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СУЗ БОШИ

Мех.нат мухофазаси иш жараёнида инсоннинг ме\нат крби- 
лиятини, соглиги ва хавфсизлигини таъминлаш учун йуналти- 
рилган крнунлар мажмуаси, социал-ицтисодий, ташкилий, тех­
ник, гигиеник, профилактик тадбирларни уз ичига камраб ол- 
ган. «Мехнат мухофазаси» ижтимоий-хукукий масалаларни уз 
ичига олган мухандислик фани булиб, классик фанлар булмиш 
физика, кимё ва математика билан бирга амалий мехнат гигие- 
наси, ишлаб чицариш санитарияси, мехнат психологияси, уму- 
мий мухандислик, ёншн техникаси, эргономика, саноат эсте- 
тикаси ва бопща фанлар билан хамодангдир.

Бу фаннинг методологик асоси мехнат шароитини, техноло­
гик жараённи, ажралиб чик;адиган захарли моддаларни ва фой- 
даланиш вак.тида пайдо буладиган хавфли вазиятларни илмий 
та^лил кдггашдир. Тахлил асосида ишлаб чик,аришдаги хавфли 
жойлар, содир булиши мумкин болтан хавфли вазиятлар ающ- 
ланади, уларнинг олдини олиш ва бартараф этиш чоралари иш­
лаб чикдлади.Бу масалаларнинг барчаси узаро боЕканган, кела- 
жак режаларни хисобга олган холда курил ад и.

Хар бир рахбар ва мухандиснинг Узбекистан Республикаси 
«Меднатни мухофаза кдлиш тугрисида»ги Крнунига амал ки- 
лиш, ишлаб Чикариш хавфсизлиги масалаларини тугри хал 
этишда ушбу китоб кулланма вазифасини утайди.Унда мехнатни 
мухофаза кдниш Крнунлари, саноат санитария ва гигиенаси, 
техника хавфсизлиги хамда ёнгиннинг олдини олиш масалалари 
ёритилган.

Ташкилотларда мехнат хавфсизлигига дойр барча карор ва 
Хужжатларни тахдил кдлиш, келгусида мехнат хавфсизлиги да- 
ражасини кутариш, иш юритишда техника хавфсизлиги машгу- 
лотларини утказиш, мехнат мухофазаси ишларини ташкил 
этиш, укув юртлари укдтувчилари, талабалари, хизматчи ва 
ишчилари уртасида шикастланишнинг олдини олиш хамда дав- 
лат стандарта масалалари талабларига риоя этиш макрадида 
«Мехнатни мухофаза кдлиш тугрисида» К,онун кабул кдшнган.
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Бу Крнун асослари мазмун жи^атидан жуда кенг к;амровли 
булиб, уз таркибида жамоа шартномаси, мех,нат шартномаси, 
кадрлар тайёрлаш ва малакасини ошириш, мехнат интизоми, 
аёллар ва болалар мех,нати, ижтимоий \имоя \амда бошка 
масалаларни мужассамлаштирган.

«Мех,натни мухофаза к,илиш туррисида»ги К,онун асосида 
ишлаб чицаришдаги инсон со миги учун зарарли булган омил- 
ларни бартараф кдлиш, бахтсиз ходисаларнинг олдини олиш ва 
иш жойларининг санитария-гигиеник жи\атдан к.оник.арли \о- 
латда булиши учун барча зарур чора-тадбирларни куриш масъу- 
лияти маъмурият зиммасига юклатилганлиги курсатиб утилган. 
Касбий зарарликлар мавжуд булган худудларда ме^нат к,илади- 
ган ишчилар учун кискартирилган иш куни, кушимча дам олиш 
кунлари жорий этилиши, зарарли иш жойларида ишлаганларга, 
яъни жуда иссик; хароратли, совуц, зах ва сомик, учун зарарли 
шароитда мехнат кдлаётганлар учун махсус устама ^ак; хамда 
х,имоя кийимлари берилиши кузда тутилади. Касбий касаллик- 
ларнинг олдини олиш, ишчиларнинг соглигини мустахкамлаш 
мак;садида уларни урнатилган тартиб асосида сут ва пархез та- 
омлар билан таъминлаш тартиби жорий этилган.

Ишлаб чик;ариш корхоналарида Мехнат Кодекси ва мехнат- 
ни мух,офаза к;илиш туфисидаги меъёрларни бузишда айбланган 
рахбар шахслар маъмурий, моддий ва жиноий жавобгарликка 
тортилади. Маъмурий жавобгарлик — ходимга \айфсан бериш, 
ишдан четлаштириш, уртача ойлик иш ^акининг йигирма фои- 
зидан ортик булмаган микдорда жарима солиш ва мехнат шарт- 
номасини бекор кдпишдан иборат. Моддий жавобгарлик эса 
«Мехнатни мухофаза кдлиш тутрисида»ги К,онунни бузган 
шахсларни назорат ташкилотлари томонидан белгиланган мик;- 
дорда жарима тулашга ёки келтирилган моддий зарарни коп- 
лашга мажбур кдлишдан иборат. «Мехнатни мухофаза кдгшш 
тугрисида»ги Конунни бузиш бахтсизлик ёки улимга сабаб 
булса, айбдор шахслар белгиланган тартибда жиноий жавобгар­
ликка тортилади.

Хотин-к,излар эркаклар билан тенг >уку|ути булиб, улар дав- 
лат, хужалик, маданий ва жамоат ишларида фаол катнашиш 
имкониятига эга. Ме^нат Кодексида хотин-к,изларнинг физио- 
логияси ва оналикни химоя кдлиш зуисобга олиниб, уларнинг 
мех,натини му\офаза килиш белгиланган. Огир ва организм учун 
зарарли ишларда аёлларнинг мех,нат к,илишига йул куйилмайди.
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Хомиладор аёлларга давлат томонидан иш хдкд туланадиган 
таътил берилади.

Ме^нах Кодексида усмирлар меднатига аловдда эътибор бе- 
рилган. 18 ёшга тулмаган йигит-кзизларни ишга к;абул к,илишда 
уларнинг ходишига к̂ араб, йилнинг исталган вак^ида бир ойлик 
(календар буйича) мехмат таътили берилиши белгиланган. 
Усмирлар фабрика, завод касаба кумиталари рухсатисиз кушим- 
ча ишларни бажаришга жалб кдиинмайди. Улар тиббий курик- 
дан мажбурий утказиб турилади. Агар усмирларни бажараётган 
юмушлари уларнинг сошигига таъсир кдлаётгани сезилса, у 
долда шифокор масладати ва тегишли хужжатга асосан боища 
ишга утказилади.
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I  боб. МЩНАТ МУХОФАЗАСИНИНГ 
УМУМИЙ МАСАЛАЛАРИ

1.1. Корхоналарда меднатни мудофаза 
к,илиш ишларини ташкил этиш

Саноат корхоналариыинг иш жараёнида шикастланиш ва 
касбий касалликларни камайтириш давлат мик;ёсидаги ижтимо- 
ий-щтисодий адамиятта эга булиб, меднат мудофазаси булими 
ра^барият ва касаба уюшмалари билан дамкорликда чора- 
тадбирлар белгилайди.Корхонада юз берадиган дар цандай бахт- 
сиз ходисага корхона биринчи ра^бари ва бош му^андис бево- 
сита жавобгар дисобланади. Саноат корхоналарида Крнун асоси- 
да меднатни мудофаза этиш масалаларини дал кдлиш 
максадида, дар йили касаба уюшмаси ташкилотлари билан дам- 
корликда меднат мухрфазаси чора-тадбирлари ишлаб чикдяади.

Меднат шароитининг яхшиланишига олиб келадиган жами 
тадбирлар мазмуни буйича куйидагиларга булинади:

-  бахтсиз ходисаларнинг олдини олиш чора-тадбирлари. Бу- 
ларга задарли ва енгил алангаланувчи суюкдикларни сакдаш 
жараёнларини механизациялаштириш, х,имоя мосламалари, 
тусикдар, автоматик димоя воситалари, сигнал мосламалари, 
масофадан бошкариш асбобларини кушимча урнатиш ва 
бопщалар киради;

-  ишлаб чикаришда касб касалликлари олдини олиш чора- 
тадбирлари. Унга ишчиларни дар хил касбий зарарлар таъсири- 
дан \имояловчи мослама, жи\озларни тайёрлаш, уларни ишлаб 
чик;аришга жорий этиш, хоналарни шамоллатиб туриш мосла- 
маларини урнатиш дамда ишлаб турган мосламаларни уз 
вактида таъмирлаш, ^аво таркибини текшириш хамда назорат 
урнатиш учун асбоб-ускуналар олиш, урнатиш ва боцщалар ки­
ради;

-  меднат шароитини умумий яхшилаш чора-тадбирлари. 
Бунга меднатни мудофаза кдпиш масалаларини ёритувчи 
кургазмали хоналар, бурчаклар ташкил кдлиш, иш жойларини 
унумли ёритиш, шовк,ин ва тебранишларга карши умумий чора- 
тадбирлар, махсус ечиниш, ювиниш, кир ювиш, кимёвий тоза- 
лаш, кийимларни махсус тикиш хоналарини ташкил этиш ки­
ради.
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Ишлаб чикдришда янги технологик жараёнларни татбик, 
этиш ва умумий реконструкция кдпиш хам ме^нат шароитини 
яхшилаш чора-тадбирларига кираци. Бундан тапщари, корхона 
жамоаси, ра\барлари тармок, вазирликлари хам корли гида 
мехнатни мухофаза щ и ш , мехнат шароитини яхшилаш ва са­
нитария-гигиена чора-тадбирларини ишлаб чикиб, тармок, мар- 
казий касаба кумиталари билан келишган холда тасдикданади.

1.2. Мехнат мухофазасини назорат кдиувчи давлат органлари

Барча вазирликлар, ташкилотлар ва корхоналарда мехнатни 
мухофаза кдпиш кридадарига амал кдлинишини назорат этиш 
Узбекистон Республикаси Бош прокурорига юклатилган. Мех- 
натни мухофаза кдпиш к,оидалари бажарилаётганлигини назо­
рат органлари кузатиб боради.

Тармок касаба кумитасининг техник инспектори хар бир са- 
ноат корхонасига бириктириб куйилган. У корхонада мехнатни 
му\офаза кдпиш кридалари бажарилаётганлигини, бахтсиз 
Ходисага учраганлар хисобга олинаётганлигини назорат кднади, 
ОБир ёки улим билан тугаган ^одисаларни гурух билан бирга 
тахлил кдиади, мехнатни мухофаза кдпиш крида ва меъёрлари- 
ни бузганларни жавобгарликка тортиш ма^садида тегишли жой- 
ларга маълумот юборади. Техник инспектор янги ускуналарни 
цабул кдпишда кдтнашади хамда бир вак^нинг узида улар янги 
объектларни фойдаланиш учун кдбул кдпиш комиссиясининг 
аъзоси хисобланиб, мехнат мухофазаси тадбирларининг бажа­
рилаётганлигини назорат кдпади.

Саноат корхоналарида хизмат курсатаётган касаба уюшмаси- 
нинг инспектори мехнатни мухофаза кдпиш булими рахбарлиги 
остида иш олиб боради.

Санитария назорати. Саноат корхоналарида давлат санитария 
назоратини Узбекистон Республикаси Соеиицни са^лаш вазир- 
лигининг санитария-эпидемиология хизмати ходимлари олиб 
боради. Уларнинг асосий вазифаси ташк;и мухдгни саноатнинг 
зарарли чик,индилари билан ифлосланишининг, саноат корхо­
наларида ишловчилар касалланишининг олдини олишга к;ара- 
тилган чора-тадбирларни амалга оширишда уларга амалий ёрдам 
курсатиш белгилаб куйилган.

Санитария-эпидемиология станцияларининг вакиллари ка­
питал курилиш объектларини к,абул кдпишда кдтнашади, кас-
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бий задарланиш ва касалланипшарни текширади, корхона 
маъмурияти билан биргаликда бу касалликларни йукотиш чора- 
тадбирларини куради. Сув давзаларидан тугри фойдаланиш ва 
ташландик сувларнинг сув \авзаларига кушилиши масалалари 
билан Соеликни сакдаш вазирлиги Бош санитария-эпидемио- 
логия бошкармасининг махаллий санитария-эпидемиология 
станциялари шурулланади.

Саноатда ва кончиликда ишларнинг бехатар олиб борили- 
шини назорат к,илиш агентлиги («Узсаноатконтехназорат» 
агентлиги) республика давлат бопщаруви, назорат кдяиш ва 
текшириш органи хисобланади, уз фаолиятида Узбекистан Рес- 
публикаси Конституциясига, Узбекистан Республикаси Прези- 
дентининг Фармонлари ва Фармойишларига, Олий Мажлис 
К,онунларига, Вазирлар Ма^камасининг карорлари ва фармо­
йишларига амал кдлади. У гехнологик меъёрларнинг бузилмас- 
лигини, шунингдек, хавфсизлик техникасининг конца ва 
курсатмаларига риоя к.илинаётганлигини кузатиб боради.

Бундан тапщари, бу орган босим остида ишлайдиган бут 
Козон л ар и ва идишларининг холатини, сув иситиш козонлари- 
нинг иссик сув ва пар берадиган кувурлар, юк кутарувчи кран- 
лар, лифтлар, экскалаторлар ва одамларни ташийдиган осма 
аркрн йулларининг ^олатини кузатади х.амда ко ид ал ар бузилма- 
ёттанлигини текшириб туради.

«Узсаноатконтехназорат» саноат корхоналаридаги козон, аг- 
регатлар, кутариш курилмаларини текшириб, ишлаши учун 
рухсат беради ва уларни руйхатга олади. У капитал курилиш 
объектларини кабул килиб олишда ва корхонада янги ускуна- 
ларни фойдаланиш учун кабул килишда, назорат остидаги объ- 
ектда буладиган бахтсиз вддисалар сабабларини аникдашда 
кашашади.

Ё нш н хавфсизлнги олдини олиш назорат органи. Ёнгин хавф- 
сизлиги назорати Республика Ички ишлар вазирлигининг 
ёнриндан мухофаза килиш Бош бошкармаси ва махдллий орган- 
лар зиммасига юклатилган.

Махаллий бошкарув органлари ва ёнгиндан мухофаза килиш 
булимлари хамда ён™нга карши курашувчи кисмлар, узлари 
хизмат курсатадиган саноат корхоналарининг хамма объектла- 
рида ёнгинга карши чора-тадбирларнинг бажарилишини, 
ёншнга карши кураш олиб борувчи хизматчиларнинг тайёрли- 
гини, корхонадаги ёнганни учириш воситаларининГ ишга



ярок^илигини ва янш ишлаб чикаршд корхоналарини лойща- 
лаганда ёниш хавфсизлигига риоя кдлияаётганлигини кузатиш 
й^ли билан назорат кдпиб боради.Ёшин чш^маслиги чоралари- 
ни куриш вазифаси ходимлар зиммасига кжлатилган.

Энергетика назорат Давлат энергетика назорати Узбекистан 
Республикаси Энергетика ва элекгрлащтириш вазирлигининг 
тегипши органлари томонидан амалга оширилади. Унинг асосий 
вазифаси электростанцияларни, элекгр ва иссикушк курил- 
маларининг техник ^олатини ва уларда хавфсиз хизмат кур- 
сатишни назорат кдлшб туршцдан иборат. Энергетика назорати 
элекгр кувватвдан тугри фойдаланилаёттанлигани ва электр ку- 
рилмаларининг техник холатини кузатиб боради.

1.3. Корхоналарда хавфотз ишлаш усулларннн жорий этшн

Корхоналарда ишчи ва хизматчилар ишинийг хавфсизлик да- 
ражаси, шунингдек, хизмат малакаси ишчининг стажи, лавози- 
мидан кдтьи назар ишга кдбул кдлинганда белгаланган мудцат- 
ларда техника хавфсизлиги буйича йурикдомалар билан таниш- 
тирилиши шарт. Иурикдантирув икки: кириш ва иш жойидаги 
турлардан ташкил топади.

Кириш й^риклантируви техника хавфсизлигй, ёнган хавф- 
сизлиш ва тиббиёт хизмат ходимлари томонидан утказилади. 
Унда янги ишга кираёттан ишчини мазкур корхонанинг ички 
таршб-цоидалари, шу жараённинг узига хос зарарли хусусият- 
лари, техника хавфсизлиги меъёрларини бажариш мажбурияти, 
шахсий химоя воситаларидан фойдаланиш ва бахтсиз ходиса 
руй берганда биринчи ёрдам кУрсатиш усуллари билан таниш- 
тирилади.

Ищ жойидаги йуршухантирув цех бошлиш ёки навбатчи 
бошлщ иштирокида уста ёки сардор томонидан Утказилади. 
Бунда ишчи бажарадиган вазифаси, иш жойи техника хавфсиз­
лиги йуриги билан танишади. ЙуриКдантирувдан утган шдчи 
10 кун ичида тажрибали ишчи назоратида иш урганади. Ишлаш 
билими комиссия томонидан кошщарли деб бахоланган ишчи 
мустакдл ишга куйилади. Утказшгган барча йурикдантирув мах- 
сус журнал ва ишчининг шахсий варакдсига ёзиб куйилади.

Корхонадаги барча ишчилар учун олти ойда камида бир ма- 
ротаба иш жойидаги йурикдантирув кдйтариб турилади. Техно­
логик жараён узгарганда, корхонага янги машина ва агрегатлар
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Урнатилганда, цехда за^арланиш ва бахтсиз х;одисалар туфайли 
шикастланувчилар купайса, унда режадан ташк,ари йурикдан- 
тирув ^тказилади.

Ута хавфли ишларда ишлайдиган ишчилар хавфсиз ишлаш 
усуллари буйича махсус укдгилади. Буларга босим остида иш­
лайдиган идиш ва аппаратлар, газда ишлайдиган машина ва ап- 
паратлар, компрессорлар, электр ускуналарда ишлайдиган 
лифтлар, электр транспорт ^айдовчилари, газ хамда элекгр 
пайвандчилар ва шунга ^хшаш касбларда ишлайдиган ишчилар 
киради. Бундай ишларга ишчиларни куйишдан олдин уларнинг 
билими синаб курилади ва уларга «наряд рухсат» берилади.Унда 
ипгни бошлаш ва тугатиш вакзм, ишни бошлашдан олдин тай- 
ёргарлик куриш тадбирлари ёзиб куйилган булади.

Наряд рухсатлар бош му^андис, бош механик, бош энерге- 
тиклар томонидан берилади.Улар хавфсизлик техникаси буйича 
аттестациядан утган булкгб, хавфли ишлар буйича жавобгар 
здисобланадилар ва корхона директори томонидан тайинланади.

Саноат корхоналарига мезщатни му^офаза кдлиш масалалари 
буйича угдитиш ва тартбот кдлиш ма^садида техника хавфсиз- 
лига хоналари ташкил этилади.Унда техника хавфсизлигига оид 
кулланмалар, махсус адабиётлар, замонавий щахсий химояла- 
ниш воситалари булиши зарур. Бундай хоналар умумий йурик;- 
лантирув утказишда фойдаланилади.

1 .4 . Б ахтси з ходисаларни тазрил этиш
Су

Корхона маъмурияти ишлаб чикарюцца бахтсиз ходисаларни 
текшириш ва з^исобга олиш хакддаги Низомга биноан мездяат 
фаолиятини йуцотишга сабаб болтан 2<др бир шикастланиш 
холларини текшириб чзщиб, шу хакда Н-1 намуна буйича 4 нус- 
хада далолатнома тузади. Бош му^андис далолатнома ва кури- 
ладиган чора-тадбирлар режасини тайёрлайди. Бахтсиз ходиса 
сабабини бартараф кдпиш хдкДца буйрук; биринчи ра^бар томо­
нидан тасдикданади ва уни бажариш учун масъул киши тайин­
ланади, амалга ошириш муддати белгиланади.

Гурухдй, огир жаро^ат ва улим билан тугаган шикастла- 
нишларда Н-1 намунали далолатномани тузиш билан бир вакзда 
бахтсиз вддисалар махсус журналга кдйд кдлиб куйилади.Н-1 
намунаси буйича тузилган далолатномаларга асосланиб корхона 
маъмурияти хисобот тайёрлайди ва юцори ташкилотларга юбо-
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ради, бунда мещат фаолияти факат уч кундан ортик; йукртилган 
х,одисаларнигина инобатга одинади.Н-1 намунали далолатнома- 
лар идора архивида 45 йил сакданиши керак.

Бахтсиз зюписани уз вакгада, турри урганиш ва здасобга 
олиш, унинг сабабларини пухта тах̂ хил кдгаиш х;амда бундай 
^одисалар такрорланмаслиги учун бутун жавобгарлик з^одиса со- 
дир булган идора (ташкидот, муассасалар)нинг биринчи 
радбари зиммасига юкланади. Хисоботлар иши саноат тар- 
мохдарида, халк; хужалигидаги ишлаб чикдриш ва транспортда 
руй берган шикастланишлар динамикасини ба^олаш ва унга 
к;арши кураш йулларини белгилашга имкон беради. Шикастла- 
ниш ишлаш крбилияти йукртилган ёки йУкотилмаганлигидан 
кдтьи назар х;ар бир ^одисани туда здисобга олиш учун тиббиёт 
шахобчалари ва санитария кдсмларида руйхатта олиб борилади. 
Бу маълумотдарни тазухил этиш Н-1 намуна зщсоботлари асоси- 
да аникданади.

Шикастланишларнинг тазушлини мезснат гигиенаси буйича 
шифокор ва унинг ёрдамчиси мщнат хавфсизлиги булими з̂ амда 
согломлаштириш шахобчаси тиббиёт-санитария кдсми шифо- 
корлари билан биргаликда олиб боради. Шикастланишларга 
к,арши тадбирлар куриш режаси тахдил асосида тузилади. 
Тазушл кдлиш ва маълумотдарни статистик жщатдан ишлаб 
чикзшща шикастланишларнинг куп-озлиги частота курсаткичла- 
рининг ошр ва енгиллигага бордик;.

Частота кУрсаткичи 1000 ишчига булганда шикастланишнинг 
уртача сони куйидаги формула буйича ифодаланади:

Пч = ц 000- а )

Бу ерда: Пч — кайтариш коэффициента; Н — муайян давр 
ичидаги шикастланишлар сони (ой, чорак, ярим йил, йил); 
Р — ишловчилар сони.

Майиб булишлик ошрлик коэффициента, вак^инчалик иш 
куни йукотишни урнатилган уртача давомийлик бир бахтсиз 
заддиса учун:

Д , = |  <2)
Бу ерда: П0 — огирлик коэффициента; Д — йукртилган иш 

кунлари й и р и н д и с и ; Н — игу давр ичида содир булган бахтсиз- 
ликда шикастланган шахслар сони.
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Шикастланиш окирлиш к^рсаткичи маълум даражада частота 
курсаткичини тулдириб беради, юз берган шикастлаюшшарга 
бир хилда бахр бериш мумкин б^лмайди, чунки уни шикастла- 
нувчининг:

а) жарох;ат хусусиятига (механик, термик ва бошк;а);
б) касби (токар, слесар, юк ташувчи ва бонща);
в) мез^нат стажи;
г) ёпш;
д) жинсига караб тазупш кдшнади.
Шикастланишни хар томонлама тулдирувчи белгиларини на- 

зарга олган х;олда тащил кдлиш, унта кдрши курашнинг сама- 
радор режасини тузишга имкон беради. Бундай режани мезщат 
гигиенаси буйича пшфокор, мехмат му^офазаси мухандиси ва 
тиббиёт-санитария крсмининг шифокори биргаликда тузиб, 
унинг муддатида бажарилишини назоратга олади.

Шикастланишнинг олдини олшп иттгини ташкил этишда 
сигнализация йули билан хдсоблаш ва тахушл тдилишининг тез- 
кор шакли мавжуд булиб, бу жуда кдскд мудцат ичида (\афта, 
ой) утказилади. Унта куйидаги маълумотлар киритилади:

1) цех;
2) асбоб-ускуналар туркуми;
3) вак?и.
Шулар асосида шикастланиш хавфи булган жойлар аникда- 

нади ва унинг сабаблари бартараф эташади.
Ишлаб чикарищда шикастланиш деб, корхона хУДУДВДа бул­

ган даврда киши танасининг бирор аъзоси тасодифан шикастла- 
ниши натижасида саломатлигига путур етишига айтилади.

Бахтсиз ^одисалар содир б^линшнинг олдини олиш, асосан, 
маъмурият ра^барлари жавобгарлигида б^либ, назорат ишлари 
мезднат мух;офазаси булими зиммасида б^лади. Шикастланиш­
нинг сабабларини урганиш, му^андис-техник со^асига тешшли 
масалалар, профилактик чора-тадбирларни ишлаб чикдш ва 
ишчилар саломатлигини• мустаздсамлашга оид масалаларни хал 
этишда тиббиёт-санитария кисмидаги шифокорлар масъулдир- 
лар.

Шикастланишлар турига %араб:
-  механик (яра тошиши, синиш);
-  термик (иссикданиш, куйиш, совук; уриш);
-  кимёвий (куйиш, Угкир захарланиш);
-  электр кувватидан шикастланишларга б^линади.
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Шикастлатш жойига цараб:
-  оёц ва бош шикастланшпи (кУздан бопща), гавда, кул 

(бармокдардан таипдари), шунингдек, куп жойларнинг шикаст- 
ланишига булинади.

Шикастланши огар-енгиллигига кура мехнат кобилияти 
йук;олмайдиган енгил пшкастланишга, мехнат кобилияти бир 
неча кунлаб, хафталаб ва хатго ойлаб йукотиладиган уртача ва 
ощр шикастланишларга гафовут кд/шнади. Шикастланишнинг 
отар тури мехнат кдлиш кобилиятини мутлак.0 йукотишга сабаб 
булиши ва ногиронликка олиб келиши мумкин.Гурух холида ва 
улимга олиб борадиган турдаги шикастланишлар аловдца 
курил ади.

Шикастланишлар келиб чщиигадинг асосий сабаблари. Техник 
жщозларнинг носозлига натижасида дастгохларнинг тухтаб 
колиши, тасмаларнинг узилиб кетиши ва шу каби ходисалар 
шикастланишларга олиб келади. Бунга уларнинг уз вакртда 
эхтиёт юзасидан таъмир кдпинмагашшги, узлуксиз ишлаши на­
тижасида айрим кдсмларнинг интдан чикиши сабаб булиши 
мумкин. Шундай ходисалар рУй бермаслжи учун мехнат хавф- 
сизлиги буйича жавобгар шахсларнинг доимий назорати талаб 
этил ади. , .

Технологик жараённинг бузилиши натижасида термик, кимё- 
вий жарохатланиш ва уткир захарланишлар юзага келади. Бу- 
нинг олдини олиш учун режа асосида ишчиларнинг билимини 
Уз вакгида текшириб туриш ва йУрикдов утказиб туриш катта 
ахамиятга эгадир. Кул кучи билан бонщариладиган ишлар, 
транспортларга юк ортшн ва тушириш жараёнларининг етарли 
даражада механизациялаиггирилмаганлиги мехнат шароити ях- 
ши ташкил кдлинмаганлигини билдиради.

Ишлаб чшдариш х;ажмига нисбатан иш корхоналарининг ки- 
чиклик килиб колиши, тайёр махсулотларни сакдаш хоналари- 
нинг (омборларининг) шароити крниКарли булмаслиги, мах- 
сулотни тайёрлов жойларйДан уз вакгида олиб кетилмаслиги, 
йулларнинг тор булиши шикастланши хавфининг ортишига са­
баб булади.

Корхоналарда санитария холати кошщарсиз булишининг 
асосий сабабларига хоналар сатхининг сирпанчикдиги ва текис 
булмаслиги, корхона ховлисидаги йулакнинг Уйдум-чукурлиги, 
ёритиш курилмалари кувватининг камлиги, дераза ойналари- 
нинг чанг босиб кетиши, чанг ва газлар микдорининг меъёри-
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дан ортик; б^лиши натижасида диккат-эътиборнинг кучайиши, 
шовкдн босимининг юк,ори булишини мисол кдпиб келтириш 
мумкин. Шикастланшннинг к^п учрайдиган сабабларидан бири 
ишчиларнинг толикдб колишидир, чунки бунда ишга дижхат- 
эътибор пасайибгина крлмай, балки ишчилардаги харакат йуна- 
липш х;ам бузилади. Бундай лолларда шикастланиш ме^нат ку- 
нининг сунгги соатларида ёки режада курсатилгандан ортикрок, 
мезднат кдпиш натижасида юз беради.

Бинобарин, ишлаб чщариш шароитини соЕЛомлаштиргап ва 
ишчиларнинг толикиб крлмасликларига шароит яратиш, фак,ат 
касбга алокдцор касалликларнинг эмас, балки шикастланиш- 
нинг хам олдини олади.

П  боб. МЕХДАТ ГИГИЕНАСИ ВА ИШЛАБ 
ЧИ5АРИШ САНИТАРИЯСИ

2.1. Саноат корхоналарида ме^нат шгаенаси ва 
. ишлаб чвдарши саиитарияси

Мехнат гигиенаси тиббий профилактика сохаси булиб, иш 
к,обилиятини юксак даражада таъминлаш, касб касалликлари ва 
одамнинг мехрат фаолияти билан 6 о е л и к ; боища салбий окибат- 
ларнинг олдини олишнинг илмий асосларини ва амалий чора- 
ларини ишлаб чикдш билан шуьулланади. Мещат одамнинг 
шаклланиш ва ижтимоий ривожланиши, моддий бойликлар 
яратишининг асоси хнсобланади. У организмда биологик жара- 
ёнларнинг меъёрий кечиши ва ижтимоий вазифаларни бажариш 
учун зарурдир.

Тугри ташкил этилган мехнат кишининг жисмоний, интел- 
' лектуал ва маънавий камол топишига олиб келади.Жамиятда у 

нафакдт моддий фаровонлик, балки одамнинг тетиклик манбаи 
хамдир. Бирок мехдатнинг ижобий таъсири билан бирга баъзи 
лолларда салбий окдбатлари хам б^лиши илгаридан кузатилган. 
Бу мехнат фаолияти натижаларини камайтириб ва сифат жщат- 
дан пасайтирибгина колмай, балки касбга алокадор касаллик- 
ларни >;ам вужудга келтиршпи мумкин.
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Жамиятнинг тараккий крттипш билан бирга з^озирга вакд’да 
саноат, к^шлок, хужалига, транспорт ва бошкд со^аларда жуда 
кУплаб касблар юзага келди. Бирор касбни эгаллаш муайян 
куникма ва билимлар орттирипши талаб этади. Мехратнинг ху- 
сусияти ёки ишлаб чщариш шароити одамнинг иш крбилиятига 
ёки соЕшгига салбий таъсир кила оладиган доллар ишлаб 
чикдришда касбха дойр зарарлар борлигидан далолат беради. 
Ишлаб чихдриш (касб) зарарлари иш цобилиятини пасайтира- 
ди, уткир сурункали за^арланишлар ва касалликлар пайдо 
килади, умумий касалланишнинг ошишига, узок; мудцатга 
чузиладиган бонща салбий оцибатларга сабаб булади. Касаллик- 
нинг пайдо булиши ишлаб чикдриш мущгининг физикавий, 
кимёвий, биологик омиллар таъсири отдибатида булиши мум- 
кин.

Мехрат гигиенасининг асосий вазифаси иш унумдорлигани 
энг юк;ори даражада оширйш ва ишловчиларнинг соглигига за- 
рарли таъсир ¡днлмайдиган шароитларни таъминлайдиган тад- 
бирларни ишлаб чщишдан иборат. Бунда мехнат гигиенаси ва 
юрак-томир, онкологик ва асаб касалликларининг олдини 
олишда мухим а^амият касб этади. Бу вазифаларни хал кдяиш- 
нинг асосий йулларини кУриб чик,амиз.

Касб касалликларининг профилактикаси илмий тахдил хуло- 
саларига асосланган. Фан ва техника тараккиёти мехнат гишена- 
си олдига янгидан-янги вазифалар куймокда. Тебранма харакат, 
ултратовуш, элекгр ва магнит майдонлари, ионловчи радиация, 
лазер нурланиши ва янги кимёвий моддаларнинг организмга 
таъсирини кунт билан Урганиш зарурияти тугилди.Янги техно- 
лопаяларни ишлаб чикдришга жорий кдимасдан олдин, айшщса 
уларни одам соглигига зарарли таъсири ва белгиларини аник,- 
лаш, чукур Урганиш мухдм. Саноат ва кдшлок; хужалиги эхти- 
ёжлари учун йил сайин куп микдорда кимёвий моддалар синтез 
кдлинади. Ишлаб чщаришга жорий к^шищцан аввал уларнинг 
з(ам организмга зарарли таъсирини Урганиш з̂ амда химоя воси- 
талари ишлаб чикдш лозим. Бирорта хдм янги бирикма 
Союпщни сакдаш вазирлигининг рухсатисиз халк, хужалигида 
кулланишга тавсия этилмайди.

Гигиеник меъёрларни илмий асослашнинг катта ахамияти 
бор. Бунда иш к;обилиятини сакдаш ва ошириш учун кулай, иш­
ловчиларнинг саломатлигига зарарли таъсирнинг олдини олиш 
имконини берадиган тапщи музднт курсатгичларини х^м аник;-
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лаш лозим. Бу, аввало, яхши микрошушм шароитларини яра- 
тиш, иш жойларини макбул равишда ёритиш ва бошкдлардан 
иборат.Ишлаб чикдриш музргга физик ва кимсвий омилларнинг 
зарари хусусида организм учун йг̂ л кУйиладиган даража ва 
микдорлар белгиланиши лозим.

Санитария-гигиеник меъёрлар Мезщат Кодекси асосини 
ташкил этилиб, ишлаб чикэришга илмий асосланган ва жаздон 
андозаларига жавоб берадиган илгор технологияларга асослан- 
гандир.Юхрри мезднат унумдорлигига имкон берадиган шароит- 
ларни таъминлаш учун ускуналар ва жщозлар, бонщариш пулт- 
лари ва иш жойининг тузилиши, ме^нат ва дам олиш даврлари- 
нинг давомлилиги, иш крбилиятига таъсир кдпадиган кдтор 
бошкд омилларга булган талабларни физиологик жщатдан асос- 
лаш зарур.

Мезднатни илмий асосда ташкил этишнинг асосий йфналиш- 
лари куйида келтирилади.

I. Гигиеник йуналишда:
-  салом атлик ва иш  кобилиятига таъсир кдиадиган иш лаб 

чикдриш  муздити ом илларини меъёрлаш ;
-  иш лаб чикэриш  муздитидаги зарарли ом илларни кам айти- 

риш  ва йукотиш  йули билан мезднат ш ар ои тл ар и н и . соелом-  
лаш тириш .

II. Физиологик йуналишда:
-  иш жойи, асбоблар, машина ва жиздозларни физиологик 

талабларга мувофик; здолда булишига эришиш;
-  мезднат ва дам  олиш  реж им ларини ж орий  этиш ;
-  мезднатнинг ж и см он и й  огирлигини камайтириш , ф и зи ол о­

гик  ж щ атдан  етарлича здаракат ф аоллигини таъминлаш ;
-  мезднатнинг акдий ва эм оц и он ал  толиктириш ини камай­

тириш .
Ш. Психологик йуналиш:
-  пултлар ва машиналар, механизмлар тизимларини бош- 

кариш учун бонща воситалар ихтиро кдлшцца руздий талаблари- 
ни здисобга олиш (мухщдислик руздияти);

-  касб танлаш да ва касбий талабларга мувофик; здолда ш ахс- 
н и н г руздий хусусиятларини здисобга олиш ;

-  ж ам оаларда кулай руздий кайф ият яратиш , иш ловчилар- 
нтгнг мезднатдан ва ун ин г натиж аларидан кндори м анф аатдор б^- 
лиш ларини таъминлаш  буйича тадбирлар иш лаб чшдиш ва ж о ­
р и й  кдлиш .

16



IV. Эстетик йуналиш:
-  интерерларни безатищца, ускуналарни жойлаштирищца, 

ранглар билан безатищца ва бопщаларда ишлаб чикдриш эсте- 
тикаси талабларига риоя кдлиш;

-  техникавий эстетика талабларини бажариш, машиналар, 
асбоблар, жщозлар, пултлар сингари бопщарув воситаларини 
бадиий ихтиро кдлиш.

Курилаётган ва лойща кдлинаётган завод, фабрика ва бопща 
ишлаб чщариш объектларида гигиена-санитария масалалари 
буйича маълум талаблар к^йилади. Мехнат гигиенаси буйича 
мухандис ва уларнинг ёрдамчиларини жойлардаги хавонинг то- 
залиги, мехнат физиологияси талабларининг бажарилинщ, ме- 
теорологик шароитларга дойр санитария меъёрлари, иш жойла- 
рининг ёритилиши, ишлаб чикдришда шикастланишнинг олди- 
ни олиш буйича чоралар кулланилиши устидан назорат кдлиб 
борадилар. Бу маълумотлар тахшли ва ишчиларнинг саломатли- 
ш  тугрисидаги маълумотлар асосида согломлаштириш тадбир- 
режалари санитария назоратининг асосий вазифаси 
Хисобланади.

Аксарият согломлаштириш тадбирлари мехнат шароитларини 
яхшилаш ва шу тарифа касб касалликлари пайдо булишининг 
олдини олибгина к;олмай, балки мехнат унумдорлигининг оши- 
шига хам имкон беради. Гигиена мутахассислари томонидан жо- 
рий кдлинган согломлаштириш тадбирларининг икгисодий са- 
марадорлиги сумларда хисобланади. Шундай кдгсиб мехнат ги­
гиенаси ишчиларнинг с о е л и г и н и  сакдяш ва иш унумдорлиги­
нинг юксалишига имкон бериб, жамиятнинг моддий базасини 
яратишца цатнашади.

Мехнат гигиенаси назарий ва клиник фанлар билан чамбар- 
час борланган. Гигиена уз олдида турган вазифаларни адо этиш 
учуй турли-туман услублардан фойдаланади. У ишлаб чикэриш- 
даги тапщи йухитни урганшцца асосан тиббий-гигиейик тад- 
йдкртлар учун мослашган физик ва кимёвий услубларга таянади. 
Мехнат жараёни ва ишлаб чикариш мухитидаги турли омиллар- 
нинг организмга таъсири физиолошк ва био-кимёвий услублар 
билан бахоланади.

Организмга янги кимёвий модцалар, мухитнинг физик омил- 
лари таъсири меъёрларни асослашда тахриба услуби кенг 
кулланилади. Ишчиларнинг касалланишини тахдил кдлиш ста­
тистик услубларни к^ллашга асосланган, бу услублар, шунинг-
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дек , таппдн муздат кУрсатгичлари, таж риба маълумотлари ва и ш - 
чиларда утказилган ф изиологик  кузатувларни тазупш кдиш цца 
з^ам ф ойдаланилади.

2.2. Мезщат физиологияси

Мезщат физиологияси ва гигиенаси мезщат физиологияси- 
нинг булими булиб, иш пайтида инсон танасида юз берадиган 
функционал узгаришларни текширади ва иш цобилиятини 
сакдаш ва ошириш, мезщат фаолияти ва жараёнининг ишчилар 
соглигига салбий таъсирининг олдини олиш буйича чора- 
тадбирлар ишлаб чикдди. Мезщат, аввало, ижшмоий тушунча- 
дир. Мездхат жамиятнинг энг хусусиятли белгиларини тазушл 
кдлиш, ижтимоий режада модций бойликлар манбаи ва жами- 
ятни шакллантирадиган негиз эканлигини курсатади. Биолошк 
жщатдан мезщатнинг энг музднм фаолияти тана з^исобланади. 
Фойдали мез^нат ёки ишлаб чикдриш айрим турлари уртасидаги 
тафовутларга царамай, физиолошк жиз^атдан улар организми- 
нинг вазифаси з^исобланади ва шундай хар бир вазифа киши 
мияси, асаби, мушаклар, сезги органларининг сарфидир.

Мезщат турларининг умумий белгилари з̂ ам, тафовутлари хам 
бор. Шартли равишда жисмоний ва акдий мезщат турлари 
фархданади. Кулда бажариладиган иш турларини автоматлапгги- 
риш ва механизациялаштириш акдий мез̂ нат билан жисмоний 
мезщат уртасидаги тафовутни аста-секин йукртиб бораётган 
булса-да, сакданиб щлмокда. Хар кандай мезщат турида кувват 
сарф булади, организмда физиологик силжишлар кузатилади. 
Жисмоний мезщатда нафас ва к;он айланиш тизимларида бир 
мунча силжишлар содир булса, акдий мезднатда асосан асаб ти- 
зими катнашади ва модца алмашинуви камрок, руй беради.

Мезщат физиологиясида «акдий иш», «жисмоний иш» дейил- 
ганда, акдий ва жисмоний мезщат назарда тутилади, бирок 
«мезщат» ва «иш» тушунчалари бир-биридан фарк, хдалади. «Иш» 
тушунчаси кувват сарфланиши ва организм тинч з^олатдан 
чикиши билан боглик; булган фаолиятнинг з̂ амма турларини 
англатади.

2.3. Жисмоний мех>нат

Жисмоний мезснат (иш) деганда таянч-харакат аппарата ва 
унинг ишлаши учун зарур тизимлар ^аракатини таъминлайдиган
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музщм кувват сарфлари билан боншц ишлаб чикдриш фаолия- 
тининг тури тушунилади. Бунда диктат, хотира каби олий ру\ий 
функциялар ва умуман интеллектуал ва эмоционал со^алар ун- 
чалик зурикмайди. Жисмоний иш динамик ва статик булиши 
мумкин.

Динамик иш -  юкни юцорига, пастга ёки уфкдй кутариш- 
дир. Физик нукгаи назардан иш микдори фазода урни алмашти- 
риладиган жисм массасининг тик ёки уфкий масофага кУпайт- 
маси билан Улчанади.

Иш микдорини з^исоблаш ва уни физик ОЕир-енгиллиги 
буйича таснифлаш учун куйидаги тенгламадан фойдаланилади.

А = ( П 'Я ) :  — 3  К  (3) 
9 2

бу ерда: А — иш микдори, кг/м; П — кутариладиган юк масса- 
си, кг; Н — юкни кутариш баландлиги, м; I, — юкни уфкий 
йуналишда кутариш масофаси, м; Н1 — юкни пастга тушириш 
масофаси, м; К — олтига тент коэффициент.

Бирор ишни муайян вак? ичида бажарадиган организм учун 
«иш кудрати» тушунчаси мавжуд.

Иш цудрати — ишнинг ващ1 бирлигидаги микдори булиб, 
куйидаги тенглама билан аникданади:

И = -^ — (4)
1-К,

бу ерда: N — иш кудрати, 1 сек/ватт; А — иш, кг/м; 1: — шу иш 
бажариладиган вак̂ г, сек; — 10 га тент булган вакз'ларга ай- 
лантириш коэффициенти кг/м.

Ишнинг кудрати мезднатнинг ощр-енгиллигини белгилаб бе- 
радиган асосий омиллардан бири з^исобланади. Мездяат ошр- 
лигининг кУшимча кУрсаткичи бир жойдан иккинчисига кучи- 
риладиган юкнинг максимал катталиги здисобланади.

Статик иш — одамнинг фазода тана, кул.ва оёкдарини Узгар- 
тирмаган здолда куч сарфлаб ишлашидир. Фазода юк кутарил- 
маслиги туфайли бу ишни килограмм-метрларда улчаш мумкин 
эмас, юк массасини уни тутиб туриш давомийлигига купайти- 
риб, иш вакги мобайнида хронометражлаш билан аникданади.

Статик юк катталиги секундига килограммларда ифодаланади. 
Смена мобайнида статик куч катталиги узгарадиган булса, бу 
зумда ишнинг даври учун уни ушлаб туриш вактига сарфланган 
кучи алоздаца аникданади, сУнгра кийматлари жамланади. Бир
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смена учун статик юк катталиги мезднатнииг ошр-енгиллигига 
дойр асосий курсаткичларидая бири хисобланади.Ишнинг огар- 
енгиллик тоифасини аникдашда юк (куч) катталигигина эмас, 
балки унинг бир ё икки кУдца ушлаб турилиши, гавда ва оёк; 
мушаклари кдтнашиши ёки уларнинг кдтнашмаслиги ^исобга 
олинади.

2.4. Авдий мевдат

Авдий мевдат — одамнинг ишлаб чивдриш жараёнини 
бопщариш ва ижодий фаолият билан банд б^лишидир. Унинг 
асосини маълумотни идрок кдпиш, вдйта ишлаш ва вдрорлар 
вдбул кдпиш ташкил этади. Маълумотни вдбул кдлиш асосан 
куриш ва эшитиш органлари томонидан амалга оширилади. 
Бунда диктат, хотира, интеллектуал фаолият сингари олий 
руздай функциялар шита солинади.

Ортивда з^рикиш узига хос бажариладиган функцияларнинг 
бир хиллиги ва соддалиги (монотонлиги) айрим мевдат турла- 
рининг хусусияти вдсобланади. Авдий фаолиятнинг хамма 
Холларида асаб тизими, унинг марказий б^лимларининг ишти- 
рок этинш асосий белги саналади.Аксарият авдий мевдгатни ба- 
жариш мушак фаоллишнинг пасайиши (гипокинезия) билан 
бирга утади.

Авдий мездяат кучини синфлащца унинг вдтор хусусиятлари 
хисобга олинади.Мехнатнинг кучи, аввало, диктат функциясига 
вдндай талаблар кУйилишига боюпщ.Бу айни вак̂ гда кузатилиши 
лозим булган мувдм ишлаб чивдриш объектларининг сони, вакт 
бирлигида келиб турадиган сигналлар мивдорига боглиц. Шу- 
нингдек, эмодионал эшитиш хамда к^риш зУривдшининг ол- 
дини олишда мехратнинг бир маромдаги даражаси мувдм 
ахамиятга эга. Мехнатнинг кучига, шунингдёк, навбат (смена) 
билан ишлаш режаси хам таъсир вдслади, мунтазам равишда эр- 
талабки сменада бажариладиган иш ком куч сарфланадиган 
магнат, иш сменаси ^згариб турадиган, жумладан, тунда иш­
лаш жараёнини куп куч сарфланадиган магнат дейилади.

2.5. Толикдш

Баъзан иш бажариш жараёнида организм иш кобилиятининг 
пасайиш вдллари содир булиши мумкин, бу вдлларга объектив
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равишда толикдш деб баз̂ о берилади, субъектив равишда эса 
чарчаш сезгиси юзага келади.

Толшдяш — шп к;обилиятининг пасайипшдир. У анча опар, 
куп куч талаб этадиган ёки давомли ме^натни бажариш натижа- 
сида пайдо буладиган ва мехмат натижаларининг микдор ва си- 
фат жщатидан ёмонланишуви билан ифодаланади. Вакз? бирли- 
щца (минут, соат) тайёрланадиган ёки бажариладиган опера- 
циялар сони мивдорий курсаткич хисобланади. Толшдан орга- 
низмда бир кднча Узига хос физиологик силжишлар кузатилади. 
Толшдяш кдйтувчан, физиологик холатдир. Бирок иш крбилияти 
кейинги иш даври бошлангунга кдцар тикланмаса, толюдиш то- 
бора кучая ббриши ва ута толикиш боскдчига утиши мумкин, 
бу иш цобилиятининг бирмунча бархарор пасайиши булиб, 
кейинчалик айрим лолларда касаллик ривожланишига олиб бо- 
ради, хусусан, бунда тананинг юкумли касалликларга чидами 
пасайиб кетади. Ортшдча толшдашда здиссиётга берилиш юзага 
келиб, бу юрак-томирлар патологаяси ривожланишига сабаб 
булиши мумкин. Толшдшн ишлаб чикдришда шикастланишлар 
сонининг охшшшга, мезднат унумдорлигининг пасайишига, 
умумий ва касбга дойр касалликларнинг купайишига еабаб 
булади.

Толшдишнинг табиатини тушунтирадиган куп сонли фараз- 
лар орасида марказий асаб тизими назарияси купрох асосланган 
ва мезднат физиологлари томонидан цабул килинган.Бу назария- 
га кУра толшдишнинг пайдо булишида бош мия здужайралари, 
аншроги, пустлокшинг афферент марказлари иш крбилияти- 
нинг пасайиши эътиборга моликдир. Толшдаш асосий асаб жа- 
раёнлари нисбатининг узгарипш натижаевда юзага келади: бун­
да ишлайдиган аосий марказлардаги тормозланиш кУзгалиш жа- 
раёнларидан устунлик кдпа бошлайди.

Толикиш асаб марказларига фаолиятдага мушаклар ва ички 
•аъзолардан давомли импулслар келиб туриши натижасида зурая- 
ди. Бунда бош мия ярим шарлари пустлогининг афферент мар- 
казларида тормозланиш учога пайдо булади, айни вактда зона- 
лар тормозланиш учощцан функционал яцинлиги ёки узок,- 
лигига ва боища кртор сабабларга кура кУзБалиш ёки тормозла­
ниш здолатида булиши мумкин. Бундан кдтъи назар уларда тор­
моз жараёнининг сустлиги хайд кдлинади, толшдишнинг дои- 
мий ва хусусиятли белгиларидан бири — здаракат уйгунлигининг 
бузилиши мана шундан далолат беради.Буни баъзан окир ишдан
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кейин чарчаган кишининг бир оз гандираклаб юриши мисолида 
куз билан пайкдш мумкин.

Бинобарин, бир бутун толикуиц жараёншш фак̂ ат тормоз- 
ланишнинг узи билан боЕяаш мумкин эмас.Толшдипода бош мия 
ярим шарлари пустлоганинг афферент б^лимида кузгалиш ва 
тормозланишнинг мураккаб механизми ^згаради, чунки ишла- 
ётган органлардан келаётган импулслар таъсири натижасвда па- 
рабиотик тормозланиш учоги вужудга келади.Толикиш ^олатини 
катор ишлаб чикариш ва физиологик к^рсаткичлар б^йича бел- 
гилаш мумкин.

Ишлаб чикарилаётган ма^сулот микдорининг вак? бирлиги 
ичида камайиши ёки ишлаш даврининг узайиши иш крбилияти 
пасайганини акс эттиради ва тсшщиш белгиси ^исобланади. 
Хатто толикдш ривожланган шароитларда баъзан навбат охири- 
да унумдорликнинг бир кддар усиши кдйд кдпинади, бу з(ол 
«охирги гайрат» тезрок; ишни тугаллаш иштиёки ва навбатнинг 
туташи муносабати билан юзага келган кутаринки рух; билан 
изозуюнади. Толикдшда мехнатнинг сифат курсаткичлари ёмон- 
лашади, шцца сифатсизликка й$л к^йилади, дшдат-эътибор 
пасайиши сабабли хатоликлар содир булади. Бундай холат хо- 
димнинг малакаси пастлиги ощбати б^лмай, балки з^р бериб 
бажарилган иш натижасвда толикишнинг зурайишини бил- 
диради.

Толи^иш бир катор физиологик курсаткичлар буйича аник,- 
ланиши *ам мумкин. Иш бажаршцда чарчаш (бопща сабаблар, 
масалан, ишга кдзшдишнинг йукдиги, касаллик х,олати 
булиши), дивдат-эътибор функциясининг ёмонлашуви, мускул 
чвдамининг, баъзан кучнинг з̂ ам пасайиши толшднш юзага кел- 
ганидан далолат беради. Махсус синовлар организм холатидаги 
ана шу физиологик курсаткичларга баз̂ о беришга имкон беради.

Толикипшинг ривожланиши иш бажариш билан алокддор 
жараёнлар уйгунлашувининг бузилиши билан утади. Физиологик 
жараён уйгунлашувининг уЗгаришига зфракатлар аншушгининг 
бузилиши, газ алмашинуви ишнинг огир-енгиллигига мос кел- 
майдиган пуле частотасининг бузилиши кабилар мисол булади.
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2.6. Инсон иш нобилиятиии савдгаш ва 
мгараг унумдорлигини ошириш

Тананинг иш крбилияти биринчи галда марказий асаб тизи- 
мининг хрлатига бокгпщ, марказий асаб тизимига эса ижтимоий 
музщт шароитлари катга таъсир кУрсатади.

Иш куни ва ^афтасининг давомийлигини кдскдртириш то- 
ликишнинг олдини олишда энг му^им восита зднсобланади.

Куп мезщат талаб кдпадиган ипшарни механизациялашти- 
риш, ярим автомат ва автоматлашган технология жараёнларига 
Утиш меднатни енгиллаштириб, ишлаб чикариш мурггини бир- 
мунча кулай шароитта келтириб, толшдиш ривожланишининг 
олдини олишда катга а^амият касб этади.

Ишлаб чикдришда толикишга кдрши кураш купгина йуна- 
лишлар буйича амалга оширилиб, улар орасида сунгги йилларда 
эргономика, ишлаб чи^ариш эстетикаси каби янги йуналишлар 
хам вужудга келди.

Ишлаб чицарига таълими жараёнида мапщ вдишшдан фойдала- 
ниш иш цобилияттш опшришга киради. Мунтазам мапщ кдниб 
бориш унумли ишлашнинг энг шпончли усули хисобланади. 
Мапщ жараёнида ишдаги хатти-з^аракатлар такомиллашади, 
улар бирмунча тартибли ва тежамли булиб крлади. Мунтазам 
мапщпар танада кдтор ижобий силжишлар юз беришига олиб 
келади: мушак кучи ва чидамлилик ошади, юрак-томирлар ва 
нафас тизими фаолияти яхшиланади. Акдий мездеатда мапщяар 
хотира, диктат, ирода кабиларнинг такомиллашувига имкон бе- 
ради.

Мехнатни илмий асосда ташкил кдпиш, мещат унумдор- 
лигини оширишнинг асосий воситаси зргсобланади. Бунда авва- 
ло, энг замонавий технологиядан, машина, механизмлар ва 
бопща жщозларнинг мукаммал турларидан фойдаланишга, 
мехнйтни туьри ташкил кдиишга асосланилади. Айни вак^да 
ме^нат физиологияси ва руздияти тйлабларга риоя кдгшш унинг 
ажралмас кдсмидир.

Асосий физиологик талабларга мезщат мароми, мезщат ва 
дам олишнинг самарали тартибини ташкил этиш киради. Бир 
маромдаги мезщат — смена, *афта, ой, йил мабойнида бир те- 
кисда бажариладиган мезщатдир. Мезщатнинг маромлилигига 
талаб кузралиш ва тормозланиш жараёнларини турри навбат- 
лашда асаб марказларининг физиологик хусусиятларини здасобга
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олиш асосланган. Маромли мехрат асаб ва мушак кувва’гййй 
окдяона сарфлаш, мезднат фаолиятининг хамма даврларида йш 
к;обшшятини кувватлаб туриш имконини беради.

Ускуналарнинг носозлиш, материаллар, асбоб-уску- 
наларнинг булмаслиги сабабли ишдаги мажбурий танаффуслар 
иш крбилиятига салбий таъсир курсатади. Мезщат маромининг 
бузилиши ишга берилиш боскдчида эришилган натижани 
йукртишга сабаб булиб, иш цобилиятининг бошланшч бос- 
кдчини бирмунча паст даражага кдйтаради. Айни вактда ишда 
тез-тез булар-булмасга танаффус щшавериш салбий эзрги- 
росларни келтириб чщдаради, бу иш к;обилиятини пасайтириб- 
гина цолмай, балки куп такрорланаверганда юрак-томирлар па- 
тологияси ривожланипшга сабаб булиши мумкин. Ойлик ва уч 
ойлик режалар номунтазам бажариладиган (ой ва чорак охирида 
шошилинч ишлар) корхоналарда ишчилар уртасидаги касалла- 
нишни тазушл кдпоаш орпщча чарчаш, шошма-шошарлик ва 
асаб бузилишига олиб келадиган шароит, ишдан кейин крлиб 
ишлаш соатларининг купайиши ва *атго дам олиш кунларида 
ишлаш сурункали касалликлар, шамоллаш касалликларининг 
усишига олиб келишини курсатди. Касалланиш ^одисаларининг 
куп щ еми «ишга хужум кдпинган» ойдан кейинги биринчи ун 
кунпикка тУфи келади. Кдтор корхоналарда маромли ишни жо- 
рий килиш мезщат унумдорлигининг 18—20 %га оширишга ва 
умумий х;амда касбга дойр касалланишнинг пасайишига олиб 
келади.

М еэднат ва дам олишнинг ощшона тартибини белгилаш, иш 
кобилиятини юксак даражада сакдаб туришнинг энг мухим 
шарти хдисобланади. Мезщат тартиби деганда иш ва дам олиш 
даврларини такримлаш тушунилади. Сменанинг муайян давр- 
ларига, физиологик жщатдан асосланган маълум муддатли та- 
наффусни (тушки танаффусдан ташкари) киритиш ва.улардан 
окдгсона фойдаланиш иш крбилиятини юк;орй даражада сахдаб 
туриш мух^мдир. Бундай танаффуслар толшдашнинг бошланшч 
боскичига трри келса ва ишга берилиш щяатини бузмаса (узок; 
давом этиши сабабли) роят фойдали булади.

КУшимча танаффусларни белгилаш вазц-и ва уларнинг кднча 
муддат давом этиши ишнинг хусусиятига боишк;. Чунончи, иш 
нечоглик ощр ва жадал булса, смена бошланганидан сУнг шун- 
ча эртарок; (ёки куннинг иккинчи ярми учун — тушки танаф­
фусдан кейин) кдека муддатли танаффус, айрим лолларда икки
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ёки уч танаффус жорий кдпинади. Уларнинг давомийлига хам 
турлйча: 5-10 дан 15-30 минутгача, бунда иш нечоишк ошр ва 
жадал булса танаффусларнинг мудцати шунча давомли булади.

Танаффуслар вактидаги дам олишни окилона уюштиршшши- 
да ипшаб чщариш гимнастикасиии утказиш максадга мувофик, 
бу толикдшни камайтиради ва мезщат унумдорлипши 3-15 %га 
ояшради. Буцдай унумли дам олиш лок,айд дам олишга кара- 
ганда бирмунча таъсирчандир. Чунки фаол дам олиш даврида 
индукция й^ли билан ишлаётган марказлардан чарчаган асаб 
хужайраларининг тормозланиши чукурлашади, уларнинг бир­
мунча тез ва тулик тикланиши руй беради. Бирок отир мезднатда 
ёки хаво карораги юкори шароитда ишлаш з^олларида шамолла- 
тиладиган хонада суст дам олиш максадга мувофик.

Толикдш профилактикасида сУнгга ващда эргономика (грек- 
ча ergon — иш, nomos — конун) деган ном билан янги йуналиш 
вужудга келди, бу фан мездаат унумдорлишни ошириш, соипщ- 
ни мудофаза килиш, ишда хавфсизликни ва кулай шароит (кам- 
форт)ни таъминлаш максадида одамни ишга мослаштириш учун 
бопща катор фанларнинг маълумотларидан фойдаланишга асос- 
ланган. Машиналар ва бопща ускуналарни, жщозларни ихгиро 
килишда, иш жойларини уюштириш ва режалаштиришда фи­
зиологик ва психологик талабларга риоя килиш зргономиканинг 
асосий йуналишларидан бири здасобланади. Малшналарни ихти- 
ро кдлищда ишлаётган кишининг ортикча з^аракатлардан доли 
этиш, турли нокулайликларга баркам берадиган чоралар кузда 
тушлиши керак. Чунончи, озгина энгашиб ишпащда кувват 
сарфи атиги 22% га ошса, купрок энгашиб бажарадиган ишда 
45% га ошади. Боищарув кУл ва оёк билан амалга ошириладиган 
лолларда одамнинг оёк ва куллари учун мулжалланган иш май- 
донининг самарали улчамларини зднсобга олиш лозйм.

Кучни тежаш тамойилига амал килиш :рм мущмдир. Одам 
куп куч сарфланадиган ишни узок вакг мобайнида бажара ол- 
майди; айни вакгда мускул кучи имконг булгашщан узок вакг 
сакданиб турмаслиш аникланган. Одам кучининг таъсирини са­
марали йуналтиршпни назарда тутиш керак. Тик турган долатда 
энг юкори кучнинг узига тамон кдлинган з^аракатида ривожла- 
ниши узатилган кулга нисбатан букилган к$лда босимнинг кучи 
кУщхщ эканлиги маълум. Асбоблар, бопща турли бопщарув ус- 
куна дастасини кулай з̂ ажм ва шаклда яратшп йули билан дам
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кучни тежашга эришилади. Толикдш профилактикасида самара- 
ли иш вазияти ва тугри курилганлиги катта а\амиятга эга.

Мускулларнинг энг паст даражадаги таранглиги здксобига 
юзага келадиган эркин, одамдан куч талаб килмайдиган холатга 
окдяона вазият дейилади. Гавданинг тик ёки бир оз эгилган 
(к^пи билан 10-15 даража) здолатида шундай булади. Ишни 
утирган, тик турган *олатда_. баъзан эса гот; Утириб, гох, тик ту- 
риб (Утириб, турган з̂ одца) бажариш мумкин. Утириш вазиятида 
статик каракатлар камрок булса-да, иш вактидаги царакатлар 
кулами ва сарфланадиган куч унчалик катта булмаганда (5 кг.га- 
ча) уни куллаш мумкин. Куч 10 кг.га етса, Утириб-тик туриб 
ишлаш полати, бундан катта булганда эса тик туриб ишлаш 
^олати максадга мувофик

Утириб ишлаш вазиятида статик зедракатларни пасайтириш 
учун иш  жщозлари: стол, стул, оёкдар учун тиргакнинг физио­
логик жщатдан асосланган лойиз^аларидан фойдаланилади. 
Стулнинг баланд-паст булишини бопщариб туриш, суянчиги, 
тирсакни куйиш учун мосламаси борлиги, утириб ишлаш вазия- 
тидаги чарчоцни камайтиради. Кдтор лолларда ипгчи рупа- 
расидаги иш юзасини ярим дойра кдлиб киркиш, уни кдя 
кдгсиб куйиш максадга мувофик;. Физиологик жщатда }тириб- 
тик туриб ишлаш вазияти юят максадга мувофик, У ишчига узи 
учун кулай вазият танлаш, кон димланиб коладиган сохаларда 
Кон айланишини тиклаш им конини  беради. Бир маромдаги иш - 
ларни бажаришда бундай вазият айникса фойдали, чунки вази- 
ятни узгартириш руздий жщатдан хилма-хилликни вужудга кел- 
тиради.

Ишлаб чикариш эстетикасини жорий килиш: хоналарни куз­
ни камаштирмайдиган буёкда буяш, ёритиш, мусика, интерер- 
ни безаш толикишнинг олдини олипща руздий физиологик 
йуналиш зргсобланади. Купчилик ишлаб чикариш биноларини 
яшил рангга буяш максадга мувофик, чунки бу ранг таъсирсиз 
булиб, марказий асаб тизимини 'уйготишга х;ам, тормозлашга 
з<ам сабаб булмайди. Асабга тормозловчи таъсир курсатадиган 
кУк ва х,аво ранг буёкпар билан иссшдшкни куп ажратадиган 
ёки шовкдн косил киладиган хоналарни хамда ускуналарни 
буяш максадга мувофикдир. Кдзил ва сарик ранглар кузга 
таъсир курсатади, шунинг учун улардан ишчилар киска ипшай- 
диган созлаш ишларини бажариш вакшдагина буладиган хона- 
ларда фойдаланиш мумкин.
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Бирок; хона ва ускуналарни бир хил ранг билан буяш яра- 
майди, чунки бундай бир хиллик одамга салбий таъсир эгиб, 
инсон организми здимоясини заифлаштиради. Буёкдардан, шу- 
иингдек, ишора-эзсгиёткорлик мацсадида хам фойдаланилади, 
транспорт воситалари, цехдаги жумраклар ва бонща ускуналар­
ни тишщ рангларга буяш ишлаб чикэршцца пшкастланиш 
здолларининг камайишига олиб келади. Цех ва бошкэ жойларни 
унумли ёритиш ёруишкнинг бир текис ёйилиши, цехнинг ички 
томонини бадиий безатиш, чиройли ва кулай иш кийими то- 
ликдшнинг олдини олади. Мезднат унумдорлигини оширишнинг 
муздим психофизиологик воситаси жамоада дустона муносабат- 
ларни Урнатиш здисобланиб, бунда раздбарнинг Урни муздим. Сал­
бий э\гиросларни бартараф этиш толшдшпнинг, балки асаб ва 
юрак-томир касалликлари пайдо булипгининг хам олдини ола- 
ди.

Мезднатнинг тиббий шароитларини яхшилаш, ишлаб чшда- 
риш мущпшинг гигиеник талабларга мувофшд келиши мезднат 
унумдорлигини ошириш йулларидан бири здисобланади. Чанг, 
газ, шовщш ва тебранишни камайтириш, меъёрий микроикдим 
яратиш, буларнинг здаммаси касбга алокдцор ва касбга алок,аси 
булмаган касалликларнинг олдини олиш учунгина эмас, балки 
иш крбилиятининг юксак булиши учун хам зарур шарт здисоб- 
ланади.

Акдий мезднатда иш крбилиятини юксак даражада тутиб ту- 
риш учун куйидаги кдтор шароитларга риоя хдалиш: ухлащцан 
ёки дам олишдан сУнг мезднат жараёнига аста-секин киришиш, 
мезднат фаолиятида дам олиш даврларини тугри режалаштириш. 
Бу шароитлардан тадщари, иш жойининг кулайлиги, гавда ва- 
зиятини вак^гида узгартириб туриш имконияти борлиги здамда 
иш сатздининг бир текис ёритилиши хам муздим аздамиятга эга.

2.7. Ишлаб чщаршццага метереология шароити

Ишлаб чшдариш муздитида метериология шароитини ифода- 
ловчи омиллар — здавонинг здарорати, нисбий намлиги, баро­
метрик босими ва иш жойларидаги здаво здаракатининг тезлиги 
кишининг иш крбшшятига, мезднат унумдорлигига ва инсон ор­
ганизми жараёнларига катта таъсир курсатади. Инсон танасидаги 
доимий здарорат — организм терморегуляцияси физиологик ва 
кимёвий жараёнлар асосида ушлаб турилади ва таппдн муздит би-
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лан организм орасидаги иссикдик алмашинуви т^лик, таъминла- 
нади. Хароратнинг 15-20°С, нисбий намликнинг 35-70% беля­
ши моддалар алмашинуви ва иссшушк ажралиши жараёнларини 
амалда узгаршрмайди.

20°С даража дароратда организмда иссикдик ажралиши ва 
бугланиш амалта ошади. Инсон организмидан буэданиш хисо- 
бига тер ажралиб чикдши, уни иссик, уришидан сакдайди. Нис­
бий намлик 80-85% дан ортиб кетганда, организмдан ажралаёт- 
ган тернинг буюшшши секинлашиб физиологик терморегуля- 
циянинг бузилиши содир булади.

Организмнинг ташкд мудит билан иссщ лик алмашинуви ме- 
териологак шароитдан танщари, бажарилаётган ишнинг тури ва 
ишчишшг физиологик ящатига >̂ ам боглщдир. 30°С даражадан 
юкрри болтан хдроратда ишчи бир сменада 10-12 литрдан ортиц 
тер ажратиши ва 10 грамм урнига 30-40 грамм туз йукщиши 
мумкин. Бундай мивдордаги туз йу^отиш организмнинг сувни 
сакдаб туриш ^обилиятини сусайтиради ва иссик; уриш содир 
булиши мумкин. Иш жойларидага здво хароратининг тезланиши 
дясобига ^аво хароратининг тасайиб кетиши танани х;аддан 
таищари совушига ва бунинг натажасида шамоллаш касаллик- 
ларининг келиб чщншига сабаб булади.

Шунинг учун ишлаб чщариш зоналарида «Саноат корхона- 
ларини лойщалаш санитария меъёри» (СН 245-71) га асосан 
бажарилаётган ишнинг тури ва йилнинг фаслларини хисобга 
олиб, доимий ва узгарувчи иш жойлари учун метериолошя ша- 
роитлари даражалари белгилаб берилган. Йилнинг совук; ва 
узгарувчан даврлари учун ишлаб чикэриш биноларидаги м^ьта- 
дил хаво харорати 16—22°С, нисбий намлик 60-30%, хаво ок31- 
ми тезлиги 0,2—0,3 м/с деб кдбул кдлинган, рухсат этилган 
хаво харорапн эса 18—22°С, нисбий намлик 75%, хаво окдми 
тезлиги 0,3—0,5 м/с таъминланипш керак. Иссик; давр учун 
мацбул хаво ^арорати 18—25°С, нисбий намлик 60-30 %, хаво 
окдми тезлиги 0,3—0,7 м/с белгиланган, рухсат этилган хаво 
дарорати 33°С гача, нисбий намлик 75 %, хаво окдми тезлиги 
0,3— 1 м/с таъминлаши керак.

Агар ишлаб чикдриШ корхоналари биноларидан 1 м3 хажми 
буйича бир соатда 20 килокаллориядан орпщ иссюушк ажралиб 
чикддиган булса, бундай бинолар иссщ цехлар деб аталади. Са­
нитария меъёрига асосан иссик цехларда совук; ва Узгарувчан 
даврларда макнул хаво харорати 16—22°С, нисбий намлик 60-



30%, даво ощши тезлиги 0,2—0,3 м/с белгиланган, рухсат этил- 
ган даво дарорати эса 13—24°С, нисбий намлиги 75%, даво 
ок^ши тезлиги 0,5 м/с булиши керак. Иссик, давр учун макнул 
х^во дарорати 18—25°С, нисбий намлик 60-30 %, даво ок^ми 
тезлиги 0,2—0,7 м/с белгиланган, рухсат этилган хаво дарорати 
28°С гача, нисбий намлиги 75 %, хаво о*дим тезлиги 0,3—1 м/с 
булиши керак.

Талабга жавоб бера оладиган метериологик шароит яратиш 
учун корхоналарни лойщалаш, ишга тушириш ва ишлаб чик;а- 
риш жараёни давомида, юк;орида келтирилган санитария меъёр- 
ларини таъминлаш мацсадида маълум чора-тадбирлар амалга 
оширилади. Улар каторига саноат корхоналарининг иссик; хона- 
ларидаги иссшдшк ажратувчи курилма ва ускуналарни алодида 
хонага жойлаштириб, уларни пенебетон, асбест каби материал- 
лар билан мухофаза килиш ёки ташцарига жойлаиггириш тад- 
бирлари киради. Шунингдек, хоналар табиий ва механик ша- 
моллатиш воситалари билан таъминланиши керак. Иссик; хона- 
ларда ишловчи ишчилар 0,5% ош тузи солинган ичимлик сувла- 
ри билан таъминланиши зарур.

Совук; шарошда ишловчи ишчилар учун саноат корхоналари 
бинолари ичини иситиш ва уларни махсус кийим-бош билан 
таъминлаш зарурдир. Хаво хароратини Улчаш учун дар хил си- 
мобли, спиртли ва юк;ори-куйи контактли термометрлардан, 
Узи ёзар термографлардан давонинг нисбий намлигини улчаш 
учун психрометрлардан фойдаланилади.

III боб. САНОАТ КОРХОНАЛАРИДА ШОВВД1Н ВА 
ТИТРАШДАН САКДАНИШ

3.1. Ш ош р, титраш ва ултра-инфратовуш 
щ в д а  умумий маълумотлар

Шовкдн, титраш ва ултра-инфратовуш к^тищ жисм, газ 
хамда суюклик, модпий жисмларнинг механик тебранишлари- 
дир. Рухсат этилган санитария талабларидан ортик> булган ишлаб 
чикдриш шовк^нлари, титраш ва ултра-инфратовушлар мунта-
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зам равишда таъсир этганда одам организми зарарланиши, 
кейинчалик огир касбий касалликлар келиб чйкдши мумкин.

Сукунатни бузадиган ёки фойдали товуш эшитишга з^алакдт 
берадиган з̂ ар кдндай товуш шовкдн деб аталади. Кучли, кескин 
ва узок; давом этадиган шовкднлар одамнинг зфлатига салбий 
таъсир кдлади, инсонни тез чарчатади, асаб ва юрак-томир ти- 
зими ишини бузади.Титраш крттик; жисмларнинг тебранишидир. 
У одам соглишга нохуш таъсир кУрсатади, мунтазам равишда 
таъсир эттанда касбий касалликларни келтириб чикдради. Иш- 
лаб чикариш шароитида шовкдн ва тебраниш инсоннинг асаб 
тизимига таъсир кУрсатувчи омил зщсобланади.

Машина ва механизмларнинг айланма харакати, бир-бирига 
урилиши, шунингдек, технологик курилма ва ашхаратлардан газ 
ва суюкдикларнинг катга тезлик билан утиши натижасида келиб 
чикддиган шовкднларни шовкдннинг асосий манбалари деб 
курсатиш мумкин. Шовкдн катпщ, суюк; ва газсимон муздат- 
ларда механик тебраниш натижасида вужудга келади. Инсоннинг 
эшитиш органи мезсаник тебранишнинг 16-20000 Гц.гача булган 
ораликдаги механик тебраниш тУлкднларини эшита олади. 15 Гц 
дан паст частотадаги шовкдн инфратовуш, 20 000 Гц.дан 
юк;ори булган товуш эса ултратовуш деб юритилиб, инсон орга- 
низмига биологик таъсир кУрсатади.

Физиологик нуктаи назардан шовкдн эшитиш органларига 
ёкдмсиз таъсир курсатадиган овоз жараёни сифатида к^ралиб, 
сузлашишга з^алакдт бериб, инсон соишгига салбий таъсир кур- 
сатади. Шовкдннинг узок мудцатли таъсири эшитиш органлари 
фаолиятини сусайтиршццан тапщари кон босимининг узга- 
риши, куриш крбилиятининг сусайиши, з^аракатланиш марказ- 
ларида узгариш пайдо булиши окдбатида, зедракат координадия- 
сининг бузилишига ва организмнинг кувват сарфлаш жараёни- 
нинг кучайишига олиб келади. Шовкдн инсоннинг юрак ва кон 
айланиш тизимлари функцияларининг бузилишига, овк;ат з̂ азм 
кдлиш ва бопща органларда функционал узгаришларининг пай­
до булишига сабаб булиши мумкин, Инсон организмида шовкдн 
таъсиридан келиб чикдциган узгаришлар «шовкдн касаллиги» 
деб юритилади.

Шовкдн частотаси — Гц (герц), интенсивлиги — р ва товуш 
босими Р билан ифодаланади. Товуш тулкднларининг тарка- 
лиши мущгнинг эластиклик хоссасига, з^аракат ва зичлигига 
богаик- Товуш тулкднларининг 20°С хароратли з̂ аво муздатидаги
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тардалиш тезлиги 343 м/с, п^латда эса 5000 м/с, бетонда 
4000 м/с.га тент. Товуш тулдинларининг тардалиш чегараси то- 
вуш майдони деб аталади.Унинг дар бир нудгаси маълум товуш 
тезлиги ва товуш босимига эга б^лади. Товуш тезлигининг 
давода тардалиши даво датламида маълум босим пайдо булиши 
натижасида давонинг дисилиши ва сийракланиш зоналарини 
пайдо дилади. Ана шу дисилиш ва сийракланиш орасидаги 
айирма товуш босимидир. Товуш т^лдинлари тардалаётган 
вадтда маълум кинетик дувватни к^чириш вужудга келади ва бу 
дувватнинг микдори товуш интенсивлиги (Д) билан белгилана- 
ди.

Товуш интенсивлиги дуйидаги формула ёрдамида анид- 
ланади:

бу ерда: I — товуш интенсивлиги, вт/м2;
Р — товуш босимининг мидцори, Па; 
р — мудит зичлиги, кг/м3;
С — ушбу мудитдаги товуш тезлиги, м/с.

Одам дулогига чалинадиган энг паст товуш босими. Р0 ва то­
вуш интенсивлиги 10 чегара мицдорлар деб аталади. Бу чегара 
мидцордаги товуш интенсивлиги ва босими частотаси 1000 Гц 
булганда

10 = Ю'2 вт/м2 Р0 =  2 • 10-5 Па (6,7)
ни ташкил дилади. Кулодни огритадиган даражадаги товуш ку­
чи бу мидцорлардан дарийб 10 марта катта. Шундай дилиб, 
эшитиш органлари жуда катта диапозондаги товуш интенсивли- 
гини сеза олади. Шунинг учун дар хил мадсадларда товуш ин- 
тенсивлипшинг дадидий дийматлари билан иш олиб бориш 
бирмунча дийинчиликлар турдиради. Акустика дисобларини 
амалга оширишда товушнинг дадидий дийматларйни эмас, бал­
ки уларнинг чегара дийматлари нисбатига олинган логарифмик 
даражалари дабул дилинган.

Амалий мадсадларда дБ бирлиги асосий бирлик сифатида 
дабул дилинган. Товушнинг интенсивлик даражаси шу бирликда 
Улчаниб, дуйидаги формула билан анидланади:

Ь = 1018 у -  (8)

31



Товуш интенсивлиги товуш босими квадратига т$три про- 
порционал булганлиги сабабли товуш даражасини товуш боси­
ми оркдпи дам анищгаш мумкин:

L = 1018 ^ -  =  101* ~  = 20 Ь 8  2 -  (9,10)
*0 *0

Бу келтирилган ифодалар билан аникданадиган товуш дара­
жасини акустикада товуш босими даражаси деб аташ крбул 
Кйлинган.

Машина ва ускуналарда, коммуникация ва курилмаларда ме- 
ханизацияларнинг даракатдаги кдсмлари мувофикданггирилма- 
ганлиги сабабли, босим пулсацияси таъсирида суюкдик ва газ- 
лар кувур узатгичи орцали нак?1 кдлинганда пайдо б^ладиган 
кдскд т^лкинли тебранишлар титраш деб аталади.Титраш куйи- 
даги нормаланиш курсаткичлари билан тавсифланади:

-  титраш частотаси £ (Гц);
-  титраш амплитудаси А (мм);
-  титраш тезлиги V (мм/с);
-  титраш тезланиши со (мм/с2).
Титраш аппарат ва коммуникацияларнинг механик мустад- 

камлигини ва герметиклигини сифатсизланишига олиб келиши 
ва дар хил аварияларнинг сабабчиси булиши мумкин.

Титраш таъсирида инсон танасидаги аъзоларнинг функцио­
нал долатларини ищдан чшдшш, инсон марказий асаб, юрак ва 
Кон айланиш тизимида хамда даракатланиш аъзоларида уз- 
гаришлар содир б^лади. Унинг зарарли таъсири чарчаш, бош- 
нинг, панжа ва суяк бугинларининг окриши, даддан тапщари 
асабийлашиш ва даракат фаолияганинг бузилиши билан намоён 
булади ва айрим долларда тебраниш касаллигининг ривожла- 
нишига олиб келади. Бу касаллик марказий асаб ва юрак к;он 
айланиш тизимида, шунингдек, здракатланиш аъзоларида кдй- 
тариб булмас узгаришлар билан тавсифланади. Титраш касалли­
гининг огарлик даражаси тебранишнинг таъсир даври ва кучига 
боглик- Бу касалликни бошланшч даврлардагина даволаш мум­
кин. Унинг ощр шакллари, албатта, меднат кобилиятининг 
кисман ёки бутунлай йУкрлишига олиб келади.

Шовщш ва титрашнинг иш жойларида рухсат этилган дара- 
жалари «Саноат корхоналарини лойщалаш санитария меъёрла- 
ри» билан белгилаб берилган.
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Шовкдн ва титрашга кдрши кураш машина, механизм ва 
технологик жараёнларни лойихалашнинг дастлабки боскдч- 
ларида бошланиши керак. Корхона бош режасини тузганда, ал- 
батта, шовкднга кэрши чора-тадбирлар к^риб к$йилган булиши 
шарт. Бунда асосан, сершовкдн цехларни бир жойга, иложи 
булса, уларни ишлаб чикдриш худудининг чекка томонларига 
жойлаштириш мак,садга мувофиедир. Сершовкдн цехларни 
бонща цехлардан товуш Ухтгазмайдиган тусикдар билан тусиш 
керак. Сершовкдн цехларнинг эшик ва деразалари махсус товуш 
утказмайдиган ёки шовкднни иложи борича кам утказадиган 
материаллардан тайёрланган булиши зарур.

Технологик жараёнларни т^гри танлаш, машина ва меха- 
низмларнинг кам юк билан ишлашини таъминлаш шовкдн ва 
титрашга кдрши курашда муядм а^амишта эга. Механизмларни 
сифатли йигиш, уз вактида таъмирлаш ишларини бажаришнинг 
дам а^амияти катта. Шовкдн ва титрашга кррши курашиш мак;- 
садида ташкилий хамда техник тадбирлар ишлаб чикдлган.

Улар цуйидагилардан иборат:
т шовкдн манбаи булган машина ва механизмларни айрим 

хоналарга жойлаштириш;
-  сершовкдн цехларни кам шовкдн цехлардан ажратиб жой­

лаштириш;
-  кучли тебранишли сершовкдн жойларда ишлаётган ишчи- 

лар сонини камайтириш;
-  шахсий хдмоя воситаларидан кенг фойдаланиш.
Асосий техник тадбирлар цуйидагшар:
-  тебранувчи механизмлар остита мустаздкам асосларни, ди­

намик кучларни дисобга олган долда Урнатиш;
-  тебранувчи механизмларнинг асосларини асосий конс­

трукция ва коммуникацияладдан мудофаза кдлиш;
- тебранувчи механизмлар билан асос Уртасига эластик ма- 

териалдан тебраниш тусиш урнатиш;
-  тебранувчи коммуникациялар юзаларини тебранишни 

ютувчи резина материаллар билан крплащ;
-  сершовкдн машина ва механизмларнинг даракатланти- 

рувчи кдсмларини товушни тусадиган гилоф билан мухофаза 
кдлиш.

3.2. Шовцин ва титрашга кдрши кураш усуллари
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Иттт жойлари, асбоб-ускуналари ва курилиш консгрукция- 
ларини машина ва механизмлар хосил кдгтган тебраниш таъси- 
ридан сакдашнинг ижобий усулларидан бири титрашни тусиш 
усулидир. Бу усулда тебранувчи механизм билан унинг асоси 
уртасига эластик мато урнатилади. Эластик мато тебранишнинг 
бир кдсмини ютиши зднсобига асосга утиши бирмунча камаяди 
ва иш жойларидаги тебраниш сусаяди.

Титраш тусикдари ёки амортизаторлар пулат пружина, рези­
на ва бопща эластик материаллардан тайёрланади. Пулат пружи- 
надан кдпинган амортизаторлар узок вакт хизмат кдлипга билан 
бирга юкрри тебранишни мухофаза кдяади.Аммо улар тебраниш 
кувватининг тезда йуцолишини таъминлай олмайди. Шунинг 
учун пружина устига урнатилган механизмларда тебраниш тезда 
сунмайди, балки бирмунча вахт давом этиб туради.Бу айницса, 
резонанс тартиби булганда аник; сезилади. Резина амортизатор­
лар пружина амортизаторларидан фаркди булиб, ички ипща- 
ланиш коэффициента: катга булганлиги сабабли тебра1шшни тез 
сундиради. Бу иккала амортизаторларни бирга кушиб ишлатиш 
йули билан ижобий натижаларга эришилади.

Шовкинга карши кураш чора-тадбирлари уни келтириб 
чикарувчи манбанинг узидаёк; камайтиришга харакат кдпишдан 
бошланиши керак. Машина ва механизмларни сифатли таъмир- 
лаш ва монтаж килиш, унинг динамик кучларини мувофик,- 
лаштирищ, уз ващида таъмирлаш ишларини бажариш яхши на- 
тижа беради. Машина ва механизмлардан фойдаланиш цоида- 
ларининг бузилиши шовк^шсиз ишлайдиган механизмларнинг 
сершовкин ишлашига олиб келади. Подшибниклар холатини уз 
вактада текшириб туриш, деталлар туташган жойларда оралик,- 
ларнинг булмаслиги, зарба билан ишлайдиган кдсмларни йукр- 
тиш, айланувчи к^смларни балансировка кдгппп, механизмлар­
нинг крбикдари ва тусик, курилмаларини мустахкам урнатил- 
ганлигини текшириб туриш керак.

Баъзи курилмалар товуш тузщинлари кувватини таркдтаб 
юборйШ хусусиятига эга. Товуш тулкзинлари говаксимон товуш 
ютувчи материаллар юзасига тушгач, товуш кувватининг куп- 
гина кдсми тор говаклардаги хавони тебранма харакатга келти- 
риш учун сарфланади.Роваклардаги хаво к^силиб исийди ва бу- 
нинг натижасида товуш куввати иссицлик кувватига айланиши 
натижасида тапщи мухитга тарцалиб йукрлади.
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3.3. Шоввдндан димоялаииш

Шовкднга кдрши кураш максадида товуш ютадиган дамда 
утказмайдиган ашёлар ва курилмалардан фойдаланилади, Хаво 
йуллари буйлаб тардаладиган аэродинамик шовкдн дар хил ту- 
зилишдаги сундиргичлар ёрдамида пасайтирилади. Найчасимон 
шовкдн сундиргичлар квадрат ёки туртбурчак кесимли кдлиб 
тайёрланади, бу сундиргичларнинг цалинлиги 700 мм.ни таш- 
кил этади. Шовкдн сундиргичнинг тури даво сарфига рухсат 
этилган тезликларга кдраб танланади.

Шовкднга дарши курашнинг асосий усули дУшни хонадаги 
шовкдн даражасини пасайтирадиган товуш Утказмайдиган уску- 
налар Урнатишдир. Девор ва пойдеворларнинг товуш Утказ- 
маслик хоссасини ошириш ёки уларнинг огирлигини камайти- 
риш учун оралигада даво тиркдши булган дар хил тусикдарни 
куллаш тавсия этилади. Шовкднга кдрши зичловчи ашёлар си- 
фатида юмшок резиналар, тошпахта (асбест)дан фойдаланиш 
мумкин.

Шовкднни сусайтириш учун товушни ютадиган турли ашё- 
лардан фойдаланилади. Товуш кувватини ютувчи ашё ва ку- 
рилмалар уч гурудга: говакли, резонанс ва донали товуш югкдч- 
ларга булинади. Ровакли товуш юткдчларга ёгоч толасидан, ми­
нерал пахтадан, шиша толадан кдлинган плиталар, цементли 
фибралит, фторопласт, капрон ва минерал толалардан ясалган 
тушаклар, шиша тола киради. Резонанс товуш юткдчлар искала 
томонига мато ёпипггирилиб, шовкдн манбаидан маълум масо- 
фада жойлаштирилган тешик экрандан иборат. Экран сифатида 
ёгоч кдпигадан ишланган тахтачалар ишлатилади.

Донали товуш юткдчлар маълум шаклдаги жисмлардан ибо­
рат булиб, улар хонага бир-биридан 1500-2000 мм ораликда 
куйилади. Улар, асосан, говакдор ашёлардан тайёрланади. Дона­
ли товуш* юткдчларнинг афзаллиги шундаки, уларни шовкдн 
манбаини ёнгинасига урнатиш мумкин. Агар техник усуллар би- 
лан шовкднни санитария меъёрларига кддар пасайтириб 
булмаса, у долда шовкдндан якка тартибда димоялаш восита- 
ларидан фойдаланиш тавсия этилади. Бундай воситаларга кулок 
тадмлари (вкладишлар), кулок; допдокдари (наушниклар) ва 
шлемлар киради.

35



Технологик ускунанинг ашёвий сигами камайтирилиб тезли- 
ги оширилганда унинг титраши кучаяди. Титраш (вибрация) 
тебранишлар частотаси, титрашдаги силжиш амплитудаси ва 
титраш тезлиги билан ифодаланади. Ундан зднмояланиш учун 
сундирувчи к$лк;оп хамда пойафзалдан, амортизаторлар сифати- 
да кигиз, резина, пулат пуржинали тусгичлардан фойдаланила- 
ди.

Биноларда титрашни камайтириш мацсадида, пойдеворлар- 
нинг остита резинадан, поливинол смолалардан тайёрланган, 
шиша тола билан кучайтирилган кдстирмалар куйилади.

Титрайдиган машина ва асбоблар билан ишпайдиган шнчи- 
ларни хизмат вакзидан таищари ишлатиш, 16 ёшга тулмаган 
ёшлар, домиладор аёллар, оищозони огрийдиган ва кон босими 
юкрри кишиларга бундай ускуналарда ишлаш мая этилади.

3.5. Ултратовуш ва инфратовушдан химояланиш

Ултратовушли мухдт 11200 дан 109Гц.гача болтан доирада 
механик тарзда юзага келади. Саноатда деталларни тозалаш ва 
ёгсизлантириш, металларга механик ишлов бериш учун 18000 + 
30000 Гц частотали ултратовуш тебранишлари кенг 
х$лланилади.

Одамга ультратовуш :цаво мухити оркали, шунишдек, суюц 
муядт ва каттик; жисмлар оркдли таъсир кдлади. Ултратовушли 
курилмаларда ишлайдиган ишчиларнинг боши огрийди, тез 
чарчайди, яхши ухлай олмайди, кузи хиралашади, огзи куриб 
цолаверади, цорни огрийди, иштадаси булмайди, тана ва тери- 
сининг харорати кутарилади, юрах уриши сусаяди, кон босими 
пасаяди ярмда терморегуляцияси бузилади. Ултратовуш билан 
ишлаётГанда якка тартибдаги хдмоя воситалари сифатида 
шовкдн с^ндиргичлар ва махсус кулфплардан фойдаланиш ло- 
зим.

Хозирги вакд'да ишлаб чикдришда ва транснортда инфра- 
товуш, частотали товуш кенг таркалган. У катта вентиляторлар, 
ички ёнув двигателлари ишлаётганида пайдо б^лади. Бу ерда 
турли хдмоя крбигларидан фойдаланилади, яъни резинали, 
юмшок; жюрзлар билан зич ёпилади.

ЗА  Титрашдан риояланшп
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IV боб, ИШЛАБ ЧЩ АРИШ  ОБЪЕКТЛАРИНИ ЁРИТИШ

4.1. Асосий туюуичалар

Саноат корхоналарида ишчилар унумдорлигини оширшпнинг 
асосий омилларидан бири иш жойларининг ёритилшяидир. 
Туфи ташкил кдяинган ёритилганлик мезднат шароитининг 
меъёрий булишини таъминлайди. Фацатгина ёритилганликни 
яхшилаш хзасобига иш унумдорлиш 5% дан зиёдрок; ошириш 
мумкинлиш ашщланган.

Инсон 90% ахборотни фацат куз оркдли олади. Шунинг учун 
корхонада ёритишни туфи ташкил кдпмш киши саломатлигига 
зрмда марказий асабнинг фаолияти меъёрида булишига олиб 
келади. Ёритилганлик етарли булмаса ёки у  рационал жойлаш- 
тирилмаса, бахтсиз ходисалар содир булиши мумкин. Ёритил­
ганлик меъёрида булса, мездяат унумдорлигининг ошишига ва 
ма^сулот сифатининг яхши булишига олиб келади. Ишлаб 
чщаришнинг ёритилиши миждорий ва сифат курсаткичларга эга. 
Микдорий курсаткичларга ёрурлик окими, ёритилиш даражаси 
сиртнинг равшанлиги, ёругликнинг кдйтариш коэффициенти 
киради. Ёруишк окими (Ё) деб, нур кувватига айтилади. Бу 
кувват одам кузининг ёруЕликнинг сезиши бипан бащданади. 
Ёрурлик окдшшинг бирлиги сифатида Люмен (лм) кдбул 
кдпинган:

Б = I • ю (4.1)
Барча ёрурлик манбалари ёрурлик окимини фазода нотекис 

таркатади. Шу сабабли микдорий бадолаш учун ёрурлик 
отдимининг фазодаги зичлиги — ёрурлик тушунчаси киритилган. 
Ёрурлик кучи 1 ёрурлик ощшининг таркалаётган моддий (Б) 
бурчакка нисбатидан иборат.

I = 1В/(й ' (4.2)
* »
Ёрурлик кучи кандел (кд) да улчанади. Ёритилганлик Е 

ёрутлик мдшининг сирщи зичлигини ифодалайди ва люкс (лк) 
да Улчанади:

Е = Б/Б (4.3)
бу ерда: Б — ёритилаётган сиртнинг юзаси, м2. Агар ёрурлик 
окдмининг сирпдя зичлиги 1 лм/м2га тент булса, Сиртнинг ёри- 
тилганлиги 1 лк.га тенг булади. I



Сиртнинг равшанлиги Ь (кд/м2) кУриб чшдилаётган йуна- 
липща нур сочаёчтан кучнинг ушбу йуналишга перпенд'-жуляр 
текисликдага проекциясига нисбатига тент:

Ь = 1/Б • совХ. (4.4)

Кузнинг куриш холатини белгиловчи ишлаб чзщариш ёри- 
тишшшнг асосий сифат курсаткичларига фон, объекхнинг фоч- 
дан фаркд (контрас), куринувчанлик, камайтириш, ёритил- 
ганлик пулсацияси коэффициента киради.

Фон кдралаётган объектга туташиб турган сиртнинг крй- 
тариш хоссасини белгилайди. Р > 0,4ёруг фонни куз яхши 
куради; р = 2,0 + 0,4 булганда фон Уртача, р > 0,2 булганда эса 
фон йУк здасобланади.

Объектнинг фондан фарки (контраста, К) ёнма-ён турган 
иккита ёрувшк майдонларининг равшанлищцаш фарки хусу- 
сан, Ьф билан каралаётган объект Ьоб уртасидаги фарк оркали 
ифодаланади:

к  ьФ~Коб (4.5)'

Объект билан фоннинг равшанликларида фарк. булсагина, 
объект фонда куринади. К > 0,5 булганда фарк катга. К = 0,2 + 
0,5 булганда -  уртача ва К>0,2 булганда эса кичик хдсобланади.

Куринувчанлик (V) объект ёки ёруглик майдонини куз 
канчалик яхши кураётганлигини белгиловчи курсаткичдир. У 
нисбий бирликлардаги фаркдар сони билан аникданади:

V = К/К!
(4.6)

бу ерда: К — кдралаётган куз иши шароитидаги фарк;
К1 -  куз аранг ажрата оладиган энг кичик фарк;.

Кдмаштириш курсаткичи -  ёритиш курилмасининг кузни 
кдмаштарувчи таъсирини бащпаш мезонидир, бу таъсир нати- 
жасида куз камашади.

4.2. Ишлаб чицаршцдаги ёритилишнинг таснифи

Иш жойларининг ёриталиши асосан куйидаги чизма буйича 
амалга оширилади:
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Табиий ёруюшк манбаи куёщцир. Сунъий ёруглик манбаи 
электр куввати булиб, у чугланма лампалар орк^ли амалга оши- 
рилади. Табиий ёруглик бинонинг ён томонидан, юцоридан ва 
ён, юкрридан тушган ёруглик орцали ёритилади. Кундуз куни 
цехларнинг одамга ёкдмли ва фойдали булган табиий ёруглик 
билан ёритилишга алощда ахамият бериш керак.

Саноат корхоналарида иш икки-уч сменали булса, сунъий 
ёруглик кулланилади, чунки бундай катта цехларда табиий 
ёруглик билан етарли ва бир текис ёритилишни таъминлаш 
мумкин эмас, Сунъий ёруглик умумий, махаллий, аралаш ходца 
кулланилади. Агарда бир хил ёруглик окдми берувчи чирокдар 
цех буйича бир текис урнатилган булса, буни тент тацсимланган 
умумий ёруглик дейилади. Агарда чирокдарнинг урнатилишида 
ёруглик окнами купрок; иш жойларига ёки бопща зарур участка- 
ларга йуналтариб урнаталса, буни умумлаштирилган ёруглик 
деб аталади.

4.3. Сунъий ёруглик

Хозирги пайтда сунъий ёруглик, асосан, икки хил — чуг­
ланма ва люминесцент лампалар оркдии амалга' оширилади. 
Чугланма лампаларнинг фойдали иш коэффициента кичик: 
уларга келадиган кувватнинг жуда озгина кдсми ёругликка, асо- 
сий кдсми эса иссшушк кувватига айланади. Бу лампалар спек- 
три куёш спектридан кескин фарх; кдлувчи ёруглик беради, шу- 
нинг учун улар ишлаталадиган ерларда кишининг идрок кдяиш 
крбилията сусаяди. Пекин бу лампалар тузилишининг оддийли- 
ги, хохлаган кувватда ишлаб чихариш мумкинлиги сабабли хам 
кенг микрсда кУлланмокда. Бу лампаларни ёрдамчи цехларда,
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фонарсиз биноларнинг техник к^ватларида, вентиляция каме- 
раларида ва кондиционерлар жойлашган хоналарда куллаш мак,- 
садга мувофивдир.

Люминесцент лампалар табиий ёруишк сектрига щ ш  спек- 
трда ёруишк таркэтадй.Бу ишчиларни камроц толик^иради, ид- 
рок кдпиш цобилиятлари ортади. Бу лампалар элекгр кувватини 
тежашда анча афзалдир ва чукланма лампаларга Караганда ёрур- 
лик чик^арувчи юзалари катга булганлига учун кузни кдмаш- 
тириш хусусияти камдир. Люминесцент лампалар паст ва кщори 
босимли килиб тайёрланади. Улар дам камчиликлардан холи 
эмас: улардан ёруклик окдми пулсацияли таркдпади. Бу бирин- 
чидан, ишчиларнинг физиологиясига салбий таъсир кдлса, ик- 
кинчидан строскопик Самара пайдо кдлади. Строскопик самара 
шундай додисаки, машина ва дастгодларнинг даракатдаги кисм- 
лари тухтаб турган, секин айланаётган ёки но^фри даракат кд- 
лаёттандек булиб туюлади, радиотУсикдар пайдо кршади, яьни 
товушни тшлщ эшитишга далал беради ва айрим пайтлари 
шовкдн чшдариб ишлайди. Бу эса кушимча хавф-хатар тур- 
диради.

4.4. Авария ёрищичлари

Авария ёрищичлари — далокат натижасида иш ёрищичлари 
учиб колгацца ишни давом эттириш ёки одамларни хоналардан 
эвакуация кдипп макрадида урнатилади. Иш ёрищичи учса, 
портлаш, ёнгин, жародатлар содир булиши ва технологик жара- 
ён узок мудцатга ишдан чикдши мумкин. Бунда иш сиртлари- 
нинг энг кам ёритилганлиги меъёрдан камида 5% ни, аммо би- 
но ичида 2 люксни ва тапщаридан 1 люксни ташкил килиши 
зарур.

Одамларни эвакуация кдпишга мулжалланган авария ёрит- 
Кичлари 50 дан ортик ишчи-хизматчилар ишлайдиган ишлаб 
чикариш хоналарига урнатилади. Буйда ёритилганлик даражаси 
хоналарда Камида 0,5 люкс, тапщаридан 0,2люксдан кам бул- 
маслиги (айшщса, зина ва йулакларда) шарт. Х о т  ва иш Урин- 
ларининг ёритилиши камида бир йилда бир марта оддий люк- 
симетр билан Улчаб курилиши лозим. Бунинг учун чугланма 
лампалари ва люминесцент лампалар ишлатилиши мумкин. Ава­
рия додисалари учун ишлатиладиган ёруишк системаси аловдда 
манбадан таъминланиши керак.
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Маълумки, табиий ёрувшк билан цехларни ёритганда улар 
ки гта чегарада Узгаради. Бу Узгаришлар, метеорологах шароит- 
лар, йилнинг фасли ва бопща бир неча омилларга боЕЛикдир. 
Шунинг учун цехларда табиий ёритилганликни микдорий 
жшхатдан меъёрлаштириб булмайди.

Саноат корхоналарида табиий ёрувшкни хисоблащда ва 
мсъёрлаштиришда табиий ёритилганлик коэффициенти (ТЁК) 
с ифатида кабул кдпинган, бу катгалик бир пайтда улчанган хо- 
иа ичидага ёритилганлик (Е„) нинг ташкаридаги (Е,) ёритил- 
' шикка нисбати билан ифодаланади:

ТЁК -  Еи/Ет • 100% (4.6)
Табиий ёритилганлик коэффициенти (ТЁК) деразаларнинг 

улчамлари, ойна турлари, уларнинг ифлосланиши з̂ амда ёруг- 
лик утказиш хусусиятига боишвдир.

Цех ён томондан ёритилганда ТЁКнинг энг паст микдори, 
юкрридан ва аралаш ёруитк кулланганда эса унинг урта 
микдори меъёрлаштирилади. Бу эса Уз навбатида бир хил иш 
шароитида ТЁКнинг энг паст микдоридан кам булмаслиги ке- 
рак.

4.6. Ёритилганликка булган талаблар

Ишлаб чикариш шароитида ёритилганлик ишчилар саломат- 
лигига зарар етказмаслиги учун у кузни зурищирмайдиган, иш 
вактида хонанинг х,амма кдсмларида бир текис та^симланган 
булиши талаб кдлинади.

Ишлаб чикдришда ёритишга дойр асосий талаблар куйидаги- 
лардан иборат:

-  ёритиш курилмаси ёруюшпшинг спектрал таркиби куёш 
ёруглигиникига якдн булиши;

-  бажариладиган ишларнинг тури ва ашщлигига караб, ёри­
тилганлик даражаси етарлича булиши хамда гигиена талабларига 
мос келиши;

-  иш жойида тУфи тушадиган ва к;айтган ёруитклар 
булмаслиги;

-  меъёрларга мувофик, ишлаб чикариш хоналарига авария 
ёриткдчлари урнатилиши;

-  хавфли иш Уринлари юк;ори даражада ёритилган булиши;

4.5. ЁруМикни меъёрлаштириш
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-  ёритиш курилмаси хавфли дамда зарарли омиллар, яъни 
шовдин, элекгр дуввати исощлик чикдриш ва ёнган чшдкш 
манбаи булмаслига;

-  назорат улчаш асбоблари, хавфсизлик сигнализацияси 
ишончли ва узлуксиз ёритилшхш;

-  ёритилиш бир текис ва тургун булипш, соялар досил 
кдлмаслиш даркор.Акс долда киши кузини бир шароитдан ик- 
кинчи шароитга тез-тез узгартириб туриши натижасида кузнинг 
аккоммуляция хусусияти узгариб, куриш органларининг толи- 
кдш долати руй беради.

4.7. Ёрищичлар

Ёритдич лампалари ёрурлик тардатиш хусусиятига кура уч 
синфга булинади:

-  туфидан-турри нур тардатувчи;
-  нур ёювчи;
-  нур дайтарувчи лампалар.
ТУфидан-тУфи нур тардатувчи лампалар синфига, куйи 

ярим айланаси буйлаб Уз нурининг тахминан 90 фоизини тар- 
датадиган лампалар киради. Нур ёювчи лампалар уз нурларини 
юк,ори ва куйи айланалар уртасида тадсимлашга асосланган. 
Бунда умумий нурни говори ва куйи сфера буйлаб тардатади. 
Ушбу лампалар дар дандай сояларга бардам бериб, ёрурликни 
бир текисда тардатиш имкониятини беради. Бундай лампалар 
шип ва деворлари ёрурлик дайтариш хусусиятига эга булган хо- 
наларга Урнатилади. Нур дайтарувчи лампаларда асосан 
90 фоиздан купрод нур юдори сферага йуналтирилади ва ёри­
тиш асосан дайтган нур дисобига булади. Бундай ёритдичлар деч 
дандай соя туширмаган долда, юмшод ва майин ёритишини 
таъминлайди. Улар, асосан, музей, театр каби оммавий бино- 
ларда дУлланилади.̂

Ёниш ва портлаш хавфи булган хоналарни ёритишда махсус 
ёниш ва портлашга дарши ускуналар билан жидозланган лам- 
палардан фойдаланилади. Уларнинг патронлари учкун чид- 
маслигини таъминловчи мустадкам контакгларга эга булади. 
Сунъий ёритишнинг санитария меъёрлари билан белгиланади, 
бу дужжат саноат ва дишлод хужалиги корхоналарига тааллудли 
булиб, ишлаб чидариш хоналари ва иш бажариш юзаларини, 
шунингдек, турар-жой биноларининг ёришлиши талаб этилади-
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ган даражани белгилайди. Разрядам ишлар учун одатда комбина- 
цияли ёритишни куллаш лозимлиги меъёрларда курсатилган 
булиб, умумий ёритиш тизимидан фойдаланиш имконияти 
булмаган холлардащна улардан фойдаланилади. Бунда умумий 
ёритиш асосан люминицент лампалар билан амалга оширилади .

Ёритувчи курилмаларининг самарадорлиги купинча уларнинг 
тозалишга боюпщ. Шунинг учун х,ам лампалар уз вакртда артиб 
тозалаб турилиши, куйган ёки ёруншк бериши камайган лампа­
лар Уз ващида алмаштирилиши лозим. Шунингдек, электр тар- 
могидан кучланишнинг пасайишига хам йул куймаслик керак, 
чунки бу хол ёритилиш даражасининг камайишша олиб келади.

Убоб. ХДВОНИ ЗАДАРЛИ МОДЦАЛАРДАН ТОЗАЛАШ

5.1. Саеоат чанги ва унинг инсонга таъсири

Халк; хУжалигидаги кУп ишларни бажаришда чанг зрсил 
булади. Улар келиб чшдиш манбаларига кура, табиий ва сунъий 
чангларга булинади. Табиий чанглар — инсон таъсирисиз хосил 
булади. Бундай чанглар туркумига шамол ва буронлар таъсирида 
кум хэмца тупрокдинг эррозияланган кдтламлари учиши, усим- 
лик ва хайвонот оламида, вулцонлар отилиши бопща холларда 
пайдо буладиган чангларни киритиш мумкин. Табиий чанглар- 
нинг атмосфера мущщцаги микдори табиий шароитга, х;аво- 
нинг метериология холатига, йилнинг фаслларига ва аник;- 
ланаётган зонанинг кдйси минтакдца жойлашишига боглик;. Ма- 
салан, атмосферадаги чангнинг микдори шимолий туманларга 
нисбатан жанубий туманларда, Урмон зоналарига нисбатан чул 
зоналарида, шунингдек, кдш ойларига нисбатан ёз ойларида 
Есупрок булиши маълум.

Ашщланишича, хар бир кубометр хдво таркибида чанг зар- 
ралари далалар ва богларга нисбатан ша^арларда Ун марта 
к^прок экан. Тоели здаудларда эса чанг зарралари ундан ягам 
камрок, булади.

Саноат корхоналари ва курилишларда инсоннинг бевосита 
таъсири натижасида сунъий чанглар хосил булади. Ишлаб чикд- 
ркшнинг баъзи бир тармокдарида шундай хавфли саноат чанг-
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лари ажраладики, уларни тозаламасдан чщдриб юбориш фо- 
жиали окдбатларга олиб келади. Келиб чик^ш хусусияти буйича 
органик, минерал- ва аралашма чанглар фаркданади. Чангнинг 
зарарли таъсири унинг кимёвий таркибига боюпщ.

Чангнинг катталиги, яъни дисперслигига к^раб уч гурузда 
булиб Урганилади:

-  катталиги 10 мкм.дан катта болтан чанглар. Одатда бундай 
чанглар уз ошрлиги таъсирида ерга кунади;

-  катталиги 10 мкм.дан 0,25 мкм.гача булган чанглар. Бу 
чангларни майда чанглар ёки микроскопик чанглар деб юрити- 
лади. Улар ерга жуда секинлик билан тушади;

-  катталиги 0,25 мкм.дан кичик булган чанглар. Бу чанглар 
ултрамикроскопик чанглар деб юритилиб, улар ерга кунмай 
завода учиб юради.

Ишлаб чикариш чангининг инсон саломатлигига зарарли 
таъсири к^п омилларга богаик; булади. Уларга, биринчи навбат- 
да, чанг зарраларининг физик-кимёвий хоссалари, катталиги ва 
шакли, хаводаги чанг микдори, смена давомида таъсир этиш 
муддати ва касб стажи муз̂ ит ва мезщат фаолияти билан боигак; 
бонща омилларнинг бир ва^гда таъсир этипш киради. Масалан, 
ташки зедэорат кутарилганда ёки киши жисмоний мезднат билан 
шугулланганда тез-тез нафас олиши натижасида организмга 
чанг кириш даражаси ортади. Бир вакзда радиоактив аэрозоллар 
булинщ ва з^аводаги газлар таъсири чангнинг организмга зара- 
рини кучайтиради. Организмнинг чангга карши реакцияси з̂ ам- 
мада бир хил кечмайди, бу нафас йулларининг филтрлаш зсусу- 
сияти, биологик каршилик ва бопщаларга боишк,.

Чанг ажралиши натижасида технологик жщозларнинг еми- 
рилиши тезлашади ва к^шматба^о металлар ишдан чикдди, 
ик^исодий зарар купаяди. Бундан тапщари, саноат ишлаб чик,а- 
риш муздитининг умумсанитария здолатини ёмонлаштиради, 
жумладан, дераза ёритувчи курилмаларнинг чангланиши ок,иба- 
тида ёруишк камаяди.Чангнинг баъзи турлари, масалан, ‘к^мир, 
пахта толаси ва ёгоч чантлари ёниш з̂ амда портлашнинг юзага 
келишига шароит яратади.

Чангларнинг кимёвий таркиби ва эрувчанлиги, дисперслиги, 
заррачаларининг шакли, уларнинг катгикдиги, тузилиши (крис­
талл, аморф), электр зарядланиш хоссалари организмга катта 
таъсир кУрсатади. Чаншинг асосий таъсири, энг аввало, нафас 
олганда юзага келади. Бундай здаво билан нафас олиш, асосан,

44



нафас органларини зарарладш: бронхит, пневмокониоз ёки 
умумий реакция (захарланиш, аллергия) ривожланишини ву- 
жудга келтириши мумкин. Чангнинг упка йулига кириши пнев­
мония, сил, упка ракишшг келиб чшдишига шароит яратиши 
мумкин.

Кремний (II) оксиди (унинг кристалл тури), силикатлар 
(кремний кислотасининг тузлари), кумир, баъзи бир металлар 
(алюминий ва боцщаларнинг) чанглари хамда хар хил чанглар 
аралашмаси, масалан, минерал металл чангларишшг аралашма- 
си кимёвий таркибига пневмокониоз касаллигининг ривожла- 
нишида хавфли булади. Бу чанглар амалда эримайдиган булиб, 
нафас олиш тизимининг булимларида тутилиб колади ва касал- 
ликни, фиброзли Узгаришларни вужудга келтиради. Шу нукгаи 
назардан эркин кристалл кремний (II) оксиди ва унинг бопща 
турдаги бирикмалари энг кучли чанг хисобланади. Фиброген 
чангларнинг агрессивлиги уларнинг эрувчанлиги билан туфи 
пропорционал була олмайди.

Эрийдиган чанглар нафас йулларида тутилиб сурилади ва 
конга утади, организмга кУрсатадиган кейинги таъсири улар­
нинг кимёвий таркибига боипщ. Масалан, кургошин, мис ва 
боища металларнинг чанги за\арловчи таъсир курсатади.

Чангларнинг дисперслиги уларнинг хаводаги тургунлигини, 
нафас йулларига кириш ва канча чукурликка кириб бориш им- 
кониятини белгилайди. 10-20 мкм катталикдаги чанг заррача- 
лари, ерга тортиш кучи таъсирида маълум тезлик билан ерга 
кунади. Нафас олганда улар нафас йулларининг юк;ори кдсмида 
ушланиб колади.

Микроскопик заррачалар (0,25-10 мкм) хавода анча булиб, 
бир хилдаги тезлик билан ерга тушади. Нафас олганда уларнинг 
асосан 5 мкм.гача булган катталикдаги заррачалари организмга 
киради. Ултрамикроскопик заррачалар (катгалиги 0,25-0,1 мкм 
ва ундан кичик) хавода узок вакг айланиб юради. Улар бир- 
бирлари билан *тУкнахшшш натижасида коагуляцияланиб,* яъни 
йириклашиб ерга куниши мумкин. Нафас олган хаводаги ултро- 
микроскопик заррачаларнинг 60-70 % Упкада тутилиб колади.Бу 
заррачаларнинг физик-кимёвий активлигини белгилайдиган со- 
лиштирма Юзаси катта булишига карамай, чангли шикастла- 
нишларнинг ривожланишида хал килувчи рол уйнамайди, чун- 
ки уларнинг массаси катта булмайди. Моддалар жуда юкори да- 
ражада майдаланганда уларнинг эрувчанлиги ортиб, упкада уш-
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ланиб цолиш вактининг камайиши боне упка т^кдмасига чанг- 
ни таъсир этиши кучайиб организм заифлашиши натижасида 
задарли модда таъсири кучаяди.

Чанг зарраларининг шакли сферик, ясси ва бопща к$ри- 
нишда булади.Азрозоллар хосил булишида чанг зарралари кон- 
денсациясининг к$ш кдеми думалок; шаклга эга булади. Заррача- 
ларнинг шакли аэрозолнинг туррунлигига ва организмдаги хола- 
тига таъсир этади. Четлари уткир кдррали чанг зарралари упка 
т^кдмаларини жарохатлайди. Шиша-тола, асбест слюда каби 
чанг турлари кщори нафас йулларининг хужайраларини микро- 
жарохатлаши, к^знинг шиллик; к^ватига ва терига таъсир курса- 
тиши хам мумкин.

Мехнат Кодексига асосан, ишчилар ишга киришишдан ол- 
дин тиббиёт курищдан ^тказилади. Упка сили, юкрри нафас 
й^ллари ва бронхлар касаллиги, юрак-томир хасталиклари ёки 
бопща касалликлар билан oFpuraH кишилар чангли ишга кдбул 
кдяинмайди. Хавфсиз ва совгом мезднат шароити билан таъмин- 
лаш учун ишлаб чихариш зоналарида хаво мухитининг чанг 
мивдори йул к^йилиши мумкин болтан мивдордан «ЙК^М» орт- 
маслиги керак. Чангнинг хреил булиши ва таркдлишига хдрши 
курашда технологик жараёнлар автоматик усулларга утказилган 
холда жихозларнинг зичлиги оширилиб, маълум масофадан ту- 
риб боищариш тизимларига утиш мущм ахамиятга эга.

5.2. Корхоиаларда захарли газларнинг ажралиб 
ч иди щи ва уларга кдрши кураш

Саноатда шплаб чицарит захарлари деб, одамга мехнат фао- 
лияти шароитида таъсир этадиган, иш крбилияти ва соклигани 
сусайтирадиган касбий ёки ишлаб чикдришда руй берадиган за- 
рарланипшарни вужудга келтирадиган омилларга айтилади. 
Уларни асосан токсикология фани урганади. Бу фан ишлаб 
чщариШ захарларининг организмга таъсир кдпиш" белгиларини 
урганади, уларнинг зарарли ва хавфлилиги даражасини белги- 
лайди, гигиеник меъёрлар ва тасвиялар ишлаб чикдци.

Захарлар умумий ва махаллий таъсир кдшши мумкин. Уму- 
мий таъсир захарнинг крнга суршшши натижасида ривожлана- 
ди. Масалан, марганеццан захарланишда асаб тизими, бензол 
таъсирида эса, крн ажратиш органлари зарар к^ради. Махаллий 
таъсир курсатишда тукдшаларнинг шикастланиши: таъсирла-
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ниш, яллшланиш ходисалари, илщорли ва кислотали эритма- 
лар ва буглар билан ишлаганда тери хамда шиллик, пардалар- 
1шнг куйиши содир булади.

Ишлаб чик;аришда захарланишлар уткир, уртача ва сурун- 
кали шаклларда утади. Уткир захарланишлар асосан гурух 
х;олатида булади. Бу зарарланишлар куйидагича характерланади:

1.3а*ар кдскэ муддатда — бир сменада таъсир кдиади;
2.0 рганизмга захар каста микдорда тушиши, хаводаги мик,- 

дори жуда юк;ори булиши, кимёвий модцаыи билмай ичиб куйи­
ши ёки тери кдттик; ифлослашшш натижасида содир булади.

Сурункали зарарланишлар организмга оз михдордаги захар- 
ларнинг узок; вакт аста-секин йигилиши натижасида юзага кела- 
ди. Организмда зарарнинг узи й и е и л и ш и  ёки узгаришлар келти- 
риб чикариши мумкин. Масалан, бензолдан уткир захарланишда 
асосан асаб тизими зарар кУради ва наркотик таъсир кузатила- 
ди, сурункали захарланишда эса к,он ишлаб чик;ариш тизими 
зарарланади. Уткир ва сурункали захарланишлар белгиларига 
кура уткир захарланипшарга Ухшаш булса-да, бирок, аста-секйн 
ривожланади ва бирмунча сурункали кечади.

Ишлаб чщариш зарарлари бошк,а салбий оьдибатларга хам 
сабабчи булади. Улар организмнинг биологик каршилигини па- 
сайтиради, юцори нафас йуллари кдтори, сил, юрак-томир ти- 
зим касалликлари ривожланишига имкон яратади. Ундан таш- 
КЭри зарарлар аллергик таъсир курсатиши натижасида бронхиал 
астма, экзема ва боища касалликлар келиб чикдди.

5.3. Захарлакиншинг инсон организмига таъсири

Ишлаб чщаришда захарланиш организмга, асосан, нафас 
йуллари, меъда-ичак йуллари, тери копламлари оркдли, тери- 
нинг шикастланган кдсми оркдли утади. Захарланишнинг куп 
турлари нафас олганда газ, бут, туман, аэрозолларни ютиш на­
тижасида'юзага келади. Бир хил зарарлар билан сурункали ёки 
Уткир захарланишда организм турлича шикастланади. Бунга упка 
тУкимаси сатхининг катталиги, зарарнинг крнга тез тушиши ва 
хаводан нафас олганда турли органлар ва тизимларга утиш 
йулида кУшимча тусикдарсиз ютилиши сабаб булади.

Захдрли моддаларнинг нафас олиш органлари оркали конга 
Уганщда уларнинг Утиш тезлиги сувда эрувчанлигига туфи про- 
порционал булади. Турли бирикмаларнинг крнда эрувчанлиги
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сувда эрувчанлигига зщинлиги туфайли уларнинг ^аводан к;онга 
утишда *ам газлар диффузияси крнунига биноан такримлаш ко­
эффициента деб номланадиган микдорга бокшц. За^арнинг *а- 
водаги концентрацияси кднчалик юк;ори хамда сувда эрувчанли- 
ги к.анча катта булса, у к;онга шунчалик тез тушади ва крндаги 
микдори кщори булади.

Айрим бирикмалар упкадан артериал к;онга утиб, сунг болща 
органлар ва тУкдмаларга ташилади х;амда улар билан узаро яхши 
таъсирлашади. Тез реакцияга киришадиган деб номланувчи бу 
моддалар кдск;а вак? ичида бутун организмга таркалади. Секин 
реакцияга киришадиган моддалар артериал к;он тукдмаларидан 
бирмунча секинлик билан Утаб, уларнинг артериал крндаги 
мивдори венадагига нисбатан юк;ори булиб туради. Тукдмалар 
туйина борган сари бу тафовут йукрлади ва модцаларнинг нафас 
билан чикдриладиган ^аводаги микдори унинг нафас билан 
оладиган микдорига якднлашади. Тез реакцияга киришадиган 
моддалар нам шиллиц пардаларнинг юзасидаёк; парчаланишга 
учрайди ва крнга узгарган ма^сулотлар куринишда сурилади.

ХавОда булган задарли газ ва буглар тери оркэли сурилипш 
мумкин, чунки тери нафас олиш жараёнида кдтнашади. Бундан 
ташкдри, ^аводаги зазцарли буглар ва газлар теридаги ёг к;ат- 
ламида эриб, кейинчалик у оркрли сурилипш мумкин. Ёгсимон 
моддаларда эрувчан задарли моддалар, хусусан, углеводлар, 
ароматик аминлар, бензол, анелин каби бирикмалар тери оркд- 
ли утиш хусусиятига эга.Захарнинг тери орцали Утиши уларнинг 
ёкнардаги эрувчанлигига эмас, балки тери крпламидаги эриган 
модданинг конга утиш имкониятани маълум даражада белгилаб 
беради.

Ишлаб чик,аришдаги за^арларнинг тери оркрли Утиш хусу- 
сиятини гигиеник меъёрларда ва соиюмлаштириш тадбирла- 
рини утказшцда ^исобга олинади: бундай моддалар учун 
з^аводаги йул куйиладиган микдор бирмунча паст белгиланади, 
тери крпламаларини зршоя кдгшш чоралари кузда тутилади, 
ишдан кейин, албатга, ювиниш тавсия этилади.

За^арлар овкдт з̂ азм кдтиш йуллари оркдли х;ам таъсир этаб 
боради. Айник;са, чанг хрлатидаги моддалар бурун-^алкум ва 
нафас йуллари юкрри булимининг шиллик; пардасида тугилиб, 
йуталиш, аксиршцда шиллик; билан кдисман чш^арилади, кдс- 
ман ютилади ва меъдага тушади. За^арлар овкдт *азм кдлиш ор- 
ганларига шахсий гигиена кридаларига риоя кдлинмаганда: иф-

48



лос кул билан овк;ат ейишда, чекшцца тушади. Меъданинг кис- 
лотали ва ичакнинг ипщорий муз^итида эрувчанлиги ортиши 
мумкин. Уларнинг меъдага тушиши шиллик; пардаси зарарлани- 
шига, секреция безлари фаолиятининг бузилишига сабаб булади. 
Нщрят меъда-ичак йулларидаги за^арлар сурилиб, куп кдсми 
томир тизимига тушади ва жигар т^сити оркали утади. Жигар 
уларни зарарсиз х,олга келтиришда иштирок этадиган энг фаол 
льзолардан бири зднсобланади, бирок; бунда унинг узи *ам за- 
рарланувчи объектга айланиб крлаДи.

Организмга тушгач заядарнинг к;он окдми билан тукималарда 
\ужайра мембраналари, ок;сил яужайралари ва тукдмалараро 
мухитнинг бопща таркиблари билан Узаро физик-кимёвий 
таъсирлашуви руй беради. Бу жараёнларнинг биологик йуна- 
лиши организмнинг за^арларга карши курашидир.

5.4. Даво муяритидага за^арли моддаларга йул 
куйилган мщдорлар. меъёри

Хозирги шароитда ишчиларнинг иш жойларидаги мухдгда 
задарларнинг булмаслигини талаб этипш, албатта, табиий яд- 
собланади, шундай натижага эришиш эса жуда мушкул техник 
вазифа булиб, уни бажариш катга моддий харажатлар билан 
бокпикдир. Шунга кура меярат гигиенасида йул куйса буладиган 
безарар микдорларни асослаш зарурати вужудга келади.

ГОСТ нинг «Иш зонаси здавоси» булимида бу микдор куйида- 
гича белгиланади: иш зонаси хавосида зарарли модцаларнинг 
8 соат давомида ёки ^афтасига 40 соатдан ошмаган меэднат жа- 
раёнида, текшириш услублари билан аникданадиган касаллик- 
лар ёки с о е л и к ; ящатидан четланишлар келтириб чикдрмайдиган 
микдорга йул к^йилади. Зарарли моддалар учун ЙКМ белгилан- 
ган булиб, уларни асослаб берищда замонавий илмий нукгаи 
назарлардан фойдаланилади, организмнинг нозик физиологик 
ва биохимик к^рсаткичлари хисобга олинади. МезСнат гишенаси 
гигиеник меъёрлар, илмий техника тарахкиёти ютукдарига 
асосланади, мухандислик тафаккурини бирмунча мукаммал 
технология ва ишлаб чикэриш ускуналари яратишга жалб эти- 
лади.

Зарарларнинг ЙДМ ни асослашда:
-  модцаларнинг физик-кимёвий хоссалари;
-  экспериментал текшириш натижалари;
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-  ишлаб чикдриш шгиеник кузатув маълумотларида ишчи- 
ларнинг сор холати ва касалланиишга дойр материаллардан 
фойд аланилади.

Ишхона ^авосидаги зазедрли моддаларнинг ЙК.М белгилаш 
мак,садида эксперементал тадкдк,отлар тулик, ёки кдскдртирил- 
ган з̂ ажмда бажарилиши мумкин.

За^арли моддаларга кдрши курашда санитария шароити, 
соигомлаштириш тадбирлари, шунингдек, янги цех ва завод- 
ларни лойщалашда амалда ЙК^Мларни гигиенгос маьлумотлари 
билан тулдириб, кдйтадан кУриб чицилади.

Давлат стандартига асосан за^арли моддалар организмга таъ- 
сир курсатиш даражасига цараб: Ута юк,ори, Уртача ва кам хавф- 
ли синфларга булинади. Мезщат шароитининг яхшиланиши куп- 
гина цехлар хавосида зарарли моддалар шщцорининг пасайи- 
шига, зарарланишнинг огар кУринишлари камдан-кам учрайди- 
ган холларга олиб келмокда. Касбий заз^рланишларга кдрши ку­
рашда:

-  технологик жараёнларда зарарли моддалар ажралишини 
бартараф этиш;

-  зарарли модцаларни хавога ажралишини камайтирадиган 
янги тезснология ва автоматлаштиришни жорий этиш мумкин.

Ишлаб чзщариш жараёнини механизациялаштириш, ишчи- 
ларнинг заз^рли моддалар билан мулокотда булишини чегара- 
лайди. Бунга мисол таривдсида кимё заводларида зазфрли мод- 
даларни тУддириш, филтрлаш ва куритиш жараёнларини меха­
низациялаштириш, машинасозлик саноатида коррозия га карши 
кдтламларни здасил кдпишнинг галваник жараёнларини келти- 
риш мумкин. Ускуна ва коммуникациялардаги (газ кувурлари, 
транспортёрлар) тешик тиркдшларидан купинча газлар чикдши 
мумкин. Бундай зфлатларда цезшардаги з̂ аво муздитини совгом- 
лаштиршцда эски ускуналарни бирмунча зич, янгилари билан 
алмаштириш, механик жщатдан эскирган ускуналарни узгар- 
тириш макрадга мувофикдир.

Замонавий техника тараккиётининг ютукдаридан омилкор- 
лик билан фойдаланиш купгина тезснологик жараёнларнинг бо- 
риши устидан назорат кдлиш автоматик усуллар билан олиб бо- 
риш имконини беради. Санитария-гигиеник тадбирларга: гигие- 
ник стандартлаш, хаво ^олатини назорат кдииб туриш, гигие- 
ник талабларга хдтъий амал кдлиш, шахсий здамоя воситалари-
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ни куллаш, санитария буйича инструкция бериб туриш каби- 
ларни курсатиш мумкин.

Ишлаб чицаришда захарланишларга кррши курашнинг усул- 
ларидан бири, юцорида айттанимиздек, иш зонасидаги хаво 
мухдгининг полати устидан назорат урнатиш хисобланади. Стан­
дарт буйича хавфлиликнинг I синф модцаларини назорат 
кдлишда захарли модцаларнинг микдорлари фак,ат кдйд кдпиб 
к^я крлинмасдан, балки ЙК.М ошган такдирда зарур чоралар 
кУриш учун товуш ва ёруншк сигнализаторларини йшга солади- 
ган автомат ёзиш асбоблари билан таъминланиши керак.

Ишчининг хавфли зонада, ускуналар ва катта хажмдаги хо- 
налар ичида буладиган вахзшшнг чегаралашшш, махсус химоя 
кийимлари кийиши ва бопща шахсий мухофазаланиш воситала- 
ридан фойдаланиши, шошилинч тиббий ёрдам курсатиш ишла- 
рининг туфи ташкил кдпиниши х,ам мухим омил ддасобланади.

Захарланишларга хэрпш кураш санитария техникасининг энг 
кенг тарх;алган тури — шамоллатиш усули катта ахамиятга эга. 
Унга куйиладиган асосий гигиеник галаб — задарли моддалар 
хосил буладиган зонада уларни хаво мухитига таркдшган такдир­
да эса, соф хаво бериш йули билан мивдорини пасайтириб, 
кучсизлантиришдан иборат.

Захарли моддалар билан ишлайдиган шахслар хусусида 
мехнат крнунида иш кунини чегаралаш, таътилнинг давомийли- 
гини купайтириш, нафакага бирмунча эрга муддатда чикдриш 
каби чора-тадбирлар кузда тутилади. Организмга зарарланиш- 
нинг хавфли таъсири юкрри булган корхоналарда аёллар ва 
усмирларнинг ишлашига рухсат этилмайди. Иш зонасидаги 
захарли модцаларнинг ЙКМ давлат томонидан белгиланган. 
ЙК*М завод, фабрика ва бошк^ муассасалар учун мажбурийдир.

Касбга дойр зарарланишларни хисобга олиш ва к^йд кдпиш 
мажбурий хисобланади. «Корхоналарда бахтсиз ходисаларни 
текшириш ва хисобга олиш тугрисидаги Низом»га мувофик; хар 
бир зарарлайиш ходисаси текпщрилиши ва уларнинг олдини 
олиш чора-тадбирлари ишлаб чикдпиши керак. Даволаш-профи- 
лактика тадбирлари ишлаб ч*щаршцда руй берадиган захар- 
ланишларнинг олдини олшцца мухим Урин тутади. Уларга, би- 
ринчи навбатда, ишчиларни тиббий курикдан утказиш ва мах­
сус овкдтланишни ташкил этиш киради. Захарларнинг таъсир 
кдпиш эхгимоли булган катор корхоналарда ишчилар учун 
кУшимча ва махсус овк^тланиш кУзда тутилган.
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Л - " В Щ В В Щ НV ,̂эИ
Меднат шароити б^йича иш жойларини бадолаш тартиби 

Узбекистон Республикаси Мехнат вазирлигининг 1993 йил 
25 февралидаги 2/18 сонли к;арори асосида амалга оширилади.

5.5. Чанг тущичлар ва филтрларшшг ёнгин 
хавфсизлигига к^йшгаднган талаблари

Чанг тущичларнинг ёнгин хавфсизлигига нисбатан куйила- 
диган асосий талаблар куйидагилардан иборат:

-  портлаш жидатидан хавфли чангни тутиб крладиган каме- 
раларни бинодан тапщарига жойлаштириш мак;садга муво- 
фщдир;

-  ёнувчи ёки портлаш жщатидан хавфли чанг мавжуд бул- 
ган утказгичлар ёнгин чгщкднда уз-узидан ёпиладиган клапан- 
лар билан таъминланиши керак;

-  ут олган чангни тезда учириш учун камералар сув сепа- 
диган мослама билан жихозланиши лозим.

Циклонлар каталог ва бшщиргичлардаги тегишли жадваллар- 
дан фойдаланиб танланади. Ёнгин хавфсизлиш талабла|шга кура 
циклонлар ёнмайдиган ашёлардан тайёрланиши зарур. Хавони 
портлаш жихатидан хавфли чангдан тозалайдиган циклонлар 
бинолардан камида 10 м масофада жойлаштирилади. Чанг к^лда 
олиб ташланадиган тур филтрларнинг ёнгин хавфсизлигига нис­
батан куйиладиган талаблар чанг тущич камераларники каби- 
дир.

VI боб. ШАМОЛЛАТИШ, ДАВОНИ 
М^ЪТАДИЛЛАШ ВА ИСИТИШ

6.1. Ишлаб чщариш хоналарини шамоллатиш

Шамоллатиш ишлаб чикдриш хоналаридаги хавони керагича 
алмаштиришни таъминлайди ва ишловчилар учун хдмда техно­
логик жараённинг бориши учун кулай шароит яратади, яъни 
технология ва санитария меъёрларида белгиланган харорат нам- 
лик тартиби (режими) хосил булади, хонадан ортикча иссихдик 
намлик чшдиб кетади, шунингдек, хонада бопща захарли ара-
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иашмалар (чанг, газлар) микдори рухсат этилган кдйматгача 
камаяди. Хавонинг х.аракатланиш усулига кура табиий ва меха­
ник шамоллатишлар фаркданади. Табиий шамоллатишда хонага 
\аво табиий кучлар — гравитацион-иссикдик ва шамол босими 
| аъсирида киради ва чшднб кетади. Гравитация — совук, ва иси- 
ган ^авонинг солипггирма отрликларидаги натижасига кура 
юзага келувчи босим.

Бинонинг шамолга рупара томонидан таъсир кдлганда юк;ори 
орпщча босим, шамолга тескари томоццан таъсир щшганда эса 
\авонинг паст босими (сийракланиш) юзага келади. Ортик^а 
босим (Па) ушбу формул ад ан аникданади:

V 2 • рР  = а р  (6.1)
2

Бу ерда: а — аэродинамик коэффициент, у бинонинг тапщи 
туей™ ёнидаги ортикза босим сийракланиши тулик, шамол бо- 
симининг кднча кдемини ташкил этишини кУрсатади,

—— ™ — шамолнинг тулик, динамик босими, у бинонинг шак-
2

лига бошик; булиб, тажриба йули билан аникданади ва билдир- 
гич адабиётидан келтирилади, р  — ^авонинг зичлиги, Уш2 —
шамолнинг тезлиги.

Хаво гирдобсимон (катта тезликда) з^аракатланганда босим- 
ларнинг такримланиши бинонинг катта-кичиклилигига бовшк, 
булмайди. Бу хол х;ар кдндай шаклдаги бино учун аэродинамик 
коэффициентларни асл бинога ухшатиб геометрик усулДа ясал- 
ган намунада (моделда) аникдашга имкон беради. Агар биргина 
хонанинг очиц тешиклари якднида зедр хил босимлар юзага кел- 
са, у холда шамол таъсирида хонада з̂ аво алмашинуви (газ ал- 
машинуви) юз беради.

Хавонинг филтрланиши деганда, асосан, дераза ва эшиклар- 
даги тиркдпшар оркдли тапщаридан даво кириши натижасида 
тартибсиз равишда табиий зфво алмашинуви тушунилади. У з̂ ар 
хил з^ароратларда з<;авонинг зичлиги турлича булиши туфайли юз 
беради. Шамол булганда филтрланиш кучаяди. Шамол босими- 
дан ва шахгалар оркдли буладиган тортиш кучидан фойдаланиш 
учун шахталарга дефлекторлар деб аталадиган махсус шаклли 
учликлар урнатилади. Дефлекторнинг ишлаши асбобга з̂ аво
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окими тегиб ^тганда унинг сиртида сийракланиш *осил кдяа- 
диган шамол кувватидан фойдаланишга асосланган.

ЦАГИ дефлекгори энг куп тарцалган. Унинг катга-кичиклиги 
патрубокнинг диаметрига кдраб танланади. Дефлекгорлар ипак- 
чилик саноати корхоналарида кулланилади (масалан, улар 
Маргалон пилла торгаш комбинатининг пилла торгаш цехида 
шамоллатиш системаси шшгаинг самарадорлигини ошириш 
мак;садида кУшимча с^рувчи тузилмалар сифатида ^рнатилган).

Механик усулда шамоллатищца хдво вентиляторлар ёрдамида 
киритилади ва чикдрилади. Шамоллатиш системалари вазифаси- 
га кура янги *аво киритадиган ва эски хавони чикдрадиган тур- 
ларга ажратилади. Улар хавони умумий тарзда алмаштириши 
мумкин. Киритадиган системалар хонага ташкаридан тоза *аво 
киритади, чикарадиган системалар эса ифлосланган ^авони хо- 
надан чикариб юборади. Киритиб-чикррадиган система юкорида 
айтилган иккала системанинг бирикмасидан юк;ори булиб, бир 
узи икки вазифани бажаради, эски хавони чикариб урнига янги 
хавони киритади.

Агар зарарли ажралмалар манбалари таркрк жойлашган 
булиб, бутун хона ёки унинг бир кисми (иш минтакаси) ша- 
моллатиладиган б^лса, бундай шамоллатиш умумий шамолла­
тиш дейилади. Ифлосланган хдвони бевосита ускунанинг, яъни 
захарли ажралмалар манбаининг узидан чикариб юбориш ёки 
хонанинг кдндайдир муайян цисмига янги х,аво бериш мащллий 
шамоллатиш дейилиб, ^аво такримлагачлар деб аталади. Улар- 
нинг техник курсаткичлари 6.1-жадвалда келтирилган.

4.904-29 серияли ВДШ туридаги олти диффузорли, икки 
окимпи хаво тацсимлагичларнинг техник к^рчаткичлари.

6.1-жадвал
Хдводаш газ тавдимлапплар

Тур улчами Улчамлари, мм Рм2
* <1 ь •

ВДШ-2 250 500 136 0,05
ВДШ-3 315 630 158 0,08
ВДШ-4 400 800 196 0,13
ВДШ-5 500 1000 222 0,2
ВДШ-6 630 1200 256 0,31
ВДШ-8 800 1600 299 0,5
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Плафон бугазининг юзини (м2) Рмахнинг кдймати билан 
чсклаш л озим:

Рмах = ОДЗХ2, (6.2)
Бу ерда: Хп — плафоннинг чициш хойи текислищдан иш 

мнптакдсигача булган масофа, у одатда Хп = 4м булади. Демак,
Рмах -  0,21 м2 (6.3)

ВДШ плафонларининг 5 туридан фойдаланиш тавсия этила- 
ди. Иш минтакасида цавонинг ^аракат тезлиги 0,3 м/с дан ош- 
маслиги учун хона полининг 1м2 юзига ВДШ плафонлари 
оркрли 60 м3/соатдан ортащ эдаво бермаслиги зарур. 12x18 м.ли 
битга устунлар панжарасига т^три келадиган полнинг юзи 
216 м2ни ташкил этади ва ^авони алмаштирилишига цараб, бу 
майдонга 4+8 та плафон ’ф р и  келади Ко=10—20 (1/соатда). 
Битта панжара хажмига 2 6000м3/соат, майдонга эса 3 250 м3/  
соатгача *аво т ^ и  келади. Бунда ВДШ-5 нинг брэнда хаво тез- 
лиги ушбу курсаткични ташкил этади:

3250 = = 4  5 м /с  (6.4) 
0 3600-0,2

Хаво алмашинувининг боища шарт-шароитлари учун пла- 
фонлар танлащца ана шу тезликни кУзда тутиш даркор.

Тоза э̂ аво турт бурчак шакдцаги даво утказшчшшг пастки 
ёки ён деворларидаги эни 60-100 мм.ли туртбурчак тиркишси- 
мон тепшклар оркрли 4-5 м/с билан кириши мумкин. Тешиклар 
бир-биридан 2-3 м ораликда жойлаштирилади х^мда окимини 
керакли томонга йуналтириш учун тусик^алар ва куракчалар 
билан таъминланади.

Агар ишлатилган завода заздрли ва бактериал ифлосликлар 
булса, унинг ^аммасини тадщи тоза *аво билан алмаштириш 
зарур. Бундай шамоллатиш системасининг кУлланилиншга х;аво- 
си захарли ва бактериал модцалар билан ифлосланадиган пилла 
тортиш цехини мисол кдлиб курсанта мумкин. Бундай ифлос­
ликлар учун рухсат этилган чанг туйинганлигининг 30% га 
кдцарини (йилнинг совук даврида) иссшушкни тежаш мацса- 
дида бу хаводан к^йта фойдаланиш мумкин. Бундай шамолла­
тиш системаси ^аводан кдйта фойдаланиладиган (рециркуля­
ция) система деб юритилади. Мазкур система ипак йигириш 
корхоналарида к^лпанилади. Бу ерда цехдан олинган хаво чан- 
гдан тозалангандан сУнг кдйта фойдаланиш мумкин.

Ма^аллий суриш системаси катор курилмалардан ташкил 
топтан. Улар машиналарда ифлосланган здавони якка тартибда
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суриб оладиган тузилмага, сурувчи хаво алмаштиргачларга ва 
марказдан хочма вентиляторгй эга.Ушбу вентилятор ишлатилган 
хавонй бино томидаН чищарилган суриш кувури орхали чихариб 
ташлаЙди.

Айрим фабрикаларда умумий суриш курилмасй цехнинг ши- 
ПЙ остидан ёки чордовдан Утказилувчи сурувчи хаво утказгичлар 
куринишида ишланади. Бундай сурувчи курилмаларда ухли вен­
тилятор ёки марказдан хочма вентилятор кз^лланилмокда. Улар- 
ни Урнатиш учун цех оралихлари плиталарида вентиляторнинг 
улчамларига (бириктириш патрубогининг диаметрига) мое те- 
шик хосил кдлинади. Мазкур вентиляторлар бевосита хонадаги 
хавони чихариб ташлайди. Томга Урнатилган катта босим хосил 
кдпувчи марказдан хочма вентиляторлар горизонтал сУрувчи 
хаво утказгичлар мавжуд булганда хУлланилади. Томга Урна- 
тиладиган вентиляторлар ёрдамида шамоллатиш умумий сУршп 
системаси хисобланади.

6.2. Авария холатида цехни шамоллатиш

Доимо одамлар буладиган, халокат юз берганда ёки техноло­
гик жараён бузилганда тусатдан куп микдорда зарарли ёки 
захарли газ ва буглар пайдо булиши мумкин булган ишлаб 
чщариш хоналарига шамоллатиш курилмалари урнатилади. Улар 
Халокат натижасида ёнувчи чанг, газ ва бугларнинг портлаш 
жихатдан хавфли концентрацияси юзага келиши мумкин булган 
хоналарда ёютга хавфсизлигани таъминлаш учун хам Урна­
тилади. Халокат шамоллатиш курилмаси доимий шамоллатиш 
курилмасига кушимча хилинган хаво алмаштириш курилмаси 
булиб, чанг ва буглар туйинганлигини рухсат этилган чекли 
туйинганликка кдцар ёки портлашнинг куйи чегарасидан кам 
микдоргача камайтиришга мулжалланган.

Аварияда шамоллатиш курилмасининг талаб этиладиган иш 
унумини анихлаш учун етарли асослаб берилган дастлабки* 
маълумотлар хозирча йУх.Аммо шамоллатиш курилмасининг иш 
унуми билан ажралиб чикдциган залррли моддалар микдори, 
уларнинг жадал ажралиш вахта, авариядан сунг хаво мухитини 
меъёрига келтиришга кетадиган вахт ва турли даврлардаги 
захарли моддалар концентрацияси орасида муайян боишхлик 
маълум:
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б г» . ^  (  о Л—Г£  + С  + с,С = Схе у + -------------!
в

1 - е V (6.5)

(>у ерда: С — захдрли моддаларнинг жадал ажралиб чикдбош- 
лагандан сунг ажралипш тухтагандан кейин орадан маълум вак? 
Уггач хонадаги за^арли модцалар концегарадияси г/м3; С1 — хо- 
надаги захарли моддаларнинг бошланшч концентрацияси, г/м3; 
с -  натурал логарифм асоси е—2.7Г8; В -  ажралиб чицаётган 
т^арли моддалар микдори, кг/соат; т~ вак?; в  — хонада *аво 
.шмашуви, м3/соат; V — хонанинг х;ажми, м3; С0 — бериладиган 
)^аводаги чангли ^авонинг микдори, г/м3.

Ажралиб чикддиган за^арли моддалар концентрацияси хона­
нинг бутун вджми буйлаб бир 1 текис такримлангандагина бу 
формула Уринли булади.Халокат юз берадиган пайтдан бошлаб, 
яъни хонадаги завдрли моддаларнинг бошл ангин концентрация­
си хамда ана шу моддаларнинг кираётган тоза хаводаги концен­
трацияси жуда кам ва нолга тенг булганда (6.5) формула 
куйидаги кУринишни олади:

В (
С = 

в
1 - е V (6.6)

(6.6) формулага кура, хдлокат юз берган пайтдан бошлаб за- 
рарли модцалар концентрацияси купайиб боради, хонада хаво 
алмашинуви ортиб бориши билан эса камайиб боради. Шундай 
кдлиб, к^п лолларда вдлокат булганда *аво алмашинувини оши- 
риш йули билан портлаш жихатидан хавфли микдорда ёнувчи 
газ ёки ёнувчи чанг булишининг олдини олиш мумкин. Хаяокат 
юз берганда за^арли модцалар микдорини камайтиришнинг энг 
самарали тадбири ана шу моддаларнинг ажралишини тухта- 
тадиган курилмалар урнатишдир.

Халокат бартараф этилиб, захарли модцалар чикдпш тухта­
гандан сунг шамоллатиш курилмаси шплаб турганида хонадаги 
зарарли модцалар концентрациясининг узгариши ушбу боглик- 
лик оркали ифодаланиши мумкин:

<7
С = С1 / У (6.7)

Бу *олда шамоллатиш курилмасининг иш унуми оширилса, 
хонадаги мухитни меъёрдаги холатга келтиришга кетадиган вакг
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анча кдсцаради. Босим остида булган аппарат ва кувурларнинг 
зичлиги (герметиклиги) бузил ганда хонага кирувчи газ ^амда 
бутлар сарфини куйидаги формуладан аникдаш мумкин:

а) окдш тезлиги (кг/с) критик тезликдан кичик булганда:

G = rV Y-- к
К - 1 PxPi

ЛГ+1
Рг
Р г )

(6. 8)

б) окдшининг критик тартибида (кг/с):

G  =  F , K
\

к+1 
к-1

*̂1 ' Рг (6.9)
£  +  1 /

Бу ерда: Б -  газ ёки бур окдб утадиган тешикнинг юзи, м2; 
Р] — аппарат ёки кувурдаги иш босими, Па; р — газларнинг 
зичлиги, кг/м3; Рг -  х;авонинг атмосфера босими, Па; К — 
адиабат к^рсаткичи (икки атомли газлар учун = 1,4, куп атомли 
газлар учун = 1,3).

Газ ва бушарнинг критик окдш тезлиги ушбу формуладан 
атщпанади:

2  K R T
(6. 10)

К  + 1
Бу ерда: Р -  газ ва 'бурларнинг газ доимийси; Т — аппарат 

ёки кувурдаги музрггнинг мутлак; *арорати.
Ок?пп тартиби (режими) ни аникдаш учун газ ва бугларнинг 

чшднш тезлиги куйидаги формуладан топилади:

К Рх
К - \  Р,

1- Р1 (6.1 1 )

Агар (6.10) формулада аник^анган тезлик критик тезликдан 
катта ёки унта тент булса, у х;олда чикддиган бутлар сарфи 
(6.11) формула билан аникданади.

Авария х,олатида ажралиб чикддиган за^арли моддалар 
микдорини аникдаш х;озирча к^п лолларда кдйин булганлигидан 
аварияда шамоллатиш курилмасининг талаб этиладиган х;аво 
алмаштирипш тармок; меъёрларида белгиланади. Мавжуд умумий 
курилиш меъёрлари ва к;оидаларга к^ра, аварияда шамоллатиш
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курилмаларини бир соатда хонанинг бутун ички ^ажмидаги 
\авони камида саккиз марта алмаштирадиган кдгсиб лошщалаш 
зарур. Бунда аварияда шамоллатиш курилмасининг иш унуми 
доим ишлаб турадиган механик шамоллатиш курилмасининг иш 
унумини хисобга олган \олда к,абул кдлинади.

Авария сЭДэувчи шамоллатиш курилмаси учун портлаш 
жщатдан хавфсиз, портлашдан зршояланган двигатели булган 
вентиляторлардан фойдаланиш тавсия этилади.

б.З. Хавони муътадиллаш

Хавони м^ьтадиллаш системалари раноат корхоналарининг 
хдрорати ва намлигини зарур даражада таъмщшайди. Хавони 
муътадиллаш системаси таищи з^ароратдан катьи назар, 
мухитнинг берилган параметрлари (^авонинг харорати, намли- 
ш , тозалиги ва з^ракат тезлиги)ни бир хилда сакдаб туради. Бу- 
нинг учун система уз-узидан (автоматик) ростлаш аппаратлари 
билан таъминланади. Улар ёрдамида здаво шароити назорат кили- 
нади ва кираётган тоза ^авога ишлов бериш жараёнлари ростла- 
нади. Хавони муътадиллаш системаларидага асосий крем марка- 
зий намунавий кондиционердир. Унда ^аво турли хил ишлов- 
лардан утади. Кондиционерларни бутлаш талаб этиладиган иш­
лаб бериш жараёнига 6 о е ш щ . Кондиционер ичида сув *аво би­
лан ^заро таъсирлашганда сувнинг адиабатик бугланиши 
(*аводаги иссшушк микдори ^згармас булганда) ёки политрик 
совиши натижасида з<аво билан совук; сув Уртасида иссикдик 
алмашиниши туфайли з^авонинг зедгарати пасайиши мумкин.

Адиабатик совитиш жараёнида «кондиционер-филтр-конди- 
ционерадан иборат ёпщ  циклда айланиб юрувчи сув катнашади. 
Кондиционернинг зфихаш камерасида сувдан куп марта фой- 
даланилганда сув бактериялар билан ифлосланади. Бунинг о*дн- 
батида мщроблар Тоза з^авога $*тиб кетиши мумкин. Шу сабабли 
кондйционердан фойдаланаётганда сувини доиМ тозалаб туриш 
керак.

Политропик совитишда з^авога ишлов бериш мак;садида, 
охирги х,арорати ишлов бериладиган з̂ аво учун мулжалланган 
зфл термометрнинг зфроратидан паст болтан совук сувдан фой- 
даланилади. Политропик совитиш жараёни учун сувнинг асосий 
кисми махсус совитиш курилмаларида совитилади, баъзи лол­
ларда кичикроц курилмалар учун табиий манбалардан олинган
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сувдан, масалан, артезиан сувидан хамда тог дарелари сувидан 
фойдаланиш мумкин.

6.4. Хавони иситши

Иситиш системалари вдццца вдводан санитария меъёрлари 
доирасида иситиш учун хизмат кдлади. Иситиш системалари 
таркибига иситиш асбоблари, иссикдик келадиган магастрал 
кувурлар, ростловчи, арматура, устунлар, бириктирувчи кувур- 
лар, вдво т^плагичлар, козон ёки иссикдик алмашгич (иссикдик 
таъминоти марказлашган б^лганда), аралаштириш курилмалари 
ва церкуляция насослари киради. Иситиш системалари махаллий 
ва марказий б^лади. Иссикдик бериш турига караб бугли, иссик; 
сувли, вдволи ва электр иситиш системалари фаркданади.

Бурли иситиш системаларида иссикдик берувчи вазифасини 
иссик; бут утайди. Уларда иситиш асбобларининг харорати гово­
ри (150°С) б^лади, шу сабабли кам кулланилади. А, В тоифа- 
даги ишлаб чщариш хоналарида бутли иситкичдан фойдала- 
нишга рухсат этилмайди. Хаволи иситиш системаларида ис- 
сикдик берувчи сифатида иситиладиган хоналар хароратидан 
юк;ори болтан харораттача иситилган вдводан фойдаланилади. 
Хаволи иситкичнинг кисмларига калорифер -  иссикдик ман- 
баи, вентилятор ва хдво тацсимлаш курилмалари киради. Хаво 
билан иситиш бур ва сув билан иситишга нисбатан арзонрокда 
тушади. У катга хажмли хоналар, тукимачилик ва енгил саноат 
корхоналарида кулланилади.

Сувли иситкич энг куп таркдлган, чунки у гигиена талаблар- 
ни кэноатлантиради, шовкднсиз, тежамли ва фойдаланишга 
кулай, хонанинг исишини тапщи вдроратга караб кенг доира- 
ларда ростлаб туришга имкон беради. Сув билан иситшцца иси­
тиш манбаи сифатида бошлангич вдрорати 95, 110°Сли сувдан 
фойдаланилади. У иситиш асбобидан 70°Схарорат билан чицади. 
Сувли иситиш системалари вертикал стояклари булган бир 
кувурли, икки кувурли, разводкаси горизонтал бир кувурли бу- 
лади.Икки кувурли иситиш системасини куриш учун бир кувур- 
лига Караганда купрок, кувур ишлатилади.Лекин уларда иситиш 
учун иссикдик камрок; сарфланади, чунки уларда иситиш асбоб­
лари сиртининг хдрорати бир кувурлиникига Караганда кщори- 
рок„ шу сабабли икки кувурли системалар кам к;аватли бинолар- 
да кулланилади. Сув билан иситишнинг афзаллиги шундаки, у
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гигиеник талабларни к;аноатлантиради, бундай асбобларда ис- 
сикдикни ростлаб туриш мумкин, улар узок; хизмат кдпади (агар 
система ёзда дам дамиша совук; сув билан тулдириб турилса, у 
20-25 йил хизмат кдпипш мумкин).

Нархининг нисбатан крмматлиги, иссик, сув булмаганда муз- 
лаб цолиш эхтимоли сувли иситиш системасининг камчилиги- 
дир. Иситиш системасининг асосий кдсми иситиш асбобларидир. 
Уларнинг иситувчи сирти ушбу формул ад ан ашщланади:

Бу ерда: 0 И. с. — иситиш системасининг исстщлик куввати, 
Вт; Киб — танланган асбобнинг иссик?шк бериш коэффициенти, 
Вт/(М2К°); ги -  иссик; сувнинг дарорати; ^  -  хонанинг ичидаги 
з̂ арорати; р — кувурларда сувнинг совишини здясобга олувчи ко­
эффициент. -

Иситиш системасидаги сув сарфи куйидаги формула ёрдами- 
да зщсобланади:

Бу ерда: 1у ва 1;к — мос равшцда узатиладиган ва крйтадиган 
сувнинг дарорати, К0; С -  сувнинг солиштирма иссик?шк 
сигами, Дж/(кг К0).

6.5. Шамоллатиш, давони муътадиллаш ва иситиш тизимла- 
ринииг ёшинга щарши димоялашнинг 

асосий йуналишлари

Шамоллатиш курилмасини куриш ва ундан фойдаланиш 
кридалари бузилганда у портлаш ва ёншн чшдшш хдмда шун- 
дай курилмаларнинг умумий' тармоги воситасида бирлашган 
бопща хоналарга аланга таркдгшши манбаига айланиши мумкин. 
Сурувчи шамоллатиш курилмалари ёншн ва портлаш жидатидан 
энг хавфли дисобланади, чунки уларнинг щво утказгичларида 
ёнувчи газлар, буглар хамда чанг билан ифлосланган даво дара- 
катланади.Бу етарли кувватдаги иссикдик манбаи мавжуд булган 
портлаш содир булишига олиб келиши мумкин. Куйида келти- 
рилган долатларнинг содир булиши сурувчи шамоллатиш курил- 
маларида ёншн чикршига сабаб булади:

(6.13)
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-  вентиляторнинг электр двигателларидан учкун чикдши ва 
крскд туташув булиши;

-  вентилятор роторининг куракчалари шлофга урилганда ва 
вентилятор куракчаларига каттик; зарралар урилганда келиб 
чикдциган учкун;

-  дараркатланаётган ^аводага моддалар узаро кимёвий 
таъсирлашганда чикддиган иссикдик куввати;

-  хаво утказгичларига утирган чанг ва модцаларнинг уз- 
узидан ёниб кетиши;

-  статик элекгр;
-  вентилятор ёки двигателлар подппшникларининг кизиши.
Куп микдорда иссик; чанг тупланиши мумкин болтан чанг

утирадиган камералар ва бопща курилмалари катта хавф 
тувдиради.

Тоза ^аво киритадиган шамоллатиш курилмалари ёнган 
жидатдан хавфсизрокдир, чунки уяарда хаво алмашинганда ён- 
ган ва портлаш жщатдан хавфли аралашмалар Уз-узидан чикиб 
кетади. Кираётган тоза ^аводаги чанг утказгичларнинг ички сир- 
тига утиради ва мабодо ёниш чик;са, улар аланганинг атрофига 
таркэлипшга сабаб булиши мумкин. Калориферлар устига хдм 
чанг ^тирада. Уларнинг иш тартиби бузилганда бу чанг уз- 
узидан ёниб кетиши мумкин. Ёншн чшданда ва авж олганда 
хонада статик босим кутарилиб, хаво Утказгачдаги тулик хаво 
босими я;ам ошиб кетади. Демак, тоза *аво утказгичлар умумий 
шамоллатиш курилмаси воситасида бирлашган хоналарга 
ёнишнинг таркдлиш йулларидан бири эканлиги маълум булади.

Шамоллатиш курилмалари ва ^авони муътадиллаш система- 
ларининг ёншн э^мда портлаш жи^атдан хавфсиз ишлашини 
таъминлаш учун «Ёншнга кдрши талаблар», «Лойщалашнинг 
асосий кридалари» ва «Лойидалаш меъёрлари»га мувофик, 
ёншннинг олдини олишга дойр курсатмаларга кагьий амал 
кдлиш зарур. Талаб этиладиган хаво алмашинуви нотугри 
зсисобланган шамоллатиш курилмалари самарасиз ипшаши мум­
кин, чунки бунда хонага чикдциган зарарли модцаларни тулик 
чик;ариб юбориш учун талаб этилганидан камрок, ̂ аво берилади, 
Хавони ифлослантирадиган ажралмалар хонада тУпланиб порт­
лаш жщатдан хавфли аралашмаларни хрсил кдиади. Хдво оли- 
надиган ва чикариб юбориладиган жойларни нотугри танлаш 
хам худци шундай окибатларга олиб келиши мумкин. Хаво оли- 
надиган ва чикдриб юбориладиган шахталар нотугри жойлашти-
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рилганда, ифлосланган хаво тоза вдво кирадиган утказгичлар 
оркдли яна хонага келиши мумкин, бу эса шамоллатиш самара- 
дорлигини пасайтиради.

Агар шамоллатиш курилмасининг иш унуми кам, вентиля- 
торни ^аракатлантирадиган электр двигателининг куввати кичик 
булса, у ^олда зарарли аралашмаларнинг хаммаси вдм хонадан 
чюдиб кетмайди. Уларнинг бир кдсми хонада крлади ва ва^г 
утган сайин купайиб, портлаш жихатдан хавфли аралашмалар 
хосил кдлади.

VII боб. САНОАТ КОРХОНАЛАРИДАГИ ТЕХНОЛОГИК 
ЖАРАЁНЛАР ХАВФСИЗЛИГИ АСОСЛАРИ

7.1. Сапоат свгааллари ва хавфсизликнинг техник асослари

Ускуна ва механизмларнинг вдракатланувчи кдсмлари бир- 
бирига томон айланадиган валлар, тишли гилдираклар ишлан- 
маси, ускуналар вертикал узатмалари ва киркувчи кдсмлар, 
кдйтма-илгариланма вдракатланувчи кдсмлар ва ^оказолар иш- 
ловчиларнинг соглиги вдмда хаёти учун яширин хавф тут- 
диради/Ускуналардан фойдаланиш хавфсизлигини ошириш ва 
ишлаб чицдршцца шикастланишнинг олдини олиш учун хавф- 
сизликнинг махсус техник воситалари кулланилади. Уларга 
куйидагилар киради: химояловчи ва тусувчи тузилмалар, хавф- 
сизлик масофалари ва улчамлари, хавфсизлик, ёруюшк сигна- 
лизацияси ва хавфсизлик белгилари, хавфли минтацалар, ишлаб 
чикдриш жараёнларини механизациялаш ва автоматлаштириш.

«Агар технологик ва умумфабрика ускуналарининг барча 
даракатланувчи кднсмларй шикастланиш манбаи хдмда инсон ор- 
ганизми учун хявф манбаи б^лса, улар тусшда эга булиши ке- 
рак. Хамма валларнинг чик^б турадиган учлари, тишли шестер­
ня, сегментлар, маховикли шлдираклар, тасмали, тишли дамда 
понасимон тасмали узатмалар, технолошк ва умумфабрика ус­
куналарининг барча яэракатланувчи к^исмлари тусиб куйилиши 
шарт. Урнатиладиган тусикдар фойдаланишга кулай булиши, 
айланувчи кдсмлар билан кузгалмас деталлар орасидаги 
тиркдшларни беркитиб туриши хамда кийимни, кул-оёк; ва
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сочни ямлаб кетмайдиган тарзда, ишловчиларни шикастлаш 
эх^гимолининг олдини олиши керак. {

Ишлаб чикариш зарурияти туфайли технологик жараённи куз 
билан кузатиб туриш, айни пайтда ишловчиларни отилаётган 
крриндилардан, тошларнинг майда булаклари ^амда ишлаб 
чикариш чикдндиларидан щмоялаш учун тусикдар органик 
шиша, сталинит ва бонща шаффоф ашёлардан тайёрланади. 
Тусувчи тузилмалар асосан икки гуруздга: муваккат ва доимий 
тузилмаларга булинади. Мувак^ат (к^чма) тустщлар курилиш- 
монтаж ва тузатиш ишларини бажаришда кулланилади. Доимий 
(кучмас) тусикдар технологик ва умумфабрика ускуналарининг 
хавфли жойларини т^сиб туриш учун хизмат кдпади. Уларга 
циркуляр, тебранма ва тасма арраларнинг, абразив доиралар- 
нинг, пилла тортиш эдамда ипак йигириш машиналаридаги ме­
ханик узатмаларнинг ^ар хил тузилшццаги металл тусщлари 
мисол була олади.

 ̂Электр курилмаларнинг ток утказувчи х^мма крсмлари (маг- 
нитли туширгичлар, так;симлаш шитлари, бопщариш тугмала- 
ри, калитлари) зцам доимий тусикдар билан эрмояланган 
булиши зарур. Тузилишига кура, доимий тусиждар ускунанинг 
ажралмас крсми каби тайёрланади. Уларнинг ташкр сирти уску­
нанинг ранщца, ички сирти эса тусикри олиб ёки очиб куйиб 
ишлаш хавфли эканлищцан огохдантирувчи крзил рангга 
буялади. Хамма тусикдарнинг ташкр сирти силлик, булиши ва 
уларда жаро^атланишга олиб келувчи уткир кррралари 
булмаслиги керак. Баъзи лолларда тусикри иш хрлатига 
урнатмасдан туриб ускунани ишга тушириш мумкин булмаслиги 
учун тусщдар ускунанинг ишга туширгичи билан блокировка 
крлинади./

Доимий тусикдар к^згалмас (олинмайдиган) ва олинадиган 
булади. Олинадиган туощлар ростлаш з̂ амда мойлаш ишларини 
бажариш, шунингдек, ващ-и-вак^ида куздан кечириш учун ус­
кунанинг ^аракатлануйчи крсмларига к$лни олиб бориш зарур ' 
булган ^рлларда ц^лланилади. Кул ёки кийим ускунанинг 
царакатланувчи крсмларига тушиб цолиши ээргимоли б^лганда 
олинадиган» сурилма ва цайтарма т^сщлар ишга тушириш 
х^мда тухтатиш механизми билан блокировкаланган булиши ло- 
зим.

Кдйтарма, олинадиган ва сурилма т^ащлар улчамлари ^амда 
шакли жщатидан кулай х;алк;а з̂ амда туткрчларга эга булиши ке-
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рак. Ускуналардаги харакатланувчи кисмларнинг халцаларда 
урнатиладиган ва юк,орига очиладиган тусикдари (копкркдар 
очиладиган тУсикчалар, шлофлар ва бонщ.) очилганда кимир- 
лайдиган булиши зарур. Тусикдинг тузилишига нисбатан куйи- 
ладиган мажбурий талаб шундан иборатки, ускунага хизмат 
курсатадиган киши тусикри ололмаслиги ва у булмаганда техно­
логик жараённи амалга ошириш мумкин булмаслиги керак. Бир 
неча киши хизмат курсатадиган ёки анча узун булган машина- 
лар, аппаратлар ва бопща технологак ускуналарнинг шита ту- 
птириш тузилмаси факдт бир жойда, бонщариш нултида булиши 
лозим. Ускуналарнинг зарарли газлар, буглар ва чанг чикадиган 
жойлари ёшщ булиши ва хавонинг тозалишни таъминлаши 
учун ма^аллий сУрувчи тузилмалар билан жихозланиши зарур. 
Технологик ва умумфабрика ускуналарининг куйдириши мум­
кин болтан крйнок; сиртлари иссикдикни утказмайдиган кдпиб 
ихоталаниши керак. Ишлаб чшдариш жараёнларини бопщариш 
постлари ва пултлари доимий иш Урнидан купи билан 1-2 м на- 
рида булиши лозим. Бопщариш тузилмалари (тугмалар, пишанг- 
ли ва буралма дасталар, тешиклар ва ярказо), ускуналар хамда 
кувурларни очик; иш механизмлари ва крздириш элементлари- 
дан камида 200 мм масофада жойлаштириш керак.

|Гехнологик ва умумфабрика ускуналари шпини блокировка- 
лашдан мак,сад улардан хавфсиз фойдаланиш имконини янада 
оширишдан иборат.

Блокировкалаш тузилмалари куйидаги макрадларга хизмат 
кдяади:

-  технологик жараён ва умумфабрика ускуналарини нотугри 
бопщаришга бардам бериш;

-  хавф пайдо булганда ишлаётган ускунани дархол тУхта- 
тиш;

-  айрим механизм ва деталларнинг хавфли минтакдцан таш- 
карида харакатланишига имконият яратйш учун.

Меъёрдаги иш шароитининг бузилиши, айрим механизм- 
ларнинг ишламай крлиши окрбагида мазкур курилмагэ хизмат 
курсатадиган киши саломатлигига путур етиши мумкин^

Блокировкалаш учун купинча хар хил релелардан фойдала- 
нилади, улар агрегат ёки технологик жараённинг айрим пара- 
метрлари ёки йуналиши узгарганини сезиб, ижрочи тузилмага 
тегишлича таъсир кУрсатади, у эса электр токи, суюк; ёки газ- 
симон мухит таъсирида ишлаб кетади. Реленинг ишлаш тарти-

65



бини у цабул циладиган параметрнинг тури (куч, ёруглик, бо- 
сим, кучланиш, намлик ва к.) вдмда ёрдамчи кувватнинг хи- 
ли (механик, электр, гидравлик ёки пневматик) белгилайди. 
Хозирда лампалар ёки ярим утказгичлар асосида йигилган ку- 
чайтиргичлардан иборат булган электрон релелар кенг 
кулланилмокда.
\ Блокировкаловчи тузилма вдмоя тузилмасидан фарк; кдпиб, 

унинг вазифаси хавфли минтацанинг тусиги олинганда ёки 
очилганда ускунанинг оператив занхирини Учириб ва узиб 
куйшццан, иш бошланишидан олдин уни ёпишдан хамда 
тусикри ёпилган щпатда тутиб турищдан иборат. Чеклагичлар- 
дан ишлаб чикрршцца шикастланишлар, ускуналарнинг синиши 
ва хавфли тарзда ишлашининг олдини олиш мацсадида кул- 
ланилади._1

Сакдовчи тузилмалар уз-узидан ишлаб ускунани тухтатади ва 
бу билан унинг синиши вдмда ишдан чикдшининг олдини ола- 
ди. Ускунанинг ишлаш хусусиятини тиклаш усулига цараб улар 
икки гуруздга ажралади:

-  назорат щишнаёттан параметр меъёридаги кдйматга етга- 
нидан сунг ускунанинг ишлаш хусусияти Уз-Узидан тиклана- 
диган тузилмалар;

-  сакдовчи тузилманинг ишдан чиккан деталлари (эрувчан 
куйилмалари)ни кулда алмаштириш йули билан тикланадиган 
тузилмалар.

Тиклашнинг олдини олиш мацсадида, атмосфера босимидан 
говори босим остида ишлайдиган аппаратлар, баллонлар, 
кувурлар ва идишлар Уз-узидан (автоматик) ишлаб кетадиган 
сакдовчи клапанлар (ёки сакдовчи пластиналар) билан 
жихозланади.Аппаратда босим кутарилганда сакдовчи клапанлар 
очилиб (узилиб) орпщча бур ёки газни чикдриб юборади ва 
рухсат этилган босим юзага келгандан кейин уз-узидан ёпилади. 
Электр курилмаларвда ток кучи ошиб кетганда уларда ута юк- 
ланиш еки хдсца туташув ва ёнгин содир булиши мумкин. Бу 
*олда эрувчан сакдагичлар ёки узиб к^ювчи автоматлар 
Урнатилади. Блокировка системалари ва сакдовчи тузилмалар то- 
вуш вдмда ёруглик сигнализацияси билан биргаликда 
кулланилади.

Ишловчиларни хавф тугрисида огохдантиршп учун хавфсиз- 
лик сигнализацияси урнатилади. Бу макрадца ёруглик ранг ва 
товуш сигналлари, *ар хил шартли белгилардан х;амда босимни,
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Хароратни, суюкдик сатадни кУрсаткичлар ва шу каби тузилма- 
лардан фойдаланилади.

Хавфсизлик масофалари ва улчамлари. /Технологик ускуна- 
ларга хизмат курсаташда ме^нат хавфсизлигини таъминлаш, 
фалокатлар олдини олиш, бино хдмда иншоотларнинг ёнган 
хавфсизлигини таъминлаш учун машиналар билан тузилмалар, 
хавфсизлик масофалари ва улчамлари деганда, ускуналар ёки 
объектлар уртасидаги рухсат этилган энг кичик масофалар ту- 
шунилади. Бу масофалар кискдртирилганда шикастланиш хавфи 
пайдо булади. . ‘

Асбобларнинг энг куп чшдаб турадиган кдсмлари, ускуналар 
билан деворлар, устунлар орасидаги масофалар одамлар, мод- 
дий бойликларнинг ёнгин хавфсизлигини таъминлаш, шунинг- 
дек, технологик ускуналарга хизмат курсатиш купай булишини 
таъминлаш учун крлдирилади. Бу ускуналарнинг турига, оралик, 
масофаларда иш уринлари, ёрдамчи тизимлар, одамлар юради- 
ган йулаклар, цехнинг ички транспорта катнайдиган йул- 
ларнинг бор-йукдигига боглиц. Супачалар ва кУчма зиналар 
(нарвонлар) ГОСТга мос булиши лозим. Коммуникациялардан 
утиш жойларида хавфсиз йулаклар ёки утиш куприкчалари 
курилиши зарур.

7.2. Ранпш сигналлар ва хавфсизлик белгалари

Корхоналарда фалокатлар ва кунгилсиз ^одисаларнинг олди­
ни олиш макрадида рангли плакатлар хамда хавфсизлик белги- 
ларидан фойдаланиш мезднат хавфсизлиги нук̂ гаи назаридан 
катта аз̂ амиятта эга. Рангли сигналлар ва хавфсизлик белгалари 
ишловчиларнинт диккат-эътаборини бевосита хавфга жалб 
этишга, мумкин булган хавфдан огохдантаришга, хавфсизликни 
таъминлаш мак;садида муайян ишларни бажариш учун 
курсаТмалар бериш ва рухсат этишга, шунингДек, ахборот бе- 
ришга мулжалланган.

Хавфсизлик белгалари корхоналар, курилиш майдонлари- 
нинг зо^дудлари, ишлаб чрщариш хоналари, иш Уринлари ва 
ишлаб чицариш ускуналарига урнатилиши керак. «Рангли сиг­
нал ва хавфсизлик белгилари»га мувофик; рангли сигналлар 
з̂ амда хавфсизлик бегиларининг тУрт тури — кдзил, сарик;, 
яшил, кук белгиланган.
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Дошл — такдкдаш, бевосита хавф, ёнгинга к;арпш техника- 
нинг белгиланиши.

Сариц — огоздантириш, мумкин болтан хавф белгиси.
Яшил — хавфсизлик, «шу ердан чикдлсин» белгиси.
Кук — курсагма, ёнгин хавфсизлиги белгилари, ахборот.
Корхона ХУДУДИ ишлаб чикэриш хоналари ва иш Уринларида 

хавфсизлик белшларини урнатиш жойлари, улар улчамлари- 
нинг таргиб рацамини, шунингдек, хавфсизлик белгиларига до­
йр тушунтириш ёзувларини к$ллаш тартибини корхона маъму- 
рияти касаба уюшмаси кумитаси ва тегишли давлат назорат 
ташкилотлари билан келишган ^олда белгилайди.

Хавфли минтаца деб, ишлаётган ускуналар ва вдракатланувчи 
узел вдмда деталлар ёки иш асбоби ^аракатининг чекка 
нущалари якднидаги бушлик^а айтилади. Хавфли минтакд иш- 
лов берилаётган ашёлардан отилиб чикдётган майда зарралар- 
нинг ускуналардаги ёмон мавдамланган ёки синган деталлар- 
нинг отилиб бориши масофаси, шунингдек, иш Урнида туплан- 
ган буглар, газлар ва чанг микдори билан белгиланиши мумкин. 
Ишловчилар хавф-хатардан холи булиш учун жомакор, сочни 
яхши беркитиб турадиган бош кийим билан таъминланишлари 
керак.

Турри лойщаланган ва замонавий ускуналардан кул-оёк, 
^амда кийимнинг хавфли минтацаларга тушиб цодиши эхтимоли 
булмайди. Ускуналарда фойдаланишдаги хавфсизликни ошириш 
махрадида махсус сакдовчи тузилмалар к^лланилади. Ишлаб 
чщариш жараёнларини механизациялаштириш ва автоматлаш- 
тириш саноатимиз олдида турган мущм вазифалардан биридир. 
Унинг вазифаси мехрат унумдорлигини оширишдан, ишлаб 
чикдриш технологик жараёни такомиллашувини ва ишлаб чи- 
кдришнинг яхши ташкил кдпинишини таъминлашдан иборат.

¿Корхоналарда ишчи-хизматчиларнинг крттик; чарчаши ва 
з^рикишига бардам берадйган кулай ме^нат шароитини яратиш 
учун орир вдМда сермезднат ишлар механизациялаштириЛиши ва 
ишлаб чикдриш жараёнлари автоматлаштирилиши зарур. Сер- 
мезщат (иш) жараёнлари механизациялаштирилганда ма^сулот 
микдори ортиб, ишлаб чикдрищда шикастланишлар сони кес- 
кин камаяди.’

Корхоналарда жорий этиладиган механизациялаштириш во- 
ситалари ташиш ишларини бажаришни тезлаштиради, аммо 
улар доимий кузатув остида ва бевосита инсон иштироки билан
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ишлайди. Республикамизда ишлаб чикаришни автоматладггириш 
кенг доирада амалга оширилмокда, бу эса технологик, транс­
порт ва бопща ишлаб чикариш ишларида, инсоннинг иштиро- 
кисиз бажариладиган жойларда мехнатни енгиллаштирмокда, 
мехнат шароитини яхшиламокда. Бунда ишчи машина ва меха- 
низмлар ишини назорат кдгсади хамда хавфсиз масофада туради. 
Энг мухдми — шикастланиш хавфи бардам топади.

7.3. Жарохатловчи омиллар ва хавфли зоналар

Ишлаб чихаришда жарохатланшп ходисалари I машина ва 
дастгохларнинг харакатланувчи кисмлари, 1̂айишлар, барабан- 
лар, шкивлар, шнеклар, тишли иш шестернялари ва бопщалар, 
иссик, юзалар, электр токидан фойдаланиладиган захарли кимё- 
вий моддалар, матоларни пардозлашда шйлатиладиган кислота, 
ипщор ва бопща уювчи моддаларнинг бехбсдасн тушиб кетиши 
иш жойларида т^сик;сиз ишлаш туфайли содир булиши мумкин.

Инсон хаётига ёки соишгига доимий ёки вакти-вакги билан 
хавф тувдирувчи жой хавфли зона деб аталади. Саноат корхо- 
наларидаги машина ва дастгохларнинг хар кдндай айланувчи 
кдсми хавфлидир/ Масалан: т^кдмачилик корхоналарининг бар- 
ча машиналари тез айланувчи кдсмларга эга, горизонтал 
тукувчи машинанинг пичокди барабани 450-700 айл/мин., са- 
ваш машинасининг кабул кдлувчи барабани 900-1200 айл/мин., 
бош барабан эса 200-400 айл/мин. тезликка эга булиб, чизикди 
тезлиги 800-1600 айл/мин. ни ташкил килади.

7.4. Эргономика элементларн ва иш жойларини ташкил щилиш

Эргономика инсоннинг иш жараёнидаги харакатидир. Эрго­
номика ишлаб чикгариш жараёнида ишчининг чарчамасдан, 
мехнат крбилияти пасаймаган ва Со е л и е н н и  йукотмаган холда 
энг кщори иш унумдорлигига эршпишда функционал имкони- 
ятларини урганувчи фандир.У назарий фан булиб, физиология, 
психология, антропометрия, мехнат гигиенаси ва инсоннинг 
иш фаолиятини комплекс равишда камраб олади.

Кулай иш зонасини танлаш. Хозирги пайтда янги технологик 
жараён, кичик корхоналарнинг янги машина ва ускуналари, 
албатга, ГОСТ махсулот сифатига биноан булиши, эргономик
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курсатгичлар буйича белгиланган талабларга жавоб бериши ке­
рак.

Иш жойида жщоз ва ускуналарнинг нот^три жойлаштири- 
лиши, уларнинг шакли, рангининг нотУфи танланиши ишчини 
чарчатади, туБри жойлапггирилганда эса аксинча, иш унумдор- 
лигини оширади. УскунаЛар шундай жойлаштирилиши лозимки, 
ишчи улардан ортащча х^ракатсиз, узини зурик^ирмасдан осон- 
лик билан фойдалансин. Иш жойининг баландлиги *ам муздам 
адамиятга эга.Одатда у 1000-1600 мм ораликда булгани мацсадга 
мувофикдир. Бундан тапщари, кузнинг имконият доирасини з̂ ам 
Хисобга олиш керак. Горизонтал буйича куриш бурчакпари 
куйидагича:

18° — кузнинг иш жойида оний куриш бурчат;
30° — кузнинг иш жойида самарали куриш;
120° — кузнинг бош кзамирлатмай куриш;
220° — кузнинг бош бурганда кУриш бурчаги.
Вертикал буйича куриш бурчаги 55-60°ни, пастни куриш 

бурчаги эса 70-75°ни ташкил кдпади. Бунда %ам самарали кУриш 
бурчаги эса 30-40°ни ташкил кдпади.

7.5. Ортиш-тушириш ишларида хавфсизлик тадбирлари

Саноат корхоналарида ортиш-тушириш ва кУтариш-ташиш 
ишлари технологик жараённинг бир кисми зщсобланади. Бу 
юмушшшг енгиллашуви ва ме^нат хавфсизлиги юкларни ор- 
тиш, тушириш ва ташиш ишларининг кенг куламда механиза- 
циялаштирилишига боишк;. Юкларни ортиш, тушириш, тахлаш 
ва жойлаштириш билан боишк; з̂ амма ишлар Мезщат ^акдцаги 
Крнунлар асосида «Ортиш, тушириш ишлари. Хавфсизликнинг 
умумий талаблари»га мувофик; белгилаб куйилган.

Ортиш-тушириш ишлари кутариш-ташиш тузилмаларидан 
фойдаланиб бажариладиган булса, корхона.маъмурияти ишлар- 
нинг хавфсиз амалга оширилишига жавобгар шахсни тайинлай- 
ди. Бу шахе юкни ортиш-тушириш ва ташиш воситалари *амда 
усулларнинг тугри танланишини кузатиб туриши лозим. Бу иш­
лар тажрибали ходим рахбарлигида олиб борилади. Бундай 
шахслар хавфсизлик йуллари ва ишлаб чщариш санитарияси 
кридаларидан имтщрн топшириши керак. Юк кутариш кранла- 
ридан фойдаланилганда эса бу имтщон «Уздавконтехназорат»
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тлшкилотлари вакили иштирокида утказилиши зарур. Им- 
ти\ондан утганларга махсус гуво^нома берилади.

Иш юритувчи (бригадир) юклар тушириладиган майдончани 
тайёрлайди, юкларни ортиш-тушириш хдмда тахлаш тартиби ва 
усулларини аникдайди, ишларни амалга ошриш технологияси 
\амда хавфсизлик йуллари талабларини бажариш, бу юмушлар- 
ии хавфсиз амалга ошириш усуллари юзасидан йул-йурик, бера- 
ди, иш уринларини соз холатдаги мослама, механизм ва кран- 
лар билан таъминлайди. Ортиш-тушириш ишлари механизация- 
лаштирилган усулда, яъни туширгичлар ёрдамида, ишлар х$жми 
кичик б^лганида эса кичик механизация воситалари ёрдамида 
амалга оширлади. 20 кг.дан огир юклар учун, шунингдек, юк­
ларни 3 м дан баландга кутаришга ортиш-тушириш ишлари ме- 
ханизациялаштирилган усулда амалга оширилади. 500 кг.дан 
ошр юкларни кранлар билан ортиш-туширишга рухсат этилади.

Юкларни горизонтал йуналишда ташиш ва ортиш учун полда 
юрадиган транспортдан фойдаланилади. Бундай транспорт асо- 
сан, юкларни технологик жараён бошланадиган жойга ва тайёр 
болтан ма^сулотни омборхонага ташиб келтиришга имкон бера- 
ди. Юк кутариш машиналарининг мустахкамлигини текшириш 
макрВДида улар уч йилда бир марта статик ва динамик синов- 
лардан Утказилади. Кранлар статик юк билан синалади. Юкнинг 
ошрлиги краннинг энг куп юк кутариш имкониятидан 25% зиёд 
булади. Кутариш механизмидаги тузилманинг мустазщамлиги, 
тормозларнинг созлига ва машинанинг к^ллашга туррунлиги 
текширилади. Синов юки, юк к^мраш тузилмаси ёрдамида 200- 
300 см баландликка кутарилиб, шу з̂ олатда 10 мин. турилади, 
сунг кран ёки кУприкда щщцщ деформациянинг й^лиги 
ашщланади.

Статик синовлар муваффакиятли утса, динамик синовлар 
утказилади. Юкнинг ошрлиги юк кутариш машинасининг юк- 
ланишйдан 10% ортик; булади. Синов юкни такрор-такрор 
кутариб тушишдан иборатдир. НатиЖалар иш дафтарига ёзиб 
куйилади. Олинадиган юк кдмраш мосламалари (аркрн, занжир, 
траверсалар) уларнинг иш юкланишидан 1,25 баравар огир юк 
билан синалади.

Кутарилажак юкни турри мах^самлаш ортиш-тушириш ишла- 
рининг хавфсиз бажарилишида катта аз̂ амиятга эга. Агар юкни 
к^чириш вакзида занжир ва аркрнларнинг ^з-узидан ечилиб ёки 
силжиб кетиш эхтимоли б^лса, юк тушиб кетиши, кунгилсиз
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Ходиса юз бериши мумкин. Ишлаётганда фалокат ва шикастла- 
нишлар булмаслиги учун барча юк кутариш машиналари 
сакдовчи хамда блокировкаловчи тузилмалар билан ускуналана- 
ди.Уларнинг куйидаги турлари мавжуд:

-  кутариш механизма 10% дан зиёд юкланганда двигател- 
ларни уз-Узидан учириб к^ядиган тузилма (юк кутариш имкони- 
ятини чеклагач).Бу ута юкланишга йул к^ймайдиган тузилмадир. 
Агар юкланиш меъёридан ошиб кетса, трос пружинани сикдди 
ва кутариш механизмларини юргизувчи узиб-улагич (выключа- 
тел) билан богланган роликни силжитади;

-  охирги узиб-улагичлар. Улар кранларнинг двигателини уз- 
узидан учириш, осма кран йулларида харакатланишни чеклаш, 
металл кесиш, дасттохлар супнортини даракатдан тУхтатиш, 
турли дастгохиар иш столининг харакатини узгартириш, чала 
махсулотларнинг бункерли тузилмаларга узатилишини чеклаш 
учун хизмат кдлади.

Кранларга уларнинг юк кутариш имкониятини курсатувчи 
белгилар Урнатилади. Сигаал асбоблари (кУширок  ̂ гудок, сире­
на) машинадан харакат оладиган кучма кранлар кабинасидан 
таищарига Урнатилади. Барча юк кутариш машиналарида улар­
нинг энг кУп юкланиши, хайд кдяинган тартиб разами ва нав- 
батдаги синовдан утказилган куни кУрсатилган булиши керак.

7.6. Юк кутариш ва талшш ишларини ташкил щилиш

Полда юрадиган транспортам хавфсиз ишлатшпдаги асосий 
талаблар. Саноат корхоналарида огир хамда сермашакдат иш- 
ларни комплекс механизациялаштириш турли машина ва меха- 
низмлар (К, 0-1,5 т юк кутара оладиган элекгр куприк кранлар 
Хамда юк кутариш лифтлари), осма юк кутариш механизмлари 
(блоклар, кУдда ишлатиладиган таллар ва механик юритмали 
элекгр таллар) ва шу кабилар ёрдамида амалга оширилади.

Мехнат хавфсизлигини таъминлаш учун барча механизмлар- 
нинг кутариш тизимлари, «Узсаноатконтехназорат» ташкилоти 
тасдикдаган лифтларни куриш ва хавфсиз ишлатиш кридаларига 
мувофик; хар бир кутариш тузилмаси уз паспортига эга булиши, 
унда тузилманинг тавсифи (тури, крнча юк кутара олиши, 
харакат тезлиги ва хоказо) курсатилиши лозим. Бундан таш- 
кдри, тузилмаларда утказилган тузатиш ишлари ёзиб борилади- 
ган дафтар хамда рухсат этилган чекли иш юкланиши хамда
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иавбатдащ синов ва «Уздавтокгехназорат»га такдим кдпиш муд- 
датини курсатувчи учиб кетмайдиган ёзув булиши зарур.

Юк кутариш механизмларининг соз холатда сакданишига ва 
улардан хавфсиз фойдаланишга жавобгарлик ана шу механизм- 
лар ишлатиладиган корхона булинмаси ёки цехнинг мухандис- 
техник ходами зиммасига юклатилади. Бу ходим махсус буйрук; 
(>илан тайинланади. Юк кутариш механизмларидан хавфсиз 
фойдаланиш учун, айникра, уларнинг таянч кисмлари, арк;он, 
трос, илгак ва бопща кисмлари каттарок; мустахкам захира би- 
лан тайёрланади. Механизм ва тузилмаларда уларнинг имкония- 
тидан огаррок юкларни, одамлар хамда бетона юкларни 
кутариш, носоз юк кутариш механизмлари ва тузилмаларидан 
фойдаланиш ман этилади. ё ш и  18 дан кичик булмаган, ук^ган, 
йул-йуриц олган ва малака синовидан (аттестациядан) утган, 
гаунингдек, тегишли гувохромаси булган кишиларга юк 
кутариш тузилмалари хамда механизмларида ишлашга рухсат 
этилади.

Юк кутариш ва ташиш воситаларини хавфсиз ишлатишга 
куйиладиган асосий талаблар куйидагилардан иборат: х̂ амма ай- 
ланувчи ва хдракатланувчи 1дисмлари хамда механизмлари 
ишончли тусюща эга булиши, сшнализацияси, блокировка™ 
тормозлари ишончли ишлаши керак. Оркага юриб кетмаслиги 
учун трасгюртёр ва конвейерларда соз тормозлар булиши лозим. 
Омборхоналар ва айрим цехлардаги конвейерларнинг энг хавф­
сиз харакат тезлиги 0,2 м/с.дан ошмаслиш зарур. Тезликни чек- 
лаб туриш учун траспортёр ва конвейерлар тезликни чеклагич- 
лар билан таъминланиши даркор.

Осма ташиш тузилмалари (элекгр релслар, осма электр ша- 
такчилар), тортгичлар (электр поездлар, ролганглар, тасмали 
транспортёрлар ва б.), одатда, иш Уринлари дамда йулаклар те- 
пасида жойлапггирилмаслиги керак, ишлаб чикдриш шароити 
талаб этган доллар бундан мустаснодир. Ишлаб чицариш шарои- 
тига кУра, улар ишойчли здямоя воситалари ёрдамида Урна- 
тилиши, тушиб кетган юкни тутиб к,ола оладиган даражада мус- 
тахдам булиши керак. Юкларни одамлар тепасидан хамда тушиб 
кетса портлаш, ёншн ва бопща хавфли окибатларга олиб кели- 
ши мумкин булган жойлар устидан олиб утилишига рухсат 
этилмайди.

Ерда юрадиган транспортни (автоюклагичлар, электр арава- 
чалар, электр каралар ва кул аравачаларни) хавфсиз ишлатиш-
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нинг асосий талабларига ташиш вак^ида юкни тз^ри жойлашти- 
риш ва маэдкамлаш, ^аракатнинг чекли тезликларига амал 
кдлиш кабилар киради.

7.7. Босим билан ишлайдиган курилмаларни хавфсиз ишлатиш

Хозирги замон техникасида саноат корхоналарида зич берки- 
ладиган системалар кенг кулланилади. Уларнинг ичида суюкдик 
ва сшдилган газлар босим остида сакданилади. Бу системалар 
хавф манбаи булиб зщсобланади, шу сабабли уларни лойи- 
*алаш, тайёрлаш, ишлатиш ва улардан фойдаланиш чощца бел- 
гиланган крида ^амда меъёрларга кэтьий амал кдиинади. Уларни 
тайёрлашда меъёрлар ва кридаларда к^зда тутилган талабларга 
жавоб берадиган ашёлар ^амда танаворлар (заготовкалар) ишла- 
тилади. Саноат корхоналари шундай ускуналар билан жщоз- 
ланганки, технологик жараёнларда ускуналар курйлмаларидан 
келувчи бут ёки кдйнок, сув кенг куламда кулланилади. Босим 
билан ишлайдиган аппарат ва идишлар жумласига бут 
козонлари, бут кдбул кдпгичлар, бут ва кдйноц сув кувурлари, 
мщилган хамда суюлтирилган газлар сакданадиган ва ташилади- 
ган баллон \амда цистерналар киради. Улардан хавфсиз фойда- 
ланишга захира коэффициента катта болтан энг мак,бул 
курилмаларга назорат-^лчаш асбоблари Урнатиш й5Ьш билан 
эришилади.

Бундай ускуналарнинг юцдан чикиши ва портлашига меха­
ник мустахдамлиганинг й^колиши, босимнинг чекпанган бо- 
симдан ошиб кетиши, беркитувчи арматуранинг йукдиги ёки 
бузилиши, зичлигининг бузилиши, ишлатилаётганда белгилан- 
ган тартибга риоя кдимаслик, тегишлича назоратнинг олиб бо- 
рилмаслиги сабаб булиши мумкин. Босим билан и ш л а й д и г а н  
идишларни Урнатиш ва улардан хавфсиз фойдаланиш кридала- 
рига амал кдниш зарур. '

К,оидалард& идишлар тузилишининг турри булиши, уЛарнинг 
т^фи Урнатилиши, ашёларнинг мос танланиши ва мустазрсам 
б^лишига идишларни тайёрловчи з̂ амда урнатувчи ташкилот 
жавобгар булиши кузда тутилган. Босим билан ишлайдиган 
идишларни кувурлардан узиб 1$йиш учун улар беркитувчи ар­
матура (вентилятор, жумраклар, сурилма крпкркдар) билан, 
сакдовчи тузилмалар, му*ит ^арорати ва босимини улчовчи ас- 
боблар, суюкдик микдорини (сатзрши) к^рсаткич билан
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таъминланган булиши керак. Хар бир идишда ундаги мухдгнинг 
камини тулдириш, шунингдек, конденсатни чикдриб юбориш 
учун махсус тузилмалар кузда тутидган булиши лозим. Берки- 
тувчи арматура идишга буБ, газ ёки суюкдик келадиган ва ундан 
кетадиган кувурлар урнатилиш даркор. Беркитувчи арматурани 
идиш билан сацловчи клапан орасига урнатиш таъкзнкданади.

Сакдовчи клапанлар идишдаги босим рухсат этилганидан 
ошиб кетганида ортикда бут, газ ёки суюкдикни танщарига чи- 
кариб юбориш учун мУлжалланган. Сакдовчи клапан хизмат 
курсатувчи ходимга клапанга тушадиган юкланишни оширишга 
имкон бермайдиган тузилма билан, шунингдек, хаво билан то- 
залаш тузилмаси билан таъминланган булиши керак. Босим бел- 
гиланган кдйматдан ошиб кетганидан пружина ёки юкнинг ку­
чи етарли булмай крлади, натижада клапан уясидаги тешик 
очилади ва газ идишдан чшдиб кетади.

Сакдовчи клапанлар сони, улчамлари ва утказиш имконияти 
шундай хисоб билан танланадики, идишдаги босим 300 кПа.га- 
ча босимли идишлар учун иш босимидан 50 кПа.дан ортик, 
300-600 кПа босимли идишлар учун эса 15% дан ошиб кетмас- 
лиги керак.

Сакдовчи клапанларнинг Утказиш имконияти ушбу формула- 
дан аникДанади:

С  =  1 ,5 9 а • F •  в Щ - Р г ) - р - 1х . (7.1)

Бу ерда: а  — клапаннинг газ сарфлаш коэффициент (кла- 
паннинг паспортида курсатилади); Б — клапан кесимининг юзи; 
В — суюкдик учун коэффициент В=1; Р! — клапандан олдинги 
ортикра босим; Рг — клапандан кейинги ортсщча босим; р — 
муздитнинг зичлиги; 11 -  клапандан олдин мухитнинг харорати.

Орищча босимни аникдаш учун манометрлар урнатилади. 
Улар уч хил булади:- иш, назорат ва намуна манометрлар. Мано­
метрлар иш шароитида босимни улчаш, назорат *манометрлари 
иш манометрларини текшириш, намуна хили эса манометрлар- 
ни лабораторияда текшириш учун ишлатилади. Манометрлар- 
нинг аникдик синфи сон билан белгиланади ва циферблатида 
курсатилади. Иш манометрларининг аникдик синфи куйидагича 
булади: 0,5; 1; 1,5; 2,5; 4.Идишлардаги босимни улчайдиган ма­
нометрлар иш босимига мослаб танланшпи ва аникдик синфи
2,5 дан паст булмаслши керак. Унинг шкаласида идишдаги рух-
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сат этилган иш босимини кУрсатувчи кизил чизикда булипш ло- 
зим.

Куйидаги х,олларда, яъни манометрда тамга булиб, уни тек- 
шириш муддати утиб кетса, агар манометр учирилганда унинг 
мили шкаланинг нолинчи булинмасига к,айтмаси, ойнаси син- 
ган ёки бошкд жиддий нуксонлари булса манометрдан фойдала- 
ниш мумкин эмас. Манометрлар камида йилига бир марта тек- 
ширилиб турилиши зарур. Текшириш чогида улар тамгаланади. 
Корхонада узоги билан олти ойда бир марта манометрларни на- 
зорат манометри ёрдамида кушимча текширилиб, натижалари 
назорат-текширув дафтарига ёзиб куйилиши керак.

7.8. Кдеонхона, бут ва кдйнок Сув курилмаларидан 
фойдаланиш щоцдалари

Крзонхона курилмалари корхоналарни технологик эхгиёж ва 
иситиш учун зарур болтан бут хамда иссик, сув билан таъмин- 
лайди. Босим 70 кПа ва ундан говори булган буБ козонлари 
хамда сувни 115°Сдан юкрри хдроратгача иситадиган к;озонлар 
б^лади. БуБ ишлаб чицарадиган цозонлар ва ана шу буиш ишла- 
тадиган алпаратлар ёгащ система ичида босим билан ишлайди. 
Бундай системада ишлаш ишловчидан хавфсизлик кридаларини 
катьий бажаришни талаб кдлади. Буг крзонларидан эхгиётсиз- 
лик билан фойдаланиш огир фалокатта — крзоннинг портлаши- 
га олиб келади. Портлаш содир булганда киска вак? ичида анча- 
гина кувват (потенциал кувват) йукртилади.

Газ адиабатик кенгайганда руй берадиган портлапшинг инти 
ушбу формуладан аникданади:

л . * - ' '
П —1

1
п —1

п
(7.2)

Бу ерда: V — газнинг бопшангич хажми, м3; ?! ва Р2 — ичида-. 
ги бошлантич хамда охирги босимлар, Па; п -  адиабат 
курсаткич (хаво учун п=1,41).

Статистик маълумотлар асосида, крзон деворлари бутунли- 
гининг бузилишига олиб келадиган деворлар ашёси з^рикипш- 
нинг куйидаги асосий сабаблари аникданган:

- крзонда сув камайиши натижасида деворларнинг ута 
кизипш;
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-  ашёнинг мос эмаслиги, тузилишидаги камчиликлар, к;о- 
юннинг сифатсиз тайёрланипш;

-  металлнинг Уйилиши окибатида цозон девори айрим жой- 
ларининг бушашиб крлиши, ^аддан тапщари куп тош (накип) 
\осил булиши ва кирланиши натижасида к;озон деворларининг 
орпщча кзнзипш;

-  сакдовчи клапан булиши, хизмат курсатувчи кишиларнинг 
эътиборсизлиги туфайли босимнинг ярддан зиёд ошиб кетиши;

-  угхоналарда газларнинг портлаши.
Мана шу сабаблар ^з ващвда бартараф этилса, крзонлар 

портламайди. Сув босими ва ^ароратни назорат кдпиб туриш 
учун сув иситиш крзонларининг кириш з̂ амда чикдш жойларига 
манометр ва термометрлар, булардан ташцари, насослар урна- 
тилади, улар крзонни сув билан таъминлаши билан бир к,а- 
торда, ундаги сувни канализацияга \айдаб чицариши \ам мум- 
кин. Крзонхона курилмаларига хизмат кУрсатадиган кишилар 
18 ёшдан кичик б^пмаслнги, тиббий курикдан утган, махсус 
дастур буйича укапан ва цозонга хизмат к^рсатган малака ко- 
миссияси томонидан бериладиган гувозрюмага эга булишлари 
шарт.

К,озонхона курилмасида ишлашни бошлашдан олдин смена- 
ни кэбул к,илиб олиш ва агрегатни ^ша пайтдаги аздволини, иш- 
лаш тартибини албатта иш дафтарига (журналга) ёзиб куйиш 
керак.

Куйидаги лолларда бур крзонларини учириш зарур:
-  крзондаги босим меъёридагидан 10% ошиб кетганда;
-  сув камайганда;
-  таъминловчи тузилмалари ишламай крлганда;
-  сув мшдорини курсатувчи асбоблар ёки сакдовчи клалан- 

лар ишламай крлганда;
-  цозондан сув сизаётганда;
-  газ й^лларида газ портлаганда.
«Уздавтопехназорат» ходимлари крзонларни мунтазам ра- 

вишда техник курикдан ^тказиб туришади. К,озонлар капитал ту- 
затилгандан кейин хдм техник курикдан угказилади. Даврий 
куриклар турт йилда бир марта, гидравлик синовлари эса сак- 
киз йилда бир марта амалга оширилади. Крзонлар, буши цайта 
киздиргичлар, бут ёки кдйнок; сув кувурлари ва бинолар 5 мин. 
атмосфера мобайнида синов босими билан гидравлик синалиши 
керак (7.1-жадвал).
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7.1-жадвал
Гидравлик синов меъёрлари

№ Курилма, идиш Иш босими, 
(Р), мПА

Синов босими, 
мПА

1. ByF крзони ва букни 
к;айта крздиргич, газ 
кувури

Купи билан 0,5 1,5 Р, аммо=0,2 мПа

2. Шунинг узи 0,5 дан юцори 1,25 Р, аммо=Р+0,3 
мПа

3. Сув иситадиган ко­
зон Иситганча 1,25 Р, аммо=Р+0,3 

мПа
4. ByF ёки кайнок; сув

-...................
Шунинг Узи 1,25 Р

5. Баллон Шунинг Узи _.....  Р______

Баллоилардан фойдаланиш к,оидалари. Катта босим остида 
сикдлган, суюлтирилган ёки эритилган газлар билан тУддирил- 
ган баллонларни ишлатаётганда жуда э^тиёт булиш ва «Уздав- 
контехназорат» тасдрщлаган хамма кридаларга цагьий амал 
щшпп керак. Баллонларнинг ёрилиши билан боивщ фалокатлар 
шуниси билан хавфлики, куп лолларда улар, айницса, кисло- 
родли, карбонат ангидрид газли ва ацетиленли баллонлар бор 
бинолар як^инида одамлар булади.

Фалокатга, acocan, цуйидагилар сабаб булади:
-  баллонларнинг тайёрланиш сифати пастлиги;
-  газ билан меъёридан ортик; тулдирилиши;
-  тапшш ва савдаш вак^ида хавфсизлик кридаларининг 

бузилипш.
Кислородли баллонларни мой билан ифлосланиши ва ай- 

ницса, ичига мой тушишидан э^тиёт кдлиш зарурДар бир бал- 
лрнда вентилл, аник; куриниб турадиган тдмга булиши лозим. 
Тамгада баллоннинг разами ^акдкдй огирлиги, тайёрланган 
(синалган) куни (йил ва ой) здамда иш босимини навбатдаги 
синаш йули, гидравлик синов босими, баллоннинг сииши 
курсатилади.

Ипшаётган баллонлар камида 5 йилда бир марта даврий си- 
новлардан утказилиши лозим. Занглатадиган газлар (хлор, водо­
род, хлорид, сероводород) билан тУддирилган баллонлар ками­
да икки йилда бир марта синовдан утказиб турилади. Хизмат
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курсатувчи шахе, агар даврий синов муддати Утиб кетган булса, 
кридаларда курсатилган тамгалар булмаса, винтиллари бузилган 
ёки корпуси шикастланган булса, баллонларни газ билан тул- 
дириш тащщлашшшни билиши шарт. Баллонлар тик ^олатда 
сакданиши, уларнинг аганаб кетшпи, ифлосланиши ва кизишга 
Ирл куймайдиган тузилма билан тУсиб куйшгшии зарур.

Босим билан ишлайдиган идишларни урнатиш ва хавфеиз 
ишлатиш цоидаларига кура, сикилган газ баллонларининг к;ол- 
диц босими 50 кПа.дан, ацетилен баллонлариники эса
59 кПа.дан паст хамда 100 кПа.дан зиёд булипш даркор.

Бут ва вдйноц сув вувурларвдан фойдаланиш. «Уздавтехназо- 
рат» тасдикдагак бут ва кдйнок; сув кувурларини Урнатиш, хавф­
еиз ишлатиш кридаларига амал кдпиш зарур. Мазкур цоидалар 
иш босими 70 кПа ва харорати 115°Сдан юкрри булган сув бути 
келадиган кувурларга тааллукдидир. Ушбу кридаларга мувофик» 
корхоналардаги кувурларни бир йилда бир марта техник кУрик- 
дан утказиш, яъни куздан кечириш ва гидравлик синовдан Ут- 
казиш керак. Бундан тапщари, янги урнатилган кувурларни иш- 
га туширишдан олдин яна бир бор куздан кечириш лозим.

VIII боб. ЭЛЕКТР ТОКИДАН ЗЩМОЯЛАНИШ

8.1. Инсон организмига электр токшшнг таъсири

Саноатда электр кувватидан кенг куламда фойдаланиш йулга 
куйилганлиги сабабли электр токи таъсирида руй бериши мум- 
кин булган бахтсиз ходисалар ва улардан сакданиш муцим маса- 
лалар к^торига кириб бормокда. Электр токининг энг хавфли 
томони шундаки, бу хавфни олдинрок, сезиш имкони йук,. Шу- 
нйнг учун хам электр токи хавфига кдрши ташкилий ва техник 
чора-тадбирлар белгилаш, тусик; воситалари билан таъминлаш, 
шахеий ва жамоа тизимларини урнатиш нщоятда мухим. Уму- 
ман, электр токи таъсири факдт биологик таъсир билан чегара- 
ланиб крлмасдан, балки электр ёйи, магнит майдони хамда ста- 
тик электр таъсирлар хам булиб, буларни билиш хар бир киши 
учун керакли ва зарурий маълумотлар жумласига киради.
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Электр токи инсон организмига термик (яъни, иссикдик), 
электролитик ва биологик таъсир курсатилади. Термик таъсир 
инсон танасининг баъзи кисмларида куйиш, «;он томирлари, 
асаб ва хужайраларнинг кдзиши сифатида кузатилади. Электро­
литик таъсирда эса к;он ёки хужайралар таркибидаги тузларнинг 
парчаланиши натижасида, крннинг физик ва кимёвий хусусият- 
лари узгаради. Бундай хрлат электр токи марказий асаб ва юрак 
тизимини кесиб утмасдан, тананинг баъзи бир жойларигагина 
таъсир курсатишида руй беради.

Электр токининг биологик таъсири натижасида инсон орга- 
низмидаги тирик хужайралар мускулларнинг кескин кдскэриши 
натижасида т$Ьщинланади, бу асосан, организмдаги биоэлек­
трик жараёнларнинг бузилиши туфайли р^й беради. Инсон ор- 
ганизмида ток уриш додисаси таищи мудитдан кщ>ри кучла- 
нишдаги электр токининг таъсири, яъни биотоклар режими- 
нинг бузиб юборилиши натижасида вужудга келади. Бунда бош- 
карилмай долган организмда даёт фаолиятининг баъзи бир ва- 
зифалари бажарилмай цолади, нафас олиш тизими ишларининг 
бузилиши, к;он айланиш тизимининг ишламай крлиши ва дока- 
золар содир булади. Электр токининг инсон организмига таъси- 
рини икки куринишда курсатиш мумкин: мадаллий электр 
таъсири ва ток уриши.

Мадаллий электр таъсирига электр таъсири натижасида ку- 
йиб цолиш долатини мисол кдшб келтириш мумкин. Терининг 
металланиб цолиши электр белгилари хрсил булганини к$рса- 
тади. Электр таъсиридан куйиш, асосан, организм билан электр 
утказгач уртасида кучланиш ёйи досил булганда содир булади. 
Электр угказгичдаги кучланишнинг таъсирига к$ра, бундай ку­
йиш турлича булади. Енгил куйиш факдт яллижланиш билан че- 
гараланиши, уртача огирликдаги куйиш пуфакчалар досил 
булиши ва огир куйиш яужайра дамда териларнинг кумирга ай- 
ланиши билан утиб, онйр асоратларга олиб келиши мумкин.

Электр уриши (ёки ток уриши деб х;ам юритиладй) турт да- 
ражага булинади;

1 — мускуллар кескин кискрриши натижасида одам ток 
таъсиридан чюднб кетади ва хушини йук;отади;

2 — мускуллар кескин к^ск,ариши натижасида одам хуншни 
йукотади, аммо юрак ва нафас олиш фаолияти ишлаб туради;

3 — душини йукртиб, нафас олиш тизими ёки юрак уриши 
т^хтаб к;олади;
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4 — клиник улим холати — бунда инсонда ^еч кдндай хдёт 
аломатлари куринмайди.

Клиник улим полати 5-8 дакдкд давом этади. Хеч кдндай ёр- 
дам булмаган такдирда энг олдин бош мия крбищдаги 
зджайралар парчаланиб, клиник улим холати биологик улим 
холатига Утади.

Биологик Улим — кдйтариб булмайдиган жараён булиб, ор- 
ганизмдаги биологик жараёнлар бутунлай тухташи билан изох- 
ланади, шунингдек, организмдаги окрил моддалари парчалана- 
ди.Бу клиник улим вакзи тугагандан кейин руй беради.Одам ток 
таъсирида крнча куп крлиб кетса, у шунча куп зарарланади.

Организмнинг ток таъсирита маълум кдршилиш, шунингдек, 
токнинг кучланиши маълум таъсир даражасини белгилайди, 
чунки инсон аъзоларининг кдршилиги узгармаган лрлда, кучла- 
ниш купайиши натижасида аъзолардан отдиб утган ток микдори 
ошиб кетади. Организмнинг кдршилига тери кдршилиш ва ички 
аъзолар кдршиликлари йигиндиси сифатида олинади.

Тери, асосан, тирик ва Улик хужайраларнинг к,аттик; кдтлам- 
ларидан ташкил топтан. Одамнинг курук, зарарланмаган териси 
2.000 дан 20.000 Ом.гача к^ршиликка эга булса, намланган, за- 
рарланган тери кдршилиги 40-500 Ом кдршиликка эга булади. 
Умуман, техник хасоблар учун инсон аъзосининг кдршилиш 
1000 Ом деб кдбул кдшнган.

Инсон аъзоси оркэли 50 Гц.ли саноат электр токининг 0,6-
1,5 мА окдб утса, буни у сезади ва бу микдордаги ток сезиш че- 
гарасидаги электр токи деб аталади.Агар инсон аъзосидан окрб 
утган токнинг микдори 10-15 мА.га етса, мускуллар тартибсиз 
кдскдриб, инсон уз аъзолари кисмларини бопщариш крби- 
лиятидан махрум булади, яъни, элекгр токи булган симни уш- 
лаб турган булса, панжаларини оча олмайди, шунингдек, унга 
таъсир кУрсатаётган электр симни олиб ташлай олмайди. Бундай 
ток чегара микдоридаги ушлаб крлувчи ток дейилади.

Агар ток микдори 25-50 мА.га етса, унда ток таъсири кукрак 
кдфасига таъсир кУрсатади, бунинг натижасида нафас олиш 
кдйинлашади.Таъсир кдлувчи ток микдори 100 мА ва ундан ор- 
тик; булса, у юрак мускулларига таъсир курсатади ва юракнинг 
ишлаш тартиби бузилади, натижада цон айланиш тизими бу­
тунлай ишдан чикдди ва бу холат улимга олиб келади.

Организм оркали оциб Утган ток узоц давом этса, инсон 
аъзосининг ток Утказувчанлит орта боради ва токнинг зарарли

81



таъсири аъзоларда йиняла бориши натижасида асорат отарла- 
шади.Токнинг тури ва частотаси х,ам зарарли таъсир курсатишда 
мухим рол уйнайди. Энг зарарли ток 20-100 Гц атрофидаги 
элекгр токи ^исобланади. Частотаси 20 Гц.дан юцори токлар- 
нинг таъсир даражаси кескин камаяди. Катта частотадаги элекгр 
токларида ток уриш булмайди, лекин куйдириши мумкин.

8.2. Электр токидан шикастланганларга биринчи ёрдам 
курсатшп ва элекгр тохидан мудофазаланиш восмталари

Элекгр токи таъсирига тушган кишига биринчи, шифокор 
келгунга кдцар курсатиладиган ёрдам икки кдсмдан иборат 
булади, яъни ток таъсиридан кущариш ва биринчи ёрдам кур- 
сатиш. Электр курилмасининг бирор щсмига келаётган токни 
учиришнинг иложи булмаса (масалан, учириш курилмаси 
узокда булса) унда ток кучланиши 1000 В дан куп булмаган 
элекгр курилмаларида элекгр симларини öfo4 дастали болталар 
билан кесиш, чопиш ва зарарланганларни кийимидан тортиб, 
ток таъсиридан кущариб к;олиш мумкин. Агар токнинг кучла­
ниши 1000 В дан ортик; булса, унда диэлектрик кУлкрп ва мус- 
тазрсам булган электр асбобларидан фойдаланиш керак.

Электр таъсирига тушган кишига биринчи ёрдам кУрсатиш, 
унинг ^олатига кдраб белгиланади. Таъсирланган киши хушини 
йукрттан булса, унда унинг тинчлигини таъминлаб, шифокорни 
кутиш ёки уни тезда даволаш муассасасига олиб бориш зарур. 
Агар ток таъсирида зушини йу^отган, аммо нафас олиши ва 
юрак тизими ишлаётган булса, унда уни куруц ва кулай жойга 
ёщизиш, ёкдсини бушатиш ^амда *аво келишини таъминлаш 
зарур. Жаро^атланган кишининг нафас олиши щшинлашиб, 
кдптираш долати руй берса, аммо юрак уриши нисбатан яхши 
булса, унда бу кишига сунъий нафас олдириш зарур.

Клиник улим полати юз берган такдирда сунъий Нафас олди­
риш билан бир к;аторда юрак устидан у^аланипш керак. Бу муо- 
лажа жаро^атланган киши организмидаги крн айланишни сунь- 
ий равишда тиклаб туриш макрадида амалга оширилади. Одам 
икки фазали элекгр токида ишлаётиб, икки ток угказгичга те- 
гиб кетса, унда бундай щяатни икки фазали токка тушиб 
цолиш деб юритилади. Бунда инсон организми оркдли окзнб 
утган ток кучи физик крнунига биноан, куйидаги ифодага эга:
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\,1ЪЛи 1,73.1000
Ю^оридан куриниб турибдики, бундай лолларда электр 

утказгичларнинг изоляцияси деч кдндай ёрдам бермайди. Шу- 
нингдек, одам турган пол, оёк, кийимининг кдршилиги дам ёр­
дам бермайди. Бундай электр токи даёт учун хавфли булиб, 
улимга олиб келади. Куриб утилган электр токининг дар икки 
щяатига тушиб к;олиш даётда куп учрайди, бу назарий жщатдан 
исботланган.

Одам, асосан, электр курилмаларида ишлаётган ващда би- 
рор-бир сабаб натижасида электр курилмани электр билан 
таъминлаётган элекхр симларининг изоляцияси емиршшши ёки 
электр курилмасини вдракатга келтираётган ички электр 
урамларни ташкил кдлган электр утказгичларнинг мухрфаза 
крбикдари емирилипш сабабли электр курилмаси корпусига ток 
угказиб юборипш натижасида тушиб цолади. Бунда электр 
курилмасининг корпуси электр кучланиши таъсирида булади. 
Агар бу электр курилмада ишлаётган киши унга тегиб кетса, 
бир фазали ток уршпи сингари жарохатланиш руй беради.

Электр токи таъсиридан жародатланишнилг асосий сабаб- 
лари куйидашлардир:

-  кучланиш остида булган электр тармокдари ёки электр 
утказгичларга хавф турдирувчи масофада якинлашиш;

-  электр курилмалари, асбоб-ускуналарнинг устки металл 
крпламалари ва фпцокдарида электр утказгичларнинг мухофаза 
крбик?гари пшкастланиши натижасида электр кучланиш досил 
б^лиши;

-  электр токини учириб таьмирлаш ишлари бажарилаётган 
вавдца, тасодифан электр токини улаб юбориш;

-  узилиб тушган электр утказгичи ер юзаси буйлаб электр 
токини таркдтаётганда ток потенциаллари айирмаси булади, аяа 
шундай кучланишлар таъсирига билмай кириб к,олиш.

Электр токидан жародатланишнинг олдини олишга кэра- 
тилган асосий чора-тадбирлар куйидагилардир:

-  кучланиш остида болтан утказгичларни к#и етмайдиган 
кдлиб утказиш;

-  элекхр тармокдарини алозрща жойлаштириш;
-  электр курилмалар корпусида электр токининг досил бу- 

лшпига кдрши хавфсизлик чора-тадбирларини белгилаш:



а) кам кучланишга эга болтан электрлардан фойдаланиш;
б) икки кдватли мудофаза крбикдари билан таъминлаш;
в) потенциалларини тенглаштириш;
г) ерга улаб мудофазалаш;
д) нол симга улаб мухрфазалаш;
е) мухофаза утиш курилмаларидан фойдаланиш;

-  махсус элекгр мудофазалаш тизимларидан фойдаланиш;
-  элекгр курилмаларини хавфсиз ишлатишнинг ташкилий 

чораларини куллаш.
Кучланиш остида болтан элекгр Утказгичларни к$л етмайди- 

ган кдпиб утказишда ток утказгичларини мудофаза крбикдари 
билан таъминлаш, уларни буй етмайдиган баландликларга урна- 
тиш, шунингдек, Утказгичларни тУсиц воситалари билан таъ­
минлаш керак.

Электр тармоцпарини айрим жойлаштиришда уларни узаро 
трансформатор ёрдамида тармокдарга булиб юбориш тушуни- 
лади. Бунинг натижасида ажратилган тармокдар катта мух.офаза 
изоляцияси каршилилигига эга булади, шунинг билан Утказгич- 
ларнинг ерга нисбатан сигими кичкина булганлигидан хавфсиз- 
лик таъминланади.

8.3. Электр токи таъсиридагн хоиаларнииг таснифи 
ва ерга улаш мухофаза мацсадлари

Саноат корхонахоналари одамлар учун ток уришга хавфлилик 
даражаси буйича уч синфга булинади:

-  хавфсиз хоналар деганда нисбий намлиги ва *аво харорати 
меъёрида булган ва элекгр токи Утказмайдиган поли ёгочли хо­
налар тушунилади. Бунга мисол тарщасида маъмурий бинолар 
хоналари, лабораториялар, асбоблар сакданадиган омборхона- 
ларни келтириш мумкин;

-  хавфли хоналарга нисбий намлиги узок вакт 75% ва ундан 
кщ>ри буладиган* нам, х;аво дарорати узок вак?г 35°С ва ундан 
ортик; булган хоналар, ток утказиш мумкин булган кумир ва ме- 
талларнинг чанглари буладиган, поли ток Утказувчи, металл, 
темир-бетон, ер, р и ш т  ва ишлаёттан ишчи бир вакртинг узида 
бир томондан ерга уланган металл конструкциялари, иккинчи 
томондан элекгр курилмаларининг металл корпусларига тегиб 
кетиши мумкин булган саноат корхоналарининг хоналари кира- 
ди;
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-  ута хавфли хоналарга намлиги жуда юкрри девор, шип, 
иолларида сув томчилари болтан, х;арорати 35°С ва ундан 
юк;ори, хаво таркибида кимёвий актив моддалар бор (булар 
шектр утказгичларнинг мухофаза к,обикдарини емириш хусу- 
сиятига эга) булган, шунингдек, хавфли хоналарга хос белги- 
ларга эга булган саноат корхоналарининг хоналари киради. Са- 
поат корхоналарининг синаш станциялари, галваник цехпар ва 
очик; хавода ер крзиш ишларини бажарадиган жойлар шулар 
жумласидандир.

Хар кэдцай элекгр курилмасини, агар унинг металл 
крбикдарида элекгр кучланшп хосил булиши хавфи булса, 
кэйси жойда ва кдндай бинода ишлатилишидан катьи назар, 
корпуси ерга уланиб куйилади. Ерга улаб, мухофаза кдпишнинг 
асосий мохияти ишлатилаётган элекгр асбобларининг металл 
корпусларида элекгр кучланшп пайдо булса, уни ерга утказиб 
юборишдадир. Бундай мухофазанинг хавфсиз кучланшп даража- 
сига тушириш, шунингдек, ерга уланган жой атрофида потен- 
циаллар айирмаси хосил булмаслигини таъминлашдан иборат. 
Бир жойга йигилган, ерга улаб мухофаза кдпиш курилмасида 
ерга уланган металл крзикдар цехдан тапщаридаги айрим май- 
донларга ёки цехнинг маълум бир участкасига урнатилган 
булади.Бу усудда мухофаза кдпишнинг асосий камчилиги — ер­
га уланган к,озик, билан мухофазаланаётган курилма орасида ма- 
софа борлищцир. Курилмага тегиб кетиш коэффициента (L)
1 га тенг, демак элекгр курилмасида кучланшп Ut (В) га тент. 
Бу эса уз навбатида ерга уланган конструкциялар Jep потенциа- 
лига тенг, яъни,

U t  J ep • Rep
бу ерда: Jep — ерга утиб кетаётган ток кучи; — ерга улаб 
мухофаза щшиш курилмасининг царшилиги, Ом.

Шунинг учун хам бундай ерга улаб мухофаза рлиш  курил- 
маси кучланшп 1000 В дан ошмаган элёктр курилмаларида, ерга 
Утиб кетаётган ток кучи унча катга булмаган Ва одам учун хавф­
ли булган кучланишлар хрсил кдпмайдиган элекгр курил- 
маларини мухофаза кдпишда кулланилади- Бундай курилманинг 
ижобий томони кдршилиги кам булган, тупрога нам жойларни 
танлаш имконияти борлигидир.

Контур буйича жойлаштирилган ерга улаб мухофаза щ и ш  
курилмасининг асосий хусусияти ерга улашга мулжалланган ме­
талл крзшдгар элекгр курилмаси урнатилган майдон атрофи ёки
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бутун майдоН буйлаб зднсоблаб чикдяган маълум ораликдар 
буйича жойлаштириб чикдлади ва узаро металлдан кдпинган 
утказгич ёрдамида бир-бири билан пайвандлаб улаб куйилади. 
Бунда ерга уланган крзикдар Урнатилган майдоннинг кучла- 
нишлари ерга баб-баравар такримланган. Ерга улаб мудофаза 
кдлиш курилмалари икки хил куринишда булиши мумкин: 
сунъий курилмалар, улар факдт ерга улаб мудофаза кдгшшга 
мулжаллаб Урнатилади ва табиий, бопща мацсадлар учун 
Урнатилган металл конструкцияларнинг маълум кдсми ерга те- 
гиб туради.

Сунъий ерга улаш курилмаларининг горизонтал ва вертикал 
Урнатилган металл таёкчалардан ташкил топтан турлари булади. 
Ерга улаш курилмасининг вертикал Урнатиладиган тури учун 
диаметри 3-5 см булган пУлат кувурлар ва 40x40 ва 60x60 мм. ли 
пУлат учбурчакларнинг (уголник) 2,5-3 м узунликдаги таёц- 
чалари олинади. Уларни 0,8 м чукурликдаги арик^алар кдзиб 
маълум ораликда ерга щщиб чикдлади ва узаро пулат полоса ёр­
дамида пайвандлаб бириктирилади. Пулат полоса кдрким юзаси 
4x12 мм.дан кам булмаслиги керак. Полоса Урнига диаметри 
6 мм.дан кам булмаган думало», пулат таёк,чалардан фойдаланиш 
мумкин.

Табиий ерга улаш курилмалари сифатида, сув учун ёки 
бопща нарсалар учун ерга урнатилган темир кувурлар (портлов- 
чи ва енгил алангаланувчи сукщпиклар ва газлар учун урна­
тилган темир кувурлардан тапщари), артизиан кудукдари 
кувурлари, ерга уланган кдисмларга эга булган биноларнинг те- 
мир-бетон кдсмлари, кабелларининг кургошин к;обикдари ва 
бопщалардан фойдаланиш мумкин. Табиий ерга улаш курил- 
маларининг афзаллиги, уларга токнинг ерга окдб утишига 
каршилик кам булиши билан бирга куриш учун кдлинадиган 
сарф-харажатнинг камлигидир.

Электр куриЛмаларининг ток утмайдиган металл к^смларини 
олДиндан нол сим билан улаб кУйиш нолга уАаб щцофаза цилиш 
деб юритилади. Мух;офазаловчи нол сими элекгр манбаи галта- 
гининг нейтрал кдсмларини мустазщам ерга улаш билан бошла- 
ниб уч фаза билан бирликда тУртинчиси нол сим тарикрсида бу­
тун тармок; буйлаб тортилади ва иложи борича купрок; (маълум 
масофаларда) ерга улаб борилади. Бу усудца корпусга утиб кет- 
ган электр токини нол сими билан улаш здесобига кдскд тУщ*а- 
шиш вужудга келтириш билан, электр курилмасига келаётган
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•ГОК кучининг ортиб кетипшга эридшлади. Бунинг натижасида 
жектр курилмасини мудофаза кдпиш учун урнатилган 
сакдовчи, эрувчи курилмани ёки сакдовчи автоматам учириш 
билан электр курилмасига келаётган электр токи узиб куйилади. 
Вундай вазифани бажарувчи сакдовчи, эрувчи курилмалар ёки 
автоматлар олдиндан электр курилмасидаги электр токининг 
маълум микдорда ошишига мулжаллаб урнатиб куйилади. Кор- 
пусига ток утказиб юбораётган (бузилган) электр курилмасини 
сакдовчи эрувчи курилмалар Урнатилган такдирда учириш 
5-7 секунд, автоматлар ёрдамида эса 1-2 секунд давомида амал- 
га оширилади.

Уч фазали, 4 та симли электр тизимлари нолга улаб мух;офаза 
кзилиш тизими сифатида нейтрал ерга мустазщам уланган, 
1000 Вкучланишга эга булган курилмаларда кенг жорий этилган. 
Одатда бундай курилмалар 380/220 В, 220/127 В ва 660/380 В 
кучланишлар билан машинасозяик саноат корхоналари, щунин- 
гдек, саноатнинг бопща тармок; корхоналарида кенг 
кулланилади. Нолга улаб мухофаза кдшиш тизимида туртинчи 
нол симининг булиши шарт.Агар нейтрал ерга уланган булиб 
тизимда нол сим йук; булса, унинг ишламаслигини куришимиз 
мумкин.

Агар нол сими йук деб фараз кдшб, нол симини ерга улаш 
билан алмаштирсак, электр курилмаси корпусига ток утиб кет- 
ган такдирда ер орк;али уланиш булиб, окдб утаётган электр то- 
кини ташкил килади.

Бунинг натижасида электр курилмаси корпусида ерга нисба- 
тан куйидаги кучланиш хосил булади:

Бу ерда: и  — фаза кучланиши, В; КоИе — нейтрал ва кор- 
пуснинг каршшшклари, Ом.

(8.2)

(8.3)
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Трансформатор галтагининг рршилигшш бу царшиликларга 
нисбатан оз булганлиги сабабли дисобга олмаса дам булади.Агар 
11ф = 220 В; ¿ 0=^ = 4  Ом деб фараз кдпсак:

г 220 гг 220-4 _  ■
1 = -----= 27,5А; и к —---------= 1105. (8.4)

8 8
Бу додда окрб утаётган ток кучи мудофазаловчи курилманинг 

ишлаши ва ток кетишини тухтатиш учуй камлик кдлиши мум- 
кин. Бунда, уз-узидан маълумки, электр курилмаси ишлашда да- 
вом этади ва бу фадат электр курилмасини бошдарувчи киши- 
пша учириш мумкин. Бунда инсон учун электр курилмасига те- 
гиб кетиши натижасида ток уриш хавфи вужудга келади. Буни 
эса электр тизими ордали одиб утаёттан ток микдорини оши- 
рши йули билан бартараф этиш мумкин. Яъни, электр тизимига 
нол симини киритиш керак. Нейтрал мустадкам ерга уланган 
1000 В кучланишдаги электр тизимларида ишлаганда электр 
хавфсизлигини таъминлашда нол сими асосий вазифани бажа- 
ради. Шунинг учун дам бундай курилмаларда нол симисиз иш- 
лаш таарщпанади.

Нейтрални ерга улашнинг асосий вазифаси нол симининг 
кучланиши, шу билан бирга унта уланган электр курилмалар 
корпуслари кучланишини, бирор фаза тусатдан ерга утиб кетган 
такдирда хавфсиз микдоргача камайтиришга крратилган.

Хадидатан дам 4 симли уч фазали электр симида нейтрал ер­
га уланган булса, нолга уланган электр курилмалари билан ер 
уртасида, тармоднинг бир фазаси кучланишига тенг булган куч- 
ланиш 11ф досил булади ва бу кучланиш токи электр курилма­
сини учириб дУйгунча давом этипш мумкин. Бунта эса йул 
дуйиб булмайди.

Агар нейтрал ерга уланган булса, бутунлай хавфсиз долат 
юзага келади. Бунда кучланиш (11ф) фазанинг ерга уланиш 
даршилиги (Ые) ва нейтралнинг даршиликлари (Ло) Уртасида 
мутаносиб тадашланади, натижада ерга уланган куршша 
уртасидаги даршилик кескин камаяди:

и 1 = 1 . К = и - ^ — . (8.5)

Умуман ерга тасодифан тушиб долган симнинг ерга уланиш 
даршилиги Лд даршиликка нисбатан анча катта булганлиги са-
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бабли UK нинг кдймати хавфсиз булади. Масалан, 11ф = 220 В, 
Ro = 4 Ом, Rg = 100 Ом деб фараз кдясак, унда:

Uk = =8,5 Б. (8.6) 
* 4 + 100

Бундай кучланиш уз-^зидан куриниб турибдики, кдндай 
хавфли вазият ярата олмайди. Нейтрали ерга уланмаган 4 симли 
уч фазали электр тармокдари электр токи урипш жихатидан 
хавф тугдиради.Нол симни ерга улашдан мак;сад, у ерга уланган 
жойдан узилган такдирда хавфли вазият юз бермаслигини, яъни 
токнинг ерга тугридан-турри утиб кетишини таъминлашдир.

Хакдкдтан хам, нол сими ерга уланган жойдан бир оз утгач 
узилиб к;олса, нол сими ва унга уланган электр курилмала- 
рининг корпуслари ерга ток угказиб турган фаза таъсирида ерга 
нисбатан Цф кучланишга тент булган кучланиш таъсирига ту- 
шиб ^олади. Бундай кучланишдаги курилма худа узок; мудцат 
инсон хаёти учун хавф солиб, ишлаб туриши мумкин, чунки бу 
курилмани автоматик равишда учириш мумкин булмай к;олади 
ва куплаб яхши ишлаётган дасттщлар орасида унинг хавфлили- 
гини аникдаш хамда учириб куйиш вдипйин.

Агар нол сими ерга уланган булиб, асосий цисмидан узилиб 
кетса хам 1е токини ерга утказиб юбораётган занжир сакданиб 
к;олади, шунинг учун нолга уланган корпусдаги кучланиш бир- 
мунча микдорда камаяди:

Uk = I e R0 = U k - ^ ~ .  (8.7) 
R0 Re

Бу ерда: Ro — нол симининг кдйта ерга улангандаги 
кдршилиги, Ом.

Куриниб турибдики, нол симини кдйтадан ерга улаш, ерга 
нисбатан кучланишни бутунлай йук;отмаса хам хавфли кучпа- 
нишни камайтириш имконини беради. Шунинг учун хам нол 
симидаги хар кдндай узилишлар булмаслигини таъминловчи чо- 
ра-тадбирлар курилади. Бу утказгичларга мухофазаловчи курил- 
малар, Учириш воситалари ^рнатишга рухсат этилмайди. Чунки, 
бундай воситалар нолга улаб мухофазалаш тизимининг бирли- 
гини бузиши мумкин.

Электр курилмаларини урнатиш коидапарига асосан, мухо­
фазаловчи нол сими урнатилган вакгда, мухофазаловчи нол 
сими ишчи нол сими билан кушилган холда к а̂йтадан ерга ула- 
нади. Хар бир кдйта улаш кдршилиги 127 В кучланишларда
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60 Ом, 380/220 В кучланишларда 30 Ом ва 660/380 кучланиш 
ларда 25 Омдан ошмаслиги керак. Хамма кдйта уланишлар 
Каршиликларининг умумий йигиндиси 220/127 Вкучланишлард 
20 Ом, 380/220 кучланшпларда 10 Ом ва 660/380 В кучланиш­
ларда 5 Омдан ошмаслиги зарур.

8.4. Мудофазаловчи электр токини учириш курилмалари ва 
уларга куйиладиган асосий талаблар

Агар электр курилмаси корпусида инсон даёти учун хавфли 
кучланиш досил булиб цолса, уни тезда учириш имкониятини 
берадиган курилмаларга муцофазаловчи учириш цурилмалари 
дейилади. Му^офазаловчи Учириш курилмаси хавф досил ьдилган 
электр асбобини 0,2 сек. дан ошмаган вак? давомида учириш 
имкониятини бериши керак. Бу курилма учириш асбоби ва ав­
томатик равишда токни узувчи кдсмлардан ташкил топади.

Автоматик ток узиш кисмининг асосий вазифаси олинган 
сигналга асосланиб таъминланаётган электр тармогини бутунлай 
узиб куйишдан иборат. Автоматик учириш тизимлари жуда хил- 
ма-хил булиб, улар ток даражаларининг Узгаришига асосланган.

Агар электр токи корпусга утиб кетса, унда биринчи навбат- 
да ерга ва нолга улаш мудофаза тизимларининг ишлари кузати- 
лади, бунда корпус кучланиши маълум Ш  кучланшццан ошиб 
кетмаслиги керак. Агар Ш  кучланиш йул куйиши мумкин 
булган 11к. дан ошиб кетса унда реле ишга тушади ва токни 
узувчи курилма галтагига ток угказа бошлайди. Ралтакдан ток 
утиши у ерда кучли магнит майдони досил кдяади ва учириш 
курилмасига бириктирилган металл асосни тортиб олиши 
дисобига электр курилмасига ток бериш тухтатилади. Бундай 
мудофазаловчи учириш курилмалари 1000 Вгача кучланишга ва 
ерга улаш тизимига эга булган электр курилмаларида шплатила- 
ди.

Электр двигателлари, уларни уловчи УткаЗгичларнинг мух;о- 
фаза крбикдари, ток учириш ва сакдовчи курилмаларга уларни 
Урнатиш ва фойдаланишда маълум талаблар куйилади. Электр 
курилмаларининг электр утказгичларини мухофаза крбшдгари 
билан таъминлаш музднм адамиятга эга. У биринчидан, куп 
микдордаги электр токини йукртишдан сакдайди, иккинчидан, 
ишлаётган кишиларни электр токи таъсирига тушиб нолишига 
йул куймайди, учинчидан, электр тизимларининг узгарувчи
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кучланишларидан учкунлар чициши билан пайдо буладиган 
сирин хавфини йук,отади.

Саноат корхоналари хоналаридаги элекгр утказгичлар сифа- 
тида кабеллардан фойдаланиш мумкин. Бу утказгичлар механик 
кучлар таъсири остида буладиган лолларда, уларни металл 
кувурлар ичига Урнатиб, мудофаза кдшнади. Мудофаза крлин- 
маган очик; симлардан фойдаланиладиган щиларда уларни энг 
камида 3,5 м баландяикларда урнатиш тавсия этилади. Бундай 
симлар узилиб кетган такдирда уларни токсизлантириш автома­
тик тизимлари урнатилган булиши керак.

Электр тизимларининг сакдовчи курилмалари жуда содда ту- 
чилгаН булиб, электр куввати номинал микдордан ортиб кетган 
такдирда автоматик равишда токни узиб куяди. Электр тизимида- 
ги ток куввати номинал микдоридан 25% ортиб кетса, мухофаза 
курилмасига Урнатилган эрувчан крем эриб кетади ва ток келиши 
гухтайди. Бу эрувчан кремни электр тизимига бораётган ток ку- 
чининг максимал зарур микдорига мосланиб танланади. Унинг 
эриб кетиш вакуи ундан утаётган ток кучига борлик;.

Кдндай турдаги сакдовчи курилмалардан фойдаланищцан 
цатьи назар, уларни алмаштириш учун, албатта, учириш воси- 
таси билан электр токини учириб к^йиш тавсия этилади. 
Учиришнинг иложи булмаган лолларда уларни, албатта, шахеий 
мухофаза асла^алари, резина кугщоп ва ерга изоляция воситала- 
ри тушаб, алмаштириш керак. Бундан таищари, автоматик 
сакдовчи курилмалардан хам фойдаланилади. Уларнинг ишлаш 
тартиби дам жуда содда Тузилган. Бундай курилмаларнинг аф- 
заллига шундаки, уларни элекгр тизимидаги камчиликлар туза- 
тилмагунча ишга туширишнинг имконияти булмайди.

Саноат корхоналарида, асосан, берк, портлашга хавфеиз 
элекгр двигателларидан фойдаланилади. Уларнинг ток утказувчи 
крсмлари пухта мухофазаланган, электр токи билан таъминлаш 
клеммалари мухофаза крпк;окдари билан беркитилади.

'Электр двигателларининг даракатдаги крсМлари тусик; курил­
малари билан таъминланиши шарт. Электр тизимларига берила- 
диган электр токини ёкрб-учириш курилмаларининг хдвода 
очик; холда махсус мойларнинг ичида ишлатиладиган турлари 
мавжуд булиб, уларни танлаш тизимдаги ток кучланишига 
бовшк;. Хавода очик долатда ишлатиладиган ёкдш-учириш 
курилмасини рубилниклар деб юритилади. Улар беркитиладиган 
крпкркдар билан жщозланади. Чунки учириш ёки ёкдш вакрвда
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досил буладиган элекгр ёйлари инсон даёти учун хавфли 
дисобланади.

Тушачасимон учириш-ёкиш курилмалари, рубилникнинг 
бир тури булиб, бунда улаш ва Учириш электромагнит ёрдамида 
амалга оширилади. Магнитли ёк̂ иш курилмаси махсус кутиларга 
жойлаштирилган булиб, унинг боищариш тугмачаларини ход- 
лаган жойга урнатиш мумкин.Улар хам ишлатилаёттан жойнинг 
долатига к;араб (газ, пар, чанг) очик;, берк, чанг кирмайдиган 
ва портлашга хавфсиз кдшб Урнатилади.

Кулда ишлатиладиган асбобларни факат хавфсиз хоналарда
110 Вва 220 В кучланишларда ишлатишга рухсат этилади. Ута 
хавфли хоналарда ва очик; давода иш олиб борищда электр кул 
асбоблари фак;ат 36 В гача булган кучланищца рухсат этилади. 
Баъзан асбобларнинг куввати бундай кучланишларда етмай к;ол- 
са, унда электр асбоби корпусини ерга мустадкам уланган дол- 
да, 220 В кучланишларда дам ишлашга рухсат этилади. Ишлаёт- 
ган киши, албатга, шахсий мудофаза анжомларидан фойдала- 
ниши шарт. Бу анжомларга резина кулкрп, резина кавуш, рези­
на гиламча ва фартуклар киради.

Кулда ишлатиладиган электр асбобларининг тузилишида 
хавфсизликни таъминлаш элементлари булиши, шунингдек, 
36 Вкучланищцан орпщ кучланищца ишлайдиган асбоблар учун 
диаметри 4 мм.дан кам булмаган утказгичдан тайёрланган, нол 
симига ёки ерга уланган симга улаш учун кргадич булиши шарт. 
Электр асбобини токга улаш куп симли кабеллардан ташкил 
топтан булиши, одций сим булган такдирда резина шланг кий- 
гизилиб мудофазаланган булиши шарт.

Саноат корхоналарида доимий Урнатилган ва кучириб юри- 
тиладиган электр пайвандлаш курилмаларидан кенг фойдалани- 
лади. Доимий Урнатилган электр пайвандлаш ишларини маълум 
жидозланган ва шамоллатиш тармокдарига эта булган хоналарда 
амалга оширилади. Машина ва агрегатлар билан пайвандлаш аг­
регата орасидаги ма'софалар электр жидозларини Урнатиш 
кридаларида белгиланади.

Доимий ток билан ишлайдиган машиналарни саноат корхо­
наларида марказлаштирилган долда жойлаштирилади, аммо 
улар Урнатилган жойлари билан пайвандлаш постлари оралиги 
40 м. дан ортиц булмаслиш керак. Пайванд кдлиш генератори, 
трансформатор ва аппаратларни очик; хавода Урнатиш, берк ва 
намликни сакдовчи мудофаза курилмасига эга булган доллар-
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дапша рухсат этапади. Уларни, асосан, усти ёпилган ва ёнувчи 
материаллардан х;оли булган жойларга жойлапггирищ тавсия 
:>тилади. Хар бир пайванд курилмасини уни таъминлаёхтан 
электр тармогига сакдовчи мухрфаза курилмалари орк;али улаш 
керак. Пайвандлаш ишлари иккита сим орк,али амалга оширила- 
ди.Биринчи сим асосий хисобланиб, у яхши му^офаза крбитига

I эга булган кабелдан иборат. Иккинчи сим эса к;айтувчи сим 
б^либ, у етарлича кесимга эга булган х;ар к;андай металлдан 
ясалган ва шунингдек, пайванд кдпинаёттан конструкцияга 
кртирилган булишии шарт. Бу симларда мухофаза крбивининг 
б^лиши шарт эмас. Утказгичлар сифатида сурилар, пайвандлаш 
плиталари ва пайванд кдлинаётган металл конструкциялардан 
хам фойдаланиш мумкин. Пайванд курилмасининг иккинчи си­
ми сифатвда газ кувури, сув утказувчи кувур, биноларнинг ме­
талл конструкциялари, шунингдек, технологик жщозлардан 
фойдаланиш мутлакр такдкданади. Иш бажармаётган пайванд­
лаш генераторларининг кучланиши 70 В, трансформаторлар- 
нинг кучланиши 80 В дан ортик; булмаслиги шарт.

Ёйсимон пайвандлаш ишларини хдр хил идшплар, к;озонлар 
ёки шунга ухшаш ёшщ жойларда кулда ёки автоматик равищца 
олиб бориш, бу курилмаларда ёй узилгандан кейин 0,5 сек. дан 
ортик; б^лмаган вакт ичида ^чирувчи курилма билан х;оллар- 
дагина рухсат этилади.Шу билан бирга, тапщарида, бирор кор- 
хрл юз берса ёрдам беришга тайёр булиб турган кузатувчи 
булиши шарт. Пайванд ишларини босим остидаги идипшарда, 
шунингдек, енгил алангаланувчи ёки портловчи моддалар 
булган идипшарда олиб бориш такдкданади.

8.5. Электромагнит майдонининг инсонга таъсири, 
куйиш холатлари ва улар хавдца тушунча

Хозирги замон техника тараккиёти даврида юк;ори частота- 
ларга эга булган магнит майдонларидан хдр хил техника ишла- 
рида кенг фойдаланилмокда. Бундай воситалар билан техник 
ишларни бажаришнинг кулайлиги орпщча иссикдикнинг аж- 
ралмаслиги ва орттщча ускуналарга булган эхтиёжнинг камайи- 
шидадир. Шу билан бирга бу усул иш шароитини яхшилаш ва 
иш жойларида х;авонинг тозалигини таъминлаши сабабли сани­
тария-гигиена томонидан бирмунча кулайликлар тугдиради. 
Хозирги ващда радио ва электрон курилмаларнинг радиотеле-
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метрия, радионавигация ва бопща электромагнит тебранишлар- 
га асосланган аппаратларнинг кенг куламда хфшаниши купчи- 
лик ишчиларнинг радиоахшаратлар билан мулок;отда булишига 
олиб келмовда.

Шунинг учун дам электромагнит тебраниш тулкднларидан 
мудофазаланиш чора-тадбирларини амалга ошириш тацозо 
килинмовда. Кейинги вак̂ гда электромагнит тулкднлар инсон 
организмига таъсир курсатиши ашщланди. Бунинг хатарли то- 
мони шундаки, инсон бу нурлар таъсирига тушганлигини сез- 
майди.

Электромагнит майдон маълум кучланишдаги электр майдо- 
ни Е (В/м) ва магнит майдони Н (А/м) векторлари оркали 
ифодаланади. Харакатланувчи электромагнит тулк^шларининг Е 
ва Н векторлари >$ар вак̂ г узаро перпендикуляр булади.

Утказувчи муздитда таркрлаётганда улар узаро куйидаги 
боЕланишга эга булади:

Бу ерда: W — электромагнит тебранишларнинг айланма час- 
тотаси; I — экран модцасининг солиштирма утказувчанлиги; 
М — бу модданинг магнит утказувчанлиги; к — суниш коэффи­
циент; ъ — нурланаётган экран юзасидан аникданаёттан 
нукргагача булган масофа.

Электромагнит тулкднлари вакуумда ёки даво мудитида 
таркдгсаётган булса, Е=377 Н булади. Бу тулкднларнинг 
таркдшпш майдондаги кувватни кУчириш билан богланган. 
Электромагнит тулкднлари кувват окдмининг зичлиги вектори 
(интенсивлиги) I (вт/м2) куйидагича ифодаланади:

Электромагнит майдони назариясига асосан Узгарувчан 
электр ёки магнит майдони манба якднида икки: як^н зона ёки 
индукция зонасига булинади,

(8.8)

1 —Е Н (8.9)

(8.10)
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Тугщин узунлиги куйидаги тенгламага асосан аникданади:

1 = £ .
/

Бу ерда: С — электромагнит тулкинларининг таркдшнш тезли- 
ги (вакуум ёки даво мухдги учун ёрук^ик тезлиги); I — электро­

магнит ту/щинларининг частотаси ва нурданиш зонаси ( IIГ
а

масофаларда жойлашган).
Индукция зонасида даракатланаётган электромагнит майдон 

досил б^либ улгурмаган булади, яъни электр билан магнит май- 
донларини бир-бирларига бовтанмаган деб дисоблаш мумкин.

Нурланиш зонасида эса, майдон даракатланаётган электро­
магнит тулкднини вужудга келтиради ва унинг мудим параметри 
т^лкин окдимининг зичлик куввати дисобланади. Бу зонадаги 
меъёрлаштириш интенсивликка асосан олиб борилади ва бу ин­
тенсивник нукгасимон манбагача болтан масофа квадратига тес- 
кари мутаносибликда булади.

' - т т т -  <8 1 1 >АлЯ
Бу ерда: Р — манбанинг нурланиш куввати.
Агар бу манба йуналтирилган даракатга эга булса, унда

/ = = т ^ -  (8Л 2)4 я 2 г
Бу ерда: О — кучайтириш коэффициент, у дисоблашлар 

ёрдамида аникданади.
Индуктор, термик курилманинг конденсатори, генератор- 

нинг айрим кдсмларини, трансформатор, антенна, тулкдн узат- 
гичларнинг очик кисмлари ва ута юкрри частота генераторларга 
электромагнит тУщинларининг манбалари сифатида караш 
мумкин. Кутбланган молекулалар электромагнит майдони 
таркдяаётган йуналишларга кдраб даракатлана бошлайди.

Кон зджайралар ва улар оралищцаги суюк?шк таркибида 
тапщи майдон таъсирида ионлашган ток досил кдлади. 
Узгарувчан электр майдони инсон танаси хужайраларини 
узгарувчан диэлектрик кутбланиш, шунингдек, утказувчи ток- 
лар досил булиши дисобига киздиради. Иссшушк таъсири элек­
тромагнит майдонларининг кувват ютиши дисобига булади.
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Узгарувчан магнит майдони атом ва молекулаларнинг магнит 
моментлари йуналишларининг узгаришига олиб келади. Бу ин- 
сон организмига кучсиз таъсир курсатади, лекин организм учун 
бефарк; деб булмайди.

Майдоннинг кучланипш цанча куп булса ва унинг таъсири 
давомли б^лса, организмга таъсир курсатиши шунча куп булади. 
Тебраниш частотасининг ортиши тана утказувчанлигини ва 
кувват ютиш нисбатини оширади. Узунлиги 10 см.дан кдсца 
булган тулкднларнинг асосий кдсми тери хужайраларида юти- 
лиши тажриба асосида тасдикданган. 10-30 см диапазондаги 
нурланишлар тери хужайраларида кам ютилади.

Организмда хосил булган ортащча иссшдшк маълум чегара- 
гача инсон организмининг терморегуляцияси хисобига 
йукрталиши мумкин. Иссшдшк чегараси деб аталувчи маълум 
микдордан бошлаб (1>10 мвт/см2), организм ^осил булаётган 
иссшушкни чикариб ташлаш имкониятига эга булмай колади ва 
тана харорати кутарилади, бу эса уз навбатида совшкка катта 
зарар етказади.

Иссиьушк ютилиши инсон организмининг сувга сероб 
Кисмларида яхши кечади (кон, мускуллар, упка, жигар ва *.к.). 
Аммо иссшушк ажралиши к;он томирлари суст ривожланган ва 
терморегуляция таъсири кам булган аъзолар учун жуда зарарли- 
дир.Буларга куз, бош мия, буйрак, овкдт хазм кдяиш аъзолари 
ва ут халтаси киради. Кузнинг нурланиши куз к,орачишнинг хи- 
рал ашишига олиб келади. Одатда куз кррачиишинг хиралаши- 
ши, нурлангандан кейин бир неча кун ёки бир неча хафтадан 
кейин сезилади.

Электромагнит майдони инсон организмига маълум таъси- 
рини курсатибгина крлмасдан, тугридан-туфи марказий асаб 
тизимига таъсир кУрсатади, дужайраларнинг йуналишини узгар- 
тиради ёки молекула занжирини электр майдони кучланиш чи- 
зикдари йуналишига айлантиради, крн таркибига, ок,сил моле- 
кулаларининг биокимё активлигига таъсир курсатади. К,он- 
томир тизимининг функцияси бузилади. Организмдаги углевод, 
ок;сил ва минерал моддалар алмашинуви узгаради. Аммо бу 
узгаришлар функционал харакгерда булиб, нурланиш таъсири 
тухташи билан унинг зарари ва окрик; йукщади.

Электр токидан куйишлар ток манбаига тегиб кетганда руй 
беради, улар одатда термик куйишлардан фарк; килади. Электр 
токидан куйиш токи булган агентнинг юзасига караб нущ-аси-

96



мон окдшроц ёки пупггиранг догга Ухшайди, кейинчалик эса шу 
жой кдтгик; кдват (струп)га айланади. Бундай куйишнинг узига 
хос хусусиятларидан бири, факдтгина терининг эмас, балки те- 
варак атрофдаги тУкималарнинг дам чукур зарарланиши дисоб- 
ланади. Жародат бутун организмнинг зарарланиши интоксика- 
цияси билан биргаликда кечади.

Портлашдан келиб чикдциган нурланиш куввати (инфра- 
кдзил ва ултрабинафша нурлар) бирданига куйишга олиб кела- 
ди. Ёнган жидозлар ва кийимлардан келиб чикдциган иккинчи 
куйишлар дам кузатилиши мумкин. Ута ёруишкда куйишлар та- 
нанинг очик; ва портлашга кдраган ёки контур томонидан, кора 
рангли кийимларнинг баданга зич ёпишиб турган жойида руй 
бериши мумкин. Бу контактли куйишлар деб аталади. Нурланиш 
туфайли келиб чиздан куйишларнинг кечиши ва даволаш, худ- 
ди термик куйишлардагига ухшаш.

Комбинацияланган зарарланишлар бопщалардан тубдан фарк; 
кддади. Ядро бомбаси портлашидан келиб чикдциган куйишлар 
механик жародат хамда нурланиш таъсири билан биргаликда ку- 
затилади. Бунда бир касалнинг кечиши иккинчисига салбий 
таъсир курсатади. Чукур куйишларнинг тозаланиши ва битиши 
нурдан зарарланиш таъсирида секинлашади ёки тухтайди. Бунда 
гемотома, юкумли асоратлар, кдйта крн йукртишлар кучаяди. 
Битти жараёнлари секинлашади. Нурланиш утиши билан битиш 
жараёнлари меъёрлашади. Бундай беморларда паталогик чан- 
дшутр, узок; битмайдиган яралар пайдо булади. Комбинация­
ланган зарарланишда биринчи ёрдам ва даволаш умумий к,оида- 
га мувофиц олиб борилади (шокка кдрши кураш, транспорти­
ровка ва бопщалар).

Куйиш деб, тукдмаларнинг юк,ори харорати, кимёвий мод- 
далар, нурланиш дамда элекгр токи таъсири натижасида ши- 
кастланишига айтилади. Этиологик долатига кура термик, кимё­
вий, нур дамда элекгр таъсирида куйишларга ажратилади. Тер­
мик куйиш' шикастланшплар ичида энг куп таркдпгаН булиб, у 
тукималарга юкрри харорат таъсир этганда руй беради. У харо- 
ратнинг юкррилиги, куйган жой урнининг чукурлиги хамда 
шикастланган кишининг ёшига кдраб баъзан енгил, баъзан ощр 
кечиб, бемор адволини ошрлаштиради ва хаётига хавф тувди- 
ради. Кайнок; сув ва турли иссик; суюкдиклардан куйиш шу би­
лан харакгерланадики, бунда энг баланд харорат 100°С.дан ош-
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майди. Куйишнинг интенсивлиги, таъсир мудцати унча катта 
булмайди, шунинг учун дам бу доллар юза куйиш дейилади.

Бугдан куйганда жародат камдан-кам долларда тери ичига 
Утади, тери юзасида эса унинг сатди катта (60% гача ва ундан 
ортид) булади. Ёнищцан келиб чидадиган куйишлар энг онир 
куйишлардан дисобланади. Жабрланувчининг кийим-кечаги 
ёниши одибатида жародатнинг тардалиши ва ичкаригача утиб 
кетиши кучаяди. Эриган металлдан куйишлар чудур куйишлар­
дан булиб, бунда фадатгина тери эмас, тери ости даватлари дам 
куяди. Бундай куйишнинг ёйилиб кетиши чекланган долда 
булади, шунинг учун дам куйиш касаллиги содир булмайди. 
Этиологик табиатига кура иссид жисмлардан куйишлар куйиш­
нинг бошда куринишлари ичида ажралиб туради.

Куйган жойдаги тУдиманинг паталогоанатомик узгаришлари, 
зарарланиш чукурлигига дараб куйиш даражаси 4 хил булади:

I даражали куйиш — бунда тери дизаради, шишади, даттид 
огрийди;

II даражали куйишда сарид суюдлик йикилган пуфакчалар 
пайдо булади. Агар пуфакчалар ёрилган булса, бармод билан 
босганда туд пушти рангли суюдлик чидиб, тери юзаси даттид 
огрийди;

III даражали куйиш эса тери некрози билан ифодаланади;
III (а) даражали куйишда эса II даражали куйишда булгани-

дек пуфакчалар досил булади, фадат ундаги суюдлик гемор- 
рагик тусда булади. Пуфаклар ёрилганда уларнинг таги купинча 
оч, баъзан оч пушти ранща, босганда ажралиб чиддан суюдлик 
рангсиз булмайди. Огридни сезиш кескин камаяди.

III (б) даражали куйиш терининг бутун датламини чудур 
шикастлайди. Бунда, одатда дуруд далин, сарид-дунрир рангли 
дасмод досил булади, баъзида тери ости венасида тромб (ивиб 
долган дон) досил булиши кузатилади, огрид сезилмайди.

IV даражали куйишда терининг бутун давати ва тери ости 
тудималари* куяди, баъзан куйиш суяккача тардалади/Бунда ав- 
валгидек далин дасмод юзага келади.Даволаш нудгаи назаридан 
I, II, III (а) даражали куйишларда терининг битиши (эпители- 
зация) терининг Уз-узидан усиши дисобига, жаррод аралашуви- 
сиз битади, тери чудур куйганда (III (б), IV даражали) жар- 
родпик йули билан даволаш л озим.
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8.6. Электр токи билан ишлаганда ёишигж 
кдрши хавфсизлик чоралари

Маълумки, саноат корхоналарида электр кувватпдан фойда- 
ланшп кенг йулга куйилган.Бу технологик жараёнларда ишлати- 
ладиган дастгох, аппаратлар, кутариш воситалари, кдедириш, 
эритиш тизими ва ёритиш воситаларининг хаммаси электр кув- 
вати ёрдамвда амалга оширилади. Агар электр воситаларидан 
тугри фойдаланилса, унда ёншн хавфи булмайди. Аммо электр 
курилмаларидан хамма вак?г хам тугри фойдаланиш имконият- 
лари мавжуд деб булмайди. Электр тизимидаги кдск;а туташув, 
электр курилмалари ва симларида кучланишнинг купайиб кети- 
ши ва уларда катта каршиликлар вужудга келиши иш жараёнида 
нокулайликлар тугдиради.

Агар электр симлари Узаро уланиб колса ёки электр курил- 
маларининг ерга уланган корпуслари билан уланиб крлса, кдскр 
тутапшш юз беради. Электр курилмаларига катта юзага эга бул- 
маган утказгич оркдпи катта ток отднми юборилса, электр сими- 
нинг нщоятда кдзиб кетиши кузатилади. Электр симлари бир- 
бири билан уланган участкадан ток Утаётганда яхши уланмаган- 
лиги натижасида ток окиб Утишига кУрсатщгадиган каршилик 
нщоятда купайиб кетади ва бунда электр утказгич кизиб 
чушаниб кетиши мумкин.

Юкорида санаб Утилган хщларда кднзиган электр Утказгич 
мухофаза крбицпарини ёндириб юборипш мумкин. Чунки, 
мухофаза крбит сифатида ёнувчи материаллардан фойдалани- 
лади.

Агар окиб утаётган ток кучи хисобланган катгаликдан ортиб 
кетса, унда утказгачда иссшдшк ажралиши руй беради ва бу- 
нинг натижйсида мухофаза крбиш узининг мухофазалаш хусу- 
сиятини йукртади.

Электр утказгичларда хосиЛ булган иссикдик микдорини 
куйидагича аникдаш мумкин:

0  = 0,2 4 1 ^ 1  (8.13)
Бу ерда: I — ток кучи, А; К — утказгичнинг электр 

каршилиги, Ом; г — вак^, сек.
Электр тизимларида ёниш хавфсизлигини таъминлаш учун 

утказгичлар «Электрдан фойдаланиш курилмаларини ишлатиш- 
даш техник цоидалар» асосида хисобланади ва керакли кун- 
дал анг кесимларга эга булган симлардан ва уларни мухофаза
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дилиш воситаларидан фойдаланилади, шунингдек, тармокдаги 
электр кувватини дисобга олган долда сакдовчи курилмалар би- 
лан жидозланади.

Электр жидозларини урнатшда корхона ва хонанинг ёнгинга 
хавфлилик даражасини дисобга олиш шарт. Агар электр курил- 
малари доидага мувофид Урнатилган булса дам унинг ток утка- 
зувчи дисмлари енгил алангаланувчи ёки ёнувчи суюдпикларга 
тегиб турса, унда бундай дол унинг ёншнга хавфлилик даража­
сини камайтирмайди.

Электр курилмалари ва электр тизимларини урнатганда 
дисда туташув булган такдирда уларни учириб куйишни 
таъминлайдиган садловчи курилмаларни тайёрлаб д^йши кёрак. 
Электрни учирувчи тизимларни берк допдодлар билан таъмин- 
лаб учириш, ёдиш вадгада чидадиган учдун ёниш ёки нортлаш- 
га сабаб булмаслигини таъминлаш керак. Электр тадсимлаш ти- 
зимлари дам улаш ва учиришда учкунлар чидариб ёнгин хавфи- 
ни кучайшради. Шуыинг учун уларни ёнмайдиган материаллар- 
дан курилган, хавфли аралашмалар булмаган хоналарга урна- 
тилади.

Электр ёритиш тизимлари дам мудофаза добидпарининг ди- 
зиш ва алангаланиши мумкинлиги жидатидан ёниш хавфини 
тугдиради. Шунинг учун дам ёритиш тизимларини Урнатишда 
уларнинг утказгичлари яхши мудофаза дшшнганлигини текши- 
риб резина ёки металл дувурлар ордали утказиш тавсия этилади. 
Электр лампалари ёритаётган вадщца купрод дароратда дизиши 
мумкин. Бундай шароитда унинг юзасига утирган чангларнинг 
ёниб кетиш эдгимоли кучаяди. Унинг олдини олиш электр лам- 
паларининг тузилишини узгартириш ордали амалга оширилади. .

8.7. Электростатик зарядлар ва яшин дайтаргичлар

Коптина материаллар Узаро ипщаланиши натижасида элек­
тростатик зарядлар* досил дилиш хусусиятига эга. Бундай хобса 
даттд ва суюд модцаларда б^лиши мумкин. Айнидса, электро­
статик зарядланиш сунъий матоларда кучли булади. Хосил 
буладиган электростатик зарядларнинг миддорига материаллар- 
нинг электр утказмаслик хоссаси, уларнинг уЬаро таъсир боси- 
ми, хрвонинг дарорати ва нисбий намлиги катта таъсир курса- 
тади. Курук, ва м^ьтадил идлим шароитида досил булган электр
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зарядлари жуда катта, бир неча ун минг волт кучланишларга эга 
булиши мумкин.

Саноат корхоналарида хосил булган электростатик заряд 
хавонинг намлиги, курилмаларнинг электр утказувчанлиги на- 
тижасида ерга утиб кетиши мумкин. Баъзи лолларда, масалан, 
^аво намлиги кам булган, ерга уланмаган кисмларда йигилган 
электростатик заряд учкун чикдриб ерга ёки бирор утказгичга 
утиб кетиши мумкин. Бундай учкунларнинг куввати саноат кор- 
хонаси хонасида тутшанган ёнувчи газ ёкй суюкдиклар парлари 
ва чанглар аралашмасини ёндириб юбориши хамда портлаш 
учун вазият вужудга келтириши мумкин. ;

3000 В кучланишдаги электростатик заряд электрсизланиши 
натижасида х;осил булган учкундан з̂ ар кдндай газ, буг-хдво 
аралашмаси алангаланиши мумкин. Агар кучланиш 5000 В 
булса, унда х;ар к;андай ёнувчи чанглар ва толасимон материал- 
лар алангаланиши мумкин. Саноат корхоналарида здасил булиши 
мумкин булган электростатик зарядлар биноларда ёнувчи мате- 
риаллар булган такдирда ёндирувчи восита сифатида ёншн ва 
портлашнинг келиб чикдшига сабаб булиши мумкин.

Электростатик зарядлар хавфини йук.отиш учун саноат уску- 
налари, енгил алангаланувчи ва ёнувчи суюкдиклар сакдана- 
диган идишлар ерга уланган булиши керак. Чакдоок, чакхан 
вак,тда атмосферада *осил буладиган электр кучланишлари 
150 000 000 Вва ток кучи 200.000 А га бориши мумкин. Бундай 
катта кучланиш ва ток кучи таьсирида ер юзидаги купгина би- 
нолар ёниб, бузилиб кетиши мумкин.

Курилиш биноларини мухрфаза кдгшш, одамларнинг хавф- 
сизлишни таъминлаш макрадида саноат корхоналарида яшин 
кдйтаргичлар Урнатилади. Улар асосан, кдйтаргач урнатиладиган 
устун, яшин тушиш курилмаси, ток Утказгич ва ерга уланган 
кзисмлардан иборат булади. Яшин кдйтаргичнинг икки хил тури 
булади, стерженсимон ва троссимон. Улар бинодан айри ёки 
бино ичига киритилган з̂ оЛДа Урнатилади.

Яшин кдйтаргичнинг мухофазалаш хусусияти унинг электр 
токини яхши Утказувчанлиги ва ерга чукур Урнатилган металл 
щгсмлар оркэли яшинни ерга Утказиб юборишига асосланган. 
Бунда яшин кдйтаргич муз^офазаланаётган бинога нисбатан ба­
ланд Урнатилган булганлиги ва унинг электр токи ок?*б Утишига 
кдршилиги кам булганлиги учун яшин бинога зарар етказмай
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ерга Утиб кетади.Яшин цайтаргич мухофаза кдпаётган хУДУДнинг 
мухофаза рлиш  коэффициента 0,99 га тенг.

Стерженсимон яшин кдйтаргичлар мухофазаланаёттан объект 
эгаллаган майдонга кдраб, битга ёки бир нечта булшпи мумкин. 
Троссимон яишн кайтаргичлар бино устига тортилган битга ёки 
бир неча симлардан иборат булади. Хар бир сим икки томони- 
дан устунларга тортилади ва бир томонлама ерга улаб куйилади. 
Яшин кдбул кдлувчи сифатида гфгатдан кдлинган симлар, ку- 
вурлар, рухланган п^лат трос ва бошк;алар кабул кдшинршш 
мумкин. Ток утказгич сифатида пулатнинг хохдаган хили ва 
шаклидан кундаланг кесими 36 мм.дан кам булмаган такдирда 
фойдаланиш мумкин. Яшин кабул криш  курилмаси ва ток $т- 
казгичлар кавшарлаб мустахкамланади.

Ерга улаш курилмаси юзаки б^лиши мумкин: бунда шохси- 
мон холдаги ёки нурсимон тартибда ер остита 0,8 м чукурликда 
30 м дан кам булмаган «нур»лардан ташкил топтан темир стер- 
женлар горизонтал холатда к^милади. Чукурлаштирилган ерга 
улаш курилмаси эса 2-3 м.дан кам булмаган темир кувурларни 
(ёки бопща шаклдаги металл таёкдаларни) ер юзасиДан 0,7-
0,8 м чукурликкача ерга кундаланг кркдиади. Бу таёкдалар ва 
юк;ори усулдащ «нур»лар узаро темир тасмалар билан туташти- 
рилиб, кавшарланади. Бундай ерга улаш курилмасининг электр 
токини утказишга кдршилиги 10 Ом.дан ошмаслиги керак.

IX боб. ЁНЕИН ХАВФСИЗЛИГИ АСОСЛАРИ

9.1. Ёнгиннинг келиб чшдаш сабаблари ва турлари

Ёнеин саноат корхоналари, халк; хужалигининг барча тар- 
мокдарида юз бериб, етказадиган зарари жихатидан табиий 
офатларга тенглашиши мумкин болтан ходиса хисобланади. Улар 
катта моддий зарар келтириши билан бирга ошр бахтсиз х°ДИ- 
саларга: захарланиш, куйиш хамда кишилар халокатига сабаб 
б^лиши мумкин.

Ёнишга кдрши кураш ишлари давлат мик,ёсида амалга оши- 
рилади. Ёнеин хавфсизлигини таъминлаш, унинг ривожланиб, 
таркалиб кетмаслиги чора-тадбирларини олдиндан курит, унга
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кдрши самарали кураш олиб бориш ёнгашщ учиришда 
кулланиладиган бирламчи воситалардан туьри фойдаланишга 
кэратилган.

Мураккаб оксидланиш жараёнида ёнувчи модцалардаги бир 
модцанинг иккинчи модцага айланиши оьдибатида катта шщ- 
дорда иссшдшк ва нурланиш ажралиши билан кечадиган ^олат- 
га ёниш деб тушунилади. Ёнганга асосан уч омйл: ёнувчи модца, 
ёндирувчи муздет, щздириш жараёни сабаб булади.

Ёниш жараёни, асосан, икки хил булиши мумкин. Биринчи- 
дан, катпщ жисмлар ёниш жараёнида хдво муздетидан ажралган 
х,олда булади. Бундай ёниш цаво зфрорати натижасида ёниш зо- 
насини кислород билан таъминлаганлиги учун диффузияли 
ёниш дейилади, уни ёгоч, кумир ва боища модцалар ёнганда 
кузатиш мумкин. Ёнишнинг иккинчи зсили ёнувчи газлар ва 
суюкдикларнинг парлари, ёнувчи моддаларнинг чанглари з̂ аво 
билан аралашган з^олатдаги ёниши булиб, у кинетик ёниш деб 
юритилади. Бундай ёниш з̂ ажмли ёниш жараёнида утади.

Ёниш тезлиги модца туйинганлигига, з^аракатига боЕлик, 
булади. Агар бундай ёниш ёшщ хдзкмларда ёки идишларда 
булса, портлаш з̂ одисаси руй беради.

Ёниш цуйидаги турларга булинади:
-  ёнувчи аралашманинг бир лазрада ёниб, учиши;
-  киздириш натижасида ёнишнинг вужудга келиши;
-  учкунланиш натижасида алангага айланиш;
-  органик модцалар ичида руй берадиган экзотермик реак- 

циялар натижасида, ёнувчи аралашманинг танщаридан кизди- 
ришсиз уз-узидан ёниб кетиши;

-  уз-узидан алангаланиш, уз-узидан ёнишнинг аланга билан 
давом этиши;

-  портлаш — кимёвий жараённинг босим ва кувват з̂ осил 
кдлиш билан утиши.

Ёнувчи модца маълум зцароратда узидан ёнувчи бут ажратиши 
натижасида алангаланишни таъминласа, бу з а̂рорат алангаланиш 
щрорати деб юритилади. Баъзи бир органик модцалар (торф, 
кипик, пахта, кумир маз^сулотлари) уз-узидан ёниб кетиш хусу- 
сиятига эга. Чунки булар говак асосга эга булганлиги ва оксид- 
ланиши мумкин булган юза жуда катталиги туфайли, очик, жой- 
ларда маълум микдорда йигилиб, об-^аво узгариши, кислород 
таъсирида кзазиб, ёниб кетади. Бунинг асосий сабаби, органик 
модцалар намланганда унинг ички кисмида микроорганизмлар
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ривожланади ва натижада иссикдик ажралиб чщади. Бу вдциса 
органик модцаларнинг уз-узидан ьдизиш жараёни деб аталади.

Ёниш жараёни ёнувчи модда молекулаларининг кислород мо- 
лекулалари билан бирикиш вдцисаси зщсобланади. Уни акаде­
мик H.H. Семёновнинг занжирли реакция назарияси асосида 
тушунилади. Оксидланиш реакцияси натижасида одатда ис- 
сикдик ажралииш маълум шароитда тезлашиб кетиши мумкин. 
Мана шу тезланиш даври ёнишга утган даврга тугри келиб, бу- 
ни р-узидан алангаланиш л(одисаси деб юритилади.

Уз-узидан алангаланиш иссикдик таъсирида ёки занжирли 
реакция асосида юз бериши мумкин. Иссикдик таъсирида ёниш- 
да реакция натижасида ажралиб чик;аётган иссикдик тацщи 
муярпта таркэлаётган иссикдикдан катта булган такдирдагина 
вужудга келади.Буни куйидаги мисолда куриб чикдмиз.

Фараз кдпайлик, идшцца V вджмида ёнувчи газ ёки бугланиб 
ёнувчи газ ^олатига келган суюкдик вдво билан бирга тулди- 
рилган булсин.Шу хонадаги ядрорат ва атмосфера босими билан 
идишдаги аралашма уртасида х;еч кдндай реакция булмайди. 
Маълумки, реакция жараёни фацатгина харорат кутарилиши 
билан руёбга чикдци.Агар биз идиш ^ароратини аста-секин ку- 
тара борсак, яъни идишни кдздирсак, ундаги аралашма х;аро- 
рати вдм кутарилиб, реакция тезлиги я;ам ортиб боради ва уз 
навбатида ажралиб чикдётган иссикдик х;ам кутарилади. Бери- 
лаётган иссикдикка нисбатан ажралиб чикдётган иссикушк 
микдори куйидаги формула асосида булади:

q = Q Y K C Y .е~Е,{КГ}. (9.1)
Бу ерда: q — иссикдик ажралиш тезлиги; Q — газ ёнганда 

ажраладиган иссикдик; Y — ёнувчи аралашманинг з̂ ажми; К — 
реакция тезлиги константаси; С — реакцияга киришувчи модца- 
лар микдори; Е — активлашув куввати; R — газнинг универсал 
Узгармас микдори; .Т— аралашма хдрорати.

Кимёвий реакция тезлиги сифатида маълум вак^ бирлигида 
маълум х,ажмдаги модцанинг бирикиш микдори кабул кдлинган. 
Активлашув куввати молекулалар Уртасидаги богланишни узгар- 
тиришга сарфланиши зарур булган кувват микдоридир.

Реакция натижасида ажралиб чик;аёттан иссикдик ёнувчи 
аралашманинг кдзишига олиб келади. Аралашманинг х;арорати 
идиш деворлари х;ароратидан ошиб кетса, ундан ажралаётган 
иссикдик атроф му^итга таркала бошлайди. Маълум вакг бирли­
гида идиш деворлари оркдпи таркдлаётган иссикдик мивдори,
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идиш девори ва аралашма харората орасидаги айирмага т5три 
пропорционал булади, яъни

У = А - 5 ( Г - Г „ ) .  (9.2)

Бу ерда: V — идиш девори оркдли таркдлаётган иссикдик 
тезлиги; А — иссшухик таркдтиш коэффициента; Б — идиш де- 
ворлари юзаси; Т — аралашма харорати; Тп — идиш девори 
харорати.

Модцалар учун Уз-узидан алангаланиш хдрорати хар хил 
булади. Масалан, А-73 бензинининг уз-узидан алангаланиш *а- 
рората — 255°Сга, ёгочники — 400°С, линолеумники — 400°Сга 
тенг.

Табиатда шундай аралашмалар учрайдики, уларнинг *аро- 
ратани тапщаридан оширмаган холда кимёвий жараёнлар рУй 
бериши ва бу жараёнлар уз-узидан алангаланиш ходисасини ву- 
жудга келтириши мумкин. Бундай хрдисаларни занжирли кимё­
вий жараёнлар деб юритилади. Бу вдцисанинг булишига асосий 
сабаб аралашма холидаги ёнувчи модцаларда, маълум шароит 
так;озоси билан, харорат узгармаган щгсда, бир неча марказда 
модцанинг актив атомлари хосил булади хамда улар модца тар- 
кибидаги молекулалар билан актив реакцияга киришади, нати- 
жасида ёнувчи модда молекулалари парчаланади ва янги актив 
марказлар хрсил кдпади.

Агар занжирсимон реакциянинг маркази битта булса, унда 
занжирли реакция суст кечади ва бу тармокданмаган занжир ре- 
акцияси деб аталади.Агар марказ бир нечта булса, реакция кес- 
кин кучаяди ва уз-узидан алангаланиш жараёнига олиб келувчи 
реакция — тармокданган занжир реакцияси содир булади.

Буни хлор билан водород молекулаларининг Узаро бирикиши 
мисолида куриш мумкин.

Атом холидаги хлор водород билан енгил бирикади — 
Н+СЬ=2НСЬ+Н. Атом холидаги н  СЬ яна парчаланади, 
Н+(Х=НСЬ+СЬ. Буларни Узаро кушсак СЬ+Н+СЬ-СЪ+2НСЬ. 
Куриниб турибдики, занжирсимон реакция марказлари туга- 
майди ва давом этаверади. Занжирсимон реакциянинг уз-узидан 
алангаланишига олиб келувчи хусусияти харорат кутарилганда 
тезлашади.
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Хар кандай газсимон модданйнг ёнташга ва портлашга хавф- 
лилиги алангаланиш чегаралари, ёниш зедрорати хамда аланга- 
нинг уртача таркалиш тезлиги билан белгиланади. Газнинг ^аво 
билан аралашиб ёниши здар кандай щяатда *ам амалга ошавер- 
майди, балки маълум чегарадаш аралашма хосил булгандагина 
ёниш руй беради. Шунинг учун з(̂ м аралашмаларнинг алангала­
ниш чегаралари куйи ва юкори чегаралар сифатида белгиланади. 
Куйи чегара деганда газнинг энг кам микдори аланга з̂ осил 
кдладиган зфлат тушунилади ва мана шу чегара саноат корхона- 
нинг ёнишга з̂ амда портлашга хавфлилик даражасини белги- 
ловчи омил здисобланади.

Хавонинг газ билан аралашмаси, ёниш учун етарли микдорда 
йишлган булса, маълум шароитда киэдирилганда алангаланиб 
кетади, мана шу з̂ арорат ёниш %арорати деб аталади. Бу харорат 
ёнувчи аралашма зцолати ва бопща омиллар таъсирида жуда 
кщорилашиб кетиши мумкин (450°Сдан 2000°Сгача).

КУпгина газ аралашмаларининг ёниш тезлиги — уларнинг 
мивдори ва газнинг хусусиятига бошик;. Газларнинг ёниш тезли­
ги 0,3-0,8 м/сек. булади.Бундан водород билан ацетилен гази 
мустасно, уларнинг ёниш тезлиги 2,76 м/сек. ва 5,6 м/сек. ни 
ташкил килади. Ёнишнинг тез кетиши портлаш дейилади.Ёниш 
Канча кдска мудцатда амалга ошса, портлаш кучи шунча катта 
булади.

Суюкдиклар газсимон музднтда ёниб, бугга айланиш жараёни 
тезлиги суюкдикнинг физик ва кимёвий хусусиятларига боглик, 
булади. Шунингдек, бугга айланиш жараёни ташки муздит харо- 
ратига з̂ ам боглик. Маълум зедрорат ва босимдаги суюкдик юза- 
сида суюкдик буш з̂ осил булади. Бу бут микдори зедрорат узгар- 
маган з̂ олатда ортиб ёки камайиб кетмайди. Уни туйинган бут 
деб аталади. Туйинган бугга ' айланаётган молекулалар сони 
суювдикка айланаётган молекулалар сонига тенг булганлигидан 
унинг микдори здаво "муздитига бир хил сакданиб туради. Бундай 
зузлатдаги суювдикнинг хаво мухитига нисбатан зичлигини мик- 
дор босими деб юритилади. Яъни, бугнинг *аво таркибидаги 
туйинган мивдори 20% ни ташкил кдлса, уида бу аралашма- 
нинг мивдорий босими 0,20 Р деб кабул килинади. Бунда, Р — 
атмосфера босими.

9.2. Газсимон моддаларнинг ёниш  ва портлаш хусусиятлари
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Агар туйинган бугнинг микдор босими маълум булса, шу 
хароратда зфво мухдтидаги зичлигини аникдаш мумкин.

Газларнинг ёниши, маълум з̂ аво музщтида руй бериши мум­
кин. Хавода ёнувчи газнинг хджми, умуман туйинган холатдаги 
^ажмдан куп булиши мумкин эмас, шунинг учун модцанинг 
ёниш чегарасини факдт харорат бил ангина белгилаш мумкин ва 
бу хджм ёнувчи модцанинг кщори чегараси деб юритилади. 
Суюкдик ва газларнинг хаво муз̂ итидаги зичлиги туйиниш 
нукгасидан паст булган лолларда хам маълум зедроратда аланга- 
ланиш ходисаси руй бериши мумкин. Шунинг учун хар хил 
ёнувчи модцалар энг кам микдори учун хам алангаланиш харо- 
рати аникданади.Демак, хар кавдай ёнувчи суюкдикнинг ёниши 
учун у маълум зедроратгача киздирилиши ва бу ваедца суюк;- 
ликдан ажралиб чицаёттан бут мщдори алангани давом этгира 
оладиган микдорда булиши керак. Суюкдикларнинг ана шу хусу- 
сиятлари асосида уларнинг чакнаш ва алангаланиши ургани- 
лади. Чакраш харораги деб, унча юк;ори булмаган хароратдаги 
суюкдик юзасида бугларнинг хаво билан аралашмаси хосил 
булиб, аралашма таищаридан киздирилса, ёниб кетиши мумкин 
булган хароратга айтилади.

Мана шу хоссага асосланган зфдца суюкдиклар икки туркум- 
га булинади:

1.Агар суюкдикнинг чакраш харорати 45°С.га тенг ёки кичик 
булса, енгил алангаланувчи суюкдик деб аталади. Енгил аланга- 
ланувчи суюкдикларга бензин, спирт ва боища модцалар мисол 
булади.

2.Чакнаш з^рорати 45°С.дан юцори суюкдиклар ёнувчи 
суюкдиклар деб аталади.

Алангаланиш харорати деб суюкдикнинг минимал харорат- 
даги чакрашида суюкдикдан маълум даражада буглар ажралиб 
чикдшини натижасида алангаланиш давом этадиган холатга ай­
тилади. Енгил алангаланувчИ суюкдиклар учун бу вдрорат 
чщнаш хароратидан 1-5°С юкррирок; булади, ёнувчи суюкдик­
лар учун эса 30-35°С.га бориши мумкин.

9.3. Моддаларнинг ёниш ва портлаш хусусиятлари

Моддаларнинг ёниш хусусияти деб, киздириш натижасида 
уларнинг парчаланиб ёнувчи газсимон ва бугсимон модцалар 
хосил кдлиши тушунилади. Ёнувчи моддаларнинг парчаланиш
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холатини учувчи к^смининг ёниш крнуниятини урганишда 
куллаш мумкин.

Масалан, курук; модцаларни кдздириб хайдаш йули билан 
газга айлантириш мумкин. Хайдашдан кейин хосил булган ёки 
к,олган крлдик; Кокс к,олдиги деб юритилади. Кокс крлдигининг 
ёниши газсимон модцаларнинг ёниш жараёнидан бир мунча 
фарк, кдпсада, уз-узидан алангаланишнинг иссикдик назария- 
сини Урганишда кщоридаги жараёндан фойдаланиш мумкин. 
Каттак; модцаларнинг ёнганга хавфлилик хусусиятлари каттиц 
модда ёнганда ажралиб чикдциган иссикдик микдори, уз-узидан 
алангаланиш, ёниб кетиш тезлиги ва материал юзасида ёниш- 
нинг тархалиши билан ифодаланади.

Ёниш харорати кдттик; жисмлар ёнганда хосил буладиган ис- 
сикдик микдори ва ёниш зонасига келаёттан хаво микдорига 
боЕлих-Кдтгак; ва суюк; ёкдпги ёниши учун керак буладиган хаво 
микдорини куйидагича хисоблаш мумкин.

Хар кдндай ёнувчи модца таркибига углерод, олтингугурт, 
водород ва кислород киради. Шулар таркибидан келиб чшднб, 
жисмнинг ёниши учун сарфланадиган хаво микдорини хисоблаб 
чикиш мумкин:

V = 1/23(2,67С-*-5-5-8#-0). (9.4)
Кдзиш натижасида жисмларнинг ёниши учун хаво алма- 

шиш — конвекция ходисаси сабабли ёниш зонасига назарий 
жихатдан керак буладиганига нисбатан купрок, хаво окдмига 
олиб келади. Хакдхатда сарфланган хаво микдорининг, назарий 
жихатдан хисобланган хаво микдорига нисбати ортакда хаво 
микдори деб юритилади. Ёнгин вахтида бу коэффициент доира- 
си нихоятда катта булиб, 2-20% гача узгаради. Етарли булмаган 
Хаво мухитида ёниш тулик; булмайди, хосил булган ёнтин мах- 
сулотлари (СО, курум, спиртлар) яна ёниш хусусиятига эга 
булади. Бундай махсулотлар оз микдорда булсаца, тутун тарки- 
бида булади.

Кдттик, модцаларнинг майдаланган ДО-9... 10*7 м катгаликдаги 
зарралари хаво мухитида узок; вак? юриши катта зичликка эга 
булган тумансимон мухитни вужудга келтиради. Бундай майда 
заррачаларнинг куп микдорда йикилиб к;олиши хуцци газ ва 
ёнувчи суюкдиклар каби портлаш хусусиятига эга булади. Одатда 
хаво таркибидаги чанглар микдори г/м3 ёки мг/л бирликларда 
Улчанади. КУпгина ёнувчи модцалар чангларининг портлаши 
учун пастки зичлик микдори жуда катта бирликларни ташкил
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к,илади.Кднд ва торф чангининг портлаши учун куйи чегарадаги 
¡ичлиги 13500 г/м3ва 2200 г/м3ташкил этиб бундай чангларни 
портлатиб юбориш учун катга кувватдаги ёндирувчи импулс за- 
РУР-

Портлашнинг бошлангич фазасида *аво таркибидаги энг 
майда зарралар хамда уларнинг ажратган иссищдан катга зарра- 
лар алангаланади, шундан кейин зичлик етарли булса, аланга- 
ланищ з̂ ажмий туе олади ва портлаш юз беради. Шунинг учун 
хдм зичликнинг куйи чегараси асосвда чангларнинг ёнгинга ва 
портлашга к;арши хавфлилиги ашщланади. Алангаланишнинг 
куйи чегараси 65 г/м.гача булган зичликка тукри келган чанглар 
портлашга хавфли (олтингугурт чанги, ун ва б.), бу чегара 
65 г/м.дан ортик; зичликка туври келса, унда ёнгинга хавфли 
чанглар тоифасига киради (тамаки, ёгоч чанга).

9.4. Саноат корхоналаринннг ёнпин ва портлаш 
хавфи буйича дарахалари

Саноат корхонасининг ишлаб чикэриш технологияси, ишла- 
тиладиган хом ашёси, тайёрлайдиган ма^сулоти ва жойлашган 
биносининг лойщасини здисобга олиб ёнгин чик?ппга, портлаш­
га, ёнгин чик^ан тавдирда унинг тарк;алишига, шунингдек, 
ёнриннинг асоратига асосланган ва портлашга хавфлилик дара- 
жаси белгиланади.

Албатта, ^ар бир саноат корхонасида ёнгин хавфи биринчи 
навбатда у ерда ишлатилаётган хом ашёнинг ва чикарилаётган 
махсулотнинг ёнгинга хавфлилик даражаси билан улчанади. Ма- 
салан, корхона газеимон ёнувчи моддалар ишлатиб, оладиган 
ма^сулоти енгил алангаланувчи суюкушк ^олатида булса, унда 
ёншннинг тарк,алиб кетиш эхтимоли булиб, бундан корхона 
жуда катга зарар кУриши мумкин.

Саноат корхоналарида ишлатилаётган моддаларнинг физик- ' 
кимёвий хусусиятларини ^исобга олган зрлда меъёр "ва коидалар 
(ОНТП 24-86) асосида барча саноат корхоналари ёнгин ва 
портлаш хавфи буйича бепгга даражага булинади.

А даражали ёнгин ва портлашга хавфли саноат корхоналари. 
Булар суюклик таъсирида ^аводаги кислород билан бирикиш 
натижасида ёниши ва портлаши мумкин булган моддалар, чах,- 
наш .харорати 28°С.гача булган суюкдик ва газларни портлаш
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имкониятини тугдириши мумкин булган саноат корхоналари 
булиб, босим 5 КП.гача булиши керак.

Бу даражага олтингугурт, углерод, эфир, ацетон ва бопща 
шунта ухшаш моддалар ишлаб чик;арадиган корхоналар киради.

Б даражали портлаш ва ёншнга хавфли корхоналар. Уларга 
ча*днаш харорати 28°С.дан кщори булган х;амда ишлаб чикариш 
жараёнида чак;наш вдроратигача хдздирилган суюкдиклар, чанг 
ва толалар болтан холда бу газ, сунмдшк ва чанглар хонада
5 КПдан купрок, микдорда тУпланиб, портловчи аралашма 
х;осил кдлиши мумкин булган саноат корхоналари киради.

В даражали корхоналарга ёншнга хавфли болтан, бут, вдро- 
рати булган суюкдиклар, шунингдек, бир-бири билан, х;аводага 
кислород сув билан бириккан додца ёнувчи моддалар ва кдтищ 
ёнувчи жисмлар билан иш олиб бориладиган саноат корхонала­
ри киради.

Г даражали корхоналар. Бу даражага ёнмайдиган жисм ва ма- 
териалларга, кдздириб, чутлантириб ва эритиб ишлов бериш 
жараёнида турли иссикдик, учкун ва алангалар чшдиши мумкин 
булган, кдтгак, суюк; ва газсимон моддалар ёкдиш сифатида 
ишлатиладиган саноат корхоналари киради.

Д даражали корхоналарга ёнмайдиган жисмлар ва материал- 
ларга совук; ишлов берадиган саноат корхоналари киради.

X  боб. САНОАТ КОРХОНАЛАРИНИ ЛОЙЩАЛАШДА 
ЁНБТШГА КАРШИ АСОСИЙ ЧОРА-ТАДБИРЛАГ

10.1. Ёншнга кдрши кураш тадбирлари

Саноат корхоналарини лойщалаш ва курищца ёншнга кдрши 
кураш тадбирлари курил ади. Хамма курил иш конструкциялари 
хащаро стандартларга асосан ёниши буйича уч гуру^та 
булинади:

- ёнмайдиган конструкциялар — буларга катга иссшдшк 
х;арорати ёки аланга таъсирида ёниб кул ё кумирга айланмай- 
диган курил иш конструкциялари киради;

- кдйин ёнадиган конструкциялар — буларга иссшдшк 
царорати ёки кучли аланга доимий таъсир этган такдирда тутаб

, ёнадиган, аланга таъсири йук;олиши билан Учадиган саноат кон­
струкциялари киради;
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- ёнадиган конструкциялар — буларга аланга ёки юк;ори 
^арорат таъсир этганда алангаланиб ёнадиган саноат конструк- 
циялари киради.

Бино курилипщда ишлатиладиган курилщп конструкция- 
ларининг ёнганга чидамлилиги уларнинг к̂ андай материалдан 
тайёрланганлигига богаик булади.

Ённш шароитида курилиш конструкцияларига кщори 
хдрорат таъсиридан тапщари боцща кучлар, масалан, конструк- 
циянинг уз огирлиги, у кугариб турган умумий ОЕирликдан таш- 
к#ри яна кушимча статик ва динамик кучлар хам таъсир кур- 
сатиши мумкин. Шунинг учун х;ам бундай кучлар таъсирида 
конструкциялар эзилиши, букилиши ва мустарамлипши йУко- 
тиб, кутариш хусусиятига путур етиши мумкин.

Бундан тапщари, ёнпш вакгада курилиш конструкциялари 
хавфли даражадаги юкрри ^ароратда кизиши, эриб ёки куйиб 
кетиши, шунингдек, ёрхщлар ^осил булиши мумкин, бу ёрик;- 
лар оркали ёнппшинг кУшни хоналарга таркалиш хавфи куча- 
йиб кетади. Шунинг учун хам маълум муддат Утгач, саноат кон- 
струкцияларининг бардошлик ^олатлари намоён булиб, бу улар­
нинг утга чидамлилиги деб юритилади.

Материал ва конструкцияларнинг Утга чидамлилик чегараси 
тажриба йули билан аникданади. Тажрибада махсус стендлардан 
фойдаланилади. Синалаётган конструкция урганилиб, уни 
маълум вакртача, ёншн вак^ида х;осил булиши мумкин булган 
Хароратда циздирилади. Бунда курилиш конструкциясида баъзи 
бир узгаришлар руй бершпи, яъни конструкцияда ёрикдар хо- 
сил булиши мумкин.

Синалаётган конструкция юзасининг киздира бошлангандаги 
^ароратвдан цатъи назар 220°С харорат хосил булса, конструк­
ция уз юк кутариш имкониятини йукртиб бузилиб тушса, унда 
бу конструкция утга чидамлилик даражасига етди, деб \исоб- 
ланади. Утга чидамлилик чегараси вакзларда белгйланади. Шу 
вакз'ларнинг давомийлигига к;араб сайоат курилиши конструк- 
цияларининг утга чидамлилик даражаси белгиланади.Бу даража- 
лар рим ракдмлари билан ишораланади.

I даражали утга чидамли булган биноларнинг асосий девор- 
лари, зинапоя майдонлари ва устунларининг утга чидамлилик 
чегараси 2,5 соатдан кам булмаслиги, II даражали девор ва май- 
донларнинг чидамлилик чегараси 1 соатдан, тапщи девор ва 
оралик, деворларники 0,5 соатдан кам булмаслиги керак.
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Курилиш конструкцияларининг утга чидамлилик даражасини 
ошириш имкониятлари мавжуд. Масалан, металл конструкция- 
ларнинг утга чидамлилик даражаси нщоятда паст булиб, тах- 
минан 15-20 дакдкд ичида Уз кутариш имкониятини йукртиб, 
эгилиб букилиб кетади. Агар бу конструкцияни утга чидамли 
буёкдар билан мойласак, унинг утга чидамлилиги бирмунча ор- 
типш мумкин. Ёки алебастр, цемент крришмалари билан сува- 
сак, унинг Утга чидамлилиги 1 соатга етипш мумкин. Металлдан 
кдгшнган устунларни 6 см.дан кам булмаган, ганч плиталар би­
лан допласак, унда бу устунларнинг утга чидамлилик чегараси 
3,8 соатга етипш мумкин.

Ёгоч конструкцияларни утга чидамлилигини ошириш мущм 
ахдмиятга эга, чунки улар 270-280°С.гача киздирилганда ёна 
бошлайди.Агар ёгочдан дштинтан конструкциялар утга чидамли 
крбикдар билан сувалса, уларнинг утга чидамлилиги ортади. Су- 
вок, кдшиш учун асбестцемент ва ганч крришмаларидан фойда- 
ланиш мумкин. Сувокринг далинлиги 20 мм булганда ёгоч кон- 
струкциясининг утга чидамлилигини ошириш 20-25 минула 
етипш мумкин. Бундай конструкцияларнинг утга чидамлилигини 
оширишда антипиринни ёгоч усгига сепиш ёки шимдириш ях- 
ши натижа беради. Антипирин кимёвий бирикма булиб, ёгоч 
таркибига кириб бориши натижасида унинг ёнишини кдйин- 
лаштиради. Агар ёгочга 75 мм микдорда шимдирилса, яххпи на- 
тижага эришилади. Бундай шимдириш чукур шимдириш деб 
аталади ва махсус мосламаларда амалга опшрилади. Антипирин 
билан ёгоч юзасига ишлов бериш билан хам яхши натижаларга 
эришиш мумкин. Бунда антипирин тежалади, чунки 1 м юзага 
100 г антипирин тузи сарфланади. Юк;оридагича ишлов бериш- 
лар ёгоч конструкциясининг ёнишини бирмунча кийинлаш- 
тириш эдисобига утга чидамлилигини оширади. Корхоналарни 
лойихалаш ва куриш жараёнида ёнишга кдрши чора-тадбирлар 
белгиланади. Бу чора-тадбирлар саноат корхонасининг бош ре- 
жасига киритилади. Саноат корхоналарини лойщалаштиришда, 
корхона жойлашган ернинг баланд-пастлиги, шамолнинг асо- 
сий йуналиши ва кучи хисобга олинади. Корхоналарда иситиш 
воситалари, к,озон курилмалари одатда очиц аланга ёрдамида 
ишлатилади ва улардан чидиши мумкин булган учкунлар ёнган 
хавфини тувдирувчи асосий воситалардан бири эднсобланади. 
Шунинг учун х,ам бундай воситалар шамол йуналишига дарама- 
дарши томонда, енгил алангаланувчи суюкдиклар ва суюлти-
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рилган ё сикдиган газларшшг жойлашишини здлсобга олган 
^олда жойлаштирилади. Ёнгин хавфсизлигини таъминлашда 
ташкилот здгдудидаги автомобил йулларини тугри таъмирлаш 
катта а^амиятта зга. Чунки ёнгин вак^ида Ут учириш машинаси 
х,еч ^андай тусщсиз исталган жойга бора олипш лозим.

10.2. Ёнганга царши оралхщлар, эвакуация йуллари ва 
хоналардаги тутуннн чщариб юбориш восигалари

Ё н е и н  булган вак̂ гда аланга бир бинодан иккинчи бинога 
утиб кетмаслигини таъминлаш мацсадида ёнгинга карши ора- 
ликдар ташкил кдлинади, Бундай ораликдар белгиланаётганда, 
асосан, ёнма-ён жойлашиши мумкин булган биноларнинг 
ёнгинга хавфлилик даражаси, конструкцияларининг утга чидам- 
лилиги, алангаланиш майдони, ёнгинга к,арши тусикдарнинг 
мавжудлиги, бинонинг тузилиши, об-х;аво шароитлари ва бош- 
к;алар зднсобга олинади. Ёнгинга карши ораликдарни ташкил 
кдпишда биноларнинг утга чидамлилик даражаси здисобга оли­
нади.

Саноат корхоналаридаги асосий бинолар, ёрдамчи хона, ом- 
бор вдрилишлари орасидаги ораликдарнинг биноларнинг Утга 
чидамлилик даражасига нисбати 10.1-жадвалда келтирилган.

10.1-жадвал

Саноат корхоналаридаги ёнганга щарнм орашщлардага 
биноларнинг утга чидамлилик даражасига нисбати

Бир бинонинг 
Утга чидамлилик

Утга чидамлилик тоифаси асосида бинолар 
уртасидаги ёншнга карши оралик (м)

даражаси I ва II III IV ва V

I ва II
Г ва Д даражали корхона би- 
нолари учун меъёрланмайди 9 12

III 9 12 15
1Ува V 12 15 18

Баъзи ёнгин хавфи деярли йук булган бинолар учун ёшинга 
царши оралихугар белгиланмайди. Г ва Д даражадаги саноат кор- 
хоналари, уларнинг Утга чидамлилик тоифаси I ва II даражали 
эфмда томи ёнмайдиган материаллар билан ёпилган булса, шу-
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нингдек тапщи деворлари ёнгинга к;арпш тусик; сифатида курил- 
ган булса, ёнгинга кдрши оралик; белгиланмаслиги мумкин.

Хар бир саноат корхонаси учун мулжалланган бино лойща- 
ланаётган ващда кишиларни у ердан уз ващида чикариб юбо- 
риш — эвакуация йуллари билан таъминланади. Эвакуация 
йуллари хар кдндай саноат корхонаси учун, албатга, энг камида 
иккита булиши керак. Ёнган булган такдирда ишчи ва ходимлар 
бу худуддан энг к^скд йул оркдпи зудлик билан чик^б кетишла- 
ри зарур.

Эвакуация йуллари бинонинг кдрама-кдрши томонида жой- 
лашган булиши шарт.Лифт ва бопща одамларни чик,ариб туши- 
ришга мулжалланган механизациялаштирилган воситалар эва­
куация йуллари сифатида здисобга олинмайди. Эвакуация йулла- 
рининг эни 1 м.дан, эшикларининг эни 0,8 м, буйи 2 м.дан кам 
булмаслиги керак. Йулка ва зинапоялар одамлар сонига цараб 
Хисобланади.

Саноат корхоналарини лойихалашда одамларни эвакуация 
Килишга мулжалланган зинапоялар меъёрлар асосида урнати- 
лади, Зинапоя урнатилган катаклар тутун тупланмайдиган були- 
лш, яъни, тутунни чикэриб юборишни таъминловчи техника 
воситаларига эга булиши л озим. Хар хил баландликдаги бинолар 
учун ёнгинга кэрши махсус нарвонлар Урнатилиши керак. Эва­
куация йулларининг здисоби, шу ердаги умумий жойларнинг чи- 
к.иб кетиши учун керак буладиган вакртни белгилаш билан амал- 
га оширилади. Маълумки, ёнгин содир булган вактда *осил 
буладиган тутун нщоятда катта ^ажмни ташкил кдлади. Унинг 
тарк,алиши ва бугувчи таъсири натижасида бинодаги одамларни 
эвакуация кдлиш кдйинлашади ва алангаланаётган ерга етиб 
борищда, утни Учиришда цийинчиликлар тувдиради.

Тутун ва газлар эшик, деразалар орвдли, шунингдек, аэра­
ция фонарлари оркдпи чикариб юборилади. Тутунни чикариб 
юбориш оралюргари ^осил булган тутунни атрофдаги хоналарга 
Утмаслигани таъминлаши, шунингдек, ёнганни керакли томон- 
га йуналтириш имкониятини бериш керак. Тутунни чикдриб 
юбориш тешиклари фонарсиз саноат бинолари ва омборларда 
кУлланилиши мумкин. Енгил девор конструкциялари олдиндан 
х^соблаб урнатилган булади ва ённнн натижасида я;осил булган 
газлар босими хавфли вазиятни вужудга келтирса, бу улар ку- 
лаб, бинонинг асосий конструкцияларига зарар етмаслипши 
таъминлайди. Енгил конструкциям ар, асосан, бинонинг таш-
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Карига чш^иб турган деворларига ёки тусикдарига урнатшшб бо- 
сим маълум микдордан ошиб кетганда, йигилиб к,олган газлар- 
ни чщариб юбориш имкониятини беради.

10.3. Ёнган хавдда хабар бериш воситалари

Саноат корхоналари биноларини ёнгандан му^офаза кдилиш 
учун ишлатиладиган асосий техник хабар берувчи курилмалар 
асосида аникданади. Ёнганга кррши кураш омилларидан бири 
уни Уз вактида аникдаш ва у кучайиб кетмасдан олдин кураш 
чора-тадбирларини амалга оширишдир. Бунда алок;а воситалари 
ва сигнализациядан фойдаланиш яхши натижа беради. Шунинг 
учун саноат корхоналарвда алок^нинг энг ишончли воситаси 
>дасобланган ша^ар телефон тармощцан фойдаланилади. Баъзи 
лолларда телефон алокрси тугридан-тутри ут учириш команда- 
лари билан богланган булади.

Саноат корхоналарвда ённин содир булганда одам иштироки- 
сиз, ёншн хакдцаги хабарни диспетчер хизматига ёки тугридан- 
тутри ут Учириш булимларига етказиш воситалари алокднинг 
бирмунча мукаммал тури хисобланади. Бунда хабар ёнвин бу- 
лаётган жойни кУрсатиб турганлигидан Ут учириш командаси- 
нинг тез фурсатда етиб бориш имконияти ошади.

Баъзи бир автоматик ут учириш воситалари билан таъмин- 
ланган тизим ёнкш хаедда хабар бериш билан бирга мухофа- 
заланаётган бинодага ёнгинни ёрдам командаси келгунга кадар 
Хам учириши мумкин. Ё нтн хакдца хабар берувчи курилма 
маълумотни кабул кдлиб олади ва унда иссикдик куввати 
элекгр кувватига айлантирилганлиги сабабли кабул кзилиш 
станциясига симлар оркдш маълумот юборилади. Баъзи бир ти- 
зимларда бу маълумотларни узатиш билан чекланмасдан, ут 
Учириш воситаларини ишга тушириш хам автоматик равишда 
амалга оширилади. Хабар берувчи курилмалар ишлаш омилига 
кура кул билан ^аракатлайтйриладиган ва автоматик равишда 
ишлайдиган турларга булинади. К^л билан хабар берувчи ку­
рилмалар саноат корхоналари цехларида махсус Урнатилган туг- 
мачаларни босиш оркрли ишга туширилади.

Автоматик хабар бериш курилмалари (АХБК̂ ) тапщи мухит- 
нинг баъзи бир курсаткичлари, масалан, хароратнинг кУта- 
рилиши, тутун пайдо булиши ва аланганинг кУтарилиши нати- 
жасида хосил буладиган узгаришлар асосвда маълумотни кабул
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кдпади. Автоматик хабарчилар биметалл, термопарага ёки ярим 
утказшчларга асосланган булади. Иссюушк хабарчилари ишлаш 
хоссаларига кдраб, максимал ва минимал дифференциал тур- 
ларга булинади. Максимал турдаги АТИМ хабарчиси хонадаги 
маълум белгиланган дарорат чегара микдоридан ортиб кетганда 
ишга тушади. Бу хабарчилар 60°С ва 80°С хдроратта мосланиб, 
харорат шу нук^ага чиккандан кейин 2 минут ичида ишга туша­
ди, унинг мух;офаза кдлиш майдони 15 м.

Дифференциал турдаги ТЭДС хабарчиси дароратнинг кескин 
ортиши щсобига ишлайди. ТЭДС Урнатилган хонада харорат 
кескин кутарилиб кетса, у ишга тушади. Бундай хабарчининг 
мухофаза кдлиш майдони 30 м. Максимал дифференциал турда- 
ш  хабарчилар тапщи мущт харорати кутарилиши ядсобига иш­
лайди. Бундай хабарчиларнинг ишга тушиш вак^и 50 сек., 
мухофаза майдони 25 м атрофида. Иссюушк хабарчиларининг 
ишлаш омили ва лошщалари хар хил булиши мумкин.

Иссирик таъсирида ишлайдиган хабарчиларнинг битта уму- 
мий камчилиги бор. Улар аланга ёки иссикдик ажралгандан 1 ва
2 минут кейин ишга тушади. Ёнгиннинг мана шу 1-2 минути 
нщоятда кдмматга тушиши мумкин. Шунинг учун дам саноат 
корхоналарида зудлик билан ишга тушадиган хабар берувчи 
курилмалар урнатиш мак;садга мувофик;.Улар ёнкин чш^шш, ту- 
тун ва учкун чшднши билан ишга тушиши керак. Бундай асбоб- 
лар фотоэлемент ионлашиш камералари, ярим утказгичлар ва 
термопаралар ёрдамида тайёрланиши мумкин.

Термопарага асосланган иссикдик хабарчилари иссикдикнинг 
элекгр кувватига айланиши асосида ишлайди. Агар биз электр 
занжирини здар хил электр Утказувчанликка эга б^лган турли ма- 
териалдан тайёрласак ва уларнинг уланган ерларига хар хил ис- 
сшдхик билан таъсир курсатсак, бу занжирда маълум микдорда 
электр юритувчи куч досил булади. Бу электр юритувчи кучнинг 
микдори занжирда иштирок этаётган ярим угказгичнинг хосса- 
сига ‘ ва дароратлар фаркдга боюшк булади.'Хар хил ярим 
Утказгичлардан ташкил топтан электр занжири термопара деб 
юритилади. Электр юритиш кучи мивдорини опшриш учун уни 
ташкил кдпувчи термопаралар сони оширилади.

Ярим утказшчли иссшдшк хабарчиларнинг сезщр таркиби 
сифатида терморезисторлардан фойдаланилади. РУОП-1 радио­
изотоп курилмаси ёнган чиккан жойларни аникдаб ёруюшк ва
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овоз сигналларини беради, натижада ёнгинга кдрши автоматик 
тизимларни ишга тушириш таъминланади.

10.4. Сув, бур, карбонат кислота ва кулик ёрдамида ут учириш

Дар кдндай ённшни Учирганда унинг кучайишига олиб кела- 
ётган омилларни ва шароитни аникдаш мухимдир. Ёнишнинг 
давом этишини тухтатувчи шароит яратиш катта а^амиятга эга. 
Ёнищдан зфсил булган ма^сулотлар, асосан, кдттик; чангсимон 
моддалар, пар ва газдан иборат буладиДосил буладиган дарорат 
эса, модцанинг ёнганда иссикдик ажратиши, ёниш тезлиги, 
аланганинг тархдшнши, шунингдек, бинонинг хажми ва хдво 
алмашиш шароитларига боишк; булади. Юк;ори хдрорат таъсири- 
да кизиган тутун, ёниш ма^сулотларининг тарк,алишига ёрдам 
беради, хона тутунга тулади ва бу уз навбатида ёнгинни учи- 
ришда нокулай шароитни юзага келтиради. Ёншн вакзада куп 
микдорда инерт газлар, тутун ажралиб чикдди. Бу газларнинг 
асосий кисми захарли булиб, уларнинг таъсири ёнаётган мате- 
риалларнинг тури ва ёнишнинг кучига боипщ булади.

Юкрридаги вазиятларда утни учириш учун куйидаги усуллар 
кулланилади:

1. Ёнаётган жойни куп микдорда иссикдик ютувчи материал- 
лар ёрдамида совутиш;

2. Ёнаётган материални атмосфера здвосидан ажратиб куйиш;
3.Ёнаётган жойга кираётган хаво таркибидаги кислород 

микдорини камайтириш;
4.Махсус кимёвий воситаларни куллаш.Ут учириш воситала- 

ри сифатида сув, сув буглари, кимёвий ва механик купиклар, 
инерт ва ёнмайдиган газлар, кдгпщ ё кукунсимон материаллар, 
махсус кимёвий моддалар ва аралашмалардан фойдаланилади.

Сув ут учириш хусусиятига кУра энг кучли, кенг таркдлган ут 
Учириш воситаси булиб, у билан ядр кдндай катта ва кичик 
хажмдаги ёнйшларни учириш мумкин. Сувнинг асосий ут 
Учириш хусусияти унинг куп микдорда иссикдик ютишга асос- 
ланган булиб, ёнаётган жой хдроратини кескин камайтириб, 
ёнмайдиган холатга олиб келади. 1 литр сувни 1°С гача иситиш 
учун 4,2 кДж иссикдик сарфланади. Унинг бутта айланиши учун 
эса 2260 кДж иссикдик сарфланади. Бундан ташкдри, 1 литр сув 
1700 л бунта айланишини здисобга олсак, унда ёнаётган жойдан
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кислородни сикдб чикариш здсобига яна алангани учириш 
таъминланади.

Сув билан реакцияга киришиши мумкин булган модцаларни, 
масалан, калий, натрийларни сув билан учириб булмайди. 
Шунингдек, сув билан кучланиш остида булган электр курил- 
ма-ларини з̂ ам учириб булмайди, чунки булар 10°С дан паст 
Хароратда хам сув билан реакцияга киришиб сув таркибидан во- 
дородни ощиб чик.аради, унинг ^аво билан аралашмаси порт- 
лашга хавфли аралашма »¡осил кдиади. Сувнинг электр токини 
яхши Утказиш ут учирувчилар ^аёти учун хавфли вазият вужудга 
келтиради. Бундан ташкдри, ёнаётган калций карбидни х,ам сув 
билан Учириб булмайди, уларнинг узаро таъсирлашуви натижа- 
сида ацетилен ажралиб чикдши портлаш хавфини вужудга кел­
тиради.

Сув билан учиришда сувни кучли окдм сифатида, пуркаш 
йули билан, майда заррачалар сифатида ва купиклантирилган 
^олатларда кУллаш мумкин. Кучли сув окдми сифатида ёнаётган 
зонага йуналтирилган сув биринчидан алангага зарба беради, 
иккинчидан ёнаётган юзани совутади. Бундай алангаланаётган 
ёшинларни узокдан туриб учириш тавсия этилади. Кучли сув 
окдми билан хар к;андай ёншнни хдм учириш имконияти була- 
вермайди. Масалан, енгил алангаланувчи суюкдикларни бу усул- 
да учириш зарарлидир. Чунки улар кучли сув окдми таъсирида 
катга майдонларга таркаб кетиши, сувдан енгил булганлиги са- 
бабли сув юзасида ёнавериши мумкин.

Агар сув билан пуркаш усули к^лланилса (сув зарраларининг 
катгалиги 0,1 мм.дан кичкина булади), унда сув зарраларининг 
ёнувчи жисмлар билан туташиш юзалари катта булганлиги учун 
ёнаётган зонадан иссщликни ютиш катталашади. Шунингдек, 
сувнинг бутланиши кучаяди, бу уз навбатида учиришнинг 
Хавони сикдб чицариш омилини вужудга келтиради. Ушбу усул- 
да бинолар ичидаги ёншнНи учириш хонадаги х,ароратни пасай- 
тириш ва туТунга х^рши курашиш каби ижобий натиЗкаларни 
беради.

Пуркалган сув ёниш ма^сулотлари билан тукдашиб бугга ай- 
ланади ва бу буБ юк;орига караб йуналади ва хонанинг юкрри 
томонини эгаллайди. Йирикрок заррачалар эса кдзиб, ёнишдан 
хосил булган ма^сулотлар билан бирикиб пастрокка — ёниш 
учогига йуналади ва бугланиб яна ядвонинг Урнини эгаллайди. 
Бу билан ажралаётган тутунни босиб хонани совутади, кисно-
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родли хавонинг кириш йулини босим ортиши хисобига камай- 
тиради. Бу эса ёнганни учириш имкониятини яратади. Бу усулда 
120°С дароратдан юкори х,ароратларда чакраш мумкин булган 
ёнувчи суюкдикларни учиришда дам фойдаланиш мумкин.

Баъзи бир саноат корхоналарида жуда куп микдорда бур 
досил булиши мумкин. Бундай корхоналарда ёнрин чиккан так,- 
дирда бугдан фойдаланиш максадга Мувофик дисобланади. 
Ёнгинни бут билан учиришда бурнинг хоналарга юборилиши 
натижасида, хонадаги кислородга бой даво сюдиб чикарилади. 
Бу усулда Ут Учириш самарадорлигини бушинг маълум бир хо- 
нага юборилган микдорига борлик булади.

Бу ёнаётган хонадаги асосий бушликдарниш' даммасини тул- 
дириб, кислородли давони бутунлай сшдиб чикдриши керак. 
Бунда досил буладиган ортикра намлик ут учиришнинг асосий 
воситаси була олмайди. Ёнгин булаётган хонага киска муддат 
ичида (5-10 минут) куп микдорда тулгунча бур юборилади ва у 
чикиб кетиши мумкин булган тщщишлар иложи борича берки- 
тилади. Бур хонани бутунлай крплаб, у ердаги кислородли даво- 
ни щсман сикдб чикдради, хонанинг ёнгин дисобига +85°С.дан 
ортик; исиб кетганлиги сабабли кислород микдори 31% га 
кискаради дамда хонадаги кислород микдори 15-16% га тушади.

Енганни сув билан учириш. Одатда ут учириш учун ишлатила- 
диган сув катта босим остида кучли окдм сифатида алангалана- 
ётган жойга йуналтирилади. Бунинг учун етарли булган босимни 
шадар шароитида умумий шадар сув тармокдари оркапи таъмин- 
ланади. Ёки булмаса баъзи бир ерларда махсус тайёрланган 
довузлардан фойдаланиш мумкин. Саноат корхоналарида купин- 
ча ёнишни учириш учун сув кувурлари тизимларини шадар ша­
роитида алодида утказиш максадга мувофик эмас. Шунинг учун 
ичимлик суви кувурларидан саноат ва ут учириш максадларида 
фойдаланиш кабул килинган.

Паст босимга мулжалланган сув кувурлари тизимидаги сув 
босими ер юзасидан камида 10 м масофага сувни отиши керак. 
Юкори босимга мулжалланган сув кувурлари тизимида эса 
дисобланган микдордаги сувни дастаклар ёрдамида бинонинг 
энг юкори нукгасидан камида 10 м узокдикка отиб бериши ке­
рак. Бу ишлар насос ёрдамида амалга оширилади. Ут учириш 
учун керак буладиган сувнинг микдори саноат корхонасининг 
ёнгин дамда бинонинг утга чидамлилик даражаси ва унинг уму­
мий хажмига кдраб белгиланади.
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Агар сув кувурлари тизимидан ёнишни ^чириш учун сув 
олиш техник томонидан мумкин булмаса, унда саноат корхона- 
ларида сув ^авзалари курилади. Улар ёнган ващида олинадиган 
сувнинг энг к^п микдори 3 соатга етадиган здажмда б^лиши ке- 
рак. Ёшинга к,арши курилган сув кувурлари тизими айланма 
таршбда булиши керак. Саноат корхонасида ёнгинга к^рши ку­
рилган айланма сув кувурлар тизими иккита трубопровод билан 
умумий тизимга уланади. Ёнтинга вдшш щцрантлар саноат кор- 
хонаси майдонида бир-биридан 100 м.дан ортик; булмаган ма- 
софада жойлаштирилади, улар бино деворига ва кучалар кесиш- 
ган жойларга 5 м.дан якдн булмаслити керак. Ёнишга кррши сув 
кувурлари саноат корхоналарида ^рнатилиши шарт.1 ва II дара- 
жадаги утга чидамли конструкциялардан курилган бинолардаги 
Г ва Д даражадага саноат корхоналари бундан мустасно.

Ёнпшга кэрши сув кувурлари бинолар ичидаги саноат мак;- 
садларида курилган сув кувурлар билан бирлапггирилиши мум­
кин. Ёнгинни ичкари томонидан ^чиришга мулжалланган сув 
кувурларидан сув икки жойдан кучпи окдм сифатида берилган- 
да, ^ар бири 2,5 л/сек. ни таъминлай олиши керак. Бунда босим 
сувни камида 6 м масофага етказиб бериши керак. Ё н р и н н и  
учиришда к^лга кийиладиган енглар юмшок; тукдма материал- 
лардан диаметри 51-66 мм килиб тайёрланади. Уларнинг узунли- 
ги 10 м ва 20 м.гача булади. Бино ичкарисидаги ёншнга карши 
гидрантлар оралиги шу енглар ёрдамида сув ок?ши бинонинг 
энг баланд ва энг узок; нукз’асини иккала гидрант оркдпи сув 
пуркаш имкониятини берадиган кдкиб урнатилади. Ичкарига 
Урнатилган ёнгин кранларининг баландлиги пол юзасидан 
1,35 м баландликда булиши керак.

Кулик билан учириш. К^пик майда заррача булиб, уни ^осил 
щ и ш  учун газ зарраларини сув к,обиги билан уралади, яъни 
х^во зарраларини сувга сингдирилади. Ипщррнинг кислота ара- 
лашмаси билан кимёвий реакцияси ёки сувнинг к$пик зфсил 
кзялувчи модца ва х$во аралашмасини механик аралаштириш 
асосида к^пик ^осил кдпинади.

Кимёвий к$гшк 80% карбонат ангидрид гази, 19% сув ва 
0,3% кулик Х.ОСИЛ кдлувчи модца, механик купиклар эса 90% 
хдво, 9,6% сув ва 0,4% к$пик ^осил килувчи модцадан иборат 
булади. Кдтпщ модцалар ва енгил алангаланувчи суюк^иклар 
ёнгацца кулик билан Учириш яхши натижа беради.Чунки енгил 
алангаланувчи суюкдикларнинг солиштирма огарлиги сувники-
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дан енгил булиб, улар сув билан аралашмайди ва эримайди. 
Шунинг учун уларни сув билан учириб булмайди.

Кулик енгил алангаланувчи суюкдик юзасини ёки цаттик, 
жисм юзасини юща кдват билан доплати натижасида ёнаётган 
модда билан ^аводаги кислород уртасида тусик; х;осил кдилади. Бу 
т^сшдшнг мустазрсамлиги купикшшг тургунлик хоссасига бог- 
лщ . Агар купикнинг тургунлига паст булса, унда суюкдик юза- 
сида узилиш ^осил булиши мумкин, яъни тарант тортилиб тур- 
ган парда очилиб кетшыи мумкин, бу эса алангаланишнинг 
кдйтадан бошланишига шароит яратади.

Кимёвий куггогклар асосан, кулда ишлатиладиган ут учиргич- 
ларда к^лланилади. Механик купиклар 4-6% кулик ^осил 
крлувчи кукунлар ёки аралашмаларни сув ва хрво билан арала- 
шиш хисобига генераторлари орк;али, кулик хосил кдпиш дас- 
такларида к^пикка айлантириб берилади. К^пик досил кдпиш 
даражаси уни хосил кдлиш учун сарфланадиган модцалар нис- 
бати билан хисобланади. Купикнинг тургунлиги деганда унинг 
катта харорати маълум вакртача сунмасдан турипш тушунилади.

Саноат корхоналарида ут учириш тизимларининг асосий крас- 
мини сув ва купиксимон модцалар ташкил кртлади. Шуни хам 
таъкидлаш керакки, сувли кулик билан турли ёнгинларни 
учириш мумкин эмас. Чунки баъзи долатларда кимёвий модца- 
ларнинг сув билан аралашиб реакцияланиши ёшин жараёни- 
нинг кучайиб кетишига олиб келади. Купиксимон ут учиргичлар 
мустаздкам бир жойга ^рнатилган ёки бир жойдан иккинчи жой- 
га кучириб ишлатиладиган енгил идишларга урнатилган булиши 
:рм мумкин.

ОХП-Ю ^  учиргичини ишлатиш учун ушбу курилмани гово­
ри кзисмидаги дастагини 180°С.га кдцар буриб, курилманинг 
юк;ори кдсмини пастга кэратиб, пуркагичи ёнган булаётган то- 
монга й^налтирилади. Бу курилма 50-60 секунтга кадар ишлайди. 
Ишлатиб б^линган курилма ичига кэйтадан кимёвий суюк?шк 
тулдириб яна бир бор ишлатилиши мумкин. Сйноат кор­
хоналарида факат цаттиц ёки суюк; модцаларгана ёнмасдан бал­
ки элекгр курилмалари, дастгаидар ва бошкд жихозлар хам ёниб 
кетиши мумкин. Маълумки, юкррида айтиб утилган ут учириш 
воситалари, яъни к^пик ёки сувдан ёнаётган электр курил- 
маларини учиришда мутлако фойдаланиб булмайди. Чунки бунда 
ут учирувчининг элекгр токи таъсирига тушиб цолиш хавфи бор. 
Шунинг учун бундай холларда карбонат кислоталаридан фойда-
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ланилади. Маълумки, карбонат кислоталарда (СО) билан 
учиришнинг икки хил усули кулланилади. Биринчи усулда ёна- 
ётган хонага кириб СО билан ут учирганда унинг за^арлилигини 
>днсобга олиш керак, 10% СО билан нафас олиш, улимга олиб 
келади. Шунинг учун бу курилмадан фойдаланганда махсус сиг­
нал тизимлари булиши керак. Иккинчи усулда ОУ-2, ОУ-5, ОУ- 
8 ут учиргичлардан фойдаланилади. Бу ут учиргичларни ишла- 
тишда унинг юк;ори кдсмига урнатилган вентил бураб очилади. 
Ут Учиргичга тУдцирилган суюк; СО босим остида унинг ички 
томонида урнатилган найча орк;али пастки томонидан сюдиб 
чикздэилади. Суюлтирилган СО нш,оятда тезлик билан парлани- 
ши здисобига кррсимон массага айланади. У нщоятда совук 
булганлиги учун электр курилмасига йуналтирилган ^олда ёнгин 
атрофини ураб совитади (унинг совукдиги -79°С булади) ва 
хдво утказмаслиги сабабли ёншннинг учишига эришилади.Бу Ут 
учиргичлардаги сон (2, 5, 8) курсаткичлари унинг хджмини 
билдиради. Саноатда карбонат кислотали ут учиргичларнинг 
замбил галтакларга Урнатилган 25 л, 50 л ва ундан катта х>ажм- 
даги турлари з̂ ам мавжуд.

10.5. Автоматик ут учириш воситалари

Автоматик ут учириш тизимига спринклер курилмалари ки- 
ради.Улар, асосан, ёнгин хавфи ю^ори булган саноат корхона- 
ларида урнатилади. Спринклер курилмалари жойлапггирилган 
хоналарга босим оствда сув утказувчи кувурлар ва бу кувурларга 
спринклер к э л п о е и  Урнатилади. Ёнгин содир булса, иссикдик 
таъсирида спринклер ишга тушади, яъни сув чикрттт тирциши 
очилиб сув сепа бошлайди. Сув чикариш тепшгидан маълум ма- 
софага Урнатилган дойра шаклидаги тусик; сувнинг кенг куламда 
сачрашини таъминлайди. Хдр бир спринклер бошчаси 6- 
12м2 майдонга сув сачратиб, Ут учиришни таъминлайди. Бундай 
кУрилмалар урнатилган корхоналарда соДир булган ёнгин- 
ларнинг 90% ут учириш командалари келгунга кдцар учирилиши 
мумкин.

Спринклер курилмасининг асосий ишчи 1дисми спринклер 
датчиги здисобланади. Унинг бир томони резбали булиб, шу то- 
мони сув кувурларига уланади, иккинчи томонига бронзадан 
кдиинган ^агща, унинг тущичи охирига дефлектор урнатилади.
У спринклер бошчаси тепшгидан чикдциган сувга тусик; вазифа-
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сини утайди.Сув дефлекторга урилиб щр томонга ёйилиб сочи- 
лади. Бронза х.алк.а спринклер бошчасига юпк£ металлдан k j i-  
линган диафрагмани кдоиб туради. Диафрагма уртасида тепшк 
б^либ, у юпкд клапан билан беркитилган. Бу клапанни югща 
пластинка ушлаб туради. Пластинка асоси хшща билан енгил 
эрувчан модца ёрдамида ёпипггириб куйилган. Енгил эрувчан 
модцанинг эрувчанлиги шароитга мослаб танланиши мумкин. 
Агар бино ичидаги хаво ^арорати кутарилса, унда енгил эрувчан 
модца эриб кетади ва бу диафрагма тешигини беркитиб турган 
клапаннинг тушиб кетишига сабабчи булади. Шундан кейин 
спринклер бошчаси маълум майдон буйлаб сув cena бошлайди. 
Спринклер бошчалари жуйидаги иссикдик даражаларида ишга 
тушади: 72, 93, 141, 182°С.

Спринклер куршгмалари билан бир к;аторда дренчер курил- 
маларидан х;ам мавжуд. Бу курилмаларнинг спринклер курил- 
маларидан фарки -  унда енгил эрувчан кулфли курилма жой- 
лаштирилмайди. Уларни ишлатиш, асосан, сув утказиш кранла- 
рини очиш йули билан амалга опшрилади.

10.6. Ёнгинга щарши кураш хизматини ташкил этиш

Саноат корхоналарида ёншнга карши кураш булимини кор- 
хонанинг ёнгинга хавфлилик даражасига кдраб, корхона маъму- 
рияти ташкил этади.Улар уз навбатида махсус хавфсизлик тад- 
бирларини ишлаб чикдци. Узбекистан Республикасида ёнгинга 
Карши кураш назоратини Ички ишлар вазирлигининг ёнгиндан 
му^офаза кдпиш Бош бопщармаси амалга оширади. Унинг асо- 
сий вазифаси — корхоналарда ёнгин ва портлашга олиб келади- 
ган сабабларни йукотишга к.аратилган булиб, ташкилий ва тех­
ник чора-тадбирларни ишлаб чикдш ^амда уларни амалга оши- 
ришдан иборат. Улар исталган вак̂ гда саноат корхоналарини 
Хамда курилмаларни куздан кечирйши, айрим шахслардан ён- 
е и н  хавфсизлигига таайлукди хужжатлар ва маълумотларни талаб 
кдлиши, биноларда ёниш содир булган такдирда уни тезда бар- 
тараф кдпиш имкониятларини берадиган ёниннга к;арши ку- 
рашнинг бирламчи воситаларининг тайёрлигини хамда мажбу- 
рий к̂ арор, к;оида ва меъёрий хужжатларнинг амалда бажарили- 
шини талаб этиши мумкин.

Давлат ёнгинга кдрши кураш назорати органлари — ёнгин 
хавфсизлиги крида, меъёр ва талабларини бажармаган хамда
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ёнгинга к;арши курашнинг бирламчи воситалари, ёнгинга кдр- 
ши куращда керак б;уладиган асбоб-анжомларни нотрри сак;- 
лагани ва бопща мацсадларда фойдаланганлиги учун саноат 
корхонаси радбар ходимларига жарима солит хукукдга эга.
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УЗБЕКИСТОН РЕСПУБЛИКАСИНИНГ К.ОНУНИ

МЕХНАТНИ МУХОФАЗА К.ИЛИШ ТУТРИСИДА

Ушбу К,онун ишлаб чик^ршп усуллари, мулк шаклидан цатьи 
назар мехнатни му^офаза кдпишни ташкил этишнинг я гона 
тартибини белгилайди хамда фук^роларнинг совшги ва мезднати 
мух;офаза щ иниш ига таъминлашга крратилган.

I БУЛИМ. УМУМИЙ %ОИДАЛАР

1-модда. Фукдроларшгаг мезратни мудофаза 
цнлинишига булган щ у щ р и

Узбекистон Республикаси фук;аролари, чет эл фукдролари ва 
фукэролиги булмаган шахслар мехрати му^офаза кдганиши 
хукукдга эгадирлар.

2-модда. Мкщатеи мудофаза вдлиш

Мезснатни мух;офаза кдлиш -  бу тегидиш к;онун ва бопща 
меъёрий хужжатлар асосида амал кдлувчи, инсоннинг мехдат 
жараёнидаги хавфсизлиги, сщат-саломатлиги ва иш цобилияти 
сакданишини таъминлашга кдратилган ижтимоий-гадгисодий, 
ташкилий, техникавий, санитария-гигиена ва даволаш-профи- 
лактика тадбирлари хдмда воситалари тизимидан иборат.

3-модда. Мехнатни мухофаза кдлиш т^грисцдаги 
^оиуплар ва цонуннинг цгллаишо сощ и

Мезщатни му^офаза кдлиш т^трисидаги цонунлар ушбу К,о- 
нун ва унта мувофик; чикэриладиган' бопща меъёрий з̂ ужжат- 
лардан иборат булади.

Ушбу Конун мулк ва зфкалик юритиш шакли турлича болтан 
корхоналар, муассасалар, ташкилотлар1 билан, шу жумладан 
айрим ёлловчилар билан ме^нат муносабатларида турган барча 
ишловчилар кооперативларнинг аъзолари, ишлаб чик^риш ама- 
лиётини утаётган олий $щув юртлари талабалари, урта махсус 
укув юртлари, хунар-техника билим юртлари ва умумий таълим

1 Махнда бундан кейин «корхоналар» деб юритилади.
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махтабларининг ухувчилари: корхоналарда ишлашга жалб эти- 
ладиган харбий хизматчилар; мукрбил хизматни утаётган фук,а- 
ролар: суд хукми билан жазони утаётган шахслар, ахлок; туза- 
таш-мехнат муассасалари корхоналарида ёки хукмлар ижросини 
амалга оширувчи идоралар белгилайдиган корхоналарда ишлаш 
даврида, шунингдек, жамият ва давлат манфаатларини к^злаб 
ташкил этиладиган бонща турдаги мех,нат фаолияти иштирок- 
чиларига нисбатан амал кдлади.

4-модда. Мехнатни мухофаза цилиш сохасидаги давлат сиёсати

Ме^натни му^офаза цилиш тщтёаги давлат сиёсати:
-  корхонанинг ишлаб чикэриш фаолияти натижаларига 

нисбатан ходимнинг хаёти ва соелиги устуворлиги;
-  мехнатни мухофаза кдлиш сохасидаги фаолиятни ик^исо- 

дий ва ижтимоий сиёсатнинг бошк;а йуналишлари билан муво- 
фикдаштириб бориш;

-  мулк ва хужалик юритиш шаклларидан к.атьи назар барча 
корхоналар учун мехнатни мухрфаза кдииш сохасида ягона тар- 
тиб-к;оидалар белгилаб куйиш;

-  мюдяатнинг экология жщатидан хавфсиз шароитлари яра- 
тилипшни ва иш жойларида атроф-мухит долати мунтазам назо- 
рат этилишини таъминлаш;

-  корхоналарда мехнатни мухофаза кдлиш талабЛари хамма 
жойларда бажарилишини назорат кдлиш;

-  меяднатни мухрфаза кдкишни маблаг билан таъминлашда 
давлатнинг иштирок этиши;

-  олий ва урта махсус укув юртларида мехнат мухрфазаси 
буйича мутахассислар тайёрлаш;

-  хавфсиз техника, технологиялар ва ходимларни здимоялаш 
воситалари ипшаб чикдпиши.ва жорий этилишини рагбат- 
лантириш; , .

-  фан, техника ютукдаридан хамда мехнатни мухофаза кд­
лиш буйича ватанимиз ва чет эл шпор тажрибасидан кенг 
фойдаланиш;

-  ишловчиларни махсус кийим ва пойабзал, шахсий химоя 
воситалари, пардез овкдтлари билан бепул таъминлаш;

-  корхоналарда мезднатнинг соелом ва хавфсиз шарт-ша- 
роитларини яратишга кумаклапгувчи солик; сиёсатини юритиш;

126



-  ишлаб чик,аришдаги jçap бир бахтсиз хрдисани ва \ар бир 
касб касаллипши текшириб чшдиш хамда хисобга олиб бориш- 
нинг ва шу асосда ишлаб чикдрищцаги жародатланишлар ^амда 
касб касалликларига чалинишлар даражаси хдкдца а^олини ха- 
бардор килишнинг мажбурийлиги;

-  ишлаб чик;арищдаги бахтсиз ходисалардан жабрланган ёки 
касб касаллигига йуликдан ишловчиларнинг манфаатларини 
ижтимоий химоялаш;

-  касаба уюшмалари ва бопща жамоат бирлашмалари, кор- 
хоналар ва алоэдида шахсларнинг мезщатни мухофаза кдлишни 
таъминлашга крратилган фаолиятни Xßp томонлама к^ллаб- 
кувватлаш;

-  мехнатни мухофаза кдлиш муаммоларини хал этиш 
чогида халцаро хамкорликни йулга куйиш принципларига асос- 
ланади.

5-модда. Ме^натыи мухофаза ц и л ш п н и  
давлат томонидан бопщариш

Мехнатни мухофаза кзилишни давлат томонидан бошкд- 
ришни Узбекистан Республикаси Вазирлар Махкамаси амалга 
оширади.

6-модда. Жамоат бирлашмаларининг мехнатни мухофаза 
к>илиш муаммоларига оид вдрорларни ишлаб чвдиш ва 

цабул рлшцца иштирок этиши

Корхоналар, мутахассислар, фуцаролар мехнатни мухофаза 
рлиш  муаммоларини *ал этиш учун Узбекистон Республика- 
сининг жамоат бирлашмалари тугрисидаги ^онунига мувофик; 
амал кдяадиган жамоат бирлашмаларига уюшишлари мумкин.

Давлат ва х^жалик бопщаруви идоралари, назорат килиш 
идоралари, шунингдек, корхоналар бу бирлашмаларга х;ар то­
монлама ёрдам ва мадад курсатадилар хамда меэднатни му^офаза 
килишни таъминлаш масалалари буйича кррорлар тайёрлаш ва 
кдбул кдгшщца улар ишлаб чикдан низомлар ва тавсияларни 
хисобга оладилар.
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7-модда. М е^атш  му^офаза кдпишга оид халк,аро
шартпомалар

Узбекистон Республикаси корхоналари ва фукдролари 
халкдро шартномалар ва битймлар асосида ишларни бажараёт- 
ганларида, мещатни му^офаза кдлиш брича уларда |ф д а  ту- 
тилган талаблар агар узгача шартлашилмаган бупса, ушбу 
Конунга, Узбекистон Республикасининг Мезщат т^трисидаги 
Крнунларига мувофик; кулланади.

Узбекистон Республикаси корхоналарида ишлаётган чет эл 
фук^ролари учун модатни му^офаза кдлиш масалаларига дойр 
муносабатларни тартибга солишнинг узига хос хусусиятлари 
манфаатдор томонларнинг ÿ3apo битимлари билан белгилаб 
к^йилади.

II БУЛИМ. МЕХНАТНИНГ МУХОФАЗА 
КИЛИНИШИНИ ТАЪМИНЛАШ

8-модца. Ме^нат мухофазасини меъёрий таъмввлаш

Узбекистон Республикаси Вазирлар Мазусамаси Узбекистон 
касаба уюшмалари Федерацияси Кенгапш билан биргаликда 
ме^натни, атроф-му^итни мух;офаза кдлишнинг илмий асослан- 
ган стандартлари, к,оида ва меъёрларини ишлаб чикдш ва к;абул 
кдлиш йули билан ишлаб чикарщцца меядат хавфсизлигини 
таъминлаш учун зарур булган талаблар даражасини белгилайди, 
шунингдек, касаба уюшмалари билан келишилган долда мехдат 
шароитларини яхшилаш, ишлаб чикдришдаги жаро^атланиш- 
лар, касб касалликларининг олдини олишга оид республика- 
нинг аник; мак;садга вдратилган дастурларини ишлаб чикдгщ ва 
молиявий таъминлайди х;амда уларнинг бажарилишшш назорат 
кдлади. * •

Вазирликлар ва идоралар тегишли Касаба уюшмаси идорала- 
ри билан келишилган *олда мехдат шароитларини яхшилашга 
оид тармок; дастурларини ишлаб чик,адилар ва молиявий 
таъминлайдилар.

Корхона маъмурияти, ёлловчи, мулкдор ёхуд улар ваколат 
берган бопщарув идораси1 корхонада мехдатни мух;офаза кдлиш 
стандартлари, к;оида ва меъёрларининг талаблари, шунингдек,

1 Матнда бувдан кейин «маъмурият» деб юритилади.
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жамоа шартномасида кузда тутилган мажбуриятлар бажарили- 
шини таъминлайди.

Корхоналарнинг ишловчилари республиканинг тегишли 
конунлар ва меъёрий хужжатлари, жамоа шартномалари билан 
белгиланган мезднатни мухофаза кдпиш коидалари ва меъёрлари 
талабларига риоя этишлари шарт.

9-модца. Корхоналар ва объектларни яойщалаш, куршп ва 
ишлатишда, ишлаб чикариш воситаларини тайёрлаш ва таъмин- 
лащда мехнатни мухофаза р н м  талабларига риоя этилишини

таъминлаш
Стандартлар, эргономика, мезщатни мухофазакдпишга дойр 

коидалар ва меъёрлар талабларига жавоб бермайдиган ишлаб 
чикариш бинолари ва иншоотларини лойщалаш, куриш здамда 
кдйта куриш, ишлаб чикариш воситаларини ишлаб чикиш, тай­
ёрлаш, таъмирлаш, технологийларни жорий этишга, шу жумла- 
дан, хориждан сотиб олинганларини жорий этишга йул 
куйилмайди.

Хеч бир янги ёки кдйта курилаётган корхона, ишлаб чика­
риш воситалари, агар улар Узбекистан Республикаси Вазирлар 
Махкамаси белгилаган тартибда бериладиган хавфсизлик шадо- 
датномасига эга булмаса, фойдаланишга кабул килиниши ва 
ишга туширилиши мумкин эмас.

Белгиланган тартибда руйхатдан утказилиши лозим булган 
корхоналар Узбекистан Республикасининг тегишли назорат 
идоралари берадиган фаолиятни амалга ошириш хукукини 
таъминловчи рухсатномани олдиндан такдим этишлари шарт. 
Корхонанинг курсатилган рухсатномани олиш тартиби 
Узбекистан Республикаси Вазирлар Маэдкамаси томонидан бел- 
гиланади.

Мехнат хавфсизлиги талабларига жавоб бермайдиган ва иш- 
ловчилар с о е л и г и  з̂ амда хаётига хавф тугдирувчи корхоналар 
фаолияти ёки ишлаб чикариш воситаларидай фойдаланиш, улар 
мезщат хавфсизлиги талабларига мувофик ^олда келтирилгунга 
Кадар, Узбекистан Республикаси конунларида белгиланган тар­
тибда ваколатли идоралар томонидан т^хтатиб к^йилиши керак.

Йул куйиладиган энг к^п меъёрлари (концентрацияси) иш­
лаб чикдпмаган ва белгиланган тартибда экспертизадан угмаган 
задарли модцаларни ишлаб чикаришда куллаш таъкикланади.
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10-модда. Мехнатни мухофаза кдлиш 
буйича мутахассислар тайёрлаш

Узбекистан Республикасида давлат корхоналар олий ва урта 
махсус укув юртларида корхоналарнинг мехнатни мухофаза 
кдлиш хизматларида ишлаш учун мутахассислар тайёрлашни 
таъминлайдил ар.

Олий ва урта махсус Укув юртлари халк; хужалиги турли тар- 
мокдаридаги ишлаб чикдриш хусусиятларини хисобга олган 
хрлда талабалар ва укувчилар мехнатни мухофаза кдлиш курен­
ии, албатта, утишпарини ташкил этишлари керак.

Вазирликлар, идоралар, концернлар, ассоциациялар ва бош- 
к,а хужалик бонщаруви идоралари мехнатни мухофаза к̂ илиш ти- 
зимида ишлаш учун мутахассисларнинг кдйта ихтисослашувини 
таъминлайдилар.

11-модца. Мехнатни мухофаза кдшашни молиявий таъминлаш

Мехнатни мухофаза кдилишни молиявий таъминлаш давлат 
томонидан, шунингдек, мулк шаклидан кдтъи назар жамоат 
бирлашмалари, корхоналарнинг ихтиёрий бадаллари хисобига 
амалга оширилади.

Мехнатни мухофаза кдпиш учун тегишли бюджетлардан 
алохида цайд билан ажратиладиган бюджет маблаглари (респуб­
лика ва махаллий) бопщарув хдмда назорат идораларини 
сакдаш, илмий-тадкдхот ихпларини молиявий таъминлаш, мех- 
натни мухофаза кдлишга оид давлатнинг аник; мацсадга кдра- 
тилган дастурларини бажариш учун фойдаланилади.

Хдр бир корхона мехнатни мухофаза кдлиш учун зарур маб- 
лашарни жамоа шартномасида белгиланадиган микдорда ажра- 
тади. Корхоналарнинг ходимлари ана шу мак;садлар учун кдн- 
дайдир кушимча чикдм кдямайдилар.

Корхоналар' узининг хужалик, тижорат, ташкд щгисОдий ва 
бопща фаолиятидан келадиган фойда (даромад), шунингдек, 
бопща манбалар хисобига мехнатни мухофаза кдпишнинг мар- 
казлаштирилган фондларини ташкил этиш хукук.ига эга. (Узбе­
кистон Республикасининг 1998 йил 1 май К,онуни тахририда - 
Узбекистон Республикаси Олий Мажлисининг Ахборотномаси, 
1998 йил, 5-6-сон, 102-модда).
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Ме^натни муздофаза кдлишга м^лжалланган маблагларни 
бопща мак,садларга ишлатиш мумкин эмас.

Фондларни ташкил этшп ва улардан фойдаланиш тартиби 
Узбекистон Республикаси Вазирлар Маздсамаси томонидан 
Узбекистон касаба уюшмалари Федерация Кенгаши иштирокида 
белгиланади.

12-модда. Меднатни мудофаза цилиш воситаларипи 
яратиш ва ишлаб чщарнщда корхоналарнинг ив,тисодий 

манфаатдорлигини таъминлаш

Корхоналар фойдасининг мезднатни муздофаза этишга оид 
адабиётлар, плакатлар, бопща таргибот воситаларини нашр 
этиш здисобига ^осил булган щсмига, шунингдек, илмий- 
тадкдк.от ва лойизда конструкторлик ташкилотлари фойдасининг 
жамоани ва ишловчиларни якха тартибда здимоялаш воситала- 
рининг янгиларини яратиш, ишлаб шщариш мухдгини назорат 
кдлиш асбоблари ва дозиметрия воситаларининг янгиларини 
яратиш, ишлаб чицариш ва мавжуд воситаларни сотиш здисоби- 
га булган кзясмига имтиёзли солик; солинади.

13-модца. Корхоналарда мезднатнинг соплом ва 
хавфсиз шароитларини таъминлаш

Корхонадаги, здар бир иш жойидаги мезднат шароити мезднат- 
ни муздофаза кдлиш стандартлари, крида ва меъёрлари талабла- 
рига мувофик, булиши лозим.

Корхонада мезднатнинг с о е л о м  ва хавфсиз шароитларини 
таъминлаш, ишлаб чшдаришнинг хавфли ва зарарли омиллари 
устидан назорат урнатилишини ташкил этиш ва назоратнинг 
натижалари тугрисида мезднат жамоаларини уз вак^ида хабардор 
кдлиш маъмурият зиммасига юкланади.

Мезднат шароити за]рарли ва хавфли ишлаб чзщаришларда, 
шунингдек, ута нозсуш здароратли ёки ифлосланишлар билан 
боБлик, шароитларда бажариладиган ишларда мезднат 
кдлувчиларга давлат бопщаруви идоралари белгилаган меъёр- 
ларда махсус кийим, пойабзал ва бопща махсус здимоя восита- 
лари, ювиш ва дизенфекциялаш воситалари, сут ёки унга тенг- 
лашадиган бопща озшд-овкат маздсулотлари, парздез овк^т бепул 
берилади.
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Корхонада мещатнинг союгом ва хавфсиз шароитларини таъ- 
минлаш юзасидан маъмурият билан ходимларнинг узаро мажбу- 
риятлари жамоа шартномаси ёки битимида кузда тутилади.

14-модца. Мехнатни мухофаза кдлиш хизматлари

Вазирликлар, идоралар, концернлар, ассоциациялар, бопща 
хужалик органлари касаба уюшмалари Марказий (республика) 
кумитаси билан келишиб узлари тасдощлайдиган низомга муво- 
фик, мездяат му^офазаси ишларини мувофикдаштириб боради- 
лар.

Ходимлар сони 50 нафар ва ундан ошадиган корхоналарда 
махсус тайёргарликка эга шахслар орасидан мехнатни мухофаза 
кдпиш хизматлари тузилади (лавозимлар жорий этилади) 50 ва 
ундан зиёд транспорт воситаларига эга болтан корхоналарда эса 
бундан тапщари, йул з̂ аракати хавфсизлиги хизматлари тузила­
ди (лавозимлар жорий этилади). Ходимлар сони ва транспорт 
воситалари микдори камрок; корхоналарда мехнатни мухофаза 
килиш хизматининг вазифаларини бажариш ра^барлардан би- 
рининг зиммасига юкланади.

Мезднатни мухофаза кдлиш ва й^л здаракати хавфсизлиги 
хизматлари касаба уюшмаси кумитаси билан келишилган ни- 
зомлар асосида ишлайди ва уз махрмига кура корхонанинг асо- 
сий хизматларига тенглапггирилади з̂ амда унинг ра^барига 
буйсунади.

Мехнатни мухофаза кдлиш хизматларининг мутахассислари 
барча ходимлар мезднатни мухофаза кдлиш кридалари ва меъёр- 
ларига риоя этишларини назорат кдлиш, тармок; булинмалари 
рахбарларига аникданган нуцсонларни бартараф этиш хавдца 
бажарилиши шарт булган курсатмалар бериш, шунингдек, мез(- 
натни мухофаза кдлиш тУфисидаги крнунларни бузаётган шахс- 
ларни жавобгарликка тортиш хакддага корхоналарнинг рахбар- 
ларига такдимномалар киритиш зо/кукдга эгадирлар.

Мехнатни мухофаза кдлиш ва й$л ^аракати хавфсизлиги 
зшзматларининг мутахассислари уларнинг хизмат вазифаларига 
тааллуцли булмаган ишларни бажаршпга жалб этилйшлари мум- 
кин эмас.

Мез^натни мухофаза кдлиш ва й^л з̂ аракати хавфсизлиги 
зсизматлари корхона фаолияти т^хтатилган такдирдагина тугати- 
лади.
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15-модда. Ходимларни бахтсиз додисалар ва касб 
касалликларидан ижтимоий сурурта килиш

Корхоналарнинг ходимлари Узбекистан Республикаси к,онун- 
ларида белгиланган тартибда ва шартлар билан бахтсиз х,оди- 
салар ва касб касалликларидан мажбурий сухурта кдлинишлари 
шарт.

III БУЛИМ. ИШЛОВЧИЛАРНИНГ МЕХДАТШ  
МУХОФАЗА ЕДЛИШГА ДОИР %УДУЖДАРШИ 

РУЁБГА ЧИК4РИШДАГИ КАФОЛАТЛАР

16-модда. Ишга щдбул щлмшда мездатни 
мухофаза рлиш щ у р  кафолатлари

Мехрат шартномаси (битами) шартлари мезднатни мухофаза 
кдпишга оид хонунлар ва бонща меъёрий хужжатларнинг талаб- 
ларига мувофик; б^лишлари шарт.

Фуцароларни уларнинг саломатлигига зид болтан ишга кдбул 
кдпиш ман этилади.

Маъмурият ходимни касб касаллигининг пайдо б̂ Ьшш эхти- 
моли юк;ори даражада эканлиги олдиндан аён болтан ишга 
цабул кдлаётганда уни бу хакда сящдантирипш шарт.

17-модда. Мажбурий тиббий к^риклари

Корхона согпшдни сакдаш вдоралари томонидан белгиланган 
тартибга мувофик, равишда бир кдтор касблар ва ишлаб чикд- 
ришларнинг ходимларини мехнат шартномасини имзолаш пай- 
тада дастлабки тарзда ва ме^нат шартномаси амал кдиадиган 
даврда вакди-ващи билан тиббий к^рикдан ЗЬгказишни ташкил 
кдлиши шарт.Ходимлар тиббий курикдан утишдан бош тортиш- 
га хакди эмаслар.

Ходимлар тиббий куриклардан утишдан бош тортсалар ёки 
^тказилган текширишларнинг натижалари б^йича тиббий ко- 
миссиялар берадиган тавсияларни бажармасалар, маъмурият 
уларни ишга кУймаслик хукук,ига эгадир.

Ходим, агар у узининг саломатлиги ёмонлашиши мезщат ша- 
роити билан боБлик; деб хрсобласа, навбатдан тапщари тиббий 
курик утказилишини талаб кдпиш з̂ укукдга эга.
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Тиббий кУрикларни Утказиш пайтида ходимнинг иш жойи 
(лавозими) ва уртача иш а̂к̂ и сакданади.

18-модца. Мехмат фаолияти жараёнида мехнатни 
мухофаза «длит щ уцш инг кафолатлари

Маъмурият мехнатни мухофаза кдпишнинг замонавий воси- 
таларини жорий этиши ва ишлаб чицарихцда жарохдтланиш 
Хамда касб касалликларининг олдини оладиган санитария- 
гигиена шароитларини таъминлаши шарт.

Ходимнинг саломатлиги ёки зфётига хавф тугдирувчи вазият 
пайдо булганда, у бу з̂ акда зудлик билан маъмуриятга хабар 
кдпади, бу хол назорат органлари томонидан тасдикданган так,- 
дирда маъмурият ишни тухтатиши ва хавфни бартараф зтиш 
чорасини куриши шарт. Маъмурият томонидан зарур чоралар 
курилмаган такдирда, ходим ишни хавф бартараф этилгунга к,а- 
дар т^хтатиб туришга хакдидир ва унта деч кдндай интизомий 
жазо берилмайди.

Маъмурият, агар мехнатни мухофаза кдяиш инспекцияси 
томонидан тасдикдантан, ходимнинг зфёти ва саломатлиги учун 
тукридан-турри жиддий хавф з*эмон сакданиб турган булса, ун- 
дан ишни кдйта бошлашни талаб кдпишга з$акди эмас ва ходим- 
га иш тухтатиб турилган бутун давр учун барча моддий зиённи 
тулаши шарт.

Маъмурият мезщатни мухофаза кдгшш тугрисидаги к;онун- 
ларни бузган ва бу назорат кдиувчи идоралар томонидан тас- 
дикданган такдирда, мез̂ нат шартномаси ходимнинг аризасига 
к£ра, унта шццан б^шаганда бериладиган пул т^лангани долда 
исталган пайтда бекор к,илиниши мумкин.

Ходимда касб касаллиги белгипари аникданган такдирда маъ­
мурият тиббий хулоса асосида уни ихтисосини ^згартиргунга 
Кадар уртача ойлик иш зокзя сакданган з̂ олда бопща ишга 
Утказиши лозим. '

19-модца. Ходимларни мехнатни мухофаза рлшп буйича 
ущггиш ва уларга йул-йурикдар бериш

Корхоналарнинг барча ходимлари, шу жумладан, радбарлари 
уз касблари ва иш турлари буйича давлат назорат идоралари 
белгилаган тартиб ва муддатларда ^кишлари, йул-й^рикдар
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олишлари, билимларини текширувдан утказишлари хамда к^йта 
аттестациядан утишлари шарт.

Маъмурият барча янги ишга кираётганлар, шунингдек, бош- 
кд ишга утказилаётганлар учун ишларни бажаришнинг хавфсиз 
усулларини урганишни ташкил этишлари, мезщатни музффаза 
кдгшш ва бахтсиз ходисаларда жабрланганларга ёрдам курсатшд 
буйича йул-йурикдар беришлари шарт.

Ута хавфли ишлаб чикэришларга ёки касбий танлов талаб 
кдлинадиган ишга кираётган ходимлар учун мехнатни мухофаза 
кдлиш буйича имтихонлар топшириладиган ва кейин вак^и- 
вак̂ ги билан кдйта аттестациядан утиладиган укув утказилади.

Мехнатни мухофаза кдниш буйича белшланган тартибда 
Укзятиш, йул-йУрикдар бери tu ва билимларни текширишдан 
утмаган шахсларни ишга куйиш такщданади.

Маъмурият ходимларнинг мезщатни мухофаза кдлиш масала- 
лари буйича малакасини мунтазам ошириб борилишини таъ- 
минлаши шарт.

20-модда. Мехнат шароитлари хамда мехнатни 
мухофаза щивиши тугриснда ходимларнинг

ахборот олишга дощ» вдцувдари /

Корхона ходимлари иш жойларидаги мезднат шароитларининг 
ахволи ва мухофаза кдяиниши, бунда лозим булган шахсий 
здемоя воситалари, имтиёзлар ва товон пуллари туррисида ахбо- 
рот талаб кэалиш з̂ укукига эгадирлар, маъмурият эса уларга бун- 
дай ахборотни бериши шарт.

21-модда. Ходимларнинг айрим тоифалари учун мезуаатни 
мухофаза к,илиш сох,асидаги муносабатларни тартибга 

солишнинг узига хос хусусиятлари

Ходимларнинг айрим тоифалари (хотин-к^злар, ёшлар, 
мездгатга крбилияти чекланган шахслар), шунингдек, ме\нат- 
нинг OFHp ва зарарли шароитларида ишловчи ходимлар учун 
мезщатни мудофаза кдлиш сохасидаги муносабатларни тартибга 
солишнинг . узига хос хусусиятлари Узбекистан Республикаси 
крнунлари билан белгиланади.
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IV БУЛИМ. МЕХДАШИ МУХ.ОФАЗА ЩЛИШГА 
ДОИР ЩОНУНЛАР ВА БОПЩА МЕЪЁРИЙ 

ХУЖЖАТЛАРГА РИОЯ ЭТИЛИШИ УСТИДАН 
ДАВЛАТВА ЖАМОАТЧИЛИК НАЗОРАТИ

22-модда. Мездаатни мудофаза кдиишга дойр цоиунлар 
ва бопща меъёрий яужжатларга риоя этилиши устидан

давлат назорати

Мез^натни му^офаза кдлишга дойр крнунлар ва бопща меъё­
рий хужжатларга хдмма жойларда риоя этилиши устидан давлат 
назоратини бунта махсус ваколат берилган, Узбекистан Респуб- 
ликаси Вазирлар Мазусамаси тасдикдайдиган низом асосида иш- 
ловчи давлат идоралари амалга оширадилар.

23-модда. Мездаатни мух;офаза кдлншга дойр крнунлар 
ва богакд меъёрий хужжатларга риоя этилшпи устидан

жамоатчилик назорати

Мезднатни мух;офаза кдпишга дойр крнунлар ва бошкр меъё­
рий хужжатларга риоя этилшпи устидан жамоатчилик назорати­
ни ме^нат жамоалари ва касаба уюшмаси ташкилотлари томо- 
нидан мездаатни мухофаза кдпиш буйича Узлари сайлайдиган 
вакиллар амалга оширадилар.

Мезднатни мухофаза кдпиш буйича махсус тайёргарликдан 
утган вакил иш жойларида мезщат мухофазасининг а^волини 
монеъликсиз текшириш, аникданган камчиликларни бартараф 
этиш ва айбдор шахсларни жавобгарликка тортиш тугрисида 
таклифлар киритиш з̂ укукдга эгадир.Мезщат муз^офазаси буйича 
вакилга уз вазифаларини бажариши учун з(ар хафтада иш пайти- 
да камида икки соат вак? ажратиб берилади ва уртача иш хакд 
микдорида з̂ ак, туланади.

24-модда. Ходимлартгаг мездаатни мухофаза р щншпига 
дойр зогсу^ларини зднмоя этиш буйича касаба 

уюшмаларининог эфткукдари

Касаба уюшмалари давлат ва хУжалик идоралари олдида хо- 
димларнинг мез̂ нати мухофаза кдлинишига дойр зощукдарини 
здимоя кдпадилар, унинг руёбга чикдрилиши устидан назоратни
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амалга оширадилар, ана шу мацсадда Уз кдрамоЕларида низом 
асосида ишловчи мезднат техник инспекциясига эга буладилар, 
мезднатни муздофаза кдлиш буйича давлат сиёсатини ишлаб 
чикишда, меъёрий ва хукукий фаолиятда ипггирок этадилар. 
Мезднатни муздофаза килиш масалаларига дойр барча меъёрий 
яужжатлар (стандартлар, коидалар, меъёрлар, йуршдномалар ва 
здоказо) касаба уюшмалари олдиндан куриб чик^анидан кейин 
тегишли идоралар томонйдан кабул кдпинади.

Касаба уюшмалари Уз ташаббуси билан ёки ишловчиларнинг 
илтимоси билан корхоналарда мезднатни муздофаза кдпишга оид 
конунлар ва бопща меъёрий здужжатларга риоя этилипшни, жа- 
моа шартномалари ва битимлари бажарилишини текшириш, 
аникданган камчиликларни бартараф этиш туьрисидаги 
карорлар кабул кдлиш ёки маъмуриятга такдимномалар кири- 
тишга з^акдидир.

Мансабдор шахслар уларни бажаришни асоссиз рад этган ёки 
одамлар совшги ёхуд зсавф ту^дщзувч  ̂ конунга зид хатги- 
з̂ аракатлар 1дилган, ишлаб чшдаришдаги бахтсиз додисаларни 
здясобга олишдан яширган такдирда касаба уюшмалари айбдор- 
ларни эгаллаб турган лавозимидан бушатишгача з&авобгарликка 
торшш, шунищдек, аникданган камчиликлар бартараф этил- 
гунга кддар ишларни тухтатиб туриш тУтрисидаги талаблар би­
лан давлат ва золкукни муздофаза кдниш идораларига мурожаат 
этишга здакдидирлар.

Ходимнинг мезднатни муздофаза кдгшншпига булган зогаук;-' 
лари руёбга чикдрилиши устидан назоратни амалга ошириш 
чогида касаба уюшмаларининг мезднат техник инспекцияси ис- 
талган корхонани бемалол кириб кУриш, аникданган нуксон- 
ларни бартараф этиш туфисвда маъмуриятга курсатмалар бе- 
риш, мансабдор шахсларга жарима солиш, агар бундан буён 
ишлатилиши мезднат килувчилар соелиги ёки здаётига хавф 
тувдирса, ускуналар, участкалар, цехлар, ишлаб чшдаришлар- 
нинг шпини ващинча тухтатиб кУйиш, ишлаб чшдарипща ходим 
дучор булган бахтсиз зфдисаларни текширишда катнашиш (ёки 
уни мустакил утказиш)га здакдидир.

Касаба уюшмалари белгиланган тартибда мезднатни муздофаза 
кдшшга дойр меёърий зожжатларни ишлаб чикишда ва кели- 
шиб олишда ипггирок этадилар, улар билан келишиб олинмаган 
зожжатларнинг кучга киритилипшга кдрши тегишли давлат идо- 
ралари оркали протест киритиш з̂ укукига эгадирлар.
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Касаба уюшмалари ишлаб чик;ариш воситаларини синаш ва 
фойдаланишга крбул кдишп давлат комиссиялари ишида, иш­
лаб чикдршццаги касб касалликларини текширишда, тиббий 
мюднат экспорт комиссияси (ТМЭК) мажлисларида ипггирок 
этадилар, мезснатни мух;офаза кзнлишнинг аздволини, уни яхши- 
лаш буйича жамоа шартномаларида кузда тутилган тадбирлар 
бажарилшпини текширадилар ва уларнинг натижалари юзаси- 
дан аникданган нук;сонларни бартараф этишга царатилган ба- 
жарилиши шарт таклифларни киригадилар.

Хизмат вазифаларини бажариш чоиэда майиб булиш ёки са- 
ломатликка бопщача тарзда путур етиши туфайли келтирилган 
зарар крпланиши учун *амда ходимларнинг саломатлиги ва мех- 
натни му^офаза к^илинишига булган хукукдари чекланган бопща 
лолларда касаба уюшмалари рз ташаббуси билан ёки ишловчи- 
ларнинг аризаларига биноан уларнинг хухукдарини яршоя к^- 
либ, даъво аризалари билан судга мурожаат этишлари мумкин.

V б У л и м . м е х д а т н и  м щ о ф а за  к д л и ш  
ТУЕРИСИДАГИ ЩОНУИЛАР ВА Б0Ш К4 МЕЪЁРИЙ 

ХУЖЖАТЛАРИИ БУЗГАНЛИК УЧУН ЖАВОБГАРЛИК

25-модда. Мездзатни му^офаза Филиппа дойр талаблар 
таъминланмагани учун корхоналарнинт жавобгарлиги

Корхоналар мехунсатни мухофаза кдлишга дойр талаблар 
таъминланмаганлиги учун ишлаб чикдришдаги бахтсиз х;одиса- 
лар ва касб касаллшшаридан ижтимоий сурурта кдлиш мак;- 
садларига оширилган тарифлар буйича маблаклар ажратадилар. 
Тарифлар мехнат шароити, бажариладиган ишлар хавфлилиги, 
зарарлилиги ва огирлигига ботик, холда вакзи-вакзи билан к;ай- 
та куриб чикдпади.

Узбекистан Республикаси Мехнат вазирлигининг мехнат ша- 
роитлари давлат экспертизаси берган хулоса таърифларни кдйта 
куриб Ч1щиш учун асос здасобланади.
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26-модца. Ме^натни мух,офаза идлиш талабларига жавоб 
бермайдиган ишлаб чщариш ах;амиятидаги мгщсулотаи

тайёрлаганлик ва сотганлик учуй корхоналарнинг 
шртясодий жавобгарлвги

Мехдатни мухофаза кдлиш талабларига жавоб бермайдиган 
ишлаб чикэриш а^амиятига молик ма^сулот ишлаб чикдраётган 
ва етказиб бераёттан корхоналар истеъмолчиларга етказилган 
зарарни Узбекистон Республикаси к;онунларида белшланган 
тартибда ва шартларда к,оплайдилар.

Ме^натни м^офаза кдпиш буйича стандартлар, кридалар ва 
меъёрларнинг Узбекистон Республикасида белгиланган талаб- 
ларга номувофик; ишлаб чицариш воситаларини, якка тартибда- 
ги ва жамоани лдмоялаш воситаларини, шу жумладан, хориж- 
дан сотиб олинганларини сотиш ва таргиб кдпиш гайрицону- 
ний хдсобланади. Бундай фаолият натижасида корхона олган 
фойда белгиланган тартибда бюджетга мусодара кдлиниши ке- 
рак.

27-модца. Мехпатни мух,офаза идлишга дойр цонуилар ва 
бопщ  меьёрий зужжатларни бузганлик учун жаво бгарлик

Мехратни мухофаза кдлишга дойр к;онунлар ва бопща меъё- 
рий хужжатлар бузилишида айбдор булган ёки давлат ва жамо- 
атчилик назорати идоралари вакилла^ининг фаолиятига моне- 
лик кдлаётган мансабдор шахслар Узбекистон Республикаси 
крнунларида белгиланган тартибда интизомий, маъмурий ёки 
жиноий жавобгарликка тортиладилар.

Корхоналарнинг бошкд ходимлари мехнатни мухофаза кд- 
лишга дойр меъёрий хужжатларнинг талабларини бузганлик 
учун белгиланган тартибда жавобгарликка тортиладилар.

28-модда. Ишлаб чшадшщда жабрлангаи ходимларга зиён 
етказганлик учун корхоналарнинг модцнй жавобгарлиги

Маъмуриятнинг айби билан ишлаб чикдришдаги бахтсиз 
ходиса ёки касб касаллиги натижасида мехдат цобилиятини 
т^лиц ёки кдсман йук;отган ходимга Узбекистон Республикаси 
крнунларида белгиланган тартиб ва микдорда корхона бир марта
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бериладиган нафаца тулайди х;амда союпщка етказилган шикает 
учун товон тулайди.

Бир марта бериладиган нафакр микдори жамоа шартномаси 
(битими) билан белгиланади ва жабрланувчининг бир йиллик 
маошидан кам булмаслиги лозим.

Агар ходим даволаниш, протез к^йдириш ва тиббий хамда 
ижтимоий ёрдамнинг бопща турларша муэршк булса, корхона 
жабрланган ходимга бу тадбирлар билан бошнк; харажатларни 
тулайди, шунингдек, жабрланувчининг касбини ^згартириб 
кдйта тайёрланишини ва тиббий хулосага мувофик, ишга жой- 
лашишини таъминлайди ёки ана шу мацеадлар учун кетадиган 
харажатларни крплайди.

29-модда. Ишлаб чиррищдаги бахтсиз зддиса 
«щибатида ходим вафот этгаи щ ц и р а  

корхонанинг моддий жавобгарлши

Ишлаб чикдришдаги бахтсиз ходиса окдобатида ходим вафот 
этган такдирда корхона тегшпли хукуккд эга болтан шахсларга 
моддий зиённи Узбекистан Республикаси крнунларида белги- 
ланган тартибда ва микдорларда к;опдайди, шунингдек, 
Узбекистан Республикаси Вазирлар Махкамаси белшлаб х$я- 
диган микдорда бир марта бериладиган нафакд тулайди.

Узбекистон Республикасининг
Президенти И.КАРИМОВ

1993 йил 6 май
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Узбекистан Республикаси Президента томонидан 1995 йил 
21 декабрда тасдшуганган № 161-1 ракдмли Узбекистан Респуб- 
ликасининг Меднат Кодексидан кучирма.

XIII боб. МЕХДАТНИ МУХОФАЗА КИЛИШ

211-модда. Меднатни мудофаза кдпиш талаблари

Барча корхоналарда хавфсизлик ва гигиена талабларига жа- 
воб берациган мохнат шароитлари яратилган б^лиши керак.Бун- 
дай шароитларни яратиб бериш иш берувчининг мажбуриятига 
киради.

Меднатни мудофаза кдлиш талаблари ушбу Кодекс, 
меднатни мудофаза щгаиш т$трисидаги Крнунлар ва бопща 
меъёрий хужжатлар, шунингдек, техник стандартлар билан бел- 
гиланади.

Иш берувчи меднатни мудофаза кдпиш талабларини бузган- 
лик учун жавобгар булади.

212-модда. Ходимларнинг меднатни мудофаза вдишш нормала- 
ри, к,оида ва йурищюмаларига риоя этиш мажбурияти

Ходим меднатни мудофаза кдлиш нормаларига, крида ва 
йуршднюмаларига, шунингдек, маъмуриятнинг ишни бехатар 
олиб бориш дакдцаги фармойишларига риоя кдлиши, олинган 
шахсий димоя воситаларидан фойдаланиши, инсонлар х;аёти ва 
соглигига бевосита хавф соладиган хдр кандай долат хдкдца, 
шунингдек, иш жараёнида ёки у билан боипщ долда содир бул- 
ган дар дандай бахтсиз додиса дакдца узининг бевосита радба- 
рини (бригадири, устаси,’ участка бошлиги ва бопщаларни) 
дардол хабардор кдлиши шарт.

213-модда. Ходимнннг мехратни мудофаза 
кдшш щ цца маълумот олиш цущуцд

Иш берувчи меднат шартномасини тузишда ва бопща ишга 
Утказишда ходимни меднат шароитлари т^фисида, шу жумла-
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дан, касб касалликлари ва бопща касалликларга чалиниш эз?ги- 
моли, шу билан боипщ хрлда унта бериладиган имтиёз ва ком- 
пенсациялар, шунингдек, шахсий здамоя воситалари х;акдца ха- 
бардор кдлиши керак.

Иш берувчи ходимларга ёки уларнинг вакилларига муайян 
иш жойидаги ва ишлаб чикдришдаги мехнатни мухрфаза к?1- 
лишнинг холати хдкдца хам ахборот бериши шарт.

214-модда. Тиббий курик

Иш берувчи ме^нат шартномаси тузиш чощца дастлабки 
тарзда ва кейинчапик (иш давомида) вакри-вакз'и билан куйи- 
даги ходимларни тиббий курикдан ^тказишни ташкил кдлиши 
шарт:

-  ун саккиз ёшга тулмаганлар;
-  олтмиш ёшга тулган эркаклар, эллик беш ёшга тулган 

аёллар;
-  ногиронлар;
-  мехнат шароити нокулай ишларда, тунги ишларда, шу­

нингдек, транспорт харакати билан боипщ ишларда банд 
булганлар;

-  озиц-ов^ат саноатида, савдо ва бевосита ахолига хизмат 
к^рсатиш билан боклик, болтан бопща тармокдардага ишларда 
банд булганлар;

-  умумтаълим мактаблари, мактабгача тарбия ва бопща му- 
ассасаларнинг бевосита болаларга таълим ёки тарбия бериш би­
лан маштул булган педагог ва бопща ходимлари.

Мехдат шароити нокулай ишлар ва бажарилаётганида даст­
лабки тарзда ва ващи-вакти билан тиббий курикдан угилиши 
лозим болтан бопща ишларнинг руйхати ва уларни утказиш тар- 
тиби Узбекистан Республикаси Соепикди сакдаш вазирлиги то- 
монидан белгиланади.

Ушбу модцанинг биринчи кдсмида курсатилган ходимлар 
тиббий куриклардан 5'тищцан буйин товлашга хакди эмаслар. 
Тиббий курикдан Угашдан ёки тиббий комиссияларнинг текши- 
рувлар натижасида берган тавсияларини бажаришдан буйин 
товлаган ходимларни иш берувчи ишга куймасликка з̂ акдидир.

Ходимларнинг мезднатидан уларнинг соглиги холатига т^фи 
келмайдиган ишларда фойдаланишга йул куйилмайди.
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Агар ходим уз с о е л и п ш и н г  ^олати мехрат шароити билан 
боюшк, х;олда ёмонлашган деб здисобласа, у навбатдан ташкдри 
гиббий курикдан утказишни талаб кдпишга ^ацлидир.

Тиббий куриклардан уталиши муносабати билан ходимлар 
11 ик,имдор булмайдилар.

215-модда. Меднатии мух,офаза кдлиш буйича 
йул-йурвддар бериш ва ущггиш

Ходимларга техника хавфсизлиги, ишлаб чикдриш санита- 
рияси, ёнгин чикшццан сак^аниш ва ме^натни му^офаза ки- 
лишнинг бошк.а цоидалари ^акдца йул-йури^пар бериш хамда 
ходимларнинг мелдатни мухрфаза кдшшнинг х,амма талаблари- 
га риоя этишларини доимий равишда текшириб бориш вазифа- 
си иш берувчи зиммасига юклатилади.

Иш берувчи ходимларнинг мехдатни мух;офаза к.илиш буйича 
Укдшшарини таъминлаши ва уларнинг билимларини текшириб 
туриши шарт.

Мехнатни му^офаза кдлиш буйича укувдан, йул-йурикдан 
утмаган ва билимлари текширилмаган ходимларни иплга куйиш 
такдкданади.

216-модда. Медватни мух,офаза кдлиш 
тадбирларига ажратиладиган маблаглар

Мехдатни муярфаза кдпиш тадбирларини утказиш учун бел- 
гиланган тартибда маблаглар ва зарур материаллар ажратилади. 
Бу маблаг ва материалларни бопща макрадларга сарфлаш ман 
этилади. Мазкур маблаг ва материаллардан фойдаланиш тартиби 
жамоа шартномасида, агар у тузилмаган булса, иш берувчи ва 
касаба уюшмаси кумитаси ёки ходимларнинг боища вакиллик 
органи уртасидаги келишувга биноан белгиланади.

Мехнат жамоалари, уларнинг вакиллик органлари мезднагни 
му^офаза кдяишга мулжалланган маблагаардан фойдаланили- 
шини текшириб борадилар.
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217-модда. Ходимларни сут, даволаш-профнлактика озик,- 
овкдти, газли шур сув, шахсий ддмоя ва гигиена 

воситалари билан таъминлаш

Мекнат шароити нокулай ишларда банд болтан ходимлар 
белгиланган меъёрлар буйича:

-  суг (шунга тент бонща озщ-овкдт максулотлари);
-  даволаш-профилактика озик-овкати;
-  газли шур сув (исащ цехларда ишловчилар учун);
-  махсус кийим-бош, махсус пойабзал, бопща шахсий ки- 

моя ва гигиена воситалари билан бепул таъминланадилар.
Бундай ишларнинг руйхати, бериладиган нарсаларнинг нор- 

малари, таъминот тартиби ва шартлари жамоа шартномаларида, 
агар улар тузилмаган булса, иш берувчи томонидан ходимлар- 
нинг вакиллик органи билан келишиб белгиланади.

218-модда. Сорлкги колатига кура енгилрок ёки 
нокулай шплаб чщариш омилларининг таъсиридан 

коли булган ишга утказиш

Соглиги колатига кура енгилрок ёки нокулай ишлаб чикариш 
омилларининг таъсиридан коли болтан ишга утказишга мукгож 
ходимларни иш берувчи, уларнинг розилиги билан, тиббий ху- 
лосага мувофищ вак̂ гинча ёки мудцатини чекламай, ана шундай 
ишларга утказиши шарт.

Соглиги колатига кУра енгилрок; ёки нокулай ишлаб чикариш 
Омилларининг таъсиридан коли булган камрок, как туланадиган 
ишга утказилганда шундай ишга утказилган кундан бошлаб ик- 
ки кафта мобайнида ходимларнинг аввалги Уртача ойлик иш 
какд сакланади.

Сил касаллши ёки касб касаллигига чалинганлиш сабабли 
камрок как туланадиган бопща ишга вакгинча утказилган хо- 
димларга шу ишга Уттан ва^г учун, лекин икки ойдан орпщ 
булмаган мудцат давомида касаллик варацаси буйича янги ишда 
бериладиган иш какига кушилганда ходимнинг аввалги ишидаги 
тупик; иш хакдцан ошиб кетмайдиган микдорда нафака тулана- 
ди. Башарти, касаллик варакасида курсатилган мудцатда иш бе­
рувчи бопща иш топиб беролмаган булса, у хрлда шунинг оки- 
батида бекор уттан кунлар учун нафака умумий асосларда тула- 
нади.
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Иш билан боЕлиц х;олда ме^натда майиб булганлиги ёки 
соЕлигига боцщача тарзда шикает етказилганлиги муносабати 
билан ващинча камрок, хак; т^ланадиган ишга Утказилган хо- 
димларга уларнинг с о е л и г и  шикастланганлиги учун жавобгар 
булган иш берувчи аввалги иш х;ак̂  билан янги ишда оладиган 
иш х;ак?1 уртасидаги фаркди т^лайди. Бундай фарк; ме^нат цоби- 
лияти тиклангунга кддар ёки ногиронлиги белгилангунга кдцар 
туланади.

Крнун хужжатларида с о е л и г и  холатига кУра енгилрок; ёки 
нокулай ишлаб чи^ариш омилларининг таъсирини холи этади- 
ган камрок; з̂ ац туланадиган ишга утказилганда аввалги уртача 
ойлик иш хащши сакдаб цолишнинг ёки давлат ижтимоий су- 
гуртаси буйича нафакд тулаб туришнинг боищача холлари хам 
назарда тутилиши мумкин.

219-модда. Ходимнинг уз х,аёти ёки совдигага тавдид 
солаётган ниши бажаришни рад этиш щ у р

Ходим иш жараёнида Узининг хаёти ёки соглигига тавдид со- 
лувчи холатлар юзага келиб к;олганлиги туфисида иш берувчига 
дар^ол хабар кдиади. Мевдшни мухофаза кдлиш кридаларига 
риоя этилишини текшириб бориш ва назорат кдпиш билан шу- 
гулланувчи органлар ана шу холатларни бартараф этиш чорала- 
рини кУради. Агар зарур чоралар кУрилмаса, ходим Узининг 
хаёти ёки соглигига тавдид солувчи щиатлар бартараф этилгун- 
га кдцар тегишли ишни бажаришни рад этишга вдкдидир. Ана 
шу давр мобайнида ходимнинг Уртача иш вдкд сакданади.

220-модда. Ногиронлар мевдатини мущофаза 
кдлипшинг к^пшмча чоралари

Иш берувчи белгиланган квота яртсобидан иш жойларига иш­
га жойлаштириш Тартибида мавдллий мездаат органи томониДан 
йулланган ногиронларни ишга кдбул кдлиши шарт.

ТМЭКнинг ногиронларга тУликриз иш вак?и режими урна- 
тиш, уларнинг вазифасини камайтириш ва мехнатнинг бошкд 
шартлари хдкдцаги тавсияларини бажариш иш берувчи учун 
мажбурийдир.

I ва II гурух ногиронларига мехнатга хдк, тулаш камайтирил- 
маган холда иш ващининг вдфтасига Утгиз олти соатдан ошмай-
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диган кдскдотирилган мудцати белгиланади.
I ва II гурух; ногиронларига уттиз календар кундан кам 

булмаган мудцат билан йиллик узайтирилган асосий таътил 
берилади.

Ногиронларни тунги вак^даги ишларга, шунинщек, ихп 
вакдидан тапщари ишларга ва дам олиш кунларидаги ишларга 
жалб щиишга уларнинг розилиги биланпша, башарти улар 
учун бундай ишлар тиббий тавсияларда такикланмаган булса, 
йул куйилади.

221-модца. Ходимларга дастлабки тиббий ёрдам курсатиш ва
уларни даволаш-профилактика муассаеаларига олиб бориш

Иш берувчи иш жойида касал булиб долган ходимларга даст­
лабки тиббий ёрдам курсатишга кдратилган чоралар куриши 
шарт.

Иш жойида огриб калган ходимларни даволаш-профилак- 
тика муассаеаларига олиб бориш, зарур холларда, иш берувчи- 
нинг хисобидан амалга оширилади.

222-модда. Ишлаб чицаришдаги бахтсиз зодисаларни 
Хисобга олиб бориш ва текшириш

Иш берувчи ишлаб чицаришдаги бахтсиз ходисаларни уз 
вахзида текшириши ва хисобга олиб бориши шарт.

Жабрланувчининг талабига биноан текширув тугаган кундан 
эътиборан узош билан уч кун ичида иш берувчи шу бахтсиз хо- 
диса тугрисида далолатнома бериши шарт.

223-модда. Меднатни мухофаза щилишнинг холати 
устидан назорат щлиш ва текширув утказиш

Мезднатни мулрф аза кдлишнинг холати устидан давлат назо- 
рати ва текширувини давлат органлари амалга оширадилар.

Мещатни мухофаза кдпишнинг норма ва кридаларига риоя 
этилиши уствдан жамоат текширувини касаба уюшмалари ва 
ходимларнинг боннца вакиллик органлари амалга оширадилар.
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УЗБЕКИСТОН РЕСПУБЛИКА.СИ ВАЗИРЛАР МАХКАМАСИНИЫГ 
«ИШЛАБ ЧИЗДРИШДАГИ БАХТСИЗ ХДДИСАЛАРНИ М  ХОДИМ-

ЛАР САЛОМАТЛИГИНИНГ БОШКД ХИЛ ЗАРАРЛАНИПШНИ 
ТЕКШИРИШ ВА ХИСОБГА ОЛИШ ТУБРИСИДАГИ НИЗОМНИ

ТАСДИКДШ1 ХАК,ИДА»ГИ 1997 ЙИЛ 6 ИЮНДАГИ 286-СОН
К . А Р О Р И

«Ме>щатни му^офаза кдлиш туррисида»ги Узбекистон Рес- 
публикаси Крнунини, Узбекистон Республикасининг Мехрат 
Кодексини бажариш ва республика худудида мулкчиликнинг 
барча шаклларидаги корхоналар, муассасалар, ташкилотларда, 
шунингдек, ме^нат шартномаси буйича ишлаётган айрим фу- 
цароларда ме^нат фаолияти билан боигик; *олда юз берган бахт- 
сиз х;одисаларни ва ходимлар саломатлигининг бошк,а хил за- 
Харланишики текшириш ва эднсобга олишнинг ягона тартибини 
белгилаш мак;садида Вазирлар Ма^камаси кдрор кзилади:

1.Ишлаб чицаришдаги бахтсиз ^одисаларни ва ходимлар са- 
ломатлигининг боцща хил зарарланишини текшириш ва здасобга 
олиш тугрисидаги Низом тасдщдансин.

2.Вазирликлар, идоралар, корпорадиялар, уюшмалар, кон- 
дернлар курсатиб утилган Низомни корхоналар ва ташкилотлар- 
га етказсинлар, унинг урганиб чикдпишини ва сузсиз бажари- 
лишини таъминласинлар.

3.Ишлаб чикдришдаги бахтсиз додисаларни ва ходимлар са­
ломатлигининг бопща хил зарарланишини текшириш ва хи- 
собга олиш тугрисидаги Низом 1997 йил 1 июлдан бошпаб 
амалга киритилсин.

4. Узбекистон Республикаси Соипщни сакдаш вазирлиги бир 
ой мупдатда «Ишлаб чик^рипщаги бахтсиз хрдисаларни ва хо­
димлар саломатлигининг ва бопща хил зарарланишини текши­
риш ва хисобга олиш тУфисида»ги Низомнинг III булими 
1-бандида назарда тугилган ишлаб чикдришдаги бахтсиз 
вдцисалар натижасида шикастланишларнинг огирлик даражаси- 
ни белгилаш схемасини ишлаб чикдлсин.

5. ВЦСПС ва СССР Давсаноататомназоратнинг 1989 йил
17 августдаги 8—12 сон к;арори билан тасдикданган «Ишлаб чи- 
кдришдаги бахтсиз хрдисаларни текшириш ва здесобга олиш» 
тугрисидаги Низом 1997 йил 1 июлдан бошлаб уз кучини йук;от- 
ган деб хисоблансин.

Узбекистон Республикасининг
Бош вазири У. СУЛТОИОП
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Вазирлар Мавдамасининг 1997 Мил 
6 июндаги 286-сон вдрори билан 

Т А С Д И ^ Л А Н Г А Н

ИШЛАБ ЧИКДРИШДАГИ БАХТСИЗ Х.ОДИСАЛАРНИ ВА 
ХОДИМЛАР САЛОМАТЛИГИНИНГ БОШКД ХИЛ ЗАРАРЛА- 
НИПТИИИ ТЕКШИРИШ ВА ЩСОБГА ОЛИШ Т^РРИСИДА

Н И З О М

I. УМУМИЙ ДОИДАЛАР

1.Ушбу Низом Узбекистан Республикаси худудида мулкчи- 
ликнинг барча шаклларидаги корхоналар, муассасалар, ташки- 
лотларда, шунингдек, мездаат шартномаси буйича ишлаётган 
айрим фуцароларда мехнат фаолияти билан боклик; х,олда юз 
берган ходисаларни ва ходимлар саломатлигининг бопща хил 
зарарланишини текшириш ва хисобга олишнинг ягона тартиби- 
ни белгилайди.

Мазкур Низом:

-  ишлаб чикдришда ишлаётган даврида суд хукми буйича 
жазони утаётган фуцароларга;

-  иш берувчиларга;
-  пудрат ва топширихдарга кура фук;аролик-хукукдй 

контрактлар буйича ишларни бажараётган шахсларга;
-  табиий ва техноген тусдаги фавкулодда вазиятларни бар- 

тараф этишда кдтнашаётган фуцароларга;
-  агар махсус давлатлараро битимда узгача хол курсатил- 

маган 6ÿnca, ёлланиб ишлаётган чет эл фуцароларига;
-  курилиш, кдшплоц хужалиги ва дарбий хизматни уташ би­

лан боишц булмаган ÿ3ra ишларни бажариш учун корхонага 
юборилган харбий хизматчиларга, шу жумладан, мукрбил хиз­
матни утаётган харбий хизматчиларга;

-  корхонада ишлаб чикдриш амалиётини утаётган талабалар 
ва укувчиларга хам татбик; этилади.

ИзоV Олий ÿüye юртлари талабалари, коллежлар, ÿpra махсус укув юртлари, 
лицейлар, хунар-техника билим юртлари ва умумтаълим мактаблари Укувчилари 
билан ÿicyB-тарбия жараёнида юз берган бахгсиз ^одисалар Метднат вазирлиги 
билан келишилган холда, Хаяк; таълими вазирлиги томонвдан белгиланган тар- 
тибда текширилади ва ^исобга олинади.
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2.Корхона худудида ва унинг тапщарисида мехдат вазифаси- 
ни бажараётганда (шунингдек, хизмат сафарларида) юз берган 
жарохэтланиш, захарланиш, куйиш, чукиш, электр токи ва 
яшин уриши, уга исищ ёки Ута совук; харорат таъсири, порт- 
лаш, фалокат, иморатлар, иншоотлар ва конструкциялар бузи- 
лиши натижасида хдмда судралиб юрувчилар, хайвонлар ва 
Хашаротлар томонидан шикастланишлар, шунингдек, табиий 
офатлар (ер кдмирлашлар, упирилишлар, сув тошкдни, туфон 
ва бопщалар) натижасида саломатликнинг бопща хил зарарла- 
нишлари;

-  иш берувчи топширик, бермаган булса хдм, лекин корхона 
манфаатларини к^злаб кандайдир ишни амалга опшраётгандаги;

-  автомобил, темир Щк, *аво й^ллари, денгиз ва дарё 
транспортида, электр транспортида Щл. харакати ходисаси на- 
тижасидаги;

-  корхона транспортида ёки шартнома (буюртма)га мувофик, 
Узга ташкилот транспортида ишга кетаётган ёки ишдан 
кдйтаётгандаги;

-  иш вак̂ гида шахсий транспортда, уни хизматга оид сафар- 
ларда ишлатшп хукухд берилганлик хавдца иш берувчи фар- 
мойиши бор булгандаги;

-  мехдат фаолияти хизмат к^рсатиш объекглари орасида 
юриш билан ботик, иш вак^ида жамоат транспортида ёки пиёда 
кетаёттандаги;

-  шанбалик (якшанбалик) утказилаётганэда, кдерда 
Угказилишидан кдтьи назар, корхоналарга оталик; ёрдами 
курсатилаётгандаги;

-  иш вакщца мехдат вазифасини бажараётганда бопща шахе 
томонидан тан жарохдти етказилгандаги;

-  сменали дам олишда болтан ходим билан транспорт воси- 
таси вахтадаги пщарча худудида ёки ёлланган хона (худуд)даги 
(кузатиб борувчи, рефрижератор бригадаси ходими, сменали 
хайдовчи, денгиз ва дарё кемалари ходимлари, шунингдек, вах­
та ва экспедиция усулида ишлаётганлар ва бопщалар) бахтсиз 
ходисалар текширилади ва ^исобга олинади.

3.Табиий улим, узини ^зи Уддириш, жабрланувчининг уз са- 
ломатлигига к̂ аедцан шикает етказиши, шунингдек, жабрланув­
чининг жиноят содир кдяиш чощда шикастланиши хрлатлари 
(суд-тиббий экспертиза хулоеаси ёки тергов органларининг 
маълумотларига к$ра) текширилмайди ва здясобга олинмайди.
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4. Ишлаб чикдришдаги бахтсиз вдциса натижасида ходимнинг 
ме \нат к;обилияти камида бир кунга йук,отилса ёки тиббий хуло-

а мувофик; ёки енгилрок; бопща ишга утиши зарур булса, Н- 
маклндаги далолатнома билан расмийлаштирилади (1-илова). 

Иш берувчи текшириш тугаганидан сунг 3 суткадан кечиктир- 
ай жабрланувчига ёки унииг манфаатларини зушоя кдлувчи 

шахсга давлат тилвда ёки бопща макнул тилда расмийлашти- 
шлган бахгсиз ходиса тугрисидаги Н-1 шаклидаги далолатно- 
мани бериши керак.

М1ш берувчи ишлаб ч*щарищдаги бахгсиз вддисаларни 
ф р и  ва Уз вак^ида текшириш х;амда здисобга олиш, Н-1 шак­
лидаги далолатномани тузиш, бахгсиз ходиса сабабларини бар- 
тараф этиш чора-тадбирларини ишлаб чикдш ва амалга оши- 
риш учун жавобгардир.

6. Ишлаб чикаришдаги бахгсиз щдисаларни тугри ва уз вак;- 
тида текшириш ва эдисобга олишни, шунингдек, бахтсиз *одиса 
келиб чищиши сабабларини бартараф этишга оид чора-тад- 
бирларнинг бажарилишини корхонанинг юк,ори турувчи хужа- 
лик органи, касаба уюшмаси к^митаси ёки ходимларнинг
чшща вакиллик органи, давлат мехдат техника назоратчиси, 
асаба уюшмаларининг меэднат техник назоратчиси (Узбекистан 

касаба уюшмалари Федерацияси Кенгашига аъзо ташкилотлар- 
да), «Узсаноатконтехназорат» Давлат кумитаси органлари (назо- 
рат остидаги объектларда) назорат кдлади.

7.Иш берувчи Н-1 шаклидаги далолатномани тузишдан бош 
тортса, жабрланувчи ёки унинг манфаатларини эднмоя кдпувчи 
шахе Н-1 шаклидаги далолатнома мазмунидан норози булса, 
жабрланувчи ёки унинг манфаатларини химоя кдлувчи шахе 
корхона касаба уюшмаси к^митасига ёки корхона ходимлари- 
нинг бопща вакиллик органига мурожаат кдпади.

Касаба уюшмаси кумитаси ёки корхона ходимларининг 
бопща вакиллик органи 10 кун мудцат ичида бахтсиз 
Ходисанинг келиб чикдши Сабабларини Урганиб чикдци, 
ме^натни мухофаза кдпиш к;оидалари ва меъёрлари, мехрат 
хавфеизлиги андозалари бузилишини ашщпайди, зарур деб 
зднсобласа, иш берувчидан Н-1 шаклидаги далолатномани ту- 
зишни ёки кайта тузишни талаб кдпади. Иш берувчи бу талаб- 
ларни бажармаса, корхона касаба уюшмаси кумитаси ёки бопща 
вакиллик органи давлат мехдат техника назоратчисига мурожаат 
кдпади.
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8.Н -1 шаклидаги далолатнома тузилмаганлиш ёки нот$три 
тузшхганлиги аникданган лолларда давлат мездяат техника назо- 
ратчиси иш берувчидан Н-1 шаклидаги далолатномани тузишни 
ёки боищатдан тузишни талаб килиш здгеукдга эгадир. Иш бе- 
рувчи давлат ме^нат техника назоратчиси хулосасини бажариш- 
га мажбурдир.

9.Иш берувчи билан давлат ме^нат техника назоратчиси 
уртасидаги англашилмовчиликни бош давлат мезднат техника на­
зоратчиси х;ал кдпади.

П. ИШЛАБ ЧИКАРИШДАГИ БАХТСИЗ ХОДИСАНИ 
ВА ХОДИМЛАР САЛОМАТЛИГИНИНГ БОШКА ХИЛ 
ЗАРАРЛАНИШЛАРИНИ ТЕКШИРИШ В А ХДСОБГА 

ОЛИШ ТАРТИБИ

1.Ишлаб чикдришдаги з̂ ар бир бахтсиз Модиса хакдца жабр- 
ланувчи ёки гуво* дар^ол булинма (цех) ра^барига хабар бери- 
ттти керак, у эса:

-  жабрланувчига зудлик билан биринчи ёрдам курсатипш ва 
уни тиббий-санитария кдсмга ёки бонща даволаш муассасасига 
етказишни ташкил этиши;

-  текшириш комиссияси иш бошланиишга кадар иш жойи- 
даги вазиятни ва жидозлар зфлагини ^одиса юз берган дакдодда 
кдндай булса, шундайлигича (агар бу атрофдаги ходимлар 
зфёти, саломатлигига тазупжа солмаётган булса ва з̂ алокатга 
олиб келмаса) сакдаб крлиши;

-  бахтсиз зюдиса юз берган жойдаги корхона (цех) ра*бари 
дарзфл з̂ одиса тугрисида иш берувчига ва касаба уюшмасига ёки 
корхона ходимларининг бопща вакиллик органига хабар вдали- 
ши шарт.

2. Корхона тиббий-санитария щеми (шифохона, поликлини­
ка) бир сутка ичида ёрдам сураб мурожаат кзалган ходимлар, шу 
жумладан, хизмат сафаридаги ва корхона ишлаб чицариш объ- 
ектларида иш бажараётган хорижий ташкилот ходимлари билан 
юз берган з$ар бир бахтсиз заддиса з̂ акдца иш берувчига ва касаба 
уюшмасига ёки ходимларнинг бопща вакиллик органига хабар 
беради.

3.Иш берувчининг буйругага кура иш берувчи ва касаба 
уюшмаси кумитаси вакиллари ёки ходимларнинг бопща вакил­
лик органи таркибида комиссия тузилади.
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Ишлаб чикдрищцаги мезднат хавфсизлигига бевосита хавоб 
берувчи раздбар бахтсиз л;одисани текширищца иштирок этмайди. 
Комиссия:

-  уч сутка ичида бахтсиз *одисани текшириб чищппи, гу- 
вовдар ва мезщат му^офазаси кридалари, мещат хавфсизлиги 
андозаларини бузишга Щк к$йган шахсларни аникдаб сурок; 
кдлиши, имкони б^лса, жабрланувчидан тушунтириш хати 
олиши;

-  бахтсиз ходиса сабабларини йук;отиш чора-тадбирлари 
курсатилган Н-1 шаклидаги далолатномани уч нусхада тузиши 
ва имзо чекиб, уларни тасдощлаш учун иш берувчига бериши 
керак.

4.Иш берувчи ишлаб чицаришда бахтсиз ^одисани келтириб 
чщарган сабабларни бартараф этиш чораларини к^ради ва тек- 
шириш тамом булгандан сунг уч сутка давомида тасдикданган 
Н-1 шаклидаги далолатномаларни:

-  жабрланувчига ёки унинг манфаатларини здимоя кдлувчи 
шахсга, текширшп материаллари билан бирга корхона мехнатни 
мухофаза кдгаш хизмати рацбари (му^андиси, мутахассиси)га, 
давлат мездяат техника назоратчисига юборади.

Н-1 шаклдаги далолатнома билан расмийлаштирилган бахт­
сиз адцисалар корхона томонидан дисобга олинади ва дафтарда 
кдйд кдлинади (2-илова).

Иш берувчи Н-1 шаклидаги далолатнома нусхаларини, каса- 
ба уюшмаси к^митасига ёки корхона ходимларининг боища ва- 
кюгаик органига, «Узсаноатконтехназорат» Давлат кумитаси ор- 
гани вакилига, агар бахтсиз вддиса назорати остидаги корхона- 
лар (объектлар)да юз берган б^лса, кщори турувчи х^жалик ор­
ганига, тегишли вазирлик (корпорация, уюшма, концерн)га х,ам 
уларнинг талабларига мувофик; юбориши шарт.

Мазкур б^лимнинг 7, 10, 11, 12 ва 13-бандларвда курсатил­
ган холларда Н-1 шаклидаги далолатнома турт нусхада тузилади 
ва тасдощланади. Меэднатни мухрфаза кдпиш хизмати ра^бари 
(мухандиси, мутахассиси)га текшириш материаллари билан 
юборилгай Н-1 шаклидаги далолатнома 45 йил давомида сак;- 
ланиши лозим. Боища жойларга юборилган Н-1 шаклидаги да- 
лолатномалар унинг нусхалари эщиёж йукрлгунча сак^анади.

5.Агар корхона цайта ташкил этилса, Н-1 шаклидаги дало­
латнома хукук?1Й ворисга корхонанинг бопща цимматли цогоз- 
ларини топшириш тартибида берилади. Агар корхона тугатилса,
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Н-1 шаклидаги далолатнома корхонанинг кщори турувчи хужа- 
лик органига берилади. Агар корхонада юк,ори турувчи хужалик 
органи булмаса, унда Н-1 шаклидаги далолатнома, вилоят 
(К,ора1далпошстон Республикаси, Тошкент шадар) пенсия жам- 
гармаси булимига берилади.

6.Жабрланувчи ёки гувозугар иш вак?и давомида иш берувчи- 
га хабар бермаганлиги ёки иш кобилияти дарх;ол йукрл- 
маганлиги тугрисидаги бахтсиз вдцисалар жабрланувчининг ёки 
унинг манфаатларини здшоя килувчи шахснинг аризасига, шу- 
нингдек, (бош) давлат мехрат техника назоратчисининг талаби- 
га биноан ариза берилган ёки курсатма олинган кундан бошлаб 
бир ой мудцат ичида текширилади. Н -1 шаклидаги далолатнома- 
ни тузиш масаласи бахтсиз вдциса туррисидаги ариза хдр томон- 
лама, барча шарт-шароитлар, гувохларнинг курсатмалари ва 
бопща далиллар хисобга олинган х;олда текширилганидан сунг 
Хал этилади.

7.Боцща ташкилот томонидан уша ташкилот топширииши 
бажариш учун ёки хизмат вазифасини адо этиш учун мазкур 
корхонага жунатилган ходим билан юз берган бахтсиз ходиса шу 
бахтсиз ходиса юз берган корхона иш берувчиси томонидан ту- 
зилган комиссия томонидан жабрланувчи ишлайдиган ташкилот 
вакили иштирокида текширилади.

Н-1 шаклидаги далолатноманинг 3-бандида ходимни йул- 
лаган ташкилот номи курсатилади. Бахтсиз вддиса жабрланувчи 
к,айси ташкилот ходими булса уша ташкилот томонидан хисобга 
олинади.

Шеюр «Узсаноатконтехназорат» Давлат к^митаси органи тизимидага бопща 
корхона ходими билан бахтсиз вдциса юз берган корхона (объект) к^йси орган 
назорати остида б^лса, шу орган томонидан >дисобга олинади.

Бахтсиз ходиса юз берган корхона Н-1 шаклидаги далолат­
номанинг бир нусхасини бахтсиз вдциса сабабларини бартараф 
этиш учун узида олиб крлади, цолган учта тасдикданган нусха­
сини жабрланувчи ходими булган ташкилотга, хисобга олиш, 
сакдаш ва 4-бандида курсатиб утилган манзилларга жунатиш 
учун юборади.

8.Иш берувчи томонидан вак?инча бопща ташкилотга ишга 
Утказилган ёки уриндошлик буйича ишлаётган ходим билан 
бахтсиз ходиса юз берса, у шу ташкилот томонидан текши­
рилади ва хисобга олинади.
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9.Бопща корхонанинг ажратилган участкасида иш олиб бора- 
ётган ходими билан бахтсиз ^одиса юз берса, у иш олиб бораёт- 
ган корхона томонидан текширилади ва здасобга олинади.

10.Харбий крем билан корхона ^ртасидаги шартнома, битим 
буйича халк, хужалиги объектларига ишга жалб кдпинган ва 
унинг маъмурий-техник ходими бошчилигида иш олиб бораёт- 
ган зедрбий курилиш отряди (щеми) шахеий состави билан юз 
берган бахтсиз хдциса иш берувчи томонидан зфрбий курилиш 
отряди (хреми) кумондонлиги иштирокида текширилади. Бахт­
сиз вддиса корхона томонидан здисобга олинади.

Харбийлаштирилган кон ва газ кущарувчилари щемлари 
шахеий состави билан юз берган бахтсиз звддиса иш берувчи то­
монидан «Узсаноатконтехназорат» давлат кумитаси органи ва- 
кили иштирокида текширилади.

П.Корхонадаги мехратга жалб кдпиниб, ишни унинг маъму­
рий-техник ходими бошчилигида бажараётган ахлок, тузатиш 
мезднат муассасаси (АТММ)да, даволаш-мездват ва тарбия- 
мезднат профилакториялари (ДМП ва ТМП)да сакданаётган 
шахслар билан бахтсиз звддиса юз берса, у АТММ, ДМП ва 
ТМП вакиллари иштирокида иш берувчи томонидан текшири­
лади. Базсгсиз вдциса корхона томонидан здесобга олинади.

АТММ, ДМП ва ТМПларда хужалик ишларини бажараётган 
шахе билан, шунингдек, узининг ишлаб чикэришида бахтсиз 
здадиса юз берса, у Ички ишлар вазирлиги ва Союшкни сакдаш 
вазирлиги томонидан белгиланган тартибда текширилади ва 
здисобга олинади.

12.Автокорхона ёки бопща корхона томонидан тузилган йш?- 
ма автоколонна таркибида кдшлок, хужалиги ишларига юборил- 
ган автомобил зфйдовчиси билан юз берган бахтсиз х,одиса шу 
корхона томонидан текширилади ва здасобга олинади. Текши- 
ришда ходимни юборган корхона вакили катнашади.

13. Корхона ходими рах,барлигида ишлаб чикариш амалиёти 
Утаётган ёки иш бажараётган умумтаълим мактаби, з«унар тех­
ника билим юрти, урта махсус укув юрти укувчилари, олий 
укув юрти талабалари билан юз берган бахтсиз з^одиса корхона 
томонидан Укув юрти вакили билан биргаликда текширилади ва 
корхона томонидан зщеобга олинади.

Корхона томонидан ишлаб чикариш амалиёти учун ажратил­
ган участкада Укдгувчилари ра^барлигида ишлаб чикариш ама­
лиёти утаётган ёки иш бажараётган умумтаълим мактаби, хунар
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техника билим юрти, урта махсус укув юрти укувчилари, олий 
укув юрти талабалари билан юз берган бахтсиз здодисалар укув 
юртлари томонидан корхона вакили билан биргаликда текши- 
рилади ва укув юрти томонидан здисобга олинади.

14.Мазкур булимнинг 10, 11, 12 ва 13-бандларида курсатил- 
ган лолларда, тасдщданган Н-1 шаклидаги далолатноманинг 
бир нусхаси жабрланувчининг доимий иш, хизмат ёки ук^пи 
жойига юборилади.

III. БАХТСИЗ ХОДИСАЛАРНИ МАХСУС ШКШИРИШ

1.Куйидаги бахтсиз здодисалар махсус текширилади:
-  бир вакртинг узида икки ва ундан зиёд ходимлар билан юз 

берган гуруздий бахтсиз здодисалар;
-  улим билан тугаган бахтсиз здодисалар;
-  ок^нбати огар бахтсиз здодисалар. ■

Изо%; Шикастланганликнинг огирлига даражаси тУгрисидаги тиббий ху- 
лосани даволаш муассасаси беради.

2. Гуруздий, улим билан тугаган ва ок;ибати окир бахтсиз 
здодиса туфисида иш берувчи дарздол схемага биноан (3-илова) 
куйидагиларга хабар бериши керак:

-  давлат мезднат техника назоратчисига;
-  юкрри турувчк зфкалик органига;
-  К,оракдлпотстон Республикаси Мезднат вазирлигига, ви- 

лоят (Тошкент шаздар) мезднат боищармасига;
-  бахтсиз здодиса юз берган жойдаги прокуратурага;
-  бахтсиз здодисага учраган ходимни юборган ташкилотга;
-  Узбекистан Республикаси Мезднат вазирлигига;
-  «Узсаноатконтехназорат» давлат кумитасининг маздаллий 

органига, агар бахтсиз здбдиса назорати остидаги корхона (объ­
ектна юз берган булса;

-  вилоят (К,оравдлпогастон Республикаси, Тошкент шаздар) 
касаба уюшмалари кенгашига, агар бахтсиз здодиса Узбекистан 
Касаба уюшмалари Федерацияси кенгашига аъзо ташкилотда юз 
берган булса.

3.Гуруздий улим билан тугаган ва окдбати огир бахтсиз 
здодисани вилоят (Крракалпогастон Республикаси, Тошкент
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шадар) меднат боищармаси буйрушга асосан куйидаги таркиб- 
даги комиссия махсус текширади:

раис — Коракэллогастон Республикаси, вилоят (Тошкент 
шащэ) (бош) давлат мезщат техника назоратчиси ёки «Узсано- 
атконтехназорат» давлат кумитаси назорати остидаги корхона 
(объект) вакили;

аъзолар — юк;ори турувчи хужалик органи вакили, иш берув- 
чи, II булимнинг 7, 10, 12 ва 13 кичик банкларида к^зда тутил- 
ган холларда жабрланувчининг асосий иш жойи касаба уюшма- 
си кумитаси ёки корхона ходимларининг бопща вакиллик орга­
ни раиси ва Узбекистон Касаба уюшмалари Федерацияси кен- 
гашига аъзо ташкилотда юз берган лолларда, касаба уюш-

4 ехник назоратчиси.

остидаги корхона (объект)ларда юз берган гурухдй, улим билан 
тугаган ва окзибати ошр бахтсиз додисани тегишли Давлат 
мехнат техника назорати билан келишилган долда «Узсаноат- 
контехназорат» давлат кумитасининг республика ёки мадаллий 
органлари буйруга асосида тузилган комиссия, юк;ори турувчи 
хужалик органи вакили иштирокида текширади. Комиссия раиси 
к,илиб шу орган вакили тайинланади. Комиссия таркибига 
(бош) давлат мезднат техника назоратчиси киради.

Гурухий, улим билан тугаган ва оцибати огир бахтсиз ходи- 
салар юз берганида Н-1 шаклидаги далолатнома комиссия томо- 
нидан махсус текпшриш далолатномаси тузилгандан сунг бир 
сутка ичида комиссия хулосаларига мувофик; расмийлаштирила- 
ди.

Икки-тУрт кишининг улими билан тугаган бахтсиз додиса- 
ларни махсус текшириш Узбекистон Республикаси Мехрат ва- 
зирлиги буйругига асосан куйидаги тартибдаги комиссия томо- 
нидан олибборилади:

раис — Узбекистон Республикаси (бош) Давлат мехнат тех­
ника назоратчиси;

аъзолар — кщори турувчи хужалик органи рахбарларидан би- 
ри, иш берувчи, касаба уюшмаси кумитаси ёки корхона ходим- 
ларининг бонща вакиллик органи раиси.

«Узсаноатконтехназорат» Давлат кумитаси органи назорати 
остида булган корхона (объект)даги шунга Ухшаш бахтсиз 
ходиса Узбекистон Республикаси Мехнат вазирлигининг Давлат 
меэрат техника назорати билан келишилган *олда «Узсаноат-

давлат кумитаси органи назорати
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контехназорат» Давлат кумитаси органи буйруга асосида тузил- 
ган комиссия томонидан кщори турувчи хужалик органи 
ра^бари иштирокида текширилади. Комиссия раиси кдлиб, 
«Узсаноатконтехназорат» Давлат кумитаси органи ра^бар- 
ларидан бири тайинланади.

Узбекистон Республикаси (бош) Давлат меэщат техника на­
зоратчиси комиссия таркибига киради.

Агар бахтсиз хдциса Узбекистон Касаба уюшмалари Федера- 
цияси кенгашига аъзо ташкилотда юз берса, у щлда касаба 
уюшмаларининг бош мехнат техник назоратчиси комиссия тар- 
кибига киритилади.

Беш ва ундан зиёд киши улган бахтсиз ходисалар Узбекистон 
Республикаси Вазирлар Мазщамасининг кдрори асосида тузил- 
ган комиссия томонидан текширилади.

4.Махсус текшириш комиссияси 15 кун мобайнида бахтсиз 
хдцисани текшириб чикдпи, корхона (булинма, цех)даги 
мехнатни мухофаза кдлиш авдолини, агар зарур булса, тар- 
мокдинг бопща корхоналарида хам текширишни ташкил этади, 
махсус текшириш далолатномасини тузади (4-илова) хдмда III 
булимнинг 7-бандида кузда тутилган бопща хужжатларни 
расмийлаштиради.

Комиссия аъзолари жабрланувчилар ёки уларнинг оила аъзо- 
лари билан учрашувлар ташкил этадилар, зарур булса тегишли 
органларга таклифлар киритадилар ёки ижтимоий тусдаги ёрдам 
масалаларини жойида хал кдпадилар, жабрланувчига ёки 
улганнинг оила аъзоларига уларнинг хукукдарини тушунтиради- 
лар.

Касаба уюшмаларининг (бош) ме^нат техник назоратчиси бу 
масала буйича узининг алохдца фикрини билдириши мумкин.

5. (Бош) давлат ме^нат техника назоратчиси махсус текши­
риш комиссияси чищарган хулосалардан норози булса, шунинг- 
дек, у зарур деб здисоблаган бопща лолларда Уз хулосасини 
чикдради (5-илова).

6. Махсус текшириш комиссияси талабига кура иш берувчи:
-  бахтсиз х;одисани текширишда иштирок этиш учун узла- 

рининг ораларида эксперт гурузди тузиш мумкин булган экс- 
перт-мутахассисларни таклиф кдлиши;

-  техник хисоблашлар, лаборатория тадщик;отлари, синов- 
дан утказиш ва бопща ишларни амалга ошириши;
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-  бахтсиз вдциса юз берган жойни суратга олиши ва бопща 
зарур хужжатларни такдим этиши;

-  текшириш учун зарур булган транспорт ва алокд воситала­
ри, махсус кийим-бош, махсус пойабзал ва бошкд шахсий здк- 
моя воситалари билан таъминдаши;

-  комиссия аъзолари ишлаши учун уларга жихрзланган 
аловдца хона ажратиб бериши;

-  бахтсиз ^одисани махсус текшириш материалларини ма- 
шинкада ёзишни ва етарли микдорда купайтиришни таъминла- 
ши шартдир.

Техник здесоблашлар, лаборатория тадщикртлари, синовдан 
утказиш ва таклиф кдпинган мутахассислар амалга ошираётган 
бопща ишлар, шунингдек, транспорт ва алокр воситалари 
^аражатларини бахтсиз \одиса юз берган корхона тулайди.

Комиссия аъзолари текшириш давомида иш берувчидан, 
корхона ва унинг таркибий б^линмалари ра^барлари, гувозугар 
ва бопща шахслардан ёзма ва огзаки тушунтиришлар олишга 
з̂ акдидирлар.

Изох,: Эксперт гуру^и махсус текшириш комиссияси раисининг фармойиши- 
га мувофик, тузилади. Эксперт хулосасини талаб :̂ илувчи масалалар ва эксперт 
гурухи хулосаси булган материаллар ёзма равшцца расмийлаштирилади.

7. Махсус текшириш материалларига куйидагилар киради:
-  махсус текшириш далолатномаси;
-  зедр бир жабрланувчига алоздвда тузилган Н-1 шаклидаги 

далолатнома;
-  режалар, схемалар, текшириш баённомаси ва бахтсиз 

\одиса юз берган жойнинг фотосуратлари;
-  йул-транспорт з^одисаси юз берган жой схемаси;
-  сурокдар баённомаси, жабрланувчининг ва бахтсиз 

зфцисани курган гувоздгар ва бопща алокрдор шахсларнинг, шу­
нингдек, ГОСТ, ССБТ стандартлари, мещатни му^офаза кси­
лит кридалари ва меъёрларига риоя щишнишига масъул булган 
мансабдор шахсларнинг тушунтиришлари, эксперт гурущ ту- 
зиш тугрисидаги фармойиш ва бонщалар;

-  жабрланувчиларнинг хавфсизлик техникаси б^йича уки- 
тилганлиги ва й^рикномалар олганлиги з̂ аквдаги кайд 
дафтарларидан к^чирмалар;

-  жабрланувчига етказилган жароз̂ атнинг хусусияти ва 
огирлиги, улими сабаблари тугрисидаги тиббий хулоса;
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-  эксперт гурухининг (зарур булганда) бахтсиз додиса са- 
баблари хакдцаги хулосаси, лаборатория ва бошкд тадкдкртлар, 
тажрибапар, тадлиллар ва зфказоларнинг натижалари;

-  авария туфайли курилган модций зарар з̂ акдцаги 
маълумотнома;

-  махсус текшириш комиссияси тузиш хакрдаги буйрук, ёки 
карор;

-  йурикромалар, низомлар, буйрукдардан ва мезд*ат хавф- 
сизлиги меъёрларини ва унта масъул булган шахсларни белги- 
ловчи бопща далолатномалардан к^чирмалар;

-  корхона (булинма, цех)да мехнатни мудофаза кдпиш 
холатини текшириш тукрисидаги махсус текшириш комиссия- 
сининг далолатномаси;

-  зарур булган холларда (бош) давлат мезщат техника 
назоратчисининг зсулосаси.

8.Махсус текшириш тугагандан сунг 15 кун мобайнида (бош) 
давлат мезднат тезсника назоратчиси («Узсаноатконтех-назорат» 
давлат кумитаси органи назоратчиси) текшириш мате- 
риалларини:

-  гурух,ий, улим билан тугаган ва окдбати огир бахтсиз 
Ходиса юз берган жойдаги прокуратурага юборади;

-  махсус текширишнинг барча материаллари нусхаларини 
Крракалпогистон Республикаси Мез̂ нат вазирлигига, вилоят 
(Тошкент шадар) мезднат бошкдрмасига, Узбекистан Республи­
каси Мездтт вазирлигига з̂ амда тегишли вазирлик (корпорация, 
уюшма, концерн)га, корхонага ва унинг юк;ори турувчи зсужа- 
лик органига бахтсиз зфдисага учраган ходимни юборган ташки- 
лотта юборади.

Махсус текшириш материаллари нусхалари «Узсаноаткон- 
техназорат» давлат к$митаси органига, агар бахтсиз хрдиса на- 
зорати осгидаги корхона (объекг)да юз берган булса хамда ви­
лоят (Крракрлпошстон Республикаси, Тошкент juaxap) касаба 
уюшмалари кенгашига хам, агар бахтсиз ходиса Узбекистон Ка­
саба уюшмалари Федерацияси кенгашига аъзо ташкилотда юз 
берган булса юборилади.

9.Базсгсиз ходиса юз берган корхона inn берувчиси (юкрри 
турувчи хужалик органи радбари) махсус текшириш материал- 
ларини зудлик билан куриб чикдшга, бахтсиз ходиса келиб 
чикдши сабабларини бартараф этиш тугрисида комиссия так- 
лиф кдлган чора-тадбирларни бажариш хакдца, мезснатни
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му^офаза кдлиш ва хавфсизлик техникаси буйича лавозими ва 
касбига оид вазифаларнинг бажарилмаслиги (бузилиши)га йул 
куйган шахсларни жавобгарликка тортиш дакдда буйрук. чща- 
ришга мажбурдир.

Иш берувчи махсус текшириш комиссияси таклиф кдлган 
чора-тадбирларнинг бажарилганлиги хакдца махсус текшириш 
утказишни бошкдрган (бош) давлат мехмат техника назоратчи- 
сига, шунингдек, «Узсаноатконтехназорат» давлат кумитаси- 
нинг объектлар назорати остида болтан махаллий органларига 
ёзма равшцда ахборот беради.

10.Агар жабрланувчи бахтсиз вдциса отдйбатида ващинча иш 
крбилиятини йуцотган даврда шу бахтсиз вдциса сабабли улиб 
крлса, иш берувчи бу хакда дархрл мехрат техника назоратчи- 
сига ва ушбу Низомнинг III булими 2-бандида курсатилган 
ташкилотларига хабар беришга мажбурдир.

IV  БАХТСИЗ ХРДИСАЛАР ТУРРИСИДА ХДСОБОТ ВА 
УЛАРНИНГ КЕЛИБ ЧИКДПШ САБАБЛАРИ ТАЩИЛИ

1.Н-1 шаклидаги далолатнома буйича расмийлаштирилган 
барча бахтсиз ходисалар хисоботга киритилади.

2.Н -1 шаклидаги далолатномалар асосида иш берувчи ишлаб 
чшедршццаги бахтсиз ходисалар чонзда жабрланувчилар т^г- 
рисида статистика органи тасдикдаган шаклларда вдсобот тай- 
ёрлайди ва уни тегишли ташкилотларга белгиланган тартибда 
такдим этади.

3.Иш берувчи ишлаб чицаришдаги бахтсиз ^одисалар сабаб- 
ларини тавдил щииши, уларнинг ме^нат жамоасида куриб 
чшдилишини таъминлаши ва ишлаб чтадзищца жарохдтланиш- 
нинг олдини олишга оид чора-тадбирларни амалга ошириши 
шартдир.

4.Вазирлик, корпорация, уюшма, концерн барча бахтсиз 
хрдисаларнинг здисобини ва тахдилини олиб боради, уни узита 
кдрашли корхоналар ва ташкилотларга маълумот учун юборади. 
Тегишли касаба уюшмаси ёки бошк,а вакиллик органи билан 
келишилган холда бахтсиз вддисаларнинг олдини олишга оид 
чора-тадбирлар ишлаб чикдди ва уларнинг бажарилишини назо- 
рат кдиади.

5.Улим билан тугаган бахтсиз ходиса юцори турувчи касаба 
уюшмаси ёки ходимларнинг бопща вакиллик органи билан бир- 
галикда юк,ори турувчи х^жалик органларида ва «Узсаноаткон-
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техназорат» давлат кумитаси хайъатида (агар бахтсиз ходиса шу 
орган назорати остидаги объектда юз берган булса) (бош) дав­
лат ме^нат техника назоратчиси иштирокида мухокама 
крлинади.

6.Икки ва ундан зиёд киши халок булган бахтсиз хддиса 
Крракалпошстон Республикаси Мехрат вазирлиги хайъатида, 
вилоят (Тошкент ша^ар) мезщат бопщармаси кенгашида ва 
«Узсаноатконтехназорат» давлат кумитаси хайъатида бахтсиз 
Ходиса шу орган назорати остидаги корхона (обьект)да юз бер­
ган булса, (бош) давлат мехрат техника назоратчиси иштироки­
да куриб чикдпади. Крракдгаогистон Республикаси Мехрат ва­
зирлиги хдйъати, вилоят (Тошкент шахар) мехнат бопщармаси 
чикдрган кдрор бажарилиши шартдир.

7. Бахтсиз ходиса юзасидан махсус текшириш олиб бораётган 
(бош) давлат мехрат техника назоратчиси талабига биноан про­
куратура, соишкри сакдаш органлари (суд-тиббий экспертиза), 
давлат автомобил назорати, давлат ёнишдан сакдаш назорати 
органлари Зсуткадан кечиктирмай бахтсиз ходисага тааллукди 
Хужжатлар ва материаллар нусхаларини такдим этишлари шарт- 
ЛИр.

8.Прокуратура органлари Давлат мещат техника назоратига, 
«Узсаноатконтехназорат» давлат кумитаси органига ишнинг бо- 
риши тугрисида ахборот бериб турадилар.

9.Ушбу Низомни бузишда айбланувчилар амалдаги к;онунчи- 
ликка мувофик; жавобгарликка тортиладилар.
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«ТАСДИКДАИМАН» Бир нусхадан юборилади:
Иш берувчи -  жабрланувчига (улган

___________________________  булса оиласига);
(имзо куювчининг исм- -  мехратни мудофаза

шарифи) хрлиш хизмати радбари
(му^андиси, мутахасси-

200 ___ йил_________  си)га;
бош давлат мезднат 

корхона мудри техника назоратчисига

ДАЛОЛАТНОМА № ____________

Ишлаб чидарипщаги бахтсиз додаса ва саломатликка 
бошца хил зарар етказилиши тугрисида

1.Корхонанинг номи.......................................................................
1.1.Корхонанинг манзили..............................................................

(вилоят, ша^ар, туман, куча, уй)
1.2.Мулкчилик.шакли................ ....................................................

(давлат, акциядорлик, хусусий ва %оказо)
1.3.Бахтсиз.додиса юз берган ж ой ...............................................

(булинма, цех)
2.Вазирлик,..корпорация, уюшма, концерн..............................
3.Ходимни.йуллаган корхона.................................................. .

(номи, манзили, вазирлик,

Н-1 ¡пакли 1-плова

корпорация, уюшма, концерн)

4.Жабрланувчининг исм-шарифи.................

5.Жинси: эркак, аёл (тагига чизилсин).... ............................
6.Ёши..(тулик; йиллар сони к^рсатилсин) ..............................
7.Касби, лавозими..........................................................................
7.1.Разряди, класси.........................................................................
8.Бахтсиз додиса юз берганда бажарилаётган иш буйича иш 

стажи ...................
9.Мехрат хавфсизлиш буйича йурикрома, удитиш:
9.1.Кириш.йурикромаси (сана) ............................................. ......
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9.2.Мехрат хавфсизлиги буйича укртищ (сана) ..................
9.3.Дастлабки (даврий) йурикрома (сана) ................................
9.4.Ута хавфли ишлар учун билимларни текшириш (сана) ....
9.5.Ишга кираётганда ва даврий тиббий курикдан утганлиги

ДО.Бахтсиз вдциса юз берган сана ва вах?..............................
(йил, кун, ой)

(иш бошлашдаги тулщ соатлар сот) 
П.Бахтсиз вдциса *олати...........................................

11.1.Бахтсиз вдциса сабаблари

11.2.Жарохат етказилишига сабаб болтан асбоб-ускуна..........
П.З.Жабрланувчининг хушёрлиги (алкогол ёки наркотиклар

таъсиридалиги) ................................... ...................................................
(тиббий хулосага биноан)

11.4.Тапщис  ,...................................... .................................
(дастлабки, охирги)

12.Бахгсиз *одиса сабабларини бартараф этиш тадбирлари:

Тартиб
рацами

Тадбирлар
номи

Бажариш
муддати •

Бажарувчи Бажарилиши 
зодида белги
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13.Мщнат тугрисидаги крнунчилик, меднатни мухофаза 
К.ИЛИШ к,оидалари ва меъёрлари бузилишига йул куйган шахслар

(исм-шарифи, лавозими, корхома нами) 

(улар томонидан бузилган цокунлар, цоидалар ва

меъёрий хужжампларнпнг моддалари, бандлари)
14.Бахтсиз вддиса гувозутари ................................ .........................
Далолатнома тузилди ............................................... ........................

(йил, кун, ой)
Комиссия раиси.............. ............................................ .............. ......

(исм-шарифи, имзо)
Комиссия аъзолари.........................................................................

(исм-шарифи, имзо)

Н-1 шаклидаги далолатномани тулдириш

7-банд. Агар жабрланувчи бир неча касб эгаси булса, унда 
бахтсиз здациса юз берганда бажараётган касби курсатилади.

8-банд. Иш стажининг тулик, йиллар сони курсатилади, агар 
иш стажи бир йидцан кам булса, унда ой ва кунлар сони 
курсатилади.

11.1-банд. Бахтсиз хдцисанинг асосий техник ва ташкилий са- 
баблари — -асосийси биринчи б^либ, крлганлари а^амиятига 
яраша тартибда курсатилади.

11.2-банд. Жародатга сабаб булган асбоб-ускунанинг номи, 
тури, русуми, чик^рилган йили, тайёрлаган корхона номи.

11.3-банд. Суд-тиббий муассаса маълумотномаси (хулосаси)га 
асосан жабрланувчининг зушёрлиги (алкогол ёки наркотиютар 
таъсиридалиги) курсатилади.
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Ишлаб чщаришдаги бахтсиз адщисаларви к,айд вдалиш дафтари

2-илова

cd
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8
cd0

1
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VO

корхона, муассаса, ташкилот номи)
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Ю

Я
&
Scd
VOcdо
cdо

g-
Sp

VQ
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3-илова

Ишлаб чщарищцага бахтсиз додиса тугрисида хабар бериш
СХЕМАСИ

1.Корхона, ювдри турувчи хужалих органи, вазирлик, кор­
порация, уюшма, концерн номи.

2Додиса юз берган сана, вак ,̂ жой, бажарилаётган иш 
бахтсиз ходиса юз бергандаги холатнинг крскача тавсифи.

3.Жабрланувчилар, шу жумладан, ^алок булганлар сони.
4.Жабрланувчи (з^лок булган)нинг исм-шарифи, ёши, кас- 

би, лавозими.
5.Хабар юборилган сана, вак^и, хабарни имзолаган шахс- 

нинг исм-шарифи, лавозими.
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Бахтсиз додиса (халокат)ня махсус текшириш 
ДАЛОЛАТНОМАСИ

200_____йил «___»________ соат, дакика________________

4-плова

( жабрланувчининг исм-шарифи)
билан юз берган_________________________________ _

(гурщый, улим билан тугаган, щибати отр)

(касби, лавозими, иш жойи, корхона,

юцори турувчи хужалик органа, вазирлик, 

корпорация, уюшма, концерн номи) 

(буйруц)
асосан куйидаги таркибда тузилган комиссия:
раис______________________________________

(исм-шарифи, лавозими, иш жойи)

комиссия аъзолари:______ _______________ ____________
(исм-шарифи, лавозими, иш жойи)

таклиф этилган мутахассислар иштирокида

(исм-шарифи, лавозими, иш жойи)
200___й.« »______ дан 200___й.«___»____ гача мазкур

бахтсиз ^одисани махсус текширди ва ушбу далолатномани туз- 
ди:

1.- Жабрланувчи (жабрланувчилар) ^акдца маълумотлар

Исм-шарифи, турилган йили, касби, лавозими, умумий ва 
касб буйича (шу жумладан, ушбу корхонадаги) иш стажи, 
мехратни мухрфаза кдпиш буйича укртиш, йурюдномалар бе- 
риш, билимларни текшириш вакги, жабрланувчининг оилавий 
ах,воли, к;арамощцаги оила аъзолари х;акрдаги маълумотлар
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(исм-шарифи, тупшган йили, жабрланувчи билан кдриндошлик 
муносабатлари).

Изо*: Гуру^ий бахтсиз *одисалар текширилгадда х̂ р бир жабрланувчи х,аедца 
алоздаца маълумотлар курсатилади. О ила аъзолари *авдцаги маълумотлар фак;ат 
Улим билан тугаган бахтсиз ходисалар текширилгавда курсатилади.

2. Корхона, булинма, цех, иш жойининг тавсифи

Бахтсиз ходиса юз берган жойни кдсхача тавсифлаб, жабр- 
ланувчига хайси хавфли ва зарарли ишлаб чицариш омиллари 
таъсир хилган булиши мумкинлигини курсатиш керак.

Агар бахтсиз ходиса объектдаги халокат натижасида юз бер­
ган булса, далолатномага куйидагюхар кушимча хилиб кирити- 
лади:

-  объект тавсифи (хозонлар ва кутарма иншоотлар объекг- 
лари учун объект номи ва хили, унинг асосий улчовлари, завод 
берган тартиб разами, тайёрловчи завод, тайёрланган ва урна- 
тилган йили, с^нгти текширувдан утгани, шунингдек, тайин- 
ланган текширувдан утиш мудцати);

-  халокат тоифаси ва тавсифи хахида маълумотлар;
-  нобуд булган махсулотлар (натура ифодасида ва сум хисо- 

бида), халокат натижасида етказилган зарар (сум хисобида).

3. Бахтсиз ходисалинг шарт-шароитлари

Бахтсиз ходиса юз беришигача нималар булгани, мехнат жа- 
раёни кандай кечгани, бу жараёнга ким бошчилик хилганини 
курсатиш, жабрланувчи (жабрланувчилар) ва бахтсиз ходисага 
алохадор булган болща шахсларнинг хатш-харакатларини тав- 
сифлаш, вохеалар изчиллигини баён кдшиш, жйрохатланишга 
сабаб булган хавфли (зарарли) ишлаб чикдриш омили, маши­
на, асбоб ёки ускунани курсатиш зарур.

4. Бахтсиз ходиса сабаблари

Бахтсиз ходисанинг асосий техник ва ташкилий сабабларини 
курсатиш, мехнат хонунчилиги, мехнатни мухофаза кдпиш 
хоидалари ва меъёрлари, лавозим йурихномалари, ишларни бе- 
хатар олиб бориш буйича меъёр ва й^рихномаларнинг аник; хай- 
си талаблари бузилганлигини (теплили моддалар, бандларга ха-
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вола кдлинган цолда), шунингдек, давлат андозалари бузилга- 
нини баён кдпиш, кдйси хавфли ва зарарли ишлаб чик,ариш 
омили белгилаган меъёр ва даражалардан ошиб кетганлигини 
к^рсатиш керак.

5. Бахтсиз додиса сабабларини, анщданган медватни мух,офаза 
кдлиш цовдалари ва меъёрлари бузилишларини бартараф этиш

чора-тадбирлари

Комиссия таклиф этган чора-тадбирлар куйидагилардан ибо- 
рат булиши керак:

-  бахтсиз хрдисали далокат окрбатларини йукртиш чорала- 
ри;

-  бахтсиз додиса сабабларини бартараф этиш ва яна шундай 
Ходиса юз бершшшинг олдини олиш чоралари;

-  улар илова килинаётган шаклдаги жадвал ёки матнда чо­
ра-тадбирлар мазмуни, бажариш муддати ва масъул шахслар 
курсатилган долда баён кдпиниши мумкин.

Чора-тадбирлар Бажариш муддати Бажарилишига масъул

б. Комиссиянинг мездеат конунчилиги ва меяртатни музофаза 
цилиш цоцдалари ва меъёрлари бузилишига й?л к^йган 

шахслар тугрнсидаги хулосаси

Бу булимда хатга-\аракатлари ёки даракатсизликлари бахтсиз 
\одиса (бахтсиз додисали х;алокат)га олиб келган жавобгар шахс­
лар номини курсатиш, улар риоя кдпмаган, белгиланган тар- 
тибда тасдащланган к;онунчилик, мелдатни мухрфаза килиш 
буйича кридалар ва меъёрий з̂ ужжатлар, лавозим й^рик;- 
номалари ва бопща меъёрий хужжатлар моддалари, бандлари 
курсатилиши керак. Текшириш комиссияси томонидан жавобгар 
шахсларга нисбатан жазо чоралари куриш юзасидан таклифлар 
киритилади. Таклиф этилган жазо чоралари жиноий жавобгар- 
ликдан (вужудга келган такдирда) озод килмайди. Махсус тек- 
шириш далолатномасида комиссия аъзолари жабрланувчи(лар)
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ёки уларнинг оила аъзолари билан учрашганлари, модций ёрдам 
курсатиш ва ижтимоий тусдаги масалаларни жойида куриб 
чикканлари, мавжуд крнунчиликка мувофик, уларнинг к;онуний 
хукухдарини тушунтириб берганлари ёзилиши керак.

Махсус текшириш далолатномасининг якуний крсмида Ни- 
зомнинг III булими 7-бандига мувофик, илова кдлинаётган ма- 
териаллар руйхати берилади.

Комиссия раиси_______________________________
(исм-шарифи, сана, имзо)

Комиссия аъзолари____________________________
(исм-шарифи, сана, имзо)

170



5-том

(Бош) давлат мехдоат техника назоратчисииинг 
ХУЛОСАСИ

200 йил_____________ соат_________________минутдаги

(жабрланувчининг исм-шарифи)

(жабрланувчинынг лавозими ёки касби, корхона, юцори турувчи

хужалик органы, вазирлик, корпорация, уюшма, концерн но- 
ми,жабрланувчининг лавозими ёки касби) 

билан юз берган бахтсиз вдциса буйича.
Комиссия томонидан '___________ йилдан______________
________ йилгача утказилган махсус текшириш материаллари
асосида куйидаги хулосага келдим, яъни___________________

Бундан кейин (бош) давлат мюднат техника назоратчиси мах­
сус текшириш олиб борган комиссиянинг кдндай хулосалари 
билан келиша олмаслигини куйидагиларга мувофик, асослаб 
беради:

-  комиссия сурок; кдлмаган ёхуд узининг дастлабки кур- 
сатмасига узгартириш киритмок^и булган бахтсиз ^одиса гу- 
вохдаридан олинган кушимча тушунтиришлар;

-  жабрланувчига етказилган жаровдтлар тавсифи, улими 
сабаблари туЕрисида тиббий хулоса;

-  мехратни муцофаза кдлиш буйича к;оидалар ва меъёрий 
э^ужжатларнинг кдйси талабларига амал кдлинмагани учун бахт­
сиз хдциса юз беришига шароит яратилганлиги;

-  бопща эксперт гурухдарининг хулосаси;
-  мазкур бахтсиз хрдисага аловдси булган бопща хужжатлар.
Асослаб берилганидан с^нг (бош) давлат мехмат техника на­

зоратчиси махсус текшириш далолатномасининг к;айси булими 
(булимлари) ушбу бахтсиз хщисага булган кушимча ахборот 
(хужжатлар) хдсобга олинмаган х;олда баён этилган деб 
х^собласа, шу булим (булимлар)ни ифодалаб бериши керак.
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(Бош) давлат меэднат техника назоратчиси хулосаси, зарур 
лолларда Н-1 шаклидаги далолатнома мазмунини бахтсиз ходи- 
сани кушимча текшириш натижасида белгиланган маълумотлар- 
га мувофикдаштириб, цайта тузиш тУгрисвда иш берувчига 
куйилган талаб билан тугатилади.

Хулоса (бош) давлат мехнат техника назоратчиси бланкасида 
тузилади ва ушбу Низомнинг III булими 8-бандида курсатапган 
инстанцияларга юборилади.
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