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С У З  Б О Ш И

Тикувчилик материалшунослиги турли кийим- 
лар тайёрлашда ишлатиладиган материалларни 
^?ргатади.

Сунъий ва синтетик толалар, з^ажмдор талтак 
' иплар, сунъий муйна, замша, тери, ту 1̂ илмаган 

материаллар ва к. дан кенг фойдаланиш туфан- 
ли тикувчилик материаллари ва, демак, тикувчи­
лик буюмлари ассортименти йилдан-йилга кен- 
гайиб бормовда.

Тикувчиликда ишлатиладиган барча материал­
лар 1^уйидаги группаларга булинади: асосий газ- 
лама; астарлик материаллар; миёна (1^истирма) 
материаллар —  бортовка, тукли газлама, колен­
кор, флизелин ва î .; иссиц 1^илувчи материал­
лар —  моми1  ̂ пахта, ватин, ватилин, поролон, муй- 
на; кийим 1^исмларини бириктириш материалла­
р и — тикув галтак иплари ва елим; кийим фурни- 
тураси —  тугмалар, пистонлар, илгаклар ва к.; 
пардозлаш материаллари—  уцалар, шнурлар, тур- 
лар ва к,

Тикувчилик материалларидан самарали фойда­
ланиш ва Ю1 о̂ри сифатли буюмлар ишлаб чи1^ариш 
учун тикувчилик саноати ходимлари бу материал- 
ларнинг хоссалари ва ассортиментини яхши би- 
лишлари лозим. Турли туцимачилик материалла- 
рининг хоссалари улар цандай толалар ва иплар-



дан тайёрланганлигига, материалларнинг тузили- 
ши ва уларга 1^андай пардоз берилганлигига бор- 
ли1̂ . Шунинг учун ушбу дарсликда фз1^ат тикувчи- 
лик материалларининггина эмас, балки толалар ва 
ипларнинг ассйртименти ва хоссалари, газламалар 
ва ту1^илмаган материалларнинг ;^осил булиши, 
уларни пардозлаш жараёнлари куриб чи1^илади. 
Дарсликда лаборатория-амалий ншлар берилма- 
ган.
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К И Р И Ш

Ту1^цизинчи беш йилликнинг асосий вазифаси социалистик иш- 
лаб чи1^аришни жадал ривожлантириш, самарадорлигини ошириш, 
илмий-техника тарац1^иётини жадаллаштириш ва ме> н̂ат унумдор- 
лигини тезро!  ̂ устириш )^исобига хал1^нинг моддий ва изданий 
?̂ аёт даражасини анча кутаришни таъминлашдан иборат.

Тикувчилик саноати ахрлини сифатли ва бежирим кийим-кечак 
билан таъминлаши лозим. Тикувчилик буюмлари ишлаб чи1^ариш- 
ни купайтириш ва ассортиментини кенгайтириш ту1^имачилик са- 
ноатининг ривожланишига борли! ,̂ чунки асосий тикувчилик мате- 
риаллари —  ип-газлама, жун, ипак ва зирир толали газламаларни 
ана шу саноат етказиб беради. Сунъий ва синтетик толалар ишлаб 
чи1^ариш гуркираб усаётганлиги туфайли ту1^имачилик саноатининг 
хом ашё базаси узлуксиз кенгаймо1^да.

1975  йилда химиявий тола ишлаб чи1^аришни 1050— 1 .1 00000  т 
га етказиш мулжалланган эди. Ишлаб чи1^ариладиган химиявий 
толаларнинг 3 8 — 4 0 %ини синтетик толалар ташкил цилиши ло­
зим эди. )^ажмдор синтетик ва сунъий ралтак иплар, штапель тола 
борламлари, яхлит буялган химиявий толалар ишлаб чи1^ариш 
анча купайди.

}^озирги вацтда Совет Иттифоцида барча газламаларнинг беш- 
дан бир 1 и̂сми ва барча трикотаж буюмларнинг учдан бир !^исми 
химиявий толалардан ёки химиявий толалар 1 у̂шиб тайёрланади. 
Ипак саноатида фойдаланиладиган умумий хом ашё мицдорининг 
9 2 %  ИНН химиявий толалар ташкил 1^илади. Жун саноатида лавсан 
ва нитронли газламалар ишлаб чи1^ариш борган сари купаймоада.

КПСС XXIV съезди 1^арорларига мувофи!  ̂ янги техника ва ил- 
рор технологияни жорий !^илиш, шунингдек ишлаб чи1^аришни ме- 
ханизациялаштириш ва автоматлаштириш >^исобига енгил саноат 
корхоналари цайтадан техникавий жи)^озлантирилади. Туцимачи- 
лик саноатида Ю1̂ ори унумли урчу1^сиз йигирув машиналари, ип- 
газлама ва жун саноати учун комплекс автоматлаштирилган ли- 
ниялар, мокисиз тук;ув станоклари, газламаларни пардозлайдигаи 
узлуксиз технологии процесслар кенг жорий 1^илинмор^да..

Партия ва .^укуматимиз ту1^имачилик корхоналарипи мамлака- 
тимиз территориясига рационал жойлаштиришни, яъни ишлаб чи- 
1^аришни иложи борича хом ашё манбалари ва истеъмол район- 
ларига Я1^инлаштиришни кузда тутади. Масалан, 1965— 71 йиллар-



да 150  та енгил саноат корхонаси, шу жумладан Барнаул, Ками- 
шин, Краснодар ва Баранович ип-газлама комбинатлари, Сверд­
ловск, Иваново ва Минск камволь комбинатлари, Вяземский ва' 
Паневижис зирир комбинатлари, Красноярск, Кораблино, Марри- 
лон, Каунас, Киев ва Бендери ипак комбинатлари каби йирик кор- 
хоналар янгидан цурилди ва ишга туширилди. Туцимачилик са- 
ноати тикувчилик корхоналарига з̂ ар хил ассортиментли кийим- 
лар тикиш учун турли-туман газламалар, ту1^илмаган материал- 
лар, тикув ралтак иплари, исси1  ̂ цилувчи ва пардоз материаллари 
етказиб беради.

Кнйимларра маълум ригиеник; техникавий, эстетик 'ва И1̂ тисо- 
дий талаблар цуйилади.

Г и р и е н и к  т а л а б л а р  —  инсоннинр с о р л и р и н и  сацлашга 
1^аратилран талаблар. Кийимнинр асосий гнриеник курсаткич- 
лари —  j^aeo утказувчанлик, гирроскопиклик, исси1^дан ) и̂моя ки- 
лиш хоссалари, кирчиллик, 1^улайлик, сув утказмаслнк ва к. 
Гириеник талаблар буюмнинр нимага мулжалланганлигира бор- 
лиц. Ички кийим ва ёзлик кийимларнинг ; а̂во утказувчанлиги ва 
гирроскопиклири яхши булиши, уларни кийиб юриш цулай булиб, 
осонликча ювилиши керак. Кишлик кийимлар иссиц булиши, 
плашлар сув утказмаслири керак ва х. к.

Т е х н и к а в и й  т а л а б л а р  —  тикувчилик материаллари- 
нинг сифатира ва кийимлар тайёрлашра цуйиладиран талаблар. 
Тикувчилик материаллари ва тайёр тикувчилик буюмлари Бутун- 
иттифоц Давлат стандартлари (ГОСТ) ёки техникавий шартлар 
(ТУ) талабларира мос келиши лозим.

Кийим пиши1 ,̂ эскиришга, ювиш ва химиявий тозалашга чидам- 
ли булиши керак. ^

Э с т е т и к  т а л а б л а р  мода билан борлиц. К^Р цандай 
кийим пишиц ва цулай булишдан ташцари, бежирим ; а̂м були­
ши лозим.

И ц т и с о д и й  т а л а б л а р  кийимццнр нархи билан белрила- 
нади. Кийим маълум техникавий, ригиеник, эстетик талабларга 
жавоб бериши, айни вацтда анча арзон булиши керак.



Т О Л А Л И  М А Т Е Р И А Л Л А Р

1- §. ТОЛАЛАР }(АКИДА УМУМИЙ МАЪЛУМОТЛАР

Узунлиги кундаланг улчамларидан анча катта булган эгилув- 
чан, ингичка ва пишиц жисмлар т о л  а л  ар деб аталади.

Калава ип, ип-газлама, тут^илмаган материаллар ва к. тай- 
ёрлаш учун ишлатиладиган толалар т у 1 ^ и м а ч и л и к  т о л а -  
л а р и  дейилади.

Майда 1^исмларга ажралмайдиган якка толалар (пахта, жун 
толалари) э л е м е н т а р  т о л а л а р  деб аталади. Узаро пектин 
моддалар билан бириккан элементар толалардан иборат толалар 
(зигир, каноп лоси, жут ва к . толалар) т е х н и к а в и й  т о л а ­
л а р  дейилади.

Узунлиги унларча ва юзларча метрни ташкил циладиган то­
лалар и п л а р деб аталади (масалан, табиий ипак, сунъий ва 
синтетик иплар). Иплар элементар ва комплекс хилларга були- 
нади. Э л е м е н т а р  ип —  якка узун тола (монотола). К о м п ­
л е к с  (филамент) и п л а р  узаро бириккан бир неча буйлама 
элементар иплардан иборат.

1 Б ОБ

Толаларнинг классификацияси

Пайдо булиши, олиниши ва химиявий таркибига 1^араб, тола­
лар : а̂р хил группаларга булинади, яъни классификацияланади. 
Куйида толаларнинг классификация схемаси келтирилган ( 1- схе­
ма).

Барча толалар икки катта группага: табиий (натурал) ва хи­
миявий толалар группасига булинади.

Табиатда мавжуд булган толалар т а б и и й ,  завод шароити- 
да олинадиган толалар х и м и я в и й  т о л а л а р  деб аталади.

Усимликлардан олинадиган (целлюлозали) толалар —  пахта, 
зигир, каноп лоси, жут ва к. лар табиий; жун, табиий ипак з̂ ай- 
вонот (о1^силли); асбест минерал толаларга тааллуцли.

Химиявий толалар сунъий ва синтетик хиллар1га булинади. 
С у н ъ и й  т о л а л а р  усимликлардан, з^айвонлар '^кунидан ва 
минерал жисмлардан олиниши мумкин; шунинг учун улар табиий 
толаларга ухшаб, ц е л л ю л о з а л и  —  вискоза, ацетат, триаце­
тат, мис-аммиак ва з̂ . к.; о ц с и л л н  —  казеин; м и н е р а л -  
шиша ва металл толаларга булинади.
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Нисбатан оддий моддаларнинг молекулаларини бириктириш 
йули билан олинадиган толалар с и н т е т и к  т о л а л а р  дейн- 
лади. Капрон, лавсан, нитрон, хлорин, винол, полиэтилен, поли­
пропилен ва бош[^алар синтетик толалардир.

Толаларнинг химиявий таркиби

Минерал толалардан боннца барча толалар химиявий таркиби 
жи?^атидан органик моддалардир. Улар табиий ёки химиявий йул 
билан олинган турли-туман Ю1̂ ори молекуляр, яъни молекуляр 
огирлиги катта булган моддалардир.

Минерал толаларнинг асосини анорганик моддалар ташкил 1̂ и- 
лади.

Барча усимлик толаларининг асосини мураккаб органик би- 
рикма —  целлюлоза, яъни углерод, водород ва кислороддан ибо- 
рат булган клетчатка ташкил 1^илади.

Барча )^айвонот толалари асосида янада мураккаброц органик 
моддалар —  оцсиллар ётади. Улар аминокислоталардан ташкил 
топган. 01^сил таркибида, албатта, углерод, кислород, водород ва 
азот каби элементлар булади. Жунни ?̂ осил 1^иладиган 01̂ сил бн- 
рикмаси —  к е р а т и н  таркибида булардан ташцари олтингугурт 
;̂ ам булади. Табиий ипак, яъни пилла толаси таркибида икки о^- 
сил —  ф и б р о и н  ва с е р и ц и н  булади.

Синтетик толаларнинг асосини мураккаб органик бирикма- 
лар —  анча оддий молекулаларни синтез 1̂ илиб олинадиган поли- 
мерлар ташкил 1^илади.

Толаларнинг умумий хоссалари

Толаларнинг умумий хоссалари деганда уларнинг чизи1^лизич- 
лиги (йугон-ингичкалиги), узунлиги, пиши1^лиги, чузилувчанлигн, 
эгилувчанлиги, илашувчанлиги, гигиеник хоссалари, ташци муз^ит 
таъсирига чидамлилиги тушунилади.

Толалар жуда ингичка жисм з^исобланади, уларнинг кундаланг 
кесими 2  дан 100  м к  гача булиши мумкин. Ту1^имачилик саноати- 
да 60  м к  гача булган толалар ишлатилади.

Толалар йугонлигининг улчов бирлиги сифатида текс 1^абул 
з^илинган.

Толалар (калава ип, ип)нинг йугонлиги (Т) ТЕКС системаси 
буйича толанинг узунлик бирлигига тугри келадиган массаси 
(огирлиги) билан характерланади ва толаларнинг грамм з̂ исо- 
бидаги массаси (огирлиги) нинг к м  з^исобидаги узунлигига нисба- 
ти тарзида ифодаланади:

гр    S
i  Г" 1i-O

бунда g  —  масса (огирлик), г; 
Zq —  узунлик, км .



Агар толанинг узунлиги метр )^исобида улчанса, текс цунидаги 
формуладан аникланади:

^  1000 g

бунда g  —  масса (огирлик), г;
L  —  узунлик, JH.'

Агар 1000 м  тола 1 г келса, унинг чизи1 л̂и зичлиги 1 текс, агар 
1000 м  тола 2 г келса, унинг чизицли зичлиги 2 текс ва \  к.

ТЕКС системасида толанинг йугонлиги билан текс ми1̂ дори 
орасида тугри мутаносиблик бор; тола 1̂ анча йугон булса, текс 
;̂ ам шунча катта булади.

Толаларнинг ингичкалиги номер билан белгнланади. Н о­
м ер  —  текста тескари мивдордир.

М е т р и к  н о м е р  толаларнинг ингичкалигини характерлай- 
диган билвосита бирлик булиб, толаларнинг узунлиги билан мас- 
саси нисбатидан иборат. Метрик номер массаси 1 г  булган тола 
цанча метр булишини курсатади. У цуйидаги формула билан 
аник;ланади:

N  = - ’g
бунда N —  толанинг метрик номери;

I —  толанинг узунлиги, ж, 
g  —  толанинг массаси (огирлиги), г.

Шундай цилиб, тола цанча ингичка булса, метрик номери шун­
ча катта булади, яъни толанинг номери билан йугонлиги ораси­
да тескари мутаносиблик мавжуд.

Агар 1000 м  тола Т г келса, номери 1000, агар 8000 м  тола 
1 г келса, номери 8000 булади.

Номер билан текс орасидаги богли1^лик цуйидаги формула 
билан ифодаланади:

T N  =  1000,
бундан

1000 _  1000 
N  T  —

Толаларнинг у з у н л и г и  м м , см , м  билан улчаниши мумкин. 
Энг калта тола —  пахта момиги ва тукининг узунлиги 1— 2 м м .  
Пилла толаси 1000 м ва ундан узун булади. Сунъий ва синтетик 
толаларнинг узунлиги ^ар хил булиши мумкин.

Толаларни йигириш усуллари, калава нпнинг йугонлиги ва пи- 
шицлиги толаларнинг узунлигига богли!  ̂ булади. Узун толалардан 
ингичка ва силли!  ̂ калава ип, калта толалардан эса йугонро!  ̂
ва майин калава ип ишлаб чи1̂ арилади.

Толаларнинг п и ш и  1^ л и г и  узилиш пайтида улар чидайди- 
ган энг катта куч билан ифодаланади. Турли йугонликдаги тола­
ларнинг пишицлигини та 1̂ 1̂ ослаш учун махсус улчов бирлиги —  
у з и л и ш  у з у н л и г и д а н  фойдаланилади. Бу бирлик мате- 
рналнинг ннсбий пиши1̂ лигини ифодалайди.
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Ипнинг массаси (огирлиги) g  тахминан узувчи куч (пишир л̂ и к ) Р га 
тенг булган шартли узмнлик ц зилит  у з ц н л и г и  L  деб аталади.

Узилиш узунлиги таърифид.''ц. L  =  l  тенглик келиб чиь;ади ( g  =  Р  
булга.чда).
бунда L  —  узилиш узунлиги;

I —  толанинг узунлиги; 
g  — толанинг массаси;
Р —  толанинг узилишга пиши[̂ лиги.

Формуладаги / ва g [^ийматларии алман1тириб, У =  — ни )̂ (х:ил

циламиз, бундан L  =  N P .  Узилиш узунлиги к м  билан белгил1нлди. 
Масалаи, капроннинг узилиш узунлиги 40— 70 к м ,  табиий ипакиикн — 
25— 30 км .

Толаларнинг узилиш пайтида вужудга келадиган узайиши 
у з и л и ш  у з а й и ш и  деб аталади. Куч таъсирида вужудга ке­
ладиган (узилгунга цадар булган) узайиш т у л и ц  у з а й и ш  
дейилади. Тули!  ̂ узайиш, уз навбатида, цайишцо! ,̂ эластик ва 
1̂ айтмас пластик узайишлардан ташкил топади. Кайишцор  ̂ узайиш 
куч олинган за>̂ оти йуцолади. Эластик узайиш куч олингандан 
кейин аста-секин йу1̂ олади, пластик узайиш эса йуцолмайди. То­
ланинг 1^айиш1 0̂ 1 ,̂ эластик ва пластик узайиш хоссалари нисбати 
туцимачилик буюмларининг гижимланувчанлигига, кийимнинг уз 
шаклини са 1^лай олишига таъсир 1^илади. Масалан, жун ва син­
тетик толаларнинг цайиш1 о̂ц ва эластик узайиш хоссалари юдо- 
риро1  ̂ булади, шунинг учун бу толалардан туцилган газламалар 
унча гижимланмайди ва аста-секин дастлабки шаклини тиклайди. 
Уси.млик толалари —  пахта, зигир, вискоза толаларида пластик 
узайиш хоссаси катта булади, шунинг учун буидай толалардан 
туг^илган газламалар гижимланувчаи булади ва :^уллаб дазмол- 
лангандан кейингина дастлабки*шаклини тиклайди.'

Толаларнинг и л а ш у в ч а н л и г и  ва э г и л у в ч а н л и г и  
уларни йигириш жараёнида жуда иш берадн. Бу хоссалар тола­
ларнинг ингичкалигига, узунлигига, химиявий таркиби ва тузи- 
лишига богли!  ̂ булади (жун толалари сиртидаги тангачалар улар- 
нинг илашувчанлигини оширади, пишган пахта толаларининг спи- 
ралсимон бурамдорлиги йигириш жараёнида толаларнинг бир-би- 
рига яхши илашувини таъминлайди).

Толаларнинг г и г и е н и к  х о с с а л а р и  кишиларнинг согли- 
гини сацлашга ёрдам берадиган хусусиятдир. Толаларнинг гиги­
еник хоссалари, асосан, гигроскопиклик ва ) а̂во утказувчанлнк 
курсаткичлари, шунингдек иссикликдан сацлаш хоссалари билан 
характерланади. Г и г р о с к о п и к л и к  —  толаларнинг сув буг- 
лари ва сувни шимиш хусусияти. демакдир. К ^ в о  у т к а з у в -  
ч а н л и к —  толаларнинг )^авони утказиш хусусияти демак­
дир.

Организмнинг >̂ аёт фаолиятида тери сиртидан карбонат ангид­
рид гази, тер ва турли зарарли моддалар ажралади. Кийим-кечак 
ва айни1̂ са ич кийимлар учун ишлатиладиган толаларнинг гигро- 
скопиклиги ва ) а̂во утказувчанлиги яхши булиши лозим. Кишки
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кийимлар учун ишлатиладиган толаларнинг исси1^ликдан сацлаш 
хоссалари яхши булиши керак.

Толаларнинг гигиеник хоссалари уларнинг химиявий таркиби 
ва тузилишига бовлир̂ . Табиий толаларнинг гигиеник хоссалари 
синтетик толаларникига Караганда анча яхши булади.

Т о л а л а р н и н г  т а шр^и мурчит т а ъ с и р и г а  ца р-  
ш и л и к  к у р с а т а  о л и ш и ,  яъни ёруглик, намлик, тер, шу- 
нингдек ишр^аланиш, ювиш, химиявий тозалаш, р у̂ллаб дазмоллаш 
ва к. лар таъсирига чидамлилиги тур^имачилик буюмларининг 
ейилишга чидамлилик ва узор̂ р̂ а чидаш хоссаларини белгилайди.

2- §. ТАБИИЙ ТОЛАЛАР 

Пахта

П а х т а  —  гуза деб аталадиган усимлик уругини (чигитни) 
р о̂плаб турадиган ингичка толалар булиб, тур^имачилик саноати- 
нинг асосий хом ашёси }^исобланади.

Чигитдан ажратилмаган пахта толаси чигитли пахта деб ата- 
лади. Чигитли пахта массасининг 7з улушини тола, /̂з улушипи 
чигит ташкил р̂ илади. Мамлакатимизда 1966— 1970 йилларда 
йилига уртача 6,1 млн. т чигитли пахта ишлаб чир^арилди. Халр̂  
хужалигини ривожлантирирпнинг тур̂ р̂ изинчи беги йиллик планига 
мувофир  ̂ 1971 — 1975 йилларда йилига уртача 6,75 млн. т ч и г и т л рТ 
пахта етиштирилди. Жумладан, Узбекистон ССР да 1975 йилда 
5 миллион тоннадан ортир̂  пахта етиштирилди (т а р ж .).

Пахта толаси чрргит пустлогидан ривожланадиган битта усим­
лик ?^ужайрасидан иборат (1- раем) 

Толаларнинг тузилиши улар­
нинг пишганлик даражасига боглир  ̂
булади. Микроскоп остига р̂ уйиб 
к;арасак, пишмаган (улик) пахта 
толалари ял п о р ,̂ лентасимон, юпр̂ а 
деворли эканлнгини ва уртасида 
кенг канали борлигини курамиз. 
Толалар пишган сари деворларига 
целлюлоза йигилади ва деворлари 
р а̂лиррлашади, канали тораяди, 
толалар бурамдор булиб р о̂лади. 
Пишган пахта толаларининг буй- 

0 1 г 3 ^  ̂ лама куриниши спиралсимон бу-
ралган ялпор̂  найчалардан иборат. 

«==> с:^> ( ^ )  ( р \  Пишиб утиб кетган толалар уртаси-
да нрргичка канали бор цилиндр 

1- раем. Пахта толалари тузилиши- шаклррни оладр!. Пахта толалари 
нинг микроскоп остида куриниши: каналининг бир томони очир  ̂ р̂ ола-
0 — мутлако пишмаган (Улик) тола; / — д и .  П а Х Т а  ТОЛаСИНРРИГ КуНДЗЛаНГ 
пишмаган тола, 2 — яхши пишмаган, 3,  n n o ir ш я и п н п я  f i v n n n n

4  — пишган, 5 — пишиб Утиб кетган, кеСР-РМИ ОВаЛ ШаКЛИДЗ ОуЛЗДИ.

I,
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Химиявий таркиби жи?^атидан пахта деярли тоза целлюлозадан 
иборат. Пишган пахта толасининг 95— 96°/о целлюлоза ва 4— 5“/о 
турли аралашмалар —  мой, мум, буёц ва минерал моддалардан 
иборат.

Толанинг сиртци циллюлоза-мой р^атлами к у т и к у л а  деб 
аталади.

Толаларнинг у з у н л и г и  билан й у г о н л и г и  бнр-бирига боглир ;̂ 
улар пахта навига р а̂раб )̂ ар хил булади (1-жадвал).

1- ж а д в а л
Й̂ р̂онлигн (ингичкалиги)

Пахта Узунлиги, мм
текс №

Ингичка толали 0,166 —  0 ,125 6000 —  8000 35 ва ундан узун
Урта толали 0.2 —  0,166 5000 —  6000 28 —  34
Дагал толали 0,25 —  0 ,2 4000 —  4800 28 гача

Толалар кундаланг кесимининг уртача улчами 15— 25 м к . Кал- 
та толали пахтани р̂ айта ишлаб,. йугон ва тукдор калава ип оли- 
нади; ундан байка, фланель, бумазей ва бошр а̂ газламалар тайёр- 
ланади. Урта толали пахтадан урта номерли ип йигирилади;ундан 
чит, сатин ва бошр а̂ газламалар тур^илади. Узун толали пахтадан 
энг ингичка ва силлир  ̂ ип йигирилади, ундан сифатли юпр<;а ип-газ- 
ламалар —  батист, маркизет, майин сатин ва бошр а̂ газламалар 
тайёрланади.

Толаларнинг п и ш и щ л и г и  уларнинг пишганлик даражасига бог- 
лир̂ . Пишир^лик грамм-куч ( г к )  билан улчанади. Нормал пишган 
тола учун уртача узувчи куч 5 к г . Совет урта толали пахтасининг 
узилиш узунлиги — 24— 28 к м , ингичка толали пахтаники 29— 38 к м . 
Толаларнинг узилишдаги тулир̂  узайиши— 7— 8%. Тулир  ̂ узайиш- 
нинг тахминан 50% ини пластик деформация ташкил р и̂лади. Шу- 
нинг учун ип-газлама анча гижимланувчан булади.

Толаларнинг ранги ор̂ , бир оз саргишрор .̂ Баъзи гуза навлари- 
дан тур̂  сарир̂ , кукиш ва бошр а̂ табиий рангдагрр толалар олинади. 
Бундай толаларнинг кутикуласи таркибида буёвчи пигмент бу­
лади.

Пахтанинг г и г р о с к о п и к л и г и  анча jop ôpn. Намлиги пахтанинг 
намлик, температура шаронтига ва ифлослик даражасига боглир .̂ 
Нормал шароитда (температура 20°С ва )^авонинг нисбий намлиги 
65%) пишган толаларнинг намлиги 8— 9% булади. }(,авонинг нис­
бий намлиги.ошган сари пахтанинг намлиги ; а̂м ошади ва )^авонинг 
намлиги 100% булганда 20% га етади. Пахта намни тез шимади 
ва тез кетказади, яъни тез р у̂рийди. Пахта толаси сувга ботирил- 
ганда шишади, шунда узилишга пишир^лиги 15— 17%ошади.

К и сл о т а  в а  и ш ц о р л а р н и н г  т а ъ си р и . Пахта кислотага бардошсиз. 
У } а̂тто суюлтирилган кислоталар таъсирида }̂ ам емирилади, кйс- 
лоталар узор̂  таъсир р̂ илиб турган ип-газлама р^уритилгандан ке- 
йин пишир^лиги шунчалик пасайиб кетадики, з а̂тто папирос р̂ ого- 
зидек йиртилиб кетаверади. Концентрацияланган сульфат кислота 
толани кумирга айлантиради.
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CoByi  ̂ уювчи ишцорлар толаларни шиширади, уларнинг бу- 
рамдорлиги йу1̂ олади, сирти силли1^лашади, ипакка ухшаб товла- 
нади, пишицлиги ошади, буялувчанлиги яхшиланади. Газламаларга 
махсус пардоз берилганда, яъни м е р с е р и з а ц и я л а н  г а н д а  
бу хоссадан фойдаланилади. 1̂ айно?̂  уювчи ишр^орлар ) а̂во кисло- 
роди иштирокида пахта целлюлозасини оксидлантиради ва тола- 
ларнинг пишш^лигини камайтиради.

М и с - а м м и а к  р е а к т и в  и, яъни мис гидроксиднинг наша- 
тир спиртдаги эритмаси таъсирида пахта толалари эрийди. Агар 
) о̂сил булган эритмага сув цушилса, нашатир спиртнинг концен- 
трацияси пасаяди ва целлюлоза массаси коллоид эритма тарзида 
чукади. Пахта целлюлозасининг мис-аммиак реактивида эриш ва 
сунгра эритмадан ажралиш хоссасидан мис-аммиак толалари 
олишда фойдаланилади.

Химиявий тозалашда 1^улланиладиган о р г а н и к  эр и т ги ч л а р  пах- 
тага таъсир цилмайди.

Барча органик толалар каби, ёруглик таъсирида пахта пишиц- 
лигини аста-секин йукотади. 1^уёш нури 940 соат таъсир к;илиб 
тургандан кейин толаларнинг пиши1^лиги 50% пасаяди.

Дазмолланганда (150°С да) цуруц пахта толалари узгармайди, 
температура бундан ошганда бир оз саргаяди, сунгра 1^унгир тус- 
га киради ва 250°С да кумирга айланади.

Пахта толалари саргиш аланга бериб ёнади ва тулиц ёниб 
кул ранг кул ) о̂сил цилади. Толалар куйдирилганда улардан куй- 
ган цогоз }̂ иди келади.

Зигир
3 и F и р —  зигир поянинг луб цисмидан олинадиган тола. 

Усимликларнинг поялари ва баргларидан олинадиган толалар л у б  
т о л а л а р и  деб аталади. Зигир >̂ ам луб толалари жумласига ки­
ради. Зигир экиш майдони ва зигир йигиб олиш ми1^дори жи^ а̂тн- 
дан СС С Р дунёда биринчи уринда туради.

Зигир элементар ва техникавий толаларга булинади. Элемен- 
тар зигир толаси бир усимлик 5^ужайрасидан иборат, техникавий 
толалар пигмент моддалар билан узаро бириккан элементар тола­
лар дастасидан ташкил топади.

Элементар зигир толаларни буйламасига микроскоп остига 
1 у̂йиб i^apacaK, уртасида тор капали ва йугонлашган тирсаксимон 
жойлари булган' усимлик }^ужайрасини курамиз (2 -раем).

Толаларнинг учи уткир, канали икки томондан берк. Зигир то- 
ласининг кундаланг кесими уртасида канали бор 5— 6 1^иррали 
купбурчакдан иборат. Техникавий тола параллел жойлашган эле­
ментар толалар дастасидан ташкил топади.

З и г и р  т а р к и б и д а 8 0 %  целлюлоза ва 20% бош1 а̂ ара- 
лашмалар бор. Бу аралашмалар мой, мум, буё1  ̂ ва минерал мод­
далар, лигнин (}^ужайранинг ёгочлашган ма.'^сулоти)дан иборат. 
Лигнин толаларга цаттицлик беради. Зигир толасида тахминан 
5% лигнин бор, шунинг учун у пахтага 1^араганда анча 1 а̂ттш  ̂
булади,
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2- раем. Зирир толалар 
тузилйшининг микро­
скоп остида куриниши:

— элементар т о л а н и н г  
кундаланг кесими. б—эле­м е н т а р  т о л а н и н г  M HKDO- 

скоп остида к̂ р̂иниши.

Элементар зигир тола’ларнинг й у р о н л и г и  
пахтанинг йугонлигига ухшайди,- узунлиги 
15— 26 м м .

Техникавий зигир толаларнинг йугонлиги 
элементар толаларнинг йугонлиги ва дастада- 
ги сони билан белгиланади. Айни зигирдан 
олиш мумкин булган калава ипнинг йугонли­
ги зигир толалари дастасининг ингичка тех­
никавий толаларга ажралиш хусусиятига бог- 
ли1  ̂ булади.

Техникавий толаларнинг у з у н л и г и  усимлик 
поясининг узунлиги ва ишлов жараёнида то­
лаларнинг ингичка толаларга ажралиш дара- 
жасига боглид булади. Уртача олганда 
йигириш учун {^улланиладиган техникавий то­
лаларнинг узунлиги 35— 90 см , йугонлиги 
10— 3, 33 текс (№ 100— 300).

Элементар толанинг узилишга п иш иг^л иги  
1— 25 г к , яъни зигир толалари узилишга пи- 
шидлик жи)^атидан пахтадан 3— 5 марта ус- 
тун туради. Техникавий толанинг узилишга 
пишидлиги 200— 400 г к . Элементар толанинг 
узилиш узунлиги 60 к м , техникавий толаники 
40 к м . 'Элементар толаларнинг узилишдаги узайиши 1,5— 2,5%, 
яъни пахтаникидан 3— 5 марта паст. Шунинг учун зигирдан ци- 
линган астарлик газламалар ип-газламага 1̂ араганда буюмнинг 
шаклини яхшироц са 1^лайди. Анча кичик (узувчи кучнинг 25% ча- 
маси) куч таъсир 1̂ илганда }̂ ам 1^олди1  ̂ деформация улуши 60—  
70% га тугри келади. Шунинг учун зигир толаларидан туцилган 
газлама ва буюмлар анча гижимланувчан булади.

Зигир толаларининг р а н г и  —  оч кул рангдан ту 1̂  кул ранггача. 
Зигир узига хос товланиб туради, чунки толаларнинг сирти сил- 
лид булади.

З и г и р н и н г  ф и з и к -х и м и я в и й  х о с с а л а р и  пахтанинг хоссаларига 
ядин. Нормал шароитда зигирнинг гигроскопиклиги 12%, зигир 
намни тез шимади ва тез кетказади. Сув таъсирида элементар то­
лаларнинг пиши1^лиги ошади, техникавий толаларники пасаяди, 
чунки пектин моддалар юмшаб, айрим толалар дастаси орасидаги 
ало1 а̂ бушашади. Зигирнинг узига хос хусусиятларидан бири ис- 
сир̂ ни яхщи утказувчанлигидир. Шунинг учун зигир толалари 
пайпаслаб курилганда бармоцларга совуд уннайди. Зигирнинг бун- 
дай димматли гигиеник хоссалари, яъни гигроскопиклиги яхши- 
лиги, намни тез шимиб, тез буглаши, иссир^ни яхши утказиши 
ундан куплаб ёзги кийимлар тикишга кенг имкон беради.

З и г и р г а  ки сл от а в а  и ш ц о р л а р н и н г  т аъ сир и  худди пахтага таъ- 
сирига ухшайди. Зигир толаларини буяш ва ор^артириш пахтани 
буяш ва ор^артиришга р^араганда р̂ ийинрор̂ . Бунга сабаб шуки, 
зигир интенсиврор  ̂ табиий буялган, толаларининг девори реалии ва 
канали тор булиб, икки томони берк. Зигир толаларини м е р с е -
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р и з а ц н я л а ш  унча Самара бермайди, чунки улар табиий тов- 
ланиб туради.

Совун-сода эритмалари (кучсиз ишцор эритмалари)да ц а й н а -  
т илганда  пектин моддалари эрийди. Толалар очро1 ,̂ майинроц. бу- 
либ 1̂ олади, техникавий толаларнинг пиши1^лиги пасаяди.

1^изиган металл сирт (дазмол) таъсирига зитир яхши чидайдн, 
чунки гигроскопиклиги пахтаникига цараганда юцори. К,уёш нур- 
лари 990 соат мобайнида тугри тушиб турганда зитирнинг пи- 
ши1̂ лги 50% пасаяди, яъни унинг ёрутликка чидамлилиги бир оз 
Ю1 о̂рироц, зигир )̂ ам худди пахтага ухшаб ёнади.

Ж ун
Ж у н  —  жунли )^айвонларнинг тери 1^атламидаги шохсимон 

ухимталар. Туцимачилик саноатида куй, туя, эчки, корзмол ва 
Куён жуни ишлатилади. Мамлакатимизда 1966— 1970 йилларда 
йилига уртача 397 минг т жун ишлаб чикарилди. Халц хужалигини 
ривожлантиришнинг 1971— 75 йилларга мулжалланган туккизинчи 
беш йиллик планига мувофиц йилига уртача 4640 минг т жун 
ишлаб чикариш мз^лжалланган эди.

Жун толалари (циллар) илдиз ва тана кисмлардан иборат. 
И л д и 3 —  жуннинг тери котлами остидаги кисми, тана —  тери- 
дан чициб турган ва оцсил —  к е р а т и н д а н  иборат булган кис- 
ми. Жун толасининг танаси тангачали, кобик ва узак цатламлар- 
дан иборат (3-расм).

Т а н г а ч а л и  котлам тола танасини таш^аридан коплаб тур­
ган шохсимон тангачалардан иборат. Толанинг типига ц г р а б , тан- 
гачалар калкасимон, ярим ^алкасимон ёки пластинкасимон бз̂ ли-

ши мумкин. Тангачали котлам 
тола танасини емирилишдан 
сацлайди, толани товлантириб 
туради ва толаларнинг боси- 
лувчанлик хоссасини яхши- 
лайди.

1 ^ о б и к  к а т л а м  тола та­
насини косил киладиган урчук- 
симон кужзйралардан иборат 
булиб, толанинг аишиклиги, 
эластиклиги ва бошка сифат- 
ларини белгилайдиган асосий 
Катлам кисобланади.

У з а к  к а т л а м  (канал) 
тола уртасидан утади, у каво 
билан тулган кужайралардан 
иборат.

Йугонлиги ва тузилишига 
3- раем. Кар хил типдаги жун толалари- караб, жун толалари КУЙИда- 

нинг тузилиши: ри типларга булинади (3- расм-/ -  м о м и !^ , г  -  о р а л и к  т у к л а р ,  а  -  У л и к  т у к .  га каранг): момик, килтик,
4  —  (^ и лти к ( о —  т а н г а ч а л а р  к а т л а м и , б  —  п^^ст- * '

лок катлами» « — Узак к<̂ тлами). ОрЯЛШ^ ВЗ уЛ И К ТО Л ЗЛ Зр,



М о м и к  —  майин жунли куйларнинг бутун жун катламини 
ташкил киладиган ва дагал жунли КУЙларнинг терисига ёпишиб 
ётадиган ингичка бурамдор толалар. Момик икки катламдан: тан­
гачали ва кобик катламдан иборат. Тангачали катлам одатда кал- 
Калар ва ярим калкалар шаклида булади.

ил т и к  момикдан дагалрок ва йугонрок тола булиб, деяр- 
ли бурамдор булмайди, у ярим дагал жунли ва дагал жунли 
Куйларнинг жун катламига киради. К,илтик уч катламдан: пла­
стинкасимон тангачали катлам, кобик ва яхлит узак катламдан 
иборат.

О р а л и к  т о л а л а р  момик билан килтик орасидаги ко- 
латни эгаллайди. Дурагай зотли кУЙларнинг бутун жун катлами 
шу оралик толалардан иборат булиши мумкин. Оралик тола уч 
катламдан: тангачали, кобик ва узук-узук узак катламдан ибо­
рат.

У л и к  т о л а  —  дагал, тугри, каттик тола булиб, ёмон буя- 
лади, синувчан булади ва кайта ишлаш жараёнида анчаси тукилиб 
кетади. У баъзи дагал жунли куйларда булади. Улик тола кам 
уч катламдан: тангачали, юпка кобик ва кенг узак катламдан 
иборат. Узак катлам деярли толанинг бутун кундаланг кесимини 
эгаллайди.

1^уйдан киркиб олинган киллар я.хлит катламдан иборат булиб, 
ж у н  деб аталади. 1^уйларнинг жун катламини ташкил киладиган 
толаларнинг типига караб, жун куйидаги хилларга булинади:

м а й и н  ж у н  (25 м к  гача); момик толалардан иборат; майин 
жунли куйлардан олинади; юкорн сифатли камволь ва мовут газ- 
ламалар тайёрлаш учун ишлатилади;

я р и м  м а й и н  ж у н  (25 дан 30 м к  гача); момик толалар ва 
оралик толалардан иборат; дурагай зотли куйлардан олинади; 
турли костюмлик ва пальтолик камволь газламалар тайёрлаш учун 
ишлатилади;

я р и м  д а г а л  ж у н  (34 дан 40 жк гача); килтик ва оралик 
толалардан иборат, дурагай зотли куйлардан олинади; ярим дагал 
костюмлик ва пальтолик мовут газламалар тайёрлаш учун ишла­
тилади;

д а г а л  ж у н (40 лгк дан йугон); таркибида барча типдаги 
толалар булади; дагал жунли кУЙлардан олинади; дагал мовут 
газлама тайёрлаш учун ишлатилади.

Жунни йигириш жараёнида жун толаларнинг узунлиги ва бу- 
рамдорлиги катта роль уйнайди.

Ж у н  т о л а л а р н и н г й р г о н л и г и —  15 дан 90 м к  гача.
Ж у н  т о л а л а р н и н г у з у н л и г и  — 20 дан 450 м м  гача. Узунлиги 

жикатидан бир жинсли жун киска толали (55 м м  гача) ва узун 
толали (55 м м  дан узун) хилларга булинади.

Ж у н н и н г  б у р а м д о р л и г и  (жингалаклиги) 1 см  толага тугри 
келадиган бурамлар сони билан ифодаланади. Тола канча ингичка 
булса, 1 см  толага шунча куп бурам тугри келади. Бурамнинг 
баландлигига караб, жун нормал, юкори ва кия бурамли хилларга 
булинади.
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Ю[^ори бурамли калта толали жун йурон ва тукли аппарат нп 
(мовут ип) тайёрлаш учун ишлатилади. 1 и̂я бурамли узун толали 
жундан ингичка ва силли!  ̂ таралган ип тайёрлашда фойдалани- 
лади.

Ж у н н и н г  и н г и ч к а л и г и  толанинг типига борли!  ̂ булади >̂ амда 
калава ип ва разламаларнинг хоссаларира катта таъсир цилади. 
Момицнинг инричкалиги 30 м к  гача, 1̂ илти1̂ ники — 50— 90 м к , 
улик толаники —  50— 100 м к  ва бундан кичик.

Ж у н  т о л а л а р н и н г п и ш и 1̂ лиги  уларнинг инричкалиги ва тузили- 
шига борли! .̂ Масалан, улик тола йурон, лекин буш булади. Ин- 
гпчкалиги 20 м к  булган моми1  ̂ толаларнинг узилишга пиши1^лиги 
7 г к , ингичкалиги 50 м к  булган 1̂ илтиц толаларники 30 г к , лекин 
ингичка жуннинг узилиш узунлиги дагал жунникидаи катта; дагал 
жуннинг узилиш узунлиги 8— 12 к м , ингичка жунники— 12— 16 км . 
Бунга сабаб шуки, дагал толаларнинг марказидан асосан 5̂ аво 
билан тулган узак 1^атлами утади, бу эса толаларни йуронлаштн- 
ради, лекин уларга пиши1̂ лик бермайди.

l ŷpyj  ̂ толаларнинг узилишидаги у з а й и ш и  40% гача. Тулик 
узайишнинг анча (70% гача) улушини 1̂ айишк;о1̂  ва юр̂ ори элас­
тик деформация ташкил цилади, шунинг учун жун буюмлар унча 
рижимланмайди ва куринишини яхши садлайди.

Майин жунли 1̂ уй жуни од, бир оз сарриш; дагал ва ярим 
дагал жун кул ранг, малла, дора рангда булиши мумкии.

Ж у н н и н г  т о в л а н у в ч а н л и ги  тангачаларнинг улчами ва шаклига 
борлид булади. Зич ётган йирик тангачалар жунни анча товлан- 
тиради. Майда ва толалардан кучган тангачалар уни хиралаш- 
тиради.

Б о с и л у в ч а н л и к  —  босиш жараёнида жуннинг кигизсимон туша- 
ма досил дилиш хусусияти. Ингичка, дайишдод, кучли буралган 
жуннинг босилувчанлиги юдори булади.

Нормал шароитда майин жуннинг намлиги 187о, дагал жун­
ники 15%. Бошда толаларга нисбатан жуннинг гигроскопиклиги 
юдори; у намни секин шимиб, секин кетказади. Иссидлик ва нам- 
лик таъсирида тола 60% гача ва ундан дам куп узайиш хусусия- 
тини олади. }^уллаб дазмоллаганда чузилувчанлигини узгартира 
олиш ва киришиш хусусиятига эга булгани учун жунни дазмоллаб 
дисдартириш, чузиш, декатировка дилиш мумкин.

Кийимни химиявий тозалашда дулланиладиган барча органик 
эритгичлар таъсирига жун яхши чидайди.

Жун ам ф от ер х о с с а л а р и г а  эга, яъни кислоталар билан дам, 
ишдорлар билан дам таъсирлашиши мумкин.

Р^айнатилганда жун датто 2% ли NaOH эритмасида эриши 
мумкин. Суюлтирилган (10% гача) кислоталар таъсирида жун­
нинг пишидлиги бирмунча ошади. Концентрацияланган азот кис­
лота таъсирида жун саргаяди, концентрацияланган сульфат кисло­
та таъсирида кумирга айланади.

К,уруд жун толалари 110°С ва ундан юдори температурада пи- 
шндлигини йудотади.

Жуннинг ёрурликка чидамлилиги усимлик толаларникига да-
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раганда юдори, 1^уёш нурлари 1120 соат мобайнида тугри тушнриб 
турилганда жун толаларининг пишидлиги 50% камаяди.

Ж у н н и н г  ё н и ш и . Алангада толалар бир-бирига ёпишиб долади, 
алангадан чидарилгандан сунг ёнишдан тухтайди, толалар учида 
дора шарчалар досил булади, куйган пат диди келади.

Тикланган жун

Тудимачилик саноатида табиий жундан ташдари арзон мовут 
газламалар тайёрлаш учун аралашма таркибига заводда тайёрлан- 
ган ва тикланган жун душиб ишлатиш мумкин. Заводда тайёрлан- 
ган ж у н — дорамол терисидан дириб олинган жун. Тикланган 
жун —  жун лахтаклари ва ишдан чиддан жун буюмларни титиб, 
яъни саваб олинган жун. Тикланган жун толалари калта булади.

Газлама таркибида тикланган жун борлигини билиш учун уни 
од догоз вараги устида бураш керак; бунда тикланган калта жун 
толалари догоз устига тукилади.

Табиий ипак
Табиий ипак— ипак дурти урайдиган ингичка ип
Пиллакашлик фабридаларида ипак дурти пиллаларн ипак тор- 

тиш автоматларида тортилади. Тортиш пайтида бир неча ипакнииг 
учи бирлаштнрилади. Натижада хом ипак хосил булади. Хом ипак 
иплари юмшаган серицин билан бир-бирига бириккан бир неча 
пилла ипидан иборат. Пиллаларни йигиш ва тортиш пайтида хо­
сил булган чидиндилар (устки чнгал датламлар, пилла пустлод- 
ларининг долдидлари, тешилган ва чувилмайдиган пиллалар) дан 
калава ипак олишда фойдаланилади.

Пилла ипларини микроскоп остига дуйиб даралса, параллел 
ётган икки ипак толаси ва нотекис серицин датлами куринади. 
Айрим ипак толаларининг кунда- 
ланг кесими думалод, овалсимон, 
учта думалод диррали ёки ясси 
лентасимон булиши мумкин (4- 
расм).

Пилла ипи одсиллар: фиброин 
(75%) ва серицин (25%) дан 

иборат.
Пилла ипининг йугонлиги бу- 

тун узунлиги буйича бир хил бул- 
майди ва 0,5 дан 0,18 текс гача 
(№ 2000— 5600) узгариб туради.
Битта толанинг кундаланг улча­
ми уртача 16 м к , пилла ипиники 
эса 32 м к . Хом ипак, купинча,
1,556 текс (№ 643) ва 2,33 текс 
(Л’Ь 429) йугонликда ишлаб чи- 4-раем. Пилла ипининг микроструктураси.
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карилади. Пилла ипининг узунлиги 1500 ж га, тортилган ипнинг 
уртача узунлиги 600— 900 ж га етади.

Пилла ипининг узилишга п и и н щ л и г и  —  10 г к , узилиш узунли­
ги 25— 30 к м .

Ипакнинг узилишдагн узайиши 23% га етади. Тулиц узайиш- 
нинг тахминан 60% ини йу1̂ олувчи деформация ташкил цилади. 
Шунинг учуй табиий ипакдан ту 1̂ илган газламалар унча гижим- 
ланмайди.

Нормал шароитда толаларнинг г и г р о с к о п и к л и г и  11%.  К,айна- 
тилган пилла иплари ок, бир оз саргишро!^ рангда булади.

Химиявий тургунлиги жи)^атидан табиий ипак жундан афзал 
туради. Суюлтирилган кислота ва ишцорлар, кийимларни химия­
вий тозалашда ишлатиладиган органик эритмалар табиий ипакка 
таъсир цилмайди.

Табиий ипак фацат конпентрацияланган ишцорларда цайна- 
тилгандагина эрийди. Фиброин серицинга 1^араганда анча тур- 
гун оцсил булиб, совун-содали эритмаларда 1^айнатилганда се- 
рицин эрийди, фиброин эримайди. Буялган табиий ипак 
толаларига сув узоц таъсир этиб турганда 0 1 и̂ш дог 5̂ осил булиб, 
буюмларнинг куркамлигини бузади. )^ул }^олатда табиий ипак­
нинг пиши1^лиги 5— 15% пасаяди.

Табиий ипак толалари 110°С дан ю1 о̂ри температурада пиши1 -̂ 
лигини йу 1̂ отади. Тугри тушаётган 1^уёш нурлари таъсирида ипак 
боип^а табиий толаларга к;араганда тезроц емирилади. К,уёш нур­
лари 200 соат мобайнида тушириб турилганда ипакнинг пиши! -̂ 
лиги 50% пасаяди.

Табиий ипак худди жунга ухшаб ёнади. ё в в о й и  ипак цурти 
(эман цурти) нинг ипаги анча дагал булади. Унинг пиллалари 
деярли тортилмайди, шунинг учуй фа1^ат калава ип олишда иш- 
латилади.

Асбест

А с б е с т — табиий минерал тола; у утга чидамлп, электр ва 
иссицлик изоляция хоссалари Ю1^ори булгани учун техникавий Maî - 
садларда ишлатилади.

3- §. химиявий ТОЛАЛАР

Сунъий тола олиш мумкинлиги ^^ацкдаги дастлабки фикрни 
XVII асрда инглиз олими Р. Гук айтган. Лекин фацат XIX асрдаги- 
на саноатда сунъий ипак олишган.

Целлюлоза толалар ичида олдин (1890 йилда) нитрат ипак, 
сунгра мис-аммиак ва вискоза ипак олинган. Биринчи жа)^он уру- 
ши охирида ацетат ипак олинган. Россияда вискоза ипак ишлаб 
чи1^арадиган биринчи завод Митишчида 1^урилган. 1913 йилда бу 
заводда 136 г вискоза тола ишлаб чи1̂ арилган. )^озирги ва 1̂ тда 
химиявий толалар ишлаб чикарнш химия саноатининг йирик тар- 
могига айланди. Барча ту1^имачилик толаларининг 30% часи хи­
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мия заводларида сунъий йул билан олинади. Химиявий толалар 
жунга 1^араганда икки марта, табиий ипакка 1^араганда 80 марта 
куп истеъмол 1^илинади. СССР да 1971 йилдан бошлаб >̂ ар йилч 
600 минг т чамаси химиявий толалар ишлаб чи1^арилади. Мамлака- 
тимиз хал1  ̂ хужалигини ривожлантиришнинг тукцизинчи беш йил- 
лик планига мувофи!  ̂ 1975 йилда 1050— 1100 минг г химиявий тола­
лар ишлаб чи1̂ ариш мулжалланган эди.

Химиявий толалар с у н ъ и й  ва синтетик хилларга булинади. 
Сунъий толалар ишлаб чицаришда хом ашё сифатида ёгоч, пахта 
чи1^индилари, шиша, металлар ва к., синтетик толалар ишлаб 
чи1̂ аришда эса газлар )^амда тошкумир ва нефтни цайта ишлаш 
ма)^сулотлари ишлатилади.

Сунъий толаларнинг химиявий таркиби улар олинадиган даст­
лабки табиий хом ашёнинг химиявий таркибидан фар1  ̂ цилмайди. 
Синтетик толалар химиявий синтез реакциялари натижасида, яъни 
паст молекуляр моддалар молекулаларини йириклаштириш ва 
юцори молекуляр бирикмаларга айлантириш натижасида олинади. 
Бундай толалар табиатда тайёр >̂ олда учрайди.

Химиявий толаларни олиш жараёни уч боскичдан иборат: йиги- 
рув эритмасинн )̂ осил килиш, толани шакллантириш ва пардоз- 
лаш. Минерал толалардан бошца барча толалар й и г и р у в  эрит м а- 
л а р и  деб аталадиган эритмалар ва сую1^ланмалардан олинади. 
Толага ип шаклини бе- 
ришда йигирув эритмаси 
ф и л ь е р  деб аталадиган 
махсус цалпоцчаларнинг 
майда тешикларидан куч 
билан утказилади. Филь- 
ерлар (6-раем) йигирув 
машиналарида (5 -раем) 
химиявий толаларга шакл 
берадиган иш органла- 
ри ^^исобланади. Фильер- 
лар 1^имматба}^о металл- 
дан тайёрланади.

Фильерлардан чицаёт- 
ган йигирув эритмаси 
0 1^имлари 1^отиб, ипга ай- 
ланади. Эритмалардан ип 
олишда улар чуктириш 
ваннасида )̂ ул му?^итда 
цотиши мумкин, бундай 
усул у л у с у л деб 
аталади. Эритма 0 1 и̂м- 
ларини Kypyi  ̂ му^^итда 
цайноц }̂ аво билан i ô t h - 
риш усули хам бор, бу 
усул i ^ypyi ^ у с у л  де- 
йилади. Сую 1^ланмалар- 5- раем. Центрифугали йигирув машинаси.
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6- pacv Фильер.

дан ип олишда фильердан чи1^аётган оцимлар со- 
витилганда иплар шаклланади.

Т у ц и м а ч и л и к  и п л а р и  ишлаб чицаришда филь- 
ердаги тешиклар сони 20— 50 гача булади. Бир 
фильердан чи1^цан иплар умумий комплекс ипга 
бирлаштирилади, c^irpa чузилади ва уралади. 
Ипларни пардозлаш учун улар ювилади, 1 у̂ри- 
тилади, буралади ва бурамини муста)^камлаш 
учун термин ишланади. Баъзи толалар 0 1^арти- 
рилади ёки буялади. Хрзирги ва 1̂ тда тутридан- 
турри йигирув эритмасига буё 1̂  1^ушиш усули 
1^улланилмо1^да. Сут ранг толалар олиш учун 

йигирув эритмасига майда туйилган титан (И)-оксид кукуни цу- 
шилади.

Ш т а п ел ь  т олалар  ишлаб чи1̂ аришда фильердаги тешиклар сони 
40 мингга етиши мумкин. )\ар 1̂ айси фильердан толалар дастаси 
олинади. Дасталар пилта 1̂ илиб бирлаштирилади, си1̂ илади ва 
1^уритилади, шундан кейин исталган узунликда кесиладн. Одатда, 
кесиш ту 1̂ имачилик корхоиаларида бажарилади. Шундай 1̂ илиб, 
штапель толалар деганда калта химиявий толалар тушунилади. 
Штапель толалар ёнига асосий толаларнинг номи кушиб айтилади, 
масалан, штапель капрон, штапель лавсан, штапель нитрон ва к. 
Бурамдор штапель толалар олиш учун цирцишдан олдин пилта 
бурмаланади. Бунинг учун толаларга 1^издирилгап металл плита 
зарб билан урилади. Штапель толалар соф холда ёки табиий то­
лалар аралаштириб, калава ипга айлантирилади. Штапель тола­
ларнинг узунлиги 4— 30 см  булади; уларнинг узунлиги цушилади- 
ган табиий толаларнинг узунлигига мос келиши лозн”

СУНЪИЙ ТОЛАЛАР 

Вискоза толалар

Вискоза толалар хул усулда олинади. Бунда хом ашё сифатида 
арча ёгочидан олинадиган ёгоч целлюлозаси ишлатилади.

Ёгоч 7 м м  гача катталикдаги пайрахаларга майдаланади ва 
иш1̂ ор эритмасида 1̂ айнатилади. Натижада кул ранг целлюлоза 
массаси ) о̂сил булади, бу масса 0 1^артириладн ва картон лист- 
лари тарзида прессланади.

Картон листлари целлюлоза-цогоз камбинатидан химиявий 
толалар комбинатига келтирилади, бу ерда бир соат мобайнида 
мерсеризацияланади, шунда иш1^орий целлюлоза хосил булади ва 
целлюлозасиз бирикмалар ажралади. Целлюлоза массаси олиш 
учун С1щилгандан сунг листлар майдаланади ва 12— 30 соат мо­
байнида 20— 25°С температурада тутиб турилади. Бунда ишцорли 
целлюлоза } а̂во кислороди билан оксидланадп, натижада целлю­
лоза молекулалари калталашади.
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)^осил булган масса ксантогенланади, яъни углерод сульфид 
билан ишланади, натижада кучсиз И1ш^орда )̂ ам эрийдиган цел­
люлоза ксантогенати ^̂ осил булади.

Целлюлоза ксантогенати 4— 5% ли уювчи натрий эритмасида 
эритилганда 1^овушо1̂  йигирув эритмаси —  вискоза ) о̂сил булади.

Р1игирув эритмаси 25— 30 соат мобайнида 16'’С температурада 
етилтирилади, бунда у аралаштириб турилади, фнльтрланади ва 
; а̂во иуфакчаларидан тозаланади. Етилиш жараёнида йигирув 
эритмаси буралиш ва ип шаклини олиш хусуснятнга эришади. 
Вискоза насослар ёрдамида трубалар ор 1̂ али йигирув машннала- 
рига юборилади, у ерда шиша найчалар орцали утади ва фильер- 
лардан куч билан чи1̂ иб, сульфат кислота ва унинг тузлари солин- 
ган чуктириш ваннасига тушади. Чуктириш ваннасида вискоза 
иш1уори нейтралланади, ксантогенат 1̂ исмларга ажралади ва цел­
люлоза ингичка вискоза ипак толалари тарзида тушади. Вискоза 
ипакни йигиришда уч усул: бобинали, центрифугали ва узлуксиз 
усуллар 1̂ улланилади. Б о б и н а л и  у с у л д а  вискоза ипак иплар 
бобиналарга пишитилмасдан (буралмасдан) уралади. Ц е н т р и ­
ф у г а л и  у с у л д а  ип думало!^ калава тарзида уралади ва айни 
вацтида пишитилади. У з л у к с и з  у с у л д а  бир агрегатнинг узи- 
да ип йигирув машинасида йигирилади, пардозланади, 1̂ урити- 
лади ва пишитилади. Пардозлаш жараёнида вискоза иплар юви- 
ладн, 0 !^артирилади ва буялади.

Вискоза толасининг пиши'1̂ лигини ошириш учун шакллантирил- 
ган иплар дар> о̂л 1̂ айноц сувдан утказилади ва чузилади, нати­
жада целлюлоза молекулалари тола уци буйлаб жойлашади.

Меланж типидаги икки рангли вискоза ип )̂ ар хил рангдаги 
икки йигирув эритмаси 0 1^имини чуктириш ваннасида бириктириш 
йули билан олинади. Бунда тола бошца усулларда олиб булмай- 
диган узига хос оптик хосса ва тусга эришади. Меланж типидаги 
иплар трикотаж буюмлар ва астарлик газламалар тайёрлашда 
кенг 1^улланилади.

Газлама ва газлама асосли сунъий муйна тайёрлаш учун п р о -  
ф и л л а н г а н  тола йигиришнинг янги схемаси яратилган. Профил- 
ланган кесимли вискоза ипидан тайёрланган сунъий муйна табиий 
муйна куринишини берадиган оптик хоссага эга булади.

Жуда пиши1̂  штапель вискоза толаларни узлуксиз усулда олиш 
учун поток линиялар ишлаб чшуыган.

Вискоза толаларни узунасига микроскоп остига 1^уйиб царасак, 
буйлама чизи1̂ лари булган цилиндр шаклида куринади. Буйлама 
чизиклар йигирув эритмаси нотекис цотганда пайдо булади. То­
лаларнинг кундаланг кесими —  тилннган курипишда; сут ранг 
толаларда цора ну 1̂ талар булади, бу нуцталар титан (II)-оксид 
цушилгани натижасидир (7 -раем).

Т о л а л а р н и н г  у з у н л и г и  : а̂р хил булиши мумкин.
Элементар толаларнинг й у г о н л и г и  0,27— 0,66 текс (3600— 1500), 

кундаланг кесими — 25— 60 м к . Вискоза ипларнинг йугонлиги улар- 
ни ; о̂сил [^иладиган элементар толаларнинг йугонлиги ва сонига 
богли!  ̂ булади.
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7- раем. Химиявий толаларнинр микроструктураск
а  — ялтироц вискоза, б  — сут ранг вискоза, в — ацетат ва 
триацетат, г  — полиноз, полиамид ва полиэфир тола, д  — ни­

трон, е  — хлорин, поливинилхлорид тола, ж  ~  вннол.

Т о л а л а р н и н г  пиш ии^лиги  целлюлоза молекулаларининг жойла- 
шувига борлиц булади. Нормал вискоза толаларнинг пишицлиги 
табиий ипакникидан паст, жуда пиши1  ̂ вискоза толаларники эса 
Ю1^ори. Оддий толаларнинг узилиш узунлиги— 13— 21 к м , жуда 
пишиц толаларники — 62 к м  гача. } у̂л холатда пишицлиги 50— 607о 
гача пасаяди.

Нормал толаларнинг узилишдаги у з а й и ш и  22% га, жуда пи- 
шиц толаларники 6— Ю% га етади. Тулик узайишнинг анчагина 
(70% гача) улушини цолдиц деформация ташкил 1^илади. Шунинг 
учун вискоза толалардан тайёрланган буюмлар анча гижимла- 
нувчан булади.

Вискоза толалар кескин т о в л а н и б  туради, сут ранг толалар тов- 
ланмайди.

Нормал шароитда толалар таркибида 11 % н а м  булади. Виско­
за толаларнинг химиявий таркиби ва ёниши пахтага ухшайди, 
лекин кислоталар, ишцорлар таъсирига сезгирро!^ булади ва тезро!  ̂
ёнади. Нормал намликдаги толалар 120°С гача температурада 
хоссаларини узгартирмай сацлайди.

Полиноз толалар
Полиноз тола вискоза штапель толанинг бир хили булиб, хос- 

салари жи^атидан узун толали пахта толаларининг хоссаларига 
яцин туради.

Полиноз толаларни ишлаб чи1^ариш жараёни оддий вискоза 
толаларни олиш жараёнига ухшайди.

Кундаланг кесими буйича структурасининг бир текислиги жи- 
Хатндан полиноз толалар бош1 а̂ толалардан фар1  ̂ цплади. Поли­
ноз толаларнинг узилишга пиши1^лиги оддий вискоза штапель то- 
лаларникидан анча Ю1^ори (чузилувчанлиги кам), 1^айиш1 о̂1^лигн 
катта, хул холатда пишицлигини камро!  ̂ йу1^отади, ишкорлар таъ­
сирига яхши чидайди.
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Полиноз толаларнинг асосий курсаткичлари: йугонлиги—  
0,166— 0,126 текс (6000— 8000), узилиш узунлиги 36— 40 к м , узи­
лишдаги узайиши— 12— 14%, хул холатда пиши1̂ лигини йукоти- 
ши— 20— 25 %.

Полиноз толаларнинг цимматли хоссалари уларни узун тола­
ли аъло навли пахта урнига ишлатишга ва улардан вискоза тола­
лардан тайёрланадиган буюмлар ишлаб чнцаришга имкон беради.

Куйлаклик ва плашлик газламалар, майин трикотаж полотно- 
лар, галтак иплар ишлаб чи1^аришда полиноз толалардан соф 
Холда хам, пахта билан аралаштириб хам фойдаланиш мумкин. 
Киришмайдиган ва кам киришадиган газламалар ишлаб чи^а- 
ришда узун толали пахта урнига полиноз толаларни ишлатиш 
мумкин. Бундай толалардан тайёрланган буюмлар киришмайди, 
куркам, шойига ухшаб товланиб туради.

Мис-аммиак толалар

оундай толалар пахта целлюлозасидан тайёрланади. Пахта мо- 
мигини мис-аммиак реактивида эритиш йули билан йигирув эрит- 
маси олинади. Бундай тола хул усулда олинади; чуктириш ван- 
насига сув ёки кучсиз ишхор солинади. Мис-аммиак толанинг 
кундаланг кесими деярли думалох, буйлама куриниши цилиндр 
шаклида; вискоза толаларга х^раганда ингичкарох, майинрох, 
камрох товланади ва хул Х^латда пишихлигини камрох (40—  
45%) йухотади. Мис-аммиак толаларнинг химиявий хоссалари вис­
коза толаларининг хоссаларига ухшайди. Мис-аммиак толалар ун- 
ча куп ишлатилмайди, чунки вискоза толаларни ишлаб чихаришга 
Хараганда уларни ишлаб чихаришга куп маблаг сарфланади.

Ац етат толалар
Ацетат тола олишда хом ашё сифатида пахта чихиндилари иш- 

латилади. Пахта чихиндилари музлатилган сирка кислота мухи- 
тнда ацетат ангидрид билан ишланади. Бундай реакция а ц е т и  л- 
л а ш деб аталади. Сув ёки суюлтирилган сирка кислота хушиш 
натижасида ох чукинди хосил булади. Бу чукинди ювилади, спирт 
ва ацетон аралашмасида эритилади. )^осил булган йигирув эрит- 
масидан ХУРУ*̂  усулда толалар шакллантирилади.

Ацетат толанинг тузилиши вискоза толанинг тузилишига ух­
шайди, лекин унда чухуррох йуллар булади.

Ацетат толаларнинг химиявий таркиби химиявий богланган 
целлюлозадан иборат, шунинг учун уларнинг хоссалари вискоза ва 
мис-аммиак толаларнинг хоссаларидан фарх хилади.

Нормал ацетат толанинг п и ш и ц л и г и  вискоза толанинг пиших- 
лигидан бир 03 пастрох- Нормал ацетат толанинг у з и л и ш  у з у н ­
л и г и — 10— 14 к м , пишихлаштирилганиники— 22— 25 к м , хул хо- 
латда 30% гача пишихлигини йухотади.
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У з и л и ш д а г и  у з а й и ш и  18— 20% га етади. Ацетат толанинг î a- 
йиш1 0̂ 1^лиги вискоза ва мис-аммиак толаникидан анча катта. 
Шунинг учун ацетат газламалар камроц тижимланади.

Ацетат толаларнинг г и г р о с к о п и к л и г и  6— 7%- Улар спирт ва 
ацетонда эрийди, циздирилганда (140°С дан оши1  ̂ температурада) 
сую 1̂ ланади (бопп^а барча усимлик толалари кучли циздирилганда 
кумирга айланади).

Ацетат толаларнинг узига хос хусусиятларидан бири шуки, 
улар ультрабинафша нурларни утказади, сари 1̂  аланга бериб о)̂ ис- 
та ёнади, толалар учида эриб цотган шарчалар ?̂ осил булади.

Триацетат толалар
Триацетат тола бутунлай ацетилланган целлюлозадан ишлаб 

чи1^арилиши билан ацетат толадан фарц цилади. Жуда цайиип о̂! -̂ 
лиги, пишицлигн (узилиш узунлиги 10— 16 к м ) ,  ацетонга чидамли- 
лиги билан ацетат толадан устун туради. Триацетат толаларнинг 
гигроскопиклиги пастроц (3— 4% ), з̂ ул >;олатда пиши1̂ лигини кам- 
ро1  ̂ (17— 20%) йукотади. Бундай толалар 170°С гача циздиригога 
чпдайди. Триацетат ва ацетат толалар газламалар ва трикотаж 
буюмлар тайёрлашда кенг ишлатиладн.

Шиша толалар ва металл иплар
Шиша толалар олиш учун силикат шиша парчалари электр 

печларда 1370°С температурада эритилади. Тез айланиб турадиган 
барабан фильердан чи1^аётган суюц шиша оцнмларини илаштириб 
кетади ва 30 м 1 сек  тезликда чузади. )^аво совиганда ингичка 
(1— 20 м к )  шиша иплар х,осил булади. Шиша толалар пишш ,̂ 
эгилувчан, ёругликни яхши утказади, ёругликка яхши чидайди, 
утга бардошли, электр-иссицлик-товуш изоляция хоссалари Ю1̂ ори. 
Бундай толалар химиявий тургун булиб, фацат фторид кислотада 
эрийди. Толаларнинг гигроскопиклиги паст— 0,2%. Шиша тола- 
ларни буяш учун сую 1̂  шиша массасига хром, кобальт, марганец, 
темир, олтин ва к. бирикмалари цушилади. Шиша толаларнинг 
ранги барча таъсирларга яхши чидайди. Шиша толалар техника- 
вий ма(^садларда, безак газламалар олиш учун ишлатилади.

М е т а л л  и п л а р  мис ёки мис цотишмаларидан цилинган 
симни аста-секин чузиш ёки ясси алюминий лента (фольга) ни 
цир1 и̂ш йули билан олинадн. Ип сиртида тургун ялтироцлик хо- 
сил 1̂ нлиш учун унга юш^а олтин ёки кумуш 1^атлами суркалади. 
Баъзи металл иплар рангли пигментлар ва loni â синтетик } и̂моя 
плёнкаси билан цопланади.

Металл ипларнинг асосий хиллари: в о л о к а  —  думалоц ме­
талл ип; п л ю ш ч е н к а  —  плита куринишидаги ясси ип; к а н и ­
т е л ь —  спиралсимон волока ёки плюшченка; м и ш у р а  —  во­
лока ёки плюшченкадан бураб тайёрланган ип; п р я д е в о  —  
плюшченка цушиб пишитилган пахта ёки ипак ип; а л ю н и т 
(люрекс)— кумуш ранг ёки турли рангдаги елим цопланган ясси
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алюминий ип. Пиши!^лигнни ошириш учун алюнитни бир ёки ик- 
кита ингичка синтетик ипга цушиб пишитиш мумкин.

Металл иплар погон, орден ва медаллар, зар}^ал буюмлар 
тайёрлаш, ялтиро!  ̂ газлама —  парча ту5^иш, шунингдек газлама- 
ларни безаш учун ишлатилади.

Синтетик толалар

Синтетик толалар цандай полимердан тайёрланишига цараб 
группаларга булинади (2 -схема).

2- с X е м а

Синтетик толаларнинг классификацияси

Полиамид толалар
СССР да энг кенг тар1^алган полиамид тола —  « а п р о н. Бу 

типдаги тола ГДР да д е д е р о н, ГФ Р да п е р л о н ,  Чехослова- 
кияда с и л о н ,  Польшада с т и л о н, АДШ да н е й л о н  6, Италия- 
да л и л и о н деб аталади. Нейлон тола СССР да а н и д  деб 
юритилади.

Капрон олишдаги дастлабки хом ашё —  бензол ва фенол (тош- 
кумирни цайта ишлаб олинадиган маз^сулотлар) ни химия завод- 
ларида кайта ишлаб, капролактамга айлантирилади.

Синтетик толалар заводида капролактамдан капрон смоласи 
олинади, у эриган з^олатда фильердан утиб, ундан ингичка оцим- 
лар тарзида чи1^ади ва з^авода 1^отадй. Эндигина 1^отган толалар 
чузилади, буралади, исси1  ̂ сув ва бугда термин ишланиб, струк- 
тураси узгармайдиган 1^илинади. Исси1^лик изоляция хоссалари
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Ю1 о̂ри булганидан буш капрон тола, профилланган ва киришимли 
(30— 35%) тола олиш усуллари ишлаб чицилган.

А н и д  (нейлон) ва э н а н т ишлаб чи1̂ ариш жараёнлари кап­
рон ишлаб чи1̂ аришдагидан унча фарц 1̂ илмайди.

Полиамид толалар цилиндр шаклида булиб, уларда микроскоп 
остида куринадиган товак ва дарзлар бор; кундаланг кесими я у -  
мало!  ̂ ёки уч циррали (профилланган) булиши мумкин. Полиамид 
толаларга хос хоссалар: енгил, 1̂ айишк;о1 ,̂ узилишга пиши1̂ лигн 
Ю1̂ ори, иш1^аланиш ва эгилишга чидамли, химиявий тургун, совуц- 
1 а̂, микроорганизмлар ва могор таъсирига чидамли.

У з и л и ш г а  п и ш и к л и г и  жи^^атидан капрон пулатдан 2,5 баробар 
устун туради. Капрон толалар факат концентрацияланган кисло- 
талар ва фенолда эрийди. Улар яшил аланга бериб ёнади, толалар 
учида цунгир шарчалар хосил булади. Г и г р о с к о п и к л и г и н и н г  паст- 
л и г и  в а  и с с и щ а  у н ч а  ч и д а м а с л и г и  капрон толаларнинг камчили- 
гидир. Анид ва энантнинг хоссалари капрон хоссаларига ухшайди.

Полиамид толаларнинг асосий курсаткичлари 2- жадвалда 
келтирилган.

2- ж а д в а л

Тола
Узилиш

узунлиги.
км

Узилишдаги
узайиши,

%

Гигроско­
пиклиги,

%

Юмшаш
температураси.

Капрон ............................... 45 —  70 20 —  25 3,5  —  4 170
А н и д ................................... 45 —  70 20 —  25 3,5  —  4 235
Энант ............................... 40 —  65 18 —  23 2,4 200

Капрон комплекс иплар, штапель толалар, монотола (якка то­
ла) тарзида ишлаб чи1^арилади. У газламалар, пайпоцлар, трико­
таж, галтак иплар, у 1^алар, ар1^онлар, балиц овлаш турлари ва 
3̂ . к. тайёрлашда кенг ишлатилади. Анид ва энант асосан техни- 
кавий маз^садларда куллднилади, лекин кенг истеъмол моллари 
тайёрлашда з̂ ам ишлатилиши мумкин.

Полиэфир толалар
Л а в с а н  нефтни цайта ишлаш маз^сулотларидан ишлаб чица- 

рилади. Бундай толалар АКШ да д а к р о н ,  ГДРда л а нон,  
Англия ва Канадада т е р и л е н ,  Польшада э л а н  деб аталади.

Лавсан тузилиши ва физик-механикавий хоссалари жиз^атидан 
капронга ухшайди: узилиш узунлиги 40— 55 к м , узилиш пайтидаги 
ч у з и л у в ч а н л и г и  20— 25%. У з̂ ул з^олатда хоссаларини узгартир- 
майди, енгил, цайиш1 0̂ !̂ , совувда, крракуя ва могорга чидамли. 
Капрондан фар1 л̂и равишда лавсан концентрацияланган кислот а  
в а  и ш 1̂ о р л а р  т а ъ си р и д а  е м и р и л а д и .

Л а в с а н н и н г  г и г р о с к о п и к л и г и  жуда паст— 0,4%. Шунинг учуй 
газламалар ту1^ишда лавсанни штапель тола тарзида табиий ва

В
ь
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вискоза штапель толаларга аралаштириб ишлатилади. Айникса, 
уни жунга аралаштириб ишлатиш кенгрод раем булган.

Соф лавсан галтак иплар, тур, техникавий газламалар, сунъий 
муйна, гилам туклари ва з̂ . к. учун ишлатилади.

И с с и щ а  ч и д а м л и л и г и  жи.’^атидан лавсан капрондан устун ту­
ради: юмшаш температураси 235°С. Лекин махсус ишлов (термо­
фиксация) дан утказилмаган лавсанли газламалар 140°С дан ор- 
тиц температурада ва жуда з^уллаб дазмолланганда киришиши за 
ранги айниши, натижада газламаларда кетмас доглар пайдо були­
ши мумкин.

Алангага тутилганда лавсан эрийди, сунгра тутовчп саргиш 
аланга бериб оз^иста ёнади.

Полиакрилонитрил толалар
Н и т р о н  тошкумир, нефть ёки газни ц а т а  ишлаш маз^сулот- 

ларидан олинади. Бундай толалар Швеция ва Швейцарияда а к- 
р и л, Польшада а н и л а н а, Японияда б е с л о н ,  э к с л а н ,  к а ш-  
м и л о н ,  б о н н е л ь ,  ГДР да в е т р е л о н  дейилади ва ц . к.

Бундай толалар капрон ва лавсанга 1^араганда майинроц ва 
товланувчанрок. И ш ц а л а н и ш г а  ч и д а м л и л и г и  жнз<;атидан нитрон 
з а̂тто пахтадан з̂ ам паст туради. Нитроннинг у з и л и ш г а  п и ш и ц л и г и  
капрон ва лавсанникидан икки марта кичик, у з и л и ш  у з у н л и г и  30—  
35 м к , у з и л и ш д а г и  у з а й и ш и  16— 22%, г и г р о с к о п и к л и г и  жуда 
паст— 1,5%. Нитроннинг баъзи 1^имматли хоссалари бор: минерал 
кислоталар, ишз^орлар, кийим тозалашда ишлатиладиган органик 
эритгичлар, бактериялар, могор, ^оракуя таъсирига чидамли. Ис- 
сицни са 1̂ лаш хоссалари жиз^атидан нитрон жундан устун туради. 
Нитроннинг юмшаш температураси 200— 235‘'С. Нитрон алангага 
тутилганда эрийди ва ёрцин саргиш аланга бериб, чак;иаб-ча1̂ наб 
ёнади. Устки трикотаж кийимлар тикишда нитрон соф з о̂лда цул- 
ланилади з^амда куйлаклик ва костюмлик газламалар туцишда 
жун, пахта ва вискоза толаларга аралаштириб ишлатилади.

Поливинилхлорид толалар
Х л о р и н  этилин ёки ацетилиндан ишлаб чн^арилади. Поли­

винил-хлорид толалар Францияда р о в и л ь ,  т е р м о в и л  ь, ГФР 
да ПЦ, Японияда т о л  он  деб аталади ва х. к.

Хлорин ц а й и ш ц о ц , сув, кислота ва иш1̂ орлар таъсирига ч и д а м ­
л и , чиримайди, могордан шикастланмайди. Исси 1̂ ни са^лаш хос­
салари жиз^атидан хлорин жундан цолишмайдн. Унинг узилиш 
узунлиги 18— 22 к м , узайиши 18— 24%, гигроскопиклиги жуда 
паст-— 0,1%. Хлорин ёруглик ва об-з^аво таъсирига у н ч а  ч и д а м а й д и .

Хлориннинг асосий камчилиги —  и с с и щ а  ч и д а м с и з л и г и . Хло­
рин 60°С да бутунлай киришади, 90°С да эса емирилади. Хлорин 
ёнмайди ва алангани авж олдирмайди. У алангага тутилганда 
жизгинак булиб куяди, дустнинг хиди анкийди.

Кийимни куру!  ̂ химиявий тозалашда хлорин трихлорэтилен ва 
перхлорэтиленда эриши мумкин. Ишцаланганда электр зарядла-
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рини йириш хусусиятига эга булгани учун хлорин даволашда иш- 
латиладиган кийимлар тикишда 1^улланилади. Поливинилхлорид 
толалар рельефли шойи газламалар, гилам, сунъий муйна, техни- 
кавий газламалар тайёрлашда хам ишлатилади.

Поливинилспирт толалар
Поливинилспирт толаларга: в и н о  л, л е т и л а н  (С С С Р ), в и- 

на л, в и н и л о  н, в и н и л а  н, в у л о н в а ? ^ .  к. (Япония), м е в л о н 
(А1^Ш) киради. В и НОЛ поливинил спиртдан олинади. Бу тола 
барча синтетик толалар ичида энг арзони ?^исобланади.

Г и г р о с к о п и к л и г и  (5— 8%) жи?^атидан винол пахтага Я1 и̂н ту- 
ради. Узилиш узунлиги анча узгарувчан: 28— 74 к м , узайиши 15—  
30%, ц у л  хрлатда пишиклигини унча йудотмайди. Юмшаш тем- 
ператураси 220— 230°С; у 200°С да исси1^дан кириша бошлайди, 
ёруглик таъсирига яхши чидайди, ишдаланишга чидамлилиги жи- 
)^атидан пахтадан икки баробар устун туради. Винол алангага 
тутилганда исси1^дан киришади, эрийди ва сарик, аланга бериб, 
о}^иста ёнади. Винол соф 5̂ олда }̂ ам, пахта, жун, вискоза, штапель 
толаларга аралаштирилган )^олда :̂ ам маиший газламалар тайёр- 
лаш учун ишлатилади. Саноатимиз сувда эрайдиган тола —  винол 
ишлаб чи1^аради.

Летилан —  сувда эримайдиган сарик; рангли поливинилспирт 
тола. Микробларга чидамли булгани учун медипинада ва шахсий 
гигиена буюмлари тайёрлашда ишлатилади.

Полиолефин толалар
Полиолефин толаларга полиэтилен ва полипропилендан тайёр- 

ланган толалар киради. Полиолефинларни синтез 1^илиш учун 
дастлабки хом ашё нефтни цайта ишлаш мах;сулотлари —  п р о- 
п и л е н в а  э т и л е н .

Полиолефин толаларнинг иссицлик ва ёруглик таъсирига чи- 
дамлилигини ошириш учун полимерга махсус моддалар —  инги- 
биторлар цушилади. Полипропилендан комплекс иплар, з^амждор 
бурама иплар, штапель толалар, монотолалар ишлаб чи1^арилади. 
Полиэтилендан ту 1̂ имачилик иплари ва монотолалар олинади. 
Полиолефин толаларнинг асосий курсаткичлари 3- жадвалда ксл- 
тирилган. 3- ж  а л в а л

Тола
Узилиш Узилишдаги Эриш темпе- Зичлиги.

узунлиги»
км

узайиши,
%

ратураси. г/см^

П о л и эти л ен ...................... 50 —  55 1 6 —  18 1 30—  135 0 ,9 4
Полипропилен ; . . . . 5 5 — 65 1 8 — 20 170 0.91
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Полиолефин толаларнинг физик-механикавий хоссалари яхши 
булиши билан бирга химиявий тургунлиги ва микроорганизмларга 
чидамлилиги з̂ ам анча юкори. Бундай толалар кислота ва иш1 о̂р- 
лар таъсирига чидамли, бош1 а̂ барча толаларга 1^араганда зичли- 
ги жуда паст. Шунинг учун полиолефин толалар чукмайдиган ва 
чиримайдиган арцонлар тайёрлашда ишлатилади. Улардан плаш- 
лик ва безак газламалар, гилам туклари, техникавий материал- 
лар )̂ ам 1^илинади.

ТАКРОРЛАШ УЧУН САВОЛЛАР

1. Тола, ип деб нимага айтилади^
2. Толалар кандай классификацияланади?
3. Толаларнинг умумий хоссалари г^андай курсаткичлар билан ифодаланади 

ва улар г;андан аницланади? \ _
4. Усимлик ва >^айвонот толалари, минерал ва синтетик толаларнинг химиявий 

таркиби 1̂ андай?
5. Зигир толалари пахта толаларидан кандай хоссалари билан фар1̂  ци- 

лади?
6. Жун ва табиий ипакнинг цандай физик-химиявий хоссалари бор, уларнинг 

ухшашлик ва фарн 1̂ нладиган томонлари нимада?
7. Химиявий толалар г^андай хом ашёдан олинади? Уларни ишлаб чицариш- 

нинг умумий схемаси цандан^
8. Вискоза, ацетат, мис-аммиак, шиша ва металл толаларнинг г^андай хосса­

лари бор?9. Синтетик толалар [^андай группаланади ва капрон, лавсан, анид, энант, нитрон, хлорин, Еинолнинг |^андай хоссалари бор?
10. 1^андай толалар штапель толалар деб аталади? Улар цандай олинади ва 

нималарга ишлатилади?

БОБ

Г А З Л А М А Л А Р  О Л И Ш  Т Е Х Н О Л О Г И Я С И  
; ^ А К И Д А  К И С К А Ч А  м а ъ л у м о т л а р

1- §. ЙИГИРИШ ХАКИ ДА УМУМИЙ МАЪЛУМОТЛАР

Узунлиги чекланган толаларни йигириш жараёнида бир-бирига 
бураб улашдан хосил буладиган иплар к а л а в а  и п  деб аталади.

Толалар массасидан калава ип олишда бажариладиган опера- 
циялар йигиндкси й и г и р и ш  дейилади. Р1игиришда ишлатиладиган 
толалар й и г и р у в  т олал ар и  деб аталади. Уларга жун, пахта, зигир, 
табиий ипак чициндилари, турли штапель толалар киради.

йигириш усуди, олинадиган калава ипнинг хили, йигирув тола- 
ларининг узунлиги ва йугонлигига богли^ булади. Жун, пахта, 
табиий ипакнинг узун толалари т а р о д л и  у с у л д а  дайта иш- 
ланади, натижада бир текис, зич ва силлид и н г и ч к а  к а л а в а  и п  
досил булади. Пахта ва жуннинг калта толаларидан а п п а р а т  
у с у л и д а йугон, буш, йугонлиги жидатидан нотекис булган а п -
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парат  к а л а в а  и п и  олинади. Узунлиги уртача пахта ва штапель 
толалардан к а р д а  у с у л и д а  уртача йуронликдаги, тароцли 
усулдагига царагандай нотекисрш^ ва дагалроц карда к а л а в а  и п и  
олинади.

йигиришда бажариладиган асосий операциялар: толаларни 
титиш ва саваш, тараш, текислаш ва чузиш, 1^исман йигириш, 
узил-кесил йигириш. ,

Йигирув фабрикаларига толалар 170— 250 к г  ли тойлар тар- 
зида прессланган з о̂лда келтирилади.

Юцорида айтиб утилган учала йигириш усулида хом толалар 
титилади ва с а в а л а д и . Шунда прессланган толалар массаси ай- 
рим булакларга ажралади ва цисман таркибидаги аралашмалар- 
дан тозаланади. Прессланган толалар булаклари титиш ва саваш 
машиналарининг металл чиви1̂ лари, 1^озицлари ёки игналарининг 
зарбий таъсирида буш толалар массасига айланади.

Титилган ва савалган толаларни аралашмалардан бутунлай 
тозалаш ва булакларни айрим толаларга ажратиш учун толалар 
т ар ал а ди . Карда ва аппарат йигириш усулида толалар ингичка 
уткир металл игналар билан 1̂ опланган икки сирт (кардоленталар) 
орасидан утиб таралади. Карда усулида таралган юпца толалар 
1̂ атлами (ватка) воронка оркали утиб, пи л т а  г а айланади. Пил- 
та толалар богидан иборат. Аппарат усулида таралган ватка 
тасмали булгич ёрдамида жуда куп майда булакларга ажратила- 
ди ва бушгина эшилиб, п и л и к к а айлантирилади.

Таро1 л̂и усулда толалар 1^ушимча равишда таро^ли тараш 
машиналарининг тароцлари билан таралади, натижада калта 
толалар тароцца илиниб, фацат узун толалардан иборат пилта 
з̂ осил булади. Калта толалар аппарат усулида ь̂ айта йигири- 
лади. Бу усулда олинган калава ип, одатда, йугон ва иотекис 
булади.

П и л т а  м а ш и н а л а р и д а  бир неча пилта битта пилтага 
бирлаштирилиб, т ек и сл а н а д и  ва ч у з и л а д и , йугонлиги жиз^атидан 
бир хил з^илинади. Пилта машиналари тезлиги ошиб борадиган 
бир неча валиклар жуфти билан таъминланган, пилта шу валик- 
лар орасидан утганда аста-секин ингичкалашади, толалари парал- 
леллашади.

П и л и к  м а ш и н а л а р и д а  толалар з^исман йигирилади, 
бунда пилтани чузиш, бураш ёки эшиш йули билан пилик з̂ осил 
з^илинади. Пилик машиналари орз^али утаётган пилик борган 
сари ингичкалашади, толалари тугриланади ва параллелланади 
(зирир бззтта, пахта 1— 2 та, дагал жун 4— 5 та, майин жун 6— 7 
та машинадан ^тади).

Шундан кейин пиликни йигирув машиналарида узил-кесил чу- 
зиб, бураб ип з̂ осил з^илинади ва калава з и̂либ уралади (8-раем). 
Калава ип йигирув машиналаридан калава тарзида ажратиб 
олинади. Зичроз  ̂ ва ингичкароз  ̂ зигир калава ипи олиш учун 
пилик з̂ айноз̂  сувли ваннадан утказилади. Кайноз  ̂ сув пектин мод- 
даларни юмшатади (з^ул й и г и р и ш ) .  Бошз^а толалар (па.хта, 
жун, табиий ипак чиз^индилари, штапель толалар) з^улламай йиги-
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8- раем. Асосий йигирув жа- 
рэёнларининг ма^^сулотлари:
а — холст, б  — бир жинслимас 
пилта, в — биртекис пилта. — г 

пилик, д  — калава ип.

рилади (î  у р у 11 и г II р и ш ). Сунгги 
йилларда урчу1 с̂иэ йигириш усули ри- 
вожланмо1\да.

Йигириш жараёнига кирадиган опе­
рациялар сони йигириш усулига богли!^
Аппарат усули энг оддий усул хисоблана- 
ди, чунки унда пилта ва пиликни ишлаш 
жараёнлари булмайди, улар таралгандан 
сунг тугридан-тугри йигирилади. Тароц-'  ̂
ли усул энг мураккаб усул з^исобланади, 
чунки толаларни таро 1̂  билан цушимча 
тарашга тайёрлаш ва таро 1̂ лн машина- 
ларда тарашга тугри келади. Карда усу­
ли осон ёки к;ийинлиги жиз^атидан 
орали!  ̂ з^олатни эгаллайди. У умумий 
йигириш боп^ичларидаги барча операция- 
ларни уз ичига олади.

Энг узун ва дагал ж у н  т о л а л а р и  
дагал тароцли йигириш усулида йигирилади. Бунда калава ип зич 
ва каттиц булиб чи1^ади. Уртача узунликдаги майин жун толалари 
майин таро1 л̂и йигириш усулида йигирилади. Бунда бир оз тукли 
майин калава ип з̂ осил булади. Уртача узунликдаги дагал ва ярим 
дагал жун толалари ярим таро1 л̂и йигириш системасида, яъни 
таро 1̂ да тараш операциясисиз йигирилиши мумкин. Натижада 
ярим таралган, куриниши таралган калава ипга ухшайдиган кала­
ва ип з̂ осил булади.

Анча калта жун толалари аппарат усулида йигирилади. Бунда 
толаларнинг ингичкалигига р а̂раб, майин мовут калава ип (ин­
гичка, тукли ва юмшо1 )̂ ёки дагал мовут калава ип (йугон ва 
анча цаттиц) олинади.

Жунни йигиришда турли толаларни аралаштириш усули кенг 
тар1^алган. Аппарат йигириш усулида жун аралашмаси таркибига 
табиий жун толаларидан ташцари заводда тайёрланган жун. тик- 
ланган жун, пахта, штапель толалар киради. Бу толалар тарашдан 
олдин аралаштирилади.

Тароцли йигиришда жунга сунъий ва синтетик штапель тола­
лар цушилади, бунинг учун шу толаларнинг таралган пилталари 
бирлаштирилади.

Ш т а п е л ь  т о л а л а р  соф з о̂лда з̂ ам, табиий толаларга 
аралаштирилган з о̂лда >;ам йигирилади. Штапель толалар соф 
з о̂лда одатда карда усулида йигирилади. Соф штапель калава 
ипи олиш учун 0,4 текс (№ 2500) дан 0,16 текс (№ 6000) гача 
булган вискоза толалар ишлатилади. Штапель толаларни йиги- 
ришнинг узига хос томони шундаки, толаларнинг электрлашувини 
камайтириш учун барча йигириш боск;ичларида улар албатта 
эмульсияланади. Толаларнинг узунлиги ва ингичкалиги жиз^атидан 
бир текис булгани учун штапель калава ипи текис ва силлиц 
чш^ади.
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Й и г и р и ш  у с у л и г а  <^ара6, пахта калава ип аппарат, тарокли ва 
карда калава ипга; жун калава ип —  аппарат, таро 1̂ ли, ярим та- 
ро1̂ ли; ипак'калава ип —  табиий ипакдан нигирилган тароцли, 
табиий ипакдан йигирилган аппарат; зирир калава ип— КУРУК 
йигирилган ва }^уллаб йигирилган, КУРУ'̂  йигирилган таранди ва 
}^уллаб йигирилган таранди калава ипларга булинади.

Т о л а л а р н и н г  т а р к и б и га  и ;ар аб, калава ип бир хил толалардан 
ташкил топган бир жинсли :^амда турли толалардан ташкил топ­
тан аралаш хилларга булинади.

П а р д о з и  в а  б у я л и и ш г а  к а р а б , калава ип хом (пардозсиз), oi^ap- 
тирилган, буялган, мерсеризациялаиган, меланж (рангли толалар 
аралашмасидан йигирилган) ва к. хилларга булинади.

Т у з и л и ш и г а  (к о н с т р у к ц и я с и г а )  цараб, калава ип якка, пиши- 
тилган, эшилган ва шаклдор хилларга ажратилади. Я к к а  к а ­
л а в а  и п йигириш жараёнида буралган айрим толалардан нбо- 
рат. Якка калава ипнинг бурами бушатилганда айрим толаларга 
ажралиб кетади. П и ш и т  и л г а н  к а л а в а  ип нккп ёки ундап 
куп иплардан бураб тайёрланади. Бундай калава ипнинг бурами 
бушатилганда айрим ипларга ажралади. Э ш и л г а н  к а л а в а  
и п икки ва ундан куп иплардан бурамасдан тайёрланади. Ш а к л ­
д о р  к а л а в а  ип маълум тапщи куринишда —  тугунча-тугуп-

чали, 5 а̂л1 а̂симон, тулцинси- 
мон, пиликли ва к. (9- раем) 
куринишда булади. Шаклдор 
калава ип турли узунликдаги 
чпларни 1^ушиб бураш йули 
билан олинади.

Комплекс ту 1^имачилик ип- 
ларни узунасига 1^ушилган 
элементар ипларни елимлаб 
ёпиштириш ёки бураш йули 
билан олиш мумкин.

П и л л а  и п л а р и н и  ё п и ш т и -  
р и б  х о м  и п а к  о л и н а д и .  Бир 
н е ч а  х о м  и п а к н и  ц у ш и б  ё п и ш ­
т и р и ш  й у л и  б и л а н  п и ш и т и л -  
г а н  т а б и и й  и п а к  т а й ё р л а н а д и .  
П и ш и т и ш н и н г  о д д и й  ( б и р  н е ч а  
и п н и  1̂ у ш и б  б у р а ш )  ё к и  м у р а к -  
к а б  ( п и ш и т и л г а н  б и р  н е ч а  и п ­
н и  1̂ у ш и б  б у р а ш )  х и л л а р и  б о р .  
О д д и й  п и ш и т и ш  у с у л и д а  б у ш  
п и ш и т и л г а н  и п а к  —  а  р  о  к ,  
п и ш и ц  п и ш и т и л г а н  и п а к  —  

9- раем. Шаклдор калава ипнинг хиллари: М у С Л И Н в а  ж у д а  ПИШИ1^ п и - 

/-спиралсимон. 2 -  хугунча-тугунчали. 3 -  ШИТИЛГаН И П а К - К р е П  ОЛИ- 
Халкасимон, 4 — бурамли, 5 — тулкинсимон, НЭДИ. М .у р а К К а О  ПИШИТИШ у с у -
мураккаб» 7 — эпонж, в —-пилик эффсктли. ттыпя 'г  с\ \х опннягтртгашки Урамали, /О — синель. ЛИДЗ Т 3 Н Д 3 ОЛИНЗДИ.

2-§. КАЛАВА ИП ВА ИПЛАРНИНГ КЛАССИФИКАЦИЯЛАНИШИ
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Химиявин элементар толаларни п и ш и т и б, сунъий ва син­
тетик комплекс иплар олинади. Киялатиб пишитилган, пишиц пи­
шитилган (муслин), жуда пишиц пишитилган (креп); шаклдор 
сунъий ва синтетик иплар; тугунча-тугунчали, спиралсимон ва

к.; махсус пишитилган иплар; мосскреплар, текстураланган 
иплар ишлаб чицарилади.

Мосскреплар ва текстураланган иплар газламаларнинг майин- 
лигини, ^ажмдорлигини оширади, исси1̂ ни сацлаш хоссаларини 
яхшилайди.

М о с с к р е п — мураккаб пишитилган ипак; у узак ип ва урама 
ипдан иборат. Урама ип узак ип устига уралади. Узак ип сифа- 
тида вискоза креп, урама ип сифатида эса пишитилмаган вискоза 
(вискозали мосскреп) ёки ацетат ипак (ацетатли мосскреп) иш- 
латилади.

Химиявий толалардан олинган т екст ур ал ан ган  и п л а р  юцори 
эластик (эластик), аралаш (комелан, окелан), бурамдор (гофрон) 
ва }^алцасимон (таслан) булиши мумкин Ю)^ори эластик ипларни 
ташкил 1^нладиган толалар жуда бурамдор булади. Эластик ип­
лар 400% гача чузилувчаи ва жуда цайипщоц. Эластик иплао 
махсус пишитилиб ва махсус термин ишлов бериб термофикация- 
лаб тайёрланади. Бурами бушатилганда урамлар ипдан цочади ва 
ип буш ва }^ажмдор булиб цоладн.

К о м э л а н — «КОМЭ» машинасида олинадиган ип. Машинанинг 
узига хос хусусияти шуки, унда 1̂ айишцоц тасмадан иборат бураш 
механизми бор. Ип айланиб тургаи тасма сиртига текканда бу- 
ралади. Х̂ осил булган бурамни котириш учун пплар термофикса- 
цияланади.

О к э л а н  иплари узак ва урама иплардан иборат. Узак иплар 
сифатида «КОМЭ» машинасида тайёрлангап ацетат иплар, урама 
иплар сифатида капрон иплар ишлатилади. Окэлан иплар цайиш- 
цоц, ;^ажмдор, ташци куринишидан жун ипларга ухшайди. НЭцори 
эластик иплар соф з̂ олда з̂ ам, бошца толаларга аралаштирилган 
з о̂лда з̂ ам газламалар ва ички трикотаж буюмлар тайёрлаш учуй 
ишлатилади.

Бурамдор г о ф р о н  иплар газламалар, трикотаж, галтак иплар 
тайёрлаш учун ишлатилади. Гофрон иплар олиш учун силли^ 
филамент ип бурмаловчи цурилмадан утади, у ерда махсус ро- 
ликлар ёрдамида бурмаланади, сунгра кизиган найчали камера 
орз^али утиб, бурмадорлигини сацлайдиган з о̂лга келади. Гофрон 
иплардан цилинган буюмлар енгил, цайишк^оц, тузишга жуда чи- 
дамли булади.

\ а л 1̂ а си м о н  и п л а р  —  текстураланган иплар ичида энг зич 
иплар. Уларнинг сиртида айри.м толалар з^алцаларни з̂ осил цила- 
ди. Калцалар з̂ осил з и̂лиш учун комплекс ипга цисилган з̂ аво 
оз̂ ими таъсир эттирилади. Калкасимон иплар жун ипларга ух­
шайди ва газламалар, трикотаж ва сунъий муйна тайёрлашда 
ишлатззлади.
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Калава ип ва ипларнинг ГОСТ да белгиланган хоссалар.и: 
йуронлиги, пишитилганлиги, пиши1^лиги, чузилувчанлиги, текисли- 
ги.

Калава ип ва ипларнинг й р г о н л и г и  ( и н г и ч к а л и г и )  ё к и  чизи{^ли  
з и ч л и г и , худди толаларникига ухшаб, диаметрининг микронлар- 
даги улчами, текс 1^иймати ёки метрик номери билан ифодала- 
нади.

Текс системасида калава ипнинг йугонлиги 1000 м  ипга тугри 
келадиган граммлардаги огирлиги билан ани1^ланади. Текснинг 
рацамли 1^иймати цанча катта булса, ип шунча йугон булади.

Н о м е р  —  масса бирлигига 1^анча узунликдаги ип тугри кели- 
шини, яъни граммдаги метрлар ёки к г  даги км  лар 1^ийматини 
курсатади. Ипнинг номери !^анча катта булса, у шунча ингичка 
булади, чунки масса бирлигига шунча узун ип тугри келади.

Текс ва номерни тарозиларда тортиб ёки махсус асбоб —  квад- 
ратда ани1^лаш мумкин.

Ипларнинг текслардаги йугонлигини ёки номерини топиш учуп 
тарозида тортганда ипнинг узунлигини ва массасини билиш керак.

Ипларнинг улчамига 1^араб, метрлардаги узунлигини з^исоблаш 
ва техникавий тарозиларда тортиб, граммлардаги массасини аниц- 
лаш мумкин; масалан, газлама намунасидан сугуриб олинган ип­
ларнинг номерини аницлашда узунлигини м м  да, массасини м г  да 
з^исоблаш мумкин. Бунда ип торсион тарозида тортилади. Ипнинг 
узунлиги ва массасини билган з о̂лда тексдаги йугонлигини:

3- §. КАЛАВА ИП ВА ИПЛАРНИНГ ХОССАЛАРИ

Т  =
g - 1000

~ Т ~ ’
номерини эса 

дан з^исобланади.
N  =  -  

g

Квадрантлар тарозили ва номерли булади. Ричаг илмогига 
100 м  ипли калава илинганда ричагнинг стрелкали иккинчи учи 
огади ва шкалада масса ёки номерни курсатади.

Ипнинг тексдаги йугонлиги билан номери орасида 1^уйидаги 
формулалар билан ифодаланадиган богланиш мавжуд:

1000_
N  =  -

1000

Бир хил й^гонликдаги ипларни 1^ушиб пишитганда пишитилган 
ипларнинг тексдаги йугонлиги ва номери з^уйидаги формулалардан 
аницланади:

N
Т пиш. =  Т -П ', N  пиш. =  ~
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бунда Тпиш. —  пишитилган ипнинг йугонлиги, текс;
Т  —  айрим ипнинг йугонлиги, текс;

Нпиш. —  пишитилган ипнинг номери;
N  —  айрим ипнинг номери; 
и —  цушишлар сони.

Баъзан, цушиладиган ипларнинг йугонлиги з̂ ар хил булади, 
бундай з о̂лда текс ва номер 1^уйидаги формулалардан ани1^ла- 
нади:

Тпиш. Т^', Л^пиш. =  ^  N .’

Ипларнинг диаметрини йугонлик улчагич ёрдамида ёки ипнинг 
тексдаги йугонлиги ва номердан з^исоблаб топиш мумкин.

Калава ип (ип)нинг п и ш и т и л г а н л и г и  1 м  калава ип (ип) га 
тугри келадиган урамлар сони билан ифодаланади. Пишитилган­
лиги ошиши билан калава ип (ип) силлиз р̂оз ,̂ пишивдоз ,̂ з а̂йиш- 
з̂ оз̂ роз̂  булади. Маълум даражагача пишитгандан сунг калава ип­
нинг пишиз^лиги пасая бошлайди, ана шундай пишитиш к р и т и к  
п и ш и т и л г а н л и к  деб аталади. Пишитилганликни аниз^лаш 
учун калава ип намунасини махсус асбоб— бурам улчагичда буша- 
тиб курилади (10- раем). Калава ип намунасини маз^камлаб з у̂йиш 
учун бурам улчагичда иккита з̂ иез̂ ич 7 ва 2 булади. Бундан таш- 
з̂ ари, ип бушалганда узайишини з^исобга оладиган таранглик ул­
чагич 3 , бушалиш пайтида ипни куздан кечиришга имкон беради- 
ган лупа 4  ва айланишлар сонини з^исоблайдиган счётчик 5  бор. 
Киез^ичлардан бири з^узгалмас, иккинчиси (айланадигани) счётчик- 
ка богланган. Барча хил толалардан пишитилиб тайёрланган ка­
лава ип ва комплекс ипларнинг, шунингдек, пахта ва штапель то­
лалардан з^илинган якка калава ипнинг пишитилганлигини аниз̂ - 
лаш учун айрим иплар ёки толалар параллел булиб з^олгунга 
з^адар бушатиш усули з^улланилади.

Иплар у н г т о м о н г а  в а  ч а п  т о м о н г а  бураб пишитили- 
ши мумкин. Агар ипларни унг кул билан узимиздан з^очириб бур­
сак, унгга буралган з^исобланади. Унг бурам латин з̂ арфи Z, чап 
бурам эса 5  билан белгиланади ( 1 1 - раем).
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11- раем. Калава ип 
бурамининг йуналиши-/ — f u r ,  2  — чап.

Калава ип ва ипларнинг п и ш и ц л и г и , худди 
толаларнинг пишицлиги каби, уларни узиш 
учун етарли минимал куч циймати билан 
ифодаланади. Пишицлнкни ани1^лаш учун, 
намунани динамометр ёки узиш машинасида 
узиб куриш керак. Сипаш пайтида бир ип- 
нинг ёки узунлиги 100 м ли калаванинг узи- 
лишга пишицлигини ани1^лаш мумкин.

Калава ип ва ипларнинг пишицлиги км  
лардаги узунлиги билан )̂ ам ифодаланиши 
мумкин. У калава ип номерининг пишицлигига 
купайтмасидан иборат булиб, к г  ларда ифода­
ланади:

L  =  N - P

Калава ипнинг чузилувчанлиги динамометрда узилишга пишик- 
лигини ани1^лаш пайтида ани}^ланади. Чузилувчанлик узилиш 
пайтида ипнинг узайиши билан ифодаланади ва ипнинг толавий 
таркиби, номери, пишитилганлигига боглиц булади.

Н о т е к и с л и л и к  деганда калава ип ва ипларнинг 1̂ уйидаги хос- 
салари бир текис эмаслиги тушунилади: танщи тузилиши, йугон- 
лиги, пншитилганлиги, пишгп^лиги ва узайиши. Нотекисликни 
аницлаш учун калава нпни лабораторияда са 1^ланадиган эталон 
(намуна) билан солиштириб курилади, шунингдек, курсаткичларни 
тегишли асбобларда бир неча марта улчаб ва тегишли форму- 
лаларга цуйиб, нотекислилик проценти ^^исоблаб топилади. Химия- 
вий толалардан 1̂ илинган иплар ва штапель калава ипнинг хос- 
салари табиий толалар ва табиий ипакдан цилинган комплекс ип- 
ларникига цараганда анча нотекис булади.

4- §. КАЛАВА ИП ВА ИПЛАРНИНГ НУКСОНЛАРИ

Калава ип ва ипларда ну1^сонлар ?̂ осил булишига асосий сабаб 
паст сифатли ва ифлос хом ашёдан фойдаланиш, механизмлар- 
нинг сози бузилганлиги ва машиналар яхши тутилмаганлигидир. 
1^уйида калава ип ва ипларда учрайдиган асосий ну1^сонларнинг 
тафеилоти келтирилган.

И ф л о с  к а л а в а  и п — яхши тозаланмаган хом ашёдан тайёрлан- 
ган ип. Ифлос пахта ипида одатда чигит пучоцлари, гуза барглари 
ва кусак парчалари булади. Жун ипга турли чи1̂ индилар, зигир 
ипга костра зарралари ёпишган булиши мумкин.

М о й  т еккан в а  к и р л а н г а н  и п л а р  толалар массасига сурков 
мойлари ва турли ифлосликлар тегишидан ;^осил булади. Калава 
ип ва газламалар цайнатилганда ифлосликлар, одатда, кетади, 
мой теккан жойлари эса доглигича 1^олади.

Галма-гал келадиган й у в о н  и н г и ч к а  ж о й л а р и  (переслежины.
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пересечки)* б о р  к а л а в а  и п ; бундай nyi ĉoH пилта ва пиликни 
нотекис чузиш натижасида пайдо булади.

А й р и м  ж о й л а р и д а  й у г о н л а ш г а н  ж о й л а р  (непропряди) б о р  к а ­
л а в а  и п ; толалар яхши пишитилмаганда (буралмаганда) келиб 
чицади.

Н о м е р и  б у й и ч а  н от еки с к а л а в а  и п ; бир калава ёки турли кала- 
валардаги ипнинг йугонлиги >̂ ар хил булиши.

Д у м б о / ^ л а р  (шишки) —  калава ипга момиц уралиб 1^олиши на­
тижасида пайдо буладиган калта-калта йугонликлар.

И у р о н л а ш г а н  и п л а р  (утолщенные нити)— пилнк узилиб, учи 
1̂ ушни пиликка уралишиб кетиши натижасида пайдо булади.

Хом ипакда учрайдиган асосий нуцсонлар: калта-калта йугоп- 
лашган жойлар (думбо 1̂ лар); узун-узун зич йугонлашган жойлар 
(налеты); кучган ва ип сиртига чи1̂ иб турадиган ипак учлари 
(усы), пилла иплари турлича тарангланганда бир ёки бир неча 
ипнинг уртадаги ипга спиралсимон уралиб 1^олиши (сукрутины).

Сунъий ипларда учрайдиган асосий нуксонлар: вискоза иплар­
нинг нот еки с т о в л а н и ш и  ва у н ч а  т о в л а н м а с л и ги  (ипларни орти 1̂ ча 
эркин кислотали чуктириш ванналарида шаклланганда пайдо бу­
лади); ипларнинг т урлича т ус л а н и ш и  (йигирув эритмаси бир 
жинсли булмаганда ва кирланганда пайдо булади); ипларнинг 
т ук л и л и ги  —  узилган ва ип сиртига чициб 1^олган элементар иплар­
нинг учлари (йигирув эритмаси )̂ аво пуфакчаларидан яхши тоза- 
ланмаганда ва эритма унчалик î oByiuoi  ̂ булмаганда пайдо була­
ди); ж и н г а л а к л и л и к  —  калта участкаларда ипларнинг тул1^инси- 
мон бурамдорлиги.

Калава ип ва ипларнинг нуцсонлари газлама ва тикувчилик 
буюмларининг куркамлигини бузади ва сифатини пасайтиради. 
Ну!^сонли калава ипдан ту 1^илган газламада 5̂ ам нуцсонлар була­
ди. Ифлос калава ипдан тур^илган газламанинг у ер-бу ерида дум- 
бо1  ̂ жойлар пайдо булади. Нотекис ва йугонлашган жойлари бор 
калава ип газламаларда йул-йуллик >̂ осил 1^илади.

Газла.ма буялгандан кейин калава ипларнинг нуцсонлари ай- 
ник;са сезиларли булиб 1^олади, мой теккан иплар буёц олмайди, 
думбоц-думбо!^ жойлари ва йуллари бор газламадан тикилган 
буюмлар учинчи сортга 1̂ абул 1̂ илинади.

5- §. ТУКУВЧИЛИК

Г а з л а м а  —  узаро перпендикуляр иплар системасининг ури- 
лишидан ?̂ осил буладиган ту1^увчилик буюми. Газламада узуна- 
сига ётадиган иплар т а н д а  (уриш) системаси ёки т а н д а ,  кун- 
даланг ётадиган иплар эса apî oî  системаси ёки а р i^o дейилади. 
Танда ва apî oî  ту 1̂ ув станогида урилишади.

* Бош ка кулланмалардан (масалан, русча адабиётдан) фойдаланишни i^y- 
лайлаштириш учун бу ерда ва бундан кейин айрим тушунчаларнинг русча ата- 
лиши бериб борилади (тарж .).
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Тандани ту 1^увчиликка тайёрлашда 1^уйидаги ишлар бажарила- 
ди: калава ип t^ a m a  у р а л а д и , тандаланади, охорланади. Ремиза- 
лар ва бердога утказилади.

Калава ип урзш машиналарида калавадан бобинага щ й т а  
у р а л а д и . Бунда калава ипдаги ну1^сонлар йу1^олади ва ипнинг 
узунлиги ошади.

Т а н д а л а ш  —  калава ипни бир неча бобиналардан битта танда 
валигига ёки туцув навойига кбайта ураш; бунда бир неча калава 
ипнинг учи туцув навойига ма^^камланади ва бир-бирига парал- 
лел цилиб уралади. Шунда т а н д а  ?̂ осил булади. Юп1̂ а шойи 
тазлама туциш учун тандада 9000 ва ундан орти 1̂  параллел иплар 
булиши мумкин.

О х о р л а ш  —  танда ипларнинг пишицлигини, эгилувчанлигини, 
эластиклигини ва силли1^лигини ошириш ма!^садида унга махсус 
таркиб —  охор (шлихта) шимдириш. Туциш пайтида танда иплари 
ту 1̂ ув станогида анча тарангланади ва ремизалар, бердога ва уза- 
ро ишцаланади, шунинг учун улар олдин охорлаб олинади.

Охор таркибига ун, крахмал, глицерин ва к. лар кириши 
мумкин. Козирги вацтда охор таркибидаги ози1̂ -овцат маз^сулот- 
лари урнига химиявий моддалар —  полиакриламид ва натрий си­
ликат ишлатилмо1̂ да.

Т а н д а  р е м и з л а р  в а  б е р д о г а  t̂ i/л д а  у т к а зи л а д и . Ремиз учта плап- 
кадан иборат булиб, уларнинг орасига галевалар жойлаштирил- 
ган, галеваларнинг уртасида тешиклар (кузлар) булади. Танда 
иплари ана шу кузлардан утказилади. Газлама туз^ишда ремиз­
лар сони турлича булиши мумкин (уларнинг сони урилиш надши­
та боглш^). Танда ремизларга маълум туз^ув 5'рилишга мувофиь  ̂
утказилади; кейин танда бердога утказилади. Бердо— ясси пла- 
стиналардан з^илинган металл таро! .̂ Пластиналар икки томони- 
дан туташтириб 1̂ уйилган.

Бундан ташз^ари, тандадаги з̂ ар бир ип ламел —  ясси металл 
пластинка тешигига утказилади. Танда иплари узилганда ана 
шу ламел туцув станогини уз-узидан тухтатади.

Apî oî HH тайёрлаш учун калава ип ёки иплар калава ёки бо­
биналардан махсус ёгоч шпулалар (галтаклар) га з а̂йта уралади.

Туз^ув станогининг тузилиши ва ишлаш принцили

Туз^ув станогининг схемаси 12- расмда берилгазз. Навой 1 дан 
келаётган танда скал 2  дан эгилиб утиб, ламел 3 , ремиз 4  лар 
галеваларининг кузлари орз^али, батан 6  га маз^камлаиган бердо 
5 тишлари орасидан утади. Тайёр газлама станокнинг олд бруси 7 
дан эгилиб, ростлагич 8  ёрдамида товар вали 9  га уралади. Танда 
доимо таранг туради. Оддий полотно урззлишни хосил з̂ илиш учун 
(чит, буз, полотно каби газламалар шундай урилишда туз^илади) 
иккита ремиз етарли: битта ремизга барча жуфт танда иплари, 
иккинчисига тоз̂  танда иплари утказилади. Агар туз^ув станогида 
битта ремиз кутарилиб, иккинчиси тушса, барча танда иплари
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сурилиб, бушлик —  т у ц у в  з е в и  з̂ осил цилади. Моки ана шу 
зевдан утади.

Полотно урилишда ремизлар эксцентрик зев з̂ осил цилгич ме­
ханизм ёрдамида кутариб-туширилади. Унда подножка 10 ва экс­
центрик I I  лар бор. Тирсакли вал 12 поводкалар орцали батанни 
з^аракатлантиради, батанга бердо маз^камланган. Уртасида арцоц- 
ли шпула булган моки 13 турткич 14 зарби таъсирида зев орцали 
учиб утади ва арцоз  ̂ ипни ташлаб ке^ади. Батан тебранма з а̂ра- 
катланади ва бердо ёрдамида арз о̂ц ипни газлама четига уради. 
Сунгра ремизлар уз вазиятини узгартиради, янги зев з̂ осил була­
ди, моки орз^ага учиб утади ва янги арз̂ оз̂  ипни ташлаб кетадя. 
Батан яна тебранма з^аракатланади ва з̂ . к. Танда аста-секин 
бушала боради, з̂ осил булган газлама эса товар валига ура­
лади.

Товар ростлагичи газламани з̂ азздай тезликда сураётганига 
з^араб, газламанинг зичлиги з̂ ар хил булади: тезлик ошганда 
зичлик камаяди.

Майда туз^ув наз^ши з̂ осил килиш учун ремиз кутарувчи карет- 
кали станоклар з^улланилади. йирик наз^шли газламалар жаккард 
машиналарида туз^илади. Тукли газламалар туз^иш учун тук чи- 
з^арувчи махсус туз^ув станоклари з^улланилади.

С С С Р  даги туз^ув станоклари асосан автомат станоклардан 
иборат. Улар арз̂ оз̂  иплар узилганда мокидаги шпулани уз-узидан 
алмаштирадиган автомат механизм билан таъминланган.

Кейинги йилларда мокисиз туз^ув станоклари: пневматик, гид­
равлик ва пневморафирали станоклар куплаб ишлаб чиз а̂рилмоз -̂
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да ва кенг {^улланилмокда. Мокили туцув станокларидан фарцли 
равишда мокисиз ту 1̂ ув станоклари жуда унумли, деярли шов1̂ ин- 
сиз ишланди ва ипни кам узади.

Мамлакатимизда ишлаб чи1^ариладиган мокисиз ту 1 у̂в станок- 
ларининг асосий типлари СТД ва СТБ станокларидир. Буларда 
apî oî  ипни металл пластинка ташлайди. Булардан танп^ари, мо­
кисиз пневморафирали ту 1̂ ув станоклари ?̂ ам ишлаб чи1̂ арилади. 
Бундай станокнинг туцув зевига бнр ва 1̂ тда унгдан ва чапдан ик- 
кнта 1̂ атти1̂  найча —  рафиралар киритилади. Улар батан уртасида 
учрашиб, канал >̂ осил 1\илади. Бу каналга махсус механизм ул- 
чаган apî oî  ип ташланади, сунгра рафиралар зевдан чи1^ади, ар- 
1 0̂ 1  ̂ ип унг томонда газлама четидан ь̂ ир1̂ илади ва уни бердо газ- 
лама четига уради. Пневморафирали станокда ту 1̂ илган газлама- 
нинг икки томонида 1 см  дан }^ошияси булади. ЧССР да мокисиз 
(гидравлик) Tyi^ye станоклари ишлаб чи1̂ арилмоцда. Бундай ма- 
шнналарда apî oî  ипини сув томчилари ташлайди.

Туцувчилик ну|^сонлари

Ип узилганда ва станок механизмларининг сози бузилганда 
ту|^увчилик ну1^сонлари келиб чи1̂ ади. Бундай нуцсонлар газлама 
ва тикувчилик буюмларининг сифатига (сортига) таъсир цилади. 
Тикувчилик буюмларининг куриниб турадиган деталларидаги ту- 
1^увчилик нуцсонларн буюмринг сортини пасайтириши, ^̂ атто брак- 
ка олиб келиши мумкин. Шунинг учун бичиш пайтида бундай нуц- 
сонлар }^исобга олинади. 1{уйида туцувчилик ну1^сонлари келти- 
рилган (13 -раем):

бир ёки икки 1̂ ушни танда ипларининг йуцлиги ( б л и з н а ) ;
бир ёки икки 1̂ ушни ар1 о̂д ипларининг йу1^лиги (п р о м е т к а );
маълум жойда танда газлама сиртида ётади ва apî ot̂  билан 

урилишмайди (н е п о д  р а б о т к а );
маълум жойда apî oî  газлама сиртида ётади ва танда билан 

урилишмайди ( п о д н ы р к а ) ;
apî OKi ип сийрак жойлар ( н е д о с е к а ) ;
ар 1̂ 0 1  ̂ ип зич жойлар ( з а б о и н а ) ;
apî oî  ип сийрак жойлар билан зич жойлар галма-гал келган 

жойлар (н е р о в н ы й  б о й ) ;
икки танда ип худди биттадек урилишган жой ( п а р о ч к а ) ;
apî oî  ип 1^алинлашган жой (слет  ут ка)-, агар apî oî  ип калава 

охиридан дасталаниб келса ва шу )^олда урилишиб кетса шундай 
булади;

apt;OK^ :^али;алари  (уточные петли, петли-сукрутины) арцок ип 
унча таранг булмаганда пайдо булади;

1̂ уш  у р и л и ш  (подплетина); уч ёки ундан куп танда иплари 
узилиб, apî oî  ипига нотугри урилишидан ^̂ осил булади;

'руцуз стзногининг 1^исмлэри гззлзмзни шикзетлзнтиргзнда 
пайдо буладиган турли улчамдаги т еш и кл а р  (дыры, пробоини, про­
сечки);
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13- раем. Ту1';увчилик ну|^сонлари:
а  —  б л и з н а ;  б  —  п о д п л е т и н а ; в  —  и е п о д р а б о т к а . г  —  н е д о с е к а  в а  з а б о и н а ;  а р д о к  с л е ­т и ; с  —  п о д н и р к а ; ж  — п р о м е т к а ; з  — а р д о к  п е т л я с и  ( и з о д л а р и  42 -  б е т д а  б о р и л г а н ) .

к и р  ва м о й  д о р л а р и  (загрязнение, масленные пятна); ту1 у̂в 
станоги мул мойлаб юборилганда ва э̂ т̂иёт булинмаганда пайдо 
булиши мумкин;

.уо/7 х и л  арцон^ли оюой (разный уток); ту1 у̂в станогига бошца 
померли ёки бошцача пишитилган калава ипли шпула тушиб 1̂ ол- 
ганда } о̂сил буладиган аркоц ипи йуналишидаги кенг полоеа;

туцув н а щ ш и н и н г б у з и л и ш и  (сбой ткацкого рисунка)— газла- 
манннг айрим жойларида ту1^ув нацшининг белгиланган nai^mra 
тугри келмаслиги.

Тикувчилик буюмларининг сортини ани1\лашда туцнмачнлнк 
ну1^соиларн газламанинг толавий таркибига ва буюмнинг вазифа- 
сига цараб ;^исобга олинади.

Жун газламалардан тикилган I ва II сортли буюмларнинг ку- 
ринадиган деталларида бешта api ôi  ̂ ипигача сийрак жойлар (не­
досека) булишига, : а̂р хил ардо1^ли полоса ёки бузилган Hai^m 
булишига, уч ва ундан куп танда иплар узилган жой 1 см  гача 
булишига, арцо!  ̂ ипига нотугри урилишган, оч рангли газлама­
лардан цилинган буюмларда дог булишига йул 1^уйилмайди; 
III сортли буюмларда бундай ну1^сопларнипг улчамлари ёки сони 
чекланади. Масалан, 5 м м  гача дог булишига, бир жойда уч ёки 
ундан ошиц танда иплари узилиб, api ôi  ̂ ипига нотугри урилнши- 
га ёки арцо!  ̂ иплари сийраклашган жой битта булишига йул 
цуйилади.

Исталган толавий таркибли газламалардан тайёрланган I сорт­
ли буюмларда икки цушни танда ипи булмаслигига йул дуйил- 
майди. Буюмларнинг яширин жойларидаги баъзи ту1^увчилик ну1<;- 
сонлари ;^исобга олинмайди. Api ôi  ̂ иплари сийрак полосалар, 
уч ва ундан орти!  ̂ танда иплари узилиб, api ôi  ̂ ипига нотугри ури-
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лишган жойлар эса буюмларнинг яширин жойларида ?̂ ам ?^исобга 
олинади, чунки улар газламанинг пиши1^лигига таъсир цилади. Ти- 
кувчилик буюмларида тешиклар, ситилган жойлар булишига йул 
Куйилмайди.

6- § . ГАЗЛАМ АЛАРНИ ПАРДОЗЛАШ

Tyi^yB станогидан олинган ва пардозланмаган газлама х о м 
г а 3 л а м а деб аталади. Хом газламадан тайёр газлама олиш учун 
1^илинаднган физик-химиявий ва механикавий жараёнлар йигин- 
диси г а з л а м а л а р н и  п а р д о з л а ш  дейилади.

Газламаларни пардозлашдан мацсад уларнинг хоссаларини ях- 
шилаш, куркамлаштирнш ва уларга товар куриниши беришдир. 
Пардозлашда газламани хосил 1\илган толаларнинг химнявий тар- 
киби ^̂ ис’обга олинади. Масалан, усимлик толаларидан ту1^илган 
газламаларни пардозлаш учун кислоталарни цуллашда эритма- 
ларнинг концентрацияси ва ишлов бериш вз1 т̂и 1^атъий булишн 
керак, чунки акс з о̂лда газламанинг иишш^лиги пасайиши ёки 
тузиши мумкин.

Пардозлаш операцияларининг тартиби з̂ ар 1 а̂йси операция 
учун белгиланган технологик режимига богли!  ̂ булади. Пардоз­
лаш жараёнида баъзи операииялар такрорланиши мумкии. Маса­
лан, баъзи артикулдаги драпларда баз^мал туки .1̂ осил ци-
лиш учун тук чш^ариш ва цирциш операциялари бир неча марта 
такрорланади. Жуда oî  зигир газламалар олиш учун улар бир 
неча марта цайнатилади ва окартирилади.

Нимага мулжалланганлигига караб, газлама .махсус ишловдаи 
утказилади. Масалан, плашлик ва шинеллик газламалар сув Ю1̂ - 
тирмайдиган модда билан, палаткалар учун мулжалланган газла­
малар шиширмайдиган модда билан ишланади, бежирим газла­
малар металланади, флокирланади ва з̂ . к. Химиявий толалар 
кенг ишлатилиши муносабати билан толалар ва ипларии турли 
даражада кириштирпшга асосланган пардозлаш жараёнлари 1̂ ул- 
ланилади.

Сунгги йилларда пардозлаш учун озиц-ов1^ат маз^сулотлари 
(крахмал, ун) урнига турли химнявий моддалардан фойдаланиш 
кенг раем булмо1^да. Унумдор поток линнялар урнатилмоада. Газ­
ламаларни дастлаб узлуксиз оцартнриш линнялари, универсал бу- 
яш линиялари, газламаларни ёйиб узлуксиз оцартирнш агрегат- 
лари, гижимланмайдиган ва киришмайдиган з и̂либ пардозлаш 
линиялари ва х. к. лар шундай ноток линиялар жумласига ки- 
ради.

Жиз^озларни такомиллаштириш, поток линиялар урнатиш, меха­
низация ва автоматизацияни кенг жорий 1 и̂лиш, химия саноати- 
нинг ЯНГИ ютуцларидан фойдаланиш пардозлаш унумдорлигини 
оширишга ва маз^сулотларнинг сифатини яхшилашга олиб кел- 
моцда.
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Ип-газламани пардозлаш

Пардозлаш хужалигига келтирилган хом ип-газлама саралана- 
ди з а̂мда тоза-ифлослигига, нуцсонларипинг сонига цараб oi^ap- 
тириш, буяш ёки гул босиш учун юборилади.

Ишлаб чи1^ариш планига мувофиц ва жи.^озларнинг сигимини 
з^исобга олиб, бир артикулдаги газламалар бир партия 1 и̂либ 
тупланади. ) а̂р бир партияда бир неча юз булак газлама булиши 
мумкин. Танланган газлама булакларига учмайдиган буёц билап 
тамга босилади; улар узлуксиз лента тарзида бирлаштирилади. Бу 
лента барча пардозлаш операцияларидан утказилади.

Ип-газламаларни пардозлашдаги асосий операциялар: тук куй- 
дириш, охорни ювиш, цайнатиш, о^артириш, мерсеризациялаш, 
тук чи1^ариш, буяш, гул босиш ва якунловчи пардозлаш (аппре- 
тирлаш, кенгайтириш; каландрлаш).

Т у к  к у й д и р и ш  —  хом газлама сиртидаги толаларнинг учлари- 
нн кетказиш. Улар газламани хунуклаштиради, ич кийимлик газ- 
ламаларнинг тез кирланишига сабаб булади ва гул босишда нуц- 
сонлар з̂ осил 1^илади. Тук чицариладиган газламалар ва докадан 
бошца барча ип-газламаларнинг туки куйдирилади. Тук куйдириш 
учун газ ёрдамида тук куйдирувчи машиналар ва новли тук куй­
дириш агрегатлари цулланилади. Газ ёрдамида тук куйдирувчи 
машиналарда толаларнинг учлари газ горелкаси алангасида куй­
дирилади (газлама шу горелка устидан утказиб турилади). Новли 
тук куйдириш агрегатларида толаларнинг учлари новнинг цнзиган 
металл сиртига тегиб куяди.

Газ ёрдамида куйдирувчи машиналар купроц ишлатилади, 
чунки улар анча тежамли. Одатда газлама унгндаги туклар куй­
дирилади. Ич кийимлик ёки куйлаклик газламалариинг туклари 
икки томонидан з̂ ам куйдирилади. Сийрак юп1 а̂ газламалар газ 
горелкаси алангаси устидан утказилганда газлама сиртидаги то­
лалар з̂ ам, иплар орасидаги толалар ха.м куяди. Туки куйдирилган 
газлама бугли учцун сундиргичга ёки сувли ваннага юборилади.

Тук куйдириш жараёнида цуйидаги нуцсонлар пайдо булиши 
мумкин: чала куйиш (газлама тез з^аракатлантирилган), нотекнс 
куйиши (машинанинг сози бузнлган), учмаган учз^унлар таъсири- 
да ёки газлама секин з^аракатлантирнлганда газламанинг айрим 
жойи ёки з а̂мма ери куйган.

О х о р и н и  кет казиш  —  охорлаш пайтида шимдирилган крахмал- 
ни кетказиш мацсадида газламага махсус ишлов бериш.

Газлама з^улланади ва 4 — 24  соат мобайнида яшикларга солиб 
цуйилади, кейин ювиш машинасида ювиб ташланади. Жараённи 
тезлатиш учун газламани з^уллаш пайтида сувга сульфат кислота, 
уювчи натрий, натрий гипохлорид ва хар хил бактерияли препа- 
ратлар (биолаз ва з̂ . к.) 1^ушилади. Улар крахмалнинг бижгиши- 
ии тезлатади. Бижгнш натижасида крахмал цандли моддага ай- 
ланади, газлама ювилганда бу моддалар осонгина кетади.

Охорини кетказишда цуйидаги нуцсонлар пайдо булиши мум­
кин: охорини чала кетказиш, нотекис кетказиш, газламанинг ги-

\
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жимланиши ва букилиши, узо1  ̂ муддат са1^лаш ва кислоталар таъ- 
сирида газламанинг бушашиши.

К^айнатиш —  целлюлоза аралашмалари (мум, пектин, азот ва 
минерал моддалар)ни, шунингдек, кир, охор цолдицларини кет- 
казиш учун газламаларни ицц^орли эритмада ишлаш.

К,айнатиш учун уювчц натрий эритмаси цулланилади. Унга 
кальцинацияланган сода, бисульфат, натрий силикат, турли )̂ ул- 
лагичлар ва к. 1^ушилади.

Газламалар босим остида герметик берк 1^айнатиш 1^озонлари- 
да 4 — 8  соат мобайнида ёки 98— 100°С да узлуксиз ишлайдиган 
аппаратларда 1— 2 соат мобайнида кайнатилади.

1̂ айнатилган газлама олдин 1 а̂йноц сув, кейин совуц сув билан 
ювиб ташланади. К^айнатиш жараёнида газламаларнинг огирлиги 
4— 8 % камаяди. К,айнатилган газламаларнинг гигроскопиклиги 
ошади, сув ;^амда буё1  ̂ эритмаларини яхши шимади ва яхши оца- 
ради.

1̂ айнатиш режимини бузиш натижасида цуйидаги ну1^сонлар 
келиб чициши мумкин; газлама 1^озонга бир текис жойланмаса, 
уювчи натрий концентрацияси етарли булмаса ва цайнатилади- 
ган сую1^лик яхши циркуляцияланмаса, газлама яхши ишланмай- 
ди; сувда магний ва кальций тузлари булса, газламада о; а̂к дог- 
лари пайдо булади. Газламага темир гидроксид утириши нати­
жасида занг доглари ) о̂сил булади. К^озонда хаво кислороди бул- 
ганда газлама б^шашади.

O i^apTum  —  газламаларга тургун oî  туе бериш учун уларни 
оксидлагичлар эритмасида ишлаш. 01^артириш жараёнида табиий 
буёвчи пигментлар оксидланади, улар пахтага саргиш туе беради. 
01^артиш учун турли оксидлагичлар: натрий гипохлорит, водород 
пероксид, натрий хлорит, перацетат кислота ишлатилади.

01^артиш к л а с . с и к  у с у л  деб аталадиган усулда бажарилн- 
ши мумкин. Бунда газлама узоц муддат са1^ланади. Бундан таш- 
цари, узлуксиз оцим усули з̂ ам бор. Бу усулда газламанинг охори- 
ни кетказиш, 1^айнатиш ва оцартириш ишлари бир поток линияда 
узлуксиз бажарилади. Газламаларни узлуксиз 01^артириш учун 
Ю1̂ ори унумли жиз^озлардан фойдаланиш натижасида ишлов муд- 
дати анча цисцаради ва тайёрланаётган махсулотнинг сифатн 
ошади.

01^артиришда пайдо буладиган нуцеонлар: газламанинг буша­
шиши, етарлича о1^армаганлиги, аралашмалар яхши кетказилмага- 
ни туфайли са1^лаш пайтида саргайиши.

М е р с е р и з а ц и я  —  таранг тортилган газламани концентрацня- 
ланган уювчи натрий эритмасида 16— 20°С да ишлаб, олдин к,ан- 
но1̂ , кейин совуц сувда ювиб ташлаш. Мерсеризация газламалар­
нинг пиши1^лигини 2 0 % гача оширади, уларга майинлик ва ялти- 
ро1^лик беради, гигроскопиклигини оширади ва буялувчанлигипи 
яхшлайди.

Т у к  ч и ц а р и ш  —  гaзлaмav^apгa майинлик, момицлик бериш, улар- 
нинг иссицни саз^лаш хоссасини яхшилаш мацеадида газламалар 
сиртида тук з о̂сил з^илиш. Бунда сиртига игнали лента тортилган
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валикли тук чицариш машиналаридан фойдаланилади. Тук чица- 
риш валиклари сиртидаги ингичка металл игналар apî oF̂  ипидаги 
толаларни тортиб чиз^аради, натижада газлама сиртида тук з̂ осззл 
булади. 1̂ изики кийимлар учун мулжалланган байка, фланель, 
бумазей, мовут ип-газлама, вельветон ва бошз а̂ газламаларга тук 
чиз^арззлади. Одатда, газламаларни буяшдан олдин тук чиз^арилиб, 
буялгандан кейин туклари тиккайтирилади.

Тук чиз<;ариш пайтида газламада з^уйидаги нуз^сонлар пайдо 
булиши: газлама бушашиши, туклари нотекис чиз и̂ши мумкин.

Б у я ш  —  бирор рангдаги яхлит текис туе бериш учун газламага 
буёвчи модда сингдириш жараёни.

Буёз^лар табиий (купинча, усимлик моддалар) ва сизттетик бу­
лиши мумкин. Газламаларни буяш учун асосан тошкумирдан оли- 
надиган синтетик буёз^лар ишлатилади. Буёз^лар майда кукун ва 
пасталар тарзида ишлаб чиз^арилади.

Буёз^нинг ранги, ёрз^инлиги ва ёруглззк, тер, нам, зовиш, ишз а̂- 
ланиш таъсирига чидамлилиги ва з̂ . к. лар уларнинг химиявззй 
таркибига ва молекулаларининг структурасига боглиз .̂ Газламл- 
ни буяшдан олдин буёз^лар сувда эритилади. Буяш жараёни з̂ уйи- 
даги босз^ичларни уз ичига олади: сувдаги буёз^ни толаларниззг 
ташз^и сиртига шимилиши; буёз^нинг толага сингиши; буёз н̂иззг 
толада урнашиб з о̂лиши.

Баъзи буяш усулларида буёз^,толада з̂ осил булади. Буёз^лар- 
нинг хиллари ва буяш усуллари жуда куп. Буёз^нинг хили ва буяш 
усули газламанинг толавий таркибига, буёз^нинг хоссаларига, газ­
ламанинг буялиш хусусиятига з а̂раб танланади. Астарлик газлл- 
маларни ишз^аланиш ва тер таъсирига чидамли буёз^лар билан, 
устки кийимлик газламаларни ёруглик, намлик, з̂ уруз̂  ва з̂ ул иш- 
з^аланиш таъсирига чидамли буёз^лар билан буяш лозим.

Газламани буяш учун газлама ёки газлама тупини таранг тор­
тиб, буёз<; эритмаси орз а̂ли утказиш керак. Бунда узлуксиз иш­
лайдиган буяш аппаратлари кенг з^улланилади.

Целлюлоза толаларни буяш учун ушбу буёз^лар: оддий, тезоб- 
лайдиган, сульфатли, куб, азобуёз^лар, з̂ ора анилин ва пигмент­
лар ишлатилади.

О д д и й  б у ё з ^ л а р  сувда яхши эрийди ва усимлик толала- 
рини нейтрал ёки кучеиз ишз^орли мухитда буяйди. Газламанинг 
ранги ярз̂ ироз̂ , ишз^аланишга чидамли, лекин ёруглик таъсирига 
унча чидамсиз булиб чиз а̂ди. Шунинг учун оддий буёз^ларни ас­
тарлик газламаларни буяш учун ишлатган маъз^ул. Оддий буёз -̂ 
ларнинг камчилиги з̂ ул ишз^аланишга чидамсизлигидир. Буёз^нинг 
зсул ишз^аланиш ва ёругликка чидамлилигини ошириш учун буял- 
ган газлама ДЦМ мустаз^камлагичда (мураккаб органик бирикма- 
да) з^ушимча ишланади. Турли газламаларни буяш учун ёругликка 
чидамли оддий буёз^ларнинг янги маркалари ишлатилади.

Т е з о б л а й д и г а н  б у ё з ^ л а р  сувда эрийди, лекин буяла- 
диган газлами олдин огир металлар (темир, алюминий, хром) туз- 
ларида ишланиши керак. Буёз^лар бу тузлар билан сувда з̂ нйич 
эрнйдиган бирикмалар —  локларни з о̂сил килади.
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А с о с л и  б у ё 1 ^ л а р  сувда эрийди, лекин буяладиган газ- 
ламани олдин танин-сурьма эритмасида ишлаб олиш керак, буёц- 
лар бу эритма билан сувда 1 и̂йин эрийдиган локларни ) о̂сил ки- 
лади.

К у б  б у ё ц л а р  сувда эримайди. Кайтаргич (гидросульфид) 
таъсирида буё1  ̂ эрийдиган ^ о̂латга келтирилади ва лейкобирнкма 
куринишида газламага шимдирилади. Газлама кубларда иш1 о̂р- 
ли му)^итда буялади. Лейкобирнкма ) а̂во кислороди билан оксид- 
ланишда давом этиб, яна дастлабки буё1^ца айланади, буё1^нинг 
ранги газламада урнашиб 1^олади. Бундай буё1^лар газламаларга 
яр1^ирок, 5̂ ул инн^аланиш таъсирига жуда чидамли ранг беради.

С у л ь ф а т л и  б у ё ц л а р  сувда эримайди. К^йтаргич (нат­
рий сульфат) таъсирида буёг^лар эрийдиган )^олатга келтирилади 
ва газламага шимдирилади. Каво кнслородида оксидланганда яна 
эримайдиган буёц ) о̂сил булади ва газламага муста?^кам урна­
шиб 1^олади. Сульфатли буёцлардан унча куп ранг } о̂сил цилиб 
булмайди (фат^ат i^opa, кул ранг, жигар ранг, писто1^и ранг >̂ осил 
цилинади) ва асосан астарлик хамда кийимбоп газламаларни 
буяш учун ишлатилади, чунки ёруглик таъсирига унча чида- 
майди.

А з о б у ё ц л а р  толада 5̂ осил цилинади ва газламага яр1 и̂- 
ро1̂ , муста^кам ранг беради. Бундай буё1^лар билан газламаларни 
одми (ту1  ̂ цизил, р̂ изил пушти, заргалдо!^ ва к.) рангларга бу­
яш мумкин. Газламага буёцнинг таркибий цисмлари хисобланган 
икки эритма шимдирилгандан кейингина унда ранг ?̂ осил булади. 
Толада буё!  ̂ паст температурада ) о̂сил булади, шунинг учун азо- 
буёцлар совур  ̂ буёцлар, буяш усули эса совур  ̂ усул деб )̂ ам ата- 
лади.

К о р а  а н и л и н  газламани тим р̂ ора рангга буяйди. Буяла­
диган газламага анилин билан хлорид кислота аралашмаси шим­
дирилади, кейин р̂ айнор̂  бугли махсус аппаратлардаи утказила- 
ди. Каво кислороди таъсирида газламадаги анилин оксндланади, 
у олдин яшил, бинафша, сунгра р̂ ора ранг олади.

Кора анилин ёруглик, шунингдек ювиш, ишр^аланиш таъсирига 
чидамли, муста)^кам ранг .̂ о̂сил р^илади. Кора анррлиннипг камчи- 
лиги шуки, усимлик толаларига хлорид кислотанннг таъсири на- 
тижасида газламанинг пишир^лиги 10— 1 2 ®/о пасаяди, р̂ ора анилирр 
билан буялган газлама яхшилаб ювилиши, барча кислота р̂олдир^ 
ларидан тозаланиши керак.

П и г м е н т л а р  —  сувда эримайдиган органик буёр^лар ёки 
минерал моддалар. Газламани буяш учун махсус богловчи синте­
тик смолалар ёрдамида пигментлар газлама толаларига ёпирн- 
тирилади. Синтетик смолалар 100°Сдан ошир̂  температурада эри­
майдиган ;^олатга утади ва пигментларни газлама сиртида мус- 
та?^кам ушлаб туради.

Пигментлар )̂ ар хил ранг >̂ осил р̂ илиши мумкин, ранглар ёруг­
лик таъсирига чидамли булади.

Пигментлар билан буялганда келиб чир^адиган нур^сонларга 
р^уйидагилар сабаб булиши мумкин: газлама структурасининг
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нотекислиги, р^айнатиш ва ор^артирирпда газлама буяшга яхши тай- 
ёрланмаганлиги, буёр̂  рецепта ва буяш режимининг бузилиши, 
буяш жи^^озларининг бузур^лиги. Куйида буяшда учрайдиган нур̂ - 
соррларни келтирамиз.

Ч а л а  б у я л г а н л и к  —  бунда газламанинг у ер, бу ери 
ор^имтир булиб р о̂лади, буёр̂  газламага яхши сингмаган булади. 
Газлама буяшга яхши тайёрланмаганлиги, буяш режими бузил- 
ганлиги, шунингдек, р̂ алин пальтолик газламаларни ута буяб 
юбориш натижасида келиб чир̂ иши мумкин. Бундай нур̂ сон газла­
мани хунуклаштиради.

К а р  х и л  т у с л и л и к —  буялган газламанинг ранги бир те- 
кис булмай, бир жойи оч, бир жойи тур̂  булиб р̂ о л и ш и . Бундай 
ррур̂ сон газлама булагида ?̂ ам, газламалар партиясида ; а̂м учраи- 
ди. Кар хил туслилик айнир с̂а тикувчилик буюмида сезилади. 
Буюмларда }̂ ар хил туслилик жуда сезиларли булишига йул 
р^уйилмайди. Бундай буюмлар брак р^илинади. III сорт буюмлар- 
дагина р̂ ар хил туслиликнинг сезиларли булишига йул р^уйилади.

Б е л г и л а р  —  газламани яхши тарангламай буяганда ор̂ ирц 
стрелка ва йуллар ^осил булиши. Буюмларнинг куринадиган жой- 
ларида бундай нур^сонлар булишига йул р^уйилмайди.

Буйлама ёки кундаланг (танда ёки арр̂ ор̂  йуналишида) й у л -  
й у л л и к  пайдо булиши. Газламанинг структураси нотекис бул- 
ганда, шунингдек газламани туп-туп р̂ илиб буяганда, нотекис 
ишлов берилганда келиб чир а̂ди. Буюмнинг куринадиган жойла- 
рида йуллар булса, у паст сортга утказилади.

Буялгандан кейин газламани яхши ювмаслик натижасида газ­
лама рангининг и ш р ^ а л а н и ш г а  ч и д а м с и з л и г и .  Бундай 
нур̂ сон газламани рангининг пишир^лигига р а̂раб сортларга аж- 
ратишда ;^исобга олинади.

Б р о н з а  т у с г а  к и р и ш ;  бунЯай нур̂ сон натрий сульфат 
, кам ёки буёр̂  ортир^ча булиши натижасида келиб чир а̂ди. Бундай 
нур с̂онни йур^отиш учун газлама бошр^атдан буялади.

Кора анилин билан буяш пайтида рецептнинг ёки буяш режи­
мининг бузилиши натижасида газла.ма жуда б у ш а ш и б  к е т и -  
ши  мумкин. Газлама узор̂  муддат сар^ланганда з̂ ам бундай нур̂ - 
сон пайдо булади.

Д о г  в а х о л л а р  буёр̂  яхши зрнмаганда пайдо булади.Мой 
ва занг доглари з̂ ам учраши мумкин. Бундай доглар жиз^озларга 
яхши р^арамаслик натижасида пайдо булади.

О р̂ иш  ж о й л а р  газламаларда оз̂ ак доглари булганда пай­
до булади.

Газлама сортини анир^лашда турли улчамдаги з̂ ар хил доглар 
з̂ ам з^исобга олинади. Тикувчилик буюмининг куринадиган жой- 
ларида доглар булишига йул р^уйилмайди, кийимларнинг курин- 
майдиган жойларидаги доглар з^исобга олинмайди.

Газламага рангли накш тушириш жараёни г у л  б о с и ш  деб 
аталади. ,

Ип-газламаларга рангли гуллар гул босиш машиналари ёрда­
мида туширилади (14 -раем).
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гул бо- 
туши-

14- раем. Газламага сиш машинасида гул риш:
I  —  б о с м а  в а л , 2  ~  г а з л а м а н и  б о с м а  в а л г а  с и 1̂ а д и г а н  б а р а б а н , «3 —  б о с м а  в а л г а  б^^ёц с у р к а й -  д и г а н  в а л .  4  —  б у ё ц л и  и д и ш , 5 —  р а к л я  в а  к о н т 1) р а к л я .

Гул босиш машинасининг асосий кие- 
м и —  босма вал. Босма валлар 1̂ изил 
мис ёки пулатдан ясалган цалин деворли 
ичи буш цилиндрлардан иборат булиб, ус- 
тига маълум 1^алинлнкдаги мис ь^атлами 
1^опланади. Босма вал сиртига на1^шлар 
чу1 у̂р цилиб уйилади. Хизмат муддатини 
узайтириш учун босма валлар хромлана- 
ди. Яшикка солиб 1^уйилган 1 у̂юц буёц 
махсус думало!^ чутка ёрдамида буёк 
валга суркалади. Босма вал айланганда 
уткир металл пластинка (ракля) валнинг 
силлиц кисмларидаги буё^ни сидириб 
туширади ва буёк факат накш чукурчала- 
ридагина колади. Мовут ва гилоф билан 
Копланган барабан —  пресс газламани 
босма валга сикади. Чукурчалардаги 
буёк газлама сиртнга утиб, накш косил 
Килади. Ракля к^ршисида жойлашган 
контр-ракля босма вал сиртидан момик- 
лар, иплар, кум ва к- к. ифлосликларни 
тозалаб туради.

Бир валли ва куп валли гул босиш машиналари бор. Куп вал- 
ли машиналарда 12 тагача вал булиши мум'кин. Улар куп рангли 
накшларни туширишда кулланилади. Уларда битта барабан-пресс 
булиб, атрофида босма валлар жойлашган. Барабан-прессга коп­
ланган мовут газламанинг босма валга зич кисилишини таъмин- 
лайди, гилоф мовутга буёк тегишига йул куймайди. Гилоф сифа- 
тида, одатда, кора ёки хом ип-газлама ишлатилади. Гилоф узокка 
чидаши учун у махсус техникавий капрон ва лавсан газламалар- 
дан, шунингдек пахта кушилган лавсан газламадан тайёрланади.

Анча тежамли ва унумли г и л о ф е и з  г у л  б о с и ш  у с у л и  
кепг таркалган. Гилофеиз гул босишда кирза ювиш установкалари 
булган машиналардан фойдаланилади. Бу машиналарда мовут 
ва гилоф урнига сувга чидамли коплама копланган беш катлам- 
ли ип газлама кирза (резиналанган латекс ёки поливинилхлорид 
Катлами копланган ва чармга ухшатиб тайёрланган материал)- 
дан фойдаланилади. Узлуксиз 60  м  ли кирза лентаси гул босиш 
машипасидан чикиб ювилади ва буёги тозаланиб куритилади ва 
машинага к^йтиб киради. Гилофеиз гул босиш усулини бештага- 
ча вал талаб киладиган ишда куллаган маъкул. Ундан куп вал 
талаб килинадиган колларда гул бузилиб чикиши мумкин.

Гул босиш хиллари— тугри, тезобли ва резерв усуллар.
Т у г р и  г у л  б о с и ш  —  ок ёки оч рангли газламага гул бо­

сиш усули.
Т е з о б л а ш  у с у л и д а  буялган газлама гул босиш маши­

пасидан утади, унинг ёрдамида газламага буёкни емирувчи мод- 
да суркалади. Кейин газламага кайнрк буг таъсир эттирилиб, ран­
ги кетказилади, натижада буялган газламада ок накшлар косил
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15- раем. Гул Г5осишда учрайдиган ну1̂ сонлар:а  —  в а л  и з и , б  —  ш т р и ф , в  —  р а с т р а ф , г  —  о к  й ^ л  ^ т г а и  д о р , д '  
е  —  к е м т и к ,  ж  —  к и й ш а й г а н  г у л л а р ,  з  —  н а л е ж к и .

булади. Агар буёкни кетказувчи модда билан бир ва^тда газла­
мага бошка таркибли буёк суркалса, рангли гуллар косил булади.

Р е з е р в  у с у л д а  ок газламага гул босиш машинаси ёр­
дамида махсус таркиб (тузлар, кайтаргичлар ва К- к.) суркалади. 
Газлама яиа буялганда шу резервланган жойлари буялмайди, 
натижада ок гуллар косил булади.

Тезоблаш ва резерв усуллари, одатда, тук газламага ок раем 
босиш учун ишлатилади.

Газламадаги гулларни мустаккамлаш учун махсус аппарат- 
ларда газламага кайнок буг таъсир эттирилади.

Буёк ифлосланганда, босма валда эзилган, ракляда шнкаст- 
ланган жойлар булганда, газлама яхши тайёрланмаганда, буёк 
суюк ёки жуда кук>К булганда нуксонлар пайдо булиши мумкин 
(15- раем).

Агар буёк жуда суюк булса, суркалиб кетиши мумкин. Агар бу­
ёк жуда КУД**̂  булса, газламага нотекис тушади ва г у л с и з
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ж о й л а р пандо булади. Агар ракля буёцни яхши тозаламаса, oî  
жойлар цорайиб чи1 а̂ди.

Агар газламанинг тандаси ёки аркоги 1^ийшайган булса ёки 
гул босиш пайтида газлама яхши таранглаб турнлмаса, гуллар 
ц и й ш а й и б чи1 а̂ди. Айникса, газламада йул ва катакларнинг 
1^нйшайганлиги жуда сезилиб 1^оладн.

Гул босилгандан кейин яхши л^уритилмаган газлама сиртига 
тегиб кетилганда бутун газлама буйича гуллар устига кучсизгул­
лар тушиб коладн. Бу нуцсон гулларнинг у с т м а - у с т  т у ш и- 
ш и (належка) дсйилади.

Р а с т р а ф  — босма валлар яхши созланмаганда, куп рангли 
гул кнсмларинннг мое келмаслиги. Гул босиш машинаси валлари 
нбтугрн урнатилганда келиб чи1 а̂ди.

К е м т и к л а р  —  гул босиш пайтида газламада букланган 
жойлар булса, oî  йуллар, стрелкалар пайдо булишн.

В а л  из и — газлама сиртига босма валдагн уйи1\нинг изи 
тушиб цолиши.

Ш т р и ф —  газламанинг бошидан охиригача утувчи 'ингичка 
рангЛн йул, ракля тигида шикает булса пайдо булади.

3  а т а с к —  тул1^инсимон рангли йул, ракля остита ип ёки мо- 
миц тушиб цолганда пайдо булади.

Уртасидан oi  ̂ й у л у т г а н  д о г .  Агар ракля остита 1̂ ум ту­
шиб 1 о̂лса, шундай дог пайдо булади. Бунда чи1^иллаш эшити- 
либ, ракля эгилади ва босма валда буё1  ̂ 1^олдиради. Ана шу буё[  ̂
газламага дог туширади.

Гул босишда пайдо буладиган ну1^сонлар айрим жойлардаги- 
на учрайдиган ва бутун газламага тар1^алган хилларга булннади.

Бутун газламага тар1^алган ну1^сонлар (ёйилган жойлар, раст­
раф, гул устига гул тушган жойлар ва к.) булса, буюм ГП сорт 
билан чш^арилади. Буюмларда яццол сезилиб турадиган nyi^coH- 
лар булишига йул 1^уйилмайдн. Айрим жойларда учрайдиган 
ну1^сонлар (оц йуллар, тул1^ипсимон йуллар, доглар ва >̂. к.) ни 
кийимни бичиш пайтида колдириб кетиш мумкин. Агар тикувчи- 
лик буюмининг куринадиган жойларида бундай иу1^сонлар бул­
са, бую.мнпнг сорти пасайтирилади^(

Г1п-газламани узил-кесил пардозлаш аппретирлаш, кенгайти- 
рнш ва дазмоллаш операцияларини уз ичига оладн. Баъзи газла-' 
малар махсус пардозланиши мумкин.

А п п р е т и р л а ш  —  газламаларга махсус таркиб (аппретлар) 
шнмднрпб, уларга зичлик, 1^айишк,оцлик, эластнклик, катти1^лнк, 
ялтнрок,лик, 01 л̂ик бериш, уларнинг тузишга чидамлилигини 
оширнш. Аппрет таркибига ёпнштирувчи моддалар (крахмал, де- 
кистрин); гигроскопик моддалар (глицерин, киём, ош тузи); ок­
лик берувчи моддалар (ультрамарин, оптик окартиргичлар); юм- 
шатувчи ва ялтиратувчи моддалар (мой, ёг, мум) киради. Ап- 
претнинг асосий таркибий к^сми —  крахмал. Аппретдаги крах- 
малнинг микдорига караб, газлама муслин (майин) ёки дагал 
пардозланиши мумкин. Крахмалли аппретларнинг камчилиги 
ювишга чидамсизлигидир. Газламани биринчи ювишдаёц аппрет
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эриб кетиб, газлама куркамлигини йукотади. Ювилиб кетмайди- 
ган аппретлар газламаларни бежирим килади.

Ювилиб кетмайдиган аппретлар сифатида баъзи целлюлоза 
Косилалар ва синтетик смолаларнинг эмульсияси ишлатиладн. 
Газламаларга целлюлозали аппретлар шимдирилгандан сунг улар 
кислота билан ишланади, ювилади ва куритиладп. Газламаларга 
синтетик аппретлар шимдирилгандан сунг, улар термик ишлана­
ди ёки куритилади. Синтетик аппретлар бир неча марта ювишга 
яхши чидайди, газламанинг ишкаланишга чидамлилигини оши- 
ради ва аппретнинг таркибига к^раб, газламаларнннг каттик- 
лик, сувга чидамлилик, гижимланмаслик, утга чидамлилик хос- 
саларини яхшилайди.

К е н г а й т и р и ш  —  газлама энини стандартлаш ва к^йшай- 
ншларни йукотиш. Газламалар сув пуркаш машиналарида кул- 
ланади ва гилдиракли ёки занжирли кенгайтириш машиналарида 
кенгайтирилади.

Г а з л а м а л а р н и  д а з м о л л а ш  (каландрлаш) учун 
улар пардозлаш каландрларидан утказилади. Газлама кучли 
каландр валлари орасидан утганда дазмолланади, агар аппрет 
таркибида мум ва стеарин булса, сирга ухшаш ялтирок кури- 
нишни олади. Каландр валлари эластик ва металлдан йигма ки- 
лнб тайёрланиши мумкин. Улар 170° С гача киздирилади. Сатин, 
ластик, баъзан читларга ялтироцлик бериш учун улар кумуш ка- 
ландрдан утказилади. Бундан каландрнинг металл валларидан 
бири сиртида ингичка кия буртмалари булади.

Камма газла.малар кам каландрланавермайди. Масалан, ип 
духоба (вельвет), ярим бахмал (полубархат), костюмлик трико 
каландрланмайди.

Узил-кесил пардозлашдаги барча операциялар битта узлуксиз 
жараёнга бирлаштирилиши ва аппретирлаш-пардозлаш поток ли- 
нияларида бажарилиши мумкин.

Ип-газламаларда маълум хоссалар пайдо килиш учун улар 
м а х с у с  п а р д о з л а ш д а н  утказилади.

Г и ж и м л а н м а й д и г а н  в а  к и р и ш м а й д и г а н  щ и л и 5  п а р д о з л а ш  —  
ип-газламаларни мочевина-формальдегид (карбомол) ёки мела­
мин-формальдегид (метазин) смолалар билан ишлаш. Гижимлан- 
майдиган килиб пардозланган газламалар кам бир оз гижимла- 
надиган булади (пардозлаш натижасида гижимланувчанлиги 
камаяди). Бу усул асосан куйлаклик газламалар учун куллани- 
лади. Бундай пардознинг номи «кайта-кайта ювиб княвер» деб 
аталади.

С у в  у т к а зм а й д и г а н  ц и л и б  п а р д о з л а ш  усули, асосан, брезент- 
лар, палаткалар ва баъзан, плашлар учун кулланилади. Газлама 
сиртида зич ва эгилувчан сув утказмайдиган парда к<зсил килиш 
учун газламага резина, курийдиган мойлар, битумлар, синтетик 
смолалар суркаладн.

С у в  ю ц т и р м а й д и г а н  щ л и б  п а р д о з л а ш  —  газламага парафин- 
стеарин эмульсия ва сирка-алюминий оксид билан ишлов бериш. 
Бундай пардоз газламанинг сув утказувчанлигини саклайди ва
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толаларга сувни юцтирмаслик хусусиятини беради. Улар плаш- 
боп газламалар учун 1^улланилади.

Ут га ч и д а м л и  /^илиб п а р д о з л а ш . Театрлар, жамоат бинолари, 
кема ва самолётларнинг пардалари тайёрланадиган, шунингдек 
утли цехларда ишлайдиган кишиларнинг иш кийимларн тикила- 
диган газламалар шундай пардоздан утказилади. Бунинг учун 
ип-газламаларга фосфит кислота, борот кислота, силикат кислота 
тузлари ёки целлюлозанинг мураккаб фосфор-оксидли эфирлари 
шимдирилади.

Ч и р и ш г а  i^apuiu п а р д о з л а ш . Палаткалар, турлар, плашбоп 
газламалар шундай пардозланади. Бундай газлама мис-аммиак 
эритмаси ёки мис тузлари билан ишланади.

Арзон ип-газламаларни куркамлаштириш учун уларга б о с и б  
на)^ш т у ш и р и л а д и . Пухта рельефли гуллар \ о с я л  1 и̂лиш учун 
газламага синтетик смолалар (карбамол, метазин ва уларнинг 
аралашмалари) шимдирилади ва 1 5 ®/о намликкача [^уритилади. 
Сунгра газлама буртма йуллари булган ва 180— 200° С гача циз- 
дирилган металл валли босиш каландридан утказилади. Термин 
ишлов натижасида газлама сиртида эримайдиган синтетик смо­
ла пардасн з о̂сил булади. Бу нарда газлама гулини муста^^кам- 
лайди.

Газламага узил-кесил пардоз берилганда газлама нотекис пар- 
дозланиши, буйламасига узилиши, каландрланганда бушашиши 
ва к. ну1^сонлар пайдо булиши ыумкин.

Зигир топали газламаларни пардозлаш

Зигир толали газламаларни пардозлаш операцияларининг 
тартиби ва мо̂ и̂яти ип-газламаларни пардозлашдагидан унча 
фарр̂  р^илмайди.

Зигир толали газламаларни пардозлашнинг узига хос томон- 
лари зигир толаларининг табиий буги анча кучлилиги, зигир то- 
лалари таркибида аралашмаларнинг куплиги ва зигир толалари­
нинг тузилишига боглир^дир. Зигир толали газламаларни пардоз­
лаш жараёнида техникавий толала'р элементар толаларга були- 
ниб кетмаслигига )^аракат р^илинади, акс } о̂лда газламаларрриррг 
пишир^лиги кескин пасайиб кетади. Зигир толаларининг табиий 
буёги кучлилиги ва таркибидаги табиий аралашмалар пахтадагига 
нисбатан куплиги туфайли уларни кайнатиш, ор^артириш опера- 
цияларини бир неча марта такрорлаш мумкин. Зигир толали газ- 
ламаларнн буяш ип-газламаларни буяшга р^араганда р̂ ийинрор̂ , 
чунки толаларининг девори р̂ алинрор̂  булиб, марказидаги канали 
берк ва тор.

Зигир толали газламаларни пардозлашда бажариладиган асо- 
сий операциялар: тукларини р̂ ирр̂ иш ёки куйдириш, о.хорини кет- 
казиш, р^айнатиш, буяш ёки гул босиш, аппретирлаш, кенгайти- 
риш, каландрлаш.

Пардозлаш характерига р а̂раб, зигир толали газламалар хом, 
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хом-^айнатилган, ор^артирилган ва, баъзан, буялган ёки гул бо- 
силган тарзда ирилаб чир^арилиши мумкин.

1̂ айнатиш ва ор^артириш жараёиррда газламадаги ёпиштирув- 
чи моддалар эриб кетади, огирлиги 3 0 % гача камаяди ва зичли- 
ги пасаяди. Шунинг учун купинча газларк1а эмас, балки калава ип 
р^айнатилади ва ор^артирилади. Калава ип жуда эр^тиётлик билан 
р^айнатилади ва ор^артирилади, бу иш бир неча марта такрорла- 
нади. Зигир толали калава ипнинг 'Л р̂ и с м и  ор^, ярим ор^, К и с - 
мп ор̂  ва тулир̂  ор^артирилиб ишлаб чир^арилади.

Хом, р^исман ор^артирилган, ор^артирилган ва буялган зигир 
калава ипини р у̂шиб, ранг-баранг зигир толали газламалар и р н - 
лаб чир^арилади. Буялган штапель ва хом зигир толали меланж 
калава ипдан меланж зигир толали газла.малар тур^илади.

Зигир толали газламаларни узил-кесил пардозлаш операция- 
лари ип-газламаларни узил-кесил пардозлашдагидан фарр̂  р̂ и л - 
майди. Ип газламаларга ухшаб, зигир газламалар ; а̂м махсус 
пардозлаш операцияларидан утказилиши, яъни гижимланмайди- 
гарр ва киришмайдиган, сув юр^тирмайдиган, утга, чиришга чи­
дамли р̂ илиб пардозланиши мумкин.

Ж у н  газламаларни пардозлаш

Жун газламалар камволь (тарор^ли усулда йигирилган калава 
нпдан тур^илган) ва мовут газламаларга булинади. К а м в о л ь  
г а з л а м а л а р  майин ва енгил булади, унгида урилиш нар̂ ши 
анир̂  билиниб туради. М о в у т  г а з л а м а л а р  огирлиги ва 
р^алинлиги билан камволь газламалардан фарр̂  р и̂лади. Мовут 
газламаларнинг сиртида кигизсимон тушам, тук ёки . узига хос 
момир^лик булиши мумкин. Камволь газламалар билан мовут газ­
ламаларни пардозлашнинг узига .хос томонлари бор. Баъзи пар­
дозлаш операциялари иккала газлама учун умумий :^исобланади.

Газламанинг сифатига ва ишлаб чир а̂риш планига р а̂раб, жун 
газламалар партия-партия р̂ илнб тайёрланади. Енгил куйлаклик 
ва костюмлик газламалар 10— 12 булакдан р̂ илиб тикилади. Бир 
партияга кирадиган огир газламаларнинг )̂ ар бир булаги якка- ; 
якка пардозланади ва баъзи операцияларни бажариш учунгина V  
бирлаштириб тикилади, сунгра улар яна ажратилади. '

Хом газламани сортларга ажратгандан сунг тозаланади ва 
турлаб чир^илади. Киср^ичлар ёки р^айчилар ёрдамида тугунлар, 
йугонлашган иплар, думбор  ̂ жойлар ва бошр а̂ нур^сонлар йур̂ о- 
тилади. Газламада буйлама сийраклик (близна), танда ёки ар- 
р̂ ор̂  иплари узилиб нотугри урилишган жойлар (подплетина, р̂ уш- 
урилиш) булса, бундай жойлар урилиш нар^шига мослаб игна 
билан турлаб чир^илади. Пардозлангандан сунг турланган жой­
лар бутунлай сезилмай кетиши мумкин.

Камволь газламаларни пардозлашдаги асосий операциялар: 
тукини куйдириш, р^айнатиш, босиш (баъзи газламалар учун), 
ювиш, }^уллаб декатирлаш, карбонлаш, буяш, тукини р̂ ирр̂ иш ва 
тозалаш, аппретирлаш, пресслаш, узил-кесил декатирлаш.
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I
Мовут газламаларни пардозлашдаги операциялар: босиш, 

ювиш, декатирлаш, карбонлаш, тук чир а̂риш, буяш, тукини цир- 
1 и̂ш ва тозалаш, пресслаш, узил-кесил декатирлаш.

Баъзи жун газламаларга сув юцтирмайднган, куяга карши 
махсус моддалар шимдирилиши мумкин.

Т у к  к у й д и р и ш — камволь газламалар унгидаги жун толалари- 
ни куйдириш. Бу иш махсус машиналарда бажарилади. Туки 
куйдириладиган газлама газ горелкаси алангасида 90 м )м и н  тез- 
ликда з^аракатланиб туради, аланганинг баландлиги 15 см  га 
етади. Сийрак газламаларнинг тукини куйдиришда газ алангаси 
газламанинг у ёгидан бу ёгига утиб, иплар орасидаги толаларни 
куйдиради. Тук куйдиришда учрайдиган нуцсонлар; тукнинг етар- 
лича куймаслиги, газламанинг куйишн.

Т е р м о ф и к с а ц и я  —  синтетик толали газламалар (капрон, лав­
сан, нитрон)нинг структурасини муста^^камлаш ва уларни ки- 
риштириш учун махсус ишлов бериш. Термофиксация жараёнида 
газламалар ПО— ЮО̂ С гача 1^издирилган металл снртдан утка- 
зилади. Шунда синтетик толалар иссир^ликдан киришадн, струк- 
тураси мустар^камланади ва газламанинг улчамлари узгармайди- 
ган булади.

Термофиксациядан утказилган газламалар кейинги пардозлар- 
да ва тайёр газламалардан фойдаланишда кнришмайдигаи булади.

Барча жун газламалар мой, охор цолдицлари ва кирини кет- 
казиш мар^садида ю в и л а д и . Купгина пардозлаш операцияларндан 
кейин газламалар бир неча марта ювилади. Улар р̂ айнор̂  ва совур̂  
сув билан, совун-сода эритмалари билан ёки )̂ ар хил ювувчи во- 
ситалар билан ювилади. Яхши ювилмаган газламаларда эритма 
излари р о̂лади.

Фархат камволь газламаларгина ц а й н а т и л а д и . Ейилган газла­
ма 20— 30 м и н  мобайнида р̂ айнор̂  ёки р а̂йнаб тургарр сувга чайр̂ а- 
лади, сунгра совур̂  сувда ювилади. Каннатиш натижасида газла­
ма киришади, структураси муста^^камланади, кейинги ишловлар- 
да газламаларнинг босилиш хусусиятлари камаяди. 1 а̂йнатрррц 
газламада ёйилмаррдиган бурмалар ) о̂сил булишига йул р̂ уй- 
майди.

Б о с и ш  усули барча мовут газламалар ва баъзи камволь газ­
ламалар учун р^улланилади. Босишдан олдин )̂ ар бир газлама 
булаги икки букланади ва четидан чатиб чир^илади. Сунгра бу- 
лакнинг учлари )̂ ам тикилади, натижада узлуксиз полотно )<;осил 
булади. Газлама совунланади, яъни совун ёки сода эритмасидан 
утказилади. Газламалар боглам-боглам р̂ илиб босиш машинала- 
рида босилади.

Камволь газламалар 15— 20 м и н  мобайнида босилиб, майррн- 
лаштирилади ва кириштирилади. Мовут газламаларнинг зичли- 
гини ошириш ва кигизсимон тушам з̂ оспл р̂ илнш учун улар боск- 
лади. Мовут газламаларни босиш вар̂ ти 2— 6 соат. Шунда мовут 
газламалар танда буйича 20% гача, арр̂ ор̂  буйича 40% гача ки­
ришади. Босиш жараёнида газламаларда кетмар”рдиган бурмалар 
з о̂сил булиши мумкин. Босилган газламалар ювиб ташланади.
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\ у л л а б  д е к а т и р л а ш  —  кириштириш мар^садида газламаларни 
бур ва р̂ айнор̂  сувда ишлаш. Текислаб ёйилган (4— 6 булак) газ­
лама тешикли ичи буш цилиндрга (декатирга) уралади. Декатнр 
ванна марказига жойлаштирилган. 5— 10 м и н  мобайнррда цнлнндр- 
дан газлама орр а̂ли бур утказилади, сунгра ваннадан газлама ор- 
р̂ али 20— 30 м и н  мобайнида кайнор  ̂ сув ва 10— 20 м и н  мобайнида 
совур  ̂ сув з^айдалади. Куллаб декатирлаш натижасида газламалар­
нинг структураси мустаз^р<амланади ва р̂ айишор̂ лиги ошади.

К а р б о н л а ш — тоза жун газламаларга суюлтирилган сульфат 
кислота билан ишлов бериб, усимлик аралашмаларини кетказиш. 
Буррда газламага 4— 5% ли сульфат кислота эрнтмаси шимдири- 
лади ва 70— 110° С температурада р^уритилади. Куритиш натижа- 
сида кислотанинг конрр,ентрацияси ошади, усимлик зарраларн ку- 
мирга айланади, жун толалари эса шикастланмайди. Кумрррга 
айланган зарралар ва кислота р о̂лдир л̂арини кетказиш учун газ­
лама босиш машнррасидан утказилади ва ювилади.

Т у к  ч и ц а р и ш — толаларни тараб тортиш йули билан газлама 
сиртида туклар з̂ оснл р̂ и л и ш . Бобрик, драп, мовут, пальтолнк газ­
ламаларда тук чир^арилади. Бунинг учун з^улланган газлама тук 
чир а̂риш машинасидан утказилади. Бу машина кардолента ёкрз 
тук чир а̂риш чир̂ ир̂ лари бор барабан бррлан таъминланган.

Жун газламаларни б у я ш д а  кислотали, хромли, металли буёр̂ - 
лар, кислотали антрахинон буёр^лар, одднй буёр^лар ишлатррлади.

К и с л о т а л и  б у ё р ^ л а р  сувда эрийди ва газламаларни ок- 
сидли муз^итда буяйди. Бундай буёр^лар билан буялган газлама­
лар ярр̂ ирор̂ , ранг-баранг, купинча, намлик ва ёругликка чидамли 
булади;

Х р о м л и  б у ё р ^ л а р  сувда эрийди; костюмлик ва пальто- 
лик газламалар шундай буёр^лар билан буялади. Буёруни мустаз -̂ 
камлаш учун газламаларга калий бихромат билан ишлов бери- 
лади. Хромли буёр^лар газламаларга пухта ранг беради, лекин 
унинг пишир^лигини 5— 8% пасайтиради.

М е т а л л и  б у ё р ^ л а р  сувда эрийди, газламани тез ва бир 
текис буяйди; ёруглик, ювиш, тер, ишр^аланишга чидамли пухта 
ранг беради.

К и с л о т а л и  а н т р а х и н о н  б у ё р ^ л а р  ялтирор  ̂ ва ма- 
йирр туе з о̂сил р^илади; газла.маларнинг ранги пухта булиб чир̂ ади..

О д д и й  б у ё р ^ л а р  усимлик толалари р^ушилган жун газла­
маларни буяш учун ишлатилади. Буяш учун оксидли муз^итда 
р^айнатилганда олдин жун толалари буялади, сода р^ушилгандан 
(кислота нейтраллангандан) кейин 80° С да усимлик толалари; 
буялади. Буёр<,ни мустаз^камлаш учун ДЦ У ва ДЦМ препаратла- 
ри р^ушилади.

Баъзи куйлаклик газламалар ва донали буромлар (румоллар,. 
шарфлар) га г у л  б о с и л а д и .

Камволь газламаларнинг момир^лигини кетказиш учун туклари 
ц и р ц и л а д и . Тук чир^арилган мовут газламаларниррг тукларини те- 
кислаш учун учлари р̂ ирр̂ илади Газламаларнинг туки спиралси- 
мон урнатилган пичор^лари бор тук р̂ ирр̂ иш машиналарида р̂ ир-
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л^илади. Туклари л^ирцилган газламалар тозаланади. Бобрик 
(пальтолик дагал мовут газлама) махсус илиловдан утказилади —  

сиртидаги туклари тиккайтирилади. Баъзи драплар (ратин, Фла­
кона, Велине ва к.) нинг туклари жингалакланади (ратииир- 

ланади). Бу иш ратинирлаш машиналарида бажарилади. Газла- 
ыаларнинг туклари тиккайтирилгач ва жингалаклангач, яхшилаб 
л\уритилиб, туклари luy вазиятда мустал^камланади.

Кастюмлик ва куйлаклик ярим жун камволь газламалар а п -  
п р е т и р л а н а д и . Газламаларга эластиклик, майинлик, 1^айипп^ок;лик 
бериш учун таркибида амид ва карбомол бирикмалар булган крах- 
малли ва муста^^кам аппретлар ишлатилади. Ярим жун газлама- 
ларни пардозлашда юмшатгич сифатида полиэтилен эмульсия иш- 
латилнши мумкин. Газлама аппретирлапгандан сунг 1^уритиш-кен- 
гайтириш машнналаридан утказилади.

Газламани зичлаш, текислаш ва ялтиратиш учун улар цилин­
дрик прессларда п р е с с л а н а д й . Одатда, зич структурали ва сил- 
ли(х снртли газламалар пресслаш операциясидан утказилади. Боб- 
риклар, ратинирланган драплар, букле ва сирти рельефли боип^а 
газламалар пресслапмайди.

У з и л - к е с и л  д е к а т и р л а ш  —  газламаларни босим остида цайноц 
буг билан ишлаш. Бунда улар киришади, структураси муста?^кам- 
ланади ва пресслашда хрсил булган ялтироц жойлари (ласлари) 
йукрлади. Бир неча булак газлама тегишли ичи буш цилиндрга 
бушгина уралади. Цилнидрнинг усти металл кожух билан ёпиб 
цуйилади. Цилиндр ичига босим остида 5— 10 м и н  мобайнида 1 а̂й- 
1 Ю1̂  буг )^айдалади, сунгра вакуум-насос ёрдамида суриб олинади.

Баъзи жун газламаларга м а х с у с  п а р д о з  берилади. С у в  Ю)^тир- 
м а с л и к  хоссаси бериш, учун шинеллик ва пальтолик газламалар 
парафин, стеарин эмульсия ва сирка-алюминий оксид билан иш- 
ланади. АМСР препарата шимдирилиб,' газламаларга с у в  в а  л о й  
ю ц т и р м а с л и к  хоссалари берилади. Кремний-органик бирик- 
маларнинг эмульсияларини шимдириш натижасида вискоза то- 
лали жун газламаларнинг к и р и ш у в ч а н л и г н  камаяди.

Газламаларнинг г и ж и м л а н у в ч а н л и г и н и  камайтириш 
учун пардозлаш препарати «Марвелан» ишлатилади.

Барча мовут жун газламалар (лавсанли) AM ва ОС-20 препа- 
ратлари билан а н т и с т а т и к  ва ю м ш а т у в ч и  и ш л о в д а п  
утказилади. Газламаларга к у я  га  ч и д а м л и л и к  хоссаси бе­
риш учун «Молантин П» ва к. препаратлар 1̂ улланилади.

Табиий шойи газламаларни пардозлаш

Тайёр табиий шойи газламаларга цуйиладиган талабларга ва 
газламаларнинг тузилишига караб, улар турли пардозлаш опера- 
цияларидан утказилади.

Асосий пардозлаш операциялари: куйдириш, цайнатиш, оцар- 
тириш, буяш, гул босиш, аппретирлаш, кенгайтириш ва 1^уритиш, 
каландрлаш.
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Сифати текширилиб 1^абул 1^илиб олинган, структураси ва мас- 
саси Ж1цатидан бир хил булган 6— 10 булак хом газлама тики- 
либ, узлуксиз лента хосил 1^илинади ва пардозлаш операциялари- 
дан утказилади.

Т у к  к у й д и р и ш . Ипакдан ту 1̂ илган газламалар ва api^ornra пах­
та толалари цушилган газламаларгина бундай пардозлашдан ут­
казилади. Бу иш газли куйдириш машиналарида бажарилади.

К^айнатиш. Бу иш серицнн, буё1 ,̂ мой ва минерал моддаларни 
кетказиш учун цилинади. Бунда газламаларга 90— 95°С да 1,5— 2 
соат мобайнида совунли эритмада ишлов берилади.

Ои^артиш. Ипакдан туцилган ва тайёр )^олда onnoi  ̂ булиши 
лозим булган газламалар шундай пардозланади. Хом шойи газ­
ламаларнинг саргиш туей уларни оч рангга буяшга туп^инлик 
1^илмайди. Газламалар ишцорли муз^итда водород пероксид билан 
ок;артирилади.

Б у я ш  учун оддий куб, актив буё[^лар ишлатилади.
Актив буё 1^лар янги классдаги буё 1̂  >^исобланади. Бундай буё[  ̂

билан буялган газламаларнинг ранги яр 1̂ иро1 ,̂ намлик, ишцала- 
ниш ва органик эритгичлар таъсирига чидамли булади.

Г у л  б о с и ш . Табиий шойи газламаларга турли андазалар ёрда­
мида гул босилади. Турли андаза капронли шойи ёки мис тур 
тортилган рамкадан иборат (рамканинг улчамлари ?̂ ар хил були­
ши мумкин). Турнинг айрим жойлари буё 1̂  утказмайдиган парда 
билан {^опланган. Турнинг 1^олган жойлари накшни } о̂сил 1̂ илади. 
Куп рангли гул босиш учун бир неча андаза булиши керак. Анда- 
зага на1 ш̂ фотография усулида туширилади. Шунинг учун бу усул 
ф о т о ф и л ь м  б о с м а  деб аталади.

Турли андазалар ёрдамида гул тушириш ишлари махсус ма- 
шиналарда бажарилади.

Бундай машиналарда бир нечта кутарилувчи ва тушувчи ан- 
дазалари булган узун стол бор. Газлама битта андаза масофасига 
силтаб сурилади. Машинада раклялар [^улланилган. Улар танда 
буйлаб ёки ар1 о̂ц буйлаб сурилади ва буё1 н̂и турли андаза орк,а- 
ли газламага иш1̂ алайди. Стол охирида 1^уритиш камераси бор. 
Андазалари ясси.эмас, балки цилиндр шаклидаги машиналар яра- 
тилган. Куюлтирилган буё1  ̂ махсус чуткалар ёрдамида андаза 
марказидан газламага тур ор1^али 1^исиб утказилади.

Донали буюмларга гул босиш учун а э р о г р а ф и к  усулдан 
фойдаланиш мумкин. Газламага нацш шаклидаги тешиклари бул­
ган трафарет 1ууйилади, пуркагич ёрдамида lyyroiy буё 1у пуркалади, 
сунгра трафаретни олиб, газлама куритилади ва ювилади.

Табиий шойи газламалар 0 1уартирилгандан, буялгандан ёки 
гул босилгандан сунг дар^ о̂л 30— 35°С да 15— 30 м и н  мобайнида 
сирка кислотаси эритмаси билан и ш л а н а д и .

Табиий шойи газламалар тузилишига 1^араб у з и л -к е с и л  п а р ­
д о з л а ш д а н  утказилади.

Креп газламалар суюлтирилган сирка кислота эритмасида иш­
ланади ва игнали кенгайтириш-кириштириш машинасида 1уурити- 
лади. Табиий ипакдан тукилган шойи полотно ва apiyorn пахта
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толаларидан булган ярим шойи газламаларнинг туки иккинчи мар­
та куйдирилади, каландрланади, аппретирланади ва яна каландр- 
ланади.

Тукли газламаларнинг тукини тиккайтириш учун улар махсус 
машинадан утказилади, сунгра тук 1^ир1̂ иш машинасида тукларн- 
нинг учини 1^ир1̂ иб туклари текисланади, газламанинг тескарисига 
аппрет суркалади ва газламага игнали цуритиш-кенгайтирнш 
машинасида ишлов берилади.

Химиявий толалардан туцилган газламаларни лардозлаш

Химиявий таркиби ва тузилишига караб, химиявий толалап- 
дан ту 1^илган газламалар турли тайёрлаш операцияларидан 
утказилади. Бундай толаларни пардозлашдаги асосий жараёнлэр 
табиий шойи газламани пардозлашдаги операцияларга ухшайди. 
Лекин улар химиявий толаларнинг хоссаларига асосланган айрим 
махсус пардозлаш операцияларидан утказилиши мумкии. Бу опе- 
рациялар: тезоблаш, бурмалаш, термин пардозлаш ва к.

Усимлик толаларидан тукилган сунъий газламаларни пардоз- 
лашда уларнинг )̂ ул ?^олатда пишицлигини йук,отиш хоссаси >\ИСоб- 
га олинади; шунинг учун пардозлаш пайтида газламаларни буш- 
гина таранглаб турилади.

Химиявий толалардан туцилган газламалар таркибида табиий 
толалардан ту1^илган газламалапдагига Караганда аралашмалар 
кам булади. Шунинг учун охорини кетказиш ма 1̂ садида газлама­
лар кучсиз совунли эритмаларда ёки синтетик ювувчи препарат- 
лар эритмаларида циш̂ а муддат (30— 45 м и н )  1̂ айнатилади.

Сунъий ва синтетик газламалар одатда 0 1^артирилган ёки буял- 
ган толалардан ту 1̂ илади, шунинг учун баъзи .^оллардагнна (газ­
ламаларнинг 0 1^лигини кучайтириш учунгина) уларни гипохлооит 
ёки оптик 0 1^артиргич билан оцартирилади.

Капрон газламаларнинг структурасини муста>^камлаш учун 
улар, албатта т ерм ин п а р д о з л а ш  операциясидан утказилади. Бун­
да газламага 15— 20 м и н  мобайнида 130— 135°С да цайноц буг 
ёки 12— 15 с е к  мобайнида 190°С да ультрацизил нурлар ёрдамида 
ишлов берилади.

Вискоза ва мис-аммиак толалардан ту 1̂ илган газламалар о д- 
д и й ёки к у б  буё 1̂ лар билан б у я л а д и .

Ацетат ва синтетик толалардан туцилган газламаларни буяш 
учун дисперс, диазотирланадиган дисперс, капрон учун мулжал- 
ланган дисперс, полиэфирли дисперс, катионли буё 1̂ лар ишлати- 
лади.

Агар вискоза ва ацетат толали газламалар оддий буёцлар 
билан буяладиган булса, ацетат толалар буялмайди ва газламада 
ола-таро1^лик ?̂ осил булади. Вискоза ва ацетат толалардан ту- 
цилган газламаларни текис буяш учун оддий буёцлар билан аце­
тат толалар учун мулжалланадиган буё 1^лар (азоацетатлар)ни 
аралаштириб ишлатилади.
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Креп газламаларга турли андазалар ёрдамида, силлиц газла- 
маларга турли андазалар ёрдамида ёки гул босиш машинасида 
г у л  б о с и л а д и . '

Вискоза шойига эримайдиган азобуёцлар, куб буё[^лар, кубо- 
золлар, цора анилин, актив буё 1^лар, пигментлар билан гул туши- 
рилади. Ацетат газламалар, капрон ва бошца синтетик газлама­
ларга гул босиш учун металли дисперс буёцлар ва пигментлар иш­
латилади. Пигментлар универсал буё 1̂  моддалар булиб, махсус 
богловчи препаратлар ёрдамида исталган химиявий таркибли ту- 
цнмачилик материалларида муста^^кам урнашиб 1^олади.

Газламаларга тилла ва кумуш рангидаги гуллар тушириш учун 
тегишли металл кукунидан фойдаланилади. Химиявий толалардан 
ту 1̂ илган газламаларда сут ранг } о̂сил цилиш учун титан (IV)-ок­
сид ишлатилади.

Табиий шойи газламалар ва химиявий толалардан ту 1̂ илган 
газламаларни буяш ва уларга гул босишда 6- § да ёзилган нуц- 
сонлар пайдо булиши мумкии.

Химиявий толалардан тук,илган газламаларга у з и л - к е с и л  п а р -  
д о з  беришда: тукини к;ирциш ва тозалаш, аппретирлаш, кенгай- 
тириш ва цуритиш, декатирлаш, каландрлаш, api ôî HH тугрилаш 
операцияларини бажариш мумкин.

Аппретирлаш ва кейинги пардозлаш операциялари бир неча 
машинани уз ичига олган аппретирлаш-пардозлаш агрегатларида 
)̂ ам бажарилади. Бундай газламалар махсус пардозлаш опера­
цияларидан ; а̂м утказилиши мумкин.

Штапель газламаларнинг г и ж и м л а н у в ч а н л и г и н и  ка- 
майтнриш учун уларга мочевина-формальдегид ва меламин-фор­
мальдегид смолалар билан ишлов берилади. Химия саноатида иш- 
лаб чи1^ариладиган препаратлар —  карбомол ва метазинни газла­
маларга шимдириб, уларнинг гижимланувчанлиги, толаларнинг 
>;улланганда шишувчанлиги ва ювганда киришувчанлиги камайти- 
рилади, Тукли нашцлар ^осил цилиш учун газламалар ф л о к и -  
р о в к а л а н и ш и ,  яъни газламанинг унгига электростатик май- 
донда 0,5— 2 м м  ли калта толалар ёпиштирилиши мумкин. Магнит 
куч чизи1^лари таъсирида толалар тиккайиб цолади ва шу ва- 
зиятда газламага муста^^камланади.

Вискоза ва полиамид толали силлш  ̂ ва тукли газламаларда 
бежирим гуллар з о̂сил з и̂лиш учун т е з о б л а ш  операцияси ба- 
жарилиши мумкин. Турли андазалар ёрдамида газламага суюлти- 
рилган кислота эритмалари суркалади. Газлама з^уритилганда кис­
лота таъсир цилган жойлардаги вискоза толалар емирилнб, 
ювганда тушиб кетади.

Суюлтирилган фенол эритмаси таъсирида капрон газламалар­
да б у р м а з о̂сил булади. Бунинг учун турли андазалар ёрдами­
да газламага фенол эритмаси иш[^аланади. Кейин цуритилганда 
фенолнинг концентрацияси ошади ва у таъсир з^илган жойларда 
газлама з^исилади.

М е т а л л а ш  —  газламага вакуумдан металл кукуни пуркаб, 
унинг сиртида зопз̂ а металл з^атлами з о̂сил з и̂лиш.
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Капрон иплар (унгида) ва вискоза иплардан (тескарисида) 
икки цатламли йирик гулли урилишда ту 1̂ илган >^ажмдор струк- 
турали газламалар 5̂ осил 1̂ илиш учун улар 2— 3 м и н  мобайнида 
совуц шароитда ишцор эритмасида ишланади. Вискоза иплар анча 
киришиши натижасида газлама унгидаги капрон 1̂ атла1М буртма 
гул } о̂сил цилади (Космос, Марсианка, Мелодия ва к. газла­
малар).

Исси1^ликдан киришиш даражаси турлича булган толалардаи 
туцилган газламалар т е р м и к  п а р д о з л а ш д а н  утказили- 
ши мумкин. Киздириш натижасида толаларнинг бир цисми кпрн- 
шади ва газламанинг сирти рельефли булиб цолади.

Л а к е  —  газламани лакли чармга ухшатиб пардозлаш, бундай
газламалар ялтиро5 ,̂ ювиш ва 
дазмоллашга чидамли булади.

Штапель газламЗларда 
рельефли гуллар } о̂сил цилиш 
учун уларга метазин билан 
ишлов берилгандан кейин 
улар босиш каландрларидан 
утказилади. Духобани табиий 
мз^йнага ухшатиш учун з̂ ам шу 
каландрлардан утказиш мум­
кин.

Турли толавий таркибли 
з̂ ар хил газламаларни пардоз­
лаш, сортларга ажратиш, тах- 
лаш, маркалаш, жойлаш би­
лан тугайди. Бу ишлар стан- 
дартларда белгиланган норма- 
ларга мувофи!  ̂ бажарилади.

7- §. ГАЗЛАМ АЛАРНИ М АРКАЛАШ  
ВА ЖОЙЛАШ

Одатда, газламаларнинг ун- 
гини ичкарига 1^илиб, эни буйи- 
ча букланади (16-раем). Ита­
лии жун газламалар р у л о н  
1^илиб уралади. Юпца жун ва 
ип-газламалар, шойи газлама­
лар, одатда, ^оч андаза 
устига уралади. Купчилик 
ип-газламалар 1 м  дан 1 и̂- 
либ (китобсимон 1^илиб) 
тахланади. )^осил булган тах- 
лам бир неча марта букланади 
ва газламанинг охири билан 
j^pa6 цуйилади. Тахлаш жараё- 
нида газламалар маркаланади,

16- раем. Газламаларни тахлаш:
а  — бпч андазага Уралган. б — рулон, в , г  —  
саралаб тахлаш. д , е — буклаб тахлаш, ж  — ки- 

тобга Ухшатиб тахлаш.
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М а р к а л а ш  —  газламага туз^имачилик корхонасининг маркасини 
тушнриш. Бу иш буё!  ̂ билан тамгалаш, ёпиштириш, ёрли1̂  ва эти- 
кеткаларни ёпиштириш ва тикишдан иборат. Х,ар бир тулид газ­
лама булагида учта тамга булиши керак. Газламанинг бир учига 
шу булакдаги газлама узунлиги метрларда ёзилади. Газламанинг 
1^арама-1̂ арши учига икки тамга (биттасида фабриканинг номи 
ва бракловчининг номери, иккинчисида газламанинг сорти) бу­
лади. Агар газлама булаги бир неча кисмлардан иборат булса, 
тамга >̂ ар бир 1^исмнинг охирига цуйилади.

У р а ш  —  }̂ ар бир газлама булагини догоз ёкн уров газламаси 
билан ураш.

Газламалар юмшоц, 1^аттиц, ярим цаттиц цилиб ж о й л а н ш и и  
мумкин. Юмшоц жойлашда газламалар тойи (бир неча булаги) 
уров газламаси билан ураб тикилади. Ярим датти!  ̂ жойлашда уроз 
газламаси устидан ёгоч тахтачалар дуйилади ва сим ёки темир̂  
билан тортиб бойланади. Катти!  ̂ жойлашда газламалар ёгоч 
яшикларга солинади. Одатда, тукли газламалар (бобриклар. Ве­
люр, Ратин драплари ва \  к.) 1^атти1̂  жойланади.

ТАКРОРЛАШ УЧУН САВОЛЛАР

1. Калава ип нима? Иигирув жараанига цандай операцнялар киради?
2. Иигирув усули, толаларнинг. тури, пишитнлиш хили, ранги ва пардози, 

структураси ва нимага мулжалланганига 1̂ араб, калава ип 1̂ андай хилларга бу- 
линади?

3. Калава ипнинг хоссаларини 1̂ андай курсаткичлар ифодалайди? Калава 
ипнинг хоссалари цандай ани1̂ ланади?

4. Туцув станогининг асосий механнзмларини схемадан курсатинг ва улар- 
нинг вазифасини гапириб беринг?

5. Туцув станогининг иш цикли цандай операциялардан иборат?
6. Ип-газламаларнинг пардозлаш операцияларининг тартиби ва мо)^ияти цан- 

дай? Зигир толали газламаларни пардозлаш ип-газламаларни пардозлашдан ^ан- 
дай фарк килади?

7. Газламаларга цандай усуллар билан гул босилади?
8. Камволь газламаларни пардозлаш мовут газламаларни пардозлашдан ни­

ма билан фар1̂  цилади?
9. Шойи газламаларни пардозлаш операцияларининг тартиби ва мо:^ияти 

Кандай? Табиий ипак, сунъий ипак ва синтетик толалардан ту 1̂ илган газламалар­
ни пардозлашнинг 1̂ андай хусусиятлари бор?

10. Газламаларни б^яш, пардозлаш ва уларга гул босишда 1̂ андай ну|^сонлар 
келиб чициши мумкин?

i Ф )

III Б о  Б

Г А З Л А М А Л А Р Н И Н Г  Т У З И Л И Ш И ,  
Т А Р К И Б И  В А  Х О С С А Л А Р И

. Л Газламанинг тузилиши танда ва аркок ипларининг узаро ури- 
Улиши ва алокаси билан белгиланади. Газламанинг тузилишига: 

I  1) газламани ) о̂сил киладиган калава ип ёки иплар; 2) танда ва 
L аркокнинг зичлиги; 3) урилиш хили таъсир килади.

Газламанинг ташци куриниши, хоссалари ва нимага ишлати- 
лишн унинг тузилишига боглик б-улади.
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Калава ип ва ипларнинг йуронлиги, пишитилиши ва тузилиши 
газламанинг тузилишига анча таъсир килади. Паст номерли кала­
ва ип ва иплардан цалин, орир ва дагал газламалар ту 1̂ илади. 
Турли нуронликдаги танда ва apî oî HH бирлаштириб туциш нати- 
жасида газламада буйлама ва кундаланг йуллар, буртма катаклар 
; о̂сйл (^нлинади.

Калава ип ёки ипнинг бурами ошиши (яхши пишитилиши) 
билап газламалар юп1̂ алашади, 1̂ айиш1̂ 0 1^лиги ва цатти1̂ лиги оша- 
ди. Куп бурамли калава ип ва иплардан ту 1̂ илган юп1̂ а шаффоф 
ип-газлама ва шойи газламалар икки буклангандан м у а р  э ф ­
ф е к т  —  товланиб турадиган тулцинсимон чизи^лар ) о̂сил булади.

Газламанинг тузилишига фа 1̂ ат бурам сони эмас, балки йуна- 
лиши ?̂ ам таъсир 1^илади. Агар танда ва api ôi  ̂ иплари бир 
йуналишда буралган булса, урамлар турли йуналишда жойлаша- 
ди. 1'азламада шундай ипларнинг контурлари билиниб туради ва 
урилнш нак;ши яц1̂ олро1̂  чикади. Агар танда ва api ôi  ̂ иплар тур­
ли йуналишда буралган булса, урамлар бир йуналишда жойлаша- 
дн. Бунда газлама сиртида рельеф унча билинмайди. Бундай газ-. 
ламаларни тараб тук чи1̂ ариш анча осон булади.

Ип системаларидан бирида турли йуналишда буралган (пиши- 
тилган) ип ва калава ипларни цуллаш мумкин. Масалан, креп- 
дешииларда api ôi  ̂ буйича унг ва чан креплар галма-гал, яъни 
икки ипдан кейин алмашинади. Пардозлангандан сунг газла.ма 
сирти донадор булиб чикади.

Тугунча-тугунчали, халк;асимон, спиралсимон калава ипларни, 
шуниигдек, )^ажмдор ва эластик синтетик ипларни 1̂ уллаш нати- 
жасида газламанинг 1^алинлиги, хажмдорлиги ошадн, газлама кур- 
камлашади.

1- §. КАЛАВА ИП ВА ИПЛАР

2- §. ГАЗЛАМАНИНГ ЗИЧЛИГИ

Газламанинг зичлиги унинг узунлнк бирлигига, одатда, 10 см  
га тугри неладиган иплар сони билан белгиланади. Газламанинг 
танда буйича зичлиги ва api ôi  ̂ буйича зичлиги бир-биридан фар 1̂  
^̂ илaди )^амда Ĵ ap доим улар ало?^ида-ало5^ида г^исобга олинади. 
Агар газламанинг зичлиги танда ва арко!  ̂ буйича бир хил булса, 
бундай газлама з и ч л и г и *  б и р  т е к и с  г а з л а м а  дейилади. 
Агар газламанинг танда ва арцоц буйича зичлиги }̂ ар хил булса, 
бундай газлама з и ч л и г и  н о т е к и с  г а з л а м а  деб аталади.

Газламанинг зичлиги ) а̂к,гщий, максимал ва нисбий булиши 
мумкин (1 7 -раем).

Г а з л а м а н и н г  л;а1̂ и к и й  з и ч л и г и  10 см  газламага тугри келади- 
ган ?̂ а!̂ ик;ий иплар сони билан белгиланади. Бундай зичлик иплар­
ни ту 1̂ увчилик лупаси ёрдамида санаш ёки 5 X 5  см  ли намунадан 
ипларни сугуриб олиш йули билан ани1̂ ланади. Намунадан иплар 
сугуриб олингандан сунг танда иплари сони ало^^ида, api ôi  ̂ иплари 
сони ало)^ида саналади. Хар 1^айси натижани ало?^ида-ало?^ида ик-
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кига купайтириб, танда буйича ; а̂ци1 и̂й зичлик, api ôi  ̂ буйича :̂ а- 
1\И1̂ ий зичлик курсаткичлари топилади. Хз^и^ий зичлик калава ип 
(ип) нинг йуронлигига богли!  ̂ булади, у газламанинг калава ип 
билан тулганлик даражаси, иплар орасидаги масофа >̂ а1̂ ида тасав- 
вур бермайди. Масалан, драпнинг ;^ациций зичлиги— 160, марки- 
зетнинг ^аци1̂ ий зичлиги —  730.

Газламаларни зичлик буйича таццослаш учун максимал ва 
нисбий зичлик тушунчалари киритилган.

оосхххххд
П=8н

о о  о  О О  О О О
П^8н

о о о о о о о о
п--8н

OOOQOOOOO
"max 3

оооооооооооооооо
OOCXXXDOOOOOOOOOOOOOOOOOOOO

^тах

17- раем. )(ар хил йунолликдаги ипларнинг жойлашуви:
а  — }̂ акикий зичлиги бир хил б^лганда, б  — зичлиги максимал б̂ л̂-

ганда.

г а з л а м а н и н г  м а к с и м а л  з и ч л и г и  шундай шартли зичликки, унда 
барча ипларнинг диаметри бир хил ва улар бир-бирига бир текис 
тегиб туради, деб 1̂ абул цилинган (17-раем, б  га i^apanr).

Агар калава ип диаметрини d , узунлигини I билан белгиласак, 
узунликка тугри келадиган иплар сонини, яъни максимал зичлик- 
ни )^нсоблаш мумкин;

I
^ m a x  d  '

Калава ипнинг диаметри билан метрик помери орасида ушбу d  —
h

— богликлик мавжуд булгани учун d  1̂ ийматини N  ор1̂ али ифода- 

лаб, 1̂ уйидагини ?̂ осил 1̂ иламиз:

П _ - C y w .
k

бунда k  —  калава ип диаметри билан номер орасидаги богли1̂ лик коэф- 
фнциенти; пахта калава ип учун  ̂ =  1,25, жун калава ип 
учун k  =  1,33;

/ —  зичлик учун узгармас ми1 д̂ор; у 100 лл ни ташкил цилади. 

Формуладзги ни с коэффициент билан алмаштнриб, цуйидагини 

>̂ осил 1̂ иламиз:
П  = c Y N  =max у

Пахта калава ип учун с  =  80, жун калава ип учун с  =  75.
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Н и с б и й  з и ч л и к  (чизицли тулиш)— хэ 1̂ и1̂ ий зичликнинг максп- 
мал зичликка нисбати. Нисбий зичлик Е  процентларда ифодалана- 
ди ва 1^уйидаги формулалардан аницланади:

Е  = 100; Е  =  100 =
V n 31,6с

• 100.

Агар }̂ а! и̂дий ва максимал зичликлар тенг булса, яъни иплар 
бир-бирига тегиб турса, газламанинг нисбий зичлиги 100% була- 
ди. Агар ) а̂ци1̂ ий зичлик максимал зичлнкдан иккй баробар ки- 
чик булса, иплар орасидаги масофа уларнинг диаметрига тенг 
булади, газламанинг нисбий зичлиги 50% ни ташкил 1^илади. Агар 
нисбий зичлик 100% дан ошиц булса, иплар 1̂ исилади ёки верти­
кал буйича сурилади. Нисбий зичлик ра1^амлари газламанинг ип­
лар билан тулганлиги ха[^нда тасаввур олишга ва газламаларнинг 
зичлигини тац1̂ ослаб куришга имкон беради.

Х,ар доим нисбий зичлик танда учун ало;^ида, api ôi  ̂ учун ало- 
з̂ ида з^исобланади. Баъзи газламаларнинг танда буйича з̂ ам, ар- 
коь; буйича з̂ ам нисбий зичлиги 100% дан ошиц булади. Нисбий 
зичлиги юцори булган газламаларни тнкиш 1̂ ийин, чунки тикиш 
пайтида игна ипларни узиб юбориши мумкин. Бундай газламалар­
ни дазмоллаш з̂ ам цийин. Масалан, тоза жунли габардипнняг 
танда буйича нисбий зичлиги 140% гача булнши мумкин. Шунимг 
учун габардинни тикиш ва дазмоллаш анча дийин. Нисбий зпч- 
ликнинг ошиб кетиши натижасида газлама 1̂ аттидлашади, огнр- 
лашади, узилиш ва ишцаланишга чидамлилиги ошади, з а̂йнш- 
цо1̂ лиги, чанг утказмаслиги кучаяди, з̂ аво утказувчанлиги ва чузи- 
лувчанлиги ёмонлашади. Масалан, чанг утказмайдиган молескин- 
ларнинг apF̂ oî  буйича нисбий зичлиги 140% гача. Нисбий зичлиги 
кичик булган газламалар енгил булади, з а̂вони, бугни яхши уТ- 
казади, лекин сийрак булиб, чокларда иплар у ёц-бу ёвда сурилиб 
кетиши мумкин. Бундай газламалар з̂ ар томонга осонгина чузила- 
ди з а̂мда бичиш ва тикиш пайтида цийшайиб кетади.

3- §. Т9КУВЧИЛИК УРИЛИШЛАРИ

Туз^увчилик урилишлари з̂ ар хил булиб, газламанинг тузилиши 
ва хоссаларини белгилайди. Газлама унгидаги на1^шлар ва газла­
ма сиртининг характери, рельефлилнги ёки силли1̂ лиги, кундаланг 
ва буйлама йуллари бор-йуз^лиги, товланиб туриши танда ва 
ар 1̂ оц ипларнинг урилиш хилига боглиц булади. Ту 1̂ увчилик ури- 
лиши газламанинг пишидлигига, чузилувчанлигига, 1^алинлигнгз, 
ситилувчанлиги ва 1^атти1^лигига, кирншишига, з^уллаш-дазмоллаш 
пайтида цисдариши ёки чузилишига ва бош1 а̂ хоссаларига таъсир 
1^илади. Моделлаш, лойиз^алаш, газламаларни бичиш ва тикишда 
урилиш на 1̂ ши з^исобга олинади. Туцувчилик урилишлари турт 
классга: одий (силлиц) урилиш, майда гулли урилиш, мура'ккаб 
урилиш ва йирик гулли урилишларга булинади.

Туцувчилик урилишларини катак з^огозга чизганда з̂ ар 1^айси 
вертикал цаторни танда иплари, з̂ ар 1^айси горизонтал цаторни
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api ôi  ̂ иплари, деб з^исоблаш з^абул з^илинган. J âp бир катак икки ип 
(танда ва арз̂ оз̂ ) нинг кесишувидан иборат булиб, ё п и л и зи дейи- 
лади. Агар газламанинг унгига танда ипи чикса, ёпилиш т а зз д а- 
л и дейилади ва чизипз пайтида зптрихлар куйилади. Агар газла­
манинг унгига арз̂ оз̂  ипи чиз с̂а, ёпилиш арз^оз^ли дейилади ва 
чизиш пайтида оз^лигича з^олдирилади.

Катак з^огозга чизилган туз^увчилик урилишларини ва газла­
маларнинг нусхаларини синчиклаб куздан кечириб, барча йуна- 
лишларда такрорланадиган наз^шни топиш мумкин. Такрорлазза- 
диган урилиш наз^ши р а п п о р т  деб аталади.

Хар з̂ айси туз^увчилик урилишида танда буйича раппорт ва 
арз̂ оз̂  буйича раппорт булади. Т а н д а  б у й и ч а  р а п п о р т  —  
урилиш наз^шини } о̂сил з^иладиган танда иплари сони, а р з̂ о з̂ 
б у й и ч а  р а п п о р т —  урилиш наз^шини з̂ осил з^иладиган арз̂ оз̂  
иплари сони. Туз^увчилик урилиши схемасида раппорт, одатда, 
пастки чап бурчакка чизиз^лар билан белгиланади. Бу чизиз^лар 
кесишиб, квадрат ёки тугри туртбурчакни з̂ осил з^илади.

Оддий (силлиз^] урилишлар

Оддий урилишлар классига: полотно, саржа, атлас-сатин ури­
лишлар киради. Барча снллиз  ̂ урилишларга хос хусусиятлап: 
1) з̂ ар з а̂йси танда ипи раппортда арз<;оз̂  ипи билан фаз а̂т бир 
марта урилишади; 2) з̂ ар доим танда буйича раппорт арз̂ оз̂  буйича 
раппортга тенг булади.

П о л о т н о  у р и л и ш  —  туз^увчилик урилишлари ичида энг кеззг 
тарз^алган урилиш. Бунда танда ва арз̂ оз̂  иплар навбатма-навбат 
келади: газламанинг унгига бир гал танда ип, бир гал аркоз  ̂ ип 
чиз а̂ди. Полотно урилиш схемаси 18- расмда курсатилган. Полог- 
33 0 урилиши раппорти танда ва аркоз  ̂ буйича икки ипга тенг. 
Полотно урилишда туз^илган газламаларнинг унги ва тескариси 
бир хил, текис ва сут ранг булади.

Полотно урилиш ип-газламалар —  чит, буз, миткаль, маркизет, 
аста, мая ва з̂ . к.; зигир толалн газламалар —  полотно, бортовка.

18- раем. Полотно урилиш. 19-раем. Саржа Урззлиш 1,2.
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парусина ва к.; шойи газламалар —  крепдешин креп-жоржет, 
креп-шифон, креп-марокен ва к.; жун газламалар —  мовут, баъ- 
зи куйлаклик ва костюмлик газламалар туцишда цулланилади.

Полотно урилишда ту 1^илган газлама энг пиши1̂ , газлама зич 
туцилганда анча 1̂ атти1  ̂ булади

Агар полотно урилишда танда api ôi î â 1̂ араганда йугон булса, 
газламада кундаланг йуллар :?̂ осил булади (тафта, поплин, фай 
ва x̂ . к.). Бундай газламалар ё л г о и  р е п с л и  деб аталади, 
чунки таш 1̂ и куринишидан репсга ухшайди.

С а р ж а  у р и л и ш л и  газламаларнинг узнга хос томони шундакн, 
уларда газлама диагонали буйлаб кетган йуллар булади (саржа, 
кашемир, шотландка ва х̂ . к.). Саржа газламаларнинг унгида, 
одатда, йуллар чапдан унгга цараб пастдан юр^орига, баъзан эса 
унгдан чапга цараб кетади.

Саржа ?̂ осил булишининг узига хос аломатлари: 1) раппортда 
нплар сони энг кам — 3; 2) )̂ ар гал ар^оц ип ташланганда турнув 
параши бир ип сурррлади. Саржа урилнш каср билан белгиланади; 
суратга ; а̂р р̂ арйси раппорт р^аторидаги танда ёпилишлари сони,* 
махражга арр̂ ор̂  ёпилишлари сони курсатилади. Саржа урилиш 
7г схемаси 19- расмда курсатилган. Саржанинг танда буйича рап- 
порти арр̂ ор̂  буйича раппортига ;^амда сурат ва махраждаги рз- 
р а̂млар йигр1ндисига тенг. Агар саржанинг унгида танда иплари 
куп булса, бундай урилиш т а н д а л и  с а р ж а  у р и л и ш  дейи- 
лади (Vi, /̂i, ‘‘/i). Агар саржанинг унгида арр̂ ор̂  иплари куп бул­
са, арр^ор^ли с а р ж а  у р и л и ш  дсйилади ( ‘/г, ‘/з, ‘Л). Одатда, 
ярррм шойи газламалар таррдали саржа урилишда тур^илади. Тарр- 
дасррни пахта ип, арр^огини жун ип ташкил р̂ илган ярим жун газ­
ламалар, одатда, арр̂ ор̂ ли саржа урилишда тур^илади.

Саржа раппортидаги иплар сонига >̂ амда танда ва арр<;ор̂ ниррг 
зичлигига р а̂раб, саржа урилишдаги йулларнинг р̂ иялик бурчаги 
р̂ ар хил булиши мумкин. Агар танда ва арр̂ ор̂  ипларнинг зичлиги 
ва йугонлиги бир хил булса, саржа йулларининг р̂ и я л и к  бурчаги 
45° ни ташкил р и̂лади. Саржа урилишли газламалар эластик, 
майин, лекин полотно урилишли газламаларга р^араганда пишир̂ - 
лиги пастрор  ̂ булади, чунки саржа урилишдаги ёпилишлар полот­
но урилишдагига р^араганда чузир̂ рор̂ . Саржа урилишда сийракрор  ̂
тур^илган газламалар диагонал буйича чузилувчан булади.

С ат ин в а  ат лас У р и л и ш л и  г а з л а м а л а р н и н г  унгида чузир̂  ёпи­
лишлар булади, шунинг учун газламанинг унги, одатда, силлир̂  
булади ва товланиб туради. Сатиннинг унгида арр̂ ор̂  иплари, ат- 
ласнинг унгида эса танда иплари куп чир а̂ди. Сатин ва атлас 
урилишлар раппортида камида бешта ип булиши керак. Сатин ва 
атлас урилишлари схемаси 20 ва 21-расмларда курсатилган.

Беш ипли сатинда (20- раем) }̂ ар р̂ айси танда ип раппортда 
фар а̂т бир марта газлама унгига чир а̂ди, сунгра туртта арр<;о?̂  
нпи тагига утади. Шундай р̂ илиб, урилишни катак р о̂гозга чиз- 
ганда : а̂р бир горизонтал р^аторда бир катакни штрихлаш ва 
турт катакни буш р^олдириш, яна бир катакни штрихлаш ва турт 
катакни буш р^олдириш керак ва х,. к. Кейинги Ĵ ap бир горизон-
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20- раем. Беш ипли са­
тин.

П а Ь н  ■ ■ ■ ■  
■ ■ ■  ■ ■ ■ ■ "■

«■МВЧа [_■■■■ ■■■■

21- раем. Атлас урилиш.

тал 1^аторда )̂ ам епилишлар шундай урин алмашади, лекин икки 
ип сурилади. Саккиз ипли сатинларда танда ип еттита арр̂ оц ипи 
тагидан утади ва 3— 5 ип сурилади.

Кенг тарр^алган ип-газлариа —  сатин Ĵ aiw сатин урилишда тур̂ и- 
лади. Сатин урилишда арр̂ ор̂  ёпилишлар чузир̂ рор̂  булгани учун 
арр̂ ор̂  буйича жуда зич газламалар тур^ишга имкон тугилади.

Атлас урилиш (21-раем) сатин урилишга у.хшарйди, лекин бспр 
ипли атлас урилишда раппортдаги j âp р̂ айси танда ип туртта 
арр̂ ор̂  ипни ёпади ва битта арр̂ ор̂  ип тагидан утади. Атлас ури­
лишли газламаларнинг унги танда ипларидан иборат булади. Ип- 
газлама —  сатин-дубль ва ластик; зигир толали газлама —  костюм- 
лик коломенка; шойи газламалар —  креп-сатин, корсаж газлама­
лар; пижамалар тикиладнган штапель газламалар, купгина астар- 
лик шойи ва ярим шойи газламалар атлас урилишда тур^илади.

Сатин ва атлас урррлишларда тур^илган газламалар ишр а̂ла- 
нишга чидамли булади. Бундай урилишда тур^илган газламалар­
нинг камчилиги шуки, улар ситилувчан булади, тахлангаррда ва 
тикканда сирпаниб кетаверади.

f
Майда гулли урилишлар

Майда гулли урррлишлар класси икки кичик классга булинади; 
1) оддий урилишларни узгартириш ва мураккаблаштириш йули 
билан ) о̂сил р^илинган ) ^ о с и л а  у р и л и ш л а р  ва 2) оддий ури­
лишларни алмаштириш ва аралаштириш йули билан ) о̂сил р̂ илирр- 
ган а р а л а ш  у р и л и ш л а р .  Майда гулли урилишларда танда 
буйича раппорт ва арр̂ ор̂  буйича раппорт j âp хил булиши мумкин. 
Улар ана шу хоссаси билан оддий урилишлардан фарр̂  р̂ илади.

Х , о с и л а  п о л о т н о  у р и л и ш г а  репс урилиш ва рогожка 
киради.

Р е п с  у р и л и ш  танда ёки арр̂ ок; ёпмаларини узайтириш йули 
билан ; о̂сил р^илинади. Репс урилишда )̂ ар р̂ айси танда ип икки, 
уч ва ундан куп арр̂ ор̂  иплар орр а̂ли утиши мумкин. Бунда газла­
ма сиртида кундаланг йуллар р̂ осил булади ва репс к у н д а л а н г
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22- раем. Кундаланг 
репс.

23- раем. Буйлама 
репс.

24- рас', l-’огожка.

р е п с  деб аталади (22-раем). Агар репс урилишда ?̂ ар цайси ар- 
ип икки ёки уч ёки бир неча танда иплар ор 1̂ али утса, газла- 

мада буйлама йуллар ?̂ осил булади ва репс б у й л а м а  р е п с  
деб аталади (23-раем). Репс, креп-фай ва к. газламалар репс 
урилишда ту 1̂ илади.

Агар битта иплар системасида иккинчисига 1^араганда икки 
марта катта номерли калава ип булса, репс урилишда газлама 
сирти, худди полотноли урилишдагидек, силли!  ̂ чицади. Масалан, 
фланель шу тарзда ту 1^илади.

Р о г о ж к а  (24- раем)—  икки ёки учталик полотно урилиш булиб, 
танда ва app̂ oî  ёпмаларини симметрии тарзда ошириш нули билан 
?̂ осил [^илинади. Рогожка турт ипли 1^илиб ?̂ ам ту 1̂ илиши мум- 
кин. Рогожкада танда буйича раппорт api ôi  ̂ буйича раппортга 
тенг булади. Рогожка урилишда нацш полотно урилишдагидан ку­
ра яр̂ 1̂ олро1̂  билинади; газлама сиртида тугри туртбурчак Hai^ui- 
лар сезилиб туради, тугри туртбурчакларнинг улчами калава ип 
номерига ва урилиш раппортига богли!  ̂ булади. Ип-газлама ва 
зигир толали газламалар ассортиментида рогожка урилишда р о ­
г о ж к а  деб аталадиган газламалар; шойи газламалар ассорти­
ментида креп-элегант, Аида ва к.; жун газламалар ассортимен­
тида баъзи костюмлик ва куйлаклик газламалар ишлаб чи1 а̂- 
рилади.

25- раем. Кучайтирил- 
ган саржа (гяпжа Ури­

лиш 2/2).

26- раем. Мураккаб саржа. 27- раем. Сини1̂  саржа.
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Х , о с и л а  с а р ж а  у р и л и ш л а р  —  кучайтирилган саржа 
(25-раем), мураккаб саржа (26-раем), тескари саржа ва сини!у 
саржа (27- раем).

К у ч а й т и р и л г а н  с а р ж а  оддий саржадан шу билан фар 1̂  килади- 
ки, унинг раипортида якка ёпмалар булмайди, натижада унда 
энлиро! ,̂ я1̂ р̂ олро1̂  йуллар } о̂сил булади. Масалан, кучайтирилган 
саржаларда к;уйидаги раппортлар булиши мумкин: /̂г, /̂2 , V2 , V4, 
^3 , ^ 3  ва к. Газлама унгида 1̂ андай система куплигига к,араб, 
кучайтирилган саржалар тандали, арцоцли ёки тенг томонли бу­
лиши мумкин. Купчилик саржалар тенг томонли, яъни ^ /2  ва Vs 
1^илиб тукилади. Куйлаклик газламалар; шотландка, кашемир 
ва к. ^ 2  саржа, бостон, шевиот ва к. лар ®/з саржа урилишда 
ту'1̂ илади.

М у р а к к а б  ё ки  к ^ п  йрлли са р ж а  урилишда тут^илган газламада 
турли кенгликдаги, галма-гал келадиган диагонал йуллар ;̂ осил булади. 
Бу урилиш сурати ва махражи икки ёки бир неча ра1уамдан иборат

1 3  2-2каср билан ифодаланади. Масалан, саржа ^  ёки ва к. Му­

раккаб саржа куйлаклик газламалар ту1уишда к;улланилади.
CuHUi^ в а  т ескари с а р ж а л а р  «арчасимон» урилишлар деб ?уам 

аталади, чунки саржа йулининг йуналиши 90° бурчак остида дав- 
ри« равишда узгаради, саржа йули сннади ва } о̂сил булган на1уш 
«арчага» ухшайди. Тескари саржанииг синшу саржадан фар1уи шу- 
ки, синиш жойида саржа йулй сурилади: тандали ёпмала-р lyap- 
шисида арк,0 1ули ёпмалар, арко1ули ёпмалар [уаршисида тандали 
ёпмалар ётади. Баъзи пальтолик ва костюмлик газламалар сиии1у 
ва тескари саржали [уилиб ту 1уилади.

Косила сатин урилишлар жумласига кучайтирилган сатин 
киради. Саккиз ипли оддий сатиндан фар1ули равишда сак- 
киз ипли кучайтирилган сатинда apiyoiy ип икки танда ип остидан 
утади ва олти танда ипни ёпади. Молескин, мовут ип-газлама, 
замша, вельветон саккиз ипли кучайтирилган сатин J/рилишда ту- 
1уилади.

А р а л а ш  у р и л и ш л а р  жумласига (28- раем): гулли (ор- 
наментли), крепли, рельефли, тир1уишли газламалар киради.

Г у л л и  у р и л и ш л а р  газлама сиртида буйлама ва кунда­
ланг йуллар, катаклар, контурлар тарзидаги оддий гуллар х,осил

28- раем. Аралаш урилиш 29- рас.м. Креп уршшш.



1^илади. Гулли урилишлар оддий урилишларнинг алмашиниши ёки 
|^ушилишидан ?̂ осил булади. Энг кенг тарр^алган буйлама йулли 
гулли урилишлар, масалан, саржа ва репс урилишларнинг; сини1̂  
саржа ва рогожканинг алмашинишидан з о̂сил булади. Купчилик 
костюмлик ва баъзи пальтолик газламалар буйлама йулли ара- 
лаш урилишларда туцилади.

К р е п л и  у р и л и ш н и н г  узига хос томони шундаки (29- раем), газ- 
лама унгига чузи1  ̂ ёпмалар тарцалган булиб, газламада майда 
ДОНЛИ сирт з о̂сил з^илади. Крепли урилишлар ёпмаларни узайти- 
риш ёки икки урилишни з у̂шиш йули билан з о̂сил цилиниши мум- 
кин. Крепли урилишларнинг хили куп булиб, ип-газлама, жун, 
шойи ва зигир толали куйлаклик газламалар туз^ишда з^уллани- 
лади.

Р в л ь е ф л и  у р и л и ш л а р  газламада танда ёки арз̂ оз̂  иплар чиз̂ иб 
турадиган наз^ш з о̂сил з^илади. Рельефли урилишлар жумласига 
вафелли, диагоналли ва йулли урилишлар киради. Танда ва арз̂ оз̂  
ёпмалари узунлигини узгартириш йули билан вафелли урилишда 
вафляни эслатадиган наз^ш з о̂сил з^илинади. Вафелли урилиш со- 
чиз^лар туз^ишда з^улланилади.

Диагоналли урилишда туз^илган газламалар унгида майда з̂ а- 
вариз  ̂ рельефли йуллар з о̂сил булади. Бу йуллар чапдан унгга 
з^араб пастдан юз^орига кетади. Диагоналли урилишда йуллар- 
нинг з^иялиги танданинг зичлигига ва урилиш характерига боглиз  ̂
булади. Габардинлар диагоналли урилишда туз^илади.

Йулли урилишда туз^илган газламалар сиртида вертикал ёки 
з̂ ия ётган икки з̂ авариз̂  рельефли йуллар з о̂сил булади. Пике 
типидаги газлама (ёлгон пике) з̂ авариз̂  йулли урилишда туз и̂- 
лади.

Т и р 1̂ и ш л и  у р и л и ш  газламаларга нафислик беради. Урилиш жа- 
раёнида танда ёки арз о̂з н̂инг айрим иплари сурилиб ёки ажралиб, 
тирз^ишлар з о̂сил з^илади. Плетенка, Спорт, Салют ва з̂ . к., ип- 
газламалар тирз^ишли урилишда туз^илади.

М ураккаб урилишлар

Мураккаб урилишлар икки ва ундан куп иплар системасидан 
з о̂сил булади. Мураккаб урилишлар жумласига; икки томонли, ик­
ки з^атламли, тукли пике, з̂ алз̂ али ва урамали урилишлар киради.

И к к и  т ом онли в а  и к к и  щ т л а м л и  урилишлар ип-газламалар (са­
тин-трико, байка) ва драплар туз^ишда ишлатилади. Драплар ту- 
з^ишда з^улланилган з^ушимча иплар системаси газламанинг з̂ а- 
линлиги, зичлиги ва иссиз^ни саз^лаш хоссаларини яхшилайди. Икки 
томонли урилишлар учта иплар системасидан з о̂сил булади. Бунда 
икки таззда ва бир арз̂ оз̂  ёки икки арз̂ оз̂  ва бир танда бир-бирига 
зич урилишади.

Икки з^атламли урилишлар турт ёки беш иплар системасидан 
з о̂сил булади; бундай урилишда туз з̂злган газлама икки алоз̂ ззда 
газламадан иборат булиши мумкин. Бу газламалар узаро турт
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30- раем. Гуклар арцоз^дан чи|^арилган (а) ( т  —  танда, и —  api^oi ,̂ am — тук. 
api^oFH) ва туклар тандан чицарилган (б) урилиш 

(mi/n, —  танда, Шд —  тук тандаси) a ,a j  —  api^oi .̂

системанинг ташкил з^илувчиларидан бири билан ёки цушимча —  
бешинчи система билан бирчктирилади. Икки з^атламли урилишда 
туз^илган газламаларнинг унги ва тескариси сифати ва толавии 
таркиби з̂ ар хил иплардан булиши, унги сидирга, тескариси эса 
катак-катак ёки йул-йул гулдор булиши ё булмаса, иккала томони 
сидирга, лекин турли рангда булиши мумкин.

П и к е  у р и л и ш  мураккаб булиб, з^ушимча система з^улланилиши 
бззлан ёлгон пикедан фарз  ̂ з^илади. Пикенинг унги полотно ури­
лишда туз^илади, з^ушимча систе.ма эса уни тортиб, з̂ авариз̂  гул 
з о̂сил кнлади.

Т у к л и  у р и л и ш д а  туз^илган газламаларнинг унгида з̂ ирз̂ ма тик 
туклари булади. Туклар яхлит ёки кенглиги з̂ ар хил йуллар тарззз- 
да наз^шдор булади. йуллар ичида майда тукли наз^шлар з̂ ам 
булиши мумкин.

Тукли урилиш уч иплар системаси (бир система —  тук, икки 
система —  асос, танда ва арз̂ оз̂ ) дан иборат. Асос системалар по­
лотно ёки саржа урилизпда булиши мумкин. Улар жуда зич булга- 
ни учун тукни мустаз^ка.м ушлаб туради. Тукли ип-газламалар —  
ярим бахмал (полубархат) ва ип-духоба туклари арз̂ оз̂  системадан 
чиз^арилади. Бу туклар газлама туз у̂в станогидан олингандан ке- 
йин, пардозлаш пайтида чиз^арилади (30-раем, а ) .

Тукли шойи газламалар —  бахмал, велюр, духоба, сунъий муй- 
на туклари з^ушимча танда системасидан чиз^арилади. Бу газлз- 
малар тукни узи з и̂рз а̂диган икки полотноли станокларда туз<и- 
лади. Туз^ув станогида бир ваз^тнинг узида икки полотно з̂ оеззл 
булади, улар бир-бирига туклар системаси билан богланади. Тез 
айланиб турадиган ничоз̂  газлама туз^илаётгазз пайтда тук систе- 
масини з̂ ирз̂ ади, натижада иккита бир хил тукли газлама з̂ осил 
булади.

Тукли урилиш газламаларни куркамлаштиради, уларнинг ис- 
сиз̂ ни саз^лаш хоссаларини ва тузишга чидамлнлигини яхшилаз'зди,. 
лекин тикувчиликда газламаларни ишлатишни —  бичиш, тикиш, 
дазмоллашни з^ийинлаштиради. Бичиш ва дазмоллаш пайтида 
тукнинг йуналишини з^исобга олиш керак.
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\ а л и ;а л и  ( м а х р )  т укли  урилишнинг бир хили >^исобланади, унда 
^^алкалар тарзидаги туклар булади. Сочи1^лар, халат ва чойшаблар 
учун ишлатиладиган газламалар, баъзи безак газламалар шун- 
дай урилишда ту 1̂ илади.

У р а м а л и , яъни нафис урилишларнинг узига хос томони шун- 
даки, бунда танда ва api ôi  ̂ иплари бир-бирига уралади. Энг 
оддий урамали урилиш уч иплар системаси (икки танда ва бир 
api ôi )̂ дан иборат. Урамали урилишда ту 1̂ илган газламалар шаф- 
фоф булади, чунки уларда тнр 1̂ ишлар ?̂ оснл булади. Урамали 
урилишлар блузкалар, куйлаклик, ип-газлама ва шойи газламалар, 
пардалар, техникавий газламалар туцишда ишлатилади. Блузка- 
лик ва куйлаклик газламалар ту 1̂ ишда урамали урилишлар бош1̂ а 
урилишлар билан бирга цулланилиши мумкин.

.  Йирик гулли урилишлар

йирик гулли урилишлар махсус машинали ту 1̂ ув станокларида 
} о̂сил [^илинади. Йирик гулли урилишларда >̂ осил буладиган Hai îu- 
нинг улчамлари ва шакли турли-туман булиши мумкин (усимлик- 
ларнинг расми, геометрик на 1̂ ш ва композициялар, сюжетли ва 
тематик расмлар ва к.). Турли газламалар, шунингдек, порт- 
ретлар, расмлар, гиламлар, гобеленлар, чойшаб, дастурхон ва к. 
лар йирик гулли урилишда туцилиши мумкин.

Йирик гулли урилишлар оддий ва мураккаб хилларга булн- 
нади.

О д д и й  й и р и к  г у л л и  у р и л и ш л а р  икки иплар снстемасидан ибо­
рат булади; ип-газламалар (сатин-жаккард. Вира ва з̂ . к.), шойи 
газламалар (альпак, дуцун, Москва, Весна, Юбилейная ва к.), 
куйлаклик жун газлама —  Эффект, зигир толали дастурхон, сочш ,̂ 
безак газламалар ва з̂ . к. туцишда ишлатилади.

М у р а к к а б  й и р и к  г у л л и  у р и л и ш л а р  уч ва ундан куп иплар систе- 
масидан иборат булади ва гобеленлар, гиламлар, мебелга 1̂ опла- 
надиган газламалар, чойшаблар ва Космос, Марсианка, Симфо­
ния, Мелодия, Тамара, Концертная, Звучная ва з̂ . к. газламалар 
т\т^иш учун ишлатилади.

4 -§ . ГАЗЛАМАЛАРНИНГ УЛЧАМ ХАРАКТЕРИСТИКАЛАРИ

Газламаларнннг улчам характеристикалари жумласига 1̂ алин- 
лиги, эни, массаси (огирлиги), газлама булакларининг узунлиги 
киради. Газламаларнннг >лчам характеристикалари тикувчилик 
корхонасининг барча босцичларига таъсир 1̂ илади. Янги моделлар 
яратиш ва конструкцияларни ишлаб чш^ишда газламаларнннг ца- 
линлиги ва огирлиги з^исобга олинади. Куплаб ишлаб чи1̂ аришда 
бичиш жараёни газламаларнннг цалинлиги, эни ва газлама булак- 
ларинннг узунлигига цараб анш^ланади. Газламанинг 1̂ алинлигига 
i^apaO, игналар ва галтак иплариииг номери танланади, тикув ма-
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шинаси тепкисининг баландлиги ва рейканинг кутарилиши, устки 
ва остки ипларнинг таранглиги ростланади.

Газлама цанча цалин булса, буюмга дазмоллаб шакл бериш 
жараёни шунча 1^ийин булади.

Газламанинг 1^алинлиги

Газламанинг цалинлиги ипларнинг йугонлигига, пишитилганлик 
даражасига, урилиш хилига, газлама зичлигига ва бериладиган 
пардозга боглиц булади.

Газламани з̂ осил 1̂ иладиган ипларнинг текси 1^анча ю{ о̂ри (но­
мери цанча паст) булса, газлама шунча цалин булади. Энг юнца 
шойи газламалар (крепдешин, креп-жоржет, креп-шифон) 1,56 
тексХ2 (№ 643/2) ва 2,33 тексХ2 (№ 429/2) ли хом ипакдан, 
энг юп1̂ а ип-газламалар (батист, маркизет, шифон) 5,0— 11,7 текс 
(Л'Ь 170— 85) ли тароцли усулда йигирилган пахта ипидан, драп- 

лар ва энг цалин пальтолик газламалар 165— 92 текс (№ 6— И) 
ли калава ипдан тудилади.

Газламаларда танда ва арцоц системалари турлича даражада 
букилган булиши мумкин. Агар газламадаги иплар снстемасидан 
бири камроц букилган булиб, иккинчиси уни цамраб утса, газлама 
»^алинлашади. Агар танда билан арцо1  ̂ бир хил букилган булса, 
газлама юпцалашади. Танда ва api ôi  ̂ ипларнинг таранглик ва 
букилганлик даражасига 1^араб, бир з^атламли газламаларнннг ка- 
линлиги 2— 3 калава ип диаметрига тенг булади. Чузиз  ̂ ёпмалар 
з о̂сил з и̂либ урилиш натижасида газламалар з^алинлашади, шу- 
нинг учун полотно урилишда туз^илган газламалар сатин урилишда 
туз^илган газламаларга з^араганда юпз̂ арозз; булади. Бошз^а курсат- 
кичлар бир хил булгани з о̂лда мураккаб урилишда туз и̂лгазз (тук­
ли, з а̂лз а̂симон, икки томонлн, икки з^атламли) газламалар энг 
з а̂лин булади. Мураккаб урилишлар з о̂сил з^илишда з^ушимча ип­
лар системасини з^уллаш натижасида газлама з^алинлашади ва 
иссиз^ни саз^лаш хоссаси яхшиланадн. Шунинг учун з а̂лин газла­
малар иссиз^ни яхши саз^лайди ва з и̂шки кийимлар тикиш учун иш­
латилади.

Газламанинг зичлиги ошган сари ип ялпоз^лашади ёки сурила- 
ди, натижада газлама з^алинлашадзз.

Пардозлаш жараёнида газламанинг з^алинлиги узгариши мум­
кин. Босиш, тук чиз^ариш, аппретирлаш каби пардозлаш операция- 
лари газламани з^алинлаштиради, тук куйдириш, пресслаш, ка- 
ландрлаш каби операциялар уни юпз^алаштиради. Ювиш ва з̂ ул- 
лаш натижасида танда ва арз о̂з н̂инг букилганлик даражаси оша- 
ди, газлама киришади, шунинг учун з^алинлашади.

Газламанинг з^алинлиги 0,1— 3,5 м м  чамасида булади. У мах­
сус асбоб —  {^ а л и н л и к р л ч а г и ч  билан улчанади. К,алинлик улча- 
гичларнинг бир неча хили бор, лекин уларнинг ишлаш принципи 
бир хил. Газлама намунаси иккита ялтироз  ̂ пластинкалар орасига 
з >̂йззлади, пластиззкалардазз бири з^узгалувчазз булиб, асбобззнззг
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стрелкасига ма?^камланган. Стрелка циферблатда сурилиб мате- 
риалнинг м м  улушларидаги цалинлигини курсатади.

Асбоб пластинкалари таъсирида буш газламалар осонгина 1 и̂- 
силиши ва юш^алашиши мумкин. Шунинг учун янги универсал 
1^алинлик улчагичларда газламаларга тушадиган кучни ростлаб 
турадиган мослама бор. Газламаларнинг цалинлигини 1— 2 г!см ^  
босим билан улчаш тавсия цилинади.

Турли газламаларнинг 1^алинлиги :̂ а1^идаги баъзи маълумот- 
лар 4- жадвалда келтирилган.

4- ж а д в а л

Газламанинг нимага 
ишлатилиши

Газламанинг толавий таркиби Газламанинг 
Налинлиги, мм

Куй.паклар ва ички Пахта толаси
.

0,16 —  0,60
кийимлар Ипак толаси 0,10 —  0,32

Зирир толаси 0,30 —  0,40
Жун толаси 0,40 —  0,80

Костюмлар Пахта толаси 0 ,4 0 — 1,3
ЗиРир толаси 0,.50 — 0,60
Ж ун толаси 0 ,7 0 —  1,10

Пальтолар Майин мовут 1 —  1,6
Драп ва дарал мовут 2 ,6  — 3,2

Астарлик ва махсус
Бобрик, байка (жунли) 3 ,2  — 3,5
ЗиРир толали бортовка 0,4 — 0,6

га;)ламалар
Брезент парусина 1 .0 —  1.3

Газламанинг 1̂ алинлиги тикувчиликдаги барча бош^ичларга 
таъсир 1̂ илади. Газламанинг цалинлигига 1^араб модель танлана- 
ди ва ЯНГИ конструкцнялар ишлаб чицилади. Калин газламалар- 
дан тугри бичимли буюмлар тикиш тавсия цилинади, рельефли 
чоклар чицариш, шаклдор кокеткалар, уйма чунтаклар цилиш тав­
сия 1̂ илипмайди.

Югща газламалардан лойи?^аланадигаи моделлар турли-туман 
ва мураккаб булиши мумкин. Газламанинг 1̂ алинлиги цуйимлар 
цийматига, чокларнинг эни ва шаклига таъсир цилади.

Кийимларни куплаб бичишда газлама тахламининг 1̂ атламла- 
ри сони газламанинг цалинлигига боглиц булади. Драплар, боб- 
риклар 12— 24; бостонлар, костюмлик креплар 30— 40; читлар, са- 
тинлар, поплинлар 100— 150; юш^а ич кийимлик газламалар— 200 
гача 1̂ атлам 1̂ илиб бичилади. Игналар, галтак ипларнинг хили ва 
мицдори, тикишда 1̂ ави1^ларнинг частотаси (сийрак-зичлиги), >̂ ул- 
лаш-дазмоллаш режими )̂ ам газламаларнинг 1̂ алинлигига 1̂ араб 
танланади.

Калин газламалар учун йугон игналар, пишиц ва йугон иплар 
ишлатиш, цави1̂ ларни сийрак олиш тавсия цилинади. Кзлин газ­
ламалар учун ;^уллаш-дазмоллаш ва 1̂ ти yaoi^poi  ̂ олинади. К^лин 
газламаларда 1^айирма ё 1̂ аларни (лацканларни) тикиш, этакнн 
яширин цави!  ̂ билан тикиш осон.
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Газламанинг эни

Буюмларни тикишда газламанинг эни катта роль уйнайди. Газ­
ламанинг энига к;араб модель танланади, янги конструкциялар 
ишлаб чи1^илади, бичиш пайтида лекалолар 1̂ уйиладн.

Газламанинг эни стандарт ва .\а! и̂1̂ ий хилларга булинади. Газ­
ламанинг стандарт э н и — шу газламанинг ГОСТ да белгиланган 
эни нормаси. Газламанинг .\а!^1щ и й  э н и  —  газламани бевосита ул- 
чаб ани1̂ ланадиган эни. Булакдаги газлама энипн ва газлама на- 

мунасининг энини аницлашда амалдаги нормалар (ГОСТ 3811— 47) 
га амал цилиш лозим.

Калта (50 м  дан ошмайдиган) газламалар уч жойидан, узун 
(50 м  дан ошадиган) газламалар беш жойидан бир хил узунлик- 
да, лекин газлама учидан камида 3 м  наридан улчанади. Газла­
манинг энини улчашда ани1̂ лиги 0,5 см  ли буклан.майдиган чиз- 
гичдан фойдаланилади. Газлама булагининг энини улчашда 
0,01 см  ани1̂ ликкача )^исобланган ва 0,5 см  гача йириклаштирил- 
ган барча улчамларнинг уртача арифметик 1̂ нймати олинади. Си- 
наш натижалари журналнга уртача арифметик 1̂ нйматдан таш 1̂ а- 
ри бир гал улчашдаги минимал 1̂ ийматлар ?̂ а.м ёзилади. Жунли ва 
тукли газламаларнинг энини улчашда ?^ошиясини ^̂ исобга олиш ёки 
олмаслик мумкин. Бошка барча газламаларнинг эни ?^ошияси би­
лан бирга улчанади.

Газлама н а м у н а с и н и н г  энини ани1̂ лашда намуна силлиц 
сиртга ёйиб 1̂ уйилади, Чнзгич газлама четларнга перпендикуляр 
1^илиб 1̂ уйилади. Газлама намунасинн эни уч жойидан уртасидан 
ва 1^ир1̂ иш чизик;ларидан тахминан 10 см  бериро1̂ дан улчанади. 
Бунда аницлиги 1 м м  гача булган букланмайдиган чизгич ишлати- 
лади. Газламанинг эни 0,1 м м  ани1̂ ликдаги уч улчовнинг уртача 
арифметик 1^иймати сифатида топилади, натижа 1 /гл( гача йирик- 
лаштирилади.

Бир булакдаги ва бир партиядаги булаклар орасида газлама­
нинг эни анча фарк; 1̂ илиши мумкин. Жун газлама булагида бу 
фар1̂  4— 5 с м , партиядаги булаклар орасида 7— 8 см  булиши мум­
кин.

Газламаларни 1̂ атлам-1^атлам цилиб куплаб бичишда газлама 
эни орасидаги катта фар1̂  бракка олиб келиши мумкин. Шунинг 
учун тикувчилик корхоналарида газламанинг эни )̂ ар 2— 3 м  да 
улчанади. Газламанинг энг тор жойига лекалолар [^уйилади ва бур 
билан белгиланади. Агар газлама эни кескин фар 1̂  1̂ илса, булак- 
нинг бир цисми кесиб олинади ва бошг а̂ булакка цушилади ёки 
бутун газлама булаги ало?^ида бичилади. Газлама булаги ва пар- 
тиясида газлама энининг х;ар хил булиши бичишни 1^ийинлашти- 
ради ва ме}^нат унумдорлигини пасайтиради.

Бичиш пайтида лекалоларни энг цулай жойлаштириш ва газ­
ламани тежамли сарфлаш унинг энига богли!  ̂ булади. Лекалолар 
орасида энг кам чи1̂ инди чи1^адиган газлама эни р а ц и о н а л  э н  деб 
аталади. Тикувчилик саноати марказий нлмий тадки 1̂ от институ- 
ти (ЦНИИШП) ишлари ?^амда енгил саноат корхоналарининг иш
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тажрибалари натижасида турли кийим-бошлар тикиш учун газла- 
маларнинг рационал эни нормалари белгиланган.

Турли газламаларнинг стандарт ва рационал эни з̂ а1̂ идаги 
маълумотлар 5- жадвалда келтирилган. Келгусида тук;имачнлик 
саноатида фацат рационал энли газламалар ишлаб чш^аришга 
утади.

5- ж а д в а л

Газламанинг нимага 
ишлатилиши

Газламанинг хили

Саноатда иш­
лаб чи1̂ арила- 

диган газлама­
ларнинг хоши- 
ясини кУшиб 

Улчанган 
эни. см

Газламанинг 
рационал эни, см

Эркаклар ва болалар Ип-газлама 62 —  140 75; 130; 140
ич кийими Зирир газлама 80— 140 85: 140
Ча1̂ ало1̂ лар ич кийими 
(исси)  ̂ ва енг л)

Ип-газлама 58 —  120 

62 —  140

75; 90; 95; 100; 
110; 120;

80; 90; 100; 130; 
140;

Куйлак Зигир газлама 80 —  150 85; 140; 150
Шойи газлама 8 5— 110 90; 100- ПО

Аёллар куйлаги Ип-газлама 50 —  140 90; 100; 180; 140
Зигир газлама 80—  140 85; 140
Шойи газлама 6 5 — 130 99; 95; 100
Жун газлама- 71 —  152 ПО; 120; 130; 120; 

130; 142; 152
Костюмлар Ип-газлама 50 —  150 120; 130: 140; 150

Зигир толали газлама 80 —  150 85; 140; 150
Шойи газлама 80—  140 120; 130; 140
Жун газлама 124—  152 142; 152

Пальто Ип-газлама 50 —  150 ПО; 120; 140; 180
Шойи газлама 6 7 — 150 120; 135; 180
Жун газлама 8 2 —  152 142; 152

Аетарлик Ип-газлама 6 2 — 150 75: 80; 85; 98 
100; 140; 150

Шойи газлама 70 — 140 67; 85; 95; 100; 140

Турли буюмларга кетадиган газламалар сарфини планлашти- 
риш ва ;^исобга олиш, шунингдек газламалар группасининг номе- 
рини ани1^лаш учун уларнинг ш а р т л и  э н и  белгиланган: жун 
газламаларнинг шартли эни— 133 с м , шойи ва ип-газламаларни- 
ки— 100 см , зигир толали газламаларники 61 см  1^илиб 1^абул 

1^илинган.

Газламанинг массаси

Газламанинг массаси (огирлиги) унинг сифатлилик даража- 
сини ва уни тайёрлаш учун 1^анча хом ашё кетишини курсатади. 
Газламаларнинг массаси 25— 800 z I m! .̂ Э н г  енгил газламалар —  газ, 
эксцельсиор, шифон; энг огир газламалар— шинеллик мовут, паль-
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толик газламалар, драплар. Газламанинг массаси 1 пог. м  да ва 
1 м } да улчанади. Газламаларнинг погон метри деганда бутун эни 
буйича олинган 1 м  газлама тушунилади.

1 пог. л« ва \ м ? газламанинг массаси ГОСТ нормаларига 
мувофиц ани1^ланади.

1 пог. м  газламанинг массасини ани1^лаш учун намунанинг 
массасини узунлигига булиш керак. 1 пог. м  газламанинг массаси 
1^уйидаги формуладан топилади:

G ,
g.lOOO

бунда g  —  газлама намунасининг массаси, а;
I  —  газлама намунасининг узунлиги, м м .

Агар газлама булагининг массаси ва газламанинг узунлиги 
маълум булса, 1 пог. м  газламанинг массасини аницлаш учун бу- 
лакнинг граммлардаги массасини метрлардаги узунлигига булиш 
керак.

1 л<® газламанинг массаси газлама намунаси массасини юзасига 
булиб аницланади.

1 .W* газламанинг массаси к^йидаги формуладан .т̂ исобланади:

Я-1 000 000 
l l ' l i

бунда ̂  —  намунанинг массаси, г;
—  намунанинг узунлиги, мм ;

4 —  намунанинг эни, .нм .
Намуна массасини (огирлигини) топиш учун у 0,1 г  анш^лик- 

даги тарозида тортилади. Намунанинг узунлиги ва эни букланмай- 
диган чизгич ёрдамида 1 м м  гача аницликда м м  ларда ани1̂ ла- 
нади.

G  нинг 1^иймати 0,01 г ани1^ликда }^исобланади, натижа 0,1 г 
гача йириклаштирилади. Намуна м м  ларда улчангани учун охирги 
натижа г1м^ да берилади, формулада эса суратга 1 000 000 цуйи- 
лади.

Газламанинг нимага ишлатилиши унинг массасига (огирлиги- 
га) цараб аницланади: энг енгил газламалардан ич кийимлар, 
блузкалар, куйлаклар, энг огир газламалардан шинеллар, пальто- 
лар тикилади.

1 л<̂  газламанинг массаси (огирлиги) га цараб газламалар 
группаларга ажратилади. Турли нарсаларга ишлатиладиган 1 м^  
материалнинг массаси (огирлиги) 6 -жадвалда берилган.

Газламаларнинг массаси кийим тикиш жараёнига таъсир 1^ила- 
ди. Огир газламаларни ишлаш анча цийин, чунки бичиш, тикиш 
ярим фабрикатлар ва буюмларни бир иш урнидан иккинчисига 
узатишда анча жисмоний куч талаб цилинади. Огир газламалар 
йугон игналар ва йугон галтак иплар билан тикилади, уларнн 
дазмоллаш анча 1^ийин.
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6- ж а д в а л

Газламанинг Массаси 1 м *  нинг масса *
иимага Газламанинг толавий таркиби (огнрлиги), (огирлнк) интер

ишлатилиши 1 л», е вали, г

:Ич КИЙИМ Ип-газлама 80— 180
Зирир толал 1 газлама 
Шойи:

106 —  300
40 —  300

табиий 40 —  80
сунъий 80— 150

Куйлак Ип-газлама 60 —  250
Зигир толали газлама 150 —  300 1
Жун газлама 130 —  250
Шойи; 25 —  300

табиий 25 —  160
сунъий 80 —  200

синтетик 20— 120

"Костюм
штапель 100 —  240

Ип-газлама 200 —  320
Зигир толали газлама 200 —  400
Жуй газлама 
Шойи:

170 —  400
100 —  400

табиий 100 — Г40
сунъий 14С —  280
синтетик 120 —  200

Пальто
штапель 140 —  340

Ип-газлама 
Жун толали газлама:

250 —  400

тарог^ли усулда 250 —  350
майин мовут 300 —  800 100 —  800
дагал мовут 500 —  800

Шойи:
табиий 100— 160
сунъий 200 —  280

Газламанинг узунлиги

Газламанинг узунлиги тикувчиликда газламаларни куплаб би- 
чиш жараёнига катта таъсир 1̂ илади.

Tyi^yB станогида ту 1^илаётган газлама маълум узунликдан ке- 
йин кесилади, натижада маълум узунликдаги булаклар з^сил 
булади. Булакларнинг узунлиги газламанинг з^алинлиги ва огир- 
лигига богли! .̂ Огир пальтолик газламалар ва драплар булаги 
калта булади. Ту 1̂ имачилик фабрикалари газламалар булагини 
10 дан 150 м  гача ц и л и б  ишлаб чицаради. Газлама булаги бир 
неча кесмадан иборат булиши мумкин. Агар савдо тармоз^лари 
учун мулжалланган газламаларни сортларга ажратиш пайтида 
сезиларни нуз^сонлар борлиги аниз^ланса, шу жойлар кесиб таш- 
ланади, натижада кесмалардан иборат булак з̂ осил булади. Тнкув- 
чилик саноати учун мулжалланган газламалардаги нут^сонлар ке­
сиб ташланмайди, балки газламанинг четини озроц 1̂ ирциб 
з^уйилади. Бу шартли цирциш ёки уйш  ̂ д^йилади.

ВО 1
i*



Газламанинг нимага ишлатилишига 1^араб, кесмалардан иборат 
булакдаги кесмаларнинг минимал узунлиги 1,5 дан 6 м  гача були- 
шига йул куйилади. Масалан, пальтолик газламалар булагидаги 
кесманинг узунлиги 2— 8 м , шинеллик мовут булагида эса 3 м. 
булиши керак. Булакнинг узунлиги рационал ва норационал були­
ши мумкин. Газламани бичиш пайтида ^олдицсиз фойдаланилади- 
ган ёки йул куйган норма чегарасида чи1^инди чи1̂ адиган узунли­
ги р а ц и о н а л  дейилади.

Газламани тежаб сарфлаш учун тайёрлаш-бичиш булимида бир 
хил узунликдаги булакларни танлаш, тахлаш узунлигини белги- 
лаш ва бичим чизигига бур суркаш ишлари газлама булаклари 
узунлигига мослаб бажарилади. Булак узунлигидан тули 1̂ рок фой- 
даланиш учун турли узунликда бурлаш, бир ваз^тда нкки буюм 
учун газлама тахлаш ёки 1,5; 2,5; 3,5 лекалолар комплектини иш- 
латиш тавсия этилади.

Агар бир газламалар тахла.мида бир неча буюм, масалан, 
костюм ва шим бир й^ла бичилса, газламадан тежамлироц фой- 
даланилади.

Газламаларнинг сортини ани^лаш пайтида газлама булагининг 
шартли узунлиги з^исобга олинади. Шартли узунлик стандартда 
белгилаб цуйилади. Шартли узунлик нормалари «Газламаларнинг 
сортини аницлаш» булимида келтирилган. Туз^имачилик саноати- 
да, савдо ва тикувчилик корхоналарида з<;ар бир булакнинг узун­
лиги стандарт нормаларига мувофиз  ̂ улчаниши керак.

Газлама булагининг узунлиги браклаш-улчаш машинасида (X 
бобга з^аранг) ёки 3 лз ли горизонтал столда аниз^лаиади. Стол- 
нинг узун томонларидан бирида 1 см  ли булакларга булинган 
улчов шкаласи булади.

) а̂р 3 м  газлама улчангандан кейин булаклар белгилаб з̂ уйи- 
лади. Метрлардаги умумий узунлик L  ушбу формуладан аниз̂ - 
ланади:

А =  3 • л
бунда п — ёйилган 3 дз ли участкалар сони;

/ —  охирги участканинг узунлиги (агар у 3 лз дан калта булса). 
Бунда газлама 0,01 м  аниз л̂икда улчанади.

$- §. ГАЗЛАМ АДА Б9ЙЛАМА ИПНИ, ГАЗЛАМАНИНГ 9НГ ВА ТЕСКАРИ 
ТОМОНЛАРИНИ АНИКЛАШ

Бичиш жараёнида буйлама ип йуналишини албатта ?^исобга 
олиш керак. Агар танда ипи з̂ ийшиз̂  ётган булса, тикилаётгаы 
буюм з<,исмларининг шакли бузилиб чиз а̂ди ва ; а̂р хил туслилик 
пайдо булади. Айниз^са лекалолар орасидан чиз̂ з̂ ан лахтаклар- 
дан майда з^исмларни бичишда тандани тугри аниз^лаш жуда му- 
}^имдир.

Газламада танда йуналишини аниз^лашга имз<он берадиган 
асосий аломатлар:
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1) танда доимо газлама четига параллел кетади;
2) агар газламада тарама туклар булса, тукнинг йуналнши 

танданинг йуналишига мое келади;
3) агар газламани 1^улда чузиб курилганда, газламани } о̂сил 

циладиган системалар бир хилда чузилмаса, одатда, камроц чу- 
зиладиган система танда булади (эластик иплар, текстурланган 
иплар, креплар бундан мустасно булиши мумкин);

4) сийрак газламалар §pyi î â солиб курилганда танда ; а̂р 
доим api ô î â 1^араганда текисро!  ̂ ва тугрироц ётади;

5) танданинг йуналиши газлама йуллари }^амда ранги ёки 
йугонлиги жи;^атндан ажралиб турадиган танда иплар йуналишига 
мос келади;

6) ярим шойи газламаларда танда одатда ипакдан булади;
7) ярим жунли газламаларда танда одатда пахта толасидан 

булади (формалар тикиладиган ярим жунли габардинлар бундан 
мустасно, уларнинг тандаси аралаш жундан, api^orn пахта тола­
сидан булади);

8) ярим зигир толали газламаларда танда одатда пахта тола­
сидан, api ôi  ̂ эса зигир толасидан булади;

9) ип-газлама ва жун газламаларда системалардан бири пи- 
шитилган, иккинчиси эса якка ип булса, одатда, танда пишитил- 
ган ипдан булади;

10) шойи газламаларда ип системаларидан бири пишитилма- 
ган ипак, иккинчиси шойи-креп булса, одатда, танда пишитилма- 
ган ипакдан булади.

Газлама унгининг пардозланишнга 1^араб, газламалар силли! ,̂ 
тукли, тарама тукли ва босилган хилларга булинади. Урилиш на1̂ - 
ши ани1  ̂ билиниб турадиган газламалар си л л и к; г а з л а м а л а р  дейила- 
ди. Пардозлаш жараёнида силли!  ̂ газламаларнинг унгидаги тук­
лар куйдирилади. Тукли урилишда ту 1^иладиган ва унг сиртида 
тик турадиган цирцма туклари булгаи газламалар т укли г а з л а м а ­
л а р  дейилади (масалан, бахмал. Велюр, духоба, ип-духоба ва

к.). Унг сиртида тараб з о̂сил 1^нлинган туклари булган газла­
малар т арам а т укли г а з л а м а л а р  дейилади (масалан, бобриклар. 
Велюр драпи, тукли пальтолик газламалар ва к.). Пардозлаш 
жараёнида босиладиган ва унг сиртида кигизга ухшаш тушамаси 
булган газламалар б о с и л г а н  г а з л а м а л а р  дейилади (шинеллик мо- 
вут, баъзи пальтолик газламалар).

Газламаларнинг унг ва тескари сиртларига берилган пардоз- 
ни }^амда сиртнинг хилини таедослаб, газламаларни бир хил то- 
монли ва ^ар хил томонли хилларга булиш мумкин. Иккала томо- 
нидан бир хил куринишга эга булган газламалар б и р  х и л  т ом онли  
г а з л а м а л а р  дейилади. Масалан, гарус ип-газлама, шунингдек, по­
лотно урилишли гулдор силлнк; газламаларнинг купчилиги бир 
хил томонли газламалардир. Х,ар хил томонли газламалар унги 
иккита ва унги битта хилларга булинади. Унги ва тескари сиртлари 
икки хил, лекин иккала томонидан фойдаланиш мумкин булган 
газламалар у н г и  иккит а г а з л а м а л а р  дейилади. Бундай газлама- 
лардан тикилган буюмларни агдариб тикиш мумкин. Фацат унг
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томони пардозланадиган, тескари томонидан фойдаланилмайдиган 
газламалар у н г и  битта г а з л а м а л а р  дейилади (масалан, бахмал, 
ип-духоба ва х,. к.).

Газламанинг унги ва тескарисини ани1^лашда нимага ишла- 
тилиши, тузилиши ва пардозини }^исобга олиш керак.

Газламанинг унги ва тескарисини аницлашда 1^улланиладиган 
аломатлар:

1) гул босилган газламаларнинг унгидаги гуллар ёрцинро!  ̂ бу­
лади;

2) силлиц газламаларнинг тескариси туклирор  ̂ булади, чунки 
унгидаги туклари куйдирилади; газламанинг туклилигини сезиш 
учун уни ёнидан ёруцца солиб куриш керак;

3) тур̂ иш пайтида ;^осил булган айрим нур^сонлар (тугунчалар, 
^ а̂лр а̂чалар) тескари томонида булиши мумкин, шунинг учун газ- 
ламанннг унгида нур^сонлар камрор  ̂ булади;

4) саржа урилишли газламаларнинг унгррдаги йуллар чапдан 
унгга р а̂раб пастдан юр^орига кетади;

5) одатда, энг р<;иммат иплар газламанинг унгига чррр̂ арилади 
(масалан, ярим жунли газламаларнинг унгида жун ип, ярим шойи 
газламаларнинг унгида эса шойи иплар булади);

6) агар урилиш нар̂ ши газламанинг икки томонида з̂ ам бир 
XHJ? булса, унгидаги нар̂ ш анир̂ рор̂  билинади;

7) драплар ва тукли мовутнинг унгидаги туклар бир текис, 
теска»^"сидаги туклар эса пала-партиш булади.

6- §. ГАЗЛАМАЛАРНИНГ ТОЛАВИЙ ТАРКИБИ

Газламаларнинг толавий таркибини анир^лаш з̂ ам энг аз^амият- 
ли тадбир з^исобланади. Газламанинг толавий таркиби моделлаш, 
лойиз^алаш, бичиш ва тикишда з^исобга олиниши лозим. Газлама­
ларнинг ташр и̂ куриниши, р̂ айишр̂ ор̂ лиги, р̂ ирр̂ ишга р^аршилиги, 
ситилувчанлиги, чузилувчанлиги, дазмолланувчанлиги, з^уллаш- 
дазмоллаш режимлари унинг толавий таркибига боглир  ̂ булади. 
Масалан, агар лавсанли жун газламаларни жуда з^улланган лат- 
та р̂ уйиб 200°С гача р^издирилган дазмол билаи дазмолланса, ай­
рим жонлари киришади ва кетмайдиган доглар пайдо булади. 
Капрон газламаларга жуда р̂ изиб кетган дазмол тегишн биланор  ̂
эриб кетади. Аргетат толали газламаларга р и̂зиган дазмол тек- 
канда кетишн кийин булган ялтирор  ̂ жойлар пайдо булиши мум­
кин.

Газламалардаги догларни кетказиш пайтида з̂ ам уларнинг 
толавий таркибини ва шу газламани з о̂сил р^иладиган толалар- 
нинг кимёвий хоссаларини з^исобга олиш лозим. Агар ацетат то­
лали газламалардан догларни кетказиш учун ацетон ишл^тилса, 
кетмайдиган бошр а̂ доглар пайдо булиши, газлама р и̂сман ёки 
бутунлай эриши мумкин.
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Толавий таркибига караб газламаларни классификациялаш

Газламаларнинг таркибига кирадиган толаларнинг хилига ца- 
раб, барча газламалар бир жинсли ва бир жинслимас хилларга 
булинади.

Бир хил толалардан иборат газламалар, масалан, таркибнда 
фак,ат пахта толаси ёки табиий ипак толаси булган газламалар 
б и р  ж и н с л и  г а з л а м а л а р  дейилади.

Хар хил толалардан иборат газламалар, масалан, жуй ва вис­
коза толалар аралашмасидан ёки тандаси вискоза шойи, api^orn 
пахта толасидан ту^илган газламалар б и р  ж и н с л и м а с  г а з ­
л а м а л а р  дейилади.

Барча бир жинслимас газламалар 1̂ уйидаги уч группага- бу- 
лннади;

1) а р а л а ш-î  у ш м а  г а з л а м а л а р  —  танда ва api ôj  ̂ ип- 
ларига йигирилгунга 1^адар турли толалар цушилган газламалар;

2) а р а л а ш  г а з л а м а л а р  —  толаларнинг хили )̂ ар хил 
булган иплар системасидан иборат газламалар. Одатда, бу груп- 
падаги газламаларда иплар системаларидан бири пахта толасидан, 
масалан, танда ипи пахта толасидан, api^orn жун ёки тандаси ипак, 
арцоги эса пахта толасидан иборат булади. Бундай газламалар 
ярим жун, ярим шойи, ярим зигир толали газламалар деб ата- 
лади;

3) а р а л а ш-я р и м ц у ш м а  г а з л а м а л а р  —  бир система 
иплари бир жинсли, иккинчи система иплари эса толалар аралаш­
масидан иборат газламалар. Масалан, газлама тандаси пахта то­
ласидан, api ÔFH эса штапель вискоза толалар 1^ушилган пахта 
толасидан иборат булиши мумкин.

Газламаларнинг толавий таркибини ани^лаш усуллари

Газламаларнинг толавий таркиби органолептик ва лаборатория 
усуллари билан ани1^ланади. Газламаларнинг толавий таркиби 
сезги органлари (куриш, пайпаслаш, ?^идлаш органлари) ёрдамида 
анш^ланадиган усул о р га н о л е п т и к  у с у л  дейилади. Бунда газлама- 
ларпипг толавий таркибини цуйидаги тартибда ани1^лаш тавсия 
к;илинади: газламанинг таш1 и̂ куринишини куздан кечириш, газ- 
ламани пайпаслаб ва гижимлаб куриш, танда ва api ôi  ̂ иплари- 
нинг хилини аницлаш, танда ва api ôi  ̂ ипларини узиб куриш, 
танда ва арк;о1  ̂ ипларини ёндириб куриш.

Газламанинг толавий таркибини аницлашда аввало упинг ран- 
гига, товланишига, цалинлигига, зичлигига аз^амият бериш, сунгра 
к;улда гижимлаб куриш керак. Бунинг учун газламани буклаб, 
цулда цаттиц си1 и̂ш, 30 с е к  дан сунг бушатиб, кул билан текис- 
лаш керак. Шунда ^осил булган бурмаларнинг характерига 1^араб, 
газламанинг таркиби ани1^ланади. Сунгра танда ва ар1 о̂д иплари­
ни куздан кечириш керак. Шуни эсда тутиш керакки, ранги ва 
товланиши билан бир-биридан фарк; 1^иладиган )̂ ар бир ипни 
ало^^ида-ало^^ида синаш керак. Кейин ипларнинг ёнишини куза-
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ТИШ лозим. Газламани «кумирга айлангунча» ё1 и̂ш нотугри нати- 
жаларга олиб келади.

Х о м  и п - г а з л а м а л а р  саргиш, хом зигир толали газлама­
лар эса кул ранг ёки кукиш тусда булади. Ип-газламадан фардли 
равишда зигир толали газламалар товланиб туради. Пайпаслаб 
курилганда зигир толали газламалар ип-газламаларга цараганда 
1^улга дагалро!^ ва совукроц уннайди. Зигир калава ип узиб 
курилганда узилган жойларида узунлиги ва ингичкалиги Ĵ ap хил 
булган толалар дастаси } о̂сил булади. Пахта калава ип узиб 
курилганда узунлиги ва ингичкалиги бир хил булган тукдор тола­
лар дастаси } о̂сил булади. Зигир калава ипнинг бурами бушатил- 
ганда узунлиги ва ингичкалиги )̂ ар хил булган толаларга, пахта 
калава ипнинг бурами бушатилганда эса узунлиги ва ингичкали­
ги бир хил булган толаларга ажралади.

Т а б и и й  и п а к д а н  т у 1^ и л г а н  г а з л а м а л а р  сунъин то­
лалардан туцилган газламаларга цараганда юпцароц, майииро!  ̂
булади ва камрор  ̂ гижимланади. Табиий шойи газламалар майин 
товланади, кимёвий толалардан ту 1^илган газламалар эса кескии 
товланади ёки бутунлай товланмайди. Хом ипак иплар узиб ку- 
рплганда айрим толаларга ажралмайди, вискоза, ацетат, капрон, 
комплекс иплар узилганда айрим ипларга ажралиб кетади. )(ул- 
ла'нганда табиий ипакнинг пиши1^лиги камаймайди, вискоза ва мис- 
аммиак ипларнинг пишицлиги эса 50%, ацетат ипларники эса 30% 
камаяди. Шойи газламаларнинг толавий таркибини билиш учун 
вискоза, ацетат, мис-аммиак, капрон толалар ва табиий ипакнинг 
ёниш характерини эслаш фойдали.

Шуни эсда тутиш керакки, жун газламаларни пайпаслаб ку- 
рилгаида цулга тукдорлик уннайди. Газламанинг хилини аницлаш 
учун уни гижимлаб куриш мумкин: тоза жун газламалар гижим- 
ланганда майда бурмалар } о̂сил булиб, цулда текисланганда 
йу 1̂ олади, усимлик толалари 1^ушиб туцилган жун газламалар ги- 
жимланганда йирик рельефли бурмалар } о̂сил булиб, 1^улда текис­
ланганда йу1^олмайди. Лавсан цушиб ту1^идган жун газламаларни 
пайпаслаганда цулга бир оз дагаллик сезилади, уларни гижим- 
лаганда йирик бурмалар з о̂сил 1^илиб, цул билан текисланганда 
бурмалар йуцолади.

Жун газламалар таркибида аралашмалар бор-йу 1̂ лигини би­
лиш учун танда ва арцоц ипларни ёциб куриш керак. Тоза жуп 
калава ип алангада жизганак булиб куяди, алангадан олинса ён- 
майди, учларида i ôpa жизганак шарчалар } о̂сил булади, уларни 
бармо1^лар билан ишк;аланганда уваланиб кетади, улардан куйган 
шох >̂ иди анцийди.

Агар калава ип таркибида 10% гача усимлик толалари булса, 
жизганак шарча ор1^асида лаеда чуг ) о̂сил булиб, дарх;ол учади 
ва кул ранг из 1^олдиради, бунда }̂ ам куйган шох ; и̂ди ан1^ийди. 
Агар куйдирилган калава ип таркибида 15— 20% усимлик толала­
ри булса, 1,5— 2 см  калава ип ёниб, тезда учади, куйган шох >̂ иди 
анцийди. Агар калава ип таркибида 25% дан ошик усимлик тола­
лари булса, ип бутунлай ёниб, кул ранг сийрак кул цолдиради,S5



жуннинг борлиги куйган шох ?̂ иди келишига 1^араб ани^ланади. 
Агар калава ип таркибида лавсан ёки нитрон булса, саргиш алан- 
га бериб тутаб ёнади, 1^аттиц ип скелети :^осил булади, куйган шох 
) и̂ди анцийди. Агар калава ип таркибида 10% гача капрон ип 
булса, худди тоза жунга ухшаб ёнади, лекин учларида «,ора шар- 
ча ) о̂сил булиб, бармоц билан ишр^аланганда 1^ийин у 1̂ аланади. 
Бунда 5̂ ам куйган шох ) и̂ди анцийди.

Газламаларнинг толавий таркибини ани1^лашда микроскоплар 
ва кимёвий реактивлардан фойдаланиладиган усул л а б о р а т о р и я  
у с у л и  дейилади. Бу усулдан фойдаланиш учун толаларнинг тузи- 
лишини ва кимёвий хоссаларини жуда яхши бнлиш керак. Маса- 
лан, толаларнинг микроструктурасини урганишда жуннн толалар 
сиртида тангачалар борлигига 1^араб, пахтани толаларнинг бурам- 
дорлигига 1^араб, зигирни толаларнинг тор канали ва силжишлари- 
га 1̂ араб, вискоза толани буйлама чизицлари борлигига 1^араб 
аницлаш мумкин.

Толага ацетон таъсир эттириб, ацетат толани вискоза толадап 
осонгина фар 1̂  1̂ илиш мумкин: ацетат тола ацетонда эрийдн, вис­
коза тола эса эримайди. Концентрацияланган ишцор таъсир этти­
риб, лавсан толани капрон толадан, усимлик толасини ) а̂йвон жу- 
нидан ажратиш мумкин: лавсан иш1^орда эрийди, капрон узгариш- 
сиз колади, ^айвон жуни эрийди, усимлик толалари узгаришсиз 
1\Олади.

Ип-газлама ва вискоза толалардан ту 1̂ илган газламалар хлор- 
рухиод таъсирида кукимтир-бинафша ёки цизгиш-бинафша ранг- 
га, капрон, жун, ацетат ипак, табиин ипакдан ту 1^илган газлама­
лар сариц рангга буялади.

Газламалар ва буюмлар таркибидаги синтетик толаларни анш -̂ 
лаш учун экспресс методдан фойдаланиш мумкин. Бу метод БССР 
Главбытместпромга 1^арашли лойи;^алаш-технология институти- 
нинг химия-технология лабораториясида ишлаб чи1̂ илган. Бу метод 
турли толалар' бир индикаторли буяш ваннасига бир ва1 т̂да бо- 
тирилганда уларнинг турли рангга буялиш хоссасига асосланади. 
Индикатор сифатида: концентрацияси 0,3— 0,4 г/л булган ро- 
диамин ва 0,1— 0,2 г/л булган кук катион аралашмаси ишлати- 
лади. Синаладиган газлама ёки толалар намунаси шу эритма со- 
линган стаканга ботирилади ва 2— 3 м и н  1^айнатилади. Сунгра 
намуна стакандан олиниб, сову1  ̂ сувда ювиб ташланади. Поли­
амид толалар цизгиш-оч бинафша рангга, полиакрилоникрил тола­
лар кукиш-:з^аво рангга, полиэфир толалар оч пушти рангга буя­
лади.

Бу методдан фойдаланиш натижасида ту 1^имачилик ва тикув- 
чилик корхоналари номаълум толали буюмларни ишлаш усул- 
ларини тугри танлаш имконига эга булади.

Лабораторияда синчиклаб анализ 1^илиш натижасида жунни 
олтингугурт борлиги билан, мис-аммиак толани мис борлиги би­
лан аницлаш мумкин ва к., толаларнинг микроструктурасини 
билган :^олда микроскоп ёрдамида толалардаги каналлар, танга­
чалар, чизи1^лар, тугунларга цараб уларни бир-биридан фарц 1 и̂-
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лиш }^амда толанинг хилини ва газламанинг толавий таркибини 
ани1^лаш мумкин.

Лаборатория усули органолептик усулга Караганда анча ани1  ̂
натижа беради. Лекин амалда газламаларнинг толавий таркиби 
купинча органолептик усулда ани1^ланади.

7 -§ . ГАЗЛАМАЛАРНИНГ ФИЗИК-МЕХАНИКАВИЙ ХОССАЛАРИ

Кийимни кийиб юрилганда унга ёруглик, намлик, тер, ювиш, 
кимёвий тозалаш ва к. лар таъсир килади. Лекин улар айницса 
чузувчи куч, эзилиш, буралиш, инн^аланиш кучлари таъсирида 
купроц булади. Шунинг учун кийимнинг охори ва шаклини яхши 
са 1̂ лаш ;^амда хизмат муддатини узайтиришда газламанинг турли 
механикавий таъсирларга чидамлилиги, яъни механикавий хосса- 
лари катта роль уйнайди. Газламанинг механикавий хоссалари де- 
ганда пиши1̂ лиги, узайиши, тузишга чидамлилиги, гижимланув- 
чанлиги, 1̂ атти1̂ лиги, драпланувчанлиги ва к. лар тушунилади.

ПИШИ1^ЛИК

Газламанинг чузилишдаги пишицлиги унинг сифатини ифода- 
лайдиган энг му?̂ им курсаткичлардан биридир. Газламанинг узи- 
лишга пиши1̂ лиги деганда унинг ташци кучларга чидамлилиги 
тушунилади.

Маълум улчамдаги газлама булагини узиш учун етарли мини- 
мал куч у з у в . ч и  к у ч  деб аталади. Узувчи кучни ани1^лаш учун 
газлама булаги узиш машинасида узиб курилади.

СССРда газламалар учун универсал узиш машинаси стандарт 
?^исобланади (3 1-раем). Газ­
лама намунаси 1 циш^ичлар 2 
ва 3  га маз^камлаб з^уйилади.
Электр двигатель пастки цис- 
цич 3  ни юцорига ва пастга 
з^аракатлантиради, устки з̂ ис- 
1 и̂ч 2 юкли ричаг 4  билан бог- 
ланган. Пастки циез̂ ич пастга 
тушганда намуна чузилиб, уст­
ки з̂ иез̂ ични з̂ ам пастга суради, 
у эса юкли ричаг 4  ни буради.
Натижада юк 6  ли маятникли 
куч улчагич 5 огади. Куч улча- 
гичнинг тираги тишли рейка 7 
ни суради ва тишли гилдирак 
8  ни буради, гилдирак уз^ига 
стрелка маз^камланган булиб, 
у юк шкаласи 9  да намунага 
таъсир з^илаётган куч з^ийма- 
тини курсатадн. Чузувчи куч 
таъсирида намуна узаяди ва
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1^ис1^ичлар орасидаги масофа катталашади. Стрелка 11 узайиш 
шкаласи 10 да узайиш 1^ийматини курсатади.

Синаш^учун газламадан танда буйича уч булак ва арцоц буйи- 
ча турт булак 1̂ ирциб олинади. Пиши1̂ ликни ани1̂ лашда булак- 
нинг эни белгиланган улчамга ани1  ̂ мое келиши ва барча буйлама 
иплар булакнинг бошидан охиригача тули 1̂  булиши жуда му?^им- 
дир. Бунинг учун олдин энлирш  ̂ намуна ^ирциб олпнади, сунгра 
иккала томонидан буйлама ипларни 1̂ ирца бориб, зарур улчамдаги 
намуна 1̂ олдирилади. Четдаги иплар бутун булиши лозим. Намуна 
булагининг эни 50 м м  буладн. Динамометр к;искичлари орасидаги 
масофа жуп газламалар учун 100 м м , бош 1̂ а газламалар учун 
200 м м  олинади. Намуна булагининг узуплиги цисцичлар орасида­
ги масофадан 100— 150 м м  катта олинади. Газламани тежаш мац- 
садида кичик булаклар методи ишлаб чш^илтан, Бунда намуна бу­
лагининг эни 25 м м , [^исцичлар орасидаги масофа 50 .ил< олинади.

Узувчи куч танда учун ало>^ида, apî oî  учун ало)^нда .’̂ исобла- 
нади. Намунани танда буйича ёки apî oî  буйича узувчи куч деган- 
да барча синов натижаларининг уртача арифметик кнймати тушу- 
нилади. Лабораторняда газламанннг сифатини ба)^олашда узувчи 
куч анш^ланади ва стандарт нормаларига тац 1̂ осланадн. Газла- 
манинг узилишга пишицлиги к г к  да ёки халцаро бирлнклар систе- 
маси (СИ) да ньютонлар (Н) билан ифодаланади. Масалан, куй- 
лаклик ип-газламаларнинг пиши1^лиги танда буйича 32— 35 к г к , 
apî oî  буйича 19— 24 к г к , костюмлик ип-газламаларники —  танда 
буйича 70— 90 к г к , apî oî  буйича 40— 70 к г к , костюмлик жун газ- 
ламаларники —  танда буйича 40— 60 к г к , apî oî  буйича 30— 50 к г к . 
Костюмлик ий-газламаларнинг узилишга пиши1̂ лиги жун газлама- 
ларникига 1̂ араганда катта булишига 1̂ арамай, кийганда улар тез- 
ро 1̂  ишдан чицади. Бунга сабаб шуки, жун газламаларнинг чузи- 
лувчанлиги ва 1̂ айишцо1^лиги анча юкорирок булади.

Газламаларнинг узилишга пншицлигн уларнинг толавий тар- 
кибига, калава ип ёки ипнинг номерига, зичлигнга, урилиш хилига, 
берилган пардозлаш характерига боглиц. Синтетик толалардан ту- 
1^илган газламаларнинг узилишга пишицлигн энг Ю1̂ ори булади. 
Иплар 1^анча йугон ва газлама цанча зич булса, у шунча пиши1̂  
булади. Калта ёпмали урилишларни 1^уллаш ?̂ ам газламаларнинг 
пишицлигини оширади. Шунинг учун бонща барча шароитлар бир 
хил булгани ) о̂лда полотно урилишда туцилган газламалар энг 
пиши!  ̂ булади. Босиш, аппретирлаш, декатирлаш каби пардозлаш 
операциялари ?̂ ам газламанннг пиши1̂ лигини ошириши мумкнн. 
Оцартириш, буяш операциялари газламанинг пишиклигини бнр- 
мунча камайтиради.

Газламаларнинг массаси (огирлиги), цалинлиги, зичлиги )̂ ар 
хил булгани учун к г к  да ифодаланган узувчи куч курсаткичи тур- 
лн газламаларнинг пишиклигини та 1^кослайдиган омил була ол- 
майди. Материалнинг массасини )^исобга оладнган нисбий пишик- 
лик характеристикаларинигина таццослаш мумкин. Шунинг учун 
газламалар, толалар -ва иплар учун узилиш узунлиги тушунчаси, 
яъни к м  лардаги узунлиги тушунчаси киритилади. Бунда газлама-
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нинг массаси узувчи кучга тенг булади. Газламанинг уз 
лиги цуйидаги формуладан >^исобланади:

2 0 Р  

 ̂ "О"’
бунда Ь  —  узилиш узунлиги, км ;

Р  —  намуна булагининг пишицлиги, кгк;
G  —  1 л«̂  нинг массаси, г.

Эни 100 см  ли булакнинг пишицлигини топиш учун 
суратидаги Р  ни 20 га купайтирилган.

ЙЛИШ узуи-

формУ-^з-

эни
Шундай 1^илиб, газламанинг узилиш узунлиги Д®̂ "̂̂ ]̂ лади- 

100 с м  ли газлама пишицлигиникг массасига нисбати туН1У

Узайиш
„.м билан

Узиш машинасида газламанинг пишицлигини аникдни» 
бир вацтда унинг узайиши )̂ ам ани1̂ ланади. Узилиш пайт^’̂  (абсо- 
нанннг узунлиги ошиши —  узилишдаги узайиши м м  ДИрДЗ , р̂О' 
лют узайиш) ёки намунанинг дастлабки узунлигига нисбат 
центларда (нисбий узайиш е) ифодаланиши мумкин:

е =  100%,

бунда l i  —  намунанинг дастлабки узунлиги;
4 —  намунанинг узилиши пайтидаги узунлиги. ^ ^  8—■

Масалан, читларнинг узилишдаги узайиши танда буН ^__5 0 /о, 
10%, арцо1̂  буйича 10— 15%, бумазейники— танда буйича ^^йи- 
ар 1̂ оц буйича — 12— 15°/о, зигир толали полотноники—  та н %  .̂ анда 
ча 4— 5% , арцо1  ̂буйича 6— 7% , табиий шойи полотноникй^ танда 
буйича — 11% , ар1 о̂ц буйича — 14%, штапель полотноники
буйича 10%, арцоц буйича — 15%.

Козирги узиш машиналари диаграмма асбоблари б и Д З ”
ТЗ '̂■gepTH--------- -------------- --------  ----------^

минланади, улар куч —  узайиш эгри чизигини чизиб бораД*\- 
кал буйича пиши1̂ лик ( к г к ) ,  горизонтал буйича узайиШ ( у̂ч 
% ) цнйматп цуйилади. Узайиш эгри чизиги ошиб борУ® j 5 у, 
таъсирида материал цандай деформацияланишини курсДЧ"  ̂ ^учдаи 
масалан, тикувчилик жараёнларида учрайдиган ва узу®'*!? j-apiiui- 
анча кичик булган кучлар таъсирида газламада ц а н д а й  У  
лар булишини билишга имкон беради. .̂усият-

Кар хил газламаларнинг узилишга 1^аршилик цилиШ ^̂ .j,ĵ r̂an. 
ларини тавдослаш учун у з у в ч и  иш R  тушунчаси сарФ'
Бу тушунча газламани тули 1̂  емиргунга цадар канча энергИ д̂ рц 
ланишини курсатади. Узувчи иш чузилиш эгри чизигИ ^  
юза билан ифодаланади:

Р =  Ру1у.Ц,
бунда Р у  —  узувчи куч, кгк;

/у —  узилишдаги узайиш, мм ; 
т] —  диаграмманинг тулицлик коэффициенти.



Зирир толали газлама анча пишиц булса з̂ ам унча чузилмаслн- 
ги учун уни узишга жун газламани узишдагига з^араганда камро!  ̂
куч сарф булади, чунки жун газлама унча пиши1̂  булмаса . а̂м 
анча чузилувчандир.

Газламанинг сифати куп жиз^атидан 1^айишк;о1 ,̂ эластик ва пла­
стик узайишлар улушлари нисбатига боглиц. Агар газламада ца- 
йиш1 0̂ 1  ̂ узайиш улуши катта булса, у унча гижимланмайди, унда 
пайдо буладиган гижимлар тезда йуцолади. 1^айишцоц газлама- 
ларни з^уллаш-дазмоллаш з̂ ийинро!̂ , лекин ундан тикилган буюм- 
лар бичимини яхши саз^лайди. Агар газламанинг тулиз  ̂ узайишида 
эластик узайиш катта процентни ташкил з^илса, буюмни кийизл 
пайтида пайдо буладиган гижимлар секинроз  ̂ йуз^олади, кийим 
шалвираб з^олади. Агар газламанинг тулиз  ̂ узайишида пластик 
узайиш катта улушни ташкил з^илса, бундай газламалар жуда 
гижимланувчан булади, улардан тикилган кийимлар тезда бичими­
ни йуз^отади, тирсакларида шалвираш пайдо булади. Бундай ки- 
йимларни тез-тез дазмоллаб туришга тугри келади. Х|уллаш-даз- 
моллашда гижимлар текисланади ва кнйимнинг бичими з^исман 
тикланади, лекин кийилгандан кейин кийим яна гижимланади 
ва купроз  ̂ чузиладиган жойлари шалвираб з^олади.

Газламанинг тулиз  ̂ узайиш з^иймати }^амда тулиз  ̂ узайиш тар- 
кибидаги з̂ айишз̂ оз̂ , эластик ва пластик узайишлар улуши газла­
манинг толавий таркибига ва пардозланишига боглиз .̂

Синтетик газламалар, пишитилган калава ипдан туз^илган зич, 
тоза жун газламалар, эластик капронли зич газламалар, лавсан 
з у̂шиб туз^илган зич жун газламалар анча з̂ айишз̂ оз̂  булади. Жун 
ва ипакдан туз^илган газламаларда эластик узайиш улуши катта 
булади, шунинг учун улар унча гижимланмайди ва аста-секин 
дастлабки шаклини тиклайди. Зигир толали газламалар, ип-газла- 
ма, вискоза газламалар, яъни усимлик толаларидан туз^илган газ­
ламаларда пластик узайиш улуши катта булади, шунинг учун улар 
жуда гижимланади ва дастлабки шаклини уз-узидан (дазмолла- 
май туриб) тикламайди. Айниз^са, зигир толали газламада пла­
стик деформация улуши катта булади, шунинг учун улар бошз а̂ 
газламаларга з^араганда купроз  ̂ гижимланади.

Толалар аралашмасининг таркиби ва з̂ ар хил толаларнинг 
процент нисбати газламанинг з а̂йишз о̂з л̂игига таъсир з^илади. Ма- 
салан, жун аралашмасига штапель вискоза толасини з у̂шиш газла­
манинг з а̂йишз о̂з л̂игини камайтиради, штапель лавсан ёки капрон 
з у̂шиш эса з̂ айишз о̂з л̂игини оширади. Зигир толали газламанинг 
з̂ айишз о̂з л̂игини ошириш учун таркибига 67 7о лавсан штапель то­
ла ёки фламент иплар тарзида з^ушилади.

Газламанинг танда ёки арз̂ оз̂  системасига эластик капрон з<у- 
шиш чузилувчанлиги ва з̂ айишз̂ оз̂ лиги катта булган з^ажмдор 
структурали газлама олишга имкон беради. Масалан, спорт шим- 
лари тикиш учун тандаси эластик капрондан иборат булган газла­
ма ишлаб чиз^арилади. Бундай газламадан тикилган шимлар спорт 
машз^лари бажариш пайтида ташз^и куринишини яхши саз^лаззди 
ва шаклини йуз^отмайди. Газламанинг арз^огига эластик капрон
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ишлатиш танага яхши ёпишиб турадиган кийимлар тикишга имкон 
беради. Бундай кийимлар, масалан, сузиш пайтида сузувчига хала- 
1 и̂т бермайди.

Толавий таркиби бир хил булган газламаларнинг з̂ айишз̂ оз̂ ли- 
ги уларнинг тузилишига, яъни калава ипнинг цалинлиги ва пар­
дозланишига, газламанинг зичлигига боглиц булади.

Йуз^оладиган ва йуз^олмайдиган узайишлар ннсбати чузувчи 
куч цийматига ва унннг з а̂нча таъсир з и̂либ туришига боглиз .̂ 
Чузувчи куч з<анча катта булса ва узоз̂  таъсир з и̂либ турса, йуз о̂л- 
майдиган узайишлар улуши шунча ошади. Кийимни узоз̂  кийишда 
унга з^айта-з^айта таъсир з^иладиган кучлар з̂ олдиз̂  деформация- 
нннг йигилишига сабаб булади, натижада кийим борган сари шак­
лини йуз^отади.

Газламанинг узайиши тикувчиликдаги барча босз^ичларга таъ­
сир з^иддди. Буюмнинг ЯНГИ моделини яратиш ва конструкциясини 
ишлаб чиз^ишда узайиш прозгентини ^амда йуз^оладиган ва йуз о̂л- 
майдигазз узайишлар нисбатини з^исобга олиш лозим. К,айишз̂ оз̂  
булмаган, осонгина чузиладиган газламаларни моделлашда тор 
енглар, тор юбка ва шимлар, ёпишиб турадиган кийимлар яра- 
тишдан з̂ очиш керак.

Осон чузиладиган газламаларни тарангламай тахлаш керак. 
Тахламдаги газламаларнинг чузилизри деталларнинг улчами кич- 
райишига олиб келади. Айниз^са, газламалар з̂ ийшиз̂  ип, яъни 45° 
бурчак остида ётган иплар буйича кучли чузилади. Шунинг учун 
газламаларни тахлашда уларнинг з^ийшайиб з^олмаслигига, сурил- 
маслигига ва сирпанмаслигига эътибор бериш керак. Газлама з̂ ий- 
шайиб з о̂лса ва полотнолар сурилса, бичиз̂  деталларннинг шакли 
з^ийшайиб чиз^иши мумкин. 1̂ ийшиз̂  булакларни тикишда газлама 
анча чузилади, чокнинг йуналиши узгаради, натижада буюмнинг 
куркамлиги бузилади. Тахламдаги устки ёки пастки полотнолар 
чузилизни ва деталлар сурилиши мумкин. Буюмга з^уллаш ва даз- 
моллаш йули билан маълум шакл берилади. Шу ваз^тда детал­
лар з^аддан ташз^ари чузилиб, буюмнинг шакли бузилиши мум­
кин.

Газламанинг чузилишини камайтириш учун устки кийим борт- 
ларининг четларига унча чузилмайдиган зигир толали тесма ёки 
елим суркалган газлама з у̂йиб кетилади. Улар енгларнинг учла- 
рига, эркак ва аёллар костюмларининг белларига ва бошз а̂ де- 
талларга з^уйилиши мумкин. Чунтакларнинг шаклини саз^лаш учун 
уларнинг тагига ип-газлама булаклари з у̂йиб кетилади.

Гижимланувчанлик

Букилганда ва з̂ ар хил кучлар таъсир этганда газламада ги­
жимлар ва бурмалар з̂ осил булиши г и ж и м л а н у в ч а н л и к  
дейилади. }^осил булган гижимлар ва бурмаларни фаз^ат з^уллаш- 
дазмоллаш йули билан кетказиш мумкин. Букиш ва з̂ исиш таъси- 
рида газламада з̂ осззл буладиган пластик деформациялар гижимла-

91



нувчанликни келтириб чи1^аради. К(айишцоц ва эластик узайиш 
улуши анча катта булган толалар букиш ва цисиш деформацияси- 
дан кейин секинро!  ̂ ёки бир оз тезроц текисланади ва дастлабки 
}^олатини эгаллайди, шунинг учун рижимлар йу1^олади.

Рижимланувчанлик газламанинг толавий таркибига, калава ип- 
нинг йугонлиги ва пишитилганлигига, урилишларга, газламанинг 
зичлиги ва пардозига богли! .̂ К а̂йиш1 о̂ц толалар —  жун, табиий 
ипак, купгина синтетик толалардан ту1^илган газламалар унча 
гижимланмайди. Пахта, вискоза толалар ва айни1 с̂а зигир тола­
лардан ту1^илган газламалар жуда гижимланувчан булади. Иплар 
1^анча йугон ва яхши пишитилган булса, газламаларнинг гижимла- 
нувчанлиги шунча паст булади. Жун, табиий шойи ва синтетик газ- 
ламалардаги гижимларнинг аста-секин йу1̂ олишига сабаб, толалар- 
нинг эластик хоссаларидир. Уларнинг шу хоссалари туфайли, бу- 
килишдан кейин толалар дастлабки з^олатига цайтади. Газлама 
} а̂нча зич булса, ундаги ипларнинг силжиши шунча 1^ийин булади. 
Шунинг учун зич газламалар камро!  ̂ гижимланади.

Пардоз }̂ ам газламанинг гижимланувчанлигига таъсир р^илади. 
Ип-газлама, штапель, вискоза газламаларнинг гижимланувчан- 
лигини камайтириш учун махсус пардоз берилади, яъни улар 
формальдегид препаратлар, синтетик смолалар билан ишла- 
нади. ^

Газламанинг структурасини узгартириш ва ;̂ ар хил пишитил­
ган иплар р у̂ллаш йули билан )̂ ам гижимланувчанликни камайтн- 
риш мумкин. Текстураланган иплар (р^ажмдор капрон, эластик 
триацетат толали хажмдор капрон иплар) дан кенг фойдаланиб, 
}^ажмдор структурали газламаларни яратиш турли-туман кам 
гижимланадиган ва гижимланмайдиган шойи газламалар ишлаб 
чир^аришга имкон беради.

Товланувчанлик, буёр̂  ва гуллар газламанинг гижимланувчан- 
лигини бурттириши ёки сусайтириб курсатиши мумкин. Атлас ва 
саржа ;урилишли товланувчан юпр̂ а оч рангли газламалардаги ги- 
жимлар ва бурмалар буртиб куринади. Ор^артирилган ва бир хил 
рангга буялган газламалар гулдор ёки гул босилган газламаларга 
(^араганда купрок гижимланадигандек куринади. Гуллар газлама­
нинг гижимланувчанлигини камайтирмайди, балки уларни куз унча 
илгамайдиган 1^илиб курсатади.

Газламаларнинг гижимланувчанлиги буюмнинг куркамлигини 
бузади ва тикувчилик жараёнини 1^ийинлаштиради. Осон гижимла­
нувчан газламалар тез ишдан чир а̂ди, чунки букилган ва бурма- 
ланган жойларда анча ишцаланади, улар тез-тез з^уллаш-дазмол- 
лаш натижасида пишир^лигини ;̂ ам йур^отади. Газламаларнинг 
гижимланувчанлигини органолептик усулда (р у̂лда гижимлаб ку- 
риб) )^амда лабораторияда (махсус асбоблардан фойдаланиб) 
аррир̂ лаш мумкин. Газлама намунасини р у̂лда гижимлаб курил- 
гаррда уни р^уйидагича бар^олаш мумкин: кучли гижимланади­
ган, гижимланадиган, унча гижимланмайдиган ва гижимланмай­
диган.
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Драпланувчанлик

Д р а п л а н у в ч а н л и к  газламаларнинг юмшоц думало!^ 
бурмалар р̂ осил р и̂лиши. Драпланувчанлик газламанинг огирли- 
гига, р а̂ттир^лигига ва майинлигига боглир .̂ а т т и р̂ л и к — газла­
манинг уз шар<лини узгартиришга р^аршйлик р̂ илиш хусусияти. Э г и- 
л у в ч а н л и к  цаттир^ликка тескари р^иймат булиб, газламанинг 
уз шаклини осонгина узгартириш хусусияти.

Газламанинг р̂ аттир̂ лиги ва эгилувчанлиги толаларнинг улчам- 
лари ва хилига, калава ипнинг ингичкалиги, пишитилиши, струк- 
турасига, газламанинг тузилиши ва пардозига боглир .̂ Ингичка, 
эгилувчан толалардан ва буш пишитилган калава ипдан тур^илган 
сийрак газламалар майин ва эгилувчан булади. Эгилувчан газ­
ламалар яхши драпланади, лекин тахлаш ва тикишда эр т̂иёт бу- 
лишни талаб р^илади, чунки осонгина р^ийшайиб кетиши мум- КРРН.

Филамент капрон иплар ва монокапрондан, лавсанли жундан 
тур^илган газламалар, пишитилган калава ипдан тур^илган зич газ­
ламалар ва куп металл иплар р у̂шиб тур^илган газламалар анча 
р̂ аттир̂  булади. Калта ёпмалар р^уллаб урилиш ва аппретирлаш 
газламанинг р а̂ттир л̂игини оширади. К,аттир̂  газламалар яхши 
драпланмайди —  уткир бурчакли ичи буш бурмалар г̂ осил р^илади. 
Даттир  ̂ газламалар яхши тахланади, тикиш пайтида р^ийшайиб 
кетмайди, лекин уларни р̂ ирр̂ иш, }^уллаш-дазмоллаш анча р̂ ийин 
булади.

Газламанинг драпланувчанлигига р^уйиладиган талаблар унинг 
нимага ишлатилишига ва буюмнинг моделига боглир  ̂ булади. 
Тугри бичимли, бурмали, воланли (волан —  хотин-р^излар кийи- 
мининг этагига тутиладиган р̂ уш этак), кенг бичимли куйлак ва 
блузкалар тикиш учун яхши драпланувчан газламалар талаб р̂ и- 
линади. Пастки томони кенгайиб борадиган тугри бичимли модел- 
лар унча драпланмайдиган р̂ аттир̂ рор̂  газламалардан тикилиши 
лозим. Эркаклар костюмлари ва пальтолари тикиладиган газла­
маларнинг драпланувчанлиги куйлаклик газламаларникидан кам- 
рор̂  булнши мумкин, чунки костюм ва пальтолар бурмасиз бу­
лади.

Табиий шойи ва штапель газламалар, креп урилишли жун газ­
ламалар ва пальтолик майин жун газламалар яхши драпланади. 
Усимлик толаларидан тур!^илган газламалар —  ип-газлама ва, ай- 
ннр̂ са, зигир толали газлама жун ва шойи газламага р^араганда 
камрор  ̂драпланади.

Драпланувчанликни анир^лашнинг турли методлари бор. Энг 
оддий метод ВНИИПХВ ишлаб чир̂ р̂ ан методдир (32-раем). Си- 
наладиган газламадан 400X200 м м  улчамли намуна р<;ирр̂ иб оли- 
нади. Намунанинг калта томонига турт нур̂ та р^уйилади: биринчи 
нур̂ та газламанинг ён четидан 25 м м , р^олганлари эса 65 м м  ичка- 
рига р^уйилади. Белгиланган нур^талардан игна утказиб, намунада 
учта бурам з̂ осил р^илинади. Газламанинг учлари игна билан проб­
ка ёрдамида р^исилади ва эркин-осилган з^амда игнага маз^камлан-
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32- раем. Газламаларнинг драпланувчанлик 
хусусиятини ВНИИПХВ методи билан ани1̂ - 

лайдиган асбоб

33- раем. Газламанинг драп- 
ланувчанлигини диек уеули 

билан ани1̂ лаш.

1 — газлама, 2 — газлама проек- 
цияси.

ган газлама намунасининг пастки учларигача булган А  масофа м м  
да улчанади. Драпланувчанлик D  цуйидаги формуладан топилади:

D -
200 — Л

200 100.

Газламанинг барча йуналишлардаги драпланувчанлигини ани1 -̂ 
лаш учун дискли метод цулланилади (33-раем). Газламадан дой­
ра шаклидаги намуна цирциб олинади ва уни кичикроц диаметр- 
даги диск устига ёпИлади. Шунда газлама намунасида бурмалар 
} о̂сил булади. Газламанинг драпланувчанлиги ана шу бурмалар- 
нинг сонига ва шаклига, диск юцоридан ёритилганда газлама ту- 
ширадиган проекция юзасига 1^араб аницланади.

Д р а п л а н у в ч а н л и к  к о э ф ф и ц и е н т а  —  намуна юзаси билан унинг 
проекцияси юзаси орасидаги фарцнинг намуна юзасига нисбати. 
Драпланувчанлик коэффициенти процентларда ифодаланади ва 
куйидаги формуладан ;^исобланади;

бунда So —  намуна юзаси, лш̂ ;
Sn —  намуна проекциясипинг юзаси, мм^.

Тикувчилик саноати марказий илмий тадцицот институти 
(ЦНИИШП) маълумотларига кура, агар синовлар натижасида
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1^уйидаги драпланувчанлик коэффициенти олинган булса, газлама­
нинг драпланувчанлиги яхши }^исобланади; ип-газламалар учун —  
65®/о дан юцори, куйлаклик жун газламалар учун— 80% дан гово­
ри, костюмлик ва пальтолик жун газламалар учун— 65% дан юцо- 
ри, куйлаклик шойи газламалар учун — 85% дан ю^ори.

Тузишга чидамлилик

Газламаларнинг турли емирувчи омилларга чидаш хусусияти 
т у з и ш г а  ч и д а м л и л и г и  дейилади. Кийим кийиб юрилганда 
унга ёруглик, цуёш нурлари таъсир 1^илади, у ишцаланади, чузи- 
лади, букилади, эзилади, нам, тер таъсирига учрайди, ювилади, 
кимёвий тозаланади, температура узгаришларига учрайди ва к.

Механикавий, физик-кимёвий ва бактериологии таъсирларнинг 
мураккаб комплекси газламанинг аста-секин бушашишига ва ни- 
5̂ оят тузишига олиб келади.

Фойдаланиш жараёнида газламага таъсир циладиган омиллар- 
нинг характера, ундан тайёрланган буюмнинг хилига ва ундан 
фойдаланиш шароитига боглиц. Масалан, ич кийим куп ювила- 
верганидан тузийди. Ювувчи воситалар эритмаларида цайнатил- 
ганда хаво кислорода таъсирида целлюлоза оксидланади ва тола- 
ларнинг пиши1̂ лиги пасаяди. Ювилганда газламага таъсир цила- 
диган механиканий омиллар, шунингдек дазмоллаганда цизиган 
металлнинг таъсири газламани бушаштиради. Дераза пардаларн 
ёруглик ва цуёш нури таъсирида пиши1^лигини йу1^отади. Ювил­
ганда ёки кимёвий тозаланганда ишцаланиш ва тозаловчи восита­
лар таъсирида уларнинг ёруглик энг куп таъсир цилиб турган 
жойлари тузиб кетиши мумкин.

Устки кийим-бош асосай ишцаланишдан тузийди. Уларга ёруг­
лик ва цайта-цайта такрорланадиган букилиш, чузилиш, эзилиш 
;̂ ам катта таъсир 1^илади. Кийимни кийиш натижасида енгларнинг 
учлари ва шимларнинг почалари, тирсаклар, костюмнинг ё 1̂ аси 
тузийди.

Хизмат муддатини узайтириш учун шимларнинг почаларига ва 
баъзи кийимлар енгларининг учларига капрон тасма тикиб кетиш 
тавсия цилинади.

Аёллар кийимининг борт чизигига, ёцаларига ва енгларининг 
учларига тасма тикилиши мумкин. Тасма >̂ ам кийимни безайди„ 
;̂ ам кийим материалининг тузишига йул цуймайди. Спорт буюм- 
лари ва иш кийимларининг тизза ва тирсакларига пишиц мате- 
риалдан тиззалик ва тирсакликлар цуйиб кетилади.

Ишцаланиш таъсирида газламанинг сиртига чициб турган ип- 
ларнинг букилган жойлари тузий бошлайди. Бу жойлар газлама­
нинг т а я н ч  с и р т и  деб аталади. Газламанинг таянч сиртини 
кучайтириш йули билан унинг тузишга чидамлилигини ошириш 
мумкин. Бунинг учун чузиц ёпмали урилишлар цулланилади. 
Бош 1 а̂ курсаткичлар бир хил булгани >̂ олда атлас ва сатин ури-
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лишлар иш1^аланишга энг чидамли з^исобланади, чунки уларнинг 
таянч сиртлари катта булади. Шунинг учун купчилик астарлик газ- 
ламалар атлас ва сатин урилишда туцилади.

Агар иш1^аланиш йуналиши газламанинг унгига чикиб туради- 
ган иплар буйлаб кетса, газлама секинро!  ̂ тузийди. Кийим бичиш- 
да ана шуни > и̂собга олиш керак.

Капрон газламалар ва таркибида синтетик толалар булган газ- 
ламалар инн^аланишга энг чидамли -\исобланади. Шунинг учун 
жун газламаларнинг ишцаланишга чидамлилигини ошириш мац- 
•садида уларни штапель синтетик толалар цушиб ту1 и̂ш тавсия 1 и̂- 
линади. Масалан, жунга 10% штапель капрон цушилса, газлама­
нинг иш1̂ аланишга пиши1̂ лиги уч баробар ошади.

Тикувчилар шуни эсда тутишлари керакки, газламаларни }̂ ул- 
лаш-дазмоллаш режимининг бузилиши, яъни дазмолни ута цизди- 
риб юбориш ва узоц дазмоллаш газламаларнинг тузишини тезлаш- 
тиради. Жун газламадаги хиёл сезиладиган туксиз жойларининг 
пишицлиги ва тузимаслик хоссаси 50% пасаяди.

Куп такрорланадиган чузилиш, эзилиш, буралиш таъсирида 
газламанинг структураси узгаради ва иплар жойидан силжийди. 
Буюмда пластик деформация тупланади, газлама чузилади, буюм 
шаклини йуцотади. Толалар аста-секин тузийди, газлама юпр^ала- 
шади, сийраклашади ва емирилади.

Газламанинг куп такрорланадиган механикавий таъсирларгд 
тургунлиги ч и д а м л и л и к  дейилади. Кар бир газламанинг узи- 
га хос чидамлилик чегараси булиб, бундан кейин унда цайтмас уз- 
гаришлар пайдо булади ва тупланади. Агар фойдаланиш жараёни- 
да газламага таъсир циладиган кучлар чидамлилик чегарасидан 
ошмаса, буюм узоада чидайди.

Кийимнинг тузиши ташци таъсирларнинг мураккаб комплекс 
таъсири натижасида юз бергани ва ундан фойдаланиш шароитига 
богли!  ̂ булгани учун }̂ али тузишга чидамлиликни аниклашнинг 
ягона стандарт методи топилган эмас. Янги тикувчилик материал- 
ларининг тузишга чидамлилигини улардан тикилган кийимларни 
кийиб куриш йули билан анир^лаш мумкин. Бунинг учун синалади- 
ган материаллардан буюмлар партияси тикилади, маълум киши- 
лар группаси уларни кийиб куриб синайди. Маълум муддат утган- 
дан сунг кийиб курилган буюмлар синаш ташкилотларида куздан 
кечирилади. Газламаларнинг тузишига олиб келган сабаблар ана­
лиз цилинади, ЯНГИ газламаларни куплаб ишлаб чир^аришга тавсия 
р̂ илиш мумкинлиги масаласи ;̂ ал р^илинади.

Газламанинг тузишига сабаб булган айрим омиллар, унинг 
ишр^аланишга чидамлилиги, куп такрорланадиган чузилиш ва бу- 
килишларга пишир^лиги, ёруглик таъсирига чидамлилиги лабора­
тория шароитида анир^ланади.

Газламанинг ишр^аланишга чидамлилиги турли конструкция- 
даги асбоблар билан анир^ланиши мумкин. Лекин бу асбобларнинг 
ишлаш принципи бир хил. Газлама кемтиклари бор металл сирт- 
га, жилвир тошларга, бошр а̂ газламаларга ишр^алаб курилади. 
Асбоб синаладиган газламада тешик пайдо булгунга р<адар ишр̂ а-
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1
ланганда ишр^аловчи сирт р а̂нча айланганлигини з^исоблайди ёки 
асбоб маълум марта айлангандан сунг газламанинг пишир^лиги 
р̂ анча камайганлиги анир^ланади.

8- §. ГАЗЛАМАЛАРНИНГ ГИГИЕНИК ХОССАЛАРИ

Газламаларнинг гигиеник хоссаларига гигроскопиклик, з̂ аво 
утказувчанлик, бур утказувчанлик, сув утказмаслик, изувчанлик, 
чанг олувчанлик хоссалари киради. Газламаларнинг гигиеник хос­
саларига р^уйиладиган талаблар уларнинг хилига борлир̂  булади 
ва толавий таркибига, тузилишига ва пардозига р а̂раб белгила- 
нади.

Г и г р о с к о п и к л и к  —  газламанинг атрофдаги мурчит (хаво) дан 
намни тортиб олиш хусусияти. Ич кийимлик ва ёзги кийимлар ти- 
кнладиган газламаларнинг гигроскопиклиги айнир с̂а юр̂ ори бу- 
лиши керак. Тоза зирир толали газламаларнинг гигроскопиклиги 
энг юр̂ ори булади. Ип-газламалар, табиий шойи газламалар, шу- 
нингдек, вискоза газламаларнинг гигроскопиклиги хам яхши. Син­
тетик, триархетат газламаларнинг гигроскопиклиги паст (капрон 
ва триацетат толаники 4% , нитронники 1,5— 2 % , лавсанники —  
0,4%, хлоринники 0,1% ), фацат винолнинг гигроскопиклиги пах- 
таникига ухшайди (8°/о)‘- Сув юр^тирмайдиган эритма шимдириш, 
плёнка ва резина р^атлами р^оплаш, ювилиб кетмайдиган аппретлар 
суркаш натижасида газламанинг грргроскопиклиги пасаяди.

){а в о  у т к а з у в ч а н л и к  —  газламанинг хавони ^тказиш хусусияти; 
унинг толавий таркиби, зичлиги ва пардозига боглир  ̂ булади. Сий-. 
рак газламалар хавони яхши утказади, зич газламалар, сув юр т̂ир- 
майднган эритмалар шимдирилган, резиналанган газламалар хаво- 
ни бутунлай ёки деярли утказмайди.

Б у р  у т к а з у в ч а н л и к  —  газламанинг одам танасидан ажралади- 
ган сув бугларини з^тказиш хусусияти. Сув буглари газламадаги 
говаклар орцали, шунингдек, материалларнинг гигроскопиклиги 
Хисобига утади. Газлама кийим остидаги хаво намлигини шимиб, 
атрофдаги мухитга буглатади. Жун газламалар сув бугларини се- 
кин буглатади ва бошр̂ а газламаларга р^араганда кийим остидаги 
Хаво температурасини яхши ростлаб туради.

Г а з л а м а л а р н и н г  и с с и щ и  са>^лаш, х о с с а л а р и  р̂ ишки кийимлик 
газламалар учун айнир с̂а мухимдир. Бу хоссалар газламанинг то­
лавий таркибига, р^алинлигига, зичлигига ва пардозига боглир  ̂ бу­
лади. Жун газламаларнинг иссир^ни сар^лаш хоссалари энг юхори, 
зигир толали газламаларники энг паст.

Босиш, тук чир^ариш, пресслаш жараёнлари газламаларнинг 
иссихни сахлаш хрссаларини яхшилайди. Kĵ n хатламли урилишлар- 
ни хуллаш, тук чихариш газламада куп. хаво хатламлари хосил 
Хилиб, бу хатламлар газламанинг иссихни сахлаш хоссаларини

‘ Г и г р о с к о п и к л и к  проценти нормал, яъни температура 20°С, нисбий 
намлик 65% булган шароит учун курсатилган.
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кучайтиради. Тараб тук чицарилган ва прессланган зич жун газ- 
ламаларнинг иссицни сацлаш хоссалари энг ю1^ори булади.

С у в  р т к а зм а с л и к  —  газламанинг сув сизиб киришига 1^арши- 
лик цила олиш хусусияти. Сув ^тказмаслик махсус газламалар 
(брезентлар, палаткалар, парусиналар), плашлик газламалар, 

пальтолик ва костюмлик жун газламалар учун айни!^са муз^имдир. 
Сувга чидамлилик газламанинг толавий таркибига, зичлигига ва 
пардозига боглиц булади.

Газламанинг сувга чидамлилигини ошириш ва уни сув утказ- 
майдиган 1^илиш учун унга сув Ю1^тирмайдиган ва сув утказмайди- 
ган цилувчи пардозлар берилади.

Ч а н г  о л у в ч а н л и к  —  газламаларнинг кирланиш хусусияти. У 
газлама унгининг характерига, газламанинг толавий таркибига, 
зичлигига ва пардозига боглиц булади. Тараб тук чи1̂ арилган 
naxMoi  ̂ жун газламаларнинг чанг олувчанлиги энг юцори. Янги 
моделлар яратиш ва конструкциялар ишлаб чи1^ишда газламалар­
нинг гигиеник хоссаларини з^исобга олиш керак. Масалан, болонья- 
дан тикилган плашларнинг з̂ аво ва бур утказувчанлигини яхшн- 
лаш учун кокеткалар тагига тур з у̂йиб кетилади.

V  ■ 9- §. ГАЗЛАМАЛАРНИНГ ТЕХНОЛОГИИ ХОССАЛАРИ

Газламаларнинг технологии (тикилувчанлик) хоссалари деган- 
да уларни бичиш, тикиш ва з^уллаш-дазмоллаш жараёнида таъ- 
сир циладиган хоссалари тушунилади.

Газламаларнинг технологии хоссалари: цирцишга царшилиги, 
сирпанувчанлиги, ситилувчанлиги, уйилувчанлиги, киришиши, з̂ ул- 
лаш-дазмоллаш жараёнида шаклланувчанлнги, чокларда иплар- 
нинг сурилувчанлиги.

Газламаларнинг кир>^ишга каршилиги, сирпанувчанлиги, 
ситилувчанлиги

Газламаларнинг цирцишга царшилиги уларни тахлаб бичишда 
муз^им роль уйнайди. Газламанинг толавий таркиби, зичлиги ва 
пардозига з^араб, у з^ирцишга турлича царшилик курсатади.

Газламанинг зичлигини ошириш, аппретирлаш, сув юз^тирмай- 
диган парда з^оплаш натижасида унинг з̂ ирз̂ ишга з<;аршилиги ку- 
чаяди.

Синтетик газламалар ва таркибида синтетик толалар куп бул- 
ган газламаларнинг з̂ ирз̂ ишга з^аршилиги энг юз о̂ри, ундан кейин 
зигир толали газламалар туради, жун газламаларни з̂ ирз̂ иш эса 
энг осон. Синтетик газламаларнинг з̂ ирз̂ ишга з^аршилиги кучли 
булгани учун уларни бичиш пайтида электр бичиш машинасининг 
пичоги анча з^изийди, газлама толалари эрийди ва пичоз̂ з̂ а ёпи- 
шиб з^олади. Газламанинг з̂ ирз̂ ишга з^аршилигини ва пичоз^нинг 
з^изишини камайтириш учун бичиш машиналарининг пичоги доим 
уткир туриши керак.
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Бичиш ва тикиш пайтида газламалар с и р п а н и б  кет и ш и  мум- 
кин. Сирпанувчанлик газлама сиртининг характерига, яъни з̂ ул- 
ланиладиган ипларнинг силлиз^лиги ва урилишга боглиз  ̂ булади. 
Силлиз  ̂ газламалар тахламда сирпанади, бу эса полотноларнинг 
сурилишига ва бичиз^ларнинг бузилишига олиб келади. Бундай 
газламаларни бичиш учун тахламга камроз  ̂ полотно олинади, з̂ о- 
F03 з^истирмалар ва махсус з̂ исз̂ ичлар з^улланилади. Силлиз  ̂ газла­
маларни жуда эз т̂иёт булиб тикиш керак, чунки бичиз̂  деталлари 
сирпаниб кетиб, чок з̂ ийшиз̂  чиз^иши мумкин.

Г а з л а м а н и н г  с и т и л у в ч а н л и г и  —  з̂ ирз̂ илган жойларда газлама 
иплари ситилиб кетиб, шокила з̂ осил з^илиши.

Газламанинг ситилувчанлиги ип (калава ип)нинг хилига, ури- 
лншга, газламанинг зичлиги ва пардозига боглиз .̂ Силлиз  ̂ иплар 
ншлатиш ва узайтирилган ёпмали урилишлар з^уллаш натижаси­
да газламаларнинг ситилувчанлиги ошади. Атлас ва сатин урилиш- 
лн газламалар полотно урилишли газламаларга з^араганда осон- 
роз̂  ситилади, чунки ёпмалари узунроз  ̂ ва демак, танда ва арз̂ оз̂  
иплар бушроз  ̂ богланган булади. Сийрак газламалдр, шунингдек, 
пишитилган з̂ айишз̂ оз̂  калава ипдан туз^илган ва нисбий зичлиги 
юз̂ ори булган газламалар ситилувчан булади.

Тукини куйдириш, тукини з̂ ирз̂ иш каби пардоз операциялари 
газламаларнинг ситилувчанлигини оширади, аппретирлаш, босиш, 
пресслаш, эритмалар шимдириш каби операциялар ситилувчан­
лигини камайтиради.

Ситилувчанликни органолептик усулда аниз^лаш учун 3X 3 см  
улчамли намуна кесиб олинади, олдин игна билан бир ип, кейин 
бирданига икки ип, уч ип чиз^арилади ва к. Агар бирданига беш- 
та ип осонгина чиз с̂а, бундай газлама о с о н  с и т и л у в ч а н ,  
агар 3— 4 та ип осонгина чиз с̂а, бундай газлама у р т а ч а  с и т и ­
л у в ч а н ,  агар битта ип >̂ ам з̂ ийин чиз с̂а, бундай газлама амал- 
да с и т и л м а й д и г а н  ^исобланади.

Туки яхши куйдирилган ва яхши аппретирланган газламалар, 
резиналанган газламалар, плёнка з^опланган газламалар, сунъий 
чарм, сунъий замша ва у :̂ . к . лар амалда ситилмайди.

Химиявий комплекс иплар, айниз^са, синтетик толалардан ту- 
з^илган сийрак газламалар, табиий шойи газлама, силлиз  ̂ иплар- 
дан туз^илган атлас ва сатин урилишли газламалар, пишитилган 
калава ипдан туз^илган костюмлик ва пальтолик газламалар ва

к. осонгина ситилади.
Ситилувчан газламалар билан ишлаганда чокларга катта з̂ у- 

йим з^олдирилади, з̂ ирз̂ илган жойлари ситилиб кетмаслиги учун 
куклаб з^уйилади.

Чокларда ипларнинг сурилиши

Сийрак газламалардан тикилган кийим-бош кийиб юрилганда 
чокларда иплар сурилиши мумкин. Одатда, танага ёпишиб тура- 
диган ва чузувчи куч купроз  ̂ таъсир з^иладиган чоклардаги иплар 
сурилади. Бундай кийимларнинг марказий орз̂ а чоки ва енг умиз-

99



ларидаги чоклар, белдаги витачкалар, тирсак чоклари, шимлар- 
нинг opi^a чоклари шулар жумласидандир. Чокларда ипларнинг 
сурилишига газламанинг зичлигидан таш 1^ари газлама тайёрлан- 
ган ипларнинг хили, урилиш, чокнинг йуналиши }̂ ам таъсирЧ^ила- 
ди. Газламанинг тузилишига 1^араб, иплар танда ёки apĵ oî  йуна- 
лишида. сурилиши мумкин. Силлиц иплардан тур^илган сийрак шойи 
газламаларда, турли йугонликдаги иплардан тур^илган газламалар- 
да, нисбий зичлиги паст булган жун газламаларда иплар осонгина 
сурилади.

Ипларнинг сурилирии мумкинлигини анир^лашнинг органолеп- 
тик усулррда газламани иккала р<;улнинг бош ва курсаткич бармор -̂ 
лари билан ушлаб, ипларии суришга р^аракат р^илинади.

Чокларда ипларнинг сурилиши натижасида буюмнинг ташр и̂ 
куриниши бузилади ва чокнинг пирнир л̂ и г и  пасаяди.

Иплари осонгина суриладиган газламалардан танага ёпишиб 
турадиган (тор бичимли) кийимлар тикиш тавсия р и̂линмаррди. 
Бундай газламалардан кенгрор  ̂ бичимли кийимлар тикиш тавсия 
р̂ ррлинади. Улардан имкони борича жилдли буюмлар тикиш керак.

Ипларнинг сурилишини камайтириш учун чоклар осон сури­
ладиган нпларга нисбатан маълум бурчак остида булиши, чокни 
кенгрор  ̂ олиш ва майда р̂ авир̂ лар билан тикиш керак.

Газламаларнинг уйилувчанлиги
Тикиш пайтида газламанинг игнадан шикастланган жойлари 

уйЫ 1̂ л а р  деб аталади. Уйилган жойларда газламанинг бутунлиги 
бузилади ва пишир^лиги пасаяди, чунки игна ипларни узиб кетади. 
Агар игна ипларни бутунлай узмаса, чала уйир^лар )̂ осил булирни 
мумршн. Тикишдан р о̂лган изни уйир^дан фарр̂  р̂ илиш лозим. Бу 
из буглаш ва ювиш пайтида йур^олиб кетади. Тикиш жараёнида 
газламанинг уйир^лар р̂ осил р̂ илиш хоссаси у й и л у в ч а н л и к  дейила- 
дй. Газламанинг уйилувчанлиги унинг тузилишига ва пардозига, 
игна ва галтак ипларнинг номери тикиладиган газламага мос- 
лигига, игнанинг з^олатига боглир  ̂ булади. Калава ипнинг ингич- 
калиги ва пишитилиши, газламанинг урррлиши ва зичлиги уйилув- 
чанликка таъсир р^илади. Пишитилган калава ип ёки иплардан ту- 
р и̂лган сийрак газламалар (вуаль, маркизет, креп-шифон, креп- 
жоржет) ингичка игна ва ип билан тикилганда уйир̂  з̂ осил бул- 
майди, чунки игна пишитилган ипдан сирпаниб утиб, иплар ора- 
сига тушади. Буш, тукли газламалар (фланель, бумазея, сийрак 
драп ва мовут) амалда уйилмайди, чунки игна толаларни кериб, 
ипни шикастлантирмайди.

Полотно ^^рилишли газламалар атлас-сатин урилишли ва сар- 
жа^рилишли газламаларга р^араганда осонрор  ̂ уйилади. Бунга са- 
баб шуки, полотно ^^рилишда ёпмалар энг калта булиб, газлама- 
ларни р̂ аттир̂  структурали р^илади, игна текканда ип ва толалар- 
нинг керилиш имконини камайтиради.

Кучли босилган (кастор драпи), кучли аппретирланган рези- 
наланган, сув утказмайдиган р^атламли (балонья типидаги) газла-
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малар игнадан уйилади, чунки игна текканда ип ва толалар сури- 
ла олмай узилади.

Газламанинг уйилувчанлигини камайтириш учун машина игна- 
лари ва галтак ипларни газламанинг хилига мослаб танлаш .ке­
рак (7 -жадвал).

7 - ж а д в а л

Газлама
Игнанинг Ипларнинг номери

пахта ип ипак

Юш^а ип-газлама ва шойи газлама 60, 65, 70 60, 80, 100,' 
120

65. 75

Юш^алиги уртача ип-газлама 
Уртача ип-газлама ва зигир толали

75. 80 50, 60 65. 75

ПОЛОТНО 85, 90 40. 50. 60 —
Куйлаклик ва костюмлик шойи газлама 85, 90 50. 60 65. 75
КуЙ1аклик жун газлама
1^алин ип-газлама ва костюмлик зигир

85. 90 50, 60 33

толали газлама
Таро1̂ ли усулда йигирилган ипдан ту-

95, 100 40, 50

1̂ илган костюмлик жун газлама 95. 100 40, 50 33, 18
Мовут жун газлама
Ма.чсус зигир толали газлама (брезент.

100, 110 30 33, 18

парусина) 110 — 120 20 —
Жун га.злама (петляларни чатиш учун) 
Жун газлама (умизларни куклаш, туг-

11 0 — 120 ~ 18, 13

мачаларни кадаш учун) 130 —  170 10, 20 —

Юпца газламалар учун ингичка ип ва игналар, яъни паст но- 
мерли игналар ишлатилади. Йугон ип ва ингичка игналарни иш- 
латиш ипларнинг узилишига ва газламанинг шикастланишига олиб 
келади. йугон иплар ингичка игнанинг тешигига сигмайди, газла­
мага кучли ишр^аланади, пахмоцланади ва пишир^лигини йур^отади, 
натижада чокларнинг з^амда буюмларнинг сифати пасаяди. К,алин, 
огир газламалар учун юр̂ ори номерли, яъни йугон игналар ишлатиш 
керак. Иплар з̂ ам йугон булиши лозим, акс з о̂лда чокнинг п и ш и р -̂ 
лиги етарли булмайди. Осон уйилувчан газламаларни тикишда ут- 
кир игна ишлатиш ва р̂ авир̂ ни майда олиш керак. Утмас игна газ­
ламани уйиши ёки ипни сугуриб, газламанинг структурасини бу- 
зиши ёки ташр^и куринишини ёмонлаштириши мумкин.

Синтетик газламалар ва таркибида синтетик толалар куп бу’л- 
ган газламадан буюмлар тикишда бириктириш ва пардоз чоклари 
учун ипсиз тикув машинаси (БШМ) р^уллаш мумкин. Бу машина- 
да газламалар ультратовуш ёрдамида бириктирилади ва з̂ еч J/йил- 
майди.

Фархат газламаларгина эмас, балки турли тикувчилик матери- 
аллари; сунъий ва табиий чарм, сунъий ва табиий замша, сунъий 
муйна, юпр̂ а плашларнинг плёнкалари ва з̂ . к. лар з̂ ам уйилувчан­
лик хоссасига эга.

йлашлардаги игна з̂ оеил р^илган тешиклардан сув утиши мум­
кин. Шунинг учун моделлар яратишда ва сув утказмайдиган паль­
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то ва плашларнинг конструкциясини ишлаб чи1^ишда елкада чок 
булмаслигини кузда тутиш керак. Бунда ташлама кокеткалар, ко­
кетка билан ц^шиб тикилган енглар, реглан енглар цу^ланилади, 
чокларнинг устига погонлар тикилади.

Газламанинг уйилувчанлигини йут^отиш, чокларнинг пинш1 л̂и- 
гини ва сув утказмаслигини таъминлаш учун плёнкалар (хлорвинил 
пластикатлар) дан тикилган буюмларнинг деталлари махсус loî o- 
ри частотали установкаларда бириктирилади. Бунда исси1 д̂а эрий- 
диган пластикат плёнкалар юр̂ ори частотали электр майдонида 
пресслаб тайёрланади.

Газламаларнинг киришиши (((Ч)

К и р и ш и ш  —  иссицлик ва нам таъсирида газлама улчамлари- 
нинг кичрайиши. Буюм ювилганда, )^улланганда, }^уллаб дазмол- 
ланганда ва прессланганда киришади. Газламаларнинг киришиши 
натижасида ундан тикилган буюм кичрайиши, деталларининг 
шакли бузилиши мумкин. Агар ^ у̂ллаб химиявий тозалаш, ювиш, 
дазмоллаш натижасида кийимнинг авраси, астари ва накладкала- 
рининг газламаси турлича киришса, кийимда гижимлар, бурма- 
лар пайдо булиши мумкин.

Газламанинг киришишига сабаб шуки, тур^имачилик жараёни- 
нинг барча боср^ичларида (йигириш, тур̂ иш ва газламани пардозлаш- 
да) толалар, калава ип, иплар таранг туради. Айнир^са танда йу- 
налишида таранг туради ва шу ^^олатда аппретирлаш, пресслаш, 
каландрлаш йули билан муста^^камланади. Газламани ювганда 
ёки }^уллаганда аппрет ювилиб р<етади, тола ва иплар бушашади. 
Иссир^лик ва нам таъсирида толалар р̂ айишр о̂р л̂ашади, шишади, 
калталашади, натижада газлама киришади, яъни иплар система- 
сининг таранглик даражаси тенглашади. Кучли тарангланган тан­
да системаси букилади. Шунинг учун газлама танда буйича ар- 
р̂ ор̂  буйича йуналишдагидан купрор  ̂ киришади.

Баъзи газламалар ювилгандан сунг танда буйича киришиб, 
энига кенгаяди, яъни тортишади. Агар танда анча таранг булса 
ва киришганда анча букилса, газлама шундай тортишади. Арр̂ ор̂  
системасининг букилганлик даражаси бунда камаяди, арр̂ ор̂  ип- 
лари тугриланади, натижада газлама энига бир оз керггаяди. Агар 
газламанинг тандаси пахта толасидан, арр о̂ги пишитйлмаган вис- 
рюза ипагидан булса, бундай газлама тортишиши мумкин.

Дазмоллаб, яъни мажбурий кириштиришда газламанинг ай- 
рим р^исмлари р̂ иср̂ аради. Кичик тулр^инсимон бурмалар тарзида 
букланган, намланган жун газламанинг айрим р^исмини дазмол- 
ларп ёки пресслаш йули билан газламанинг айрим жойини шун­
дай кириштириш мумкин. Буюмга ;^уллаш-дазмоллаш йули билан 
шакл беришда мажбурий кириштириш усули р^улланилади.

Газламаларнинг киришиши стандартларда "белгиланган ме- 
тодларга мувофир  ̂ анир^ланади. Жун газламаларнинг киришиши- 
ни аррир̂ лаш учун ундан р̂ ирр̂ иб олинган намуна }^уллаб, бошр а̂ 
газламалар зса ювиб курилади.
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Х а̂мма Baî T танда буйича киришиш алор^ида, арцоц буйича ки­
ришиш алор^ида аницланади. Бунда р^уйидаги формулалардан фой- 
даланилади:

L  — L  L  — С
100; Y a  - - - - - V —  ̂ 100-

бунда Lyt Ь ' —  газламанинг танда ва app̂ oî  буйича дастлабки улчам- 
лари;

Ц ,  Ь ' —  газламанинг синовдан кейинги танда ва арк;0 1  ̂ буйича 
улчамлари.

Газламаларнинг киришиши уларнинг толавий таркибига, тузи- 
лишига ва пардозига боглир .̂ Газламанинг киришишига толалар- 
нинг шишиши таъсир р^илгани учун синтетик толалардан тур^ил- 
ган газламалар р^улланганда жуда кам киришади, чунки с-интетик 
толалар деярли ^^улланманди ва толалари деярли шишмайди.

Газламаларнинг киришувини камайтириш учун турсимачилик 
саноатида: кенгайтириш, декатирлаш, махсус кириштириш машина- 
ларррда ишлаш, махсус киришмайдиган, кам кирирнадиган пардоз 
бериш усуллари р^улланилади.

Синтетик газламалар р^улланмасдан, яъни фар а̂т иёсир^лик 
таъсирида киришади. Бундай киришиш и с с и р ^ л и к д а н  к и р и -  
ш и ш деб аталади. Синтетик газламаларнинг улчамларини тур- 
гунлаш (мустар^камлаш) учун тур^имачилик саноатида синтетик 
газламалар ва синтетик толали газламалар т е р м о ф и к с а ц и я  
операцияларидан утказилади. Термофиксация операцияларидан 
утказилган газламалар деярли киришмайди. Масалан, лавсанли 
жун газламанинг киришиши термофиксацияга р а̂дар 6%, булса, 
термофиксаргиядан кейин 0,5% га тушади. Агар газламага иссир^- 
лик ишлови беришдаги температура термофиксация температура- 
сидан юр̂ ори булса, термофиксациялангандан кейин ;̂ ам газлама­
лар иссик,ликдан киришиши мумкин.

Амалда анир^ланишича, тикувчиликни рационал ташкил р̂ ил- 
ганда кийим тикиладиган газламаларнинг киришиши 4% дан ош- 
маслиги лозим. Лекин купчилик ип-газлама ва штапель газлама­
лар анчагина киришади. Зич синтетик газламалар ва лавсанли 
газламалар термофиксациялангандан кейин деярли киришмайди. 
Шунинг учун кийимнинг авраси, астари ва прокладка учун мате­
риал танлашда унинг киришишини }^исобга олиш лозим.

Газламанинг киришишини тез текшириш учун синов декатир­
лаш операциясини утказиш мумкин: газлама булаги четидан 15—  
20 см  ташлаб, газламанинг бутун эни буйича унгига ва тескари 
томонига 15— 20 см  жойга сув пуркалади, яхшилаб дазмолланади 
ёки прессланади. Агар синалган жойнинг чети ичкарига тортилса, 
бундай газлама }^уллаб-дазмолланганда анча киришиши мумкин.

Анча киришадиган газламаларни бичишдан олдин декатирлаш 
тавсия цилинади. Агар кийимнинг аврасига мулжалланган газла­
ма унча киришмайдиган булса, прокладка материали (бортовка) 
декатирланади.
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Газламаларнинг з^уллаб-дазмолланганда шакл олиш хусусияти
Дазмоллаш, пресслаш, манекенларга кийдириб бур-з^аво билан 

ишлов бериш натижасида газлама ю1^ори температура, босим ва 
намлик таъсирида булади.

)^уллаш-исси1^лик ишлови бериш операцияларини утказишда 
з^атъий режимга риоя з и̂лиш лозим. Шунда тикувчилик буюмлари 
юцори сифатли булиши, газламаларнинг пишицлиги ва тузимас- 
лик хоссалари сацланиши мумкин.

)^уллаш-исси1^лик ишлови бериш режими деганда дазмоллана- 
диган сиртнинг тегишли температураси, газламанинг намланган- 
лик даражаси, газламага дазмол ва пресснинг босими, ишлов бе­
риш давомийлиги тушунилади.

Газламага з^уллаш-иссицлик ишлови бериш режими унинг то- 
лавий таркибига з^араб танланади. Бундай ишлов давомийлигига 
газламанинг з^алинлиги таъсир з^илади. Толавий таркиби з̂ ар хил 
газламаларга з^уллаш-иссиз^лик ишлови бериш режими 8- жадвал- 
да келтирилган.

8- ж а д в а л

Газлама
Темпера­

тура,
°С

Гаэла мани з;{̂ ллаш, 
%

Дазмол ёки 
пресснинг 
босими, 
к гк /см *

Ишлов 
бериш да­

вомийлиги, 
сек

Ип-газлама, зигир толали 
газлама 180 —  200 10 —  20 0,05 —  0,25 30

Бу з̂ ам 225 10 —  20 0,05 —  0,25 10
Таркибида 50 —  67%  лав­

сан булган ип-газлама
ва зирир толали газлама 160 10 —  20 0 ,5 —  1,5 20 —  45

Бу цам 170 Латта рр1̂ али 0 ,5 —  1 ,5 20 —  45
Вискоза ва мис-аммиак то- 

лалардан ту 1̂ илган газ-
160— 180 Бир 03 ;^улланган латта 0 ,0 2 — 0,10 30лама

Бу !;ам 200
ор1̂ али

Бу 0,02 —  0,10 10
Ацетат толали газлама 

Табиий июйи 

Капрон газлама

130 —  140 

150 —  160 

120— 130

Бир 03 ^ у̂лланган латта 
орцали

Курун ёки бир 03 }{ул- 
ланган латта ор1̂ али 

Бу хам

0,02 —  0,10

0,02 —  0,10 
0,02 —  0,10

20 —  30

20 —  30 
10

Бу )̂ ам 150 Бир 03 ?^^лланган фла­
нель ор1̂ али 0,02 —  0,10 10

Таркибида усимлик тола-
лари булган жун ва 
тоза жун газлама 180— 190 КуЬданган латта ор^али 0 ,15  —  2 ,5 30

Бу 140 —  160 Электр прессда 0 ,15  —  2 ,5 2 0 - 4 5

« -------- 120
10 —  20 

Буг прессида
10 —  20

0,15 —  1 ,5 30 —  80

Таркибида 35 —  50% нит-
0,1 — 0,3 35 —  60рои булган жун газлама 150 — 160 Фланель орхали-  ̂ ■

20 —  30 '

Э с л а т м а. Таркибида 20 —  50% лавсан булган жун газламаларга оид маълу- 
мотлар II- жадвалда келтирилган.
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Жун газламалардан тикилган кийимлар материалининг ай- 
рим жойларини мажбурий кириштириш ёки мажбурий чузиш йули 
билан кийимга зарур шакл бериш мумкин. Кийим бу шаклни сак- 
лаб цолиши учуй бу ишлар газлама бутунлай цуригунча килина- 
ди. Газламанинг мажбуран киришиш ва мажбуран чузилиш 
хусусияти п л а с т и к  х о с с а л а р и  деб аталади. Газламанинг 
пластик хоссалари толавий таркибига, зичлиги ва пардозига бог- 
ли^. Тоза жун мовут газламаларнинг пластик хоссалари энг юцо- 
ри булади. Таро^ли усулда йигирилган, пишитилган калава ипдан 
тукилган ва нисбий зичлиги ^змда к^йишкоцлиги катта булган 
тоза жун газламалар (габардинлар, костюмлик крепларни) маж­
буран кириштириш анча цийин. Бунга сабаб шуки, нисбий зичлик 
юцори (120— 140%) булганда ипларнинг зичлашиш имкони жуда 
чекланган булади.

Таркибида синтетик толалар куп булган жун газламаларнинг 
хам мажбуран киришиши ^ийин. Агар лавсанли газламалар мач- 
сус пардоз —  термофиксациядан утказилган булса, уларни амалда 
мажбуран кириштириб булмайди. Янги моделлар яратиш ва коне- 
трукцияларни ишлаб чицишда буни х^собга олиш лозим.

Газламага хУ '̂^лаш-иссихлик ишлови беришда унинг унг сир- 
ти структураси характерини хисобга олиш керак. Калта тик тук- 
ли газламалар (Велюр, бобрик, бахмал, ип-духоба ва х- к.) хамда 
унги ратинирланган газламалар (ратин, Флаконе ва х- к.) ни 
кардолента ёрдамида дазмоллаш тавсия хилинади. Бунинг учун 
газлама тук томони билан кардолентага хуйилади, газламанинг 
тескари томонига хулланган латта хуйиб, дазмолни унча босмасдан 
ва хуллаш-иссихлик ишлови бериш режимига риоя хилиб дазмол- 
ланади.

К,аварих рельефли нахши булган газламалар (Космос типида- 
ги газламалар) хуллаи1-иссихлик ишловидан утказилмайди ёки 
юмшох нарса устига хуйиб, тескари томонидан дазмолланади.

П л и с с е  в а  г о ф р е  —  газламаларга хуллаш-иссихлик ишло­
ви бериш усуллари, газламалар сиртида турли шаклдаги куп бур- 
малар хосил хилиш учун бажарилади. Бунинг учун газлама 20 
м и н  мобайнида толаларнинг иссихха чидаш температурасида буг- 
ланади: лавсан— 200°С, нитрон— 180°С,'зигир— 150°С, вискоза то- 
ласи— 140°С, п ахта— 130°С, капрон— 120°С, ж ун — 110°С, табиий 
шойи — 100°С, ацетат шойи — 90°С.

Газламанинг плисселаниш хусусияти унинг толавий таркибига 
боглих. Агар лавсан ёки нитрол газламалардаги плиссенинг тур- 
гунлигини 100% деб хабул хилсак, жун газламалардаги плиссе­
нинг тургунлиги 257о. табиий ва ацетат шойи газламаларда 20%,. 
вискоза шойида 5%.

Газламаларга хуллаш-иссихлик ишлови бериш режими бузил- 
ганда турли н у х с о н л а р  келиб чихади. Температура ошиб кет- 
са, табиий толалардан тухилган газламаларда куйиклар хосил 
булади (саргишдан хунгир тусгача).

Г азлам а куйик жойларининг пишихлиги 50% ва ундан куп йу- 
Холади ёки газлам а бутунлай тузийди.
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Лавсанли газламаларга ишлов берилганда намлик ва темпера­
тура ошиб кетса, кетмайдиган дорлар пайдо булиши мумкин. Бун- 
дай газламаларнинг ранги ёки зичлиги узгаради.

)^аддан ташцари )^уллаб, 140°С дан оши1̂  температурада даз- 
молланганда ацетат газламалар эрийди, таркибида ацетат толалар 
булган газламаларда кетиши цийин булган ялтиро!  ̂ жойлар (лас- 
дар) ) о̂сил булади.

Таро1 л̂и усулда йигирилган ипдан ту 1^илган зич газламалар 
(габардин ва к.) га пресс ёки дазмолни цаттиц босиб юбориш 
натижасида чокларда ялтироц жойлар пайдо булади.

Тукли газламалар (бобрик ва к.) да туклар эзилиши нати­
жасида ялтиро1̂ ликлар } о̂сил булади. Буни йуцотиш учун газла­
малар енгилгина бурланади.

10-§. ГАЗЛАМАЛАРНИНГ НАКШИ ВА Б9ЁГИ

Мазмунига 1^араб нар^шлар сюжетли, тематик ва сюжетсиз 
хилларга булинади.

Бирор маънони билдирадиган нацшлар сю ж ет ли н а к ш л а р  де- 
йилади (портретлар, суратлар ва к.). Юбилейларга атаб чица- 
рилган румоллар, гобеленлар, дастурхонлар, баъзи газламалар ва 

к. га сюжетли на1̂ шлар туширилиши мумкин.
Бирор тушунча билан ифодалаш мумкин булган на1^шлар те­

матик на1^шлар дейилади (нухат гуллар, йуллар, катаклар ва к.).
Абстракт на 1̂ шлар сю ж ет сиз на/^ш лар  дейилади. Газламалар- 

даги турли рангдаги доглар ёки ноаниц контурлар шундай Haî ui- 
лардир.

Газламалардаги на 1̂ шларнинг асосий .группалари: н у х а т -  
д а р  —  оц, бир рангли ва куп рангли доирачалар, й у л л а р  —  
кундаланг ёки буйлама, бир рангли ва куп рангли йуллар ёки 
йуллар тарзидаги орнаментлар, к а т а  к —  газламада катаклар 
■ ёки шашкалар ;̂ осил 1̂ иладиган буйлама ва кундаланг йуллар, 
I улларнинг нацши— гуллар ва гул дасталари, улчами 2 см  гача бул­
ган майда Haî ni, улчами 2 см  дан катта булган йирик nai^ui.

Газламани бичиш пайтида на1^шнинг характера ва йуналиши- 
ни ;^исобга олиш керак. Катак ва йул-йул газламаларни бичиш 
жуда цийин. Бунда йуллар ва катакларни бир-бирига тугри кел- 
тирнш учун анча газлама исроф булади.

К,андай буялганлигига цараб, газламалар сидирга, гул босил- 
ган, }̂ ар хил рангли ва меланж хилларга булинади. Рангли газла- 
малардан ташцари оцартнрилган ва хом газламалар }̂ ам ишлаб 
■ чи1̂ илади.

Бир хил рангга текнс буялган газламалар с и д и р е а  г а з л а м а л а р  
дейилади.

Босма нацш туширилган газламалар г у л  б о с и л г а н  газламалар 
дейилади. Гул босилган газламалар оц сиртли (оц сиртга на1 ш̂ 
туширилган), тезобланган (тезоблаб на1 ш̂ туширилган), грунт- 
ди (на1̂ ш газлама сиртинипг 60%ни эгаллайди), фонли (газлама 
сирти буялган) хилларга булинади.
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Д’ар х и л  г у л л и  г а з л а м а л а р  деганда турли рангдаги иплардан 
ту 1̂ илган газламалар тушунилади.

Турли рангдаги толалардан тайёрланган меланж калава ипдан 
ту 1̂ илган газламалар м е л а н ж  г а з л а м а л а р  дейилади. Баъзи драп- 
лар, пальтолик ва костюмлик, кийимлик газламалар меланж ка­
лава иплардан ту 1^илади.

ТАКРОРЛАШ УЧУН САВОЛЛАР

1. 1^андай курсаткичлар газламанинг тузилишини белгилайди?
2. Газламанинг нисбин зичлиги нима ва у цандай аникланади?
3. Тукувчилик урилишлари 1̂ андай классларга булинаДи ва ĵ ap цайси классга 

1̂ андай урилишлар киради?
4. Газламанинг цалинлиги, эни ва огирлиги, газлама булагининг узунлиги 

Кандай аникланади?
5. Газламанинг унгини, тескарисини ва буйлама ипни кзндай аломатларга 

Караб аницлаш мумкин?
6. Толавий таркибига караб газламалар цандай группаланади?
7. Газламанинг толавий таркибини аниклашнинг органолептик ва лаборато­

рия усуллари цандай?
8. Газламанинг химиявий-механикавий хоссаларига кандай хоссалар киради? 

Улар нимага боглиц булади ва цандай аницланади?
9. Газламаларнинг кандай хоссалари гигиеник хоссаларга киради, улар тн- 

кувчиликда цандай )^исобга олинади?
10. Газламаларнинг цандай хоссалари технологик хоссаларга киради, улар 

тнкувчиликдаги барча бос^ичларда цандай )^исобга олинади?
11. Турли таркибдаги толаларга ?^уллаш-исси1̂ лнк ишлови бериш режими 

[^андай?

IV Б О Б

Г А З Л А М А Л А Р Н И Н Г  С О Р Т Л А Р И
1-§ . ГАЗЛАМАЛАРНИ СТАНДАРТЛАШ

«Стандарт» сузи инглизча булиб, «эталон, намуна» маъносини 
билдиради.

Стандарт —  маълум буюм ?̂ а1^идаги асосий маълумотлар бе- 
рилган ?^ужжат. Газламаларни ишлаб чи1̂ ариш, уларнинг барча 
хоссаларини текшириш, уларни сортларга ажратиш, маркалаш, 
тахлаш ва жойлаш ишлари амалдаги стандартлар нормаларига 
мувофи!  ̂ бажарилади. Стандартлар бир газламага ва газламалар 
группасига мулжалланган булади.

Г а з л а м а г а  м у л ж а л л а н г а н  стандарт  —  а й н и  г а з л а м а н и н г  т арки- 
б и , т узи л и ш и  в а  х о с с а л а р и н и  б е л г и л а й д и г а н  т е х н и к а в и й  н о р м а л а р  
м а ж м у и .

Айрим газламаларга мулжалланган стандартларда газлама­
нинг эни, огирлиги, зичлиги, пишицлиги, танда ва арцоц ипларнинг 
текси (номери)ни билдирадиган ани1̂  ра1^амли нормалар, шу- 
нингдек, газламанинг толавий таркиби, ташки куриниши ва ури- 
лишларнинг тавсифи берилади. Стандартларда баъзи газламалар 
учун газлама булагининг узилишдаги узайиши, з^уллаш ёки ювиш- 
дагн киришиши, жун газламалар таркибидаги ёг проценти каби
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курсаткичлар келтирилади, калава ип >̂ амда ипларнинг структу- 
раси характерланади ва к.

Группавий стандартларда газламалар группасига ёки барча 
газламаларга тегишли норма ва цоидалар берилади. Масалан, 
газламаларнипг сортлари, классификацияси, улчамлари ва орир- 
лигини, пиши1̂ лигини, ра'нгининг айнимаслигнни аницлаш метод- 
ларига тегишли ГОСТ ва ){. к. шундай стандартлардир.

Стандартларни СССР Министрлар Совети Стандартлар Давлат 
комитети тасдшулайди. Тасди|^ланган стандарт: «Бутун Иттифш  ̂
Давлат стандарти» (ГОСТ) номини олади ва унга тегишли номер 
берилади. ГОСТ номери тире белгиси ор 1̂ али ёзиладиган икки ра- 
1^амлар группасидан иборат булади. Биринчи ра 1^амлар группаси 
стандартнинг тартиб номерини, иккинчиси (охирги икки рацам) 
стандарт тасди1уланган йплни билдиради. Тасди!^ланган стандарт 
1^онун кучига киради. Стандартга риоя цилмаганлар СССР Олий 
Совети Президиумининг 1940 йил 10 июлдаги буйрурига мувофш^ 
жавобгарликка тортилади.

Газламалар ĵ ap цайси иттифоцдош республиканинг Давлат 
план комиссияси тасди 1̂ лайдиган Республика техникавий шартла- 
ри —  РТУга мувофи!  ̂ ишлаб чш^арилишй мумкин. >̂ али стандарт 
белгиланмаган янги газламалар мувацк;ат техникавий шартлар 
(ВТУ) га мувофиц ишлаб чш^арнлади. ВТУни газлама ишлаб чп- 
1^ариладиган ташкнлот ишлаб чшуади ва газлама истеъмол циладн- 
ган ташкилотлар (тикувчилик саноати, савдо ташкилотлари) билан 
келишадн ва ме?^наткашлар депутатлари ма?^аллий советларинпнг 
ижроия комитетларн томонидан тасди1уланади. Агар янги газлама- 
га талаб катта булса ва ассортиментга урнашиб цолса, унга тегнш- 
ли ГОСТ тасди 1̂ ланади.

Сифат белгиси билан ишлаб чи1^ариладиган газламаларга мул- 
жалланган ГОСТ газламаларга анча Ю1̂ ори талаблар цуяди. Си­
фат белгиси учун Давлат аттестациясини махсус комиссия утка- 
зади. Сифат белгиси ма)^сулотнинг сифатини яхшилаш ма 1̂ садида 
берилади. Сифат белгиси Ю1̂ ори техникавий курсаткичларни таъ- 
минлаш, шунингдек, газламани бадиий безаш ва пардозлашни 
кузда тутадиган омил. Эстетик ва техникавий даражасининг ю 1̂ о- 
рилиги, шунингдек, нархи унча ошмаслиги туфайли сифат белгиси 
берилган буюмлар истеъмолчиларга }̂ ам, ишлаб чи1^арувчи корхо- 
наларга )̂ ам фойдали.

Стандартлашнинг жуда му>̂ им а)^амияти шундаки, у мамла- 
катимиз халц хужалигини планли ривожлантиришга ёрдам бера- 
ди ва истеъмолчиларга сифатли ма}^сулотлар етказнб беришни 
таъминлайди.

2- §. ГАЗЛАМАЛАРНИНГ СОРТИНИ АНИЦЛАШ

Газламанинг сорти унинг сифатини белгилайди. Газламалар- 
нииг сорти ту^имачилик фабрикаларида ГОСТ нормаларига му- 
вофи!  ̂ аницланади, лекин савдо ташкилотлари ва тикувчилик кор-
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хоналари газламаларнинг сортини текшириб куришга ха 1 л̂и б^- 
либ, курсатилган сортга мос келмаган та 1у 1 ирда туцимачилик таш- 
килотларига фар1 н̂и тулаш ёки ма^^сулотни алмаштириб бериш 
з̂ а!^идаги талабларни цуйиши мумкин.

9- ж а д в а л

Газлама

Газламаларнинг кУйилади- 
ган баллари сони

I сорт II сорт III сорт

Г азламалар- 
нинг сорти 

учун ГОСТ

Ип-газлама ва штапель газлама 
Зигир толали газлама . . .
Ж ун газлама ...........................
Шойи газлама;

СИЛЛ1Ц .................................

тукли ...................................

10
10
12
£
7

5

30
40
36

17
И_
9

30

25

16 1— 60
357 — 60
358 —  59

1 8 7 - 7 1

Э с л а т м а .  Суратдаги маълумотлар 1974 йил 1 январгача амалда булган ГОСТ 
буйича, махраждаги маълумотлар эса 1974 йил 1 январдан кейин кучга кирадиган 
ГОСТ буйича келтирилган.

Газламаларнинг сортини ани1^лаш учун турт ГОСТ мавжуд (9- 
жадвал): ип-газлама ва штапель газламаларнинг сорти, жун газ­
ламаларнинг сорти, шойи газламаларнинг сорти ва зигир толали 
газламаларнинг сорти. Барча ГОСТ ларда ;̂ ам сортни ани1̂ лаш 
принципи бир хил: сортни ани1̂ лаш учун баллик система асос ци- 
либ олинган. Газламанинг сорти: 1) газлама таш 1̂ и куринишидаги 
нуцсонлар (айрим жойдаги ва rapi^oi  ̂ нуцсонлар); 2) физик-меха- 
никавий курсаткичлардан огиш; 3) рангининг пиши1̂ лигидан огиш 
бор-йу1^лигига боглиц.

Стандартга мувофи!  ̂ газламада сезилган ĵ ap цайси нуцсон 
шартли бирликлар —  балларчсони билан ба^^оланади. Газлама­
нинг сорти умумий баллар 1^ийматига 1^араб аницланади. Баллар 
циймати айрим жойдаги нуцсонлар учун, тар 1̂ оц ну 1̂ сонлар учун 
ва физик-механикавий хоссаларидан огиш учун 1^уйилган баллар 
йигиндисидан иборат булади:

Б у и ,  =  5ф .м . “Ь Б т  “Г  Б а .ж ,

бунда Бф.м. —  физик-механикавий курсаткичлзри б у й т а  огиш учун бе­
рилган баллар сони;

Б т  —  Tapî oî  ну1̂ сонлар учун берилган баллар сони;
Б а .ж .  —  айрим жойдаги нук1Сонлар учун берилган баллар сони, 

. Газламанинг сортини ани1^лашда 1^исобланган умумий баллар 
1^иймати :̂ ар 1^айси сорт учун ГОСТда белгиланган баллар норма- 
сига та 1 1̂^ослаб курилади. Агар умумий баллар ба?^оси паст сорт
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учун белгиланган нормадан оши1̂  булса, газламага сорт берил- 
майди, яъни у брак 1^илинади.

Ип-газлама, штапель газлама, жун ва зитир толали газлама- 
лар икки сортга: I ва II, шойи газламалар уч сортга —  I, И, III 
сортларга булинади.

Таш|^и нуксонларга цараб сортларни аницлаш
'Т аш 1 и̂ ну 1̂ сонларнинг борлигини билиш учун тукимачилик 

фабрикасининг ОТК назоратчиси махсус браклаш станогида ёки 
столда ĵ ap 1^айси газлама булагининг унгини ёругга солиб куради.

Таш 1̂ и ну 1̂ сонлар икки группага: айрим жойдаги ва тар1 о̂ц хил- 
ларга булинади. Газламанинг айрим жойидаги кичик ну 1̂ сонлар 
(дог, танда буйича сийраклик, 1 у̂ш урилиш, йугон иплар ва к.) 
а й р и м  ж о й д а г и  н у 1^ с о н л а р  дейилади.

Газламанинг анча жойнга чузилган ёки газлама булагининг 
з^амма ерига тарцалган ну 1̂ сонлар: з̂ ар хил туслилик, йул-йуллик, 
растраф ваз^. к. Tapi ^oi ^ н у 1^ с о н л а р  деб аталади. Калава 
нпдаги, ту 1̂ иш пайтида, гул босиш, буяш ва пардозлаш пайтида 
з̂ осил буладиган ну 1̂ сонлар таш 1 и̂ ну!^сонларпи келтириб чи1̂ ари- 
ши мумкин.

Савдо ташкилотлари учун мулжалланган газлама булаклари- 
даги айрим жойдаги дагал нуз^сонлар (уйицлар, 1 у̂ш урилишлар, 
0,3 см  дан катта тешиклар ва з̂ . к.) бевосита туцимачилик фабри- 
касида 1^ирциб ташланиши керак. Агар ну1^соннинг улчами 2 см  
дан ошмаса, газламанинг шу ну1^сонли жойигина кесиб ташланади. 
Тикувчилик саноати учун мулжалланган булаклардаги айрим 
жойдаги дагал ну1^сонлар цирцилмайди ва кесиб ташланмайди, 
нуцсон бошланган жой бошига ва охирига ип билан тикиб белги 
1^уйилади ва четига тамга босилади. В тамгали жой шартли ке- 
сикни, Р тамгали жой шартли 1^ир1^имни билдиради.

Четида В ёки Р тамгаси булган газлама булаги икки -ёки уч 
кесимдан иборат булади. Булакдаги кесимлар сони газламанинг 
сортига таъсир 1̂ илади. Бир булакда учтадан ошиц кесим булиши- 
га йул цуйилмайди. Х,ар бир кесимнинг узунлиги чекланган бу­
лади. )^ар бир таш 1̂ и нур с̂он ГОСТ нормалари буйича балларда 
баз^оланади. ГОСТда сортлар жадвали булиб, унда ташр и̂ нур с̂он- 
ларнинг руйхати, улчамлари ва баллардаги баз^оси берилади.

Айрим жойдаги нур^сонларнинг баз^осига уларнинг хили, улчам­
лари, шунингдек газламанинг нимага мулжалланганлиги ва то- 
лавий таркиби таъсир р^илади. Айрим жойдаги нуксонлар 0,5 дан 
8 баллгача' баз^оланади, шунинг учун бир неча жойда арзимас 
нур^сонлари булган газлама биринчи сортга р а̂бул р^илиниши мум­
кин. )^ар хил узунликдаги газлама булакларида айрим жойдаги 
нурссонлар сони турлича булиши мумкин, шунинг учуП айрим жой­
даги нур^сонларни баллар буйича баз^олашда баллар сони булак- 
нинг шартли узунлиги учун з^исобланади.

ГОСТда белгиланган булакнинг шартли узунлиги газламанинг 
толавий таркиби ва энига боглир  ̂ булади.
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вулакларнинг
Газлама шартли узун­

лиги, м
Ип-газламалар эни, см:

80 га ч а ...................................................................  40
81 дан 100 га ч а ...................................................  30
100   23

Тукли ип-газлама .......................................................  20
Зигир газламалар эни, см:

100 гача .................... '  ................................ 35
101 дан 140 гача ................................................ 30
140, шунингдек, эпи з̂ ар хил булган махр газ-

• ламалар...................................................................  20
Жун газламалар эни, с м :

7 5 ................................................• ......................  45
75 дан ....................................................................  40

Шойи газламалар:
СИЛЛИ!^...................................  40
тукли ..........................................................................  25

Агар булакнинг р̂ ар̂ ир̂ ий узунлиги шартли узунликка тёнг бул- 
маса, айрим жойдаги барча нур^сонларга берилган баллар йигин- 
дисини газламанинг шартли узунлиги учун р̂ айта ?^исоблаш керак. 
Айрим жойлардаги нур^сонлар учун баллар сони р^уйидаги форму- 
ладан анир^ланади:

бунда B i  —  }̂ ар̂ ир̂ ий узунликдаги булакнинг айрим жойларидаги барча 
нур с̂онлар учун баллар йигиндиси;

Ьш. —  булакнинг шартли узунлиги, m \
Ы  — булакнинг ?̂ ар̂ ир̂ ий узунлиги, м .

Тарр̂ ор̂  нур^сонлари бор газламага I сорт берилмайди. Тарр̂ ор̂  
нур^сонларни анир^лаш учун газламани эталонга солиштириб ку- 
риш керак. Тарр̂ ор̂  нур^сонлар учун бериладиган баллар нур с̂он- 
нинг тури ва газламанинг хилига боглир  ̂ булади. Х̂ ар бир тарр̂ ор̂  
нур с̂он учун I сортли газламага йул р^уйиладиган баллар йигинди- 
сррдан ортир̂  баллар сони белгиланган. Айрим нсойлардаги нур с̂он- 

. лар бир неча жойда такрорланган булса, уларни тарр̂ ор̂  нур с̂он- 
лар деб з^исоблаш мумкин. Агар шу нур с̂он учун берилган баллар 

■ I сорт нормасидан ошса, тарр̂ ор̂  нур с̂он бутун газлама буйича тар- 
р^алгани учун тарр̂ ор̂  нур^сонга бериладиган баллар булакнинг 
шартли узунлиги учун гбайта з^исобланмайди.

Физик-механикавий курсаткичларга р^араб сортларни анир^лаш

03
сл

Газламанинг сифатини физир<-механикавий курсаткичларига 
р а̂раб текшириш мар^садида тур^имачилик корхоналари лаборато- 
рияларида танда ва арр̂ ор̂  ипларнинг йугонлиги, газламанинг эни, 
1 газламанинг-огирлиги, газламанинг знчлиги, узррлйрндаги пи- 
шир^лиги, киришиши анир^ланади. Жун газламалар учун булардан 
ташр^ари аралашмалар ва ёг проценти з̂ ам анир^ланади. )^ар р̂ ай-I U



СИ курсаткич тегишли газламага оид ГОСТ ёки ТУ нормаларига 
т з 1^косланади.

Лабораторияда синаш учун Ĵ ap бир газлама партиясидан бар- 
ча булакларнинг 3%, лекин камида уч булак ажратиб олинади.

. Бу булакларнинг )̂ ар биридан газламанинг энига цараб 25— 75 см  
1^ир1^иб олинади. Лаборатория синовлари ГОСТ нормаларига му- 
вофи!  ̂утказилади.

Физик-механикавий курсаткичлар буйича нормадан огиш учун 
бериладиган баллар сони ;̂ ар доим I сорт нормасидан ошгн̂  бу- 
лади. Масалан, ип-газлама ва штапель газламаларнинг танда ва 
ар) 0̂ 1  ̂ буйича зичлиги 2% гача етишмаслиги, пишицлиги ва огир- 
лиги 5% гача етишмаслиги 11 балл билан, тоза жун газламалар 
хулланганда киришишдан 0,1 дан 1% гача огиши 16 балл билан 
ба;^оланади.

Демак, I сортли газламаларда физик-механикавий нуцсонлар 
булишига йул 1^уйилмас экан. Шойи газламаларда физик-механи­
кавий курсаткичлар буйича бир неча огишлар булса, энг куп балл 
билан ба^^оланган битта ну1^сонгина ;^исобга олинади. Жун, жойи, 
зигир ва ип-газламалар учун физик-механикавий курсаткичлар 
буйича барча огишларга берилган баллар йигиндиси }^исоблана- 
ди. Физик-механикавий хоссалар буйича огиш бутун газлама бу- 
лагига тегишли булгани учун физик-механикавий нуцсонларга бал- 
ларда бериладиган ба;^о газламанинг шартли узунлиги учун 1 а̂й- 
та }^исобланмайди. Агар физик-механикавий курсаткичлар буйича 
огиш ГОСТда белгиланган нормадан ошса, лаборатория синовла­
ри такрорланади. Шу билан бирга, текширилиши лозим булган 
булаклар сони икки марта оширилади. Кбайта текширилганда яна 
ну1^сонлар борлиги ани1^ланса, бутун газлама партияси брак 1^или- 
нади.

Газлама рангининг пишицлиги буйича сортларии аницлаш

Рангининг пишицлигини синаш методлари ГОСТ 9733— 61 да 
белгиланган. Газламанинг нимага м^^лжалланганига 1^араб, ГОСТ 
нормаларига мувофиц рангнинг турли физик-химиявий таъсирлар- 
га: ёруглик, дистилланган сув, совун ва сода эритмалари, тер', 
ювиш, химиявий тозалаш, дазмоллаш, i ŷpyi  ̂ ва ^ул ^олатда иш- 
1^аланишга чидамлилиги ани1^ланади.

Рангнинг з̂ ар бир физик-химиявий таъсирларга чидамлилигини 
газламанинг дастлабки ранги айнишига цараб }̂ ам, шу газламага 
1̂ ушиб ишлов берилган oî  газламаларга унинг ранги юдиб цоли- 
шига 1^араб 5̂ ам ани1^ланиши мумкин.

Синаладиган намуна дастлабки рангининг айниши ва oî  газ­
лама намуналарининг рангни Ю1̂ тириш даражаси икки кул ранг 
эталонлар шкаласи ва кук эталон буё 1̂ лар шкаласи ёрдамида бал­
лар билан ба)^оланади.

Кук эталон буё1^лар шкаласи ёруглик, об-?^аво таъсирида газ­
лама дастлабки рангининг айниш даражасини ани1^лаш учун иш- 
латилади; бу шкала ёругликка чидамлилиги турлича булган бу-
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ё!^ларга буялган саккизта энсиз жун газламалар булагидан ибо- 
рат.

Икки кул ранг эталонлар шкаласидан бири физик-химиявий 
таъсирлар натижасида газлама дастлабки рангининг айниш дара­
жасини, иккинчиси 0 1  ̂ намунанинг рангни ю}^тириш даражасини 
ани1^лаш учун ишлатилади. Кул ранг эталонлар шкаласи ранглар- 
нинг чидамлилигини 1 дан 5 баллгача ба?^олашга имкон беради. 1 
балл энг паст, 5 балл энг ю1^ори тургунлик ва чидамлилик дара­
жасини курсатади.

Рангнинг турли физик-химиявий таъсирларга чидамлилик да­
ражаси каср билан белгиланади: суратга дастлабки рангнинг 
айниши баллари, ма^^ражга эса ор̂  намунанинг рангни юр т̂ириш 
баллари р^уйилади. Масалан:

1 /1 балл —  намунанинг ранги жуда айнийди, ок, газлама анча 
буялади;

3/3 балл —  намунанинг ранги унча айнимайди, газлама унча 
буялмайди;

5/5 балл —  намунанинг ранги ва oî  газлама ^ з̂гармайди;
3/1 балл —  намунанинг ранги унча айнимайди, ок газлама анча 

буялади;
4/3 балл —  намунанинг ранги хиёл айнийди, ок газлама унча 

буялмайди.

Газламанинг нимага мулжалланганига р^араб, рангнинг турли 
таъсирларга чидамлилик нормалари белгиланган. Газламалар 
оддий, пишир̂  ва жуда пишир̂  буялган булиши мумкин. Ж уда пи- 
шир̂  буялган газламалар учун пишир̂  ва оддий буялган газлама­
ларга р^араганда юр̂ ори балли нормалар белгиланади. Газлама 
рангининг пишир^лиги буйича сортларни анир^лаш учун синов на­
тижасида олинган маълумотларни айни газлама учун белгилан­
ган нормаларга тар̂ р̂ ослаб курилади. Рангининг пишир^лиги бел­
гиланган нормаларга мос келмаган барча газламалар (жун газла- 
малардан ташр^ари) брак р^илинади. Агар жун газламаларни бир 
ёки икки хил синовдан утказилганда I балл огиш сезилса, улар II 
сортга утказилади.

С о в у н  в а  с о д а  э р и т м а с и д а  р^айнатиб рангнинг пи- 
шир^лигини анир^лаш учун 1 л  дистилланган сувда 85% ли нейтрал 
олеин совундан 5 г ва кальцинацияланган содадан 3 г эритилади. 
О р̂ газлама р у̂шиб тикилган намуна шу эритмада 30 м и н  р^айнати- 
лади. Совитилгандан кейин намуна 10 марта эритмага ботйрила- 
ди ва сир̂ иб ташланади. И ссир  ̂ ва совур  ̂ сувда чайр^алади ва ĵ a- 
вода р^уритилади.

Рангнинг т е р  таъсирига чидамлилигини синаш учун газла­
ма намунаси 5 г/л  ош тузи ва 6 м л  25% ли аммиакдан иборат 
булган ва 45±2°С гача р^издирилгдн эритмага солинади, 30 м и н  
дан р<ейин намунани олиб р у̂лда сир^илади ва яна эритмага соли­
нади. Бу иш 10 марта такрорланади. Эритмага 7 м л /л  >^исобида 
98% ли сирка кислота р^ушилади. 5^осил булган эритмада (45±2°С 
да) намуна 30 м и н  сар^ланади, сунгра снр^илади ва з^авода р̂ ури- 
тилади.
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Рангнинг д и с т и л л а н г а н  с у в  таъсирига чидамлилигини 
синашда газлама намунаси oî  газламага цушиб тикилади, хона 
температурасида дистилланган сувда яхшилаб г^улланади ва уни 
икки шиша булаги орасига олиб устига 4,5 к г  юк бостириб 1 у̂йи- 
лади. Шу з о̂лда термостатда 37±2°С да 4 соат мобайнида сацла- 
нади. Сунгра рангли ва намуналарни ажратиб, уй температу­
расида цуритилади.

Рангнинг д а з м о л л а ш г а  чидамлилигини текширишда даз- 
мол ип-газлама учун 190— 210°С, вискоза, шойи ва жун газлама- 
лар учун 140— 160°С, ацетат ва капрон газламалар учун 115— 120°С 
з^издирилади.

К , у р у ц  д а з м о л л а б  синашда 10X4 см  улчамли намуна 
дазмоллаш тахтаси устига унгини кп^орига з и̂либ з^уйилади, тах­
та устига КУРУК ип-газлама ёпилган булади. Намунанинг устига 
15 с е к  з а̂йноц дазмол бостириб цуйилади.

) ^ у л л а б  д а з м о л л а б  синаш учун буялган намуна ва ап- 
претирланмаган оц миткал булаги дистилланган сувга з^улланади 
ва огирлигига 100% з^ушимча цолгунча сиз^илзди. Намунани даз­
моллаш тахтаси устига унгини юцорига цилиб з^уйилади, устига 
1 о̂п булак ёпилади. Сунгра намуна устига цайноз  ̂ дазмол 15 с е к  
бостириб з^уйилади.

Б у г л а б  д а з м о л л а б  синашда рангли з̂ уруз̂  намуна з̂ у- 
руз̂  миткал ёпилган дазмоллаш тахтаси устига з^уйилади. Наму­
нанинг устига огирлиги 100% ошгунча з^улланган оз̂  миткал бу­
лаги ёпилади ва устидан з̂ айноз̂  дазмол з у̂йиб, 15 с е к  саз<,ла- 
нади.

Рангнинг з^уруз^ в а  з^ул и ш з ^ а л а н и ш г а  чидамлилиги­
ни синаш учун махсус асбобдан фойдаланилади.

Синаладиган рангли газлама намунаси асбобнинг тиз^инига 
таранг 51ралади ва з̂ алз̂ а билан з̂ исиб з^уйилади. Асбоб столчаси- 
га 03̂  миткал булагини ёпиб, з̂ алз̂ а билан з и̂сиб з^уйилади. Даста 
ёрдамида столчани 10 см  масофага 25 марта у ёз д̂ан бу ёз̂ з̂ а су- 
риш йули билан рангли намуна мззткал сиртига ишз^аланади. Бун­
да з̂ уруз̂  намуналар ёки огирлиги 100% ошгунча з^улланган наму- 
налар синалади.

Дуруз  ̂ ва з̂ ул ишз^аланишда оз̂  миткалнинг буялиш даража- 
сини синаш учун з̂ ам шу асбобдан фойдаланилади. Синаладиган 
намуна асбоб столчасига ёйилади, оз̂  намуна эса тиз^инга урала- 
ди. Даста ёрдамида столчани 10 см  масофага у ёз д̂ан бу ёз̂ з̂ а 10 
марта суриб, миткал синаладиган намуна сиртига ишз^аланади. 
Бунда з̂ ам з̂ уруз̂  намуналар ёки огирлиги 100% ошгунча з^уллан- 
ган намуналар синалади.

Газлама рангининг х и м и я в и й  т о з а л а ш г а  чидамлили­
гини синаш учун рангли газлама намунасини оз̂  газлама намуна- 
сига з у̂шиб тикиб, температураси 25±2°С ли уайт-спирт тулдирил- 
ган идишга солинади. Эритма шиша таёз^ча ёрдамида 30 м и н  мо­
байнида аралаштириб турилади. Шундан сунг намуна сиз^иладзт 
ва 80±2°Сда з^уритилади. 1^уритилгандан сунг намуналар бир- 
биридан ажратилиб, рангининг пишиз^лиги баз^оланади.
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Газлама рангининг ёруглик ва об-з^аво таъсирига чидамлилиги­
ни табиий шароитда ёки махсус асбоблар ёрдамида текшириш 
мумкин. Табиий ёки сунъий ёруглик ва об-з^аво омиллари синала­
диган намунага з^амда саккизта турли эталонга таъсир эттирилади. 
Эталоннинг ранги уч балл узгаргунга з^адар синов давом эттири­
лади. Синаладиган намунани синалмаган эталонларга таз з̂^ослаб 
куриш йули билан газламанинг ранги баз^оланади.

ТАКРОРЛАШ УЧУН САВОЛЛАР

1. г о с т  нима? Унинг мазмуни нимадан иборат?
2. РТУ  ва ВТУ нима? Уларнинг ГОСТ дан нима фарз^и бор?
3. ГОСТни з^андай ташкилот тасдиз^лайди?
4. Сифат белгиси билан изнлаб чиз^ариладиган газламалар учун ГОСТ нззма 

билан фарз  ̂ з^илади?
5. Газламаларни стандартлашнинг з^андай маз^сад ва вазифалари бор?
6. Сортларга ажратишда умумий баллар ба^оси нималардан тапзкил топади?
7. К,андай нуз^сонлар айрим жойдаги, з^андайлари тарз̂ оз̂  нуз^сонлар дейзз- 

лади?
8. Сортларга ажратизнда ташз^и нуз^сонлар з^андай хисобга олинади?
9. Газламаларни сортларга ажратишда физик-механикавий курсаткичлар 

буйззча огишлар з^андай хисобга олинади?
10. Газламаларни сортларга ажратишда рангнинг пишиз^лиги буйича огишлар 

з^андай хисобга олинади?

V БОБ

Г А З Л Л М А Л А Р Н И Н Г  А С С О Р Т И М Е Н Т И
1 -§ . ГАЗЛАМ АЛАР АССОРТИМЕНТИНИНГ УМУМИЙ ТАФСИЛОТИ

«Ассортимент» сузи инглизча булиб, «туплаш, саралаш» маъ- 
ноларини билдиради.

Газламаларнинг ассортименти жуда хилма-хилдир. Саноати- 
миз 4000 артикулдан ортицроц зигир толали газлама, жун, шойи 
ва ип-газламалар ишлаб чицаради.

Т е х н и к а в и й  ш а р т л а р га  м ув о ф и !^  и ш л а б  ч и щ р и л г а н  м у с т а щ л  
г а з л а м а  типи а р т и кул  д е б  ат а л а д и . Артикул ра1^амлар билан бел- 
гиланади. У бирор газламанинг прейскурантдаги шартли тартиб 
номерини билдиради.

Газламанинг номи бир хил булиши, лекин з̂ ар хил артикул- 
ларда ишлаб чицарилиши мумкин. Масалан, читнинг 9 артикули, 
ип-газлама триконинг 35 артикули, сатинларнинг 30 артикули бор 
ва к. Номи бир хил, лекин артикули турлича булган газламалар 
бир-биридан бирор курсаткичи —  эни, огирлиги, зичлиги, баъзан, 
урилпши билан фарц з^илади.

П р е й с к у р а н т  —  г а з л а м а л а р н и н г  ч а к а н а  н а р х л а р и  т уп л а м и . Ун- 
да: 1) газламанинг номи; 2) артикули; 3) эни; 4) чакана нархи; 
5) газлама ишлаб чицариладиган ГОСТ ёки ВТУ; 6) газламанинг 
стандарт ёки ВТУ дан олинган техникавий курсаткичлари (1 м^ 
газламанинг огирлиги, танда ва арцоз  ̂ ипларнинг номери, танда 
ва арцоз  ̂ буйича зичлиги, жун газламалардаги жуннинг проценти);
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7) газламалар группасининг номери курсатилади. Туртта асосий 
прейскурант: ип-газлама, жун газлама, зирир толали газлама ва 
шойи газлама учун прейскурант мавжуд.

Тикувчилик ма^сулотлари прейскуранти буйича тикувчилик 
буюмининг нархини ани1^лаш учун г а з л а м а л а р  г р у п п а с и ­
н и н г  н о м е р и н и  билиш керак.

Тайёр тикувчилик буюми нархининг 80— 90%ини газламанинг 
нархи ташкил цилади. Газламалар ассортименти ва газламалар- 
нинг чакана нархлари }̂ ар хил. Тикувчилик буюмларига нарх к;у- 
йишни осонлаштириш учун газламаларнинг нарх группалари бел- 
гиланган.

Газлама

Ип-газлама
Зигир толали газлама (брезентдан бош1̂ а)
Зигир толали газлама (брезент)
Таро|^ли усулда йигирилган ипдан ту 1̂ илган 

жун газлама ва тоза жунли майин мовут 
газлама

Ж уш и майин мовут газлама ва ярим жун 
газлама

Дагал мовут жун- газлама
Табиий шойи газлама
Супъий шойи газлама, ярим шойи, синтетик 

ва штапель газлама
Махсус модда шимдирилган сунъий ва синте­

тик плашлик шойи газлама

Группа номери

0201 —  0239 
201 —  239 
400 —  434

1 —  69

099— 152 
1001 —  1040 
501 —  555

1501 —  1555

902 —  916

Шартли эни мос келадиган, нархи бир-бирига Я1̂ ин булгав газ­
ламалар бир группага бирлаштнрилади.

Ип-газлама ва шойи газламалар учун шартли эни—  100 см , 
зигир толали газламалар учун 61 см . жун газламалар учун 133 см . 
Масалан, камволь ва тоза жунли майин мовут газламалар учун 
шартли эни биринчи группадаги нарх 3 сум 57,4 тийиндан 3 сум 
80,3 тийингача, иккинчи группада 3 сум 80,4 тийиндан 4 сум 03,3 
тийингача булади. Демак, агар газламанинг ба}^оси 3 сум 84 тийин­
дан 4 сум 03,3 тийингача булса, у иккинчи группага киради.

Агар газламанинг ^̂ а!̂ И1 и̂й эни шартли энига тенг келмаса, 
газламанинг нарх группаси номерини ани1^лаш учун чакана нарх- 
ни газламанинг шартли энига цайта з^исоблаш ва олинган натижа- 
ни газламанинг тегишли, прейскурантида берилган «Газламалар­
нинг гр^ппавий классификацияси» жадвалига таедослаш керак. 
Жун газлама учун жадвални жун газламалар прейскурантидан, 
ип-газлама учун ип-газламалар прейскурантидан 1^идириш керак 
ва з(. к. Ж ун газламалар нархини 1^айта з(исоблашда газламанинг 
з(аци1 и̂й энидан 3 см  (энли газламалар учун) ёки 2 см  (эни 75 см  
гача булган газламалар учун) айириш керак.

Мисол. Арт. 3611, эни 139 с м  булган Кастор драпи (тоза жун­
ли майин мовут газлама)нинг чакана нархи 47 сум 30 тийин.

Газламанинг чакана нархини шартли энига мослаб 1̂ айта з(и- 
соблаганда:
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4730-133 629090
139— 3 136

=  46 сум 25,7 тийин.

Косил булган нархни, яъни 46 сум 25,7 тийинни «Камволь ва 
тоза жунли майин мовут газламаларнинг группавий классифика­
цияси» жадвалига таедослаш ва газламанинг группа номерини 
топиш керак.

Тикувчилик моллари прейскурантларида тикувчилик буюми­
нинг номери тире белгиси орз^али ёзилган икки сондан иборат 
булади. Биринчи сон тикувчилик моллари прейскурантида буюм- 
нинг тартиб номерини, хилини ва фасонини, иккинчи сон эса шу 
буюм тикилган газлама группасининг номерини курсатади. М аса­
лан, № 16— 42— эркаклар жун костюми, «икки» сони шартли эн- 
даги нархи 28 сум 27,8 тийиндан 29 сум 69,8 тийингача булган газ- 
ламадан тикилган. Бу костюм бостондан, арт. 1214 крепдан, арт. 
1301 Метро трико ва бошца газламалардан тикилиши мумкин. 
Бир группадаги газламалардан тикилган бир хил размерли буюм- 
нинг нархи бир хил булади.

Газламаларнинг мавжуд ассортименти доимо узгариб туради. 
Модадап 1̂ олган ва истеъмолдан чиц1 а̂н зеки артикуллардаги 
газламаларни ишлаб чи1^ариш тухтатилади. Толавий таркиби, ту- 
зилишн, пардози ва хоссалари жиз^атидан янги газламалар яратиш 
з(исобига ассортимент янгиланиб боради. Шу билан бирга, газла­
маларнинг к^пчилик артикуллари бир неча ун йил мобайнида иш­
лаб чи1^арилади. Масалан, чит, сатин, буз, миткал, мадаполам, 
кашемир, поплин ва з̂ . к. шулар жумласидандир.

2- §. ИП-ГАЗЛАМАЛАРНИНГ АССОРТИМЕНТИ

Ип-газламалар маиший ва техникавий хилларга булинади. Маи- 
ший ип-газламалар ассортиментнинг катта цисмини ташкил цилади.

Маиший ип-газламалар ранги, тузилиши жиз^атидан турли-ту- 
ман булиб, куйлаклар, блузкалар, юбкалар, шимлар, костюмлар, 
сарафанлар, пальто, ярим пальто, спорт кийимлари, махсус кийим- 
лар, гимнастёркалар, телогрейкалар ва бош1 а̂ буюмлар тайёрлаш- 
да кенг ишлатилади.

Ип-газламаларни туцишда туцувчилик урилишларининг барча 
класслари 1^улланилади,

Буялиши жиз^атидан ип-газламалар хом, оцартирилган, сидир- 
га, гулдор ва гул босилган хилларга булинади. Ювилиб кетмайди- 
ган аппретли, гижимланмайдиган ва киришмайдиган цилиб пардоз- 
ланган ип-газламалар ишлаб чиз^ариш йилдан-йилга купаймоцда.

Савдо прейскуранти буйича ип-газламалар 17 группага були­
нади; читлар, бузлар, ич кийимлик газламалар, сатинлар, куйлак- 
лик газламалар, кийимлик ва з(. к. Маиший газламалар ассорти- 
ментининг катта цисми дастлабки олти группага киради, баъзи 
группалар кичик группаларга булинади. Масалан, ич кийимлик 
газламаларнинг буз, миткал ва махсус хиллари бор. Куйлаклнк 
газламалар ёзги, цишки, мавсумий ва филамент шойили хилларга 
булинади.
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Ип-газламаларнинг артикуллари прейскурант буйича газлама- 
ларнинг тартиб номеридан иборат, >̂ ар цайси группа учун интер- 
валлар булади. Ип-газламаларнинг савдо прейскурантига турли 
ип-газламаларнинг 1300 дан ортиц артикули киритилган. Янги струк- 
турали газламалар (бежирим, жаккард, фасон вельветлар) ишлаб 
чицариш, колорит, Haî ui, турли пардоз хилларини узгартириш )̂ н- 
собига ип-газламалар ассортименти узгартириб турилади. Зар^^ал- 
ли, каштали ва к. янги газламалар ишлаб чицарилмоцда.

Ип-газламалардан вискоза ва синтетик филамент иплар цул- 
лаш, штапель синтетик толалар цушиш )^исобига з̂ ам ассортимент 
янгиланмоцда. Бундай газламаларни ип-газлама санбати ишлаб 
чи1̂ аради, лекин улар шойи газламалар прейскурантига киритил­
ган.

Ип-газламаларнинг технологик хоссалари уларнинг тузилиши- 
га боглиц. Ишлатиладиган калава ипнинг хилига 1̂ араб ип-газла­
малар цуйидаги хилларга булинади: тароцли усулда йигирилган 
калава ипдан ту 1̂ илган ип-газлама, кард калава ипдан туцилган 
ип-газлама, кард-тароцли ва кард-аппарат —  турли усулда йиги­
рилган ипдан туцилган газламалар.

Чит
Чит —  урта номерли кард калава ипдан полотноли урилишда 

туз^илган газлама. Читнинг тандасига 18,5 текс (№ 54), api^onira 
15,3 текс (№ 65) калава ип ишлатилади. Танда буйича нисбий 
зичлиги 49— 53%, арр̂ оц буйича 39— 43%, 1 читнинг массаси 
(огирлиги) — 92— 103 г , читнинг эни 61— 90 см .

Хом чит у р т а  м и т к а л  деб аталади.
Куп читларга гул босилади, улар сидирга р̂ илиб з̂ ам ишлаб чи- 

р^арилади.
Чит муслин, фуляр, р̂ аттир̂  пардозлаш, ялтиратиш ва ювилиб 

кетмайдиган аппретлар билан ишлаш операцияларидан утказили- 
ши мумкин. Сир̂ ир̂  чррт деб аталадиган чит з̂ осил р̂ илиш учун гул 
босиш машиналари ёрдамида газламаларга доглар куринишидаги 
уювчи натрий суркалади. К,исман мерсеризациялаш натижасида 
читнинг уровчи натрий билан ишланган жойлари киришади, кириш- 
ган жойларнинг ёнида эса бурмалар з̂ осил булади, газламанинг 
сирти буртмали булиб р^олади.

Болалар ва аёлларнинг ёзги куйлаклари, блузкалар, сарафаи- 
лар, эркаклар куйлаги, халатлар, чумилганда кийиладиган ич кн- 
йимлар, ёстир̂  жилди, одеял ж р р л д и , тунги куйлаклар ва з̂ . к. лар 
читдан тикилади

Чит чузилмайди, р^ийшаймайди, унча ситилмайди, шунинг учун 
ундан буюмлар тикиш осон. К т̂тир  ̂ ва ялтирор  ̂ пардоз берилган 
читларни тикиш пайтида ^1йщлар з̂ осил булиши мумкин. Чит бу­
юмлар тикишда №90— 100 игналар, 50— 60-номерли галтак иплар 
ишлатиш, 1 см  да 5— 7 р̂ авир̂  з̂ осил р̂ илиш тавсия р^илинади. Ювил- 
ганда чит app̂ oî  буйича унча киришмайди, танда буйича 3— 5% 
киришади.
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Буз (хом  суруп)

Буз читга р^араганда анча р̂ алин ва орир материал. Буз чит- 
га ишлатиладиган ип калавага р^араганда анча паст номерли кард 
калава ипдан полотноли урилишда тур^илади. Типик бузларнинг 
тандаси 25 текс (№ 40), арр̂ ори 29 текс (№ 34) калава ипдан бу­
лади. Бузнинг танда буйича нисбий зичлиги читникига ухшайди, 
арр̂ ори буйича бир оз юр̂ орирор̂  булади, 1 бузнинг массаси 140—  
160 г , эни 61— 98 с м . Бузни р̂ ул билан пайпасланса, бармор^ларга 
читга р^араганда дагалрор  ̂ уннайди.

Бир хил рангга буялган махсус кийимлар ва прокладкалар тай- 
ёрланадй. Гул бузнинг фар а̂т бир томонига ёки икки томонига бо- 
силиши мумкин. Гул босилган чит эркаклар куйлаги, болалар кос- 
тюми, аёллар куйлаги, пардалар тикиш учун ишлатилади. Йул-йул 
гулли бузлар —  адрас ва алача халатлар тикиш учун ишлатила­
ди. Бузга р̂ аттир̂ , ялтирор  ̂ ва кумушсимон р̂ илиб пардоз бериш 
мумкин. Бузнинг технологии хоссалари читпикига ухшайди. Буз 
анча пишир̂  булиб, унча чузилмайди. Бузни тахлаш, бичиш, тикиш, 
дазмоллаш унча р̂ и й и н  эмас. К,аттир̂  ва ялтирор  ̂ пардоз берилган 
бузни тикиш пайтида уйир^лар з̂ осил булиши мумкин. Бузни ти­
кишда 100-номерли игналар, 40— 50-номерли ралтак иплар ишла­
тилади. Ювилганда буз арр̂ ор̂  буйича киришмайди, танда буйича 
4— 6% киришади.

Сатин

Сатин группасига сатин урилишда тур^илган ва атлас урилиш­
да тур^илган ластиклар киради. Ластик сатинга р^араганда камрор  ̂
ишлатилади.

Калинлигига р а̂раб, сатин ва ластиклар юпр̂ а —  14,3 текс 
(A*b 70— 85) тарор^ли усулда йигирилган калава ипдан тур^илган, 
ярим юпр^а— 15,3— 11,7 текс (№ 65— 85) ли шундай калава ип­
дан тур^илган, урта —  18,5— 15,3 текс (А» 54— 65) кард калава ип­
дан тур^илган хилларга булинади.

Сатин ва ластикнинг унги с и л л и р ,̂ ялтирор .̂ Сатинда арр̂ ор̂  ип 
унгига чир̂ иб туради, шунинг учун арр̂ ор̂  буйича нисбий зичлиги 
(70— 75%) танда буйича нисбий зичлнгидан (40— 45%) анча кат- 
та. Ластикларнинг танда буйича нисбий зичлиги арр̂ ор̂  буйича нррс- 
бий зичлигидан катта булади. , ,

Буялиши жиз^атидан сатинлар сидирга, гул босилган ва ор̂ ар- 
тирррлган хилларга булинади. Юпр̂ а ва ярим юпр̂ а сатинлар пар- 
дозланганда мерсеризацияланади. Босиб накш туширилган сйтин- 
нинг нар̂ ши беш марта ювишга чидаши лозим. Унги силлир  ̂ булган- 
лиги, унгини з̂ осил киладиган системанинг нисбий зичлиги катта- 
лиги, мерсеризацияланганлиги туфайли сатин ишр^аланишга яхши 
чидайди ва астарлик сифатида ишлатилади. Сатиндан калта иштон- 
лар, халатлар, чумилганда кийиладиган кийимлар, куйлаклар, 
блузкалар ва \ . к. тикилади. Юмшор  ̂ пардозланган сатин осонги- 
на ситилиб кетади. 1\аттир̂ , ялтирор ,̂ пардозланган сатин ва босиб
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нацш туширилган сатин тикилганда уйилади. Машина игналари 
ва ралтак ипларнинг номери сатиннинг 1^алинлигига мос булиши 
керак. Сатин арцори буйича унча киришмайди, танда буйича 1,5—  
2% киришади.

Ички кийимлик газламалар

Ички кийимлик газламалар буз, миткал ва махсус хилларга 
булинади.

'  Б р з  г р у п п а с и г а  буз ва полотно киради.
Ички кийимлик буз —  оцартирилган газлама булиб, тузилиши 

жи)^атидан буз группасидаги газламаларга ухшайди, эркаклар ич 
кийими ва курпа-ёсти1  ̂ жилди, чойшаблар учун ишлатилади. Улар- 
ни бичиш-тикиш 1у'лай, бир оз ситилувчан, 1 бузнинг орирли- 
ги — 138— 143 г , эни — 62— 94 см .

Полотно типик бузга 1^араганда дагалроц, эни— 124— 140 см .
Хомлигида м ит кал  деб аталадиган газламалар миткал груп­

пасига киради. Миткал полотно урилишда т^илади. У 186,5—  
15,3,текс (№54— 65) ли кард калава ипдан туцилиб, 0 1^артирилган 
ёки майин буялган тарзда ишлаб чи1̂ арилади. Берилган пардозга 
цараб, миткаллар турлича аталади. Юмшоц ишлов берилгани —  
м у с л и н ,  цатти!  ̂ пардоз берилгани —  и ч к и  к и й и м л и к  м и т ­
ка л,  ярим 1̂ атти1̂  пардозлангани —  м а д о п о л а м  дейилади.

Тароцли усулда йигирилган кард калава ип 15,3— 11,7 текс 
(№ 65— 85) дан ту 1^илган юп1̂ а газлама —  ш и ф о н  миткал кичик 
группасига киради. Шифоннинг нисбий зичлиги танда буйича 60%, 
ар 1 о̂ц буйича 45%. Шифон 0 1^артирилган ва кук, оч бинафша, пуш- 
ти рангга буяб ишлаб чи1̂ арилади. Шифоннинг эни —  73— 90 с м , 
1 шифоннинг орирлиги— ПО— 114 г.

Мадополамдан асосан курпа-ёсти 1̂  жилди тикилади. Муслин 
ва шифон аёллар ва болаларнинг тунги куйлаклари учун ишлати­
лади. i/

t Муслинларни бичиш-тикиш осон, шифон бир оз ситилувчан, 
тахлаганда р^ийшайиши мумкин. ,

^  М а х с у с  г р у п п а г а  эркаклар к’альсони тикишда ишлатиладиган 
гринсбон ва тик-ластиклар киради.

Т и к-л а с т и к тандаси 25 текс (№ 40) ли, api ôpH 29 текс (№ 34) 
ли кард калава ипдан атлас урилишда ту 1^илади. Танда буйича 
нисбий зичлиги 80%, 1 нинг орирлиги 165— 185 г .

Г р и н с б о н  синиц саржа усулида арчасимон цилиб туцила- 
ди, тандаси 25 текс (№ 40) ли, арцори 35,7 текс {№ 28) ли калава 
ипдан. Нисбий зичлиги тик-ластикникидан кичик.
V Калава ип номерининг пастлиги, нисбий зичлиги катталигн ту- 

файли махсус ич кийимлик газламалар анча пишиц ва ишцала- 
нишга чидамли булади. Гринсбон ва тик-ластик оцартирилиб ва 
цаттиц пардоз берилиб ишлаб чицарилади. Уларни тахлаш осон, 
тикилганда уйицлар цосил цилади. Уларни тикишда 100-номерли 
игна ва 40— 50- номерли ип ишлатиш тавсия цилипади. Махсус ич 
кийимлик газламалар танда буйича 6% гача киришади.

120



Куйлаклик газламалар

Куйлаклик газламалар группаси жуда турли-туман. Бу груп­
пага ёзги, цишки, мавсумий ва филамент шойили газламалар ки­
ради.

Ё з г и  г а з л а м а л а р  к и ч и к  г р у п п а с и г а  сийрак, юпка ва енгил газ­
ламалар киради. Улар асосан гул босиб ишлаб чицарилади, ле- 
кин оцартирилганлари цам булади.

Майя, вольта, вуаль, маркизет, батист тароцли усулда йиги- 
рнлган калава ипдан полотно урилишда туцилади. Булар цозир 
ыодадан цолган, шунинг учун оз мицдорда ишлаб чицарилади. 
Канифас, Весна крепи майда гулли урилишда туцилади.

М а й я  в а в о л ь т а  —  тароцли усулда йигирилган якка кала­
ва ипдан туциладиган гул босилган юпца газламалар.

В у а л ь  в а м а р к и з е т  —  яхши пишитилган ва тароцли 
усулда йигирилган ингичка калава ипдан тукиладиган газлама­
лар. Вуалга гул босилади. Маркизет вуалдан юпцароц булади, уни 
оцартириб, майин рангга буяб ва гул босиб ишлаб чицариш мум­
кин. ,

Б а т и с т  —  тароцли усулда йигирилган юцори номерли якка 
калава ипдан полотно урилишда туциладиган юпца, майин газла­
ма, оцартириб ёки оц сатцига гул босиб ишлаб чицарилади.

К а н и ф а с  в а  В е с н а  к р е п и  —  урта номерли калава ип­
дан майда гулли урилишда туциладиган газлама, одатда, оц сат- 
цига гул босиб ишлаб чицарцлади. Весна крейи креп урилишда ту- 
цилади. Бу урилиш газламанинг унгига майда донли структура бе- 
ради. Одатда канифаснинг сиртида хиёл сезиладиган буйлама ца- 
вариц йуллари булади.

Куйлаклик газламаларнинг янги ассортиментига асосан майда 
гулли, баъзан, йирик гулли урилишда туцилган газламалар ки­
ради.

А ж у р н а я  г а з л а м а с и  —  тур тарзидаги шаффоф нацш 
цосил цилиб, урама урилишда туцилган газлама, сидирга ёки гул 
босиб ишлаб чицарилади. Тандаси пишитилган калава ипдан, ар- 
цоги якка карда калава ипдан туцилади. 1 лг н̂инг огирлиги 196 г,. 
эни 75 см .

П е р е в и в о ч н а я  г а з л а м а с и  —  тароцли усулда йигирил­
ган ва пишитилган калава ипдан урама урилишда туцилган, оч. 
рангга буялган газлама. 1 нинг огирлиги 160 г , эни 75 см .

С е т о ч к а  г а з л а м а с и  —  перевивочная типида туцилгаи,. 
оцартириб ва оч рангга буяб ишлаб чицариладиган, лекин бир оз 
енгилроц (145 г) газлама, эни 73 см .

К у й л а к л и к  Л у г о в а я  г а з л а м а с и  —  тандаси ва арцо- 
ги тароцли усулда йигирилган калава ипдан буялган, майда гулли 
урилишда туцилган, гул босилган, мерсеризацияланган' юн­
ца сийрак газлама. Эни 3 м м  ли буйлама йуллари бор, эни 89—  
92 с м .

С а л ю т  г а з л а м а с и  —  карда калава ипдан туцилган, ме­
режка типидаги нацши булган бежирим газлама, гул босиб, оцар-
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тириб ёки 04 рангга буяб ишлаб чит^арилади. эни 9 5  с м . 1 At̂  нинг
огирлиги 189 г . „лл

К у й л а к л и к  С а д к о  г а з л а м а с и — танда ва арцори 900 
текс Х2 (№ 111/2) ли таро 1^ли усулда йигирилган ва пишитилган 
м а в а  ипдан аралаш урилишда туцилган газлама. Танда б р л а б  
рельефли энсиз йуллари бор. Аралаш урилишда туцилади о^арти- 
рилиб ёки сидирра 1^илиб ишлаб чицарилади, эни 80 с м , 1 м  -нинг 
орирлиги 125 г. ___  ,

К у й л а к л и к  Т а л к а  г а з л а м а  с и  тандаси ва арр̂ ори- 
га турли калинликдаги калава ип ишлатиб, маида кундаланг йул- 
ли килиб полотно урилишда туцилган газлама. Мерсеризацияла- 
ниб; ор^артириб ёки гул босиб ишлаб чир^арилади. Танда ипнинг 
«уронлиги 14,3 текс (№ 70), арр̂ ор̂  ипиники 25 текс (№40), эни 62 
ва 75 с м , 1 нинг оРирлиги ШО г .

Анчадан бери ишлаб чир^ариладиган м а в с у м и и  г а з л а м а л а р  к и -  
чт г р у п п а с и г а  тегишли классик газламалар; поплин, тафта, каше­
мир, шотландка, шерстянка, пике, гарус.

П о п л и н  —  тарор<ли усулда иигирилган ва пР1шитилган калава 
ршдан полотно урилишда тур^илган зич газлама. Мерсеризациялаб, 
ркартириб, 0 4  рангга буяб ва баъзан, танданинг жуда зичлиги на- 
тижасида р̂ осил буладиган кундаланг иуллрр р̂ илиб ишлаб чир̂ а- 
рилади, эни 79 см . 1 м^ нинг орирлиги 100— 120 г.

Т а ф т а —  тузилиши ва буялиши жир^атидан поплинга ухша- 
тан, лекин ундан зичрор  ̂ ва сифатлирод газлама, эни 65 с м , \ м  
нинг орирлиги 140 -150  г. Таркибида 67% штапель лавсан ва 33% 
лахта б^лган ку^йлаклик тафта р̂ ам ишлаб чир^арилади. Тандаси 
ва арр̂ орини тарор^ли усулда йигирилган пишитилган калава ип 
•ржкнл р^илади, эни 8 0  слр, 1 нинг орирлиги 140 г.

}1 4 |'Гпоплин ва тафта асосан эркаклар, баъзан, аеллар куилаги тн- 
киш учун ишлатилади. Уларнинг камчилиги; бир оз ситилувчан, 
танда буйича анча киришади.

Ш о т л а н д к а  —  катак-катак гулли газлама. Кард калава ип- 
лан саржа, майда гулли ёки полотно урилишда тур^илади. Тарки­
бида штапель толаси булган болалар шотландкасида иугон пиши- 
TH.JraH ипдан р̂осил р^илинган буртма катаклар булади. Эни 6 2-90  
at. 1а{2 нинг орирлиги 100— 165 г. _ ^

Шотландкалар эркаклар, болалар, аеллар куилаги ва р̂. к. тн- 
\ киш V4VH ишлатилади. . ,

" ‘ К а ш е м и р - с а р ж а  урилишли, сидирра еки гул босилган газ­
лама, уртача йуронликдаги карда калава ипдан тур^илади, эни 6 0 -

Ш’е р с т я н к а  —  карда калава ипдан креп урилишда т^в;илган 
гулдор ёки сидирра газлама. Куриниши жунли крепга ухшайди.

Кашемир ва шерстянкалар болалар ва аелларнинг арзон куи­
лаги тикиш учун ишлатилади, уларни бичиш ва тикиш осон, ювил- 
ганда 3— 4% киришади. .

Пи к е  — тарокли усулда йигирилган калава ргпдан мураккаб 
Урилишда тур^илган газлама, унгида буйлама иуллар, ромблар, 
фр^инсимон йуллар, гуллар тарзидаги буртма накшлари булади.
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Одатда, окартирилиб, баъзан, сидирра ва гулдор цилиб ишлаб чи- 
Карилади. 1 нинг орирлиги 134— 180 г . Болалар буюмлари, шу- 
нингдек, аеллар куйлаги ва блузкалари тикиш учун ишлатилади.

Мавсумий газламаларнинг янги ассортиментига Росинка, Вира, 
Рая, Ременка, костюмлик ва куйлаклик газламалар киради (тарки­
бида 100 % пахта булади, синтетик толалар кушиб ^ам туцилади).

Р о с и н к а  г а з л а м а с и  —  тандаси тарокли усулда йигирил­
ган калава ипдан, аркори карда калава ипдан булган, йирик гулли 
урилишда тукилган газлама. Гул босилган, мерсеризацияланган 
тарзда ишлаб чикарилади, 1 нинг огпрлиги—  130 г .

В и р а  г а з л а м а с и  —  йирик гулли урилишда буртма на^ш- 
ли килиб тукилган орир газлама. Окартирилган ёки сидирра тарзда 
ишлаб чикарилади, эпи 75 с м , 1 нинг орирлиги 198 г .

Р а я  г а з л а м а с и  —  буртма йуллар тарзидаги накши булган, 
майда гулли урилишда тукилган газлама; гул босилган, мерсериза­
цияланган тарзда ишлаб чикарилади, эни 75 см , 1 м^ нинг орирли­
ги 125 г .

Р а м е н к и  г а з л а м а с и  —  унги майда донли, креп урилиш­
да тукилган газлама. Тандасини пишитилган ип, аркогини уртача 
номердаги якка карда калава ип ташкил килади. Гул босилган, си­
дирра ва окартирилган тарзда ишлаб чикарилади. Эни 80 с м , 1 м^ 
нинг орирлиги 164 г .

К у й л а к л и  к-к о с т ю м л и к  г а з л а м а  —  к^ттик, сийрак, 
майин рангга буялган газлама. Зирир толали рогожка типида май­
да гулли урилишда тукилади, тандасини йигирилган карда калава 
ип, аркорини якка калава ип ташкил килади. Эни 80 с м , 1 нинг 
огирлиги 179 г .

К о с т ю м л и  к-к у й л а к л и к  г а з л а м а  —  таркибида 67% 
штапель лавсан ва 33% полиноз толалар булган, асалари инига 
ухшаш майда гуллар косил килиб, майда гулли урилишда тукил­
ган газлама, сидирра буяб ишлаб чикарилади, танда ва аркорини 
тарокли усулда йигирилган ва пишитилган калава ип ташкил ки­
лади, эни 85 с м , 1 ж̂  нинг орирлиги 166 а.

А л  К,ишки газламалар кичик группасига: фланель, бумазея ва бай- 
1̂'^ка киради. Булар— калин, юмшок, бир томонида ёки иккала томони- 

да туклари булган тукли газламалар. 1^ишки газламаларнинг тан­
дасини урта ингичкаликдаги карда калава ип, аркорини йурон, тук- 
дор аппарат калава ип ташкил килади. Аркок буйича нисбий зич­
лиги танда буйича нисбий зичлигидан катта, чунки туклари аркок 
системаси толаларини тараб чикарилади.

Ф л а н е л ь  —  кишки ассортиментдаги энг юпка ва енгил газ­
лама. Полотно, баъзан, саржа урилишда тукилади, икки томонида 
туклари булади. Фланель окартирилган, сидирра ва гул босилган 
тарзда ишлаб чикарилади. Болалар ассортиментидаги буюмлар, 
куйлаклар, иссик эркаклар куйлаги, уйда кийиладиган халатлар 
ва К- к. тикиш учун ишлатилади.

Б у м а з е я  —  фланелдан калинрок ва ориррок газлама, саржа 
урплпшда тукилади, окартирилган, сидирра ва гул босилган тарз­
да ишлаб чикарилади. Фланелдан фаркли равишда тескари томо-
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нида, баъзан, унгида тараб чицарилган туклари булади. Фланел- 
га ухшаб ишлатилади.

Б а й к а  —  икки томонлама урилишда ту 1^илган 1^алин ва овир 
газлама; икки томонида тараб чи1^арилган туклари булади. Хом 
ва сидирра тарзда ишлаб чи1̂ арилади, 1 иинг орирлиги 300—  
360 г. Касалхонада кийиладиган халатлар, чанричиларнинг кос- 
тюмлари, уйда кийиладиган ва 1^ишки пойабзалларнинг сирти 
уч^н ишлатилади.

К,ишки газламаларни бичиш ва тикиш осой, тикиш пайтида гард 
чикаради, уларни тикишда 100— 110-номерли игналар, 50— 60-но- 
мерли (фланеллар учун) ва 40- номерли (байкалар учуй) галтак 
иплар ишлатиш тавсия 1^илинади.

Ф и л а м ен т  и п а к л и  и п -г а з л а м а л а р  к и ч и к  г р у п п а с и г а  кирадиган 
газламаларнинг тандаси пахта калава ипдан, арцори пишитилма- 
ган вискоза ёки ацетат ипакдан иборат булади. Тандасини фила­
мент ипаклар ташкил циладиган газламалар }̂ ам ишлаб чи1^ари- 
лади.

Бу кичик групп-адаги асосий газламалар: креп-жаккард, шот­
ландка, эпонж. Булар —  майда гулли урилишда ту 1^илган гулдор 
газламалар, сунъий шойи газламалар; оцартирилган. оч рангга 
сидирра буялган ва гул босилган тарзда ?̂ ам ишлаб чицарилишн 
мумкин.

А Сунъий шойи газламаларнинг камчилиги шуки, тикиш ва ки- 
йиб юриш ва1^тида сунъий ипак тортишади, ювганда арцоги бу- 

1̂ и ч а  тортишиши, яъни энига кенгайиши мумкин.

Кийимлик газламалар

Кийимлик газламалар группасига костюмлар, плашлар, курт- 
калар, пальто, махсус кийимлар тикиш учун мулжалланган газла­
малар киради. Кийимлик газламалар нисбий зичлиги 60 дан 100% 
гача ва бундан Ю1 о̂ри булган карда калава ип ва цисман, тароцли 
усулда йигирилган калава ипдан ту 1̂ илади; 1 газламанинг огир- 
лиги 250— 300 г.

Кийимлик газламалар вискоза, капрон ва штапель толалар 
аралаштириб ^ам ту 1̂ илади. Пиши! ,̂ тургун структурали, бир оз 
чузилувчан булгани учун кийимлик газламаларни бичиш-тикиш 
ва дазмоллаш унча 1^ийин эмас. Бундай газламалардан буюмлар 
тикишда 100— 120-номерли машина игналари, 40— 50-номерли 
галтак иплар ишлатиш тавсия цилинади.

Прейскурантга кура, кийимлик газламалар бешта кичик груп- 
пага: сидирга, махсус, гул босплган, меланж-гулдор, 1^ишки груп- 
паларга булинади. Гул босилган газламалар кичик группасига фа- 
|̂ ат бир хил газлама —  майда гулли урилишни эслатадиган Haî pi- 
ли молескин киради.

Махсус кийимлар ва бую.млар тикиш учун ишлатиладиган газ­
ламалар махсус газламалар кичик группасини ташкил цилади.

С и д и р г а  г а з л а м а л а р н и н г  хили куп: ту 1  ̂ ва оч рангга буялади, 
карда ва тар0 1 л̂и усулда йигирилган калава ипдан полотно, сар­
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жа, сатин ва майда гулли урклишларда туцилади. Плашлик ва 
пальтолик газламаларни ишлаб чш^ариш натижасида сидирга газ­
ламалар ассортименти кенгайди.

Р е п с  — полотно урилишли, зич, дагал газлама, тандаси анча 
зичлиги ва ар 1̂ огига анча йугон калава ип ишлатилиши туфайли 
унда кундаланг йуллар ) о̂сил булади. Таркиби 100% пахтадан 
иборат булган ва тузишга чидамлигини ошириш учун 15% штапель 
капрон аралаштириб ту1^илган репслар ишлаб чи1^арилади. Тикиш 
пайтида репсда уйицлар >̂ осил булиши мумкин.

Д и а г о н  а л  —  пишитилмаган карда калава ипдан саржа 
урилишда туцилган газлама, эни 63 с м , 1 лг̂  нинг огирлнги 240—  
290 г . Телогрейкалар, гимнастёркалар, махсус кийимлар ва 5̂ . к. 
тикиш учун ишлатилади. Бир оз Ситилувчан, «цийши!  ̂ ип» буйпча 
анча чузилувчан, танда буйича 6% гача киришади.

Плашлик газламалар асосан таро1 л̂и усулда йигирилган ва пи- 
шитилган калава ипдан, полотно, саржа ва майда гулли урилиш­
да тут^илади. Нисбий зичлиги катта, унга сув Ю1̂ тирмайдиган 
эритма шимдирилган, 1 м'  ̂ нинг огирлиги 185— 300 г . Таркибида 
33% полиноз толалар ва 67% пахта булган диагонал ёки креп ури­
лишда ту1\иладиган янги плашлик газламалар ишлаб чицарилмо!^- 
да. Танда ва арцогига 15,3 текс Х2 (№65/2) ли пишитилган кала­
ва ип ишлатилади, эни 80 с м , 1 м^ нинг огирлиги —  248— 282 г . Тн- 
кпш пайтида плашлик газламаларда уйи1^лар )̂ осил булади.

М о л е с к и н  —  карда калава ипдан кучайтирилган сатин ури­
лишда туцилади. Ар 1 о̂ц буйича нисбий зичлиги катта, анча зичли­
ги, унг сиртининг силли1^лиги ва мерсеризацияланганлиги туфай­
ли молескин тузишга анча чидамли, унча киришмайди (1— 2%)- 
Асосан, махсус кийимлар тикиш учун ишлатилади.

С а т и  н-т р и к о —  аралаш урилишда туцилади; танда буйича 
нисбий зичлиги 115% гача, унда 1^ушало1  ̂ 1̂ ийши1  ̂ йуллар булади. 
Махсус кийимлар тикиш ва шинелларга астарлик учун ишлати­
лади.

П а л ь т о л и к  г а з л а м а л а р  —  зич, огир газлама; танда ва 
арцоги 18,5 текс Х2 (№54) ли карда калава ипдан цилинади. Му- 
раккаб урилишда «арчасимон» на1^шли ёки тангачалар куриниши- 
даги рельефли на1^шли цилиб ту 1^илади, эни 68— 79 с м , 1 м'  ̂ нинг 
огирлиги — 289— 332 г .

М е л а н ж-г у л д о р  г а з л а м а л а р  —  кийимлик газламалар 
ассортименти ичида энг сифатли ва 1̂ имматба;^о газламалар.

Т р и к о  —  буялиши ва урилиши жи>^атидан турли-туман бул­
ган газламалар. Буйлама йулли, «арчасимон» ва \  к. аралаш ури­
лишда пишитилган карда ва якка калава ипдан ту 1̂ илади, жун 
трикога ухшайди; эни 69— 148 с м , 1 л!̂  нинг огирлиги— 200— 350 г.

Ч о л в о р л и к  д и а г о н а л  м о л  а н т  —  зич ва огир газлама, 
диагонал урилишда буртма ция йулли цилиб ту 1^илади, 1 нинг 
огирлиги 380 г .

К о в е р к о т  —  узига хос гулли зич газлама, тандасига икки 
рангли пишитилган калава ип, api^onira бир хил рангли якка ка­
лава ип ишлатилиб, диагонал урилишда ту 1^илади. Сув Ю1^тирмай-
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диган эритма шимдирилган коверкотлар плашлар тикиш учун иш- 
латилади.

К ^иш ки г а з л а м а л а р  урта ва паст померли карда калава ипдан 
кучайтирилган сатин урилишда ту 1^илади. Аркори буйича нисбий 
зичлиги катта булади. Пардозлаш жараёнида тараб тук чи1^арила- 
ди, натижада унг сиртида т^алин, текис туклар пайдо булади. Чан- 
ричилар костюмлари ва курткалар тикиш учун ишлатилади. KjHm- 
ки газламаларни бичишда тукининг йуналишини ^^исобга олиш 
керак. Бундай газламалар бир оз ситилувчан, нисбий зичлиги кат­
та булгани учун тикиш пайтида уйилиши мумкин.

1^ишки газламалар жумласига мовут, замша ва вельветон ки- 
ради.

М о в у т  —  энг юнца ва буш газлама, меланж ва сидирга хил- 
лари булади.

З а м ш а  —  сидирга, энг зич, сифатли ва огир газлама. Тукла- 
ри цую1 ,̂ табиий замшага ухшайди, 1 нинг огирлиги 415 г.

В е л ь в е т о н  —  сидирга газлама, зичлиги жи^^атдан замша- 
дан бир 03 кейинро!  ̂туради.

f ,o -  i  Астарлик газламалар

Устки кийимлар учун астарлик ва прокладкалик сифатида иш- 
латиладиган газламалар астарлик газламалар группасига киради.

К о л е н к о р  —  ялтиро!  ̂ пардоз берилган, сидирга миткал, 
прокладкалик учун ишлатилади.

Б о р т о в к а  —  полотно урилишда туцилган хом ёки сидирга 
газлама, паст номерли калава ипдан туцилади. К^тти!  ̂ пардозла- 
нади, прокладкалик учун ишлатилади.

Е н г л и к  с а р ж а  —  урта номерли карда калава ипдан саржа 
урилишда туциладиган газлама, oî  сиртига йул-йул гул босилади.

Ч у н т а к л и к  г а з л а м а  —  сидирга буз, грисбон ёки тик- 
ластик. Чунтак халтаси тикиш учун ишлатилади.

Тукли газламалар

Тукли газламалар ар1^оц-тукли урилишда туцилади, унг сирти­
да тик тукл'ари булади. Туклар пахта толаларини цирциб з̂ осил 
}^илииади. Тукли газламалар кичик группасига ярим бахмал ва 
ип-газлама киради.

Я р и м  б а х м а л  тароз^ли усулда йигирилган калава ипдан 
туз^илади, калта сидирга туклари булади.

Ип-духобада узунасига кетган тукли йуллари булади. Ип-духо- 
банинг асосий типлари; кенг тукли йуллари булган ип-духоба- 
корд, энсиз тукли йуллари булган ип-духоба-рубчик. Ип-духоба 
тандасини тароцли ёки карда усулда йигирилган пишитилган кала- 
в*а ип, арз^огини якка карда калава ип ташкил з^илади. Ип-духоба 
ассортименти йилдан-йилга кенгаймоз^да. Кенглиги з̂ ар хил булган 
тукли йуллари бор з^амда туклари шаклдор цилиб (гулдор тукли 
йуллар тарзида) з̂ ирз̂ илган ип-духоба ишлаб чиз^арилади.

соси
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Ип-духоба-корд одатда сидирга булади, баъзан, гул босилади_ 
Пальто, костюмлар, курткалар, шимлар ва к. тикиш учун ишла­
тилади. Ип-духоба-рубчик сидирга ва гул босилган булиши мум­
кин. Асосан болалар буюмлари тикиш учун ишлатилади. Тукли 
газламаларни бичиш-тикиш, дазмоллаш анча з̂ ийин. Бичиш пайти­
да тукларнинг бир оз з^иялигини з^исобга олиш керак. Тикиш пай­
тида чокларда уйиз^лар з̂ осил булиши мумкин. Тукли газламаларни 
йиртиш тавсия з^илинмайди, акс з о̂лда туклари тукилиб кетиши- 
мумкин. Тукли газламаларга з^уллаш-иссиз^лик ишлови бериш иш- 
ларини кардолентада бажариш тавсия з^илинади.

3- §. ЖУН ГАЗЛАМ АЛАР АССОРТИМЕНТИ 

Ж у н  газламаларни группалаш

Ишлаб чиз^ариш усулига з^араб, жун газламалар камволь ва мо­
вут газламаларга булинади. К а м в о л ь  г а з л а м а л а р  тароз^- 
ли усулда йигирилган калава ипдан туз^илади. Бундай газламалар 
жун газламалар ичида энг юпз̂ а ва енгили з^исобланади, уларнинг 
урилиш наз^ши яз̂ з̂ ол билиниб туради. М о в у т  г а з л а м а л а р  
аппарат усулида йигирилган калава ипдан туз^илади ва камволь 
газламалардан з^алинлиги, огирлиги, чаззг олувчанлиз'и билан фарз̂  
з^илади. Мовут газламалар узига хос момиз^ликка эга, сирти кигиз- 
симон ёки тараб чиз^арилган тукдор булади. Мовут газламалар ма- 
йин жундан туз^илган майин мовут ва таркибида з̂ илтиз̂  булган, 
дагал мовутларга булинади. Дагал мовут газламаларни пайпас- 
лаб курилганда бармоз^ларга з̂ аттиз̂  уннайди. Савдо прейскуран- 
тига кура, жун газламалар группаларга (ишлаб чиз^арилиш усули­
га ва толавий таркибига з^араб) з^амда кичик группаларга (нима- 
га ишлатилишига з^араб) булинади (10- жадвал).

Жун газлама артикулидаги биринчи раздам группани билдира- 
ди, яъни ишлаб чиз^ариш усули ва толавий таркибига мос келади. 
Артикулдаги иккинчи раздам кичик группани билдиради, яъни газ- 
ламанинг нимага ишлатилишини курсатади. Масалан, артикулдаги 
биринчи раздам I  булса, газлама тоза жундан камволь усулда ту- 
з^илганлигини, иккинчи раздам 1 булса, газлама куйлаклик газлама 
эканлигини билдиради. Артикулдаги учинчи ва ундан кейинги ра- 
з^амлар узгариши мумкин, улар кичик группа ичидаги газламалар- 
нинг тартиб номерини курсатади.

Янги структурали ва урилиш наз^шли газламалар ишлаб чиз̂ а- 
риш з^исобига жун газламалар ассортименти янгилаб турилади.^ 
Куйлаклик газламалар ассортименти гул босилган, жаккард урн- 
лишда туз^илган гулдор, тоза ва ярим жун калава ипдан туз^илган 
меланж, таркибида синтетик толалар булган з̂ аттиз̂  структурали 
газламалар билан тулдирилади.

Бежирим куйлаклар тикиш учун янги структурали сидирга ва 
гулдор газламалар: урилиш наз^шлари янги булган ёки металлан- 
ган иплар ва профилланган капрон ипак аралаштирилган, шакл-
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дор к^илиб пишитилган калава ипдан ту 1^илган газламалар ишлаб 
чи1^арилади.

Ёзги куйлаклар ва куйлак костюмлар учун компаньон газлама­
лар ишлаб чидарилади. Булар 5̂ ар хил структурали, лекин сидир- 
га ёки, аксинча, бир хил структурали, лекин ;̂ ар хил рангга буял- 
ган газламалардир. Масалан, майда донли сирт >̂ осил цилиб, креп 
урилишда ту 1^илган икки газлама: биттаси сидирга, иккинчиси эса 
катак-катак ёки биринчи газлама тусида гул босилган булиши 
мумкин.

Кузги-ба?^орги ассортиментдаги аёллар костюмлари тикиш учун 
тугунча-тугунчали, }̂ ал1^асимон, бурмадор калава ип, йугонлашган 
жойлари бор калава ип ишлатиб ту 1^илган енгил куйлаклик газла­
малар типидаги газламалар ишлаб чик^арилади.

Профидланган синтетик иплар цуллаш }^исобига эркаклар учун 
бежирим костюмлик газламалар ассортименти жимирлаш ёки уч- 
1̂ унланиш эффектини берадиган, пишитилган калава ипдан туди- 
ладиган газламалар билан тулдирилади.

Пальтолик газламалар ассортименти учун тик ва ётиц тукли, 
ратинирланган гулдор ва сидирга пальтолик газламалар ва драп- 
лар, нитрон ишлатилган }^ажмдор структурали газламалар ишлаб 
чи1^арилади.

Камволь газламалар

Камволь газламалар куйлаклик, костюмлик ва пальтолик хил- 
ларга булинади. Буларнинг ичида костюмлик камволь газламалар 
купро!  ̂ ишлаб чидарилади. Пальтолик газламалар ассортименти 
анча чекланган.

Пишитилган калава ипдан ту 1^илган, нисбий зичлиги катта бул- 
ган камволь газламаларни тикувчиликда ишлатиш анча мураккаб, 
тахланганда сирпаниб кетади, ситилувчан булади, тикиш пайтида 
чокларда уйи1̂ лар ) о̂сил булиши мумкин, дазмоллаб кириштириш 
ва кенгайтириш анча цийин, ялтиро1^лик ?̂ осил 1^илиши мумкин. 
Тикиш пайтида айницса э̂ т̂иёт булиш керак, чунки тикиш пайтида 
} о̂сил булган барча нуксонлар газламанинг силлиц сиртида я 1 [̂̂ ол 
билиниб туради.

Пишитилган калава ипдан ту 1^илган сийрак газламалар такрор 
з^улланганда >̂ ам киришади. Таркибида синтетик толалар куп бул­
ган газламаларни тикувчиликда ишлатиш айни1 с̂а цийин.

Куйлаклик газламалар

Куйлаклик камволь газламалар енгил булади, урилиш нацши 
ани1  ̂ билиниб туради, улар 15— 35 текс (№32— 64) ли якка ипдан 
ва 15X 2— 31X 2 текс (№32/2— 64/2) ли пишитилган калава ипдан 
гулсиз, майда гулли ва йирик гулли урилишда тур^илади. Сидир­
га, гулдор ва баъзан меланж типда ишлаб чир^арилади. Гул бо­
силган куйлаклик газламалар ишлаб чир а̂риш йилдан-йилга ош- 
мор д̂а. Куйлаклик газламаларнинг нисбий зичлиги 50— 60%, 1
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нинг массаси 150— 20.0 г , эни 75, 90, 100, 106, 142 с м . Куйлаклик 
газламаларни тикиш унча 1^ийин эмас, лекин бир оз ситилувчан, 
уларни тикишда 90— 100-номерли игналар, 50— 60-номерли рал- 
так иплар ишлатилади.

К у й л а к л и к  тоза ж у н  г а з л а м а л а р  —  креплар, ангара, Кижи ва 
3̂. к. Куйлаклик газламаларнинг янги ассортиментига трикотажга 
ухшайдиган майин орир газламалар киради.

К р е п л а р  —  сидирра ёки гулдор, ronj â, 1^айишцоц газламалар. 
Креп типида пишитилган калава ипдан майда доили сиртли цилиб 
ту 1̂ илади. Турли креп урилишда т;^цилади, нисбий зичлиги унча 
катта эмас, эни 90, 106 см , 1 м^ нинг орирлиги 194— 220 г . Чузилув- 
чанлиги, ситилувчанлиги ва киришувчанлиги туфайли крепларни 
тикувчиликда ишлатиш анча цийин.

К у й л а к л и к  г а з л а м а  Т у г а р и н о в к а  —  майин, элас­
тик, сидирра газлама, мураккаб саржа урилишда туз^илади, эни 
142 с м , 1 м^ нинг орирлиги 259 г .

К у й л а к л и к  г а з л а м а  А н г а р а  —  юпца, сидирра, цайиш- 
цоц газлама, бир оз билинадиган б^йлама йулли 1^илиб, креп типи- 
даги майда гулли Урилишда туг^илади, эни 100 с м , 1 м^ нинг орир­
лиги 204 г .

К у й л а к л и к  г а з л а м а  К и ж и  —  трикотажга ухшаш газ­
лама. Майин, эластик, сидирра, йирик гулли Урилишда ту1^илади, 
эни 100 с м , 1 нинг орирлиги 210 г .

К у й л а к л и к  ж а к к а р д  г а з л а м а  з̂ ам трикотажга ух- 
шайди, лекин Кижига цараганда орирро! ,̂ 1 м^ нинг орирлиги 
248 г . Оцартирилган ёки сидирра тарзда ишлаб чиз^арилади. Му­
раккаб йирик гулли ^^рилишда туз^илади, эни 100 см .

М а р ф а  г а з л а м а с и  —  гулдор, юпз а̂, даралроз  ̂ газлама. 
Йирик тулз^инсимон чизиз^лар тарзидаги наз^шли з̂ илиб, йирик гул­
ли урилишда туз^илади. Танда ва арз^орини якка калава ип таш- 
кил з^илади, эни 100 с м , 1 м^ нинг орирлиги 213 г.

К у й л а к л и к  г а з л а м а  К а м а  —  майин, эластик, сидирра 
газлама. Майда донли з̂ ззлиб креп j/рилишда туз^илади, эни 142 с м , 
1 л<2 нинг орирлиги 213 г.

К у й л а к л и к  г а з л а м а  С и г у л д а  —  гул босилган, гул- 
ларнин;; наз^ши туширилган, юпз а̂, майин, сийрак газлама; 31,3 
текс (№32)ли якка калава ипдан 2/2 саржа урилишда туз^илади. 
1 м^ нинг орирлиги 169 г .

К у й л а к л и к  я р и м  ж у н  г а з л а м а л а р  тузилиши ва буялнши жиз а̂- 
тидан турли-туман булади. Аралаш жунли калава ип ва химиявий 
комплекс иплар з у̂шиб пишитилган калава ипдан туз^илади. Жун- 
нинг миз^дори 18— 80%. Бу группадаги газламаларнинг купчили- 
гн таркибида 20— 50% лавсан булади. Нитрон (50%) з у̂шиб туз^ил- 
ган газламалар з̂ ам ишлаб чиз^арилади.

К а ш е м и р л а р  —  энг типик ярим жунли куйлаклик газлама­
лар. Улар сидирра, майин булади, саржа урилишда туз^илади. 
Мактаб формалари тикиш учун ишлатилади. Таркибида канча жун 
борлигига ва энининг улчамига з^араб кашемирлар Школьная, 
Школьнизха, Первоклассница деб аталади.
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Л ю к с  г а з л а м а с и  —  к>'п йиллар мобайнида ишлаб чиз̂ а- 
рилади, майда гулли урилишда туз^илади, сидирга, таркибида 70%
жун ва 30% штапель вискоза тола булади, эни 142 с м , 1 м^ нинг 
огирлиги 271 г.

К у й л а к л и к  г а з л а м а  А р ф а  —  сидирга, сийрак, креп 
з/рилизнда туз^илган газлама, тандасини филамент вискоза ипак 
аралаштнриб пизиитилган жун калава ип, арз^огини якка жун ка­
лава ип ташкил з^илади. Таркибида 28% жун булади, 10% гача
капрон з<ушилади, 1 м?- нинг огирлиги 237 г.

К у й л а к л и  г а з л а м а  О д е с с а  —  мураккаб урилизнда 
(икваз томонли з^илиб) тукдзлган огир газлама. Таркибида жундан 
(37%) ташз^ари штапель нитрон, з<апрон, вискоза, штаззель тола ва 
филамент висз<оза ипак булади. Гулдор: сатхи ок, энсззз буйлама 
з̂ ора йуллари бор, 1 м^ нинг огирлиги 284 г.

К у й л а к л и  г а з л а м а  С т ю а р д е с с а  —  юпз а̂, з̂ аттиз̂ , 
гулдор (ингичка буйлама ва кундаланг й^ллардан з̂ осил булзазз 
йирик катакли) газлама. .Мураккаб урилзшзда икки к,атламли ки- 
лнб туз^илади, таркибида майин жуй (44%), вискоза штапель тола 
ва з<апрон (10% гача) булади.

К у й л а к л и  г а з л а м а  С и л ь в а  —  гул босилган, ёрзз,ззн, 
абстрак наз^шли газлама, рогожка типидаги майда гулли урилиш­
да тукилади. Анча сийрак, иплар орасида тирз^ишлар булади, 1 м} 
ззинг огирлиги 189 г . Таркибида 65% жун ва 55% вискоза штапель 
тола булади.

К у й л а к л и к  г а з л а м а  Ф и а л к а  —  сидирга, зич газлама, 
таркибида 65% жун ва 55% вискоза штапель тола булади. «Арча- 
симон» йирик буртма наз^шли з̂ илиб, жаккард урилишда туз^ила- 
ди, 1 нинг огирлиги 216 г .

К у й л а к л и  г а з л а м а  В о л ш е б н и з з а  —  сидирга, сийрак, 
юпз̂ а газлама, «арчасимон» йирик кундаланг накши булади, тар­
кибида майин жун (37% ), зззтапель нитрон, капрон, вискоза шта­
пель тола булади, 1 нинг огирлиги — 189 г.

К у й л а к л и  г а з л а м а  Т р . а в у ш к а  —  зич, юпз а̂, дагал- 
роз̂ , гулдор (катак-катак) газлама, «арчасимон» кундаланг ззакш- 
ли з̂ илиб, мураккаб майда гулли урилишда тук;илади, таркибззда 
36% майин жун, вискоза штапель тола, нитрон, филамеззт вискоза 
ипак булади, 1 л«2 нинг огирлиги 232 г.

К у й л а к л и  г а з л а м а  М о з а и к а  —  майин, огир газлама.
1 нинг огирлиги 244 г. Кундаланг йуллар тарзидаги рангли
ромблар галма-гал келадиган накшли з̂ илиб, мураккаб икки кат- 
ламли урилишда туз^илади. Таркибида майин жун 57%, вискоза 
штапель тола, штапель нитрон ва капрон булади.

К у й л а к л и  г а з л а м а  Ч е р н и г о в ч а л к а  —  гул босилган 
газлама, тандаси пишитилган калава ипдан, арз^оги якка калава 
ипдан з^илиб, креп урилишда туз^илади. Таркибида 50% жуй ва 
50% нитрон булади,'унги майда донли. Газлама анча сийрак, нис- 
бий зичлиги 50% дан ошмайди.
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Костюмлик газламалар

Костюмлик камволь газламалар 19X2— 42X2 текс (№24/2—> 
52/2) ли пишитилган калава ипдан саржа ва ;̂ ар хил аралаш ури- 
лпшларда тур^илади. Баъзан ар 1̂ огини 19— 42 текс (№24— 52) ли 
якка ИИ ташкил 1^илади. Нисбий зичлиги 80— 100%. баъзи арти- 
кулларида 150% гача, эни одатда 142 см  буладиуБаъзи артикул- 
лардаги газламаларнинг эни 124, 136 ва 152 с м . 1 м^ нинг огирли- 
гп 180— 400 г. Костюмлик камволь газламаларнинг ичида 50 арти­
кул чамаси тоза жундан ва 200 артикулдан оши{^роги ярим жун- 
дан ту 1̂ нлади. Ярим жунли костюмлик газламалар таркибида 
15— 80% жун булади. Ярим жунли костюмлик газламалар ассор- 
тиментинннг катта 1^исмини штапель лавсан 1^ушилган жун газла­
малар ташкил 1^илади. Штапель капронли (10% гача) газламалар, 
тандасн пахта калава ипдан булган газламалар ;^амда вискоза ёки 
капрон ипак 1^ушнб пишитилган аралаш жунли калава ипдан ту- 
кплган газламалар ишлаб чицарилади.
/  Костюмлик камволь газламаларнинг асосий типлари —  сидир- 

га газламалар: бостоплар, шевиотлар, креплар ва асосан гулдор 
трико.

Костюмлик газламаларнинг технологик хоссалари толавий тар- 
кнби ва тузилишига богли{ .̂ Бундай газламаларни тикиш учун 
ПО— 120- номерли игналар, 40-номерли галтак иплар кшлатилади.^ 
Айни1^са, синтетик толали газламаларга }^уллаш-исси1̂ лик ишлови 
беришда э̂ т̂иёт булиш керак.'

I Б о с т о н  —  сидирга, тоза жун газлама, 31,3 текс Х2 (№32/2) 
ли пишитилган калава ипдан саржа урилишда ту 1^илади./У зичлиги 
жиз^атдан бир текис газлама булгани учун саржа йули 45° бурчак 
остпда ётади. Бостон 1203 артикулда ишлаб чи1̂ арилади, эни 142 
с м , 1 м^ нинг огирлигн 340 г , нисбий зичлиги 100— 1107о- Бостон- 
нииг камчилиги шуки, ундан тикилган костюмни кийиб юрилганда 
ялтпраб 1рлади: ишцаланиш натижасида тангачалари синади ва 
жун толалари сиртидан тушиб кетади. Натижада ялтиро1^лик (лас) 
пайдо булади. Олдин у буглаш, кейин 1^атти1  ̂ чутка билан ёки ош 
тузи, шунингдек, дарё 1̂ уми билан чуткалаш йули билан ялтироц- 
лпкни маълум муддатга йу1̂ отиш мумкин, лекин бари бир яна ял- 
тираб кетаверади. Хрзирги ва 1̂ тда бостонлар модадан 1^олган, улар- 
нинг урнига креплар ишлатилади.

иШ е в и о т —  сидирга, ярим жун газлама, тандасига пахта ка­
лава ип ишлатилиб, бостон типида тут^илади, шевиотлар одатда вд- 
ра рангга ёки бош1 а̂ туц рангга буялади, бостондан дагаллиги ва 
гижимланувчанлигн билан фар1  ̂ 1^илади.

К р е п  —  сидирга, зич газлама, тандаси ва арцогига пишитил­
ган калава ип ишлатилиб, аралаш урилишда ту 1̂ илади.^Бостон ва 
шевиотдан фар1 л̂и равишда крепларда майда зич цуш йуллар бу­
лади. Бу йуллар 75— 80° бурчак остида ю1^орига кетади. Унда 30° 
бурчак остида кетган ция йу'ллар з̂ ам булиши мумкин. Тоза жунли 
ва вискоза ёки лавсан аралаштирилган ярим жунли креплар иш­
лаб чш^арилади. Ярим жунли креплар урилиш нацшининг а н щ  би- 
линиб туриши ва бир оз товланиши билан ажралиб туради. Креп-
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ларнинг эни 142 с м , 1 м'  ̂ нинг массаси 285— 341 г . Креплар эркак- 
лар ва аёллар костюмлари учун ишлатилади.

Т р и к о  —  костюмлик газламалар ичида энг кенг тарцалган 
газлама./У репс, саржа ва турли аралаш урилишларда тут^илади. 
Тоза жунли ва вискоза, купинча, лавсан аралаштирилган ярим 
жунли триколар булади. Трико гулдор ёки тандаси рангдор була­
ди. Сидирга трикода аралаш буйлама йулли урилиш нацши били- 
ниб туради. Бу билан бостон ва креплардан фарц цилади. Уч цир- 
рали капрон аралаштириб туцилган трико з̂ ам бор. У жимирлаб 
ялтираб туради. Ярим жунли трико таркибида 20— 85% жун, 20—  
60% лавсан булади. Лавсанли юп1 а̂ зич трико, гулдор, хиёл билн- 
надиган йулли ёки катак трикога эз^тиёж жуда катта.

К,уйида баъзи камволь трико ва костюмлик газламаларнинг 
тафсилоти келтирилган.

' ^ У д а р н и к  т р и к о с  и— аралаш урилишда ту1^илган зич огир 
газлама.1гБир оз сезиладиган рангли тандалари ва рельефлн йул- 
лари булади. Тандаси ва арр о̂ги 19 текс Х2 (№52/2) ли тарор^ли 
усулда йигирилган пишитилган калава ипдан булади, 1 л«2 нинг 
огирлиги 332 г .

К о с т ю м л и к  тоза ж у н  к а м в о л ь  г а з л а м а л а р  А р к т и к а . О б е л и с к  —  
майин, бир 03 тукдор газламалар, тандаси ва арр^огига 31 тер<с Х2 
(№ 32/2) ли пишитилган калава ип ишлатиб тур^илади. А р к т и к а  
г а з л а м а с и  —  гулдор, баъзи тандалари рангдор саржа урррлишда 
тур^илган газлама. О б е л и с к  г а з л а м а с и  —  гулдор, «арчаси- 
мон» р̂ илиб, саржа урилишда тур̂  тусда ишлаб чир^арилади. 
Костюмлик газламаларнинг купчилиги 25 текс Х2 (№ 40/2) ли пи­
шитилган калава ипдан тур^илади.

К о с т ю м л и к  г а з л а м а ,  а рт .  13146— дагалрор^ меланж 
газлама (у ер-бу ери ор̂ иш р̂ ора рангда), креп 
лади.

Е н г  ил л а ш т и р и  л г а н  к о с т ю м л и к  
арт. 13147 —  куйлаклик газлама типидаги юпр̂ а 
урилишда тур^илади; оч тусда-ги гулдор газлама, 
ги —  203 г .

К о с т ю м л и к  г а з л а м а ,  арт. 13143 — креп 
лади, 30° бурчак остида кетган йуллари булади.

К о с т ю м л и к  г а з л а м а л а р  К о м е т а ,  И р т и ш  —  тан­
даси ва арр^огнга 19 текс Х2 (№ 52/2) ли пишитилган калава ип иш­
латиб тур^илади. К о м е т а  —  креп урилишда тур^илади, икки ранг­
ли пишитилган калава ип ишлатилиши натижасида узига хос гул­
дор булиб чир а̂ди. И р т и ш — гулдор, буйлама йулли урилишда 
тур^илади.

К о с т ю м л и к  г а з л а м а ,  арт. 13144— 19,2 текс (№ 52/2) ли 
калава ипдан мураккаб икки томонли урилишда тур^илади, зич да- 
галрор ,̂ р̂ ора газлама, танда ипига профилланган капрон р^ушилга- 
ни туфайли ялтираб туради.

К о с т ю м л и к  я р и м  ж у н  к а м в о л ь  г а з л а м а л а р  ассортнментида 22 
текс Х2 (№ 45/2) ли пишитилган аралаш жун калава ипдан ;̂ ар 
хил майда гулли урилишда тур^иладиган, таркибида 60°/о лавсан

урилишда тур̂ н-

г а з л а м а л а р ,  
газлама, полотно 
1 нинг огирли-

типида тур̂ и-
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ёки нитрон булган гулдор газламалар; филамент вискоза нпакка 
аралаштириб пишитилган калава ипдан ту 1̂ иладиган, шунингдек, 
таркиби шундай, лекин тандаси ёки api^OFnra профилланган кап­
рон 1^ушиб ту 1̂ иладиган газламалар кенг тар|^алмо1̂ да.

К о с т ю м л и к  г а з л а м а  К и ж и  (лавсанли)— «арчага» 
ухшаш йирик нак̂ ш хрсил 1^илиб мураккаб урилишда ту 1р 1ладиган 
гулдор газлама; 40% жун ва 60% лавсандан иборат аралаш кала­
ва ипдан ту|^илади.

К о с т ю м л и к  г а з л а м а  М е р и д и а н  —  толавий таркиби 
жи^атидан Кижига ухшайдн, лекин ундан енгнлроц ва юп1̂ аро1  ̂
газлама. Йирик катак-катак нацш ;̂ осил г и̂либ рогожка урплишда 
туциладиган, оч тусда ишлаб чи1̂ ариладиган гулдор газлама.

К о с т ю м л и к  г а з л а м а л а р  П р о с т о р ,  П а р а л л е л ,  
Г р а н  ИТ— юп1̂ а, (̂ айишк̂ оц гулдор газламалар; тандаси ва api^orn- 
га филамент вискоза ипак аралаштириб пишитилган аралаш жун 
калава ип (60% лавсан ва 40% жун) пшлатплади. Бу газламалар 
бир-биридан урилиши билан фарц циладн. Простор саржа урилиш­
да, Параллел «арчасимон» саржа урилишда. Гранит костюмлик 
креп типидаги аралаш урилишда ту 1̂ илади.

К о с т ю м л и к  г а з л а м а  П о л ё т  —  кундаланг «арчаси­
мон» на1^шли цилиб аралаш урилишда ту 1^иладиган гулдор газла­
ма; толавий таркиби жи;^атидан олдинги костюмлик газламаларга 
ухшайди, лекин api^ornra профилланган капрон ипак 1̂ ушилган бу- 
лади.

К о с т ю м л и к  г а з л а м а ,  арт. 23655 (лавсанли)— аралаш 
буйлама йулли урилишда саржа йуллари }̂ осил цилиб ту 1̂ илади- 
ган газлама; тандаси ва арцоги вискоза ип аралаштириб пиши­
тилган аралаш жун калава ип (55% жун ва 45% лавсан)дан ибо­
рат.

К о с т ю .м  л и к  г а з л а м а  арт. 23646 (лавсанли) —  урили­
ши ва структурасн жи)^атидан арт. 23655 газламага ухшайдн, тар- 
кибида 70% жун ва 30% лавсан булади.

К о с т ю м л и к  г а з л а м а  К в а р ц  —  танда иплари рангли 
булган гулдор газлама, тескари саржа урилишда ту 1̂ илади, кенг- 
лиги 3 см  ли «арчасимон» на 1̂ ши булади. Таркнбида 60% майин 
жун ва 40% нитрон бор.

К о с т ю м л и к  г а з л а м а  арт. 23650С (саржа урилишли), 
арт. 23653 (креи урилишли), арт. 23692 (буйлама йул-йул урилиш­
ли), саржа урилишда туцилган оч тусдаги Суздаль газла.ма, шу­
нингдек, гулдор йул-йул. газлама :\ам Кварц типида ишлаб ч щ а -  
рилади.

уТаркибида 50% майий жун ва 50% нитрон булган костюмлик 
газламалар анча 1̂ айиш1̂ оц булиб, урилиш на 1̂ шн яццол билиниб 
туради. Улар майда гулли урилишда тукилган гулдор газламалар; 
арт. 23726G —  буйлама йул-йул урилишда туцилади, энсиз репс 
ва креи йуллари галма-гал келади; костюмлик газлама Сувенир 
арт. 23725С, арт. 23755С газламао^ам буйлама йул-йул урилишда 
туцилади. ,
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V Пальтолик камволь газламалар группасидаги газламалар ар- 
тикуллари анча чекланган. Булар; габардинлар, креплар, букле, 
днагоналлар, плашлик газламалар.

Г а б а р д и н  —  дивгонал урилишда майда буртма йуллар з̂ осил 
1^илиб туциладиган, зич сидирга газлама, одатда, йуллари 75° бур- 
чак остида ётади. Габардин арт. 1511 бундан мустасно, чунки тан­
да буйича зичлиги катталиги туфайли унинг йуллари 30° бурчак 
остида ётади. /"

Тоза жунли ва ярим жунли габардинлар ишлаб чицарилади. 
Габардинларнинг узига хос томони шуки, нисбий зичлиги анча 
Ю!̂ ори (танда буйича 140% га етади). Габардинларнинг тандаси 
ва арЦогини пишитилган калава ип ташкил цилади, эни 142 с м , 
1 м^ нинг огирлиги 270— 400 а./Габардинлар эркаклар ва аёллар- 
нинг ёзги ва 1^ишки пальтолари тикиш учун кенг ишлатилган, }̂ о- 
зир модадан цолган ва, асосан, формалар тикиш учун ишлатилади

П а л ь т о л и к  к р е п — сидирга газлама. Аёллар 1^ишки пальтосининг 
авраси учун ишлатилади. Костюмлик креп типида ёки шаклдор ка­
лава ип ишлатиб туцилади; тоза жунли ва ярим жунли пальтолик 
крепларнинг бир неча артикуллари ишлаб чицарилади.

Б у к л е — тоза жунли ёки ярим жунли, сидирга, одатда, i^opa 
газлама, махсус урилиш усули цуллаб ёки шаклдор калава ип иш­
латиб унгида рельефли сирт ^̂ осил цилинган. Букле бир 1^атламли 
цилиб ёки мураккаб урилишда туцилади ва аёллар 1^ишки пальто­
сининг авраси учун ишлатилади. Букле анча чузилувчан ва сити- 
лувчан булгани учун тикиш жараёнини анча 1^ийинлаштиради.

Д и а г о н а л  —  тоза жунли сидирга газлама. Унг сиртида 75— 80° 
бурчак остида ётган 1̂ уш буртма йуллар ) о̂сил цилиб, аралаш 
урилишда ту 1̂ илади. Тандаси ва ар1^огини пишитилган калава ип 
ташкил 1^илади; нисбий зичлиги катта; тикувчиликда унча цийна- 
майди. Козирги вацтда формалар (кителлар ва к.) тикиш учун 
ишлатилади.

П л а ш л и к  г а з л а м а л а р  —  майда гулли урилишда тукилган ярим 
жунли зич газламалар, сидирга ва гулдор хиллари булади. Пиши­
тилган ёки якка калава ипдан ту 1^илади. Тандасини пахта ёки кап­
рон ипакка аралаштириб пишитилган жун калава ип ташкил ци- 
лиши мумкин, таркибида 37— 60% жун булади, эни 71— 75, 90 с м , 
1 м^ нинг огирлиги 167— 201 г .

Майин м овут газламалар

Майин мовут газламаларнинг асосий хиллари: драплар, мовут- 
лар, трико, шевиотлар.

Д р а п  —  мовут ассортиментидаги энг сифатли ва огир газлама, 
эни 136— 142 с м , 1 м^ нинг огирлиги 450— 800 г . Драплар 166— 62,5 
текс (№ 6— 16) ли калава ипдан тоза жунли ва яриМ жунли 1^илиб 
ту 1̂ илади, сидирга, меланж ва гулдор бз^лиши мум1Лн.

Одатда, драплар мураккаб ва, баъзан, майда гулли з^рилишда

Пальтолик газламалар / f 1'-̂
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туцилади. Урилиш усулига цараб, драплар бир 1^атламли (икки 
системадан иборат), бир ярим цатламли (уч системадан иборат) 
ва икки цатламли (турт-беш системадан иборат) булади. Драп- 
ларнинг нисбий зичлиги одатда 100% дан ошиц, баъзи артикул- 
лариники 150% гача. Пардозлаш пайтида драплар узо1  ̂ муддат 
босилади, ярим жунли драпларда пахта ипидан булган танда бу- 
тунлай ёпилиб туради. Драпларнинг эркаклар ва аёлларга мул- 
жалланган хиллари бор. Эркакларга мулжалланган драплар анча 
калин, орир ва зич булади.

Драпларнинг технологии хоссалари толавий таркибига, ца- 
линлиги ва зичлигига боглик- Драпларни бичишда тукларнинг йу- 
налишини кисобга олиш керак, уларни тикишда 120— 130- номерли 
игналар ва 30— 40- номерли галтак иплар ишлатилади. Тоза жунли 
драпларнинг киришиш нормаси 3% , ярим жунли драплар учун —  
4%- Драплар эркаклар ва аёлларнинг мавсумий ва кишки пальто- 
лари тикиш учун ишлатилади.

Тоза жунли ва ярим жунли драпларнинг турли-туман ассорти- 
менти бор.

Т о з а  ж у н л и  д р а п л а р :  Велюр, Велютин, Ратин, Новый ва к- к.
В е л ю р  д р а п и  —  сидирга, зич, икки томонли газлама, тукла- 

ри тик; 1 нинг огирлиги 760 г . Велюр драпининг бир хнли —  В е ­
л ю т и н  д р а п и , 1 нинг огирлиги 544 г., У аёллар пальтоси ти­
киш учун ишлатилади.

Н о в ы й  д р а п и  —  сидирга, зич газлама, унгида прессланган 
туклари булади, 1 нинг огирлиги 322 г . Аёллар пальтоси тикиш 
учун ишлатилади.

Р а т и н  д р а п и  —  сидирга ёки меланж, майин, эластик газла­
ма; унги ратинирланган: туклари «арча» диагонал йуллар тарзида 
босилган, 1 нинг огирлиги 760 г .

Ф л а к о н э  д р а п и  —  сидирга, майин, калин газлама; унги ра­
тинирланган, «арча» ёки диагонал й 1̂ллар тарзидаги узун туклари 
бор. Эркаклар ва аёлларнинг мавсумий пальтолари тикиш учун 
ишлатилади. Ишлатилишига караб, Флаконэ драпининг огирлиги 
кар хил булади. Флаконэ драпи арт. 3663— 775 г , Ленинград Фла­
конэ драпи —  662 г , Раудо Флаконэ драпи —  588 г , Одесса Флаконэ 
драпи — 597 е , енгил Флаконэ драпи —  526. г , Рига Флаконэ дра­
пи ---406 г.

Ратин ва Флаконэ драпларини тикувчиликда ишлатиш анча ки- 
йин, чунки дазмолланганда кетмайдиган ялтироклик хосил кила- 
ди. Уларга кардолента ёрдамида куллаш-иссиклик ишлов бериш 
тавсия килинади.

К а с т о р  д р а п и  сидирга ёки меланж, зич, дайишкок. унги­
да атлас тушамали килиб мураккаб урилишда тук^лган газлама. 
Унг сиртида прессланган узун туклари б^ л̂ади, 1 нинг огирлиги 
725 г . Олнй командирлар состави шинеллари тикиш учун ишлати­
лади.

А ё л л а р н и н г  Н е ж н о с т ь  д р а п и .—  тоза жунли, сидир­
га, майин газлама, прессланган туклари бj^лaди, атлас типида т^- 
килади, 1 нинг огирлиги 500 г.136



А ё л л а р н и н г  М и р  д р а п и  —  таркибида 100% майин жун 
б^ л̂ган, сидирга, зич. эластик газлама, унг сиртида прессланган 
туклари булади, 1 нинг огирлиги 528 г .

А ё л л а р н и н г  П р о г р е с с  д р а п и  —  сидирга, тоза жунли 
газлама, куриниши ва хоссалари жикатидан Мир драпига ухшай- 
ди, лекин ундан дагалроц, 1 нинг огирлиги 539 г .

А в а н г а р д  д р а п и  —  бир катламли, сидирга, зич эластик 
газлама, унг сиртида калта-калта прессланган КУ^К туклари бз л̂а- 
ди, 1 нинг огирлиги 618 г.

Я р и м  ж у н л и  д р а п л а р :  Киев, Азовский, Полюс, Юбилейный, 
Весенний ва ш. к.

К и е в  д р а п  и— таркибида 66,6%' жун бор, майин, яхши босил­
ган, сидирга ёки гулдор газлама, икки датламли урилишда туци- 
лади, 1 нинг огирлиги 509 г .

А з о в с к и й  д р а п и  —  таркибида 56% жун булган к^лин, 
майин газлама, икки цатламли урилишда тукилади, унг томони 
катак-катак гулдор, тескари томони сидирга, унг сиртида кал­
та-калта, прессланган сийрак туклари бор, 1 нинг огирлиги 
619 г.

Э р к а к л а р н и н г  П о л ю с  д р а п и  (72% ж у н )— вискоза 
штапель толали ва бир оз (10%) капрон кушилган йирик катакли
гулдор газлама; икки томонли урилишда тукилади, 1 нинг огир­
лиги 608 г .

Э р к а к л а р н и н г  Ю б и л е й н ы й  д р а п и  (47% жун) —> 
сидирга, зич, майин, эластик газлама, унг сиртида прессланган

М ‘‘Куюд туклари булади, икки 1^атламли урилишда туцилади, 1 
нинг огирлиги 641 г .

А ё л л а р н и н г  Ю б и л е й н ы й  д р а п и  —  эркаклар драпи 
типида ту 1^илади, 1 нинг огирлиги 532 г .

В е с е н н и й  д р а п и  (85% жун ва 15% капрон)— юпда, зич, 
1^айишцоц газлама, 1 нинг огирлиги 581 г , сидирга, икки томон­
ли урилишда ту1^илган, калта-калта прессланган зич туклари бу­
лади.

П а л ь т о л и к  г а з л а м а л а р  драпларга цараганда енгилрод ва сий- 
ракро! ,̂ структураси анча буш булганлигидан драпларга 1^араган- 
да майинрод, драпланувчан; уларга ишлов бериш анча осон. Паль­
толик газламалар драпларга дараганда бежиримро!^, унг 
сиртининг на1̂ шлари турли-туманро!^ булади. Унг сирти силлиц 
ёки рельефли булиши, урилиш накши аниц билиниб туриши, тук- 
дор булиши, туклари тик туриши ёки прессланган булиши мумкин. 
Пальтолик газламалар )̂ ар хил йугонликдагн якка, пишитилгаи 
ёки шаклдор калава ипдаи бир цатламли ёки мураккаб урилишда 
тудилади.

Пальтолик газламалар сидирга, меланж ва гулдор 1^илиб иш- 
лаб чицарилади, толавий таркиби жи^атидан тоза жунли ва ярим 
жунли булади. Эни 142— 152 с м , 1 лг̂  нинг огирлиги 350— 550 а. 
Пальтолик газламалар аёлларнинг мавсумий ва цишки пальтолари 
тикиш учун, баъзи артикз'ллар эса фацат эркаклар пальтоси ти­
киш учун ишлатилади. Тоза жунли пальтолик газламалар ассор-
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тиментида 20 дан ортиц, ярим жунлиларида эса 400 дан орти1  ̂
артикул булади.

Пальтолик газламалар ичида кенг тар 1̂ алганларидан бирн бук- 
ледир.

Б у к л е  унг сирти рельефли газлама, рельефлар шаклдор —  
тугунча-тугунча, ;^алк,асимон, тул 1̂ инсимон калава нн ншлатиш 
натижасида пайдо булади. Ярим жунли пальтолик газламалар За­
виток ва Полянка букленинг бир хили. Полянкадан фар^ли ра- 
вишда, З а в и т о к  газламаси таркибида лавсан булади, унг сирти 
рельефлиро!^. Полянка газламаси пахта калава ип ншлатиб ту- 
циладн. Р^уйида янги пальтолик газламаларнииг тафсилоти кел- 
тирилган.

П а л ь т о л и к  г а з л а м а  К а ш т а н  —  таркибида 60% жун, 
ва 40% нитрон булган ярим жунли газлама, сидирга, цалин, буш, 
асалари ини куринишидаги буртма нз1^шли цилиб, мураккаб ури- 
лишда туцилади, 1 нинг огирлиги 469 г .

Купчилик пальтолик газламалар толавий таркиби ва техноло­
гик хоссалари жгп^атидан Каштан газламасига ухшайдн, лекин 
огирлиги ва урилиш нацши жи>^атидан ундан фарц 1̂ иладн. Маса- 
лан. Дубрава —  буртма, рельефли катаги бор. Паутинка —  ургим- 
чак тури куринишидаги нацшн бор, Лайна — «арча» куринишидаги 
йирик буртма кундаланг на 1̂ ши бор газлама.

П а л ь т о л и к  г а з л а м а  Р е г и н а — таркибида жун (42%), 
штапель, нитрон ва капрон булган ярим жунли газлама, мураккаб 
урилишда туцилади, кундаланг йуллар тарзида галма-гал келади- 
ган 2 см  ъа \ см  ли буртма ромблар куринишидаги нацшлар була­
ди, 1 нинг огирлиги 486 г .

П а л ь т о л и к  г а з л а м а  И в у ш к а  —  нитрон цушилган 
ярим жунли (61% жун) сидирга, майин газлама. Атлас типида 
майда гулли урилишда туь^илади. Унг сиртида прессланган тул- 
1̂ инсимон узун ялтироц туклари булади, 1 м'  ̂нинг огирлиги 
491 г.

П а л ь т о л и к  г а з л а м а  П л а н е т а  —  таркибида жун 
(64%), капрон, нитрон булган ярим жунли газлама, сидирга, 0,5—  
0,7 см  улчамли кундаланг буртма йуллар ) о̂сил 1̂ илиб, мураккаб 
урилишда ту 1̂ илади, 1 нинг огирлиги 538 г.

П а л ь т о л и к  г а з л а м а  К о м е т а  —  нитрон ва капрон КУ- 
шилган ярим жунли газлама (40% жун); сидирга, бир 1̂ атламли, 
буйлама йулли ёки креп урилишида майда гулли килиб тукилади, 
1 нинг огирлиги 471 г .

П а л ь т о л и к  г а з л а м а  Д о м и н о  —  гулдор газлама, то­
лавий таркиби жи?\атидан Кометага ухшайди, икки томонли мурак­
каб урилишда туцилади, 1 нинг огирлиги 475 г.

М о в у т — полотно, баъзан, саржа урилишда тукиладиган бир 
1^атламли газлама, пардозлаш пайтида кигизсимон тушама ;̂ осил 
1^илиш учун узо 1̂  муддат боснладн, тушами урилиш на1̂ шини бу- 
тунлай ёпиб туради. Узил-кесил пардозига цараб, мовутлар тукли 
ва туксиз хилларга булинади. Туксиз мовутнинг унг сиртида ки­
гизсимон тушама, тукли мовутнинг унг сиртида эса прессланган.
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узун туклари булади. Бу туклар тук чицариш, 1^ир1 и̂ш ва пресс- 
лаш йули билан ;^осил 1^илинади. Толавий таркиби жи^^атндан мо­
вутлар тоза жунли ва ярим жунли хилларга булинади. Ярим 
жунли мовутлар аралаш-1^ушма ёки тандасига пахта калава ип 
ишлатиб туцилади. Буялиши жиз^атидан мовутлар сидирга ва 
меланж хилларга булинади. ЗИС-110 мовути бундан мустасно, 
у катак-катак гулли 1^илиб ишлаб чицарилади. Мовутлар, асосан, 
формалар тикиш учун ишлатилади. Уларни бичиш-тикиш, даз- 
моллаш осон, лекин бичиш пайтида тукларнинг йуналишини ;̂ и- 
собга олнш керак.

Ш и н е л л и к  м о в у т  арт. 3406 —  тоза жунли, цалин, огир, 
туксиз меланж газлама, полотно урилишда туцилади, 1 нинг 
огирлиги 760 г .

Л а м п а с  м о в у т и  —  тоза жунли, юп1 а̂, эластик тукли газ­
лама, полотно урилишда ту 1^илади, барча хил формалар рангида 
ишлаб чи|^арилади. Лампаслар учун {^улланилади, жуда товланиб 
туради,' 1 нинг огирлиги 340 г . Ш и н е л л и к  м о в у т  арт. 
4412— ярим жунли (78% жун), меланж ёки сидирга газлама, 
полотно урилишда туцилади, зич, туксиз булади, эни 138 с м , 1 м ?  
нинг огирлиги 760 г .

М а КТ а б м о в у т и  —  тандаси пахта калава ипдан булган 
ярим жунли газлама (67% жун), полотно урилишда туцилади, ме­
ланж, туксиз, 1 м^ нинг огирлиги 320 г , мактаб формалари тикиш 
учун ишлатилади.

Ш е в и о т  —  сидирга, саржа урилишда ту1^илган, ярим жунли газ­
лама, одатда, шевиотларнинг тандасини пахта калава ип ташкил 
1^илади, пардозлаш пайтида 1^исца муддат босиладн. Камволь ше- 
виотлардан фарцли равишда мовут шевиотлар огиррок ва тукли- 
ро1  ̂ булади. Шевиотларнинг нисбий зичлиги 50— 80%, эни 136—  
142 см , 1 нинг огирлиги 340— 380 г . Одатда, шевиотлар Tyî  
рангга буялади ва темир йулчилар, метро ходимлари ва к. 
ларнинг формалари тикиш учун ишлатилади. Оч рангга буялган 
шевиотларни аёллар ва болаларнинг костюм ва пальтолари тикиш 
учун ишлатиш мумкин.

Саржа урилиш шевиотларга анча чузилувчанлик хоссасини бе- 
ради, натижада уларни бичиш анча 1^нйинлашади ва кийиб юрил- 
ганда форманинг шакли бузилади. Дулланганда шевиотлар 2— 3% 
киришади, шевиотларни тикиш учун ПО— 120-номерли игналар, 
40-номерли галтак ип ишлатилади.

М а й и н  м овут  т рико буялиши ва тузилиши жиз^атидан камволь 
трикога ухшайди, лекин огирлиги ва бир оз тукдорлиги билан 
ундан фар 1̂  цилади. Мовут триконинг нисбий зичлиги 60— 70%, 
эни 136— 142 с м , 1 ж̂  нинг огирлиги 300— 400 г .

Купчилик мовут триколар турли аралаш урилишда туцилган 
ярим жунли гулдор газламалар булиб, йул-йул катак на1^шли бу- 
лиши .мумкин; сидирга ва меланж хилларга булинади. Ярим жун­
ли трико ассортиментида 200 дан орти1  ̂ артикул булади. Трико- 
пинг тандасини пахта калава ип ташкил цилади, унга вискоза ип- 
лар .хамда сунъий штапель ва синтетик толалар аралаштириб
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ишлатилади. Мовут трико эркак ва аёлларнинг арзон костюмлари, 
болалар пальтоси ва бош кийимлари тикиш учун ишлатилади.

Трикога }̂ 5̂ ллаш-иссицлик ишлови беришда толавий таркибини 
;^исобга олиш керак. ?^улланганда трико 3— 3,5% киришади. Три- 
кони тикишда ПО— 120-померли игналар, 40-номерли талтак ип 
ишлатилади.

Баъзи костюмлик майин мовут газламалар ва триконинг таф- 
силоти цуйида келтирилган.

К о с т ю м л и к  г а з л а м а  (лавсанли)— тандаси ва ар^огига 
22 текс Х2 (№ 45/2) ли пишитилган калава ип ишлатиб, креп 
урилишда ту 1̂ илган меланж газлама. Таркибида 40% майин жун, 
30% лавсан, 30°/о вискоза штапель тола булади.

К о с т ю м л и к  г а з л а м а  (лавсанли)— зпч, туц тусли гул- 
дор газлама. 75° бурчак остида ётган йуллар хосил цнлиб, майда 
гулли урилишда ту1^илади. Таркибида 50% лавсан булган аралаш 
жун калава ипдан тудиладн. Тандасига филамент вискоза ипак 
1^ушиб пишитилган аралаш жун калава ип ишлатилади.

К о с т ю м л и к  г а з л а м а  Г л о б у с  (лавсанли) —  йирик ка- 
таклар з̂ осил 1̂ илиб, аралаш урилишда ту^илган гулдор сийрак 
газлама, тандаси ва api^ornfa 56 текс (№ 18) ли аралаш калава 
ип ишлатилади. Таркибида 35% жун, 30% лавсан, 30°/о вискоза 
тола, 5°/о капрон булади.

К о с т ю м л и к  г а з л а м а  Р и ж и к  (лавсанли) —  таркиби 
ва тузилиши жиз^атидан Глобусга ухшайдиган, лекин тандасига 
профилланган капрон ипак аралаштириб пишитилган аралаш 
жун калава ип ишлатнлган газлама.

К а м з у л л и к  г а з л а м а  Ч е р е м о ш  (нитронли)— 1 а̂лин, 
огир, бир 03 дагалроц, йирик «арча» на1̂ шли гулдор газлама, 
1 нинг огирлиги 414 г.

К о с т ю м л и к  т р и к о л а р —- Д о ж д и к  ва Л уч ^ м ай д а 
гулли урилишда ту 1̂ илган, гулдор, майин, бир оз тукли газлама; 
таркибида 43% вискоза штапель тола ва 7% капрон булган 56 
текс (№17/9) ли аралаш жун калава ипдан туцилади. Дожднк 
трикосининг тандаси филамент капрон ипак аралаштириб пиши­
тилган жун калава ипдан. Луч трикосиники вискоза ипак аралаш­
тириб пишитилган жун калава ипдан булади.

К у й л а к л и к  м а й и н  м овут  г а з л а м а л а р  камволь газламалардан 
огирроц, 1^алинро1 ,̂ моми1̂ роц булади.

Куйлаклик майин мовут газламалар ассортиментига ярим жун- 
ли газламалар (100 артикулдан ортиц) киради. Улар толавий тар­
киби ва тузилиши жиз^атидан з̂ ар хил булган сидирга, гулдор ва 
меланж газламалардир. Улар якка ва пишитилган аралаш жун ка­
лава ипдан, вискоза ёки капрон ипак цушиб пишитилган жун ка­
лава ипдан силлиц ва турли-туман майда гулли урилишда ту 1 и̂- 
лади. Ярим жунли газламалар таркибида 17,5— 78% жун булади. 
Куп артикулларида (4167, 4191, 4192 ва з̂ . к.) 45% гача лавсан, 
50% гача нитрон булади. Газламаларнинг эни 142 с м , 1 нинг 
огирлиги 178— 290 г.
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Дагал м овут газламалар

Дагал мовут газламалар ассортиментидаги артикуллар сони 
чекланган. Булар: тоза жунли (арт. 5404 ва 5405) ва ярим жунли 
(арт. 6405, 6410, 6420, 6421, 6423, 6425 ва к.), шинеллик мовут, 
ведомства мовути (арт. 6404, 6408, 6433, 6435), пальтолик ярим 
жунли (арт. 6519, 6522, 6523, 6527) ва пальтолик тукли меланж 
(арт. 5726, 5727) газламалар. Газламаларнинг эни 124—  152 с м , 
1 м"̂  нинг огирлиги 532— 760 г . Бундай газламаларга тикувчилик- 
да ишлов бериш цийин эмас. Тукли газламаларни бичишда эз т̂иёт 
булиш керак. Барча деталларда туклар бир томонга йуналган бу- 
лиши лозим. Уларга кардолента ёрдамида з^уллаш-исси1̂ лик иш­
лови бериш керак.

Синтетик топали жун газламалар

Синтетик толали жун газла.малар борган сари купрок; ишлатил- 
мо1̂ да. Уларга ишлов бериш махсус билимларни талаб з^илади. 
Синтетик толалар з у̂шиш натижасида газламаларнинг пишицли- 
гн, цайишз^оцлиги ортади. Лавсан цушилган газламалар энг куп 
ишлатилади. Газламада лавсаннинг мивдори уиинг таннархига 
катта таъсир з^илади. Масалан, костюмлик газламада 20% лавсан 
булса, ундан тикилган буюмнинг таннархи 13%, 30% лавсан бул- 
са —  20%, 55% лавсан булса —  37% пасаяди.

Лавсанли жун газламалар анча пишиз̂ , 1^айиш1̂ оц, ёруглик 
ва об-.’^аво таъсирига чидамли булади, унча гижимланмайди, з̂ ул- 
ланганда унча киришмайди (1— 2% киришади). Лавсанли газ­
ламалар бурмани ва буюмга берадиган шаклни яхши саз^лайди.

Лавсанли газламаларнинг камчилиги: тикувчилик жараёиини 
мураккаблаштиради. Тикувчилик буюмлари конструкциясини иш- 
лаб чицишда шуни з^исобга олиш керакки, лавсанли газламалар­
ни з^уллаш-дазмоллаш йули билан кириштириб булмаззди. Шунинг 
учун буюмга шакл беришда виточка ва бурмалардан фойдалани- 
лади. Бундай газламалардан буюмлар тайёрлашда з у̂ллаш-иссиз -̂ 
лик ишлови беришга жуда оз з у̂йим з^олдириш керак. Бичиш 
пайтида чизилгазз бур изларини кетказиш з̂ ийин, шунинг учун би­
чишда яхшилаб з^уритилган совун ёки уткир кертилган бурдан 
фойдалаззиш керак. Бундан ташз^ари, лавсанли газламалар з̂ ир- 
з^ишга катта з^аршилик курсатиши натижасида электр машина- 
лар пичоги тез утмаслашиб з^олади. Шунинг учузз машиналарнинг 
пичоги доим уткир з̂ илиб чархлаб турилиши керак.

Тикиш пайтида лавсанли газлама чоклардан осонгина торти- 
шади (айниз^са, тугри чок билан тикилганда тортишади). Газла­
маларнинг чокдан тортишишини камайтириш учун махсус ма- 
шиналар ёки ПМЗ-3 22А кл. машинасига деталлар комплекти 
з^уллаш тавсия з^илинади. 22А кл. тикув машинасида тикишда: 
1) майда тишли двигатель урнатиш; 2) тепкининг газламага бо- 
симини камайтириш; 3) фаз^ат уткир игналар ва 50- номерли пах­
та ип, 33,18-нохмерли ипак ва 33-номерли капрон ип ишлатиш;
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4) устки ва-пастки ипларнинг таранглигини иложи борича бушаш- 
тириш; 5) устки ва пастки полотнони бир оз чузиб туриш; 6) ти- 
киш тезлигини камайтириш тавсия 1^илинади.

Газламаларга )^уллаш-исси1^лик ишлови беришга айнир с̂а эъти- 
бор бериш керак. Газламани жуда }^уллаш ва дазмолни 1^издириб 
юбориш натижасида газламада кетмас дорлар пайдо булиши 
мумкин.

Термофиксация жараёни ва лавсаннинг процент мицдори газ- 
ламага 5^уллаш-исси1^лик ишлови бериш режимига таъсир цилади. 
Лавсанли газламаларга }^уллаш-иссицлик ишлови бериш параметр- 
лари 11-жадвалда келтирилган (ЦНИИШП маълумотларига 
кура).

Дазмоллаш пайтида таглатта сифатида м а й и н  г а з л а м а  
(фланель, бумазей, аппретирланмаган миткал) ишлатиш тавсия 
цилинади. Агар таглатта сифатида бортовкадан фойдаланилса, 
газламада бортовка урилишининг изи цолиши мумкин.

Агар дазмоллаш пайтида газламанинг ранги айниса ёки газ­
лама киришса, температура 10— 15°С пасайтирилади.

Лавсанли газламаларни жуда > у̂ллаш ва циздириш ярамайдП: 
термофиксациядан утказилмаган газламалар учун дазмоллаш 
температураси 130— 140°С, термофиксациядан утказилган газла­
малар учун термофиксация температурасидан 10— 20° С паст бу- 
лади.

Костюмлик ва куйлаклик нитронли газламалар кенг ишлатил- 
мо1^да. Таркибида 35— 50% нитрон булган жун газламалар унча 
гижимланмайди ва химиявий реагентлар таъсирига чидамли бу- 
лади. Х^улланган г^олатда газламалар пишицлигини унча йу1̂ ог- 
майди, з^улланганда 2% гача киришади. }^улланганда з̂ ам бурма- 
ларини сацлайди. Нитронли газламалар анча, чузилувчаш ва си- 
тилувчан булади, 290— 300°С да тузийдн.

Бичиш пайтида газламаларнинг киришиши ва ситилишини 
з^исобга олиш керак. Нитронли газламаларни фланель устига î y- 
йиб дазмоллаш тавсия з^илинади. Бунда температура 150— 160°С, 
намлик 20— 30% булиши керак, ишлов бериш ваз т̂и 35^60 с е к . 
Чокларни иккала томонидан дазмоллаб, кейин текислаш лозн.м.

4-§ . ШОЙИ ГАЗЛАМ АЛАР АССОРТИМЕНТИ

Толавий таркиби, тузилиши ва пардозланиши жиз^атидан шойи 
газламалар турли-туман булади. Шойи газламалар ассортименти- 
нинг 98% ини .химиявий толалардан туз^илган газламалар ташкил 
з^илади.

Савдо п р е й с к ч р ” газламалар саккиз группа- 
га булинади, у/з^илади, эни 90 95 ва зоо ташкил з^илади
(12-ж адв"' , ччи разсами груп­
па ном з̂З'Ж О р ж е т креп-шифонга цараганда „ р  и к к и н ц и  р д .  
1̂ алинроз  ̂ ва ношаффофрок; газлама. йугонроз^ Kpenfla.„,jj 
урилишда туз^илади, эни 95 с м , 1 лг* нинг огирлиги 67 г . ,  барча
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шилган ипакдан ту 1̂ илган газламалар —  2, сунъий иплардан ту- 
цилган газламалар —  3, бошца толалар 1^ушилган сунъий иплар* 
дан туцилган газламалар —  4, синтетик иплардан туцилган газла­
малар —  5, боннца толалар 1^ушилган синтетик иплардан туцилган 
газламалар —  6 ва к. рар^амлар билан белгиланади.

Креп газламалар артикулнинг иккинчи рЭ1^ами— 1, глад газ­
ламалар (полотно, саржа, атлас урилишда туцилган газлама­
лар) —  2, жаккард газламалар —  3 ва к. рацамлар билан белги­
ланади. Артикулнинг учинчи ва кейинги рз 1̂ амлари узгариши 
мумкин. Улар газламанинг кичик группа чегарасидаги тартиб 
номерини билдиради. Барча шойи газламалар артнкули беш ра- 
цамдан иборат булади. Икки охирги группани штапель газлама­
лар ташкил к;илади.

Шойи газламалар ассортименти доимо узгариб туради. Ассор­
тимент: 1) эластик, ^^ажмдор ва профилланган синтетик ип­
лар цуллаш )^исобига (бу иплар мустацнл ва табиий .%амда сунъий 
ипак билан цушиб ишлатилади); 2) урилиш хилнни мураккаб- 
лаштириш ^^исобига (мураккаб йирик гулли урилишларни кенг 
цуллаш }^исобига); 3) шойи газламаларни пардозлашнинг турли 
усулларини (гофре, ишь^орлаш, босиб на!^ш тушириш, термик иш- 
лаш усулларини) 1^уллаш ^̂ исобипя -'айтирилади.
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ацетат, вискоза-ацетат ипакдан атлас урилишда туцилган тоза 
жунли газламалар, шунингдек майда гулли ва ĵ ap хил йирик гул­
ли урилишларда туцилган газламалар ишлаб чицариш кенгай- 
моцда.

Плашлик газламалар ассортименти гул босилган плашлик 
газламалар, ар^оги штапель лавсан-вискоза ёки вискоза-капрон 
аралаштириб йигирилган калава ипдан полотноли урилишда ту- 
Килган резиналанган газлама билан тулдирилмоцда. Тоза вискоза 
ва аралаш калава ип: триацетат-вискоза, триацетат-вискоза-кап- 
рон калава ипдан тукилган штапель газламалар ишлаб чицариш 
кенгаяди.

Ипакдан туцилган газламалар

Ипакдан туциладиган газламалар купинча йугонлиги 1,5—  
2,3 текс (№ 643— 429) ли ингичка хом ипакдан, пишитилган та­
биий ипак ва баъзи газламаларгина- ипак калава ипдан полотно 
урилишда тукилади. Табиий креп газламалар ишлаб чикаришда 
газламаларга майда доили сирт } о̂сил циладиган ипак-креп иш­
латилади. Энг юпца газламанинг 1 нинг огирлиги 14— 22 г , 
1 мР- газламанинг уртача огирлиги 50— 60 г.

Табиий шойи газламалар купинча сидирга ёки гул босилган 
тарзда ишлаб чицарилади, нисбий зичлиги унча катта булмайди, 
аёллар куйлаклари ва мураккаб фасонлн блузкалар тикиш учун 
ишлатилади.

Прейскурант буйича табиий шойи газламалар группалари креп, 
глад, жаккард, тукли ва махсус кичик группаларга булинади.

Табиий ипакдан ту 1̂ илган газламалар осонгина чузилиши, 
цийшайиши ва ситилиши туфайли уларни тикувчиликда ишлатиш 
анча цийин. Шойи газламаларнинг сирти силлиц булганидан тах- 
ламдаги цатламлар сирпаниб кетаверади ва бичишни цийинлаш- 
тиради. Бундай газламаларни тикишда 75— 85-номерли игналар, 
80-100- номерли пахта иплари ёки ипак ишлатиш тавсия 1^или- 
нади. Газламаларнинг унг сиртига доимо ипак ишлатилади.

К р е п  г а з л а м а л а р  энг куп ишлатиладиган газлама з^исобланади.
К р е п д е ш и н  —  сидирга ёки гул босилган юнца шаффоф 

газлама, сирти майда доили, тандасига хом ипак ишлатилганидан 
узига хос товланиб туради. Полотно урилишда креп эффекти ар- 
Иоцда унг ва чаи крепларнинг галма-гал келишидан з̂ осил цили- 
нади, эни 90— 95 с м , 1 м^ нинг огирлиги 55— 67 г . Крепдешин арт. 
11010 нинг эни 149 с м .

К р е п-ш и ф о н —  юш^а, енгил, шаффоф, сут ранг, сидирга ёки 
гулдор газлама, тандаси ва арцогига ипак-креп ишлатиб, полот­
но урилишда ту 1^илади, эни 90— 95 ва 105 с м , 1 м^ нинг огирлиги 
25— 35 г.

К р е п-ж о р ж е т —  креп-шифонга ^араганда бир оз зичро! ,̂ 
Иалинроц ва ношаффофро!^ газлама. Йугонро!^ крепдан полотно 
урилишда ту 1^илади, эни 95 с м , 1 м^ нинг огирлиги 67 г.
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кенг тарр^алган. Тандасига хом ипак, арцорига буш пишитилган 
ипак ишлатиб, т у а л ь (52 г )  ва ф у л я р (33 г)  ишлаб чш а̂- 
рилади.

Ш о й и-п о л о т н о —  хом (сарриш) , ёки гулдор газлама, 
тандасига ва арцорига ипак калава ип ишлатиб, полотно урилиш- 
да ту 1̂ илади. У зич ва ношаффоф газлама булиб, ташци куриниши 
ва на 1̂ шининг характерига кура, баъзан, штапель полотнога ух- 
шанди, лекин камро!  ̂ рижимланади. Ж а к к а р д  г а з л а м а л а р  жум- 
ласига безак газламалар киради.

Т у к л и  г а з л а м а л а р  жумласига б а х м а л  киради. У ипак ка­
лава ипдаи тукли урилишда ту 1̂ илади. Тукларнинг буйи 1— 2 м м , 
газламанинг эии 70, 90, 135 с м , 1 м^ нинг орирлиги 190 г. Бахмал 
тнкувчиликда энг цийнайдиган газлама, у аниц бичишни ва э^  
тиёт булиб тикишни талаб 1^илади. )^уллаш-исси1^лик ишлови бе- 
ришда бахмалнинг тук томонини кардолентага цуйиш тавсия 1̂ и- 
линади.

Бошца толалар кушилган ипакдан туцилган газламалар

Бош1 а̂ толалар цушилган ипакдан ту 1^илган газламалар таби- 
ий ипак ёки табиий ипак калава ипга пахта калава ип ёки сунъ- 
ий ипак цушиб ишлаб чицарилади.

М е р ц и ш о р  г а з л а м а с и  —  ёр1 и̂н гул босилган, йул-йул 
урилишда ту 1^илган газлама, майда йуллари 75° бурчак остида 
ётади, тандасига триацетат ипак, ар1^орига табиий креп ипак иш- 
латилган, 1 нинг оРирлиги 109 г.

Л е с н я н к а  г а з л а м а с и  —  сидирра, майда гулли ури­
лишда йирик уткир буйлама «арча» нацшли 1^илиб ту 1^илган газ­
лама, тандаси ва ар1^орига лавсанли пишитилган калава ип иш- 
латилади, 1 нинг орирлиги 208 г .

Д  у X о б а —  тукли урилишда туцилган газлама, грунт сис- 
темалари пахта калава ипдан, туклари эса табиий ипак калава 
ипдан булади. Тукларинннг буйи 5— 7 м м , 1 нинг орирлиги 
270 г.

К у й л а к л и к  б а х м а л  —  вискоза ипакдан чи1^арилган тук­
лари булади, грунт системалари табиий ипакдан. Бахмал арт. 
24006, 24007, 24008 ларда ипак калава ипдан чи1^арилган туклар 
булади, грунт системалари пахта калава ипдан цилинган.

В е л ю р - б а х м а л  —  табиий креп-жоржетга бир рангли 
тукли нацш туширилган, иш1^орланган газлама; на1^шлар виско­
за тукларнинг бир цисмини кислота билан едириш натижасида 
з̂ осил булади.

Сунъий иплардан ту|^илган газламалар

Сунъий иплардан т^цилган газламалар шойи газламаларнинг 
энг куп сонли группасини ташкил 1^илади, улар пишитилмаган 
вискоза ва ацетат ипак, креп ва мооскреп иплардан турли нис- 
батларда ?̂ ар хил урилишда туцилади. Сунъий газламалар ассор- 
тиментига блузкалар тикиш учуй ишлатиладиган юпца шаффоф
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газламалар, купгина куилаклик газламалар ва .^атто пальто ти­
киш учуй ишлатиладиган огир газламалар киради. Сунъий газ­
ламалар ассортиментининг к^п цнсми II — 17 текс (№ 60— 90) ли, 
энг юпца газламалар 6— 8,5 текс (№ 124— 170) ли иплардан ту- 
килади. 1 газламанинг огирлиги 80 дан 200 г  гача.

Сунъий толалардан ту 1̂ нлган газламалар табиий. толалардан 
туцилган газламаларга цараганда анча цалин, огир, гижимланув- 
чан булади. Креп усулда пишитилган ипларни 1^уллаш газламалар­
нинг гижимланувчанлигини камайтиради, лекин дагаллигини 

оширади. Мооскреплардан ту 1^илган газламалар унчалик гижим- 
ланмайди, пайпаслаб курилганда бармо1^ларга жунга ухшаб уннай- 
ди, лекин ^^улланганда анча киришади, дазмолланганда киришув- 
чанлиги камаяди. Куллаш-исси1^лик ишлови беришда газламалар­
нинг толавий таркибини ;^исобга олиш керак, айницса, ацетат газ- 
ламаларни э.^иёт булиб дазмоллаш керак. Силлиц сунъий газла­
малар тахланганда сирпаниб кетаверади, сийраклари жуда 
ситилувчан булади, чокларда иплар силжиб кетади. Бундай газла- 
маларни 90— 10-номерли игна, 50— 60-номерли галтак иплар би­
лан тикиш тавсия этилади.

Сунъий ипакдан туцилган газламалар креп, глад, жаккард ва 
махсус хнлларга булинади.

К р е п  г а з л а м а л а р , одатда, креплар ва мооскреплардан полот­
но ва )̂ ар хил майда гулли урилишда ту 1̂ илади.

К р е п - ж о р ж е т  —  сидирга, гулдор ёки гул босилган, дагал- 
роц, шаффоф газлама, тандаси ва арцогига вискоза креп ишла­
тиб, полотно ёки майда гулли урилишда туцилади.

К р е п - м а р о к е н  —  сидирга ёки гулдор зич газлама. Танда­
сига ция пишитилган вискоза ипак ва ар1^огига вискоза креп иш­
латиб, полотно урилишда ту 1^илади.

Ф и а л к а  к р е п и  —  креп-марокен типида т;5̂ 1 и̂ладиган, ле­
кин бир 03 юпк;ароц газлама.

Т в и л ,  А и д а  к р е п л а р и  сидирга ёки 0 1 ^артирилган газ­
ламалар, тандаси ва арцогига ацетат мооскреп цушиб ту 1^илади. 
Аида газламаси рогожка урилишда т^цилади. Твил крепи энг 
огир ва тукдор газлама, буртма йулли цилиб, саржа урилишда 
туцнлади.

Л а д о г а  г а з л а м а с и  —  гул босилган, таги оц газлама, 
тандаси ва api^ornra вискоза мооскреп ишлатиб, саржа урилишда 
туцилади.

А э л и т а  г а з л а м а с и  —  гул босилган, майда гулли ури­
лишда туцилган, огир, унг томони сут ранг ва тескари томони ял- 
тиро1  ̂ газлама, тандасига триацетат ипак иплари, арцогига эса 
мооскреп: триацетат ипак (вискоза креп билан цушиб пишитил­
ган) ишлатилади.

П а в л и н к а  г а з л а м а с и  —  гул босилган, зич, ацетат газла­
ма, диагонал урилишда туцилади.

П с к о в и т я н к а  г а з л а м а с и  —  гул босилган, тандасига 
вискоза ипак, api^ornra мооскреп ишлатиб, тескари саржа урилиш­
да ту 1^илган газлама.
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Г л а д ь  г а з л а м а л а р  жумласига блузкалик, куйлаклик ва астар- 
лик газламалар киради.

П о л о т н о  йул-пул гулли газлама, 1̂ ия пишитилган иплардан 
полотно урилншда туцилади, эркаклар куйлаги тикиш учун иш- 
латилади. *

П и к е  —  ип-газлама типида, лекин вискоза ипакдан ту 1^ила- 
диган, 0 1 ,̂ сидирта ва гулдор газлама.

Т а ф т а  —  вискоза ёки вискоза ва ацетат ипакдан арцогига 
люрекс цушиб туциладиган зич газлама.

С в и р е л ь  г а з л а м а с и  —  ёркин нацшли цилиб гул босил- 
ган газлама, унг томони сут ранг ва тескари томони ялтиро! .̂ Му- 
раккаб майда гулли урилишда трикотажга ухшатиб тyf^илaди, 
тандасига триацетат ипак, арцогига галма-гал пишитилмаган ва 
пишитилган ипак ишлатилади.

Р у т я л е  г а з л а м а с и  —  гул босилган майин тусли газла­
ма; йнрик гулли урилишда туцилади; тандаси ва api^ornra триаце­
тат ипак ишлатилади.

М и р д з а  г а з л а м а с и  —  зич триацетат газлама; йирик гулли 
урилишда ту[^илади; api^ornra металл ип ишлатилгани учун товла- 
ниб туради.

Г о л у б к а  г а з л а м а с и  —  гул босилган силли!  ̂ газлама; 
креп урилишда туцилади; тандаси ва арцогига пишитилмаган аце­
тат ипак ишлатилади.

Б о л а л а р  Л а д у ш к и  г а з л а м а с и  —  гул босилган таги 
оц газлама; саржа урилишда туцилади; тандасига пишитилмаган 
ацетат ипак, арцогига пишитилмаган вискоза ипак ишлатилади.

П л а ш л и к  г а з л а м а л а р  вискоза ипакдан ? а̂мда виско­
за ипакка ацетат толалар аралаштирилган ипдан полотно, сар' 
жа, майда гулли урилишда ту 1̂ илади. Улар сидирга ва катак- 
катак гулли булиши мумкнн; уларга сув Ю1^тирмайдиган эритма 
шимднрилади.

А с т а р л и к  г а з л а м а л а р  вискоза ипакдан )^амда танда­
сига вискоза ипак, api^ornra ацетат ипак ишлатиб, саржа ва ат­
лас урилишда ту[^илади. Улар сидирга ва гулдор булади. Шан­
жан эффектли, яъни тусланиб тураднган цилиб ту 1^илган газла- 
маларнинг тандаси ва арцогига ?̂ ар хил рангли иплар ишлатилади.

Ж а к к а р д  г а з л а м а л а р  жумласига астарлик ва куйлаклик газ­
ламалар киради.

А л ь п а к ,  Д у д у н ,  Д а  м а с с е  астарлик газламалари —  
усимлнк на1̂ шини з̂ осил 1у 1 либ, йирик гулли урилишда ту|^илган 
сидирга газлама; вискоза ипакдан ту 1̂ нлади, альпакнннг api^orn- 
га ацетат ипак ишлатилишн мумкин.

Куйлаклик жаккард"газламалар— м у а р ,  т а ф т а .  А л м а з ,  
Ж е м ч у г ,  В е с н а ,  Н а р я д н а я  ва )̂ . к. Булар )̂ ар хил на1̂ ш- 
ли —  гулдор, зич, дагал газламалардир. Муарда тулг^инсимон чи- 
зир^лар тарзидаги нацшларн булади. Алмаз ва Жемчугнинг api^o- 
гига металл иплар ишлатилади.

М а х с у с  г а з л а м а л а р  жумласига галстуклик ва безак газлама­
лар киради.
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Сунъий ипларга бош ка толалар цушиб 
туцилган газламалар

Сунъий ипларга бшш^а толалар 1^ушиб туцилган газламалао- 
нинг тандасига вискоза ёки ацетат ипак, арцогига эСа пахта ёки 
штапель калава ип ишлатилади. Синтетик иплар 1^ушилган сунъий 
толалардан туцилган газламалар ?̂ ам бор.

В а к а р а с  г а з л а м а с и  —  зич, эластик, огир, сидирга газ­
лама; монокапрон ишлатилгани учун ялт-юлт цилиб товланиб ту­
ради. Аралаш урилишда ту 1̂ илади —  унг сиртидаги буртма диаго- 
нал йуллари унгдан чапга 1̂ араб 75° бурчак остида ётади; танда­
си ва арцогига )^ажмдор ип; капрон цушиб пишитилган триацетат 
ипак ишлатилади.

С е р е б р и с т а я  г а з л а м а с и  —  гулдор, цайиш1̂ 0 1 ,̂ дагал, 
ситилувчан газлама; унг сиртига силли!  ̂ капрон иплар чи1̂ иб турга- 
ни учун ялтиро!  ̂ на1^шлар }̂ осил булади. Тандасига ацетат ипак, ар- 
}^огига эса дам дагал иплар дастаси тарзидаги капрон ипак, дам 
креп ацетат ипак иплари ишлатилади.

Я л т а г а з л а м а с и  —  тандаси ва ар 1̂ огининг хили буйнча Ва- 
карасга ухшайдиган, майин тусдаги йирик гуллар босилган 
газлама. Рогожка типида майда гулли урилишда туци- 
лади.

В е н е ц и я  г а з л а м а с и  —  гул босилган, огир, креп урилиш­
да туцилган газлама; тандасига триацетат ипак, api^orura триаце­
тат ипак билан капрондан иборат }^ажмдор ип ишлатилади.

Синтетик иплардан туцилган газламалар

Шойи газламалар ассортиментида синтетик газламалар сал- 
моги йилдан-йилга ошнб бормоцда. Синтетик газламаларнинг 
купчилиги 3,8— 6,5 текс (№ 150— 300) ли комплекс иплардан ту- 
цилади, энг loni^a енгил газламалар 1,7— 2,2 ,текс (№ 450— 600) ли 
якка тола (монотола) дан туцнладн. Газламаларга ялт-юлт ци- 
либ товланувчн профилланган капрон ишлатилади.

Синтетик газламаларнн тикувчиликда ншлатиш анча цийии, 
капрон газламалар чузилувчан ва кайиин^оц булганидан тикиш 
пайтида чокларда бурмалар }̂ осил булади. Бундай газламаларнн 
тез тикканда игна 1̂ изиб, газламаларнн эрнтиши мумкин. Бунга 
йул цуй.маслик учун секии тикиш, ма.хсус игналар ишлатиш ёки 
игнани совнтувчи мосламалардан фойдаланиш керак. Бундай газ­
ламалар ситилувчан булгани учун чокларни икки буклаб тикиш, 
чатиш ёки кеснлган жойларни эритиб, ситил.майдиган 1̂ илиш ке­
рак. Газламаларнинг сирти силли!  ̂ булгани ва цирцишга царшн- 
лиги катталигидан уларни бичнш анча цийин. Силлик синтетик 
газлам-алар тахланганда сирпаниб кетаверади, электр бичнш ма- 
шиналарининг пичоцлари тез утмаслашади, тез кесилганда газла­
ма эрийди ва тахламдаги кесик жойларда газламалар бир-бирн- 
га ёпишиб 1^олади.
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Тандаси ва apj^ornra 100% капрон ишлатиб, куйлаклик, блуз- 
калик ва плашлик газламалар ту 1^илади. Улар сидирга, ot âpxH- 
рилган ёки гул босилган булиб, одатда, полотно ёки саржа ури- 
лишда туцилади. Плашлик газламанинг тескари томонига плёнка 
цопланади, сувни утказмайди. Капрон газламаларнинг эни 80, 99, 
95, 100, 105 см  ва баъзан 120 с м  булади, 1 ж^нинг огирлиги 15—  
95 г . Энг юпца ва енгил газламалар шаффоф булади.

Синтетик ипларга бош|^а толалар кушиб туцилган 
газламалар

Бу группага сунъий ипак аралаштириб ту 1^илган юпца силлш  ̂
капрон газламалар, вискоза ва капрон иплардан туцилган релЬеф- 
ли 5^ажмдор газламалар, эластик капрод ёки >^ажмдор капрон ка- 
лава ип ишлатиб туцилган газламалар киради. Бу группадаги 
жаккард газламаларнинг унг сирти, одатда, рельефли буладн, 
улар гулдор цилиб ишлаб чи1^арилади, бежирим куйлаклар, куйлак- 
костюмлар, ёзги пальто ва бош кийимлари тикиш учун ишлатнлади.

Рельефли з^ажмдор газламаларнинг каркаси вискоза ипакдан 
(30— 50%). ва авраси синтетик толалардан булади (Космос, Ме­
лодия, Улитка, Марсианка ва к. газламалар). Кажмдор газла­
маларнинг цимматли хоссалари: гигиеник хоссалари Ю1̂ ори, струк- 
тураси тургун, чузилишга чидамли, унча киришмайди; уларни ти- 
кувчиликда ишлатиш анча 1^ийин, айницса, дазмоллашда э̂ т̂иёт 
булиш керак. Унг сиртининг рельефдорлигини са 1^лаш учун теска­
ри томонидан авайлаб дазмоллаш керак.

К о с м о с  г а з л а м а с и  —  турт ип системасидан мураккаб 
йирик гулли урилишда туцилади ва икки полотнодан иборат бу­
лади. Авра газлама икки капрон системадан, астар газлама икки 
вискоза системасидан ;^осил булади. Туциш жараёнида вискоза 
системалар даврий равишда газламанинг унг сиртига чш^иб, икки 
прлотнони на 1̂ шга мослаб боглайди. Кзжмдорлик бериш учун газ- 
ламага концентрацияланган иш1 о̂р шимдирилади, натижада астар 
вискоза газлама киришади, авра газлама эса узгаришсиз цолади. 
Авра капрон газламанинг ортицчаси буртма рельефли на{̂ ш }̂ о- 
сил цилади. Махсус каландрларда ялтиратиш йули билан газла­
манинг ĵ Hr сирти товлантирилади. Космос газламаси гулдор, огир 
булиб, бежирим куйлаклар, костюмлар, ёзги пальтолар тикиш 
учун ишлатилади, 1 нинг огирлиги 230 г .

Куйидаги газламалар Космос типида ишлаб чи1^арилади: 
Улитка (сийракроц ва чигано!  ̂ шаклидаги на1^ши бор газлама); 
Марсианка (йирик ва буртма на1^шли газлама); Мелодия (жуда 
шаффоф, унг сирти ялт-юлт товланиб турадиган капрон газла­
ма); монокапрон ва уч циррали капрон ишлатилгани учун тов- 
ланади.

Билофли к а п р о н  газлама Мелодия типида ишлаб чш^ари- 
лади. Авраси шаффоф монокапрондан ту 1^илади, астарига гул бо- 
силганда куркам эффект з̂ осил булади. 1 ж* нинг огирлиги ПО г .
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Газламаларнинг з^ажмдор структурасини з̂ осил з и̂лиш учун 
фаз^ат пардозлаш кифоя з^илмайди, балки эластик капрон иплар 
изцдатншга тугри келади'(Чайка, Концерт, Тамара ва з̂ . к.).

Ч а й к а  г а з л а м а с и  —  гулдор, мураккаб йирик гулли ури- 
лншда туз^илган газлама; тандасига вискоза ипак, арз^огига вис­
коза ипак ва эластик капрон ишлатилади. Ж уда чузилувчан ва 
эластик булади, чумилганда киядиган кийимлар тикиш учун иш­
латилади.

Т а м а р а  г а з л а м а с и  —  гулдор, мураккаб йирик гулли 
урилишда туз^илган газлама, тулз^инсимон буртма йуллар тарзи- 
дагн наз^ши булади, вискоза ипакдан туз^илади, арз̂ оз̂  системасига 

*эластик капрон з̂ ам з^ушилади. Куйлак-костюмлар тикиш учун иш­
латилади.

К о н ц е р т  г а з л а м а с и  —  з^ажмдор структурали гулдор 
газлама. Уч ип системасидан мураккаб йирик гулли урилишда 
туз^илади: тандасига вискоза ипак, арз^огига эса икки система —  
вискоза ипак ва эластик капрон ишлатилади. Эластик капрон 
ишлатиш натижасида унг сиртида буртма наз̂ ш з̂ осил булади. Уч 
з^иррали капрон з у̂шиш натижасида газлама ялт-юлт з^илиб товла- 
нувчан булиб чиз а̂ди.

Кажмдор капрон калава ип ишлатиш натижасида унг сирти 
тукдор майин газламалар олинади, Пиллинг, яъни унг сиртида 
толаларнинг тугун булиб буралиб з о̂лиш хоссаси з^ажмдор капрон 
ипнинг камчилиги з^исобланади. К^жмдор капрон з^уллаб, трико­
таж наз^шига ухшаш газламалар ишлаб чиз^арилади.

Штапель газламалар
Штапель газламалар сунъий ва синтетик штапель толалардан 

туз^илиши мумкин. Штапель газламаларнинг купчилиги вискоза 
толалардан туз^илади. Ацетат, триацетат ва синтетик штапель то­
лалар—  лавсан ва нитрондан туз^илган газламалар з̂ ам бор. 
Одатда, калава ип олишда сиззтетик штапель толалар вискоза 
штапель толаларга ёки пахтага аралаштирилади. Синтетик шта­
пель толаларни аралаштириш натижасида газламаларнинг з а̂йиш- 
з̂ оз̂ лнги, тузишга чидамлилиги, жундорлиги ошади ва шаклини 
яхши саз^лайдиган булади.

Штапель газламаларнинг тандаси ва арз^огига штапель кала­
ва ип ёки системалардан бирига комплекс иплар ишлатилади. 
Штапель газламалар турли урззлишда туз^илади, оз^артирилган, 
меланж, сидирга, гул босилган ва гулдор булади. К а̂лиззлиги ва 
огирлигига з^араб, штапель газламалар куйлаклик, костюмлик, 
пальтолик сифатида ишлатилади.

Костюм-пальтолик штапель газламалар, одатда, 25 тексХ2 
(№ 40/2) ли пишитилган калава ипдан, шаклдор калава ипдан 
ёки з^ажмдор иплар з у̂шззлган пишитилган калава ипдан тз/з̂ и- 
лади.

Куйлаклик, куйлаклизз-костюмлик штапель газламалар яккг. 
ёки пишитилган штапель калава ипдан, шунингдек, комплекс
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вискоза ёки капрон иплар цушилган штапель калава ипдан туци- 
лади. 1 газламанннг орирлиги 110— 200 г . Штапель газлама- 
ларнинг купчилиги кам кирншадиган ва гижимланмайдиган ци- 
либ пардозланади. Пальтолик-костюмлик газламаларга сув юк- 
тирмайдпган эритмалар шнмдирилиши мумкии.

Штапель газламаларнинг технологик хоссалари уларнннг тола- • 
ВИЙ таркибига, тузилиши ва пардозланишига богли! .̂ Штапель газ- 
ламалар ситнлувчан булади, махсус эритма шимдирилмаганлари 
анча киришади. Синтетик толали газламаларга 5^уллаш-исси1^лпк 
ишлови беришда жуда эз т̂иёт булиш лозим.

А л т е я  г а з л а м а с и  —  майин, эластик, бир оз ситнлувчан 
газлама; тандаси ва ар 1̂ огига триацетат тола, капрон ва вискоза 
толадан иборат пишитилган калава ип ишлатилади. Алтея oî - 
i^opa тусдаги гулдор газлама, «тову1  ̂ панжалари» тарзидагн на1^ш- 
лар >̂ осил 1̂ нлиб, майда гулли урилишда туцилади.

Ч а й к о в с к а я  г а з л а м а с и  —  майин, эластик, унча ги- 
жнмланмайдиган газлама; толавий таркнби ва калава ипнинг но- 
мери жи^^атидан Алтеяга ухшайди, буялиши жи^^атидан меланж- 
гулдор: тандасида меланж калава ип утадиган оц тусда; полот- 
ноли урилишда ту1^илган: даврий равишда утадиган йугон н'плар 
хиёл билинадиган 0,5— 1 с м  улчамли катак ;^осил 1^илиб, зигнр 
толали газлама эффектини вужудга келтиради.

Т а й г а  г а з л а м а с и  —  толавий таркиби ва калава ипнинг 
номери жи)^атидан Алтея газламасига ухшайди, гулдор, кеиг буй- 
лама йуллари бор, полотно урилишда ту1^илган, унг сирти бир оз 
тукдор, 1 газламанннг огирлиги 230 г.

М а л ь в и н а  г а з л а м а с и  —  толавий таркиби ва калава 
ипнинг номери жи?^атидан Алтея газламасига ухшайди, майин, 
полотно ури'лишда ту1^илган, унг сиртидаги туклари куйдирилнб, 
силли!  ̂ цилинган, катак-катак гулли, оч, майин тусда ишлаб чи- 
1^арилади.

5- §. ЗИГИР ТОЛАЛИ ГАЗЛАМ АЛАР АССОРТИМЕНТИ

Зигир толали газламалар ишлаб чи^ариш ми1^дори ва сифати 
жи}^атидан С С С Р  дунёда биринчи уринни эгаллайди. Зигир тола-_ 
ли газламалар ассортиментининг фа1^ат 28% ини маиший газла­
малар ташкил 1^илади. Уров газламалари 40%, техникавий газ­
ламалар 32% га тугри келадй. Уров газламалари жуда пухта 
булади ва буюмларни ураш учун ишлатилади. Техникавий зигир 
толали газламаларга брезент парусина, дагал полотно, бортовка 
ва у,, к. киради. Техникавий газламалардан махсус кийим бошлар, 
палаткалар ва jq. к. тикилади. Бортовка устки кийимлар тикишда 
прокладка сифатида ишлатилади. Маиший зигир толали газла­
малар асосан чойшаблар, ёстиц жилди ва ошхона ашёлари (дас- 
турхон, салфетка ва сочицлар) учун ишлатилади.

Зигир толали-лавсан газламалар ассортиментининг кенгайиши 
ва бундай газламалар борган сари купроц ишлаб чи1^арилаётган- 
лиги сабабли куйлаклик-костюмлик зигир толали газламалар 
йилдан-йилга купро!  ̂ цулланилмо1^да.
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Таркнбида 25— 67% штапель лавсан булган зигир толали-лав­
сан газламалар ? а̂мда филамент иплар тарзидаги капрон ёки лав­
сан, вискозали газламалар ишлаб чикарилади.

) а̂р хил йирик гулли урилишда туциладиган пардалик ва ме- 
бель-безак зигир толали газламалар ассортименти кенгаяди. Ти- 
жимланмайднган 1^нлиб пардозланган зигир толали газламалар 
ишлаб чицарилади.

С а в д о  п р е й с к у р а н т  и буйича зигир толали газламалар 
бир неча группа ва кичик группаларга булинадн (13- жадвал). Зи­
гир толали газламалар артикулннинг биринчи икки разами газ­
лама номерини, учинчи раками кичик группа номерини билдира- 
ди. Агар артикулнинг учинчи разами 1 булса; у тоза зигир толали 
газлама, агар 2 булса, ярим жунли газлама ?^исобланади. Арти- 
кулнипг туртинчи ва ундан кейинги ракамлари узгариши мумкин. 
Улар газламаларнинг кичик группа ичидагн тартиб номерини бил- 
диради. Масалан, арт. 06101 —  куйлаклик-костюмлик тоза зигир 
толали газлама; арт. 06201 — куйлаклик-костюмлик ярим зигнр 
толали газлама.

13- ж а д в а л

Артикулнинг биринчи икки раками Артикулнинг учинчи раками

Газламанннг кичик группаси
группаси
номери

Газламалар группаси
зигир толали

ярим зигир 
толал ■

01 Энли жаккард газлама-тар .......................... 1 2
02 Энсиз жаккард ва каретка газламалар . . 1 2
03 Хатстлар ва силлиц сочицлар...................* 1 2
04 Ок в а  ярим ок энсиз патотнолар . . ; . 1 2
05 Ок ва ярим ок энли патотнолар . . . . 1 2
06 Костюмлик-куйлаклик газламалар . . . 1 2
07 Юпка хом полотнолар................................... 1 2
08 Гулдор патотнатар ....................................... 1 2 -

Э с л а т м а. Артикулнинг туртинчи ва ундан кейинги ракамлари газламанннг 
кичик группадаги тартиб номерларидир.

БУЯЛИШИ жи)^атидан зигнр толали газламалар хом, ярим оц, 
0 1^артирилган ва сидирга булиши мумкин. Гулдор ва гул босилгаи 
зигнр толали газламалар камроц ишлаб чнцарилади. Ерцин, гул- 
га бой босма нацшли куйлаклик зигир толали газламалар ишлаб 
Ч1щариш кенгаймоцда.

Зигир толали газламалар ишлаб чш^ариш учун ип-газлама- 
ларга Караганда дагалроц калава ип ишлатилади. Зигир толали 
газламалар йугонлиги 18^166 текс (№ 55— 6) ли калава ипдан 
туцилади. Х,ул {л !м )  ва î ypyî  (л/с) йигирилган, )̂ ул йигирилиб 
таралган (о/ж), 1^уруц йигириб таралган (о/с) калава иплар ишла- 
тиладн. 1 зигир толали газламаларнинг огирлиги 140— 300 г .

Зигир толали газламаларнинг структураси тургун булади, ун­
ча чузилмайди, пишиц, тузишга чидамли булиб, товланиб турадн. 
Гигроскопиклиги, иссиц ва ;^аво утказувчанлигн яхшилиги, ювиш 
осонлиги туфайли зигир толали газламалар курпа-ёстиц жилди ва 
ёзги ассортиментдаги буюмлар тайёрлаш учун энг цимматли ма­153



териал з^исобланади. Зирир толали газламалар осон тахланади, 
1^ийшайиб кетмайди, лекин уларни з^ирциш 1̂ ийин, лавсан 
натижаснда зирир толали газламаларнинг рнжимланувчанлиги 
камаяди, товланувчанлиги ортади. Зирир толали-лавсан газлама- 
ларни дазмоллаганда хиёл з^уллаш, дазмолнинг температурасини 
140°С дан ошнрмаслик керак. Температура бундан ошиб кетса ва 
газлама жуда з^уллаб юборилса, газламанинг ранги айниши ва 
кетмайдиган з̂ аттиз̂  дорлар пайдо булнши мумкнн. 1^уйида ти- 
кувчиликда кенг ншлатиладиган зирир толали газламаларнинг 
тафсилоти келтирилган.

Зирир толали полотнолар

П о л о т н о  —  энг типик зиРир толали газлама, полотнолар оз̂  
ва ярим 03̂ , тоза зирир толали ва ип-газлама асосидагн ярим зи­
рир толали з и̂лнб зшзлаб чиз^арззлади. Ярим зирззр толали газла- 
малардан фарз^ли равишда тоза зирир толали полотнолар анча 
пишиз ,̂ орир, дарал ва товлаззувчан булади.

Калава ипнинг ингичкалигига з^араб, т о з а  з и р и р  т о л а л и  
полотнолар жуда юпз̂ а, юпз а̂, уртача, ярим дарал ва дарал хззл- 
ларга булинади.

Тоза зирир толали полотнолар ишлаб чиз^ариш учун фаз^ат 
з̂ ул йигирилган ва ингичкалиги 18— 166 текс (№ 55— 6) ли кала- 
ва ип ишлатилади. 1 полотнонинг орирлиги 106— 300 г . Энсззз 

полотззоларнинг эни 80, 90 см , энлилариники 138— 200 см .
Юпз а̂, арт. 04101 зирир толали полотно з и р и р  т о л а л и  

б а т и с т  деб аталади.
Ярим знрир толали полотно оз̂  ва майин тусга буялиб ишлаб 

чиз^арилади, тандасига йуронлиги 29— 25 текс (№ 34— 40) ли пах­
та калава ип, арз^орига йуронлиги 71,5— 45 текс {№ 14— 22) ли 
зирир тола ишлатилади. Юпз^а-калинлигига з^араб, зирир толали 
полотнолар, даструмоллар, ич-кийим ва курпа-ёстиз^ жилдлари, 
эркаклар ва аёлларнинг ёзги костюмлари, курткалар ва з̂ . к. ти- 
киш учун ишлатилади. Дастурхон ва салфеткалар учун мулжал- 
ланган жаккард зирир толали полотнолар к а м ч а т  п о л о т н о ­
л а р  деб аталади. Йул-йул гулли гулдор полотнолар т е р р а с  
п о л о т н о л а р  дейилади.

Полотнони тикувчилпкда ишлатиш з̂ ийин эмас, тахланганда 
чузилмайди, з^ийшаймайди, лекин сирпаззиши мумкнн. Зич полог- 
ноларни кесиш анча з̂ ийин. Полотноларни тнкишда ПО— 130-но- 
мерли игналар, 34— 60-номерли ралтак иплар ишлатиш тавсия 
з^илинади. Ювганда полотнолар тандаси ва арз о̂ри буйича бирдек 
(3— 7% ) киришади.

Костюмлик-куйлаклик газламалар

К о л о м е н о к  —  костюмлик тоза жун толали классик газла­
ма, хом, кислоталарда ишланган, ярим оз̂  ёки оз̂ , атлас урнлизп- 
да туз^илади, тандасига 45 текс {№ 22), арз^орига 56 текс (№ 18)
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ли калава ип ишлатилади. Артикулига з^араб, эни 70— 85 с м , 
1 л^нинг оРирлиги 230— 270 г . Газламанинг унг сирти силлиз ,̂ 
товланувчан.

А ё л л а р н и н г  Р о г о ж к а  г а з л а м а с и  —  оз^артирилган, 
тоза зирир толали костзомлик газлама, рогожка типидаги урилиш- 
да туз^илади, тандаси ва арз^орига з̂ ул йигирилган 45 текс (№ 22) 
ли калава ип ишлатилади, 1 м"̂  нинг орирлиги 340 г.

В и с к о з а  и п а  к ли п о л о т н о  —  оз^артирилган ёки сидир- 
ра, полотно урилишда туз<,илган газлама, тандасига 55 текс (№ 18 
л 1 м ), арз^орига 16,6 текс (№ 60) ли пишитилмаган вискоза ипак 
ишлатилади, 1 нинг орирлиги 186 г.

К а м  р з з ж и л з л а н а д и г а н  з ^илпб п а р д о з л а н г а з з  
к о с т 30 м л и к-к у й л а к л и к  г а з л а м а  сидирра ёки оз^арти- 
рилган, полотно ёки маз"зда гулли урилишда туз^илган тоза зирир 
толали газлама, тандаси ва арз^орига з̂ ул йигирилган, йуронлиги 
120 текс (№ 8,5) ли таранди калава ззп ишлатилади, эни 80 см , 
1 нинг орирлиги 220- г , зичлнги паст, унг сирти товланиб тура- 
дн. Кам рижнмланувчан з̂ илиб пардозланган костюмлик-куйлазс- 
лик газлама —  сидирра, ярим оз̂ , хом калава ип з̂ осил з^иладиган 
буйлама эззсиз йуллари булган ярим зирир толали газлама, сар­
жа, полотно ёки майда з'улли урилизпда туз^илади, знчлиги бир 
текис, тандаси ва арз^орига йуронлиги 34 тексХ2 (№ 30/2 л/ж) 
ли, таркибида 25% штапель лавсан булган зирир калава ип иш­
латилади, эни 80 с м , 1 нинг орирлиги 240 г.

К о с т ю м л и  к-к у й л а к л и к  г у л  б о с и л г а н  г а з л а ­
ма  —  ярим зирир толали, полотно урилишда туз з̂злган, сийрак 
ёрз̂ ин рангли наз^шлари бор газлама, тандасига 25 текс (№ 40) 
ли пахта калава ип, арз^орига 68 текс (Я» 14,5) ли з̂ ул йигирил­
ган зирир калава нп ишлатилади. Эни 80 с м , 1 нинг орирлиги 
149 г.

К а м  р и ж и м л а з з у в ч и  з^илиб п а р д о з л а н г а н  куй - 
л а к л и к г а з л а м а  —  ярим жунли, йирик буйлама йуллари бул­
ган гулдор, полотно урилишда туз^илган газлама, тандасига 56 
текс (Яо 18) ли пахта калава ипи, арз^орига 56 текс (Я» 18) ли 
зприр калава ип ишлатилади, зич, сут ранр, энг 80 см , 1 нинг 
орирлиги 195 г.

К у й л а к л и к  г а з л а м а  арт. 04216 —  ёрз̂ ин рангли гуллар 
босилган, оз^артирилган ярим зирир толали полотно, тандасига 
25 текс (ЯЬ 40) ли пахта калава ип, арз^орига 56 текс (Я® 18 л/м) 
ли зирир калава нп ишлатззлади, эни 80 с м , 1 нинг орирлиги 
155 г.

К о с т ю м л и  к-к у й л а к л и к  г у л  б о с и л г а н  г а з л а м а  —  
ёлрон репс урилишда туз^илган, ярим зирир толали газлама, кун- 
даланг йуллари бор, тандасига 36 тезтс (№ 28) ли пахта калава 
ип, арз^орига з̂ ул йигирилган 120 текс (Я» 8,5) ли таранди калава 
ип ишлатилади, 1 м } нинг орирлиги 191 г.

Ко с т ю м л и к-к у й л а к л и к  з и р и р  т о л а л  и-л а в с а н 
г а з л а м а  арт. 062115—  орир, з̂ айишз̂ оз̂ , жуда товланувчан дарал- 
роз̂  газлама, сидирра ёки оз^артирилган булиши мумкин, з̂ ар хил
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майда гулли ва полотно урилишда тукилади, таидаси ва api^ornra 
таркибида 67% штапель лавсан булган, йуронлиги 34тексХ2 
(№ 30— 2 л/м) ли пишитилган зирир калава ип ишлатилади, эни 
80 с м , 1 нинг орирлиги 240 г.

К а м  р и ж и м л а н у в ч и  ц и л и б  п а р д о з л а н г а н  к о с ­
т ю м  л и к-к у й л а к л и к  з и р и р  т о л а  л и-л а в с а н  г а з л а м а  
арт. 062123— креп типида майда гулли урилишда туцилган, сидир- 
ра газлама, толавий таркиби ва калава ипнинг хили жи5^атидан 
арт. 062122 га ухшайди, лекин ундан бир оз зичро!  ̂ ва.орирро!^, 
эни 140 с м , 1 нииг ОРирлиги 245 г.

К о с т ю м л и  к'-к у й л а к л и к  з н р и р  т о л а л  и-л а в с а н  
г а з л а м а  арт. 062101 —  окартирилган ёки сидирга газлама, буй- 
лама «арчасимон», йирик ва .манда катак-катак на1̂ шлари булгап, 
майда гулли урилишда ту)^илган газла.ма. Зич, цапипп^о! ,̂ орир, 
бир 03 дагалроц, жуда товланувчан. Тандаси ва ар^огига тарки­
бида 67% штапель лавсан булган, йуронлиги 64 тексХ2 (N» 22/2 
л/м) ли калава ип ишлатилади, эни 85 см, 1 нинг орирлиги 
219 г.

Б о л а л а р н и н г  я р и м  з и р и р  т о л а л и  г а з л а м а -  
си —  майда гулли урилишда туцилган гулдор газлама; полотно 
урилиш ва безак лента— бейка тнпидаги йуллар галма-гал келади. 
Тандасига 29 текс (№ 22) ли пахта калава ип ишлатилади, эни 
85 с м , 1 м } нинг орирлиги 215 г.

Б о л а л а р н и н г  г у л д о р  в а  с и д и р г а  г а з л а м а с и  —  
ярим зирир толали, синрак, сут ранг югща газлама; тандасига 29 
текс (№ 34) ли пахта калава ип, арцорига 56 текс (№ 18) ли >;ул 
йигирилган зирир калава ип ишлатилади, эни 85 с м , 1 Aî  нинг 
ОРирлнги 126 г.

З и р и р  т о л а л и-л а в с а н ш им л и к  г а з л а м а  — зич, си- 
дирра газлама, 45° бурчак остида ётган йуллар з̂ осил килиб, сар­
жа урилишда туцилади, тандаси ва api^opnra 34 текс {№ 30) ли 
зирир калава ип ишлатилади [унга 29 текс (№ 34) ли лавсан 
ипак !^ушиб пишитилган 50% штапель лавсан аралаштирилади]. 
Эни 80 с м , 1 м^ нинг оРирлиги 360 г.

Прокладкали газламалар

Б о р т о в к а — полотно урилишда туцилган хом газлама, устки ки- 
йимлар тикишда прокладка сифатида ишлатилади. Бортовка )̂ ул 
йигирилган таранди калава ипдан ту 1^илган тоза зирир толали ва 
тандасига пахта калава ип ишлатилган ярим зирир толали були- 
ши мумкин. Бортовкага ишлатилган калава ипнинг йуронлигига 
1^араб, у енгил, урта ва дагал хилларга булинади. Эни 71 ёки 
108— ПО см . Бортовка унча чузилмаслиги ва дазмолланганда ки- 
йим авраси газламасига мослашувчан б\/лиши керак.

П а р у с и н а  —  паст номерли таранди калава иплардан полотно 
урилишда ту 1^иладиган, бортовкадан фар1 л̂и равишда кундаланг
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й̂ ’ллари булган дагалро!^ газлама;, кундаланг й^ллари танда ипла- 
ри анча зичлиги :^исобига з̂ осил буладн. Парусина асосан махсус 
кийимлар тикиш учун ишлатилади.

б- §. СУВ Ю КМАЙДИГАН ПАЛЬТО ВА ПЛАШЛИК МАТЕРИАЛЛАР

Сув юцмайдиган пальто ва плашлик материалларнинг ассорти- 
менти турли-туман. Сув Ю1̂ тирмайдиган химиявий эритма шимди- 
рилган, резиналанган газламалар, сув Ю1^тирмайдиган плёнка 
ёпнштнрилган газламалар, з̂ уш цават материаллар, сунъий чарм, 
сунъий замша, ёмгир ё!̂ 1̂ анда кийиладиган плашлик плёнкалар 
шундай материаллар жумласнга киради.

С у в  ю ь^т ирм айдиган х и м и я в и й  эрит м а ш и м д и р и л г а н  г а з л а м а ­
л а р  —  зич ип-газламалар ва полиноз толалар кушиб туцилган ип- 
газламалар. Полотно, саржа ёки хар хил майда гулли урилишда 
ту 1^илади. Уларга парафин-стеарин эмульсия ва алюминий ацетат 
билан ишлов берилади. Бундай материаллар дагал булади, чузил- 
майди, цийшаймайди, бир оз ситилади, тикилгандан чокларида уйи1̂  
з̂ осил булиши мумкин. Сув Ю1̂ тирмаслик хоссалари биринчи ювил- 
гунча са 1̂ ланади.

Р е з и н а л а н г а н  г а з л а м а л а р  якка ва 1̂ уш 1̂ ават булиши мумкин. 
Якка цават резиналанган газламалар зич ип-газлама, шойи ёки 
ярим жунли булиб, тескари томонига юш^а резина цатлами цоп- 
ланган. Бундай газламалар тайёрлаш учун ип-газламалар — плаш­
лик трико, полотно, репс, коверкотлар; шойи газламалар —  креп­
дешин, креп-марокен, плашлик диагонал; зич капрон газламалар; 
лавсанли ярим жун трико ишлатилади.

1^уш цават резиналанган газламалар бир-бирига резина елими 
билан ёпиштирилган икки газлама катламидан иборат. Астари 
учун, одатда, ярим жунли кашемир, авраси учун шотландка ип- 
газлама ёки катак-катак чит ишлатилади.

Резиналанган газламаларнинг гигиеник хоссалари паст, тик- 
канда чокларида уйицлар з̂ осил булади.

С у в  у т к а зм а й д и г а н  п л ё н к а  к^опланган ( б а л о н ь я  т и п и д а гц ) г а з ­
л а м а л а р  сидирга ёки гул босилган, полотно, диагонал ёки креп 
урилишда туцилган зич капрон газламалар, тескари томонига 
силикон цопланади. Плёнка цатлами сифатли булганда сувни з̂ ам, 
з а̂вони з̂ ам утказмайди. Шунинг учун улардаи тикнлган плашнинг 
елкасидаги кокетка остига тур цуйиб кетилади. Тикилганда чок­
ларида уйиц з̂ осил цнлади, чоклари йигилиб 1̂ оладн. Бундай газ- 
ламаларни дазмоллаш тавсня цилинмайди.

С у н ъ и й  ч а р м  туцилган, ту!^илмаган ва трикотаж газламалардан 
ишлаб чицарилади. Устки кийим-бош тикиш учун ишлатиладиган 
сунъий чарм ассортимент!! жуда чекланган. Булар —  павинол, тек- 
стовинит, купиклантирилган латекслар асосида ишланган говак- 
говак сунъий чарм.

П а в и н о л  г а з л а м а  (саржа, буз) ёки трикотажга бир гал 
порофорли поливинилхлорид паста, иккинчи гал порофорсиз поли­
винилхлорид паста суркаш йули билан тайёрланади. Унга 170—
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180°С да термин ишлов бериш натижасида порофор таркибий 
1^исмларга ажралади, 1^оплам желатинлашади ва товак структура- 
ли материал } о̂сил булади. Павинолнинг coByi  ̂ бардошлиги— 35°С 
дан Ю1^ори эмас, цаттицлиги ошадиган температура —  5°С. 
Бундай материал анча эластик, драпланувчан ва цайиш1 о̂ц бу­
лади.

Т е к с т о в и н и т  —  ип-газлама (сатин, буз, чит) га ношаффоф 
полихлорвинил смола плёнкасини ёпиштириш йули билан олина- 
диган сунъий чармнинг бир хили. Плёнка говак-говаклиги туфайли 
бундай материал >̂ авони яхши утказади. Текстовинитнинг узига 
хос хоссаси унинг эскирувчанлигидир, бу хоссаси натижасида ма­
териал анча цаттицлашади ва поливинилхлорид синувчан булиб 
1̂ олади.

Купиклаштирилган латекс асосида тайёрланган говак-говак 
с у н ъ и й  ч а р м  —  купиклаштирилган латекс цатлами суркалган 
трикотаж асосдан ва нитрил акрил каучукли сирт1 и̂ унг 1^атлам- 
дан иборат. Бундай сунъий чармдан кийимлар, галантерия буюм- 
лари ва бощ кийимлар тайёрланади. У куркам, майин, совувдз 
чидамли булади, эгилиб-букилишларга яхши чидайди; унинг со- 
лиштирма огирлиги чармникига цараганда кичик булади.

Плашлик ва сув Ю1^тирмайдиган пальтолик с у н ъ и й  з а м ш а  ип- 
газлама трикотаж асосга купиклаштирилган латекс суркалиб, 
электростатик майдонда калта-калта 1^иллар ёпиштирилган мате­
риал. У майин, эластик, 1^айиш1 0̂ 1  ̂ булади, сув утказмайди.

Сунъий чарм ва сунъий замша ЦНИИШП ншлаб чивдан «Ки- 
йимларни конструкциялашнинг ягона методикаси» асосида ва «Уст- 
ки кийимларни узел-узел р̂ илиб ишлаш технологияси асослари»га 
мувофиц конструкцияланади ва ишланади. Деярли чоксиз модел- 
лар тавсия 1^илинади.

Сунъий чарм ва замша тикилганда чокларида уйиклар з̂ осил 
1^илгани ва чокларидан сув сил1^игани учун ташлама кокеткали 
моделлар тавсия цилинади.

Сунъий чарм ва замша оддий бичиш жиз^озларида 1^ир1^илади. 
Улар оддий тикиш машинаси ПМЗ-22А кл. (ёки 262 кл. ПМЗ) да 
тикилади. Сунъий чармнинг машина тепкиси остида сирпанишини 
кучайтириш учун чок тушадиган жойларига техникавий мой сур- 
калади, роликли тешиклар ишлатиш тавсия килинади. Чоклардаги 
уйи1^ларни камайтириш учун цавиг^лар йирикро!  ̂ олинади. Чок- 
ларда материал йигилиб 1^олиши мумкинлиги сабабли тикиш пай- 
тида уни бир меъёрда таранг тортишга эътибор бериш керак. Бун- 
дан таш 1^ари, капрон ва лавсан иплар ишлатйш тавсия 1̂ или- 
нади.

Сунъий чарм ва замшага з^уллаш-исси1^лик ишловн берилмаи- 
ди. Уларга дазмоллаб шакл бериш урнига куклаш усулидан фой- 
даланилади.

Сунъий чармнинг янги намуналарини ишлаб чиз^ишда баъзи 
талаблар з^исобга олинади. Кийимлик сунъий чарм пластик, ма­
йин, пишиц, чузилувчан, сову 1̂  ва иссивда чидамли, гигроскопик- 
лиги юцори, буг утказувчан, ювишга чидамли, сув утказмайдиган
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булиши керак. Бундай материаллар з^озирги мавжуд бичиш воси- 
талари билан осонгина бичилиши ва галтак ип билан тикканда 
ситилиб кетмаслиги лозим.

К.уш 1^атламли материаллар ДКШ , ДКП, ДКМ  бир-биригз 
резина елим билан ёпиштирилган икки 1^атламдан иборат булади. 
Д К Ш — жунли капрон газлама, ДКМ  —  сунъий муйнали капрон 
газлама, ДКП —  поролонли капрон газлама.

1 у̂ш Г'^атламли материаллар сувни утказмайди, пиши! ,̂ к;айиш- 
1 о̂ц булади, прокладкани талаб цилмайди. Уларнинг технологии 
хоссалари сунъий чарм хоссаларига ухшайди.

П л а ш л и к  п л ё н к а л а р  (винилит) полихлорвинил смоладан тайёр­
ланади. Винилит газлама асоссиз ва газлама (чит, сатин, шифон) 
асосли 1^илиб ишлаб чзщарилади. Винилит сувни з̂ еч утказмайди,. 
химиявий тургун, 1^айиш1 0̂ 1 ,̂ чузилувчан булади. Унинг камчилик- 
лари; з а̂вони утказмайди, тикилганда чокларида уйи1̂ лар з̂ осил 1̂ и- 
лади, осонгина йиртилади, температура узгаришларига унча чи- 
дамайди. Винилитдан плашлар тайёрлашда деталлари бир-бирш-а 
Ю1 о̂ри частотали махсус установкаларда бириктирилади, натижала 
пишиц уйицсиз чоклар з̂ осил булади.

ТАКРОРЛАШ УЧУН САВОЛЛАР

1. Ассортимент нима? Газламаларнинг толавий таркибига 1̂ араб, ассортимент 
1̂ андай хилларга булинади?

2. Газламаларнинг прейскуранти нима? Улар нимани уз ичига олади?
3. Газламанинг артикули нима? Бир хил номли, лекин хар хил артикулли-

газламалар бир-биридан 1̂ андай фар 1̂  1̂ илади? л
4. Прейскуранти буйича ип-газламалар кандай группаланади? '
5. «Жун газламаларнинг артикуллар системаси» ва «Шойи газламаларнинг 

артнкуллар системаси» жадвалини чизинг. Газламалар кандай принципда группа­
ланади?

6. Тоза зигир толали газлама артикули ярим зигир толали газлама артнку- 
лидан 1̂ андай фар1̂  з^илади?

7. Лавсанли ва нитронли жун газламаларга 1̂ андай ишлов берилади?
8. Майин мовут ва дагал мовут камволь газламаларни бир-биридан 1̂ андай 

ажратиш мумкин?
9. Сув юктирмайдиган пальто ва плашлик материалларнинг ассортименти ва, 

хоссалари кандай?
10. Нимага ишлатилишига 1̂ араб, газламаларни 1̂ андан группалаш мумкин?

VI БОБ

Т У К И Л М А Г А Н  М А Т Е Р И А Л Л А Р
1- §. ТУКИЛМАГАН МАТЕРИАЛЛАРНИ ОЛИШ УСУЛЛАРИ ВА УЛАРНИНГ

КЛАССИФИКАЦИЯСИ

. Сунгги йилларда янги ту 1^имачилик технологияси— ту 1^илма- 
ган материаллар ишлаб чицариш кенг ривожланмоцда. Янги иш­
лаб чи1^ариш йигириш учун яроксиз калта толалардан механика- 
ВИЙ, ёпиштириш ва аралаш усулларда тут^имачилик материаллари 
олишга имкон беради. Бунда йигириш ва ту 1 и̂ш жараёнлари
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булмайди. Шундай 1^илиб, т у ц и л м а г а н  м а т е р и а л л а р  
д е г а н д а  туцимачилик толаларп ёки иплар системаларини ме- 
ханикавий ёки фнзик-хнмиявий усулларда бевосита бириктириб 
ишлаб чицариладиган материаллар тушунилади. Туь^илмаган ма- 
териалларни олишнинг ёпиштириш (куру^  ̂ ва ?̂ ул) ?^амда механи- 
кавий (туцима-тикма, игна санчиш ва босиш-кигиз) усуллари 
кенгро!  ̂ 1^улланилади (3 -схема). Газламалар урнига ту^илмаган 
материаллар ишлатиш катта ш^тисодий са.мара беради, чунки 
бунда арзон ва иоёбмас хом ашёдан фондаланилади, техиологик 
жараён анча цис1̂ аради ва фойдаланиладиган жи>^озларнинг иш 
унумдорлиги юцори булади. Ёпиштириш усулида прокладкалик ма- 
тералларни бир агрегатда ишлаб чицариш мумкин.

Ту 1̂ има-тикма усулда туцилмаган материаллар цшлаб чи1̂ а- 
ришда иш унумдорлиги ту1^увчилик усулидагидан 13— 15 марта, 
ёпиштириш усулида 60— 70 марта ошади. Ту 1̂ има-тикма усулда 
олинган ту 1^илмаган материаллариинг таннархи газлама ва трико­
таж таннархидан 1,25— 1,38 марта, ёииштирилган бортовканннг 
таннархи эса зигир толали бортовканикидан 4— 5 марта паст бу­
лади.

Ту 1̂ имачилик материаллариии янги методлардан фойдаланиб 
олишга оид дастлабки урииишлар 1̂ огоз типидагн елимланган ма­
териаллар олишга олиб келдн. Буидай материаллар бир марта 
фойдаланиш учун мулжаллаигаи эди. Кейинчалик бу усул тако- 
миллаштирилди ва ^̂ озирги вацт аа прокладкали тикувчилик ма- 
териаллари ва турли тсхникавий материаллар ишлаб чи1̂ аришда 
кенг 1^улланилмодда. СССРда 30- йиллардаёц тукилмаган мате­
риаллар ишлаб чи1̂ аришга оид дастлабки тажрибалар утказнлган 
эди. Лекин иккннчи жахон уруши бошланиб, бу ншлар улда-жулда 
1^олиб кетди. Кейинги йилларда мамлакатнмиздаги тегишли нл- 
мий тaдI и̂к̂ oт институтларида ту 1̂ илмагаи материаллар ишлаб чи- 

1^ариш технологиясини такомиллаштиришга, уларнинг ассортимеи- 
тини ва 1\улланиш со>^аларини янада кенгайтиришга >̂ амда 
сифатини яхшилашга дойр катта ишлар г^илинмовда.

Москва, Украина (Харьков, Подольск, Чебоксари, Одесса), Эс­
тония ва к. лардаги купчилик фабрикаларда тудилмаган мате­
риаллар ишлаб чш^арилмодда.

1970 йилда тудилмаган материаллар ишлаб чш^ариш 23,8 млп.
га етди. Шу билан бирга, болалар ва спорт кийимлари тикиш, 

борт прокладкаси учун мулжаллаигаи газламалар типидаги пахта 
ва ярим жунлп материаллар ва к. куп микдорда ишлаб чи1 а̂- 
рилмо1^да. Ту 1^илмаган материаллар ишлаб чиг^ариш )^ажми бутун 
тудимачилич, ишлаб чш^арнши :^ажмига нисбатан 1970 йилда 5,2% 
ни ташкил этди, 1980, йилда 10% га етади.

Тикувчилик ишлаб чи1̂ аришида ёпиштириш усули ва ту 1^има- 
тикма . усул кенгро!  ̂ 1^улланилади.

Ё п и ш т и р и ш  у с у л и д а  таралгап ва зичланган толалар 1^атлами 
з̂ ар хил богловчн моддалар билан ёпиштирилади. Епиштиришнипг 
i ŷpyî  ва з̂ ул усуллари бор. 1^урук усулда богловчи моддалар си- 
фатида термопластик, яъни осон эрийдиган толалар, плёнкалар,
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ю Механикавий усулларда бириктириладиган туцилмаган материалларнинг классификацияси*
4- с х е м а

Механикавий усулларда бириктириладиган
туцилмаган материаллар

толалар
холсти

вз
пиликдан

газлама, 
трикотаж, 
плёнка ва 

толалар 
холстидан

бурчак остида 
жойлаштирил- 
ган параллел 

иплардан

иплардан ; а̂л1̂ а 
^̂ осил 1̂ илиб 

тикилган 
газлама, 

трикотаждан
t

АЧВ (СССР), «Арахне» 
(^ССР*), «Маливатт» 
(ГДР), машиналарида 

тайёрланган ватин, 
байка, костюмлик, 

пальтолик ва 
б. материаллар

чатилган
ватин,

пальтолик
материаллар

«Малимо» (ГДР) 
машинасида 
тайёрланган 
костюмлик, 
пальтолик, 
куйлаклик 

материаллар

параллел 
иплар цатлами 

солинган 
толалар 

холстидан

газлама 
1̂ ушиб 

тайёрланган 
толалар « 

холстидан

орасига кундалангига 
параллел иплар 

1̂ 5̂ йилган икки 
толалар холстидан

«Малиполь» (ГДР) 
машинасида 
тайёрланган 
сунъий муйна, 

пальтолик, 
костюмлик ва 

б, материаллар

ватин ва
б. ИССИ!̂  

сз 1̂ лайдиган 
материаллар

фланель ва 
б. таранди 
материаллар

«Скелан»’ (ГДР) 
машинасида 
тайёрланган 

пальтолик ва 
б. материаллар

Г . И . Пш овский ва Г . Н . Кукин маълумотларидан.

физик-химиявий усулларда бириктириладиган ту 1̂ илмаган материалларнинг классификацияси*
5- с х е м а

Г, И. Пиковский ва Г. Н- Кукин маълумотларидан
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турлар, иплар, кукунлар ишлатилади. Куруц борловчи моддалар 
ишлатиладиган усул термопластик усул деб аталади.

Т е р м о п л а с т и к у с у л д а  боРловчи модда турли методлар- 
да ишлатилишн мумкин: 1) толалар >̂ олати таркибига осон эрув- 
чан толалар (капрон, анид ва к.) нинг маълум проценти цушп- 
лади; 2) таралган толалар 1^атлами орасига термопластик мате- 
риаллардан цилинган ёпиштирувчи иплар, плёнкалар ёки турлар 
цунилиши мумкин; 3) толалар холсти орцали ёпиштирувчи термо­
пластик кукун утказилиши мумкин. Шундан кейин термик ишлов 
бериш натижасида термопластик моддалар эрийди ва толалар 
холстини бир-бирига ёпиштиради. Т^цилмаган термопластик ма- 
териаллар техникавий мацсадларда ишлатилади.

)^ у л  ё п и ш т и р и ш  у с у л и д а  сую 1  ̂ борловчи моддалар —  
эритмалар, эмульсиялар, латекслар ишлатилади. Тараш машина- 
сидан чиццан ёки аэродинамик усулда олинган толалар холсти 
эритма шимдириш машинаси, цуритиш ва каландрлаш машинаси 
орцалн утказилади. Толалар холстини латекс билан ёпиштириб, 
прокладкали тикувчилик материали —  ф л и з е л и н  олинади.

)^озирги ва1^тда ёпиштирилган ту^илмаган материаллар ассор- 
тименти кенгайтирилмо1^да, толалар холсти ) о̂сил цилувчи аэро­
динамик машинали, буйлама иплар утказувчи машинали, эритма 
шимдирувчи машинали, }̂ ир1^иш-накатка машинали янгп поток 
линиялари яратилмоцда ва к. Бундай поток линпяларда 
холстда турлича жойлашган толаларга борловчи моддалар суркаш, 
толалар холстига ваннада эритма шимдириш, купик ?̂ осил килувчи 
моддалар ёки кукун куринишидаги i^ypyK борловчи полимерии то­
лалар ор 1̂ али суриб утказиш, шаклдор валлар ёки ипларни тола­
лар холсти буйлаб босиш йули билан ту 1^илмаган материаллар иш- 
лаб чи1^ариш мумкин.

Епиштирилган туцилмаган материаллар ишлаб чи1^арншда 
АНМ-110 агрегати з̂ ам катта роль уйнайди. Туцилмаган материал- 
ларнн ёпиштиришнинг уч механикавий усули бор.

Ту1^има-тикма усул зичлаштирилган толалар холсти ёки таранг 
тортилган ипларни туцима типда занжирли 1^овиц билан тикишга 
асосланади. Бу усулнинг ту 1^има-тикма усул деб аталишига сабаб 
шукн, бунда туциш ва тикиш элементлари булади. Тикиш эле- 
ментн —  толалар холсти ёки таранг тортилган иплар 1^атламини 
тикиш, ту 1̂ иш элементи— трикотаж игналаридан фойдаланиш ва 
трикотаж элементи :^осил 1^нлиш.

Туцима-тикма материаллар холст тикиб, яъни толалар холстн- 
ни тикиб олинган материаллар; ип тикиб, яъни ипларни тикиб 
олинган материаллар ва газлама тикиб олинган хилларга б^лина- 
ди. Ту 1̂ има-тикма материалларни тайёрлаш учун тараш-ту1 и̂ш аг- 
регатлари (АЧВ-1, АЧВ-В, АЧВ-250-П1 ва к.) дан фойдалани- 
лади. Тараш-туциш агрегати толавий хом ашё бункери, тараш 
машинаси, таранди :^осил 1^илиш, т2?1^иш-тикиш машинаси ва агре- 
гатни бошцариш пультидан иборат.

Толавий хом ашё олдин титилади, савалади, ифлослардан то- 
заланади ва аралаштирилади. Бункердан толалар агрегатнинг та-

165



раш машинасига боради. Толалари узунасига жойлашиб долган 
таралган юпда холст цатлами таранди .’^осил килгич ор 1̂ али утади, 
йуналишини узгартиради ва бир неча 1^атлам булиб тахланиб, 
толалари кундаланг жойлашган холст .%осил булади. )^осил булган 
холст зичланади ва тикиш агрегатига тушади. Бу агрегатда тил- 
чали трикотаж игпалар системаси булиб, улар битта таро 1̂  тар- 
зида бирлаштирилган. Х̂ ар 1̂ айси игнага бобинадан пахта ёки 
капрон- ип келиб туради. Бу иплар холстни тикиш учун ишла- 
тилади. Агрегатда урнатилган фотоэлемент агрегатдаги тараш- 
тикиш машиналарини ростлаб туради. Тикиш агрегата олднда ти- 
тилаётган холст компенсация ;^алцасини } о̂сил 1^илади. Агар ?̂ ал- 
цанинг катталиги нормадан ошса, фотоэлемент тараш машинасини 
тухтатади, тикиш машинасини улайди. Холст тикила борган сари 
;^алца кичраяди, тараш машинаси яна уланади ва к. Ту1^има- 
тикма материаллар ишлаб чш^арадиган баъзи фабрикаларда «Ма- 
лпмо», «Малпватт» ва «Малиполь» (ГДР) ёки «Арахне» машина- 
лари (ЧССР) ишлатилади.

«Маливатт» ва «Арахне» машиналари ишлаш принципи жи?̂ а-. 
тпдан тараш-туциш агрегатларига ухшайди. «Маливо» машинаси- 
да ип билан тикиладиган туцилмаган материаллар ишлаб чицари- 
лади, яъни кундаланг ёкп буйлама йуналишда утказилган ва та- 
ранг тортилган иплар системаси ёпиштирилади. «Малиполь» ма- 
шинасида тайёрланган сийрак матерналнинг бир томонида эркин 
}^алцалар оснлиб туради. «Малиполь» машиналарида ишлаб 
чнцариладиган туь^илмаган материаллар махр газламаларга ух­
шайди.

Тикиш машннасннинг классига (игналар орасидаги масофага, 
трикотаж урнлиш характерига, цавицнинг йуналиши ва ипнинг 
хилига) 1^араб туцима-тикма материаллар турли к̂ р̂иниш ва хос- 
саларга эга булади.

Ту1^има-тикма материаллар турлича пардозланади. Толавий тар- 
киби ва ишлатилиши жш^атндан >̂ ар хил материаллар учун буяш 
ёки гул босиш, босиш, тук чи1^ариш, тук цир1̂ иш, пресслаш, ка- 
ландрлаш операциялари утказиладн.

Толавий Таркиби, тузилиши ва пардозланиши жи)^атидан tj/î h- 
ма-тикма материаллар болалар ва спорт ассортиментидаги буюм- 
лар, аёллар пальтоси, уйда кийиладиган пойабзалнпнг сирти, ^̂ иш- 
ки ва резина пойабзал, шунингдеК, техникавий мацсадлар учун 
ишлатилади. '' ^

Б о с и ш-к и г и з  у с у л и  толаларнииг босилувчанлик хосса- 
ларига асосланадн. Масалан, жун толалар иссиц ва нам шароитда 
механикавий кучлар таъсирида, пахта толалари турли химиявий 
элементлар таъсирида босилади. Босиш-кигиз усулида ишлаб чи- 
цариш техиологияси толаларнииг боснлиш жараёни ёрдамида уза- 
ро урилишига асосланади. Бу усул мовут ва драп типидаги тоза 
жунли ва ярим жунли туцилмаган материаллар олишга имкон бе- 
радн. Бундай материаллар тайёрлаш учун одатда майин жун то- 
лаларига полиамид толалар цушнб ишлатилади. хЧатериалларнинг 
пишш^лигинн ошириш учун босиш и^араёнига кадар таралган икки
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толалар цатлами орасига кундаланг йуналишда махсус машина 
орцали иплар цуйиб кетиш мумкин.

И г н а  с а н ч и ш  у с у л  и'д а тишли игналар таъсирида холст- 
даги толаларнииг бир цисми толавий цатлам орцали утади ва 
толалар массасини бириктиради. Игналарнинг улчамлари ва шак- 
ли толавий хом ашёнинг хилига, холстнинг 1^алинлиги ва нимага 
ишлатилишига богли!  ̂ булади. Игналар махсус плиткага цатти!  ̂
ма,\камланади. Бу плитка толалар массасига минутига 900 зарб 
беради. Игна санчиладиган материалларнинг эпи 7— 8 м  гача бу­
лади. Толаларнииг холстда яхши бирикиши учун массага ёпишти- 
рувчи моддалар цушиладй ёки аралашма таркибига синтетик 
толалар аралаштирилади. Исси1^лик ишлови берганда бу толалар 
кпришади ва холстни бириктиради.

Игна санчиб тайёрланган материаллар техникавий мацсадлар- 
да ва маиший э;^тиёжлар (адёллар, изоляция ва к .) учун иш­
латилади. Туцилмаган материалларни турли аломатларига: тола­
вий таркибига (ярим жунли, пахта толали ва штапель); бирикти- 
рпш методларига; нимага ишлатилишига цараб группалаш мумкин. 
Туцилмаган материалларни бириктириш усулларига ва нимага 
ишлатилишига цараб классификацияланиши 4,5 ва 6- схемаларда 
берилган.

2- §. ТУНИЛМАГАН МАТЕРИАЛЛАР АССОРТИМЕНТИ

Туцима-тикма усулида тайёрланган ярим жунли пальтолик 
туцилмаган материаллар бир цатламли ва икки цатламли цилиб 
ишлаб чицарилади (эни 142 с м ) . Ярим жунли пальтолик туцилма- 
ган материаллар аралашмаси таркибига, албатта 23— 30% олий 
сортли жун, 60— 65% химиявий штапель толалар (капрон, мис-’ 
аммиак, вискоза толалар), 5— 10% чи1(индилар киради. Материал­
лар йугонлиги 125 текс; 111 текс; 84 тексХ2 (№ 8, 9, 12/2) ли ярим 
жунли калава ип билан тйкилади. Бу группага ярим жунли паль­
толик туцилмаган материаллар Сокольники, Елочка, Петлевая ва 
5(. к. киради.

Ярим жунли ту 1(илмаган материал спортивний (эни 120 см )  
таркибида 45% олий сортли ярим дагал жун ва 55% штапель 
вискоза тола булади, йугонлиги 15,5 текс (№ 64) ли капрон ип 
билан тикилади.

Икки 1^атламли пальтолик туцилмаган материаллар Малиш, 
Алёнка (эни 120 см ) )(ар хил таркибли икки толалар цатламидан 
иборат, йугонлиги 15,5 текс (№ 64) ли капрон билан тикилган. 
Бундай материаллар таркибига тикланган жун, камволь таранди- 
лари, мовут чш(индилари, вискоза ва капрон штапель толалар 
киради. Барча ярим жунли пальтолик ту 1^илмагап материаллар 
пардозлаш жараёни босцичларидап утказилади. Материаллар си- 
днрга, меланж, икки хил рангда, катламли, непсли газлама типида 
ишлаб чицарнлади. Материалларнинг унг сирти букланган, босил- 
ган, таралган булиши мумкин.
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Мовут типидаги ту[^илмаган материаллар бир )^атламли ва ик- 
ки катламли 1̂ илиб ншлаб чик^арилади (эни 120 с м ) . Бу материал- 
нинг астар 1^атламида 40— 50% аралаш жун, 40— 45% вискоза 
штапель ва капрон, 10— 15% тарапдп; авра цатламида 70% тик- 
ланган жун ва 30% вискоза штапель булади. Материал йуронли- 
ги 25 текс Х2 {№ 40— 2) ли пахта калава ип билан тикилади.

Ярим жупли костюмлик тукима-тикма материаллар таркибида 
20— 35% жун хом ашё ва 80— 65% вискоза ёки капрон штапель 
толалар булади. Улар йутонлиги 15,5 текс (№ 64) ли иплар билан 
тикилган. Материалларнинг эни 126, 140, 145 см  булиши мумкин.

Ярим жунли тикма материалларни пойабзалнинг спрти ва 
прокладка учун ?̂ ам ишлаб чи1̂ ариш мумкин.

П а х т а  т о л а л и  т у ц и л м а г а н  м а т е р и а л л а р  100% 
пахтадан ишлаб чи1̂ арилади, эни 75, 126, 140 с м . Материаллар 
15,5 текс (№ 64) ли капрон ёки 18,5 текс Х2 (№ 54/2) ли пахта 
калава ипдан тикилади. Бундай материалларга )̂ ар хил пардоз 
берилади.

Холстларни тикиб тайёрланадиган пахта толали полотно, Хер­
сонская байка (арт. III) оч майин тусларда ишлаб чи1̂ арплади. 
Улар ясли ассортиментидаги буюмлар тайёрлаш учун ишлатилади.

Халатлар ва чумилганда киядиган буюмлар учун мулжаллан- 
ган Тейка махр материал хом ип-газлама саржа %  ни йуронлиги 
29 текс (№ 34) ли пахта калава ип билан тикиб тайёрланади. 
Эни 130 с м , 1 нинг орирлиги 384 г . Материалнинг ранрли йул- 
лари бор.

Новинка ту 1^илмаран материаллари, костюмлик-куйлаклик ма­
териаллар, Черемшина ва Смеричка туцилмаран полотнолари, бо- 
лалар кийимлари тикиладиган материал, .мебелта 1^опланадиган 
материаллар 100% ли вискозадан ишлаб чикарилади. Бундай ма­
териалларнинг эни 75— 150слг, тикиш учун йуронлиги 18,3 текс 
(№ 54/2) ли пахта калава ип ёки 15,5 текс (№ 64) ли капрон иш­
латилади.

Таркибида 30% хлорин ва нитрон .^амда 70% вискоза штапель 
тола булган костюмлик-куйлаклик материаллар ?̂ ам ишлаб чица- 
рилади.

Пахта (50— 80%) билан вискоза тола (50— 20%) аралашма- 
сидан йуронлиги 18,5 тексХ2 (№ 54/2) ли пахта калава ипда 
тикиш йули билан Бориславка, Василёк, Ясельная ту 1̂ илмаган 
байкалари ишлаб чи1̂ арилади, яни 135— 140 см  (Ясельная байка- 
си 100% пахтадан ?̂ ам ишлаб чи1̂ арилади). Булардан таш 1̂ ари ту- 
цима-тикма ватинлар —  пахта толали ва ярим жунли ватинлар 
?̂ ам ишлаб чицарилади.

б>

3 -§ . ТУКИЛМАГАН МАТЕРИАЛЛАРНИНГ ХОССАЛАРИ

Тикма туцилмаган материалларнинг хоссалари толавий тарки- 
бига, цалинлигига, зичлигига, трикотаж урилиш характерига ва 
пардозига борли!  ̂ булади.
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Tyt^uM a-т икм а ту/^илмаган м а т е р и а л л а р  уз физпк-мехаиикавий 
ва гигиеник хоссалари жн>^атидап кнйим тикиш учун мулжаллан- 
ган газламаларга цуйиладиган талабларга мос булиши лозим.

Ярим жунли туцилмаган материаллар баъзи >^олларда хом ашЗ 
таркнби ва огирлиги жи>^атидан шуларга ухшаш булган газлама- 
лардан уступ туради. Бундай материаллар узилишга пиши1^лиги 
жи>^атидан газламалардан 1^олишмайдн, ейилишга ва такрорий бу- 
килишларга пишш^лиги жихатидан улардан анча устун туради. 
Бу материалларнинг сув шимувчанлик ва чанг ютувчанлик хосса­
лари газламаларга Караганда пастроц, ?̂ аво ва шамолдан са 1^лаш 
хоссалари яхшироц булади.

Холст тикиб ва ип тикиб тайёрланган материалларнинг хосса­
лари орасида фарк; булади. Холст тикиб тайёрланган материал­
ларнинг структураси бушро!^, улар огирро! ,̂ чузилувчан ва кири- 
шувчан.

Ип тикиб тайёрланган ту 1̂ илмаган материаллар 100% калава 
ипдан иборат булади. Полотно хосил цилиш учун икки иплар 
системасини (танда ва ар 1̂ оцни) узаро кесиштириб ёйиб, тикма деб 
аталадиган учинчн иплар системаси билан бириктирилади. Полот- 
нонинг бир томони трикотаж структурасига ухшайди, иккинчи то- 
мони эса газламани эслатади. Ташци куриннши жи>^атидан полот- 
нонинг иккала томони бир-биридан фар 1̂  1̂ илади, лекин уларнинг 
;̂ ар 1^айсиси унг булиши мумкин. Холст тикма материаллардан 
фар1 л̂и равишда ип тикма материалларнинг структураси тургун- 
роц, кам чузилувчан. Шунннг учун уни аниц тахлаш ва бичиш 
осон. Бундай материал унча ситнлувчан булмагани учун чизицлари 
улчамларини яхши са 1^лайди, яъни снфатли буюм тикишга имкон 
беради.

Тикма туцилмаган материаллар (асосан, пахта ва вискоза ма­
териаллар) нинг камчилиги шуки, улар анча чузилувчан (айникса, 
кундаланг йуналишда), 1^олдиц деформациясн катта булади, нати- 
жада кийиб юрилганда кийим шалвираб цолади, туклари тугун- 
чалашади, узи анча киришадн.

Ярим жунли ту 1^има-тикма материаллар ювилганда 1^алинла- 
шади ва огирлашади. Дастлабки пардоз жараёнида босиш опера- 
циясидан утказиладнган материаллар ювилганда анча цалинла- 
шади ва огирлашади, бугланган материалларга Караганда ярим 
жунли туцилмаган материаллар купро!  ̂ цалиплашиши ва огирла- 
шишига сабаб, киришиш жараёнида энига 5̂ ам, буйига }̂ ам зичла- 
шишидир. Ярим жунли тукима-тикма ту 1̂ нлмаган материаллар 
ювилгандан ва химиявий тозалангандан кейин буйига 10%) гача, 
энига 6% гача киришади.

Вискоза штапель толалардан тайёрланган ту 1^има-тикма мате­
риалларнинг узига хос хусусияти шуки, химиявий тозаланганда ва 
ювилганда чузилади, яъни улчамларини катталаштиради. Тозалаш 
вацтида намуна буйига 7 %  гача, энига 15%) газа узаяди, 10 марта 
ювгандан кейин намуна 9%  гача узаяди, 20% гача кенгаяди.

Пахта толаларидан тайёрланган ва пардозлаш фабрикаларида 
;;уллаш-исси1^лик ишловидан з^тказилмаган т})1^има-тикма мате-
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риаллар ювиш натижасида буйига 1 2 7 о гача киришадн, энига 9% 
гача кенгаяди. Энига кенгайиши биринчи ювишда юз беради, ке- 
йинги ювишларда эса узгаришсиз |^олади.

Ту1^има-тикма материаллардан тикиладиган кийимларнннг мо- 
делларини яратишда ва конструкцияларини ишлаб чш^ишда улар- 
нинг ёмон драпланувчанлигини, анча чузилувчанлиги, калннлиги 
ва огирлигини ;^ис6бга олиш лозим.

Ту 1̂ има-тикма материалларнинг драпланувчанлиги коницарснз, 
уларнинг энига ва буйига, драпланувчанлиги шуларга мос кела- 
диган газламаларникига цараганда паст. Пахта толаларидан тай- 
ёрланган ту 1̂ има-тикма материаллар бундан мустасно, уларнинг 
драпланувчанлигини цони1̂ арли деса булади. Ту^^има-тпкма мате­
риалларнинг драпланувчанлигини худди газламаларнинг драпла- 
нувчанлигига ухшаб }^исобланади ва ани1^ланади.

Холст тикма материаллар (айни1̂ са, энига) шуларга мос газ- 
ламаларга Караганда анча чузилувчан булади. Шунинг учун тугри 
бичимли моделлар, шунингдек, ту 1^илмаган материалларга трико­
таж, замша ва чарм ишлатиб тикиладиган моделлар тавсия ^и- 
линади.

Тикма туцилмаган материаллар шундай огирликдаги газлама- 
ларга 1^араганда 1^алинрок; булади. Бундай материаллардан жуда 
•оддий моделлар яратиш лозим. Моделларни яратгапда кесикларни 
махсус чок билан ишлашни кузда тутиш керак. Материалларнинг 
анча чузилувчанлигини з^исобга олиб, занжир 1^авицли чок ишла- 
тиш тавсия цилинади.

Епиштирилган туцилмаган материаллар тикувчилик саноатида 
енгларнинг учи, костюм ва пальтоларнинг ёкаларига бортовка ва 
прокладка сифатида ишлатилади. Вискоза ва полиамид штапель 
долалардан тайёрланадиган ф л и з е л и н  энг куп ишлатилади. 
1^уй жунини олганда чи1̂ адиган чи1^индилар ва калта тукларга 
10% капрон штапель тола кушилган хом ашёдан тайёрланган прок- 
ладкали материал 5̂ ам кенг ишлатилади. Бундай материал енгил, 
ювишга чидамли ва тежамлн буладн.

Флизелин сидирга' ва меланж цилиб тайёрланади, цалинлиги 
0,3— 0,9 м м , 1 нинг огирлиги 60— 180 г . Флизелин енгил 1^айиш- 
1 0̂ 1 ,̂ гижимлангандан кейин осонгина текисланади, буюм шаклини 
яхши сацлайди, лекип унга дазмоллаб шакл бериб булмайди, бу- 
нинг учун виточка ва бурмалардан фойдаланилади. Флизелиннннг 
к,имматли хоссалари; киришмаслиги ва ситилмаслиги, гигроскопик- 
лиги, } а̂во утказувчанлиги, буг утказувчанлиги. Хаво утказувчан- 
лиги жи?;атидан у буз ва бортовкадан устун туради. Флизелин 
бортовкадан 3— 4 марта арзон. Наирит латекс ишлатиб тайёрлан­
ган флизелиннннг камчилиги шуки, у î ypyî  химиявий тозалашга 
унча чидамайди. Трихлорэтилен ва нерхлорэтилен таъсирнда нан- 
рит латекс эрийди ва флизелин емирилади. Бундай материални 
уайт-спиртида тозалаш мумкин.

Епиштирилган материаллар анча 1 а̂ттик; булади, драпланмай- 
ди. Холстнинг толавий таркиби химиявий таркиби, богловчн ма- 
териалдаги латекснинг процент улуши ёпиштирилган материал-170



ларнинг цаттицлигига анча таъсир цилади. Бундай материаллар буз 
ва )^атто зигир толали бортовкадан бир неча -марта цаттиц. Епиш- 
тнрилган прокладкали материалларнинг бундай цаттицлиги буюм- 
га шакл беришда жуда му̂ и̂м ^^исобланади. Бундай материаллар 
гижимланмайди, шунинг учун кийиш жараёнида улардан тикилган 
бу1омнннг шакли яхши сацланади.

Епиштирилган материалларни ип билан тикиш ва елимлаб 
ёпиштириш мумкин. Елимлаб ёпиштирган маы^улро!^, чунки устки 
авра материалнда бирнккан жойлари куринмайди.

СССР да кивлан деб аталадиган, босма-кигиз усулида тайёр- 
лапган материаллар ташди куриниши жи^^атидан драп ва мовутга 
ухшайди. Бундай материаллар енгил, ;^авони яхши утказади, ис- 
снцни яхши са 1̂ лайди, куркам.

4- §. Т1^НИЛМАГАН МАТЕРИАЛЛАРНИНГ СОРТИ
Ту1^илмаган материалларни ишлаб чицариш ва пардозлаш жа- 

раёпида хар хил нуцсонлар келиб чициши мумкин. Хом ашёнинг 
сифати пастлиги технологик жараённинг бузилганлиги, жи)^озлар- 
нинг яхши созлапг.1 аганлиги бундан нуцсонлар келиб чикишнга 
сабаб булади.

Туцима-тикма материалларнинг асосий нуцсонлари: цалинлиги 
зсамма жойда бирдек эмаслиги, эни ?̂ ар хиллиги, мой теккан ва 
кирланган йуллар борлиги, ;^ал}^адорлиги, узунлиги бирдек эмас­
лиги, петляларнинг чузилганлиги, на1^ши ч'и1̂ маганлигк, четлари 
йугонлашганлиги, туцилмай цолган туклари борлиги ва }{. к.

Сифатига цараб тур^илмаган полотнолар I ва II сортлар билан 
ишлаб чик;арилади.

Туцилмаган материалларнинг сорти худди газламаларнинг сор- 
тн каби анир^ланади. Сезилган )̂ ар бир нур̂ сон маълум баллар сони 
бррлан бар^оланади. Тур^илмаган материаллар булагининг шартли 
узунлиги 30 м , I сортда нур^сонлар 12 баллгача, II сортда 36 балл- 
гача булишига йул р^уйилади.

ТАКРОРЛАШ УЧУН САВОЛЛАР

1. Классик тукнмачилнк технологиясига таккослаганда тукррлмагай тур^има- 
чплик материаллари ишлаб чиь5аришнинг цандаГр афзалликларн бор?

2. Тур^илмаган тур^имачилик материаллари р^андай усуллар билан олиниши 
мумкин?

3. Тур^илмаган материаллар ишлаб чир^аришнинг тур^има-тикма усулининг мо- 
Хияти нима?

4. Тур^илмаган материаллар ишлаб чир^аришнинг босиш-кигиз усулининг мо- 
г̂ рряти нима?

5. Тур^илмаган материаллар олишнинг игна санчиш усулининг мохияти нима?
6. Тикма тур^ррлмаган материаллар нимага ишлатилади?
7. Ярим жунли тикма тур^илмаган материаллар таркибига каррдай толалар 

кррради?
8. Тур^има-тикма усулда олинган тур^илмаган материа.чларнинг р^андай афзал- 

лик ва камчиликлари бор?
9. Флизелиннинг р а̂ндай хоссалари бор ва у р^андай мар^садларда ишлати­

лади?
10. Босиш усулида олинган тур^илмаган материалларнинг р^андай хоссалари 

бор?
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К И Й И М  Д Е Т  А Л Л  А Р И Н И  Б И  Р И  К Т И  Р И  Ш  У  Ч У  Н 
И Ш Л А Т И Л  А  Д И Г А Н  М А Т Е Р И А Л Л А Р

1-§. ГАЛТАК ИПЛАР (ТИКУВЧИЛИК ИПЛАРИ)

Ралтак иплар газламалар, трикотаж, сунъий чарм, замша ва 
муйнадан тикиладиган турли буюмларнинг деталларини бирикти- 
риш учун ишлатилади.

Ралтак иплар пахта, ипак, зитир толалари ва синтетик тола- 
лардан тайёрланади. Тикувчилик саноатида пахта толаларидан 
тайёрланган галтак иплар энг куп ишлатилади. Синтетик иплар 
ишлаб чицариш ва цуллаш йилдан-йилга кенгаймо1̂ да. Ипак ип, 
асосан, шойи куйлак ва блузкалар тикишда, жуп буюмларнинг 
петлялари (тугма тешиклари) ва пардоз чокларини йурмашда иш­
латилади. Зигир толали иплар пойабзал саноатида, брезентни 
тикишда, шунингдек тикувчилик саноатида махсус буюртмаларпи 
бажаришда цулланилади. /

Тикиш пайтида галтак иплар анча тарангланади, машина игпа- 
сига, тикиладиган материалларга, ипни йуналтирувчн деталларга 
иш1^аланади, натижада уларнииг структураси бир оз узгаради ва 
пишицлиги 10 дан 40% гача пасаяди. Тезлиги катта машнналарда 
ишлатилганда синтетик иплар кизийди, чунки иш1^аланиш нати- 
жасида машина игналари 1^изиб кетади.

Тикувчилик буюмларини кийиш, ювиш ва химиявий тозалаш 
жараёнида галтак иплар иш1̂ аланади, такрор-такрор чузилади ва 
буралади, шунингдек турли химиявий моддалар таъсирига уч- 
райди. Таранг тортилган цавикда ип доимо чузувчи куч таъсирида 
булади, натижада пишицлиги анча йуцолади. Агар 1 а̂вш  ̂ буш 
булса, ип буюм сиртига чи1 и̂б 1^олиб, кийиш жараёнида атрофдаги 
нарсаларга иш1̂ аланади.

Тикув машиналарининг иши ва тикилган буюмларнинг сифати 
к1̂ п жихатдан галтак ипларнинг сифатига богли! .̂ Шунинг учун 
галтак ипларнинг тузилиши ва физик-химиявий хоссаларига ю(^орй 
талаблар 1^уйилади. Энг асосий талаб шуки, галтак иплар жуда 
пишиц булиши керак. Улар текис, силлиц, цайишцо!  ̂ булиши, ран­
ги айнимаслиги, бурами бушалиб кетмаслиги, химиявий тургун 
ва исси1 ц̂а чидамли булиши лозим.

Пахта иплари

Пахта иплари таро1 л̂и усулда йигирилган Ю1^ори сифатли хом 
ипни эшиш, пишитиш ва пардозлаш йули билан олинади. Иплар 
3, б, 9 ва 12 якка ипни цушиб тайёрланади. Тикувчилик саноатида 
асосан 3 ва 6 цушимли галтак иплар ишлатилади.

Э ш и ш  — 2— 3 якка ипни цушиш ва бир галтакка 1^айта урашдан 
иборат. Эшиш жараёнида калава ипнинг ну1^сонлари йу1^олади ва 
ипни ташкил 1̂ илувчи якка иплар бир текис тарангланади.

VII Б О Б
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П и ш и т и ш  —  ипларнинг бир текислилиги, пишицлигини ошириш 
ва хом ипнинг бурамини муста?^камлаш мз1^садида бурашдан ибо­
рат.

Пишитишдан олдин иплар }^улланади, шунда сирти анча силли!  ̂
Ч1щади. Уч якка ипни 1^ушиб галтак ип тайёрлашда эшпшдан сунг 
иплар хом ипнинг бурамига тескари буралади. Ралтак ип 6 якка 
ипдан тайёрланганда олдин иккитадан ип |^ушиб буралади, сунг- 
ра буралган уч жуфт ипни 1^ушнб, хом ипнинг бурамига тескари 
буралади. Иплар ;̂ ар доим охиргн марта хом ип бурамига тескари 
буралади. Шунда галтак ипнинг бурами бушашиб кетмайДи. Бу­
рами яхши муста^^камланмаган галтак иплар тикиш пайтида 
^ал1̂ алар ;^осил {^илади (машина ип ташлайди) ва тез-тез узи- 
лади.

Р а л т а к  и п н и  п а р д о з л а ш  жараёни 1^айнатиш, 0 1 ^артириш, буяш, 
аппретирлаш ва ялтиратпш операцияларини уз ичига олади.

1 ^ а й н а т  иш ипни босим остида уювчи ишк;орга 1^айнатиб, 
тола таркибидаги кутикулани, кир ва ёг моддаларини кетказиш- 
дан иборат.

Фа 1^ат ок ва оч рангга буялган иплар олиш учунгина о^арти- 
риш операцияси бажарилади. Иплар натрийгипохлоридда oi^ap- 
тирилади, сунгра сульфат кислота билан ишланади. Ралтак иплар 
оддий буё1^лар билан буялиб, кейин ДЦУ, ДЦМ ва куб буё(^лар 
билан ишланади.

Ралтак иплар майин пардозланиб, сут ранг ва ялтиро!^ 1^илиб 
чицарилади. Махсус буюртма буйича ипларни цатти!  ̂ цилиб пар- 
дозлаб, ялтиро!^ 1^илиб чи1̂ ариш мумкин. Сут ранг иплар бир оз 
товланиб туради, чунки юп1̂ а парафин 1^атлаии ёки озгина крах­
мал 1^ушилган (ёки крахмалсиз) рангсиз мой билан 1^опланади. 
Ялтироц иплар таркибида крахмал, ёпиштирувчи моддалар, мум, 
стеарин булган таркиб билан аппретирланади, сунгра тез айланиб 
турадиган чуткали барабанда ялтиратилади. 1^аттиц цилиб пар- 
дозланган ялтиро!^ ип олиш учун аппрет таркибидаги крахмал ми1̂ - 
дори оширилади.

Тайёр иплар хилларга ажратилади ва галтаклар ёки гильза- 
ларга аЙ1̂ аш 1^илиб уралади. Савдо тармо?^ларига юбориладиган 
ёгоч галтакли ипларнинг узунлиги 200 м , тикув фабрикаларига 
юбориладиган бобинали ипларнинг узунлиги 400; 500; 1000; 2500 
в а 6000 м  булади.

Пахта иплари {^ушимлар сонига, йугонлиги, пардози ва буёги- 
нинг характерига 1̂ араб классификацияланади.

1^ушиб эшиладиган иплар сонига цараб, пахта иплари 3, 6, 9 
ва 12 1^ушимли булиши мумкин. Юкорида айтиб утганимиздек, 
тикувчилик саноатида' асосан 3 ва 6 1^ушимли иплар ишлатилади. 
Йугонлигига к;араб, 3 ва 6 1^ушимли галтак иплар к;уйидаги савдо 
номерларига булинади: 10, 20, 30, 40, 50, 60, 80, 100, 120. Балтак 
ипнинг савдо номери цанча юг о̂ри булса, узи шунча ингичка бу­
лади. Ралтак ипларнинг савдо номери уларнинг йугонлигини ифо- 
далайдиган номер )^исобланади. Бундай номер ипларнинг метрик 
номерига тугри келмайди. Улар орасида 1^уйидагича богли 1̂ лик
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бор: ралтак ипларнинг савдо номери 1^анча катта булса, савдо но- 
мери билан метрик номери орасидаги фар 1̂  ?̂ ам шунча катта бу- 
лади.

Ралтак иплар ва игналарнинг номери тикиладиган газламанинг 
р^алинлиги ва пардозига, бажариладиган ишларнинг характерига 
караб танланади (7 -жадвалга р^аранг).

П а р д о з  х а р а к т е р и г а  р^араб,  ралтак иплар сут ранг, 
мар'рин пардозланган ялтирор  ̂ ва каттир  ̂ р̂ илиб пардозланган ялтп- 
рор̂  хилларга булинади.

Б у я л и ш и г а  р а̂раб, ралтак иплар хом, ор̂ , р̂ ора ва рангли 
хилларра булинади.

Р а л т а к и п л а р н и н г  сиф ат и  уларнинг бир текислилиги, чузилув- 
чанлнги, пирнир л̂иги, р̂ зрришр о̂р л̂ и г и , ранги айнимаслиги, бурами- 
нинг мустар^камлиги, ташр<и нур^сонлари бор-йур^лиги бррлан ифо- 
даланади.

Балтак ипларнинг у з и л  и ш г а  п и ши р ^ л и г и  уларнинг асо- 
сий сифат курсаткичи р^исобланади. Ипларнинг пишир^лиги якка 
ипларни динамометрда узиб куриб анир^ланади. Ипларнинг пишир̂ - 
лигини органолептик усулда анир^лаш учун 0,5 м  узунликдагрр рал­
так ип намунасини р у̂лда чузиб ва узиб курилади. Арар ип п и ш и р  ̂
булса, р у̂лда чузиб бушатилганда пружиналаниши ва анча куч 
ишлатрандан кейинрина узилиши керак. Ипнинг пишир^лигига р̂ у- 
шимлар сони, ор а̂ртирирн, буяш, аппретирлаш характери таъсир р̂ и- 
лади. Хом ва ор̂  иплар р̂ ора ипларга р^араганда пирпир̂ рор̂ . Ялти- 
рор̂  иплар сут ранг иплардан пишир̂  булади. К,андай кучга 
чидашига р^араб, уч р у̂шимли иплар Экстра ва Прима маркаларга 
булинади. Экстра маркали иплар пишир̂ рор̂  булади. 6 р у̂шимли 
галтак ипларнинг пишир^лиги 3 р̂ урпргмли галтак ипларникидан ан­
ча юр̂ ори. Уларнинг фар а̂т бир —  Махсус (специальная) хили бор. 
1^ушимлар сони ва пишир^лигига р а̂раб, галтак, гильза ва бобина- 
ларга )̂ ар хил рангли этикетка; 6 р у̂шимли ипларга р̂ изррл , Экстра 
маркали 3 р у̂шимли ипларга жигар ранг ва Прима маркали иплар­
га яприл этикетка ёпиштирилади.

И п н и н г  ч у з и л у в ч а н л и г и  номерига, бурамининг ку- 
шилишлар сонига, пардозлаш характерига боглир .̂ Чузилувчан- 
лик 3— 8,5% булишига йул Р^уйилади.

Ипларнинг бурами ва бурамларинииг мустар^камлиги тикув мл- 
шинасррда р̂ авир̂  )̂ осил булиш жараёнига таъсир р^илади. Ралтак 
ипларнинг тугал унг ( Z )  ва чап ( S )  бурамли хррлларн бор. 97 кл. 
ОЗМЛ ва 797 кл. ОЗМЛ тикув маширралари учун фар а̂т унг бу­
рамли иплар талаб р̂ илнррадрр. Бундай машиналарда чап бурамли 
ипларнинг бурами бушалиб кетадрр, чунки машинанипг ип тортнш 
мосламаси*айланиб туради. Бурам ва р^ушимлар соргн бурам улча- 
гичда ипларнинг намунасини бушатиб курррб бир вар^тда анир^лана- 
ди. Иплар бурамининг муста;^камлиги 1 м  узунликдаги эркин оси- 
либ турган р̂ алр̂ анинг >д-узррдарр р̂ айта буралишргга р а̂раб анрп  ̂
ланади. Агар р̂ алр̂ а 6 мартадан кам р̂ айта буралса, ипррин г  бурами 
мустар^кам р^исобланади. Бурами буш иплар р̂ алр̂ алар, тугуррлар 
р̂ осил р^иладп, машина ип ташлайди ва ип тез-тез узилиб туради.
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Б и р  т е к и с л и л и к  —  ипларнинг йугонлик, пишицлик, чузи- 
лувчанлик, огирлик жир^атдан бир хиллиги. Ипларнинг пишицлик 
жир^атдан нотекислиги 6— 8%, огирлиги жир^атдан нотекислиги 
3 %  гача булишига йул цуйилади.

Ташр^и нур^сонларга р а̂раб галтак иплари икки: I ва II сортлар- 
га булинади. Ипларнинг сортини анир^лаш учун 100 та галтак 
ёки бобинани куздан кечириб чир^илади. Бу галтак ёки бобина- 
ларнинг р̂ ар р^айсисидан 200 м  дан ип олинади. Анир^ланган р̂ ар 
р̂ айси нур с̂он ГОСТга мувофир  ̂ риаълум штраф бирликлари —  
баллар сони бррлан белгиланади. Сезилган барча нур^сонлар учун 
берилган баллар йигиндиси р^исобланади ва >;ар р̂ айси сорт учун 
белгиланган баллар нормасига тар^р^осланади. I сортли ор̂  иплар 
учун 50 баллгача, I сортли хом, р̂ ора ва рангли иплар учун 40 
баллгача рухсат берилади. К,андай пардоз берилганлигидан р а̂тъи 
назар II сортли галтак иплар учун 120 баллгача йул р^уйилади. 
Ип Урамида р̂ ар хил номердаги иплар аралашмаси, буёр̂  теккан 
жойлари, тукдор иплар, салр^иланган иплар, бир-бирига урилишган 
иплар булишига йул р^уйилмайди.

Устки кийимларни тикишда баъзи операцияларни (куклаш, ча- 
тиш, петляни йурмаш ва р̂ . к .) бажаришда галтак иплар урнига 
пишитилган хом пахта калава ип (№65/3,54/3,48/3,40/3,27/3) иш- 
латиш мумкин. Калава ип галтак ипга р^араганда майинрор  ̂ булга- 
ни учун тикиш пайтида тортилганда газламани камрор  ̂ шикаст- 
лайди. Бундан ташр^ари, калава ип галтак ипдан арзон тургани 
учун анча ир^тисодий тежам беради.

Ипак иплар

И п а к  и п  хом ипакдан икки р̂ айта пишитиб олинади. Олдин бир 
неча хом ипакни бирлаштириб буралади, кейин шу буралган иплар- 
ни учтадан р̂ илиб бирлаштириб, олдинги бурамга тескари буралади. 
Пардозлаш жараёнида ипак ип р^айнатилади ва турли рангларга 
буялади.

Ипак ип 75, 65, 33, 18 ва 13 савдо номерларда ншлаб чир а̂рн- 
лади. Ипак ипнинг метрик номери савдо номеридан бир оз кичик 
булади. 75, 65, 33-номерли ипак ип, одатда, юпр̂ а газламалардан 
кийим тикишда бириктирувчи р̂ авир̂ лар учун ишлатилади. 18 ва
13-номерли ипак ип петляларни машинада йуррураш ва пардоз бар̂ я- 
лари тикиш учун ишлатилади.

Ипак ип галтаклар, бобиналар, капронлар ва калаваларга ураб 
чир^арилади. Картон патронларга уралган 75 ва 65- номерли ипак 
ипнинг узунлиги 100 ва 200 м , 33- номер учун— 50 ва 100 м .

Ипак ипнинг ташр̂ и куринишини бузадиган ва пишир^лигини 
пасайтирадиган нур^сонлар: иккиламчи бурамда р̂ о с и л  булган ту- 
гунлар, мой теккан ва кир жойлар, буялмаган жойлар, р̂ ар хил 
тусли жойлар булишига йул р^уйилмайди.

П ет ля и п а г и  вискоза ипакдан тайёрланади ва петляларни ма­
шинада йурмаш учун ирплатилади. Табиий ипак сингари петля ипа-
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ги }̂ ам икки 1^айта буралади ва охирги бурамида учта якка ипакни 
1^ушиб буралади. Иплар )̂ ар хил рангга буялади ва 50— 100 м  ли 
калавалар тарзида ишлаб чи1^арилади.

Петляларни 1^улда йурмаш, кесикларни чатиш, тугмаларни ти- 
киш ва безак ба?^ялари учуй 3 ва 7- номерли йурон пишитилган 
табиий ипак — 3 ва 7- номерли г а р у с  ишлатилади. У 90 та хом 
ипак толаларини 1^ушиб тайёрланади, ĵ ap хил рангдаги 8— 50 м  
ли калавалар тарзида ишлаб чицарилади.

Ш т а п е л ь  п о л и н о з  т о л а л а р д а н  т а й ё р л а н га н  и п л а р  майин, тов- 
ланувчан, цуруц ва ^ у л  >;олатда вискоза ипларга р^араганда пи- 
ши1 р̂ок;, ювишга чидамли, цурур  ̂ (8— 10%) ва (10— 12®/о) ^ о -  
латда кам чузилувчан. Термик туррунлиги юцори булрани учуй 
полиноз ипларни исталран тезликдари тикув машиналарида ишла- 
тиш мумкин. Узилишра пиши1^лири жи)^атидан полиноз иплар пах­
та иплардан сифатсизроц. Полиноз ипларнинг хоссаларини текши- 
риш натижасида пиши1^лири Ю1^ори полиноз иплар ишлаб чи1^ариш 
^ а̂цидари тавсияномалар берилран.

Пахта ипларн билан бажариладиран барча операцияларни ба- 
жариш ;̂ ар хил кийимлар тикишда полиноз ипларни ишлатиш мум­
кин.

Синтетик иплар

Тикувчилик саноатида ишлатиладиран ипларнинр ассортименти 
химиявий толалардан иплар тайёрлаш з^исобига йилдан-йилта кен- 
гаймовда. Куп хоссалари жи}^атидан табиий ралтак иплардан ус- 
тун турадиган синтетик иплар кенг цулланилмовда. Синтетик ип­
лар узилиш ва иш1^аланишра яхширо!  ̂ чидайди, унча киришмайди, 
ёрурлик ва об-з^аво таъсирира, оксидланиш, химиявий реактивлар, 
чириш ва морорлашра чидамли булади.

Синтетик иплар ишлатиладиган соз^алар йилдан-йилта кенрайиб 
бормоцда. Бунта сабаб шуки, ту1^увчилик саноатида кам кириша- 
дитан ва киришмайдитан ипларни талаб 1^иладиган материаллар: 
таркибида синтетик толалар куп бултан разламалар ва синтетик 
газламалар, цушало!^ материаллар киришмайди, кам киришади- 
ган сув юцтирмайдиран ва з̂ . к. махсус моддалар шимдирилтан 
газламалар кенг ишлатилмоцда. Шундай матерналларни тикишда 
синтетик ипларни 1^уллаш натижасида тикиладиган буюмларнинг 
сифати анча ошади.

Мамлакатимизда синтетик иплар ичида филамент, капрон ва 
лавсан иплар энг куп ишлатилади. Капрон узакли ва лавсан узак- 
ли каркас иплар, таслан типидаги текстураланган иплар з̂ ам 
ишлаб чицарилади.

Лавсан ва капроннинг филамент толаларидан синтетик иплар 
ишлаб чи1^аришда: эшиш, пишитиш, 1^айнатиш, ок;артириш ёки 
буяш ва пардозлаш (силикон препаратлар, акрил эмульсия ва ан­
тистатик моддалар аралаштирилган парафин-стеарин эмульсия 
билан ишлов бериб, ипларнинг термик туррунлигини ошириш) иш- 
ларини уз ичира олади. Структурасини узтартириш ва пардозини176



мукаммаллаштириш йули билан синтетик ипларнинг хоссалари 
яхшиланади.

К а п р о н  и п л а р н и н г  узилишга пиши1^лиги табиий шойи 
ва пахта ипларининг пишицлигидан 1,5— 2 марта Ю1̂ ори. Мавжуд 
барча галтак ипларга цараганда капрон ипларни ишк;аланишга 
.чидамлилиги анча Ю1^ори. Бу эса чокнинг узоцца чидашида жуда 
муз^имдир. Капрон ипларнинг эластиклиги юцори булиши з̂ алк,а 
з̂ осил булиш жараёнига салбий таъсир 1̂ илади. Чокларда газлама 
йигилиб ь;олишини оширади. Бундай иплар иссивда унча чидамас- 
лигн ва эриши уларнинг 1̂ улланилиш соз^аларини чеклайди. Кап­
рон иплар ишлатиб тикилган буюмларга з^уллаш-иссицлик ишлови 
беришда шунн кузда тутиш керакки, ярим фабрикатларни 160°С 
температура ва 30 с е к  дан оширмасдан дазмоллаш ва пресслаш 
мумкин. Агар материал устига фланель з̂ уйиб дазмолланса, тем- 
пературани 5°С, бортовка з у̂йиб дазмолланса, 10°С ошириш мум­
кин.

Айницса, ДКШ , ДКМ, ДКП материаллардан буюмлар тайёр- 
лашда капрон иплар кенгрок ишлатилади (чунки бундай матерн­
алларни тикканда секин тезликда ишланади).

14- жадвалда капрон ипларни цуллашга дойр маълумотлар кел- 
тирилган.

14- ж а д в а л

Тикувчилик* буюми Тавсия килинадиган 
операциялар

К,^лланилиц1 содалари

Эркакларнинг кишки ва мав- Петляларни йурмаш. Устки ип капрондан, паст-
сумий пальтолари кесикларни чатиш 

Буш газламалардан ти­
килган ю^ори сифатли мав- 
сумий пальтоларнинг dt̂ a- 

ларин.и КУлда утказиш

киси пахта ипидан

эркакларнинг костюмлари ва 
ёзги пальтолари (ситилмайди- 
ган газламадан тикилган)

Петляларни йурмаш, ке­
сикларни чатиш

Эркакларнинг ДКШ , ДКМ 
резиналанган материалдан ти­
килган плашлари

Барча операциялар Устки ва пастки иплар 
капрондан 

1

Капрон ипларнинг хоссаларини ^рганиш натижасида уларнинг 
Урнига иссиц1̂ а чидамлироц анид ипларни ишлатиш тавсия з̂ илин- 
ган.

Баъзи курсаткичлари жиз^атидан л а в с а н  и п л а р  капрон 
иплардан устун туради: эриш температураси юцори, чокларда газ­
лама йигилиб цолмайди. Шунинг учун 90/3,90/4,34/2 номерли лав­
сан ипларни устки кийимларнинг устки иплари сифатида ишла­
тиш мумкин. Баъзи операцияларни бажаришда з^ /̂ллаш-исси1^лик 
ишлови бериш жараёнида лавсан ипли чокларнинг пишиз^лиги 
узгармайди.

Синтетик ипларга хос умумий камчилик уларнинг исси1 1̂̂ а унча 
чидамаслигидир. Минутига 2000— 2200 1^ави1  ̂ з̂ осил з и̂либ тикил-
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ганда нгна нпга иш»^аланиб кучли цизийди, капрон иплар эрийди i 
ва узилади. Минутига 3000 цави1̂  ?̂ осил цилиб тикилганда лавсан 
иплар эрийди. Бундай иплар билан ишланганда махсус игналар: 
хромланган, погонали, махсус химиявий ишлов берилган игналар 
ишлатиш тавсия 1̂ илинади. Бу игналар тикиш пайтида унча цизиб 
кетмайди, синтетик иплардан самаралирш^ фойдаланишга имкон 
беради. Игнани совитиш учун учи буш тепки 1̂ 5?ллаш мумкин. Ком­
прессор ёки баллондан келаётган (^исилган ?̂ аво тепкидаги тешик 
ор 1̂ али утиб, игна ва газламани совитиб туради. Баъзи тез тика- 
диган машиналарда игнага майда сув зарралари пуркаб совитиб 
турилади. Табиий ипак ип урнига капрон ёки лавсан иплар ишла­
тиш натижасида катта иктисодий тежамга эришилади.

А р а л а ш  ( к а р к а с )  ипларнинг синтетик филамент толалардан 1̂ и- 
линган узаги булади; узак пахта толалари ёки полиноз толалар 
билан !^опланади. Каркас иплар таркибида 70% синтетик толалар, 
30% па^та ёки полиноз толалар булади. Каркас ипларнинг узаги 
капрон ёки лавсан толалардан булиши мумкин. Полиэфир тола 
(лавсан) узакли иплар энг яхши ип )^йсобланади. Сиртига пахта 
толалари 1̂ опланган каркас иплар ташци куринишидан пахта ипи- 
га ухшайди, сиртига полиноз толалар !^опланган каркас иплар 
жуда ялтираб туради ва куриниши мерсеризацияланган пахта 
ипига ухшайди. Пахта ёки полиноз толалардан 1̂ илинган устки 
цатлам ипларнинг синтетик узакларини эришдан С31^лайди.

Аралаш иплар пахта иплардан пиши1̂ роц уларга Караганда 
икки марта чузилувчанроц булади. Каркас иплар пахта ипларга 
1̂ араганда камро!  ̂ киришади, пахта ипларга Караганда зарбий 
таъсирларга 2— 3 марта чидамлироц.

Каркас ипларни пахта иплар билан бажариладиган барча опе- 
рациялар учун, барча хил газламалардан устки кийимлар тикиш 
учун, шунингдек, ич кийимлар, куйлак, пижамалар, блузкалар, аёл- 
лар буюмлари тикиш учун ишлатиш мумкин.

Т а с л а н  т ипидаги  т екст ур а л а н га н  галтак иплар к^жмдор ип­
лар кисобланади. К^жмдор ип косил килиш учуй элементар таш- 
кил килувчи толаларни пишитишда толаларга сикилган к^во оки- 
ми таъсир эттириб турилади. Бунда толаларнинг бир кисми 
Калкалар косил килади, бир кисми тугрилигича колади, натижада 
Кажмдор структурали ип олинади, ип сиртида кар хил улчамли 
калкалар косил булади. Таслан типидаги иплар камрок ч5)зила- 
диган ва купрок чузиладиган цилиб ишлаб чицариладн. Кажмдор 
ипларнинг эластиклиги, кайишкоклигн, пишнклиги юцори. Кал^а- 
дор структурали булгани учун тикув машинасида ишлатиш жараё- 
нида таслан типидаги иплар каво катламлари косил цилиб, игнани 
Кисман совитади, натижада ип эриб кетмайди. Шунга карамай 
бундай ипларга пардозлаш пайтида иссикка чидамли киладиган 
махсус ишлов берилади. Таслан типидаги кажмдор иплар пишик, 
майин ва эластик чоклар косил килади. Бу ипларни буюмнинг 
барча деталларини бириктириш, тугмалар кадаш, петляларни нур- 
маш, ич кийим, пижама, куйлак, блузка, корсет буюмлар, трико­
таж буюмлар тикишда ишлатиш тавсия килинади. Таслан типидаги
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кажмдор ипларни эркак ва аелларнинг янги хил газламалардан 
тикиладиган устки кийимларинп тикишдаги барча ишлар учун 
ишлатиш мумкин.

2 -§ . ЕПИШТИРУВЧИ МАТЕРИАЛЛАР

Тикувчилик саноатида кийим деталларини ёпиштириш усули 
борган сари кенгрок кулланилмокда. Бунинг учун суюц ва паста- 
симон елимлардан, елим плёнкаси ва кукунидан, ёпиштирувчи нп- 
лардан фойдаланилади. ./

Ёпиштирувчи материалларни куллаш катта иктисодий Самара 
беради. Деталларнн елимлаб ёпиштириш усули тикувчилик буюм- 
ларининг сифатини яхшилайди, ишлаб чикаришни кенг механиза- 
циялашга имкон беради, буюмларни ишлаш вактини кискартирадн 
ва бир буюмга кетадиган вактни 3— 11% гача кискартирадн. Де- 
талларни елимлаб бириктириш усулларининг кулланнш со-каларини 
бутун кийим-бош ишлаб чикариш кижмининг 12— 15% дан то 
40% гача ошириш ишлаб чикариш унумдорлигини ошириш кисо- 
бига тикувчилик саноатида минглаб ишчиларни озод килишга ни­
кои беради.

г Тукимачилик материалларини ёпиштириш учун мулжалланган 
елимлар баъзи талабларга жавоб беришн лозим. Ёпиштирувчи 
материаллар, елимлаб ёпиштирилган чокларга куйилган талаблар 
буюмнинг нимага ишлатилншига, ундан фойдаланиш шароитига за 
шу буюмга куйиладиган талабларга мос булиши керак. .

Кийимнинг нимага мулжалланганидан катъи назар ёпишти- 
р^вчи материалларга куйиладиган умумий талаб куйидагилардан 
иборат: 1) елим ёпиштириладиган материал сиртига яхши ёпи- 
шиши ва унда мустаккам ёпишиб туришн керак; 2) елим катла- 
мининг пишиклиги ва эластиклиги етарли булиши лози-м; 3) елим 
таркибидаги киши организмига зарарли таъсир к^ладиган мод- 
далар булмаслиги лозим; 4) эскиришга чидамлилиги етарлича бу­
лиши керак (елимнинг эскириши деганда вакт утиши билан елим- 
га турли ташки мукит омиллари —  ёруглнк, куёш нурлари, нам- 
лик, ювиш, тозалаш ва К- к- таъсирида елимнинг структураси уз- 
гаришн, физик-механикавий ва химиявий хоссалари ёмонлашиши 
тушунилади); 5) елимнинг хоссалари елимлаб ёпиштиришнинг од- 
дий ва хавфсиз елимлаш усулини таъминлаши керак. ^

• Ювиладиган буюмлар тайёрлашда кулланиладиган елимлар 
шаффоф ва эластик булиши билан бирса елимлаб ёпиштирилган 
чокнинг намлик, ювиш, дазмоллашга к^м чидамли булишини таъ­
минлаши лозим. Устки кийимлар тайёрлашда кулланиладиган 
елимлар чокнинг пишик, эластик, намлик ва температура узга- 
ришлар таъсирига чидамли, совукка чидамли, химиявий тозалаш- 
га тургун булишини таъминлаши лозим. ,

Тикувчилик саноати Марказий. илмий тадкикот институти 
(ЦНИИШП) тавсияларига кура, тикувчилик саноатида БФ-б, 
ПВБ-К1, поливинилхлорид пластификат, поливинилхлорид смола 
асосидаги паста, полиамид смолалар 548 ва 54, юкори босимга
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чидайдиган полиэтилен, полиамид смолалар ПА-548 ва ПА-54 ва 
Ю1 о̂ри босимга чидайдиган полиэтилендан 1^илинган ёпиштирувчи 
иплар ишлатилади.

Б Ф - 6  е л и м и  —  синтетик смолаларни спиртдаги эритмаси. 
ПВБ-К1 елими —  поливинилбутиралнинг спиртдаги эритмаси. К,у- 
pyi  ̂ газламага суркалган БФ-6 ва ПББ-К1 елими билан ёпиш- 
тирилган чок жуда 1^аттик булади. Шунинг учун ёпиштиришда 
БФ-6 ва ПББ-К1 ^лимларининг плёнкалари ёки бир томонига 
елим 1^опланган газламалар ишлатилади. Олдиндан плёнка ёпиш- 
тирилган прокладкали газламалар, бутун сиртига елим плёнкаси 
1^опланган газлама, елим плёнкаси полосалар тарзида цопланган 
борт ва тукли газлама ишлаб чи1^арилади. Ёпиштирувчи ) о̂шия 
газлама —  бир томонига 0,10— 0,13 м м  1^алинликда сидирга елим 
плёнкаси 1^опланган буз ёки миткал. Бундай газлама 10— 12 м м  
ли ленталар тарзида циркилади ва пальто, костюм, жакетларнинг 
бортларига (зигир толали ^ошия урнига) ишлатилади. Борт газ- 
ламаси —  бир томонига 0,10— 0,17 м м  1^алинликда елим плёнкаси 
полосалар тарзида 1^опланган зигир толали бортовка. Елим î on- 
ланган зигир толали бортовка борт прокладкаси, лацканлар, ё! а̂- 
лар ва елка накладкаларининг прокладкалари. учун ишлатилади. 
Тукли газламалар >̂ ам икки полоса тарзидаги елим цоплами бу­
лади ва борт прокладкаси учун ишлатилади.

БФ-6 ва БББ-К1 елимлари плёнкасининг кенглиги 70 см  гача 
ва 0,13— 0,27 м м  цалинликда булади. БФ-6 ва ПББ-К1 елимлари 
билан ёпиштирилган чоклар етарлича пиши[ ,̂ эластик, coByt î̂ a 
чидамли, бензин таъсирига чидамли булади, бу елимларнинг нам- 
лик ва ювиш таъсирига унча чидамаслиги уларнинг 1^улланиш 
со^аларини чеклайди ва уларни ювилмайдиган кнйимлар учун 
ишлатишга тугри келади.

П о л и в и н и л х л о р и д  е л и м л а р  —  поливинилхлорид пластикат ва 
поливинилхлорид асосидаги паста.

Поливинилхлорид пластификат— 0,2— 0,25 м м  1̂ алинликдаги 
1^атти1  ̂ пластификат булиб, поливинилхлорид смола, дибутилфта- 
лат ва рух стеарат аралашмасидан тайёрланади. Поливинилхлорид 
паста поливинилхлорид смола, дибутилфталат ва пигментдан ибо- 
рат булади.

Поливинилхлорид елимлар суркаб )̂ осил цилинган чоклар сув- 
га чидамли, пиши1 ,̂ совуеда чидамли, лекин 1 а̂ттш  ̂ булади. Поли­
винилхлорид пластификат погонлар, пеглицалар тайёрлашда, ёца- 
лар, мундирларнинг енг 1^айтармаси ва ё1̂ асини бириктириш учун 
ишлатилади. Паста резиналанган газламалардан 1^илинган детал- 
ларни бириктиришда цулланилади.

Дастлаб, п о л и а м и д  е л и м л а р  прокладкали материалларга си­
дирга плёнка ёки полосалар тарзида суркалар эди. Бу эса елимли 
бирикмани анча 1^атти1̂  1^илиб, елимланган жойларда буюмнинг 
буг ва }̂ аво утказишини пасайтирар эди. Эндиликда ПП-548 ва 
ПА-54 полиамид елими кукунлари асосидаги елимли р о̂плам сур­
калган прокладкали материаллар ишлаб чи1̂ арилмоцда. Бундай 
материаллар ну1^тавий елимлаб бириктиришни таъминлайди; буи-
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да чоклар жуда пиши1  ̂ булиб чи1^ади. Полиамид кукунлар асо­
сидаги елим ёпиштирилган прокладкали материаллар сидирга 
елим к;опла,мали прокладкали материалларга 1^араганда анча эла­
стик, т а̂вони яхши утказадиган, барча органик эриткичларга тур- 
гун чок ?̂ осил 1̂ илади. Елим кукунли прокладкали матерналларни 
елим полосалари суркалган газламалар урнига ишлатиш анча 
катта ицтисодий самара беради.

Полиамид кукунли прокладкали материаллар ассортименти: 
миткал ёки бузга ёпиштирувчи кукун 1^опланган милк (жияк) 
материал, елим кукунли бортовка, елим кукунли табиий ва сунъ- 
ий жун, елим кукунли флизелнн.

Полиамид кукунли материалларнинг асосий камчилиги: }̂ осил 
булган чоклар сувда ва совун-содали эрнтмаларда [^айнатилгамда 
бузилади. Шуиинг учун ювиладиган буюмларнинг деталларнни 
бириктиришга тавсия 1^илинмайди. Полиамид кукунлар ПА-548 ва 
ПА-54 суркалган прокладкали материаллар усткн кийимлар —  
пальто, костюм, жакетлар тикишда цулланилади.

Ю /^ори б о с и м г а  ч и д а й д и г а н  п о л и эт и л е н  (ПЭВД) сувда ва со- 
вун-сода эритмаларида 1̂ айнатилганда айнимайдиган пнши1  ̂ чок 
э̂ осйл цилади (15 марта ювилгандан ва бир соат мобайнида 1 а̂й- 
натилганда )̂ ам чокнинг пиши1^лиги узгармайди). }^осил булган 
чоклар хлорли эритмалар, ёруглик ва об-хаво таъсирига чидамли, 
лекин химиявий тозалашда ишлатиладиган бензин ва уайт-спнрт 
таъсирига чидамсиз. ПЭВД 0,12— 0,20 м м  р^алинликда плёнка тар­
зида ишлаб чи}^арилади. Шунингдек, прокладкали материалларга 
кукун ёки сидирга плёнка тарзида ёпиштирилади. Бундай матери- 
ални ювиладиган буюмлар —  куйлаклар, блузкалар тайёрлашда 
ишлатиш тавсия 1^илинади.

Полиэтилен плёнкани аёллар куйлагининг этагини букишда, 
шунингдек, куйлакларнинг ё1^алари, манжетлар, белбоглар ва 
бошца деталлар учун ишлатилади.

Сунгги йилларда полиамид смола ПА-548 ва ПА-54 дан тайёр- 
ланган ёпиштирувчи иплар ва Ю1^ори босимли полиэтилендан 
линган ёпиштирувчи иплар кенгро!  ̂ 1̂ улланмокда. Улар устки 
кийим ва енгил куйлакларнинг деталларнни бириктириш учун мул- 
жалланади. Полиамид ипларни усткн кийимлар учун, полиэтилен 
ипларни ювиладиган кийимлар учун ишлатиш тавсия цнлннади. 
Енгил ва уртача газламаларни бириктириш учун мулжалланган 
ипларнинг диаметри 0,3 м м , огир газламалар учун 0,5 м м  булади.

Епиштирувчи ипларни плёнкани термоконтакт усулда бирик- 
тирадиган машина ППТ-2 га 1̂ уйиш мумкин. Рига кийим модел- 
лари уйи ходимлари 22-А кл. машинасида ёпиштирувчи ипларни 
устки ип сифатида пастки пахта ипи билан бирга ишлатишни 
тавсия 1^иладн. Бундай ип билан бириктирилган чок, кейин 1̂ изди- 
риб прессланганда икки газлама 1^атламини жуда пухта бирик- 
тиради, айницса синтетик газламалардан 1^илинган буюмларга 
ишлов беришда ёпиштирувчи иплар яхши натижа беради.

Елимли плёнкалар билан ёпиштириш ва прокладкали елимли 
матерналларни авра газламалари билан бириктиришда пресслаш
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усулидан фойдаланади. Елимни бир текис ёйилиши ва чокнинг 
пухта бирикиши учун пресснинг устки ёстиги 1̂ атти1 ,̂ осткиси юм- 
шо1̂  булиши лозим. Пресснинг остки ёстигини кигиз билан цоплаб, 
устидан ип-газлама ураш тавсия 1̂ илинади. 15- жадвалда пресс- 
лаш режими келтирилган.

15- ж а д в а л

1 Пресс ёсти^лариниаг 
Материал |киздирадиган тем.,

г р а д .

Солиштирма 
босим, кгк1см *

Пресслаш 
ва^ти, с е к .

БФ-6 ва ПВБ-К1 елимли плёнкалар 
(БФ-6 ва ПВБ-К1 елим плёнкалари î on- 
ланган хошияли бортовка ва тукли газ- 
ламалар) ................................................... 150— 180 0 .1 — 0 ,5 20— 90

Пативинилхлорид пластификат ПЭВД 170— 180 0 ,7 40— 70
Пативинил.члорид паста 150— 160 0 .7 40— 90
Полиамид копламали миткал, буз 

бортовка ................................................... 150— 160 3 - 4 6— 7

Елимлаб бириктирилган буюмларга 1^уллаш-исси1̂ лик ишлови 
бериш пресслаб ёпиштириш жараёни режимига мос булиши лозим.

ТАКРОРЛАШ УЧУН САВОЛЛАР

1. Ипларнинг савдо номери нима, ипларнинг савдо номери билан йугонлиги 
уртасида 1̂ андан борлицлик бор?

2. К,ушимлар сони, пардозн, буялнши жч^атидан пахта иплари 1̂ андай хил- 
ларга булинади ва пахта ипларнинг сифатини 1̂ андай курсаткнчлар ифодалайди?

3. Ипак нплар йугонлиги буйича цандай хилларга булинади?
4. Синтетик ипларнинг 1̂ андай хоссалари бор ва улардан цандай фойдала- 

нилади?
5. Каркас ва текстураланган иплар нима ва улардан цандай фойдаланилади?
6. КиГшм деталларини бириктириш учун мулжалланган ёпиштнрувчи матери- 

алларга цандай талаблар цуйилади?
7. БФ-6 ва ПВБ-К1 елимлари билан ёпиштирилган чокларнннг 1̂ андай кам- 

чиликлари бор?
8. Елпм кукунлари суркалган ёпиштнрувчи материалларнинг сиднрра елим 

•^опланган ёки полосалар тарзида елим 1̂ опланган ёпиштирувчи материаллардан 
|^андай афзалликлари бор?

9. Полиамид кукунлар ПА-548, ПА-54 ва П ЭВД асосида тайёрланган ёпиш- 
гирувчи материаллар билан бириктирилган чокларнннг цандай хоссалари бор?

10. Ёпиштирувчи иплдрнинг [\андай хоссалари бор ва улар кандай цулла- 
ннлади?

VIII БОБ

И С И Т У В Ч И  М А Т Е Р И А Л Л А Р

Табиий ва сунъий м̂ й̂на, момиц пахта, вагин, ватилин ва по­
ролон иситувчи материаллар жумласига киради.
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1- §. ТАБИИЙ МУЙНА

Табиий муйнанинг тузилиши ва хоссалари

Табиий муйна —  муйнали ва денгиз ^^айвонларининг, уй ?̂ ай- 
вонлари ва муйнали паррандаларнинг териснни ошлаб тайёрлан­
ган материал. Муйна саноатининг хом ашёси, яъни ошланмаган 
тери ов цилиб, муйнали ?^айвонларни боциб ва уй ^^айвонларинн 
бо^иб олинади. Хом ашёнинг куйидаги хиллари бор: 1) моми^ 
муйна хом ашёси —  моми^ муйнали з^айвонларни овлаб ёки бо^иб 
ошланган тери; 2) муйна хом ашёси —  уй з^айвонлари (цуй, эчкк, 
Куён ва 3̂. к.) нинг ошланмаган териси; 3) денгиз з^айвони хом 
ашёси —  нерп, денгиз мушуги ва тюленларнинг ошланмаган 
териси: 4) парранда хом ашёси —  гагар, кайр, пеликан ва ок КУШ* 
ларнинг ошланмаган териси.

Терининг тузилишида тук цатламн ва тери ту^имаси булади. 
Тук цатлами уч типдаги туклардан нборат:

1) йуналтирувчи туклар —  энг йугон кайиш^оц ва узун, сийрак 
ва жун катламдан ч щ и б  турадиган туклар;

2) цилтиц— йугон ва узун, йуналтирувчи тукларга Караганда 
зичрок туклар;

3) момик туклар —  жуда ингичка, майин, одатда, жингалак 
Куюц жун катламини з̂ осил к^-аадиган туклар (купчилик тери- 
ларда 94— 997о ни ташкил киладн).

Тери тукимаси бир-бири билан зич урилишган коллаген (оц- 
силли) толалар дастасидан иборат.

Муйнани ошлаш химнявий ва механикавий ишлашни уз ичига 
олади. Ошлаш натижасида тери тукимасн (мезура) эластиклик, 
чузилувчанлик, намлик таъсирига чидамлик хоссаларини, жун 
Катлами эса момицлик, майинлик хоссаларини олади. Ошланган 
ва нуксонлари йукотилгандан кейин тери хар хил муйнали буюм- 
лар тайёрлаш учун ярокли булади ва ярим фабрикатлар деб ата- 
лади. Ярим фабрикатлар жумласига пластиналар ва муйналар 
з̂ ам киради. Пластина бир жиисли терилар (тери кнсмлари)дан 
иборат булиб, сифати жиз^атидан бир хил цилиб танланган ва 
бирга тикилгаи булади. Муйна деб, сифати жихатндан танланган 
ва бирлаштириб тикилган иккн-уч бир жннслн пластиналарга ай- 
тилади. Одатда, муйна туплами йирнк буюм —  муйнали жаккет 
пальто тикиш учун мулжалланади. Муйнанинг сифати терининг 
тузилиши ва ошлаш сифатига боглик- Муйнанинг хоссалари жун 
Катлами ва тери тукимасининг хоссаларидан ташкил топади. Жун 
Катламинннг асосий сифат курсаткичлари: ранги, товланиши, ба- 
ландлиги, куюк^нги, майинлиги, кзйишкоклиги, босилувчанлиги. 
Бу курсаткнчлар географии шаронтга, муйна учун суйиш мавсу- 
мига, з^айвонларнинг индивидуал узгарувчанлигига, ёши ва жин- 
сига боглик булади.

Р а н г и  ж и.\ат идан  тери табиий ва буялган булиши мумкин. Та­
биий момик-муйна ярим фабрикатлари ок, Кора. жигарранг, мал- 
ла, кук кулранг, кунгир рангли хилларга булинади. Терининг та-
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биий ранги унинг турли 1̂ исмларида турлича булиши, шунингдек, 
догли булиши мумкин. Терининг момиги, 1̂ илтиги ва йуналтирув- 
чи туклари Ĵ ap хил ранг ёки тусда булиши мумкик. Бир хил ранг 
^осил 1^илиш ёки арзон муйнани 1^имматба?^о муйнага ухшатиш 
учуй терилар буялади. Териларни буё 1̂  эритмасига ботириб 1̂ уйиб 
ва 1^ую1̂  буё 1̂ нн жуй 1̂ атлами сиртига суркаб буяш усуллари бор. 
Трафарет усулда буяш )̂ ам мумкин.

Тукларнинг т о в л а н у в ч а н л и г и  терининг куркамлигини ошира- 
ди ва ба)^осини оширади. Тукларни 1̂ оплаб турган таигачаларнииг 
улчами ва шаклига караб, шунингдек тукларнинг жингалакдор- 
лиги ва терининг ошлаш сифатига 1^араб тукларнинг товланув­
чанлиги Ĵ ap хил булиши мумкин.

Тукларнинг у з у н л и г и , ц а л и н л и г и  ва м а й и н л и г и  терининг дим- 
матини белгилайдиган му?̂ им курсаткичлар )^исобланади. Жун 
1^атламининг баландлиги буйича терилар узун жунли —  жун i^ar- 
ламининг баландлиги 4— 10 см  (тулки, шимол тулкиси); урта 
жунли —  2— 4 см  (1̂ оракузан, цуён); калта жунли —  2 см  гача (кур- 
сичг^он) хилларга булинади. Жун 1̂ атламининг 1^алинлиги терининг 
юза бирлигига тугри келадиган туклар сони билан ифодаланади. 
Жун 1^атламининг баландлиги ва {^алцнлиги муйнанинг иссиц cai -̂ 
лаш хоссаларини белгилайди.

Жун цатламининг майинлиги ёки ипаксимонлиги муйнанинг 
тузилишига, жун ^атламининг к,алинлигига, жун цатламида цил- 
т щ , йуналтирувчи момиц тукларнинг нисбатига богли! .̂ Майинлиги 
жи}^атидан жун 1̂ атлами жуда ипаксимон, ипаксимон майин, ярим 
майин, дагалро!^ ва дагал хилларга булинади.

К^айиии^он^лик —  жун 1̂ атламининг эзилгандан кейин уз кури- 
нишини тиклай олиш хоссаси. 1^айиш1̂ 0 1 ^лик тукларни тузилишига 
богли! .̂ Тукларнинг пуст 1̂ атлами 1^анча р̂ алин булса, жун катла- 
мининг кайиш1̂ оцлиги шунча ю>̂ ори булади.

Б о с и л у в ч а н л и к , яъни жун 1^атламининг ётувчанлиги, жун 1^ат- 
ламида моми1̂ , 1̂ илти1̂  ва йуналтирувчи толаларнинг нисбатига, 
цалинлиги ва баландлигига, тукларнинг жингалаклилигига, тук­
ларнинг тангачалик характерига богли!  ̂ булади.

Босилувчанлик терининг таш 1̂ и куринишини бузади, исси1  ̂ cai -̂ 
лаш хоссаларини ва тузимаслик хоссаларини ёмонлаштиради.

Тери туь^имаси майин, эластик, пухта булиши, таранг, намлик 
таъсирига тургун булиши керак.

Муйнанинг узоцца чида.млилиги тукларнинг пишицлигига ва 
емирилмаслигига, тери тур^имасига ва тукларининг тери тур^имаси- 
га пухта бирикканлигига боглир  ̂ булади. Видранинг узор̂ р̂ а чидам- 
лилиги 100% деб р̂ абул р^илинган. Сувсар вррдрага нисбатан 80%, 
р̂ ора кузан 70%|, шимол тулкиси 65%, р^оракул 60%, тулки 52%, 
ондатра 45%, олмахон 30%, ор̂  сичр о̂ н  ва колонок 25%, р̂ уён 1 2 % ,  
курсичр^он ва юмронр̂ озир̂  10%, р̂ уён ва сув каламуши 5%.

Ошланган териларга р<;уйнладиган асосий талаблар: 1) жун 
р^атлами ёг, чанг ва бошр а̂ моддалардан тозаланган булиши; 2) 
буялган териларнинг жун р^атлами бир текис буялган догсиз ва 
буялмай р о̂лган жойлари булмаслиги; 3) тери тур^имаси майин,
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тоза, яхши р^уритилган ва пластик булиши; 4) йиртилган жойлари 
пахта ипи билан ингичка чок ^̂ осил р̂ илиб ва тукларини ётр^измас- 
дан уланган булиши лозим. Чоклар яхши текисланиши ва устидан 
р^араганда билинриайдиган булиши керак; 5) тери тур^имаси буш 
булган терилар ип-газлама —  риайин пардозланган сидирта мит- 
калга ёпиштирилган булиши керак.

М ом ик-м уйна териларнинг ассортименти

С у в с а р  (соболь) —  энг чироррли ва р^имматли муйна. Терининг 
жун р^атлами р̂ уюр̂ , товланувчан, ипаксимон, ранги саргиш-р^ум 
тусдан то тур̂  жигар ранг ва деярли р^орагача. Шу нави айнир с̂а 
юр̂ ори ба;^оланади. Энг йирик терининг улчами 8,8 дм^. Сувсар 
аёллар кийимлари ёр<;алари тайёрлаш, пелерин, бош кийимлари, 
горжетка (калласи, оёр^лари ва думи узилмаган яхлит тери) тайёр­
лаш учун ишлатилади.

Савсар (куница)— сувсарга р^араганда йирикрор  ̂ ва момир̂ рор̂ , 
урмон савсари (майин) ва тог савсари булади. Урмон савсари- 
нинг жун р^атлами сувсарникидан дагалрор^, ранги г^аворангдан тур̂  
Р\ум тусли булиб, кулранг м о м и р л̂ и , буйнида сарир  ̂ доги бор. Тог 
савсари урмон савсаридан дагалрор  ̂ булади, ранги тур̂ рор̂ , буй­
нида тоза ор̂  доги булади. Савсар )̂ ам худди соболь каби ишла­
тилади.

1 {о ра  к у з а н  (норка) —  бу р̂ ам р^имматбар̂ о муйна, у аёлларнинг 
ёр^алари, горжеткалар, пелерин, пальто тайёрлаш, костюм ва куй- 
лакларни безаш учун ишлатилади. I^opa кузанни икки хили бор: 
катакда бор^иладиган ва овлаб олинадиган сибирь кузани. Катар<- 
да бор^иладиган р̂ ора кузан р^айвонотчилик совхозларида бор^ила- 
ди, унинг жун р^атлами анча майин ва ипаксимон булади. I^opa 
кузан буялмайди, унинг муйнаси табиий куринишда ишлатилади. 
Унинг ранги 04 жигаррангдан тур̂  жигарранггача. )^айвонотчилик 
совхозларида бор^иладиган рангли кузан ор̂ , р̂ аво ранг, кумушси- 
мон р̂ аво ранг, марваридранг, ва р\. к . булади. Кузан терисининг 
^ р̂тача улчами 4,6— 6 дм^.

К о л о н о к  улчамлари жир^атидан кузанга ухшайди, лекин ундан 
икки баробар арзон туради, чунки жун катлами анча дагалрор .̂

Колонокнинг ранги оч малла, одатда у кузанга ухшатиб тур̂  
жигаррангга буялади, худди кузанга ухрнаб ишлатилади.

О ч си ч }^ о н  камёб ва р^имматли муйна, терининг улчами 1— 3 дм^  
жун р^атламп калта (15— 20 м м ) , майин ипаксимон, соф ор̂  рангда, 
думининг учида р̂ ора доги бор, аёлларнинг бош кийимлари, ёр̂ а- 
лар, аёллар буромларини безаш учун ишлатилади.

C a c cu i^  к у з а н  териси улчамлари жир^атндап р̂ ора кузанга ух­
шайди, лекин жун р^атлами узунрор  ̂ ва р̂ аттир̂ рор̂  булади. Шунинг 
учун анча арзон булади, ранги жир^атидан бундай тери тур̂ , оч ва 
кайишранг хилларга булинади. Тур̂  терининг момиги саргиш ёки 
кулрангда, р^илтиги тур̂  р<;унгир, деярли р̂ ора рангда булиб, мо-
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микни зич ёпиб туради. Оч терининг улчамлари кичикрок, муйнаси 
майинро!^, цилтири очр0 1  ̂ ва момири соф оц ва сарриш рангда 
булади. К^айишранг сассиц кузан териси i^opa дорлар ёки йуллар 
тарзида булади. Бундай терилардан аёлларнинг бош кийнмлари, 
ёцалар ва эркаклар пальтоси учун астарлар ^илинади.

Т у л к и  муйнаси турли-туман: одднй, крестсимон, кулранг, t̂ o- 
ра-цунрир, кумушсимон Ĵ opa, тумшу1 л̂и, кумушсимон-i^opa, 
платинаранг, 1̂ ордек oî . Тулки муйнаси моми1 л̂и майин ва узун 
тукли булади. О д д и й  (1^изил) тулки муйнасининг ранги оч кул 
рангда ва сари 1̂ дан то кип-цизил ранггача булади. К р е с т с и ­
м о н  муйна елкасининг уртасида ва олд оёкларида крест шакли- 
даги тук; ранглн булади. К у л р а н г  муйнанинг ранги 1^изил- 
кунрир, ту 1̂  1̂ унрир кумушсимон сарриш 1̂ илти1 л̂и 1^унрир тусда 
булади. К о р а - 1̂ у н р и р  тери ёввойи урмон тулкиларини овлаб 
олинади. К у м у ш с и м о н .  кора териларни эса хайвонотчилнк 
совхозларида бо!^иб купайтирилган тулкилардан олинади. Кора- 
) у̂нрнр терининг кумушсимон-кора теридан фар1 и̂ шуки, олдинги- 
сининг момири цунрир (жигаррангда), кейингисининг момиги эса 
илдизнгача i^opa рангда булади. Кора-кунгир тулки муйнасининг 
1^ийматига 1̂ улланиши, цую 1̂ лиги ва майинлигидан таш 1̂ ари жун 
1^атламидаги кумуш туей ва сони ?̂ ам таъсир цилади. Кумушси­
мон i^opa, лекин оц тумшуцли тулки муйнаси кумушсимон цора 
муйнадан тумшурининг уртасида оц йули борлиги билан фарц 
цилади. Унинг буйни, кукраги ва боши цам оц рангда. П л а т и н а  
рангли тулки муйнаси кулранг пулат ёки кукиш тусда булади. 
К о р д е к  о ц  тулки муйнаси соф оц тусда ёки жун цатламн оц, 
лекин оёцлари, тумшури ва думида цора дорлари, елкасида узуц- 
узуц цора йули булади. Тулки терилари асосан горжетлар ва ёца- 
дар учун ишлатилади.

Ш и м о л  т ул ки си  цам худди тулки муйнаси кабн ишлатилади. 
Шимол тулкиси терисинннг улчами тулки терисииинг улчамидан 
кичикроц булади. Жун цатлами момицдор, майин, цилтири яхши 
ривожланган, момири зич ва цалин. Шимол тулкиси оц ва цаво 
ранг турларга булинади. Оц шимол тулкиси соф оц, сарриш за 
оч сариц, сариц тусда булади. Оц рангли шимол тулкиси териси- 
дан бошца терилар цаворанг деб аталади. Каворанг шимол тул- 
киларининг териси ранги буйича оч цаво ранг, оч жигарранг ва 
туц жигарранг хилларга булинади.

Бу айтиб утилган териларнинг цаммаси яхлит цилиб олинади 
ва купинча яхлитлигича ишлатилади.

О л м а х о н  терисининг елкасида кумушрангдан то кул ранггача, 
баъзан уртасида жигарранг йули булади. Бош териси эса оч кул 
ранг ёки оц булади, тери цисмларга булиб бичилади. Елка ва бош 
териси аёллар пальтоси ёцалари, цалпоцлар учун, майда цисмла- 
ри эса бир-бирига уланиб болалар пальтоси тикиш учун ишла­
тилади.

К у ё н  м у й н а с и  пишиц булм*агани учун уича цимматли эмас. 
Наслига цараб цуён терилари турли тусда булади. Оц ц у ё н  те­
риси узун оц жунли, м а л л а  ц у ё н  териси кулранг булади.
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г Куён муйнаси ёцалар, болалар цалпорн ва пальтоси учун иш­
латилади.

Ё в в о й и  м у ш у к  териси цумранг сарришдан цунрир кулранггача 
булади. Корз ёки жигаррангга буялади ва аёллар ва болаларнинг 
пальтоси тикиш учун ишлатилади.

К ур си ч г^ о н  терисининг жунлари калта, майин, цуюц, бахмал- 
дек, ранги кумушсимон кулранг, кукиш тусли кулранг туц пулат 
ранг булади. Тери туцимаси юпца, бундай терилар кичик улчамли 
булиб, ишцаланишга унча чидамайди. Аёллар пальтоси ва бош 
кийимларп тикиш учун табиий цолда ёки буяб ишлатилади.

Ю м рон!<^оз1щ  т ериси —  арзон муйна, ишцаланишга чидамайди, 
табиий рангида (сариц, кулранг саргиш) ва жигаррангга буяб 
ишлатилади. Асосан аёллар ва болалар пальтоси тикиш учун 
ишлатилади.

К а й и ш ц о ц  у з у н  ц и л т н ц л и  т а б и и й  м у й н а  анча 
вацтдан бери модадан цолмади. Шунннг учун нерп ва денгиз му- 
шугининг цилтицли териси, денгиз видраси, ондатра териларига 
талаб катта.

 ̂ Д е н г и з  м у ш у г и н и н г  териси майин, цалин, жигар рангли ипакси- 
мон момицца ва товланувчан цуюц цора узун цилтицца эга. Кил- 
тицни момиц беркитиб туради, тери туцимаси зич ва цалин. Эр­
каклар ёцаси ва бош кийими учун ишлатилади. Агар цилтнцлари 
юлиб ташланса, момиги цора рангга буялади ва жуда майин 
товланувчан текис цуюц момикли (1 см  ли) терига айланади.

Д е н г и з  в и д р а с и  чиройли, сифатли, чидамли муйна. Кумранг- 
дан то туц жигарранггача булган майин момицца эга, момиги 
узун, бироз жингалак, цилтиц билан ёпилиб туради, тери туцима­
си зич ва цалин. Видра териси асосан цилтигнни юлмасдан эркак­
лар ва аёлларнинг ёцалари ва бош кийими учун ишлатилади.

О н д а т р а  терисининг улчами 7— 15 дм'^, цуюц ва майин, жун 
цатлами ипаксимон момиц ва цайншцоц узун товланувчан тик 
турадиган цилтицдан иборат. Туц жигаррангга буялади ва асосан 
эркаклар цалпоги ва аёлларнинг бош кийими учун ишлатилади.

Н у т р и я  (сув каламуши) терисинннг момиги майин, ипаксимон, 
цумрангдан жигарранггача, цилтиги оч рангда булиб, узун ва 
цуюц. Табиий рангида ишлатилади, жигаррангга буялади ёки 
оцартирилади, аёллар ва эркакларнинг бош кийимлари, ёцалар, 
шунингдек аёллар пальтоси учун ишлатилади. Оцартирилган, 
цилтиги юлинмаган нутриядан энг цимматли буюмлар тайёрла- 
нади.

Н е р п а  —  бутунлай ялтироц цайишцоц цилтицдан иборат булган 
цаттиц тукли муйна. Ранги цунгир, цора ёки оч догли кулранг 
сариц тусда. Эркаклар ва аёлларнинг бош кийимлари, спорт типи- 
даги калта пальтолар тикиш учун ишлатилади.

Уй цайвонларидан олинадиган муйналар жумласнга цузи, улоц, 
т'ойча, бугу боласидан олинадиган терилар киради.

К р р а к у л — 1— 3 кунлик цузидан ол(?надиган тери, жингалак 
жун цатламлари булади. Тери туцимаси майин, эластик, таранг. 
I^opa кул нави тозалиги, ранги, жингалаклиги билан бацоланади.
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Тоза навли ва метис (боии^а навлардан чатиштирилган) 1^узилар- 
дан олинган {^орак^ллар булади. Кейингисининг нархи икки 
баробар арзон туради. Тоза навли цоракулнинг жун цатлами 
майин, ингичка, ипаксимон ва товланувчан булади. Метис i^opa- 
кул даталро!^, туклари сутранг ёки шишасимон товланиб туради. 
Ранги жи>^атидан цоракулни i^opa (доимо буялган), кулранг, жн- 
гарранг, oî  ва сур (тилларанг-жигарранг ёки кумушсимон кора) 
хилларга булинади. Жингалакнинг энг кимматли хили валёк, яъни 
зич кайишкок валиклардир. Сунгра боб, калца, яри^ кал^а, лас- 
лар, штопорсимон хиллари туради.

^оракул аёллар пальтоси, калта пальто, жакетлар, эркаклар 
ва аёлларнинг ёцалари, бош кийимлари учун ишлатилади.

К ^ о р а к у л ч а  —  ^оракул навли куйнинг тугилмаган цузиларидан 
шилиб олинадиган тери. Тери тукимаси жуда юп^а ва осон чузи- 
лувчан булади. Жун котлами калта, майин, муар на^шли, ранги 
жи^атидан худди коракулларга ухшаш хилларга булинади. I^opa- 
кулга Караганда пишиклиги камрок, асосан аёллар пальтоси, 
костюмлар, бош кийимларини безаш учун ишлатилади, ёкалар ва 
аёллар пальтоси тикиш учун кам кулланилади.

С м у ш к а  (барра)— Украина навли дагал жунли куйнинг 2— 4 
кунли кузисидан шилиб олинадиган тери. Жун катлами майин, 
сутранг ва товланувчан. К,оракулга ухшаш жингалак булади, ле- 
кин ундан юмшокрок ва таркокрок. Ранги жи^атидан барра та- 
биий кулранг, тук кулранг, оч кулранг ва рангли —  кора ва жи- 
гарранг хилларга булинади. Тери тукимаси коракулникидан юпка- 
РОК-

М е р л у ш к а  (барра)— бурдокига бокиладиган ва рус навли да­
гал жунли куйларнинг 3— 4 кунлик кузисидан шилиб олинадиган 
тери. Жун катлами вертикал тугри туклйрдан (рус верлушкаси) 
ёки калкалар, ярим калкалар, штопорсимон куринишдаги буш 
жингалаклардан (чул мерлушкаси) иборат дагал жунли куйлар- 
нинг тугилмаган кузиларидан олинадиган тери. Жун катламининг 
ривожланиш даражасига караб голяк, муаре ва клям хилларга 
булинади. Мерлушка табиий рангида ёки кора рангга буялиб 
ишлатилади. Аёллар пальтоси, жакетлар, эркаклар ва аёллар ёка- 
лари ва калпоклар тикишда ишлатилади.

Л я м к а  —  ярим майин жунли ва майин жунли навли куйлар- 
нинг 3— 4 кунли кузисидан олинадиган тери. Жун катлами майин, 
вертикал туклардан иборат. Табиий (ок) ёки оч тусга буялган 
терилар болалар пальтоси ёкалари ва калпоклар тикиш учун иш­
латилади.

Улок т ериси  —  бир ойликкача улокдан олинадиган тери. Кул­
ранг тулкинсимон туклари булади. Тукларининг узунлиги 4 см  
гача ва ундан узун, купинча кора рангга буяб ишлатилади. Аёл­
лар пальтоси, калта пальто, эркаклар ва аёллар калпоклари учун 
ишлатилади.

Т о й ч а  т ериси  —  тойчадан олинадиган тери, калта, куюк жун 
Катламли, силлик ва муар к^^ринишда булади. Эркаклар костюм- 
лари ва аёллар пальтоси тикиш учун ишлатилади.
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Б у р у  б о л а с и н и н г  т ериси  (пижик) —  шимол бугуси боласидан 
шилиб олинадиган тери КУ^К. майин момицли, сийрак ва узун 
ялтирок килтикдан иборат булган майин жун цатламига эга, ран­
ги оч жигаррангдан тук жигарранггача. Эркаклар калпоги учун 
ишлатилади.

М у й н а г а  у х ш а ш  м ат ериа л  —  арзон муйнани киммат муйнага 
ухшатнб ишланган материал. Буяш, тукини киркиш, к^лтикни 
юлиб ташлаш, килтик ва йуналтнрувчи тукларни кесиш ва мах- 
сус ишлов бериш йули билан олинади. Махсус ишлов бериш де- 
ганда терига формалин ва уротрапин шимдириб, дазмоллаш ма- 
шиналариДа дазмоллаш тушунилади. Дазмоллаш учун терини 
190— 200°С гача киздирилган айланиб турган металл валга киси- 
лади. Айникса, тукларнни тиккайтириш, ялтиратиш ва намлик 
ишкаланиш таъсирига чидамлилигини ошириш учун майин жунли 
Куй териси махсус ншланади.

Муйнага ухшаш материалларнинг асосий хиллари: махсус иш­
лов берилган, видрога ухшатиб буялган ва жуни кир>^илган кУЙ 
териси, сассик кузанга ухшатиб буялган ва махсус ишлов берил­
ган куй териси, денгиз мушугига ухшатиб буялган килтиги юлин- 
ган ва туки киркилган куён териси; денгиз мушугига ухша­
тнб буялган, килтиги юлинган ва туки киркилган тулки териси 
ва К- к. .

2- §. СУНЪИЙ М9ЙНА

С у н ъ и й  м ^ й н а  —  табиий муйнага ухшатиб тайёрланган туки- 
мачилик ма^сулоти. Газлама трикотаж асосли сунъий муйна ва 
туклари елимлаб ёпиштирилган сунъий муйналар булади. Сунъий 
муйналарнинг афзалликлари: ташки куриниши чиройли, эластик, 
арзон, иссикни яхши саклайди.

Трикотаж асосли муйна тукиш йули билан олинади. Тукиш 
жараёнида трикотаж калкалари асосига тук косил килувчи тола- 
лар тушади. Муйнани тукишда таг газлама учун асосан икки 
Кайта пншитилган 25— 18,5 текс (№ 40 ва 60) ли пахта калава 
ипи ишлатилади. Туклари турли химиявий таркибли, кар хил ин- 
гичкаликдаги ва кар хил рангли толалардан килинади. Бунинг 
учун полиакрилонитриль, полиамид, полиэфир толалар ва бу то- 
лаларга табиий ва сунъий толалар аралаштириб ишлатилади. 
Муйналарга пардоз беришда трикотаж асосга латекслар ёпишти- 
рнб туклар мустаккамланади ва муйнанинг чузилувчанлигн ка- 
майтирилади. Латексни куритиш ва тукини стабиллаш учун тер­
мин ишлов берилади. Электр дазмоллаш машинасида” туклар 
тугриланади, туклар киркилади, сув юктирмаслик хоссаси бериш 
учун туклар кремний органик препарат билан аппретирланади.

Тукларни косил килувчи толаларнинг хилига, узунлигига, КУ- 
юклигига, рангига караб муйна ташки куриниши ва хоссалари 
жикатидан хилларга ажратилади. Трикотаж асосли муйнанинг 
асосий ХИЛИ сидирга буялган КУ^К лавсан тукли муйна. Туклар- 
нинг узунлиги 1— 1,5 с м . Трикотаж асосли- муйна аёллар ва бола-
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лар пальтоси, эркаклар, аёллар ва болаларнинг бош кийимлари 
учун ишлатилади.

Муйнанинг камчилиги: анча орир, 1 нинг орирлиги 700—  
800 г , анча чузилувчан (узилишдаги чузилувчанлиги 60— 80%), 
унча цайишцо!  ̂ булмаганидан анча рижимланувчан, туклари ётиб 
1^олади, ;^аво ва намликни жуда яхши утказади. Перхлорэтилен ва 
трихлорэтиленда î ypyî  химиявий тозаланганда муйнанинг тескари 
томонига суркалган наирит латекс эриб кеппни мумкин. Натижада 
муйнанинг чузилувчанлиги ошади ва туклари т^килади.

. Г а з л а м а  а с о с л и  м у й н а  тук чш^арувчи ту 1уув станокларида тук- 
ли урилиш усулида олинади. Сунъий муйнани туцнш жараёии 
тукли урилишдаги газламалар ишлаб чит^аришига ухшайди. Tyiyu- 
ма муйна' олишда узак системалар снфатида пишитнлган пахта 
калава или 25— 18,5 текс Х2 (40/2— 60/2) ишлатилади. Драпла- 
нувчанлик хусусияти яхши булган энг енгил муйна олиш учун 
узак сифатида синтетик иплар ишлатиш мумкин. Улар вискоза, 
ацетат, синтетик толалардан ? а̂мда сунъий толаларга 1уушилган 
синтетик толалардан хюсил килинади.

Тукларининг баландлиги, товланувчанлиги, ранги ва пардози 
жи}^атидан газлама асосли муйнанинг ташци куриниши ва ишла- 
тилиш со)^алари )̂ ар хил булади. K̂ yioî , [^айишцоц синтетик тукли 
муйна шуба ва бош кийимлари тикиш учун мулжалланади. Сил- 
лиц вискоза тукли муйна астарлик сифатида ишлатилади.

Газлама асосли муйнани пардозлаш жараёнида тук чицариш 
станокларида олинган полотнони буяш ва туклари устига гул бо- 
сиш мумкин. Босма нацшлар дог ва йуллар куринишида булиб, 
баъзи табиий муйна буёкни эслатади.

Буюмларнинг авраси учун мулжалланган туцима муйнанинг 
шамолга чидамлилигнни ошириш максадида тескари томонга ла­
текс шимдирилиб термик ишловдан утказилади. Кайншцоцлигини 
кучайтириш ва иссицдан сацлаш хоссалариии яхшилаш учун ту- 
цима муйнанинг баъзи циллари юнца поролон цатламига ёпишти- 
рилади.

Газлама ва трикотаж асосли муйналар ишлаб чицаришда улар- 
ни табиий терига ухшатнш мацсадида туклари иссикликдан тур- 
лича киришадиган толалардан цилинади. Момицца ухшатиш учун 
иссицликдан киришиши 30% гача булган ингичка толалар, цил- 
тицни йуналтирувчи тукларга ухшатиш учун иссицликдан кири­
шиши 6% гача булган дагал ялтироц толалар ишлатилади. Термик 
ишлов берилгунга цадар сунъий муйнанинг туклари баландлиги 
жицатидан бир хил, лекин толаларнинг ингичкалиги жихатидан 
цар хил булган толалардан ташкил топади. Момицца ухшаш то­
лаларга иссицлик ншлови берилгандан сунг улар анча калтала- 
шиб цолади.

Муйнанинг товланувчаилигини ошириш учун туклар таркибига 
профилланган синтетик толалар цушилади.

С у н ъ и й  ц о р а к у л  в а  б а р р а  буз ёки колинкорга поли­
изобутилен елим билан ёпиштирилган бахмал ип (хом ипак билан) 
ёпиштирилиб тайёрланади. Бахмал ип ^ртасига пахта калава ип
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цуйилган калта вискоза ёки синтетик толалардан иборат. К,ора- 
кулга ухшаш жингалакни цосил цилиш учун бахмал ип жангалак- 
лаш аппаратидан утказилади.

Сунъий цоракулнинг бурамлари (жингалаклилиги) баррани- 
кндан зичроц булади. Барра ишлаб чицаришда бахмал ипдан пах­
та калава ип тортиб чнцарилади. Шунинг учун бундай барранинг 
муйнаси сунъий цоракулга цараганда момицроц булиб чицади. 
Сунъий цоракул ва барранинг камчилиги елим цатламининг со- 
вуцца чидамаслиги, муйнанинг анча огирлигидир. Иссицлик ман- 
балари устига цуйиб цуритилганда муйна цаттицлашади, толавий 

4\зтлами кучиб кетиши мумкин.
Муйнанинг асоси учун ишлатиладиган газламалар анча чузи­

лувчан булади. Бундай муйнадан тикилган кийимлар кийиб юрил- 
ганда шаклини тез нуцотади.

3- §. МОМИЦ ПАХТА, ВАТИН, ВАТИЛИН, ПОРОЛОН

V )^ар хил кийимларни тикишда иссиц сацловчи прокладкалар 
сифатида момиц пахта, ватин, ватилин ва поролон ишлатилиши 
мумкин.

Момиц пахта баъзан жундан цам тайёрланади. Кийимлар учун 
йшлатиладиган момиц пахта калта толали пахтадан, пахта моми- 
ридан, ип-газлама корхонаси чициндиларидан, асосан -нарандидан, 
яъни тараш машиналарини тозалаганда игналари сиртидан ажрд- 
тиб олинадиган калта толалардан тaйёpлaнaдиJ^Пacт сортли мо- 
миц пахта таркибига ип-газламадан тикилган ва титилиб кетган 
кийимлардан олинадиган пахта толалари цушилиши мумкин. Ара- 
лашманинг таркибига ва сифатига цараб кийимлар учун ишлатн- 
ладиган момиц пахта люкс, прима ва тикувчилик сортларига аж- 
ратилади.

1/Энг сифатли момиц пахта-люкс калта толали пахтага пахта 
момири ва чициндилари цушиб тайёрланади. Бундай пахта оц 
рангда булиб, анча тоза (ифлослйги 1,7% ), бошца сортлардан ца- 
йишцоцлиги катталиги билан фарц цилади.

Момиц пахта прима таркиби жицатидан люкс сортига ухшайди. 
Лекин ранги хирароц, ифлосроц (2%) ва цайишцоцлиги камроц.

Тикувчилик момиц пахтаси хира ёки меланж тарзида буялган 
энг паст сортли хом ашё —  пахта м о м и р и , чициндилар, чицинди то­
лалар ва бир 03 калта толали пахтадан тайёрланади. Бундай момиц 
пахтанинг ифлослиги 3% гача булишига йул цуйилади. Сортидан 
цатън назар кийимлик момиц пахта юмшоц булиши, цатламлар- 
га осон ажралиши ва буюмда сурилиб кетмаслиги керак. Кийим­
лик'момиц пахтада минерал мой дорлари ва циди булишига йул цу- 
йилмайди.

Калта толали «жунсимон» пахтадан цилинган прокладкали 
момиц пахталарнинг цайишцоцлиги энг катта ва иссицни сацлаш 
хоссалари жуда яхши булади.

Жун МОМИРИ цуй жуни тарандиларидан, буталоц момиридан, 
эчки момиридан, жун ишлаш саноати чициндиларидан, тикланган
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жундан тайёрланади. Жун м о м и р и  таркибига 25— 30% пахта 
шиб, унинг момицлиги оширилади ва босилувчанлиги камайтири- 
лади.

Иссицлик изоляция прокладкалари синтетик штапель толалар: 
капрон, нитрон, лавсан ва к. лардан тайёрланиши мумкин. Нит- 
рондан тайёрланган момицнинг иссицни сацлаш хоссалари ю1^ори 
б}^лади, чунки нитрон шу хоссалари жи?^атидан жундан устун ту- 
ради.

у В а т и л и н  —  бир ёки икки томони елимлаб ёпиштирилган кийим- 
лик момиц цатлами. Ватилин тайёрлаш учун энг паст сортли 1 и̂с- 
!̂ а толали хом ашё ишлатилади. Ватилин момища 1^араганда анча 
!^атти1\ булади, шунинг учун асосан цишки бош кийимлари тайёр­
лаш учун ишлатилади. Ватилин исси1^ликни сацлайдиган проклад­
ка вазифасини утайди ва айни ва1^тда бош крйимнинг шаклини 
яхши сацлайди.

В а т и н н и н г  ту 1^има-тикма, трикотаж ва ти1<ма (каркасли) хил- 
лари булади. ^

Т у и м а-т и к м а ватин энг куп ишлатилади. У толалар холс- 
тини йуронлиги 25 текс Х2 (№40/2) пахта калава ипи билан ти- 
киб ^осил цилинган туцилмаган материал. У туциш-тикиш маши- 
насида сийрак цавиц билан тайёрланади. Туцима-тикма ватиннинг 
эни 135— 150 с м , 1 нинг орирлиги 250— 400 г , намлиги 11% дан 
ошмаслиги керак. Толавий таркибига цараб ватиннинг тоза жун- 
ли ва ярим жунли хиллари булади.

Трикотаж ватин, яъни трикотаж машиналарида туцилган ва­
тиннинг асосини йуронлиги 29 текс Х 2— 25 текс Х2(№34/2— 40/2) 
ли йигирилган карда пахта калава ипи ва якка й]/рон жун app̂ oî  
ип (330— 222 текс) ташкил этади. Ватиннинг исси1 н̂и са 1^лаш хос- 
саларини яхшилаш учун apî oî  жун калава ипи таралади. У бир 
ва икки томонлама таралиши мумкин. Ар 1 о̂ц ипининг толавий тар­
кибига цараб ватин тоза жунли ва ярим жунли хилларга булина- 
ди. Тоза жунли ватиннинг таралган apî oî  ипи тоза жундан, ярим 
жунли ватинда арт о̂ц ип камида 28% жунга сунъий толалар цушиб 
тайёрланган аралашмадан булади. Тоза жунли ватиннинг I 
нинг орирлиги 290± 8 г, ярим жунлиники 260±8 г.

Т и ц м а  в а т и н  жун ва штапель толалар аралашмасини сий­
рак ип газламага ти1 и̂ш йули билан олинади. Унинг бир ва икки 
томонли хиллари бор. 1 нинг орирлиги 300 г , таркибида 30% 
жун булади. Толаларнинг тукилиб кетишига йул цуймаслик учун 
тицма ватин дока билан 1^опланади.

^ П о р о л о н — енгил, майин, ровак^ровак, эластик материал, иссш^ни 
са 1^лаш хоссалари яхши.

Химия салоати поролонни 200X100X55 см  ли рилофлар кури- 
нишнда ишлаб чи1^арилади. Тикувчилик саноати учун узунлиги
15— 17 м , эни 100 см  ва цалинлнги бир неча м м  булган поролон 
листларни ишлаб чицаради. Кийимлар тайёрлаш учун поролон 
1^алинлиги 3— 4 м м  ли листлар тарзида чи1^арилади. Зарур булса, 
листлар бир неча цават цилиб букланади.
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1ССИЦНИ сз 1^лаш хоссалари жиз^атидан поролон моми1  ̂ ва ва- 
тиндан цолишмайди. Поролон моми1  ̂ ва ватинга 1^араганда з а̂вони 
камроц утказади, гигроскопиклик к^^рсаткичи з<;ам пастроц була­
ди, лекин ровак-ровак булгани учун намни осонгина шимиб, осон- 
гина кетказади ва тез з^урийди. Поролондан з^илинган прокладка 
анча эластик булгани учун буюмнинг шаклини яхши сацлайди ва 
рижимлангандан кейин шаклини тиклайди. ь

Поролон ишлатиб буюмлар тайёрлашга оид тавсияномалар 
ЦНИИШП да ишлаб чицилган. Поролон деталлари оддий тикув 
машиналарида тикиб бирлаштирилади. Поролон ишз^аланишга ях­
ши чидайди, такрор-такрор букилишлар ва эзилишларга, совувда 
яхши чидайди, кийилганда уваланиб кетмайди. Поролон 150°С да 
юмшайди ва 180°С да эрийди. К,изиганда ва айницса эриганда 
поролондан заз^арли моддалар ажралади, шунинг учун хавфсизлик 
техникаси з^оидаларига ва мез^натни муз^офаза з^илишнинг шарт- 
ларига з^атъий риоя з и̂лиш лозим.

: Куруз  ̂ химиявий тозалашга чидамсизлиги поролоннинг камчи- 
лигидир; трихлорэтилен, перхлорэтилен ва уайт-спирт билан то- 
заланганда поролон емирилади. \ У  

уИссиз^ни саз^ловчи прокладкаликдан ташз^ари поролон газлама- 
лар, трикотаж, т̂ з̂ и̂лмаган материаллар, сунъий муйнага ёпишти- 
риб з̂ ам ишлатилади. Поролонга ёпиштирилган тикувчилик мате- 
риаллари эластик б^^лади, иссиз^ликни яхши саз^лайди ва пальто, 
калта пальто, куртка, шуба, костюм ва бош кийимлари тикиш учун 
ишлатилади. у

ТАКРОРЛАШ УЧУН САВОЛЛАР
1. Табиий муйна нима?
2. м уйна териаинг тузилишини кзндай курсаткичлар белгилайди?
3. Ошланган терининг жун катлами ва терн туз^имаси сифатига з^андай та- 

лаблар з^уйилади?
4. К,иммат муйнага ухзнатиб тайёрланган муйна нима?
5. Сунъий муйна з^андай усулларда олинади?
6. Сунъий муйнанинг з^андай хиллари газлама асосли з^илиб тайёрланади?
7. Сунъий з\оракул ва барранинг з^андай камчилизозари бор?
8. Трикотаж машиналарида олинадиган муйна ишлаб чиз^ариш з^андай ж ара- 

ёнларни уз ичига олади?
9. Туз^ззлган, туз^илмаган ва трикотаж ватиннинг тузилиши з^андай?

10. Поролоннинг з^андай афзаллик ва камчиликлари бор?

IX Б ОБ

К И Й И М  Ф У Р Н И Т У Р А С И ,  П Р О К Л А Д К Л Л И К  
В А  Б Е З А К  М А 1 Е Р И А Л Л А Р

1- § . КИЙИМ ФУРНИТУРАСИ

Тугм алар

Кийим тугмалари механикавий усулда (кесиб), лист материал- 
дан штамплаб, пресс-кукунлардан пресслаб тайёрланади. Махсус 
тугмалар безак шнурлар, тесьмалар, газламадан суруриб олинган

1
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ипларни туциб тайёрланади. Тугма тайёрлаш усули у цандай ма- 
гериалдан тайёрланишига 1̂ араб танланади. Механикавий усулда 
юмало!  ̂ заготовкалар йунилади ва пардозланади. Штамплаш усу- 
лида тугмалар лист материалдан кесиб олинади. Пресс-кукунлар- 
дан тугмалар тайёрлашда пластикларнинг кукунлари пресс-цо- 
липларга тир^илади, юр̂ ори температура ва босим таъсирида 
кукун эрийди, совитилгандан кейин р о̂тади ва тугма шаклига ки- 
ради.

Тугмалар тайёрланадиган материаллар турли-туман. Булар 
пластмассалар, ёгоч, шиша, металлар, суяк ва к .

Тугмаларнинг хоссалари улар тайёрланадиган материалнинг 
хоссаларига боглир  ̂ булади.

Полиметил кукунидан тайёрланадиган п р е с с - к у к у н  тугма­
лар чиройли булади, лекин буг, сув, юр̂ ори температура таъсири- 
га унча чидамайди.

А м и н о п л а с т л и  п р е с с - к у к у н  тугмалар пишир̂ , сув, 
суюлтирилган кислоталар ва юр̂ ори температура таъсирига чидам- 
ли, ёнмайди, лекин ишр^орлар таъсирига унча чидамайди.

Плексиглаз, органик шишадан тайёрланган а к р и л а т  туг­
малар шаффоф, пишир̂ , ёруглик, сув, совур̂  таъсирига чидамли, 
турли рангларга осонгина буялади, лекин иссир̂ р̂ а унча чидамай­
ди. 60°С дан ошир̂  температурада юмшаб кетади.

Ц е л л у л о и д  тугмалар енгил, р̂ аттир̂ , сувга чидамли, лекин 
кислоталар, ишр^орларга ва температу{1 а узгаришларига унча чида­
майди. Совур^да целлулоид тугмалар мурт булиб р^олади. 80°С ва 
ундан ошир̂  температурада юмшайди, 160— 180°С да уз-узидан 
ёниб кетади.

С а д а ф  т у г м а л а р  жилваланиб туради, сув таъсирига, р̂ и- 
зишга, кислота ва ишр^орлар таъсирига чидамли.

Ш и ш а  т у г м а л а р  ; а̂р хил тусда булиши мумкин. Улар 
мурт булади.

Ш о х  ва т у ё р ^ л а р д а н  р ^ и л и н г а н  т у г м а л а р  р̂ айнор̂  
сувда юмшайди ва р^ийшайиб кетади, яхши силлир^ланмайди, чет- 
ларида гадир-будурлик пайдо булади.

Ё г о ч  т у г м а л а р  (жамшид, р̂ айин, заранг) синувчан була­
ди, сув таъсирида шишиб, шаклини ва ялтирор^лигини йур^отади.

С у я к  т у г м а л а р  р^изишга чидамли, кам синади, лекин вар̂ т 
утиши билан саргайиб кетади.

М е т а л л д а н  р^илинган безак тугмалар юмшор  ̂ пулат лента- 
дан тайёрланади, анча пишир̂  ва химиявий тургун.

Тугмаларга р^уйиладиган асосий талаблар: пишир^лик, сув таъ­
сирига чидамлилик, совунли эритмада р^айнатилганда айнимаслик.

Тугмаларни 1,5 м  баландликдан ташлаб юборилганда шикаст- 
ланмаслиги лозим.

Тугмаларни совунли эритмада р^айнатилганда ташр и̂ куриниши, 
шакли, ранги узгармаслиги, дарз кетмаслиги керак. Тугмаларнинг 
шакли ТУ талабларига жавоб бериши лозим. Ранги ёруглик ва об- 
;^аво таъсирига чидамли булиши керак.

Тугмалар з̂ ар хил аломатларга кура классификацияланади.
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И ш л а т и л и ш и г а  кура тугмалар пальтолик, костюмлик, 
куйлаклик, шимлик, ич кийимлик, формалик ва болалар кийимла- 
ри учун мулжалланган хилларга булинади.

М а т е р и а л и г а  цараб тугмаларнинг акрилат, целлулоид, 
металл, шиша, шох ёки суяк, садаф, ёгоч, пресс-кукун ва к. хил- 
лари булади.

О росил х о м  ашёга ишлатиладиган галалит тугмалар з̂ озир иш- 
лаб чир^арилмайди.

Ташр^и к у р и н и ш и г а  р а̂раб: а) шаклига кура —  думалор ,̂ 
шарсимон, овал, ярим шар з̂ . к.; б) сиртининг характерига кура 
силлир̂  ва рельефли; в) рангига кура —  Р̂ ора, ор̂ , рангли, гулдор, 
ва тошбар^а рангли, ёр̂ ут рангли, каз^рабо рангли хилларга були­
нади.

Кийимга р ^ а д а л и ш у с у л и г а  кура, тугмалар икки ёкрг 
турт тешикли, думалор  ̂ ва йуниб очилган ёки сим р̂ улор̂ ли тешик- 
сиз хилларга булинади.

Тугмаларнинг улчамларини м м  лардаги диаметри билан бел- 
гилаш р а̂бул р^илинган.

Пальтолик тугмаларнинг улчами 26 м м  ва ундан катта, костю.м- 
лик тугмаларники 20— 25 м м , куйлакликларники 12 м м  ва ундан 
катта, шимликларники 14— 17 м м , ич кийймларники 10— 19 м м , 
формаликларники 14, 18, 22, 24 м м  булади.

Эркакларнинг тугмалари шакли жиз^атидан анча оддий, дума- 
лор̂ , ясси, бир 03 чур^урчали ёки р̂ аварир̂  булади. Аёлларнинг туг­
малари шакли ва ранги жиз^атидан турли-туман: думалор ,̂ ясен, 
овал, шар шаклида, гул шаклида, юлдузча ва з̂ . к.

Болаларнинг тугмалари футбол коптоги шаклида, гуллар ту- 
ширилган ясси шаклда ва з̂ . к. булади. Формалик тугмаларга тур­
ли эмблемалар туширилади.

Илгаклар, летлялар, тур^алар ва пистонлар

Тикувчиликда ишлатиладиган, и л г а к  ва п ет л я л а р  куйлаклик 
ва шимлик хилларга булинади.

Куйлаклик илгак ва петлялар паст углеродли пулат симдан 
ёки мис-рух р^отишмасидап |урлиррган симдан тайёрланади. Корро- 
зиядан сар^лаш учун пулат илгак ва петлялар локланади, оксидла- 
нади (химиявий буялади) ёки фосфатланади (сиртида темир ёки 
марганец бирикмаларидан иборат плёнка з̂ осил р^илинади). Мис ва 
рух »^отишмаларидаи р̂ илирргай илгак ва петлялар никелланади ёки 
кумушланади.

Улчамлари жиз^атидан куйлаклик илгак ва петлялар номерлар бу- 
йича р^уйидаги хилларга булинади: № 2— илгакнинг узунлиги 24 м м , 

№ 3— 20 м м , № 5— 16 м м . № 6— 11 м м , № 7— 9 м м , № 6 ва № 7 ил­
гаклар илгакнинг уз-узидан ечилиб кетишига й̂ л̂ р^^ймайдиган 
махсус туткичи булади.

Номери (з^лчами)га р а̂раб илгаклар м р н а шубаларига (№ 2). 
пальто ва шинелларга (№ 3), китель ва гимнастёркаларга (№ 5).
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аёллар ва болалар куйлакларига (№ 6 ва № 7) 1̂ адаш учун ишла- 
тилади.

Шимлик илгаклар паст углеродли пулах симдан ёки лист пулат- 
дан тайёрланади. Куйлаклик илгакларга ухшаб шимлик илгаклар 
."̂ ам занглашга [ а̂рши 1̂ опламли булади.

Илгаклар ва петляларнинг сифатини баз^олашда улар куздан 
кечирилади, механикавий хоссалари синалади ва коррозияга чи- 
дамлилиги текширилади. Илгаклар ва петляларнинг сирти текис 
за снллш  ̂ булиши, гадир-будир ва занглаган булмаслиги керак.

Шимлик ва жилетлик тр1̂ а л а р  паст углеродли пулатдан штамп- 
лаб тайёрланади ва коррозиядан сацлаш учун локланади ёки ок- 
сидланади. Шакли жи;^атидан туч^алар бир томондан тишлари ва 
уртасида иккнта кашаги булган тугри бурчакли ёки уртасида икки 
тили булган тугри бурчакли хилларн булади.

Пальто, костюм, куйлак-костюмлар учун турли туе, шакл ва 
улчамлардаги пластмасса ту 1̂ алар ишлаб чш^арилади.

Куйлаклик п и ст о н л а р  никелланиб, кумуш югуртирилиб, ёки 
локланиб ишлаб чш^арилади ва куйлаклар, блузкалар, халатлар, 
болалар буюмлари ва бош кийимларига 1^араш учун ишлатилади.

Пистон чици1̂ ли (штифтли) асос ва каллак (накладка) дан ибо- 
рат. Каллакда штифтни мач^камлаш учун пружина ва чуцурча бу­
лади. Пнетонларнинг улчами м м  лардаги диаметри билан белги- 
ланади, диаметри 7 ва 9 м м  ли пистонлар ишлаб чицарилади.

Пнетонларнинг сифатп пружинанинг ишига богли1 .̂ Пружина 
СНЛЛ1Щ ва эластик булиши лозим.

М о л н и я  б а н д а г и  икки ип газлама борт ленталаридан иборат 
булиб, ленталарда металл ёки пластмасса тишлар ва 1̂ улфлар î a- 
тпри булади. Молния бандагинпнг пулах деталлари никелланади, 
.хромланади, рангли металлардан 1^илинган деталлари буялади ёки 
локланади.

Бандаклар икки томонга ажраладиган ва ажралмайдиган (чек- 
лагичли) 1̂ илиб ишлаб чи1̂ арилади.

Тортиб 1^адалган молния звеноларининг эни 3 дан 10 мм  гача 
ва энли булиши мумкин, узунлиги 120, 150, 180, 200, 250, 300 м м  ва 
упдан узун.

Бандакларга цуйиладиган асосий талаблар: металл деталлари 
силли! ,̂ ялтиро! ,̂ догсиз вз ззнгсиз б.улиши, звенолари пухта ма̂ -̂ 
камланган ва сурилиб кетмайдиган булиши ва 1^улфи равон сури- 
лишн ва бандакнинг исталган жойида беркитиши, борт ленталари 
пишиц булиши лозим.

Г

2-§ . ПРОКЛАДКАЛИК МАТЕРИАЛЛАР
Тикувчилик буюмининг айрим деталларига 1̂ аттиклик бериш 

ва кийилганда буюмнинг шаклини сз 1̂ лаш учун прокладкалик ма- 
териаллар ишлатилади.

Пальто ва эркаклар костюмлари тикканда кукракка авра ва 
астар газламаси орасига ту 1̂ илмаган прокладкалик материал— ' 
флизелин ёки 1̂ илли газлама 1̂ уйиб кетилади.

1^илли газлама табиий ва сунъий б̂ л̂иши мумкин.
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Т а б и и й  щ л л и  г а з л а м а  рапирли туцув станокларида полотно 
9рилишда туцилади. Тандасига пахта калава ип, арцорига от 1 и̂ли 
ишлатилади. Табиий цилли газламанинг эни от 1^илининг узунли­
ги билан чекланган булиб, 22 см  га боради.

Табиий цилли газламадан фарцли равишда с у н ъ и й  1̂ и л л и  г а з л а ­
м а н и н г  арцогига диаметри 0,25— 0,40 м м  ли капрон циллар ишла­
тилади, оддий туКув станокларида туцилади, эни 78 см  булади. 
Сунъий 1^илли газламанинг эластиклиги камро! ,̂ осонгина 1^ийша- 
йиб кетади, анча 1̂ аттиц, буюм шаклини унча са 1̂ ламайди.

Кийим кийиб юрилганда дагал от циллари ёки капрон циллар 
авра газламасидан ситиб чициши мумкин. Шунинг учун 1^илли 
прокладкани авра газламасига ма^камлангандан с^нг цилли газ­
ламанинг кесик жойлари зич газлама билан тикиб ц^^йилади. Сунъ­
ий цилли газлама четларини эритиб мустаз^камлаш тавсия цили- 
нади.

Олий навли буюмларга табиий 1̂ илли материал ишлатилади.

3- §. БЕЗАК МАТЕРИАЛЛАР

Безак материаллар жумласига ленталар, тесьмалар, шнурлар, 
турлар киради. Безак материаллар сифатида газлама, чарм, зам­
ша, м̂ й̂на, тугма, бисер ва к. лар ишлатиш мумкин.

Л е н т а л а р  эни з̂ ар хил булган газлама 
полосалари булиб, лента ту̂ 1 и̂ш станок­
ларида туцилади (34-раем). Ленталар 
полотно, саржа, репс, атлас, тукли з а̂мда 
з̂ ар хил майда гулли ва йирик гулли ури- 
лишларда пахта калава ипи, вискоза, 
ацетат ва капрондан 1̂ илинган силли!  ̂
ва з^ажмдор иплардан, штапель лавсан 
ва жун калава ипдан туцилади. Эластик 
ленталар ишлаб чиз^аришда резина то- 
лалар, бежирим ленталар ишлаб чиз̂ а- 
рншда металл иплар цулланади.

Ленталар сидирга ва гулдор цилиб 
ишлаб чицарилади. Монокапрондан ту- 
цилган ленталарда ёпиштириш йули би­
лан з̂ осил з^илинган тукли наз^шлари бу­
лиши мумкин.

Тикувчиликда ишлатиладиган лента­
лар нимага ишлатилишига з^араб, безак 
ва з̂ уйма (борт жияги, шим почаси, 
эластик ва з̂ . к) хилларга булинади.

. Т е с ь м а  сидирга ёки гулдор, урилган 
ёки тз)з^илган з̂ ар хил энли газламалар 
полосасидан иборат (34-раем), урилган 
тесьма лента туз^иш машиналарида пахта 
ёки штапель калава ипдан, комплекс вис­
коза иплардан, баъзан резина толалар S4 - раем. Тесьма.
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1 у̂шиб ту1 и̂лади. Тесьма ту1̂ иш жараёнида ипнинг ташкил 1^илув- 
чилари бир-бирига нисбатан бурчак остида жойлашади, шунинг 
учун тесьма анча чз з̂илувчан булади ва з̂ ар хил шаклли кесик- 
ларнинг четига г̂ оплаш учун ишлатилади.

Т у 1̂ илг а н т е с ь м а  'ардо!̂  тудиш машиналарида пахта, 
штапель, вискоза, лавсан калава ип, з а̂жмдор иплардан туцилади.

Структураси жиз а̂тидан тесьма текис силлиз̂  сиртли зич, рель- 
ефдор, наз̂ шли зич ва бежирим булиши мумкин.

Ш н ур л а р н и н г  эшилган ва урилган хиллари булади.
Э ш и л г а н  шнурлар эшиш машиналарида йурон пахта кала­

ва ипдан узак сифатида фойдаланиб, атрофига вискоза, капрон 
иплар, пахта ёки штапель калава иплар эшиб тайёрланади.

Аёллар ва болалар буюмларини безаш учун ишлатиладиган 
с у т а ж  шнури икки й̂ рон пахта калава ипга сидирра ёки з̂ ар 
хил рангли вискоза комплекс иплар ураб тайёрланади. Сутаж- 
нинр уртасида у̂з̂ урча булиб, буюмга сутажни тикканда з̂ авиз̂  шу 
чуз̂ урча буйича кетади.

С и н е л ь к а  (попук) йуронлиги 4 мм гача булган тукли мо- 
миз̂  шнур, вискоза ипакдан тайёрланиб, уртасира пахта калава ип 
маз к̂амланади.

П е т л я л и к  эшилган шнур — узаги пахта калава ипдан 
ва вискоза, капрон иплар эшиб тайёрланади, диаметри 4 м м .

Б о р т  учун ишлатиладиган эшилган шнурнинг узаги пахта 
толаларидан иборат, диаметри 2 мм, рельефдор петлялар учун 
ишлатилади.

Э ш и л г а н  шнурлар бир неча йурон пахта, вискоза, жун то- 
лаларини эшиш йули билан тайёрланади. Эшилган шнурларнинг 
диаметри 1,5— 6 мм, сидирра, гулдор булади. Товланувчан з̂ илиш 
учун шнурларга металл иплар аралаштириш мумкин.

Т^р (кружева)— турсимон, шаффоф, бежирим буюм, иплар­
дан з̂ улда ёки машиналарда тайёрланади.

К,улда тайёрланган тур уриб, туз̂ иб ёки йурмаб, кунгирали, 
мотивли ва донали буюмлар тарзида булади.

К у н г и р а  — бир томони текис, иккинчи томони тишдор з̂ и- 
либ з̂ ар хил энли полоскалар тарзида тайёрланган тур. Прошив­
ка —  икки томони з̂ ам текис булган з̂ ар хил энли тур. Мотив —  дой­
ра, квадрат ва з̂ . к. шаклидаги тур з̂ уймаси. Донали буюмлар —  
тур ёз̂ алар, енглар, блузкалар ва з̂ . к.

У р и л г а н  т у р л а р  —  оз^артирилган ёки хом пахта ёки зи- 
рир толали калава ипдан махсус ёроч мослама билан тайёрланади. 
К а н в а  тур игна билан каштачилик усулида йурмаб тайёрлана­
ди. Курпа ястиз̂  жилдлари, куйлаклар, блузкаларни безаш учун 
ишлатилади.

Туз ^илг ан турлар илгакли игна билан туз̂ иб тайёрланади.
Машина турлари махсус машиналарда туз^илади ва машина­

ларда тайёрланган, Прилган (уриш машиналарида тайёрланган), 
кашта автоматларида туз̂ илган хилларга б^линади.

Машина турлари кунгирадор прошивка ва уз̂ а полотноси тар­
зида пахта калава ип, синтетик, вискоза комплекс иплардан,
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35- раем. Машинада туз^илган тур­
лар:

/ “  юпка энли. 3, 4 , 5 — юпкз энсиз 
турлар.

t i  I» t »»т »» »Т »т * » » т » 7 »-T*7 »*v̂  ««*|
*Д- L L  ‘ J  • -• •.• * J  ‘2. ' х

36-раем. Грунтли рус тури.

штапель ва баъзан лавсан калава иплардан, з^ажмдор калава ип, 
з̂ армоз̂  ипидан тайёрланади.

Машиналарда тайёрланган турлар (35-раем) юззз̂ а, энсиз, юп- 
з̂ а энли, рельефдор энсиз, рельефдор энли, грунтли рус турларига 
булинади.

Юпз^а э н с и з  т у р  (валансен)нинг эни 10— 40 лзлз. Юпз а̂ 
ромбсимон пахта иплардан з^илинган тур булиб, геометрик ёки 
усимлик наз^шидаги зич гули булади.

Юпз^а э нли т у р  (малин) нинг эни 40— 120 м м , пахта ёки 
капрон ипдан олтиёз^ли турга юпз̂ а енгил наз̂ ш туширилиб тайёр­
ланади.

Р е л ь е ф д о р  э н с и з  т у р  (бретон)нинг эни 10— 40 
пахта ипларидан рельефдор контурли ва з̂ авариз̂  назушли зуилиб
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тайёрланади. Нз1^шлари йурон, 1^уйма иплардан з̂ осил 1^или- 
нади,

Р е л ь е ф д о р  э и л и  т у р  (брабант) бритон турига ухшай- 
ди, лекин эни 45— 100 м м  бу'лади.

Г р у н т л и  р у с  т у р и  (торшон) (36-расм)нинг эни 15 дан 
100 м м  гача, на1̂ шининг рельефдорлиги жиз^атидан цулда урил- 
ган турга ухшайди.

У р и л г а н  ( б а с о н )  турлар уриш машиналарида пахта ка­
лана ипи, вискоза, капрон иплар, жун калана ипга з^ажмдор кала­
на ип цушиб тайёрланади, танда на гул ипларини урилишдан з̂ о- 
сил булади, эни 43— 88 м м . )^ажмдор калана ип ишлатиб тайёр- 
ланган жунли басон турларнинг эни 10— 80 м м . Бош кийимлар 
учун ишлатиладиган цармоц ипидан тайёрланган басон турлар­
нинг эни 20— 30 м м .

Оз^артирилган сидирга ёки гулдор т у р  п о л о т н о с и  пахта 
калана ип, вискоза, капрон ёки лавсан иплар, лавсан калана Tj)- 
з^илади.

й у р м а л а н г а н  т у р л а р  каштачилик автоматларида пах­
та ёки капрон тур, юпз̂ а синтетик, трикотаж полотно, юпз̂ а капрон 
газлама устига кашта тикиш йули билан тайёрланади. Олдин 
кенг полотно тайёрлаб олиб, кейин зарур энли з и̂либ кесиб олина- 
ди. Бундай тj?pлap асосан аёллар ич кийими учун ишлатилади.

Г и п ю р  —  бир-бирига бежирим тур билан бириктирилган кес- 
кин з^иёфали буртма шакллардан иборат огир тур. Гипюр з̂ аво 
каштаси деб з̂ ам аталади, чунки кашта автоматларида тайёрлан-а- 
ди. Ип-газлама ёки табиий шойи газламага алзомин тузлари шим- 
дириб устига пахта калава ипидан кашта тикилади. Кейин термик 
ва механикавий ишлов берилгаззда газлама йуз^олади Гипюр бе­
жирим блузкалар, куйлаклар учун, блузка ва куйлакларни безаш 
учун ишлатилади.

Т ю л ь  —  тугри шаклли уялари булган тур полотно. Тюль ингич- 
ка пишитилган пахта калава ипидан, вискоза ипак з^ушилган ипак- 
дан ва пишитилган синтетик иплардан тайёрланган хилларга бу- 
линади. Силлиз  ̂ ва гулдор наз^шли тюллар булади. Тюль асосан оз̂ , 
баъзан рангли з и̂либ ишлаб чиз^арилади, куйлаклар, ич кийимлар- 
ни безаш учун ишлатилади. *

К а ш т а  —  юпз̂ а ип-газламага уйиб ёки кесиб тешиклар очилган, 
махсус машиналарда кашта туширилган тур. У кунгирадор ва тур 
куринишда ишлаб чиз^арилади. Ич кийимлар, куйлаклар ва блуз- 
каларни безаш учун ишлатилади.

ТАКРОРЛАШ УЧУН САВОЛЛАР

1. Кэндай тикувчнлик материаллар фурнитура жумласига киради?
2. Тугмалар нимага ишлатилиши, шакли, кийимига ь;адаш усулига кура 1̂ ан- 

дай группаланади?
3. Акрилат целлулоид, шох, суяк, садаф тугмаларнинг 1̂ андай хоссалари бор?.
4. Пистонлар, илгаклар, тУ1̂ аларга цандай талаблар куйилади?
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5 . Прокладкалар учун > а̂ндай материаллар ишлатилади?
6. Табиий цилли газлама сунъий цилли газламадан 1̂ андай фар1̂  килади?
7. Тикувчилик буюмларини безаш учун 1̂ андай тесьма ва ленталар ишла­

тилади?
8. Тесьманинг лентадан нима фар^и бор?
9. Турларни олишнинг цандай усуллари бор?
10. Кашта нима ва у нималарга ишлатилади?

X Б О Б

Т И К У В Ч И Л И К  М А Т Е Р И А Л Л А Р И Н И Н Г  
С И Ф А Т И Н И  Н А З О Р А Т  К И Л И Ш

1- §. ТИКУВЧИЛИК МАТЕРИАЛЛАРИНИ КАБУЛ КИЛИБ ОЛИШ ТАРТИБИ

Тикувчилик корхоналари газламаларини ва бошца тикувчилик 
материалларини улгуржи савдо базалари ва бевосита тукимачи- 
лик корхоналаридан шартномага мувофиц оладилар. Бунда ту^и- 
мачилик фабрикалари ва комбинатлари мол етказиб берувчи кор- 
хоналар, тикувчилик фабрикалари эса истеъмолчи корхоналар деб 
аталади.

Фабриката келадиган тикувчилик материалларининг сифати ва 
сонини кузатиш, шунингдек контрол сортларга ажратиш, техника- 
вий назорат булими (ОТК) вазифасига киради. ОТК бошлити бе­
восита фа^ат фабрика директорига буйсунади. ОТК бошлити их- 
тиёрида унинг раз^барлигида ишлайдиган фабрика назоратчилари 
булади.

Газламалар тикувчилик корхоналарига юмшок, ярим цаттиц 
ёки каттик к^либ ураб кузатув з^ужжатлари билан бирга келади. 
Уров очилгандан сунг з̂ ар бир булакка сорт ёрлитини маз^камлай- 
диган пломбаларнинг бутунлиги, з̂ ар к^йси булак артикули 
ва паспортининг з^ужжатларга мослиги текширилади. К^бул }{и- 
либ ОЛИШ пайтида ОТК ходимлари тикувчилик корхонасига келган 
газлама, муйна, ту^илмаган материаллар, иплар, фурнитура ва 
бошкаларнинг сифати ва микдорини назорат цилади.

Жун ва шойи газламаларнинг з̂ ар бир булаги куздан кечирила- 
ди ва улчанади. Лозим булса газламаларнинг физик-механикавий 
хоссаларини назорат килиш учун лаборатория синовидан уткази- 
лади.

Газламанинг сифатини ва газлама сортининг маркасига мосли- 
гини ГОСТ буйича газламаларни контрол сортларга ажратиб ку- 
риб текширилади.

Зарур булса, мол етказиб берувчиларга даъво килиш, шунинг­
дек газламани бичиш жараёнига таъсир киладиган нуксонларни 
аницлаш ва белгилаш учун газламаларнинг сифати назорат цили- 
нади. Газлама булаги паспортида з̂ ар бир ну^сон ва унинг улчамла- 
ри газламанинг эни ва нуксондан нуцсонгача булган з̂ ар бир ке- 
сикнинг улчами к^зрсатилади. Бу бичишда газламадан самарали 
фойдаланиш ва нуксонларнинг буюмни к^ринадиган жойларига 
чидиб колишига й^л куймаслик учун зарур.
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Комплектмас, сифатсиз нотурри маркаланган ма>^сулотни юбо- 
рилганда ва ми1̂ дори жи^^атидан камчилиги аницланганда фабри­
ката телефонограмма юборилиб вакили чацирилади ва унинг иш- 
тирокида акт тузилади. Актда актни тузган ташкилотнинг номи ва 
адреси, тузилган ва1 т̂и ва жойи, актни тузган кишилар ва улар- 
нннг лавозими, мол етказнб берувчи ва уни жунатувчи, мол олин- 
ган счётнинг номери, мол етказиб берувчи вакилни ча!^ириш ĵ aî n- 
даги }^ужжат курсатилади.

Актда сезилган нуцсонлар ва уларнинг улчамлари санаб ути- 
лади. Агар газлама пастро!^ сортга утказнлган булса, актда янги 
белгиланган сортлиликка кура, мол цайта маркаланганлнги кур­
сатилади. Агар газлама брак 1^илинган булса, мол етказган фабри­
ка вакили билан сифатсиз ма^^сулотни алмаштириш ;^ацидаги ма­
сала хал 1^илинади.

Агар мол етказган фабриканинг вакили булмаса, акт тузиш- 
да иштирок этиш вакил цилинган ташкилотнинг вакили билан бир­
са тузилади. Ма;^сулотнинг сифати ^а!^ида хулоса тузиш учун мол 
экспертизалари бюросининг экспертлари жалб 1̂ илиниши мумкин.

Агар мол етказган фабрика истеъмолчи фабрика директорининг 
даъволарини 1̂ ондирмаса, жамоат ташкилотларининг вакиллари иш- 
тнрокида комиссия тузилади. Бу комиссия масалани’ Ведомства 
ёки Давлат арбитражига утказади. Арбитраж турли корхоналар ва 
ведомствалар орасидаги жанжалларни ;̂ ал 1̂ иладиган ташкилот. 
Сифатсиз ма>^сулот юборилганлиги билан боглиц булган жанжал- 
ларнинг давом муддати олти ой. Бу шуни билдирадики, актлар ар- 
битражга истеъмолчи фабриката сифатсиз ма^^сулот келтнрилган 
кундан бошлаб олти ой ичида берилиши лозим.

2- §. ТИКУВЧИЛИК МАТЕРИАЛЛАРИНИ ТЕКШИРИШ УЧУН ЖИ^ОЗЛАР

Икки букланган жун газламаларни текшириш ва айни вацтда 
узунлиги ва энини улчаш учун браклаш дастго^и цулланилади. 
Унда газламаларни ёйиш, суриб туриш мосламалари, тагйга лам­
па цуйилган шиша экран, газламани ёритиш учун кундузги ёруг- 
лик лампалари булади. Ейилган газлама дастго;^ экранига 18—  
25 m I m u h  тезликда суриб турилади. Агар шиша экран тагидаги чи- 
роц ёцилса, газлама тагидан ёритиб ва кундузги ёруцлик лампалари 
ёкилса, устидан ёритиб текширилиши мумкин. Браклаш дастго^^и 
дераза тугрисига ;урнатилиб газлама табиий ёру1^ликда текшири­
лиши мумкин.

Сезилган нуцсонлар газлама четига бур билан белгилаб 1 у̂йи- 
лади. Газлама четига нуцсон 1^аршисига рангли ип осиб цуйилиши 
ёки пластир булаги ёпиштириб цуйилиши мумкин.

Газламаларнинг узунлиги ва энини улчаш учун силлиц цопцо! -̂ 
ли улчаш столлари цулланилади. К,опцо1̂ нинг узунлиги 3 м ва эни 
1,6 м  у одатда яхлит булади, лекин бир 1̂ исми 1^алин шишадан 
1̂ илиниб тагидан ёрнтилиши мумкин. Газ;Т&ма куздан кечирилади 
ва )̂ ар бир Hyî coH орасининг узунлиги улчанади. Газламанинг 
эни )̂ ар 3 м  дан кейин улчанади. Жун газламалар учун ?̂ а1̂ нцнй эни

2 0 2



энг куп учрайдиган энига цараб, бошца газламалар учун энг энсиз 
жойларига цараб аницланади. Газлама булаги паспортига эни ва 
буйини улчаш натижалари ёзилади, шунингдек энсиз жойли б^- 
лакнинг узунлиги курсатилади, улчаш натижалари газлама юбор- 
ган корхонада курсатилган д̂ лчам билан тавдосланади.

Б р а к л а ш-у л ч а ш  м а ш и н а с и  РС-1 да }̂ ам газлама б^йи 
ва энини улчаб контрол 1^илиш мумкин.

Браклаш улчаш машинасида ёйилган }^олдаги газламани таранг- 
ламай }^аракатини таъминлайдиган системалар бор; шиша ва уни 
тагида ёритадиган лампали кузатиш тахтаси, }^исоблаш-босиш 
аппарати булади. Газлама 9,8 дан 24,2 м 1м ин  тезликда суриб ту­
рилади. Назоратчи газламани куздан кечираётганда машина бу- 
лакнинг узунлигини ва энини автоматик тарзда улчайди ва нати- 
жаларни 1^огоз лентага босади, бу лента б}^лакнинг /̂лчов паспор- 
тн вазифасини утайди. Машинада газламани тескарига суриш сис- 
темаси )̂ ам бор. Газлама тескарисига сурилганда з̂ раш ва >^исоблаш 
спстемаси узилади.

Китобсимон килиб тахланган энсиз газламаларнинг сифатини 
назорат цилиш ва улчаш учун махсус браклаш ва з^лчаш машина- 
ларидан фойдаланилади. Машинада устидан ёритиладиган куза- 
ти1п экрани, экран opi^acnra жойлаштирилган кундузги ёруглик 
лампаси, газлама энини улчаш учун металл чизгич, магнит белги- 
лагич ва ^^исоблагич булади. Машинанинг иш унумдорлиги :̂ ам 
сменада 5— 6 минг. м .

Газламани куздан кечириш ва улчаш учун БНМС (браклаш- 
накладка 1\нлпш улчов станоги) дан фойдаланиш мумкин. Бу ста­
нок газлама узунлигини улчайдиган УГН-1 счётчиги ва размери- 
ни улчайдиган металл чизгич билан таъминланган.

Газламанинг физик-механикавий курсаткичи ва толавий тар- 
киби гарантияланган з^исобланади, яъни туз^имачилик корхонала- 
ри уларни ГОСТ нормаларига мувоф1щлигини таъминлайди. Агар 
лозим булса, тикув фабрикаси лабораториясини, газламанинг фи- 
знк-механикавий курсаткичларини назорат цилиш мумкин. Газла- 
маиивг ташци нуцсонларини аницлаш пайтида улчанадиган эни- 
дан ташг;ари, танда ва арз о̂ц буйича з̂ ар 10 см  нинг зичлиги, 1 м'  ̂
нинг огирлиги, танда ва apî oî  буйича узилишдаги пишиз^лиги, 
танда ва apr;oi  ̂ буйича киришиши, газлама рангининг турли таъ- 
сирларга пишиз^лигини з̂ ам аниз^лаш мумкин. Газламалар ва бош- 
з̂ а барча тикувчилик материаллари амалдаги ГОСТ ларда белги­
ланган методларга мувофиз  ̂ синалади. Синаш учун лаборатория 
зарур жиз о̂з ва асбоблар билан жиз^озланган булиши лозим. Синов- 
лар нормал намлик (б5± 5% ) ва нормал температура (20— 25°С) 
да утказилади. БуЛар психрометр ва термометр билан ^лчаб тури­
лади. Лабораториянинг асосий жиз^озлари: газламалар ва бошз а̂ 
тикувчилик материалларини узишга синаш машинаси РТ-250, ка- 
лава ип, ип ва галтак ипларни узишга синаш машинаси РМ-3, ка- 
лава ип ва ипларнинг'бурамини аниз^лайдиган универсал бурам 
улчагич УК-2, тикувчилик материалининг з^алинлигини аниз^лаш 
учун универсал з^алинлик улчагич, торсион тарозилар ВТ-1000,
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аналитик тарозилар ВА-200, техникавий тарозилар В-1000, газла- 
ма рангининг ишцаланишга пиши1̂ лигини ани1̂ лайдиган асбоб, 
газламаларнинг тижимланувчанлиги ва киришишини ани1^лайди- 
гап асбоб, тикувчилик материалининг толавий таркибини аниц- 
лайдиган асбоб МБИ-1, газлама зичлигини аницлаш учун ту 1̂ ув 
лупаси, металл андазалар кийдирилган терморостлагичли дазмол- 
лар, газламаларнинг толавий таркибини аницлаш учун реактив ва 
буёцлар.

ТАКРОРЛАШ УЧУН САВОЛЛАР

1. Тикувчилик материалларини назораг киладиган ОТКнинг кандай вазифа- 
ларн бор?

2. Газламанинг сифати нима учун назорат цилинади?
3. Газламаларни текшириш ва улчаш учун цандай жи^озлар кулланиладн?
4. Газлама булагннинг паспортида цандай маълумотлар курсатилади?
5. Корхоналар орасидаги жанжалларни куриб чицишнинг цандай тартиби 

бор?
6. Лабораторияларда газламанинг цандай физик-механикавий курсаткичлари 

синалади?
7. Газламаларнинг физик-механикавий хоссаларини назорат килиш учун кан- 

дай жихозлар кУлланилади?

XI БОБ

Т И К У В Ч И Л И К  М А Т Е Р И А Л Л А Р И Н И  
С А К Л А Ш  В А  Т О З А Л А Ш

1- §. ГАЗЛАМ А ВА БУЮМЛАРНИ ТОЗАЛАШ

}^озирги вацтда а)^олига маиший хизмат курсатишга катта эъти- 
бор берилмоцда ва шу сабаб,ди химиявий тозалаш тармоги кенгай- 
тирилмо1уда. Тикувчилик корхонасида тикувчилик материаллари 
ва буюмларида кир ва доглар пайдо булиши мумкин. Уларни тезда 
кетказиш талаб цилинади. Шунинг учун )̂ ар бир тикувчи газлама 
ва буюмлардаги догларни тозалаш ва кетказишнинг оддий усул- 
ларини билиши шарт.

Энг кенг тарцалган тозалаш усули газлама ёки буюмга механи- 
кавий таъсир 1уилиш ва ^ар хил эритмалар ёрдамида химиявий то­
залаш усулларидир. I^ypyiy ва }̂ ул тозалаш усуллари бор. ) у̂л 
тозалаш усулида буюм совун эритмаси ёки турли ювувчи восита- 
ларда ювилади. Бунда буюм киришиши мумкин. l^ypyi  ̂ тозалаш—  
?̂ ар хил органик эриткичлар ёки уларни аралашмасини ишлатиб 
буюмии сувсиз тозалаш усул. Бунда буюм киришмайди.

Химиявий тозалаш цулланиладиган эриткичлар билан догни 
т̂ осил 1^нлган моддалар орасида химиявий реакция утишига асослан- 
ган. Шунинг учун химиявий тозалашда газламага куч билан босиш 
ярамайди. Догларни кетказишда куч билан ишцалаш уни кетказиш- 
ни тезлаштирмайди, аксинча шу жойда дог изи 1^олиб туклари ту- 
килиб кетади. Янги доглар эски догларга цараганда тезро!  ̂ кета- 
ди. Баъзи эскирган доглар бутунлай кетмайди. Шунинг учун ĵ ap204
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бир дорни иложи борича янгилигида кетказиш керак. Агар дог су- 
юцликдан пайдо булса, ортицча суюцликни фильтр i^oros 
билан ёки намни яхши сурадиган тоза мато билан дар^ол кетка­
зиш керак. Агар дог к,атти1  ̂ ёки кукун моддадан пайдо булган бул­
са, шу моддани кетказиш учун догни 1^аттиц чутка ёки пичо1^нинг 
ор^аси билан тозалаш керак. Агар дог кетмаса, уни сув ёки совун- 
ли сув билан ювиб куриш керак. Агар дог бундай оддий воситалар 
билан кетмаса, шундагина турли химиявий эриткичлардан фонда- 
ланиш мумкин.

Догларни хар хил эриткичлар билан кетказишда: 1) догли газ­
лама остига фильтр 1̂ огоз 1̂ опланган тахтача 1̂ уйиш; 2) пахта там- 
понини зарур эритма билан хуллаш; 3) тампонни 1̂ исиб уни дог 
устига о^иста 1̂ уйиш, эриткич догли жойда газлама орцали утиши­
га ва газлама тагидаги фильтр цогозга шимилишига харакат 1 и̂- 
лиш; 4) орти 1̂ ча эриткични КУРУ*̂  пахта билан о^иста артиб таш- 
лаш тавсия 1^илинади.

Эриткич камроц ёйилиши учун баъзан эриткичга (бензин, ски­
пидар ва к. га) крахмал хамири аралаштириш, уни догга 1̂ уйиб 
кейин чуткалаб ташлаш тавсия (^илинади.

Химиявий тозалашда ишлатиладиган баъзи таркиб ва эрит­
кичлар газлама б^ёгини айнитиши, газлама 1̂ исман ва бутунлай 
эриши мумкин. Шунинг учун догларни кетказишда газламалар­
нинг толавий таркибини ва газламани ташкил 1^илган толаларнинг 
химиявий хоссаларини ^исобга олиш лозим. Масалан, ацетат газ- 
ламалар ва ацетат тола 1̂ ушиб ту 1̂ илган газламалардаги догни 
кетказишда ацетон ва спирт ишлатиш мумкин эмас.

Догни кетказишдан олдин газлама намунасига ёки буюм чок- 
ларида эриткичнинг газлама рангига ва хоссаларига таъсирини 
текшириб куриш лозим.

Эриткичлар нотугри танланган булса, догни кетмайдиган 1 и̂- 
либ 1^уйиш, газламани рангсизлантириш ёки емириш мумкин. К,у- 
йида тез-тез учраб турадиган догларни кетказишнинг энг оддий 
усуллари келтирилган.

Е н г и л  о п а л л а р  (куйган жойлар) 1 % ли водород пероксид эрит- 
масида кетказилади. Дог кетгандан кейин совуц сув билан яхшн- 
лаб ювиб ташланади. Водород пероксид таъсирини синчиклаб ку- 
затиб туриш керак, чунки газламани рангсизлантириш ва емириш 
мумкин. Баъзан бундай догларни пиёзни кесиб иш1^алаш йули 
билан кетказиш мумкин.

М а ш и н а  м о й л а р и  теккан доглар нашатир спирти билан кетка­
зилади, кейин или1  ̂ сув билан ювиб ташланади.

З а х  в а  M OFop д о р л а р и  нашатир спирти билан ёки шавел сув 
билан кетказилади, кейин совуц ва 1^айно1  ̂ сувда ювиб ташла­
нади.

К р н  д о р л а р и  совуц сувга сода ёки хужалик совуни цушиб- 
ювилади.

И о д  д о р и  нашатир спирти билан кетказилади.
М о й л и  буё!^ д о р и  бензин ёки скипидар билан кетказилади.
З а н г  д о р и  2% ли сульфат кислота эритмасида кетказилади..
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Бунинг учун газламанинг дорли жойи унга ботирнб 1^уйилади, ке- 
йин 1 л  сувга бнр нашатир спиртн 1^ушнб тайёрлангаи
эритма билан яхшилаб иш1̂ алаб ташланади.

Газламалардаги металл иплартнг изларидан }̂ осил булган 
дорлар ранг кетказувчи таркиблар бплан кетказнлиши, кейнн сув 
бйлан яхшилаб ювиб ташлаииши мумкин.

К и сл о т а  д о р л а р и  10 1^ошнц сувга 1 сода ь у̂шиб тайёр-
•ланган эритма билан ювилиши, сунгра сувда бир неча марта чай- 
каб ташлаииши керак.

Сиё^, х и м и я в и й  ц а л а м  в а  а н и л и н  буёг^ д о г л а р и  лимон ёки ша- 
вел кислота билан кетказнлиб, кейин сув билан ювиб ташланади. 
Буялган газламалардаги доглар 1̂ издирилган вино спнрти ёки 
унинг нашатир спиртн билан аралашмаси ёрдамида тозаланади. 
Сиё}  ̂ дорини сульфат кислота ёки 25% ли сирка кислота эритмасн- 
да кетказиб, кейин ювиб ташланади. Бу ? о̂лда кислотанинг газла- 
ма рангига таъснрини текшнриб куриш керак.

Ип-газламалардаги к е р о с и н  д о г л а р и  оддий ювиш усулида кет- 
казилади. Tyi  ̂ жун газламалардаги с м о л а  д о г л а р и  скипидарга 5̂ ул- 
ланган латта билан артиб, oî  газламалардаги смола доглари эса 
совун спирти билан кетказилади. Ип-газлама ва зигир толали газ- 
ламалардагн доглар скипидар ва бензин билан тозаланиб, кейин 
ювилади.

К о р а  м о й  д о г и н и  скипидар билан яхшилаб з^уллаб устига oî  
ГИЛ сепиб 1^уйилади ва 10— 15 м и н  дан кейин тозалаб ташланади. 
Лгар ДОР кетмаган б̂ л̂са, бу ишни бир неча марта такрорлаш к е ­
рак.

Кийимларни агдариб тикканда баъзан кийим деталларини би- 
риктиришда ишлатилган елим материаллардан цолган догни кет- 
казишга тугри келади. Агар дог саргиш рангли яхлпт елим плёнка- 
сидан иборат булса (БФ-6 ва ПВР-54 елимлари), уни этил спир­
ти билан кетказилади. Агар дог ялтирок нуцта-нуцта елим цатла- 
ми (ПА-148 ва ПА-54 елимлари)дан иборат булса, уни 20— 30% ли 
сирка кислота эритмасида кетказилиб, кейин яхшилаб сув билан 
ювиб ташланади. Юцори босимли полиэтил доглари бензин ёки 
уайт-спирт билан кетказилади.

Янги теккан мой догларини )̂ ам «Новость» порошоги 1^ушилган 
или1  ̂ сув, шунингдек бензин, 1̂ айноц сувга ярмига 1^ушилган наша­
тир спирти билан кетказиш мумкин.

Эскирган мой догларини бензинда эритилган рангсиз совун (10 
улуш бензинга 1 г совун) билан ишцаланади, сунгра тоза бензин 
билан ювиб ташланади. Ип-газламадаги мой доглари скипидар 
билан 5^улланади ва фильтр цогоз орь^али нлш  ̂ дазмол билан даз- 
молланади. Шойи газламадаги мой доглари устига ва остига 
фильтр 1^огоз цуйнладн ва ш щ  дазмол билан дазмолланади, дог 
колди1^лари бензин билан кетказилади. Бахмалдаги янги теккан 
мой догларини юмшо1  ̂ оц нон билан кетказиш мумкин.

Усимлик МОЙИ теккан догларни яигилигида кетказиш керак. 
Бунинг учун дог устига тиш порошоги ёки туюлгап б^р сепилади. 
Агар дог кетмаса, унинг устига картошка уиини бензин ёки скипи-
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дарга цориб тайёрлангаи хамир ёпиштириб !\уйилади. Хамир î y- 
ригач, уни чутка билан тозалаб ташланади. Айни1̂ са синтетик ва 
полимер газламалар ва буюмлардаги догни эз т̂иёт булиб кетка­
зиш керак. Бунинг учун саноат махсус дог кетгазгичлар: сувсиз, 
сув-органик ва махсус воситалар ишлаб чицаради. Резиналанган 
плашлар, полихлорвинил, хлорин ва ацетохлорин газламалардаги 
ва трикотаж асосли сунъий муйнадаги, сунъий з^оракул ва барра- 
даги догларни кетказиш учун 46А ва 49А маркали сувсиз дог кет- 
казгичларни ишлатиш тавсия з^илинади.

3/А ва 1I-H маркали с у в с и з  д о г  к е т га зг и ч л а р  мой, ёг ва смо­
ла догларини кетказиш учун ишлатилади. 3/А маркали дог кетгаз- 
гични ПВБ-К-1 елими догини кетказиш учун, 11-Н ацетат газлама- 
лардаги до^ни кетказиш учун з̂ ам ишлатиш мумкин.

П А С Т - 7  м а р к а л и  п а с т а с и м о н  с у в - о р г а н и к  э р и т -  
к ич  куп догларни кетказиш, эскирган мойли буёцлар догини, шу­
нингдек ацетат газламалардаги бинафша ранг сиёз^ларни кетка­
зиш, з̂ ар хил синтетик полимер материаллардаги догларни кетка­
зиш учун ишлатиш мумкин.

Махсус дог кетказгичлар: «А н т и р ж а в и н» —  зангларни 
кетказиш учун, « Т а н н и д и н »  —  таркибида таннини (какао, кофе, 
ЧОЙ, мева доги ва з;. к.) булган догларни кетказиш учун, «Бел- 
к о н и н » —  оцсилли доглар (з̂ он, сут ва з̂ . к.) ни кетказиш учун 
ишлатилади.

)^ар бир тикувчилик корхонасида дог кетказгичлар туплами 
саз^лаш тавсия з^илинади.

2- §. ТИКУВЧИЛИК МАТЕРИАЛЛАРИ ВА БУЗОМЛАРИНИ САКЛАШ

Тикувчилик материаллари ва буюмлари омборхоналарда саз̂ - 
ланади.

Газламалар, сунъий чарм, замша, туз^илмаган материалларни 
яшикларда, жавонларда ва платформаларда саз^лаш мумкин. 
Платформалар баландлиги 25 см  ли оёз̂ ли мослама, жавонлар —  
очиз̂  шкафлардан иборат. Жавонларни токчаларида энг з^иммат 
тикувчилик материаллари саз^ланади. Тикувчилик буюмлари кронш- 
тейнларга осилган тарзда, эркаклар куйлаклари з^утиларда сав̂ - 
ланади.

Омборхона тоза, куруз  ̂ ва шамоллатиб туриладиган булиши 
керак. Зах ва яхши шамоллатилмазздиган омборхоналарда мате- 
рналлар чириши. ва могорлаши мумкин. )^аво з^аддан ташз^ари 
з̂ уруз̂  булса з̂ ам тикувчилик материалларига салбий таъсир з̂ ила- 
ди. Шунинг учун газламалар сунъий чарм, замша, туз^илмаган ма- 
териаллар, сунъий муйна учун нормал шароит: нисбий намлик 
65± 5% ва температура 20± 5°С з^исобланади.

Тикувчилик материаллари ва буюмларини саз^лаш жараёнида 
уларни чанг, з̂ уёш нурлари, з^оракуя ва емирувчилардан асраш 
керак. Чанг ва ёругликдан асраш учун жавонлар олдига зич ип-
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газлама парда тутиб 1^уйилади. Платформаларда сацланган газ- 
ламалар ?̂ ам зич ип-газлама билан ёпиб 1^уйилади.

Бутунлигича шилиб олинган м;уйна терилар бунт 1^илиб борла- 
нади ва осилган }^олатда сацланади. Ёйиб шилиб олинган терилар, 
шунингдек муйна ё 1^алар ва манжетлар жавонларда сацланади. 
Муйна буюмлар ва териларнинг моми1^лигини са 1^лаш учун улар- 
ни 1^атти1  ̂ эзмаслик керак. Оц ва оч муйна терилари ёруглик таъ- 
сирида саргайиши мумкин. Шунинг учун oî  шимол тулкиси, оц ку- 
эан (норка), кул ранг 1^оракул, кумушсимон î opa ва i ôpa тулки те- 
риларини ту 1  ̂ кук i^oroa ёки газлама билан ураб ёруглик таъсири- 
дан асраш керак. Табиий муйнанинг снфати паст температурада 
яхши сацланади. Шунинг учун тери ва муйна буюмларининг кат- 
та партиялари махсус жи)^озланган совуц хоналарда сацлана- 
ди, бу хоналарнинг температураси 5°С булиши керак.

Табиий муйна, жун ва капрон газламаларни цоракуядан cai -̂ 
лаш керак. Битта ургочи 1̂ оракуя йилига туртта наел (470 личин­
ка) урчитади. Улар 46,5 к г  жунни йу 1̂  1^илиши мумкин. Буюмлар- 
ни цоракуядан са 1̂ лашда нафталин, ДДТ, 400 г  скипидарга 5 г  
камфора цушилган аралашма ишлатилади. Муйна ва газламалар 
устига нафталин сепиб 1̂ уйиш тавсия этилмайди. Бу уларни бу- 
зишга олиб келади. Нафталинни дока халтачаларга солиб, тикув- 
чилик буюмларини астарларига ёки жавонларга 1̂ уйилади. Скп- 
пидарнинг камфора билан аралашмаси омборхонага пуркаб юбо- 
рилади. 1 омборхонага 2— 3 г  аралашма тугри келиши керак.

Металл фурнитурани сз 1̂ лаганда коррозиядан асраш лозим, 
шунинг учун температура кескнн ^згармайдиган КУРУЦ хоналарда 
сацлаш керак. Агар температура кескин узгариб турса, металл 
фурнитура терлайди, кейин занглайди.

Омборхоналарда ёнгинга 1^арши тадбирларга катта .зътибор 
бериш керак, иситиш ва ёритиш системаларининг тузуклигини ку- 
затиб туриш, молларни Я1^инида чекишга йул цуймаслик, зарур ут 

?̂чириш инвентарларини С31^лаш, омборхона ходимларини ут учи- 
риш цуроллари ва ёнгинга 1^арши жи^^озлар билан ишлашга ур- 
гатиш лозим.

ТАКРОРЛАШ УЧУН САВОЛЛАР

1. Газламалар ва тикувчнлик буюмларидагн доглар 1̂ андай кетказилади?
2. Сиёх. кора мой, смола, усимлик ва машина мойи дорларини кетказиш 

учун кэндай таркиблар ишлатилади?
3. Тикувчилик материаллар ва буюмлари сакланадиган хоналарга ц а н я в И  

талаблар куйилади?
4. Муйна, муйна буюмлари, металл фурнитурани к^ндай саклаш керак?
5. Омборхоналарда к^ндай енгинга тадбирларни к^риш лозим?



АЙРИМ ТЕРМИНЛАРНИНГ УЗБЕКЧА-РУСЧА ЛУГАТИ

А в р а  —  верх 
A p i f o i f  —  уток
A p i f o n  и п и  —  уточная пряжа 
A p i f o i i  б § й и ч а  с и й р а к л и к  —  прометка 
А с т а р  —  подкладка 
А п п а р а т  к а л а в а  и п и  —  аппаратная 

пряжа
Б

Б а х я  —  строчка
Б а х я л а ш  —  стачать
Б а х я  ц а в и 1̂ л а р и  —  стачные стежки
Б и ч и ц  —  выкройка '
Б и ч ш и  —  закройка
Б и ч и !^ ч и  —  закройщик
Б о с и л у в ч а н л и к  —  свойлачиваемость
Б о с и ш  —  валка
Б о р  —  жгут
Б у р а м д о р л и к  —  извитость
Б д р т м а  ! { а в и ц л а р  —  вспушные стежки
Б р я ш  —  крашение

Г а з л а м а  ( т д /^ и м а )—  ткань 
Г у  л  ( н а ц ш ,  б е з а к )  —  узор 

Е
Ё п и л и ш  —  перекрытие 
£/(а —  воротник 
Ё ц а  р р н и  —  горловина 

Ж
Ж у н  —  шерсть
Ж у н  г а з л а м а  —  шерстяные ткани 

3
З и г и р  т ола  —  лён
З и г и р  т о л а л и  г а з л а м а  —  льняная 

ткань
И

И в у в ч а н л и к  —  намокаемость 
И л а ш у в ч а н л и к  —  цепкость 
И п  —  нить
И  п а к  ( ш о й и )  —  шёлк 

Й
Й и г и р у в  —  прядение

К а л а в а  и п ,  х о м  и п  —  пряжа 
К а р д а  к а л а в а  и п и  —  кардная пряжа 
К у к л а ш  —  разметка 
К и р и ш и ш  —  усадка 

М
М о к и  —  челнок 
М о м и к  п а х т а  —  вата 

О
0 ) ( а р  —  шлихта 
О к а р т и р и ш  —  отбеливание 

П
П и л и к  —  ровница 
П и л т а  —  лента
П е т л я , и л г а к ,  т у гм а  у ч у  к  т е ш и к  —  

петля

П и ш и т и ш  —  кручение 
П и ш и ц л и к  —  прочность 
П р о к л а д к а  ( м и ё н а ) — прокладка 

С
С а в а ш  —  трепание
С а в а ш  м а ш и н а л а р и  —  трепальные 

машины
Т

Т а н д а  ( д р и ш )  —  основа 
Г а н д а  б ^ й и ч а  с и й р а к л и к — близиа 
Т а р а м  —  прочёс 
Т а р а н д и  —  очёс 
Т а р а ш  —  чесание 
Т е з о б л а ш  —  протравить 
Т и т и ш  —  разрыхление 
Т о л а  —  волокно 
Т р !^ у в ч и  —  ткач 
Т е п ч и ш  —  обметка 
Т и в и т , т ук , M O M u if — пух 
Т о р т и ш и ш  —  притяжка 
Т ^ щ л м а г а н  м а т е р и а л л а р  (т р ч и л м а с ~  

д а н  т а й ё р л а н г а н  м а т е р и а л л а р )  —  
нетканые материалы 

Т ^ з и ш г а  ч и д а м л и л и к  —  износостой­
кость

Т у р  —  кружева
Т ^ ц и л м а г а н  т ^ р — вязанные кружева 
Т р р л а б  я м а ш  —  штопка 
Т д р р и  б и ч и м  —  стройный силуэт 
Т $ ц и м а - т и к м а  —  вязально-прошивной 
Т и к у в ч и л и к  и п л а р и  ( г а л т а к  и п л а р ) —  

швейные нитки ^
У

У з и л и щ , у з у н л и г и  —  разрывная длина 
У з у в ч и  к у ч  —  разрывная нагрузка 
У з а й и ш  —  удлинение

Э ш и л г а н  ш н у р  —  витый шнур 
Э г и л у в ч а н л и к  —  гибкость 

Ч
Ч о к  —  шов
Ч а н г  о л у в ч а н л и к  —  пылеёмкость

К
К а й т а  д р и ш  —  перемотка 
К у ш  р р и л и ш  —  подплетина 
К и лт и !^  —  ость 
K a e u i f  —  стежка
К а й т а р м а  1̂ ави>^лар  —  подшивочные 

стежки
F

Б и ж и м л а н у в ч а н л и к  —  сминаемость

\
К а ж м д о р  и п  ( й д р о н  ил> — объемная 

нить
\ а л ц а с и м о н  к а л а в а  и п  —  петлистая 

пряжка
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