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MA’RUZA Nel

Mavzu:Konchilik sanoati va konchilik korxonalari.
Reja:

1. Yer osti konlari haqida tushuncha.
2. Konchilik sanoati korxonalarida kon qazish ishlarining o‘ziga xos
xususiyatlari.

3. Foydali gazilmalarning gazib olishning usullari.

Dars magsadi: talabalarda konchilik sanoati, konchilk korxonalari va ular oldida
turgan zamonaviy muammolar haqida asosiy tushunchalar, foydali qazilmalarni
qazib olish usullari haqida nazariy bilim va ko‘nikmalarni shakllantirish.

Mavzu bo‘yicha tayanch iboralar: foydali qazilmalar, xom ashyo, yoqilg‘i,
rudnik, shaxta, karer, priysk, promisel.

Foydali gazilma deb, yer qobig’ida mavjud bo’lgan tabily mineral
moddalarni hozirgi davr texnikaviy-iqtisodiy rivojlanish sharoitida yer ostidan
ajratib olib, sanoatda foydalanish maqgsadga muvofiq kelgan turlariga aytiladi.

Foydali qazilma koni deb, yer qa’rida foydali minerallarni va birikmalarni
tabily to’plangan joyiga aytiladi.

Foydali qazilmalarni gazib olish deganda ularni yer qobig’idan chiqarib olish
tushuniladi.Tabiatda foydali qazilmalar qattiq, suyuq va gazsimon
ko’rinishlarda uchraydi.

Konchilik ishi insoniyat faoliyatining asosiy ko‘rinishlaridan biri bo‘lib, hayot
darajasi va sivilizatsiyaning o°‘sishini ta’minlaydi. Kon ishlari sanoat ishlab
chiqarishning etakchi tarmog‘i sifatida konlarni razvedka qilish, ularni qazib
chigarish, qazib olingan xom ashyoni dastlabki qayta ishlash, konchilik
korxonalari qurish va turli vazifalarni bajarishga mo‘ljallangan er osti inshootlarni
barpo etish kabi ishlarni oz ichiga oladi.

“Konchilik ishi asoslari” fani “Konchilik ishi” yo‘nalishi bo‘yicha bakalavr
tayyorlashda o‘qitiladigan dastlabki fanlardan biri hisoblanadi. Foydali qazilma
konlarini er osti, ochiq, geotexnologik va boshqa usullarda qazib chiqarish

tamoyillarini o‘zlashtrish ushbu fanning vazifasi hisoblanadi.
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“Konchilik ishi asoslari”ni gumanitar, ijtimoiy-iqtisodiy, tabiiy va

umumtexnika fanlari bo‘yicha bilimlar asosida o‘rganiladi. Ulardan eng
asosiylari: geologiya, kon ishlari tarixi, chizma geometriya, ekologiya, hayot
xavfsizligi va boshqalar. O‘z navbatida, “Kon ishi asoslari”, umumtexnika va
mutaxassislik fanlarini o‘rganish uchun baza vazifasini o‘taydi.
Foydali qazilma boyliklariga xo‘jalik, qurilish, sanoat va ilmiy magsadlar uchun
qazib olinadigan va xom ashyo holida yoki gayta ishlangandan so‘ng
ishlatiladigan barcha turdagi tog’ jinslari kiradi. Foydali qazilmalar qurilish va
sanoatning asosi hisoblanib, mamlakat iqtisodiyotida katta o‘rin egallaydi. Uni
xom-ashyo sifatida qazib olish va gayta ishlash miqyosi esa davlatning ishlab
chiqarish saviyasini, boyligi va iqtisodiy rivojlanishini belgilaydi.

Konchilik sanoati kon ishlari tarkibini tashkil qiluvchi bo‘g‘in sifatida
foydali gazilma konlarini qazib olish va dastlabki boyitish ishlarini amalga
oshiradi. Konchilik sanoati mamlakat xalq xo‘jaligiga yoqilg‘i (ko‘mir, yonuvchi
slanetslar, torf, neft, tabiiy gaz), qora, rangli va radioaktiv metallar rudalari, kon-
kimyo xom ashyolari, qurilish materiallari va boshqa xom ashyolarini etkazib
beradi.

Konchilik sanoatining rivojlanishi mamlakat iqtisodiyoti va mudofaa
quvvati hamda mustagqilligining mustahkamlashda katta ahamiyatga egadir.
O‘zbekiston Respublikasi konchilik sanoati rivojlangan mamlakatlar qatorida
etakchi o‘rinlarda turadi.

Hozirgi vaqtda respublikada konchilik sanoatining quyidagi tarmoqlari
mavjud bo‘lib, ular yuqori sur’atlarda rivojlanib bormoqda:

- yoqilg‘i gazib chiqarish (ko‘mir, yonuvchi slanetslar, neft, tabily gaz,
uran);

- rangli metallurgiya (oltin, kumush, miss, rux, qo‘rg‘oshin, volfram va
boshgalar);

- kon-kimyo xom ashyosi gazib chiqarish (appatit, fosforit va turli mineral

tuzlar);



- tabily qurilish materiallari qazib chiqarish (granit, marmar, tuf, ohaktosh,
shag‘al, qum, soz tuproq va boshqalar).

Hozirgi vaqtda O‘zbekiston Respublikasi hududida 2800 ga yaqin turli
foydali qazilma konlari topilgan. Ulardan 850 dan ko‘prog‘i to‘la razvedka
qilingan va 400 ga yaqini ishlatilmogda. Biroq shuni aytish kerakki,
ishlatilayotgan konlarning qariyb 80-85% tabiiy qurilish materiallari konlariga
to‘g‘ri keladi. Bu konlarni qazib olayotgan korxonalarining ishlab chiqarish
quvvati juda kichik bo‘lib, kon massasi bo‘yicha unumdorligi 25-50 ming tonna
(yoki kub metr) ni tashkil giladi. SHu bilan bir qatorda o‘rta va katta ishlab
chiqarish quvvatiga ega bo‘lgan konchilik korxonalari ham respublika
igtisodiyotida muhim o‘rin tutadi. Ularga Olmaliq kon-metallurgiya kombinati,
Navoiy kong‘metallurgiya kombinati, O‘zbekiston “Ko*‘mir” aksionerlik jamiyati,
shuningdek, ko‘plab neft va tabily gazni qazib chiqaruvchi korxonalar misol bo‘la
oladi.

Konchilik sanoati korxonalarida kon qazish ishlarining o‘ziga xos xususiyatlari
mavjud, ularning asosiylari quyidagilar:

- foydali qazilma konlarini o‘zlashtirish atrof muhitga bevosita ta’sir
ko‘rsatib qator ekologik muammolar kelib chiqishiga sabab bo‘ladi;

- ish joylarini doimo surilib turishi kon qazish ishlarini mexanizatsiyalash,
avtomatlashtirish va tashkil qilishga alohida talablar qo‘yadi;

- qazish ishlarini tobora chuqurlashib borishi natijasida kon-geologik
sharoitlarni murakkablashib borishi, gazodinamik xodisalarning sodir bo‘lish
ehtimolligi, shaxta (rudnik) atmosferasi haroratini ko‘tarilishi kabi omillarning
mavjudligi. Bularning hammasi kon ishlarining murakkab va xavfli bo‘lishiga
olib keladi.

Foydali gazilmalarni qazib olishning quyidagi usullari mavjud: Yer osti,
ochiq, geotexnologik, skvajina va aralash usullar.Foydali qazilmalarni qazib

olishni konchilik korxonalari amalga oshiradi.



Konchilik korxonasi — konlarni razvedka qilish, qazib chiqarish va boyitish
ishlarini bajaruvchi mustaqil ishlab chiqarish birligi. Foydali qazilmalarni gazib
olib, dastlabki boyitish ishlarini bajaruvchi korxonalar qazib chigaruvchi
korxonalar deyiladi. Qazib chiqaruvchi korxonalarga shaxta, rudnik, karYer
(razrez) kabi korxonalar kiradi.

Shaxta — foydali qazilmalarni (asosan, ko’mirni) Yer osti usulida qazib
chigaruvchi konchilik korxonasi.

Rudnik — asosan metall rudalari, kon-kimyoviy xom ashyo va qurilish
materiallarini yer osti usulida qazib chiqaruvchi konchilik korxonasi.

Karyer — foydali gazilmalarni ochiq usulda qazib chiqaruvchi konchilik
korxonasi.

Razrez — ko’mir qazuvchi karer.

Priysk — gimmatbaho metallarga ega bo’lgan sochma konlarni gazib
chiqaruvchi konchilik korxonasi.

Promisel — suyuq va gazsimon foydali qazilmalarni gazib chigaruvchi
konchilik korxonasi (neft promiseli).

Konni ochish, gazishga tayyorlash va bevosita foydali gazilmani qazib
olish bilan bog’liq bo’Igan barcha ishlar majmuini konni qazib chiqarish deyiladi.

Bu ishlar konni qazib chiqarishning bo’g’inlari hisoblanadi. Masalan,
dastlab konni ochish ishlari, so’ng konni bir qismini qazishga tayyorlash ishlari
va bevosita foydali gazilmani qazish ishlari birin-ketin bajariladi.

Konlarni yer osti usulida qazib chiqarish uchun Yer osti kon lahimlari

to’rini barpo etish zarur(1.1-rasm).



1.1-rasm. Ko’mir shaxtasi sxemasi:

1,2,12 — vertikal lahimlar; 3,4,5,10,11 — gorizontal lahimlar; 6,7,8,9 — qiya
lahimlar; 13 —nasos kamerasi; 14 — qazish kavjoyi.

Kondan qazib olingan foydali qazilma ushbu lahimlar orqali tashilib Yer
yuziga chiqarib beriladi. Qattiq foydali qazilmalarni qazib chiqgarishda, dastlab
uning bir gismini massivdan ajratib olish (buzish) lozimdir. Ko’mir konlarini
qazib chigarishda massivni buzish, asosan, mexanik usulda, ruda konlarida esa, -
portlatish usulida amalga oshiriladi.

Konlarni ochiq usulda gazib chiqarishda barcha kon ishlari Yer yuzida
turib ochiq kon lahimlari orqali bajariladi (1.2-rasm).

1.2-rasm Konlarni ochiq usulda qazish sxemasi:

1—ekskavator; 2-avtoag’dargich; 3-buldozer; 4-burg’ulash stanogi;
5- gorizontlar; 6-porlatilgan massa; 7-foydali qazilma yotqizig’i; 8-skvajinalar; 9-
tushish transheyasi; 10-qoplama jins ag’darmasi.
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Ochiq kon korxonalarida kon yotqiziglarining yotish sharoitlariga ko’ra,
nafaqat foydali qazilma, katta hajmda puch (foydasiz) kon jinslari ham qazib
olinadi. Bu jinslar foydali qazilma yotqizig’i ustida joylashganligi sababli ularni
qoplama jinslar yoki ochish jinslari deb yuritiladi.

Kon jinslarini gqazishga tayyorlash, qazish-yuklash, yuklarini tashish va
foydasiz kon jinslari ag’darmasini hosil qilish ishlari ochiq kon ishlarining asosiy
ishlab chiqarish jarayonlari hisoblanadi.

Foydali gazilma konlarini ochiq usulda qazib chiqarish Yer osti usuliga
nisbatan gator afzallik va kamchiliklarga ega.

Asosiy afzalliklari:

-ishlab chiqarish jarayonlarini yuqori darajada mexanizatsiyalash va
avtomatlashtirish imkoniyati mavjudligi tufayli, mehnat unumdorligi yuqori va
kon qazish ishlari xarajatlari kam bo’lishi ta’minlanadi;

-mehnat qilish sharoitlari qulay va nisbatan xavfsizroq bo’ladi;

-korxona qurilishi uchun sarflanadigan solishtirma kapital mablag’ (ishlab
chiqarish quvvatining bir birligiga to’g’ri keladigan kapital mablag’) kichik
bo’ladi;

-foydali qazilmani mumkin gadar to’laroq qazib olishga imkoniyat
yaratiladi.

Asosiy kamchiliklari:

-ayrim hollarda ochiq kon ishlarining ob-havoga bog’liqligi;

-katta Yer maydonlarini qishloq ho’jalik oborotidan vaqgtincha chiqarilishi;
Yer qa’rida suv balansining buzilishi.

Foydali gqazilmalarni geotexnologik usullarda qazib chiqarish Yer yuzidan
yoki kon lahimlaridan foydali gazilma yotqizig’igacha skvajina o’tib, u orqali
foydali qazilmaga mexanik, fizik yoki kimyoviy ta’sir ko’rsatib, uni
harakatlanuvchi holatga keltirish va skvajinalar orqgali Yer yuziga chiqarib olishga
asoslangan.

Hozirgi vaqtda, konchilik amaliyotida oltingugurtni eritish, ko’mirni Yer

ostida yonuvchi gazga aylantirish va rangli metallarni Yer ostida bakteriya —
kimyoviy ta’sir etib, tanlab eritishga asoslangan geotexnologik qazish usullari
qo’llanilmogda. Biroq, ularni hajmi juda kichik bo’lsada, iqtisodiy va ekologik
nuqtai nazaridan istigbolli usullar hisoblanadi.

-Foydali qazilmalarni skvajina usulida gazib chiqarish, asosan, neft va gaz

konlarida, shuningdek, Yer osti suvlarini qazishda keng qo’llanadi
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MA’RUZA Ne2
Mavzu: Yer osti kon laxmlari. Vertikal kon lahimlari
Reja:
1. Ochuvchi kon lahimlari.
2. Tayyorlovchi kon lahimlari.
3. Vertikal kon lahimlari.

Dars magsadi: talabalarda er osti kon atamalarini, er osti kon laxmlari, hagida
nazariy bilim va ko‘nikmalarni shakllantirish.

Mavzu bo‘yicha tayanch iboralar: Er osti kon laxmlari, vertikal kon lahimlari,
gorizontal kon lahimlari, qiya kon lahimlari, kamera va qazish lahimlari.

Foydali qazilmalardan turli magsadlarda foydalanish faqat ular massivdan
ajratib olinib Yer yuziga chiqarib berilgandan so’nggina amalga oshirilishi
mumkin.

Foydali gazilmalarni qazishga tayyorlash, massivdan ajratib olish, tashish,
Yer yuziga chiqarish va boshqga jarayonlar bilan bog’liq bo’lgan ishlar majmui
kon ishlari deyiladi.

Yer qobig’ida kon ishlarini olib borish natijasida foydali qazilma tanasi va
kon jinslari orasida sun’iy bo’shliglar hosil bo’ladi. Bu bo’shliglar kon lahimlari
deb yuritiladi.

Kon lahimlari bajaradigan vazifalariga ko’ra razvedka va kon qazish
(ekspluatatsion) lahimlarga ajratiladi.

Konlarni qazib chiqarish 3 ta bosqichdan tashkil topadi: konni ochish,
shaxta maydonini qazishga tayyorlash va bevosita foydali gazilmani gazib olish.
SHunga ko’ra ekspluatatsion kon lahimlari ham uchga, ya’ni kapital (kon
ochuvchi), kon tayyorlov (zahirani bir qismini gazishga tayyorlovchi) va qazish

(foydali gqazilmani bevosita qazib olishga tegishli)) lahimlarga bo’linadi.
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O’tilgan joyga nisbatan kon lahimlari ochiq va Yer osti kon lahimlariga
ajraladi. Ochiq kon lahimlari Yer yuzida, Yer osti lahimlari esa - kon jinslari
orasida barpo etiladi.

Yer qobig’ida joylashishi bo’yicha kon lahimlari vertikal, gorizontal va
qgiya bo’lishi mumkin. Ular bevosita Yer yuzi bilan tutashgan va tutashmagan
bo’lishi mumkin. (6.1-rasm)

6.1 -rasm. Kon lahimlari: 1-shtolnya; 2-vertikal stvol; 3-qiya stvol; 4-gezenk; 5-
shurf; 6-qiya shurf; 7-kvergshlag; 8-shtrek; 9-maydon shtregi; 10-prosek; 11-
yo’lak; 12-bremsberg; 13-odam yuradigan yo’lak; 14-uklon; 15-qazish kavjoyi.
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Vertikal kon lahimlari stvollar, gezenklar, shurflar, ko’r stvollar, ruda
tushirgichlardan tashkil topgan bo’lib, ularning ayrimlari yer yuzi bilan bevosita
tutashgan va ayrimlari tutashmagan bo’ladi.

Vertikal stvol — bevosita yer yuzi bilan tutashadigan va konni ochish uchun
o’tiladigan kon lahimi.

Stvollar bosh va yordamchi bo’lishi mumkin. Bosh stvol, shaxtadan
(rudnikdan) qazib olingan foydali qazilmani yer yuziga chiqarib berishda xizmat
qiladi. Yordamchi stvol esa odamlar, materiallarni, uskunalarni shaxtaga tushirish
va yer yuziga ko’tarish, shaxtani shamollatish kabi ishlarni bajarishga xizmat
qiladi.

Stvolning yer yuzi bilan tutashgan joyini stvol og’zi va uning stvol atrof
inshootlari gorizontidan pastdagi qismini zumf deyiladi.

Vertikal stvollar aylana, to’g’rito’rtburchak yoki ellipsimon ko’ndalang
kesim yuzali bo’lishi mumkin.

Ko’r stvol — yer yuzi bilan bevosita tutashmaydigan, yuklarni pastki
gorizontdan yuqori gorizontga ko’tarish mashinalari yordamida chigarib berishga
xizmat qiladigan vertikal kon lahimi. Ko’r stvollar bosh stvol orqali ochilgan
so’nggi gorizontdan pastda joylashgan foydali gazilmani ochish uchun barpo
etiladi.

Gezenk — bevosita yer yuzi bilan tutashmaydigan, foydali qazilma va
boshga yuklarni 0’z og’irlik kuchi ta’sirida yuqoridan pastga tushirishga xizmat
qiladigan vertikal kon lahimi.

Shurf—yer yuzi bilan bevosita tutashadigan, uncha chuqur bo’lmagan va

kichik ko’ndalang kesim yuzaga ega bo’lgan vertikal kon lahimi.
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MA’RUZA Ne3
Mavzu:Gorizontal kon lahimlari.
Reja:
1. Shtolnya, Tonnel hagida ma’lumot.
2. Kvershlag,Shtrek haqida ma’lumot.
3. Prosek,Ort, Tutashtirma haqida ma’lumot.

Shtolnyalar, kvershlaglar, shtreklar, proseklar, ortlar va tonnellar gorizontal
kon lahimlari bo’lib, ularning ba’zilari konni ochuvchi, ba’zilari esa, konni
qazishga tayyorlovchi lahimlar hisoblanadi.

Shtolnya — bevosita yer yuzi bilan tutashadigan gorizontal kon lahimi.
SHtolnya konlarni razvedka qilish yoki foydali qazilma yotqizig’ini ochish
magqsadida barpo etiladi.

Tonnel — har ikki tomoni Yer yuzi bilan bevosita tutashadigan Yer osti
gorizontal kon lahimi bo’lib, asosan, transport ishlarini bajarishga xizmat qiladi.

Kvershlag — kon yotqiziglari (qatlamlari) cho’zigligiga perpendikulyar
o’tkaziladigan, yer yuzi bilan bevosita tutashmaydigan gorizontal kon lahimi.
Kvershlaglar odatda, ochuvchi kon lahimlari sirasiga kiradi va qazib olingan
foydali qazilmalarni, materiallarni, ishchilarni, uskunalarni tashish bilan bir
qatorda shaxtani shamollatish ishlariga xizmat qiladi.

Shtrek — yer yuzi bilan bevosita tutashmaydigan gorizontal kon lahimi
bo’lib, shaxta maydonidagi foydali qazilma zahirasining bir gismini qazishga
tayyorlash uchun barpo etiladi. SHtreklar kon yotqizig’i qiya joylashgan bo’lsa, u
holda faqat yotqiziq (qatlam) cho’ziqligi bo’yicha, gorizontal joylashgan bo’lsa,
istalgan yo’nalishda o’tilishi mumkin. SHtreklar bajaradigan vazifalariga nisbatan
bosh, oraliq, tashish, shamollatish, konveyYer va boshqa nomlar bilan yuritiladi.

Prosek — Yer yuzi bilan bevosita tutashmaydigan, shtrekka parallel
o’tiladigan gorizontal kon lahimi. Prosek shtrekni o’tish davrida uni shamollatish

va kesma ishlarini bajarish magsadida o’tiladi.
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Ort — qalin ko’mir qatlamlari yoki ruda yotqiziglarining gorizontal qalinligi
bo’yicha o’tiladigan gorizontal kon lahimi.

Tutashtirma — bir-biriga yaqin joylashgan qiya lahimlarini o’zaro
tutashtiruvchi gorizontal kon lahimi.

Gorizontal kon lahimlari ko’ndalang kesim yuzi to’g’rito’rtburchak,
trapetsiyasimon, qiyiq burchakli, gumbazsimon, aylana va boshqa shakllarda

bo’lishi mumkin.

6.1 -rasm. Kon lahimlari: 1-shtolnya; 2-vertikal stvol; 3-qiya stvol; 4-gezenk; 5-
shurf; 6-qiya shurf; 7-kvergshlag; 8-shtrek; 9-maydon shtregi; 10-prosek; 11-
yo’lak; 12-bremsberg; 13-odam yuradigan yo’lak; 14-uklon; 15-qazish kavjoyi.
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MA’RUZA Ne4

Mavzu:Qiya kon lahimlari. Yer osti kameralari

Reja:
1. Bremsberg,uklon,yo’lak hagida ma’lumot
2. Pech, ko’tarma (vosstayuiiy) haqida ma’lumot

3. Kamera va qazish lahimlari

Qiya kon lahimlari bevosita yer yuzi bilan tutashishi va tutashmasligi
mumkin. Bevosita yer yuzi bilan tutashadigan qiya konlarni qiya shurf, qiya stvol,
qiya shtolnya kabi lahimlar tashkil qiladi. Bu qiya lahimlar konni ochuvchi
kapital lahimlar bo’lib, konni ochuvchi vertikal lahimlar orqali bajariladigan
barcha ishlarni bajarishga xizmat qiladi.

Bremsberglar, uklonlar, sirpanmalar, yo’laklar va pechlar Yer yuzi bilan
bevosita tutashmaydigan qiya kon lahimlaridir.

Bremsberg - yer yuzi bilan tutashmaydigan qiya kon lahimi, mexanik
qurilmalar yordamida yuqori gorizontdan qazib olingan foydali qazilmani pastki
gorizontga tushirishga xizmat qiladi.

Uklon — yer yuzi bilan bevosita tutashmaydigan qiya kon lahimi. Pastki
gorizontdan qazib olingan foydali qazilmani yuqori gorizontga mexanik
uskunalar yordamida chiqarib berishga xizmat qiladi.

Sirpanma (skat) — yer yuzi bilan bevosita tutashmaydigan giya kon lahimi.
Yugqori gorizontdan gazib olingan foydali qazilmani pastki gorizontga o’z og’irlik
kuchi ta’sirida tushirishga xizmat qiladi.

Yo’lak — yer yuzi bilan bevosita tutashmaydigan, bremsberg yoki
uklonning bir tomoni yoki har ikki tomonidan ularga parallel o’tiladigan qiya kon
lahimi. Yo’laklar odamlar yurishi, materiallarni tashish, shaxtani shamollatish va

boshqa yordamchi ishlarni bajarishga xizmat qiladi.
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Pech — Yer yuzi bilan bevosita tutashmaydigan qgiya kon lahimi. Pechlar,
odatda foydali qazilma gatlami bo’ylab, uning qalinligi orasidan o’tiladi. Ular
odamlar yurishi, uskuna va materiallarni tashish va boshqa yordamchi ishlar
uchun xizmat qiladi.

Ko’tarma (vosstayumiiy) — Yer yuzi bilan bevosita tutashmaydigan qiya
(ayrim hollarda vertikal) kon lahimi bo’lib, asosan ruda konlarini qazib olishda
ish joylarini shamollatish, foydali qazilma va boshqa yuklarni yuqoridan pastga,

o’z og’irlik kuchi ta’sirida tashishga xizmat qiladi.

6.1 -rasm. Kon lahimlari: 1-shtolnya; 2-vertikal stvol; 3-qiya stvol; 4-gezenk; 5-
shurf; 6-qiya shurf; 7-kvergshlag; 8-shtrek; 9-maydon shtregi; 10-prosek; 11-
yo’lak; 12-bremsberg; 13-odam yuradigan yo’lak; 14-uklon; 15-qazish kavjoyi.
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Kamera va qazish lahimlari

Ko’ndalang kesim yuzasiga nisbatan uncha uzun bo’lmagan kon lahimlari
kamera deb yuritiladi. Kameralar, odatda, stvol atrofida barpo etiladi. SHu sababli
kameralar majmuini stvol atrof inshootlari (qo’rasi) deyiladi. SHaxta va
rudniklarda kameralarga suv chiqarish qurilmalari, elektrovoz va vagonchalar
deposi, Yer osti elektr podstansiyasi, meditsina punkti kabi xizmat ko’rsatuvchi
bo’linmalar joylashtiriladi.

Bevosita foydali gazilma yotqizig’ini gazib olish uchun barpo etiladigan
kon lahimlari qazish lahimlari deyiladi. Qazish ishlari boshlanadigan gazish
lahimlarining yuzasi kavjoy (zaboy) deb ataladi. Ko’ mir shaxtalarida kavjoy katta
uzunlikka ega bo’lsa, uni lava deb yuritiladi.

Qazish ishlariga mo’ljallangan burg’i-quduqlar (skvajinalar) va kameralar

ham gazish lahimlari hisoblanadi.
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MA’RUZA NeS
Mavzu: Konlarni ochish. Konlarni ochishning oddiy usullari.
Reja:
1. Ruda konlarini ochish.
2. Ruda konlarini tayyorlash.
3. Ruda konlarini ochish usullarining asosiy sxemalari.

Mavzu bo‘yicha tayanch iboralar: Ruda konlarining yotqiziqlari, ruda konlarini
ochish wusullari, tayyorlash sxemasini tanlash, ruda konlarini tik stvollar,
shtolnyalar yordamida ochish usullari, ruda konlarini ochishga qo‘yiladigan
talablar.

Shtol’nya - gumbazsimon, trapetsiya ko’rinishida va kam hollarda to’g’ri

to’rtburchakli shaklda bo’lib, shtol’nyaning og’zi tamon 0,001-0,008 qiyalik bilan
o’tiladi.
Shtol’nyaning uzunligi bir necha kilometrga etishi mumkin. Masalan: Oltin
Topgan konidagi transport shtol’nyasining uzunligi 2 km, Sadon rudnigidagi
Mizur shtol’nyasining uzunligi 4 km dan ortik, AQSHdagi Neysheal tonnel mis
konidagi ochuvchi shtol’nyaning uzunligi 7 km dan ham ko’proq.

Shtol’nya konni ochuvchi lahimi sifatida shaxta stvoliga nisbatan qator
afzalliklarga ega, ular quyidagilar:

-1 metr shtol’nyani o’tish va mustahkamlashga sariflanadigan harajatlar
(yer osti suvining miqdoriga bog’liq holda) 5-7 barobar arzon, lahimni o’tish
tezligi esa 3-5 barobar yuqori;

-rudani transport vositasida tashish oddiy va arzon, rudani shtol’nyadan
boitish fabrikasiga qadar qayta yuklamasidan keltirish mumkin, kishilar
harakatlanishi va yuk tashish xavfsizroqdir;

-suvni chiqarishga sariflanadigan harajatlar ancha kam, suvni haydashga
maxsus mexanizmlar talab kilinmaydi, 0’zi oqib chiqadi;

-shtol’nya og’ziga yaqin joyda quriladigan inshoatlar ham kam, ko’targich

qurilmasi va binosi qurish talab gilinmaydi;
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-shtol’nya mustahkamlagichini ta’mirlash ham oson va arzon turadi.
Shaxta stvollari ko’ndalang kesim yuzasi to’g’ri-to’rtburchakli, doirasimon va
juda kam hollarda boshqa shakllarga ega bo’ladi. Hozirgi davrda ko’pchilik
rudniklarda shaxta stvollari doirasimon qurilmoqda.

Stvollarning ko’ndalang kesim yuzasining o’lchamlari ularning vazifasiga
bog’liq holda belgilanadi. Kapital stvollar odatta ruda va jinslarni ko’tarish,
kishilarni shaxtaga tushirib chiqarish, mustahkamlovchi materiallarni tushirish va
shaxtani shamollatishga xizmat qiladi. Shu stvoldan shaxta suvini chiqarishga va
sigilgan havo energiyasini yuborishga xizmat qiladigan metal quvirlar ham
joylashtiriladi. Ba’zan stvollar fagat ruda va jinslarni ko’tarishga, yoki kishilarni
tushirib chiqarishga, yoki fagat shamolatishgagina mo’ljallangan bo’lishi
mumkin.

Qo’llaniladigan bosh lahimlarning turlariga ko’ra ochish wusullari
quydagicha guruhlarga bo’linadi: tik stvollar bilan, qiya stvollar bilan,
shtol’nyalar va kombinatsiyalashtirilgan usullar bilan ochiladi. Birinchi uch
usulni oddiy ochish usuli guruhiga birlashtirish mumkin.

Ochuvchi bosh lahimlarni: kon bo’ylab, rudaning yotgan, yoki osilgan
yondosh jinslaridan yoki shaxta maydonining chetlaridan o’tish mumkin. Foydali
qazilma puch jinslaridan yoki rudadan, ruda tanasini kesib o’tuvchi lahimlar bilan
ham ochilishi mumkin.

Ruda konlarini ochish usullarining asosiy sxemalari.

Oddiy usullari:

1. Kondagi ruda yotqizig’ining osilgan va yotgan yonlaridan yoki chegaralaridan
tik shaxta stvollari bilan ochish.

2. Kondagi ruda yotqizig’ining osilgan va yotgan yonlaridan va chegaralaridan
qiya shaxta stvoli bilan ochish.

3. Kondagi ruda yotqizig’ining osilgan va yotgan yonlaridan shtol’nya bilan

ochish.
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Kombinatsiyalashtirilgan usullari:

1. Yer yuzasidan tik shaxta stvoli tik ko’r stvolga o’tish yo’li bilan konni ochish.
2. Yer yuzasidan tik shaxta stvoli qiya ko’r stvolga o’tish yo’li bilan ochish.

3. Yer yuzasidan qiya stvol qiya ko’r stvolga o’tish yo’li bilan ochish.

4. Shtol’nya tik ko’r stvolga o’tish yo’li bilan ochish.

5. Shtol’nya qiya ko’r stvolga o’tish yo’li bilan ochish.

Konni tik stvollar bilan ochish.

Foydali qazilma tanasi (qatlami) tikka yaqin joylashgan konlarni tik
stvollar bilan ochishda, bosh stvol va shaxta maydonining chegaralarida
joylashgan yordamchi stvollar kon jinslarining siljish ehtimoli bo’lgan zona
tashqarisiga joylashtiriladi (4.5-rasm). Bosh stvolning har-bir garizontidan
ochilayotgan kondagi ruda yotqizig’iga qadar kvershlaglar o’tiladi, ruda tanasi
bo’ylab esa yordamchi stvollarga qadar shtreklar o’tiladi. Rudali konni bunday
ochish usuli konchilik sanoatida keng tarqalgandir. O’zbekiston Respublikasidagi
ko’pchilik rangli va nodir metall konlari MDX davlatlaridagi konlarga o’xshash,
ruda tanasini yotgan yoniga joylashtirilgan tik va ko’r stvollar bilan ochilgan.

Osilgan yonlardan ochuvchi tik stvollar o’tish usuli ham qo’llaniladi,
chunki bu usulda kvershlaglarining umumiy uzunligi yotgan yonlardagiga
nisbatan odatda ancha uzun bo’ladi.

Bu usul ayrim holatlarda qo’llaniladi, rudani yotgan yon tmonida suv juda
ko’p bo’lib, ular turg’un bo’lmagan holatda, yoki stvol yotgan yon tomoniga

joylashtirish er rel’efi, yer yuzasi transporti qatnashi, yer yuzasi maydonida
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qurilish ishlarini amalga oshirishga xalaqt bergqn hollarda qo’llaniladi.
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7.1-rasm. Vertikal stvollar bilan ochish sxemasi: 1 — yuqori qavat tashish shtreki;

2 — pastki gavat tashish shtreki; 3 — tashuvchi kvershlag; 4 — vertikal stvolni

konning osma tarafidagi holati; 5 — bosh stvol; 6 — yordamchi stvol.

Ba’zan shaxta maydoni qanotlaridan birida joylashgan tik stvol bilan
ochiladi (7.1-rasm). Bu holatda u yordamchi stvol vazifasini bajaradi.

Konni ganot qismidan ochish usilining afzalligi bitta yordamchi stvol o’tish
bilan kifoyalanish imkoni mavjudligidur.

Bu ochish wusulining kamchiligi, ochish masofasi uzayadi yer osti
transportining narxi yuqori bo’ladi, tayyorlanish ishlari, konni shamollatishni
murakablashtiradi. Agar shaxta maydonida tugallangan qurilish mavjud bo’lsa va
boshqga sabablarga ko’ra konni ganot qismidan ochishdagi kamchilikdan ko’ra
uning afzalligi yuqori bo’lgan holatda bu usul qo’llaniladi.

Garizontal va salgina qiya joylashgan garizontal yo’nalishidagi o’lchamlari
katta bo’lgan konlarni tik stvollar bilan ochish ikki usulda amalga oshirilishi
mumkin (7.2-rasm). Birinchi holatda tik stvol ruda tanasini kesib o’tadi. Ikkinchi
holatda esa stvol siljis zonasi tashqarisiga joylashtiriladi, bunda o’Ichamlari uzun

bo’lgan kvershlaglar o’tishga to’g’ri keladi.
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7.2-rasm. Konni kesib o ’tuvchi tik stvollar bilan ochish sxemasi.

Ruda tanasining cho’ziqligi bo’yicha o’lchamlari katta, garizontal va
salgina qiya joylashgan konlarni ochishda ruda tanasini kesib o’tuvchi tik stvollar
bilan ochish usuli keng ko’lamda qo’llaniladi. Bunda chuqur bo’Imagan konlarda
ochuvchi lahimlar va qoldiriladigan muhofazalovchi saqlovchi butunliklar
o’lchami kata bo’Imaydi.

Qiya stvollar bilan ochish.

Konni qiya stvollar bilan ochishda, yotgan yonidagi jinslardan kon
yotqizig’iga paralel giya stvol o’tilib, undan ruda tanasiga kvershlaglar o’tiladi
(7.3-rasm). Kvershlaglarning uzunligi tik stvollar bilan ochilgandagi kvershlaglar
uzunligiga nisbatan ancha qisqa bo’ladi. Agar kon yotqizig’ining og’ish burchagi
qancha kichik bo’lsa va chuqurligi bo’lsa kvershlaglar uzunligi o’rtasidagi farqi
shuncha sezirarli bo’ladi. Konning qanot gismidan o’tkaziladigan yordamchi
stvollar ham bu holda qiya yoki tik joylashgan bo’lishi mumkin.

Kon yotqizig’i bo’ylab qiya stvollar bilan ochilganida kvershlaglar
utilmaydi va stvolni o’tish tan narxi qazib olingan yo’ldosh ruda hisobiga gisman
arzonlashadi. Ammo, bu wusulda stvolning turg’unligini ta’minlsh uchun,
muhofazalovchi saqlovchi butunliklarni stvolning har ikkala yonlarida ham
goldirilishini tagozo etadi. Qazib olish chuqurlinigining ortib borishi bilan bunday
saglovchi butunliklarning kengligi ham ortib boradi.
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Ruda tanasi yupqa, etarli darajada razvedka qilinmagan salgina qiya va qiya,
joylashish chuqurligi kichik bo’lgan ruda tomirlarini qazib olishda konni qiya

stvollar bilan ochish maqgsadga muvofiq kelishi mumkin.

7.3-rasm. Konni yotqizilgan yonidan giya stvol bilan ochish sxemasi: 1-bosh
kutaruvchi stvol; 2-konning qanotida joylashgan giya yordamchi stvol; 3-siljish
zonasining chegarasi.

Qiya stvollar bilan konni ochishning asosiy kamchiligi, uning qo’llanish
doirasi cheklanganligidir.

Ruda va jinslar massasini ko’tarish mashinasi yordamida skip yoki
vaganotkalar jrqali amalga oshiriladi. Konni ochuvchi stvollarning og’ish
burchagini bu holatda 10° dan 30° gacha bo’lgan qiyalikda bo’lishi maqsadga
muvofiq keladi. Konni qiya stvol bilan ochganda rudani ko’tarish uchun stvol
konveyer transporti bilan jixozlangan bo’lsa uning qo’llanish doirasi anchagina
kengaygan bo’lar edi.

«Erington» (Kanada) temir konida yordamchi skip-kletli stvol bilan (7.4-
rasm) birga ruda ko’taradigan qiya stvol ham o’tilgan. Qiya stvol lentali konveyer
tizimi bilan jixozlangan bo’lib konveyerning uzunligi 1300 metr, maydalangan
rudani yer yuzasiga konveyerda chiqaradi. Konveyerning joylashgan qiyalik

burchagi 16° ish unumdorligi 400 t/soatni tashkil etadi.
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Pastki garizontlarda (chuqurligi 850 m) rudani pog’onali konveyer
transporti tizimida ko’tarish loyhalangan bo’lib maxsus qiya stvollar (3,4,5) kon
jinslarining siljish ehtimoli bo’lgan zona tashqgarisidan o’tilgan. Ruda tashiladigan
konveir transportining umumiy uzunligi 4800 metr, yuk tashiladigan
garizontlarda ham elektravozli transportni, keyinrok konveyer transporti bilan
almashtirish nazarda tutilgan.

«Bauers Kembell» (AQSH) rudnigada Rux-ruda koni spiral simon
joylashgan qiya stvol bilan ochilgan bo’lib uning og’ish burchagi 9-10° dan
iborat. Spiral simon trassaning uzunligi 1420 metr bo’lib mahkam turg’un
jislardan o’tilgan. U ruda tanasi atrofini 3,5 marta aylangan. Rudani kovjoyidan

boyitish fabrikasining ruda bunkeriga qadar avtomobil transportida tashiydi.
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7.4-rasm. «Erintony rudnigining ochish sxemasi: 1 - giya stvol (1 navbat); 2 -
yordamchi stvol; 3, 4, 5 - konveyerli ko 'tarish tegishlicha ikkinchi, uchunchi va
to rtinchi navbati; 6 — bo’lajak drenaj garizontlari; 7 — bo’lajak qabul giluvchi

garizontlar, 8 - drenaj garizonti; 9 - qabul qiluvchm garizont.
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Konveyer bilan tashiganda qiyalik burchagi odatda 16-20° dan yuqori
emas, lekin maxsus konveyer qo’llanilsa stvolning qiyalik burchagi yuqori
bo’lishi ham mumkin. Masalan: «Klareks-Sente» (AQSH) gips rudnigida kon
qiya stvol bilan ochilgan bo’lib uning og’ish burchagi 30° bo’lib, lentali konveyer
bilan jixozlangan. Lentaning eni 800 mm, bu turdagi konveyerda og’ish burchagi
40° bo’lgan stvolda ham gazilmalarni tashib chigarish mumkin. Ko’p garizontli
(qavatli) konlarni qazib chiqarishda lentali konveyer transportini qo’llash
iqtisodiy jihatdan samarasiz bo’lishi ham mumkin.

Shuni aytish kerakki Artem nomidagi (Krivbasda) rudnigini qiya stvol bilan
ekspluatatsiya qilish tajribasi shuni ko’rsatdiki chuqur garizondlardan rudani
konveyer transportida ko’tarish, skipli ko’tarish usuliga nisbatan ko’p kapital va
ekpluatatsiya harajatlari talab etilganligi sababli konveyer transportida rudani
ko’tarish maqgsadga muvofiq emasligi aniglangan. Konveyer transportida
ko’tarish 1-2 garizontli ruda konlarini ekspluatatsiya qilishda skipli ko’tarish
usuliga nisbatan iqtisodiy jihatdan samaralidir.

Konni shtol’nyalar bilan ochish.

Konni shtol’nyalar bilan ochish boshga ochish usullariga nisbatan gator
afzaliklarga ega, shuning uchun yer yuzasi rel’efi va konning yotqizilish sharoiti
shtol’nya bilan ochishga imkon bersa, bu usul qulayligi bilan o’zining
samadorligini ko’rsatadi.

Shtol’nya ruda tanasining yotqizig’iga nisbatan quydagicha joylashtirilishi
mumkin: ruda tanasining cho’ziqligi bo’yicha yoki ruda tanasini cho’ziqligiga
ko’ndalang.

Ruda tanasining qalinligi yubga bo’lgan konlarni ochishida uning
tanasining cho’ziqligi bo’yicha ruda bo’ylab o’tkaziladi, ruda tanasi juda qalin
bo’lgan konda shtol’nya odatda ruda tanasiga parallel ravishda yondosh
jinslardan o’tqazilib undan ruda tanasiga qadar kvershlag yoki ortlar (ort-

zaezdlar) o’tkaziladi.
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Shtol’nyani ruda tanasining osilgan yoki yotgan yonlaridan biriga
joylashtirish rudaning cho’zigligiga nisbatan ko’ndalang ochilsa tog yon bagri
holatiga qarab aniqlanadi.

Konning shtol’nya joylashtirilgan yuza satxidan yuqorisida bo’lgan qismini
odatda bir necha gavatlarga bo’lib qazib olinadi, shuning uchun konni ochishga
ikki xil usul qo’llanilishi mumkin.

Birinchi usulda har bir qavat alohida shtol’nyalar bilan ochilishi mumkin.
Bu shtol’nya garizontni shamollatish, materiallar tashib keltrish, rudamas jinslarni
chiqarish va kishilar harakatlanishiga xizmat qiladi. Ruda pastki garizontga ruda

tushiriladigan maxsus lahim orqali tushiriladi (7.5-rasm).

7.5-rasm. Ruda tanasining cho ’ziqligi bo yicha konni ochish sxemasi:

1 - yon jinslardan o 'tkazilgan kapital shtol 'nya; 2 - puch jinslar agdarmasi; 3 -
qavatdagi rudadan o 'tilgan shtol 'nya; 4 - ruda tushiriladigan lahim; 5 -
kvershlag.

Ikkinchi usulda eng pastki qismida bitta kapital shtol’nya o’tkaziladi, bu
usulda ruda tanasining joylashish sharoitiga ko’ra har bir qavatda uzun
o’lchamdagi shtol’nyalar yondosh jinslardan o’tkazilishi kerak. Shtol’nya
satxidan yuqorisida joylashgan qavatlar kapital vosstayushiy yoki yer yuzasiga
chigmaydigan shamolatuvchi stvollar o’tilib, ular narvon bo’lishi va kletlar
bo’limlaridan iborat bo’lishi mumkin. Yuqori qavatlardagi rudani tushirish uchun

bir necha ruda tushiruvchi lahimlar o’tiladi.
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Shtol’nya usulida konni ochish «Apatit» ishlab chigarish birlashmasining
rudniklarida apatita-nefilin rudalarini qazib olishda, «Rasvungarri» rudnigida kon
zahirasi ko’ndalang kesim yuzasi 36 m” uzunligi 5 km bo’lgan shtol’nya bilan
ochilib, rudani ruda tushuruvchi lahimlardan pastki garizontga tushiriladi. Ruda
tushiruvchi lahimlarning diametri 5-6 metr, chuqurligi 130-600 metrni tashkil
etadi.

Olmaliq kon metallurgiya kambinatiga qaraydigan «Oltin-topgan» koni
qator shtol’nyalar bilan ochilgan bo’lib, ruda kapital transport shtol’nyaga ruda
tushuruvchi lahimlar orqali tushuriladi. Uning chuqurligi 50-80 m deametri 5-6
metrni tashkil giladi. Transport shtol’nyaning uzunligi 2 km.

Shtol’nyalar og’zini shunday joyga joylashtirish kerakki unga bahorgi,
kuzgi yomgir, sel suvlari kira olmaydigan bo’lishi, shtol’nya og’ziga yaqin sanoat
maydonchasining o’lchami unga joylashtiriladigan bino inshoatlarini qurishga
etarli maydonchaga, keladigan transport yo’li qulay joylashgan bo’lishi kerak.
Oxirgi shartni bajarish imkoni bo’lmagan holda rudani shtol’nya maydonidan

po’lat arqonli qurilmada yoki konveyerlarda tashish mumkin.
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MA’RUZA Ne6

Mavzu: Konlarini ochishning kombinatsiyalashgan usullari.

Reja:

1.  Vertikal stvollar va ko’r stvollar orqali ochish.

2. Chuqur garizontlarni kombinatsiyalashtirib tik va qiya stvollar bilan ochish
3. Tik stvolning giya stvol bilan kesishish sxemasi.

4. Shtol’nya va ko’r stvollar bilan ochish sxemasi.

5. Stolnya va qiya stvollar orqgali ochish sxemasi.

6. Stolnya va qiya transport syezdi orqali ochish sxemasi.

Kombinatsiyalashtirib ochish usullarining mohiyati shundan iboratki, konning
yuqori qismi bitta ochuvchi bosh lahim bilan ochilsa, pastki qismi esa boshga

lahim bilan ochilib rudani har ikkala ochuvchi lahimlaridan chigarish mumkin.
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7.6-rasm. Konni tik pogana simon sxema bilan ochish: [-stvol (yer yuzasidan

o’tkazilgan); 2-ko'r stvollar.

Bunday ochish usuli ruda tanasi katta chuqurlikda joylashgan bo’lsa, rudani
bitta stvoldan ko’targanda berilgan gazib chiqarish quvvatini ta’minlash imkoni
bo’lmaganda qo’llash magsadga muvofiq keladi.

Konning yer yuzasidan 1200 m chuqurlikgacha bo’lgan qismi tik stvol
bilan ochilsa, uning pastki qismi yer yuzasiga chigmaydigan tik yoki giya ko’r

stvollar bilan ochiladi (7.6rasm).
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Yer yuzasidan o’tilgan stvolning chuqurligi, bitta stvolda maksimal yo’l
qo’yilgan ko’tarish balandligi bilan aniglanadi. Ochishning ikkinchi pog’anasi yer
yuzasiga chigmaydigan ko’r stvol bilan odatda 600-1200 m chuqurlikgacha
bo’lgan qismida amalga oshiriladi. Pog’onali ochish usuli shaxtaning ish
umumdorligini  oshirishdan tashqari, pastki (chuqurdagi) garizontlardagi
kvershlaglar uzunligini qisqartirish imkonini yaratadi.

Pog’onali ochish wusuli «Chempion-Rif» oltin konida (Hindiston)
qo’llanilgan bu erda tik stvol yer yuzasidan 1976 metr chuqurlikgacha o’tilib,
uning pastki qismi 2 ta tik joylashtirilgan yer yuzasiga chigmaydigan ko’r stvol
bilan 3300 m bo’lgan chuqurlikgacha ochilgan. Bosh stvolda yuk ikki gavatli
kletda ko’tariladi. Kletga 50 kishi, yoki har birining sig’imi 1.25 t bo’lgan 4 ta
vagonetka joylashtiriladi, konning osilgan yonidan bir necha yordamchi stvollar
o’tilgan.

«Mak-Intayr» (Kanada) konining rudnigi yer yuzasidan tik stvol bilan 1175
m chuqurlikdagi garizontga qadar ochilib pastki qismi yer yuzasiga chigmaydigan
2 ta ko’r stvollar bilan 2200 m chuqurlikgacha ochilgan (7.6-rasm). Kon tomirli
ruda bo’lib, og’ish burchagi 70-80°. Uchta stvolning hammasi ham skipli va kletli
ko’tarish qurilmalari bilan jixozlangan. Qiya va salgina qiya joylashgan konning
chuqur garizantlarini ochishda konning osilgan yon gqismidan tik stvollar o’tilib,

rudani yotgan qismidan esa qiya stvol o’tqazilgan (7.7-rasm).

7.7-rasm. Chuqur garizontlarni kombinatsiyalashtirib tik va giya stvollar bilan

ochish: 1 - tik stvol; 2 - giya stvol; 3 - giya ko’r stvol.
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Janubiy Afrika respublikasining chuqur oltin rudniklarida 2 asosiy
variatlarni qo’llash keng tarqalgan:
1. Konni gazib olish boshlanganida uning yuqori qism 600 m chuqurlikgacha tik
stvollar bilan ochilib (7.7-rasm, a), ruda tanasining yotgan yonidan qiya ko’r stvol
o’tilib mustaqil ko’tarish qurilmasi bilan jixozlangan. Qiya ko’r stol o’tishning
asosiy sababi kvershlaglar uzunligini qisqartirishga intilish natijasidir
2. Kon yer yuzasidan qiya stvol bilan ochilib (4.11-rasm, b), stvolning uzunligi
katta o’lchamga etganida tik stvol yordamida bir pog’onali ko’tarish ikki
pog’onali, qiya va tik orqali ko’tarish sxemasi bilan almashtirgan.

Tik stvolning qiya stvol bilan kesishish sxemasi 78-rasmda ko’rsatilgan.
Qiya ko’r stvolning ko’taruvchi mashinasi, mashina kamerasiga (1) o’rnatilgan.
Rudani skipda ruda tushiruvchi lahimga (4) va bunkerga (3) keltiriladi. U joydan
tik stvol skipiga (2) yuklanadi.

Tog’li joylarda shtol’nya satxidan pastki qismida joylashgan konni
kombinatsiyalashtirilgan usulda ochish sxemasi qo’llaniladi. Bu holda
shtol’nyaning pastki qisminini ko’r stvol bilan ochish sxemasi qo’llaniladi (7.9-

rasm).

/""

4 T

7.8-rasm. Tik stvolning qiya stvol bilan kesishish sxemasi.
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7.9-rasm. Shtol’nya va ko’r stvollar bilan ochish sxemasi.
4.13-rasmda konning yuqori qismi ikkta kapital shtol’nya bilan (1), pastki qismi
ruda yotqizig’iga tik joylashtirilgan tik ko’r stvol bilan (2) yoki giya stvol (3)

bilan ochish sxemasi ko’rsatilgan.

Shurflar konlarni razvedka qilish, shaxta va rudniklarni shamollatish,
materiallarni shaxta ichiga tushirish kabi ishlarni amalga oshirishga xizmat qiladi.

Ruda tushirgich — yer yuzi bilan bevosita tutashmaydigan yoki
tutashadigan, kichik ko’ndalang kesim yuzasiga ega bo’lgan va yuqori
gorizontdan pastki gorizontga gazib olingan rudani o’z og’irlik kuchi ta’sirida
tushirishga xizmat qiladigan vertikal kon lahimi (ayrim hollarda giya bo’lishi ham
mumkin). Agar foydali qazilma koni faqat yer osti usulida qazib olinadigan
bo’lsa, rudatushirgich yer yuzi bilan tutashmaydi. Konning yuqori qismi ochiq
usulda, pastki gorizontlari yer osti usulida qazib olinadigan hollarda

rudatushirgich yer yuzi bilan ochiq kon laximlari orqali tutashadi.
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MA’RUZA Ne7

Mavzu: Mustahkamlagich materiallari.
Reja:
1. Mustahkamlagich materiallari.
2. Yog’och va metall mustahkamlagich.
3. Ankerli mustahkamlagich
4. Monolit beton mustahkamlagich.
5. Tyubingli mustahkamlagich.
Mavzu bo‘yicha tayanch iboralar: G’0’la, taxta. brus, garbil, po’lat profillari,
monolit beton, beton, ankerli, metall, tyubingli

Kon mustahkamlagichlarini tayyorlashda ishlatiladigan materiallar
mustahkamlagich materiallari hisoblanadi.

Mustahkamlagich materiallariga qo’yiladigan asosiy talablar: material
yugori pishiglikka, ya’ni o’zining massasiga nisbatan ancha ko’p bo’lgan yuk
bosimiga vaqtincha qarshilik ko’rsatish sifatiga ega bo’lishi kerak; serob va arzon
bo’lishi lozim; o’tga chidamli yoki engil alangalanmaydigan bo’lishi shart;
zanglamaydigan va chirimaydigan bo’lishi kerak. Hozirgi vaqtda shaxta va
rudniklarda kon lahimlarini mustahkamlashda mustaxkamlagich materiallari
sifatida yog’och, metall, beton, temir-beton, tabily va sun’iy toshlar, shuningdek,
polimer materiallaridan foydalaniladi.

Kon lahimlarini mustahkamlashda yog’och materiallari boshqalarga
nisbatan ko’proq qo’llaniladi. Chunki yog’och 0’z massasiga nisbatan pishiq
bo’lib, osonlikcha gayta ishlanadi va nisbatan arzon bo’ladi. SHu bilan bir
qatorda, yog’och mustahkamlagich materiallari yonish xususiyatiga ega,
chirishga moilligi tufayli ishlash muddati qisqa bo’lishi kabi kamchiliklardan ham
holi emas.

Yog’och mustahkamlagich materiallari sifatida g’o’la, brus, taxta, garbil va
shu kabilardan foydalaniladi.

G’0’la - uzunligi 5 dan 9 m gacha bo’lgan, yuqori uchining diametri 12 sm

va undan katta bo’lgan daraxt tanasining bo’lagi.
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Brus - ko’ndalang kesim yuzasi to’g’ri to’rtburchak, kengligi galinligiga
teng yoki undan ikki barobar katta bo’lgan arralangan yog’och material.

Taxta - kengligi qalinligidan kamida ikki barobar katta bo’lgan arralangan,
uzun yog’och mustahkamlagich materiali.

Garbil - daraxt tanasini arralab taxta yoki brus olinganda uning(daraxt
tanasining) chetidan chigqan bir tomoni tekis, ikkinchi tamoni sferik shakldagi
yog’och material.

Bo’yi 0,5 m dan 5 metrgacha, yuqori uchining diametri 7 dan 30 sm gacha

bo’lgan g’o’la shaklidagi yog’och shaxta (rudnik) ustuni deyiladi.

8.2 Rasm. Qirqilgan yog’ojch turlari

a- raspil, 6- brus, v-TaxTa, e-qirqilmagan Taxra; 0- garbil

Metall o’zining yuqori pishiqligi, qayta-qayta ishlatilishi mumkinligi, uzoq
vaqt xizmat qila olishi, yong’indan xavfsizligi kabi qator xususiyatlarga ko’ra
konchilik amaliyotida mustahkamlagich materiali sifatida keng qo’llanilmoqda.

Kon lahimlarini mustahkamlashda cho’yan va po’lat quymalaridan, po’lat
profillaridan foydalaniladi. SVP (cpenmanbhbely vzanmozaMeHsieMbly ProQuib)-

ipidagi profillarning quiagi turlarii islab chiqariladi 14, 17, 19, 22, 27 va 33 kg/m.
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8.1 Rasm. (SVP) Maxsus profili

Maxsus profil balkalarining tasnifi 8.1-Jadval
Kesim O’Ichamlari, mm
Og’irligi
Profil yuzasi,
1 m, kg " B b M m H 0 h
sm
SVP17 | 17.6 21.73 131.591.5]60 51 94 85 |23
SVP19 | 19.2 24.44 136 |94 |60 51 102 19,5 24
SVP22 | 21.9 2791 145.5199.5 | 60 51,5 | 110 |11 25,5
SVP27 | 26.98 34.37 149.5199.5159,5 |50,6 |123 |13 29
SVP33 | 33.40 42.53 166 | PO |66,5 |56 137 | 14,5 |33

Beton mustahkamlagich yuqori pishiglikka ega, uzoq muddat xizmat
qiladigan, yonmaydigan va nisbatan arzon mustahkamlagich material hisoblanadi.

Hozirgi vaqtda tabiiy toshlar konchilikda mustahkamlagich materiali
sifatida juda kam qo’llaniladi.

Beton bloklar, pishiq g’isht kabi suniy toshlar kapital kon lahimlarini
mustahkamlashda qo’llanadi.

Polimer mustahkamlagich materiallaridan oynaplastik, plastikbeton,
ko mirplast kabi sintetik kimyoviy tarkibiga ega bo’lgan sun’iy materiallardan

ham kon lahimlarini mustahkamlashda foydalanmoqda.
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Kon lahimlari mustahkamlagichi.

Kon lahimi atrofini o’rab turgan kon jinslarini lahim ichiga qulab
tushmasligi, uning ko’ndalang kesim yuzasini va ishlash qobiliyatini saglashni
ta’minlash maqgsadida o’rnatiladigan sun’iy inshoot kon mustahkamlagichi deb
ataladi.

Kon mustahkamlagichi yog’ochdan, metalldan, monolit beton va temir-
betondan barpo etilishi mumkin. Ruda konlari lahimlarini mustahkamlashda,
ayrim hollarda anker mustahkamlagichlardan ham foydalaniladi.

Yog’och mustahkamlagichlar asosan ishlash muddati qisqa (2-3yil) va kon
bosimi mo’’tadillashgan asosan gorizontal, qisman qiya lahimlarda qo’llaniladi.
Yog’och mustahkamlagichlar to’g’ri to’rtburchak, aksariyat hollarda esa
trapetsiyasimon shakldagi to’la bo’lmagan mustahkamlagich romlardan tashkil
topadi.

Romlar lahimning uzunlik o’qiga tik ravishda bir-biriga tirband yoki bir-
biridan biroz masofada o’rnatilishi mumkin (0,5-1,0 m). Agar romlar orasida
ma’lum masofa qoldirilgan bo’lsa, u holda romlar oralig’iga ikki yoni va tepasi

bo’ylab toqilar teriladi. Toqilar lahim shifti va yon tomonlaridagi jins bo’laklarini

lahim ichiga qulab tushishidan saqlaydi.
(rasm 2.3).

2.3-rasm. Yog och mustahkamlagichning konstruksiyasi: 1-to’sin; 2-ustun, 3-

toqi; 4-tiralma.
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Yog’och mustahkamlagich romlari diametri 20-25 mm g’o0’lalardan barpo
etiladi. Mustahkamlagich ustunlarning ostki uchi qozigsimon qilib tayyorlanadi
va ular zaminda 10-20 sm chuqurcha hosil qilib o’rnatiladi. Ustun uchining
qozigsimon bo’lishi mustahkamlagichni biroz eziluvchan bo’lib, kon bosimiga
moslashishini ta’minlaydi.

Trapetsiyasimon romlar ustunlarini gorizontga nisbatan 80-85° burchak
ostida o’rnatiladi. Agar lahim osti(zamin) gabarish xususiyatiga ega bo’lsa, u
holda ustunlar tagsinchga o’rnatiladi. Bunday romlar to’la rom deb yuritiladi.
Agar lahim yon devorlari mustahkam bo’lsa, ustunsiz mustahkamlagichdan
foydalaniladi. Bunda lahim yon devorlari tepasida, shift ostida har ikki tomonda
chuqurcha hosil gilinadi va to’sin chuqurchalarga kiritib o’rnatiladi.

Lahimning qiyaligi 30 gradusdan ortiq bo’lsa, uni to’la mustahkamlagich
romlari bilan mustahkamlanadi va qo’shni to’sin hamda tagsinchlar o’rtasiga
tiralmalar o’rnatiladi. Bu esa romlarning surilib ketishini oldini oladi.

Metall mustahkamlagichlar uzoq muddat ishlashi, mustahkamligi va
ta’mirlash xarajatlari kamligi tufayli konchilik amaliyotida keng qo’llanilmoqda.
Metall mustahamlagichlar trapetsiyasimon, arkali va aylana shaklida, shuningdek,
eziluvchan yoki gat’iy (ezilmaydigan) bo’lishi mumkin.

Qat’1y trapetsiyasimon mustahkamlagich romi, asosan, dvutavr balkasi
yoki relsdan yasaladi. Bunday mustahkamlagichga biroz eziluvchanlik
xususiyatini berish maqsadida ustunlar g’o’la yog’och tagliklar ustiga o’rnatiladi

(2.4-rasm).

2.4-rasm Qat’iy metall mustahkamlagich romi
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Konchilik korxonalarida qat’iy mustahkamlagich bilan bir qatorda maxsus
egiluvchanlik konstrukiyasiga ega bo’lgan metall mustahkamlagichlardan keng
foydalaniladi. Bularga MPK-1T,KMP-T,MTPSH rusumli mustahkamlagichlar
misol bo’la oladi.

Shaxtalarda uch yoki besh bo’g’inli arkali metall mustahkamlagichlar ko proq
qo’llaniladi. Bo’g’inlarning asosiy vazifasi dastlabki kon bosimini qabul qilishda
mustahkamlagichga ko’proq eziluvchanlik xususiyatini berishidir. 2.5-rasmda uch

bo’g’inli eziluvchan arkali mustahkamlagichning romi ko’rsatilgan.

2.5-rasm. Uch bo ‘g’inli maxsus profillardan tashkil topgan arkali
mustahkamlagich:
[-metall ustunlar,; 2-yuqori segment,; 3-to ‘sinni ustunlarga bog 'lovchi xomut. 4-
gaykali planka; 5-bog’lovchi.

Kon lahimiga barcha tomonlaridan kuchli bosim ta’sir etadigan, buning
ustiga uning zamini qabarish xususiyatiga ega bo‘lsa, bunday lahimlarni to‘rt
yoki olti bo‘g’inlik aylana shaklidagi metall mustahkamlagichlar bilan

mustahkamlanadi
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Monolit beton va temirbeton mustahkamlagichlar, asosan, uzoq muddat
ishlaydigan qazish zonalaridan tashgarida bo‘lgan gorizontal, vertikal va qiya
kapital (konni ochuvchi) lahimlarni mustahkamlashda qo‘llanadi. Stvol atrof
inshootlari va kameralari ham asosan monolit beton bilan mustahkamlanadi.2.6-
rasm. Eziluvchan g’ildiraksimon (halgasimon) metall mustahkamlagich.Monolit
beton mustahkamlagichlarining asosiy konstruksiyasi vertikal devor va
gumbazsimon yopqichdan (gorzontal va qiya lahimlarda), silindr shaklidagi beton
mustahkamlagichidan (vertikal lahimlarda) tashkil topadi.SHaxtalarda vertikal
kon bosimining lahimga ta’siri kuchliroq bo‘lganligi tufayli, ko‘pincha vertikal
devorli va gumbazsimon yopqich shaklidagi monolit beton mustahkamlagichidan
foydalaniladi (2.7-rasm).Eziluvchan yoki qat’iy (ezilmaydigan) armaturali
monolit temir-beton mustahkamlagichi ham ikki devor, gumbazsimon yopqich va
poydevordan tashkil topadi. Monolit beton mustahkamlagichlari bilan bir qatorda
shaxta va rudniklarda yig’ma temir-beton mustaxkamlagichlardan ham keng

foydalaniladi.

7-rasm. Monolit beton mustahkamlagichi.

Yig’'ma temir-beton mustahkamlagichlarning elementlari zavodlarda
tayyorlanib, kon lahimlariga keltiriladi va bu erda yig’ib lahimni

mustahkamlanadi.
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Yig’ma temir-beton mustahkamlagichlar ishlash muddati uzoq va kon
bosimi mo’’tadillashgan kapital kon lahimlarini mustahkamlashda qo‘llanadi.
2.8-rasmda konchilik korxonalarida keng qo‘llanadigan trapetsiyasimon va

arkasimon  shakldagi  temir-beton = mustahkamlagichlar ~ ko‘rsatilgan.

A e e Y s e 4
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2.8-rasm. Yig 'ma temirbeton mustahkamlagich.a — trapetsiyasimon,b -
sidirg’asiga tyubinglarda yasalgan arkasimon.

Konlarni Yer osti usulida qazib oluvchi korxonalar amaliyotida monolit
beton mustahkamlagichlarining yana bir turidan foydalaniladi.

Mustahkamlagichning bu turi sepma beton mustahkamlagichi deb
yuritiladi. Bu mustahkamlagich foydali gazilmani gazish zonasidan tashqarida
joylashgan kapital va kon-tayyorlov lahimlarini mustahkamlashda qo‘llanadi.
Lahimlar darzdorlik darajasi kichik bo‘lgan pishiq jinslardan o‘tilgan bo‘lishi
kerak. Lahim o‘tilgandan so‘ng uning yon devorlari va shifti bo‘ylab, maxsus
mashinalar yordamida beton qorishmasi sepiladi. Uning qalinligi 50-300 mm
bo‘lishi mumkin (to‘ldirgich materiallari bo‘laklarining o‘lchami 25 mm dan
oshmasligi shart). Beton aralashmasini tayyorlashda yuqori rusumli (400 dan kam
bo‘lmagan) sement, beton qotishini tezlashtiruvchi material sifatida xlorli kalsiy,
suyuq oyna va boshqa materiallardan foydalaniladi.

Ankerli mustahkamlagich turli usullar orqali shpurga (skvajinaga)
o‘rnatiladigan sterjen (anker) bo‘lib, lahim shifti va yon tomonlaridagi
bo‘shok(darzdor) jins qatlamlarini buzilishdan yoki deformatsiyalanishidan
saqlaydi.
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Ankerning diametr 20 mm va uzunligi 0,6 metrdan 3 metrgacha bo‘ladi.

Shpur yoki skvajinaga mustahkam o‘rnatilish tomoyillariga ko‘ra barcha
ko‘rinishdagi ankerli mustahkamlagichlar ikki guruhga bo‘linadi: qulfli —
skvajinaning tub qismiga turli konstruksiyaga ega bo‘lgan qulflar yordamida
mustahkam o‘rnatiladigan va qulfsiz — skvajinaning bor bo‘yicha sement, smola
yoki boshqa yopishtiruvchi moddalar bilan mustahkamlaydigan ankerli

mustahkamlagichlar.

Zamonavily konchilik korxonalarida qulfli metall ankerlar keng
qo‘llanilmogda. Bu ankerlar pona yorigli, kengayuvchi va kengaymaydigan
turlarga

bo‘linadilar. (2.9rasm)

L
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2.9-rasm. Ankerli mustahkamlagich.
a - mustahkamlagichning lahimga o ‘rnatilgan holati; 6 va v — ponayoriqli va

kengayuvchan ankerlar konstruksiyasi.
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MA’RUZA Ne8

Mavzu: Gorizontal kon laxmlarini ko‘ndalang kesim yuzasi shakli va

ulchamlari.
Reja:
1. Gorizontal kon lahimlarining ko‘ndalang kesim yuzasi shakllari
2. Gorizontal kon lahimlarining ko‘ndalang kesim yuzasi shakllarini tanlash

Mavzu bo‘yicha tayanch iboralar: to‘g‘ri burchakli, Trapetsiyasimon, To‘g‘ri
burchakli svod, nahalsimon, aylana shakl, kon lahimining mustahkamlagich ichki
va Tashqi Tomoni bo’yicha, hamda o‘rishdagi maydoni, kon lahimi o‘lchamlari
bo‘yicha goldiriladigan masofalar.

Gorizontal kon lahimlarining ko‘ndalang kesim yuzasi shakllari kon bosimi

karraligi va uning yunalishiga, mustahkamlagichlar konstruksiyasiga, kon lahimi
xizmar qilish muddati va o‘lchamlariga bog‘liq bo‘ladi. Kon ruda qazib olish
sanoarida asosan kon lahimlari ko‘ndalang kesim yuzasining Tt0‘g‘riburchakli,
Trapetsiyasimon, To‘g‘ri burchakli svod shakllari qo‘llaniladi. Ko‘mir sanoatida
esa yuqorida sanab o‘tilganlardan Tashqari nahalsimon va aylana shakllari ham
qo‘llaniladi.
To ‘g ‘riburchakli shakl kon bosimi fagatr ship Tomondan Ttabsir qilib yon
tomonlarda bo‘lmagan, ramali yoki aralash mustahkamlagichlar o‘rnarilganda
qabul qgilinadi. Kon lahimlari Turg‘un Tog* jinslaridan o‘rilganda To‘g‘riburchakli
shakl eng qulayi hisoblanadi.

Trapetsiyasimon shakl kon bosimi asosan ship Tomondan bo‘lib yon Tomonlardan
unchalik kuchli Tabsir qilmagan hollarda Tanlanadi. U rudnik va priysklarda
sochilma konlarni gazib olishda keng trarqalgan.

To ‘g ‘ri burchakli-svod shakli kon lahimlari monolit beron, chaplamabeton,
ankerlar, kombinatsiyalashgan mustahkamlagichlar mustahkamlanganda va
mustahkam Turg‘un Tog* jinislardan mustahkamlagichsiz o‘rilganda qo‘llaniladi.
Korob va yarim aylana shaklidagi svod ship Tomondan tassir qiluvchi karra
o‘lchamdagi bosimni qabul qilib, uni kon lahimining yonlariga Tagsimlash
imkoniyaTiga ega.
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Nahalsimon shakl ship va zamin Tomondan kon bosimi Ta’siri karra, yon
tomonlardan unchalik karra bo‘lmagan, lahim Tosh-blokli, barcha Tomonlari
yopiq arkali mustahkamlagichlar bilan mustahkamlanganda qo‘llash maqsadga
muvofiq.

Aylana shakl lahim yumshoq va noturg’un tog’ jinslaridan o‘rilib, kon bosimi
barrcha  tomondan  Ta’sir qilib, lahim barcha Tomonlari  yopiq
mustahkamlagichlar bilan mustahkamlangan hollarda qo‘llaniladi.

Gorizontal kon lahimlarining ko‘nalang kesim yuzasi maydoni mustahkamlagich
ichki va tashqi Tomoni, hamda lahimni o‘rishdan keyingi yuzalarga bo‘linadi.
Mustahkamlagichning ichki Tomoni bo‘yicha maydoni ballast qatlami va
odamlar harakarlanadigan yo‘lakchadan kon lahimining mustahkamlagichgacha

bo‘lgan masofalari bilan aniglanadi.

Trapetsiyasimon To‘g‘ri burchakli-svod.

Yer octi la lahimlarning shakllari:

a) to’q’ri to’rtburchak

0) trapetsiyasimon

6,2) arkasimon

o,e) to’g’ri burchakli gumbazsimon
ac) taqasimon teskari gumbazli

3) tagasimon
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MA’RUZA Ne9

Mavzu: Konlahimlarini o‘tish usullari.

Reja:

1. Kon laximida harakatlanuvchi transportlar

2. Kon laximlarini o‘tishning zamonaviy muammolari va ularni echish
yo‘llari.

3. Gorizontal kon lahimlarini o‘tish usullari,

4. Lahim o‘tishning oddiy va maxsus usullari.

Mustahkamlagichning Ttashqi Tomoni bo‘yicha maydoni kon lahimini
o‘rishdagi loyixaviy maydoniga Tengdir. Bu maydonni aniqlashda
musTtahkamlagichning ichki Tomoni bo‘yicha maydoniga mustahkamlagi, ballast
qarlami va odamlar harakatlanadigan yo‘lakcha maydoni qo‘shiladi. Kon
lahimini o‘tishda hosil bo‘lgan haqiqiy maydon odarda loyithaviy maydondan 3-5
% va ko‘proq oshib keradi.

Musrtahkamlagichning ichki Tomoni bo‘yicha ko‘ndalang kesim yuzasi
o‘lchamlari kon lahimining vazifasiga bog‘liq bo‘ladi. Ular harakarlanuvchi
sostav o‘lchamlariga va temir yo‘llar soniga; konveyrlar eniga yoki yukovchi-
tashuvchi mashinalar o‘lchamlariga bog‘liq holda aniglanadi. Bundan tashgqari,
texnika xavfsizligi bo‘yicha qoldiriladigan oraliq masofalarni, shuningdek,
odamlar harakatlanish usullari va shamollarish uchun kon lahimidan o‘radigan
havo miqdorini hisobga olish kerak.

Relisli  Ttransportlar  qo‘llanilganda  yo‘lning  To‘g‘ri  qismida
harakatlanuvchi sostav o‘lchamlari bilan mustahkamlagich orasidagi masofa
monolitbeton va remirberon mustahkamlagich qo‘llanilganda 200 mm dan kam,
boshga turdagi (yogoch, merall) mustahkamlagichlar qo‘llanilganda esa 250
mm dan kam bo‘lmasligi kerak.

Kon lahimida relsli yo‘llar mavjud bo‘lganda odamlar harakarlanishi uchun
700 mm dan kam bo‘lmagan yo‘lak qolidirilishi ko‘zda Ttutiladi, bu masofa

trapdan (ballast qarlamidan) 1800 mm balandlikkacha saqlanib Turilishi kerak.
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Kon massasini kontakTli elekrrvozlar bilan tashish nazarda Turilgan kon
lahimlarini loyihalashda, akkumulyarorli elektrovozlardan foydalanilgan hollarda
yo‘lakcha Tomonidan qoldiriladigan masofa 750 mm bo‘lishi belgilab qo‘yiladi.
Kishilar harakarlanadigan yo‘lak Tomondan siqilgan havo va suv o‘rishi uchun
turboprovodlar joylashririlgan (ballast garlamidan 1800 mm balandlikdan
pastda yoki yo‘lovchi Tashish poezdlar odamlarni Tushirib-chiqaradigan joylarda)
hollarda yo‘lak Tomondan qoldiriladigan masofo 300 mm ga kengayririlishi
nazarda turiladi.

Ikki yo‘lli lahimlarda, vagonetkalarni ulash, ajratish va boshga qo‘shimcha

harakarlar (manevrlar) amalga oshiriladigan joylarda odamlar harakarlanishi
uchun har ikkala Tomondan ballast gatlamidan 1800 mm balandlik bo‘yicha 700
mm dan masofa qoldirish nazarda Turiladi.
Kon massasi elektrovozlar bilan Tashiladigan lahimlarining burilish joylarida
kishilar harakatlanishi uchun burulishning sirr Tomonida qoldiriladigan masofa
300 mm ga ichkari Tomonidan qoldiriladigan masofa esa 100 mm ga
kengayririladi.

Ikki relsli yo‘llarning To‘g‘ri chiziqli hududlarida o‘qlar orasidagi masofa
200 mm dan kam bo‘lmagan holda qabul qilinadi. Burilish joylarida esa yo‘llar
orasidagi masofa 300 m ga kengayririladi.

Kon lahimlarining mustahkamlagich ichki Tomoni bo‘yicha balandligi rels
tepadan 2000 mm dan kam bo‘lmasligi kerak (kantakt simining osilib Turish
balandligi 1800 mm dan kam bo‘lmasligini inobarga olgan holda). KonrtakT simi
va ramali mustahkaligichgacha bo‘lgan minimal masofa 200 mm ga Teng bo‘ladi.
Odamlarni Tushirib-chiqaradigan joylarda va stvol oldi hovlisi lahimlarida
kontakT simining osilib turish balandligini mos ravishda 2000 va 2200 mm
o‘lchamda gabul qilinadi.

Konveyerlar bilan jihozlangan lahimlarda o‘rish uchun bir Tomondan 700
mm ikkinchi tomondan 400 mm masofa qoldiriladi. Konveyerning yuqori

qismidan musrtahkalagichgacha bo‘lgan masofa 500 mm dan kam bo‘lmasligi

kerak.
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Maydalangan tog* jinislarini skreperlar yordamida erqazib berilganda skreperlash
yo‘lagi odamlar harakatlanadigan yo‘lakdan 1000 mm balandlikgacha To‘sinlar
bilan ajrariladi. Skreperlar harakarlanganda to‘sinlarni qimirlatib yubormalsgi
uchun zamindan 500 mm balandlikgacha yog‘och taxTalar bilan mahkamlanadi.
Of‘ziyurar  mashinalar  qo‘llanilganda  kon  lahimlarining  o‘lchamlari
(mustahkamlagichning ichki Tomoni bo‘yicha balandligi va eni) er osTi
rudniklarida o‘ziyurar mashinalardan foydalanish xovfsiligi Yo‘rignomasi
talablarini hisobga olgan holda aniglanadi.
Zarurlty masofalar quyida kelririlganlardan kichchik bo‘lmagan o‘lchamlarda
qabul gilinadi:

kon lahimi shipi Turg‘un bo‘lgan yoki mustahkamlangan sharoirda,
yuklash-erqazib berish qurilmasi ishlayorganda mashinisti o‘tirg‘ichidan lahim
shipigacha bo‘lgan maksimal masofa, 1,3

mashinaning qismlari bilan kon lahimi shipigacha bo‘lgan eng yaqin oraliq
00T 110} ¢ TR 1 o DR 0,5

Transport vositalari qismlari bilan lahim devorlari (mustahkamlagich)
orasidagi eng yaqin masofa, m:
odamlar o‘Tadigan Tomondan..................cociiiiiii i 1,2
qarama qgarshi Tomondan..................ooiiiiii i e 0,5

balandligi 0,3 m va eni 0,8 m bo‘lgan piyodalar yurish yo‘lakchasi mavjud
yoki har 25 m nishalar o‘rilganda odamlar harakarlanadigan Tomondan
qoldiriladigan minimal masofa, m...................ci 1

nishalarning minimal o‘lchamlari, m:

balandligi......c.ovueiii e 18
S 0 P 12
ChUQUITIZI..c... e e 0,7

odamlar harakatlanmaydigan lahimlarda Transporr vositalari Ttezligiga
bog‘liq holda Transport vositalari va lahim devorlari orasidagi minimal masofalar

(M), KMY/S:ST0. e e e 0,5



lahim zaminidan uning butun kengligi bo‘yicha erkin harakarlanadigan
minimal balandlik, m..........oo i 1,8

Bu lahimlarning burilish joylaridagi o‘lchamlari lahim burilish raduisi,
o‘ziyurar mashinalarning ichki va Ttashqi burilish radiuslariga bog‘liq holda
aniglanadi. Burilish joylarda kon lahimlarini kengayrirish odariy hollarda 300—
500 mm.ni tashkil giladi.

Gorizontalkon lahimlarini o‘rish usuli Tog® jinslari fizik-mexanik
xossalari, lahim shipi va yon Tomonlaridagi jinslarning mustahkamligi va
suvchanligiga bog‘liq bo‘ladi.

Kon lahimi chegaralari mustahkamligiga bog‘liq holda ikkita asosiy urtish usuli
mavjud:

1. kon lahimlarini mustahkam tog* jinslaridan o*rish, yani oddiy sharoirda;

2. kon lahimlarini nomustahkam (sochiluvchan, suzuvchi va kuchli suvchan) Tog*
jinslaridan o‘tish.

Ikkinchi usul maxsus usulda yoki murakkab gidrogeologik sharoitda o‘tish

deyiladi. Maxsus usul kon lahimiga suv kelishini barraraf qilish uchun
qo‘shimcha ishlar talab gilinsa mustahkam tog* jinslarida ham qo‘llaniladi.
Kon lahimlari bir Tarkibli qarriq yoki muzlagan, bir Tarkibli yumshoq va bir
tarkibli bo‘lmagan Tog‘ jinslaridan oddiy usulda o‘riladi. Bir tarkibli bo‘lmagan
deb lahim zaboyida fizik-mexanik xsusiyarlari har xil bo‘lgan Tog‘ jinslariga
ayriladi.

Kon lahimlari zaboyi ko‘ndalang kesim yuzasi o‘lchamlariga bog‘liq holda
yoppasiga yoki qarlamlarga bo‘lgan holda (yani zaboy ikkita qarlamga bo‘linadi
va ularning biri ikkinchisidan oldinlab boradi) o‘riladi. Zaboylar Gorizontalyoki
vertikal gatlamlarga bo‘linishi mumkin.

Tog® jinslarining qattigligiga bog‘liq holda ularni o‘yib olish usullari
tanlanadi. f >4 va doimiy muzlagan tog‘ jinslarida hozirgi vaqrda asosan
burg‘ulash porrlarish usuli qo‘llaniladi. Qarrigligi nisbatan past bo‘lgan tog’
jinslarida burg‘ulab portlatrishdan Tashqari kambaynlar va gidromexanizatsiya
vositalari yordamida konlahimlari o‘rilishi mumkin.
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MA’RUZA Nel10
Mavzu: O‘tish sikli Tarkibi va burg‘ilash porrlarish ishlari pasporriga

go‘yiladigan Talablar.

Reja:

1. O‘rish sikli Ttarkibi va burg‘ilash porrlatish ishlari pasporriga
qo‘yiladigan Talablar.

2. O‘yiqlar Turlari va ularni qo‘llash sharoirlari.

Dars magsadi: talabalarga o‘tish sikli, zaboylarda shupurlarning joylashishi va
burg‘ilash portlatish ishlari pasportini Tuzishga oid nazariy bilimlar berish.
Tayanch iboralar: o‘tish sikli, burg‘ulash porrlarish ishlari pasporti, o‘yuvchi,
yordamchi, maydalovchi, chegaralovchi shpurlar, shpurlardan foydalanish
koeffitsienrti, 0‘yiqlar.

O‘rish sikli bu lahim zaboyi maslum vaqr birligida bir xil o‘lchamga
siljiydigan, Takrorlanuvchi jarayonlar va operatsiyalar majmuidir.

Sochilma konlarda qarriq (f>4) va muzlagan Tog‘ jinslaridan lahimlar
burg‘ilab portlatish usulida o‘riladi. Muzlagan tog‘ jinslaridan kon lahimlari
o‘rilganda o‘rish sikli rarkibiga quyidagi asosiy jarayonlar kiradi: shpurlarni
burg‘ilash, shpurlarni porrtlargich moddalar bilan Tto‘ldirish va zaryadlarni
porrtlarish, shamollatish,  Tog®  jinslarini  yuklash ~ va  lahimni
mustahkamlash(zarurat bo‘lganda).

YOrdamchi operatsiyalarga quyidagilar kiradi: siqilgan havo trubalarini,
kuchlanishli va yorituvchi kabellarni yotqizish, shamollarish Trubalarin
o‘rnatish, odamlar harakarlanuvchi va agarda kon massasi skreperlar bilan
erqazib berilsa skreper yo‘lakchalarini jihozlash.

Kon massasi relsli Transporrtlar yordamida tashilganda yordamchi operatsiyalarga
rels yo‘llarini yorqizish; avromobillar qo‘llanilganda o‘rish yo‘lakchasini,
lahimda suv bo‘lganda esa uni chigarib Tashlash uchun ariqchalar hosil qilish

kiradi.
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Burg‘ulash porrtlatish ishlari o‘rish siklining 20 dan 60 foyizgasa vaqrini
egallaydi. Bu ishlar kon lahimining loyihada berilgan shakli va o‘lchamlarini,
tog‘ jinslarining bir Tekis maydalanishini va kovjoyni belgilangan masofaga
siljishini Tapminlashi kerak. Burg‘ilash porrlatish ishlari To‘g‘ri olib borilganda
portlatishdan keyin tog‘ jinslari maslum yo‘nalishda qulaydi, bu esa yuklash
mashina va uskunalarining ish unumdorligi oshishini Tabminlaydi. Bu talablar
kavjoyda shpurlar soni va joylashishi, PM Tturi va shpurlardagi miqdori To‘g‘ri
tanlanganda bajarilishi mumkin.

Har bir kon lahimga burg‘ilash portlatish ishlari pasporti alohida Tuzilib rudnik
bosh injeneri Tomonidan tasdiqlanadi.

Burg‘ulash portlatish ishlari posporri bilan kon masrerlari, brigadirlar,
portlatuvchilar va lahim o‘ruvchilar Tanishririlishi kerak. Burg‘ulash porrlartish
ishlari posporti 0°z ichiga quyidagilarni olishi kerak:

e  kovjoyda shpurlarning ragamlari ko‘rsarilgan holda joylashish sxemasi uch
taromondan ko‘rinishda, kovjoy tekisligiga nisbaran qiyalik burchagi, shpurlar
chuqurligi va ulardagi zaryadlarning porrlash navbari, shpurda zaryadning
joylashish sxemasi;

e kon ishlari rejasilan nusxa sifarida olingan postlarni qo‘yish sxemasi,
shamollarish oqimining harakarlanish yo‘nalishi, portlaTuvchining yashirinish
joyi va portlatish ishlari olib borilayorganda o‘ruvchilarning kutib Turish
joylart;

e o‘zichiga tog’ jinslari kategoriyasi, shpurlar chuqurligi va diamerri, har bir
shpurdagi zaryad og‘irligi, yoquvchi trubkalar uzunligi va boshqa malumorlar
kiritiluvchi shpurlar joylashish tarribiga bog‘lik jadval;

e kon lahimi o‘lchamlarini, qo‘llaniladigan PM Turi va ularni qo‘zg‘atuvchi
vositalar va ularning solishtirma sarfi bo‘yicha, porrlarilgan Tog* jinslari hajmi,
shpurlardan foydalanish koeffitsienti va boshqa maslumortlar kiritiluvchi asosiy

texnik-iqrisodiy ko‘rsargichlar jadvali.
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Tog® jinslarini belgilangan chuqurlikda o‘yib olish uchun lahim zaboyida
o‘yuvchi, yordamchi, qo‘poruvchi va chegaralovchi shupurlardan iborat shpurlar
To‘plami burg‘ulanadi. Er osti kon lahimlari bitta ochiq yuzaga ega bo‘ladi,
shuning uchun shpurli zaryadlar ishi bunday sharoitda murakkabdir. SHpurlar
To‘plamining kovjoydagi vazifalari quyidagicha. O yuvchi  shpurlar o‘yiq hosil
qilib, qo‘shimcha ochiq yuza hosil qilish yo‘li bilan boshqa shpurlardagi
zaryadlarning ishini engillatishdir. YOrdamchi shpurlardagi zaryadlarni
portlatish natijasida hosil qilingan o‘yiqlar kerakli bo‘lgan o‘lchamgacha
kengayririladi. Qo ‘poruvchi shpurlar tog‘ jinslarini o‘yuvchi va yordamchi
shpurlar bilan qo‘shimcha hosil ochiq yuza yo‘nalishida qo‘porib olishga
mo‘ljallangan. Kon lahimi chegaralarida joylashgan o‘yuvchi shpurlar
chegaralovchi shpurlar deyiladi, bu shpurlarni porrlatish natijasida lahimga
yakuniy shakl beriladi.

Kovjoyda shpurlarning joylashishiga quyidagi Talablar qo‘yiladi:

e shpurlardan foydalanish koeffitsient (SHFK) 0,85—0,87 dan kam
bo‘Imasligini Tapminlashi kerak;

e kon lahimlarini o‘rishda uning o‘lchamlari loyihaviy o‘lchamlardan
katralashishi 3—12% dan oshib kerishiga yo‘l qo‘ymaslik kerak;

e  yuklash-tashish mashinalarining ish unumdorligini oshirish magsadida Tog*
jinslarining erarlicha maydalanishini Tapminlash, shuningdek, uning maydalanib
kermasligi va PM sarfi oshib kermasligi kerak.

SHpurlardan foydalanish koeffitsinemi (SHFK) deganda shpurli zaryadlar
portlashida harakar samaradorligini tavsiflovchi va porrlash narijasida kovjoy
siljishining shpur chuqurligia nisbatini ifodalovchi o‘lchov birligisiz karralik
tushiniladi. SHpurlar to‘plamidagi ko‘pchilik shpurlarning chuqurligi bir xil.
Fagatr o‘yuvchi shpurlar kovjoy tekisligiga qiya burg‘ilansa o‘lchamlari farq
qilishi mumkin. Bunday shpurlarning chuqurligi boshqa shpurlarnikiga nisbatan

karra bo‘ladi.
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7.1-rasimda qattiq jinslardan (f=13-14) o‘rilgan Gorizontalkon lahimlari
kovjoyida shpurlarning joylashishi ko‘rsarilgan. 1-8 klin shaklidagi o‘yuvchi
shpurlar, bunda 1-2 kesuvchi. 9-10 yordamchi shpurlar bo‘lib, ular ham kovjoy
tekisligiga qiya qilib o‘rilgan ammo ularning burchagi kichikroq. 11-13
qo‘poruvchi shpurlar, 14-22 chegaralovchi shpurlar bo‘lib, qiya burg‘ilanganligi
sababli lahim chegaralaridan biroz chiqadi. Kesuvchi (1-2) shpurlar o‘yuvchi
shpurlarning ishini engillashtirish uchun mo‘ljallangan. Ular o‘yuvchi shpurlar

qiyalik burchagi 70° dan ko‘p bo‘lganda burg‘ulanadi.

O‘yiqlar Turi va ularni qo‘llash sharoirlari.

O‘yiq turi kovjoydagi mavjud ochiq yuza yoki o‘yuvchi shpurlarning
kovjoy tekisligiga nisbaran joylashishiga qarab aniglanadi. O‘yiqlar quyidagi
guruhlarga bo‘linadi:

e kovjoy zaboyiga qiya yoki To‘g‘ri burchak ostida burg‘ilangan shpurlar
bilan hosil gilingan;

e kombinatsiyalashgan, kovjoy zaboyiga qiya yoki To‘g‘ri burchak ostida
burg‘ilangan shpurlar zaryadini porrlarish bilan hosil gilingan;

e arrofida shpurli zaryadlar joylashririlgan karra diamertrli skvajinalar bilan
hosil qgilingan.

Kovjoy mekisligiga giya burg ‘ilangan shpurlar bilan hosil gilinadigan o ‘yiglar.
Qarttiq va o‘rracha garriglikdagi Tog* jinslarida klin hosil qiluvchi ikki qator
verrtikal shpurlardan iborat klinli o‘yiglar qo‘llaniladi(1-rasmga qarang). Qarttiq
monolitT Tog* jinslarida o‘yuvchi shpurlar kiyalik burchagi 65—70° bo‘lganda
ayrim hollarda klinli o‘yiq markazida birnechta kesuvchi shpurlar burg‘ilanadi,
ularning chuqurligi o‘yuvchi shpurlar chuqurligining?/3 qismiga Teng bo‘ladi.
Kesuvchi shpurlar Tepa Tomonga kiya o‘riladi. O‘yuvchi shpurlarning
chuqurligini klinli o‘yiglar hosil qilishda, zaryadlar uzunligini mos ravishda
uzaytirib borgan holda, boshgalariga nisbatan 30-40 sm. ko‘proq qilib gabul

qilish kerak.
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CHegaralovchi shpurlar qiyaligini lahim kesim yuzasi o‘lchamlarining oshib
ketrishi minimal bo‘lishini Takminlashni hisobga olgan holda, Tajribadan
o‘rgazgan holda belgilash kerak. Klinli o‘yiglarning kamchiligi kovjoy eni yoki
balandligi uncha katta bo‘lmagan hollarda shpurlarni talab qilingan qiyalik
burchagida joylashrirish imkoni yo‘qligidir. Aynigsa bu kamchilik uzunligi 2,5 m
va undan uzun bo‘lgan burg‘ulash mashinalari eni 2-2,5 m bo‘lgan kon
lahimlarida qo‘llanilganda yaqqol namoyon bo‘ladi. SHuning uchun bunday
kavjoylarda o‘yuvchi shpurlar qiyalik burchagini oshirish va chuqurligini

kamayrirish yoki shpurlarni perforatorlar bilan burgulashga to‘g‘ri keladi.
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7. 1-rasm. Kovjoyda shpurlarning joylashishi, (a)klinli o ‘yiq bilan va (b) zaryad
konsmruksiyasi:

a va v —o ‘yuvchi shpurlarning mos ravishda shpurlar boshlanish va oxirgi
qismilari oraliglaridagi masofa, |, — zaryad uzunligi; [, — o ‘yuvchi shpur
chuqurligi; 1-elekmrodemonamor, 2- demonim M; 3 — granulim.
Prizma shaklidagi yoki mo‘g‘ri o‘yiglar Tog‘ jinslari qgartigliga bog‘liq
bo‘lmagan holda qabul qgilinadi. Bu o‘yiglarda shpurlar kovjoy Tekisligiga To‘g‘ri

burchak ostida va bir biriga parallel burg‘ilanadi.
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Tog* jinslarining qarriqligiga bog‘liq holda o‘yiq hosil qiluvchi shpurlar
orasidagi masofa 10-30 sm, juda qarriq TOg‘ jinslarida 5-10 sm qilib gabul
qilinadi. To‘g‘ri o‘yiglarda shpurlar soni asosan 3—9 Ttani Tashkil giladi. Ayrim
To‘g‘ri o‘yiqlarda shpurlarning bir qismi porrlovchi modda bilan to‘ldirilmaydi,
bunday shpurlar kompensatsion (o‘qlanmagan) shpurlar deyiladi. Kompensatsion
shpurlar Tog* jinslari massivida kuchsizlanish maydonini hosil qilib, 0‘yiq hosil
qiluvchi boshqga shpurlar ishini engillashriradi. O‘yiqda kompensatsion shpurlar
bo‘lganda o‘yuvchi shpurlar chuqurligini boshgalari bilan bir xil qilib gabkl gilish
mumkin.

SHpurlar soni aniglangandan keyin 2-rasm bo‘yicha To‘g‘ri 0‘yigning mos
keluvchi Turini Tanlash mumkin.
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7.2-rasm. To ‘g ri o yiglar sxemalari: a-ikkima, b-uchma, v-mo rmma va g-

beshma kompensatsion shpurlar bilan.

Bazida kompensatsion shpurlar bogalariga nisbaran karra diametrlarda
burg‘ilanadi. Of‘yuvchi shpurlarda porrlargich modda bilan To‘ldirish
koeffitsienti maksimal bo‘lib, u 0,9 gacha bo‘ladi. To‘g‘ri o‘yiqlar klinli
o‘yiqlarga nisbatan bir qancha afzalliklarga ega, ular:

e 0'‘yiq chuqurligining lahim eniga bog‘liq emasligi;

e o‘yiqni bir necha merr chuqurlikkacha konstruiyalash imkoniyati
mavjudligi;

e ecni karra bo‘lmagan lahimlarda qo‘l perforatorlari o‘rniga burg‘ulash

uskunalarini qo‘llash imkoniyarti borligi va boshqalar.
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MA’RUZA Nel1
Mavzu: Gorizontal va qiya kon lahimlari zaboylarida shpurlarning
joylashishi.
Reja:
1.Gorizontal va giya kon laximlari zaboylarida shpurlarning joylashishi.
2.Prizmatik, tugri va klinli o‘tish turlari va ularning qo‘llanilishi.
3. Shpurlar orasidagi masofalar.

Kovjoyda shpurlarning joylashish sxemasi Tuzilayorganda Tog‘ jinslari
tavsifi, ularning yorish sharoirlari, yorigliklar yo‘nalishi, kovjoy o‘lchami,
qo‘llanilayorgan PM quvvati va bir porrlarishda kovjoy siljishi kerak bo‘lgan
masofa hisobga olinadi. Bir xil Tarkibli yorigliklarga ega jiinslarda shpurlarni
joylashririshga beriladigan umumiy Tavsiyalar quyidagilardir.

Klinli o‘yiglarda o‘yiq kovjoyning markaziy qismida joylashririladi.

O‘yuvchi, qo‘poruvchi va chegaralovchi shpurlar soni orasidagi nisbari 1:0,5:1,5
yoki 1:0,5:2 qilib gabul qilinadi. Tog® jinslari garrigligi va kovjoy maydoni
oshishi bilan o‘yuvchi shpurlar soni 2 dan 8 gacha o‘zgaradi va kovjoy maydoni 4
m’” dan katTa bo‘lib Tog* jinslari qarriglik koeffitsienti =9 — 13 bulganda 6—S8
tani Tashkil qiladi. Jufr o‘yuvchi shpurlar gatorlari orasidagi verrikal masofo 40-
50 sm ni tashkil giladi.

O‘yuvchi shpurlar qiyalik burchagini qarriqligi f>12 bo‘lgan jinslarda 53—55°
va f<12 bo‘lgan tog* jinslarida 65—70° arrofida qabul qilish Tavsiya eriladi.
Bu Tavsiyalar o‘yiqlar chuqurligi 1 m dan chuqur, kovjoy kengligi 2,5 m dan
kaTTa bo‘lgan hollarda bajarilishi mumkin.

To‘g‘ri 0‘yiqli kovjoylarda shpurlarning joylashish sxemasi 3-rasmda kelririlgan.
2-4 tagacha bo‘lgan yordamchi shpurlar To‘g‘ri o‘yiqlarni kengaytirish uchun
qo‘llaniladi. Bu shpurlar qiyin parchalanadigan jinslarda o‘yiq hosil qilinadigan
hududdan uning kengligiga Teng bo‘lgan masofada joylashririladi, yaxshi
parchalanadigan jinslarda esa o‘yiq kengligidan 2,5 marra karra uzoqlikda

joylashririladi.

55



Qo‘poruvchi shpurlar bir biridan va oldin portlaydigan shpurlar bilan hosil
qilinadigan ochiq yuzadan eng yaqin qarshilik chizig‘i masofasida joylashririladi.
CHegaralovchi shpurlar bir biridan o‘rracha eng yaqin qarshilik chizig‘iga Teng
bo‘lgan masofada joylashririladi. /' =10-20 bo‘lgan qarriq jinslarda kon lahimi
kengligi kamayishiga yo‘l qo‘ymaslik maqsadida chegaralovchi shpurlarning
boshlanish qismi lahim devorlaridan 0,15-0,20 m masofada, shpurning oxirgi
qismi esa kon lahimi chegarasidan 5-7 sm (f = 20 bo‘lganda 10 sm oshmasligi)
chiggan bo‘lishi kerak. Bunda chegaralovchi shpurlarning kovjoy tekisligiga
nisbatan qiyalik burchagi 85— 87° ni rashkil giladi.
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7.3-rasm. Kovjoyda shpurlarning joylashish sxemasi: a-mo ‘g ‘ri o ‘yiqli; b-zaryad

konsmruksiyasi. 1-elekmrodemonamor; 2-demonim M; 3-granulim AS-8.
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Ma’ruza Nel2

Mavzu: Kovjoylarni shamollatish.

Reja:

1. Shamollatish haqida umumiy tushunchalar.

2. Shamollatishning havoni haydash usuli.

3. Shamollatishning havoni so‘rish usuli.

4. Shamollatishning kombinasiyalashgan usuli.

5. Kon lahimlarini skvajinalar yordamida shamollatish.
6. Boshi berk kon lahimlarini shamollatish uskunalari.

Dars magsadi: talabalarga zaboylarni shamollatish usullari haqgida bilim va
ko ‘nikmalar berish.

Tayanch iboralar: kon lahimi atmossferasi, zararli gazlarning ruxsat etilgan
Kansentrasiyasi ~ (rek),  havoni  haydash,  so‘rish,  shamollatishning
kambinasiyalashgan usuli, ventilyator, o‘qli va markazdan qochma vetilyatorlar.

Kon lahimi atmossferasiga kon lahimlarini o‘tish davrida asosan burg‘ulab
portlatish usulida har xil zararli gazlar qo‘shiladi. Harakatdagi kon lahimi

havosidagi ruxsat etilgan zarali gazlar miqdori quyida keltirilgan

Harakatdagi kon | (Hajmi bo‘yicha) % mg/m’
lahimida gazlarning

(REK).

Uglevadarod oksidi | 0,0017 21,2
(CO)

Azod oksidi (NO,) 0,00026 53
Oltingugurt gazi (SO,) |0,00038 10,8
Vodorod sulfit (H,S) 0,00071 10,8

Kon lahimida burg‘ulab portlatish ishlari bajarilgandan keyin odamlarni
kritishdan oldin zararli gazlar miqdorini shamollatish yo‘li bilan uglerod
oksidining hajmi bo‘yicha 0,008 % dan kam bo‘lmagan holgacha kamaytirish
kerak.
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Odamlar bo‘lishi mumkin bo‘lgan kon lahimlarida kislorodning hajmi 20
% dan kam bo‘lmasligi kerak. Shamollatish yo‘li bilan gazlardan tashqari
odamlarda kasb kasalligiga sabab bo‘lishi va portlash xavfini tug‘diruvchi
(ko‘mir, oltingugurt, kolchegan va boshqalar) chang ham tozzalanadi.

Kon lahimiga isitilgan yoki sovitilgan havo yuborish orqali kon lahimi
temperaturasini talab qilingan darajada saglab turish mumkin.

Kon lahimlari ularni o‘tish davrida umum shaxta depressiyasi hisobiga yoki
shamollatish trubalari va skvajinalar bilan mahalliy shamollatish ventilyatorlari
yordamida Shamollatiladi.

Uch xil shamollatish usullari qo‘llaniladi, ular: havoni haydovchi, havoni
so‘ruvchi va kambinasiyalashgan.

Havoni haydashga asoslangan shamollatiSh usuli keng tarqalmagan. Faqgat
bu usulda ShamollatiSh gaz va chang bo‘yicha xavfli bo‘lgan kon lahimlarida
qo‘llaniladi. Havoni haydash usulida yoza havo kon Ilahimida o‘natilgan
trubaprovodlar orqali beriladi, ifloslangan havo esa bevosita kon lahimi orqali
chiqib ketadi. Xafsizlik qoidasiga asosan trubaprovod kon lahimi kov joyidan 10
m dan ko‘p orqada qolmasligi kerak. Bu usulning asosiy afzalligi Shundaki toza
havo bevosita iShchi hududiga wuzatiladi. Havoni haydaSh wusulida
Shamollatilganda trubaprovodlar atmossfera bosimiga nisbatan kattaroq bosimda
iShlaydi.

Shuning uchun qgattiq va egiluvchan ham bir xilda ishlatiladi. Bu usulning
kamchiligiga Shamollatish jarayonida, aynigsa burg‘ulash-prtlatish ishlaridan
keyin kon lahimi butun uzunligi bo‘yicha gaz va chang bilan ifloslanib, u erda
hech ganday iSh olib boriSh mumkin emasligini misol qilish mumkin. Bu usulni
uzunligi unchalik katta bo‘lmagan (300 m gacha) kon lahimlarida qo‘llash lahim

og‘zidan 10 m dan kam bo‘lmagan masofada o‘ranitiladi.
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8.1-rasm. Gorizontal kon lahimlarini ventilyator va quvirlar yordamida
ShamollatiShning asosiy usullari

Havoni so‘rishga asoslangan shamollatish usulida kon lahimining kov joy
gismidan tashqgari barcha hududi zararli gaz va changdan holi bo‘ladi. Shu bilan
birgalikda shamollatish turboprovodlar kov joydagi bor yog‘l 2-3 m masofada
bo‘lgandagina samarali bo‘ladi. Ammo burg‘ulash-portlatish ishlarini olib
borishda zarar etishini inobatga olgan holda uni 6-8 m dan yaqin bo‘lmagan
masofada joylashtirish mumkin.

Shunday qilib, kov joy oldida yaxshi Shamollatilmaydigan (o‘tirib qolgan)
hudud hosil bo‘lishi mumkin. Havoni so‘rishga asoslangan shamollatish usulida
kov joydan ventilyatorgacha bo‘lgan masofada egiluvchan turbalarni ishlatish
mumkin emas, chunki bu hududda turboprovod atmossfera bosimidan kichik
bo‘lgan ichki bosim ostida ishlaydi. Shuning uchun bu usulning foydalanish
chegaralari ham cheklangan. Kombinasiyalashgan shamollatish usuli avvalgi ikki
usulning ham avfzallikklarini 0‘z ichiga oladi.

Kon lahimining kov joy oldi hududida ventilyator yordamida toza havo
haydaluvchi turbaprovod o‘tqaziladi. Lahimning butun uzunligi bo‘yicha bitta
ventilyator yoki ventilyatorlar tizimi orqali kov joydan ifloslangan havoni so‘rib

oluvchi ikkinchi turbaprovod o‘tqaziladi.
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Havoni haydovchi ventilyator burg‘ulash-portlatish ishlari olib borilganda
havoning ifloslanishi mumkin bo‘lgan hududdan tashqarida o‘rnatiladi. Bu
masofaning uzunligi portlatilayotgan PM massasi, uning xususiyatlari va kon
lahimi ko‘ndalang kesim yuzasi maydoniga bog‘liq holda hisoblab topiladi.

Kambinasiyalashgan usul ko‘ndalang kesim yuzasi katta va uzun kon
lahimlarini shamollatishga samarali hisoblanadi. Ammo, havoni so‘rish usuli kabi
u ham gaz va chang bo‘yicha xavfli bo‘lgan kon lahimlarida qo‘llanilishi mumkin
emas.

Kon lahimlarini skvajinalar yordamida shamollatish.

Umuman olganda kon lahimlarini er yuzasiga yaqin bo‘lgan yoki judda
uzun bo‘lib, konning yuqori gorizonti mavjud bo‘lgan hollarda ularni skvajinalar
yordamida shamollatish maqgsadga muvofiq bo‘ladi. Kon lahimlarini skvajinalar
yordamida shamollatishning magsadga muvofigligi har xil variyantlarini iqtisodiy
solishtirish orqali aniglaniladi.

Boshi berk kon lahimlarini o‘tishda ventilyatorlar, shamollatish skvajinalari
va turbaprovodlaridan foydalanilgan holda kombinasiyalashgan shamollatish
uchun keng qo‘llaniladi. Gorizontal lahimlarining uzunligi uncha katta bo‘lmagan
hollarda (2-rasm) toza havo kov joyga turbopravod [3] orqali giya stivol oldiga
joylashgan [2] ventiliyator[1] yordamida er yuzidan haydaladi. Ifloslangan xavo
esa kon laximi [4] ventiliyator yordamida shamollatish sikvajnalar orqali er
yuziga chiqarib yuboriladi.

Uzun kon laximlarini skvajnalardan foydalanib shamollatilganda laximning
kovjoy oldi xududida qisqa Shurbagirovotlar bilan chegaralish mumkin. Buning
uchun [2 b rasimga qarang] laxim kavjoyiga [4] toza xavo shamollatish skvajnasi
[7] va turbagirovitd [5] ventiliyator [1] yordamida yuboriladi ,ifloslangan xavo
esa biruninigi sixemadi kabi ventiliyator [6] yordamida skvajna [5] orqali er

yuziga chiqarilib yuboriladi.
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8.2-rasm. BoShi berk lahimlarni ShamollatiSh sxemalari.

Loyhalangan laxim o°‘qi bo‘yicha bir biridan 50-100 m masofada dyametiri
400-500 mm bo‘lgan skvajnalar burg‘ullash stanoklar yordamida burg‘ullanadi.
Skvajnalar myzlagan tog* jinslardan o‘tilgan bo‘lsa, yoz paytlarda skvajnalarning

Kirish qismida tog® jinslarining erib to‘kilmasliklari uchun issiq
o‘tkazmatdigan qilib maxkamlanadi. Muzlagan tog® jinslar turg‘unligini
yuqotadigan darajagacha xarorat ko‘tarilishini oldini olish uchun kon laximlariga
yuborilayotgan xavo muzlagan tog‘ jinslar orasida xosil qilingan muzlatgich

kameralar orqali yuboriladi.

Ventilyatorc| Dvigatel- EtgazibberiSho BosimPac

r

quvvatikwc| minimal~ | maksimalc| minimalc | maksimalz |z
VM-4 M 4o 50m 1550 7000 1450c [
VM-5M=z 11z 05 270z 600 2120=
VM-6Mu 240 140 480u 7500 34000
VMP-4z ST 45 100= 400z 2200z [
VMP-5c Ou 700 2700 800 22000
VMP-6 M= 24 120z 480 600z 2900z [
VSPD-8u 125 300 1320 2500 9200z |
VS0-0,6o 50z 50z 462 2600z 6000z [
VS§-Ta 750 84o 6600 1000 10800z
VSP-6 150-245z 560z 2790 2000z 90400z [

Kon laximlarini o‘tishda o‘qli va markazdan qochuvchi vintiliyatorlar
go‘llaniladi. O‘qli ventiliyatorlar ixcham bo‘lib, ularni laximga o‘rnashida

laximni kengaytirish yoki maxsus kameralar qurish talab etiladi.
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Maxalliy shamolatish ventilyatorini qo‘llash Sharoitalari kesim yuzasi
maydonlarini keng qo‘lamda o‘zgartirish kon laximi uzunligi, etqazib berilish
kerak bo‘lgan xavo miqdori, elektir energiyasidan foydalanish imkoniyati mavjyd
yokiyo‘qligiga bog‘liq xolda turlicha bo‘lishi mumkin. Shunda bog‘liq xolda
maxaliy shamolatish ventiliyatorlari xavo sarifi chegaralari 1ga 20 m */c, to‘liq
nominal bosim 800 Pa qilib belgilangan.

Quyda maxaliy shamollatish vintiliyatori texnik xaraktiriskalari keltirilgan.
Boshi berk kon laximlarni shamollatishda qayishqoq va egiluvchan turbaprovotlar
xam qo‘llaniladi. Qayishqoq turubalarni Shpal, plasmasa yoki yog‘ochdan
tayyorlanadi. Yog‘och turbalar quruq laximlarda keng qo‘llaniladi gattiq turbalar
mustaxkamligi katta bo‘lib, kon laximida xavo bosimi katta bo‘lganda va
turbaprovadda xavo bosimi katta bo‘lgan xollarda xam qo‘llaniladi. Egiluvchan
turbalar paxtalli yoki lavsonli materiallardan tayyorlanib xar ikkala tomonda
rezin qoplamalarni bo‘ladi. Turuballarning diyametri 0,4;0,5;0,6;0,8 va Im
bo‘ladi. Diameter 0,8m bo‘lgan turubalar bo‘laklarmning uzunligi 10m , 1m
diyametri turbalarniki esa 20m bo‘ali.

Turba bo‘laklari bir bilan cheka gismlariga o‘rnatilgan kesma aylana
purjinalar bilan maxkamlanadi. 1m turbalarning og‘irligi 1,3-2,3 kg bo‘lib,
xizmat qilish muddatil4 oydan [kam laximlarda ]3 oygacha [quruq
Laximlarda ] bo‘ladi.Qattiq turbalar kon laximlarida xomutlar yoki arqonlar
bilan osib qo‘yiladi yoki mustaxkamlagich yoki laximiga o‘rnatilgan qattiq
tayanchlarga o‘rnatiladi.

Er osti kon laximlarni shamollatish rejada va ko‘ndalang kesimida qo‘llanilgan
shamollatish sxemasini, laxim ventiliyator, shamollatish turbasi, shamollatish
tizimi tafsifnomasini shamollatish usuli va vositalari xaqidagi kerakli qo‘limcha
malumotlarni o0‘zo‘iga olgan shamollatish pasportiga qatiy rioya qilgan xolda

amalga oshiriladi.
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MA’RUZA Nel13
Mavzu: Kon lahimlarini o’tishda tog® jinslarini yig‘ish usullari va yuklash

qurilmasini tanlash.

Reja:

1. Tog® jinslarini tozalash havqida umumiy ma’lumotlar va yuklash qurilmasini
tanlash.

2. Yuklash-tashish mashinalarini tanlash.

3. Tog* jinslarini skreperlar yordamida tozalash.

Dars magsadi: talabalarda tog* jinslarini tozalash va yuklash qurilmasini tanlash
ko‘nikmalarini shakllantirish.

Tayanch iboralar: tog* jinslarini yig‘ish va yuklash usullari. yuklash qurilmasini
tashlashga ta’sir etuvchi omillar. yuklash mashinalari turlari. tog® jinslarini
skreperlash majmuasi bilan yigish. yuklash-tanlash mashinalarini tanlash.

Tog* jinslarini tozalaSh tarkibiga quyidagi operatsiyalar kiradi: tog’
jinslarini rudnik yoki o‘ziyurar vagonetkalarga bevosita maShinalar yoki
konveyer-yuklovchilar orqali yuklaSh, yuklangan vagonetkalarni qayta yuklaSh
yoki to‘kiSh hududigacha etqaziSh, yuklangan vagonlarni bo‘Shlariga
almaShtiriSh, Shuningdek tayyorlaSh-tugatiSh iShlari. Tog‘ jinslarini tozalaSh
o°tiSh sikli davomiyligi va mehnat sarfining 40—50% ni taShkil qiladi.

Kon lahimida rels yo‘li mavjud bo‘lganda kovjoydan tog‘ jinslarini
tozalaSh uchun yuklaSh maShinalari rudnik vagonlari va bunker-poezdlar bilan
birgalikda qo‘llaniladi.

Bu holatda tog* jinslarini tozalaSh unumdorligi yuqori bo‘ladi, gachonki
kovjoyda sostavlarni yoki yuklangan vagonlarni bo‘Shlariga almaShtirilmasa va
barcha kon massasi birdaniga vagonlarga, bunker-poezdlarga yuklansa.

Kon lahimida rels yo‘li bo‘lmasa tog‘ jinslarini tozalaSh gusenitsalarda
harakatlanuvchi maShinalar VS turidagi o‘ziyurar vagonlar yoki samosvallar
bilan birgalikda qo‘llaniladi. Avtonom harakatlanuvchi pnevmokolesali PT va PT

turidagi yuklaSh-taShiSh maShinalari keng qo‘llaniladi.
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Uzinligi unchalik katta bo‘lmagan (60 m.gacha) gorizontal kon
lahimlaridan tog‘ jinslarini tozalaganda va qiya kon lahimlarini (qiyalik burchagi
35° gacha) o‘tiShda skreper qurilmalaridan foydalaniladi. Qiyalik burchagi +18°
gacha bo‘lgan lahimlarda tog‘ jinslarini tozalaSh uchun 2PNB-2U maShinasini
o‘ziyurar vagonlar, samosvallar, konveyerlar va vagonetkalar bilan birgalikda
go‘llaSh tavsiya etiladi.

Gorizontal kon lahimlarida rels yo‘llari mavjud bo‘lganda yuklaSh
maShinalarini tanlaShga yuklanayotgan tog* jinslarining mustahkamligi va
bo‘laklarining kattaligi, hamda kon lahimi o‘lchamlari ta’sir qiladi (12.1-jadval).
12.1-jadval.

O‘lchamlari, TE“
2\ e Bk g E
Yuklash ) = . S e 3 "D )
mashinasi El/[z?rslil;slia 'g g= - a% fé —Ta g %D
turi il = o S €& ° %+ ©° S = 2 g
g 3= = 5 S, 9 — == g =
= = ZRRV IR 55 8 S g =S
gl 2 2= 2 |5 £ - 5 5
E S| = LSE| 22F S| =™
S|l B &2 38 SE2€<E g | &5 Sz
= E[ > = g < =& &8 & L=e M 5
PPN-1 |05 |2 |Chegaralanmag | 5., LOS 19 2X2
b an - * b
PPN-1s |1 |22 zﬂegaralanmag 350 132 1905 | 21x04
To‘g‘ri
yuklovehi  |PPN-2 |1 |25 zﬂegaralanmg 400 1590035 | 20x24
kovshli turi o 1 775
PPN-2G | 1 S| R 400 L1250 | 2.6X2.6
PPN-3 | 125 |32 zﬂegaral‘mmag 600 1.8 |28 2,6X3
Bosqlchma— 2PPN- 1 3 chegaralanmag 450 1.7 1.35 2X2.5
bosqich 5p —— | ——an
klovchi
L it | PPM-4p |08 (48 chegaralanmag | 5, 14 1,85 |23X1,9
ovshli turi an
PNB-1 | 145 |- |<6 300 1,15 |- 2X1,5
IPNB-2 | 2 - <6 400 16 |3 2,5X1,8
. 2PNB-2 | 2 - <12 400 18 |33 2,5X1,8
lsaura‘iiVChl PNB2K |25 |- |<I2 400 18 |33 | 25X18
o sin PNB3K |3 |- | <16 600 2 |34 | 3X1,7
ishlovchi PNB-3D | 3,5 - <16 600 2,5 34 3X1,8
—|[PNB4 |6 - <16 800 27 |39 3X1,8
;%NB' ifS 25 | <12 400 1,45 |33 >8,4 m”
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Relsli yo‘lda harakatlanadigan kovshli turdagi mashinalarni tanlashda
mashinalarning kon lahimi o‘lchamlariga bog‘liq bo‘lgan quyidagi parametrlariga
asoslanish kerak:

1) kon lahimi chetlaridagi tog‘ jinslarni qo‘lda yuklashga majbur bo‘lmaslik
uchun mashinaning yuklash kengligi kon lahimini o‘tishdagi zamin bo‘yicha
kengligidan kam bo‘lmasligi kerak, yuklash fronti kengligi bilan kon lahimi
zamini bo‘yicha kengligi orasidagi farq 20 %dan ko‘p bo‘lishiga yo‘l
qo‘yilmaydi;

2) mashinaning ishchi holatdagi balandligi (maksimal balandligi) rels
golovkasidan lahim Shipigacha (mustahkamlagich bo‘lmaganda) yoki
mustahkamlagichgacha bo‘lgan balandlikdan 5 sm.dan kam bo‘lmagan
balandlikda kichchik bo‘lishi kerak;

3) yuklash mashinasining butun yuklash frontidan foydalanish uchun lahimning
kovjoyoldi o‘qi vaqgtinchalik rels yo‘li o‘qi bilan mos kelishi kerak;

4) tog* jinslari mustahkamligi kovshli mashinalarni tanlashga ta’sir etmaydi.

PNB turidagi (suruvchi lapali uzluksiz ishlovchi) tanlashga yuklanayotgan tog*
jinslarining mustahkamligi va o‘lchamlari sezilarli ta’sir qiladi (12.2-jadvalga

qarang).

9.2-jadval.
Har xil mustahkamlagich qo‘llanilganda kon
. . | Transport Trapspgrt lahimi ko‘ndalang kesim yuzasi maydoni, m*
Kon lahimi . vositasi .
————————— | turi kengligi, mm | Yog‘och Monolit Chaplamabeton
——=————| beton yoki anker
1040 7,2-9,5 6-9,5 5,1-7,8
Bir yo‘lli Relsli 1200 7,2-10,8 6,4-9,8 5,5-8,4
1350 8,2-11,3 7,2-10,1 6-8,9
1040 10,4-14,5 10,3-13,9 8-11,7
Ikki yo‘lli Relsli 1200 11,3-15,6 11-14,9 9-12,6
1350 12,5-16,8 13-16 10,5-15
1600 - 11,5 9,5
Bir yo'lli Rel§siz 2500 - 18 15,3
———— | o‘ziyurar 2850 - 19,7-20,9 17-17,7
3910 - 23,2-25,6 20,2-21,4

Yuklash-tashish mashinalarini tanlash. Yuza maydoni unchalik katta
bo‘lmagan qavatcha lahimlarini o‘tishda GSHN-2G mashinasi va VS-5P1 (yuk
ko‘tarish qobiliyati 5 t, eni 1,4 m, balandligi 1,5 m, kuzovining hajmi 2 m’)
o‘ziyurar vagondan iborat yuklash-etqazib berish kompleksi keng qo‘llaniladi.
Etgazib berishning samarali masofasi 100 m, kon lahimining mustahkamlagich

ichki tomoni bo‘yicha minimal kesim yuzasi 5,8 m”> bo‘lib hisoblanadi.
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Ko‘ndalang kesim yuzasi 14 m® dan katta bo‘lgan kon lahimlari uchun

PNB-3K yuklash  mashinasi

avtosomosvaldan iborat kompleks qo‘llaniladi.

tashish  masofasi

chegaralanmagan

Turli vazifalarni bajaruvchi tayyorlov kon lahimlarini o‘tishda asosan PT va PD

turlaridagi yuklash-tashish mashinalari qo‘llaniladi. PT turidagi mashinalar

yuklash uchun hajmi katta bo‘lmagan yuklash kovshi va kon massasini katta

masofalarga tashish uchun mo‘ljallangan kuzovdan iborat bo‘ladi. PD turidagi

yuklash-etqazib berish mashinalari esa kon massasini unchalik katta bo‘lmagan

masofalarga yuk tashuvchi kovshlarida etqazib beradi.

12.3-jadval

MaShinalar I 11 I v

o‘lchamlari

MaShinalar markasi PD- | PT- PD3 | PT-4 | PD-5 | PD-6 | PD-3 PT-
2 2,5 10

YUk - kotwanShi, o5 i3 14 (s e 8 |10

qobiliyati, t

KovShning  yuklaSh

balandligi (PT lar

uchun yuklaShdagi 1,2 | 2,1 1,6 (224 |1,8 |28 2,2 3,25

balandlik), m

Maksimal =~ ‘balandlik |, 1515 15 1515 |22 2024 |22 |25 |25

(kabinasi bo‘yicha), m

quoymgng maksimal | 1 ] 15 _ 2.5 i 4

hajmi, m

KovShining - minimal | =15 15 115 1o |25 |05 |4 1

hajmi, m

HarakatlaniSh turi (D-

dizel, E-elektr, DE-

dizel elektr, p. D DP |DE |D,P DE |DE,P |E E.P

pnevmatik)

Eni (maksimal), m 1,32 1,4 1,7 1,8 1,9 2,36 2,5 2,5

Kon lahimi ko‘ndalang - |10

kesim yuzasi maydoni, | 5-7 | 5-7 79 |79 9-12 | 9-12 14 14

2

m R B

Ratsional taShiSh 75- 100- 150- 200-

masofasi, m =75 175 <100 225 <150 325 <200 450
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Rudniklarda kon lahimlarini tezkor o‘tish namunaviy pasportlarida har bir
mashina uchun tashishning ratsional masofalari belgilab qo‘yiladi.

Tog* jinslarini skreper komplekslari bilan tozalash. Gorizontal kon
lahimlarini o‘tishda kon massasi skreperlar bilan tozalash ko‘tarilmaning
tudatushurgich bo‘linmasigacha etqazib berish bilan amalga oshiriladi
(keyinchalik lyuklardan vagonetkalarga yuklanadi).

Qiya kon lahimlarini o‘tishda quyidagi skreper komplekslari qo‘llaniladi:

o Skreper polkalaridan bevosita vanonetka yoki skiplarga yuklovchi
(SKU-1 va SKM-600komplekslari);

. Polka orqali skrebkali yoki lentali konveyerlarga yuklovchi (SKB-1,
SKU-KT, MPDK-3 va boshga komplekslar).

Amalda qariyib barcha komplekslarga 17LS-2G1 lebyodkasi va hajmi 0,5
m’ yoki 0,45 m’ bo‘lgan SG-0,5 va SG-0,45 skreperlari o‘rnatiladi. Bu skreper
lebedkalari ishchi sim arqonda 1,1 m/daq, bo‘Sh holatda 1,5 m/daq tezlik bilan
harakatlanadi. Skreperlash uzunligi skreper lebyodkalari barabanining kanat
sig‘dirish imkoniyatidan kelib chiqib aniqlanadi, hamda 17LS-2 uchun —60
m.ni; 30LS-2 uchun — 90 m.ni va 55LS-2 uchun— 100 m.ni tashkil qgiladi.

Skreper quriilmasi skreper lebyodkasi va skreperdan tashqari oldi va orqa
sim arqonlar, kovjoyda orga blok va osma yo‘naltiruvchi roliklardan iborat
bo‘ladi. Kichchik bo‘laklarga maydalangan tog* jinslarini tozalash uchun SYA
turidagi yashikli skreperlardan, katta bo‘lakli bo‘lganda esa SPG turidagi
suruvchi skreperlardan foydalaniladi. Skreper blogi (roligi) va skreper lebedkasi
turg‘un o‘rnatilgan va mahkamlangan bo‘lishi kerak.

12.1-rasmda  Shtrek kovjoyida skrenperlash sxemasi, lebyodkani
mahkamlash va blokni o‘rnatish usuli ko‘rsatilgan. Skreperlash sxemasida katta
nuqtalar bilan skreperist va o‘tuvchining ish joylari ko‘rsatilgan bo‘lib, ular
orasida ikki tomonlama signalizatsiya mavjud. Skreperlash vaqtida o‘tuvchi

xavfsiz joyda bo‘ladi.
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Lebedkani 17 — 18 mm.li sim arqonlar bilan ikkita yakorga mahkamlanadi.
Har bir sim arqonda uchtadan kam bo‘lmagan qisib turuvchi molamalari bo‘lishi
kerak. Skreper lebyodkasi of‘rnatiladigan joyda lahim Shipi ikkita
mustahkamlovchi ramalar o‘rnatilgandan keyin taxtalar bilan sidirg‘asiga

yopilgan bo‘lishi kerak.
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12.1-rasm. Skreper qurilmasi sxemasi.:
a —skreperlaSh sxemasi, b, v, g, d, e — kovjoyda roliklarni o ‘rnatiSh usullari; j —
skreper,; z — lebyodkani mahkamlaSh usuli; 1 — stoyka; 2 — metall klin; 3 — petlya;
4 —yog ‘och klin; 5 — yakor.

Tashish masofasi 100 m gacha bo‘lganda kovshining hajmi 0,6 m’ bo‘lgan
lebyodkaning texnik unumdorligi 10m’/soat, kovshining hajmi 2 m’ gacha
bo‘lganda 44 m’/soat atrofida bo‘ladi. Ma’lumotlar bo‘yicha tog‘ jinslarini
skreperlvr yordamida tashilganda bir siklda kovjoyning siljishi 1,4—1,5 m.ni
tashkil giladi. Eni 4,5 m balandligi 1,8 m bo‘lgan kovjoy eni 3 va 1,5 m bo‘lgan
ikkita vertikal pog‘onaga bo‘linadi. Enli pog‘ona ensiz pog‘onadan 3 m.ga

oldinlab boradi (12.2-rasm).
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12.2-rasm.

Muzlagan sochma jinslarda tog * jinslarini 2PNB-2yuklash mashinasi yordamida
(a)skreper qurilmasi va (b) lentali yoki skrebkali konveyerlar bilan birgalikda
tozalaSh sxemalari.

1 —2PNB-2 maShinasi; 2 — skreper; 3 — konveyer.

Oldinlab boruvchi pog‘onadan portlatilgan tog® jinslari 2PNB-2 mashinasi bilan
orqada qolgan kovjoyidagi skreperlash yo‘lakchasigacha olib tashlanadi va

Shpurlarni burg‘ilashga kirishiladi. Shpurlarni burg‘ilash vaqtida skreper
qurilmasi tog*‘ jinslarini tozalab tashish lahimigacha etqazib berishga ulguradi. Bu
usul tog* jinslarini skreperlar bilan tozalashga solishtirilganda tozalash vaqtini 2-3
barobarga qisqartirish va mehnat sarfini 25—30% ga kamaytrish imkonini beradi.
Skreperlash masofasi 60 m.dan 140 m.gacha oshishi bilan tozalash vaqti 21% ga
oshadi. Yuklash mashinasi smena davomida uchta kovjoyga xizmat ko‘rsatsa

nisbatan yuqori natijaga erishish mumkin.
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MA’RUZA Nel4
Mavzu: Kon lahimlarini o‘tishda yordamchi ishlar. (2 soat).
Reja:
1. Vaqtinchalik rels yo‘llarini yotqizish.
2.suv chiqaruvchi ariqchalarni hosil qilish.
3.truba va kabellarni yotqizish.
4 kavjoyni yoritish va kuchlanish setlari.
5.yordamchi ishlarni mexanizasiyalash.

6.yo‘l gqoplamalarini yotqizish.

Dars magsadi: talabalarga yordamchi ishlar to‘g‘risida nazariy bilimlar

berish.

Tayanch iboralar: yordamchi ishlar turlari, vaktinchalik yo‘llarni yotqizish, suv
chiqaruvchi ariqchalarni hosil qilish, truba va kabellarni yotqizish, yoritish
qurilmalarini o‘rnatish, o‘tish yo‘lakchalarini hosil qilish, vagqtinchalik temir

yo‘llari. yo‘l koplamalarini yotkizish. yordamchi ishlarni mexanizatsiyalash

Yordamchi rels yo‘llari kalta bo‘laklarga ballast qatlamisiz yotqiziladi yoki
siljitiluvchi relslar qo‘llaniladi.Yo‘l bo‘laklari metal Shkallarga svarkalangan
Shvellerlardan tayyorlangan uzunligi 1,5-2 m relslardan tayyorlanib,ilgachlardan
ulanadi.Uzunligi 4,5-4 bo‘lgan siljitiluvchi relslar asosiy yo‘lning yon tomoniga
o‘rnatilib, har bir metrda po‘lat bo‘lakchalari bilan svarkalanadi.Tog® jinsi
uyumigi kirishni engillashtirish uchun siljitiluvchi relslar uchlari o‘tkir qilib
yasaladi.Relslar yuklash mashinasinig kovshi bilan itarib siljitilinadi.

Tog* jinslarini yuklash ishlari boshlanganda yuklash mashinalari asosiy
yo‘ldan siljitiluvchi relslarga o‘tib tog‘ jinslarini vogonetkalarga yuklaydi. Rels
to‘liq siljitilgandan keyin doimiy yo‘l yotkiziladi.
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Suv chigaruvchi ariqchalarni hosil qilish.

Suv chigaruvchi ariqchalar kon lahmlarida odamlar erkin harakatlanadigan
tomondan hosil qilinib usti yopiladi.Suv chiqaruvchi ariqchalar o‘lchamlari va
ularni mustahkamlash usullari lahmga kelayotgan suv miqdori va lahm zamirida
yotgan tog* jinsi xususiyatlariga bog‘liq holda tanlanadi.

Tog* jinslarini maydalash uchun kovjoy zaminida suv chiqgaruvchi ariqcha
joylashadigan qismiga qo‘Shimch bitta Shpur burg‘lanadi.Bu Shpur boshqa
Shpurlar jamlamasi bilan birga portlatiladi.Tog® jinslari eg‘ib olingandan keyin,
suv chiqaruvchi arigcha Shakli o‘yib olish bolg‘alari yordamida loyihadagi
o‘lchamlariga keltiriladi.Suv chiqaruvchin ariqchalar transheya simon Shaklga
ega bo‘lib,rudnik hududidagi suv to‘plovchi havza yo‘nalishida 0,003° giyalikda
bo‘ladi.

Quyida lahmga suv kelishiga bog‘liq holda suv chigaruvchi o‘lchamlari berilgan.

Suv keliShi | Suv chiqgaruvchi arigcha o‘lchamlari,mm Mustahkamlagich
m’/soat Tepa tomoni | Past tomoni | CHuqurligi ichki tomoni
bo‘yicha eni | bo‘yicha eni bo‘yicha
maydoni m”

100 350 250 200 0,06

150 400 300 250 0,087

200 400 300 300 0,105

300 400 300 400 0,14

400 450 350 450 0,18

500 450 350 500 0,205

Yuvilib ketmaydigan qattiq (f>10) tog* jinslarida va suv kelishi 100m’/
soatigacha bo‘lgan hollarda suv chiqaruvchi arigchalar mustahkamlanmaydi.
Boshqga hollarda suv chigaruvchi arigchalarni yog‘och yoki yig‘ma temir beton
(kon lahimi yog‘och, choplama beton, anker yoki metal bilan
mustahkamlanganda) bilan mustahkamlash nazarda tutiladi.Agarda kon lahimi
beton monolit beton bilan mustahkamlansa suv chigaruvchi ariqgchalarni

fundament hosil qilish bilan bir vaqtda mustahkamlanadi.
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Bu holatda fundament quyilayotgan paytda suv chigaruvchi ariq hosil
qilinadiganjoyga yog‘och opolubka yopiladi,hamda beton qotgandan keyin olib
tashlanadi.Suv chiqariladigan ariqchalar temir beton plitkalar yoki taxta bilan
yopiladi.

Truba va kabellarni yotkazish.
Kuchlanish kabellari, suv bilan ta’minlovchi Shruboprovodalar odamlar
harakatlanadigan tomonda joylashtiriladi. Bunday joylashish ularni o‘rnatish va
keyinchalik foydalanish uchun qulaydir. O‘tish yo‘lakchalari eni 700-750 mm
bo‘lgan kon lahmlarida quvir va kabellar bollast qatlami yoki to‘Shalmadan
(trapdan) 1800 mm dan past bo‘lmagan balandlikda joylashtiriladi. Agarda kon
lahimidagi yo‘lakchalar kengaytirilgan bo‘lsa truba va kabellarni Shu
balandlikdan pastroq balandlikda joylashtirishga ruxsat beriladi.
Kuchlanish liniyalari. (127,380 va 6000 V kuchlanishli) kesim yuzasi 95 mm?®
bo‘lgan zirxlangan kabellar yordamida o‘tkaziladi. Shuningdek kon lahimida
2tadan 4tagacha telefon alogasi va signalizasiya kabellari o‘tkazish ko‘zda tutilib,
ularni lahimning kuchlanish kabellari bo‘lmagan tomonidan joylashtirish tavsiya
etiladi. Ochiq simlarga izalyatorlar kiygiziladi. Har qanday to‘rdagi kabellar
havfsizlik qoidalariga mos ravishda harakatlanuvchi sostav o‘lchamlari
balandligida yuqorida maxsus ilgichlarga mahkamlanadi.
Metal yoki yog‘och bilan mustahkamlangan lahimlarda yog‘och ilgichlarga gattiq
bo‘lmagan brezent metallar yordamida ilib qo‘yiladi. Ilgichlar orasidagi masofani
3 m dan ko‘p bo‘lmagan, simlar orasidagi masofa 5sm dan kam bo‘lmagan holda
qabul qilinadi. Zirxlangan simlarni qattiq 1ilgichlar yordamida faqat
mustahkamlagichsiz, hamda beton yoki temir beton bilan mustahkamlangan
lahimlarda mahkamlanadi.
Suv (diametric 100mm gacha bo‘lgan) va siqilgan havo (diametri 200 mm gacha
bo‘lgan) uchun quvirlar ilgichlarga mahkamlanadi yoki zaminga yog‘och

to‘Shamalar ustiga yotqiziladi.
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Kon lahimlarini yoritish. Lahm zaboyi va kon lahimi uni o‘tish davrida 127 V

kuchlanishli to‘kdan quvvat oluvchi rudnik yoritgichlari yordamida yoritiladi.
O‘tib bo‘lingan kon lahimlari, harakatlanmasdan doimiy yoritish uchun 220
vkuchlanishli tokdan foydalanishga ruxsat etiladi. Kovjoy tekisligining minimal
yoritilishi 10 1k, zaminini esa 15 lk bo‘lishi kerak.Bunday yorug‘likda kovjoyda
100VT quvvatga ega ko‘chiriluvchi yoritgichlar bilan, Shuningdek burg‘ulash
qurilmalari va yuklash mashinalari yoritgichlari yordamida eritiladi. Bundan
tashqari, lahim va uning kovjoyga tutash qismi har 4-6 m lahim Shiniga
o‘rnatiladigan 100 VT quvvatga ega yoritgichlar bilan yoritiladi. Elektr energiyasi
uzilib qolishi mumkin bo‘lgan hollarda har bir o‘tuvchi akkumuliyator
yoritgichlar yordamida ta’minlanadi.

Yordamchi ishlarni mexanizasiyalash. Suv chiqaruvchi ariqchalarni qurish
uchun PKU universal kovshli yuklash mashinalaridan foydalaniladi. Unda
teleskopik 0‘q mavjud va u almashtiriluvchi qismlar : kovish, kryuk, greyfer,
hamda sangqichli tutgichlar bilan jihozlangan. Almashtiruvchi uskunalar rels
yo‘llarini ta’mirlash, kon lahimini to‘kilgan tog‘ jinslaridan tozalash, yo‘ldan
chiqib ketgan vogonetgalarni relsga chiqarib qo‘yish, lahimni quvirlar va kabellar
bilan jihozlash, mustahkamlagichni o‘rnatish kabi ishlarni mexanizasiyalash
imkonini beradi.

Yuklash mashinasi o‘zi harakatlanadi, u g‘ildirakli — relsli harakatlanish
moslamasiga ega bo‘lib, 600, 750 va 900 mm li yo‘llarda harakatlanadi; harakat
tezligi 5 km/s atrofida; kon ko‘targish quvvati 1000kg; balandligi 1800 mm.dan
kam  bo‘lmagan lahimlarda pnevlogidrovlik energiyada ishlaydi. Yuklash
mashinasi to‘g‘ri va teskari lapatali ekskavator sifatida ishlatilishi mumkin. Yuza
maydoni 0,2m”> bo‘lgan suv chiqaruvchi ariqchalarni hosil qilishda ish
unumdorligi 90 m/ smenagacha etadi.

Yo‘l qoplamalarini hosil qilish. Avtosomosvallar, o‘zi yurar vagonetgalar,
yuklovchi — tashuvchi mashinalar haratlanishi uchun mo‘ljallangan transport
lahimlarda yo‘l qoplamalari yotqiziladi.

Yo‘l qoplamalari turi va tuzilishi lahimda o‘ziyurar mashinalarning harakatlanishi
intensivligi va ularning yuk ko‘tarish quvvatiga bog‘liq holda tanlanadi.O‘ziyurar
vagonlar yoki yuklash — tashish mashinalari qo‘llanilgan holda gavatga lahimlari
o‘tilayotganda yo‘l qoplamlari yotkizilmaydi.

Sutkada 100 tadan ko‘p bo‘lmagan ko‘p yuk ko‘taruvchi mashinalar
harakatlanadigan transport lahimlarida I tipdagi yo‘l qoplamlari hosil qilinib,
unda asosiy qatlam 200mm qalinlikda (Sheben donalari o‘lchamlari 20 — 40 -70
mm) ikkinchi qatlam qo‘Shimcha aralashmalarsiz 70 mm qalinlikda (Sheben
donalari o‘lchamlari 10- 20 mm) va yuqori uchinchi qatlam qalinligi 30 mm
bo‘lib o‘zaro tog‘lovchi aralashmalar qo‘Shilgan (Shebsi donalari o‘lchamlari 10
— 20 mm) bo‘ladi.
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MA’RUZA Nel5

Mavzu: Tik stvollarning ko‘ndalang kesim yuzasi shakli va o‘lchamlari Tik

stvollarni oddiy usulda o‘tish.

Reja:
1. Tayyorlash bosqichi haqida umumiy tushuncha.
2. Vertikal stvollarning ko‘ndalang kesim yuzasi Shakli va o‘lchamlari.

Dars magsadi: talabalarga vertikal stvollarning kesim yuzasi shakli va
o‘lchamlarini aniglash bo‘yicha nazariy bilimlar berish.
Tayanch iboralar: tik stvollarning ko‘ndalang kesim yuzasi, shakli va
o‘lchamlari, tik stvollar diametri, to‘g‘ri burchakli stvollar. stvollarning
ko‘ndalang kesim yuzasini tanlashga ta’sir etuvchi omillar. asosiy va yordamchi
stvollar. ko‘tarish qurilmalari. tayyorlash jarayoni haqida tushunchalar. stvollarni
o‘tish usullari.

Stvolni o‘tish tayyorlash bosqichidan boshlanadi. Bu bosqich stvol

quriladigan maydon ichidagi va uning tashqgarisida bajariladigan ishlarni o‘z
ichiga oladi. Stvol quriladigan maydon tashqarisida bajariladigan ishlarga
quyidagilar kiradi: temir yo‘l, avtomobil yo‘li, aloga liniyalarini, transformator
podstansiyali elektr uzatish, suv uzatish liniyasi va boshqa magistral liniyalarni
o‘tish. Bu ishlarning hajmi turlicha bo‘lib, hududning o‘zlashtirilish holatiga
bog‘liq bo‘ladi.

Rudnikning sanoat maydoni ichida bajariladigan ishlarga quyidagilar
kiradi: maydonni rejalashtirish, kommunikatsiyalarni jihozlash, har xil
vazifalaarni bajaruvchi yo‘llarni qurish, stvolni jihozlash, stvolning texnologik
qismini qurish, stvololdi majmuasi binosini qurish, qurilmalarni o‘rnatish, stvolni
uskunalar majmui bilan jihozlash. Bundan tashqari bu bosqichda stvolni o‘tish
uchun zarur bo‘lgan doimiy va vaqtinchalik bino va inshoatlar (siqilgan havo va
1ssiq suv bilan ta’minlab beruvchi majmualar, elektropodstansiya) quriladi.
Shaxtalarni qurishda tayyorlov bosqichining davomiyligi asosan Shaxtaning
quvvati va stvollar soniga, stvollarni o‘tish va jihozlashning texnologik
sxemasiga, hamda qurilishda zarur bo‘ladigan doimiy obektlarning hajmiga

bog‘liq bo‘ladi.
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Kon qazib olish sanoatida asosan stvollarning aylana va to‘g‘riburchakli
Shakllari qo‘llaniladi. To‘g‘ri burchakli Shakl sochma oltinlarni gazib oluvchi
korxonalarda stvollarning chuqurligi unchalik katta bo‘lmagan (150 m.gacha) va
yog‘och bilan mustahkamlangan hollarda qo‘llaniladi. Aylana Shakl nisbatan
keng tarqalgan. Ruda gqazib olish sanoatida aylana Shakldagi stvollarning
mustahkamlagichning ichki tomoni bo‘yicha diametrini 4 dan 8 m.gacha
kattalikda tavsiya etilib, ularning kengayib borish oralig‘i 0,5 m ni tashkil giladi.
Kesim yuzasining aylana Shakli to‘g‘ri burchakli Shaklga nisbatan kon bosimiga
chidamli va stvoldan o‘tayotgan havo harakatiga qarshiligi kam. U foydalanish
muddati katta bo‘lgan hollarda ham qo‘llaniladi.

To‘g‘ri burchakli Shakldagi stvollarda ko‘tarish qurilmasining turi (klet yoki
skip) va soniga qarab o‘lchamlari belgilanadi. Stvol maydoni quyidagi
bo‘linmalardan iborat bo‘ladi: ko‘tarish qurilmasi o‘rnatiladigan, zinali va
trubakabellar o‘rnatiladigan.

Asosiy stvolning mustahkamlagich ichki tomoni bo‘yicha diametri ko‘tarish
qurilmasi, garshi og‘irlik, zinali bo‘linma, trubalar va kabellarning joylashishini
inobatga olgan holda grafik usulda aniglanadi. Keyin topilgan kesim yuzasi
rudnikni shamollatish Sharti bilan tekshiriladi.

Yordamchi stvollarning diametri ularda joylashtiriilgan materiallarni, kon massasi
ortilgan vagonetkalarni, Shuningdek ishchilarni tushiradiigan va chiqaradigan
kletlar o‘lchamlariga bog‘liq bo‘ladi.

Stvollarning diametrlarini aniqlashda foydali qazilmalarni qazib olishda
xovfsizlik qoidalari tablitsalari va ilovalariga asoslanish kerak.

Stvollarning kesim yuzasini tanlash va o‘lchamlarini aniqlash quyidagicha
amalga oshiriladi. Kletlar yoki skiplar turi va sonini aniqlash uchun stvol
bo‘yicha bir martada ko‘tariladigan yukning og‘irligini aniqlash kerak.

Stvolda skip yon o‘qining yo‘nalishi stvol oldi hovlisi va er yuzidagi stvol
maydonida gabul qilingan texnologik sxemasi orqali aniglanadigan yuklash va

to‘kish yo‘nalishiga bog‘liq bo‘ladi.
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Tik stvollarda ko‘tarish qurilmasi bilan mustahkamlagich va yo‘naltiruvchi
0°‘q orasidagi eng yaqin masofa ruda, noruda va sochilma konlarni er osti usulida
gazib olishda yagona xavfsizlik qoidasi asosida qabul qilinadi.

Narvonli bo‘linma o‘lchamlari standar o‘lchamlarni hisobga olgan holda
gabul qilinadi: narvonlar burilish joyidagi maydon 0,6x0,7 m, zinalarning qiyalik
burchagi 80°, zinachalar orasidagi masofa 300 mm, narvonlar polka tagiga 1 m
kirishi kerak. Narvon asosidan mustahkamlagichgacha bo‘lgan masofa 600 mm
bo‘ladi.

Trubakabelli bo‘linma o‘lchamlari truba va kabellarning soniga, diametriga
va mahkamlanish usuliga bog‘liq bo‘ladi.

Stvolning mustahkamlagich ichki tomoni bo‘yicha grafik usulda aniglangan

ko‘ndalang kesim yuzasi maydoni havoning ruxsat etilgan tezligi bilan tekshirib

ko‘riladi.

1050, 200 _

11.1-rasm. Ko ‘mir va konruda qazib oliSh sanoati Shaxta stvollari namunaviy
yuzalari.
a — kletli; b — skipli (ikkita 25 m’ va bitta 11 m’ skip); v — skip-kletli (ikkita 20
m’ skip va klet); g — skip-kletevli (ikkita 10 m’ skip va ikkita klet); 1, 2 — signal
va kuchlaniSh simlari; 3, 4, 5, 6, 7, 8§ — suv bilan ta’minlovchi, suvni chigarib

taShlovchi va chang bostiruvchi trubalar.
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Havo tezligi bilan tekshirib ko‘rilgandan keyin stvolning yaqin katta namunaviy
kesim yuzasi o‘lchami gabul qilinadi.
Barcha stvollarda yo‘naltiruvchilar yaruslari orasidagi masofa 4 m ga teng. Stvol

mustahkamligichlari qalinligi 300 va 400 mm bo‘lgan monolit betondir.
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2-rasm. To ‘g ‘ri burchakli Shakiga ega bo ‘Igan stvollarning namunaviy Shakli.
Tarkibida oltini bor qumlarni ko‘tarish uchun foydalaniladigan to‘g‘ri burchakli
kesim yuzasi maydoni 17,2 m® bo‘lgan stvol ko‘tarish quvvati 1 t bo‘lgan ikkita
skip, INV 140-2,3 markali klet qarshi og‘irlik bilan va narvonli bo‘linma bilan
jihozlanadi. Bunday stvollar diametri 20—22 sm bo‘lgan yog‘och xodalar bilan

mustahkamlanadi.
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MA’RUZA Nel16

Mavzu:Rudalarni o°yib olish usullari.

REJA:

1. Rudani ajratib olish usullari.

2. Rudani shpurli ajratib olish usullari.

3. Rudani skvajinalar bilan massivdan ajratib olish usullari.

Dars magsadi: talabalarga rudalarni o‘yib olish usullari va ularning
klasifikatsiyasiga oid nazariy bilimlar berish, hamda bu bilimlarni amaliyotga
qo‘llay olish ko‘nikmalarini shakllantirish.

Rudalarni qazib olishda kuyidagi jarayonlar amalga oshiriladi. Rudani

massivdan ajratib olish; ikkilamchi maydalash; rudani blokdan tushirish va
tashish gorizontigacha etkazib berish; kon bosimini boshqarish. Ana shu
jarayonlarga sarflanadigan mehnat ruda konlarini er osti usulida gazib chigarishga
sarflanadigan barcha turdagi mehnatning gariyib 50 foizini tashkil qiladi. Bu
jarayonlarning o‘zaro bog‘liqligi ularning texnik —iqtisodiy ko‘rsatkichlariga
ta’sir etadi.
Ajratib olish — bu rudaning bir qismini maydalab blok massivdan ajratib olish
jarayonidir. Rudani ajratib olish burg‘iab-portlatish, mexanik usullardan yoki
massivni 0‘z-o‘zidan qulashi oqibatida amalga oshirilishi mumkin. Rudani ajratib
olish usulini tanlab olishga gator omillar ta’sir ko‘rsatadi, ulardan asosiylari —
rudaning fizik mexanik xususiyatlari, kon-texnik sharoitlari va qo‘llaniladigan
qazish tizimi. Ruda konlarini er osti usulida qazib chiqarishda rudani ajratib olish
uchun quyidagi portlatish usullaridan foydalaniladi: shpurli, skvajinali va
minasimon (markazlashtrilgan zaryad).

Shpurli ajratib olish usulida ruda massivida chuqurli 5 m gacha va diametri
75 mm gacha bo‘lgan shpurlar burg‘ilanadi. Ruda konlarini qazib olishda, asosan
chuqurligi 2 — 3,5 m va diametri 40-50 mm shpurlar burg‘ilanadi. YUmshoq
rudalarda shpur burg‘ilashda (qattiqlik koeffitsienti 4-6 gacha) elektr
parmalardan, qattiq rudalarda esa zarba — burilma va zarba-aylanma rusumi

burg‘ilash mashinalaridan foydalaniladi.
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16.1-rasm. Rudani shpurli ajratib olish sxemalari: a — qatlam-lab ajratib olish,
b- shift-pog ‘onalab ajratib olish;, v — nimgavatlab ajratib olish, g — vertikal
shpurlar orgali ko ‘tarilish bo ‘yicha rudani tabaqalab ajratib olish;, d — shift
pog ‘ona usulida rudani ajratib olish; e — nimgavat bo ‘yicha rudani ajratib olish.
Ruda konlarini qazib chiqarish amaliyotida keyingi mashinalar keng qo‘llaniladi.
Portlovchi modda sifatida potronlashtirilgan kukunsimon (ammoniy Ne 6 JV,
detonit) yoki yumshoq moddalar ishlatiladi. SHpurlarni qo‘lda yoki mexanizmlar
yordamida zaryadlanadi. SHpurli usulda rudani massivdan ajratib olish gatlam,
shift —pog‘ona va nimqavat usullarida bajarilishi mumkin (76.7-rasm).
Shpurli ajratib olish usuli asosan qalinligi 5-8 m gacha bo‘lgan va har ganday
og‘ish burchagiga ega ruda yotqiziqglarini qazib olishda qo‘llaniladi.
Qalin ruda tanalari (qalinligi 6-8 m dan katta)ni qazib olishda rudani massivdan
ajratib olish skvajinalarga joylashtirilgan zaryadlarni portlatish orqgali amalga
oshiriladi. Skvajinalar chuqurligi 40-60 m gacha, diametri 60-150 mm gacha
bo‘lishi mumkin.

Skvajina usulida rudani ajratib olish ochiq kompensatsion kamerada
(bo‘shligda) yoki siqilgan muhitda, ya’ni maydalangan kon massasi Bilan
to‘ldirilgan makonda bajarilishi mumkin (3.7-rasm), konmpensatsion bo‘shliq

hajmiga nisbatan ajratib olinadigan ruda hajmi ikki barobardan ko‘p bo‘lmasligi

kerak.
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Jipslashish xususiyatiga ega bo‘lmagan qalin, qattiq va o‘rtacha qattiq ruda
yotqiziglari massivdan rudani ajratib olish siqgilgan muhitda skvajinalarni
portlatish usulida amalga oshiriladi. Bu esa massivdan ajratilgan rudani yaxshi
maydalanishini ta’minlaydi. Ruda ajratib olishning skvajina usuli blok
massivdagi rudani vertikal, gorizontal yoki qiya qatlamlar bo‘yicha amalga
oshiriladi. Bunda skvajinalarni blok kavjoyda parallel yoki elpig‘ichsimon
joylashtirish mumkin. Odatda, skvajinalar bir necha qator (5 qatorgacha)
joylashtiriladi va ular orasidagi masofa 2-2,5 m bo‘lishi mumkin.
Markazlashtirilgan katta hajmdagi portlovchi modda zaryadini portlatib rudani
massivdan ajratib olish usulida portlovchi moda zaryadi maxsus tayyorlangan kon
lahimiga joylashtiriladi. Bu usul qalin va qattiglik koeffiitsent yuqori bo‘lgan
ruda yotqiziglarini, shuningdek, kameralar orasidagi qoldirilgan seliklarni gazib
olishda qo‘llaniladi.

a 2 4 3 4

= z I PSR TS

16.2 - rasm. Rudani skvajinalar bilan massivdan ajratib olish sxemalari: a -
kompensatsion bo ‘shlikda, b g sigilgan muhitda: 1 — ruda tushirish voronkasi, 2
— kompensatsion kamera; 3 — skvajinalar; 4 — sigilgan ruda.

Rudani mexanik usulda massivdan ajratib olish nisbatan yumshoq rudalarni

(marganets, kaliy va boshqa tuzlar) gazib olishda qo‘llaniladi.

Rudani o°z-0‘zidan qulashiga asoslangan ajratib olish usuli amaliyotda juda kam
qo‘llaniladi. Bunday ruda yotqizig‘i o‘ta darzdor bo‘lgani sababli qazish
blokidagi ruda o‘zini og‘irlik kuchi va yuqoridagi jins qatlamlarining bosimi
ta’sirida qulab massivdan ajralib tushadi. Bu usul iqtisodiy jihatdan samarali
hisoblanadi. Bu wusul qo‘llanilganda ruda yo‘qotilishi va sifatsizlanishini

boshqarib bo‘Ilmaydi.
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MA’RUZA Nel7
Mavzu: Rudani ikkilamchi maydalash va yetkazib berish.

Reja:
1. Rudalarni skreperlar yordamida etqazib berish.
2. Ruda massasini blokdan tushirish.

3. Ruda bo‘laklarini ikkilamchi maydalash.

Dars magsadi: talabalarda rudalarni ikklamchi maydalash va etkazib berish
usullari bo ‘yicha bilim va tushunchalarni hosil qilish.

Texnologik jarayonlar talabiga muvofiq massivdan ajratib olingan ruda
bo‘laklari ma’lum kattalikka ega bo‘lishi kerak. Alohida olingan bo‘lakning
maksimal o‘lchami ruda tushirish voronkasi, yuklash va tashish vositalari
o‘lchamlariga mos kelsa, bunday bo‘laklar konditsion bo‘laklar deyiladi. Ruda
konlarini gazib olish amaliyotida konditsion bo‘lakning o‘lchamlari 330-400 mm
dan 800-1000 mm gacha bo‘lishi mumkin. Biroq rudani massivdan portlatish
orqali ajratib olinganda, ma’lum miqgdorda nokonditsion bo‘laklar deb yuritiladi.
Ajratib olingan ruda uyumi tarkibida nogabarit bo‘laklar miqdori 5-12% dan
20g25% gacha bo‘lishi mumkin. Bu bo‘laklarni yuklash va tashish vositalari
o‘lchamlariga moslash uchun, ularni qo‘shimcha maydalash, ya’ni ikkilamchi
maydalash lozim bo‘ladi.

Tushirilgan rudani blok xududi chegaralarida yuklash joyiga etkazib berish
turli mexanik vositalar orqali bajarilishi mumkin (skreperlar, o‘ziyurar
mashinalar, konveyerlar va boshqga vositalar).

O‘zining sodda tuzilishi tufayli skreperlar ruda gazish korxonalarida keng
qo‘llaniladi. Skreper qurilmasi — bu davriy (siklli) ishlash tamoyiliga ega bo‘lgan
transport vositasi bulib, skreper chig‘iri (lebedkasi), skreper bosh va yordamchi
sim arqoni, asosiy va ushlab turuvchi blok (shkiv) lardan tashkil topadi (15.1-
rasm). Skreper Bilan ruda tashish skreperning mokisimon harakati natijasida
bajariladi.
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Rudani blokdan tushirish, tushirilgan rudani skreperlash va nogabaritlarni
ikkilamchi maydalashga xizmat qiladigan lahimlar majmui — skreperlash
gorizonti deyildi.

Rudani skreperlashda ikki, ba’zida uch barabanli, quvvati 7 dan 100 kvt
gacha bo‘lgan chig‘irlar, hajmi 0,1-2 m’ gacha bo‘lgan sidirib oluvchi yoki kajava
shaklidagi skreperlar, diametri 10-28 mm gacha bo‘lgan sim arqonlardan tashkil
topgan skreper qurilmalari qo‘llaniladi. Skreper qurilmalarining unumdorligi 20-
350 m’/smena gacha bo‘lishi mumkin. Keyingi vagqtlarda rudani etkazib berish
jarayonida o‘zi yurar mexanizmlar qo‘llanilishi tufayli skreper qurilmalarining
qo‘llanishi biroz cheklanib qolgan.

G‘ildirakli relssiz yuradigan va mustaqil yuritgichga ega bo‘lgan transport
vositalari 0‘zi yurar mashinalar deyiladi. Bu mashinalar ochiq kavjoy bo‘shliglari
va etkazib berish lahimlarida qo‘llanishga mo‘ljallangan bo‘lib, yuklovchi,
etkazib beruvchi va yuklab — tashuvchi mashinalar guruhiga bo‘linadi.
Nogabaritlarni  maydalash  uchun  portlovchi moda  yoki  mexanik
maydalagichlardan foydalaniladi. Eng ko‘p qo‘llaniladigan usul portlatish usuli
bo‘lib, bunda portlovchi moddaning ustquyma va shpurli zaryadlaridan
foydalaniladi. Nogabarit bo‘lakda burg‘ilanadigan shpurning chuqurligi 15-20 sm
ni tashkil giladi.

Ruda bo‘laklarini ikkilamchi maydalash bevosita qazish kavjoyda (agar u erga
borish imkoniyati xavfsiz bo‘lsa), yoki rudani tushirish va tashish lahimlarida
amalga oshiriladi. Ayrim hollarda esa, bu jarayon maxsus barpo etilgan

ikkilamchi maydalash lahimlarida bajarilishi mumkin.
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15.1-rasm. Skreperlash gorizonti sxemasi:

1 — tashish lahimi (shtrek yoki ort); 2 — skreper chig ‘iri; 3 — skreperlash lahimi

(ort yoki shtrek), 4 — voronka; 5 g‘ sim arqoni; 6 — skreper.

Ruda konlarini er osti usulida qazib chiqarishda nogabaritlarni ikkilamchi
maydalashning portlatish usulida boshqa (mexanik, gidravlik, mexanogidravlik
va hokazo) usullar kam qo‘llaniladi. Massivdan maydalab ajratib olingan rudani
tushurib, tashish  gorizontigacha etkazib berish kon qazish ishlari
texnologiyasining jarayonlari hisoblanadi va ularni bajarishga ketgan harajatlar
miqdori qazish ishlarining umumiy xarajatlarini 40-50% ni tashkil qiladi.

Rudani etkazib berish deganda uni massivdan ajratib olingan joyidan
boshlab blokning tashish lahimlarigacha (shtrek yoki ortlarga) etkazib berish
tushuniladi. Blok xududida, dastlab o°‘z og‘irligi ta’sirida ruda massasi
skreperlash gorizontiga tushuriladi, so‘ngra turli transport vositalari orqali
vagonchalarda yuklash joyiga etkazib beriladi.

Ruda massasini blokdan tushirish ikki xil, ya’ni ostki yoki chetki bo‘lishi
mumkin.

Ostki tushirishda blokning tub qismida maxsus voronkasimon tushirish
lahimlari barpo qilinadi. Blokdagi ruda massasi blokning butun maydoni bo‘ylab
voronkalar orqali etkazib berish lahimiga tushadi va skreper qurilmasi Bilan
ushbu lahim orqali vagonchalarga yuklash joyiga tashiladi. Ruda tushirish
voronkalari kesik konus shaklida blok tubining butun maydoni bo‘yicha hosil
qilinadi. Voronka yuqori qismi diametri 6-12 m bo‘ladi (15.1-rasm).
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MA’RUZAN: 18

Mavzu: Shaxta atmosferasi va shamollatishga qo‘yiladigan talablar.
Reja:

1. SHaxta atmosferasi tarkibi.

2. SHaxtani shamollatish usullari va turlari.

3. SHaxta atmosferasining temperaturasi va namligi.

Dars magsadi: talabalarga shaxta atmosferasi, uni shamollatish va shamollatish
usullari to ‘g ‘risida bilimlar berish.

SHaxta atmosferasiga ajralib chikayotgan zararli gazlarni xavfsiz
konsentratsiyagacha suyultirish uchun shaxtaga etarli mikdorda xavo berilishi
talab kilinadi. SHaxta atmosferasidagi zararli bulgan zaxarli gazlarning eng
yukori mikdori (EYUM) konchilik sanoatida gabul kilingan xavfsizlik koidalari
bilanchegaralanadi (2.2. jadval).

SHaxta atmosferasidagi zaxarli gazlarning chegaralangan eng yukori

mikdori. jadval. 1 jadval
Zaxarli gazlarning Kon lahmlaridagi gazlarning
turlari EYUM
Xajmi buyicha % Mr/m3
Uglerod oksid (is gazi) SO 0.0017 20
0
Azot oksidlari (N20O hisobida) 0.0002 2
6
Oltingugurt angidiridi SO2 0.0003 10
8
Vodorod sulfidi N2S 0.0007 10
1
Formaldegidrid SN20O 0.0000 0.5
4

Metan va korbonat angidrid gazlarining shaxta atmosferasidagi mikdori

2.3 jadvalda kursatilgan me’yorlardan ortib ketmasligi kerak.
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Kon lahmlari atmosferasidagi metanva korbonat andigidirid gazlarining

me’yorlari. 2 jadval
Gaz yigiladigan lahmlar Gazlarning
EYUM %
Kazish yoki utish ishlari olib borilayotgan <1
lahmlardan chikayotgan xavo okimida
SHaxta yoki uning kanotidan chikayotgan xavo <0.75
okimida
Kazish uchastkasi, kazish va utish lahmlari va <0.5
kameralarga berilayotgan xavo okimida
Kazish, utishva boshka Ilahmlarda metanning <2

maxalliy tuplanishida

Shaxta atmosferasi tarkibi buyicha yukorida keltirilgan jadvallardagi

me’yorga javobbermasa zudlik bilan bu lahmlarda ishlar tuxtalib, elektr

energiyasi uchirilishiva konchilar toza xavo okimi yuruvchi lahmlarga chikarilishi

kerak.

SHaxta lahmlardagi xavoning tezligi buyicha xam 2.4 jadvalda

keltirilgan me’yorlardan ortib ketmasligi kerak.

Lahmlardagi xavoning eng yukori tezligi.

3 jadval

Kon lahmlari

Xavoning eng yukori
tezligi, m/s

SHamollatish skvajinasi va
odamlar kutarilmaydigan vosstayuniiylar

CHegaralanmagan

Avariya  xolatlarida  odamlarni
kutarish uchun muljallangan shamollatish
stvollari va skvajinalar xamda kutarish
kurilmalari ~ urnatilmagan  shamollatish
stvollari

15

Fakat yuklarni kutarish va tushirish
uchun xizmat kiluvchi stvollar

12

YUklar va odamlarni kutarish va
tushirish uchun xizmat kiluvchi stvollar,
kvershlaglar, asosiy tashish va shamollatish
shtreklari, kapital va panel bremsberglari va
uklonlari.

Kazish zaboyi va utkazilayotgan
boshi berk lahmlar

Ruda, kumir yoki tog jinslari
orasidan utkazilgan barcha kolgan lahmlar
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SHu bilan bir katorda kazish lahmlaridagi xavoning minemal tezligi
xam me’yoriy talablardan kam bulmasligi kerak: kumir shaxtalarining kazish
zaboylarida 0,25 m/s; ruda konlarining kazish zaboylarida 0,50 m/s; kazish ishlari
kameralarida olib borilayotgan kaliy va boshka tuz konlarida 0,15 m/s.

SHaxtalarga xavo berishni boshkarish murakab shamollatish tizimi va
kurilmalari yordamida amalga oshiriladi.

SHaxta atmosferasining temperaturasiva namligi 2.5 jadvalda
kursatilgan me’yoriy talablarga javob berishi kerak.

Shaxta atmosferasining temperaturasiva namligi buyicha me’yorlar.

4 jadval
% dagi nisbiy namlikka mos keladigan
Xavo tezligi, temperatura me’yori *S
m/s
60-75 76-90 90 dan ortik

0,25 gacha 24 23 22
0,5 25 24 23
1 26 25 24
2 va undan ortik 26 26 25

Issiklik me’yorlari talablariga javob bermaydigan shaxtalarda xavo
sun’1y ravishda isitilish yoki sovutilishi talab kilinadi.
Xavsizlik koidalari tomonidan kon lahmlarida changning xam eng
yukori mikdori chegaralanadi:
e Tarkibida 10 dan 70 % gacha erkin SiO2 bulgan ruda yoki tog
jinslari changining konsentratsiyasi 2 mr/m3 ortmasligi;
e Tarkibida 2 dan 10% gacha erkin SiO2 bulgan kumir changining
konsentratsiyasi 4mr/m3 ortmasligi;
e Tarkibida 2% gacha erkin Si02 bulgan ruda, kumir yoki tog jinslari

changining konsentratsiyasi 10 mr/m3 ortmasligi talab kilinadi.

Konlarga ajralib chikadiganchang ogir kasb kasalligi hisoblanuvchi-
pnevmokoniz kasalligi xamda bir vaqtning uzida ma’lum sharoitlarda chang

portlashiga olib kelishi mumkin. CHangga karshi kurashish maksadida foydali
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kazilma massivini namlash, chang xosil buladigan erlarga suv purkash xamda
mashina va mexanizmlar ishlaydigan joylarda jangni surib olish kabi ishlar olib

boriladi.

SHaxtalarni shamollatish uchun er osti laximga uzatiladigan xavo

mikdorini aniklashdakuyidagi omillar buyichahisob-kitob ishlari olib boriladi.

bir vaqtda er ostida konchilik ishlarini olib borish bilan boglik
konchilarning soni buyicha (xar bir ishchiga 6m’/mindan kam bulmagan

mikdorda xavo berilishi talab kilinadi);

e shaxta atmosferasiga ajralib chikuvchi zaxarli va portlovchi gazlar
buyicha;

e portlatish ishlari natijasida ajralib chikadigan gazlar buyicha;

e ichki yonuv divigatellaridan ajralib chikadigan gazlar buyicha;

e shaxtaga berilayotgan xavoning minimal tezligi buyicha.

Yukoridagi omillar buyicha hisoblab topilgan xavo mikdorining eng

katta kiymati shaxtaga uzatish uchun gabul kilinadi.
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O‘ZBEKISTON RESPUBLIKASI
OLIY VA O‘RTA MAXSUS TA’LIM VAZIRLIGI
NAVOILY DAVLAT KONCHILIK INSTITUTI
“KONCHILIK ISHI” KAFEDRASI

i I

- .

KONCILIK ISHI ASOSLARI
(er osti kon ishlari) fanidan amaliy
mashg‘ulotlarni

bajarish uchun

USLUBIY QO‘LLANMA
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Amaliy mashg’ulot Nel
Mavzu: Foydali qazilma zahiralarini aniglash.
Ishning magsadi: - talabalarga foydali qazilma zahira turlari va zahiralar
hagqida tushunchalar va boshlang’ich ma lumotlar berish.
Shaxta maydoni chegarasidagi foydali qazilma zahiralari quyidagi turlardan
iborat: geologik, balansva balansdan tashqari.
Har bir konda aniqlangan foydali gazilma miqdori geologik zahira deb
ataladi.
Balans zahira deb - zamonaviy texnologiya taraqqiyoti darajasida iqtisodiy
jihatdan gazib olish samarali bo'lgan umumiy miqdorning qismi tushuniladi.
Balandan tashqari zahira deganda - zamonaviy texnologiya taraqiyoti
darajasida qazib olish iqtisodiy jihatdan samarasiz bo'lgan umumiy miqdorning
tegishli qismi tushuniladi.
Foydali qazilma o'rganilish darajasi bo'yicha quyidagi toifalarga bo'linadi:
1. Mujassam tekshirilgan — A, B va C; toifalar.
2. Hammasi baholangan — C, toifa.
“A” toifali zahirasi quyidagi talablarga javob berishi lozim
- o 'Ichamlari belgilangan;
- foydali qazilmaning tabiiy joylashish sharoiti va shakli
aniqlangan;
- foydali qazilma ichida joylashgan atrof kon jinslarining tarxi
ajratilgan va belgilangan;
- foydali qazilmaning ichki tuzilishi va tabiiy joylashish sharoiti

belgilangan;

- foydali gazilmaning sanoatga yaroqli turlari ajratilgan va
belgilangan;

- foydali gazilmaning tarxi belgilangan yoki lahmlar yordamida
aniglangan.

“B” toifali zaxirasi “A” toifadagi zahiraga nisbatan kam darajada o'rganilgan
va quyidagi talablarga javob berishi lozim:

- foydali qazilmaning tabiiy joylashish sharoiti va shakli
aniqlangan;

- foydali qazilmaning ichki tuzilishi va tabiiy joylashish sharoiti
belgilangan;
“C,” toifali zahirasi quyidagi talablarni qoniqtirishi lozim:

- foydali qazilmaning o'lchami va shakli belgilangan;

- foydali gazilmaning texnologik xususiyati sanoatga yaroqli deb
baholash uchun etarli darajada o’'rganilgan;

- foydali qazilmaning tarxi aniqlangan yoki lahmlar yordamida
aniqlangan.
“C,” toifali zaxirasi quyidagi talablarga javob berishi lozim:

- foydali qazilmaning o'lchamlari, shakli, ichki tuzilishi va tabiiy
joylashish sharoiti o'rganilgan;

- foydali qazilmaning xususiyatlari laboratoriya sharoitida
aniqlangan;
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- geologik ma’llumotlarga asoslanib foydali qazilmaga yo'l ochish

mumkinligi belgilangan.

Shaxta maydonining balansdagi zaxiralari quyidagi formula yordamida
aniqlanadi.

Z,=S-H-y-M. tonna

Bu yerda :

S -shaxta maydonining yotish chizig’i bo’yicha uzunligi , m.

H - shaxta maydonining yotish chuqurligi bo’yicha uzunligi, m

y - ruda zichligi, t/m’

M - ruda qatlamlamlarining umumiy qalinligi (M =m, +m, +...+m, ), m.

Sanoat zaxirasi quyidagicha aniqlanadi.

Zop=Zy=Znor

Bu yerda : Z,,, - foydali gazilmani qazib olishdagi loyihaviy yo’qotilishlar
miqdori, t.

Loyihaviy yo’qotilishlar quyidagi formuladan aniqlanadi:

Loor =2yt Zy+7Z,

Bu yerda Z, — umumshaxta yo’qotilishlari;

Z, - Ekspluatatsion yo’qotilishlari;

Z. - geologik sharoitlarga boglik bo’lgan yo’qotilishlar;

Umum shaxta yo’qotilishlari saglovchi va to’suvchi butunliklarda (memukm)
goldiriluvchi zaxiralardan iborat bo’lib quyidagi formula bilan aniglanadi:

Zy=2L,-(S+H=2L,)-y-m+K,-Z; (1)

Bu yerda: L, — to’suvchi butunliklar kengligi.

K, - saglovchi butunliklarda qoldiriluvchi yo’qotilishlarni hisobga oluvchi
koeftitsiyent. K, =0,01-0,02;

Qazib olishga to’sqinlik qiluvchi geologik buzilishlarga bogliq bo’lgan
yo’qotilishlar quyidagi formula bilan aniglanadi:

Z, =K, Z;, (1)

Bu yerda: K, - geologik buzilishlar sonini va tavsifini hisobga oluvchi
koeffitsiyent. ¥, =0,01-0,015

Ekspluatatsion yo’qotilishlar quyidagi formula bilan aniglanadi.

Zy=(Zy-2y-Z2;)-Cp

Bu yerda: C,, - ekspluatatsion yo’qotilishlar koeffisenti.
U yupga qatlamlar uchun ¢,, = 0,08 (M = 0,8 +~ 2 m);
O’rtacha qalinlikdagi qatlamlar uchun ¢, = 0,12 (M =2 + 5 m);
Qalin nishab qatlamlar uchun ¢, = 0,15 (M =5+ 15 m);
Juda qalin va qiya qatlamlar uchun ¢, = 0,2 ga teng (M =15 +
60 m);

Sanoat zaxirasi va balans zahirlar orasidagi bog’liglik, ya'ni qazib olishdagi
yo'qotilishlar koeffitsienti aniqligi quyidagi formula yordamida tekshiriladi:

C=Z”” <1
b
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Misol: Quyida berilgan sharoit uchun shaxtaning balansdagi va sanoat zahirasi
aniqglansin.

Berilgan: $=2000m; 7 =1000m; m =2,1m; y=4,9t/m’; L,=12m; «=32°.
Echilishi:
1. SHaxta maydonining balansdagi zahiralari aniglanadi:
Z, = S-H-}/-Zm-C:2000-1000-4,9-2,1-0,9=18522000 t;
2. SHaxta maydonining sanoat zahirasi quyidagicha aniqlanadi:(t)
Zop =2y —Z oy =18522000-3195386=15326614 (t)

3. Umum shaxta nobutgarchiliklarini aniglaymiz:
Zy=2L,-(S+H-2L,)-y-m+k, -Z;=2-12(2000+1000-2-12)-4,9-2,1+0,01-18522000=
=92017296~9201173
(t)
4. Qazib olishga to'sqinlik qiluvchi geologik buzilishlarga bog’liq bo'lgan

nobutgarchiliklarni quyidagi formula bilan aniqlanadi: (t)

Z,=x,-Z,=0,01-18522000=18520, (t)
5. ekspluatatsion nobutgarchiliklar quyidagi formula bilan aniqlanadi: (t)

Z,=(Zy—-Z,~Z,)-C,, =(18522000-920173-185220)-0,12 = 20899928 ~ 2089993(t)

6. Sanoat zaxirasi va balans zahirlar orasidagi bog’liglik, ya'ni qazib olishdagi

yo"qotilishlar koeffitsienti aniqligi quyidagi formula yordamida tekshiriladi:

C:@<1:15326614: ’
Zg 18522000
Jadval Nel
Nel amaliy mashgulotni bajarish uchun variantlar:
Shaxta maydoni o’Ichamari ruda qatlami qalinligi, m; m .
Ne Yotish chizig’i | Yotish chuqurligi Rudaning
. .. , .2, 1 2 3 4 5 zichligi, t/m
bo’yicha uzunligi bo’yicha uzunligi

1. 4000 2500 28 | 1,0 | 1,2 - - 1,35
2. 5200 3000 1,5 L1 |14 - - 1,4
3. 6000 3200 1,2 | 1,5 - - - 1,38
4. 4500 2800 3,8 | 3,5 - - - 1,4
5. 5500 3100 29 136 | - - - 1,36
6. 3800 2400 42 [ 51 ] 6 - - 1,37
7. 4200 2600 5 [ 53155 - - 1,38
8. 4500 2300 1,2 121 1,1 |15] 1,2 1,4
9. 4000 2100 1,3 | 1,5 1 1,4 | 0,7 1,36
10. 7000 3500 1311412 - - 1,38
11. 4500 1200 L8 | 1,9 | 20| 2,2 | 2,1 2,65
12. 2500 1600 1,6 | 1,5 125128 - 2,6
13. 3500 1500 25124 |20 - - 2,75
14. 3600 2000 28 13,0 ] 30 | 41| 1,0 2,5
15. 3800 1850 1,8 | 1,5]120]19] 16 2,6
16. 5500 1900 25 135 - - - 2,5
17. 4000 1600 51145 (35124 - 2,65
18. 4200 1700 1,5 | 1,8 | 2,1 - - 2,7
19. 3200 1950 1,2 | 1,221 |12 ] 13 2,45
20. 2800 2500 1,8 122 - - - 2,75
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Amaliy mashg’ulot Ne2
Mavzu: Rudnikda melallning ekspluatatsion zahirasini aniglash.
Rudani ajratib olish ko’rsatkichi — bu rudani qazib olishda uni
maydalashdan tortib toki uni yuqoriga (yer yuzasiga) olib chigishgacha bo’lgan
ishlab chiqgarish jarayonlarining kompleksini bajarishdan iborat. Rudnukning
qurilish davrida barcha bosqichlar ketma-ket amalga oshiriladi, konni bevosita
ekspluatatsiya qilish davrida esa parallel ravishda olib boriladi.

Konda rudani massivdan ajratib-maydalab olish bilan bog’liq bo’lgan ishlar
bajarilish jarayoni kenni qazib olish deyiladi. Ruda konlarini yer osti usulida
qazib olish jarayonlari asosan uch bosqichdan iborat: konni ochish, tayyorlash va
qazib olish ishlari.

Konni ochish deb, yer yuzasidan ochuvchi kapital kon lahimlarini ruda
tanasining hammasiga yoki uning bir gqismiga o’tqazib, tayyorlovchi lahimlar
o’tishga imkoniyat yaratilishiga aytiladi. Ochuvchi lahimlar bu: shaxta stvollari,
stvol oldi lahimlar majmui va kvershlaglar, kapital ruda tushiruvchi lahimlar,
shtol’nyalar va boshqalar - qazilgan foydali gazilmalarni, ruda emas jinslarni,
transport vositalarida yer ostidan yer yuzasiga chiqarish, kishilarni, uskunalarni,
materiallarni ishlaydigan ish joyiga etqazish, kon lahimlarini shamollatish,
shaxtadagi yer osti suvlarini chigarish va boshqa magsadlar uchun xizmat qiladi.

Tayyorlash, yoki tayyorlash ishlari - bu shtreklar, vosstayushiylar, ortlar
va boshga kon lahimlarini o’tqazib ular orqgali konni ochilgan qismida, gazib
olinadigan - alohida uchastkalarga, qavatlarga, bloklarga panellarga, ustunlarga
ajratiladi.

Qazib olinadigan uchastka ham o0’z navbatida alohida tayyorlovchi va
kesuvchi lahimlar bilan bo’linadi. Bu lahimlar 0’z navbatida alohida gismlarga
jamladan: qavat ostini, qatlamlab, kesib kiruvchi pog’analar, kameralar,
kameralar aro, panellar aro va boshqgalarga bo’linadi.

Qazib olish - bu gaziladigan uchastkadan rudani massivdan ajratib olib,
hosil bo’lgan bo’shligning turg’unligini saqlab turishga xizmat qiladigan
texnologik jarayon.

Qazib olish tartibi - qazib olinadigan uchastkani qazib olishda, qazilgan
bo’shligning holati bilan harakterlanadi. Bu belgi har xil gazib olish tizmlarini
qo’llanishi umumiyligini va har xilligini to’laroq aks ettiradi, aynigsa qazib olish
texnologiyasini va har bir qazib olish tizimining texnikaviy - iqtisodiy
ko’rsatkichlarini.

Ochilgan deb, konni qazib olinayotgan zahirasi, yoki uning bir qismi
ochuvchi lahimlar (shaxta stvollari, kvershlaglar, shtol’nyalar) o’tilgan
gorizontdan yuqori qismida joylashgan ruda zahirasiga aytiladi.

Tayyorlangan deb, qazib olinadigan wuchastkadagi ruda zahirasi
chegarasida hamma tayyorlovchi lahimlar (qabul qilingan qazib olish tizimiga
muvofiq) o’tqazilib tayyorlashiga aytiladi.

Qazib olishga tayyor deb, qazib olinadigan uchastkadagi ruda zahirasidan
zarur bo’lgan hamma kesuvchi lahimlar o’tqazilib, qazib olishga imkon
yaratilishiga aytiladi.
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Ruda yo’qotilishi — bu rudani gazib olish, massivni ushlab turish to’sinlarini
qoldirish, yetkzib berish, tashish va boshqga jarayonlarda balans zahiralarning bir
qismining qolib ketadigan ulushidir.

Ruda sifatsizlanishi — deb rudani massivdan ajratib olish, ruda
tushurgichlardan tushirish va qayta yuklash jarayonlarida rudaga qoplovchi tog’
jinslari bilan aralashishiga (suda sifatining pasayishi) aytiladi.

Yo’qotilish koeffitsiyenti (metal, foydali component bo’yicha) quyidagi
formula orqali aniglanadi:

V. o

K — nom nom
a6f1 -b on

bunda V,,, — balans zahiralarning yoqotilgan ruda miqdori, t;

Gpom VA Og, — qazib olinish jarayonida yoqotiladigan balans zahiradagi ruda
ya’ni qazib olinayotgan zahiralari tarkibidagi foydali componentning miqdoriy
ko’rsatkichi (somerkxanne ponezHoro komponenra), % (odatda hisoblashlarda a,,
= 0, qabul gilinadi);

b5, — qazib olingan balans zahiradagi ruda miqdori, t.

Ruda sifatsizlanishi koessitsiyenti (razuGoxxuvanusi):

p= % "%
aﬁﬂ

0sos — Qqazib olingan rudadagi foydali komponentlarning miqdoriy
ko’rsatkichi )sogerkanue pojiezHOTO KOMPOHEHTA V I00BITOY ruje), %.

Ruda yo’qotilishi (ruda bo’yicha — rudadagi metallning miqdoriy
ko’rsatkichini hisobga olmagan holatda) quyidagi formula orqali aniglanadi:

17— Vo "100%
B

on
bunda V,,.,; — ruda massasiga aralashib ketgan bo’sh tog’ jinsi miqdpri, t
yoki m’;
Vsosum — qazib olingan ruda migdori t yoki m’;
_ Bm '(I_K)_ Bm K

v

_ uzein
d06bim b 4 +V

on " nom pazyo (1 _ l") (1 _ V)
bunda » — rudaning sifatsizlanishi (razu6oxxuvanust ruast), %o;
Rudani yer gqa’ridan gazib olish koeffitsiyenti, K.,,:

K =1-K

usen

Ruda massasining chiqish ko’rsatkichi:

00ObIm

5611

Bo’sh tog’ jinslarining aralashib ketish koeffitsiyenti quyidagi formula
orqali aniglanadi:

77:

Vpas 100%

1 _ " pasyo

56,7

r n-r
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Ne2 amaliy mashg’ulotni bajarish uchun variantlar

Ne Eb’ﬂ, t Vpom9 t Opoms Y 00065 % r, Y
1 25 000 000 1750 000 2 1,8 13
2 30 000 000 2400 000 4 3,6 6
3 35 000 000 3150 000 6 5,4 10
4 40 000 000 4 000 000 4 3,6 11
5 45 000 000 4950 000 2 1,8 8
6 50 000 000 6 000 000 4 3,6 9
7 55 000 000 7 150 000 6 5,4 7
8 60 000 000 8 400 000 8 7,2 6
9 65 000 000 9 750 000 10 9 10
10 70 000 000 4900 000 11 9,9 11
11 75 000 000 6 000 000 3 2,7 18
12 80 000 000 7200 000 5 4,5 17
13 85 000 000 8 500 000 7 6,3 12
14 90 000 000 9900 000 9 8,1 6
15 95 000 000 11400 000 7 6,3 10
16 100 000 000 12 000 000 5 4,5 11
17 105 000 000 14 700 000 3 2,7 8
18 110 000 000 16 500 000 5 4,5 9
19 115 000 000 8 050 000 7 6,3 15
20 120 000 000 9 600 000 13 11,7 6
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Amaliy mashg’ulot Ne3
Mavzu: Shaxtaning xizmat muddati va ishlab chiqish quvvatini aniglash.

Ishning magsadi: talabalarga shaxtalarning ishlab chikarish quvvati va
xizmat muddati haqida tushunchalar berish hamda ularni hisoblash usullarni
o ‘rgatish.

Shaxtaning asosly parametrlari uning ishlab chiqarish quvvati va xizmat
muddati bo'lib, ko'pgina hollarda korxonaning iqtisodiy samaradorligini belgilab
beruvchi ko'rsatkich hisoblanadi. Bu ko'rsatkichlar o'zaro, hamda shaxta maydoni
sanoat zahiralari bilan chambarchas bog’liq.

Shaxtaning quvvati deb — birlik vaqt oralig’ida (sutkalik, smenalik, yillik va
boshq.) gazib olingan foydali qazilma miqdoriga aytiladi. SHaxta quvvati quyidagi
ikki turga bo'linadi: ishlab chiqarish va loyihaviy quvvati.

Shaxtaning loyihaviy quvvati deb — kon korxonasi birlik vaqt oralig’ida
qazib olishi lozim bo’lgan foydali qazilmaning loyihadagi migdoriga aytiladi.

Shaxtaning ishlab chiqarish quvvati deb — kon korxonasining sutkada
(yilda) qo'yilgan hajmdagi foydali qazilmani sifat ko'rsatkichning maksimal
darajada qazib olinishiga imkoniga aytiladi.

Shaxtaning xizmat muddati — shaxta maydonida joylashgan sanoat
zahirasini gazib olishga ketgan vaqt davomiyligiga aytiladi.

Shaxtaning sanoat zaxirasi quyidagi formula orqali aniqlanadi:

an =Zsur " Coen

Buyerda Z,,, - balnasdagi zaxiralar miqdori, mlin.t;
- foydali gazilmani yer qa’ridan qazib olish koeffitsiyenti (koaddurpent

CMB’SJZ
UZVIICYCHUS POJIEZHOTO USKOPAEMOTO UZ HEAr ZEMIIN);
Shaxtining yillik ish unumdorligi

A=Zmw
T

P

Bu yerda 7, - shaxtaning sanoat zaxirasi, mln.t;

T, — shaxtaning ish olib boorish davri, yil;
Shaxtaning u,umiy ishlash davri quyidagi formula bilan aniqlanadi:
1,=T,+t +t,
Bu yerda ¢; — shaxtaning qurilish davri (loyihaviy quvvatgacha chqish davri),
- A<0,6 min.tbo’lgandat; <1;
- 0,6<A4<1,2min.tbo’lganda t; <2;

- 1,2 <4 <3,0 min.t bo’lganda ¢; < 3, va shaxtaning
unumdorligi 3,0 min.t dan yuqori hamda chuqurligi 800 m dan
katta bo’lganda uning qurilish davri loyihalar bilan aniqlanadi;

t, — shaxta maydonidagi zaxiralar gqazib olinishida tugatilish davri, £, =1 + 3

yil;
Shaxtaning sutkalik ish unumdorligi quyidagi formula orqali aniqlanadi:
A
A, =
N,,
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Bu yerda ~,, - bir yildagi ish kunlari soni;

Shaxtaning soatlik ish unumdorligi quyidagi formula orqali aniglanadi:

J— (&
A’-{CIC TCM . nCM

Bu yerda Ty, — smena davomiyligi, soat;
n,, - sutkadagi smenalar soni.

Ne3 - amaliy mashg’ulotni bajarish uchun variantlar:

Ne | Z;,,min.t Cosan A, min.t N,,,sutka T, , soat n,
1 500 0,9 0,5 330 8 3
2 600 0,88 0,6 325 8 2
3 700 0,86 0,5 320 8 3
4 800 0,84 0,6 315 8 2
5 900 0,82 0,5 310 8 2
6 1000 0,8 0,6 305 8 3
7 1100 0,78 0,5 300 8 2
8 1200 0,76 0,6 295 8 3
9 1300 0,74 0,5 290 8 2
10 1400 0,9 0,6 285 8 2
11 1500 0,88 0,5 280 8 3
12 1600 0,86 0,6 275 8 2
13 1700 0,84 0,5 270 8 3
14 1800 0,82 0,6 265 8 2
15 1900 0,8 0,5 260 8 2
16 2000 0,78 0.6 255 8 3
17 2100 0,76 0,5 250 8 2
18 2200 0,74 0.6 245 8 3
19 2300 0,9 0,5 240 8 2
20 2400 0,88 0.6 235 8 2
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Amaliy mashg’ulot Ne4
Mavzu: Shaxta maydonini ochish sxemasini tanlash

Ishning magsadi: - talabalrga shaxta maydonidagi foydali qazilma
zahiralarini ochisha sxemalari, ochuvchi kon lahimlarini joylashtirish bo’yicha
asosiy elementlar haqida ma’lumotlar berish

Shtol’nya - gumbazsimon, trapetsiya ko’rinishida va kam hollarda to’g’ri
to’rtburchakli shaklda bo’lib, shtol’nyaning og’zi tamon 0,001-0,008 qiyalik bilan
o’tiladi.

Shtol’nyaning uzunligi bir necha kilometrga etishi mumkin. Masalan: Oltin
Topgan konidagi transport shtol’nyasining uzunligi 2 km, Sadon rudnigidagi
Mizur shtol’nyasining uzunligi 4 km dan ortik, AQSHdagi Neysheal tonnel mis
konidagi ochuvchi shtol’nyaning uzunligi 7 km dan ham ko’proq.

Shtol’'nya konni ochuvchi lahimi sifatida shaxta stvoliga nisbatan qator
afzalliklarga ega, ular quyidagilar:

- 1 metr shtol’nyani o’tish va mustahkamlashga sariflanadigan harajatlar (yer
osti suvining miqdoriga bog’liq holda) 5-7 barobar arzon, lahimni o’tish tezligi
esa 3-5 barobar yuqori;

-rudani transport vositasida tashish oddiy va arzon, rudani shtol’nyadan
boitish fabrikasiga qadar qayta yuklamasidan keltirish mumkin, kishilar
harakatlanishi va yuk tashish xavfsizroqdir;

-suvni chiqarishga sariflanadigan harajatlar ancha kam, suvni haydashga
maxsus mexanizmlar talab kilinmaydi, 0’zi oqib chiqadi;

- shtol’nya og’ziga yaqin joyda quriladigan inshoatlar ham kam, ko’targich
qurilmasi va binosi qurish talab qilinmaydi;

- shtol’nya mustahkamlagichini ta’mirlash ham oson va arzon turadi.

Shaxta stvollari ko’ndalang kesim yuzasi to’g’ri-to’rtburchakli, doirasimon
va juda kam hollarda boshqga shakllarga ega bo’ladi. Hozirgi davrda ko’pchilik
rudniklarda shaxta stvollari doirasimon qurilmoqda.

Stvollarning ko’ndalang kesim yuzasining o’lchamlari ularning vazifasiga
bog’lig holda belgilanadi. Kapital stvollar odatta ruda va jinslarni ko’tarish,
kishilarni shaxtaga tushirib chiqarish, mustahkamlovchi materiallarni tushirish va
shaxtani shamollatishga xizmat qiladi. Shu stvoldan shaxta suvini chiqarishga va
sigqilgan havo energiyasini yuborishga xizmat qiladigan metal quvirlar ham
joylashtiriladi. Ba’zan stvollar fagat ruda va jinslarni ko’tarishga, yoki kishilarni
tushirib chiqarishga, yoki fagat shamolatishgagina mo’ljallangan bo’lishi
mumkin.

Qo’llaniladigan bosh lahimlarning turlariga ko’ra ochish usullari quydagicha
guruhlarga bo’linadi: tik stvollar bilan, qiya stvollar bilan, shtol’nyalar va
kombinatsiyalashtirilgan usullar bilan ochiladi. Birinchi uch usulni oddiy ochish
usuli guruhiga birlashtirish mumkin. Ochuvchi bosh lahimlarni: kon bo’ylab,
rudaning yotgan, yoki osilgan yondosh jinslaridan yoki shaxta maydonining
chetlaridan o’tish mumkin. Foydali gazilma puch jinslaridan yoki rudadan, ruda
tanasini kesib o’tuvchi lahimlar bilan ham ochilishi mumkin.
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Ruda konlarini ochish usullarining asosiy sxemalari.

Oddiy usullari:

1. Kondagi ruda yotqizig’'ining osilgan va yotgan yonlaridan yoki
chegaralaridan tik shaxta stvollari bilan ochish.

2. Kondagi ruda yotqizig’ining osilgan va yotgan yonlaridan va
chegaralaridan qiya shaxta stvoli bilan ochish.

3. Kondagi ruda yotqizig’ining osilgan va yotgan yonlaridan shtol’nya bilan
ochish.

Kombinatsiyalashtirilgan usullari:

1. Yer yuzasidan tik shaxta stvoli tik ko’r stvolga o’tish yo’li bilan konni
ochish.

2. Yer yuzasidan tik shaxta stvoli qiya ko’r stvolga o’tish yo’li bilan ochish.

3. Yer yuzasidan qiya stvol qiya ko’r stvolga o’tish yo’li bilan ochish.

4. Shtol’nya tik ko’r stvolga o’tish yo’li bilan ochish.

5. Shtol’nya qiya ko’r stvolga o’tish yo’li bilan ochish.

Konni tik stvollar bilan ochish.

Foydali qazilma tanasi (qatlami) tikka yaqin joylashgan konlarni tik stvollar
bilan ochishda, bosh stvol va shaxta maydonining chegaralarida joylashgan
yordamchi stvollar kon jinslarining siljish ehtimoli bo’lgan zona tashqarisiga
joylashtiriladi (4.5-rasm). Bosh stvolning har-bir garizontidan ochilayotgan
kondagi ruda yotqizig’iga qadar kvershlaglar o’tiladi, ruda tanasi bo’ylab esa
yordamchi stvollarga qadar shtreklar o’tiladi. Rudali konni bunday ochish usuli
konchilik sanoatida keng tarqalgandir. O’zbekiston Respublikasidagi ko pchilik
rangli va nodir metall konlari MDX davlatlaridagi konlarga o’xshash, ruda
tanasini yotgan yoniga joylashtirilgan tik va ko’r stvollar bilan ochilgan.

Osilgan yonlardan ochuvchi tik stvollar o’tish usuli ham qo’llaniladi, chunki
bu usulda kvershlaglarining umumiy uzunligi yotgan yonlardagiga nisbatan
odatda ancha uzun bo’ladi.

Bu usul ayrim holatlarda qo’llaniladi, rudani yotgan yon tmonida suv juda
ko’p bo’lib, ular turg’un bo’lmagan holatda, yoki stvol yotgan yon tomoniga
joylashtirish er rel’efi, yer yuzasi transporti gatnashi, yer yuzasi maydonida
qurilish ishlarini amalga oshirishga xalaqt bergqn hollarda qo’llaniladi.
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4.5-rasm. Vertikal stvollar bilan ochish sxemasij' 1 — yuqori gavat tashish shtreki; 2 — pastki
qavat tashish shtreki; 3 — tashuvchi kvershlag, 4 — vertikal stvolni konning osma tarafidagi
holati; 5 — bosh stvol; 6 — yordamchi stvol.
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Ba’zan shaxta maydoni ganotlaridan birida joylashgan tik stvol bilan ochiladi
(4.5-rasm). Bu holatda u yordamchi stvol vazifasini bajaradi.

Konni ganot gismidan ochish usilining afzalligi bitta yordamchi stvol o’tish
bilan kifoyalanish imkoni mavjudligidur.

Bu ochish usulining kamchiligi, ochish masofasi uzayadi yer osti transportining
narxi yuqori bo’ladi, tayyorlanish ishlari, konni shamollatishni murakablashtiradi.
Agar shaxta maydonida tugallangan qurilish mavjud bo’lsa va boshqa sabablarga
ko’ra konni qanot qismidan ochishdagi kamchilikdan ko’ra uning afzalligi yuqori
bo’lgan holatda bu usul qo’llaniladi.

Garizontal va salgina qiya joylashgan garizontal yo’nalishidagi o’lchamlari
katta bo’lgan konlarni tik stvollar bilan ochish ikki usulda amalga oshirilishi
mumkin (4.6-rasm). Birinchi holatda tik stvol ruda tanasini kesib o’tadi. Ikkinchi
holatda esa stvol siljis zonasi tashqarisiga joylashtiriladi, bunda o’lchamlari uzun
bo’lgan kvershlaglar o’tishga to’g’ri keladi.

4.6-rasm. Konni kesib o’tuvchi tik stvollar bilan ochish sxemasi.

Ruda tanasining cho’ziqligi bo’yicha o’lchamlari katta, garizontal va salgina
qiya joylashgan konlarni ochishda ruda tanasini kesib o’tuvchi tik stvollar bilan
ochish wusuli keng ko’lamda qo’llaniladi. Bunda chuqur bo’lmagan konlarda
ochuvchi lahimlar va qoldiriladigan muhofazalovchi saqlovchi butunliklar o’Ichami
kata bo’lmaydi.

Qiya stvollar bilan ochish.

Konni giya stvollar bilan ochishda, yotgan yonidagi jinslardan kon yotqizig’iga
paralel qiya stvol o’tilib, undan ruda tanasiga kvershlaglar o’tiladi (4.7-rasm).
Kvershlaglarning uzunligi tik stvollar bilan ochilgandagi kvershlaglar uzunligiga
nisbatan ancha qisqa bo’ladi. Agar kon yotqizig’ining og’ish burchagi qancha kichik
bo’lsa va chuqurligi bo’lsa kvershlaglar uzunligi o’rtasidagi farqi shuncha sezirarli
bo’ladi. Konning ganot gismidan o’tkaziladigan yordamchi stvollar ham bu holda
qiya yoki tik joylashgan bo’lishi mumkin.

Kon yotqizig’i bo’ylab qiya stvollar bilan ochilganida kvershlaglar utilmaydi va
stvolni o’tish tan narxi qazib olingan yo’ldosh ruda hisobiga qisman arzonlashadi.
Ammo, bu usulda stvolning turg’unligini ta’minlsh uchun, muhofazalovchi
saglovchi butunliklarni stvolning har ikkala yonlarida ham qoldirilishini taqozo
etadi. Qazib olish chuqurlinigining ortib borishi bilan bunday saqlovchi
butunliklarning kengligi ham ortib boradi. Ruda tanasi yupqa, etarli darajada
razvedka qgilinmagan salgina qiya va qiya, joylashish chuqurligi kichik bo’lgan ruda
tomirlarini qazib olishda konni qiya stvollar bilan ochish magsadga muvofiq kelishi
mumkin.

99



4.7-rasm. Konni yotqizilgan yonidan qiya stvol bilan ochish sxemasi.: 1-bosh kutaruvchi stvol;
2-konning qanotida joylashgan giya yordamchi stvol; 3-siljish zonasining chegarasi.

Qiya stvollar bilan konni ochishning asosiy kamchiligi, uning
qo’llanish doirasi cheklanganligidir.

Ruda va jinslar massasini ko’tarish mashinasi yordamida skip yoki
vaganotkalar jrqali amalga oshiriladi. Konni ochuvchi stvollarning
og’ish burchagini bu holatda 10° dan 30° gacha bo’lgan qiyalikda
bo’lishi magsadga muvofiq keladi. Konni qiya stvol bilan ochganda
rudani ko’tarish uchun stvol konveyer transporti bilan jixozlangan
bo’lsa uning qo’llanish doirasi anchagina kengaygan bo’lar edi.

«Erington» (Kanada) temir konida yordamchi skip-kletli stvol
bilan (4.8-rasm) birga ruda ko’taradigan giya stvol ham o’tilgan. Qiya
stvol lentali konveyer tizimi bilan jixozlangan bo’lib konveyerning
uzunligi 1300 metr, maydalangan rudani yer yuzasiga konveyerda
chigaradi. Konveyerning joylashgan qiyalik burchagi 16° ish
unumdorligi 400 t/soatni tashkil etadi.

Pastki garizontlarda (chuqurligi 850 m) rudani pog’onali konveyer
transporti tizimida ko’tarish loyhalangan bo’lib maxsus qiya stvollar
(3,4,5) kon jinslarining siljish ehtimoli bo’lgan zona tashqarisidan
o’tilgan. Ruda tashiladigan konveir transportining umumiy uzunligi
4800 metr, yuk tashiladigan garizontlarda ham elektravozli transportni,
keyinrok konveyer transporti bilan almashtirish nazarda tutilgan.

«Bauers Kembell» (AQSH) rudnigada Rux-ruda koni spiral simon
joylashgan qiya stvol bilan ochilgan bo’lib uning og’ish burchagi 9-10°
dan iborat. Spiral simon trassaning uzunligi 1420 metr bo’lib mahkam
turg’un jislardan o’tilgan. U ruda tanasi atrofini 3,5 marta aylangan.
Rudani kovjoyidan boyitish fabrikasining ruda bunkeriga qadar
avtomobil transportida tashiydi.
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Konveyer bilan tashiganda qiyalik burchagi odatda 16-20° dan yuqori emas,
lekin maxsus konveyer qo’llanilsa stvolning qiyalik burchagi yuqori bo’lishi ham
mumkin. Masalan: «Klareks-Sente» (AQSH) gips rudnigida kon qiya stvol bilan
ochilgan bo’lib uning og’ish burchagi 30° bo’lib, lentali konveyer bilan jixozlangan.
Lentaning eni 800 mm, bu turdagi konveyerda og’ish burchagi 40° bo’lgan stvolda
ham gazilmalarni tashib chigarish mumkin. Ko’p garizontli (qavatli) konlarni qazib

chigarishda lentali konveyer transportini qo’llash iqtisodiy jihatdan samarasiz
bo’lishi ham mumkin.
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4.8-rasm. «Ervintony rudnigining ochish sxemasi: 1 - gqiya stvol (1 navbat); 2 -
yordamchi stvol; 3, 4, 5 - konveyerli ko 'tarish tegishlicha ikkinchi, uchunchi va
to rtinchi navbati; 6 — bo’lajak drenaj garizontlari; 7 — bo’lajak qabul giluvchi
garizontlar; § - drenaj garizonti; 9 - gabul giluvchm garizont.

Shuni aytish kerakki Artem nomidagi (Krivbasda) rudnigini qiya stvol bilan
ekspluatatsiya qilish tajribasi shuni ko’rsatdiki chuqur garizondlardan rudani
konveyer transportida ko’tarish, skipli ko’tarish usuliga nisbatan ko’p kapital va
ekpluatatsiya harajatlari talab etilganligi sababli konveyer transportida rudani
ko’tarish magsadga muvofiq emasligi aniglangan. Konveyer transportida ko’tarish 1-
2 garizontli ruda konlarini ekspluatatsiya qilishda skipli ko’tarish usuliga nisbatan
iqtisodiy jihatdan samaralidir.

Konni shtol’nyalar bilan ochish.

Konni shtol’nyalar bilan ochish boshqa ochish usullariga nisbatan qator
afzaliklarga ega, shuning uchun yer yuzasi rel’efi va konning yotqizilish sharoiti
shtol’nya bilan ochishga imkon bersa, bu usul qulayligi bilan 0’zining samadorligini
ko’rsatadi.

Shtol’nya ruda tanasining yotqizig’iga nisbatan quydagicha joylashtirilishi
mumkin: ruda tanasining cho’ziqligi bo’yicha yoki ruda tanasini cho’ziqligiga
ko’ndalang.

Ruda tanasining qalinligi yubga bo’lgan konlarni ochishida uning tanasining
cho’ziqligi bo’yicha ruda bo’ylab o’tkaziladi, ruda tanasi juda qalin bo’lgan konda
shtol’nya odatda ruda tanasiga parallel ravishda yondosh jinslardan o’tqazilib undan
ruda tanasiga qadar kvershlag yoki ortlar (ort-zaezdlar) o’tkaziladi.
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Shtol’nyani ruda tanasining osilgan yoki yotgan yonlaridan biriga joylashtirish
rudaning cho’ziqligiga nisbatan ko’ndalang ochilsa tog yon bagri holatiga qarab
aniglanadi.

Konning shtol’nya joylashtirilgan yuza satxidan yuqorisida bo’lgan qismini
odatda bir necha gavatlarga bo’lib qazib olinadi, shuning uchun konni ochishga
ikki xil usul qo’llanilishi mumkin.

Birinchi usulda har bir qavat alohida shtol’nyalar bilan ochilishi mumkin. Bu
shtol’nya garizontni shamollatish, materiallar tashib keltrish, rudamas jinslarni
chiqarish va kishilar harakatlanishiga xizmat qiladi. Ruda pastki garizontga ruda
tushiriladigan maxsus lahim orqali tushiriladi (4.9-rasm).

4.9-rasm. Ruda tanasining cho zigligi bo yicha konni ochish sxemasi:

1 - yon jinslardan o’tkazilgan kapital shtol’nya; 2 - puch jinslar agdarmasi; 3 -
qavatdagi rudadan o tilgan shtol’nya; 4 - ruda tushiriladigan lahim; 5 - kvershlag.
Ikkinchi usulda eng pastki qismida bitta kapital shtol’nya o’tkaziladi, bu

usulda ruda tanasining joylashish sharoitiga ko’ra har bir qavatda uzun
o’lchamdagi shtol’nyalar yondosh jinslardan o’tkazilishi kerak. Shtol’nya
satxidan yuqorisida joylashgan qavatlar kapital vosstayushiy yoki yer yuzasiga
chigmaydigan shamolatuvchi stvollar o’tilib, ular narvon bo’lishi va kletlar
bo’limlaridan iborat bo’lishi mumkin. Yuqori qavatlardagi rudani tushirish uchun
bir necha ruda tushiruvchi lahimlar o’tiladi.

Shtol’nya usulida konni ochish «Apatit» ishlab chiqarish birlashmasining
rudniklarida apatita-nefilin rudalarini qazib olishda, «Rasvungarri» rudnigida kon
zahirasi ko’ndalang kesim yuzasi 36 m” uzunligi 5 km bo’lgan shtol’nya bilan
ochilib, rudani ruda tushuruvchi lahimlardan pastki garizontga tushiriladi. Ruda
tushiruvchi lahimlarning diametri 5-6 metr, chuqurligi 130-600 metrni tashkil
etadi.

Olmaliq kon metallurgiya kambinatiga qaraydigan «Oltin-topgan» koni
qator shtol’nyalar bilan ochilgan bo’lib, ruda kapital transport shtol’nyaga ruda
tushuruvchi lahimlar orqali tushuriladi. Uning chuqurligi 50-80 m deametri 5-6
metrni tashkil giladi. Transport shtol’nyaning uzunligi 2 km.

Shnol’nya bilan «Sadon» polimetall koni (shtol’nyaning uzunligi 5 km ga
yaqin) «EI’-Sal’vador» mis koni (CHili) shton’yaning wuzunligi 5 km,
«Klaymaks» molibden koni (AQSH) va O’zbekistonda «Ko’chbulogy,
“Zarmitan” va “Qoraqo’ton” oltin konlari ham shtol’nya bilan ochilgan.
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Shtol’nyalar og’zini shunday joyga joylashtirish kerakki unga bahorgi, kuzgi
yomgir, sel suvlari kira olmaydigan bo’lishi, shtol’nya og’ziga yaqin sanoat
maydonchasining o’lchami unga joylashtiriladigan bino inshoatlarini qurishga
etarli maydonchaga, keladigan transport yo’li qulay joylashgan bo’lishi kerak.
Oxirgi shartni bajarish imkoni bo’lmagan holda rudani shtol’nya maydonidan
po’lat argonli qurilmada yoki konveyerlarda tashish mumkin.

Konni kombinatsiyalashtirilgan usulda ochish.

Kombinatsiyalashtirib ochish usullarining mohiyati shundan iboratki,
konning yuqori gismi bitta ochuvchi bosh lahim bilan ochilsa, pastki qismi esa
boshqa lahim bilan ochilib rudani har ikkala ochuvchi lahimlaridan chiqarish

mumkin.
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4.10-rasm. Konni tik pogana simon sxema bilan ochish: 1-stvol (ver yuzasidan o’tkazilgan); 2-
ko’r stvollar.

Bunday ochish usuli ruda tanasi katta chuqurlikda joylashgan bo’lsa, rudani
bitta stvoldan ko’targanda berilgan gazib chiqarish quvvatini ta’minlash imkoni
bo’lmaganda qo’llash magsadga muvofiq keladi.

Konning yer yuzasidan 1200 m chuqurlikgacha bo’lgan qismi tik stvol bilan
ochilsa, uning pastki qismi yer yuzasiga chigmaydigan tik yoki qiya ko’r stvollar
bilan ochiladi (4.10-rasm).

Yer yuzasidan o’tilgan stvolning chuqurligi, bitta stvolda maksimal yo’l
qo’yilgan ko’tarish balandligi bilan aniglanadi. Ochishning ikkinchi pog’anasi yer
yuzasiga chigmaydigan ko’r stvol bilan odatda 600-1200 m chuqurlikgacha
bo’lgan qismida amalga oshiriladi. Pog’onali ochish usuli shaxtaning ish
umumdorligini  oshirishdan tashqari, pastki (chuqurdagi) garizontlardagi
kvershlaglar uzunligini qisqartirish imkonini yaratadi.

Pog’onali ochish wusuli «Chempion-Rif» oltin konida (Hindiston)
qo’llanilgan bu erda tik stvol yer yuzasidan 1976 metr chuqurlikgacha o’tilib,
uning pastki qismi 2 ta tik joylashtirilgan yer yuzasiga chigmaydigan ko’r stvol
bilan 3300 m bo’lgan chuqurlikgacha ochilgan. Bosh stvolda yuk ikki gavatli
kletda ko’tariladi.
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Kletga 50 kishi, yoki har birining sig’imi 1.25 t bo’lgan 4 ta vagonetka
joylashtiriladi, konning osilgan yonidan bir necha yordamchi stvollar o’tilgan.

«Mak-Intayr» (Kanada) konining rudnigi yer yuzasidan tik stvol bilan 1175
m chuqurlikdagi garizontga qadar ochilib pastki qismi yer yuzasiga chigmaydigan
2 ta ko’r stvollar bilan 2200 m chuqurlikgacha ochilgan (4.10-rasm). Kon tomirli
ruda bo’lib, og’ish burchagi 70-80°. Uchta stvolning hammasi ham skipli va kletli
ko’tarish qurilmalari bilan jixozlangan. Qiya va salgina qiya joylashgan konning
chuqur garizantlarini ochishda konning osilgan yon gismidan tik stvollar o’tilib,
rudani yotgan gismidan esa qiya stvol o’tqazilgan (4. lii—rasm).

4.11-rasm. Chuqur garizontlarni kombinatsiyalashtirib tik va qgiya stvollar bilan
ochish: 1 - tik stvol; 2 - giya stvol; 3 - giya ko'’r stvol.

Janubiy Afrika respublikasining chuqur oltin rudniklarida 2 asosiy
variatlarni qo’llash keng tarqalgan:

1. Konni gqazib olish boshlanganida uning yuqori qism 600 m
chuqurlikgacha tik stvollar bilan ochilib (4.11-rasm, a), ruda tanasining yotgan
yonidan qiya ko’r stvol o’tilib mustaqil ko’tarish qurilmasi bilan jixozlangan.
Qiya ko’r stol o’tishning asosiy sababi kvershlaglar uzunligini qisqartirishga
intilish natijasidir

2. Kon yer yuzasidan qiya stvol bilan ochilib (4.11-rasm, b), stvolning
uzunligi katta o’lchamga etganida tik stvol yordamida bir pog’onali ko’tarish ikki
pog’onali, qiya va tik orqali ko’tarish sxemasi bilan almashtirgan.

Tik stvolning qiya stvol bilan kesishish sxemasi 4.12-rasmda ko’rsatilgan.
Qiya ko’r stvolning ko’taruvchi mashinasi, mashina kamerasiga (1) o’rnatilgan.
Rudani skipda ruda tushiruvchi lahimga (4) va bunkerga (3) keltiriladi. U joydan
tik stvol skipiga (2) yuklanadi.
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Tog’li joylarda shtol’nya satxidan pastki qismida joylashgan konni
kombinatsiyalashtirilgan usulda ochish sxemasi qo’llaniladi. Bu holda
shtol’nyaning pastki qisminini ko’r stvol bilan ochish sxemasi qo’llaniladi (4.13-

rasm).
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4.12-rasm. Tik stvolning qgiya stvol bilan kesishish sxemasi.
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4.13-rasm. Shtol’nya va ko’r stvollar bilan ochish sxemasi.
4.13-rasmda konning yuqori qismi ikkta kapital shtol’nya bilan (1), pastki
qismi ruda yotqizig’iga tik joylashtirilgan tik ko’r stvol bilan (2) yoki qgiya stvol
(3) bilan ochish sxemasi ko’rsatilgan.
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Amaliy mashg’ulot NeS
Mavzu: Sigilgan havoda ishlaydigan perforatorlarning ish unumdorligini
aniqlash.

Ishdan magsad: Konchilik sanoatida ishlatiladigan perfaratotriarning
turlari qo’llanilish sharoitlari hagida tushunchaga ega bo’lish hamda pnevmatik
perfaratorlarning ish unumdorligini hisoblashni o ’rganish.

Ruda konlarini qazib olishda rudani maydalash ishlarida ko’pincha
burg’ulash portlatish ishlari keng ko’lamda qo’llaniladi. Bunda shpurlar va
skvajinalar burg’ulash dastgohlari yordamida amalga oshiriladi. Burgulash
dastgohlarida asosiy ish bajarish uskunasi bu burgulash mashinasi bo’lib
hisoblanadi. Burg’ulash mashinalari perfaratorlar va burgulash golovkalari
(kallagi) kabi turlari mavjud.

Qo’llanilish sharoitiga bog’liq ravishda burgulash mashinalari quyidagi
turlarga bo’linadi:

1. Ko’chma perfaratorlar (Perenosusie perdoratorst (PP));

2. Teleskopik perfaratorlar (Teneskopusie perdoratorst (PT));

3. Kolonkali perfaratorlar (Kononkoveie perdoratorsi (PK));

4. Burgulash golovkalari (burnibHbie TOTOVKH).

Ishlashda qo’llaniladigan energiyaning turiga bog’liq ravishda burg’ulash
mashinalari quyidagicha turlarga bo’linadi:

1. Pnevmatik perfaratorlar;

2. Gidravlik perfaratorlar;

3. Elektro perfaratorlar.

Burg’ulash mashinalarini tanlashda quyidagi asosiy faktorlar mavjud, ular:

1. Burg’ulanayotgan zaboydagi tog’ jinsining qattiqligi;

2. Burgulanadigan shpurlar yoki skvajinalarning eng katta chuqurligi;

3. Shpur yoki skvajinaning diametri.

Perfaratorning smenalik ish unumdorligi quyidagi formula orqali aniqlanadi:

0,=0,06-v-T-R p.m/smena

Bu yerda v — perfaratorning burg’ulash tezligi, mm/min;

T — smena davomiyligi, soat;

R — burg’ulash uskunasidan (perfarator) vaqt birligidan foydalanish
koeffitsiyenti, R = 0,4 + 0,75.

Perfaratorning haqiqiy burg’ulash tezligini aniglash uchun quyidagi empiric
formuladan foydalanish mumkin:

13400-A4-n :
v:dz-(lo-a = mm/min

Bunda 4 — zarb berish energiyasi, J;

n — zarbalar chastotasi, Gers;

d — shpur diametri, mm;

Oy — tog’ jinsining bir 0’q bo’ylab sigilgandagi mustahkamlik chegarasi,
MPa, ya’'ni a;,.=10f MPa;

f— tog’ jinsining professor M.M. Protodyakonov shkalasi bo’yicha qattiglik
koeffitsiyenti.

106



Misol: Misol uchun NKMK MKBdagi Murumtau shaxtasi sharoitini qabul

qilamiz;

Tog’ jinsining professor M.M. Protodyakonov shkalasi bo’yicha qattiglik

koeftitsiyenti /= 16;

Shpur diametri (YT 29A tipidagi perforator uchun) d = 43 mm;,

Zarbalar chastotasi n = 37 Gers;

Zarb berish energiyasi 4 = 70 J;

Smena davomiyligi 7 = 7,2 soat;

Bir yildagi ish kunlari soni ~,, =250 kun;

YT 29A perfaratori uchun Perfaratorning haqiqiy burg’ulash tezligini
quyidagicha aniqlaymiz:
13400-4-n 13400-70-37

Y= = =242=0,24 )
d’-(10-c,)"” 43 -(10-10-16)"” p.m/min

Perfaratorning smenalik ish unumdorligi quyidagi formula orgali aniglanadi:

0,=0,06-v-T-R=0,06-242-7,2-0,58=60,6 p.m/smena
Perfaratorning yillik ish unumdorligi quyidagi formula orqali aniglanadi:
Q.0=09;-N,,n, k=606-250-3-0,8=36360 p.m/yil

Ne5 amaliy mashgulotni bajarish uchun variantlar:

Koronka Tog’

Perfarator (shur‘yoki Burg’ulash Zarb beris.h Zarbalar. jinsipigg Bir yildag?

No markasi gkvajlr}a) chuqurligi, M energiyasi, | chastotasi, qatt1q11k . ish kuglan
diametri, d, ’ A, ] n Gers koeffitsiyenti soni

mm f

PP36V2 32 2 36 35 13 250
PP50V1 36 3 50 34 14 260
PP54V2 45 4 55 40 15 270
PP60HV 32 2 60 40 16 280
PP63 45 5 63 83 17 290
PP76V 40 12 76 38 18 300
PPSOHV 46 9 76 33 14 305
SSPB-1K 36 5 63 32 15 310
PT-48A 52 15 47 43 16 315
PT-63 43 5 63 30 17 320
PP36V2 40 2 40 40 17 325
PP50V1 36 3 50 34 18 330
PP54V2 44 4 56 40 14 290
PP60HV 40 2 60 40 15 300
PP63 45 5 74 30 16 305
PP76V 65 12 76 38 17 310
PPSOHV 46 9 76 33 18 315
SSPB-1K 46 9 63 32 14 320
PT-48A 85 15 47 43 15 325
PT-63 46 5 63 30 16 330

107




Amaliy mashg’ulot Ne6
Mavzu: Yer osti kon ishlarida o’ziyurar burg’ulash uskunalarining
ish unumdorligini hisoblash.

Ishdan magqsad: Konchilik sanoatida qo’llaniladigan o’ziyurar
burgilash  dastgohlarining  gidravlik  perfaratotrlarning  turlari
qo’llanilish sharoitlari haqida tushunchaga ega bo’lish hamda
perfaratorlarning ish unumdorligini hisoblashni o’rganish.

Ruda konlarini gazib olishda rudani maydalash ishlarida aksariyat
hollarda burg’ulash portlatish ishlari orqali amalga oshiriladi. Bunda
shpurlar va skvajinalar burg’ulash dastgohlari yordamida amalga
oshiriladi. Burgulash dastgohlarida asosiy ish bajarish uskunasi bu
burgulash mashinasi bo’lib hisoblanadi. Burg’ulash mashinalari
perfaratorlar va burgulash golovkalari (kallagi) kabi turlari mavjud.

Atlas Copco, Sandvik va boshqa markalardagi o’ziyurar burgilash
dastgohlarida iste’molchilar talablariga, kon geologiksharoitlar, shpur
va skvajinalar parametrlari, tog’ jinsi hamda qo’llaniladigan
uskunaning taxnik xususiyatlaridan kelib chiqib turli xildagi
perforatorlar o’rnatilishi mumkin.

Perfaratorning smenalik ish unumdorligi quyidagi formula orqali

aniqlanadi:
0, =0,06-v-T-R-k p.m/smena

Bu yerda v — perfaratorning burg’ulash tezligi, mm/min;

T — smena davomiyligi, soat;

R — burg’ulash uskunasidan (perfarator) vaqt birligidan foydalanish
koeffitsiyenti, R = 0,4 + 0,75.

k — burg’ilash dastgohidan vaqt birligida foydalanish koeffitsiyenti
k=0,7+09;

Perfaratorning haqiqiy burg’ulash tezligini aniglash uchun

quyidagi empiric formuladan foydalanish mumkin:
by 13400-4-n mm/min
d? -(IO-O'M)O’”

Bunda A4 — zarb berish energiyasi, J;

n — zarbalar chastotasi, Gers;

d — shpur diametri, mm,;

05 — tog’ jinsining bir o’q bo’ylab siqilgandagi mustahkamlik
chegarasi, MPa, ya’ni o,,.=10-f MPa;
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f—tog’ jinsining professor M.M. Protodyakonov shkalasi bo’yicha
qattiqlik koeffitsiyenti.

Masala: Misol uchun NKMK JKB Zarmitan rudnigi sharoitida
amaliyotda qo’llanilayotgan uskunalardan birini qaraymiz;
Tog’ jinsining professor M.M. Protodyakonov shkalasi bo’yicha
qattiglik koeffitsiyenti f'= 18,
Shpur diametri (COP 1132 Atlas Copco tipidagi perforator uchun)
d=51 mm,
Zarbalar chastotasi n = 100 Gers,
Zarb berish energiyasi 4 = 110 J;
Smena davomiyligi 7' = 7,2 soat;
Bir yildagi ish kunlari soni ~, =250 kun;
COP 1132 Atlas Copco perfaratori uchun haqiqiy burg’ulash
tezligini quyidagicha aniqlaymiz:
by 13400- 4-n _ 13400-110-100 =630 o.m/mi
d>-(10-0_)"°  51-(10-10-18)"% p-mymin
Perfaratorning smenalik ish unumdorligi quyidagi formula orqali
aniqlanadi:
0,=0,06-v-T-R-k=0,06-680-7,2-0,7-0,85=175 p.m/smena
Perfaratorning yillik ish unumdorligi quyidagi formula orqali
aniqlanadi:
0., =0,-N,,-n, -k=175-250-3-0,8=105000 p.m/yil
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Ne6 amaliy mashgulotni bajarish uchun variantlar:

Koronk
Tog’ a (shgr Zarb B i
oS yoki . Zarbalar Smena yildag
Perfarator jinsining .. berish . AT
No ) . .. = | skvajina .. | chastotasi | davomiyligi | iish
markasi qattiqligi energiyasi
) , n Gers , T, soat kunlar
f . |47 sunia
diametri 1 soni
, d, mm
1. SOR 1238ME 16 33+89 240 60 7,2 250
2. SOR 1240 17 ‘;%; 170+ 190 | 52 7,12 260
3. SOR 1532 16 33 +51 250 65 7,2 270
4. SOR 1638 15 33 +76 267 60 7,2 280
5. SOR 1638HD 14 38+ 64 267 60 7 290
6. SOR 1640 13 51+89 | 260+ 270 60 7,2 300
7. SOR 1838HD 12 38+ 64 330 60 7,1 305
8. SOR 1838ME 14 38 + 89 330 60 7 310
9. SOR 1838MUX 15 38 +89 | 330360 | 42+60 7,2 315
10. SOR 1840 16 71615_ 330360 | 42+ 50 7,2 320
11. | SOR2160 12 i 350 36 7 325
12. SOR 2238 14 51+76 300 73 7,12 330
13. SOR 2238HD 13 38 ~ 64 300 73 7,1 290
14. COP2550UX 15 71615_ 570 42 + 55 7,2 300
15. COP 2560 14 81927_ 416 44 7,12 305
16. COP 3038 17 43 + 64 294 102 7 310
17. | SOR 3060MUX 15 71615_ 546~ 640 | 47+ 55 7,2 315
18. |  COP 4050 16 M | 060 | 35ess | 70 320
19. | COP 4050MEX 13 81927_ 590 +630 | 53+62 7 325
20. | COP 4050MUX 15 81927_ 590 630 | 53+62 7,1 330
21. | HLXS (Sandvik) 14 43 + 64 330 40 + 60 7,12 250
22. HE119 u HE122 13 22 +45 50 + 67 40 + 60 7,2 260
23. HL300 15 43 + 64 133 40 +~ 60 7 270
24. | HL510 u HL560 16 32+89 | 267 +350 | 40+60 7,2 280
HL600 u 48 + .
25. HL600S 15 102 275 40 + 60 7,1 290
HL700 u 64 + . N
26. HL700LH 14 115 325+350 | 40+ 60 7,2 300
HL1000 / 89 + .
27. HL1000S 13 152 417 40 + 60 7 305
HL1500/HL1500 89 + .
28. LH 15 152 500 40 + 60 7,12 310
29. DF 415 16 32+35 | 80+90 40 + 60 7,1 315
30. DF 425 13 36 41 | 110+120 | 40+ 60 7,2 320
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Amaliy mashg’ulot Ne7
Mavzu: Sigilgan havoda ishlaydigan yuklagichlarninig ish unumdorligini
hisoblash.

Bugungi kunda konchilik sanoati korxonalarida turli xildagi pnevmatik
yuklagichlar va o’ziyurar yuklovchi yetkazib beruvchi mashinalar qo’llaniladi.
Ular qo’llanilish sharoiti va tashish joyiga bog’liq ravishda turli xil nomlanadi
(yuklovchi-yetkazib beruvchi mashinalar, yuklovchi-tashuvchi mashinalar —
PDM, PTM).

1. Pnevmatik yuklagichlarninig ish unumdorligini hisoblash:

Amaliy mashg’ulotni bajarish uchun PPH-2 (PPN-2) tipdagi pnevmatik
yuklagichlarninig ish unumdorligini hisoblaymiz:

Kovsh hajmi, m’ 0,32
Dvigatelining quvvati, kVt 26,5
Yuklash fronti, m 2,5
Gabarit o’lchamlari, mm:

- eni (ishchi turadigan maydoncha bilan birga) 1320
- ishchi blandligi 2350
Massasi, t 4,7
O’rtacha tashish masofasi, / m, 21
Yuk bilan o’rtacha harakatlanish tezligi v.,, m/s 1
Yuksiz o’rtacha harakatlanish tezligi v,,,, m/s 1,5

Tog’ jinsining maydalanish koeffitsiyenti:
k,=016.f+134=0,16-/12=0,16-3,5+1,34=19.

Pnevmatik yuklagichlarninig ish unumdorligi quyidagi formula orqali
aniqlanadi:
Qg = w . kucn m3/soat

T, k,

Bunda: ¥, — PPN-2 ning kovshi hajmi ¥, = 0,32 m’;

k, — kovshni tog’ jinsi bilsn to’ldirish koeffitsiyanti &, = 0,7 + 0,9;

kusp — yuklagichdan vaqt birligidan foydalanish koeffitsiyenti &, = 0,7 +
0,9;

T,, — bitta sikl davomiyligi, sek;

T, =t,,,+1,+t

y Hazp

t

pase + nop
Bunda ¢,,.. — yuklagichning kovshni to’ldirish davomiyligi ¢,,.. = 5 sek;
t.,» —to’la kovsh bilan harakatlanish vaqti (vagonetkagacha):

t :1:211=21 sek;

v,

t.-. — kKovshni bo’shatish davomiyligi (vagonetkaga) ¢,,.. = 5 sek:
t,or — bo’sh kovsh bilan harakatlanish vaqti (zaboygacha):

_ L2y sek;

Vaop 1,5

nop

Bitta sikl davomiyligi:
T =ty +1, + . +1,, =5+21+5+14=45 sek;

pase nop
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Pnevmatik yuklagichlarninig ish unumdorligi:
0= 3600-V, -k, . 3600-0,32-0,85
Tk, 45-19
Pnevmatik yuklagichlarninig smenalik ish unumdorligi:
0. =T, -0 =103-72=742 m’/smena;
Pnevmatik yuklagichlarninig yillik ish unumdorligi:
Q.,=N., -0, =N,,-n-Q,, =305-3-742 = 67893= 67,9 ming m’/yil;

cm

.0,9=10,3 m’/soat

Ne7 amaliy mashgulotni bajarish uchun variantlar:

Ne V., m f uaor, S€K tygzs SEK V., M/S Vpor, M/S [, m
1 0,3 11 3 4 1,2 1,2 11
2 0,35 12 4 5 1,25 1,3 12
3 0,4 13 5 3 1,3 1,4 13
4 0,45 14 3 4 1,35 1,5 14
5 0,5 15 4 5 1,4 1,6 15
6 0,55 16 5 6 1,45 1,7 16
7 0,6 17 6 4 1,5 1,8 17
8 0,65 18 4 5 1,55 1,9 18
9 0,7 19 3 4 1,6 2 19
10 0,75 20 4 5 1,65 1,2 20
11 0,8 11 5 3 1,7 1,3 21
12 0,85 12 3 4 1,75 1,4 22
13 0,9 13 4 5 1,2 1,5 23
14 0,95 14 5 6 1,25 1,6 24
15 1 15 6 4 1,3 1,7 25
16 1,05 16 4 5 1,35 1,8 26
17 1,1 17 3 4 1,4 1,9 27
18 1,15 18 4 5 1,45 2 28
19 1,2 19 5 3 1,5 1,2 29
20 1,25 20 3 4 1,55 1,3 30
21 1,3 11 4 5 1,6 1,4 31
22 1,35 12 5 6 1,65 1,5 32
23 1,4 13 6 4 1,7 1,6 33
24 1,45 14 4 5 1,75 1,7 34
25 1,5 15 5 5 1,8 1,8 35
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Amaliy mashg’ulot Ne8
Mavzu: O’ziyurar yuklovchi yetkazib beruvchi mashinalar unumdorligini
hisoblash

O’ziyurar yuklovchi - yetkazib beruvchi va yuklovchi - tashuvchi mashinaning

smenalik ish unumdorligi quyidagi formula orqali aniglanadi:
b T=1,=1)-V K,
T, )k, K,

Bunda 7 — smena davomiyligi T = 7,2 soat = 432 min,

t,- — smena davomida mashina turiga bog’liq bo’lgan tayyorlovchi-tugatuvchi
operatsiyalar davomiyligi ¢,. = 30 =+ 70;

V. — mashina kovshining hajmi, m?;

t, — yordamchi operatsiyalarni amalga oshirish uchun ketadigan vaqt, har bir
reys uchunz, = 0,8 + 3 min/reys;

t, — ishchining shaxsiy vaqti, ¢, = 10 min;

t, — vagonetkalarni almashtirish, joyini o’zgartirish bilan bog’liq bo’lgan
operatsiyalarni bajarishga ketadigan vaqt, #, = 3,3 + 6,9 mun/ m°.

k,m — dam olish koeffitsiyenti %,,, = 1,05;

K, — tog’ jinsining maydalanish koeffitsiyenti, K, = 1,3+1,8;

t, — asosly operatsiyalarni bajarishga ketadigan vaqt;

2-L

t,=""+1,+1,,

o
VC

m>/min

Bunda L — tashish masofasi, m;
v, — tashish vaqtidagi o’rtacha tezlik, vy =75 + 80 m/min;
t.— kovshni bo’shatish vaqti, ¢. = 1 muHs;
t, — avtosamosval kuzovini o’ziyurar yuklovchi — yetkazib beruvchi (tashuvchi)
mashina yordamida to’ldirish uchun ketadigan vaqt:
3 V-K,-t,
"k,
Bunda V va V, — 0’z navbatida avtosamosval kuzovi va yuklovchi mashina
kovshining hajmi, m’, V=3+5V,
K. va K ,— kuzov va kovshning to’ldirilish koeffitsiyenti K, = 0,9, K., = 0,75;
t, — kovshni to’ldirib olish tsikli davomiyligi 7, = 0,8 min.
Masala:
Amaliy mashg’ulotni bajarish uchun ST-2D tipdagi o’ziyurar yuklovchi ish
unumdorligini hisoblaymiz:

Kovsh hajmi, m’ 2,0
Dvigatelining quvvati, kVt 63
Gabarit o’lchamlari, mm:

- eni (ishchi turadigan maydoncha bilan birga) 1555
- ishchi blandligi 6880
- balandligi 2,086
Massasi, t 11,54
O’rtacha tashish masofasi, L, m, 300
O’rtacha harakatlanish tezligi v., m/min 75
Yuksiz o’rtacha harakatlanish tezligi v,,,, m/s 1,5
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Yechilishi:
Bitta reysda asosiy operatsiyalarga ketadigan vaqt:
p =2t - 72'300+1,2+1 =10,2 min;

o n P
c

ST2D yuklovchi yetkazib beruvchi mashinaning smenalik ish unumdorligi
quyidagi formula orqali aniglanadi:
_(T-1,-1)V,-K, _(432-30-10)-2-0,75

. =392 m’/smena
(t,+1,)k,, K, (10,2+0,8)-1,05-1,3

Ne8 amaliy mashgulotni bajarish uchun variantlar:

No L,m V, M Ve M t,, MUH t,, MAH
1 250 0,5 5 0,5 0,3
2 300 0,75 5,5 0,6 0,35
3 350 1 6 0,7 0,4
4 400 1,25 6,5 0,8 0,45
5 450 1,5 7 0,9 0,5
6 500 1,75 7,5 1 0,55
7 550 2 8 1,1 0,6
8 600 2,25 8,5 1,2 0,65
9 650 2,5 9 1,3 0,7
10 700 2,75 9,5 1,4 0,75
11 750 3 10 1,5 0,8
12 800 3,25 10,5 1 0,85
13 850 3,5 11 1,1 0.9
14 900 3,75 11,5 1,2 0,95
15 950 4 12 1,3 1
16 1000 4,25 12,5 1.4 1,05
17 1050 4.5 13 1,5 1,1
18 1100 4,75 13,5 1 1,15
19 1150 5 14 1,1 1,2
20 1200 5,25 14,5 1,2 1,25
21 1250 5,5 15 1,3 1,3
22 1300 5,75 15,5 1,4 1,35
23 1350 6 16 1,5 1,4
24 1400 6,25 16,5 1,5 1,45
25 1450 6,5 17 1,5 1,5
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Amaliy mashg’ulot Ne9
Mavzu: Rudnikda lokomotiv transporti ish unumdorligini hisoblash.

Ishning magsadi: - talabalarga foydali qazilmani qazib
oligandan keyin ularni ko’tarish laximlarigacha yetkazib berish va yer
yuzigacha olib chigish  haqgida ma lumotlar berish. Temir yo’l
transporti ish unumdorliklarini hisoblashni o ’rgatish.

Yer osti kon ishlarida ko’p turdagi transport turlaridan
foydalaniladi. Bu trasnsportlarga misol qilib temir yo'l transporti,
avtomobil transporti, konveyer transporti, sim-arqonli yo'l, skreperlar
va boshgalarni aytish mumkin.

Temir yo'l transporti ish unumdorligini hisoblash.

Temir yo'l transporti ish unumdorligi badyali ko tarish (6agsevoy
poabeM) qurilmasining ish unumdorligidan 1,25 marta, kletli ko tarish
(xnetevoy poabem) qurilmasi ish unumdorligidan 1,5 marta yuqori
bolishi kerak.

Lokomotivning ish unumdorligini hisoblash uchun bizga
idishlarning umumiy hajmi V, harakatlanish yo'li uzunligi L va tsikl
davomiyligi 7, ni bilish zarur.

Temir yo'l transporti ish unumdorligi quyidagi formuladan

aniqlanadi:

3600-V -y -k

0= , t/soat

Bu erda V-idishlar (vagonetkalar)ning umumiy hajmi:
V=n, V., m3
k-idishlarning (vagonetkalarning) to'ldirilish koeffitsienti (k=0.9
deb gabul gilamiz);

T,, - tsikl davomiyligi, sek;
n,q - vagonetkalar soni;
V. - vagonetka hajmi, m’.
y-rudaning ziyaligi, t/m’
Bitta tsikl davomiyligi quyidagicha aniglanadi:

2-L

Ve,

Bu yerda L - tashish masofasi, m;
V¢ - lokomotivning o'rtacha harakatlanish tezligi, 0.8 + 0.9 - v,,4,
m/sek;

7; = + neaz ) (tﬂmH + tep + tnop)’ Sek
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t.an - Manyovr jarayonlariga ketadigan vaqt, (¢,.., = 30 sek).
¢, = 10 sek — bitta vagonetkani rudatushirgich lyuki yordamida

to'Idirishga ketadigan vaqt.
t.,,—10 sek — bitta vagonetkani bo shatishga ketadigan vaqt.

Lokomotivning inventar parki:
Ny = A ’ Y
Q'Npo T, -n, Np()
Berilgan: Shaxtaning ish unumdorligi
Shaxtaning yillik ish unumdorligi 44=3 000 000 t;
Bir yildagi ish kunlari soni N,, = 300 kun;
Tashish yo'li uzunligi L = 3000 m;
Vagonetka hajmi V,,,=4 m3;
Lokomotivdagi vagonetkalar soni n,,, = 6;
Rudaning zichligi , = 2,6 t/m’;
Lokomotivning maksimal tezligi v,,,. = 36 km/soat, v, = 36 - 0,8
=10-0,8 = 8 m/sek.
Yechilishi:
Idishlar (vagonetkalar)ning umumiy hajmi:
V=n, ¥, =64=24 m,
Bitta tsikl davomiyligi quyidagicha aniqlanadi:
1 =2'L+n (2, L, Tt ):[2'3000
y e (uan T lop Floop) =| 75707

ch

J+6-(30+10+10)=105() sek,

Lokomotiv transporti ish unumdorligi quyidagi formuladan
aniqlanadi:

3600-V-y-k 3600-24-2,6-09
T 1050

Lokomotivning inventar parki:

N,, = Au N 3000000 365 _ 554 ta sostav.

O-N,-T,-n, N, 193:300-3-6 300

oM oM P

0= =193 t/soat
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Ne9 amaliy mashgulotni bajarish uchun variantlar:

Ne | A4, t/yil N, kun L, km Vg, M° Nyao v, t/m’ k;{’;;ga )
1 3000000 320 4 4 5 2,5 36
2 3200000 330 5 3,5 4 2,6 45
3 3100000 290 52 3 6 2,7 38
4 2800000 300 6 5 5 2,5 36
3 3900000 310 7 3,5 6 2,6 39
¢ 3150000 280 6 4,5 5 2,5 35
7 2500000 250 4 2,5 4 2,5 36
8 2600000 275 5 2,5 5 2,4 39
g 2700000 290 5,5 3 4 2,45 32
1 3000000 270 6 4 5 2,3 36
1 3300000 280 5 3 4 2,35 36
1 3500000 290 6 3,5 5 1,35 30
1 3600000 300 5 2,5 5 1,4 36
1 4000000 290 5,5 2,5 6 1,35 38
1 3800000 310 4 3,5 5 1,7 36
1 3500000 300 5,6 2,6 5 1,8 40
1 4200000 300 53 2,5 6 1,35 36
1 3300000 290 4,5 3,5 5 1,9 39
1 3150000 270 4.2 3,5 4 1,85 36
2 4500000 300 3,5 2,5 5 1,35 36
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Amaliy mashg’ulot Ne10
Mavzu: 10. Rudnikda o’ziyurar tashuvchi mashinalarning ish unumdorligini
hisoblash.

Ishning magsadi: - talabalarga foydali qazilmani gazib oligandan keyin ularni
ko ’tarish laximlarigacha yetkazib berish va yer yuzigacha olib chigish hagida
ma lumotlar berish. O ’ziyurar avtomobil transporti ish unumdorliklarini
hisoblashni o rgatish.

Shaxta avtosamosvalining smenalik ish unumdorligi quyidagi formuladan
aniglanadi:

QCM = Vl(ys' : k3 ‘ k ‘n m3/SmeIla
bunda V,,. — avtosamosval kuzovining hajmi, M ;

k, — avtosamosval kuzovining to’ldirilish koeffitsiyenti &, = 0,8 + 0,95;
k - — avtosamosvaldan vaqt birligida foydalanish koeffitsiyenti;

p — bir smenadagi reyslar soni;

Bir smenadagi reyslar soni quyidagicha aniqlanadi:

n= Tou reys.
TW
Bunda T, — smena davomiyligi, T, = 7,2 soat = 432 min;
T, — bitta tsikl davomiyligi, min;
Bitta tsikl davomiyligi quyidagi formula orqali aniglanadi:
T, =10 T loe t o Tl ope ooy T pa

- yuklashni kutish vaqti, o’rtacha ¢

oorcuo 2pyorc

Bunda: ¢ =3+5 min deb qabul

0d1CU0 0orcuo

qilamiz;

(- tog’ jinsini VIPU-4TM tipidagi yuklagich yordamida yuklash
davomiyligi avtosamosval kuzovi hajmiga bog’liq ravishda, ¢, =3-+5 min;

¢, - manyovr operatsiyalarini bajarishga ketadigan vaqt ; =1 min;

t, - YUkli avtosamosvalning bo’shatish joyigacvha harakatlanib borishga

ketadigan vaqt, min;

t,, - bo’sh avtosamosvalning yuklanish joyigacvha harakatlanib borishga
ketadigan vaqt, min;

t,, - tog’ jinsini boshatishga ketadigan vaqt, ¢, =0,5 min,

Yukli avtosamosvalning bo’shatish joyigacvha harakatlanib borishga
ketadigan vaqt:

L
¢ =

epyare @
Vep yrC

Bunda: L — tashish masofasi, km;
v? . - yukli avtosamosvalning bo’shatish joyigacvha harakatlanib borishga

2pyorc
ketadigan vaqtidagi o’rtacha tezlik, v? ~=8+10 km/soat;

2pyaic
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bo’sh avtosamosvalning yuklanish joyigacvha harakatlanib borishga ketadigan vaqt:

Bunda: v?

nop

ketadigan vaqtidagi o’rtacha tezlik, v

nop

nop

L

P
nop

1%

Avtosamosvalning yillik ish unumdorligi:
0..0=0..N po ey
Bunda: N,, — bir yildagi ish kunlari soni;
Psu — bir sutkadagi smenalar soni, py,, = 3;

Avtosamosvallarning ishchi parki quyidagi formula orqali aniglanadi:

Npa5 _

17

DYOHUK

Qem)

Bunda: P,y — rudnikning yillik ish unumdorligi, m’>;

Avtosamosvallarning inventar parki quyidagi formula orqali aniglanadi:

. . . N,
Bunda: »n,, - rezerv avtosamosval koeffitsiyenti, n, =11+14 yoki n,, = N—”

Agar rudnikning yillik ish unumdorligi tonnada beriladigan bo’lsa quyidagi

formuladan foydalanamiz:

Bunda: 177"

PYOHUK

- rudnikning tonnadagi yillik ish unumdorligi;

monna
PYOHUK

PYOHUK

vy — tog’ jingining hajmiy og’irligi, t/m’;

Nel0 amaliy mashgulotni bajarish uchun variantlar:

/4

po

- bo’sh avtosamosvalning yuklanish joyigacvha harakatlanib borishga
? =10+15 km/soat;

b

Ne Pma,mkm3 L km N, o, kun me3 k
1 500 000 0,6 300 5 0,71
2 525 000 0,7 305 6 0,73
3 550 000 0,8 310 7 0,74
4 575 000 0,9 315 8 0,76
5 600 000 1 320 10 0,77
6 625 000 1,1 325 12 0,79
7 650 000 1,2 330 15 0,80
8 675 000 1,3 335 20 0,82
9 700 000 1,4 340 5 0,83
10 725 000 1,5 345 6 0,85
11 750 000 1,6 350 7 0,86
12 775 000 1,7 300 8 0,88
13 800 000 1,8 305 10 0,89
14 825 000 1,9 310 12 0,91
15 850 000 2 315 15 0,92
16 875 000 2,1 320 20 0,94
17 900 000 2,2 325 5 0,95
18 925 000 2.3 330 6 0,97
19 950 000 2,4 335 7 0,98

20 975 000 2,5 340 8 1,00
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Amaliy mashg’ulot Ne 11
Mavzu: Loyihaviy quvvatni bajarish uchun kerakli uskunalar sonini aniqlash.

Shaxta maydonining ma'lum zahirasiga ko'ra shaxtaning yillik ishlab chiqarish
quvvatini tanlash jarayonida asosiy kon qurilmalarining sonini aniglash mumkin.
1. SHaxta avtosamosvallarining zaruriy qiymatini aniglash
Tashuvchi qurilmalarning zaruriy qiymatini (ishchi park) quyidagi formula orgali
aniglash mumkin:
A

Qa 6m.cam

N =

Bu erda,
A - shaxtaning kon massasi bo yicha yillik ishlab chigarish quvvati, t.

O omean - avtosamosvalning yillik ishlab chigarish quvvati, t/god;
Avtosamosvalning yillik ishlab chiqarish quvvati:
Qivn = Qs "N My -V
Bu erda:
Q.. - avtosamosvalning bir smenadagi ishlab chiqarish quvvati, m’;
N, — yillik 1sh kunlari soni;
Psu — bir sutkadagi smenalar sonti, pg,, = 3;
7 - tog’ jinsi(ruda)ning hajmiy massasi, t/m’;
Avtosamosvalning bir smenadagi ishlab chiqarish quvvati:
0., :nyg k,-k-n
Bu erda:
V- — kuzov sig’imi, m’;
k. — avtosamosval kuzovining to'ldirish koeffitsienti k, = 0,8 + 0,95;
k - — avtosamosvalning vaqt bo'yicha foydalanish koeffitsienti £ =0,7+0,9;
p — bir smenadagi qatnovlar soni;

Shaxta avtosamosvallarining inventar parki quyidagi formula yordamida
aniglanadi:
N,.,=N"k,,

UHE

k... — qurilmalarning rezerv koeffitsienti, k., =1,1+1,3;

Yuklab - etkazuvchi mashinalarining zaruriy qiymatini aniglash:
Yuklab - yetkazuvchi mashinalarining zaruriy qiymati quyidagi formula yordamida

aniqlanadi:
N= A
Q}OEM

Bu yerda: AZW - shaxtaning kon massasi bo'yicha yillik ishlab chiqarish
quvvati, t;
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Ooev - yuklab-etkazuvchi mashinalarning vyillik ishlab chigarish quvvati,
t/god;
Bitta yuklab-etkazuvchi mashinaning yillik ishlab chiqarish quvvati:
Qs = CQons "N 10 ¥
Bu yerda: Q., - YUEMning bir smenadagi ishlab chiqarish quvvati, m’;
N, — yillik ish kunlari soni;
D5y — bir sutkadagi smenalar soni, p;,, = 3;
7 -tog’ jinsi(ruda)ning hajmiy massasi, t/m’;
YUEMning bir smenadagi ishlab chiqgarish quvvati:
Ot =V 1 KMy

gde V,,,..— kovsh sig’imi, m’;
k. — YUEMning kovsh to'ldirish koeffitsienti, ™ = 0,75 + 0,9,
k — YUEMning vakt bo"yicha foydalanish koeffitsienti £ =0,7+0,9;
Pioem — bir smenadagi qatnovlar soni;
Yuklab-etkazuvchi mashinalarning inventar parki quyidagi formula yordamida
aniqlanadi:
_ IOEM
N, ung N-k pes

k2™ — qurilmaning rezerv koeffitsienti, £, =1,1+1,5;
11-Amaliy ishni bajarish uchun variantlar

Ne AZ;W ot 21‘”32 ’ V’;lof’w > |y, t/m’ li\ﬁ’r"l p, reys/smena re}fz;os ffféna
1 200 000 7 0.5 1.35 240 5 10
2 300 000 8 1 1.4 245 6 12
3 400 000 9 1.5 1.45 250 7 14
4 500 000 10 2 1.5 255 8 16
5 600 000 12 2.5 1.55 260 9 18
6 700 000 14 3 1.6 265 10 20
7 800 000 15 3.5 1.65 270 11 22
8 900 000 16 4 1.7 275 12 24
9 1 000 000 18 4.5 1.75 280 13 26
10 1 100 000 20 5 1.8 285 14 28
11 1200 000 7 0.5 1.85 290 15 30
12 1 300 000 8 1 1.9 295 5 14
13 1 400 000 9 1.5 1.95 300 6 16
14 1 500 000 10 2 2 305 7 18
15 1 600 000 12 2.5 2.05 310 8 20
16 1700 000 14 3 2.1 315 9 22
17 1 800 000 15 3.5 2.15 320 10 24
18 1 900 000 16 4 2.2 325 11 26
19 2 000 000 18 4.5 2.25 330 12 28
20 2100 000 20 5 2.3 335 13 30
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Amaliy mashg’ulot Nel2
Mavzu: Gorizontal va qiya kon lahimlarning ko’ndalang kesimi yuzalarini
aniqlash.

Ishning magsadi: - talabalarga gorizontal va qiya kon lahimlarning
ko ’ndalang kesimi yuzalarini aniglashni hisoblashni o rgatish.

Er osti inshootlarini loixasini tuzishda er osti kon laximlarini shakli va
ko‘ndalang kesimi yuzalarini tanlash,
-ularni gamrab oluvchi tog* jinslarini fizik-mexanik xususiyatlari,
-kon bosimi ta’siri namoyoni,
-laximning go‘llanilishi va xizmat gilish muddati xavsizlik qoidalariga binoan,
-laximlarda _ishlatiladigan material va musaxkamlagichlar turi qurilish
normalari(me’yorlari) va loixalash goidalariga talablarini gondirishi,

-shu gatorda ishlab chigarish goidalari va kon ishlarini olib borish tejamliligida-
dir.

Ishlab chigarish amaliyoti natijalariga asosan arkasimon, gumbazsimon
(qubba-svodchately), trapetsiyasimon shaklidagi kon laximlari keng tarqalgan.
Kam xollarda aylanasimon,taqasimon,to‘g‘riburchakli va boshqa ko‘rinishdagi
shakillardir.

Trapetsiyasimon laximlarning shaklini tanlash odatda kon bosimi
asosan, ko‘proq laximning shift gismidan va kamroq laximning yon tomonidan
ta’sir etganda o‘tiladi. Trapetsiya shaklidagi, yog‘och mustaxkamlagichlar bilan
jixozlangan er osi gorizontal kon laximlari, xizmat qilish muddati uzoq
bo‘lmagan laximlarda(2-3yildan oshmaydigan laximlar uchun, 5-6 yilgacha
maxsus yog‘ochlarda ) keng tarqalgan.

Trapetsiyasimon laximlarning (ko‘ndalang kesim yuzalari, ent,
balandligi) ni xisoblash, laximning qo‘llanilishidan, laximda xarakatlanuvchi
texnikalarning (mashi-nalarning) asosiy o‘lchamlaridan, odamlarning
xarakatlanish usullaridan , laximdan xavo xarakatlanish miqdoridan va
grafoanalitik usul bilan aniglanadi.

Misol:  Bir izli temir yo‘l laximlarining to‘g‘ri qismlari uchun trapetsiya
shaklidagi yog‘och mustaxkamlagichlar bilan jixozlangan er osi gorizontal
kon laximlarini ko‘ndalang kesimi yuzasini xisoblash.

1) Grafigini, ya’ni shaklini shartli ravishda chizib olamiz va laximning
mustaxkamlagich bo‘yicha minimal ichki eni (v svetu)ni aniqlaymiz.
Xavsizlik qoidalariga asosan relsda xarakatlanuvchi transport voitalari uchun
yog‘och mustaxkamlachlar bilan mustaxkamlangan laximlar, xarakatlanuvchi
sostav bilan mustax-kamlachlar orasidagi masofa /=250 mm dan kam
bo‘lmasligi kerak. Piyodalar bemalol xar-akatlanadigan maxsus jixozlar jixozlar
bilan jixozlangan yulak eni p=700mm dan kam bo‘Imasligi kerak, yulak yoki
ballast gatami dan 1800 mm balandlikda.
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Osilgan kontakt simlarining balandligi:
-faqat tog* jinslarini tashuvchi laximlarda 1800 mm dan kam
-shtrek va kvershlaglarda 2000 mm dan kam
-stvol oldi dalalarda 2200 mm dan kam bo‘Imasligi kerak
-kontakt simlari bilan mustaxkamlachlar orasidagi masofa =200 mm dan kam
bo‘lmasligi kerak,
-ikki izli temir yo‘lli laximlarda sostavlar orasidagi masofa =200 mm dan kam
bo‘lmasligi kerak.
Laxim nomi SHtrek
Ballast qgalinligi (temir yo‘l shpallari tagiga yotqiziladigan qum yoki shag‘al);
hbl =100mm

SHpal qalinligi hp,=130mm
R24 markadagi rels balandligi h,=107mm
Y Og‘och mustaxkamlagichning diametri d=200mm
YOg‘och mustaxkamlagichning giyaligi a =80°
Qoplovchi yog‘och galinligi d=50mm
Mustaxkamlagichning cho‘kishi 100mm
12.1 rasm YOg‘och mustaxkamlagichli trapetsiyasimon shaklidagi laximning ko‘ndalang
kesimi.
I
|

. A

\
=k
S

w

12.1 rasm
Yog‘och mustaxkamlagichlar bilan Jixozlangan laximlarda,
mustaxkamlagichlarning cho‘kish zaxirasini inobatga olish juda muximdir.
CHunki mustaxkamlagichlarni xizmat davrini butkul o‘tashda, ta’mirlash ishlarini
talab etmaydi.
Tog* jinslarini tashish uchun biz: 4KA(temir yo‘l izi 600mm) kontaktli
elektrovozini va VI'-1.3 vagonetkasini tanladik va quida texnik o‘lchamlari
keltirilgan jadvallardan(2.1-2.2) xarakatlanuvchi sostavning eng kattasini
o‘lchamlarini olamiz.
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Xisob kitob ishlarini olib borish uchun 4K A (temir yo‘l izi 600mm) elektrovozini
qabul qildik va A4=1050mm; A=1515mm ga ega bo‘lgan o‘lchamlari orqali
xisoblaymiz.
Relslarni o‘rnatish uchun R24 relsini tanladik (relsni tanlash vagonetkaning
xajmiga bog‘liq agar vagonetka 2m’dan katta bo‘lsa R33ni tanlanadi)
R18 markadagi rels balandligi 90mm
R24 markadagi rels balandligi 107mm
R33 markadagi rels balandligi 128mm

2) Analitik usulda golgan o‘lchamlarini va ko‘ndalang kesim yuzasini
aniglaymiz.
Quida keltirilgan formulalardan foydalangan xolda laximning ko‘ndalang kesimi
yuzasini xisoblaymiz.

1) Laximning ostki gqismidan (pochvsr) to relsning yuqori qismigacha bo‘lgan
masofa
hy, = hythy= hy +hg,+ h,=100+130+107=337mm.
2) Ballasst qatlamining galinligi
hy= hp+(2/3 hgy) =100+(2/3-130 ) =186.7mm.

3) Ballast gatlaidan to relsning yuqori qismigacha bo‘lgan masofa

h,=h, - hy, =337-186.7=150.3mm.
4) Rels yuqori qismidan to laximninig baland qismidagi mustaxkamlagichning
ostigacha bo‘lgan masofa

h; = hip+ i =1800+200=2000mm.
5) Rels yuqori gismidan to laximninig baland qismidagi mustaxkamlagichning
ostigacha bo‘lgan masofa(mustaxkamlagichning cho‘kishini inobatga olgan xolda
)

h; = h;+100=2000+100=2100mm.
6) Ballastdan to laximninig baland qismidagi mustaxkamlagichning ostigacha
bo‘lgan masofa

hy=h;+ h,=2000+150,3=2150.3mm.
7) Ballastdan to laximninig baland qismidagi mustaxkamlagichning ostigacha
bo‘lgan masofa
(mustaxkamlagichning cho‘kishini inobatga olgan xolda)
hy = h,+100=2150.3+100=2250.3mm.

8) Laximning ostki gismidan (pochvsi) to laximninig baland qismidagi
mustaxkamlagichning ostigacha bo‘lgan masofa

hs;=h;+ h,=2000+337=2337mm.
9) Laximning ostki gqismidan (pochvsi) to laximninig baland qismidagi
mustaxkamlagichning ostigacha bo‘lgan masofa(mustaxkamlagichning
cho‘kishini inobatga olgan xolda )

hs = hs+ 100=2337+100=2437mm.
10)Loixaviy laxim o‘tish balandligi(veisota vcherne), qoplovchi yog‘och bilan
o‘tiladigan joylarda
hy= hy+d+d =2337+200+50=2587mm.
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11) Loixaviy laxim o‘tish balandligi(veisota vcherne), qoplovchi yog*och bilan
o‘tiladigan joylarda (mustaxkamlagichning cho‘kishini inobatga olgan xolda )
hy =hs +d+d=2437+200+50=2687mm.
12)Xarakatlanuvchi sostavning bor bo‘yi barobarida odamlarning xarakatlanish
yo‘lagi o‘lchami
n=n+[1800-(h+h,)] ctga=700+[1800-(1515+150.3)] ctg80°=723,8mm.
13)Xarakatlanuvchi sostavning bor bo‘yi barobarida , mustaxkamlagichlarning
ichki tomoni bo‘yicha bir izli temir yo‘l laximining eni
B=m+ A+ n'=250+1050+723.8=2023.8mm.
14) Xarakatlanuvchi sostavning bor bo‘yi barobarida , mustaxkamlagichlarning
ichki tomoni bo‘yicha ikki izli temir yo‘l laximining eni
B=m~+2-A+ r+n'=250+2-1050+200+723.8=3273.8mm.
15) Mustaxkamlagichlarning ichki tomoni bo‘yicha laxim shift qismining eni
l;=B-2- (h;- h) ctga=2023.8-2-(2000-1515)- ctg80°=1852.8mm.
16) Mustaxkamlagichlarning ichki tomoni bo‘yicha laximning osti eni (ballast
qatlami tekisligidagi)
l,= B+2- (h+h,) ctga=2023.8+2-(1515+150.3)-ctg80°=2611mm.
17) Mustaxkamlagichlarning tashqi tomoni bo‘yicha laxim shift qismining eni
;= 1+ 2 (d+ d)=1852.8+2-(200+50)=2352.8mm.
18)Mustaxkamlagichlarning tashqi tomoni bo‘yicha laximning osti eni
2cosa{h+hy)+d +50]
sin¢ -
=2023.8+(2- [cos80°(1515+337)+200+50])/sin80° =3185 mm.

I,=B+

19) Mustaxkamlagichlarning ichki tomoni bo‘yicha laximning ko‘ndalang kesimi
yuzasi

Ssr=0,5+(1,+ 1)+ h,=0.5+(1852.8+2611)-2150.3=4.8 m.”
20) Mustaxkamlagichlarning tashqi tomoni bo‘yicha laximning ko‘ndalang
kesimi yuzasi

Syer=0,5( I3+ 1) hy=0.5+(2352.8+3185 ) -2687=7.4m"
21) Laximning perimetri

R =1+ 1+2h,/sin a=1852.8+2611+2-2150.3/ sin 8§0°=8,8m.
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Elektrovozlarning texnik xarakteristikasi Jadval 1
Ko‘rsateichlari Elektrovozlar turi
g 4KA 4KA JKRMI | 7KRMI1 | K10 | K10 KI14M | KT14

Temir yol izi orasi, mm | 600 750,900 | 600, 750, 900 | 600 750, 900 | 750,900 | 750,900

Xarakatlanish tezligi, vaqt | ¢ g 5.5 12,2 12,2 122|122 11,5 11,5

me’yorida, km/chas

Tortish kuchi vaqt 12 12 16,8 16,8 19 19 27 23.5

me’yorida, kN

Eiftktmd‘”gatel quvvatl, | 4509 12x2 | 33x2 3x2 | 33x2 |33x2 | 45x2 | 45x2

Elektrovoz ramasi buyicha | 45, 3300 4200 4200 4520 | 4520 4930 5800

uzunligi, mm

Elektrovoz ramasi buyicha | 05| 1350 | 1950 1350 | 1050 | 1350 | 1360 | 1350

eni, mm

Elekirovoz kabinasi 1515 1515 1500 1500 1650 | 1650 1650 1550

buyicha balandligi, mm

Massasi, kg |4 4 7,2 7.2 10 10 14 14

Vagonetkalarning xarakteristikasi Jadval 2

Vagonetka turi

Ko‘rsatgichlari VG VB VB
VG1,3 | VG14 | VG1,6 | VG2,0 VG 2,5 VG3,3 | VG4,5A 10A 2.5 4.0A

ngonetka xajmi, 13 1.4 1,6 ) 2,5 3,3 4.5 10 2,5 4

YUk ko‘tarish 3 3 3 5 6 6 13,5 30 6,25 12

qobiliyati, t

Temir yo‘l izi 600 600 600 750; 900 | 750; 900 | 750; 750; 900 | 750; 750; 750

orasi, mm 900 900 900

Uzunligi, mm 2000 2400 2700 3070 2760 3410 4100 7300 3600 4740

Bo‘yi, mm 1300 1230 1200 1200 1300 1300 1550 1600 1550 1550

Eni, mm 850 850 850 1250 1240 1320 1350 1800 1350 1350

Massasi, kg 625 660 690 1510 1130 1260 3920 8825 2275 4715
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12-Amaliy ishni bajarish uchun variantlar

YOg‘och

Mustaxkamlagic SHpal SHpal ostidagi
. . . Rels .. mustaxkamla L .2
Ne Laxim nomi Elektrovoz turi . h ustunlarining . . . | qalinligi ballast yoqizig‘i
markasi wvalici gich diametri A linligi &
qryaligio d,mm Sh,,,mm qalmligi ng,,mm
1 SHtrek 4KA - (grildirak izi eni RIS 80 160 120 100
600mm)
2 SHtolnya 7KRML (giildirak izieni | g, 81 180 125 105
600mm)
3 Kvershlag K10 (giildirak izi eni R33 82 200 130 110
900mm)
4 SHtolnya KI14M - (grildirak izi eni R33 83 240 120 115
900mm)
5 Kvershlag KT14  (gildirak izi eni R24 84 260 125 120
900mm)
6 SHtrek KI4M - (giildirak izi eni R24 85 160 130 125
750mm)
7 SHtolnya 4KA - (giildirak izi eni R33 80 180 120 130
750mm)
8 Kvershlag 7KRMI (g'ildirak izi eni RIS 81 200 125 135
600mm)
9 SHtrek 4KA - (grildirak izi eni R24 82 240 130 140
600mm)
10 Kvershlag KI4M  (grildirak izi eni R33 83 260 120 145
900mm)
11 SHtolnya TKRML (giildirakizieni | 5,y 84 200 125 150
600mm)
12 Kvershlag KT14  (giildirak izi eni R33 85 160 130 100
750mm)
13 SHtrek 4KA - (giildirak izi eni RIS 80 180 120 105
600mm)
K10 (g‘ildirak izi eni
14 SHtolnya 600mm) R24 81 200 125 110
15 SHtolnya 7KRMI (g'ildirak izi eni R33 82 240 130 115
900mm)
16 Kvershlag 4KA - (grildirak izi eni RIS 83 260 120 120
600mm)
17 SHtrek 7KRMI (g'ildirak izi eni R24 84 160 125 125
600mm)
18 SHtolnya K10 (giildirak izi eni R33 85 180 130 130
900mm)
19 Kvershlag KI4M - (grildirak izi eni R33 80 200 120 135
900mm)
20 SHirek KT14  (giildirak izi eni R24 81 240 125 140
750mm)
21 Kvershlag K14M  (g'ildirak izi eni R24 82 260 130 145
900mm)
22 SHtolnya 4KA - (grildirak izi eni R33 83 200 120 150
900mm)
23 Kvershlag | /<RMI (glildirak izi eni RIS 84 260 125 105
600mm)
24 SHtrek 4KA - (grildirak izi eni R24 85 160 130 110
750mm)
25 SHtolnya 7KRMI (g'ildirak izi eni R33 80 180 120 115
900mm)
26 SHtolnya KT14  (gildirak izi eni R24 81 200 125 120
750mm)
27 Kvershlag 7KRMI (grildirak izi eni R33 82 240 130 125
750mm)
28 SHtrek 4KA - (gildirak izi eni RIS 83 260 120 130
900mm)
29 SHtolnya K10 (giildirak izi eni R24 84 200 125 120
600mm)
30 SHtrek K10 (grildirak izi eni R33 85 240 130 125
900mm)

127




Amaliy mashg’ulot Ne13
Mavzu: Vertikal kon lahimlarning ko’ndalang kesimi yuzalarini
aniqlash.
Ishning magsadi: - talabalarga vertikal kon lahimlarning ko’ndalang kesimi
yuzalarini aniqlashni hisoblashni o’rgatish.

Stvolning kesim yuzalarani aniqlash uning qo‘llanilishi bilan bog‘liq.
Foydali qazilmalarni ko‘tarish uchun mo‘ljallangan stvollarning kesim yuzalari
qazib olinaligan qazilmaning loyihaviy quvvati va qazib olish chuqurligiga
bog‘liq.

Yordamchi stvollarning kesim yuzalari tushuriladigan va yuqoriga
ko‘tariladigan uskunalarning o‘lchami va er ostida ishlaydigan ishchilarning ya’ni
klet o‘Ichamiga bog‘liq holda bo‘ladi.

Shamollatish stvollarining o‘lchami esa, er osti kon lahimlarini
shamollatish uchun yuboriladigan havo miqdoriga bog‘liq bo‘ladi. Shaxta
stvollarining kesim yuzasi maydonlari ushbu shaxta stvollarining ishlab chigarish
quvvati oshishi bilan kengaytiriladi.

Ko‘tarish stvollarinng o‘lchamlari ko‘tarish idishlari hamda ular orasidagi
tirqish orqali, stvol rasstreli (tirgak) va mustahkamlagichning asosiy o‘lchamlari
orqali aniglanadi. Hozirgi kunda foydali qazilmalarni er yuzasiga ko‘tarish ishlari
skiplar va kletlar orqali amalga oshiriladi.

Foydali qazilmani ko‘tarish uchun mo‘ljallangan skipning sig‘imi
quyidagicha aniqlanadi. Skipning 1 soat (4.)lik yuk ko‘tarish quvvati uning
quyidagi ko‘rsatkichlar bilan bog‘liq; N, — stvolning chuqurligi va ko‘ratishning
davomiyligi - T,

il A
/ N\ S
N\ 9
” oy | —-
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JL 1540 - ) 4 > |
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ﬁ / // |
Ty |
@<
150

Rasm 13.1 Svol diametrini grafik usulda aniqlash.
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M i s o I: Skipli stvolning mustaxkamlagichni ichki tomoni bo‘yicha diametri
va ko‘ndalang kesim yuzasini dastlabki ma’lumotlar asosida aniglash: shaxtaning
soatlik ishlab chigarish quvvati A=4000t ko‘mir, ko‘tarish balandligi H=366m, bir
yildagi ko‘taruvchi ish kunlar soni N=300, bir sutkadagi ko‘tarish vaqti #=15ch,
ko‘tarish zaxira koefitsenti( ko‘mirda R,=1,5 , ruda sanoatida R,=1,15+1,25). Stvol
mustaxkamlagichi - monolit beton, stvolda norvon bo‘limi bilan xam jixozlash
ko‘zda tutilgan.

E chi sh:
1) Ko‘tarish uskunasining soatlik unumdorligi quidagi formula bilan topiladi.

Acp=R-A/t=R, Ay /N-t=1,5-1200000/300-15=400 (t/soat).

Bir martalik ko‘tarishning davomiyligi
T =4H
Bu erda N-ko‘ratish balandligi.
H=H_+h,
Ng— shaxta stvolining chuqurligi, m; 4, — stvol o‘rasi ustidagi qabul qilish
maydonchasining balandligi, m.

2) Skipning samarali yuk ko‘tarishi quvvati,

Ko‘mir shaxtalari uchun Q=((4-VH+9) -Ach) /3600=((4-V3 66+10)-
400)/3600=9.61t
ruda shax shaxtalari uchun Q=0,0057- VH - Ach

0-ko‘tarish idishlarining to‘ldirishga va bo‘shatishga ketadigan vaqt, (s)

Skipning sigimi 5m’ gacha bo‘lganda #=7s ga, Skipning sig‘imi 5m’dan yugqori
bo‘lsa idishning xajmi gancha bo‘lsa o‘sha xajmga teng deb olamiz m’ bo‘yicha.
Olingan natijalar asosida sigimi 1lm’ga, ya’ni 10t og‘irlikdagi ko‘mirni
sig‘diruvchi  S-9NM markali standart skipni 13.1 jadvaldan olamiz.

13.1-jadval
. p p T - 3 P .
Skip turi Skip sig‘imi, m 'O Ichamlari,mm _ Massasi kg
Eni Uzunligi
S-6NM 5 1700 1920 10230
S-7NM 9,5 1540 1780 10920
S-12NM 9,5 1540 1780 13000
S-14NM 9 1700 1920 12100
S-ONM 11 1540 1780 11700
S-16NM 11 1540 1780 12550
S-18NM 11 1700 1920 11140
S-11NM 11 1740 1980 13200
S-20NM 11 1740 1980 13000
S-22NM 15 1700 1920 13880
S-13NM 15 1740 1980 14860
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Xavfsizlik qoidalariga asosan skip qismlari o‘rtasidagi juda tor tirqishlarni
olamiz.

Stvolni mustaxkamlash uchun 13.2 jadvalga asosan mustaxkamlovchi jixozlarni
tanlaymiz: eni 124mm ga teng Ne27h dvutavrdan olingan rasstrellarni, balandligi
138mm ga teng R38 relsdan olingan yunaltiruvchilarni(provodnik),
yunaltiruvchini dvutavrga joylashtitish uchun dvutavrdan 5Smm lik uyiq qilamiz.
Kabellarni, suv,havo quvrlarini, norvon bo‘limini jixozlash uchun 600mm enga
ega bo‘lgan norvonni joylashtirish uchun segment balandlikgi 1.5m ega bo‘lgan
yuza ajratamiz.

13.2-jadval
Profil Kesim Im dagi
Profil balandligi, yuzasi, Eni, mm e
2 og‘irligi, kg
mm sm
Dvutavr
Nel2 120 17,8 74 14
Nol4 140 21,5 80 16,9
Nel6 160 26,5 88 20,5
Nol8 180 30,6 94 24,1
Ne20a 200 35,5 100 27,9
No20b 200 39,5 102 31,1
No22a 220 42 110 33
Ne22b 220 46,4 112 36,4
No24a 240 47,7 116 37,4
Ne24b 240 52,6 118 41,2
No27a 270 54,6 122 42,8
Ne27b 270 60 124 47,1
No30a 300 61,2 126 48
No30b 300 67,2 128 52,7
Ne30s 300 73,4 130 57,4
Rel s

R18 90 23,1 80 18

R24 107 32,7 92 24

R33 128 42,8 110 33,5
R38 138 49,1 114 38,4

R43 140 55,64 114 43,57

Skipning chiqib turadigan qismi bilan mustaxkamlagich orasidagi tirqish 150mm.
Yo‘naltiruvchi o‘rnatilmagan rasstrel bilan skip orasidagi tirqish 150mm.

Stvolning ko‘ndalang kesimi yuzasini aniglash uchun grafik ususulda
masshtab bo‘yicha qog‘ozga rasstrellarni va qurilmalarni (ko‘tarish idishlari,
kabellarni, suv, havo quvrlarini, norvonni) minimal masofalarni inobatga olgan
xolda joylashtiramiz. Keyin ~ markaziy rastrel yo‘nalishi bo‘yicha segment
balandligini 1.5m olamiz. Mustaxkamlagichga joylashgan nuqta birinchi va ikkita
nuqtani skipning burchaklaridan 150mm  qolrgan masofadan izlaymiz.
Aniglangan uchta nuqtadan aylana chizamiz va diametrini o‘lchaymiz D=5.5m
teng (mustaxkamlagichning ichi bo‘yicha).
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3)  Stvolning mustaxkamlagichning ichi bo‘yicha yuzasi.
Sw=1'D*/4=3,14-5,5*/4=23,75m’.
4)  Beton mustaxkamlagichning qalinligi 7,=300mm qilib, stvolning

mustaxkamlagichning tashqi tomoni bo‘yicha yuzasi.
Syen=1+(D+2- T} )*/4=3,14-(5,5+2-0,3)%/4=29.21 m”.

Nel3 Amaliy ish variantlari

EBston- Beton- 2

mustaxk mustaxk
- : .| amlagich Rels- | by tavr- - : .| amlasich Rels- | pytavr.
i, LE= Skip tun= ni.ﬁ_g- ma_:-]:.gs mackasid Me= Skip tun4 niﬁg' ma.:’i..as markasidl

qalinligi- qalinligi-
1= S-6NM=z| 3008 | R-18=] Nel2z| 169 S-16NMd 3008 [ R-38=] Nel2o |®
2= | S-TNM=z 3254 R-24= | Neldo| 179 S-18NM4  3£3F | R-43=| Neldo |F
3= | B-12NMM=z 3304 R-33z| Nel6o| 184 S-11NMd 320 E-33=| Malez |
4= | 5-14MNMz 380 R-33z | Nelfco| 194 S-20NMd 380 E-18=| Mal3z |
J= | BONM=z 400= R-38= | No2Qaao| 204 S-22NMd  4UU= E-24=| MNel0az|
6= | 3-16MNM=z 3304 R-43z | No20bao| 21 S-13NMd 320 E-33=| MNal0bo|?
72| B-1BMM= 400= E-33= | Nallaz| 2294 S-O9NLI=o 400= E-24=| MNalZazo|®
B= | S-11NMo| 420= R-18= | No22bao| 23d S-16NMd 420 E-33=| Nellbof®
= | $-20NMz[ 002 | R-24=| Ne2dao| 249 5-18NMd 300= | R-3B=| Nel4ag|®
104 5-22NM=| 3257 | R-33=| Ne2dbg| 254 §-11NMJ 3237 | R-43=| Ne2dbof
114 5-13NMz| 3307 | R-24=| Ne2Tag| 264 §-12ZNMH  320= | R-33=| Ne27ac|
24 SONMs| U= | R-33=| Nel2Tho| 274 S-6NMz| 3802 | R-18=| Ne2Thof?
134 5-16NM=| 4007 | R-38=| Ne3Dag| 284 5-TWM=z| F00% | R-24=| Ne30ac|
144 5-18NMz| 3307 | R-43=| Ne30bg| 294 §-12ZNMJ 3907 | R-33=| Ne3Obal
159 S-11NMgo| 4U0= R-33=| Ne30so| 304 S-14NMH  400= R-33=| Na30sz)®
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Amaliy mashg’ulot Nel14
Mavzu: Tik stvollarni o’tishda burg’ulash portlatish ishlari (BPI)
parametrlarini hisoblash

Ishning magsadi Burg’ulash qurilmasini tanlash va wuning ish
unumdorligini aniglash, shupurlarni burg ulash, portlovchi modda bilan to lirish
va portlash vaqgtini aniqglash.

Burg’ulash qurulmasini tanlash qurilish me’yorlari va qoidalariga asosan
amalga oshiriladi. Qattiqlik koeffitsienti f</4 bo'lgan tog’ jinslarida shupurlarni
burg’ulash uchun asosan mexanizatsiyalashgan burg’ulash, f>/4 bo’lgan hollarda
esa qo'1 perfaratorlari qo llaniladi.

Tayyorlash-tugatish ishlarini hisobga olgan holda qo’l perfaratorlari bilan
shpurlarni burg’ulash unumdorligi quyidagicha aniqlanadi:

0, _ 200m, Kok K, ; m/soat
4.5+ 1)
bu erda ¢ - perforatorlarnning bir vaqtda ishlash koeffitsenti, ¢=0,8-0,9;
n,- ishlayotgan perfaratorlar soni:

S.a - har bir perfaratorga to'g’ri keladigan kovjoy yuzasi;

Tez o'tishda S,,=1,5-2m’ teng;

S,-kovjoy (zaboy) yuzasi.

k- stvolga yig’ilayotgan suvni hisobga oluvchi koeffitsient.

Suv yig’ilishi; m’/soat 6 6-13 13-20
k, 1 0,9 0,8

k,- shpur diametrini hisobga oluvchi koeffitsient, k, =36/d;;

dg, — shpur diametri, mm;

k, — perfarator turini hisobga oluvchi koeffitsient;

PR-24LS turidagi perfaratorlar uchun &, =1.2 teng;

PR-30LS, PR-30LB turidagi perfaratorlar uchun k, =1 teng.

Tog’ jinslarini qattiqligi va shpur diametrini oshishi bilan burg’ulash
unumdorligi pasayadi.

Burg’ulash qurulmalari bilan shpurlarni burg’ulash unumdorligi quyidagi
formula bilan topiladi:

60pnk v

=—_ "« m/soat.
Q 1+v, Xt °

Bu erda ¢ - burg’ulash mashinalarini bir vaqtda ishlash koeffitsienti, ¢ =
0,7-0,

k, - qurilmalarni tayyorlash koeffitsienti, &, =0.8-0.9;

n - qurulmadagi burg’ulash mashinalari soni;
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21,-1m shpurni burg’ulashdagi yordamchi ishlar koronkalarni almashtirish,
shtanganing orqaga harakati, zaboyda qurulmani gayta o'rnatish va boshqgalar)ga
sarflangan vaqt. SHpur uzunligi 3-4 m va f</0 bo'lganda

2t,= 1-1,5 daqiqa, />10 bo'lganda esa >t,=1,5-2 teng;

V.- burg’ulashning mexaniq tezligi:

f 6 7-9 10-14 1420
. 0,15-
V,, .m/min 0,8-1,4 0,7-0,8 0,5-0,7 0.35

m/Diametri 40-43mm bo'lgan shpurlarni burg’ulashda burg’ulash tezligi

20-25% ga oshadi.

SHpurlarni burg’ulashning umumiy davomiyligi:

Bu erda N - shpurlar soni ; [y -

T,

burg’ulash unumdorligi, m/daqiqa;
Shpurlarni burg’ulashning o'rtacha tezligi 1- jadvalda keltirilgan.

N 1,
—(

+ tECI’l )

(0"’1 Uch

shpurlar chuqurligi; O, - shpurlarni

Jadval 1.
Tog’ jinsi SHpurlarni burg’ulashning o rtacha tezligi, m/dagqiqa.
qattiqligi, f PR-30LS PR-24LS BUKS-1M
3-6 0.3-0.34 0.38-0.42 1.2-1.8
7-10 0.18-0.21 0.23-0.26 0.7-1.1
12-16 0.09-0.11 0.11-0.13 0.45-0.65

SHpurlarni portlatuvchi yoki portlatish ishlarida gatnashishga ruxsati bor
o' quvchilar portlovchi modda bilan to'ldiradilar, hamda ularni soni xar 7-10 m’
bir kishi ( tez to'ldirishda 4-6m’ ga ) hisobida aniqglanadi.

45mm diametrli bitta shpurni patronli portlovchi modda va maydalangan
tog’ jinslari bilan to'ldirish, elektr tarmog’ini ulash va uni tekshirishga ketgan
vaqt:

r,=4+11-1,, daqiqa
SHpurlarni portlovchi modda bilan to'ldirish davomiyligi:
T, = N 7,
a; M,

bu erda ¢, - shpurlarni portlovchi modda bilan to'ldiruvchi, o tuvchilarning
o rtacha sonini hisobga oluvchi koeffitsient, o, =0,8;

M, - shpurlarni portlovchi modda bilan to'ldirishda ishtirok etuvchi
o'tuvchilar soni (o'rtacha hisobda zaboynig har 7-10 m* ga bir kishi hisobida
aniqlanadi);

Barcha tayyorlov — tugatish ishlarini hisobga olgan holda burg’ulash
portlatish ishlarining to'liq davomiyligi quyidagi formula orqali aniqlanadi:

T =T,+T,+t,,; s0at

n.z

bu erda; #,. - tayyorlash —tugatish ishlariga ishlariga ketgan wvaqt.
Burg’ulash qurulmalari uchun 40-60 daqiqa;
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Qo’'l perforatorlari uchun 25-30 daqiqa.

Misol: Quyidagi sharoitda stvolni o’tishda barcha tayyorlash-tugatish
ishlarini hisobga olgan holda burg’ulash shpurlarini tanlanib burg’ulash portlatish
ishlarining to'liq davomiyligini aniqlash.

Berilgan:Stvolning chukurligi 400 m, mustahkamlatichning ichki tomoni
bo'yicha stvolning diametri 6 m, mustahkamlagichning qalinligi 400 mm,
shpurlarpningi chuqurligi 4,5 m, shpurlar soni 50 ta , /=6.

Echilishi:

Tog’ jinsini qattiqligi f</4ni hisobga olgan holda BUKS-1M burg’ulash
qurilmasini tanlab olamiz. Burg’ulashning o'rtacha tezligini berilgan jadval
asosida tanlab olamiz: slanetslar uchun o, =1,5u/0ax, peschaniqlar uchun esa

v, =09m/0ax. Burg’ulash qurilmasidagi burg’ulash mashina sonini 2ta va

ularning bir vaqtda ishlash koeffitsenti ¢ =0,75 deb qabul qilamiz. Bitta shpur
uchun yordamchi ishlar davomiyligi 4.25 daqiqa, shpurlarni to'lidiruvchi
o tuvchilar (proxodchik) sonini M,=4ta deb qabul qilamiz. SHpurlarni portlovchi
modda bilan to'ldiruvchi o'tuvchilarning o'rtacha soni hisobga oluvchi
koeffitsient «, = 0,8, shpur chuqurligi 7, =4,5u.

Bitta shpurni to'lidirish uchun ketadigan vaqtni hisoblaymiz:

r,=4+11-1,=4+11-45=895~9, daqiqa.
Tayyorlash — tugatish ishlarini 60 daqiqa deb gqabul gilamiz.
U holda shpurlarni burg’ulash davomiyligi:

Slanetslarda:
T, = ﬂ(li +t, )= >0 (4’5 +4,25)=4,2 soat;
Q-n v, 0,75-2 1,5
Peschaniqlarda:
l
T, = i(i +1 ) >0 (4’5 +4,25)=5,2 soat;

onv, 07509

Slanets va peschaniqglarda shpurlarni portlovchi modda bilan toldirish:
N 50
T, = T, =
a,-M, > 08-4
Burg’ulash portlatish ishlaridagi barcha tayyorlash — tugatish ishlarining
to'liq davomiyligini quyidagicha hisoblaymiz:
Top=T,+T,+t,,=4+23+1=73 soat,
Peschaniqlar uchun:
Towr=T,;+T,+t,,=52+23+1=85s0at.

-9=23 soat;
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14-Amaliy ishni bajarish uchun variantlar

Variant Ne 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Stvol chuqurligi, m 400 | 900 | 800 | 800 | 500 | 350 | 300 | 450 | 500 | 650
Mustahkamlatichning

ichki tomoni bo'yicha | 4.5 6 7 55 | 6.5 5 7 6 4.5 4.8
stvolning diametri, m

Mustahkamlagichning |4 | 400 | 400 | 300 | 350 | 300 | 400 | 350 | 300 | 400
qalinligi, mm

SHpur chuqurligi, m 4.5 3 4 2 2.8 | 3.7 2.5 2.2 3.5 4.6
SHpurlar soni 40 50 55 45 40 40 45 53 58 46
Tog’ jinsining

qattigligi: 4 - 6 - 5 - 4.8 - 6 -
slanets:

peschanik: / / ) ? i 8 ) 8.5 ) /
Burg’ulash PR- | PR- |BUKS-| PR- | PR- | PR- |BUKS-| PR- |BUKS-| PR-
uskunasining turi 30JIS|30JIS| 1M [30JIS | 24JIS |24JIS| 1M |24JIS| 1M |30JIS
Stvolga yig'iladigan | ¢ 8 10 6 | 13| 15| 18 | 20 | 13 9

suv hajmi, m’soat.
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Amaliy mashg’ulot Nel5
Mavzu: Gorizontal va giya kon lahimlarini o’tishda burg’ulash portlatish
ishlari (BPI) parametrlarini hisoblash.

Ishning magqsadi: talabalarga gorizontal kon lahimlarini o ‘tishdagi
burg’ulash portlatish ishlari, portlovchi moddalar va burg’ulash portlatish
ishlari pasportini tuzishga boshlang’ich ma lumotlarni o ‘rgatish.

Gorizontal kon laxmlarini o'tishda burg’ulash portlatish ishlari asosiy
bosqich hisoblanadi. Burg’ulash portlatish ishlari “Burg’ulash portlatish ishlarida
yagona xavfsizlik qoidalari” (EPB) va boshqa qoidalariga rioya qilgan holda olib
boriladi.

Burg’ulash portlatish ishlarini olib borish uchun uchastka noziri tomonida
“BPI” pasportini belgilangan me’yorlar asosida tuziladi va undan keyin
korxonaning bosh muxandisi tomonidan tasdiglanadi.

“Burg’ulash portlatish ishlari” pasporti quyidagi ketma-ketlik asosida
ishlab chiqiladi;

l. Portlovchi modda turi aniqlanadi va asoslanadi, inertsatsiyalash turi
va inertsatsiyalash vositalari, portlovich moddaning solishtirma sarfi hisoblanadi
yoki gabul qilinadi, shpurlar soni aniqlanadi, o'yuvchi shpur turini tanlash,
shpurlarning umumiy uzunligi, portlovchi moddaning umumiy sarfi, har bir
shpurdagi portlovi modda migdori va boshg.

2. Portlatish setkalarini ketma-ketligini hisoblash.

3. Burg’ulash  portlatish  ishlari  texnik-iqtisodiy  ko’rsatkichlari
hisoblash.

4, Burg’ulash portlatish ishlari olib borishda xavfsizlik tadbirlari va kov
joy (zaboy)ning shamollatish sxemesi tuziladi.

Gorizontal kon lahimlarini o'tishda portlovchi modda patronlari (portlovchi
modda turi) va burg’ulash koronkalarini tashlash aniq kon-texnik sharoitlar uchun
portlatish ishlari texnologiyasidan tomonidan gabul gilgan usullardan foydalanib
qabul qilinadi.

Shpurdagi patronlar sonini topish quyidagi formula orqali amalga
oshiriladi:

Bu erda L — shpur uzunligi, m;

[ — portlovchi modda patroni uzunligi, m;

¢ - shpurlarni to'ldirish koeffitsienti;

SHpur chuqurligini quyidagi formula orqali aniglaymiz:
L=n-l/¢ .m

Uyuvchi shpurlar chuqurligini 20% kuprok gabul gilamiz:

Ly=L12 o

SHpurlarni umumiy soni quyidagicha aniglanadi:
N:12.7-q-k-Snp/(/)-cl2 P

bu erda - lahimning ko'ndalang yuzasi, m’;
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g — portlovchi moddaning solishtirma sarfi, kg/m’;
d — portlovchi modda patronining diametri, mm,
k - SHpurlardan foydalanish koeffitsienti; k=0.8
p — porlovchi moddaning gravimetrik zinchlik ( ammonit 6 jv):
p=1-1.2 g/sm’
Y Ordamchi shpurlar soni quyidagicha aniglanadi:
N, =034N —n,,)
Bu erda N — shpurlarning umumiy soni;

" - 0’ yuvchi shpurlar soni;

CHegarovchi shpurlar soni:
N, =0.66(N —n,,)
Bir marta portlatigan kon massasi hajmini aniqlash quyidagicha amalga
oshiriladi:
V. =S8-L
Bir marta portlatishga sarflanadigan portlavchi modda migdori quyidagi
formula orqali hisoblanadi:
Qo =4 K-V,
Uyuvchi shpurlarga sarflanadigan portlovchi modda miqdorini aniqlash:
0,=12-0,/N
Xar bir qabul qilingan portlovich modda patronini og’irligini hisobga
olagan holda o yuvchi shpurlardagi patronlar soni aniglanadi:

nnam(sp) = Q3ax /mnam

bu erda " - gabul kilingan portlovchi modda patronining og irligi, kg.

Qolgan shpurlarni har biridagi portlovchi modda miqdorini ainglash
quyidagi tartibda amalga oshiriladi:

0=(0.. =0, 1, J((N=n,)

Qolgan (chegaralovchi va yordamchi) shpurlardagi patronlar soni

quyidagicha aniglanadi:
P = Q1 M,
Bir tsikldagi shpurometr uzunligini aniqlash formulasi:
L, =L, n,+L-N,, +L-N,

ecn

Misol: Burg’ulash portlatish ishlarini parametrlarini hisoblash uchun
tavfsifnomalar va spravochniklardan foydalangan holda quyidagilarni gabul
qilamiz:

Berilgan:

1. Kon lahimining yuzasi - S,,=30,5 m’;

2. Portlovchi modda (PM) — ammonit AP-5JV;
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. elektrodetanator — eDKZ;
. PM solishtirma sarfi ¢=2.45 kg/m’;
. SHpurninng uzunligi / = [.8m;
. Bir vaqtda ishlayotgan perfaratorlar soni 4 ta va 2ta zahirada;
. Burg’ulash koronkasining diametri 46 mm;
. PM patroninig diametri d=40 mm;

9. Uyuvchi shpurlar soni n,,=12 dona ;

10. Uyuvchi shpurlar orasidagi masofa 0,5 m;

11. SHpurlarni to'ldirish koeffitsienti p=0,5;

12. PM patroninig uzunligi / = 0.22 m.

Yechilishi:

Shpurdagi patronlar sonini topamiz:

. L-p _ 1.8-0.5
) 0.22

Portlovchi modda patronlar soni 4 ta deb qabul qilamiz va shpur

chuqurligini aniqlaymiz:
L=n-1/9=4-022/05=17
Uyuvchi shpurlar chuqurligini 20% ko proq gabul gilamiz:
L,=L-12=17-12=24,m
SHpurlarni umumiy sonini aniqlaymiz:
N=127-q-k-S, /¢-d*-p=127-24-0.8-30.5/(0.5-16-1.1) =84.5 = 85
Y Ordamchi shpurlar sonini aniglaymiz:
N, =034(N —n,)=03485-12) = 24,8 ~ 25
CHegarovchi shpurlar sonini quyidagicha aniglaymiz:
N, =0.66(N —n,)=0,66-(85—12) = 481 = 48

Bir marta portlatigan kon massasi hajmini aniqlab olamiz:

Ve =58, - L=305-17=518

3ax

0N DN =~ W

=4.09

Bir marta portlatishga sarflanadigan portlavchi modda mikdori:
stc = qujax = 2’40’85158 :99’4 kg

Uyuvchi shpurga sarflanadigan portlovchi modda migdorini aniqlaymiz
0, =12:0,, /N =12:994/85=14

Qabul qilingan portlovchi modda (Ammonit -6JV)ning bitta patronni
og’irligi 0,25 kg ga teng bo'lgan holda o'yuvchi shpurlardagi patronlar sonini
aniqlaymiz

Moty = O/ Mo =1,4/025=5,6 ~ 6

Qolgan shpurlarning har biridagi portlovchi modda migdorini aniglaymiz:

0=(0..-0, n,)(N-n,)=(994-14-12)/(85-12) =13 ke

Qolgan (chegaralovchi va yordamchi) shpurlardagi patronlar soni
quyidagicha aniglanadi:
n. =0/m, =13/025=52~5

Bir tsikldagi shpurometr uzunligini quyidagicha aniglaymiz:
L,=L,n,+L-N,, +L-N, =2-12+1,7-25+1,7-48=1481m.

ecn
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Amaliy mashg’ulot Nel6
Mavzu: Shaxtada lava uzunligi va qavat balandligini aniqlasah

Ishning magsadi: Talabalarga shaxtaning asosiy parametrlari
hisoblangan lava uzunligi va qavat balandligini aniglash usullarini va hisoblash
masalalarini tushuntivishdan iborat.

Rejalashtirilgan ko‘mirni qazib olish va shaxtaning bir me’yorda ishlashini
ta’minlash uchun xarakatdagi va zaxiradagi ma’lum maydonga ega bo‘lgan
kovjoy bulishi zarur.

Xarakatdagi kovjoy deganda — sutga davomida tulik smenalarda
ishlayotgan kovjoy tushiniladi .

Zaxiradagi xarakatdagi kovjoy deganda esa — sutka davomida tulik
smenalarda ishlayotgan ,ya’ni xarakatdagi kovjoy ishdan chikganda yoki
majburiy to‘xtab turgan vakktida rejadagi ko‘mirni qazib olish uchun
ishlatiladigan kovjoylar tushiniladi.

Y Upka va o‘rtacha qalinlikga ega bo‘lgan nishab va kiya katlamlar .

Berilgan:

1. A o= 2000000 T yillik n/g kuvvati.

m; = 08 m ; m, ko‘mir katlami qalinligi .
y=1,32 t/m’ ko‘mirni zichligi.

o = 15° katlamining yotish burchagi.

R =0.63 m, kombayinning kamrash kengligi.
n = 6 smenadagi sikllar soni.

n .= 3 smenalar soni.

1 ;=180 m. Lavaning uzunligi.

9.  h =15 m. Etajlar orasidagi selik ulchami .
10. nl{,l = 2 bir vaktda ishlayotgan katlamlar soni.
I11.  k 4=0,90 ko‘mirni qazib olish koefditsenti.

12. S=0,95+ 0,97 kovjoydan ko*mirni ajratib olish koef.

Echilishi:

Xarakatdagi kovjoyning sutkadagi siljishi:

Viwu=rn,=063-6=2378m,

Kovjoyning yillik siljishini aniklaymiz:

Vi=N - viguhk =3003.78-0.9 = 1020 m.

Bu erda: N- bir yildagi sutkalar soni.

K= 0,85 + 0,95 — kovjoyning bir me’yorda ishlashiga ta’sir etuvchi tog‘-
geologi sharoitni hisobga oluvchi koeffitsienti.

Bir vaktda ishlayotgan katlamlarning umumiy ishlab chiqarish kuvvati:
' =Zmy=(08+1,2)-1,32 = 2,6t.

bu erda : ¥m — bir vaktda ishlayotgan katlamlarning umumiy qalinligi.

S = 0,96 — kovjodan ko‘mirni ajratib olish koefsenti.

Xarakatdagi kovjoy uzunligi:

A, k-k, _ 2000000109 _

H = : =
N %' C 1020-2,64-0,96

e A

696 m.
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Shxta buyicha:
Zhy=n'hd= 2-696 = 1392 m.
Shaxta buyiga xarakatdagi kovjoylarning umumiy soni:

sh 1398
2= =L = 130

Shaxta buyicha xarakatdagi kovjoyning kilinadigan umumiy uzunligi:
Ih' = Snpadi= 8 - 180 = 1440 m.
Etajning balandligi:
Het.(sr): nll—’_Zhs—i_Zhsh-
Bu erda : nj- yotish chizigi buyicha bir-birining tagida joylashgan
etajdagi lavalar soni.
>h;- kavatlar orasidagi koldiriladigan sikllarning umumiy balandligi .
>hy, - shtrek va prosekning umumiy eni (bu xolda 7 m.).
Bundan:
H o = nil+2h+2hy, =1 -180+15+7 = 202 m.
Yupka va o‘rtacha qalinlikga ega bo‘lgan nishab va kiya katlamlarda
kovjoylar uzunligi va etaj balandligini aniklash.
Kovjoyning xarakatdagi uzunligi:
1500000-1-0,93
hy = =632 m.
830-2,8-0,95
Bu erda : Ay, - shaxtaning yillik ishlab chikarish kuvvati.
Koen- kovjoyning ko*mirni gazib olish xisobga oluvchi koeffitsienti 0,92+1.
Kq'- umushaxta buiga xarakatdagi kovjoydan ko‘mirni kazib olishni
xisobga oluvchi koeffitsient.
Qulay sharoitlar uchun k'=0,92 +0,94 .
Nokulay tog¢-geologik sharoitlar uchun k4' = 0,86 + 0,90 .
V- shaxta buyiga xarakatdagi kovjoylarning yillik siljishi .
>r'- bir vaktda qazib olinayotgan katlamlarning umumiy kuvvati.
S- kovjoyning ko‘mirni ajratib olish koef:
S=095+097.
Bundan:
v;= Nvg.k= Nrngk.
Buerda : N- yildagi ish kunlari soni (N=300 kun).
r- bir siklda kovjoydan gazib olinadigan katlam kengligi
ne- bir sutkadagi sikllar soni.
k- lovaning bir tekisda ishlashiga ta’sir etuvchi tog-geologi sharoitni
xisobga oluvchi koef. K= 0.85 + 0.95:

> p'=098 + 1,82 =2,8 t/m*.

Bu erda: Xm'- bir vaktda qazib olinayotgan katlamlarning
Umumiy qalinligi:
v - ko‘mirni o‘rtacha zichligi t/m”.
Shaxta buyiga xarakatdagi kovjoy uzunligi:
D hy =600+600=1200 m.
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Bu erda:

N'. - bir vaktda qazib olinayotgan katlamlar soni.
Shaxta buyiga xarakatdagi lovalarning umumiy soni:

Lavalarning soni.

2h,- kavatlar orasidagi koldirilgan silikning umumiy balandligi .

Npm = 32 =
‘ 150

Bu erda: /- lovaning balandligi.

Kavat yoki yarusning balandligi:

H o 5r) = ml+2h+2hg, =4,2*150+120+7=857 m.

Bu erda : n;- kavatdagi bir —birining tagida joylashgan .

4,2;

2hg, — etajdagi shtreklar va prosesslaorning umumiy eni.

Ne 16 Amaliy mashg‘ulot uchun variantlar:

m,, m , a,

Ne m | m | my | mg | ms Ashg, il t/wr(n3 grad 5 ne | R
1. 1 1,2 | 1,3 | 0,7 | 2000000 1,32 | 15 |0,91 3 10,63
2.105 | 1,1 1,2 | 0,7 | 2400000 1,35 20 [092| 3 0,63
3.1 07108 | 0,3 2 0,9 | 2100000 | 1,4 17 {093 | 3 |0,63
4.1 0,8 | 0,9 1 1,1 1,2 3000000 1,36 | 15 1092 3 0,63
5.1 09 1 1,2 1 1,3 [ 3200000 1,35 16 1094 | 3 |0,63
6.1 0,709 | 1,1 | 1,2 | 1,2 [3100000 1,36 | 13 |0,91 3 10,63
7.1 08 08 | 08 | 08 | 08 |2800000| 1,4 15 {095 3 |0,63
8. 10710712 | 1,2 | 1,3 |25000001,34| 10 093 | 3 0,63
9.108 109 |13 (1,3 | 1,3 [2350000|1,35| 12 [092| 3 0,63
10, 09 [ 0,9 | 09 | 1,2 | 1,5 | 3300000 1,4 10 | 0,91 3 10,63
11, 09 | 1,3 | 1.4 | 1,4 | 1,2 |3600000|1,37| 8 094 | 3 1
12, 09 (08 | 1,2 | 1,2 | 1,2 |3700000|1,35| 14 (0,92 | 3 1
13. 1 1 1,1 | 1,2 | 0,8 | 2750000 | 1,38 | 15 | 0,93 3 1
14. 1 1,1 | 1,2 | 1,2 | 1,2 | 1800000 | 1,35 | 12 | 0,91 3 1
15 1,1 | 1,1 | 1,1 | 1,2 | 1,2 | 2200000 | 1,4 13 {092 3 1
16. 1 1,1 | 1,2 | 1,3 | 1,2 | 3200000 1,35| 15 10,92 | 3 1
17) 11 [ 12 | 12 | 1,0 | 12 [2850000| 1.4 | 13 | 093] 3 | 1
18. 1 1,1 ( 1,3 | 1,3 | 1,2 |3600000 | 1,35| 12 10,92 | 3 1
19 1,1 ( 1,1 | 1,1 | 1,2 | 1,2 |2500000| 1,36 | 18 | 0,9 3 1
20,0 1,2 | 1,2 | 1,2 | 1,2 | 1,2 |2400000| 1,35 | 10 | 0,93 3 1
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Amaliy mashg’ulot Nel7
Mavzu: Umumshaxta shamaollatish korsatkichlarini hisoblash.

Shaxtaga kerak bulgan havoni hisoblash uchun lahimlar nomi, vazifasi va
ko’ndalang kesim yuzasi (3-bulimda keltirilgan) ko'rsatilgan shamollatish
sxemasi (loyiha qilinayotgan lahimlar tarmog’1) bo lishi kerak.

Shaxtaga umumiy havo sarfini hisoblash metodikasi

Havo sarfini hisoblash zaboylar bo'yicha amalga oshirilgan holda, har bir
iste'molchi uchun havo hisobi inobatga olinishi kerak. Talab qilinadigan havo
sarfi hisoboti standart kullanmalar asosida quyidagi tartibda amalga oshiriladi:

1. Tayyorlovchi lahmlarni shamollatish uchun havo sarfi.

2. Qazish lahmlarini shamollatish uchun havo sarfi.

3. Ayrim kon lahmlari va umumshaxta kameralarini shamollatish uchun
havo sarfi.

4. Raschet vnutrennix utechek vozduxa.

5. Umumshaxta havo sarfi.

Umumshaxta havo sarfini hisoblashda XQ (YAXQ) talablariga ko'ra VMP
o rnatilgan kon lahmiga havoning 70 %ini o’tkazib beradi.

Qazish ishlarini shamollatishda havo sarfi o’z ichiga qazish zaboyi va
qazish uchastkasi (blok) havo sarfini oladi.

Odamlar soni bo'yicha havo sarfi @’ ni hisoblash quyidagi formula

yordamida amalga oshiriladi:
O’ =6-N, m’/min;

Bunda N, -zaboyda bir vaktning uzida bulishi mumkin bulgan ishchilarnig
maksimal soni (Norma bo'yicha bitta ishchi nafas olishi uchun 6 m’>/min dan kam
bo’lmagan havo yetkazib berilishi kerak).

Zaxarli gazlar bo'yicha havo sarfi Q7 ni hisoblash kuyidagi formulada
keltirilgan:

: I,
Q,, = e
gde L. — qazish zaboyining absolyut sergazligi, m’>/min;

Soop Va S, — metan kontsentratsiyasi, oqimga chiqishdagi va kirishdagi, %;
S, = 0 deb gabul qilamiz.

Ichki yonuv dvigatellari (IYOD) dan chiqayotgan gazlarga ko’ra havo
sarfini hisoblash uchun quyidagi formuladan foydalaniladi:

Q" .G "Ny s m’/min;

bunda G, — bitta IYOD uchun havoning solishtirma sarfi: 1 ot kuchi uchun

5m’/min ga teng deb olamiz yoki 1kVt uchun 6,8 m’/min ga teng deb olamiz.

Nz, — bir vaqtning o’zida IYOD bilan ishlovchi mashinalarning umumiy

-100

quvvati, 1 ot kuchi yoki kVt;

n — bir vaqtning uzida IYOD bilan ishlovchi mashinalarni hisobga olish
koeffitsienti, (bitta mashina bo’lganda n=1; ikkita mashina bo'lganda n=0,835;
uchta va undan ko'p mashina bo’lganda n=0,6).
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Portlash gazlari orqali havo sarfi 9" ni hisoblash:

o) = 3T4«/BK -7, , m*/min;
bunda 7' — lahmni shamollatish vaqti, min; XKga ko'ra qabul qilingan T
=30 min;
B, — bir vaqtning o’zida portlatiladigan portlovchi modda (PM) miqdori,
kg;
V,, — qazish lahmining shamollatish uchun etalon miqdordagi havo hajmi,
3
m’;

3
I/m{ = m&npA b l m ’

bunda b,,,. — zaboy old bushlig’ining maksimal kengligi, m; kon lahmlarini
mustaxkamlash pasporti va lahm shipiga ko ra aniglanadi.

Kamerasimon gazish lahmlari uchun:
27,5 .
o0 = T 3x/m,mﬁmm.

Yuqoridagi formulalardagi qiymatlarga ko'ra maksimal qiymatni
tanlaymiz:

0,,, =max{0,, |

Sungra, Q,,. ning qiymati lahmlardagi havo tezligining ehtimoliy
qiymatlari bilan tekshiriladi. (Hisoblab topilgan gqiymat XY AK yoki XK bo'yicha
belgilangan minimal va maksimal giymatlardan oshmasligi kerak):

Oymin < Do = O
Bunda
Qimin =005, Viins Oymax =605, Vi

bunda S, — qazish blogi ko'ndalang kesim yuzasi(ichki), m’;

Viine Vimax — havo xarakati tezligi, m/s.

Agar havo sarfi kiymati minimal extimoliy kiymatdan kichik chiksa, u
xolda hisoblashda tegishli tarzda Q, ;. qabul kilinadi, agar havo sarfi kiymati
maksimal extimoliy kiymatdan katta chiksa, u xolda hisoblashda tegishli tarzda
O,.max kabul kilinadi.
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Nel7-Amaliy ishni bajarish uchun variantlar

3

Ne Ny, odam | Npgy, kVt Gee, m biax, M typr, M lyy, m
1 40 150 500 1,5 2,5 50
2 41 250 520 1,8 2,6 52
3 42 350 540 2,1 2,7 54
4 43 225 560 2,4 2,8 56
5 44 200 580 2,7 2,9 58
6 45 180 600 3 3 60
7 46 213 620 3,3 3,1 62
8 47 210 640 3,6 3,2 64
9 48 206 660 3,9 3,3 66
10 49 203 680 4,2 3,4 68
11 50 199 700 4,5 3,5 70
12 51 195 720 4.8 3,6 72
13 52 192 740 5,1 3,7 74
14 53 188 760 54 3,8 76
15 54 185 780 5,7 3,9 78
16 55 181 800 6 4 80
17 56 178 820 6,3 4,1 82
18 57 174 840 6,6 4,2 84
19 58 170 860 6,9 4,3 86
20 59 167 880 7,2 4,4 88
21 60 163 900 7,5 4.5 90
22 61 160 920 7,8 4,6 92
23 62 156 940 8,1 4,7 94
24 63 153 960 8.4 4,8 96
25 64 149 980 8,7 4,9 98
26 65 145 1000 9 5 100
27 66 142 1020 9,3 5,1 102
28 67 138 1040 9,6 5,2 104
29 68 135 1060 9,9 53 106
30 69 131 1080 10,2 5,4 108
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Amaliy mashg’ulot Ne 18.
Mavzu: Qazib olingan bo’shliqlarni to’ldiruvchi materiallar bilan to’ldirish

Ishning magqgsadi: - talabalarga foydali qazilma zahiralari qazib
olingandan keyin qolgan bo’shligni to’ldirishni usulllari va ularni bajarish
ketma-ketligi hagida tushunchalar berish.

Ko’mirni gazib olish va qazib olingan bushlikni to’ldiruvchi materiallar
bilan to’ldirish birgalikda olib borilgan to’ldiruvchi materiallarni xavo yordamida
yetqazib beruvchi mashina ish unumdorligini olish buyicha lavaning minimal
yuklamasi quyidagi formula bilan aniklanadi:

(T, = tus)ne,
A — cm n.3 ou ’ t/S t.
“T60k, 1, +1, Y
O myes,

Bunda: Tsm —smenanig davomiligi. min

T,,. =15-30 min —smenadagi tayyorlash tugatish ishlari davomiyligi.

ng,-qazib olish smenasi.

O- to’ldiruvchi materialni xavo bilan yetqazib beruvchi mashinaning
unumdorligi.  (m’/ soat)

k= 0,6-0,85. 1 t qazib olingan foydali kazilma uchun sarflangan
to’ldiruvchi material. (m’/t).

t, — qazibolingan bushlikni to’ldirish uchun tayyorlashga ketgan vakt.

Bulaklarga bulingan turbaprovodlardan foydalanilib

- chegaralovchi setkalar kullanilganda tp=3,7 min/m

- siljituvchi chegaralar kullanilganda tp=23 min/m

bulaklarga bulingan turbaprovodlar kullanilib:

-yondan ketishni kul bilan boshkarganda tp=4,4 min/m

-yondan kiritishni va mashinani tuxtatishni masofadan turib boshkarganda
tp=2,5 min/m

- yondan kiritishni masofadan boshkarib mashina tuxtamaganda tp=0 ga
teng.

t,=0,1 — kuzda tutilmagan xollarda vaktni yukotilishi, min/m.

m-plastnig qalinligi. M.

v- ko mirni o’rtacha zichligi. t/m’.

S=0,95-0,98 ko’mirni qazib odish koeffitsienti.

Agar ko’mirni qazish va qazib olingan bushlikni to’ldiruvchi materiallar
bilan to’ldirish aloxida olib borilso lavaga beriladigan yuklama to’ldiruvchi
materiallar bilan tuldiriladigan smenalar sonidan kelib chikkan xolda quyidagicha
aniklanadi:

7z, —¢t, Jn,
A = e
e
(&4 mycr
Bunda: r- kombaynning kamrash kengligi, m.

t/sut.
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Aniklangan yuklama kazib oluvchi mexanizm unumdorligi buyicha

tekshiriladi:

A < (]Z'M — tn.é’ )nmt,sknmycr t/Sut

c 1 tk )
St —ntn (=
(g =)

Bunda: v- kombaynning utish tezligi, m/min.

T}, =0,05-0,1- kombayn ishlayotganda kuzda tutilgan vaktning yukotilishi,
min/m.

t,=20-40 min kombayn ishlayotganda yakuni operatsiyalar davomiyligi.

[;—lavaning uzunligi, m.

[, —nishaning uzunligi, m.

Zaruriy to’ldiruvchi mikdori quyidagicha aniklanadi:

Z=Ak, : m

c 3 »

Xavo bilan to’ldiruvchi materiallarni yetqazib beruvchi mashina
unumdorligi quyidagicha aniklanadi:

60Ack3kpkM
= 3
A(t +1)° m°/ soat
@, -1, n,,, L)
myce,

bu yerda: kr- mashina unumdorligi zaxirasi koeffitsienti kamerali
mashinalar uchun k,= 1 barabanli mashinalar uchun k= 1,1-1,2 .

k= 0,8-1 — to’ldiruvchi materiallar sarfini xisobga oluvchi koeffitsient.

To’ldiruvchi materiallarni  yetqazib beruvchi turbaprovadlar diametri
qurilmaning unumdorligiga boglik xolda aniklanadi va to’ldiruvchi materiallar
texnik kursatgichlari buyicha kabul kilinadi.

D,=0,0227*Q0.4

Qabul qilingan turboprovad uchun qurilmaning sikilgan xavo va energiya

yukotilish buyicha mos keluvchi unumdorlik quyidagicha aniklanandi

Qo=11300 D2.5 tr; m’/ch.
Sikilgan xavo sarfi.
0<Q, bo’lganda Qv=33800D5/3tr Q1/3 : m’/soat.

0>0Qo bo’lganda 0,=66,7Q.
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O‘ZBEKISTON RESPUBLIKASI
OLIY VA O‘RTA MAXSUS TA’LIM VAZIRLIGI
NAVOILY DAVLAT KONCHILIK INSTITUTI
KONCHILIK FAKULTETI

“KONCHILIK ISHI” KAFEDRASI

KONCHILIK ISHI ASOSLARI

KURS ISHINI BAJARISH BO‘YICHA

USLUBIY KO‘RSATMA

(bakalavr yo‘nalishlari uchun)
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KIRISH.

“Kon ishi asoslari (Yer osti ishlari)” fani bo‘yicha kurs ishi 5370600 —
“Konchilik ishi” yo‘nalish bakalavrlari tomonidan uchinchi semestrda bajariladi.

Ushbu uslubiy ko‘rsatmada rudniklarda qazib olishda asosiy va yordamchi
ishlab chiqarish jarayonlarini mexanizatsiyalash ishlari o‘rganib chiqiladi.

Foydali qazilma konlarini yer osti usulida qazib olishda ishlab chiqarish
jarayonlarini kompleks mexanizatsiyalashda kon mashina uskuna va jixozlarini
tanlashda talabalar bugungi kunda yer osti kon ishlarida qo‘llanilayotgan
zamonaviy burg‘ulash dastgohlari, yuklovchi mashinalar va tashuvchi transport
turlarini tanlashga asosiy e’tiborni garatishlari lozim.

2. Kurs ishining maqsadi:

a) Kursni o‘rganish jarayonida egallagan bilimlarini yanada mustahkamlash
va chuqurlashtirish;

b) foydali qazilma konlarini yer osti usulida qazib olishda ishlab chigarish
jarayonlarini kompleks mexanizatsiyalash bilan bog‘liq texnik  masalalarni
mustaqil ravishda hal etishda talabalar o‘zlarining egallagan bilimlarini qo‘llay
olishni o‘rganish;

v) talabalarni adabiyotlar, amaldagi davlat standartlari, me’yoriy hujjatlar,
va loyixalash va ishlab chiqarish tashkilotlarida qo‘llanilayotgan muxandislik
masalalarini echish uslublaridan musaqil ravishda hal etishga tayyorlash;

Kurs ishini yakuniy magsadi talabalarni malakaviy ishlab chiqarish
amaliyotlarini o‘tish va malakaviy bitiruv ishlarini bajarish uchun tayyorlashdir.

3. 5310600 — “Konchilik ishi” yo‘nalishi bakalavrlari uchun kurs ishi
vazifalari kafedraning e’lonlar doskasida chiqariladi. Talaba o‘zining vazifasining
variantini kurs ishi rahbaridan gabul qilib oladi.

4. Kurs ishini bajarishda hosil bo‘ladigan savollarga kurs ishi rahbari bilan
birgalikda qo‘llanilgan adabiyotlarga asoslangan holda birgalikda echim topiladi.

5. Bajarilgan kurs ishi tekshirish uchun rahbariga topshiriladi, so‘ngra

kafedra tomonidan tasdiglangan komissiya ishtirokida himoya qilib topshiriladi.
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Kon lahimlarini ko ‘ndalang kesim yuzasi o ‘lchamlari va shaklini tanlash.

Kon lahimlarining ko‘ndalang kesishuv shaklini kesib o‘tadigan jinslarning
fizik-mexanik xususiyatlaridan, kon bosimining aktivligi va o‘lchami (katta-
kichikligidan), lahimlar xizmati belgilanganligi va vaqtidan, mustahkamlagich
materiali va turidan, hamda uning tejamliligidan kelib chiqib tanlanadi.

Shakli va mustahkamligini tanlash bo‘yicha qaror xavfsizlik qoidalarini, hamda
ko‘ndalang kesishuv shakli va maydonini loyihalash bo‘yicha qurilish normalari
va qoidalarini, mustahkamlagich materali va turini, ishlab chiqarish va ishni qabul
qilib olish qoidalarini qoniqtirishi shart. Ishlab chiqarish amaliyotida lahimlarning
arkalardan tarkib topgan, gumbaz va trapetsiya ko‘rinishidagi shakllari keng
targalgan. Ayrim hollarda aylana, tagasimon, gumbazsimon va to‘g‘ri burchakli
shakllar qo‘llaniladih

Ko‘mir sanoatida metall ramli mustahkamlagich bilan arkalardan tarkib
topgan shakli kon bosimi o‘rnatilgan zonada joylashgan f =3+9 bilan kon
lahimlari, hamda er negizida bo‘sh jinslar bulmagan holda tozalash ishlari
qo‘llaniladi, kon rudalari sanoatida arkalardan tarkib topgan va gumbaz shakllari
lahimlarni mustahkamlashda sachratib sepilgan beton, anker va metall ramli
mustahkamlagichlar qo‘llaniladi.

Mustahkam jinslarda arkalardan tarkib topgan shakli bilan f >/0 kon
lahmlarida mustahkamlagichni o‘rnatmagan holatda olib boradi.

Monolit betonli mustahkamlagich bilan gumbazli shakl stvol yonidagi
lahimni, hamda kuchsizlangan cho‘zilgan jinslarda cho‘zilgan lahimlarni
o‘tqazishda qo‘llaniladi. Zaminda jinslar girdobida gumbaz shakli teskari gumbaz
bilan qo‘llaniladi. Tyubingli yig‘ma va blokli mustahkamlagichda takasimon
shakli kesishuv 1 kuchsiz jinslarda yuqori kon bosimi (0,3-0,5 MPa) asosiy
cho‘zilgan lahmlarda o‘z o‘rnini egalladi.

Bu shakl Kuznetsk, Karaganda va Pechorks suv havzalarida, hamda katta

chuqurlikdagi lahimlarni ajratib olishda keng tarqalgan.
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Trapetsiya ko‘rinishidagi shakl romli yog‘och mustahkamlagich bilan
lahimlarning katta bo‘lmagan xizmat vaqtida keng tarqalgan va o‘z ifodasini
topgan

Bu shaklning afzalligi shundaki — boshqa shakllar bilan solishtirganda
ko‘ndalang kesishuvdan foydalanish to‘liq amalga oshiriladi. To‘g‘ri burchakli
shaklni stvol yonidagi kameralar va ankerli mustahkamlagich bilan cho‘zilgan
lahimlarni o‘tqazishda qo‘llaniladi.

Ko‘ndalang kesishuvli lahimlar o‘lchamlari (kengligi, balandligi, diametri va
maydoni) uning belgilanishidan, qurilmalarning asosiy o‘lchamlaridan, insonlar
harakatlanishi usullaridan, ko‘ndalang kesishuvli shaklni olgan o‘tuvchi havo
soniga bog‘lig,grafo-analitik usul bilan aniglanadi.

Lahimning minimal balandligi rels qalpoqchasi darajasidan tortib
mustahkamlagichning ichki yuzasigacha o‘lchanadi va uning xavfsizlik qoidalari
bo‘yicha tashib chigaruvchi va ventilyasion lahimlari 1,9 ga, joylarda tayyorlov
lahimlari 1,8 ga teng.

Lahimlarning minimal kenligi uskunalar joylashgan asosiy o‘lchamlar yoki
Xavfsizlik qoidalarida ko‘rib chiqilgan odamlar uchun o‘tish joyi va tor tirqishni
uchyotga olgan holda harakatlanuvchi tarkib bilan joylanadi.

Shundan keyin grafik yo‘l bilan yorug‘likda lahimning minimal kengligi,
undan oldin esa analitik yo‘l bilan uning o‘lchamlari va ko‘ndalang kesishuv
maydoni aniqlanadi.

Yorug‘likda lahimning ko‘ndalang kesishuvi loyihasida mavjud cho‘kkan
jinslar zaxirasini, uning sharoitlarini va m plast quvvatini saqlab qolishni hisobga
olish zarur.

Masalan,Tozalash ishlari ta’siri zonasida joylashgan foydali qazilmalarni
kondan tashib chiqaruvchi shtreklarda va boshga lahimlarda balandligi bo‘yicha
zapaslarni cho‘ktirish o‘lchami - (0,5-0,6)m ga, katta zaboy bilan o‘tkaziladigan
lahimlarda - (0,4-0,5)m ga teng.
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Namunaviy kesimda mustahkamlagichning vertikal ishlovga keladiganlik
mosligi 300mm va gorizontal darajada 1,8m, negizdagi lahimda- 230-290mm da
ko‘rib chiqilgan. Ishlovga keladigan mustahkamlagich bilan biriktirilgan
lahimlarda zapasni cho‘ktirishni to‘g‘ri topish zarur, bu esa xizmat ko‘rsatish
vaqtida ta’mirlanishsiz qo‘llab quvvatlashni ta’minlaydi.

Mustahkamlagich yo‘qligida tug‘riburchakli-gumbazli shaklidagi lahimlarning
kesishuv o‘lchamlarini aniglash uchun hisob formulalari keltiriladi, bundan
tashqari  betonli, chaplama betonli, ankerli va kombinatsiyalashgan
mustahkamlagichlar quyidagilar:

Elektrovoz balandligi (rels (golovka) galpog‘idagi vagonetkalar) # (uskunalar
tasnifidan kelib chiqib qabul gilinadi).

Ballast qatlami balandligi #,

Ballast qatlami balandligidan rels (golovkasi) qalpog‘igacha #,

Elektrovoz kengligi 4 (tasnif bo‘yicha gabul gilinadi).
Rels golovkasining kontakt simlaridagi ilmoq balandligi (mm)
h,_, =1800,2000,2200
Uskuna va mustahkamlagich orasidagi zazor harakatlanuvchi tarkib darajasida
m ( PB bo‘yicha gabul qilinadi)
1800 mm balandlikdagi o‘tish o‘lchami ballast qatlami darajasida
h>700mm

Rels golovkasidagi lahimlar devorlari balandligi
h =1800—h,

Rels golovkasidagi yer o‘zagi lahimlari balandligi
hy=h,+h,

Ballastdagi lahimlar devori balandligi
hy=h +h,

Yer o‘zagidagi lahimlarning devorlari balandligi
hy=h,+h, =h +h,

Jinslar mustahkamligi koeffitsientida korobkali to‘plam balandligi /> 12
B
hO = Z

Mustahkamlagich mavjudligida lahimlar o‘tishining loyihali balandligi
H,=h,+h,+o3; (o>50mm).
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Yorug‘likda bir yo*‘nalishdagi lahimlar kenligi
B=m+A+n

f>12 da korobkali to‘plam o°qli yoyining radiusi
R—-0.905*B

f>12 da korobkali to‘plam biqin yoyining radiusi
r=0.173*B

f>12 da yer yoriqlarida lahimlar ko‘ndalang kesishuvi maydoni
S., = B(h, +0.175* B)

Chaplama betonli, ankerli va kombinatsiyalashgan mustahkamlagich
mavjudligida lahimlar kengligi
B, =B+20 (o >=50mm).

f>12 da  chaplama  betonli, ankerli ~va  kombinatsiyalashgan

mustahkamlagichda lahimlar kesishuvining loyihali maydoni
S, =B,(h, +0.175B))

f>12da homaki holda lahimlar o‘tishining loyihali perimetri
P, =2h,+2.219B,

f>12 da yorug‘likda lahimlar perimetri
P-2h, +2.219B

Qabul qilingan kesishuv gaz ko‘p shaxtalarda formula bo‘yicha analitik usul bilan
havo harakati tezligini tekshiradi
y_ O
SCB

Bu yerda V- havo harakatining hisoblash tezligi, m/s; (Q-lahim bo‘yicha
o‘tqaziladigan havoning zarur, m’/s; S,, —yorug‘likda lahimning ko‘ndalang
kesishuvi maydoni, m’.

Lahim bo‘yicha havo harakatining o‘rtacha tezligi 0,25 m/s kam bo‘lmasligi,
asosly otkatka qilingan venilyasion lahimlarda harakatning o‘rtacha tezligi
maksimal - 8 m/s dan, ko‘mir va jinslar bo‘yicha o‘tqazilgan barcha lahimlarda -
6 m/s yuqori bo‘lmasligi kerak

Agar lahim bo‘yicha havo harakatining o‘rtacha tezligi PB tomonidan
o‘rnatilgan miqdordan oshsa, havo harakatini ta’minlaydigan yaqin Kkatta
naumunaviy kesishuvni tanlab olish zarur. Bunda shuni e’tiborga olish
kerakki,lahimning ko‘ndalang kesishuvi maydoni PB bilan mosligi 1-jadvalda
keltirilgan kattaligidan kichik bo‘lmasligi kerak.
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Yechilishi.
Agar shtolnya lahimi bo‘lsa, unda to‘g‘riburchakli —gumbazIi, chaplama betonli
mustahkamlagich bilan lahimlarning ko‘ndalang kesishuvi shaklini gqabul gilamiz.
Kon massasini transportda tashish K-/4 kontaktli elektrovoz(kengligi 7340
mm kabina bo‘yicha balandligi /550 mm, kolei kengligi750mm); VG-2,2-
vagonetkalar (kengligi/200mm,balandligi - 1300mm); R-33- relslarning kengligi
balandligi;

Kontaktli simlarning ilgak balandligi
h,, =2000nm

Harakatlanuvchi tarkibning eng katta o‘lchami:
A—-1340mm, h=1550mm

R-33 relslari uchun yer o‘zagidan rels golovkasigacha bo‘lgan balandlik
h =h, +h, =190+200=390x,
ballast gatlamining balandligi 4, =200mm
ballast qatlamidan rels golovkasigacha bo‘lgan balandlik
h, =190mm
Harakatlanuvchi tarkib darajasida uskuna va mustahkamlagich orasidagi
masofa m=250um (TX bo‘yicha qabul qgilinadi).
Balandlikdan o‘tish o‘lchami 1800mm ballast gatlami darajasi n=800mm
Tarkiblar orasidagi tirqish P >200mm

Rels golovkalarida lahim devori balandligi
h, =1800—h, =1800-190=1610mm

Ballastdagi lahimlar devorlari balandligi
hy=h +h, =1610+190=1800mm

Yer o‘zagidagi lahimlar devorlari balandligi
hy =h,+h, =h +h, =1800+200=20001xm

Bir koleyali lahimlar haqiqiy kengligi
B=m+ A+n=250+1340+800=2390mm

f> 12 jinslar mustahkamligi koeffitsientida korobkali gumbaz balandligi

h, _B =@= 597.5mm
4 4

Lahim o‘tishining loyiha balandligi; (o >50mm).
Hy=h,+hy,+0=2000+5975+50=2647.5mm

f>12 da korobkali gumbazning o‘qli yoyi radiusi
R=0.905*B=0.905*2390nm
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f>12 da korobkali gumbazning yon yoyining radiusi
r=0.173*B=0.173*2390=413.47mm

f>12 lahimning haqiqiy ko‘ndalang kesimi yuzasi
S, = B(h, +0.175% B) = 2390(1800+0.175%*2390) = 5.3
Chaplama betonli, ankerli va kombinatsiyalashgan mustahkamlikda
lahimning kengligi (o >50mm).
B, =B+2*0=2390+2%50=2490mm

Chaplama betonli, ankerli va kombinatsiyalashgan mustahkamlikda
lahiming kesishuv loyiha maydoni f>12
S =B, (h; +0.175% B,) = 2490(2000+0.175%2490) = 6.1.°

> ]2 lahimning xomaki o‘tishida loyiha perimetri
g yiha p
Py, =2h, +2.219B, =2%2000+2.219*%2490=4000+5525.31=9525.3 1um

f>12 lahimning haqiqiy perimetri
P=2h,+2.219*B=2%*1800+2.219*2390=3600+5303.41=8903.4 Lnm

Endi kontaktli sim ilgagining nuqtasidan lahimning haqiqiy yuzasigacha
200mm dan kam bo‘lmagan tirqishning etarliligini tekshirib ko‘ramiz.
Lahimning markazi bo‘yicha
C=h+h,—h_ =1610+597,5—2000=207,5mn

ya’ni rels yo‘lining o‘qi bo‘yicha ilgak balandligi 200mm dan oshadi
Lahimdagi havo harakati tezligini haqiqiy yuzaga mosligini tekshiramiz
0O 40
=——=—=75m/c
SCB

ya’ni tezlik ruxsat etilgan.

Burg ‘ulash qurilmalarini, yuklash mashinalarini tanlash va ularning
samaradorligini aniglash.

Gorizontal lahimda shpurlarni burg‘ulash uchun burg‘ulash qurilmalarini tanlash
quyidagi asosiy holatlarni e’tiborga olgan holda amalga oshiriladi:
Burg‘ulash mashinalarining turi burg‘ulangan zaboylardagi jinslarning
mustahkamligiga mos kelishi shart;
Burg‘ulash zonalari o‘lchamlari burg‘ulangan zaboylar katta, balandligi va
kengligi jihatidan teng bo‘lishi shart;
Burg‘ulash  mashinalarining texnik  tavsifi  bo‘yicha  burg‘ulanadigan
shpuralarining eng katta uzunligi (Burg‘ulash-portlatish ishlari pasporti bo‘yicha )
shpurlarning maksimal uzunligi bilan mos kelishi shart;
Burg‘ulash qurilmalari kengligi qo‘llaniladigan transport vositalari (vagonetkalar,
elektrovozlar, yuk tashish transport mashinalari)dan katta bo‘lmasligi kerak.
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2 jadvalda ko‘mir va ruda shaxtalarida jinslar —mustahkamliginiing
koeffitsientidan kelib chiqib gorizontal, qiya va tiklanadigan lahimlarda
shpurlarni burg‘ulash uchun mashina turlari qo‘llaniladi. (2 jadvalga qarang)

Yuklanadigan jinslar kattaligi va mustahkamligi yuk yuklash tanloviga,
hamda lahmlar o‘lchamiga ta’sir etadi.(3 jadval)

Relsda harakatlanadigan kovshli yuklagichlarni mashinalar tanlashda
quyidagilarga asoslanish zarur:

. Yuklash frontining kengligi yer o‘zagi bo‘yicha yon lahmlaridagi jinslar qo‘l
kuchi orqali tozalanishiga yo‘l qo‘ymasligi lahimning kengligidan kam
bo‘lmasligi kerak. Qazib o‘tilayotgan kon lahmimining va yuklash fronti
kengligining farqi 20% gacha yo‘l qo‘yiladi.

2. Ishchi holatidagi mashina balandligi rels golovkasidan chetidan lahim
balandligidan past bo‘lishi kerak yoki mustahkamlagichgacha 500 mm kam
bo‘lmasligi kerak.

3. Kovjoy zonasidagi lahim o°‘qi vaqtinchalik rels yo‘lidagi o‘q bilan mos
tushishi kerak.

4. Jinslar mustahkamligi kovsh turidagi mashinalar tanlashga ta’sir etmaydi.

PNB turidagi yuklovchi mashinalar tanlashga ma’lum darajada yuklanadigan
jinslar mustahkamligi va kattaligi ta’sir etadi.

1,8 lahimlar balandligi shu turdagi barcha yuklovchi mashinalar uchun etarli
hisoblanadi, rels yo‘llarining mavjudligi esa ularning qo‘llanilishiga qarshilik
qilmaydi.

Gusenitsali yurish sababli yuk fronti cheklanmagan. Asosan ular ikki yo‘lli
lahimlarda zinali yuklashda kovsh turidagi mashinalar qo‘llaniladi.Bu mashinalar
katta yuk frontiga (2PPN-5N, PPM-4P) ega

Burg‘ulash portlatish texnologiyalari bo‘yicha gorizontal va qiya lahimlarni
o‘tgazish uchun qoida bo‘yicha uskunalar to‘plamiga mos keluvchi, asosiy va
yordamchi o‘tish jarayonlarini bajarishni ta’minlaydigan, mashina bilan
aniqlanadigan yuklovchi texnologiyalarni tanlaydilar.

Qurilmalar orqali burg‘ulash samaradorligi (m/ch) jins mustahkamligi va
qurilma turiga bog‘liq:

Q, =60nkyk,V, I(1+V,> 1),

Bu yerda, n- qurilmada burg‘ulash mashinalari soni,n=1 yoki n=2; k,=0.9—
mashina ishida bir vaqtlilik koeffitsienti; &, —qurilmanining ishonchlilik
koeffitsient (0,8-0,9); > r=1-14 min/m — yordamchi ishlar davomiyligi
(burg‘ulash, gayta yurish, keyingi shpurni burg‘ulashga o‘tish va v.b.); v, —
shpurlar burg‘ulanishining mexanik tezligi.

4 - jadval bo‘yicha mexanik tezlikning taxminan hisoblashni gabul qilamiz.
Yakka vagonetkalarda jinslarni yuklashda yuklovchi mashinalar samaradorligi
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1
o1/ O, + 15 /(V k3)]|+A—a)Bp/(n,B,)’
gde ¢=1,15-1,2 — vaqtinchalik mustahkamlash, ta’mirlash, mashinalarni

bo‘yash va boshga oddiy mashinalar o‘tqazishni hisobga oluvchi koeffitsient; « -
birinchi faza tog* jinslari hajmining bo‘lagi (taxminiy hisoblash uchun « =0,85-
0,9 ); 0,- yuklovchi mashinalar yoki skreperli qurilmalar texnik samaradorligi,

O,

m’/ch; ¥, — vagonetka hajmi ; k, =0.9— vagonetkalarni to‘ldirish koeffitsienti;
t,=0.01-0.02« - yuklangan vagonetkalarni bushiga almashtirish vaqti, ch;
n,=2-4; — jinslarni irg‘itishda mashg‘ul bo‘lgan ishchilar soni; P, — jinslarni
irg‘itishda ishchi kuchi samaradorligi ( f>3 P, =08-1x’/uda); p =0,6-1 —
mashina ishi bilan jinslarni irg‘itish qoplamini e’tiborga oluvchi koeffitsient.

Yechilishi
f =14 jinslar mustahkamligining koeffitsienti bo‘yicha 2 jadvalni qabul
qilamiz: burg‘ulash mashinalarining turi — PK-60, PK-75, GP-1, GP-2, GP-3
markasidagi burg‘ulash qurilmalari, yuk mashinalaridagi osma qurilmalar
Yuklash xududi, bo‘laklar yirikligi va jinslar mustahkamligigining
koeffitsientidan kelib chiqib, jinslarni yuklash uchun PPN-3, 2PPN-5P, PPM-4P
va PNB-3K yuklovchi mashinalrini 3 jadval bo‘yicha gabul gilamiz
Bu barcha mashinalar ish balandligi bo‘yicha ham 3 jadvalga to‘g‘ri keladi.
Demak shunday garor gabul gilamiz: PPN-4P va PNB-3K mashinalariga nisbatan
arzon, hamda kichik massaga ega bo‘lgan va ekspluatatsiya uchun qulay bo‘lgan
PPN-3 mashinasini qo‘llaymiz
PPN-3 Q, =1.25x" / mun tashkil etadi.
v,=22x" kuzov hajmlik VG-2,2 yakka holdagi vagonetkalarga jinslarni
yuklashadi.
Yakka holdagi vagonetkalarga yuklashda yuk ortish mashinalarining
samaradorligi:
1 1

ngqoa L-1— 5 +(l_a)ﬂ¢ :1_2*0.9 1 +[ 0.02 j +(1—0.9)1*1.2
On k)]  (n,h) 1.25 (0.3*0.9 (4%1)

=1.03m/u

ga teng.

Qurilmalar tomonidan burg‘ulash samaradorligi jins mustahkamligiga va
uskunalar turiga bog‘liq.(4 jadval bo‘yicha burg‘ulashning mexanik tezligini
qabul gilamiz)

60nk.k,V, 60*1*0.9*0.8%0.3 12.96
— — = =9m/u
A+V,> 0 (1+0.3*%1.4) 1.42

O
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Burg ‘ulash va portlatish ishlari parametrlarining hisoblash.

Portlatuvchi moddalar patronlarining diametrini va burg‘ulash qalpoqchasini
tanlash aniq kon texnikasi shart-sharoitlarini va portlatish ishlarini olib borish
texnologiyasini e’tiborga olgan holda amalga oshiriladi.

36 va 43 mm diametrdagi portlatish moddalari patronlari va burg‘ulash
qalpoqchasi burg‘ulash texnikasi burg‘ulash texnikasi quvvatiga bog‘liq
bo‘lmagan holda qo‘llaniladi. Lahimlar maydoni kesishuvi o‘tishi har qanday
jinslar mustahkamligining kesishuv nuqtasi 6 > dan kam, f>9 bilan jinslar
kesishuvi 6 m” ko*p bo‘lmasligi kerak.

/>9 bilan jinslar bo‘yicha kon Lahimlarini o‘tqazish va 6 m” ko‘p o‘tishda
maydonlar kesishuvida yirik burg‘ulash texnikasi (Burg‘ulash qurilmalari, og‘ir
va o‘rta og‘irlik kategoriyali perforatorlar, kolonkali elektrparmalar)da 40 1 46
mm diametrli portlatuvchi moddalar patronlari va burg‘ulash qalpoqchalari
qo‘llaniladi.O‘yiq tanlashda 5 jadvalda keltirilgan ma’lumotlarga asoslanamiz.

Vertikal yoki gorizontal ponali o‘yiq soni, xamda vertikal o’yik uchun
vertikal shpurlar orasidagi va gorizontal uyik uchun gorizontal shpurlar orasidagi
masofa 6 jadval bilan qabul gilinadi.

Gaz va chang bo‘yicha xavfli bo‘lmagan shaxtalarda portlatish ishlarining olib
borilishida shpurlar to‘ldirilishi koeffitsientini 7 jadval asosida qabul qilamiz.

Gaz va chang bo‘yicha xavfli bo‘lmagan shaxtalarda portlatish ishlarining olib
borilishida shpurlar to‘ldirilish1 koeffitsienti portlatish ishlarining yagona
xavfsizlik qoidalari talablariga to‘g‘ri kelishi zarur.

Shpurlar  chuqurligi jinslar mustahkamligidan, Lahimlar kesishuvi
maydonidan, hamda smena davomida to‘liq smenalar soni yoki to‘liq sikllar
sonining yakunlash imkoniyatidan kelib chiqib o‘rnatiladi.

Bunda 8 jadvalda keltirilgan shpurlar chuqurligidan orientir olamiz.

Mustahkam bo‘lmagan jinslar shpurlarning katta chuqurlgini, mustahkami esa
kichik chuqurlikni gabul qiladi.

Gaz va chang bo‘yicha xavfli bo‘lgan shaxtalarda portlatish ishlarining olib
borilishida shpurlar chuqurligi portlatish ishlarining yagona xavfsizlik qoidalari
talablari bilan muvofiqlashishi zarur.

O‘yiqli shpurlar chuqurligi boshqa barcha shpurlar chuqurligidan 10-20%
katta bo‘lishi lozim.

Yordamchi shpurlar foydali qazilma gazib olinadigan joylarda o‘yiqlar orasida
teng joylashadi.

Burg‘ulash va portlatish ishlari pasportida klinli o‘yiq shpurlari giyaligining
burchagi «

f <8 9-14 >14
a , gradus 68-75 62-68 60-62
ga teng.
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O‘yiqli shpurlar yakunlari orasidagi masofa 0,2-0,4 m ga teng, gaz va chang
bo‘yicha xavfli bo‘lgan shaxtalarining burchakli zaboylarida esa 0,6 m kam
bo‘lmasligi shart. Yordamchi shpurlar qiyaligining burchagini o‘yiqli
shpurlarning chuqurligi yakuni bilan teng aniglaymiz.

Shpurlar komplektidagi son quyidagi formula bo‘yicha aniqlanadi:

N =127
wd

Bu yerda k— KISH; p —gravimetrik zichlik g/sm’ ; y - shpurni to‘ldirish
koeffitsient; d- portlatuvchi moddalar patronining diametri ; ¢- portlatuvchi
moddalar solishtirma chiqimi;

S,,- Lahimning ko‘ndalang kesimi o‘lchami.

2

Portlatuvchi moddalarni tanlash va initsiya vositalari portlatish ishlarining
yagona xavfsizlik qoidalariga asosan amalga oshriladi.

Burchak yoki jinslar bo‘yicha gorizontal va qiyali Lahimlarining PM
solishtirma chiqimi (/m’ ga kg) 9 jadvalda keltirilgan

Gaz va chang bo‘yicha xavfli bo‘lgan burchakli gorizontal va qiyali
Lahimlarining PM solishtirma chigimi (1m’ ga kg) 10 jadvalda keltirilgan

Gaz va chang bo‘yicha xavfli bo‘lgan burchakli gorizontal va qiyali
Lahimlarida PJV-20 ammonitning solishtirma chiqimi 11 jadvalda keltirilgan

PM solishtirma zaryadini aniqlash uchun KISH shpuridan foydalanish
koeffitsientiga ko‘paytirish zarur

Zaboylarda KISH ning o‘rtacha yig‘indisi - 0,8 ga , burchakli - 0,9 ga,
aralashgan zaboylarda ko‘mir bo‘yicha - 0,9 ga teng, f=1.5-6;-0,95,f=7-9 -
0,9, f=10-14 -0,8.

Boshqa porlatuvchi moddalardan foydalanganda solishtirma zaryad kengligini
ko‘chirma koeffitsientga ko‘paytiramiz. 12-jadval.

Yechilishi.

Lahimlarning ko‘ndalang kesishuv maydoni S,, =64 va jinslar
mustahkamligining  koeffitsienti /=14 bo‘lsa, unda 36 mm diametrli

portlatuvchi moddalar patronlari va burg‘ulash qalpoqchasini qo‘llash mumkin.

Gaz va chang bo‘yicha shaxtalar kategoriyasi xavfli emas, PM sifatida 6JV
Ammonitni, initsiya vositasi sifatida esa EDKZOP 25, 50,75ms
elektrodetanatorlarni qabul qilamiz.

Prizmatik o°yiq turni tanlaymiz.

Porlatuvchi moddalar solishtirma chiqimi f =14 1 S,, =6x" g=1.71xe/n’

Shpurlar chuqurligi taxminan L=1.8u ( 8 jadval bo‘yicha).

159



Shpurda patronlar sonini aniqlaymiz

O3
n:Ly/Zl.S 0.5 — A

/ 0.22

Bu yerda L- shpur chuqurligi m; »=0.5- shpurni to‘ldirish koeffitsient;
[=0.22- PM patronlarining uzunligi m;
shpurlar chuqurligini aniglaymiz

*
L=n—l=4 0'22=1.76M

4 0.5

O‘yiqli shpurlar chuqurligini boshgalardan ko‘ra 20% ko‘p qabul qilamiz.

L, =L*12=1.76*%12=2.1u

Shpurlarning umumiy sonini topamiz

L qkS,, 1,71*%0,8%6¢ __ 104,2416 ___
N =127 e 12,77 oGyl — s — 20wuum

Bu erda £=0.8 — KISH; p=1.1— 6JV ammonitining gravimetrik zichligi;
d =3.2— patron diametri sm;

O‘yiqli, otboyli va okonturlangan shpurlar o‘zaro nisbatini 1:0,5:1,5 qabul
qilamiz.

Ayn holatda quyidagilarga egamiz: 6:3:11.

Shunday qilib: O‘yiqli shpurlar -6 dona., otboylisi — 3 dona va okonturlangan
-11 dona.

Endi PM shpurlar bo‘yicha tagsimlanishini topamiz :

Vi = Lyp ¥ 1, =2,1¥6=12,6;
0. =q*k*V,, =171%08%12,6=17,24xz;

_1.2%Q,, 12%17,24

S T

0,25 kg massaga ega bo‘lgan patron bitta shpurda PM patronlar soni:

=1,03xe

n =L 103 _

T m 0,25

ga teng.
Komplektdagi qolgan har bir shpurlar zaryadi massasi:

_ OOyl _ 17,041,036 _ 11,06 _
O = = s = 1r = 09Kk

ga teng.
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Komplektdagi boshqa har bir shpurlar patronlari soni:

0., 0,79

nam.¢.komn ~_ 0
nam >

—— =316 gateng

3 dona gabul qilamiz.
O‘yiqli shpurlarni to‘ldirish koeffitsitsientini hisoblab chiqamiz

% %
Mo *L_4%022 0 4
L, 2,1
qolgan shpurlar uchun esa:
% k
nnam.e.k‘o.un l — 3 022 — 038
L 1.76

PMning haqiqiy chigimini topamiz:
0,; =(6%4%0,25)+(14%3%0,25) =16,5ke

Formula bo‘yicha Lahimlarning 1mga PM chiqimini aniqlaymiz:

O, =% = 185 _ 11,72/ m.

Lk 1,76*0,8

Bundan tashqari shpurometrlarning ham sonini aniqlash zarur:

o = (1, ¥ L) +(N*L) = 6%2.1+14%1.76 =37.24m
qaerda n,,— 0°yiqli shpurlar soni; Z,,— 0°yiqli shpurlar uzunligi, m;
N - komplektdagi qolgan shpurlar soni; L-komplektdagi qolgan shpurlar uzunligi,

m.
Formula bo‘yicha kichik qarshilik chizig‘ini topamiz:

\/» \/» =0,53m

Bu yerdak =2-32mm diametrli patronlar uchun empirik koeffitsient;
f =14—jinslar mustahkamligi koeffitsienti.

Elektrodetanatorlar ulanishining sxemasi.

300 Om umumiy qarshilikka ega bo‘lgan EDKZOP elektrodetanatorlaridan
tarmokni portlata oladigan PIV-100M portlatish mashinasini portlatish uchun
qabul gilamiz.

Elektrportlatish tarmog‘ining umumiy qarshiligi:

R=nr,+2L,r, +1.> L =20%2.2+2.150%0.025=44+7.5=51.50m

Demak quyidagi tarmoq uchun portlatish mashinkasi yaroqli.

Olingan ma’lumotlar burgulash va portlatish ishlari pasportiga kiritiladi.

BVR pasporti yordamida shpurli zaryadlar metodi bilan kerakli chuqurlikda
tog’ jinslari qulatiladi.
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N

BVR burchakli va slansli shaxtalarda xavfsizlik qoidalariga rioya qilgan holda
olib boriladi.

Ishlab chiqarish uchun uchastka boshlig’i o’rnatilgan shaklda BVR pasportini
tuzadi, zarur talablarni tekshiradi va qurilish boshgarmasi bosh injeneriga
tasdiglatadi.

Stvolni bor chuqurlikka o‘tishi uchun 2-3ta pasport tasdiglanadi.

BPI pasporti nomeri ko‘rsatilgan 3 proeksiyali shpurlar joylashgan sxemadan
tuzilgan. Zaryad konstruksiyasi sxemasi, shpur qiyaliklari, uzunligi va
burchaklari haqidagi jadval sxemasi, jinslar mustahkamligi, lahimlar
kesishuvining texnik-iqtisodiy ko‘rsatkichlari, burg‘ulash mashinalari nomlanishi
va soni, PM turi va chiqimi.

BVR pasporti ishlanmasi quyidagi ketma-ketlikda amalga oshiriladi. (1-i1lova)

. PM turi, initsiyalash vositasi va usuli asoslanadi va tanlanadi, PM solishtirma

chigimi gabul qilinadi va hisoblanadi, shpurlar soni aniqlanadi, o‘yiq turi,
komplektda shpurlar uzunligi tanlanadi, PM umumiy chiqimi, har bir shpurda
zaryadlar massasi, PM haqiqiy chiqimi va shpurlar uzunligi summasi tanlanadi.
Portlatish tizimidagi portlashlar orasidagi vaqt hisoblanadi.

. BPIning texnik-igtisodiy ko‘rsatkichlari hisoblanadi.
. BPIni xavfsiz olib borish uchun zaboyni shamollatish va tadbirlar o‘tkazish

sxemalari tuziladi.
Boshi berk (tupikovety) Lahimlarni shamollatish xisobi.

Zaboylarni shamollatishda hajm bo’yicha havoda kislorod 20% dan kam,
karbonat angidrid 0,5%. dan ko’p bulmasligi kerak. Bunda harakatning minimal
tezligi 0,25 m/s, havo harorati esa 90% namlikda 26°C dan oshmasligi kerak,

Portlatishning gazsimon mahsulotlarini suyultirish va ularni zaboydan olib
tashlash zaryadlarni portlatgandan keyin 3 minut ichida bulib o’tadi.

Boshi berk zaboylar bilan birlamchi Lahimlarni uchta sxema bo’yicha:
xaydaydigan, suradigan va kombinatsiyalangan VMP mabhalliy ventilyatorlar
bilan shamollatiladi. Haydaydigan sxema keng tarqalgan.

Bu sxemada VMPni 10 m dan kam bulmagan masofada toza havo oqimida
o’rnatiladi.

Yuqori bosimga erishish yoki  shamollatish vaqtini pasaytirish uchun
shamollatiladigan Lahimning katta uzunligida VMPning kaskad qurilmasi ruxsat
etiladi.

Gazsimon bulmagan kon sanoati korxonalarida metel truba utkazuvchi
bo’yicha ventilyatorlar joylashtirish mumkin.

Agar metan 0,5% dan oshmasa VMP qurilmasi shaxta bosh injenerining
ruxsati bilan ruxsat etiladi, havo tarkibi esa o’rnatilgan me’yorlarga mos kelishi
shart.
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VMP uzatilishida havo hajmi 70 % dan oshmasligi shart. Bir Lahimda bir
necha ventilyatorlarni urnatishda ularning jamlanmasi havo hajmidan 70 %
oshmasligi kerak, gaz shaxtalarida ventilyasion trubaning yakunidan zaboygacha
8m, gaz bulmagan joylarda 12 m, rudniklarda 10 m bulishi shart.

Q, (m’/min)da havo hajmi boshi berk zaboylarni shamollatish uchun beshta
faktor bo’yicha aniklanadi: bir vaqtda portlatiladigan PM soni, gaz ajratib olish,
bir vaqtda minimal tezlik bo’yicha ishlaydigan odamlar soni.

Bir vaqtda portlatiladigan PM soni:

S ki Ab
O, =225 |17,

ce

Bu yerda S, — yorug’likda Lahimlar ko’ndalang kesishuvi maydoni, m?; ¢ —
Lahimlarni shamollatishning vaqti (30mindan ko’p bo’lmasligi kerak); & ,—
Lahimlar suvliligining koeffitsienti (quruglik uchun -0,8, namlik -0,6, suvli
jinslarda -0,3); 4- bir vaqtda portlatiladigan portlatish moddalari soni, kg; »—
PM gazsimonligi (burchak bo’yicha portlatilganda—100 1/kg, jins bo’yicha —40
kg);

p -sirkib chiquvchi havoning koeffitsienti; L — truboprovod uzunligi, m.
(0,008 %) yo’l qo’yiladigan konsentratsiyada zaharli gazning suyulishining
maksimal uzunligi

k,,Ab
L — 12'55—“”

max

bu yerda k,6=0.24-0.67 — turbulent diffuzisi koeffitsienti. Agar L, <L,
unda formulani shunday tasavvur etamiz L,,,,.

Rezinalangan trubalar uchun siqib chiqarilgan havo koeffitsienti
quyidagilarga teng:

truboprovod uzunligi, m . . 100 200 300 400 500 600
700 800
siqib chigarilgan havo koeffitsienti, »  .......... 1,07 1,14 1,19 1,25

13 136 1,39 143

(m’/min) gaz ajratib olish bo’yicha lahimlarni shamollatish uchun havo hajmi

_ 100
Q3 T c—cp In’

Bu yerda ¢<1% — (§ 194 PBga asosan) ventilyasion chizikdan chikuvchi
metan tarkibi ; ¢, — ventilyasion chiziqqa kirib keluvchi metana tarkibi, %; 7, —

ajratib olingan ko mir va ko’ mir plasti yuzasidan umumlovchi metan ajratib olish,
3 .
m’/min.
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Zaboyda odamlar soni bo’yicha lahimlarni shamollatish uchun(m®/min) havo
hajmi

o, =6n,

bu yerda p, — zaboydagi lahimlarda bir vaqtda ishlaydigan odamlar soni.
Havo harakatining minimal tezligi bo’yicha lahimlarni shamollatish uchun
(m’/min) havo hajmi

Q,, =60v_.S

bu yerda v =0.15u/c —havo harakatining minimal tezligi (§ 161 PB asosan),
m/s.
Issiklik faktorii bo’yicha lahimlarni shamollatish uchun (m’/min) havo hajmi

0, =20v, .S

nmin"™ ce

— 1issiklik faktori bo’yicha lahimda havo harakatining minimal tezligi (§
162 Xavfsizlik qoidalariga asosan qabul gilinadi)

Yuqorida keltirilgan formulalar bo’yicha hisoblardan olingan havo hajmi
zaboyga yuborish uchun gabul qilinadi.

R metall trubalar uchun grafik bo’yicha ( 2.6 rasmga karang).

Barcha faktorlar bo’yicha zaboyni shamolatish uchun havoda lahimlarni
o’tkazishning kombaynli texnologiyasi hisoblab chiqiladi, bundan tashqgari chang
faktori ham qo’shimcha hisoblab chiqiladi.

Chang faktori bo’yicha @, =60v_.. S bu yerda v,, =0.3m/c— hahim

bo’yicha havo harakati minimal tezligi .
Ventilyator uzatishning zarurligi (m’/min)

Q,=p0,.

Ventilyatorning to’liq bosimi (Pa)

h=h_+h

v

n/min

OuH *

Ventilyatorning statistik bosimi

hcm = pRQez >
dinamik
2
hauﬂ - ~ 7/6 >
(2g)
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bu yerda v — truboprovod chiqishida havo harakatining o’rtacha tezligi;
(v=0,/8,,), m/s; — havoning solishtirma massasi;

2=9.81u/c* erkin qulashni tezlashtirish;

S,, — ventilyasion truba kesishuvining maydoni, m’.

Truboprovod qarshiligi bilan chiqirilgan bosim

R=6.5al/d’

mp

bu yerda « — truba devorlariga boglik aerodinamik ishqalanish koeffitsienti
(rezinalangan trublar uchun « 0.00045, tekstovinitoviy— 0,00016, metallligi
uchun — 0,00035); d,, — truboprovod diametri, m.

Ventilyatorlarni bosim va uzatish bo’yicha tanlab oladilar. Energiyani tejash
maksadida hozirgi vaqtda asosan nazorat qiluvchi ventilyatorlar ishlab
chiqarilyapti. Uzunligi 1000 m gacha bulgan Lahimlarni shamollatish uchun
elektr ukli maxalliy ventilyatorlar VM-ZM; VM-4M; VM-5M; VM-6M; VM-
8M; VM-12M; VS-7 va pnevmatik ventilyatorlar VKM-200A; VMP-Zm; VMP-
4; VMP-5; VMP-bm dan foydalaniladi.

400; 500 1 600 mm diametrli rezina matolaridan tayyorlangan egiluvchan
truboprovodlar keng kullanilmokda.Shu diametrdagi metall truboprovodlardan
foydalanish mumkin. Katta uzunlikdagi truboprovodlarda havo siqib chiqarishni
kamaytirish va aerodinamik qarshilikni pasaytirish uchun polietilen shlang
ulaymiz.

Yechilishi.

Lahim uzunligi 200m, yorug’likda kundalang kesishuv maydoni S =537, bir
vaqtda portlatiladigan PM 16,5 kg. Lahimning namlik koeffitsienti & =0.6,
shamollatishni haydaydigan usul. 90% namlikda harorat 20 °.

Haydaydigan usulda shamollatish Xavfsizlik qoidalari bo’yicha 30 minutdan
oshmasligi kerak, bunda shamollatish muddati #=30mun, jinslar bo’yicha
gazsimon PM b =40x/xe.

Mu turidagi rezinali truboprovod uzunligidan havo siqib chiqarish koeffitsienti
L=200m tashkil etadi, jadval bo’yicha p=1,14.

Formula bo’yicha bir vaqtda portlatiladigan PMning havodagi hajmini
aniqlaymiz:

_ s Seo sy [M*A 72 _ 2,05%53 0 [0,6%16,5%40 % 2 3
0, =2,25% S w AL 2 - 20583 OIS0 490 = 0,8300° /¢

Lahim bo’yicha havo harakatning minimal tezligini tekshiramiz:
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v=&:w=o,l6—<0,25ﬂ4/c
S 3

ce >

(0,008%) konsentratsiyada zaharli gazlar suyulishining maksimal uzunligi:

L _125 *A*b — 12.5%0.3*16.5*40 — 467

53

bu yerda k&, =0.3— turbulentlik diffuziyasi koeffitsienti, agar L __ >~ L shart

max

saklansa, unda keyinchalik hisobda L dan foydalanamiz.
Lahimdagi ishchilar sonini qabul qilamiz n;, = 3 kishi. Unda havo hajmi
Lahimlarni shamollatish uchun zaboyda odamla bo’yicha:

Q, =8 =03m"/c

Issiklik faktorii bo’yicha shamollatish uchun havo hajmi :

Q, =20%y, _ *S§ =20%0.25%53=26.51"/mun 0.44x"/c

nmin

bu yerda v, . =0.25u/c — Issiklik faktorii bo’yicha havo harakatining minimal
tezligi (PB asosan).

Chang faktori bo’yicha :

0, =60v_. S =60%0,3%0,53/60=1,591"/c
bu yerda v_._=0.3 — chang faktori bo’yicha lahimda havo harakatining minimal
tezligi.
Havo harakatining minimal tezligi bo’yicha shamolatish uchun havo hajmi:

0,=60v_. S =60%0,25%53/60=1325x"/c.

min™ ce

bu yerda v =025u/c — zaboy bushligida havo harakati minimal tezligi
(XK asosan).

Keyingi xisoblarda Q,=1325x’/c. qabul qilamiz, Lahim bo’yicha havo
harakati minimal tezligi bir vaqtda portlatiladigan PM bo’yicha havo hajmiga XK
bo’yicha to’g’ri kelmaydi.
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Endi ventilyatorga zarur uzatishni aniglaymiz:
Q@ =p *Q3 = 1714* 15325 = 1,5M3 /C.

Aerodinamik ishqalanish koeffitsienti uchun « 0.00045 ni qabul gqilamiz.
Shunda truboprovod qarshiligi bilan chagirilgan bosim:

R=65*a* L/d,ip =6,5%0,00045%200/0,5° =18,72xu

ga teng
bu yerda 4> 500mm— ventilyasion truboprovod diametri.

mp

Formula bo’yicha ventilyatorning statistik bosimini topamiz:
h, =p*R*Q’ =1,14*1872%1,5" = 48[la
ventilyatorning dinamik bosimi:

By =V, 12 =(0,18,,)V,S,, =1,5 ¥1,2/3,14* #0,25* *2%9.81=3,6I1a

oun
ventilyatorning to’liq bosimini aniglaymiz
h=h_ +h, 48+3.6=51.6lla

Ishchi ventilyatorlar grafigi bo’yicha ventilyatorlar tanlaymiz:
Q,=1,5m’/s i h=51,6 Pa.

Q,=1.67m’/s ega va h=118Pa bosimni ta’minlaydigan VM4- ventilyatorini
qabul gilamiz.

[lova 1.
Jadval 1
Kon lahimining haqiqiy minimal
o‘lchami
Ko‘ndalang kesim yuzasi ,
KON LAHIMLARI Rels =
. Beton va
golovkasidan | Yog‘och
- tosh
balandligi, m | mustahka
. mustahkaml
mlagich .
agich
Asosiy shamollatish va tashuvchi lahimlar 1,9 4,5 4
Shamollatiladigan bo‘linmalar oraliq va
konveeyer shtreklari, odam yuradigan 1,8 3,7 -
yo‘laklar, uklonlar, ortlar,
Shamollatuvchi kesishmalar, pechlar - 1,5 -
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Jadval 2

Tog* jinsi xarakteristikasi
Burg‘ulash mashinasi SNiP Burg‘ulash
Kon lahimi turi Qattiqlik bo‘yicha mashinalarinin
koefitsienti qattiqlik g marklari
koefitsienti
Burg‘ulash qurilmalari, V-VII BUE; MBE-1;
yuklash mashinalaridagi | 2-6 MKG-2.
tirkama burg‘ulash BU yoki 110-1-
uskunalari: 7-11 VHI-IX IM (£ <9);
Gorizontal va : IX dan | BGA-IM (f
. Aylanma harakatli <11);
qarya Aylanma zarbli | > 12 baland PK-60; PK-75;
harakatli GP-1; GP-2;GP-
. ) VII dan
Qo°l perforatoratorlari | >4 baland 3
UPB tipidagi burg‘ulash PR-25; PR-30
uskunalari
Qiyaligi 60-90° | Teleskopli perforatorlar | >4 VII dan | PT-36M; PT-45;
bo‘lgan yoki maxsus o‘tuvchi baland PK-60; PK-70
ko‘tarilmalar komplekslar (KPV-6)
Jadval 3
o], S
'z = ) 0 €| 25| Olchamlari,m | w0
< s = | =3l 25 £ =
=- > E | EE&| 55 s =
Yuklash | € Z 8 8 =5 & ==
: a SElE [ 2S5 W = E 2
mashina | MESI s 22| 2 5 5 2LF = w £
si | £ TEl g |mE sas5 |[BE sz
Z : |2 |wg|=2E 5 | 5% 5
= = |2 |EE2g = |&E =
i ! 2
To‘gri PPN-1s 1 2,2 | Har 350 | 1,32 [2)25 2,1%2.4
yuklovchi | PPN-2 1 2,5 | xil 400 1,59 2,35 2,2*2.4
kovshli PPN-2G 1 - 400 | 1,75 |25 2,6%2,6
PPN-3 1,25 |32 600 | 1,8 2,8 2,6*3
Zinasimonl | 2PPN-5P | 1 3,0 450 1,7 1,35 2%2.5
i1 kovshli | PPM-4U | 0,8 4,8 360 | 1,4 1,85 2,3*1,9
yuklovchi
Uzluksiz PNB-1 1,45 |- <6 300 | L,15 |- 2*.15
harakatlan | 1IPNB-2 2 - 6 400 1,6 3 2,5%1,8
uvchi 2PNB-2 2 - 10-12 | 400 | 1,8 33 2,5%1,8
sidiruvchi | PNB-2K | 2,5 - 12 400 | 1,8 33 2,5%1,8
uskunali PNB-3K |3 - 16 600 |2 3,4 3*%1,7
PNB-3D | 3,5 - 16 600 | 2,5 3.4 3*1,8
PNB-4 6 - 16 800 |27 3,9 3*%1,8
2PNB-2U | 1,25 |25 |12 400 | 1,45 |33 >8,4m’
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Jadval 4.

Burg‘ulashning mexanik tezligi (m/min) tog* jinslarini
Uskuna tipi qattigligiga bog‘liq
4-6 7-9 10-14 15-18
BUE-1, 2,5-1,4 1-0,7 - -
BUE-2, NB-
le, BU-1
BU-1, BUR- 1,5-1 0,8-0,6 0,6-0,3 0,3-0,15
2,  NB-lp,
KMB-3 2-1 - - -
Jadval 6
. Prof. M.M. Kon lahimi yuzalari
SNiP  y
s Protodyakon | quyidagicha bo‘lganda ; .
bo‘yicha . ) . O‘yuvchi
tog* 0\‘7 s.hkalas1‘ 0 yuvchl-shpzurlar shpurlar
jinsining bO. Y 1c.ha-1 tog Sont, M orasidagi
kotegoriyas Jinstmng masofa, m
; qattiglik <12 >12 ’
koeffitsienti
\Y 2-3 4 4-6 0,6
VI-VII 4-6 4-6 6-8 0,45
VIII 6-8 6-8 8-10 0,4
IX-XI 8-12 8-12 12-14 0,35
Jadval 7
PM patronining SHpurlarni to‘ldirish koefitsienti
diametri, mm f=2-9 f=10-20
28 0,7-0,8 0,75-0,8
32; 36 0,5-0,6 0,6-0,65
40 0,45-0,5 0,5-0,55
Jadval 8
Prof. M.M. Kon lahimim kesim yuzalariga
Protodyakonov bog‘liq holda shpurlarning
SNiP bo‘yicha shkalasi chuqurligi, m
tog® jinsining bo‘yicha tog*
kotegoriyasi Jinsining <12 12
qattiqlik
koeffitsienti
IViV 1,5-3 2,5-2 3-2,5
VIi VII 4-6 2-1,5 2,5-2,2
VIIIi1 XI 4-20 1,8-1,2 2,2-1,5
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Jadval 9

Kon Prof. MM.Protodyakonov tog* jinslarini qattiqligi shkalasi
lahimining bo‘yicha portlovi moddaning solishtirma sarfi, kg/m’
o‘tish
vaqtidagi
kesim 1,5 2-3 4-6 7-9 10-14
yuzalari,
m?
Ammonit AP-5JV
<5 1,3 1,7 2,5 3,6 5
5-10 0,85 1,2 1,95 2,9 4,1
10-20 0,55 0,85 1,5 2,3 3,45
>20 0,46 0,72 1,08 1,56 2,52
Ammonit PJV-20
<5 1,45 1,85 2,75 3,95 5,55
5-10 0,9 1,3 2,15 3,15 4,5
10-20 0,6 0,9 1,65 2,45 3,8
>20 0,5 0,8 1,18 1,7 2,75
Jadval 10
Kon Prof. MM.Protodyakonov tog® jinslarini qattiqligi
lahimini . shkalasi bo‘yicha portlovi moddaning solishtirma
ng o‘tish :l“o.g . sarfi, kg/m’
vaqtidag jsim
i kesim yemirish
. i,% 1,5 2-3 4-6 7-9 10-11
yuzalari,
m2
<5 35-70 0,7/0,51 [0,7/0,44| 0,7/0,73 | 0,7/1,06 0,7/1,5
20-60 | 0,55/0,24 | 0,55/0,25 | 0,55/0,5 | 0,55/0,69 | 0,55/0,92
5-10 61-80 | 0,32/0,47 | 0,32/0,5 | 0,32/0,87 | 0,32/1,33 | 0,32/1,71
10-25 | 0,53/0,12 | 0,53/0,18 | 0,53/0,28 | 0,53/0,41 | 0,53/0,55
26-45 | 0,44/0,16 | 0,44/0,28 | 0,44/0,42 | 0,44/0,65 | 0,44/0,9
10-20 46-60 | 0,35/0,25 | 0,35/0,37 | 0,35/0,56 | 0,35/0,87 | 0,35/1,24
61-80 | 0,23/0,37 | 0,23/0,5 | 0,23/0,73 | 0,23/1,13 | 0,23/1,52
30-50 | 0,35/0,15 | 0,35/0,22 | 0,35/0,34 | 0,35/0,47 | 0,35/0,8
51-65 | 0,26/0,24 | 0,26/0,31 | 0,26/0,49 | 0,26/0,67 | 0,26/1,1
>20 66-75 0,2/0,3 | 0,2/0,38 | 0,2/0,6 0,2/0,82 | 0,2/1,34
76-85 | 0,14/0,34 | 0,14/0,43 | 0,14/0,7 | 0,14/0,93 | 0,14/1,54
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Jadval 11

Kon Prof. MM.Protodyakonov tog* jinslarini
lahimini . gattiqligi shkalasi bo‘yicha portlovi moddaning
ot Tog 3. 3
ngo‘tish | .. T . solishtirma sarfi, kg/m
vaqtidagi Jmsi
kesim yemirish
. ,% 1.5 2-3 4-6 7-9 10-14
yuzalari,
m2
<5 35-70 1.21 1.28 1.65 2.14 2.83
20-60 0.79 0.88 1.2 1.48 1.87
5-10 61-80 0.79 0.97 1.45 2.07 2.63
10-25 0.65 0.77 0.89 1.07 1.33
26-45 0.6 0.81 0.99 1.29 1.68
46-60 0.6 0.84 1.09 1.49 2.03
10-20 61-80 0.6 0.88 1.19 1.71 2.37
30-50 0.5 0.64 0.8 0.97 1.4
54-65 0.5 0.67 0.91 1.14 1.74
=20 66-75 0.5 0.7 0.99 1.27 1.98
76-85 0.5 0.72 1.05 1.36 2.17
Jadval 12
. Ko‘chirish Gravimetrik
Portlovehi modda koeffitsient zichligi, g/sm’
Ammonit 6JV 1 1-1,2
Skalniy ammonit Nel 0,9 0,95-1,1
Ammonit AP-5]JV 1,15 1-1,15
Ammonit PJV-20 1,31 1-1,15
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Ilova 2.

Burg‘ulash portlatish pasporti.

Trest

Shaxta
Kon lahimining nomi
BPI olib borish xavfsizligi

TASDIQLAYMAN
Shaxtaning bosh muhandisi
« » 20 .

Chang bo‘yicha kotegoriyasi
Kon lahimining ko‘ndalang kesim o‘lchamlari haqiqiy va hisobiy

Tog* jinsining prof. M.M. Protodyakonov shkalasi bo‘yicha qattiqligi
Burg‘ulash mexanizmlari turi/soni
Koronkalar diametri, mm/soni
Bir sikldagi shpurlari soni
Sikldagi shpurometrlar miqdori (tog® jinsida)
1 m joyni o‘tishda shpurometrlar miqdori ruda/ tog® jinsi
Tog* jinsida shpurlardan foydalanish koeffitsienti (KISH)
Portlovchi modda turi
1 sikldagi portlovchi modda sarfi, kg
1 sikldagi elektrodetonatorlar sarfi
Portlatish mashinkasi turi
Ichki tiginlagich (zaboyka) turi
Portlash vaqtida kovjoyning siljishi, m
Siklda chiqadigan tog* jinsi

Shpurlarni giyalik Shpu | Shpurla

Portlatil | Seriya Sh barchagi, gradus rdagi rni =

: : pur g | B

adigan | dagi i PM | to‘ldiris | =

shpurlar | shpurl WA o Gorizontal | miqd h E

iraqami |arsoni | © '™ | tekislikda | tekislikda | ori, | koefitsi | 2

kg enti

1-6 6 2,1 90 90 1,03 0,42 0
7—9 3 1,76 90 90 0,79 0,38 0,5
10-20 11 1,76 90 90 0,79 0,38 | 0,75
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Ilova 3

Tasdiglayman

“Konchilik ishi” kafedrasi mudiri
To‘xtashev A.B.

« »

NAVOIY DAVLAT KONCHILIK INSTITUTI
«KONCHILIK ISHI» KAFEDRASI

«Konchilik ishi asoslari» fanidan kurs inini bajarish uchun
“Kon lahimlarini ko‘ndalang kesim yuzasi shaklini tanlash va o‘lchamlarini
anigqlash” mavzusiga

TOPSHIRIQ Ne

Talaba
guruh

Kurs ishi rahbari

Kurs ishini bajarish uchun boshlang ‘ich ma’lumotlar.

—

Qattiqlik koeffitsenti _

2. Lahim nomi —

3. Lahimning o‘tish chuqurligi —
S. Lahim uzunligi -

6. Lahimning xizmat muddati —
7. Tog* jinsi turg‘unligi —

8. Lahimning namlilik darajasi —

9. Lahimdagi yo‘llar soni —

10 Lahimning gaz bo‘yicha kategoriyasi —

11.  Lahimdan o‘tadigan havo miqdori —
BOSQICHLAR HIMOYA
1 2 3 4 5
Rahbar « » 2019y
Talaba « » 2019y
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VIBEKHCTOH PECIHYBJIMKACH
OJIMHA BA YPTA MAXCYC TABJIHM BA3UPJIHIH

Batsniis coXACH:

'l'ammy COXaCH:

r

Tangum AyHamuLA;

KOHYHJIHK HIIH ACOCJIAPHU

DAH JACTYFH

100 000 Dymauumap coxa;

300 000 Hinal YHkapil TexaK
COXACH,

110000 Tlenarornka,

310000 MyXREAHCIHK HITH.

5111000 Kach ranunus (5311600-

5311600 KoHYMIHK Wmy:
(doitmanu KaswIMANRApHH
Goiterrn);
(oMK KOHYIIIHK HUINAPH)
(k§upEH KOIAPAIH KiHG
omiu);
(ep OCTH KOHWMIHK HULIApH).

TOIIKEAT -2015
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Gua sacrype Queil s Fpra Maxcye, Kach-XyHap TawIidMi
Asasaraps ST Viye-ywryGull Gupramnanap baonaxrai
O SOQRCIAUTHRY B KSHIRIIHHE T 2015 fan “ 07
3 ¢4 Awm - corn Gadeinomacy OraH MABKYIUIRHIEH.
D gserypir TOmxest QasaNT TONHMEKA  YHHBSPCHTETHAA
B A0 NRARAL

Tryoyewsaap

Hsownoz Y O . TATY «Kowwmix HUKY KageapacH
ALY NP

Kogspos BP. CTOTY  Kowwmaux s kadenpac
KSTTS FXNTYENH

Vusprogos A A . TATY  «KOSMUIHK HIE» Ka(eonpsch,
SOCHOTSHTH.

TaxpryRasp: &
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I. YKyYB paHUHMHT 10/132apOJIUIH BA 0JIMI KacOMI TabJANMIAATH YPHHA

YOy ¢aH SKaMUSATHUHT WKTUCOOWM HErM3W, VYHHUHT TapKuOWi  Kucmiapw,
YMYMHUKTHCOAUN KOHYHJIAp Ba KaTEropusuiap, UKTUCOIUI X01uca Ba )KapaCHIapHUHT MOXHSTH,
VOKTUMOUN-UKTHCOANN TU3UMIIAP Ba YIAPHUHT amMajl KMJIHUII KOHYHUSATIAPH, UKTHCOAUN YCHIIT
Kabu MacanamapHu Kampal onaau. JKamusitoa MaBxyl MKTHCOIWN KOHYHJIApHU OWIIMII Ba
yIAQPHUHT amajl KWIHMIIUra OHIJIM MyHocabaraa Oyiumina, MamiakaTHH JIEMOKpATIIAIITHPHII
Ba UKTUCOMUETHU 0030p TaMOMMIUIApH aCOCHAA MCIOX KUJIHII KapaSHIApUHUHT MOXUSTUHHU
TYIIYHUIIAA TajlabanapHu 3apyp Oyiran Ounumiiap Ouiad KypoJuIaHTHPAIH.

“Konumnuk umm acocnapu” (anum ymymkacOuii danmap Omokura KUPUTWITAH KypC
Xuco0mann0, 2-Kypcaa YKUTHWIMIIA Makcaara MyBoduk. “KoHumnuk wmm acocnmapu’” (aHu
TeXHUWKa (anmapm TypKymMura Kkupaad Ba Oapua KOH-METAJULYprusl HyHaIMIIMIATH
OakanaBpuaT TabIMM HYHaTUIUIIApUIa XaM YKATAIaAd. Maskyp ¢aH Oomka KOHYMIHK
coxacuaard (aHJIApHUHT Ha3apwii Ba yCayOWH acOCHMHU TAIIKWI KWIHO, Y3 PHBOXKHUIA aHUK
HyHamuIIIaru KOHYWIMK coxacuaard (aniap yuyyH 3aMUH OYIu0 Xu3Matr KAjaaiau.

1L ?KyB (panuHMHr Makcaau Ba Basudacu

@daHHU YKUTHUIIAH Makcaja — ep Kabpuaaru Qoiaand KazuiMajaapHU Y3JallTHPUIIra
OMJ] aTaMayiap Ba TyIIyHYAJIap MAXMYHHH YpraHuil, (oiaamy Ka3uiMa KOHJIApUHHU €p OCTH Ba
OYHMK yCylJa Ka3suO OJIMII TYFPUCHAA MAbIyMOTJIAPHU Y3JIAIITHPUII; KOHUMJIMK HIUIAPUHU
om0 OOPHIIHMHT acoCHi TAMONWUIAPDUHM Y3NAITHPHIN; KATTUK (oiinanu Ka3uiama
KOHJIADUHU Ka3MO OJIMIIHUHI 3aMOHAaBUM TEXHOJOTMsUIapu Ba TEXHMKACUHU Y3JIAIITHPUII
ouuml.

Ymly wMmakcaara spummi ydyH (aH TanabamapHu Hazapuil Owiumiap, amaiui
KYHUKMajanap, HMKTUCOIMN XoJuca Ba >kapaHiapra yciyOouil €EHIanmyB Xamaa WIMHH
NyHEKapalIMHU MIaKJUTAHTUPUII BasudasapuHu Oaskapasu.

®an Oyiinya TamabanapHUHT OWIMM, KYHMKMa Ba Majlakajapura Kyiaaru TtanaOmiap
kyviunamu. Tanaoa:

- TOF KUHCTIapH, Qoiiianu KazuiMaliap TypJiapu Ba xoccanapu, (Gouaamy Ka3uiMaiap
Ba yJapHUHT TaBcudu, (oiiann Ka3uiama KOHJIAPHUHU €p OCTH Ba OUMK ycysijga Kazubd onuil,
KOH JIJaXMMJIAPUHU YTHII XaKU/IA TACABBYPra 3ra OyJIMIiu;

- OYMK Ba €p OCTM KOH JIaXMMJIapH aTaMajapd, KOHUYMWIMK KOPXOHAaJapHu XakKuia
TyLIyHYajap, €p OCTH Ba OUYMK KOH MIUIapuJa MIIad YUKapHUIl >kKapa€HIapyu Ba acoCHil
OOCKUYJIapUHU, KOHJIApHM OYMII Ba Tail€pnaml yCyaapuHH, KOHUYMJIMK HIUIA0 YMKApHII
TEXHOJIOTHSICH XaKuJa TyUIyHUYalapHH, KOH JaXMMJapu Ba Ka3uO OJIMHTaH OYNUIMKIapHU
MycTaxKamJjall XaKuaa OMJIMIM Ba yJapAaH (oiganaHa oJIuIIN;

- ¢oiinany Ka3uiMa 3axupajapyuHi XucoOmalll, Kapbep Ba pyJIHUKIAP UILIA0 YMKapUIIT
KyBBaTJQpUHU XHUCOOJAII, KOH JIaXUMJIapu KECHM IO3aJapuHHM aHUKJIAll, UIIad YUKapHII
Kapa€Hnapuaa KYJUIAaHWJIAJAWraH KOH MalllMHAa YCYKHAJapUHUHT MIIa0d  YUKapHIl
YHYMJIOPJHMKJIAPUHU XUCOOIAI KYHMKMAJApHUra 3ra 0YIuIIM Kepak.

178



ACOCH KUCM
Masbpy3a MalIFyJI0TJIAPH

1- MoAayJ1. Doiiganu KazuiaMma KOHJ/IApUHHU OYHUK YCyJuJaa Ka31/16 YUKapu acocjaapu.

KoHunmnuk caHoaT Ba KOH KopxoHamapu. Doipany Ka3wIMaJapHU Ka3zuo
onui ycymuiapu. O4uK ycynjaa Ka3ud OJUIIHUHT I0TYKJIapy Ba KaMUMIUKIAPU
@oiinany KazuiMa Ba KOIUIOBYM IKMHCIAPHUHI cUAT KYpcaTKUWIApH.
KoHapHuHT jXOMIaIINII HIApOUTIAPH.

Kapbep snemeHTIapu Ba acOCH KOHTEXHHK TYIIyHYalap Ba KapbepHUHT OOLI
rapameTpiiapu

OuuK KOH MIIUTAPUHUHT aCOCUI O0CKUUIapH.

Ounk KOH HHUIApUAard uIad Yuapuil xapaCHiIapu Xakuaa yMyMHHA
MabJIyMOTJIap

Tor >XuHCUHU Ka3u0 oymimra Taiépnam ycyiuiapu. MexaHuk ycyijaa Kazuo
OJIMIITa Ta€piar

Byprynam nopraaTuin ycynu OuiaH TOF >KMHCUHHU Ka3u0 onuuira Taiépan
Kasum-roxnam  ummiapy  Xakpga yMymMuil  MabiayMmoT.  Kasuin-rokiann
WIUIAPUHUHT TEXHUK Ba TEXHOJIOTHK acoCIapu

Tor xuHCIapUHYU OMp YYMUWIN KOH KAa3HII MAlIMHAIapy OMiIaH Ka3uo OJIUIIL.
Tor )xuHCHapUHU Ky YYyMUWIM KOH Ka3HIll MalllMHajgapy OuiiaH Ka3ul oJvil.
Kappep roknapu Ba kapbep/ia F0OK OKUMJIAPUHU IIAKJIJIAHTUPUILL.

ABTOMOOWJI TPAHCIOPTHHUHT KOH-TEXHOJIOTUK KYJJTAHUJIHUII COXaJapH.
Temup 1y TpaHCIOPTUHUHT KOH-TEXHOJIOTUK KYJUIAHUJIUII HIAPOUTIIAPH.
KoHnBeiep TpaHCIIOPTHHUHT KOH-TEXHOJIOTHK KYJUIAHWINII IIAPOUTIIAPH.
Arnapmaiiap XOCHJI KMJIUII KapaéHu TYFPUCHA YMYMHUHM MabIyMOTIIap.
KormioBuu TOF )XHMHCIapuAaH aFraapMa XOCHII KWITUII YCYJUIapH.

Ouuk ycynaa Ka3ub ouIll TU3UMH KilacCupUKanusiIapu

Ouuin ycynnapy Ba yJIapHUHT KJIaCCU(PUKALUACH.

2-mMonya. Doiiraan KasujiMa KOHJIAPHHH ep 0CTH YCY/IuAa Ka3ud YMKApHII acocaapu

1 — maB3y

2 — maB3y

3 — maB3y

4 — maB3y

5 — maB3y

6 — MmaB3y

7 — maB3y

8 — maB3y

9 — maB3y

10 — maB3y
11 — maB3y
12 — maB3y
13 — maB3y
14 — maB3y
15 — maB3y
16 — maB3y
17 — maB3y
18 — maB3y
19 — maB3y
20 — mag3y
21 — maB3y
22 — maB3y
23 — maB3y
24 — mag3y
25 — maB3y
26 — maB3y
27 — maB3y
28 — maB3y
29 — maB3y
30 — maB3y
31 — maB3y
32 — maB3y
33 — maB3y
34 — maB3y
35 — maB3y
36 — maB3y

Kupum. KoHunnmk caHoaTy Ba KOHYMIIMK KOPXOHAJIapU

Ep octu koH naxumnapu. Beptukan KoH J1axumiiapu

I'opu3oHTan KOH JIaxuMiapu

Kust xoH naxumnapu. Ep octu kamepanapu

Konnapuau ounin. KoHnapHUHT OYMIIHUHAT OQIUHN yCYIIapu

KoHylapHUHT OUMIIHUHT KOMOWHAIMSIIAIITAH yCyJlIapu

Mycraxkamiarud maTepuaiiapu

I'opu3oHTan KOH JIaxXMJIApUHU KYHJAAJaHT KECHMMM 103acH IIAKJIM Ba
ygamiapu

Kon namnapunu ytum ycymnapu

l'opu3oHTan KOH JIaXMJIApUHM KaTTUK, FOMIIOK Ba MYy3JIaraH >KHHCIApIaH
YTHUII

Vrum uukas Tapkubu Ba  Oyprylaml NMOPTIATHIN MILIAPH  [ACTIOPTHIa
KyHuaaauran tanadanap

l'opuzonTan Ba Kust KOH Jaxmiiapu 3a0oiiapuia mimypiapHUHT KOWIAIUIIH
Kopoiiapay mamMMoJaTHpHILI

KoH nmaxmnapuHM yTHIIAa TOF JKMHCIAPUHU HUFMIN YCYJJIApU Ba FOKJIAII
KYpUJIMalapyuHU TaHJall

Kon nmaxmmnapunu ytumaa épraMun Uiuiap

THK CTBOJUIADHUHI KYHJQJIAHT KECUM [03aCH IIAKIW Ba Yyiadamiuapu. Tuk
CTBOJUIAPHU OJJIMH yCyJaa YTUIIT

Pynanapuu y#u6 onui ycynnapu

[ITaxTa aTMocdepacu Ba IIaMMOJIATUINTA KyWHJIauTad Tanadanap
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AMaJanii MAaIIFYJIOTJAPHA TAIIKWI 3T OYiiU4a TaBCUsLJIap
Amanuii  MamrFyigoTiapaa Ttamabamap Kymup Ba  pysa  KOHJIApUHHHT — ETHIN

JJIEMEHTIAPUHM VPraHWIl Oyinua aMaauil KYHUKMaJapHU XOCWJ Kujiaaawiap. Amanui
MAIIFyJIOTIApHA TAIIKWI OJTHIl Oyiinya kadenpa mnpodeccop-yuTyBUMIapu TOMOHUIAH
yciyOuii KypcarMariap Ba TaBCUsUIap MILIA0 YMKWIaAWd. YHJAA Tanabanap Mabpy3a MaB3ylapu
Oyiimua onraH OWIMMIApPUHU aMaJIMid Macajajap €YHMII OpKald  KYHUKMayapra
adnantupaawiap. IIyHUHrOeKk, Japciavk Ba YKYB KYJUIaHMaJIApHU Y3JAIITHPHUIL acocuia
tanabanap OWIMMIApPUHM  MyCTaxKamJjalira SpHUIIMII, TapKaTMa  MaTepuajulapAaH
doiinananuil, UIMUNA Makojialiap Ba TE3UCIApPHHU YOI ATHUII OpKalu Tajnabamap OWJIMMUHU
OIIMPHII, Macajlajiap €4uil, MaB3yjap Oylnya Kyprasmald ypoJuiap Taiepriamn Ba Oorramap
TaBCHS THIIA]IN.

JlabopaTopusi MILJIADHHYU TAIIKWJI dTHLI 0YiiMYa KypcaTMasap
®an OYyitnua nabopaTopus UILJIApU HAMYHABHH YKyB pexana Ky3/a TyTUIMaraH.

Kypc vmumMHM TamkmiI 3T 0yiu4ya ycayoui KypcarMmaJaap
Kypc nin tanabanapHu MycTakul HILall KOOWIMATUHY pUBOXIaHTUpaau. Kypc umm
TaJlabaHUHT TaHJa0 OJIraH MaB3yCH Ba KYpCHHU 0JInO OOpyBUM YKUTYBUM TOMOHMJIAH OepHIIraH
Baszuda acocuia OaKapUIIIH.
- Kypc nmn kyiuparn acocuil macanaigapHU TaxJIWI 3TraH Xosija Oakapuiaaud Ba
XyJoca OWIaH SIKyHJIaHaJIH.
- Konnapuu ep Garpuja >KOJAIIMIIMHU KOH-TEXHUK Ba KOH-I'€OJIOTHK ILIAPOUTIAPH
TaXJIWIH.
- Konnu ouni Ba ka3u6 onuiira Taii€piam cxeMacHHU acoCalll.
- Kosxoiiga ka3umi xxapa€HIapuHu aCOCUH KYPCAaTKUWIAPUHUA UCOOIAIIL.
- MexHaTHM TalIKWII 3TUII MOJEIVHY TY3HUII Ba YHU TaXJIWJIH.
- Kasum yuyacTkacMHU TEXHOJOTHMK CXeMaylapH apa€HJIapuHU TaHjIall Ba yJapHU
acocHil KypcaTKuuIapuHu ucoban.
- Acocwii u1uIad YMKaApUII Kapa€HIapy napameTpiiapuHy ucooaml.
- Kypc nmm kypu0 uyukmiran Ba TEXHOJOTHK Xapa€Hap Ba cXxeMalapHH ad3auiuru
Ba HyKCOHJIApUHU KypcaTrad Xyjaoca OuiaH sSIKyHJIaHaIu.
Kypc nmmm ronmupukiapu kadenpaia Kypuod YMKUIaan Ba TaCAUKIAHAIH.
MycTaku/ TABJIMMHUHT HIAKJIH Ba MA3MYHHU
Ymby ykyB ¢anu Oyiinya TamaGaHMHT MYCTaKWI UIIM Mabpy3ajlap MaTHU Ba TaBCUs
STWITaH ajabuériap OWjaH WIUIANIHM, aMajJuil MAIIFyjaoTiap Ba J1a0OpaTOFpHUsl WIUIAPUHU
yrumra Tai€prapiuk KYpHUIIHH, CHHOB HaTWXXajapura HIUIOB OEpHUIIHU XaMJa MyailsH
MaB3ynap 6yinda pedepariap €3UIIHU Y3 UUUTA OJIAIH.

Tascust I THIAETTaH MYCTAKWJI MIUVIADHUHT MaB3yJIapH:
- KoH xuHCIapu Ba yITapHUHT acOCUH (PU3UK-MEXaHUK XYCYCHUSTIIAPH;
- Qoimanu KaswiMa KOHJApHU 3aXUPATAPUHUHT KATEropusijiapyu Ba yJIApHUHT
MOXUSATH;
- @oljgany Ka3uiMa KOHJIapH caMapaJopivK KypCaTKA4YIapH;
- Kon kopxonnapn unuia® yumKapuill KyBBaTHHM Ba WIUIAIl MYAJATHHU aHUKJIAII

TaMOMUJUIAPH;

- Konnapuu ka3u6 onumina ¢oinany KazwiManapHu HYKOTUIUII Ba cU(aTCU3IaHHUII
OMWJLIApH;

-  @olimanu KadwiMa KOHJIAPUHU OYMII YCYJUIApd Ba YyIApHU KYJUIAHWJIUII
LIAPOUTIIAPH;

- IIMaxra (kapep) MaliJOHU Ba yHU Ka3ulIlra Tai€pai ycyiapu;
- Kon O6ocumu, yHM OowIKapuil ycCy/UlapH, KOH JIaXMMJIAPHM MyCTakamJjaml Ba
MycTaKamJlarud MaTepuasuiapu;
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- Konnapuu ka3u6 onumina Oypruiani Ba NOpTIATUII UILJIAPH;

- INopTnaTum unutapuHu aTpod MyXuTra TabCUpH;

- Kon ep octu ycynuaa Ka3ui TH3UMIIapU Ba YIAPHUHT TaCHU(U;

- KonnapHu o4k ycynna Kasull TU3MMIIAPY Ba yJIAapHU KyJUIAHULII [IAPOUTIIAPH;

- Konnapuu mamoinaTuil, CyBCU3JAQHTUPHUII HUUIAPU Ba Yylapla KYyJUIaHAaIuraH
TEXHHUK BOCHTAIap;

- KoH naxumiiapy ynapHUHI KYpUHHUIIUIAPY AKIUIAPY Ba YTULI YCYJLIAPH.

JacTypHuHT HHPOPMALMOH-YCJIYOMii TABMUHOTH

VYKyB TEIEBUICHUACH, KOMIIIOTEP IIPOEKTOPH, KOMIIIOTEP TEXHUKACH, YKyB KMHO Ba
BuAeobmIMIap, caalap
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Fanning dolzarbligi.

“Konchilik ishi asoslari” fani umumkasbiy fanlar tarkibiga kiradi. O’quv
fanini o’zlashtirish jarayonida amalga oshiriladigan masalalar doirasida bakalavr:
bilimlarning bir butun tizimi bilan o’zaro bog’liglikda ushbu fanning
muammolari; foydali qazilma konlarini er ostidagi xavfliligi, kon lahimlarning
ta’siri, mustahkakamlagich meteriallarining iqtisodiy sarfi, ochiq kon ishlarining
chuqurlashgan sari xarajatning oshishi, qoplama tog’ jinsini miqdori oshish
kabilarni o’z ichiga oladi. Talaba “Konchilik ishi asoslari” fanidan kon
korxonalari, ularning vazifasi,tuzilishi, bo’lib o’tadigan jarayonlar haqida
umumiy ma’lumot, shaxta va ochiq maydonida ochish ishlari tushunchasi, ochish
sxemasi, foydali qazilmani boyitishning o’rni va usullari tanlay bilish kabi

tajribaga ega bo’lishi kerak.

Fanning o’quv rejadagi boshqa fanlar bilan o’zaro bog’liqligi va uslubiy

jahatdan uzvi bog’liqligi.

“Konchilik ishi asoslari” fani umumkasbiy fan hisoblanib 3,4- semestrlarda
o’qitiladi. Dasturni amalga oshirish o’quv rejasida rejalashtirilgan matematik va
tabiity ilmiy fanlar (oliy matematika, informatika va axborot texnologiyalari,
fizika, nazariy, mexanika), umumkasbiy fanlar (geodeziya, chizma geometriya,
chizmachilik va muhandislik grafikasi, geologiya, konchilik ishlari asoslari,
amally mexanika, burg’ilash portlatish ishlari) fanlaridan etarli bilim va

ko’nikmalarga ega bo’lishligi talab etiladi.

Fanning ilm-fan, iqtisodiyot va ishlab chiqarishdagi o’rni.
Konchilik korxonalarida konchilik ishlarini loyihalash, konchilik ishlarini
bexatar olib borish, er ga’ridan oqilona fodalanish ishlari kon ishlari asoslari

tadbirlari asosida amalga oshiriladi.
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Shuning uchun ham “Konchilik ishi asoslari” faniga alohida talablar
qo’yiladi. Jumladan, konchilik sanoati kompleksi va asosiy elementlari, kon
lahimlari barpo qilish asoslari, ruda konlarini yer osti usulida qazib olish asoslari,
foydali qazilmani ochiq usulda qazib olish asoslari, foydali qazilmalarni qayta

ishlash va boyitish asoslari konchilik ishlarining ajralmas qismidir.

Fanni o’qitishdagi zamonaviy axborot va pedagogik texnologiyalari hamda

0’quv mashg’ulotlarini loyhalash.

Yo’nalishning o’ziga xos xususiyatlari dasurni interaktiv usullarda
o’zlashtirishni taqozo qiladi. Bunda asosiy e’tibor auditoriya mashg’ulotlarida va
mustaqil 1shda o’zlashtiriladigan chuqurlashtiradigan nazariy bilimlariga, hamda
ob’ektiv jarayonlar va hodisalarga nisbatan dunyoqarashni shakillantirishda
ma’ruza mashg’ulotlariga katta o’rin ajratiladi.

Dasturiy materiallarni o’zlashtirish to’rt xil:

- Muammoli tasnifdagi mavzular bo’yicha;

- Mustagqil o’zlashtirilishi murakkab bo’lgan bo’limlar bo’yicha;

- Ta’lim oluvchilarda alohida qiziqish uyg’otuvchi bo’limlar bo’yicha;

- Oldinga siljigan (prodvinutie) ma’ruzalarni interfaol usulda o’qish yo’li

bilan;

- Mustaqil ta’lim olish va ishlash, munozaralar jarayonida
o’zlashtiriladigan bilimlar bo’yicha mashg’ulotlar o’tkazish yo’li bilan
amalga oshirishni nazarda tutadi.

Mustaqil ish jarayonida talaba ta’lim texnologiyalariga oid adabiyotlar,
internet materiallari bilan ishlashni uddalashini namoyon qilishi, auditoriya
mashg’ulotlari paytida gabul qilgan axborotni to’g’ri mushohada qilish
qobiliyatini ko’rsatishi zarur.

Dastur talabalar bilimini reyting-nazoratidan foydalanadigan o’quv

jarayonini tashkil gilishning yangi prinstiplari asosida amalga oshadi.
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KONCHILIK ISHI ASOSLARI
1-MODUL.
FOYDALI QAZILMA KONLARINI OCHIQ USULIDA QAZIB
CHIQARISH ASOSLARI.

Ma’ruza mashg’uloti mavzulari. 36soat.
1. Konchilik sanoati va kon korxonalari. Foydali qazilma konlarini ochiq
usulda gazib olish texnologiyasi. Ochiq usulda qazib olishning yutuqlari va
kamchiliklari. (2 soat).

O’zbekistonda konchilik sanoati. Konchilik korxonalari. Karyer. Razrez.
Shaxta. Rudnik. Priisk. Promisel. Foydali qazilma konlarini qazib olish usullari.
Foydali gqazilma konlarini yer osti usulida qazib olish. Foydali qazilma konlarini
ochiq usulda qazib olish. Foydali qazilma konlarini noan’anaviy usulda gazib
olish. Konlarni gazish texnologiyasi. Konni ochish tizimi. Ochiq kon ishlarining

afzalliklari va kamchiliklari.

2. Foydali qazilma va qoplovchi jinslarning sifat ko’rsatkichlari.
Konlarning joylashish sharoitlari. (2 soat).

Foydali qazilmalar. Metall, nometall, foydali gazilmalar. Foydali qazilma
sifati. Foydali va zararli ko’rsatkichlar. Yo’qolish va aralashuv. Murakkab shaklli
uyumlar, tektonik buzilgan qatlamlar, ustki, tog’li va baland-chuqur turdagi

uyumlar.

3. Karyer elementlari va asosiy kontexnik tushunchalar va karyerning
bosh parametrlari. (2 soat).

Karyer haqida tushuncha. Karyer elementlari. Pog’ona. Zaboy. Zaxodka.
Ostki va ustki maydonchalar. Ishchi maydonchalar to’g’risida tushuncha. Pog’ona
balandligi, qiyaligi ko’rsatkichlari. Karyer borti. Transport va himoya
maydonchalari. Karyer borti tuzilishi. Ishchi maydonchalar to’g’risida tushuncha.

Karyerning bosh parametrlari.
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4. Ochiq kon ishlarining asosiy bosqichlari. (2 soat).

Karyerning kon kapital ishlari olib borilishi mo’ljallangan gismini tayyorlash.
Konni quritish va er yuzasidan kelishi mumkin bo’lgan suvlardan to’sish. Kon —
kapital ishlari. Konni qazib olish ishlari. Qoplovchi tog’ jinsi koeffistienti.
Chegaraviy qoplovchi tog’ jinsi koeffistienti. O’rtacha  qoplovchi tog’ jinsi
koeffistienti. Joriy qoplovchi tog’ jinsi koeffistienti. Qatlamli qoplovchi tog’ jinsi
koeffistienti. Ekspluatastion  qoplovchi tog’ jinsi koeffistienti. Boshlang’ich
qoplovchi tog’ jinsi koeffistienti. Konda gazib olish ishlari yakunlangandan keyin
rekultivastiya ishlari.

5. Ochiq kon ishlaridagi ishlab chiqarish jarayonlari haqida umumiy
ma’lumotlar. (2 soat).

Tog’ jinslarini qazib olishga tayyorlash. Tog’ jinslarini qazish va yuklash.
Kon massasini tashish. Temir yo’l transporti. Avtomobil transporti. Konveyer
transporti. Qoplovchi tog’ jinslaridan ag’darmalar hosil qilish va uning boshqga ishlab
chiqarish jarayonlariga bog’liqligi. Foydali qazilmalarni omborlarga joylashtirish.
Foydali gazilmalarni boyitish.

6. Tog’ jinsini qazib olishga tayyorlash usullari. Mexanik usulda qazib
olishga tayyorlash. (2 soat).

Tog’ jinslarini qazib olishga tayyorlash. Tog’ jinslarini muzlashdan himoya
qilish. Muzlagan tog’ jinsini eritish. Tog’ jinslarini gidravlik usul yordamida qazib
olishga tayyorlash. Tog jinslarini portlatish yo’li bilan tayyorlash. Skvajinalarni
burgulash texnologiyasi. Burgulash dastgoxlari. Mexanik usulda tog jinslarini
yumshatish. Yumshatgichning parametrlari. Buldozerli va traktorli yumshatgichlar.
Yumshatgichning parallel va kesishgan parallel yurishlari.

7 Burg’ulash portlatish usuli bilan tog’ jinsini qazib olishga tayyorlash. (2
soat).

Tog’ jinslarini burg’ulash portlatish usuli bilan tayyorlash. Portlatish usullari.
Skvajinali va shpurli portlatish usullari. Kamerali va qozonli portlatish usullari.
Skvajinalarni burg’ulash texnologiyasi. Aylanma, zarbli aylanma va termik

burg’ulash usullari. Burg’ulash dastgohlari. Sharoshkali burg’ulash stanoklari.
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8. Qazish-yuklash ishlari haqida umumiy ma’lumot. Qazish yuklash
ishlarining texnik va texnologik asoslari. (2 soat).

Qazish-yuklash ishlari haqida umumiy tushunchalar.. Davriy va uzluksiz
ishlovchi kon gazish mashinalari. Qazib tashuvchi mashinalar. Qazib yuklovchi
kon qazish mashinalari. Ekskvastaiyalovchi kon gazish mashinalari. Zaboy
turlari. Oddiy va murakkab zaboy. Zaxodkalarning turlari. Keng, tor va normal

zaxodkalar.

9. Tog’ jinslarini bir cho’michli kon qazish mashinalari bilan qazib olish.
(2 soat).

Tog’ jinslarini davriy harakatdagi mashinalar bilan gazib olish. Draglayn
va mexanik kuraklarni qo’llash. Tog’ jinslarini bir kovshli ekskavatorlar
yordamida gazib olish. Mexanik kurakning texnologik parametrlari..

10. Tog’ jinslarini ko’p cho’michli kon qazish mashinalari bilan qazib
olish. (2 soat).

Uzluksiz harakatdagi mashinalar bilan tog’ jinslarini qazib olish. Uzluksiz
harakatdagi mashinalar bilan tog’ jinslarini qazib olish. Zanjirli va rotorli
ekskavatorlar zaboylari. Rotorli ekskavatorlarning parametrlari va qazib olish
texnologiyasi. Rotorli ekskavatorlarning asosiy texnologik parametrlari. Tog’
jinslarini ko’p cho’michli zanjirli ekskavatorlar bilan qazib olish. Zanjirli
ekskavatorlarning parametrlari va qazib olish texnologiyasi.

11. Karyer yuklari. Karyerda yuk oqimlarini shakllantirish. (2 soat).

Karyer yuklari. Qoplovchi tog’ jinsi va foydali qazilma yuk oqimlari.
Karyerlarda  yuk yo’nalishi va yuk aylanmasi. Karyerlarda yuk oqimini
shakllantirilishi. Markazlashgan, tarqoqlashgan yuk oqimlari.

12. Avtomobil transportining kon-texnologik qo’llanilish soxalari. (2 soat).

Karyer transporti ishlashining o’ziga xos xususiyatlari. Kon massasini
tashishda avtomobil transportini qo’llash. Karyer avtomobil yo’llari va

avtomobillar tarkibi tavsifi. Avtomobil yo’lining o’tqazish qobiliyati.
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13. Temir yo’l transportining kon-texnologik qo’llanilish sharoitlari. (2
soat).

Kon massasini temir yo’l transporti yordamida tashish. Temir yo’l qurilishi
sxemasi. Rels yo’llari va temir yo’l trasnportining harakatlanuvchi tarkibi. Karyer
sharoitida qo’llaniladigan lokomotivlar, elektrovozlar, teplovozlar va dumpkarlar.
14. Konveyer transportining kon-texnologik qo’llanilish sharoitlari. (2
soat).

Kon massasini konveyer transporti bilan tashish. Zaboy konveyerlari,
to’plovchi (uzatuvchi) konveyerlar, yuk ko’taruvchi konveyerlar, magistral
konveyrlar va ag’darma konveyrlari. Lentali konveyerlarning konstrukstiyasi va
texnologik tavsifi.

15. Ag’darmalar hosil qilish jarayoni to’g’risida umumiy ma’lumeotlar. (2
soat).

Tog’ jinslaridan ag’darmalar hosil qilish va uning boshqa ishlab chiqarish
jarayonlariga bog’ligligi. Ag’darmalar uchun joy tanlash prinstiplari.
Ag’darmalarni shakllantirish.

16. Qoplovchi tog’ jinslaridan ag’darma hosil qilish usullari. (2 soat).
Buldozer yordamida ag’darma hosil qilish usuli. Ekskavator yordamida ag’darma
hosil qilish usuli. Konslli ag’darma hosil qilish usuli.

17. Ochiq usulda qazib olish tizimi klassifikastiyalari. (2 soat).

Ochiq usulda qazish tizimining klassifikastiyasi. Transportli, transportsiz
va kombinastiyalashgan gazib olish tizimlari. Bir bortli va ikki bortli qazib olish
tizimlari. Chuqurlashuvchi, yoppasiga, elpig’ichsimon va ayloanasimon qazib
olish tizimlari.

18.  Ochish usullari va ularning klassifikastiyasi. (2 soat).

Konlarni ochish texnologiyasi va sxemalari. Kapital transheya sistemasi.
Ochish usullari. Ochish usullarining transheyalar turiga qarab bo’linishi. Kapital
transheya trassasi ko’rinishi. Ochiq konlarni yer osti lahimlari bilan ochish.
Transheyalarni transportli va transportsiz o’tish usullari. Karyerning qurilish

davrida kon-kapital ishlari.
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2 - MODUL.
RUDA KONLARINI YER OSTI USULIDA QAZIB CHIQARISH
ASOSLARI.

Ma’ruza mashg’uloti mavzulari. 36soat.

1. Kirish. Konchilik sanoati va konchilik korxonalari. (2soat)
O‘zbekiston Respublikasida konchilik sanoati, konchilik sanoati
korxonalarida kon qazish ishlarining o‘ziga xos xususiyatlari, foydali

qazilmalarning qazib olishning usullari.

2. Yer osti kon laxmlari. Vertikal kon lahimlari. (2soat).
Ochuvchi kon lahimlari. Tayorlovchi kon lahimlari. Stvol, ko’r stvol,
ko’tarma, qirqimli ko’tarma, rudatushirgich, gezenk,shurf.
3. Gorizontal kon lahimlari. (2soat).
Stolnya, tonnel, kvershlag, shtrek, prosek,sboyka, rassechka.
4. Qiya kon lahimlari. Yer osti kameralari. (2soat).

Qiya transport syezdi, uklon, skat, bremsberg, pech.

5. Konlarini ochish. Konlarini ochishning oddiy usullari. (2soat).
Vertikal stvollar orqali, qiya stvollar orqali, shtolnyalar orqali, qiya

transport syezdi orqali.

6. Konlarini ochishning kombinatsiyalashgan usullari. (2soat).
Vertikal stvollar va ko’r stvollar orqali, Vertikal stvollar va ko’r stvollar

orqali,stolnya va qiya stvollar orqali, stolnya va qiya transport syezdi orqali.

7. Mustahkamlagich materiallari(2 soat).
Kon mustahkamlagichlari, mustahkamlagich materiallari, yog’och, metall,

beton, temir-beton, tabily va sun’iy toshlar, polimer materiallar.
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8. Gorizontal kon laxmlarini ko‘ndalang kesim yuzasi shakli va
o’lchamlari. (2 soat).

Konchilik sanoatida qo‘llaniladigan kon laximlarining ko‘ndalang kesim
yuzasi. Kon laximlari ko‘ndalang kesim yuzasining bosimiga bog‘ligligi.
Ko‘ndalang kesim yuzasining mustaxkamlagich ichki tomoni buyicha
o’lchamlari.

9. Kon lahimlarini o‘tish usullari. (2 soat).

Kon laximida harakatlanuvchi transportlar, odamlar bilan mustaxkamlagich
orasidagi masofalar er osti kon laximlarini o‘tish usullari. Kon laximlarini
o‘tishning zamonaviy muammolari va ularni echish yo‘llari. Gorizontal kon
lahimlarini o‘tish usullari, lahim o‘tishning oddiy va maxsus usullari. Kon
lahimlarini o‘yib olish bolg‘alari yordamida o‘tish. Kon lahimlarini burg‘ulab-
portlatish usulida o‘tish. Kon lahimlarini gidromexanizatsiya vositalari yordamida
o‘tish. Kon lahimlarini kombaynlar va komplekslar yordamida o‘“tish.

10. Oc¢tish sikli tarkibi va burg‘ilash portlatish ishlari pasportiga
qo‘yiladigan talablar. (2 soat).

O‘tish sikli tartibi va burg‘ulash portlatish ishlari pasportiga qo‘yiladigan
talablar o‘tish sikli, burg‘ulash portlatish ishlari pasport, uyuvchi, yordamchi,
maydalovchi va chegaralovchi shpurlar. SHpurlardan foydalanish koeffitsienti.
O‘tish turlari va ularning qo‘llanilish sharoiti.

11.  Gorizontal va qiya kon lahimlari zaboylarida shpurlarning
joylashishi. (2 soat).

Gorizontal va qiya kon laximlari zaboylarida shpurlarning joylashishi.
Prizmatik, tugri va klinli o‘tish turlari va ularning qo‘llanilishi. Shpurlar orasidagi
masofalar.

12. Kovjoylarni shamollatish. (2 soat).

Er osti kon laximlari atmosferasi, harakatdagi kon laximlari xavosida
zaharli gazlar konsentratsiyasining ruxsat etilgan mikdori. SHamollatish usullari,
xaydovchi va kombinatsiyalashgan wusullar. Boshi berk kon laximlarini

shamollatish uchun muljallangan skvajinalar yordamida shamollatish usullari.
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13. Kon lahimlarini o’tishda tog‘ jinslarini yig‘ish usullari va yuklash
qurilmasini tanlash. (2 soat).

Tog* jinslarini yig‘ish va yuklash usullari. YUklash qurilmasini tashlashga
ta’sir etuvchi omillar. Yuklash mashinalari turlari. Tog® jinslarini skreperlash
majmuasi bilan yigish. Yuklash-tanlash mashinalarini tanlash.

14. Kon lahimlarini o‘tishda yordamchi ishlar. (2 soat).

Yordamchi ishlar turlari, vaktinchalik yo‘llarni yotqizish, suv chiqaruvchi
ariqchalarni hosil qilish, truba va kabellarni yotqizish, yoritish qurilmalarini
o‘rnatish, o‘tish yo‘lakchalarini hosil qilish. Vaqtinchalik temir yo‘llari. Yo‘l
koplamalarini yotkizish. Yordamchi ishlarni mexanizatsiyalash.

15. Tik stvollarning ko‘ndalang kesim yuzasi shakli va o‘lchamlari Tik
stvollarni oddiy usulda o‘tish. (2 soat).

Tik stvollarning ko‘ndalang kesim yuzasi, shakli va o‘lchamlari. Tik
stvollar diametri, to‘g‘ri burchakli stvollar. Stvollarning ko‘ndalang kesim
yuzasini tanlashga ta’sir etuvchi omillar. Asosiy va yordamchi stvollar. Ko‘tarish
qurilmalari. Tayyorlash jarayoni haqida tushunchalar. Stvollarni o‘tish usullari.
16. Rudalarni o‘yib olish usullari. (2 soat).

O‘yib olish, o‘yib olish usullari, portlatib o‘yib olish turlari (skvajinalar,
shpurlar va minalar yordamida). Rudalarni mexanik usulda o‘yib olish (o‘yib
olish kombayinlari va o‘yib olish bolg‘alari yordamida).

17. Rudalarni ikkilamchi maydalash va etkazib berish. (2 soat).

Etgazib berish, rudalarni skreperlar yordamida etqazib berish, o‘z harakati
bilan etqazib berish, gidravlik etkazib berish, ruda massasini blokdan tushirish va
chigarish, ruda bo‘laklarini ikkilamchi maydalash, portlatish.

18. Shaxta atmosferasi va shamollatishga qo‘yiladigan talablar (2 soat).

Kon lahimlarida zararli gazlarning ajralib chiqishi, rudniklarda zararli
gazlarning ruxsat etilgan konstruksiyasi. Er osti konchilik korxonalari
atmosferasida metanning ruxsat etilgan miqdori. SHaxtalarning metan bo‘yicha
kategoriyalarga bo‘linishi. Er osti kon lahimlarida havo qatlamlari

harakatlanishining ruxsat etilgan tezligi, havo temperaturasi va namligi me’yori.
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1- MODUL.
FOYDALI QAZILMA KONLARINI OCHIQ USULIDA QAZIB
CHIQARISH ASOSLARI.

Amaliy mashg’ulotlar mavzusi. (36 soat)

1.  Ochiq kon ishlari elementlarining grafik tasvirlanishi. (2 soat).

2. Karyerning hajmi, o’Ichamlari, ishlab chiqarish unumdorligi va karyerning
hizmat qilish muddati, foydali qazilma zahirasini hisoblash. (2 soat).

3. Tog’ jinslari xususiyatlari va ularni aniqlash usullari. Tog’ jinslarining
maydalanishga qarshiligini baholash. (2 soat).

4. Qoplovchi tog’ jinslari koffistenti va ularni hisoblash. (4 soat).

5. Tog’ jinslarini qazib olishga tayyorlash. Mexanik yumshatish
parametrlarini hisoblash. (2 soat).

6. Burg’ulash stanogining ish unumdorligini hisoblash. (2 soat).

7. Skvajina zaryadlarini hisoblash. (2 soat).

8. Karyer ekskavatorlarining mehnat unumdorligini hisoblash. (2 soat).

9. Kar’er avtosamosvallarining ish unumdorligini hisoblash. (2 soat).

10. Karyer konveyer transportini hisoblash. (2 soat).

11.  Ish olib boriladigan va ish olib borilmaydigan bortlar konstrukstiyasi. (4
soat).

12.  Ochuvchi pog’onalarni keng panellar yordamida qazib olish. (2 soat).

13.  Ichki kapital transheya hajmi va parametrlarini hisoblash. (2 soat).

14. Avtomobil transporti yordamida buldozerli ag’darma hosil qilishni
hisoblash. (2 soat).

15. Murakkab zaboyning gazib olish sxemasini tanlash. (2 soat).
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2 - MODUL.
RUDA KONLARINI YER OSTI USULIDA QAZIB CHIQARISH
ASOSLARI.

Amaliy mashg’ulotlar mavzusi. (36 soat)

1. Foydali qazilma zahiralarini aniglash. (2soat).

2. Rudnikda melallning ekspluatatsion zahirasini aniglash. (2soat).

3. Shaxtaning xizmat muddati va ishlab chiqish quvvattini aniglash. (2soat).

4. Shaxta maydonini ochish sxemalarini tanlash. (2soat).

5. Siqilgan havoda ishlaydigan perforatorlarning ish unumdorligini aniqlash.
(2soat).

6. Yer osti kon ishlarida o’ziyurar burg’ulash uskunalarining ish unumdorligini
hisoblash. (2soat).

7. Siqilgan havoda ishlaydigan yuklagichlarninig ish unumdorligini hisoblash.
(2soat)

8. O’ziyurar yuklovchi yetkazib beruvchi mashinalarning ish unumdorligini
hisoblash. (2soat).

9. Rudniklarda lokomotiv transporti ish unumdorligini hisoblash. (2soat).

10. Rudnikda o’ziyurar tashuvchi mashinalarning ish unumdorligini hisoblash.
(2soat).

11. Loyihaviy quvvatni bajarish uchun kerakli uskunalar sonini aniqlash.
(2soat).

12. Gorizontal va qiya kon lahimlarning ko’ndalang kesimi yuzalarini aniqlash.
(2soat).

13. Vertikal kon lahimlarning ko’ndalang kesimi yuzalarini aniglash. (2soat).
14. Tik stvollarni o’tishda burg’ulash portlatish ishlari (BPI) parametrlarini
hisoblash. (2soat).

15. Gorizontal va qiya kon lahimlarini o’tishda burg’ulash portlatish ishlari
(BPI) parametrlarini hisoblash. (2soat).

16. Shaxtada lava uzunligi va qavat balandligini aniglasah. (2soat).

17. Umumshaxta shamaollatish korsatkichlarini hisoblash. (2soat).

18. Qazib olingan bo’shliglarni to’ldiruvchi materiallar bilan to’ldirish. (2soat).
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7.
8.

Mustagqil ish mavzulari
Ochiq konchilik ishlarida portlatish ishlari.
Buzilgan erlarni rekultivastiya qilish.
Qazib olish tizimi elementlari va parametrlari.
Gorizontal va nishab konlarni ochish usullari.
Qiya va tik qiya konlarni ochish usullari.
Qurilishga ishlatiladigan tog’ jinsi konini qazib olishda konchilik ishlari
mexanizastiyasi va texnologiyasi xususiyatlari.
Karyerlarda atrof muxitni himoya qilish.

Tog’ jinslari to’g’risida injener-geologik ma’lumotlar va ularning fizik-

texnik

9.

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.

xususiyatlari.

Karyer elementlari. Qoplanish koeffistienti ko’rsatkichlari.

Ochiq usulda gazib olishning chegaralari.

Portlovchi materiallar va zaryadlarni portlatish metodlari.

Kon sanoati kompleksining asosiy elementlari.

Foydali gazilmalarni boyitish to’g’risida umumiy ma’lumot.

Suyuq va gazsimon foydali qazilmalarni qazib olish.

Ekskavatorlarning ishlab chigarish unumdorliklari.

Muruntau karyerida asosiy ishlab chikarish jarayonlari mexanizastiyasi.

Kon mashina va mexanizmlarini ishlab chigaruvchi kompaniyalar to’g’risida

ma’lumot.

18.
19.
20.
21.
22.
23.

Minerallar to’g’risida umumiy ma’lumotlar.

Ochiq usulda gazib olish tizimlari klassifikastiyalari.
Chuqur karyerlarda StPT texnologiyasini qo’llash.
NKMK kon boshgarmalari to’g’risida umumiy ma’lumot.
OTMK kon boshgarmalari to’g’risida umumiy ma’lumot.

Davriy ishlovchi kon qazish mashinalarining ishlash prinstiplari va

qo’llanilish soxalari.
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24. Uzluksiz ishlovchi kon qazish mashinalarining ishlash prinstiplari va
qo’llanilish soxalari.

25. Kon korxonalarini loyixalash to’g’risida umumiy ma’lumot.

26.  Ochiq kon ishlarini olib borishda xavfsizlik qoidalari.

27. Burgulash wusullari va burg’ulovchi stanoklar to’g’risida umumiy
ma’lumotlar.

28. Tog’ jinslarini sharoshkali burg’ulash stanogi yordamida burg’ulash.

29. Tog’ jinslarini shnekli burg’ulovchi stanoklar yordamida burg’ulash.

30. Tog’ jinslarini zarbli burg’ulovchi stanoklar yordamida burg’ulash.

Kurs ishini bajarish bo’yicha uslubiy ko’rsatmalar
Kurs ishi talabalarni mustaqil ishlash qobilyatini rivojlantiradi. Kurs ishi
talabaning tanlab olgan mavzusi va kursni olib boruvchi o’qituvchi tomonidan
berilgan vazifa asosida bajariladi.
Kurs ishi quyidagi asosiy masalalarni taxlil etgan holda bajariladi va xulosa
bilan yakunlanadi:
= Konlarni yer bag’rida joylashishini kon-texnik va kon-geologik
sharoitlari tahlili.
= Konni ochish va qazib olishga tayyorlash sxemalasini asoslash.
» Kovjoyda gazish jarayonlarini asosiy ko’rsatkichlarini hisoblash.
* Mehnatni tashkil etish modelini tuzish va uni tahlili
» (Qazish uchastkasini texnologik sxemalari jarayonlarini tanlash va
ularni asosiy ko’rsatkichlarini hisoblash.
= Asosiy ishlab chiqarish jarayonlari parametrlarini hisoblash.
Kurs ishi ko’rib chiqilgan va texnologik jarayonlar va sxemalarini afzalligi va
nugsonlarini ko’rsatgan xulosa bilan yakunlanadi.

Kurs ishi topshiriqlari kafedrada ko’rib chiqiladi va tasdiglanadi.

197



Foydalaniladigan darsliklar va o’quv qo’llanmalar ro’yxati.
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KONCILIK ISHI ASOSLARI FANIDAN TEST SAVOLLARI:

O‘zbekiston konlarini er osti usulida qazib chiqarishda qazib olingan foydali
gazilmani er yuziga ko‘tarib chiqarishning ko‘p qo‘llanadigan usulni
aniqlang

Konveyerlar orqali ko‘tarish usuli

* Skipli ko‘tarish usuli

Aralash ko‘tarish usuli

Avtotransport bilan tashib chigarish usuli

O‘rta va qiya foydali qazilma (ko‘mir) konlarini ochish uchun, asosan qaysi
konni ochish usuli tavsiya etiladi

* Qiya stvollar bilan ochish usuli

SHtolnyalar va ko‘p stvollar bilan ochish usuli

Aralash ochish usuli

Vertikal stvollar va qavat kvershlaglar bilan ochish usuli

Akad V V Rjevskiy taklif qilgan ochiq kon qazish tizimi tasnifi asosida
nima yotadi

Konni ochish, qazishga tayyorlash ishlarini muayyan tartibi

Qazib olingan qoplama jinslarni ag‘darmalarga tashish va joylashtirish ishlarining
tartibi

* Konni qazishga tayyorlash va qazib olish tartibiga ta’sir etuvchi kon-geologik
sharoitlar va konning geometrik joylashish tarzi

Karerlarda qo‘llanadigan qazish-yuklash, tashish ishlari bajarish texnologiyasi

Akad.N V Melnikov tavsiya etgan ochik kon qazish tizimi tasnifi asosida
nima yotadi

Karer elementlari-ning o‘lchamlari

* Kon ustini ochish (qoplama jinslarni qazib olish) ishlarining usuli

Qoplama jinslarni qazishda qo‘llanadigan mexanizatsiya vositalari

Foydali qazilma, qoplama jinslarni qazib-yuklash va tashish ishlarining tartibi

Bajaradigan vazifalari buyicha kon laximlari nechta guruxga bulinadi
Guruxlarga bo‘linmaydi

Ikki guruxga bo‘linadi

To‘rtta guruxga bo‘linadi

* Uchta guruxga bo‘linadi

Bremsberg yoki uklonlarga parallel o‘tiladigan yo‘laklar bilan bremsberg
(uklon) o‘rtasidagi masofani aniqlang

10-15 m

20 m

*25-30 m

30-40 m
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Bremsberga parallel o‘tadigan yo‘laklar undan qancha masofada bo‘lishi
kerak

50-60 m

40-50 m

*20-30 m

10-15 m

Parallel Bremsberkga o‘tiladigan yo‘laklar undan kancha masofada bo‘lishi
kerak

50-60 m

*20-30 m

10-15 m

5-10 m

Gorizontal kon laximlarini ko‘rsating
* SHtolnya, shtrek, kvershlag, ort
Stvol, ko‘r stvol, bremsberg

Yo‘lak, ko‘tarma, sirpanma

SHurf, gezenk, kamera

Er bagrida qanday joylashgan foydali qazilma konini asosan shtolnyalar
bilan ochiladi

Er yuziga yaqin joylashgan konlar

* Tog* va tepaliklar yon bag‘riga joylashgan konlar

Har ganday sharoitda joylashgan konlar

Er yuzidan chuqurlikda joylashgan konlar

Juda yupqa gatlam (kon yotqizigi)ni tavsiflovchi o‘lchamni ko‘rsating
0-0,7 m

*0,71-1,2 m

1,21-3,5m

2,5-4,0 m

Zamonaviy texnologiya asosida qazib olinganda moddiy ishlab chiqarishda
Samara beradigan kon zaxirasini aniqlang

Umumiy geologik zaxira

* Balans zaxira

Sanoat zaxirasi

Balansdan tashqari zaxira

Yig‘ma gorizontli ochish sxemasida qiya stvol orqali foydali qazilmani er
yuziga tashib chiqarishda qullanadigan asosiy transport vositasini ko‘rsating
Avtotransport

Temir yo‘l transporti

* Lentali konveyer

Sidirgichli konveyer
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Qazish bo‘shlig‘i tabiy saqlash sinfiga kiruvchi qazish tizimini aniqlang
* Ruda massasini magazinlab gazish tizimi

Qavatni sidirg‘asiga majburiy qulatishga asoslangan qazish tizimi

Qavatli 0‘z-o‘zidan qulab tushishiga asoslangan gazish tizimi

Qavatni oraliq qavatlarga bo‘lib qulatishga asoslangan qazish tizimi

Qazish laximlari nomini ko‘rsating
* Lava, kamera, burg‘i quduq, kovjoy
SHtrek, ort, pech

Kvershlag, sirpanma, ko‘tarma

Ruda tushirgich, gezenk

Qanday jinslar tub jinslar xisoblanadi

* Dastlabki xosil bo‘lgan joyda turgan jinslar

Tektonik jarayonlarda er yuzaga chiqib qolgan jinslar

Suv, shamol va boshqa atmosfera xodisalari natijasida joyidan qo‘zgalib, boshqa
erga o‘rnashib qolgan jinslar

Qoyasimon va yarim koyasimon jinslar

Qanday qatlamlar o‘ta qiya qatlam deyiladi

Og‘ish burchagi 35-55grad gacha bo‘lgan

* Og‘ish burchagi 55 grad dan katta bo‘lgan

Og‘ish burchagi 18-35grad gacha bo‘lgan

Og‘ish burchagi 90grad ga yaqin bo‘lgan

Qanday konlar, asosan shtolnyalar yordamida ochiladi

Konlar past tekisliklar ostiga joylashgan bo‘lsa

* Konlar tepalik va tog® yon bag‘riga joylashgan bo‘lsa

Konlar ganday sharoitda joylashganligidan qat’iy nazar

Konlar Er yuziga yaqin joyga joylashgan bo‘lsa

Qanday moddalar foydali qazilma deyiladi

* Tabiy xolda Er kobig‘ida xosil bo‘lgan, moddiy ishlab chiqarishda samara
beradigan organik va noorganik mineral moddalar

Organik moddalardagi foydali kompanentlar

Noorganik moddalardagi foydali kompanentlar

Sifati va miqdoridan qat’iy nazar tarkibida foydali kompanenti bo‘lgan mineral
moddalar

Qatlam og‘ishi qanday ko‘rsatkich bilan belgilanadi

Qatlamning Er yuzi bilan tutashgan joyida er satxi va qatlam o‘rtasidagi xosil
bo‘lgan burchak bilan

* Qatlamni kesib o‘tgan gorizontal tekislik bilan gatlam o‘rtasida xosil bo‘lgan
burchak bilan

Qatlamni kesib o‘tuvchi vertikal tekistlik va gatlam orasida xosil bo‘lgan burchak
bilan

Qatlamga tik o‘tkazilgan tekistlik va qatlam orasidagi xosil bo‘lgan burchak bilan
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Qatlamni chuziqgligi bo‘yicha uzun stolbalarga ajratib qazish tizimida
ko‘mirni komplekslar yordamida qazib olishda uzunligi necha bo‘lishi
mumkin

300-400 m

400-600 m

600-800 m

* 800-1000 m va undan ortik

Qattiq va turg‘un kon jinslaridan qisqa muddatda ishlatiladigan, gorizontal
kon laximi o‘tilsa uning ko‘ndalang kesim yuzasi shakli va mustaxkamlagich
turi ganday bo‘lgani maqul

Trapetsiyasimon, yog‘och

* Gumbazsimon, mustaxkamlagichsiz

Gumbazsimon, sepma beton

To‘gri to‘rtburchak, shtangali mustaxkamlagich

Qattiqlik birligi sifatida prof. Potodyakonov gaysi jins qattigligini qabul
qilgan

Oddiy qumtoshlar

Temirli rudalar

* 10 MPa bosimda buziladigan kon jinslari

Granit

Qiya kon yotqizig‘i (qatlam) og‘ish burchagini aniqlang
0=0-12grad

* 0=18-35grad

0=36-45grad

a=55grad

Kombayn bilan ko‘mir qazishda gazish bo‘shlig‘i individual
mustahkamlagichlar bilan mustahkamlangan bo‘lsa, qanday ish jarayonlari
bir vaqtda, parallel bajariladi

Qazish bo‘shlig‘ida bajariladigan barcha ish jarayonlari

* Ko“‘mirni massivdan ajratib olish, uni transport vositasiga yuklash va kovjoy
bo‘ylab transport shtrekiga tashish

Ko‘mirni massivdan ajratib olish, bo‘shligni mustahkamlash

Ko‘mirni transport vositasiga yuklash, kon bosimini boshqgarish

Kon bosimi ta’rifini ko‘rsating

Kon jinslari og‘irligi ta’sirida massivda hosil bo‘ladigan kuchlanish xolati
Tektonik jarayonlar ta’sirida massivda hosil bo‘ladigan kuchlanish holati
Xarorat gradientlari ta’sirida massivini kuchlanish holati

*Laximlarni o‘rab turgan kon jinslaridagi mustaxkamlagichlar, massiv va jins
qoldiglariga ta’sir ko‘rsatuvchi kuchlanish
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Kon jinslari qattiqligi deb nimaga aytiladi

* Tashqi kuch ta’siriga kon jinslarining ko‘rsatadigan nisbiy qarshiligi
Jinslarning gayishqoqligi

Jinslarning zichligi

Jinslarning turg‘unligi

Kon jinslari ta’rifini aniqlang

* Foydali qazilma yotqizigi atrofini o‘rab olgan foydasiz jinslar
Tog‘ massivlarini tashkil qiluvchi jinslar

Er qobig‘i yuqori qismini tashkil giluvchi jinslar

Er satxidan ancha chuqurga joylashgan jinslar

Kon jinslari ta’rifini ko‘rsating

Tog‘lar massivini tashkil qiluvchi jinslar

Er qobig‘ining yuqori qismini tashkil qiluvchi jinslar
* Foydali gazilma yotqizig‘ini o‘rab olgan jinslar

Er satxidan ancha chuqurga joylashgan tub jinslar

Kon ishlari deganda nimani tushunasiz

Konchilik korxonalarini loyixalash, qurish, foydalanishga topshirish ishlari
majmuini

Foydali gazilma va kon jinslarini massivdan ajratib olish bilan bog‘liq barcha
ishlar majmuini

* Konni ochish, qazishga tayyorlash, qazib olish va uni dastlabki qayta ishlash
bilan bog‘liq bo‘lgan ishlar majmuini

Foydali gazilma konini gqazib chigarish uchun turli laximlar barpo qilish bilan
bog‘liq barcha ishlar majmuini

Kon ishlari ta’rifini ko‘rsating

Konlarni izlash va razvedka qilish bilan bog‘liq barcha ishlar

Konchilik korxonalarini qurish, foydalanishga topshirish ishlari majmui

* Konni ochish, qazishga tayyorlash, qazib olish va qayta ishlash bilan bog‘liq
jarayonlar majmui

Foydali gazilmani qazish maqgsadida barpo etiladigan turli kon laximlari majmui
Kon laximi deganda nimani tushunasiz

Er qobig‘ida turli geologik jarayonlar natijasida xosil bo‘lgan bo‘shliglarni
Razvedka ishlari uchun burg‘ulangan quduglarni,

* Kon ishlari olib borilishi natijasida Er qobig‘ida xosil bo‘lgan sun’iy
bo‘shliglarni

Er osti suvlari ta’sirida er po‘stida xosil bo‘lgan tabiy bo‘shliglarni

Kon laximlari bajaradigan vazifalari bo‘yicha nechta turga ajratiladi
Ikkita, asosiy va yordamchi

Umuman ajratilmaydi

* Uchta, konni ochuvchi, qazishga tayyorlovchi, qazib oluvchi

To‘rtta, asosiy, konni ochuvchi, qazishga tayyorlovchi, qazib oluvchi
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Kon laximlari bajaradigan vazifalariga ko‘ra nechta turga bo‘linidan
Umuman turlarga bo‘linmaydi

Ikkita, asosiy va yordamchi

* Uchtaga, konni ochuvchi, qazishga tayyorlovchi va qazib oluvchi

Beshtaga, asosiy, koni ochuvchi, kazishga tayyorlovchi, kazuvchi va yordamchi

Kon laximlari Er qobig‘ida joylashishi bo‘yicha necha turga bo‘linadi
Bitta, gorizontal

Ikkita, gorizontal va vertikal

* Uchta, gorizontal, vertikal, qiya

To‘rtta, gorizontal, vertikal, qiya, o‘ta qiya

Kon laximlari ta’rifini aniqlang

Er po‘stida turli geologik jarayonlar natijasida hosil bo‘lgan bo‘shliglar
Foydali gazilmani qazib olish uchun maxsus hosil gilingan yo‘llar

* Kon ishlari olib borilishi natijasida er po‘stida hosil bo‘lgan sun’iy bo‘shliglar
Razvedka ishlariga mo‘ljallangan burg‘u quduqlar

Kon laximlari shaklini tanlashga ta’sir etuvchi asosiy omillarni aniqlang
SHaxta maydoni o‘lchamlari

Foydalma qazilmani yotish sharoitlari

Laximlarni barpo qilish usuli

* Laxim o‘tiladigan massivning fizik-mexanik xususiyatlari, laximning ishlash
muddati, vazifalari va mustaxkamlagich turi

Kon laximlarida foydali qazilma yoki jinslarni bevosita masivdan ajratib
olinadigan joy nomini aniqlang

Laxim asosi (osti)

Laxim yoni

* Kavjoy (zaboy)

Kirma

Kon laximlarini saqlashga ta’sir etuvchi eng asosiy omilni ko‘rsating
Foydali qazilma va jinslar tarangligi

Foydali qazilma va jinslar zichligi

Foydali qazilma va jinslar qayishqoqligi

Foydali gazilma jinslarining turg‘unligi

Kon laximlarini o‘tishda bajariladigan asosiy jarayonlarni ko‘rsating
SHamollatish va siqilgan xavo quvurlarini uzaytirish

Temir yo‘l, konveyer va kabellarni uzaytirish

* Massivdan foydali gazilma (yoki jinslarni) ajratib olish, uni transport vositasiga
yuklash va doimiy mustaxkamlagichlarni o‘rnatish

Suv chiqarish arigchasini xosil qilish

205



Kon laximlarini o‘tishning burgulab- portlatish usulida o‘tish laxim qiyaligi
nechta gradus bo‘lganda qullanishi mumkin

a=0-30

a=30-60

a=20-40

* a=0-90

Kon massividagi jinslarning qanday xususiyatlari kon-texnologik
xususiyatlarga tegishli

* Qattiglik, tirnovchanlik (abrazivlik), darzdorlik, turg‘unlik

Y Axlitlik, qo°zg‘almaslik, monolitlik

Suvdorlik

Gazdorlik

Kon tayyorlov laximlarini ko‘rsating
Tik va qiya stvollar

* SHtreklar, pechlar, ortlar, ko‘tarmalar
SHurflar, ko‘r stvollar

Kvershlaglar, kameralar, lavalar

Koni ochuvchi va qazishga tayyorlovchi laximlar qattiq kon massividan
o‘tilganda, asosan qaysi usul qo‘llaniladi

Mexanik usul (laxim utish kombaynlari, zarba bolg‘asi yordamida)
Gidravlik usul (yuqori bosim va tezlikga ega bo‘lgan suv oqimi yordamida)
* Burg‘ulab-portlatish usuli (shpur va skvajinalarni portlatish yordamada)
Aralash usul (mexanik, gidravlik, burg‘ulab-portlatish usullarini birgalikda
qo‘llash asosida)

Konlarni qazib olishda foydali qazilma yo‘qotilishi miqdoriga ta’sir etuvchi
asosiy omilni ko‘rsating

Kon-geologik sharoitlarni ayrim uchastkalarda murakkab bo‘lishi

* Er yuzidagi inshoat va kon laximlarini saqlash magsadida qoldiriladigan
seliklarda foydali gazilmani qolib ketishi

Foydali gazilmani qayta ishlash jarayonlarida yo‘qotilishi

Qazib olingan foydali qazilmani yuklash va tashish jarayonlarida yo‘qotilish

Konlarni ochiq usulda qazib chiqarish tizimi ta’rifini ko‘rsating

Koni ochish ishlarini olib borish tartibi

Qoplama jinslarni qazib olish va ularni tashqi ag‘darmalarga joylashtirish tartibi
* Koni ochish, qazishga tayyorlash va bevosita qazib olish ishlarini muayyan
tartibi

Qoplama jinslarni qazib olish va ularni ichki ag‘darmalarga joylashtirish tartibi
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Konlarni ochiq usulda qazishda ekpluatatsion koni ochish koeffitsenti
ta’rifini ko‘rsating

* Karerdan bir yil davomida gazib olingan foydasiz kon jinslarining shu davrda
qazib olingan foydali gazilma miqdoriga nisbati

Karer maydonidagi qoplama jinslar miqdorini shu maydondagi foydali qazilma
balans zaxirasiga nisbati

Karer maydonidagi qoplama jinslar qalinligini foydali gazilma yotqizigi
qalinligiga nisbati

Karer maydonidagi qoplama jinslar xajmini (m’) maydondagi umumiy geologik
zaxiraga nisbati

Konchilik amaliyotida foydali qazilmani yuqotilishi miqdoriga ta’sir etuvchi
asosiy omilni ko‘rsating

Foydali gazilmani qazib-yuklash va tashish jarayonlaridagi yo‘qotilish

Foydali gazilmani qayta ishlash jarayonidagi yo‘qotilish

Qo‘llanilayotgan texnologiyaning kamchiliklari asosida yo‘qotilish

* Er yuzidagi inshoatlar va kon laximlarini saglash maqsadida qoldiriladigan
seliklardagi yo‘qotilish

Konchilik korxonalarida qazish ishlarini tashkil kilish ishlari surilma grafigi
belgisini ko‘rsating

Ta’mirlash va tayyorlash ishlari grafikga kiritilmaydi

Ta’mirlash va tayyorlash ishlarini bajarish grafikga kirgiziladi, fakat birinchi
smenada bajariladi

* Ta’mirlash va tayyorlov ishlari grafikga kiritiladi va ularni bajarish sutka
davomida turli vaqtlarda amalga oshiriladi

Ta’mirlash va tayyorlash ishlari sutkaning muayyan bir vaqtida bajarilishi
grafikda aks ettiriladi

Konchilik sanoati nechta mustakil tarmoqdan tashkil topgan
Ikkita

Uchta

To‘rtta

* Beshta

Ko‘mir konlarini sidirg‘asiga qazish tizimi qanday sharoitlarda qullaniladi
Qatlam qgalinligidan qattiy nazar gorizontal joylashgan ko‘mir qatlamlarini kazib
olishda

Og‘ish burchagi qanday bo‘lishidan kat’iy nazar yupqga (0,8 m dan kichik) kumir
qatlamlarini kazib olishda

* Qatlam qalinligi yupga va og‘ish burchagi 12grad gacha bulgan gatlamlarni
kazib olishda

Xar qanday o‘lchamlarga ega bo‘lgan ko‘mir qatlamlarini gazib olishda
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Ko‘mirni er osti usulida qazishda kavjoy oldi bo‘shlig‘i minimal kengligini
ko‘rsating

1,0-1,5m

*2,0-2,5m

4,0-6,0 m

7,0-8,0 m

Laxim atrof jinslari deformatsiyasi ta’rifini aniqlang

Laxim atrof jinslari kuchlanishining qayta tagsimlanib, bir yo‘nalish bo‘yicha
markazlashuvi

* Bosimga aks ta’sir etuvchi (mustaxkamlagich qarshiligi) kuchlar etarli
bulmasligi sababli laxim shaklini o‘zgarishi

Laxim o‘tilgandan so‘ng kon bosimi xosil bo‘lishi

Aks ta’sir kuchlari kamligi tufayli laximning butkul buzilishi

Laxim o‘tish sikli davomiyligi ta’rifini aniqlang

* Siklda fagat ketma-ket bajariladigan jarayon va operatsiyalarga sarflanadigan
vaqt yig‘indisi

Siklda faqat bir vaqt parallel bajariladigan asosiy va yordamchi jarayonlarga
sarflanadigan vaqt yig‘indisi

Siklda bajariladigan barcha asosiy jarayonlarga sarflanadigan vaqt yig‘indisi
(parallel yoki ketma-ketligidan gat’iy nazar)

Siklda bajariladigan barcha yordamchi jarayon va operatsiyalarga sarflanadigan
vaqt yig‘indisi

Laxim o‘tish sikli qaysi jarayonlardan tashkil topadi

Bir ish kuni davomida bajariladigan jarayon va operatsiyalar majmuidan

* Belgilangan masofagacha laxim o‘tish uchun gayta-qayta takrorlanadigan
asosiy va yordamchi jarayonlar xamda operatsiyalar majmuidan

Kon massasini massivdan ajratib olish uchun bajariladigan asosiy jarayon va
operatsiyalardan

Bir sutka davomida bajariladigan ishlar majmuidan

Lentali konveyerlar giyaligi ganday bulgan kon laximlarida qullanishi
mumkin

Faqgat gorizontal kon laximlarida

* qiyaligi 18 grad gacha bo‘lgan laximlar

Qiyaligi 25 grad gacha bo‘lgan laximlar

Qiyaligi 30 grad gacha bo‘lgan laximlar

Massivdan ajratib olingan (maydalangan) kon jinslari xossalarini aniqlang
Murtlik

* Bulakdorlik, sochiluvchanlik

G‘ovakdorlik

Suvdorlik va gazdorlik
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Mexanik usulda laxim o‘tish jinslar qattiqlik koeffitsenti (f) gancha
bo‘lganda qullanishi mumkin

f>8

f>10

*{=4-7

>12

Ogish burchagi 18grad -39grad bo‘lgan qatlam turi nomini ko‘rsating
* Qiya

Uta giya

Tik

YOtiq

Ochik kon ishlari necha davrga bo‘linadi
Oltita

* Turtta

Uchta

Beshta

Ochik kon ishlari ta’rifini ko‘rsating

Koplama jinslarni kazib olib foydali kazilmaning ustini ochish bilan boglik
barcha ishlar majmuii

* Er yuzida turib foydali kazilmani kazib olishni ta’minlaydigan barcha kon
ishlari majmui

Kazib olingan foydali kazilmani yuklash, tashish va omborlarga joylashtirish
ishlari majmui

Koplama jinslarni kazish, yuklash, tashish va agdarmalarga joylashtirish ishlari
majmui

Ochik kon kazish amaliyotida zamonaviy kazib-yuklovchi vositalar (EKG-8,
EKG-12,5 eksqavatorlari) kullanilganda pogona balandligi (h) kancha
bo‘lishi mumkin

h=8-10 m

*h=16-19 m

h=20-25 m

h=30 m

Ochik kon kazish tizimining asosiy elementlarini ko‘rsating

* Pogonalar, karer ish fronti, tashish va muxofaza bermalari (supalari)
Karerning kengligi, uzunligi

Karerning chukurligi, kengligi va uzunligi

Pogonaning kiyalik burchagi va balandligi
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Prof E F SHeshko tavsiya etgan ochik kon kazish tizimi tasnifi asosida nima
yotadi

Koplash jinslarni kazib olish texnologiyasi

* Koplama jinslarni kazib olib agdarmalarga tashish yunalishi (kundalang,
uzinasiga va x k )

Foydasiz jinslar agdarmalarini xosil kilish usuli

Koplama jins va foydali kazilmani kazib-yuklash ishlarida kullanadigan
mexanizatsiya vositalari

Ruda konlarini er osti usulida kazib olish tizimlarikazishdan xosil bulgan
bushlikni asrash necha sinfga bulinadi

5 sinfga

* 3 sinfga

2 sinfga

4 sinfga

Ruda tanasi qavatlarga ajratib polli usulda kazishga tayyorlanganda qavat
va polning ulchamlari kanday bo‘lishini aniklang

Qavat vertikal balandligi 20-30 m, pol kengligi 40-60 m

Qavat vertikal balandligi 40-50 m, pol kengligi 80-100 m

* Qavat vertikal balandligi 60-80 m, pol kengligi 50-300 m

Qavat vertikal kengligi 80-100 m, pol kengligi 100-200 m

Ruda shaxta maydonini qavatlarga ajratib, polli usulda kazishga
tayyorlashda qavat va polning ulchamlarini kancha bo‘lishi mumkin
Qavat balandligi 20-30 m, pol kengligi 10-100 m

Qavat balandligi 80-100 m, pol kengligi 30-200 m

* Qavat balandligi 60-80, pol kengligi 50-300 m

Qavat va pol ulchamlari ruda yotkizigining ulchamlariga teng

Rudniklarda tashish masofasi 500 m dan kup bulganda gorizontal va
kiyarok laximlarda kullanadigan asosiy transport vositalarini ko‘rsating
* Lokamativ va avtotransport vositalari

Skreper kurilmasi

Pnevmotransport kurilmasi

Gidrotransport kurilmasi

Tanlab olingan koni ochish usuli kon kazish korxonasinning kamida necha
yil davomida mu’tadil ishlashini ta’minlash kerak

5-6 yil

*10-15 yil

20-25 yil

30 yil
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Tanlab olingan koni ochish usuli korxonaning kamida necha yil mu’tadil
ishlashini ta’minlash kerak

5-6 yil

*10-15 yil

20-25 yil

15-20 yil

Tor kovjoyli laxim utish usuli kanday sharoitlarda kullaniladi

* Laxim balandligi qatlam karshiligidan kichik yoki bir tarkibli kon massividan
utilganda

Laxim balandligi qatlam kalinligidan kata bulganda

Qatlam kalinligi uzgaruvchan bulganda

Laxim utadigan massiv suvchanlik darajasi yukori bulganda

Uzbekiston respublikasi dune mikyosida nodir metallar zaxirasi buyicha
nechinchi o‘rinda turadi

Ikkinchi o‘rinda

Uchinchi o‘rinda

* Turtinchi o‘rinda

Beshinchi o‘rinda

Uzbekiston Respublikasi nodir metal-larni kazib chikarish buyi-cha dunyo
mikyo-sida nechanchi o‘rinda turadi

Uchinchi o‘rinda

Beshinchi o‘rinda

Tukkizinchi o‘rinda

* Ettinchi o‘rinda

Uzulkki tamoyilida ishlaydigan transport vositalarini ko‘rsating
Konveyerlar (lentali, sidirgichli, plastinkali)

Pnevmatik transport kurilmasi

Gidravlik transport kurilmasi

* Barcha gildirakli transport vositalari

Umumshaxta texnologik bulinmalarini tashkil kiluvchi xizmatlarni
ko‘rsating

* SHaxta ichi transporti, shaxtani shamollatish, shaxtani suvsizlantirish, yuklarni
er yuziga kutarish va tushirish bilan boglik bulgan xizmatlar

SHaxta elektr ta’minotiga oid xizmatlar

Geologik, gidrogeologik va marksheyderlik xizmatlar

Mexnat va ish xakini me’yorlash, rejalash bulimi xizmatlari

Uta kiya (tik) konlarni ochish asosan kaysi koni ochish sxemasi tavsiya
kilinadi

* Tik stvollar va gavat kvershlaglar bilan ochish sxemasi

Kiya stvollar bilan ochish sxemasi

SHtolnya va kur stvollar bilan ochish sxemasi

Aralash ochish sxemasi
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Foydali kazilma atamasi ta’rifini ko‘rsating

Organik moddalardagi foydali kompanentlar

Noorganik moddalardagi foydali kompanentlar

* Tabiy xolda er kobigida xosil bulgan odamlar ishlatganda samara beradigan
mineral moddalar

Tarkibida sifati pas va mikdori kata bulgan,tabiy xolda er kobigida xosil bulgan
minerallar

Foydali kazilma va kon jinslari kattiklik koeffitsenti f>7 bulganda massivdan
ajratib olish usulini ko‘rsating

Mexanik

Mexano-gidravlik

Gidravlik

* Burgilab-portlatish

Foydali kazilma va ruda bulaklarining konditsion ulchamlari nima asosida
aniklanadi

Ruda tarkibidagi mineral donalari ulchamlari buyicha

Ruda va jinslarning massivdan ajratib olishga ko‘rsatadigan karshiligi buyicha
Kullaniladigan PM turiga nisbatan

* Ruda tashish laximlari va uskunalarining ulchamlari buyicha

Foydali kazilma yoki kon jinsining kattiklik koeffitsenti (f) 4-7 dan kata
bulganda ularni massivdan ajratib olish usulini ko‘rsating

Mexanik usul

Gidravlik usul

Mexanogidravlik usul

* Burgulab-portlatish usuli

Foydali kazilma yotkizigining gorizontal yunalishdagi eng kata ulchami
kanday nomlanadi

Kenglik

Kalinlik

Ogish

* CHuziklik

Foydali kazilma qatlami deganda nimani tushinasiz

Xar ikki tomonidan uz-aro parallel bulmagan tekistliklar bilan chegaralangan
foydali kazilma yotkiziklari

Ustki va ostki tomondan tekistliklar bilan chegaralangan ponasimon kurinishdagi
kon yotkizigi

* Ustki va ostki tomonlaridan taxminan bir-biriga parallel tekistliklar bilan
chegaralangan kon yotkizigi

Er tomir kurinishidagi kon yotkizigi
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Foydali kazilma qatlami necha va kanday ulchamlar bilan tavsiflanadi
Ikkita, Er kobigida egallagan maydonni satxi va kalinligi bilan

* Uchta, uzunlik (chuziklik), kenglik va kalinlik bilan

Turtta, uzunlik, kenglik, kalinlik, chukurlik bilan

Beshta, uzunlik, kenglik, kalinlik, chukurlik va egallangan maydoni satxi bilan

Foydali kazilma gatlami nechta va kanday ulchamlar bilan tavsiflanadi
Ikkita, Er kobigida egallagan maydonni satxi va kalinligi bilan

Bitta, Er kobigida egallagan maydoni satxi bilan

* Uchta, uzunlik (chuziklik), kenglik va kalinlik bilan

Turtta, uzunlik, kenglik, kalinlik, chukurlik bilan

Foydali kazilma qatlami ta’rifini ko‘rsating

Xar 1kki tomonidan turli yunalishga ega bulgan chegaralangan kon yotkizigi

* Ustki va ostki yonlari tomonidan tekistliklar bilan chegaralangan ponasimon
kurinishga ega bulgan kon yotkizigi

Ustki va ostki yonlari tomonidan bir-biriga parallel utkazilgan tekistliklar bilan
chegaralangan kon yotkizigi

Linza kurinishiga ega bulgan kon yotkizigi

Foydali kazilma Kkoni ta’rifini ko‘rsating

Er kobigi ma’lum joylarida sifati va mikdoridan ka’tiy nazar tabiy xolda tuplanib
kolgan mineral moddalar

* Tabiy xolda Er kobigi ma’lum joylarida tuplanib kolgan va sanoat mikyosida
uzlashtirishga loyik mineral moddalar

Er kobigining yukori kismida tabiy xolda xosil bulgan organik mineral moddalar
Er kobigining barcha kismida tabiy xolda xosil bulgan mineral moddalar
Foydali kazilma koni ta’rifini ko‘rsating

Er kobigida tabiiy xolda tuplanib kolgan mineral moddalar

* Er kobigida tabiiy xolda tuplanib kolgan va sanoat axamiyatiga ega bulgan
mineral moddalar

Er kobigida tabiy xolda tuplanib kolgan organik moddalar

Er kobigida tabiy xolda tuplanib kolgan, tarkibida foydali komponenti bulgan
minerallar

Foydali kazilma konlarini er osti usulida kazib olish tizimi ta’rifini
ko‘rsating

* Kon-tayyorlov va kon kazish ishlarini vakt va makon buyicha uz-aro boglab
olib borishning muayyan tartibi

Kon-tayyorlov va foydali kazilmani massivdan ajratib olish ishlarini bajarishning
muayyan tartibi

Kon kazish va kon-tayyorlov ishlari samaradorligini ta’minlaydigan jarayonlar
majmui

Kon kazish ishlari xavfsizligini ta’minlaydigan texnologiya jarayonlari majmui
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Xozirgi vaktda shaxta va rudniklarni eng kup kismi kaysi usulda barpo
etiladi

Mexanik usulda

* Burgulab-portlatish usulida

Mexano-gidravlik usulda

Aralash usulda

CHukindi jinslarning mumkin bulgan kalinligini aniklang

* 0 dan 500 m gacha

0 dan 800 m gacha

0 dan 300 m gacha

0 dan 200 m gacha

CHukindi jinslarning mumkin bulgan kalinligini ko‘rsating

0 dan 1000 m gacha

0 dan 800 m gacha

* 0 dan 500 m gacha

0 dan 300 m gacha

SHaxta (karer) maydoni ta’rifini ko‘rsating

Foydali kazilma konining umumiy maydoni

* Bita korxona tomonidan kazib olish uchun ajratilgan kon maydonining kismi
Kon korxonasi kurilish uchun ajratilgan kon ajratmasi

Kon maydonining balans zaxiraga ega bulgan kismi

SHaxta (rudnik) maydoni qavatli usulda kazishga tayyorlash kanday
tavsifga ega bulgan ruda tanalarini kazib olishda kullaniladi

Tik va uta kiya rudalarni

* Bir gorizontda joylashgan bir necha ruda tanalarini

Kiyarok joylashgan ruda tanalarini

Gorizontal joylashgan ruda tanalarini

SHaxta va rudniklarda shaxta ichi transporti necha texnologik bugindan
tashkil topadi

Ikki bugindan

* Uchta bugindan

Turtta bugindan

Beshta bugindan

SHaxta maydoni sanoat zaxirasini aniklang

Zamonaviy texnika va texnologiya bilan kazib olinganda Samara beradigan
shaxta maydoni zaxirasining bir kismi

Sifati buyicha iste’molchilar talabini kondiradigan umumiy zaxiraning bir kismi
* Kazish va tashish jarayonlarida mumkin bulgan foydali kazilma yukotilishini
ayirib tashlangandan sung kolgan balans zaxira

SHaxta maydonining balansdan tashkari zaxirasi
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SHaxta maydonini ochish deganda nimani tushinasiz

Kon yotkizigi buylab shtreklar, ortlar va boshka laximlar utish

* Er yuzi bilan foydali kazilma yotkizigi urtasida ishlab chikarish alokalarini
ta’minlovchi tik, kiya va gorizontal laximlar barpo kilish

Kazish laximlari (pech, ort va x k ) utish orkali kavjoylar xosil kilishni
Foydali kazilma ustidagi koplama jinslarni kazib olib, uning ustini ochishni

SHaxta maydonini ochish deganda nimani tushunasiz

Foydali kazilma konini urganish uchun er yuzidan foydali kazilma yotkizigigacha
turli laximlar utishni

* Kon yotkizigi buylab shtreklar, ortlar va boshka laximlar utish

Er yuzi bilan foydali kazilma yotkizigi urtasidagi ishlab chikarish alokalarini
ta’minlovchi tik, kiya va gorizontal laximlar barpo kilishni

Kazish laximlari (pech, ort va x k ) utish orkali kavjoylar xosil kilishni

SHaxta maydonini ochish deganda nimani tushunasiz

Foydali kazilma yotkizigini shaxta maydoni xududida yotish sharoitini
urganishuchun barpo etilgan laximlar majmuini

* Er yuzibilan foydali kazilma yotkizigini urtasida ishlab chikarish ishlab
chikarish alokalarini ta’minlash maksadida barpo etilgan laximlar majmuini
Foydali kazilma yotkizi buylab utilgan turli kon laximlari majmuini
Kutarmalar, pechlar va boshka laximlar barpo kilib kazish kavjoylarini xosil
kiladigan laximlar majmuini

SHaxta maydonini polli usulda kazishga tayyorlash kanday ruda tanalarini
kazib olishda kullaniladi

Uta kiya va tik joylashgan ruda tanalarini

Kiya joylashgan kalin ruda tanalarini

Gorizontal joylashgan ruda tanalarini

* Qavat xududida joylashgan kichik kalinlikga ega bulgan gorizontal va yotik
ruda tanalarini

SHaxta maydonini polli usulda kazishga tayyorlashda bremsberg (uklon)ga
parallel utkaziladigan yulaklarni vazifasini ko‘rsating

Kazib olingan foydali kazilmanipastga tushirish yoki yukoriga kutarish
Kavjoy va boshka laxmlarni shamollatish

* Odamlar va yordamchi materiallarni tashish

Er osti suvlarini chikarib tashlash

SHaxta maydonining chuziklik buyicha ulchami kancha bulganda stvollar
maydonining xar ikki chekkasiga joylashtiriladi

* CHuziklik buyicha ulchami 600-800 m dan kam bulganda

CHuziklik buyicha ulchami kanday bulgandan kattiy nazar

CHuziklik buyicha ulchami 900-1000 m bulganda

CHuziklik buyicha ulchami 1000-1200 m bulganda
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SHaxtalarda kavjoy oldi bushligi eni 2 m masofada ochilgan bulib, 1 sutka
davomida buzilmay tursa, bu massiv turg‘unlik buyicha kaysi sinfga kiradi
Turg‘un emas

Turg‘un

* O‘rtacha turg‘un

Mutlako turg‘un

SHaxtalarning suvdorlik koeffitsenti deganda nimani tushinasiz

* Sutka davomida shaxtadan chikarib tashlngan suv mikdorini sutkada kazib
olingan foydali kazilmaga bulgan nisbatini

Yil davomida shaxtaga okib kelgan suv xajmini shu vakt ichida shaxtadan kazib
olingan kon massasi mikdoriga bulgan nisbatini

Smena davomidashaxtadan chikarib tashlangan suv mikdorini kazib olingan kon
massasi mikdoriga bulgan nisbatini

Yil davomida shaxtadan chikarib tashlangansuv mikdorini shaxta maydonidagi
balans zaxiraga nisbati

YUpka kon yotkizigini ulchamini aniklang

0-0,7 m

*0,71-1,2 m

1,21-3,5 m

2,5-4,0 m

YUpka o‘rtacha kalinlikga ega va ogish burchagi 12° gacha bulgan
qatlamlarni kazishda kullaniladigan asosiy kazish tizimini ko‘rsating

* Sidirgasiga qavatlarga bulib kazish tizimi

Kiska kavjoyli kazish tizimi

SHifr jinslarini majburiy kulatishga asoslangan kazish tizimi

Aralash karshi tizimi

Bevosita er yuzi bilan tutashuvchi tik yoki kiya utiluvchi asosiy ochuvchi kon
laximi

* stvol

kur stvol

shtolnya

bremsberg

CHukurligi 100 metrgacha bulgan bevosita er yuzi bilan tutashuvchi asosan
kidiruv maksadlarida utiluvchi tik (ayrim xollarda kiya) utiluvchi kon
laximi

* shurf

stvol

kur stvol

uklon

Bevosita er yuzi bilan tutashuvchi gorizontal asosiy ochuvchi kon laximi

* shtolnya

shtrek

kvershlag

ort
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