O.C.Xaur




@.C. XAUT

HOCOBHE IO NEPEBOAY TEXHUYECKHUX
TEKCTOB C HEMEIIKOI'O HA PYCCKUH

IIAATOE U3AAHUE, UCITPABJIEHHOE

HomnymeHo MuHHCTEPCTBOM
obpazoBanus Poccuiickoit @eneparyn
B KayecTBe y4yeOHOro ocoous
IUISL CPETHUX CIIEHUATbHBIX YIEOHBIX
3aBe/leHU I

MOCKBA
2001 AMA

YK 803.0
bbK 81.2Hem
X15
Penensenrt:
nou. B. I'. HaymoBa (MocKoBCKH# TOCYIapCTBEHHBIN HHIyCTPHATIbHBIA YHHBEPCHTET)

Xaut @. C.
X15 [Toco6ue mo mepeBoly TEXHUUECKUX TEKCTOB C HEMEIIKOTO s3bIKa Ha pycckuii: Yuel. mocobue ams

CPEIHUX CIIEeNHAaTbHBIX YUeOHBIX 3aBeIeHUH. — 5-¢ u3., ucnp. — M.: Beicur. mik., M3maTenbekuii IeHTp
«Axagemusa», 2001. — 159 c.

ISBN 5-06-003818-1 (Bsicrias 1ikosia)
ISBN 5-7695-0715-2 (13a. nieHTp «AKazeMusi»)

[TocoOue MomKHO MOMOYb yUYaAIIMMCS OBJIaICTh HAaBBIKAMH TIEPEBOJIa CICIIMAIBHON JINTEPATYPhl C HEMEIIKOTO
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OpuruHaa-MakeT [JaHHOIO H3JAHUS SBJISETCS COOCTBEHHOCTBIO H3ATENbCTBA «BBICIIas IIKOIa» U €ro
penpoayuuposanue (BOCIPOU3BENEHHE) JTHOOBIM CIIOCOO0M 0€3 COrIacus U3IaTelbCTBa 3alPELIEHO.

IIpenucnosue

Pactymue MexxayHapoaHbIe CBSI3H, OOUIMPHBINA ABYCTOPOHHHM MOTOK TEXHHYECKOW WH(POPMAIMK BbIIBUHYIT
BOIPOC O KOHKPETU3ALMH LeIed U 3a7a4 00y4eHUs] HHOCTPAaHHOMY S3BIKY B CPEIHHUX CIEHUANbHBIX YUeOHBIX
3aBeJIeHUX. B 3TOi CBS3M OHO M3 BEIYHIMX MECT OTBOJUTCA OOYUYCHHIO MEPEBOIY CIELUHUANBHBIX TEKCTOB C
MHOCTPAHHOTO sI3bIKA HA PyCCKUd. Ka)/1bIil BBITYCKHUK CPETHETO CIEHUATBHOTO YUeOHOT0O 3aBEJICHUS JOIKEH
YMETH C IIOMOILBIO CIOBAPS MEPEBECTH TEXHUYECKUN TEKCT CpEeJHEN TPYAHOCTH, T. €. HHCTPYKLIUIO, ONUCAHUE
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CTaHKa WIM MpUOOpa, KaTayor, Cleun(UKaIIio 1 T. M., HEOOXOaUMbIE eMy B paboTe. YMEHHE CHpPaBUTHCS C
TaKOT0 pojia MepeBOIOM U OyJeT BBIMOJIHEHUEM OJHOTO U3 TpeOOBaHMI MPOTrPaMMBI O PA3BUTUHU Y YUAIIUXCS
YMEHUH U HAaBBIKOB MPAKTUYECKOTO BJIAJICHUS A3BIKOM.

[Ipennaraemoe mocoOue MO MEPEBOJY CIEHHUATBHBIX TEKCTOB C HEMELKOIO S3bIKa Ha PYCCKUH TOJDKHO
[IOMOYb YYaLUMCSl M IPENoJaBaTeNIsiM OCYILIECTBUTh IIOCTaBIEHHYIO IporpamMmoil 3azady. OHO COIEpKUT
TEKCTHI 7151 OyIyIINX CIIEHUAIMCTOB B PA3IMYHBIX 00JIACTSIX 3HAHUH.

ITocobue paccunTaHO Ha YYALTUXCS CPEHUX CIIEUAIBHBIX y4eOHBIX 3aBEICHUHN U3y4YarolnX HHOCTPAHHBIH
A3bIK Ha 0a3e AeBATWIETHEH MmKoibl. OHO MOXET OBITh TAaKXKe HMCIIOJIb30BAaHO Ha (DaKyJbTATUBHBIX 3aHATHUSX
M3YYaloIMMU UHOCTPAHHBIH SI3bIK HA 0a3€ OTMHHAIIATUICTKH.

[Tocobue conepxur:

I. O0Omme yka3aHus K MEPEBOJY CHELMATbHBIX TEKCTOB. AHAU3 psAAa IPaMMATHUYECKHX M JIEKCHUYECKHUX
TPYIHOCTEH, BOSHUKAIOIINX MPU PabOTe C TEXHHYECKUM TEKCTOM (OCBEIIAIOTCS TOJBKO TE€ SIBICHHS, KOTOPbIC
IpeyCMOTPEHBI porpammoit). Jlis 3akperuieHust Marepuana, U3J0KEHHOTO B TEOPETHYECKOW YacTH, JAIOTCS
IIPEUIOKEHNUS Ul NIepEBO/Ia HA PYCCKUH sA3bIK. [lanee mpuBOAMTCS psi ClIELUAIbHBIX TEKCTOB Ha HEMEIKOM
S3bIKE U UX IIPUMEPHBIN NIEPEBOJI HA PYCCKUHN A3BIK.

Il. TexcTsl OOIIETEXHUYECKOTO XapakTepa A YTCHUS U MEPeBOJa, JOCTYIHBIC YJaIlUMCS C S3bIKOBOM
TOYKH 3pEHUS ¥ C YUETOM HMX OOIIETEXHUYECKOH MOAroToBKU. PaboTa ¢ 3TUMH TEKCTaMU CO3/1aeT YCIOBUS IS
HAKOTJICHHUSI TEXHUYECKMX TEPMHUHOB, a TaK)Ke MPUOOpPETEHUS yMEHHUs M HABBIKOB B OOJACTH YTCHHS M
[IEPEBOJIa CHEIUAIBHBIX TEKCTOB. TEKCTBI CONPOBOKJIAIOTCSA YINPAXKHEHMSIMH Ha 3aKpEIUIEHHE CIELUAIbHON
JIEKCUKH.

I11. IIpnnoxeHne, KOTOPOE COCTOUT U3:

CIMCKA TJIaroJIoB, Haubosee ynoTpeOUTEIbHBIX B CLICIMATbHON HEMEIIKOW JINTEpaType;

IIEPEYHsl COKPALLCHH, BCTPEUYAIOLIUXCS B CIIEHUAIBLHON HEMELKOM JIUTEPATYPE;

CIIMCKA OCHOBHBIX MAaTEMaTHUECKUX CUMBOJIOB C IIPAaBUJIAMU MX YTEHUS HA. HEMELIKOM SI3BIKE;

HEMELKO-PYCCKOI0 TEPMHUHOJIOTUYECKOTO CIOBAps, BKIIOYAIOIIETO TEPMUHBI, BCTPEUYAIOIINECS B TEKCTAaX U
YIPaKHEHHSIX TOCOOUS.

B mocobun ucronp30BaHbl OpPUTHHATBHBIE OOIIETEXHMYECKHWE TEKCThl M3 KHUT U CTaTel COBPEMEHHBIX
HEMEIIKHX aBTOPOB. MaTtepuall B OOJBIINHCTBE CIy4aeB COKpAIEH U aAalTHPOBAH MPUMEHUTEIBHO K YPOBHIO
TpeOOBaHM, MPETYCMOTPEHHBIX MPOrPaMMOM MO HEMEUKOMY SI3bIKY AJIS CPEIHHX CIHEIHATbHBIX Y4eOHBIX
3aBeneHuil. Ilpu cokpaieHuu M ajantauuy CTWIb IOUIMHHHMKA 110 BO3MOYKHOCTH COXpaHsics. TeKcTsl B
0COOMHU PACTIOI0KEHBI HE 10 HAPACTAHUIO SI3BIKOBOM TPYIHOCTH, @ IO TEMAaTUYECKOMY IPUHIIHUITY.

Asemop

Oﬁume YKa3aHus K IepeBoay CrielluaJbHbIX TEKCTOB

[lepeBoa TEXHMYECKOM MTUTEPATYPHl TAUT B c€0€ MHOTO TPYIAHOCTEH.

Bo-nepBbIX, B HEMELKOM S3bIKE MMEIOTCS MPUCYIIME TOJBKO €My IpaMMaTHUYECKUE SIBJICHMS, KOTOPbIE
BBI3BIBAIOT 3aTPYAHEHUS IIPU IIEPEBOJE TEKCTOB C HEMELKOT'O S3bIKa HA PYCCKHM.

Bo-BTOpBIX, SI3bIK HEMELKOWH TEXHMUYECKOM JIMTEPAaTyphl CYLIECTBEHHO OTJIMYAETCA OT JINTEPATypPHOIO M
pasroBopHOro s3bika. OH OCIOXKHIETCS HATMYUEM PAa3BEPHYTHIX CIOKHBIX MPEUIOKEHUN ¢ WHOUHUTUBHBIMU
00opoTamH, pacpoCTPaHEHHBIMH OIPEACIICHUSIMA U BBOJHBIMH KOHCTPYKIMAMHU. Kpome Toro, ObICTpBIi TeMn
pasBUTHsI MHOTHX o0OjacTeii HayKu M TEXHUKU BBI3BIBACT 0OOpa3oBaHHE OOJBIIOTO KOJMYECTBA HOBBIX
CHELMAJIbHBIX OHATUH U COOTBETCTBYIOLIMX UM TepMUHOB. Ho HM 0AMH U3 claoBapell HE MOKET BKIIIOYUTDH B
ce0si Bce MMEIOUIMECS MO JAaHHOM OTpacid TEPMHHBI, HACUMTHIBAIOIINE JECATKU THICSY CIOB JUISL KaXIOH
00J1acTH HAYKH U TEXHUKH.

IIpuctynas x nepeBoAy TEXHUUYECKOM JINTEPATYphl, IPEkKIE BCETO HYKHO IOMHHUTB, YTO Ka4e€CTBO NIEPEBOIA
3aBHUCHUT OT YPOBHS SI3bIKOBOM U OOLIETEXHUYECKON MOATOTOBKU yUAILITHXCS.

YroObl IepeBOANUTH CIIEHUATbHBIE TEKCThI, HYKHO 3HATh!

1. AI3BIK, ¢ KOTOPOTO MEPEBOUIIID.

2. SI3bIK, Ha KOTOPBIH MTEPEBOTUIIIb.

3. [Ipeamer, 0 KOTOPOM FOBOPUTCS B OPUTHHAJIE.

KagectBo mepeBosa mMeer OoJjblioe 3HaueHHe. HempaBUIBHBIA MEPEBOJ MOXKET MOCIYKUTh MPUYHMHON
HEMoJaI0K B paboTe, 4To MOBJIEUET 32 COO0I cepbe3HbIe MPOU3BOACTBEHHBIE TOTEPH.

TouHoCTh mepeBoaa — OCHOBHOE TpeOOBaHKE K MEPEBOAY TEXHUYECKOro TeKcTa. [0 TOYHOCTBIO cliemyer
MIOHUMAaTh KPAaTKOCTb, BBIPA3UTEIBHOCTD, JOTMUECKYIO MOCIEA0BATEIbHOCTD, MTOJIHOTY M3JI0’KEHUS MaTepuasia
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OpUIMHAJIA U COOTBETCTBUE HOPMaM PYCCKOI'O TEXHUYECKOIO SA3bIKA.

He crnenyer myrarh NMOHATHE «TOYHBIM» M «OyKBaJIbHBII» INepeBoi. ByKBanbHBIA TEpeBOJ CBOAMUTCS K
MEXaHUYECKOH MOJCTAHOBKE PYCCKOI'O CJI0BA B3aAMEH HEMELKOI'O, a TAKXKE CJIEIIOMY COXPAaHEHHUIO KOHCTPYKLUU
HEMEIKOT0 PEUIOKEHHS], YTO MPHUBOIUT K OECCMBICIIHIIE U 1€30PUEHTALIUH.

Teker, NpeaHa3HaYEHHBIN U1 IEPEBOA, HY’)KHO pacCMaTpUBAaTh KaK CMBICIIOBOE LIEJIOE.

Hauunnatot nepeBoa ¢ 3ariaBus (Ha3BaHHs TEKCTa), TaK KaK OHO, KaK MPAaBHJIO, BEIPAKAET OCHOBHYIO TEMY
NAaHHOTO Tekcra. Eciy ke mepeBoj 3aryiaBusi BBI3BIBAET 3aTPyJHEHHE, €r0 MOXKHO OCYILECTBUTH IIOCIIE
IIepeBOJIa BCErO TEKCTA.

YroObl MOHATH 00ILEe COAepKaHUE TEKCTa, €ro HY)KHO MPOYUTATh BECh LEIMKOM WM 3HAYUTEIBHYIO €ro
4acTh, a IOTOM IIPUCTYIATh K OTAECIbHBIM IIPeIoKeHUAM. [Ipeuioxkenne He SBIseTCs MPOCTOM CyMMOM CIIOB.
Ono mpezncraBisier co0OM 3aKOHYCHHYIO MBICIB, @ CJIOBa B MPEIVIOKEHUHM CBSI3aHBI OIpPEICIICHHBIMU
npaBwiIaMHM rpamMMmaTtuku. CreloBaTENbHO, NOHATh NPEAJIOKEHUE, 3HAYUT BBIACHUTH HE TOJIBKO 3HA4YEHHE
Ka)XXJIOTO CJIOBA, HO U YCTAaHOBUTH, B KAKOW CBS3U HAXOAATCs Ci0Ba Ipyr ¢ Apyrom. Ilosromy mocie nepesona
Ha3BaHUs TEKCTa HAAO ClejaThb I'PaMMAaTUYECKUN aHAIU3 NPEUIOKEHUM, KOTOPBIM IMOMOXKET IIPABHWIBHO HX
MIEPEBECTH, U TOJIBKO IIOTOM IPUCTYIIUTH K IIEPEBOAY BCETO TEKCTA HA PYCCKUM SI3BIK.

[lepBoHauanbHBI MEPEBOJ JOJDKEH OBITH TOCIOBHBIM, OOJIEr4arollUM MOHWMAaHHE OCHOBHOTO CMBICIIA
TekcTa. [Torom monduparoTcs cioBa M CIOBOCOYETAHHUS, HaMOOJee YETKO MepeJaroliie MBICIb epEeBOIMMOTO
MaTrepuana, U yCTaHABIMBAETCA IPaMMaTUYECKas CBSI3b CJIOB B IIPEJIOKCHUU.

Ecnu mocne mpoBeaeHHOM pabOThl CMBICT NPEAJIOKEHHS TOHST, €ro PeJakTHPYIOT, YUTAl0T BMECTE C
npemecTByomeld ¢pa3oil M, yOeOMBIIMCh B MPABHIBHOW CMBICJIOBOM CBS3M, NMEPEXOAAT K CIEAYIOIIEMY
IIPEUIOKEHUIO.

Korzma TekcT nepeBeieH NOJHOCTHIO, €r0 YMTAIOT BECh LEIMKOM M BHOCAT CTUJIMCTUYECKUE ITOIPABKU.
VY0eauBIIUCH, YTO TEPEBOJI TOUYHO IEPEaeT MBICIb HEMEIKOro TEKCTa M COOTBETCTBYET HOPMaMm PYCCKOTO
TEXHUYECKOTO SI3bIKA, MOYKHO CUUTATh pabOTy 3aKOHYEHHOM.

J3aooOMHHUTE:

UToOB!I yCIIENTHO CIIPABUTHCS C IEPEBOJIOM TEXHUYECKOTO TEKCTA, KAXK/IBIM YUAIHIACS TOJDKEH:

1. 3anoMHUTH HEOOXOAUMBIII MUHUMYM CJIOB.

2. YMeTb onpenenuTh 3HaueHUe CJIOBA MO KOHTEKCTY. IIpn MHOTO3HAYHOCTH CIIOBA YMEThb HAaWTH HYXHOE
JUISL JaHHOTO KOHTEKCTA 3HAUYEHHUE.

3. HayuuThCst mepeBOIUTH CJI0BA 110 CJIOBOOOPA30BATENbHBIM (POPMaM.

4. ITpaBUIBHO MEPEBOJUTH TEPMUHBI M TUITMYHBIE CIOBOCOYETAHUS.

5. V3HaBaTh U MEePeBOJUTH I'paMMaTH4YeCKue (POPMBI M KOHCTPYKIIUH.

6. CoOnroaTh NMpaBUIIbHYIO IOCIIEIOBATEILHOCTD JCHCTBUI B IIPOLIECCe MEPEBOIA.

7. YMeTh IepeBOIUTD CII0KHbIEC TPEIOKEHUS.

8. He 3a0bIBaTh 0 pazinuuusax B s3bIKaX, ¢ KOTOPhIMU paboOTaelb, U COOM0OaTh Bce TpeOOBaHMS SA3bIKa, HA
KOTOPBIH MepeBOuIIb, O3 yiepOa sl CMbICTia OpUTHHATIA.

9. HayuuThcst OBICTPO MOJIB30BATHCS HY>KHBIMU CIIOBapSMHU.

10. UcxonuTh B epeBojie U3 KOHTEKCTa KaK €IUHOTO IIeJIOTO.

|. TPAMMATHYECKHUE U JEKCUYECKHUE TPYJHOCTH, BCTPEYAIOIMUECS ITPU
HEPEBOJE CIIEHUAJIBHBIX TEKCTOB

I'pamMmaTHyeckuil anaaus

Kak roBopurcs Bbllie, YTOOBI MEPEBECTH TEKCT C HEMEIKOTO S3blKa HAa PYCCKUH, HEAOCTATOYHO YMETh
NEPEBOJUTH OT/IENIbHBIE CI0Ba. HE0OX0IMMO BBISICHUTB, B KAKOM CBSI3M CJIOBA HAXOAATCS APYT C APYIOM, a 3TO
MOKHO YCTaHOBMTbH IIyTEM I'PAMMATUUYECKOTO aHainu3a. 'pamMMaTHUecKuil aHAJIM3 - 3TO KIIIOY K nepeBony. He
3Hasd psfa CIOB B IPEUIOKEHHM, HO 3Has TPpaMMAaTHKy fA3bIKa, C KOTOPOTO MEPEBOAMIIB, MOKHO PACKPBITh
KaKyI0-TO, @ BO3MOXHO U 3HAUUTEIbHYIO YacTh COACP KaHUsI IEPEBOAUMOTO TEKCTA.

HaunHath rpaMMaTuyecKuil aHaIu3 HA0 C ONPENEICHUs TUIIA TIPEUIOKEHUSI. IPOCTOE WIIN CII0KHOE.

CTpykTypa npeasiokeHus



HpennomeHm{ ACIIATCA Ha MPOCTHIC U CIIOXKHBIC.

IIpocthie mpeaio:xkenusa. IlpocTele  mpemiokeHHss MOTYT  OBITh  HEpACIpPOCTPAaHEHHBIMH U
pacnpocTpaHeHHbIMH. IIpocTOo€ HepacnpoCTpaHEHHOE MPENTIOKEHUE COCTOUT TOJIBKO M3 IOJUIEKAIIET0 U
CKa3yeMoro, Halpumep:

Ich Gibersetze. 51 nepeBoXKy.

IIpocroe pacnpocTpaHEHHOE MPEAIOKEHWE COCTOMT M3 MOJUIEKAIIEr0, CKAa3yeMOro M BTOPOCTEHEHHBIX
YJICHOB MPEJJIOKEHUS, HaIpUMED:

a) Das Molekiil befindet sich in standiger Bewegung. Mornekyiia HaXOIUTCS B TIOCTOSTHHOM JBHKCHUH.
b) Zu den wichtigsten Werkzeugen fir die K BaxHeWmmMm HMHCTpyMEHTaM Juis OOpa0OTKM MeTajuia
Metallbearbeitung gehort die Feile. OTHOCHUTCSl HAIIUJIBHUK.

Ho MOTYT BCTPCTUTHCA NPCIJIOKCHUS, ITAC IPHU OAHOM CKa3yCMOM HUMCCTCH JIBa U1K HCCKOJIBKO ITOJICIKAIIUX
WJIH IIPHU OJTHOM IOJUICKAIICM J1BA MJIM HECKOJIBKO CKa3yEeMbIX, HAIPUMEP.

a) Manche Autobusse und Personenkraftwagen haben V HexoTopbix aBTOOYCOB M JIETKOBBIX MAalllWH JABHUIATEIb
Heckmotoren. pacIONOXKEH B 3a{HEH YacTH aBTOMOOHIIS.
b) Diese Maschine kann drehen und bohren. OTOT CTAaHOK MOXKET TOUYUTH U CBEPIIUTE.

Caoxuble mnpemniokeHusi. CIOXHBIM IPEIIOKEHUEM HA3bIBAETCA JBa WM HECKOJIBKO IHPOCTBIX
NPEIOKEHUH, TECHO CBA3aHHBIX MEXay co00il mo cMeicay U 1o ¢opme. ClIoKHBIE MPEATIOXKEHHUs ObIBAIOT
JBYX BUJIOB. CJIO)KHOCOYMHEHHBIE U CJIOKHOIIOJYMHECHHBIE.

1. Kaxxgoe npocToe npeyioxKeHNe, BXOIALIEE B COCTAB CJIOKHOTO IPEUIOKEHNS], UMEET CBOE MOJIEKALIEE U
CKa3yeMoe, HallpuMep:

Metalle, die sich  durch groBe chemische  Meramibl, KOTOpbIC OTIMYAIOTCS OONBIIOH XHMMHUYECKOM

Reaktionsfahigkeit ~ auszeichnen,  bilden  sehr aKTHBHOCTBIO, 00pa3yloT OYeHb IPOYHBIC COSTUHEHUS
bestandige Verbindungen mit Sauerstoff und anderen C KHCJIOPOJIOM U APYTHMH 3JIEMEHTaMHU.
Elementen.

2. B CrnoXHOM TpEeANoKEHUH CBSI3b MEXKAY NPEIIOKCHUSMH OCYIIECTBISICTCS MPU TOMOIIHA COK030B H
COIO3HBIX CJIOB.

CounnurenbHbie  coto3el  (und, aber, deshalb w np.) coeaumHsAIOT TpOCTHIE TPEATIOKEHUS B
CIIO’KHOCOYMHEHHBIe. OHU CTOSAT B HAYaJIe MPEUIOKEHHSI, COSTUHEHHOTO C IPYTUM IPEIOKESHUEM .

[TogunHuTENBEHBIE COO3BI U coro3HBIE citoBa (dal, als, weil, ob, der, die, das u ap.) coenunsroT NpUAaTOYHOE
NPE/IOKECHUE C TJIABHBIM HJIM OJHO MPUIATOYHOE MPEJIOKEHUE C IPYTHM M CTOSAT B Hadaje MPHUIaTOYHOTO
NpeIoKeHus (CM. IpUMep, IPUBEIICHHBIN BBIIIE).

3. BamsATasi OTAEISIET COUMHEHHbBIE MPEIOKEHUS, a TaKKe TNIAaBHOE MPEITI0KEHUE OT MPHIATOYHOTO WIIN
OJTHO MPHIATOYHOE OT JPYIoTo.

He cnenyer 3a0biBaTh, 4TO B MPOCTOM M CIOXXHOM IPEJIOKCHUSAX MOTYT BCTPETUTHCS WHQMUHUTHBHBIC
IPYIIBI U UHPUHUTHBHBIE 000POTHL. VX HE HAJI0 MyTaTh C MPOCTHIMH NPETI0KCHUSIMU.

Ecnu ycTaHOBIIEHO, YTO MPEUIOKEHHE TIPOCTOE, MPUCTYIAIOT K €ro aHAJIU3Y:

1. HaxonmsT 1 aHaIM3UPYIOT CKa3yeMoe | MOJIeKallee.

2. OnpenensiroT BTOPOCTEIICHHBIC YWICHBI TIPE/II0KEHHS.

Hauwnnath ananus sydime co ckazyemoro. OHO 3aHMMAeT B MPEUIOKESHUU CTPOTO ONPEICICHHOE MECTO: €ro
U3MEHsieMasl 4acTb CTOUT B 3aBUCHMOCTH OT THIIAa MPEJIOKEHUS Ha BTOPOM HJIM Ha IEPBOM MecCTe, a
HEHM3MEHseMasl 4acTh Ha TIOCJIEAHEM. Y CKa3yeMOro CIeIyeT ONPEIeUTh JIHIO0, YACIIO, BPEMsI U 3aJI0T.

[ToroM aHanu3upyroT moanexamiee. OHO OOBIYHO CTOMT MEpe]l U3MEHIEMON YaCThI0 CKa3yeMOTO HJIH MOCTIe
Hero. Y MOoJUIeXkaIIero Hy)KHO ONPEIeNINTh, KAKOW YaCThIO PEYH OHO BBIPAXKEHO, a 3aTE€M YCTAHOBHUTH €0 PO U
YHCIIO.

3a TJaBHBIMH WICHAMH TMPEUIOKCHHS aHAIM3UPYIOT BTOPOCTENCHHBIC WICHBI, KOTOPBIE MOTYT
pacnojaratbcsi MOpa3HOMY, B 3aBUCHMOCTH OT OOILET0 MOPSIKa CIOB B MPEIUIOKEHHH.

[ToroMm BeIENSIETCS TpyIINa MOIJIEKAIIETO U cKazyemoro. He 3a0yabTe, 4TO B TPy MOUICKAIIETO BXOIUT
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camMO IOJUIEXkaIlee C OTHOCSIIMMCA K HEMY OINpEAEICHHEM, a B IPYIIY CKa3yeMOTO — CaMO CKa3yeMoe C
OTHOCSIIIUMHCSA K HEMY JOIMOJHEHUSMH U oOcTodTenbcTBaMHu. Korjga rpamMmaTudeckuil aHainu3 OTIENbHBIX
3JIEMEHTOB 3aKOHYEH, IIEPEBOJ] UX CYMMUPYIOT.

ITocmoTpuTe Ha mpUMepe, Kak HYXKHO J€J1aTh IpPaMMaTH4YE€CKUI aHaIN3 IPOCTOrO MPEII0KEHUS:

Das Kusnezker Kohlenvorkommen versorgt die Industrie des Urals mit Steinkohle.

a) YcraHaBJIMBaeM, 4TO MPEIIOKECHUE MTPOCTOE, IIOBECTBOBATEIILHOE, PACIIPOCTPAHEHHOE.

0) Mo mecty B mpemnoxkeHuu (BTOpOE) OMpenaessieM, YTO CKa3yeMbIM SBJsIeTCs CioBO Versorgt. Owno
BBIPOKEHO TJIarojoM VErsorgen B 3-m JIMIIE €JMHCTBEHHOTO YHCIIA, HACTOSIICTO BPEMEHH, JIEHCTBHTEIHEHOTO
3ajora (Aktiv).

Ha pycckmii s3pIK TJaroa Versorgen TepeBOIMTCS «OOECHeYMBaTh», CJICJOBAaTENbHO, B JIAHHOM
NPE/ITI0KESHUH TJIaroJ1 Versorgen nepeBoIuTcst «00ecreunBacT.

B) Haxomum momnexamee — das Kohlenvorkommen. A OHO BBIpaK€HO CIIOKHBIM CYIIECTBUTEIbHBIM
CpEeIHEero poja eAMHCTBEHHOTO YKCIIa ¥ MEPEBOANUTCS HAa PYCCKHUI S3bIK «YTOJIBHBIA OAacCeH».

r) Crnoso Kusnezker mepeBoautcs «KysHeukwii». OHO SBISETCS ONpeacicHHEM K ciaoBy das
Kohlenvorkommen wu, ciemoBatenbHO, BXOAWT B TPYIIy MOJUIeKANIEro. Bes rpymma moaiexamiero
nepeBoautcs: «Ky3HeUKuid yronpHbIl 6accein».

1) OcranbHbIe BTOPOCTEIICHHBIC WICHBI MPEAJI0KEHUS BXOAAT B TPYIIY CKa3yeMOTO H IIePEBOISATCS BMECTE
CO CKa3yeMbIM: «00ECIIeYHBACT MPOMBIIIIICHHOCTh Y pajla KAMEHHBIM yIIeM>».

e) Mcxons u3 mepeBosa OTICIBHBIX YacTel MPEJIOKCHHUS, BECh MEPEBOJ OYyAET BBHIMNISACTh CIICIYIOLUIHM
oOpazom: «Ky3Heukuii yroJpHbIi 6acceiiH o0ecreynBaeT MPOMBIIIICHHOCTh Y paja KAMEHHBIM YTIeM».

Ecnu npemsoxkeHue 0Ka3anoch CIOXHBIM, TO CHayaja ONpPEICISIOT, KaKOe OHO: CIIO0KHOCOYMHEHHOE HIIH
CJIO’KHOTIOAYUHEHHOE. DTO MOYKHO OTIPEACIUTD: 1) o coro3aM (COYMHHUTEIbHBIM HJIH MO TYMHUTEIBHBIM), 2) 110
HOPSZIKY CJIOB B IPEIUIOKEHHUH: a) B MMPUIATOYHOM TPEIUIOKEHHH CKa3yeMOe CTOMT Ha TOCIIEHEM MecTe; 0) B
TJIAaBHOM TIPEUIOKCHUH, CTOSIIEM II0Ce MPUIATOYHOTO MPEAJIOKECHHUS, CKa3yeMOe CTOUT HETOCPEICTBEHHO
IIOCJIE 3aIATOM.

[lepeBOa CIOKHOCOUYMHEHHOTO TPEIUIOKEHHUS CBOIUTCS K TIEPEBOJY KaXJAOTO CaMOCTOSTEIBHOTO
NPE/IOKEHUS, BXOAIIETO B €r0 COCTaB.

[TepeBo]; CI0KHOIIOAYMHEHHOTO MPETIOKECHUS CIIeyeT HAUMHATh C TJIaBHOTO MPEIOKECHHUS, pacCCMaTpPHBast
ero Kak IpoCToe MPeUIoKEHHE. 3aTeM HaXOIAT MPUIATOYHBIE IPEIOKESHNUS, OTIPENISIISIOT X BU U IEPEBOIST
KaK IPOCTHIE MPEIOKCHUS.

Korma 3akoHYeH mepeBOJ OTACIBHBIX 4YacTel CIOXHOTO NPEIIOKEHUs, MX OOBEIUHSIOT B CIUHOC
NpeI0KCHUE.

[Tpumep aHanM3a CI0KHOTO MPEATIOKECHUS:

Aber es gibt Dieselmotoren, die mit Glihkerzen ausgestattet sind, um das Zinden bei kaltem Motor zu
erleichtern.

a) Ilo oTHOCHTENFHOMY MECTOMMEHHIO M COIO3HOMY ciioBy die, crosiieMy mocie 3amsToi, U Mo MeCTy B
NpPEIIOKECHUHN  TJIarojia-ckazyeMoro ausgestattet sind" ompenensiem, uyro die BBOAMT TNPHIATOYHOE
NPE/I0KEHHUE, a BCE MPEIIIOKEHNUE B LICJIOM SIBIISICTCS CIIOKHOIIOTYMHEHHBIM.

0) ['1aBHOE MpeUIoKEeHNUE CTOMT B Havajie BCETo MpeioxkeHus 1o 3amstoii: Aber es gibt Dieselmotoren.

PaccmarpuBaeM riiaBHOE MpeUIOKEHHE KaK MPOCTOE MPEUIOKEHHE, aHAM3UPYEM €ro 1o pa3o0paHHOMY
BBIIIIE MIOPSIJIKY ¥ TIEPEBOJIUM «HO UMEIOTCS IU3EIbHBIE MOTOPBIY.

Yacth mpemioxkeHus, crosias Mexay 3amsateiMu ,,die mit Glihkerzen ausgestattet sind” ssisiercs
NPUAATOYHBIM OIPEICTUTEILHBIM MPEIJIOKCHUEM M TIEPEBOAMUTCS HAa PYCCKUH SI3BIK «KOTOPBIC CHA0KEHBI
HaKaJbHBIMH CBEUAMMU.

Ta yacte mpemnokeHus, KOTopas CTOUT TOCJIE BTOPOM 3amsTOM, SIBISETCS WHPHUHUTHBHBIM OOOPOTOM.
[ToaTBepskAEHUEM 3TOMY SIBIISIETCS. OTCYTCTBHUE IJIaroJia-CKa3yeMoro, HaIM4ue mnpeiora UM u nHQUHUTHBA C
zu. IlepeBoauTcss MHOUHUTHUBHBIA 00OPOT CIEAYIOUIMM 00pa3oM: «4TOOBI OOJErYUTh 3aKUTAHHE XOJIOIHOTO
JIBUTATEIISI».

CoenuHsieM BCe YaCTH MPEJIOKECHUSI BOCIHHO M MOJTYy4aeM MEPEBOJI CIOKHOMOYMNHEHHOTO TIPEIUIOKEHHS C
UHQUHUTHBHBIM 000poTOM: «HO MMEIOTCS IU3eNbHbIE MOTOPBI, KOTOPhIE CHA0EHBI HAKAaJIbHBIMU CBEYAMH,
9TOOBI OOJIETYUTH 3AKUTAHUE XOJIOAHOTO IBUTATEIIS.



PaGora co ciioBapem

Kaxnplif, KTO 3aHUMAaeTcss MEpeBOJOM TEXHHYECKOH JUTEepaTypbl, CTOJKHETCA C HE0OXOIMMOCTHIO
npuOerHyTh K MOMOIIM cioBaps. Jlms mepeBoja  CHEIUANBHOTO TEKCTAa MOXHO — HCIIOJIb30BaTh
OOIIeTeXHUYECKUH MM OTpacieBOd TEPMHUHOJIOTMYECKUN CIIOBapb, a TaKKe JI000H HEMEIKO-PyCCKHUM
CIIOBApb.

PaboTa co crnoBapem He JOKHA OTHMMAaTh MHOTO BpeMeHH. UToObl 10OMTHCS MakcUMalbHOTO 3¢ dekra,
HYXXHO XOPOILIO OPUEHTHPOBATHCS B CJIOBAPE, 3HATh OCOOCHHOCTH €T0 MOCTPOCHHUSI.

[Ipexne Bcero cieayer 3allOMHUTH, YTO CJIOBAa B CJIOBApsX PacIoJiaraloTcs mo yriyOieHHOMY andaBHTY.
DTO 3HAYMT, YTO CJIOBA PACIIOIOKEHBI B aJI(DaBUTHOM TOPSAJIKE HE TOJIBKO 10 TIepBOi OYKBe, a, KaK IMPaBHJIIO, O
YyeTelpeM mnocieayommM. OTcroa BhITeKaeT He00XOAUMOCTh TBEPAOro, 0e301IM00YHOr0 3HAHUS HEMELKOTO
angasuta. B Havyane GoJIBIIMHCTBA clioBapeil nMeeTcs andaBurT.

CnoBa B cioBape JalOTCd B UX HCXOAHOM (opme, T. €. CYIIECTBUTEIbHbIE B MMEHHTEIHHOM IaJIexkKe,
TJIaroJibl B HEOIIpeieIeHHO! (hopMe, IpusiaraTesbHbIe B KpaTKoi (hopMme U T. 1.

3a KaXAbIM CIIOBOM CJEIyeT psAJ YCIOBHBIX 0003Hau€HW, COKpAIIeHWH U TEepeBOJ CIIOBAa BO BCEH €ro
MHOTI'O3HA4HOCTH.

Bce ycnoBHble 0003HAUEHHUS M COKpAICHUsS, BCTPEUAIOIIMECS B CIIOBape, COOpaHbl B €AMHBIA CHHMCOK U
npecTaBieHbl B Havaje cioBaps. [lostomy, mpuctymas kK paboTe cO CloBapeM, HYXHO O3HAKOMHUTHCSA C
COOTBETCTBYIOIIMMHU YKa3aHUSIMU U 3aIIOMHUTD UX.

B oOmerexHuyeckux W TEPMUHOJOTHYECKUX CIOBApSAX [aercsi, KakK IPaBWIIO, CYIIECTBHTEIbHOE C
apTUKIEM, 0003HAYAIOUMM POJ CYIIECTBUTEIHLHOI'O U MEPEBOJ 3TOTO CYIIECTBUTEIHHOTO HAa PYCCKHUN SI3BIK.
OcTanpHble YaCTH pPe4M JAKOTCS TOJIBKO B IIEPEBOJIE.

B mepeBojae ciioBa-CHHOHUMBI OTHAENSIOTCS 3amaTol, Oosiee OTHaJieHHBbIE MOHATUS TOYKOHM C 3amsaToH, a
pa3Hble 3HaUeHUs apabCcKkuMu 1Udpamu.

CroXxHbIe CIIOBA, UMEIOIIUE OJMHAKOBOE OIPEEIIAIONIee CIOBO, PACIONIOKEHBI B ClioBape B anpaBUTHOM
MOPSAZIKE M MPEACTABISIIOT cO00i «rHe370» cioBa. Onpezensioniee CIOBO BHYTPU THE3la HE MOBTOpseTCs, a
OTIeNsieTcd OT OCTAJBHOM YacTH CJIOBa OJHOM WM JBYMsI NapajIeIbHBIMU UYEpPTOUYKAMU M 3aMEHSETCs
YCIIOBHBIM 3HAKOM ~, KOTOPBII Ha3bIBAETCS «TUJIbI0N», HAIIPUMED:

Betriebsleiter m Texuuueckuit aupextop; ~ordnung f mpaBuima BHyTpeHHEro pacmopsaka; ~rat m
IIPOU3BOJICTBEHHBIN COBET

B rtepMmuHONIOTHUECKHX clOBapsAX coOmomaercs andaBUTHBIA MOPSAIOK B THE3AE CIIOBa TaKKe I10
OIIPENIEICHUSAM, KOTOPBIE PACIIOIArat0TCs [TOCIE TUIIBbI, 3AMEHSIOIIEH OCHOBHOW TEPMHUH, HAIIPUMED:

Elektrode f anekrpon; kalte ~ xoso bl 5exTpo; POSItiVe ~ MOJI0KUTEIBHBIN JIEKTPO/

B ruesnme cioBa MOYKHO HAaWTH YCTOWYUBBIE CIIOBOCOYETAHMS, a TAKXKE IPUMEPHI, WUIIOCTPUPYIOLIHAE
ynotpeOieHne JaHHOro ci10Ba. OCHOBHOE CJIOBO B 3TOM Cily4yae 3aMEHSIETCs TUIIbA0N, HallpUMep:

Betrieb m mnpeanpusitie, 3aBojn; pabora, (GYHKIMOHMpPOBAHWE; OSKCILUTyaTalMs; PEKUM; auler ~ BHe
skcrutyararuu; auller ~ fallen Beiiitu u3 crTpos; auller ~ sein GesneiicTBoBaTh, IN ~ Sein paboTats,
(GYHKIIMOHHPOBATH; IN ~ Setzen myckarb B X0

OMOHUMBI, CIIOBa, COBHajaromue no (opme, HO pa3HbIE IO COAEPIKAHHUIO, JAIOTCS B CIOBape, Kak
OTJeNIbHBIE OCHOBHBIE CJI0BA, pa3ZeieHHbIC PUMCKUMHU IIU(PpaMH, HalIpuUMep:

Ton | m Tow, 3ByK; Ton Il m rnuna; laden | rpy3uTs; 3apspkats; laden 11 BeI3biBaTh, npuriamars

[Mpesxie 4eM MPUCTYIUTH K TOMCKY HY)KHOTO CJIOBA B CIIOBape, BHUMATEIILHO MPOBEPHTE €ro opdorpaduio.
HesnauunrensHoe n3MeHeHue B opdorpaduu cioBa AaeT COBCEM IPYro# CMbICI, HATPUMED:

legen «kmacte» — liegen «iexxath»

flihlen «ayscTBOBaTE» — flillen «namonHaTE»

OTBICKaB B CIIOBape HY)KHOE CIIOBO, MIPOCMOTPUTE BCE OTHOCSIICECS K HEMY THE3/I0, H TOJIBKO MOCIIE 3TOTO
BBIOCPUTE HYXKHOE [UISl IEPEBOUMOTO TEKCTa 3HaYeHHE. MOXKET CIyYHThCS, YTO B CIIOBAPE HET MOAXO/ISIIETO
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PYCCKOTO CJIOBa, KOTOpPOE ObI TOYHO COOTBETCTBOBAJIO CMBICIY MEPEBOAMMOrO MpeAoKeHus. Torna HYXKHO,
UCXOJIs U3 OOIIEro 3Ha4eHMs CJI0Ba, CAMOMY MOJIBICKATh OIXOISIINA PYCCKUH TTepeBO/l, HAIIPUMED:

Die Maschine ist mit einem Windungszahlz&hler versehen.

Jomyctum, 4to cioxkHoro cymectButenbHoro Windungszahlzahler B crioBape Her, HO MMeeTcss CIOBO
Windung f «kpydyeHue, cBuBKa, HAMOTKA; OMTOK, 000pOT, 3aBUTOK» U ciioBo Z&hler m «cyerymk; uucinurens
(mam.)». VIcxons M3 CMBICIA TPEII0KEHUs, MOKHO CJENaTh BBIBOJ, YTO M3 NPHUBEACHHBIX 3HAYCHHH HaM
MOJXOJST CJIOBA «CUETYHMK, BUTOK, YHCIIO». B IaHHOM MPEINIOKEHUU 3TO CIEAYET HEPEBECTH CICAYIOIIUM
o0pa3oM: «CTaHOK CHa0KEH CUCTUYUKOM YHUCIIa BUTKOBY.

JIns Goree YCHEIIHOTO MOJb30BaHMS CIOBApEM HEOOXOJMMO TOMHMO STHX OOIIMX CBEJCHHUH YCBOUTH
IpaBujIa CJIO0BOOOPA30BaHMs HEMEIIKHX CIIOB M Haubosee ynoTpeOuTenbHbIe CIIOBOOOPA30BATEIbHBIC DJIEMEHTHI
B HEMEIKOM SI3bIKE.

CaoBooOpa3oBaHue

UToOBI 00JETYUTh PA0OTY HAJ IEPEBOJIOM CIIEIIUATHHOTO TEKCTa, HEOOXOAMMO 3HATH CIIOCOOBI 00pa3oBaHUs
CIIOB ¥ OCHOBHBIC CJIOBOOOPa30BaTelIbHBbIC AIEMEHTHI (Cy(h(UKCHI, MPUCTABKU), a TAKKE YMETh MEPEBOIUTH
CIIOXHBIE CJIOBA TIO UX COCTaBHBIM 4acTsM. UTOOBI MPaBWILHO MEPEBECTH CIIOBO, & TIOTOM €ro 3allOMHUTH,
HY)KHO TIOCTapaThCs YBUACTh B HEM €r0 COCTABHBIC JIEMEHTHI U 0OBSCHUTH UX 3HaUeHHEe. Hy)KHO OIX0aUTh K
paboTe HaJ KaKIbIM OTIEIHHBIM CIOBOM HE MEXaHHYECKH, KaK K TOTOBOW HEpa3loXUMOW eIUHUIE, a
CO3HATENLHO, TyMasi O 3HAYEHUH CJIOBA B MIPOIIECCE €ro MepeBo/ia U 3aTIOMUHAHUSI.

CroBo, BCTpeuaromieecss B TEKCTE, MOXKET OBbITh KOPHEBBIM (IIPOCTHIM), MPOU3BOIHBIM HIJIH CJIOXHBIM.
KopHeBsie ci10Ba, Kak MpaBuiio, OJHOCIOKHBL VX MOKHO HATH B CJIOBape.

[TpousBoiHBIE cTOBa 00pa3yIOTCS MyTeM MPUCOCIUHEHHUS K KOPHEBBIM CIIOBaM CIIOBOOOPA30BaTEIbHBIX
AJIEMEHTOB, a TAaK)Ke MyTEM Tepexojia OJHUX YacTel peuu B APYyTHE.

CJ0XHBIC CJI0Ba 00Pa3YIOTCS MYTEM CII0KEHUS (COSTUHEHUS) IBYX UK 0O0Jiee CJIOB B OJJHO CJIOBO.

OcTaHOBHMCS Ha HEKOTOPBIX CIOBOOOpa30BaTENBHBIX AIEMEHTAaX U 00pa30BaHUS CIIOKHBIX CIIOB, Haubomee
XapaKTePHBIX ISl TEXHUUECKOU JTUTEPATYPHI.

BerpetuB B TekcTe MPOM3BOIHOE CIIOBO, HE CIEMIUTE CPa3y OTHICKATh €ro nepeBoj B cioBape. [logoiiaute K
HEMY OCMBICIIEHHO, MpoaHanu3upyiire ero. Haiimure cyddukc uim npucraBky B 3TOM CJIOBE. 3HAHHUE 3HAUCHUS
cypdukca wiM MPUCTABKA MMOMOXKET BaM BO MHOTHX CIydasx clelaTh MPaBHIBHBIN TEpeBOJa clioBa 0e3
MTOMOIITA CIIOBapA.

Tak, cybhdukc CymecTBUTENBPHOTO MYXKCKOTO poja -el yKa3plBaeT Ha Ha3BaHWE HWHCTPYMEHTA WU
MPUCTIOCOOJICHUS, TP MOMOIIA KOTOPOTO MPOU3BOIUTCS KaKOe-IN00 AeiCTBHE:

der Bohrer «cBepnio»; der Messer «uzmepuTenn».

CymiecTBUTENbHBIE KEHCKOTO pona ¢ cydhdukcom -UNg 0003HAYAOT NEHCTBUE WM Pe3yabTaT JCHCTBUS U
00pa3yrTcst 0OBIYHO OT TJIaroJioB:

die Losung «pactBop» — l6sen «pacTBopsTe»
die Mischung «cmecs» — mischen «merats»

CylIecTBUTENBHBIC JKEHCKOTO poja ¢ cypdurcoMm -ei 0003HAYarOT OOBIYHO MECTO, TJE MPOU3BOIUTCS
neiicteue. Yare BCero CymecTBUTENbHbBIE C 3TUM CyHPHUKCOM 00pa3yroTcsi OT CYIIECTBUTEIHLHOTO MYKCKOTO
pona c cyhduxcom -er:

der Weber «rkau» — die Weberei «rkamkas gpadpuka»
der Drucker «meuataux» — die Druckerei «runorpagpus»

CymiecTBUTENbHBIE KEHCKOTO pojia ¢ cypdukcoMm -e, oOpa3oBaHHBIE OT IpuJaraTelbHbIX, 0003HAYAIOT
Ha3BaHUsA KayecTB WM cBoiicTB. Kalt «xomomuenii» — die Kalte «xomom»; warm «remisiii» — die Warme
«remno»; hoch «seicokuii» — die Hohe «BbicoTa.

Cyddukcel, 3aMMCTBOBAHHBIC U3 APYTUX S3bIKOB, IPUIAIOT CYIICCTBUTEIBHBIM Pa3IMYHbIC 3HAUCHUS:

-tion: -die Abstraktion «abcTpakius»



-tat: die Relativitat «oTHOCHTETBHOCTE»
-ik; die Statik «ctatuka»
-ur: die Natur «mpuponga»

[lpucraBka cymiecTBUTENBHOTO MIl3- TpuaaeT CiIOBy OTTEHOK HEyJda4yd, a NpHUCTaBKa UN- OTTEHOK
orpunanusi: der Mildstand «HencnpaBHOCTB, Hemosankay»; die MiBweisung «ommbka mnokazanus»; die
Ungenauigkeit «aetounocts»; die Ungleichung «uepasencro»; die Unkosten «HakiaaHbie pacXoabi». .

JInst pyrux yacteil pedr UMEIOTCs CBOM CY(PQHKCHI U MPUCTABKU, KOTOPHIC TaK)Ke MPHIAIOT CIOBaM, TPH
TIOMOIIM KOTOPBIX OHU 00pa30BaHbl, OTNPEICIICHHBIN OTTEHOK, 00JIEr4aroiyii IepeBoI CIIOBa.

Tak, OoJblIoe pacpoCTpaHEHUE B TEXHUYECKOW JIMTEPAType MMEIOT MpujarateibHbie ¢ cypdukcom -bar,
00pa3oBaHHBIC OT OCHOB IJIaroJia. Takue mpuiaraTeIbHbIe HMEIOT ITACCHBHOE 3HAUCHHE, T. €. YKa3bIBAIOT Ha TO,
YTO TpPEAMET, XapaKTePU3YEeMblil JaHHBIM IPHIAraTelIbHbIM, MOXET OBITh IOJBEPTHYT ONPEHCICHHOMY
nerictBuio: entziindbar «BocruiaMeHsIOIIKICS, CIIOCOOHBIN TeTOHHPOBaTh»; tragbar «nepenocHoit, Morymmit
ObITh TIepeHeceHHBIMY»; SChmelzbar «mmaBkumii, Mmorymmit ObITh pacriaBieHHBIMY»; abnehmbar «chemMHBII»T
zerlegbar «paszbopHslii, paznoxumslit». Hanpumep:

Die Réder eines Kraftwagens sind abnehmbar. — Koneca aBToM0o0mIIsi ChbeMHBIE (T. €. MOT'YT OBITH CHSITBI).

Cydduxcer -los u -frei coorBeTcTBYIOT pycckoil mpucraBke 0e3-. Ilpunaratenbabie ¢ 3tuM cyddurcom
00pa3yloTcsi OT OCHOB IJIaroJIOB U MMEHHBIX (DOPM M YKa3bIBaIOT Ha OTCYTCTBHE Y INpEIMETa KaKoro-JIMOo
KayecTBa wWin cBoiictBa: gerduschlos «Oecmrymusbiii» StoRlos «OeccthikoBoit (0 penbcax); wasserlos
«0e3sonublit»; fehlerfrei «0ezommobounslii»; storfrei «6es3 momex».

B TexHM4ecKoii muTepaType pacupoCcTpaHeHbI pUilaraTrenbHbie ¢ cypdukcamu -artig, -formig, -maiig.

Cydduxc -artig npunaer npuiaraTeIbHOMY OTTEHOK CXOJICTBA IO CyIIeCTBY: breiartig «kameoOpa3HbIi»;
gleichartig «oHOpOIHBIN, TOMOTEHHBI.

Cypduxc -formig mnpumaer 3nauenue cxonactBa mo Gopme, a -mMAaRIg cooTBeTCTBUS YeMy-aH0O0:
kugelformig «mapoBuanbii»; breimafiig «kameoOpa3HbIi».

[lpucraBka mpmiIaraTenbHBIX UN- ¥MMEET Takoe K€ 3HA4YCHWE, Kak aHaJIOTUYHAas IPHCTaBKa
cymecTBUTeNbHBIX. C MPUCTaBKOM UN- 00pa3yroTcst aHTOHUMBI COOTBETCTBYIOLIMX MPUJIAraTelIbHBIX:

magnetisch «marauTHBIH» — UNMagnetisch «aeMarHUTHBIN»
rentabel «penTabenbHbIi» — UNrentabel «aepenTabenbHBII»
schmelzbar «mnaskuii» — unschmelzbar «nenmaBkmii»

I[H?I 06pa30BaHI/IH rJ1arojioB MupoKO MPUMCHAIOTCA HCOTACIACMBIC U OTACISACMBIC ITPUCTABKH. Ten ApPYyruc
MNPUCTABKU IPUAAIOT TIJiarojiam pa3H006pa3HbIe CMBICJIOBBIC OTTCHKH, 3HAHHUC KOTOPBIX TAKIKC o0OJseryaer
NepeBo/1 CiIoBa 0€3 TOMOIIH CIOBapS.

U3 HeoTnensieMbIX MPUCTaBOK Hanbosee yrmoTpeOUTeIbHBI B TEXHUYECKOH tuTeparype be-, er-, ent-, zer-.

[MpucraBka be- npunaer rnarony 3HaYeHUe HAPABICHHOCTH JICHCTBUS Ha MPEIMET:

bauen «ctpouth» — bebauen «zactpauBaTp»

giellen «iuth» — begiellen «moauBare, 00IMBATHE»
grenzen «rpanuuuTh» — begrenzen «orpaHuYMBaTH»
heizen «rtonute» — beheizen «orarmBaTh»

I'maros1 ¢ mHpuUCTaBKOM €r- IOKAa3plBACT HAYAJIO0 WIM 3aBEpLICHUE JACUCTBUA, a C IIPUCTaBKOW ent-
NPOTHBOIIOJIOKHOE 3HAUCHHE WK yaaneHue: erblasen «pasmysare»; erschallen «mposByuars, pe3oHUpOBaTH»;
erschlieBen «BckpwiBaTh (MecTOpokacHHE)»; erschmelzen «BwimiaBiATe»; erschopfen «wucromare»;
entfeuchten «ynmanste Bnary»; entladen «pasrpyxkate»; entliften «ymanste Bo3myx»; entsalzen «ynmansats
coJp», entziehen «orTTaruBars, U3BIECKATH.

[lpucraBka zer- mpuuaer Tiaroiy OTTCHOK pa3pylICHUs, paszieicHus, npoOieHus Ha yactu: zerdricken
«paznaButh»; zerfallen «pacnamatbest, paspymare»; zerflielen «pacrubiBatbes»; zerlegen «pasmaratb»;
zerreiben «pactupatb»; zerreillen «pa3pbiBaTh».

OtaemnsieMbIX TIPUCTAaBOK B HEMELIKOM SI3bIKE OYCHb MHOTO, TaK KaK JUIS 9TOW LN TPUMEHSIOTCS MPEIIOTH
U Hape4usi, KOTOpbIe MPHIAIOT IJIarojiaM Pa3HOOOpa3HbIe CMBICIOBBIC OTTEHKH, OOBIYHO B COOTBETCTBUH CO
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CBOMM 3HAUEHUEM.

Otnensiemble NMPUCTABKU CTOAT B CJIOBE IOJA YAAPEHHEM, OTAEISAIOTCA OT OCHOBBI IUIaroja B MPOCTBIX
BPEMEHHBIX (hOopMax M CTOST, KaK MPaBWJIO, B KOHIE mpeanoxeHus. [loaTomy, mepeBois MpeiokeHue, e
UMEEeTCsl TJaroyl ¢ OTHENAEMOM IPUCTaBKOHM, HYKHO IOCMOTPETh B KOHEIL NIPEUIOKEHHS, I/I€ MOMKET
HaXOJUThCSl OTHENsAeMas NPUCTaBKA, OT KOTOPOW 3aBUCUT 3HAYEHHME J[AaHHOIO TJaroja M CMBICH BCETO
IIPEIOKEHUS, HATIPUMED:

Bis zur vollstdndigen Ein-schmelzung des FluBmittels 3a Bpems momHOro pacruiaBieHust (uiroca CIUIABIISCTCS
schmelzen etwa 5 — 10% der Elektrode ab. 5 — 10% snekTpona.

B TexHWYeckol JMTEpaType YacTo BCTPEYAIOTCS TIJIAarojbl C OTACISCMbIMH TMpucTaBKamu. Haumboiee
yIOTPEOUTEIbHBIMHU SBJISIOTCS IpUcTaBku ab-, an-, ein-, aus-, mit-.

Tak, mnpucraBka ab- mnpumaer riarony 3HaueHue yapanenus: abdampfen «ucnapste»; abdecken
«oTKpbIBaTh»; abkippen «crpyxarp», abhauen «ortpybare»; absaugen «otcaceiBaTh»;, abwelzen
«OTKATBIBATH.

[lpucraBka an- mnpuiaer riaroily 3HaueHue mnpuOmmkeHus: anlegen «mpucraBnsaTe»;, anschrauben
«IPUBUHYMBATEY»; aNSChweilen «mpuBapuBaTh».

[TpucraBka €iN- moKa3bIBacT HANpaBJICHUE BHYTPb, a MPHCTAaBKa auS- — HAIlpaBJICHHE HAPYXKY, yIaJCHHUE:
einbauen «BctpamBaTh», eindichten «konuenTpupoBath, crymarbk; einfahren «Bo3uTh»; ausblasen
«BBIIYBaTh»; aushohren «ericBepimBaTh»; ausddmpfen «BeimapuBare»; ausladen «BeIrpyxars».

[MpucraBka Mit- ykas3piBaeT Ha compoBokaaromiee neiictBue: Mmitfihren «mpoxomuts ogHOBpeMeHHO (O
ropHoi BeipaboTke)»; mitlaufen «coBmectHoe, 0 JHOBpeMeHHOE IBMXKEHHE (MK BpAILICHUE)».

B kadecTBe MIarojbHBIX MPUCTABOK MPUMEHSIOTCS Hapeuus hin u her, mokaspiBaroriue HampaBleHHE OT
TOBOPSIIETO U K TOBOPSIIEMY, a Takxke uX npousBoanbie hinauf «eeepx», hinunter «Buus» u T. 1.

He cnenyer 3a0biBaTh 00 0c000il Tpymnme MPHCTABOK, KOTOPBIE MOTYT OBITh OTAEISEMBIMH U
HEOT/CISICMBIMU B COYETAHMM C OJHHM M TeM e riiarojom. DTo mpuctaBku Uber-, unter-, durch-, um-,
wieder- u voll-.

B ToMm ciyuae, korjma riaroji ¢ MpUCTAaBKOM COXpaHSET CBOE OCHOBHOC 3HAYCHHE, HAa MPUCTABKY MajacT
yaapenue u ona otaensercs: Unterwerfen «mogopaceiBars uto-i1.» (Unter «moa», werfen «6pocats»).

Ecnu ke mmaron ¢ mpucTaBKON MMEET MEPEHOCHOE 3HAYCHME, TO yIapeHHe MajacT Ha KOPEHb CJIOBa U
NpUCTaBKa He OTaeNsseTcs: unterwerfen «mo uuHsTEH».

Taxke: Ubersetzen «mepemecTuth», «mepeBoauTh»; Ubersétzen «mepeBoauTh» (C OMHOTO, S3bIKA Ha
APYroit)».

Jlns 0Opa3oBaHUsl HOBBIX CJIOB PacHpOCTPAHEH MpUEM CYOCTaHTHUBAIIMH, T. €. MEPEXO PA3IUYHBIX YaCTCH
pCUH B CYILIECTBUTEIIbHBIE.

Yarmie Bcero CyOCTaHTHBUPYIOTCS MpHUIarateibHbe W TIarojbl. ECIU CyliecTBUTENbHOE 00pa30BaHO OT
NpUIaraTeibHOrO0, TO OHO MOXXET HMETh BCE€ TPH poja. Eciau CylecTBUTENbHOE 00pa30BaHO OT
HEOTpe/IeICHHON ()OPMBI TI1arojia, TO OHO BCET/Ia CPEIHET0 Poa:

bohren «cBepiute» — das Bohren «cBepienue»
drehen «kpytute» — das Drehen «kpydenue»
halten «nepxarp» — das Halten «nepxxanue»
schneiden «pesatb» — das Schneiden «pezanue»

[llupokoe pacupocTpaHEHUE B TEXHUUECKOW JIUTEPATYPE UMEIOT CIIOXKHBIE CJIOBA — TEPMHUHBI, I10Jy4YEHHBIE
OT CIMSHHMS JIBYX WM HECKOJIBKMX CJIOB; IIPM OTOM IIOCJIEIHS COCTaBHAs 4acTb CJIOBAa MMEET OCHOBHOE
3HAQYECHHUE U HA3bIBACTCS OCHOBHBIM CIIOBOM. IlepBO€ CI0BO TOIBKO IOSICHAET OCHOBHOE CJIIOBO M HAa3bIBACTCSA
OIIPEIEIISAIOLIUM.

YnapeHue B CIIOKHBIX CJI0OBaxX IAJacT, Kak IPaBWIO, Ha olpezesiwoniee cioBo. Ho B TexHUYeckoi
JUTEpaType BCTPEUAIOTCS CJIOBA C ITIaBHBIM YJIapEHUEM Ha BTOPOM CJIOBE, HAIIPUMED:

Baukosten, Bérgarbeiter u die Elektrotéchnik, die Aerodynamik

CrnoxxHble CYIIeCTBUTEC/IbHBIC. Eciau cioxHOE CIOBO SBISETCS CYIICCTBUTCIIBHBIM, TO €ro OCHOBHBLIM
CJIOBOM JOJI?KHO OBITH CYICCTBUTCIIbHOC, KOTOPOEC, YKA3bIBACT HA POJ BCCTO CJIOBA.
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Ompenensiomiee CJI0BO MOXET HPUCOSHUHATHCS K OCHOBHOMY HEIOCPEACTBEHHO, Kak B cioBax der
Kofferraum «6araxuux», die Fotozelle «porosnemenT», Wi nmpu MOMOIIN COSTUHUTEIBLHBIX 3JIEMEHTOB -(€)S U
-(e)n, ecim ompeneISIONIMM CJIOBOM sBJsieTcsl cymiectBuTenbHoe: die Lebensdauer «cpox ciyxObr», die
Kettenbriicke «uenHoi# mocT».

Ecnu ompenensiomuM CI0BOM SIBISICTCS KOPSHb WIM OCHOBA IJIaroyia, TO COCAMHHTEIBHBIM SIICMEHTOM
sBysieTcsl OykBa -e, Kak B cioBe die Leseangabe «moka3zaHue cueTynka».

[TepeBOaMTE CI0XKHBIE CYIIECTBUTEIBHBIC MOXKHO CIEAYIOIIUM 00pa3oMm:,

1) oTHUM CITOBOM:

das Kraftwerk «anexrpocrannus»; der Kohlenstoff «yriepon»; das Losungsmittel «pactBoputenn;
2) CyIIECTBUTEIBHBIM C ITPETIOTOM:

der Stahlbau «coopyxenue u3 cramu»; der Wollfarbstoff «kpacurens mns mepcru»; das Zutagepumpen
«OTKa4Ka Ha MOBEPXHOCTHY;

3) CYLICCTBUTCIIBHBIM C IIPUJIAraTCIbHBIM

der Quarzfaden «kBapueBass Hutb»; die Glaswolle «crexnsunas mepcte»; der Guldfehler «imreiinbit
HOPOK»;

4) CYIICCTBUTCIbHBIM C CYIICCTBUTCIIBHBIM B POJAUTCIIEHOM ITAACKE:

die Nachrichtentechnik «rexumka cBsa3u»; die Gliihlampe «namma nakanuBanusi»; der Gefrierpunkt «rouxa
3aMep3aHus».

CI0’)KHOE CYIIECTBHTEIFHOE HE BCET/Ia MOYKHO HAWTH B cioBape. [lepeBoj CI0KHOTO CYIIECTBHTEILHOTO
BCErJa CJeQyeT Ha4MHATh C ONPENeNIIeMOro CJIOBA, TaK Kak OHO BCKPHIBAET OCHOBHOE IOHSTHE W MOMOTAcT
MOHSTH ONPEEIISIOINIEE CIOBO.

Hampumep: die Lichtgeschwindigkeit. [leaum cioBo Ha COCTaBHbIE 4YacTH: OCHOBHOE ciioBo die
Geschwindigkeit «ckopoctb», onpenenstoiiee cioBo Licht «cBer»; o0iiee 3HaUCHHE KCKOPOCTh CBETaY.

Cl0KHBI€ TJ1aroJibl. Y CJIO0XHBIX TJIarojOB OCHOBHBIM CJIOBOM SIBIISICTCS TJIarojl, a ONPEICIISIONIAM MOXKET
CITY)KUTh:

1) riarosa B HeompeaeneHHOU GpopMe:

stehenlassen «ocranasauBate»; kennenlernen «mo3HaKOMHUTHCS.
2) CyLIECTBUTEIBHOE:

haltmachen «ocranasnuBates», achtgeben «oOpaiath BHUMaHHEY.
3) npuiarateiabHOE WM HapeUHe:

vollgiellen «3amonusaTs, HanmoaHATH»; freimachen «ocBoboxmaTe»; zuriicknehmen «eo3Bpaiiath B IpexHEe
noJsioxxeHue»; trockenlegen «ocymare».

4) rnarojbHbIe CJIOBOCOYCTAHHS:

in Betrieb setzen «myckath B mefictBue»; zu Grunde richten «yHHUYTOXaTh».

B TexHMYECKMX TEKCTax BCTPEUAIOTCS TaKXKe CIIOKHBIC MpUiIaraTelibHble W Hapeuusi: Schneeweil
«benmocHexHbIi»; luftleer «6e3Bo3ayminbIii»; dorthin «tyma»; hierher «croma».

IlepeBoa CIOXKHBIX IJ1aroJOB, IPWIAraTENbHBIX M HApEUYMil HY)KHO IIPOU3BOAUTH TEM K€ IIyTEM, YTO H
CJIOKHBIX CYILIECTBUTEIIbHBIX.
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TepmuHbI

[Ipu mepeBome TEXHUYECKOTO TEKCTAa CEPbE3HOC BHUMAHHE JOJDKHO OBITh YACICHO MPaBUILHOMY
PaCKPBITHIO 3HAYCHUST TCPMHHOB.

TepMuH — 3TO CJIOBO WJIM TPYIINa CJIOB, KOTOPBIE CIAYXaT Ui 0003HAYCHHUS OINPEICIICHHOTO TOHATHS B
KaKoH-Tn00 o0yiacTH Hayku WM TexHuku, Hanpumep: die Kupplung «cuerenue» (mpancn.); der Freischnitt
«3aroTOBUTEbHAS pe3Kka» (mawunocmp.); der Hubschrauber «sepronér» (as.).

CJ0XHOCTh MepeBo/ia TEPMUHA 3aKJIFOUACTCSI B €T0 MHOTO3HAYHOCTH, TIO3TOMY HAWTH MPaBUIIBHBIN MTEPEBO/T
TEPMHUHA, COOTBETCTBYIOIIUN JAHHOMY KOHKPETHOMY TEKCTY, MOXHO JIHIIb TOTJa, KOIJa XOPOIIO
pasOupaenibcsi B CYIIECTBE MepeBoauMoro marepuaia. OIMH U TOT K€ TEPMHUH MOXKHO TPUMCHUTH B
pa3IMYHBIX 00JACTSX HAYKH M TEXHHKH, HO IMEPEBOJ €ro OyaeT 3aBUCETh OT TOW 00JacTH, B KOTOPOW OH
npumMensiercs. Tak, Tepmun Freilauf B mammHocTpoeHHN 03HAYaeT «CBOOOIHBIN XOJ», «XOJIOCTOM X01I», a B
THIPOTEXHUKE ITOT KE TEPMHH IIEPEBOAUTCS «XOJIOCTOH CITYCK» HITU «XOJIOCTON BOJOCOPOCY.

Tepmun Rampe B aBHaluu 03HA4YaeT MYCKOBYIO YCTAHOBKY», B TOPHOM JIiejie «ILIOMIAAKY pabovero» Hiu
«TOPHU30HT», B TUPOTEXHUKE «CKAT C 1aMOBI», a B KEJIE3HOJOPOKHOM TPAHCIIOPTE IPY30BYIO MIaT(Gopmy».

B kadecTBe TEPMUHOB HCIOJIB3YIOTCS YACTO CJIOBA, UMEIOIIHE OOIICYTOTPEOUTENBHOE 3HAYCHHE, HAIPHUMED:
das Bett 1. kpoBars, 2. cranuna; die Luft 1. Bo3ayx, 2. 3a3op; die Mutter 1. math, 2. raiika; die Sohle 1.
MOJIMETKA, 2. TOPU30HT; IacT (rop«.).

Kaxnplii cnenuanuct JOJDKEH 3allOMHHUTh HEKOTOPOE KOJIMYECTBO TEPMHUHOB, KOTOPBIE 0003HAYAOT
OCHOBHBIC TOHSTHS B HMHTEPECYIOUICH €ro 0o0JIaCTM HAyKd M TEXHUKH. 3HAHHE ITUX TEPMHUHOB IMO3BOJIUT
YCBOWTh M TEPEBOAMTH JpPyrHe TEPMHHBI, sBistomuecs ux npousBonueivu: die Kohle «yrome»; die
Kohlebirste «yronmpHast metka» (a1exkmp.); die Kohlefaden «yronbHas HuTH (namner naxarusanus)»; die
Kohleflotation «dumoramus yrius» (copr.); das Rohr «rpyGa»; die Rohrantenne «rpyGounas anrenna»; die
Rohrbahn «rpacca Tpy6ompoBona»; die Rohrdrehmaschine «rpybotokapusii cranox»; die Rohrleitung
«TpyOOTIPOBOI».

HekoTopbie TepMHUHBI JIETKO MOIIAIOTCS IMEPEBOIY H3-32 MX 3BYKOBOTO M TPaHUuUEcKOro CXOJCTBA C
pycckum s3pikoM: das Radio «pamuo»; der Radioapparat «paaunoanmapar»; die Radiochemie «paguoxumusi».

Ho mpu nepeBojie Takux CJIOB HY)KHO ObITh BHUMATEIIbHBIM, TaK KaK KaKYIIEeCs 3ByKOBOE CXOJICTBO MOXKET
npuBecTH K ommuOKe B mepeBojae Tepmuna, Hanpumep: die Radioastronomie «pammoactpoHoMus», HO das
Radioelement He «paamosnemeHT», a «paauoakTUBHBIA 3meMeHT», das Radiokobalt ve «pammoxobanbr», a
«paIMOAKTUBHBIN KOOATHT.

Has3Bath mepeBoj TepMHHA MPaBUILHBIM MOXXHO TOJBKO B TOM Clydae, €CJM HaWJICHO PYCCKOE CIIOBO,
KOTOPOE TOYHO COOTBETCTBYET CMBICITY NIEPEBOIUMOTO TEKCTA.

YcroiiuuBbIe CJI0BOCOYETAHUS

B TexHuueckoit muTepaType BCTPEUAIOTCS YCTOWUYUBBIC CIIOBOCOYCTAHUS, KOTOPHIC CO3AI0T NPU MEPEBOJIC
OTIpeIeICHHBIC TPYTHOCTH.

YcToiunBOE CIOBOCOYETAHHE — ATO COYETAHHME JBYX HJIM HECKOJIBKUX CJIOB, KaXI0€ U3 KOTOPHIX HMEET
CaMOCTOSTEIILHOC 3HAUCHKE, HO B OTIPE/ICIICHHOM COYCTaHUH TPEICTABIISIOT COOON OJTHO HEACTUMOE MOHSTHE,
narnpumep: im Wege stehen «mermate»; zur Sprache bringen «3aBectu peus (pa3roBop) o 4éM-J1.».

YroObI MepeBECTH YCTOMUNBOE CIIOBOCOYCTAHHE HA PYCCKUH SI3bIK, HY)KHO OTBHICKATh B HEM CJIOBO, TJIABHOC B
CMBICJIOBOM OTHOIIICHHH, MOTOM IEPEBECTH €ro W IO CIIOBApI0 B THE3[E 3TOT0 CJI0Ba HAWTH HYXHOE
clioBocoueTanue. ECiu MOJOUTH K TIEPEeBOAY TAKOTO CJIOBOCOYCTAHUSI OCMBICICHHO, MOXKHO M30€KaTh OIIHOOK
B [IEPEBO/IC, MPUBOIAIINX K UCKAKCHUIO TEKCTA U MOJIHOW OCCCMBICITHIIE, HAIPUMED:

Die Arbeit an diesem Problem ging in beiden St&ddten Hand in Hand.

VYCTOWYHMBBIM CIIOBOCOYETaHUEM B 3TOM mpeminoxeHun siBisiercs Hand in Hand gehen. Cmoso Hand B
IpsSIMOM CMBICIIE «pyKa». Eciin mepeBecTH 3TO MpeyiokeHne OyKBaJIbHO, TO MOnydurtcs: «Pabora Ham 3TO
HOBOW TpoOysieMoil muta B 000MX TOpojax pyka B pykKe», uTO sIBHO OeccMbiciieHHO. Ho ecnu mpaBUIBHO
nepeBectH cioBocoderanune Hand in Hand gehen kak «mapaiienbHO», «0JTHOBPEMEHHO», TO BCE MPEUI0KEHHIE
prOOpETaeT COBEPIIICHHO ONPEIeNICHHBIN cMbICH. «PaboTa Hax 3TO# HOBOH MpoOIeMoit ia B 000uX ropoaax
napajuieasHo». Mim apyroi npumep:
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Es handelt sich um eine neue Legierung der Stéhle.

Ecnun mepeBectn 3TO mpemiokeHre OyKBaIbHO, paccMaTpuBas €S Kak JMYHOE WM YKa3aTelIbHOE
MecToumenue, a riaros handelt mepeBecTH 1O CIOBapr «TOProBaTh», TO MEPEBOJ NPEAJIOXKEHHS OyaeT
BRINNIAACTh Tak: «OHO (MM 3TO) TOPryeT O HOBOM CIUIaBE CTaliei». SICHO, 4YTO 3TO MNpeIOKEHHE
OeccmbicienHo. Ho ecmm cnoa ,,eS handelt sich um" paccmoTperp kak ycToW4MBOE CIIOBOCOYETaHHE,
O3HAYaloIIee «Peyb UAET O...», TO MEPEBOI MPEUIOKEHHS Cpa3zy MpuoOpeTaeT NpaBHIbHbIA cMBIC: «Pedb naer
0 HOBOM CILJIaBE CTaJIC».

Takum o0O0pazom, uYTOOBI TMEpPEBECTH YCTOMUMBOE CIOBOCOYETAHUE, HY)KHO MM0J00paTh paBHO3HAYHBIN
pycckuii 00OpPOT WJIM HCIOJB30BaTh APYrHe MOAXOMASAIIME CJIOBA, IOJHOCTBIO COXPAHSIOINIME CMBICT
NepeBOIMMOTO TeKCTa, HarpuMep: N erster Linie «B nepByro odepens»; an Hand «mpu momomtu».

[Ipu mepeBojie YCTOMYMBBIX CIOBOCOYETAHUI HYKHO IMOMHHUTB, YTO CIIOBAa B HHUX CTOST HE BCErJa MOJPSIL.
Ecnu B cocraB yCTOHYMBOIO CIIOBOCOYETaHMS BXOJIUT IJIaroyl, TO OH 3aHMMAaeT CBOE OOBIYHOE MECTO B
NPE/II0KESHUH, YaCTO OTPBIBAsICh OT TEX CJIOB, C KOTOPBIMH OH CBsi3aH 1o cMbIciy. Bmecto Man zog in Betracht
das Gewicht des Korpers moxHo cka3zath: Man zog das Gewicht des Korpers in Betracht.

B oTOoM mpemiokeHMHM YCTOWYHMBBIM ClIOBOCOueTaHueM siBisiercss In Betracht ziehen «yuurthiBats,
NPUHUMAaTh BO BHUMaHue». OHAKO BO BTOPOM BapHaHTE TiarojibHas (popma Z0J, 3aHMMAIOIIAsi BTOPOE MECTO
B IIpEIOKEHUH, oTaeneHa ot in Betracht cnosamu das Gewicht des Korpers.

[TepeBecTu npennoxenue ciaeayet Tak: «bpul IPUHAT BO BHUMAHHUE BEC TEJIa».

MHOro3Ha4yHoCThb C.le)l(eﬁﬂblx CJI0B

CiyxeOHble cnoBa (IPEUIOTH, COIO3bI), BCTPEYAIOIIMECS B KaKAOM INPEIUIOKESHHH, MHOTO3HA4YHBI. WX
MHOTO3HaYHOCTh TpeOyeT Mpu mepeBojie OoNbIIoro BHUMaHUs. K OKOHYATEIHbHOMY BBIOOPY CJIOBa MOYHO
NPUITH, PYKOBOJCTBYSICh TOJILKO COJICP)KaHHEM BCEro TEKCTA.

PaccmoTpuM Ha mpuMepax BO3MOKHBIH MEPEBOJI HEKOTOPBIX MPEJIOTOB, HANOO0JIEE YacTO BCTPEUAIOIIUXCS B
TEXHUYECKOM JIUTEpaType.

[pemtor von 1) om, ¢, 0, 06, u3:

a) Die Bezeichnung Proton kommt von dem Ha3panue «npoTOH» IMPOUCXOAUT OM TPEUECKOrO CIIOBA

griechischen Wort ,proton”, das Erste, weil das
Proton ein Elementarteilchen ist und nicht zerlegt
werden kann,

b) Die Steuerung der Maschine geschieht von einem
speziellen Pult her.

c) Im Zylinder einer solchen Kraftmaschine verbrennt
ein Gemisch von Brennstoff und Luft.

2) 6, 0KOJ10:

a) Der ganze Korper des mit Radium arbeitenden
Menschen soll mit einem Bleiblech von 5 ¢cm Dicke
geschiitzt sein,

b) Bei einer Temperatur von ca. +20° konnen, die
Elektronen das Metall normalweise nicht verlassen.

3) Ipemmor vON B coyYeTaHWH C CYLICCTBUTEIBHBIM

«OpOTOH» — HepBI:IfI, TaK KaK IIPOTOH SABJIACTCA
SHCMCHTapHOﬁ ‘laCTI/IL[ef/i U HE MOXET OBIThH PAa3JI0KCH.

praBJ’ICHI/IC CTaHKOM
CIICHHUAJIbHOI'O IYJIbTA.

B OUIMHAPE TaKOIro JABUIraTejid Cropacr CMCECb U3
roprodyero u Bo3ayxa.

OCYHICCTBJIACTCA co

Bce Teno yenoeka, paboTaromiero ¢ paameM, TOKHO
OBITH 3aILMIIEHO CBUHIIOBBIM JIMCTOM TOJILMHON 6 5
CM.

IIpu Temmeparype oxoro +20° 37EKTPOHBI HE MOTYT
MOKHHYTh METaJIJI OOBIYHBIM ITyTEM.

(MecTouMEHHEM) MOXKET

CYIICCTBUTCIIbHBIM (MGCTOI/IMCHI/IQM) B TBOPUTCIIbHOM HJIM POJUTCIBHOM ITAJICKE.

a) Wasser kann von Menschen als Flussigkeit, Eis und
Dampf ausgenutzt werden,

b) Diese Schradmlademaschine ist fur die mechanische
Gewinnung von Kohle bestimmt.

Bonma mMoxer ObITb HMCIONB30BAHA YEI0GEKOM B BHIAC
XKHUJIKOCTH, JbJa U TIapa.

Otor KOMOalH MpeAHa3HA4YeH Uil MEXaHU3UPOBAHHON
TOOBIYH yers.

ObITb TIepeBelieH

4) TIlpemmor VvoOn ymoTpeOiseTcss B MAaCCUBHOW KOHCTPYKIMH, B COYETaHMH C CYHICCTBUTEIbHBIM
(Mecronmenuem). CymecTBUTeNbHOE (MECTOMMEHHE) ¢ VON MEepeBOJUTCS TBOPHTEIBHBIM MagekoM 0e3
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npejasora:

Die Theorie der
russischen Gelehrten K. E. Ziolkowski entwickelt.

Raketentechnik wurde von dem  Teopusi pakeTHOH TeXHHKH OblUla pa3BHTa PYCCKUM

yuernvim K. O. lnonkoBckum.

5) IIpeayor VON BcTpeyaeTcsi B COCTABE YCTOMUYUBBIX CJIOBOCOYCTAHUIA:

Die rechtzeitige Anwendung dieser neuen Anlage ist von
grofRer praktischen Bedeutung.

[penor zu l) x, ons, na:

a) Zu den Leitern gehoren in erster Linie alle Metalle,
auch Kohle, Graphit, Wasser, feuchte Erde usw.

b) In Wasserkraftwerken dient das Wasser zur
Gewinnung elektrischer Energie,

c) Der menschliche Organismus besteht zu 65% aus
Wasser.

CBOeBpEMEHHOE NPUMEHEHHE 3TOM HOBOM YCTaHOBKHU
MMeeT OONBINOE MPAKTUIECKOE 3HAUCHHE.

K mpoBopmHHMKAaM OTHOCATCS, B TIEPBYIO OdYepenb, BCE
METaJUTBI, a TAKXKE yroiib, rpadut, Boaa, Chpas 3eMiis
U T. I

Ha rugposnexkTpocTaHusx Boja CIyKUT 0Jist TOTyICHHUS
AIEKTPUYECKOI SHEPTUH.

Opranusm yenoBeka coctouT Ha 65% u3 BOJIBL

2) Ipeanor zu B KadecTBe HAape4yHsi CTOMT OOBIYHO MeEpeN IPYrHM HapeyHeM WIM TpHIararelbHbIM U

IMEPEBOAUTCA CTIOBOM «CIIHIIKOM>.

Das allgemeine Ubergehen auf Aluminium ist heute
noch nicht wirtschaftlich, da die Verwendung des
Aluminiums noch zu teuer ist.

[TonHpl mepexoN Ha aNIOMUHUI B HAcTOsIIEe BpeMs
HEpeHTa0eNeH, TaK KaK MPUMEHEHUE ATFOMUHUS eIl
CIUUWKOM JIOPOTO.

3) Zu Kak 4acTHIla MOXET CTOSTh Iepe]] HHOUHUTUBOM, B 3TOM CJIydac OHa CAaMOCTOSITEIIEHOTO 3HAUCHUS HE

HUMECT.

Die Anwendung dieser Maschine
Standerwickelleistungsfahigkeit
steigern.

gestattet  die
wesentlich zu

[pemor durch 1) no, uepes, cxeoss:

a) Die elektrischen Leistungen werden durch die Luft
gefuhrt oder als Kabel in die Erde verlegt,

b) Der Abdampf gelang durch die Offnung in den
Kondensator.

HpI/IMCHeHI/Ie OTOro CTaHKa IIO3BOJIACT 3HAYUTCIBHO
IIOBBICUTH MMPOU3BOAUTCIIBHOCTDb npu 00OMOTKE
CTaTOpPOB.

OJneKTpuYeckHe MPOBOJA MPOTATHBAIOTCS 70 BO3AYXY
WK B BUJE KaOensl yKIaapIBatOTCs B 3EMIIIO.

OTtpaboTaHHBIl map MOCTYHAaeT uepe3 OTBEPCTHE B
KOHJIEHCATOP.

2) Ilpennor durch B coueraHuu ¢ CyIIECTBHUTEIbHBIM (MECTOMMEHHEM) MOXKHO TIEPEBECTH MPU MOMOIIH

TBOPHUTCIIBHOI'O IAJICKa.

a) Die zwei Wasserstoffarten unterscheiden sich
voneinander durch den Bau der Atomkerne,
b) Leiter sind durch Isolation geschiitzt.

Ot JABa BHUIA BOJOpOJa OTIUYAIOTCA APYr OT Apyra
cmpoeruem aTOMHOroo sajapa.
HpOBOI[HI/IKI/I 3alIMIICHBI u30ﬂﬂlﬂl€ﬁ.

3) B Texumyeckoii mureparype npemior durch game Bcero BCTpeYaeTcsi B 3HAYCHHH IIOCPEICTBOM, TPH

MOMOIIH, OJaroaaps»:

a) Durch einfache Umgestaltung des Ohmschen
Gesetzes erhélt man den Widerstand R = UI_

b) Dies wird erreicht
Programmsteuerung.

durch Verwendung einer

Ilocpeocmeéom mpoctoro mnpeobpa3zoBaHus (HOPMyIIbI

U

3akoHa Oma MOJIy4aroT COIIPOTUBIICHUC R=—.

OT10 moctHraercs 0.1aeo0aps TPUMEHEHUIO YCTPOicTBa

JUISL IPOTPaMMHOTO YIIPaBJICHHS.
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[Mpennor um 1) oxpye, o, Ha, 8, 3a:

a) Die Steuerung der Bordapparatur erfolgt beim Flug
auf der Bahn um die Erde automatisch.

b) Es handelt sich um eine Maschine.

c) Die Produktion von Handelswalzgut wird um 5 — 7%
gesteigert.

d) Hierbei steigt die Produktivitdt um das 4-6fache,
wahrend der Stromverbrauch um das Sfache
vermindert wird.

VYnpasnenue 60pTOBOH ammapaTypoidl BO BpeMsi HojeTa
no opbure 6okpye. 3eMIM  OCYLIECTBISAETCS
aBTOMAaTHYECKH.

Peub naer o mammne (cTaHke).

[Ipomykuus ToBapHOTO MpOKAaTa YBEIUUYHMBAETCS HA 5 —
7%.

[Ipu >TOM MPOU3BOAUTENBHOCTH MOBBIIACTCS ¢ 4-6 pas,
a pacxof PIEKTPOIHEPTUH CHIDKAeTcs B 3 pasa.

2) Um moxer ObITh YacTUIed B MHOUHUTUBHOM 00OpOTE ,,UM + UHPHUHUTHB ¢ ZU" W MEpPEBOIUTCS HA
PYCCKUIl SI3BIK BMECTE CO. BCEM HH(PUHUTHBHBIM 000POTOM COI030M «YTOOBI»:

Um in den Weltraum zu fliegen, mul die Rakete eine
Geschwindigkeit von uber 11 km/s besitzen.

[Mpennor nach l) nocre, coenacno, no, na, 6:

a) Die Tafel 3 zeigt den Zustand nach der SchweilRung,
b) Nach dem Ohmschen Gesetz R = UI_

c) Der ganze Schweillvorgang ist vollautomatisiert und
wird nach einem vorbestimmten Programm
durchgefihrt.

Ymoobwr ynereTb B KOCMOC, pakera IOJDKHa o0Janath
CKOpOCTHIO cBhIIIe 11 kM/cek.

Tabnuiia 3 MOKa3bIBAET COCTOSIHUE NOC/Ee CBAPKH.
Coenacro (no) 3akony Oma R = T

Beck npouecc ninaBneHHs NOTHOCTHIO aBTOMATU3HPOBAH
U TPOU3BOIUTCS 710 3apaHee  yCTaHOBIECHHOM
Mporpamme.

2) B TexHMUECKHX TEKCTaX BCTPEUAIOTCS YCTOMYMBBIC ClI0BOocodYeTaHus ¢ mpempiorom nach: der Reihe nach
«10 TOpsIAKY» U NAch wie vor «mo-npexxHemy»; «0e3 U3MEHEHUS» H T. .
MHoro3naunbl npemioru UDer «uao, o, uepes, 3a, 6onee, ceviuie»; UNtEr «nod, cpedu, medxcdy»; auf ma, 6,

no»; N «6, 3a, Ha» u Jp.

Als ynorpebisiercsi B IpeyIOKCHUH B KAYECTBE COK03a, HO 3HAYEHUE €ro Pa3InyHo.
1) Coro3 als moxker coeauHATH NMPHIATOYHOE NPEAJIOKECHUE C TIABHBIM IPEJIOKCHHEM W TOrJa OH

MIEPEBOIUTCS COI03aMHU KKOTJIa», KIOCIIE TOTO KaK»:

Als die Rakete den Mond erreichte, wurde das Problem
des Magnetfeldes geldst.

Kozoa (nocne moeo rkax) pakera mpocruria JIyHsl, Obuta
pelieHa npodaeMa MarHUTHOTO TTOJIS.

2) Ecnu coro3 als crout mepes CymecTBUTEIbHBIM, TO OH MEPEBOJUTCS CJIOBAMHU «KaK», B Ka4eCTBEY», «B

BHJIC» WUJIU TBOPUTCIIBHBIM HAJICKOM:

a) Als Kathodenmaterial wurde friher Wolfram und
Thorium benutzt,

b) Beim Gefrieren wird das Wasser leichter und
schwimmt als Eis an der Oberflache,

c) Als .Leichtmetalle bezeichnet man alle Metalle und
ihre Legierungen, deren Dichte unter 4,5 g/cm® liegt.

B kauecmee maTtepuana ans KaTofa MPUMEHSIIN PaHbBIIE
BOJB(paM U TOPHH.

[Ipu 3amMep3aHuy BOAa CTAHOBUTCS JIETYE U IIJIABACT
6U0e JIbJ]a Ha TIOBEPXHOCTH.

JlerkuMmu memannamu Ha3BLIBAIOTCA BCE METAIbl U HX
CIUTaBHI, IJIOTHOCTh KOTOPKIX-- HUXeE 4,5 r/em’,

3) B npoctom npemsiokenun als cTout yarie BCero mocie MpuiarareibHOro Wi Hapedrsi B CPaBHUTEILHON
CTECIICHU U NIEPEBOAUTCS CIIOBAMHU «4€M, HEIKEIIN» WINA 3aMEHSAETCA POJAUTEIBHBIM NaeKOM:

Die Rakete kann schneller fliegen als das Flugzeug.

Pakera Moxer nereth ObICTpee, uem camoner. Muu:
Pakera Moxer nereTs OBICTpEe caMolieTa.

CyllIECTBI/ITeJILHOC H apTURJb
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CymiectBuTeNnbHOE 0003HAYaeT JIMIO, MpeIMEeT WM OTBIedYeHHoe moHatHe. OHO mHIIeTCs Bcerjga c
3aryIaBHOM OYKBBI U yIOTPEOISIeTCs Yalle BCEro C apTUKIIEM.

APTUKIIb BBIPAXKACT PO/, YHCIIO U MAJEK CYIIECTBUTEIHHOTO.

B HEemMenKkoM s3bIKe, KaK U B pyCCKOM, TPU IPAMMAaTHYECKUX POJA. MYKCKOU, JKCHCKUN U CPEIHUM.

Aprukiie der oGo3Hawaer Myxkckoit pox, die — »xeHckuit, das — cpennuii, Hampumep: der Antrieb
«IBUraTelns, npuBoay; die Feder «mpyxuna, peccopa»; das Glas «crekio, crakan».

IIpu mepeBojie cieayeT MOMHHTbH, YTO POJ CYIIECTBUTEIBHBIX B PYCCKOM M HEMELKOM S3BbIKaX 4acTo He
COBIIAJIaeT.

Ha MHOXECTBEHHOE 4YHCIO CYIIECTBUTEIBHOTO YKa3bIBAaCT apTHKIb MHOXXECTBEHHOro uucia die u
cypdukcel -e, -en, -er, -S, ciyxaiue st 00pa30BaHUs MHOKECTBEHHOTO YK CIIA.

B HemenkoM si3bIKe MeeTcs YeThIpe MaIexKa:

Nominativ — UMEHUTENbHBIN TTANEK

Genitiv — poautenbHbIN »
Dativ — marenpHbIN »
Akkusativ — BuHUTEIBHBIN »

OCHOBHBIM TIOKa3aTeJeM Tajexa SBISeTCs apTHKIb. OH CKJIOHSETCS BMECTE C CYIIECTBUTEIBHBIM.
CyIIecTBUTEIFHOE B MMEHHTEIILHOM Ma/Ie)Ke YIOTPEOISIeTCS. B OCHOBHOM Ka4eCTBE:
a) mojIekKaIero u 0) UMEHHOW YacTH CKa3yeMOTo, HalpuMep:

a) Das Aluminium kann Kupfer und Zink ersetzen. Antomunuii MOXKET 3aMEHUTH MEZIb U LIMHK.
b) Die elektrolytischen Losungen sind Stromleiter. DNEeKTPOIUTHUECKHE PACTBOPBI — APOBOOHUKIL.

B POAUTCIBHOM, HATCIBHOM. WU BUHUTCIIBHOM MaJACKaX CYIICCTBUTCIBHOC MOXKCT BLICTYIIATH B KA4YCCTBC
OonpeaACICHUS, JOIMOJIHCHU UIIN OGCTOHTGJ’IBCTB&, HalpuMmep.

a) Die Steuerung der Maschine (poo. n.) geschient von  VYmpasieHue CMAHKOM OCYLIECTBIIACTCS co
einem spezielen Pult her. CIEUAILHOTO MyJIbTA.

b) Diese Eigenschaften verleihen dem Aluminium  DOtu cBoiicTBa MNPHIAIOT  AIOMUHUIO  XOPOILYIO
(dam. n.) eine gute Leitfahigkeit, MPOBOANMOCTb.

c) Turbinen erzeugen elektrische Energie (sun. n.). TypOuHBI IPOU3BOAAT INEKTPUUECKYIO dHEP2UIO.
Hekoropsle 0aMHAKOBO 3By4alue CYLIECTBUTEIBbHBIE — OMOHMMBI — MOIYT MMETh JBa poJa H,

COOTBETCTBEHHO, Pa3HbIEC 3HAYCHMUS.

OMOHMMBI 4acTO BCTPEYAIOTCA B TEXHUUYECKOU JIMTEPAType U MOITOMY BaKHO HE CIIyTaTh UX POJ, TaK Kak
3TO TOBJIEYET 3a COOOWM HMCKaKEHHE HMX 3HAa4YeHHsA. BbIOpaTh HY)KHOE CJIOBO, COOTBETCTBYIOIIEE CMBICIY
MIEPEBOIUMOr0 NMPEIOKEHNS, HYKHO 110 apTUKIII0, HAIIPUMED:

der Kristall «kpucram» — das Kristall «xpycrans»; der Messer «m3meputens, cuerynk» — das Messer
«HOX»; der Gummi «pe3unka (s cTupaHus HamucanHoro)» — das Gummi «kayuyk, pezuna»; der Leiter
«PYKOBOJIUTEIIb; TIPOBOIHUK, ipoBoa» — die Leiter «iectauma»; der Schild «3kpan» — das Schild «BriBecka»;
der Ort «mecTo, mynkT» — das Ort «3a6oii»; der Tau «poca» — das Tau «Tpoc, KaHaT».

YnorpeodieHue yka3aTeJbHbIX MecTouMeHuii der, die, das

Cnoga der, die, das BBHINONHSIOT B IPEIOKEHHN HE TOJIBKO (yHKIMIO apTukis. OHE MOTYT BBICTYNATh B
Ka4eCTBE yKa3aTeJIbHBIX MECTOMMEHHUI WIIM COIO3HBIX CJIOB B IPUAATOYHOM ONPEACIUTEIILHOM MPEITOKECHUH.
OueHb Ba)KHO, TPUCTyNasi K MEPEBOJY, ONPENCInTh, B Kakoi ¢yHkuuu Beictynaror der, die, das. Ot storo
OyzeT 3aBUCETh MPABUIBHOCTH MMEPEBOja TeKcTa. B kadecTBe ykaszaTenbHbIx MecTouMmenuit der, die, das
YHOTPEOJISIOTCS KaK 3aMEHA CYIECTBUTEIbHBIX, HAIPUMEP:

a) Der Aufbau der Venus ist dem der Erde sehr &hnlich. Crpoenue Beneprl noxoxe Ha cmpoenue 3eMin.
b) Seine Leitfahigkeit betragt etwa 62% der des Kupfers.  Ero mpoBogumocth coctaBiser 62% npogodumocmu
MEJTH.
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Takum oOpa3om, mHpu TepeBOJe Ha PYCCKHH S3bIK CYHIECTBUTEIBHOE, 3aMEHEHHOE YKa3aTelbHbIM
MECTOMMEHHMEM, HYHO ITOBTOPUTH.

Mectoumenne das MOKET 3aMEHHTH IEJI0€ MPEAJI0KEHUE W TOrJAa OHO TEPEBOJUTCS HAa PYCCKHUH SI3BIK
CIIOBOM «3TO», HAIPHMED:

Wann beginnt die Priifung dieser Maschine? — Das ist Korzaa HauHeTcs HCIBITAHUE TOTO CTaHKa? — Omo ele
noch nicht bestimmt. HEHU3BECTHO.

Kax coro3neie cioBa der, die, das cTosT B Hayajge MPUIATOYHOTO MPEJIOKEHUS, KOTOPOE OTACNSAETCS OT
[JIABHOTO HJIH IPYroTO MPUAATOYHOTO MPEIOKEHHUS 3aIlSTOM.

Corosznoe cioBo der (die, das) cormacyercs ¢ TeM CYIIECTBUTEIbHBIM TJIABHOTO MpEAiokKeHUs (0OBIYHO
MOCJICJTHAM WM MPEIIOCICIHIM), KOTOPOE ONMPEACISIeTCs] MPUAATOYHBIM MPEUIOKEHUEM U TIEPEBOJAUTCS Ha
PYCCKHIA SI3bIK CJIOBOM KOTOPBIA» (B COOTBETCTBYIOLIEM POJIC, YUCIIE U TaJICIkKE), HAIIPUMED:

a) Die Molekdile, die sich mit groller Geschwindigkeit in ~ Monekyisl, komopule IBUXKYTCS B CIOSX aTMOchepsl ¢
den Schichten der Atmosphére bewegen, kénnen nur OONBIION  CKOPOCTBIO, MOTYT PETUCTPUPOBATHCS
mit Spezialapparaten registriert werden, TOJIBKO CIIEMATBHBIMU IPHOOPAMHU.

b) Stoffe, deren Molekiile aus den Atomen mehrerer  BemiecTBa, MOJEKYJbl KOMOpPbIX COCTOAT W3 aTOMOB

Elemente  bestehen, werden als chemische HECKOIBKUX DJIEMEHTOB, HA3BIBAIOTCS XUMHUYECKHUMH
Verbindungen bezeichnet. COEIMHEHUSIMU.

MecTouMenue man

HeonpeneneHHoe MECTOMMCHHME MaN HE MMEET COOTBECTCTBYIOIICTO MECTOMMCHUS B PYCCKOM SI3BIKE. Ono
BCCraa CTOUT B MMCHHUTCIBHOM ITaACKE U YHOTPCGHHCTCH KaK IMoAJeKaliee.

Ecnu noJJic:Kamee BBIPA’)KCHO MECTOMMCHHMEM MaNn, TO CKa3yeMo€ IIpM HEM CTOWUT BCEraa B 3-M JINIEC
CANMHCTBCHHOI'O YHCJia.

Ha pycckuii s13pIK MpeiokeHus ¢ Man nepeBoIsITcs CKa3yeMbIM B 3-M JIMIIE MHOXKECTBEHHOTO 4ucia 6e3
II0UIEKAIIEr0, HalIpUMeED:

a) Man unterscheidet feste, flussige und gasformige  Pasziuuarom  BemecTBa  TBepAble,  JKUAKUE
Stoffe. ra3oo0pa3HbIe.

b) Man &ndert die Stromstérke. H3zmenstom BenuuuHy (CHITy) TOKA.

c) Was versteht man unter dem Gewicht eines Korpers?  Yto nonumarom nox Becom tena?

u

B TexHMUECKHX TEKCTaX 4acTO BCTPEUYAIOTCS COUETAHUS MECTOMMEHHS MaN ¢ MOAAJIBHBIMU IJ1arojaMu. JTu
COYETaHUs MEPEBOATCA HA PYCCKUH SI3bIK O€3TMYHBIMU O00POTAMH

a) Man kann das Gewicht zur statischen Vergleichung  Mooicno ncrionb3oBaTh Bec il CTATHYECKOTO CPABHEHHUS
von Kraften benutzen, CHIL.

b) Aus der Eintauchtiefe soll man den Salzgehalt der Ilo rnyOune mnorpyxeHus ciedyem 3aKIIOYHTH O
Flussigkeit schlielRen. COJIep>KaHUH COJH B YKUJKOCTH.

MecTouMenue €s

1. besnuuHoe MecTOUMEHHE €S YHOoTpeOseTcs: B 0e3TMYHBIX 000pOTaX, B KOTOPBIX INIaroJibl MOTEPSUTH CBOE
OCHOBHO€ 3Ha4Y€HMUE.

Es saBisercs B NPCIVIOKCHUNU T'PaMMATUYCCKHUM IMOJICKAINUM W COIrJIaCyCTCsa C IJ1arojioMm B 3-Mm JIUne
CAMHCTBCHHOI'O YHCJaA. .

ES He nMeeT COOTBETCTBHS B PYCCKOM £A3BIKC, IOOTOMY IIPHU IIEPEBOAC OHO OIIYCKACTCA.

a) Es gibt eine groe Anzahl von Verfahren zur Imeercs Oonbplnoe  KOIWYECTBO  CIOCOOOB

Ausfuhrung der Hartepriifung. OCYLIECTBJICHUS UCIIBITAHUS Ha TBEPIOCTb.
b) Es handelt sich um die Herstellung von Fertigteilen  Peur wumer 00 wu3roroBicHUH
hochster Prazision.

IUIS

TOTOBBIX  ICT aJieh
HAUBBICIICH TOYHOCTH.

2. Es B kauecTBe JMYHOTO MECTOMMEHHS 3aMEHSET CYIIECTBUTEIbLHOE cpelnHero pona. llepeBoautcs €S
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JIMYHBIM MCCTOMMCHHUEM TOI'O pOJaa, KakoM uMeeT 3aMEHEHHOE CYIICCTBUTCIIBHOC B PYCCKOM S3BIKE:

a) Aluminium ist ein verbreiteter Metall. Es hat eine gute  AnromMuHmMii — pacnpocTpaHeHHbId Merait. OH UMeeT
Leitfahigkeit, XOPOIIYIO0 TPOBOAUMOCTb.
b) Das Onmsche Gesetz lautet: U=I-R. Es kann aber in  3axon Oma rnacut: U=I-R. Ho on MoxeT ObITh BBIpaKeH

folgenden Form geschrieben werden: R:UT oder CIIEIYIOIIM 00pa3oM: R:H i | :H.

R

3. Es kak yka3zareipHOE MECTOMMEHHE COBIAJacT 10 3HaueHHI0 ¢ MectoumenneMm das. Ha pycckuii s3Ik
OHO IEPEBOJUTCS CIIOBOM «ITOX:

a) Es ist eine Fotozelle. Omo HoTodIEeMeHT.
b) Es ist ein neuer Lastkraftwagen. Omo HOBBIH TPy30BOH aBTOMOOWJIb.

4. ES MoxXeT ynoTpeOaThesi B KaUeCTBE YaCTHILIbI, CTOALICH B Havasle IpeyioskeHus. B TakoM mpeiokeHnu
HMeeTCs Ipyroe IoJuleKallee, ¢ KOTOpPhIM coryiacyercss raarod. IIpm 3ToM €S Ha pYCCKMM S3BIK HeE

MIEPEBOAUTCS

a) Es werden immer neue Versuche gemacht, weiter in  IIpou3BoasATCsS Bce HOBBIC TONBITKU IPOHUKHYTH JaJIbIIe

den Kosmos vorzudringen. B KOCMOC.
b) Es sind Spezialmaschinen gebaut, die Texte in andere ~ Co3xanbl clienUMalibHBIC MAIIWHBI, KOTOPHIC MEPEBOJST
Sprachen Ubersetzen. TEKCTHI Ha JPYTHE SI3bIKH.

I'maron (o0uue cBegeHus )

['maros BeIpaXkaeT JACHCTBHE, COCTOSHHE WM MEPEX0J] U3 OJJHOTO COCTOSIHHS B apyroe. [aron crpsraercs,
T. €. UI3MCHSETCS TI0 JIMIIaM, YHCIIaM, BpeMEeHaM U HaKJIOHCHUsIM. [IepexoiHbIe II1arosibl U3MEHSFOTCS TaKXKe TI0
3aJI0TaM.

I'maroJsl geasTcs Ha caMOCTOSTEIbHBIC MM OCHOBHEIC: KOmmen, geben, lernen; Bcmomorarensusie: haben,
sein, werden; rmarossl-cBsa3ku: sein, werden, scheinen, bleiben, heien; monansnsle rmaromsr: missen, sollen,
wollen, mogen, konnen, durfen.

['naronsl umeroT Tpu ocHoBHble (opmbl: mHbuHUTHB (Infinitiv), mmnepdexr (Imperfekt), maprumun 11
(Partizip 11). TTo Tumy crnpspkeHUs TharoJibl aensTcs Ha ciadbie (machen — machte — gemacht) u cusbHbIE
(geben — gab — gegeben).

OueHb Ba)XHO IS IEPEBOA 3HATH ATU (HOPMBI, TIOFTOMY HX CIIEIyeT 3allOMHHATh 10 MEPE TOTO, KaK OHU
BCTPEYAIOTCS.

B HemenkoMm si3bike MMeeTcs Tpu HakioHeHus: u3bsButenbHoe (Indikativ), mosenurensuoe (Imperativ) u
cociaratenbHoe (Konjunktiv).

W3bsaBuTeIbHOC HAKIIOHCHHWE HMMeEET IiecTh (opM BpemeHu: Prdsens — ¢opma HaCTOAIIETO0 BPEMEHH,
Imperfekt, Perfekt, Plusquamperfekt — dbopmbr npomenmero Bpemenn; Futurum | u Futur u m Ill—¢popmsr
OyIyIIero BpeMeHH.

Hamnpumep:
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1. Atznatron und Soda gehdren zu den wichtigsten  Enxuit Hatp u coma ommuocamcs K BaKHEHIIHM

Produkten der chemischen Industrie. (Présens) MPOLYKTaM XHUMHYECKOH POMBILIIIEHHOCTH.

2. Man erwarmte reines Wasser bis auf mehrere Grad  Yucryro Boay Haepenu 3HAUYUTENBHO BBINIE TOYKH
uber den Siedpunkt (100° C). (Imperfekt) kunenus (100°C).

3. Wenn ein fester Korper durch Aufnahme von Warme  Ecim  TBepmoe Tenmo TIyTeM HarpeBaHUS 00CMUIO
eine bestimmte Temperatur erreicht hat, so geht er in OIPEIENICHHOW TEMIIepaTypbl, TO OHO IEPEXOAUT B
den flissigen AggregaFzustand uber. (Perfekt) KHJIKOE arperaTHoe COCTOSTHHE.

4. Nachdem man ein Stuck weiches Eisen einem der  Ilocme Toro kak KycOK MATKOTO JKelie3a HOOHeCau K
beiden Pole eines Magneten nahe gebracht hatte, OHOMY M3 TIOJIIOCOB MarHuTa, >JKelIe30 caMo
nahm das Eisen selbst magnetische Eigenschaften an. MOJTYYMIIO MarHUTHBIE CBOIMCTBA.

(Plusquamperfekt)
5. Man wird den ganzen Schweivorgang nach einem  Bech mporecc cBapku 6ydym NPouzeooums 1O 3apaHee
vorbestimmten Programm durchfihren. (Futurum 1) YCTaHOBJICHHON MpOrpaMMe.
[Ipumeuanmue: [lockonbky BpemenHas ¢opma Futurum Il B mporpamMmy TeXHHMKYMOB HE BXOIHUT, B JaHHOM
MOoCcOOMH OHA paccMaTpUBaThHCS HE OyIeT.

MoaajabHble IJ1aroJjbl

B HemerkoM si3bike 6 MOJANBHBIX IJIarojioB: MUSSen (OBITH IOJDKHBIM B CHIIy HeoOxomumocTh), Sollen
(ObITH JTOJKHBIM, OBITH 00s3aHHBIM), WOllen (xorets, sxemats), MOgen (kenaTh, xoreTh), KONNen (moub),
dirfen (cmets, UMeTH IPaBO).

K MonanpHBIM Ti1arosnam OJHM30K IO CBOEMY 3HadeHHIO riiaron lassen (maBaTh BO3MOXKHOCTB, TOOYXKIATh,
pasperarsb).

MopanbHbIe TJIaroyibl BBIPaXKAIOT OTHOLICHWE MACHCTBYIOLIETO JIMIA K JCUCTBHIO M YIOTPEOJSIFOTCS B
COYETaHWU C UHPHUHUTUBOM JIPYTOTO TJIarojia, 0003HAYaroOIIEero camMmo JIeiCTBHE.

CIOXXHOCTh TepeBOJia MOJAIbHBIX TJIarojoB, YacTO BCTPEUAIOIIUXCS B TEXHHMYECKOW JUTEpaType,
3aKJIFOYAeTCs B TOM, YTO OHM TIOMHUMO CBOETO OCHOBHOTO 3HAUCHHUSI HMEIOT PSIJI CMBICJIOBBIX OTTEHKOB!

1. I'marosm mUSSen BeipaskaeT HEOOXOIUMOCTD UTO-JI. C/IENIATh, JIOJDKEHCTBOBAHUE, HEM30EKHOCT.

Ha pycckuii s3p1k riaron MUSSEN TepeBOAUTCS CIOBAMU «HYXKHO, HEOOXOAMMO, MOJDKHO, MO BCe
BEPOSITHOCTH, 00S5I3aTEIbHOY», HAIPHMED:

a) Zur Erzeugung dieser riesigen Energieausstrahlung Jlns monydeHHs STOro KOJOCCAJIBHOTO —HW3ITy4CHUS

mul? man in jeder Sekunde 4,2 Millionen t SHEPTHU HYIHCHO (HeobX00umo) cxkedb B ceKyHay 4,2
Wasserstoff verbrennen. MUJJIMOHA TOHH BOJIOPO/IA.

b) Die Spindel mul erschiitterungsfrei laufen. Banuk dozoicen Bpamatscs 0e3 BUOpaIyy.

c) Diese Maschine mufl3 eine neue Erfindung im  Dta mammHa, no ecei seposmuocmu (00NxHCHO Gblmb),
AutostralRenbau sein. HOBOe M300peTeHHe B OOJIACTH CTPOUTEIHCTBA

ABTOMOOMIBLHEIX JA0por.

I'maronx mulssen B coueTaHuu C MECTOMMEHHMEM MaN MEpPEBOAUTCS CIOBAMU «HAJ0, HYXHO, CIELyeT»,
Harpumep:

In erster Linie mul man an die Flugzeugindustrie Ilpexxne Bcero credyem TOAyMaTh 00 aBHAIMOHHOW

denken, die ohne Aluminium tberhaupt nicht denkbar MPOMBIIIEHHOCTH, KOTOpasi BOOOIIe HeMbICIHMa 0e3
ist. QTIOMUHHSL.

2. I'maron sollen BeipakaeT MOJHKEHCTBOBaHME, TPENNUCAHUE, MMOPYYCHHE B PE3YJbTaTe PacHOpsLKEHHS
apyroro nuina. B pycckoMm si3bike rinaroity sollen cooTBeTcTBYIOT ci0Ba «clieiyeT, Hy)KHO», HarpuMmep:

Kupfer soll wegen seiner guten Eigenschaften in der  Menb credyem (Hyosicno) TPUMEHSTH B JJIEKTPOTEXHUKE
Elektrotechnik gebraucht werden. M3-32 €€ XOPOLINX CBOMCTB.

['maron sollen moxer BbIpakaTh NPEOIIONIOKEHUE, MEpeAaBacMoe C YyXHX CIOB. B 3ToM ciydae mpu
MIEPEBO/IC UCTIONB3YIOT JOTIOHUTENBHBIE CIIOBA, HATIPUMED, KTOBOPST, IO MHEHHIO, TIO-BUIUMOMY» U JIp.:

Die Experimente sollen erfolgreich verlaufen. T'o6opsim, 4TO OMBITHI IPOTEKAIOT YCIIELIHO.
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['naromn sollen B couerannu ¢ MHQUHUTHBOM MOXKET HMETh 3HAUCHHE OYy/IyIIEro BpEMEHHU:

Uber die Eigenschaften und Reaktionen dieser O cBoiicTBaX M peakLMsAX STHX COEIMHEHHH 6ydem
Verbindungen soll spéter berichtet werden. Cco00WeHo o3 HEE.

I'maron sollen mosxer coyerarbcs B TPEIUIOKEHHHM C MecToMMeHHMeM Mman. Takue codeTaHus ciemyer
IIEPEBOJIUTD. KHY)KHO, CIEAYET, HaJ10», HAIIPUMED:

Alle Korper soll man nach ihrer Leitfahigkeit in gute  Bce Tena mo ux mpoBOIMMOCTH credyem TOAPA3ICIATh
Leiter, Halbleiter und Nichtleiter verteilen. Ha MPOBOJHUKH, MOTYIPOBOAHUKN M HEPOBOTHHUKH.

Ecnu B mpemnoxenuu c¢ raaronom Sollen m mectommenmem man ymotpeOnsiercs otpunanue hicht, to
NEPEBOIUTH CIICIYET: KHE HY)KHO, HEe HaJl0, HE CIIEyeT», HAallpUMep:

Man soll das Radium mit den Fingern nicht berlihren,  He credyem mputparuBaThbcsi magblaMH K PAIHI0 — ITO
das ist gefahrlich. OIAaCHO.

3. I'marost wollen o3Hagaer «X0TeTh», «KeIaTh», HAPUMED:

a) Durch Umkehr der Stromricntungen und durch  M3meHeHueM HampaBieHHs TOKa W IIPOKAJIMBAHUEM
Ausglihen  des  Stahles will man den CTaJIM XOMsAM YCTPAHUTh OCTaTOYHBII MAarHETH3M.

Restmagnetismus beseitigen.
b) Man will den Durchmesser einer Welle genau  Xomsm TOYHO U3MEPHUTH TUAMETP BOJHBEI.

ermitteln.

I'maron wollen B 1-m jmile MHOKECTBEHHOTO YMCIIa B COUYCTAHUU C MHOUHUTHBOM JPYroro rjarojia MMeeT
OTTEHOK CMSATYEHHOTO NMPUKA3AHUA:

a) Wollen wir die wichtigsten Operationen nennen. Has3o06em BaxkHelMe onepamnui.
b) Wollen wir jetzt die Wirkungsweise einer  O6cyoum Temepb NPHUHIMIT NEHCTBUS KOMIIPECCOPHOM
Kompressoranlage besprechen. YCTaHOBKH.

['maron wollen mosxeT nmeth 3HaueHne OYIyIIEro BpEMEHHU:

Weiter wollen wir behandeln, wie Metalle und deren  [lanee MBI paccmompum, XKak MeTaIbl M WX CIUIaBBI
Legierungen in der Industrie erzeugt werden. JOOBIBAIOTCS MPOMBIIUICHHBIM ITyTEM.

4. T'marom mOgen, ymnotpeOieHHbIH B HMHQUHUTHBE, MOXXET MMETh 3HAUYEHHUE IMPEINOJOKECHUS U
NEPEBOJAUTHCS CIOBAMH «BO3MOXKHO, MOXKET OBITh, MOKAIyH», a TakkKe BBIPAXaTh BBHIMOJIHUMOE >KEJIaHUE,
paspenieHue Uik CMATYeHHOE IIPUKA3aHUE U IIEPEBOIUTHCS CJIOBOM KITYCTh», HAIIpUMED:

a) Als weiterer Beweis mag noch die Leitfahigkeit dieses  JlanpHeHmmM 10Ka3aTeNbCTBOM — CIIYXKHUT, HOMNCALVI,

Korpers dienen. MPOBOAUMOCTH 3TOTO Tefa.
b) Mag er diese Rohre nehmen. Ilycmb OH BO3BMET 3Ty JJIEKTPOHHYIO JIAMITY.

B npesence koHBIOHKTHBA ri1aroj MOJeNn BbIpa)kaeT KOCBEHHYIO MPOCKOY WM MOKEJTaHWEe M MEePEBOIUTCS
CJIOBOM «ITyCTbY!

Mogen als Beispiel fiir gute Leitfahigkeit Kupfer und  Ilycme, B KayecTBe npruMepa xoporuei
Aluminium dienen. 3IEKTPONPOBOIUMOCTH CITYKaT ME/Ib U aIFOMUHUH.

B umnepdekTe konbroHKTHBA ritaron mogen (mochte) umeer 3HaueHHe «XOTETh, KEIaTh» U MEPEBOIUTCS
cocJiarad TeJIbHBIM HaKJIOHCHUEM «XOTEI ObI».

Sie mochten diesen Versuch noch einmal durchfihren. Onu xomenu Ovi eme pa3 MPOBEET ITOT OIBIT.

5. I'maron KGnnen Beipakaet HU3MUECKYIO0 BOBMOXKHOCTb, MIMEIOIIYIO Pa3IMYHbIe OTTEHKH, HAPUMep:
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a) Aluminium kann wertvolle Werkstoffe wie Kupfer
und Zink ersetzen.

b) Zwei Maschinen kdnnen gleichzeitig von einer 200
kw Stromquelle gespeist werden.

ANIOMUHUN MoOoicem 3aMEHHUTH IICHHBIE MAaTEpUAIHI,
TaKHe KaK MeOb U [UHK.

JlBe MammHBl Mocym OAHOBPEMEHHO WUTAThCS OT
OJHOI'0 HCTOYHHKA TOKa MOIIHOCTEIO B 200 KBT.

['maron kKOnnen moskeT BbIpaXkaTh MPEIIIONIOKEHHE. B 3TOM cilyuae OH MEpeBOAUTCS CIOBAMU KIIOKAIYH,
BEPOSITHO» U Ip., HAIIpUMED:

a) Die Experimente kénnten ja noch einige Wochen  Ombitel mocym, nooswcanyii, IpOIUTATBCS €IE HECKOIBKO

dauern. HENENb.
b) In diesem Falle kann auch ein Einflu der B otom ciywae wumeercs, @eposimHo, BIHMSHHE
magnetischen Wellen vorhanden sein. MarHUTHBIX BOJIH.

['maron k6nnen B coueTaHnu ¢ MECTOMMEHHEM MaN MEPEBOIMUTCS CIIOBOM «MOYHO», a €CJIM MMEETCs eIle
otpuiaaue Nicht, To CII0BOM HEJNB3s1», HAIPHUMED:

a) Die Trennschleuder kann man in folgenden Fallen
verwenden.

b) Auf dieser Rittelblihne kann man Stahlbetonplatten Ha  osrtoit  BuOpomomanke
nicht formen.

PCaKTOpBI MOIHCHO TIPUMCHATD B CJICAYIOIIUX ClIydasaX.

nenvzss  (HopMoBaTh
JKeJe300€TOHHBIE TUINTHI.

6. OcHoBHOe 3HaueHue riiarosa durfen «cMeTs», «uMeTh mpaBo (4To-1u00 CAETaTh)», HAPUMEP:

Daraus darf man den Schlul ziehen, dal bei  Orcrona moswcro caenath BBIBOM, YTO MPU (PHU3HUECKUX

physikalischen VVorgéngen die Molekiile nicht zerstort MpoLIeccax MOJIEKYJIbI HE pa3pyLIaroTCs.
werden.

I'maron durfen B coueranuu ¢ otpunanuem Nicht BeipaxkaeT 3ampenieHne 1 MepeBOIUTCS CIIOBAMU HEJb3s,
HE CJIEYeT, He JOJDKHO», HallpuMep:

Daher darf der Unterschied der Spannungen bei  Ilostomy pasHuna

HaIpsUKEeHUH y
Starrtransformatoren 25% nicht tbersteigen.

aBTOTpaHC(OPMATOPOB He Jo/vicHa peBhILATh 25%.

I'naron durfen B umnepgekre KOHBIOHKTHBA ¢ HHOUHUTUBOM BBIPAYKAET MPEANOI0KEHUE U TIEPEBOIUTCS
CJIOBaMU «BO3MOKHO, BEPOSITHO, KKETCsl, OYEBUHO» U Jp., HAIIPUMED:!

Eine hohere Temperatur bei der Bearbeitung dirfte die  Bomee  BbicOkas

Temmeparypa npu  oOpaboTKe,
Eigenschaften des Metalls verbessern.

603MOICHO, YIIYUIIUT Ka4CCTBA MCTAJLIA.

7. OcHOBHOE 3Ha4yeHHWe riaroja lassen moOymutenbHOe. B coueraHun ¢ MHPUHUTHBOM JIpyroro riaroia
rinaron lassen o3Hauaer nprkazaHue, MOpyueHHe, pa3pelieHre Ha Kakoe-IT10o JIeicTBHE.

['maron lassen MOKHO mepeBeCTH Ha PYCCKUEl S3BIK TJIarojaMu «pas3pelaTh, JIOMyCKaTh, 3aCTaBIIATH,
MIO3BOJISITH, J1aBaThb BO3MOXHOCTB» WM JPYTMM TIJIarojioM, HMEIOIMM B JaHHOM IPENJIOKEHUU
o0y IUTETbHBINA OTTEHOK, HAlPHUMeEDP:

a) Lassen Sie uns die Zeichnungen betrachten. Paspewume nam mocmotpets ueptexu. HMau: [asaiime

MTOCMOTPUM YEPTEXKHU.
Yeprexu noseoaunau OOHAPYKUTh B  KOHCTPYKIUHU
HEKOTOpPbIE OIIHOKH.

b) Die Zeichnungen lassen einige Fehler in der
Konstruktion erkennen.

Koncrpykuus lassen+sich+Infinitiv, ouenp yacto BcTpeuaromasics B TEXHUYECKOW JHMTEpaType, HMEET

[IACCUBHOE 3HAYEHHUE C OTTEHKOM BO3MOKHOCTH U IEPEBOAMTCS HAa PYCCKUH SI3BIK IJIaroJIOM B ITACCUBHOM
(bopMe UITH TI1aroJoM «MOYKHO», HalpuMep:

a) Dieses Metall 1a3t sich leicht schmelzen. DTOT MeTaI JETKO 1AA8UmMCs.
b) Das Uran 235 laRt sich fir die Gewinnung von

VYpan 235 wmoocHo ucnoavsosams Ui TOTYYEHHS
Atomenergie verwenden.

aTOMHOM OHCPIruu.
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Coueranue riaaroJos haben u sein ¢ yacTuuei ZU u I/IH(l)I/IHI/ITl/IBOM CMBICJIOBOI'O rJjiaroJa

B TexHMuecko# JauTepaType 4acTo BCTpedaroTcs riarosisl haben m sein B couerannu ¢ qpyruM riiarojioM B
MHOUHUTHBE C YacTUIel ZU, 00pa3ys CI0KHOE CKa3yeMoe.

Coueranus haben+zu+Infinitiv u sein+zu+Infinitiv BeipakaroT 10KEHCTBOBAHUE, PEXKE BO3MOXKHOCTb, U
COOTBETCTBYIOT 10 3HAYCHUIO MOJAJILHBIM TJ1arojiaMm mMussen, sollen u, pexe, konnen.

Coueranne haben+zu+Infinitiv o3nadaer nOKEHCTBOBaHME W HMEET aKTUBHOE 3HaueHwe. OHO
yHnoTpeOJisieTcsi, KOrja MOJJIeKaIee SBISETCS CYOBEKTOM, IMPOM3BOIAIIMM JeiicTBre. [lepeBoauTcs 3TO
COYETaHME CJOBAMH <IOJDKCH, HAJJICKUT, HYKHO»; eciu ke coderanue haben+zu+Infinitiv seipaxkaer
BO3MOYKHOCTB, TO OHO TIEPEBOIUTCS CIIOBOM «MOYb», HAIIPUMED:

a) Der Zylinder hat im Dieselmotor im Gegensatz zum  Llunuuap AW3eIbHOIO MOTOpa B IPOTHUBOIOJIOKHOCTH
Verbrennungsmotor nur reine Luft anzusaugen. KapOIOpaTOpHOMY MOTOPY  OOJIdHCEH  BCACHIBAMD

TOJIBKO YHCTHIA BO3IYX.
b) Beim Bau eines Eisbrechers mit Atommotor hat man  Ilpu crpouTenbCcTBe JeJ0KOIa C aTOMHBIM JIBUTATEIEM

zahlreiche schwierige Aufgaben zu lésen. naonexcum  (Hysicno) pewums  MHOTOUHCIICHHBIC
TPYAHBIC 3a/1a4U.

Coueranue sein+zu+ Infinitiv o3Havaer MO/KEHCTBOBAHME WIIM BO3MOXKHOCTH M HMMEET ITaCCHBHBII
xapaktep. [Tomiexaiee B 3TOM ciaydae 0003HA4YaeT MPEAMET MU JIMI0, Ha KOTOPOE HAIPaBJICHO JCHCTBHUE.
Couetanue sein+zu+Infinitiv nepeBoauTcs cioBaMu «ClieayeT, TOKEH OBITh, MOXKET OBITH», HAIPUMED:

a) Die Erforschungen der neuen Legierungen sind  McciienoBaHusi HOBBIX CIUIABOB ciedyerm npoOooaiCUumb.
fortzusetzen.

b) Dieses Metall ist leicht zu schweil3en. DTOT MeTalI JIETKO C8apusamy.

c) Daraus ist zu entnehmen, dal die Leistungsfahigkeit W13 storo moowcem 6vims 3akniouero, YTO TMPOU3BOIU-
dieser neuen Ruttelbihne um 20% die Leistung TENFHOCTh BHOPOIUIOLIAKH 3TOH HOBOM KOHCTPYK-
bestehender Riittelanlagen Gberschreitet. uuu Ha 20% mnpeBbIIIaeT MPOM3BOAUTENBHOCTH CY-

IICCTBYIOIUX BI/I6p0yCTaHOBOK.
NuapuHuTHBHBIE TPYIbI

Nudunutue (HeomnpenenenHas ¢opma riaroia) 0003Ha4aeT ACHCTBHE MM COCTOSHHE BHE CBS3U C KAKUM-
mubo nuuoMm. B mpeanoskeHuM OH B OOJNBIIMHCTBE CIy4aeB 3aBUCUT OT JPYroro CJIOBa M HA3bIBAETCS
3aBHCUMBIM UH(HUHUTHBOM.

3aBUCHMBI MHOUHUTHB MOXET MMETh MOSCHAIOUIME €ro CIIOBAa, BMECTE C KOTOPHIMH OH MPEACTaBIISET
co00i1 pacnpOoCTpaHEHHBIM YICH MPEAJIOKEHUS U OTICNSETCS OT BCEro MPEANOKEHHUS 3amsaToil. 3aBUCHUMBIMA
MHOUHUTHUB C OTHOCSIIMMUCS K HEMY CIIOBaMH Ha3bIBaeTCs MHOUHUTUBHON TPYIIION.

B texHuyeckoi nuTepaType 4acTo BCTpeyaroTcs MH(QUHUTHBHBIC Tpynmbl. [lepeBos UX Ha PyCCKHUM SI3BIK

Ha/I0 HAUYMHATh ¢ UH(UHUTHBA, a 3aTEM CIEAYeT MEPEBOAUTH IMOSICHAIOLINE CJIOBA, BXOJIIME B COCTaB ITOM
IPYIIIBI, HAIIPUMED:

a) Das Studium der Chemie hilft uns, die Eigenschaften  l3yueHune XMMHU MOMOraer HaM HOZHAKOMUMbCSA CO

der Stoffe kennenzulernen, CBOICTBAMH BEILECTB.

b) Der Bau dieses Autowerkes wird bald abgeschlossen,  CtpouTtenscTBO 3TOro aBTO3aBO/ia CKOPO 3aKOHYHTCS, U
und es beginnt dann, moderne Personenkraftwagen zu TOr/Ia OH HAYHET 6bIM)CKAMb COBPEMEHHBIE JIETKOBBIE
liefern. aBTOMOOMJIH.

c) Auf dieser Erscheinung beruht - die Mdoglichkeit, Ha sTtom sBIeHUH OCHOBaHa BO3MOXKHOCTH HPUMEHSNb
Raontgenstrah-c len in der Medizin und in der Technik PEHTI€HOBCKHE JTyYd B MEAULIMHE U TEXHUKE.
zu verwenden.

NudunutuBHBbIE 060pOTHI ¢ UM ... ZU, ohne ... zu, statt ... zu

B HemenKoM si3bIKe CYHIECTBYIOT TPU HH(PUHUTHBHBIX 000POTA, BHICTYMAIONIUX B (DYHKIIUU OOCTOSTENLCTBA.

NHUHUTHBHBI 000pOT € UM ... ZU BCTpeyaeTcs B CIEHUANbHBIX TEKCTAaX Yalle APYrHuX WHOUHUTHBHBIX
000poToB. OH yKa3bIBaeT Ha IeJb JCHCTBUS U 10 3HAYCHUIO COBIAJAET C MPUAATOYHBIM MPEITI0KECHUEM LIETIH.

Um mnepeBOIUTCS Ha PYCCKUHM S3BIK COIO3aMH «4TOOBI, UIi TOTO YTOOBI» WM CYIIECTBUTEIBHBIM C
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npeuioroM «isi». HaumHate mepeBo] MHPUHUTUBHOTO 000pOTa HYKHO C UM, 3aTeM ClelyeT MEepeBecTH
MHOUHUTHB C ZU, a Jajiee Bce MOSICHAIONINE HH(UHUTUB CJIOBA, HAIIpUMED:

a) Man lost 2 Gramm Atznatron in 50 Gramm B 50 r ucTHIIHPOBAHHON BOIbI PACTBOPSIOT 2 T €KOTO

destilliertes Wasser auf, um eine vierprozentige HaTpa, umoObl NOAYYUMb  UYETBIPEXIPOLCHTHBII
Natronlauge zu erhalten. PacTBOp HaTPHUEBOTO IIENOKA.
b) Um Elektrizitit zu erzeugen, bendtigt man  /lza moco umobvr nonyuums >neKTpodHepruto (s
Wasserkraft. TOYYCHUSI  DJICKTPOIHEPTUH)  HCHONB3YIOT — CHITY
BOJIBI.
NupunutuBHBI 000poT ¢ Ohne ... ZU coBmajaeT MO 3HAYCHHUIO C OTPHIATEIILHBIM TMPUIAATOYHBIM

IpeIocKeHneM o0pasa JeicTBus. ITOT 000pOT NEPEeBOAUTCS HAa PYCCKUH SA3BIK J€epUYacTUEM HACTOSILIETO
BPEMEHU C OTPUIIAHUEM «HE», HaIPUMep:

Eis bleibt auf der Wasseroberfliche schwimmen, ohne  Jlen raBaer Ha MOBEPXHOCTH BOJIBI, HE HOSPYHCASCh.
nach unten zu sinken.

NudunutuBHBI 000poT c Statt... zu coBmamaeT Mo 3HAYEHHWIO C MPHUAATOYHBIM TPEUIOKEHHEM 00pasa
neictBus. Statt mepeBoUTCS Ha PYCCKU SI3BIK COIO30M «BMECTO TOTO YTOOBI», HAIIPUMED:

Dieser Stoff bleibt auf der Oberflache, statt sich im 310 BeriecTBO ocTaeTcs Ha MOBEPXHOCTH, BMECHO MO20
Wasser zu losen. 4mMoObL PpACMEOPUMbCSL 8 BOJIE.

IMaccuB (cTpagaTebHbII 3a710T)

[laccuB umMeeT IMpOKOE TNPUMEHEHHE B TeXHUUecko nureparype. IlaccuBHas ¢opma rmarosos
yIoTpebsieTcss B TOM cilydae, Korja Mojiexaliee siBISeTcsl MpeIMeTOM WM JIMIIOM, Ha KOTOPOE HAIpaBJICHO
JNEUCTBUE, HO CAMU OHM JCHCTBHSI HE BBINIOIHAIOT, HAIIPUMED:!

Ein neues Kraftwerk wird gebaut. Cmpoumcs HOBast DJIEKTPOCTAHIIHS.

[MTaccuB obOpasyercsi ¢ momouipio riarosa werden u naprununa |l ocHoBHOro rimarosa. Bpewms, nmumo u
YHCIIO TIaccHBa omnpenensiercs riaarosoM werden. IMaptunun 11 ocHOBHOTO Tiarosia He M3MEHSETCS, HO MpU
oOpazoBanun nepdeKkTa U IUTIOCKBamIiepdeKkTa maccuBa ymnorpebisiercst crtapas ¢opma maprunumna |l ot
rinaroja werden — worden Bmecto hopmbl geworden, Hanpumep:

Prasens Passiv: Die Anlage wird geschaffen.

Imperfekt Passiv: Die Anlage wurde geschaffen.

Perfekt Passiv: Die Anlage ist geschaffen worden.
Plusquamperfekt Passiv: Die Anlage war geschaffen worden.
Futurum | Passiv: Die Anlage wird geschaffen worden.

WudunutuB naccuBa oOpasyercs u3 mapruiuna |l ocHoBHOro riarosia u mHGUHHTUBA Tiaroja werden,
Harmpumep: bauen — gebaut werden, steigen — gestiegen werden.
B maccuBe Hanuuue qeiCTBYIONIETO JIMIAa HE 00s13aTeNbHO, HallpUMep:

a) Vielstockige Hauser werden gebaut. Cmposmcs MHOTOITaKHBIC IOMA.
b) Eine neue Maschine wurde vor kurzem konstruiert. HenaBHo 6vi1a cxoncmpyuposana HOBasi MallIMHA.

Eciu xe B NPpCJIOKCHUU CCTh YKA3aHUC Ha I[GﬁCTBYIOH.[CC JIMIO HWJIKM 1OpeaIMET, TO OHO BBIPAKACTCA

JOTNOJIHEHUEM ¢ mpeaioroM VOn wiu durch. Ipu sToM npeasior VON ynotpedisiercs npu 0003HAYCHUH JIHLA, a
npemor durch [Ipu o6o3HaueHH OpyIUs MM IPUYKHBI ICHCTBUS, HATIPUMED:
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a) Das Gesetz der Erhaltung der Materie wurde von dem  3akoH coxpaHEHUs MaTepuu ObUI OTKPBHIT T'€HHATBHBIM
genialen russischen Gelehrten Lomonossow entdeckt, pyccKuM yuerwvim JIOMOHOCOBBIM.

b) Diesse Maschine wird durch Elektrizitit in  DTor craHOK NIPUBOIUTCS B ICHCTBUE 21eKMPULECIBOM.
Bewegung gesetzt.

IlepeBoa maccuBa Ha pyccKHil SI3BIK

IIpe3eHc maccuBa MOXKET IEPEBOAMTHCS HA PYCCKUU SI3BIK BO3BPATHBIM IUIATOJIOM Ha -CH B HACTOSAIIEM
BPEMEHHU:

a) Das Aluminium wird aus einem Mineral gewonnen. AntoMuHUH 006bI6aemcs N3 MUHEpaa.
b) Alle Vorrichtungen der Maschine werden durch einen Bce MexaHU3MBI CTaHKa npueooamcs B JICUCTBHE
Elektromotor angetrieben. AIIEKTPOIBUT ATEIIEM.

Ecnu ¢opMBI mporieniero BpeMeH! BhIpaXaroT 3aKOHYEHHOE JICHCTBHE, TO OHHU MEPEBOAATCS MPH TOMOIIU
KpaTKOTro MPUYaCTUs CTPAIaTeIbHOTO 3aJI0Ta U CBSI3KU «OBITH!

a) Dieses Kraftwerk wurde im Laufe von drei Jahren  Dta snekrpoctaHius 6sLia nOCmpoeHa B TCUCHHE TPEX

gebaut. JIET.
b) Die Grundgesetze der Mechanik wurden vori Isaac  OcHOBHBIE 3aKOHBI MEXaHHUKH ObL1U OmMKpbimsl Vicaakom
Newton entdeckt Herotonom.

[TaccuB nepeBOAUTCS MHOTAA AEHCTBUTEIBHBIM 3aJ10TOM

a) Diese modernen Personenkraftwagen wurden in  DTu cOBpeMEHHBIC JIETKOBBIC aBTOMAIUMHBI  OblLiu

Moskauer Autowerk hergestellt. U320MoGIeHbl HAa  MOCKOBCKOM  aBTOMOOHJIEHOM
3aBOJie.

b) Diese Stahlbetonplatten werden fir den Bau der DOrtu XKeJe300eTOHHBIE TUTHTHI UCNOTBL3YIOM

Industriegebdaude verwendet. (npumensiiom) ISl CTPOMUTEIBCTBA TPOMBIIUICHHBIX
3IaHUI.

HNuorpa nmaccuB BCTpedaeTcs: B MPEUIOKEHUSAX, B KOTOPBIX HE YKa3aHO JIMLO WK MPEIMET, HAa KOTOPBIN
HAIIPaBJICHO JIEHCTBUE, a TAK)Ke HEe 0003HAUEHO JIeHCTBYOMIEe JIUIO. TaKkoii maccuB Ha3bpIBaeTCs Oe3MMUHBIM. B
KaueCTBE IMOJUICKAIIETO B 3TUX MPEIJIOKEHUSIX BBICTYIAET OE3TMUYHOE MECTOMMEHHE €S, KOTOPOEe OITyCKAaeTC s
pu 0OpaTHOM MOPSAIKE CIOB. be3MUYHBIN TacCHB UMEET MPUMEPHO TO ke 3HAYCHHE, YTO U aKTUBHas (opma C
MECTOMMEHHEM Man © TEepPeBOAWTCS HAa PYCCKUH S3BIK TIJaroyioM 3-ro JIMIa MHOYXECTBEHHOTO YHCIIA,
HaIlpumep:

Es wiﬁd iiberall sehr wviel ge-

baut. Uberall wird viel gebaut. No : .
Man baut {iberall sehr vgiel. BCW wore. emposm

NHpuHUTHB naccrBa Yaie BCEro ynoTpeOseTcs B COUETAaHHU C MOAAJIbHBIMU IJIarojlaMu U MEepeBOIUTCS
CIIOBAaMH «JIOJDKEH OBITH» M MPUYACTHEM IPOIIEAIIET0 BPEMEHHU, HallpUMep:

a) Diese Legierung soll untersucht werden. DTOT cruIaB 0o/1viceH Oblmb UCCTIE008aH.
b) Diese Aufgabe kann geldst werden. Ota 3ama4da mooicem Obims peutena.

Koncrpyxkunus sein + Partizip 11
Koncrpykuus sein+Parttzip Il mepexoaHsIx riarosioB BeIpakaeT cocTosHHE mpeamera. [lo ¢dopme ata

KOHCTPYKIUA SABJIICTCS CJIOKHBIM HMCHHBIM CKAa3yCMbIM. B otimmuune ot macCHBa, OGO?)H&‘IB.IOH_[GFO ,[[CI‘/JICTBI/IG,
OHa BBIpaAKaCT COCTOAHUC IMOJICIKAIICTO, BOSHUKIICC B PC3YyJIbTATC 3aKOHYCHHOT'O IIGﬁCTBPIH, HaIrrpumep.

Der Apparat wird geprft. Anmnapat ucnwvimviéaemcs.

Der Apparat ist geprift. Anmnapat ucnwiman.

Der Apparat wurde gepruft. Anmapar ucnvimuigancs (0vbin ucnvimat).
Der Apparat war gepriift. Anmnapat 6bi1 ucnviman.
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IepeBon koncTpyknuu sein + Partizip 11 Ha pycckuii si3bIk

Ecnu cBsi3ka Sein yrmoTpeOiasieTcst B HaCTOSIIEM BPEMEHH, To KOHCTpyKuus Sein+Partizip 11 mepeBoauTcs Ha
PYCCKHI SI3bIK KPATKUM CTPaAaTeNIbHBIM IPUYACTHEM IIPOLICNIET0 BPEMEHH, Hallpumep:

Der Wagen GAS-69M ist mit einem leistungsstarken

Astomobmitb I'A3-69M ocHauyer MOIITHBIM MOTOPOM.
Motor ausgestattet.

Ecnu cBsizka Sein ynotpeOisieTcss B MPOMICAIIEM HIM B OyAylmieM BpeMEHH, TO 3Ta KOHCTPYKIHS

MEPEBOAUTCS CBS3KOH «OBITH» B MPOIIEALIEM MM OyIyleM BpeMEHU U KPaTKUM CTpafaTelbHbIM MpUYacTuEM
IIPOLIEIIET0 BPEMEHH, HAIIPUMED:!

a) Das Stiick Stahl war noch nicht magnetisiert.

OTOT KYCOK CTaJlkd He obiL CIIC HaAMACHUY€EH.
b) Der Druck wird allmahlich erreicht sein.

HaBnenue 6yoem MOCTEIEHHO 00CHMUSHYMO.

Onpez[e.lle}me, BbIPAKCHHOEC NMMAPTUIIUIIOM lczu

Zu + Partizip | or mepexomHOro riaroia, SBISSACH B MPEIJIOKCHUH OIPEICICHUEM, BBIPAXKACT

JOJDKEHCTBOBAHUE MJIM BO3MOKHOCTD, T. €. YKa3bIBAET HA TO, YTO NPEAMET JAOJKEH WIM MOXKET IOJBEPTHYTHCS
KakoMy-InO6o aedicTBuio. B ornmmume ot mpuuactus | 6e3 zZU, umeromero Bcerja aKTUBHOE 3HAYCHUE,
npudactue | ¢ ZU nMeeT naccUBHOE 3HAYECHHUE.

Ompenenenue, BelpakeHHOe zZU + Partizip |, cienyer mepeBoaMTh Ha PYCCKUEM S3BIK MPUAATOYHBIM
OTIpeNICIUTENIbHBIM TPEAJIOKEHHEM C MOJAIBHBIMU CIIOBAMU «MOJKET, JOJDKEH, HY)XKHO, CIEeayeT» U Jp. WIU
IIPUYACTHEM KITOAJIEKALIUN» C COOTBETCTBYIOIUM OTTJIar0JIbHBIM CYIIECTBUTEIbHBIM, HAIIPUMED:

a) Die Rontgenstrahlen durchleuchten die zu prifenden  PentrenoBckue
Stoffe.

b) Fur das zu schaffende Kraftwerk wurden schon
Turbinen ; geliefert.

JaIydyn MMpOCBCUYUBAIOT MaTepualibl,
nodﬂeofcawue HCCICAOBAHMIO.

JUIs DIIEKTPOCTAHIMH, KOMOpds OOAXNCHA BCTYIHUTHh B
CTpOH, y’Ke JIOCTaBJICHBI TYPOUHBI.

PacnpocTpanenHoe onpeaenenue

PacnipoctpaneHHOe ompeneneHne, 4acTo BCTPEYAIOIIEecss B CHELMAIBHOM JUTEpaType, MpencTaBiseT Ut
IIEPEBO/Ia HA PYCCKUM S3bIK 3HAUUTEIbHYIO TPYAHOCTb.

PacnipoctpaneHHOe ompelienieHne COAEPKUT, Kak npaswiio, npudactue | miam I, pexxe npunararenbHoe c
OTHOCSIIIIUMHKCS K HEMY TOSICHUTEIBHBIMU CIIOBAMHU. JTH MOSICHUTEIBHBIE CIIOBA CTOST MEXKAY apTHKIEM (MU
3aMEHSIOIIMM €T0 CIIOBOM) U CYIIECTBUTEIILHBIM, K KOTOPOMY OHH OTHOCSITCSI.

B camoM pacmnpocTpaHeHHOM OTIpENeNICHUHN MOSICHUTEIBHBIC CJI0OBA CTOSAT MEX/Y apTUKIEM M NPUYACTHUEM,
CTOSIIIUM HETIOCPEIICTBEHHO Mepe;] ONPEIENIIEMbIM CYIIECTBUTEILHBIM.

BHemrHiuMu npu3HakaMy pacipoCTPaHESHHOTO OIPEICIICHHS SIBIISIFOTCS:

a) JBa apTHKIIS, CTOSIINE PSIIOM:

Das den elektrischen Strom verbrauchende Geréat heilit  TIpubop,

nompeOnAoWUlL  IAEKMPUYecKUll MoKk,
Stromverbraucher.

Ha3bIBaACTCA HOTp€6I/ITCHB TOKa.
0) apTuKJIb (MM yKa3aTelIbHOe MECTOMMEHHUE) U MIPEJIOT, CTOSIIUE PSIIOM, HalIpUMep:
Die auf dieser Welle ausgesandten Signale konnten in

der Entfernung von etwa 100 km aufgenommen
werden.

CurHazibl, nociauHvie HA SMOU GOaHe, MOTIH OBbITH
MPHUHATH HAa paccToIHUU okojo 100 kM.

ITopsiiok mepeBoaa pacpOCTPAaHEHHOTO ONPEEIICHUS HAa PYCCKUH SI3bIK CIIETYIOLIUIA:

1) mo apTHKIIO (MK 3aMEHSIOIIEMY €0 CJIOBY) CIIEAYET HAWTH CYIIECTBHTEILHOE, K KOTOPOMY OTHOCHTCS
pacnpoCTpaHEHHOE OMpPEICICHNUE, M TPEKIEC BCEro IMEPEeBECTH 3TO CYIIECTBUTEIBHOE; 2) Jayee HYKHO
MEepeBECTH NPUYACTHE WIM TPHIIAraTelbHOe, CTOsINee Iepe] CYIMIECTBUTEIBHBIM; 3) TOCIE ITOTO CIIEAyeT
NIEPEBOJIUTH BCE MOSICHUTEIIBHBIE CIIOBA, OTHOCAIIMECS K IPUYACTHIO, B TOM MOPSJIKE, B KOTOPOM OHH CIIEIYIOT,
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Harpumep:

a) Der in der Flussigkeit geloste Stoff zerféllt in seine  BemectBo, pacmeopennoe 6 scuokocmu, pacnagaercs: Ha

Bestandteile. COCTaBHBIE YaCTH.
b) Die den elektrischen Strom leitende FlUssigkeit heilt  YKuakocts,  mposoosawas  snexkmpuueckuti  mok,
Elektrolyt. Ha3bIBAETCS DIIEKTPOIUTOM.

Ecnu cymectBuTenbHOE, UMEIOIIEE PACIPOCTPAHEHHOE OMPEIEICHUE, UMEET €llle U APYrue ONpeesIeHHUs,
BBIpQ)KEHHBIC MPUJIATATENIbHBIM HWJIM CYHIECTBUTEIbHBIM B POJMTEIBHOM MaJeXe, TO MOPSAOK MEepeBoaa
HECKOJIbKO  u3MeHsieTcs. [IpocTele  ompezaenieHusl TMEPEBOJSATCS BMECT€ C  CYHIECTBUTEIbHBIMHU, a
pacnpoCTpaHEHHOE ONPECIICHHE MOCTe HUX.

a) Die die Kathode und die Anode enthaltende einfachste  Ilpocreiimme pagroaaMmItbl, umerwue Kamoowl u aHOObL,

Radiordhre nennt man Diode. Ha3bIBAIOTCI JUOIAMU.

b) Die Antenne hat die von den fernen Sendern  AHTeHHa MOXET HPHUHSATH DJIEKTPUYECCKHE KOJICOAHWUS,
hergesandten elektrischen Schwingungen NOCaHHble OMOAIEHHBIMU PAOUOCHAHYUAMU.
aufzufangen.

c) Ein kleiner ins Wasser geworfener Stein bringt auf ~ ManeHbpkuii KaMeHb, 6OpouieHHbIli 6 600y, BBI3BIBACT
der ruhigen Wasserflache Wellen hervor. BOJTHBI Ha CIIOKOWHON TTOBEPXHOCTH BOJBI.

d) Die mit diesem Geréat gemessene Starke des Stromes  Cuna Toka, usmepennas smum npubopom, coctapmser 10
betragt 10 A. a.

KoHblOHKTHB

KOHBIOHKTHB BBIpa)KAaeT BO3MOXKHOE [ICHCTBHE WM COCTOSIHHE. B HEMENKOM $3bIKe KOHBIOHKTHB
yIOTPeOJIeTCSl 3HAYMTEIBHO [IMPE, UM COCIIaraTelibHOe HAaKIIOHEHUE B PYCCKOM SI3BIKE.

KoHBIOHKTHB HWMeeT Te e BpeMeHHble (opmbl, uro u wuHaukatuB (Prasens, Imperfekt, Perfekt,
Plusquamperfekt, Futurum), u nBe ocoGwie ¢opmbl: koHauuMOHANUC | u Il. OgHako Mexay BpEeMEHHBIMU
(dopMaMu KOHBIOHKTHBA W WHIMKATUBA HMMEETCS CYIIECTBEHHOE pa3jIM4ue. OHU OTIUYAIOTCS KakK II0
00pa30BaHUIo, TaK U M0 YIOTPEOICHHIO.

B cBsi3u ¢ Tem, YTO B TEXHUYECKOW JHTEpaType HamOoJiee YacTo NMPUMEHSIECTCS NMPE3eHC KOHBIOHKTHBA, B
JaHHOM 0coOuu OyeT pacCMOTpEHa TOJIBKO 3Ta BpeMeHHas (hopma.

IIpe3eHc KOHBIOHKTHBA

OTnMuYUTENbHBIMYU MIPU3HAKAMH CIPSDKEHHS TJIarojoB B MPE3CHCE KOHBIOHKTHBA SBISIOTCS: 1) cyddukc -e
BO BCEX JIMIAaX €AMHCTBEHHOI'O W MHOXXECTBEHHOT'O YHCIA; 2) OTCYTCTBUE JIMYHBIX OKOHYaHWH B 1-M u 3-M
JMIE eAMHCTBEHHOTO YHCIa; 3) COXpaHEHWE KOPHEBOTO INIACHOTO BO 2-M M 3-M JIMIIC SIUHCTBEHHOTO YHCa Yy
TJIaroJIOB CHIIBHOTO CIIPsDKCHUS; 4) cOXpaHeHHEe KOPHEBOTO TJIACHOTO MH()DUHUTHBA B CIMHCTBCHHOM YHCIIC Y
MOJIAJIBHBIX TJ1arojoB.

Bcnomorarensubie rnaronsr haben, sein m werden chopsiratorcst B mpe3eHCe KOHBIOHKTHBA CIICTYIOLIHM
obpa3zom:

ich habe sei werde
du habest sei(e)st werdest
er habe sei werde
wir haben seien werden
ihr habet seiet werdet
sie haben seien werden

[Ipe3eHc KOHBIOHKTHBA YHOTPEOISAETCS B CAMOCTOSITEIbHBIX TIPEIOKEHHSX JIJIsl BBIPAXKCHHS .

1) npeanucaHus, ykazaHHs, COBETa, B 3TOM Clly4ae NMPE3CHC KOHBIOHKTUBA COYETACTCS C MECTOMMEHHEM
Man u mepeBoaUTCS Ha PYCCKHH SI3bIK HeoIpeaeNeHHOH (opMoii riarojia B COYETAaHHM CO CJIOBAMH «HAJO,
Crenyer», Wi T7aroJioM BO 2-M JIMIIE MHOXXECTBEHHOT'O YHCIIa OBEIUTEIHHOTO HAKIIOHEHUS, HallpuMep:
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a) Man fulle das Glas mit kaltem Wasser. Crakan wHado HanoiHumb XOIONHOW BOHOH. Hnu:
HamnonnauTte crakad XoaoqH0i Boxou!

b) Man stelle die Mischung kalt! Cnedyem cmech oxnaoums. Mnu: Oxnanute cMech!
CHavana  credyem  ucciedogams  crnaB.  Mau:
c) Man untersuche zuerst die Legierung. HUccnenyiite cHavana cruias!

2) ycioBUS TPEOIOJIOKEHHS, JOMYyNICHUs; B 3TOM Ciydae IJarojl Sein B Mpe3eHCe KOHBIOHKTHBA
MIEPEBOJIUTCS HACTOSIIMM WM OyIyllMM BpEMEHEM B COYETAHMM CO CIIOBAMHU <IIPEAINOJIONKHM, YTO»,
«JIOIYCTUM, YTO», KIIyCTh», HAIIPUMED:

a) Die Geschwindigkeit des Autos sei 100 km in der  IIpeononoscum, umo CKOpPOCTH aBTOMOOHIIS paBHIETCS

Stunde. 100 km/gac. HMau: Ilycmb CKOPOCTH aBTOMOOWIIS
oyzner 100 km/4ac.
b) Die Leistung des Motors betrage 65 PS. Jlonycmum, umo MOIIHOCTE MOTOpa OyAeT paBHa

(coctaBnser) 65 n. c. Hu: Ilycms MOIIHOCTh MOTOpA
Oyzer paBHa 65 1. c.
c) Der Druck sei gleich 50 kg. Ilycmwv naBnenue paBusercs 50 kr.

IIpe3eHc KOHBIOHKTHBA MOXKET BbIpaXkaTh 0OpalleHne K 3-My JIMIY, BEIPAXKEHHOMY B (popMe MOAJIeKaIIIEero.
B Takom ciydae riarosn Sein B mpe3eHce KOHbIOHKTUBA MIEPEBOIUTCS COYETAHNEM TJIaroJia COBEPIICHHOTO BU/IA
OyayIIero BpeMeHH O CJIOBOM «ITYCTh», KOTOPOE CTOUT B Havaje MpeI0KEeHUs, HalpUMep:

a) Der Fahrer schalte den Motor ein! Ilycmwb BomuTENb BKIIIOYAET MOTOp !
b) Man schalte den Motor einl Ilycmu exarouam motop!
WHorpa BcTpeuaeTcs coueTaHue riarojia Sein B konbroHkTHBE + Partizip Il. Takoe coueranue ciemnyer

MEePEBOUThH HA PYCCKUM SI3bIK 1-M JIMIIOM MHOECTBEHHOI'O YKCJIA TOBEJIUTEIHLHOTO HAKIIOHEHUS WM CIOBAMHU
«HaJ0, He0OXOIUMO, CIIEIYeT», HapUMED:

Hier seien noch einige Beweise angefuhrt. Ilpusedem 37ech elie HECKONbKO IO0Ka3aTeNnbCTB. Mnu:
3nmeck wmysicno  (credyem) npueecmu  HECKOIBKO
J0Ka3aTcCJIbCTB.

['maron Sein B mpe3eHCe KOHBIOHKTHBA MOXET BCTPETHTHCS B oOopore €S sei+Partizip Il u Torma on

HEPEBOUTCS CIIOBAMHU «CIIEAYET, HEOOX0AUMO, HYKHO», HallpUMeEp:

Es sei hier betont, ... lanecb caedyem noauepxnym, .4

Es sei erwihnt, ... Caedyem yrazamse, ..
3nech HeobxodumD yno.usnynw, n

Ol'[pe):[eJIHTeJ'ILHLIe NPpUAATOYHBIC MTPEATOKCHUSA

OmnpenenutenbHbIe MPUIATOYHBIC TIPEIUIOKEHHS BBOSTCS OTHOCUTEIBHBIMU MecTonMenusimu der, die, das
«KOTOPBINY», «KOTOpas», «KoTtopoe» Hu, pexe, welcher, welche, welches (B Tom >xe 3HaueHuu). MHoTIa
OTIpEJICTUTENILHBIC MPUAATOYHBIC MPEUIOKEHUS MOTYT COCIUHSATHCS C TIIABHBIM MPH TIOMOIIU OTHOCUTEIBHBIX
Hapeurit WO «rjie», Wann «koraa», Wie «kak», Warum «modemy», coro30B dal «ato», ob «m».

YroObl IpU TEpeBOJC HE CIyTaTh OIPEACIUTENIFHOS NPUAATOYHOE C JIPYIrMMH BUIAMHU TPHAATOYHBIX
NPEI0KECHUH, HY)KHO TIOMHHTB, YTO MPUIATOYHBIC OTPEICIUTEIbHBIC TPEUIOKECHUS OTHOCSATCS K TOMY YICHY
TJIAaBHOTO MPEIJIOKCHUS, KOTOPOE BBIPAKECHO CYIIECCTBUTEIBHBIM M CTOUT IIOCJIE OIPEICISIeMOTO CIIOBA.
OmpenenuTenbHOEe MPUIATOYHOE MPEUIOKCHUE MOXKET HaXOAUThCS B CEPEIMHE WM TOCJIE TJIaBHOTO
NPEIOKCHUS.

OTHOCUTENbHBIC MECTOMMEHHS, COCAMHSIIONINE TJIABHOE IMPEJIOKEHHUE C MPHIATOYHBIM, MOTYT CTOSITH B
UMCHUTEIHLHOM HMJIM B JIIOOOM KOCBEHHOM MaJIeXkKe ¢ IMPeIoroM win 6e3 npemiora. OHU COTIACYIOTCS B POJIC U
YHCJIE C CYHIECTBUTEIBHBIM, K KOTOPOMY OTHOCHTCS IPUAATOYHOE MPEIUIOKEHHUE, a MaJeK OTHOCHTEIBHOTO
MECTOMMEHHS 3aBUCHUT OT TOT'0, KAKMM WICHOM IPHIATOYHOTO MPEIIIOKEHHS OHO SIBIISICTCS.

Hauunnath mepeBoJi MpUAaTOYHOTO ONPEACITUTEIBHOTO TPEIUIOKEHHS CIIEyeT ¢ MECTOMMEHUS; €CITU Tepe]
HUM CTOMT NPEAJIOT, TO C TPEIora, HalpruMep:
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a) Wasser ist ein Stoff, der einen groBen Teil der Boma — BemecTBO, Komopoe 3aHUMAET OOJBIIYIO YACTh

Erdoberflache einnimmt. MOBEPXHOCTH 3€MJIH.

b) Die kosmische Strahlung ist eine aulerordentlich  Kocmuueckas paguanuss — 5TO HM3Iy4eHHE YacTHUI[ C
energiereiche Teilchenstraliliing, die aus dem Weltall OONBIIMM 3aacoM JHEPTHH, Komopas WAeT U3
kommt. KOCcMOca.

[lepeBoa ompeACIMTEIBHOIO TMPUAATOYHOTO MPEJIOKEHUS C OTHOCUTEIBHBIM MECTOMMEHHEM B
pomutenbHOM majaexe (dessen, deren) cienyer HauMHATH C OTPEACIIEMOTO CYIIECTBUTEILHOTO, a 3aTeM HaJI0
MEPEBECTH OTHOCUTEIBHOE MECTOMMEHHE, HAIPUME:

Stoffe, deren Molekile aus den Atomen mehrerer  BeimectBa, Mmonexynvl Komopwvlx COCTOSAT W3 aTOMOB
Elementen bestehen, werden als zusammengesetzte HECKOIBKMUX DJIEMEHTOB, HA3BIBAIOTCS CI0KHBIMH
Stoffe oder chemische Verbindungen bezeichnet. BELIECTBAMH WJIM XUMUYECKUMU COEIUHEHUSIMU.

Ecnu nepea OTHOCUTCIbHBIM MCCTOMMCHHUEM B POAUTCIBHOM MAACKE CTOUT MPEAJIOT, TO HAYMHATL NMEPCBOA
CJICAYCT, KaK IpaBuiIo, C MOpcajiora, 3arcM MNCEPCBOAUTCA CYHICCTBUTCIIBHOC, KOTOPOC CTOUT IIOCJIC

MCCTOMMCHHS, MCCTOMMCHHUEC U T. 1., HAIPUMED.:

Chemische Reaktionen sind Erscheinungen, in deren  Xumuueckue peakuuu — 3TO SIBJICHHS, 8 pe3Vibmame

Ergebnis die Atome, aus denen die Molekile der KOMOPbIX aTOMBI, U3 KOMOPLIX COCTOAT MOJIEKYJIBI
Ausgangsstoffe bestehen, Molekiile neuer Stoffe WCXOJOHBIX BELIECTB, OOpa3ylOT MOJEKYJIbl HOBBIX
bilden. BELIECTB.

Beccoro3nbie YCJI0OBHBIC IIPUIATOYHBIC NIPEAJIOKCHUSA

YcnoBHBIE TPUAATOYHBIC NPEATIOKEHUs OTBeyaroT Ha Bompoc unter welcher Bedingung? «mpu kakom
YCIIOBHH ?» ¥ BBOZSTCS cotozamu Wenn «eciu» uiu falls «B cimyuae, ecnu».

B TexHuueckoil nmTepaType 4acTo BCTPEUYAIOTCS OECCOIO3HBIC YCIOBHBIE NPHAATOYHBIC HPEITOKCHUS.
Takue npuaaTOYHbIC MPEUIOKESHUS CTOSAT OOBIYHO Mepe/I INIABHBIM IPEIOKEHIEM U UMEIOT 0COOBIN MOPSIIOK
CJIOB, @ MIMEHHO: M3MEHSEMasl 4aCTh CKa3yeMOTro CTOUT Ha MEPBOM MECTe, a HEU3MCEHseMasi — Ha TOCIIE/THEM.
['maBHOE mpeIoKeHUe 00BIYHO HAUMHACTCS C KoppessiTa SO (pexe ¢ dann).

[TepeBos 0OECCOO3HOTO YCIOBHOTO TNPHAATOYHOTO NPEIIOKEHUS HYKHO HAUYMHATH C COK3a «eCIn»,
HECMOTpsI Ha TO, YTO OH OTCYTCTBYET, HallpUMED:

a) Hat ein fester Korper durch Aufnahme von Warme  Eciu TBepmoe Teno TyTeM MOAOTpEeBa JOCTUTAET

eine bestimmte Temperatur erreicht, so geht er in den ONPEIEICHHOW TeMIepaTyphl, Mo OHO TEPEXOAUT B
flissigen Aggregatzustand tber. KHJIKOE COCTOSTHHE.

b) Kihlt man flussiges Blei ab, so wird es bei 327° C  Ecau oxynaanTh XUIKHWA CBUHEN, /Mo TPH TEMIIEpaType
erstarrt. 327° C oH 3aTBepicBacT.

MecTOMMEHHBIE Hapedus

[lepeBOy MECTOMMEHHBIX HApe4Hii, JIOBOJBHO 4YaCTO BCTPEYAIOUIMXCS B TEXHHYECKOH JIUTEparype,
BBI3BIBACT HEPEIKO 3aTpyAHEHHS. MeCTOMMEHHBIC HAPEUYHsl YIIOTPEOISIOTCS B TEX CIy4dasiX, KOTJa pedb UJIeT O
HEOJYILICBICHHBIX MpPEAMETaX WJIM 00 OTBJICYCHHBIX IOHATHIX, KOTAAa HE XOTAT, YTOOBI MOBTOPSUIOCH
COYETaHHE CYLIECTBUTEIBHOTO (M MECTOMMEHHS) C TIPEITIOTOM.

MecTouMeHHBIE Hapeuus JeNATCS Ha YKa3aTelbHble M BompocHuTenbHbie. OHM  00pa3yroTcs 3
yKazaTenpbHOro Hapeurs da WM BOIPOCHTENFHOrO Hapeuds WO B coderaHuu ¢ mpemiorom (damit, danach,
womit, wonach u 1. 11.). Ecin mpeasior HauMHaeTCs ¢ TJIACHOTO 3ByKa, TO TIepBas 4acTh HApeuusi UMeeT GopMy
dar u wor (daran, darin, woran, worin u T. 1.).

3HaueHNe MECTOMMEHHOTO HAapeyHsi 3aBUCHUT OT 3HAUCHHUS MPEIOra, BXOISIIETO B €0 COCTaB, a 3HAYCHHUE
Ipeasiora — OT riarojia-Cka3yeMoro JaHHOTO MPEUIOKEHHS, KOTOPBIM YIIPaBJIsieT JaHHbIH TIarod.

[TepeBoasiTcst yKa3aTellbHbIE MECTOMMCHHBIC HApeuusi yKa3aTeNbHBIM MECTOMMEHHEM «3TOT, TOT», a
BOIPOCHUTENIbHBIE MECTOMMEHHBIC HAapeuHsi BOIPOCHTEIBHBIM MECTOMMEHHEM «4YTO» B COOTBETCTBYIOIIEM
naJie’ke B COUYSTaHUH C MPEJIOTOM B TOM 3HAYCHUH, B KAKOM OH YIIOTPEOJICH B TAHHOM MPEII0KECHHUH.

HauunHaTh nepeBoi MECTOMMEHHOT'O Hapeuus CIEIyeT ¢ MPeyioTa, HapuMep:
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a) Worin besteht der Vorzug des Dieselmotors? B uem coctour (3aKmrodaetcs)  MPEHUMYINECTBO
JM3EIIBHOTO MOTOpa?
b) Der Vorzug des Dieselmotors besteht darin, da er  IIpeuMymiecTBO IH3EIBHOTO MOTOpa 3aKIIOYACTCA 6
eine hohe Leistungsfahigkeit besitzt. MoM, 9TO OH 00J1a1aeT OONBLION MOITHOCTBIO.

OcHoBHOe 3HaYeHHEe HEKOTOPBIX MeCTOMMEHHBIX Hape4Yuii

dabei — mpu 3(Tom) wobei — ipu yem

dadurch — u3-3a 3(Toro), BCieACTBUE 3TOrO, OIarogaps wodurch — wu3-3a yero, BCIEACTBHE Yero, oOmaromaps
ITOMY qemy

daflr — 3a (3)T0, 1151 3TOTO woflr — 3a uro, s gero

dagegen — npotus (3)roro W0gegen — mpoTHB 4ero

damit — ¢ Tem, ¢ (3)Tum womit — (c) uem

danach — mocine (3)roro wonach — nocie gero

davon — ot (3)Toro WOVON — OT 4ero

davor — mepen Tem, nepea STHM WOVOr — riepes 4em

dazu — k (3)Tomy WO0ZU — K yeMy

daran — Ha (3)Tom Woran — Ha 4To, Ha 4eM

darauf — Ha (3)To(M) worauf — Ha 4To, Ha yeM

daraus — u3 (3)Toro WOoraus — u3 4ero

darin — B (3)rom WOrin — B 4eM, BO 4YTO

darliber — vax TeM, HaI ATUM woruber — Hag yuem

darum — Bokpyr (3)Toro WOrum — BOKpYT 4ero

darunter — mox TeM, mox STUM worunter — mox yem

OTpunanus

Jlnst BeIpa)kKeHUsS] OTPHUIIAHKS MCIIONb3yeTcst yacTuna nicht, mectoumenust Kein, niemand, nichts, mapeuns
nie, nie(mals), nirgends; coro3 weder ... noch.

1. Haubosiee ymoTpeOMTEIbHBIM OTPHIIAHUEM SIBIIsseTCS yacTuiia NiCht «ue». OHa MOXET OTHOCHTBCS K
TH000MY WICHY MPEUIONKESHHs U CTOUT mepen HuM. Ho ecnu wactuiia Nicht otpuiiaet neiicTBre, BRIPaKEHHOE
CKa3yeMbIM, TO OHAa CTOUT OOBIUHO IOCJIC IJIarojia Wik B KOHIIE MPEITI0OKCHHUS, HAIIPUMED:

Dieser Stoff schmilzt bei 100° C nicht. JT0 BelecTBO He TuaButTcs npu remmeparype 100° C.

Ecnu ckazyemoe COCTOUT U3 IBYX 4acTE€ WM BBIPAYKEHO TJIar0JIOM C OTAEISAEMOM IPUCTABKOM B IPE3CHCE
WM uMmnepgexre, To oTpuuaHue NICht craBuTcs mnepen HEM3MEHSEMOW YacThiO CKa3yeMOTO WM Tepe[
IIPUCTAaBKOU, HAIIpUMED:

Wir haben diese Ubersetzung nicht gemacht. MBI He cenany 3TOT IEPEBOI.
Wir nehmen an diesem Experiment nicht teil. MBI He TPUHUMAEM yJ4acTHUs B 9TOM IKCIIEPUMEHTE.

B Tex ciywasx, xorja OTpUIAeTCs OTICNbHBIA YICH NpeiokeHus, NICht crout mepen sTuM dYieHOM
[IPEIJIOKEHNUS, HAIIPUMED:!

Wir machen nicht diese Ubersetzung. MeI fenaeM He 3TOT MEPEBO/I.
Nicht wir machen diese Ubersetzung. He mb1 nenaeM 3TOT nepeBo.

Otpunianue nicht, oTHocsIEeCS K CKa3yeMOMY B MPUIATOYHOM MPEJIOKECHUH, CTOUT TEPE]l CKa3yeMbIM.
Ecnu ckazyeMoe COCTOUT U3 IBYX YacCTel, U3MEHSEMOW U HEM3MeHsIeMoit, To Nicht crout, kak mpasuio, mepes
HEU3MEHSAEMOW YacThlO, HAIIpUMED:

a) Bis zum Ende des 19. Jahrhunderts glaubte man, daB  [lo koHa 19-ro Beka monarajim 4To aTOMBI He UCYe3arm
Atome nicht verschwinden und nicht neu entstehen. 1 3aHOBO He NOABNAIONICAL.

b) Er glaubt, da? man diesen Versuch nicht machen  Owu nonaraer, 4to He cmocym CIOENaTh STOT OIBIT.
kann.
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2. Mecroumenne Kein. Ecnu oTpumaercss 4ieH NPeAioKeHUs, BBIPAKCHHBIN CYIIECTBUTEIBHBIM, TO
ynotpebisiercss Mectoumenue Kein, kotopoe cTaBuTCst Iepe 3THM CyliecTBUTeIbHbIM. Kein mepeBoanTcs Ha
PYCCKHii s3bIK: 1) OTpHUIIaHHEM «HE» Tepei CKa3yeMbIM; 2) OTPHIATEIbHBIM HAPEUHEM «HET» MOCJe IiIaroya
haben; 3) nByms oTpurianusmMu, Hanpumep:

a) Einige amorphe Stoffe haben keinen genauen  Hekoropsle amopdHbIe — BemecTBa  He  MMEIOT

Schmelzpunkt. OIPEETICHHON TOYKH TIJIaBJICHHS.

b) Dieser Kraftwagen hat keine Handsteuerung. Y 3T0ro aBTOMOOMIIS Hem PydHOTrO YIpaBIEHUSI.

c) Kein Mensch kann so schnell eine Aufgabe I6sen wie  Hu onuH 4enoBek #e MOXKET Tak OBICTPO PEIIUTH 33124y,
eine Rechenanlage. KaK BBIYMCIUTENbHAS MaIINHA.

3. OrpunarenbHbie MeCTOUMEHHs Niemand «HUKTO, HUKOTO», NIChTS «HUYTO, HUYEro» MEePEeBOIATCS ABYMSI
OTPUIIAHUSAMH, HATIPUMED:

a) Niemand soll die Anlage vor der Prufung einschalten,  Huxmo ne nomkeH BKIHOYATh YCTAHOBKY 10 HCIIBITAHUS.
b) Die erste Priifung hat nichts gezeigt. [lepBrIit OIBIT HUYe2o HE TIOKA3ATL.

4. OtpurarenibHOe Hapeuue Nirgends «Hurae» yka3piBaeT Ha MeCTO JeicTBus, a nie(mals) «aukorma» — Ha
BpeMsl IcHCTBUsS. B pycCKOM sI3BIKE UM TaK)KE COOTBETCTBYIOT JIBA OTPHUIIAHUS, HATIPUMED:

a) Nirgends wurde von dieser neuen Methode berichtet, Huzoe ne coobimanocs 00 5ToM HOBOM METOJE.

b) Man soll niemals vergessen, dal die Atome  Huxoeoa He ciemyer 3a0bIBaTh, YTO aTOMBI pa3HBIX
verschiedener Stoffe sich durch Masse, Volumen und 3JIEMEHTOB OTJIUYAIOTCS BECOM, 00BEMOM U JPYTUMU
andere Eigenschaften unterscheiden. CBOMCTBaMH.

5. B kauecTBe OTpUIIAHUSI MOXKET OBITh MCIIOJIb30BaH CIOKHBINA CO03 Weder ... NOCh «HH ... Hu», HanpuUMep:

Als Baustoff verwendet man hier weder Holz noch B kauectBe cTpoMTENnbHOrO MaTepHana 3/ech He
Stein. MPUMEHSIOT Hi ICPEBO, Hi KaMCHb.

6. Orpurianue MOXeT OBITh BBIPAXKCHO CIIOBOOOPA30BAaTENbHBIM IIyTeM — MpHCTaBKaMu UN-, Mmil3-,
cyhdukcom -los, Hanpumep:

brauchbar «mpuromasiii» — unbrauchbar «aenpuroaHbI»
der Leiter «npoBogauk» — der Unieiter «HempoBoTHUK
verstehen «morumare» — mifRverstehen «ue moHUMaTH»
wasserlos «oe3BoaubIit», kraftlos «6eccunpabIii»

7. Orpunanue NEiN «HeT» He SBISETCS WICHOM mpeyiokeHus. OHO yHnoTpeOseTcss B IPEIOKEHUX, B
KOTOPBIX COJEP>KUTCS OTPULIATEIbHBIM OTBET HA ITOCTABICHHBIN BOIPOC, HAIIPUMED:

— Hast du schon den neuen LKW gesehen? — ThBI y>ke BUET HOBBIN TPy30BOH aBTOMOOUIIB?
— Nein, noch nicht. — Hem ene.

IIpensioxkenus 1Jia nepeBoaa, coaep:xamnme JeKCH4ecKne i rpaMMaTHYecKue TPYAHOCTH
Yka3zareabuble MecTouMenus der, die, das

1. Diese Ladung entspricht in ihrer GroRe der des Elektrons. 2. Die Masse des Neutrons bersteigt um ein
geringes die des Protons und des Elektrons zusammengenommen. 3. Die heute hergestellten Plaste gehen noch
von Kohlenstoffverbindungen aus, deren mechanische und thermische Festigkeit geringer ist als die der
Metalle. 4. Der Molekularaufbau der Silikone ist dem der Plaste &hnlich. 5. Die Leitfahigkeit dieses Metalls
néhert sich der des Kupfers. 6. Man gab dem neuen Metall den Namen ,Widia" und wollte damit zum
Ausdruck bringen, dal} das Hartmetall in seiner Harte an die des Diamanten heranreicht. 7. Es gelang die
Herstellung einer Glassorte, deren Festigkeit fast zwanzigmal hoher ist als die der gewdhnlichen Glassorten. 8.
Die Reil3lange des Perlonfadens ist sehr grol3: sie betragt 75 km, wahrend die Reil3lange der Naturseide 45 km
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und die der Baumwolle nur 27 km betragt.
MecTonmenune man

1. Jeder Magnet ist von einem Kraftfeld umgeben, das man sein Magnetfeld nennt. 2. Verlauf und Richtung
magnetischer Feldlinien kann man mit Hilfe einer Magnetnadel finden. 3. Mit welchem MeRinstrument mif3t
man das Gewicht eines Kérpers? 4. Den Widerstand eines Kdrpers gegen eine Bewegungsanderung bezeichnet
man als seine Tragheit. 5. Friher hielt man die Atome fur die kleinsten Teilchen der Materie. 6. Die Physik
gliedert man in die folgenden Hauptgebiete: Mechanik, Akustik, Wéarmelehre, Optik, Elektrizitatslehre und
Lehre vom Magnetismus. 7. Man sagt, dal} der Korper elektrostatisch geladen ist. 8. Man kann durch Warme,
Licht oder andere Kréfte die Zahl der Elektronen &andern. 9. Unter Dauermagneten versteht man alle Magnete,
die nach einmaliger Magnetisierung ihre magnetischen Eigenschaften fir lange Zeit behalten. 10. Die
Verbindungslinie der beiden Pole nennt man magnetische Achse. 11. Den Raum in der N&he eines Magneten
bezeichnet man als ein Magnetfeld. 12. Die Stelle der starksten Anziehungskraft nennt man die Pole. 13. Als
Treibstoffe verwendet man im allgemeinen die sogenannten Schwerdle, die im Vergleich zu Diesel6l und
Benzin billiger sind. 14. Man hat gelernt, durch Zusammenschmelzen von verschiedenem Metall Legierungen
herzustellen. 15. Man versteht unter Stahl schmiedbare technische Eisen. 16. Mit einer Kopierfrasmaschine
kann man die kompliziertesten Teile nach einem Modell herstellen. 17. Beim Schleifen der Maschinenteile
wendet man je nach Form und Art des Werkstiickes das Flachschleifen, das Rundschleifen, das Gewinde-Gder
das Zahnflankenschleifen an. 18. Aus Beton kann man wasserdichte und luftdichte Schichten herstellen. 19. In
den neuzeitlichen Autos verwendet man hauptsédchlich zwei Motorentypen: den Ottomotor und den
Dieselmotor. 20. Aus Viskose macht man Kord, Kunstseide, Zellophan und Zellwolle. 21. Kunstfasern erzeugt
man durch Bearbeitung natirlicher makromolekularer Verbindungen. 22. In Dusenflugzeugen gebraucht man
nur Silikonschmierdle.

MecToumenue €s

1. Es gibt Stoffe, deren Aggregatzustande man &ndern kann. 2. Wenn das Atom die gleiche Anzahl der
positiven und negativen Ladungen hat, verhalt es sich neutral. 3. Es wurde ein MeRgerét geschaffen, das zum
Messen von Wechselstromen geeignet ist. 4. Es handelt sich um elementare Operationen. 5. In der Natur gibt es
104 natirliche Elemente, die in Metalle und Nichtmetalle eingeteilt werden. 6. Chemisch reines Eisen ist ein
verhdltnismaRig weiches und drehbares Metall. Es ist gegen Rost widerstandsfahiger als die normalen
Eisenwerkstoffe. 7. Das praktisch in der Industrie verwendete Eisen enthélt fast immer Beimischungen. Es wird
also in der Technik fast ausschliellich in der Form von Legierungen verwendet. 8. Guleisen ist die
wirtschaftlich bedeutendste Gruppe der Eisenwerkstoffe. Es wird zur Herstellung von Maschinenfundamenten
verwendet. 9. Es handelt sich um ein Gufeisen. 10. Es gibt verschiedene Mdglichkeiten, die Stahlsorten
einzuteilen. 11. So gelang es, Plaste mit Zugfestigkeiten von 79,0 bis 92,0 kp/mm? zu erzeugen. 12. Es gibt eine
grolRe Anzahl von Verfahren zur Ausfiihrung der Hérteprufung. 13. Von einem Prufverfahren wird verlangt,
dal3 es leicht und rasch auszufiihren ist. 14. Es besteht ferner die Moglichkeit, das Werkstuck an verschiedenen
Stellen zu untersuchen. 15. Es gibt drei Hauptgebiete der Technologie des Maschinenbaues: Giel’en, Umformen
und Spanen. 16. Es handelt sich hier um die Herstellung von Fertigteilen hdchster Prazision. 17. Es entsteht hier
eine wichtige Erfindung auf dem Gebiete der Umformung. 18. Es stellt sich heraus, daB die gewéhlte Belastung
zum Bruch des Werkstoffs flihrt. 19. Es gibt Autos mit VVorderachsantrieb. 20. Es gibt Motoren, deren Zylinder
mit Luft gekdhlt werden.

MecToMMeHHBIE HapeYHus

1. Womit beschaftigt sich die Kernphysik? 2. Woraus bestehen Atome? 3. Wir wissen schon, woraus jedes
Atom besteht. 4. Ein Atom kann Elektronen abgeben oder aufnehmen. Dadurch wird das elektrische
Gleichgewicht zwischen den positiven Ladungen des Kerns und den negativen Elektronen gestort. 5. Ein
elektrisch geladener Metallkdrper versetzt dagegen den Raum, der ihn umgibt, in einen elektrischen Zustand. 6.
Dafir wird eine Arbeit geleistet. 7. Dabei dienen Metalle als Leiter zum Ausgleich entgegengesetzter
Ladungen. 8. Woraus besteht ein geschlossener Stromkreis? 9. Wovon hangt der Widerstand des Leiters ab? 10.
Wodurch ist der Halbleiter fiir die Technik wertvoll geworden? 11. Worin unterscheiden sich die Halbleiter
von-Metallen? 12. Wodurch kann man aus Sonnenlicht elektrische Energie gewinnen? 13. Der Dampf wird der
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Dampfturbine zugeleitet, die die Wéarmeenergie des Dampfes in Bewegungsenergie umwandelt und damit den
elektrischen Generator antreibt. 14. Die Luft erhitzt sich dabei auf 500-700°C und der Kraftstoff entziindet sich
selbst. 15. Daraus werden andere Molekule gebildet. 16. Die Elektronen sind nicht fest an ihre Atome
gebunden. Darum konnen Metalle den elektrischen Strom gut leiten. 17. Die neue Fasermischmaschine
unterscheidet sich von den bisher verwendeten Maschinen dadurch, dal3 sie die Mischiingskomponenten
(Wolle, Baumwolle, Zellwolle) besser miteinander vermischt und dem Personal bedeutend glnstigere
Arbeitsverhaltnisse schafft. 18. Der Unterschied zwischen Leitern und Isolatoren liegt darin, dal3 die Leiter den
elektrischen Strom flieRen lassen.

Orpunanus nicht u kein

1. Die Neutronen haben keine elektrische Ladung. 2. Das sind keine Elektronen. 3. Einige Elektronen sind
nicht an den Atomkern gebunden. 4. Durch diesen Leiter flieBt kein Strom. 5. Das Gerat verbraucht keinen
elektrischen Strom. 6. In diesem Stoff ruft die Spannung keine Elektrizitatsbewegung hervor. 7. Die Halbleiter
leiten den elektrischen Strom, kdnnen aber nicht als Leiter klassifiziert werden. 8. Eine bestimmte Grenze hat
das magnetische Feld nicht. 9. Eine industrielle Produktion ist ohne leistungsfahige Werkzeugmaschinen nicht
denkbar. 10. Die einfache Drehbank gentigte den Maschinenbauern schon lange nicht mehr. 11. Nicht nur in
allen Betrieben des Maschinenbaues, sondern auch in allen anderen Werken, sind Werkzeugmaschinen
erforderlich. 12. Die beiden Linien stehen nicht in Beruhrung. 13. Das GuBeisen kommt im Maschinenbau
uberall zur Verwendung. 14, Wolfram wird nicht nur als Glihfaden in Lampen benutzt, sondern dient als
unentbehrlicher Werkstoff bei der Herstellung von Elektronenrdhren der verschiedensten Arten. 15. Plaste
werden nicht ohne Grund als Werkstoff der modernen Technik bezeichnet. 16. Die Werkzeuge brauchen nicht
immer aus hochwertigem Werkzeugstahl gefertigt werden. 17. Beton ist sehr druckfest, aber nicht genug
zugfest. 18. Nicht alle Autos haben Hinterachsantrieb. 19. Zum Messen der Stoffmengen benutzt man nicht nur
die Masse. 20. Gase werden nicht in Masseneinheiten, sondern in Volumeinheiten (Liter oder Kubikmeter)
gemessen. 21. Mit Kerosin reagiert Natrium nicht. 22. Jod kommt in der Natur nicht elementar vor. 23. Ein
Lichtjahr ist nicht eine Zeitlange, sondern eine Entfernung.

PacnpocTpaHeHHbI€e onIpeaeIeHUsI

1. Die nach Sputnik Il gestarteten Raumflugkorper stellten fest, dall unsere Erde von drei Strahlungsgurteln
umgeben ist. 2. Das nach Norden zeigende Ende des Magnets wird der magnetische Nordpol genannt. 3. Der
von der Spannguelle ausgehende Bewegungsantrieb pflanzt sich Uber den ganzen Stromkreis fort. 4. Der von
den Kraftwerken fir die allgemeine Elektrizitatsversorgung gelieferte Strom ist ein Wechselstrom. 5. Jeder in
einem Leiter flieRende Strom erzeugt in seiner Umgebung ein magnetisches Feld. 6. Wechselstrome sind die
durch Wechselstromgeneratoren erzeugten elektrischen Strome. 7. Auf die um den Atomkern kreisenden
Elektronen wirken zwei Kréfte in entgegengesetzter Richtung. 8. Der in einem Leiter flieBende Strom wirkt
ablenkend auf eine in der N&he befindliche Magnetnadel. 9. Die in einem Leiter entstehende Wé&rme ist von der
GroRe seines Widerstandes abhéngig. 10. Die fur die Dampferzeugung verwendbaren Brennstoffe beschrénken
sich nicht nur auf Braunkohle, Steinkohle und Lichtgas. 11. Die bei der Verbrennung gebildete Warme dient im
wesentlichen zur Erzeugung des Dampfes. 12. Das. aus dem Hochofen kommende Roheisen hat im
allgemeinen nicht die Zusammensetzungen, die fur die verschiedenen Zwecke des Maschinenbaus verlangt
werden. 13. Die elektrische Leitfahigkeit besitzenden Stoffe nennt man Leiter. 14. Die wichtigsten Arten des im
Hochofen erzeugten Roheisens sind das graue und das weil’e Roheisen. 15. Der infolge seines einfachen und
schnellen Herstellungsprozesses billige Graugul? findet im Maschinenbau vielfach Verwendung. 16. Das bei
sehr hoher Temperatur schmelzende Wolfram ist flr die Glihlampenindustrie von grof3ter Bedeutung. 17. Die
an Stelle von reinen Metallen verwendeten Legierungen haben andere Eigenschaften als die Grundmetalle. 18.
Eine der am meisten benutzten Werkzeugmaschinen ist heute die Drehbank. 19. Die auf der Presse angebrachte
Melapparatur kann mit Hilfe eines radioaktiven Gebers die Malie der Schmiedestiicke kontrollieren. 20. Als
Atome werden die mit chemischen Methoden nicht mehr zerlegbaren Teilchen bezeichnet, aus denen die
Molekdle bestehen. 21. Natrium dient zum Abflihren der in den Atomreaktoren entstehende Energie. 22. Die
Zahl der in der Natur vorkommender Elemente betragt 104. 23. In die Tabelle des Periodischen Systems der
chemischen Elemente sind auBBer den in der Natur vorkommenden auch die kunstlich dargestellten Elemente
aufgenommen worden.
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MoaaJibHBIE IJ1aroJibl

1. Der Dieselmotor muRR gegenuber dem Verbrennungsmotor wesentliche Vorteile haben. 2. Der Brennstoff
soll im Augenblick der starksten Verdichtung der Luft eingespritzt werden. 3. Der Dieselmotor soll nur reine-
Luft ansaugen. 4. Im Gegensatz zu Stahl kann man Weicheisen nicht dauermagnetisch machen. 5. Jeder Magnet
mul} von einem magnetischen Feld umgeben sein. 6. Ein Magnet ist ein Stahlkoérper, der andere Eisenkorper
anziehen kann. 7. Der Werkstoff mul} korrosionsbesténdig sein. 8. Die Probleme, die die Metallkunde lésen
mul3, sind sowohl physikalischer als auch chemischer Art. 9. Der Metallforscher muf? mit dem Chemiker und
Physiker zusammenarbeiten. 10. Die Plaste darf man nicht als Universalstoffe ansehen. 11. Als Material fiir
Turbinenschaufeln missen hochwarmfeste, korrosionsbestdndige Stéhle verwendet werden. 12. Dadurch kann
man dem Werkstlick bestimmte Formen geben. 13. Deshalb mul} es in einem Raum aufgestellt sein, dessen
Temperatur konstant gehalten wird. 14. Was mu3 man von den Plasten wissen? 15. Jeder Plast mu3 seinen
Eigenschaften entsprechend bearbeitet werden. 16. Die Werkstoffe konnen auch im harten Zustand umgeformt
werden. 17. Das Werksttick muf? elektrisch leitend sein. 18. Die Schneide des MeilRels muf’ gut geschliffen und
gehartet sein. 19. Nach dem Feilen soll man die Flache nicht mit der Hand abwischen. 20. Wegen seiner grolien
chemischen Aktivitat muB man bei der Arbeit mit Natrium sehr vorsichtig sein. 21. Dieser Kraftwagen kann
einen Anhanger mit 850 kg Gesamtgewicht schleppen.

T'aaroa lassen + Infinitiv u lassen + sich+Infinitiv

1. Die elektrischen Erscheinungen lassen sich in zwei Gruppen einteilen. 2. Durch verschiedene Krafte
(Wérme, Licht, Magnetismus) lassen sich die Elektronen im Atom verschieben. 3. Die Wirkung der strémenden
Elektrizitat 1aRt sich mit der des flieRenden Wassers vergleichen. 4. Die magnetische Eigenschaft &Rt sich vom
Magneteisenstein auf Stahl Gbertragen. 5. Eisen laBt sich durch chemische Mittel und Methoden nicht weiter
zerlegen. 6. Ein guter Schutz gegen die Korrosion &Rt sich erzielen, wenn man Metalle nicht rein, sondern mit
anderen Metallen legiert verwendet. 7. Man laRt das unter hohem Druck in Formen geprefl3te Metallpulver bei
hoher Temperatur sintern. 8. Uberschreitet die Beanspruchung die Widerstandsfahigkeit der Werkstoffe, so l4Bt
sich ein Bruch nicht vermeiden. 9. Nach der Verbesserung der Bauart &Rt sich die Leistungsfahigkeit der
Maschine auf das Doppelte erhdhen. 10. Bei diesem Versuch mul? der Technologe eine hdhere Geschwindigkeit
einschalten lassen. 11. Kapron lai3t sich formen. 12. Wahrend Duroplaste nicht schweiRbar sind, lassen sich die
Thermoplaste durch verschiedene Verfahren mehr oder weniger gut bearbeiten. 13. Alle Plaste lassen sich
spanabhebend gut bearbeiten. 14. Halbzeuge aus Plasten lassen sich spanlos gut formen. 15. Diese
Formwerkstiicke lassen sich leicht herstellen. 16. Das pordse Metall &Rt sich leicht waschen. 17. Das
gewaschene Kupferhydroxyd lassen wir 10-12 Stunden auf dem Filter trocknen. 18. Natrium I&Rt sich leicht
mit einem Messer schneiden und wie eine Paste oder Kitt zwischen den Fingern zerdriicken. 19. Eine
Temperatur bis 3500°C laRt sich ohne Schwierigkeiten erreichen. 20. Dieser Ofen &Rt sich einfach und
ausgezeichnet regeln.

Haben nam sein ¢ zu + nnpuHUTHB

1. Der Mechaniker hat diese Arbeit schnell zu erfillen. 2. Wir haben in unserem Werk eine Kraftmaschine
herzustellen. 3. Der Zylinder hat im Dieselmotor im Gegensatz zum Verbrennungsmotor nur reine Luft
anzusaugen. 4. Die Industrie hat die neusten Entdeckungen der Wissenschaft anzuwenden. 5. Unsere Industrie
hat die weniger effektiven Werkstoffe durch hocheffektive, synthetische Werkstoffe zu ersetzen. 6. Man hat
neue Typen von Maschinen und Anlagen rasch und in groBem Umfang in Betrieb zu nehmen. 7. Hierbei treten
die Hauptschwierigkeiten auf, mit denen man im Gasturbinenbetrieb tUberhaupt zu kdmpfen hat. 8. Diese
Aufgabe ist nicht leicht zu l6sen. 9. Bei der Herstellung der hydraulischen Apparatur fir den Automobil und
Traktorenbau hat man eine grof3e Anzahl von Tiefléchern zu bohren. 10. Die Erzeugung elektrischer Energie ist
in ihrer Entwicklung den anderen Produktionszweigen vorauszueilen. 11. In allen Gegenden des Landes sind
tausende Kilometer Hochspannungsleitung zu legen. 12. Die Richtung der Spannung in jedem Augenblick ist
mit Hilfe der Regel zu bestimmen. 13. Es sind unter dem Begriff Bearbeitung alle Verfahren zur Verénderung
physikalischer, chemischer oder mechanischer Eigenschaften sowie .der Formen und Abmessungen der Korper
zu verstehen. 14. Die Feile ist unter kraftigem Druck zu fuhren. 15. Der Druck ist nur bei der
Vorwértsbewegung anzuwenden. 16. Die Schleifscheibe ist wahrend des Schleifens standig mit Wasser zu
benetzen. 17. Dank der einfachen Form der neuen Bohrer ist das Schleifen leicht zu mechanisieren und zu
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automatisieren.
IIpe3enc u umMnepgexT naccusa

1. Die Grundlage fur die moderne Rakete und lhren Einsatz in Weltraumfahrt wurde bereits im vorigen
Jahrhundert gelegt. 2. In dem Zylinder des Dieselmotors wird nur reine Luft angesaugt und sehr stark
verdichtet. 3. Der Brennstoff wird durch eine Druckpumpe in den Zylinder eingespritzt. 4. Heute werden
Dieselmaschinen bis zu 2 000 PS Leistung gebaut. 5. Jeder Korper wird von der Erde angezogen. 6. Das
Gewicht wufde mit dem Dynamometer gemessen. 7. Die Halbleiter kdnnen auch kunstlich hergestellt werden.
8. Mit Hilfe des elektrischen Stromes werden heute starke Magnete hergestellt, die in der Technik verwendet
werden. 9. Die potentielle Energie des Wassers wird in der Turbine in elektrische Energie umgewandelt. 10. In
den letzten Jahren wurden Gasturbinen konstruiert. 11. Die Treibstoffe werden in eine Brennkammer gespritzt
und dort verbrannt. 12. Die Festigkeit des Werkstoffes wird von seinem Kohlenstoffgehalt beeinfluf3t. 13. Der
Stahl kann auf den notwendigen Grad der Festigkeit gebracht werden. 14. Aus Stahl werden die Tréager
kilometerlanger Briicken, die Schaufeln der Dampfturbinen u. a. hergestellt. 15. Verschiedene Maschinenteile
werden aus Glasfaserplasten gepreft. 16. Bei der spanabhebenden Bearbeitung werden Werkstoffschichten in
Form von Spanen abgetrennt. 17. Es wurde ein Verfahren der ,,nuklearen Schweildung" entwickelt. 18. Beim
Viertaktverfahren wird ein geringerer Kraftstoffverbrauch erzielt. 19. Diese Losung wird filtriert und dann bei
niedriger Temperatur aufbewahrt. 20. Das gelbe Leuchten von Natriumddmpfen wurde beim Flug kosmischer
Raketen ausgenutzt. 21. Soda, oder Natriumkarbonat, wird in der Industrie zur Glasherstellung verwendet. 22.
Bei der Herstellung organischer Produkte, zum Beispiel von Farben und Arzneimitteln, wird Salzsdure als
Katalysator eingesetzt. 23. AuRer Wasser werden als Losungsmittel auch Benzin, Athanol und andere
Flussigkeiten verwendet. 24. Das Bohren wird mit speziellen Bohrern ausgefiihrt, wobei der Span mit einem
Wasserstrahl entfernt wird.

Sein + Partizip 11

1. Diese Leitung ist fir 600000 Volt geplant. 2. Der Raum ist in einen elektrischen Zustand versetzt. 3. Der
elektrische Strom ist die Bewegung freier Elektronen in Drahten, die an Atome gebunden sind. 4. Der
elektrische Strom kann nur dann flieBen, wenn ein geschlossener Stromkreis vorhanden ist. 5. Auf der
Turbinenachse ist ein Turbokompressor mit der Gasturbine gekoppelt. 6. Der Elektromagnet ist am Anker
befestigt. 7. Die Rohren sind aus Stahl ausgefertigt und kénnen verschiedene Querschnitte besitzen. 8. Die
Drehbank mit Programmsteuerung bearbeitet Werkstlicke ohne Kopierschablone, nach einem Programm, das
auf ein Magnettonband als elektrische Impulse aufgetragen ist. 9. In der Drehbank mit Programmsteuerung sind
alle Arbeitsgange automatisiert. 10. Jedem chemischen Element ist ein Symbol zugeordnet. 11. Dieser Vorgang
ist mit einer Reihe von Schwierigkeiten verkniipft. 12. Der grol3e, von auBen zugéangliche Kofferraum des
Kraftwagens ist bei Dunkelheit beleuchtet. 13. Die Arbeitsteile der Lochstempel sind einfach geformt. 14. Auf
dem Rahmen ist der Motor angebracht.

Zu + Partizip |

1. Die Temperatur des zu schmelzenden Metalls immer steigernd, gelangt man zur kritischen Temperatur. 2.
Die Technik stellt immer neue und hohere Anforderungen an das zu verarbeitende Material. 3. Das Modell muf3
die Form des zu gieBenden Werkstiickes haben. 4. Fur die zweite durchfuhrende Untersuchung war ein Schliff
anzufertigen. 5. Es wird dabei eine Stahlkugel oder eine Diamantkugel unter bestimmter Belastung und in einer
bestimmten Zeit auf den zu prifenden Stoff gedriickt. 6. Die Bewegungen mussen so ausgefuhrt werden, dal
die Festigkeit des zu bearbeitenden Werkstoffes tiberwunden wird. 7. Ein zu bearbeitendes Werkstiick wird auf
dieser Maschine eingespannt und in schnelle Umdrehung versetzt. 8. Man legt das zu verformende Werksttick
uber eine Matrize, die die Form des kinftigen Werkstuckes hat. 9. Das Werkzeug, gewdhnlich eine mit
Diamanten besttickte Scheibe, dient als Kathode, wahrend das zu bearbeitende Werkstiick die Anode darstellt.
10. Das zu feilende Werkstlick spannt man in den Schraubstock. 11. Die GroRe der Teile ist von der zu
bearbeitenden Flache abhéngig. 12. Der zu untersuchende Stoff wird auf dem Ende eines Eisendrahtes oder
einer Nadel in einer Flamme gehalten. 13. Von dem zu untersuchenden Metall wird ein passendes Stuick mit der
Sage abgeschnitten und darauf durch Schleifen von Unregelmé&Rigkeiten befreit. 14. Der Stromverbrauch
betragt 1-2 kwh fir | m® Lésung, je nach dem Regime des durchzufiihrenden Prozesses. 15. Die
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Aullenabmessungen. der Maschine h&ngen von den Massen den zu fertigenden Erzeugnisse ab. 16.
Landmaschinen arbeiten unter schwierigen Bedingungen, weil die zu verarbeitenden Stoffe sehr verschieden
sind.

IIpe3eHc KOHBIOHKTHBA

1. Es sei betont, daf eine Spannungsmessung auf eine Strommessung zurickgefuhrt werden kann. 2. Es sei
bemerkt, dal3 Spule im Strommesser dagegen nur wenig Windungen aus dickem Draht enthélt. 3. Es sei noch
hingewiesen, dall die Spulen der MelRwerke aus Kupferdraht gewickelt sind. 4. Man beantworte folgende
Fragen: warum mussen wir bei den elektrischen Anlagen Messungen durchfuhren? 5. Man beachte auch die
Ursache auftretender Stérungen. 6. Man bestimme die Richtung des Stromes. 7. Man schiitze die Elektrode vor
Tageslicht. 8. Man lese am Gerét die Netzspannung ab. 9. Es sei hier auf andere Methode hingewiesen. 10. Man
richte die auliere Form der Melgerdte nach dem besonderen Verwendungszweck. 11. Man schalte den Motor
besonders vorsichtig ein. 12. Man bestimme den Widerstand. 13. Es sei erwéhnt, dal3 bei den Schreibgeraten
immer kleinere Formen entwickelt werden. 14. Man verwende diese Mel3geréte zur Messung der Periodenzahl
von Wechsel- und Drehstrémen. 15. In den Anweisungen zu den &lteren Maschirientypen hie3 es: Man spanne
das Werkstiick ein, fihre den Drehstuhl an das Werkstuck heran, stelle die richtige Drehzahl ein usw. Man
waéhle die richtige Drehzahl. Man sorge fur gute Schmierung aller Maschinenteile. 16. Es sei hervorgehoben,
dal3 die neue Vorrichtung viel Handarbeit erspart. 17. Man schalte die groBRte Geschwindigkeit ein. 18. Ein
Stahlstab wiege 0,45 kg, seine Breite sei 25 mm, seine Dicke—6 mm. 19. Der Druck sei gleich 3 kg. 20. Die
Linie AB sei die kurzeste zwischen den Punkten A und B. 21. Es sei daran erinnert, dal} die Resultate des
Versuchs vor kurzem veroffentlicht wurden. 22. Bei dem neuen Verfahren steigere man die
Schnittgeschwindigkeit. 23. Moge diese Untersuchung zu weiteren Forschungen Anlal} geben.

NupunnTuBHBIE TPYNNbI 1 HHOHUHATHBHBIE 000POTHI ¢ UM ... ZU, Statt... zu, ohne ... zu

1. Die Aufgabe dieser Maschine, menschliche Arbeit zu sparen, ist vollkommen erfillt. 2. Man brauchte
mehrere Meter dicke Bleiwanden, um eine Raumschiffbesatzung gegen die Strahlung im untersten
Strahlungsgdirtel unserer Erde zu schiutzen. 3. In vielen Féllen ist es notwendig, vor Beginn der Arbeit die
Malilinien und Formkonturen auf das Werkstlick zu zeichnen. 4. Um diese Aufgabe zu l6sen, mu3 man viele
Experimente durchfihren. 5. Bei einer richtigen Normung reichen etwa 400 Stahlsorten aus, um den Bedarf der
Industrie zu decken. 6. Auf solche Weise kann man Werkzeuge und besondere Maschinenteile hérten, ohne sie
vorher zu erwérmen. 7. Die Frdsmaschinen dienen dazu, gerade Formen zu bearbeiten. 8. Um die Eigenschaften
der Werkstoffe zu verbessern, hat man grof3artige Arbeiten geleistet. 9. Bei dieser Maschine versucht man, die
Arbeitsgdnge zu automatisieren. 10. Bei diesen Verfahren gibt es keine Mdglichkeit, hohe Produktivitat zu
erlangen. 11. Haufig verwendet man seltene Metalle als Legierungsmetalle, um bestimmte Eigenschaften zu
erzielen. 12. Um im Metall Locher zu bohren, benutzt man den Bohrer. 13. Schon bei schwachem Erhitzen
wandelt sich Jod in violette, atzende D&mpfe um, ohne zu schmelzen. 14. Auf diese Weise gelingt es, die
Arbeitsbedingungen bedeutend zu verbessern. 15. Da der Erdtrabant selbst eine grolRe Geschwindigkeit besitzt,
kann die Rakete weiterfliegen, ohne eine sehr grof3e Eigengeschwindigkeit zu entwickeln. 16. Statt den Motor
vornzulegen, unterbringt man ihn im Heck. 17. Es ist nicht moglich, diesen L&rm durch genauere Bearbeitung
der Maschinenteile zu vermindern. 18. Man kann den elektrischen Strom auf weite Entfernungen bertragen,
ohne dabei viel Energie zu verlieren. 19. Mit der neuartigen Ausgestaltung von Aggregaten und Triebwerken ist
erreicht, dem Fahrer den gleichen Komfort wie in Wagen hoherer Klasse zu bieten. 20. Um die Anzahl der
Mole zu bestimmen, muf man die in Gramm ausgedriickte Masse des Stoffes durch die Masse eines Mols
dieses Stoffes dividieren. 21. Man muR den Wirkungsgrad des Kraftwagenmotors verbessern, ohne sein
Gewicht zu vergrofRern. 22. Statt zwei Gleichrichterréhren zu verwenden, benutzt man in der Praxis eine R6hre
mit zwei Anoden.

Ol'[p CACIUTEIbHbIC MPUAATOYHDbIC MPECAJT0KCHU S

1. In der Technik werden kiinstliche Magnete verschiedener Formen verwendet, die aus gehdrtetem Stahl
oder aus Stahllegierungen bestehen. 2. Die Kraft, die .von der Kugel auf unsere Handflache ausgetibt wird,
nennen wir das Gewicht der Kugel. 3. Zur Festlegung einer MaReinheit fur die Masse wird ein zylindrischer
Korper aus Platin-lridium angefertigt, den man Kilogramm-Prototyp nennt. 4. Die Physik ist eine der
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Hauptgrundlagen der Technik, welche die Forschungsergebnisse der Physik praktisch auswertet. 5. Unsere
Industrie, deren Chemisierung heute die Hauptaufgabe ist, braucht immer mehr und mehr Strom. 6. Das Atom
besteht aus einem Atomkern und einer Anzahl negativen Elektronen, die um den Kern kreisen. 7. Den
einfachsten Bau hat das Atom des Wasserstoffes, das aus einem Atomkern besteht. 8. Das Atom zieht aus
seiner Umgebung die Elektronen an, die ihm fehlen. 9. Die Erzeugung von Elektrizitat beruht nur auf der
Verschiebung der Elektronen, die in jedem Korper vorhanden sind. 10. Um den Atomkern kreisen auf
verschiedenen Elektronenbahnen Elektronen, die negativ geladen sind. 11. Ein Korper, in dem sich die
positiven und negativen elektrischen Ladungen ausgleichen, befindet sich elektrisch im Gleichgewicht d. h. ist
neutral. 12. Die freien Elektronen sind solche, welche zwischen den Atomen verschiedener Stoffe beweglich
sind. 13. Als Stromquellen dienen galvanische Elemente, an deren Polen die Spannung durch chemische
Umsetzungen aufrechterhalten wird. 14. Stoffe, in denen auch eine hohe Spannung keine Elektrizitatsbewegung
hervorruft, bezeichnet man als Isolatoren oder Nichtleiter. 15. Ein Wechselstrom ist ein Strom, der seine
Richtung und seine Starke periodisch wechselt. 16. Ein Stick Eisen, das andere Stahlteilchen anzieht und
festhalt, nennt man einen Magneten. 17. Auch die Erde ist ein groBer Magnet, dessen magnetischer Nordpol
aber am geographischen Siidpol und dessen magnetischer Stidpol am geor graphischen Nordpol liegt. 18. Den
Raum, in dem sich magnetische Erscheinungen abspielen, nennt man ein magnetisches Feld. 19. Der
Drehstrom, welcher aus drei Wechselstromen besteht, wird auch dreiphasiger Wechselstrom genannt. 20. Als
Hérte kann man den Widerstand bezeichnen, den ein Korper dem Eindringen eines anderen, harteren
entgegensetzt. 21. Durch die schnellen Bewegungen der Kolben entsteht im Motor eine starke Wérme, die dem
Motor Schaden anrichten kann. 22. Als Rohstoff fir Perlon dient Phenol, das man aus Kohle gewinnt. 23.
Stoffe, deren Molekdile aus den Atomen eines Elements bestehen, werden als einfache Stoffe bezeichnet.

beccorsnblie YCJIOBHBIC MPUAATOYHBIC IPEATOKCHUSA

1. Legt man auf einen Stabmagneten ein Blatt Schreibpapier mit Eisenspédnen und dann das Papier etwas
schuttelt, so werden sich die Eisenspéne in einer ganz bestimmten Form gruppieren. 2. N&hert man einen
unmagnetischen Nagel einem Magneten, so wird dieser sowohl vom Nordpol als auch vom Siidpol angezogen.
3. Verwendet man statt des unmagnetischen Nagels eine Magnetnagel, so erkennt man: gleichnamige
Magnetpole stolRen einander ab, ungleichnamige Magnetpole ziehen einander an. 4. Sinkt im Winter die
Temperatur unter 0°C ab, so geht das Wasser in den festen Aggregatzustand Uber. 5. Schwimmt das
Reagenzglas in einer Salzlosung, so ist eine Eintauchtiefe gering. 6. Verdinnt man die Salzlésung, so sinkt das
Reagenzglas um so tiefer ein, je starker die Losung verdinnt wird. 7. Wird die Automatisierung unserer
Produktion verwirklicht, so wird sofort die Arbeitsproduktivitat gesteigert. 8. Wird eine einfache Maschine
durch eine automatische ersetzt, so erhoht sich die Arbeitsleistung auf das Mehrfache. 9. Wird ein
unelektrischer Leiter in ein elektrisches Feld gebracht, so werden seine positiven und negativen Ladungen
verlagert. 10. Nahert man zwei gleichnamig elektrisch geladene Korper einander, so mul} dabei die AbstoRung
gleichnamiger Elektrizitat Gberwunden werden. 11. Fliel3t ein Strom dauernd in gleicher Richtung, so ist es ein
Gleichstrom. 12. Wechselt sich periodisch die Stromrichtung und die Stromstérke, so ist es ein Wechselstrom.
13. Besteht die Spule aus wenigen Windungen dicken Drahtes, flieRen in kurzer Zeit viele Elektronen zum
Pluspol. 14. Ersetzt man die spangebenden Fertigungsverfahren durch die spanlose Formgebung, so wird
wertvoller Werkstoff eingespart. 15. Will man Blech zu einem Rohr biegen, so legt man einen hdlzernen oder
metallenen zylindrischen Korper unter. 16. Wird geschmolzenes Natrium in ein Gefd mit Sauerstoff
eingetragen, so entzindet sich das Natrium und brennt mit leuchtend gelber Flamme. 17. Kennt man die
chemischen Eigenschaften des Natriums, so kann man leicht erklaren, warum Natrium an der Luft seinen Glanz
verliert und sich allmahlich mit einer Rinde Uberzieht. 18. Wird die vorher farblose Flamme gelb gefarbt, so ist
in dem untersuchten Stoff Natrium vorhanden. 19. Wird diese Lésung eingedampft, so erhdlt man an Stelle des
weiRen Pulvers einen anderen kristallinen Stoff.

YcToiliuuBLBIE CJI0BOCOYETAHUSA

1. Es liegt auf der Hand, dafll die Nutzung dieser Strahlungsenergie ganz neue Perspektiven fir die
Energiewirtschaft ergeben wird. 2. Die zweite Gruppe bilden in erster Linie die Metalle. 3. Die
Spannungsquelle setzt in Bewegung die im Leitkreis schon vorhandenen Leitungselektronen. 4. An und fir sich
sind die Eigenschaften der natlrlichen Halbleiter schon fast hundert Jahre bekannt. 5. Es handelt sich um das
Streben nach immer hoheren Temperaturen in der Turbine. 6. Forschungsarbeiten zur Verwendung
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metallkeramischer Schaufelnwerkstoffe sind noch im Gang. 7. Bei der Entwicklung der Werkzeugmaschine
kommt es in erster Linie auf verbesserte oder neue MelRverfahren und MeRgerate an. 8. Es liegt auf der Hand,
dal? das Problem ein neues Verfahren erfordert. 9. Diese Methode kommt nicht in Betracht. 10. In erster Linie

handelt es sich um ein neues kombiniertes Verfahren. 11. Die Begriffe Grammatom und Atom werden auf

keinen Fall verwechselt. 12. Die Chemie hat in unserem Alltag festen FuR gefal3t. 13. Den Arbeitern stehen im

Betrieb viele moderne Werkzeuge zur Verfugung. 14. pieses Problem ist fir Maschinenbau von groRer

Bedeutung.

Oﬁpa3u1>1 nmepesoaa crielinajJbHbIX TEKCTOB

Maschine zum Binden von Walzgutbunden und
Biindeln mit Draht

Die neue Maschine ist zum Binden von Drahtbunden und
Walzgutbiindeln auf Drahtund FormeisenwalzstralRen
bestimmt.

Zur Zeit sind verschiedene Konstruktionen von
Bundebindemaschinen bekannt, doch ist bei den
meisten von ihnen der Arbeitsgang des Bindes nur
teilweise mechanisiert.

Einige Maschinen, in denen es gelungen ist, diesen
Vorgang zu mechanisieren, kdnnen nur zum Binden
von dicht gerollten nicht (lockeren) Bunden mit
geringerem Querschnitt verwendet werden.

Die neue Maschine ist frei von den obenerwahnten
Nachteilen und hat folgende Hauptmerkmale:

1. Zum Binden des Bundes an zwei Stellen werden zwei
Maschinen aufgestellt.

2. Beim Binden wird ungebeitzter Draht mit 5-6,5 mm
Durchmesser verwendet.

3. Fir ein Bindespiel sind 8 s anstelle von 15-20 s bei
bekannten dhnlichen Maschinen erforderlich.

4. Aullenmal’e — 2000x1300x1500 mm.
5 Masse der  Maschine  einschlieBlich
Abfallgerdumevorrichtung betrdgt ca 3000 kg.
Mit der Maschine kann nicht nur kaltes, sondern auch
warmes Walzgut mit einer Temperatur bis 1000°C
gebunden werden.

Die Bildedichte der Bunde ist regelbar.

Zum Schutz gegen Uberhitzung sind ein wassergekiihlter

der

Schirm und eine wassergekiihlte Getriebewand
vorgesehen.
Der Maschinenaufbau gewdhrleistet eine bequeme

Bedienung und Reparatur.

Die Maschine ist mit schnell l6sbaren Anschliissen
versehen, die es ermdglichen, sie rasch mit der Strom-
und Druckluftquelle zu verbinden.

Der Antrieb der Maschine besteht aus zwei 6-kW-
Gleichstrommotoren und zwei Druckluftzylindern.

Die Maschinensteuerung ist voll automatisiert.

Durch Einsatz von Maschinen dieses Typs werden die
Arbeitskrafte  frei, die auf Draht- und
Formeisenwalzstralen mit dem Binden von
Walzgutbunden und -bilindeln beschéftigt sind.

MamuHa 1J151 00BSI3KHM POBOJIOKOH OYHTOB M MaYeK

npokara
HoBas  mammHa mpeqHa3HauyeHa  JIsl  OOBSI3KH
NpOBOJIOKOW ~ OYHTOB M  MAYeK IpoKaTa Ha

MMPOBOJIOYHBIX U COPTOIMPOKATHBIX CTaHAX.
B HacTOAIICC BPpEMS U3BCCTHBI PA3JIMYHBIC KOHCTPYKIITUA
6YHTOB$I33HBHBIX MallliH, OAHAaKO B OOJBIINHCTBE U3

HUX oOmepauus Bs3KM MEXaHH3UPOBAaHA  JIMIIb
YaCTUYHO.

Hekotopele  MammHsl, B KOTOpPBIX  yHAajJoch
MEXaHNU3UpPOBAThH ofeparuo BSI3KH, MOTYT
MPUMEHSTHCS JIUILB JUIst BAZKH MIJIOTHO
chopmupoBaHHBIX  (HO  pPAacCHIIAaHHBIX)  OYHTOB

HEOOJIBIIIOTO CEUCHUS.

HoBas mammHa numieHa BHIIICYKa3aHHBIX HETOCTATKOB
Y UMECT CIICIYIOIINE OCHOBHEIE XapaKTEPUCTUKH:

1. lnsa Bsi3ku OyHTa B JABYX MECTaX YCTaHABIIMBAIOTCS
JIBC MAIUHBI.

2. Jlns BSA3KW TIPUMEHSETCS HEYIpaBJICHAsl MPOBOJIOKA
auamerpoM 5 — 6,5 mm.

3. Bpems nwmkia Bsizku 8 cek. Bmecto 15 — 20 cek.,
HEOOXOAMMBIX ISl BSI3KM HAa W3BECTHBIX MallliHAaX
MoI00HOTO THUIIA.

4. I'abaputHsbie pazmepsl — 2000X1300X1500 mm.

5. Bec MammmHBI BMECT€ C YCTPOHCTBOM Ui YOOPKH
o0pe3koB coctaisieT okoio 3000 kr.

MarmHa MOXKeT O0BSI3BIBATH HE TOJBKO XOJIOIHBINA, HO U
ropsuuii mpokar npu remneparype no 1000°C.

[InoTHOCTH BSI3KM OYHTOB MOXET PEryJINPOBATHCS.

Jng  3ammTel OT  meperpeBa  NPEenNycMOTPEH
BOMOOXJNAXKAAEMBIM 3KpaH M  BOAOOXJaXJaeMmas
CTEHKa penyKTopa.

Koncrpyknmst mammubl  obecrieduBaeT yIoOCTBO ee
00CITy’XKMBaHHS 1 PEMOHTA.

Mammna cHaOXkeHa ObICTpOpa3bEMHBIMU
COCIMHEHUSAMH,  KOTOpble  MO3BOJIOT  OBICTPO
COEIVHATh €€ C MCTOYHHKOM OJJEKTPO3HEPTHH U
C)KaToro BO3AyXa.

[IpuBoa MaIIMHBI COCTOMT U3 JABYX 3JIEKTPOABHUTraTeENnei
MOCTOSUTHOTO TOKa MOIMHOCTBIO 6 KBT M JABYX
MTHEBMOLMIH]IPOB.

VYnpapiieHHe MallIMHOM MOJIHOCTBI0 aBTOMAaTH3UPOBAHO.

[IpumeHenue wMammH MOAOOHOTO THIIA TIO3BOJSIECT
O0CBOOOIUTH pabo4MX, 3aHATHIX Olepanuell BI3KU
OyHTOB ¥ TAaYeK TMpoOKaTa Ha MPOBOJOYHEIX U
COPTOMPOKATHBIX CTAHAX.
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Methode des Elektroschmelzflusses von Stahlen und
Legierungen mit Erzeugung des Schmelzbades
durch eine nicht abschmelzende Elektrode

Bei der existierenden Schmelzfluitechnologie wird das
Schmelzbad zu Beginn, des Schmelzvorganges durch
Einschmel-zung eines festen Flulmittels mit Hilfe
einer abschmelzenden Elektrode gebildet.

Bis zur vollstdndigen Einschmelzung des FluBmittels
schmelzen etwa 5-10% der Elektrode ab.

Die neue ElektroschmelzfluRmethode mit Erzeugung des
Schmelzbades durch eine Graphitelektrode hat im
Vergleich zur existierenden Schmelzflulitechnologie
eine Reihe von Vorteilen.

Bei der neuen Methode wird die abschmelzende
Elektrode zu Beginn des eigentlichen
Schmelzvorganges in das Bad getaucht, das vorher
mit einer Graphitelektrode geschmolzen und Gberhitzt
wurde. Ein solches Verfahren erweitert die
Mdglichkeiten des Elektroschmelzflusses. Zum
Beispiel, kann man bei Erzeugung des Schmelzbades
durch eine Graphitelektrode den Elektroschmelzflu}
mit einem Minimalabstand (5 bis 10 mm) zwisehen
Kristallisatorwand und der abschmelzenden Elektrode
vornehmen. Dabei kénnen gegossene
Schmelzelektroden groBen Querschnitts verwendet
werden. Die Erzeugung des Schmelzbades durch eine
Graphitelektrode  geschient mit  Hilfe  einer
Spezialapparatur, die von der gleichen Energiequelle
wie der Elektroschmelzofen gespeist wird.

Die Anwendung der neuen ElektroschmelzfluBmethode
ist 6konomisch vorteilhaft.

Die technisch-6konomische Effektivitdt ist durch
folgende Umsténde bedient:

1. praktisch vollstdndige Beseitigung der
Bodenriickstande;

2. Erhénung der Ausbeute an brauchbarem Elektrometall
um 5 bis 7%.

3. Die Verwendung von Fillkomponenten anstelle des
ElektroschmelzfluRmittels ergibt eine Einsparung bis
zu 50% der FluBmittelkosten.

Anlage zum Beschleunigen geladener Teilchen

Die Elektronenbeschleuniger mit einer Energie der
beschleunigten Teilchen bis zu 1,5 MeV und einem
Wirkungsgrad von ungefahr 90% konnen in der
Strahlenchemie zur Getreidedesinfektion, Sterilisation

von Lebensmitteln und Medikamenten, zur
Bestrahlung von Polyathylenfolien und
Kabelisolationen, zur Erddlkrachdestillation, zum

Schweien und Schmelzen von Metallen aul3erhalb
vom Vakuum, sowie in einer ganzen Reihe anderer
Prozesse Verwendung finden.

Die Anlage kann mit einer Grenzenergie der
beschleunigten Teilchen von 15 MeV einen
Elektronenstrahl von 15— 25 kW Leistung erzeugen.
Wenn nétig, kann die Anlage auf eine kleinere
Energie der beschleunigten Teilchen und damit auf

Cnocod 3J1eKTpOIJIAKOBOIO IeperiaBa crajed u
CILLIAaBOB C pasBeaAcHUEM ILIAKOBOWi BaHHBI
HepacxoayeMBIM 3JIEKTPOAOM

[Ipu cymecTByOmEed TEXHOJIOTHH BJIEKTPOILIAKOBOTO
mepeinaBa [UIaKOoBas BaHHA B Hadaje IUJIaBKH
oOpasyercsi B pe3ynbTaTe pacIUIaBICHHSI TBEPIOTO
¢1roca ¢ MOMOILBIO PACXOLYEMOI0 MIEKTPOA.

3a BpeMs MOJHOTO pacIulaBieHUsl (uroca CIUIABIAETCS
5-10% pacxomyeMoro 3JIeKTpoJa.

HoBblif  crmoco0  371eKTpOLITaKOBOrO — IMeperuiaBa ¢
pa3sBeneHHEM  IIUIAKOBOW  BaHHBI  TPaUTOBBIM
ANIEKTPOIOM HMEET IO CPaBHEHHIO C CYLIECTBYIOIIEH
TEXHOJIOTHEH JIIEKTPOLUIAKOBOIO IeperuiaBa  psij
MPEUMYIIECTB.

[Ipu HOBOM cmocoOe pacxoqyeMblil AJIEKTPOA C CaMoro
Hayvaja meperviaBa Mmorpykaercs B UIAKOBYIO BaHHY,
MPEABAPUTENBHO PACIUIABICHHYIO W TIEPErpeTyio
rpaUTOBBIM 3JIEKTPOAOM. Takoi MeTox paclupsier
BO3MOXKHOCTH 3JIEKTPOIUIAKOBOI'O IeperiaBa. Tak,

HarpuMep, C pa3BeNeHHWEM [UIAKOBOH  BaHHBI
rpadguTOBBIM ANEKTPOIOM MOXKHO BECTH
ANIEKTPOIUIAKOBBIA  TeperiaB ¢  MUHHMAaJIbHBIM
3azopov (5 - 10 MM) MeKIy  CTEHKOI

KPUCTAJUIM3aTOPa M PacXOAyeMbIM AieKTposoM. [Ipu
3TOM MOXHO UCIIOJb30BaTh JIUTBHIC OSJIEKTPOJBI
Oonbmoro ceuenus. [Iporecc pa3BeneHUs MUTAKOBOM
BaHHBI TPA(QUTOBBIM 3JIEKTPOJOM OCYIIECTBISETCS C
MOMOIIIBIO  CIICIIUAIBHOTO  YCTPOWCTBA, MHUTAHUE
KOTOPOT'O0 TMPOU3BOAUTCA OT TOTO KE HMCTOYHUKA,
KOTOPBIM CHa0OXEeHa 3JIEKTPOIIAKOBASI TICYb.

[IpumeHenne HOBOro cmoco0a  3IEKTPOILIAKOBOTO
meperiaBa  dKOHOMHUYECKH  BBITOJHO. TEXHUKO-
SKOHOMHYECKass APPEKTUBHOCTH HOBOTO Crocoda
00yCIIOBIIEHA CIEMYOIIMMU O0CTOSATEILCTBAMU

1. mpakTUYeckH MOJIHOE YCTpaHEHHWE JOHHOW 00pe3u
CIIUTKOB;

2. yBEIMYEHHE BBIXOJAa TOJHOTO AJICKTPOIUIAKOBOTO
Merauia Ha 5-7%;

3. HCHOIB30BAaHHME IIUXTOBLIX KOMIIOHCHTOB BMECTO
3IEKTPOIUIABJIEHHOTO (biIoca aaer sKoHoMuto 10 50%
CTOMMOCTH (JItoCa.

YcraHoBKa 17151 yCKOPEeHHs 3apsiZKeHHBIX YaCTHIY

VYckoputenu (QJIIEKTPOHOB) € JHEPrHeil 3apsHKeHHBIX
yactuil okono 1,5 MaB ¢ ko3 puriueHToM mose3Horo
netictBust okos1o 90% MoryT OBITH MCTIONB30BaHbI Kak
B paJMaliOHHOM XMMHUH IS Ae3WH(EKIUH 3epHa,
CTepWM3allMd  MPOAYKTOB W  JIEKapcTB,  JUIA
00Ny4eHHs TOJIMATHIICHOBOM IUICHKH W KaOenbHOU
W3OMSIMM, JUIS KpeKHMHra He(TH, Ui CBapKH H
TUTAaBKH METAIJIOB BHE BaKyyMa, Tak M B psAe OPYrux
MIPOLIECCOB.

YcraHoBKa ¢ MOpeenbHOM JHEpruedl  3apsHKEHHBIX
gactuil B 1 ,5 MaB obecrieunBaer momyueHue mydka
ANEKTPOHOB MomHOCThI0O B 15 — 25 kBr. [lpm
HEOOXOJAMMOCTH OHa MOXET TIEePEKII0UaThCd Ha
MEHBIIIYIO SHEPTHUIO 3apsHKCHHBIX YaCTHUIl U MEHBIIIYIO
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eine  kleinere  Leistung, bei  unwesentlicher
Verminderung des Wirkungsgrades, umgeschaltet
werden.

Der Beschleuniger zeichnet sich durch einfachen Aufbau
und Steuerung aus, die es gestatten, in kurzer Zeit
jeden beliebigen Bauteil der Anlage auszuwechseln
und somit eine praktisch unbegrenzte Lebensdauer
garantieren. Die Anlage wird vom normalen Netz mit
der Frequenz von 50 (oder 60) Hz ohne jegliche
Hochfrequenzanlagen oder Umwandler gespeist.

Die Kontrolle und Steuerung erfolgt von einem
besonderen Steuerpult aus.

Die Abmessungen des Behalters, der den Beschleuniger
umgibt, sind folgende: Durchmesser — ungefahr | m,
Hohe — ungefahr 2 m, Hbéhe des Trichters und des
Elektronenausschusses — ungefahr 80 cm. Der Strahl
wird vertikal nach unten ausgeschossen. Die
Strahldichte ist regelbar.

Lastkraftwagen MA3-503

In Bau- und Tagebauverhdltnissen dient der Kipper
MA3-503 zum Transport von Baustoffen und
geschiittetem Material.

Der Kipper ist mit einer geschweiRten Kibel- oder
Universalwanne ausgeriistet. Die Ladeféhigkeit der
Kibelwanne betrégt 4 t, die der Universalwanne 5,1 t.

Die abgebaute Erde kann direkt vom Bagger aufgeladen
werden, da das Chassis und die Wanne eine feste
Konstruktion besitzen.

Die Fahrerkabine ist mit einem Schutzdach versehen.
Das Heben der Wanne, wobei am Ende des
Hebeprozesses eine automatische Vibration erfolgt,
und das Senken werden von der Fahrerkabine aus
getatigt. Die Steuerung der Kippvorrichtung erfolgt
pneumatisch.

Durch die zweckmaRige Anordnung der Fahrerkabine
Uber dem Motor wird die Erhéhung der Ladefahigkeit
bei einem verhéltnismaRig kleinen Chassis des LKW
ermoglicht, und auch die Sicht Verhéltnisse werden
verbessert.

Die elastische  Aufhdngung mit  hydraulischen
TeleskopstoRdampfern auf der Vorderachse, der
Steuermechanismus mit hydraulischer Verstarkung
und die gerdumige dreisitzige Fahrerkabine mit
verstellbarem Sitzen schaffen einen groRen Komfort
fur den Chauffeur. Fir Erholung wahrend der Fahrt
sorgt ein Schlafplatz in der Fahrerkabine.

Das Heiz- und Ventilationssystem gewéhrleistet eine
wirksame Erwdrmung der Fahrerkabine und die
Versorgung mit Frischluft.

Die Fahrerkabine wird in Abhéngigkeit von den
vorderen Befestigungspunkten mit Hilfe von
Zuliderfedern, die auf dem vorderen Querrahmen
befestigt sind, gekippt. Damit wird der Motor besser
zugénglich. Am Oberteil des Motors sind die
Aggregaten und Motorteile angebracht, die einer
periodischen Wartung bedurfen.

MOIITHOCTh, HE3HAYUTEIHHO YMEHbINas KO3 QPUIUSHT
MOJIE3HOI'0 JENCTBUSL.

YckopuTens OTAMYAETCS MPOCTOTOW YCTpOWCTBA U
yIpaBieHHs], YTO MO3BOJISET OBICTPO 3aMEHUTD JII000M
W3 y3JI0B ammapara W IONYYHTh HPaKTHUECKU
HEOTpaHMYCHHBIH CpOK ero ciyxObl. [lutanue
YCTaHOBKU OCYIIECTBIISIETCSI oT 00BIYHOM
anekrpocetd yactorod B 50 (mmm 60) rip 6e3 Kakux-
oo BBICOKOYACTOTHBIX YCTpPOUCTB 17001
npeoOpa3oBaTenei.

Kontpone u  ympaBneHue
CHEUAILHOTO MyJIbTA.

l'aGaputel 0aka, B KOTOPBIA TOMEMIEH YCKOPHUTEINb:
oaMerp — okoino 1 M, BbicoTa — 2 M, BBICOTa
pacTpyba M BBITyCKiioro ycrpoiictBa — okoso 80 cm.
[Tydok BbImyckaercss mo BepTukanu BHM3. Lluprna
Pa3BEPTKU MOXKET PEryIHPOBATHCA.

OCYHICCTBJIIACTCA co

I'py3oBoii aBToM00MI MA3-503

B ycnoBusx cTpoek M KapbepoB aBTOMOOHIB-CAMOCBAI
MA3-503 ciyXuT i TEepeBO3KH CTPOUTEIBHBIX H
CBIITYYHX TPY30B.

CamocBan 000pyJOBaH CBapHbIM KOBIIOBBIM WU
YHHBEPCANbHBIM  Ky30BOM. EMKOCTH KOBIIOBOTO
Ky30Ba — 4T, yHUBepcaJIbHOro — 5,1 T.

[lopoxy MOXXHO TPY3UTh MPSIMO C KCKaBATOpPa, TaK Kak
3TO MO3BOJISIET MPOYHAS KOHCTPYKIHS [IaCCH Ky30Ba.

Kabvuna BoauTensl MOKpHITA 3alUTHBIM KO3BIPHKOM.
[MombeM Ky30Ba ¢ aBTOMATUYCCKUM BCTPSXUBAaHUEM B
KOHIIE TIOABEMa M OMyCKaHWE Ky30Ba IPOU3BOAUTCS
u3 KaOWHBI BOJIATEIIS. Ympasienue
ONPOKUABIBAIOIINM MEXaHU3MOM  OCYILECTBISIETCS
MTHEBMATHYECKU.

[enecooOpa3Hoe paconoKeHue KaOMHBI BOAUTENS HaJT
JIBUTATEIEM MO3BOJISET YBEIINYHUTh
IPy30HO0ABEMHOCTh HPU CPAaBHUTEIBHO HEOOJIBIIOM
IaCCH TPY30BOTO aBTOMOOWIIS, a TaKKe YIIYYIIUTh
0030p I0pOorHy.

OnactuyHas MOJIBECKa c THAPABIMYCCKUMHU
TEIECKONMYECKUMHA aMOpPTH3aTopaMHu Ha TepeiaHei
OCH, pYJeBOHl MeXaHH3M C THIPOYCHIUTEICM,
MPOCTOPHAS TPEXMECTHass KaOWHA C PEryIupyeMbBIM
CHJIICHHEM CO3/1al0T OOJbIINe YI00CTBa Ui BOJUTEINS.
B xabuHe mMmeercs cnaJbHOE MECTO ISl OT/ABIXa B

MYTH.

Cuctembl OTOIUIGHHSI M BEHTHJLSILUM OOECTIEUHBAIOT
3¢ deKTUBHBI 000TpeB KaOWMHBI M TOAAYY CBEXKEro
BO3/yXa.

Kabuna BoauTenss ONPOKUABIBAECTCS OTHOCHUTEIBHO
MepefHuX  TOYeK  KpeIUIeHuS ¢ TOMOIIBIO
UWINHAPUYECKUX  TMPYXHUH, YCTAHOBJCHHBIX  Ha

nepenHel MOMepeuyrnHe paMmbl. OTUM JOCTUTaeTCs
YIOOHBIM JOCTyN K JBHTATeNmo. B BepxHeil yactu
JIBUTATENS pa3MEIICHBI arperaThl U y3IIbl, TpeOyroIure
MEPUOAUYECKOTO TEXOOCITYKUBAHUSI.
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II. TEKCTBI JJIsI YTEHUSI U IEPEBOJA
Gewicht und Masse

In der Umgangssprache wird oft statt des Wortes ,,Masse" das Wort ,,Gewicht" benutzt, und umgekehrt. Das
ist falsch, denn Gewicht und Masse sind zwei verschiedene physikalische GroRRen. Sie charakterisieren zwei
verschiedene Eigenschaften eines Korpers.

Jeder Korper wird von der Erde angezogen. Man sagt: Jeder Korper ist schwer. Als Mal} fur die Schwere
benutzt man die zum Erdmittelpunkt gerichtete Kraft, mit der der Korper auf seine Unterlage driickt. Diese
Kraft nennt man das Gewicht des Korpers.. Das Gewicht ist ortsabhéngig, weil der Kdrper an verschiedenen
Orten nicht mit der gleichen Kraft von der Erde angezogen wird.

Da das Gewicht eine Kraft ist, so wird es mit dem Dynamometer gemessen, und als Maleinheit benutzt man
das Newton* und das Kilopond**.

* das Newton (cucremHas exununa cuibi) — HpioToH (H)
** das Kilopond (Kp.) - B HEKOTOpBIX CTpaHaX KHJIOIPAMM-CHITY HA3bIBAIOT KAJIOIOHIOM.

Auller seiner Schwere hat jeder Korper noch eine andere Eigenschaft, die Tragheit. Beschleunigt man einen
Korper, so setzt er der Anderung seines Bewegungszustandes einen Widerstand entgegen. Der Korper will in
seinem urspriinglichen Bewegungszustand bleiben. Das Mal3 flr die Tragheit eines Korpers heilit Masse. Sie ist
ortsunabhdngige Grolke. Die Messung von Massen ist ein Vergleich einer unbekannten Masse mit bekannten
Stiicken eines ,,Gewichtssatzes". Einen Massenvergleich fuhrt man mit einer Hebelwaage durch. In eine der
beiden Waageschaleri wird die unbekannte Masse gelegt. Mit Hilfe einiger Stiilkke des Gewichtssatzes, die man
in die andere Waagschale legt, bringt man den Waagebalken ins Gleichgewicht. Steht der Zeiger der Waage
genau Uber der Nullmarke der Skala, so befinden sich in beiden Waagschalen gleiche Massen, denn am
gleichen Ort haben Korper mit gleichen Massen auch gleiches Gewicht.

Ubungen
I. Beantworten Sie folgende Fragen:

1. Was versteht man unter dem Gewicht eines Korpers? 2. Mit welchen MeRinstrumenten mi3t man das
Gewicht eines Korpers? 3. Welche Eigenschaft hat jeder Korper auBer seiner Schwere? 4. Wie heil3t das MaR
fir die Tragheit eines Korpers? 5. Wie mi3t man die Masse eines Korpers?

1. Setzen Sie passende Worter ein:

1. Zwei Korper mit gleicher Masse haben an demselben Ort auch das gleiche .... 2. Um einen
Massenvergleich durchzufiihren, benutzt man ... . 3. Das Gewicht wird, mit einer Dynamometer .... 4. Gewicht
und Masse sind zwei verschiedene physikalische ... .

I11. Bilden Sie Sétze aus folgenden Wortern:

. die GroRe, der Korper, von, sein, ortsabhéngig, das Gewicht.
2. der Korper, jeder, die Erde, von, anziehen (Passiv).
3. die Trégheit, das Mal, fur, heil3en, (die) Masse, ein Korper.

1. Bilden Sie mit dem Substantiv ,,Masse" eine Wortfamilie. .
Die Temperatur

Berlihrt man ein Stuck Eis, so empfindet man, dal? es kalt ist. Bertihrt man einen Stein, der langere Zeit in
der Sonne lag, sostellt man fest: Der Stein ist warm. Siedendes Wasser wird als beil3 empfunden.

Einen Kdrper empfindet man als kalt, warm oder hei3. Jeder Korper befindet sich in einem bestimmten
Warmezustand. Das Mall fir diesen Warmezustand nennt man die Temperatur des Korpers. Zur
Temperaturmessung benutzt man verschiedene physikalische VVorgange.
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Wenn man einen Korper erwdrmt oder abkihlt, so dndern sich seine mechanischen, elektrischen und
optischen Eigenschaften: z. B. dehnt sich jeder Korper bei Erwérmung aus, und bei Abkuhlung zieht er sich
zusammen. Auf diesem Vorgang beruht die Temperaturmessung mit dem Quecksilberthermometer.

Das Quecksilberthermometer

Das Quecksilberthermometer besteht aus einem Kleinen kugelférmigen Glasgefal3, das mit einem engen
Glasrohr verbunden ist. Das Glasrohr ist oben geschlossen. Das Gefal? und ein Teil des Glasrohres sind, mit
Quecksilber geflllt. Der andere Teil des Glasrohres ist luftleer. Am Glasrohr ist eine Skala angebracht.

Wenn man das Glasgefal? erwérmt, so dehnt sich das Quecksilber und das Glas aus. Da die Ausdehnung des
Quecksilbers stéarker als die Ausdehnung des Glases ist, steigt der Quecksilberspiegel im Glasrohr. Wird das
Glasgefal? abgekunhlt, so zieht sich das Quecksilber starker zusammen als das Glas. Der Quecksilberspiegel im
Glasrohr fallt.

Bringt man die Glaskugel eines Quecksilberthermometers in ein Gefal mit Wasser, so gleichen sich die
Temperaturen zwischen dem Wasser und dem Thermometer aus. Der Quecksilberspiegel im Glasrohr steigt
oder féllt bis zu einer bestimmten Hohe, die der Wassertemperatur entspricht. Um die verschiedene Hohe der
Quecksilbersdule zu bestimmen, braucht man am Thermometer eine Skala. Um die beiden Fundamentalpunkte
der Skala zu erhalten, bringt man das Thermometer zuerst in schmelzendes Eis und dann in siedendes Wasser.

Teilt man den Abstand zwischen den Fundamentpunkten in 100 gleiche Teile, so erhdlt man die
Temperaturskala nach Celsius. Die Temperatur, die einem Skalenteil entspricht, heil3t ein Celsiusgrad (I"C). In
einigen Landern benutzt man die Temperaturskala nach Fahrenheit oder nach Reaumur. In der Physik
verwendet man sehr oft die Tempefaturskala nach Kelvin, die man auch absolute Temperaturskala nennt. Sie
besitzt die gleiche Teilung wie die Temperaturskala nach Celsius, aber der Nullpunkt der Kelvinskala liegt bei
—273, PC Der Nullpunkt der Kelvinskala wird absoluter Nullpunkt genannt.

Ubungen

I. Beantworten Sie folgende Fragen:

1. Was versteht man unter der Temperatur eines Korpers? 2. Welche Eigenschaften eines Kdrpers dndern
sich bei der Erwdarmung? Und bei der Abkihlung? 3. Wie ist das Quecksilberthermometer gebaut? 4. Welche
Vorgénge finden bei der Temperaturmessung mit dem Quecksilberthermometer statt? 5. .Wie erhdlt man die
Celsiusskala? 6. Welcher Unterschied besteht zwischen der Celsiusskala und der Kelvinskala?

I1. Nennen Sie Antonyme zu folgenden Wortern:

ausdehnen, erwdrmen, steigen, kalt

I11. Ubersetzen Sie den folgenden Text ins Russische:

Energie der Sonne

Dank der modernen Atomphysik wissen wir heute, wie es moglich ist, daB die Sonne Jahrmilliarden
hindurch unvermindert strahlt und unsere Erde erwérmt. Friher nahm man an, dal3 die Wé&rmestrahlung der
Sonne aus Verbrennungsvorgangen stammt. Das stimmt aber nicht. Die Sonnenenergie hat andere Quellen. Die
Sonne gewinnt die ungeheuere Energie, die sie ins Weltall ausstrahlt, aus der Synthese von Heliumatomen aus
Wasserstoff kernen. Dabei wird pro Sekunde eine Energie von 10000 Quintillionen (1034) Kilowattstunden
ausgestrahlt.

Der Wasserstoffvorrat der Sonne reicht aus, um noch einige Dutzend Milliarden Jahre die Erde mit der
notwendigen Warme zu versorgen.

IV. Bilden Sie eine Wortfamilie mit dem Wort ,,Sonne".

Anderung der Aggregatzustande
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Man unterscheidet feste, flissige und gasférmige Stoffe. Fest, flissig und gasformig sind Aggregatzustande.
Es gibt Stoffe, deren Aggregatzustand man andern kann, und Stoffe, bei denen die Anderungen der
Aggregatzustande nicht moglich sind. Bei Zimmertemperatur sind z. B. Holz und Blei fest. Erwarmt man diese
Stoffe, so wird das Holz bei einer bestimmten Temperatur chemisch zersetzt. Das Blei dagegen wird bei
327,3°C flussig. Diesen Vorgang nennt man Schmelzen. Kihlt man flissiges Blei ab, so wird es bei — 327,3°C
fest. Dieser Vorgang heil3t Erstarren. Die Temperatur, bei der festes Blei schmilzt oder flissiges Blei erstarrt,
nennt man den Schmelzpunkt oder den Erstarrungspunkt des Bleis. Einige keramische Stoffe und Glasarten
haben keine genauen Schmelz- und Erstarrungspunkte. Solche Stoffe werden beim Erwarmen langsam weich
und gehen allmdhlich in den fliissigen Aggregatzustand Gber.

Das Erstarren des Wassers nennt man das Gefrieren, der Erstarrungspunkt des Wassers heil3t deshalb
Gefrierpunkt.

Einige feste Stoffe schmelzen nicht, sondern sie gehen bei Erwédrmung direkt in den gasformigen
Aggregatzustand tber. Ein Beispiel dafir ist das Jod. Man sagt, daB diese Stoffe sublimieren.

Verflussigung von Gasen

Will man ein Gas in den flissigen Aggregatzustand bringen, so mul® man es stark abkihlen und gleichzeitig
den Gasdruck erhéhen. Fir jedes Gas existiert eine charakteristische Temperatur, die man die kritische
Temperatur dieses Gases nennt. Ist diese Temperatur erreicht, so findet die Verflissigung bei einem
bestimmten Druck statt. Auch dieser Druck ist fur jedes Gas eine charakteristische Konstante. Er hei3t der
kritische Druck des betreffenden Gases. Fir Sauerstoff ist z. B. die kritische Temperatur ty = -118,8°C und der
kritische Druck Py = 51 at (Atmosphéren). Oberhalb seiner kritischen Temperatur kann ein Gas nicht verflissigt
werden.

Jedes verflussigte Gas kann man durch Entziehen von Warme auch in den festen Aggregatzustand bringen.
Man sagt: Das Gas wird ausgefroren.

Trockeneis

Trockeneis ist festes Kohlendioxyd. Es ist ganz ausgeschlossen, ein groReres Stuick Trockeneis nur einige
Sekunden in der Hand zu halten. Eine starke Kélte des Trokkeneises wirkt schmerzhaft und kann Schaden wie
bei einer Verbrennung ergeben. Aber ein kleines Stiick, etwa von ErbsengroRe, kann man auf die innere
Handflache werfen. Passieren kann dabei nichts, weil das Trockeneis unter dem Einflu} der Handwarme sofort
zu einem Teil verdampft. Es bildet sich gasformiges Kohlendioxyd, das zwischen der Haut und dem
Trockeneisstiick liegt. Diese Gasschicht schitzt als schlechter Warmeleiter die Haut vor schédlichen Einfliissen
der starken Kalte.

Trockeneis hat an freien Luft eine Temperatur von —79°C. Beim Erwé&rmen schmilzt Trockeneis nicht,
sondern es geht aus der festen Form unmittelbar in den gasformigen Zustand tber. Man sagt: Es ,,sublimiert".
Wenn wir Trockeneis in einer offenen Porzellanschale stehenlassen, so wird es langsam weniger und weniger
und ist schliel3lich ganz verschwunden. Eine leere, vollig trokkene Schale bleibt zuriick.

Gegenliber dem Kiristalleis hat Trockeneis den Vorzug der groReren Kélte und dal bei Erwdrmung kein
Schmelzwasser entsteht.

Ubungen

I. Beantworten Sie folgende Fragen:

1. Was nennt man einen Aggregatzustand? 2. Welche Aggregatzustande gibt es? 3. Welchen Vorgang nennt
man Schmelzen? 4. Welchen Vorgang nennt man Erstarren? 6. Was versteht man unter Sublimieren? 6. Wie
verflussigt man ein Gas? 7. Was ist Trockeneis?

I1. Ubersetzen Sie ins Russische:

1. Ein Stoff kann sich in drei Zustandsformen befinden: im festen, flissigen und gasférmigen Zustand. 2.

Durch Erwédrmen kann ein Stoff aus dem festen Zustand in den flussigen umgewandelt werden. 3. Durch
Abkihlen kann aus Gas eine Flissigkeit und aus Flussigkeit ein fester Stoff gewonnen werden. 4. Beim
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Abkihlen geht der geschmolzene Stoff aus dem fliissigen in den festen Zustand tber. 5. Die Temperatur, bei
der die Kristallisation eines Stoffes erfolgt, nennt man Erstarrungstemperatur.

I11. Erganzen Sie folgende Satze:

1. Den flissigen Zustand eines Korpers bezeichnet man als... 2. Die Temperatur, bei der viele Stoffe
schmelzen, heil3t... 3. Die meisten Korper erstarren beim...

IV. Bilden Sie Satze mit den Verben:
schmelzen, erstarren, abkdhlen, verfliissigen
Elektrischer Strom

Der elektrische Strom ist eine Bewegung von Elektronen durch einen Leiter. Der elektrische Strom kann nur
dann flielen, wenn ein geschlossener Stromkreis vorhanden ist. Dieser besteht aus einer Spannungsquelle
(,,Stromerzeuger™), einem Leiter, meist einem Draht, durch den die Elektronen sich bewegen kdnnen, und
einem ,,Stromverbraucher", dem Gerét, das durch den Strom betrieben werden soll.

Fliel3t ein Strom dauernd in gleicher Richtung, so ist es ein Gleichstrom. Wechselt sich periodisch die
Stromrichtung und die Stromstérke, so ist es ein Wechselstrom. Gleichstrome werden durch galvanische
Elemente, Akkumulatoren, Thermoelemente oder Gleichstromgeneratoren erzeugt. Der von den Kraftwerken
fur allgemeine Elektrizitatsversorgung gelieferte Strom ist ein Wechselstrom; er wird durch
Wechselstromgeneratoren erzeugt.

Schaltung

Will man eine Gluhlampe, ein Rundfunkgerét und ein Bugeleisen an dieselbe Steckdose anschlieRen, so muf}
man diese drei Verbraucher parallel zueinander schalten, denn an die Verbraucher mul} gleichgrolie elektrische
Spannung angelegt werden. Das ist eine Parallelschaltung. Die Parallelschaltung mehrerer elektrischer
Widerstande aus einer Spannungsquelle nennt man einen verzweigten Stromkreis, weil sich der von der
Spannungsquelle kommende elektrische Strom in mehrere Teilstrome verzweigt.

In einem verzweigten Stromkreis ist die Summealler Zweigstromstarken, gleich der Gesamtstromstérke.

L+ L+I13=1

Diese Beziehung heif3t die erste Kirchhoffsche Regel*.

* Kirchhoffsche Regel — 3akon Kupxroda

Schliet man eine Gluhlampe, die flr eine elektrische Spannung von 20 V gebaut ist, an eine Steckdose des
Lichtnetzes (220 V) an, so schmilzt der Gluhfaden der Lampe durch. Schaltet man dagegen elf Glihlampen
hintereinander und verbindet diese Schaltung mit der Steckdose des Lichtnetzes zu einem unverzweigten
Stromkreis, so brennen die Glihfaden der Lampe nicht durch, denn an jedem der elf Widerstande fallt eine
elektrische Spannung von 20 V ab.

Hier ist der Gesamtwiderstand gleich der Summe der einzelnen Widerstande (R = R* + R? + R®) Solch eine
Schaltung heif3t Reihenschaltung.

Gluhlampe

Mit jedem elektrischen Strom ist eine Warmeentwicklung verkniipft, die vielseitige Anwendung findet.

In der Gliihlampe wird elektrische Energie in Warme und Strahlungsenergie (Licht) umgewandelt. Die von
der Lampe nach aullen abgegebene Warmeenergie ist unerwinscht und unwirtschaftlich. Der Anteil der
Lichtenergie wird um so groRer, je hoher die Temperatur des Glihfadens ist. Aus diesem Grunde wird der
Gluhdraht aus schwer schmelzbaren Metallen wie Wolfram, Osmium und Tantal hergestellt.

Je hoher die Glihtemperatur, um so groRer ist die Lichtausbeute. Um ein Verbrennen des wei3glihenden
Drahtes zu vermeiden, mul} die Gluhlampe entweder luftleer gemachtoder mit einem Gas gefullt werden, in
dem eine Verbrennung oder chemische Zerstorung des Metallfadens nicht stattfinden kann. Zum Fillen der
Glihlampe wird meist Stickstoff verwendet. Diese Gasfullung der Lampe hat zugleich den Vorteil, daR die
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Verdampfung des glihenden Metallfadens durch den Gasdruck stark gemindert wird. Andererseits wird durch
Gasfullung die Wérmeableitung vergréRert. Durch Wickelung des Gliihfadens in Form einer Wendel oder
Doppelwendel (D-Lampe) wird die Warmeableitung herabgesetzt.

Die meist verwendeten Gliihlampen haben einen Energieverbrauch von 15, 25, 40, 60, 75 und 100 Watt. Es
werden aber flir besondere Zwecke auch Lampen bis zu 50 000. Watt hergestellt.

Ubungen
I. Beantworten Sie folgende Fragen:

1. Was ist der elektrische Strom? 2. Was mul} fir das FlieRen des elektrischen Stromes vorhanden sein? 3.
Woraus besteht ein geschlossener Stromkreis? 4. Welcher Strom ist ein Gleichstrom? 5. Welchen Strom nennt
man einen Wechselstrom? 6. Was ist eine Parallelschaltung? 7. Was ist eine Reihenschaltung? 8. In was wird
elektrische Energie in der Glihlampe umgewandelt?

I1. Ubersetzen Sie ins Russischer:

1. Der elektrische Strom ist eine Bewegung von Elektronen durch einen Leiter. 2. Der Strom flieRt dann,
wenn ein geschlossener Stromkreis vorhanden ist. 3. Das Gerét verbraucht den elektrischen Strom. 4. Ein
geschlossener Stromkreis besteht aus einer Spannungsquelle, einem Draht und einem Stromverbraucher.

I11. Bilden Sie mit dem Substantiv ,,Energie" eine Wortfamilie.
IV. Sagen Sie mit einem Wort:
Muster: die Starke des Stromes — die Stromstérke
der Verbraucher des Stromes; die Richtung des Stromes; die Bewegung der Elektronen
V. Ubersetzen Sie diesen Text ins Russische und stellen Sie Fragen zum Text. .
Reparatur am Fahrdraht

Auf der Briicke des Reparaturwagens der Stralenbahn stehen zwei Arbeiter und reparieren eine schadhafte
Stelle an der Oberleitung. Unbesorgt arbeiten sie am Fahrdraht, greifen ihn mit der,blof3en Hand an und ziehen
mit dem Schraubenschlissel eine Mutter fest. Wie ist das moglich? Der Fahrdraht flihrt doch eine elektrische
Spannung von 500 bis 600 V, und das Beriihren einer solchen Spannung ist doch mit Lebensgefahr verbunden!

Einen elektrischen Schlag konnen wir nur dann erhalten, wenn wir entweder mit beiden Polen einer
elektrischen Leitung in Beriihrung kommen oder wenn wir nur einen Pol berthren, andererseits aber irgendwie
leitend mit der Erde verbunden sind. Deshalb, wenn der stromfiihrende Fahrdraht durch irgendwelche
Umstande gerissen ist und fast bis auf die Stral3e herabhéngt, so darf ihn niemand berihren.

Das Dach des Reparaturwagens besteht aus Holz und ist gegenliber dem Erdboden gut isoliert. Trockenes
Holz ist kein elektrischer Leiter. Das Dach des Wagens und damit auch der auf ihm stehende Arbeiter ist nicht
leitend mit dem Erdboden verbunden. Wenn der Arbeiter den Fahrdraht anfal3t, fliel3t also vom Fahrdraht Gber
seine Hand und seinen Korper kein Strom, der ihn gefahrden konnte.

Ganz ausgeschlossen ist es, eine solche Arbeit bei Regenwetter auszufuihren, denn Wasser leitet den Strom.
Das nasse Holz des Wagendaches, auf dem der Arbeiter steht, und die nassen hdlzernen Wagenwénde werden
eine leitende Verbindung zum Erdboden herstellen.

V1. Bilden Sie Satze aus folgenden Wortern:
1. die Elektronen, der Draht, sich bewegen, durch.

2. das Gerét, verbrauchen, der Strom, viel.
3. der elektrische Strom, eine Bewegung, sein, von, die Elektronen, der Leiter, durch.
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Magnete und Magnetismus

Der Magnetismus ist den Menschen schon seit vielen Jahrhunderten bekannt. Nicht weit von der Stadt
Magnesia in Kleinasien fand man Eisenerz, welches kleine Eisenstiicke anziehen und bei direkter Bertihrung
festhalten konnte. Dieses Erz bezeichnete man nach dem Fundort Magnetit oder Magneteisen und seine
Eigenschaft Magnetismus.

Die natlrlichen Magnete haben jedcch eine geringe Anziehungskraft. Deshalb wurden in der Technik
kiinstliche Magnete hergestellt. Die magnetischen Eigenschaften wurden dabei von einem naturlichen Magnet
auf Korper aus gehartetem Stahl oder aus Stahllegierungen ubertragen.

Je nach der Form unterscheidet man Stabmagnete, Hufeisenmagnete, Ringmagnete und Magnetnadel. Im
Kompal? verwendet man z. B. eine Magnetnadel.

Die Stelle der stérksten Anziehungskraft nennt man Pole. Jeder Magnet hat zwei Pole. Man bezeichnet sie
Nord- und Sudpol. Gleichnamige Magnetpole stol3en sich ab, ungleichnamige ziehen einander an.

Zerschneidet man z. B. Magnet in mehrere Teile, so erhdlt man vollstandige Magnete mit magnetischem
Nord-und Sudpol. Das zeigt darauf hin, dal3 jeder Magnet aus Elementarmagneten besteht.

Die Erde ist auch ein riesiger Magnet. Aber der magnetische Siidpol der Erde liegt bei 74° nérdlicher Breite
und 100° westlicher Lange. Drehachse und Magnetachse der Erde fallen also nicht zusammen. Infolge dessen
weicht die KompalRnadel um wenige Grad von der geographischen Nord-Sudrichtung ab. .

Kraftfeld

Jeder Magnet ist von einem Kraftfeld umgeben, das man sein Magnetfeld nennt. Streut man Eisenpulver auf
ein Blatt Papier, das auf einem Magnet liegt, so ordnen sich die Eisenteilchen, und an diesem Bild erkennt man
den Verlauf der magnetischen Feldlimen. Verlauf und Richtung magnetischer Feldlinien kann man mit Hilfe
einer Magnetnadel finden. Eine Magnetnadel stellt sich in jedem Punkt des Magnetfeldes parallel zu der
Feldlinie, die durch diesen Feldpunkt geht.

In jedem Punkt eines magnetischen Feldes herrscht eine bestimmte Feldstarke. Je groRer die Feldstéarke in
einem Punkt des Feldes ist, um so groRer ist die Kraft, mit der an dieser Stelle ein Stlick Eisen erfal3t wird.

Ubungen
I. Beantworten Sie folgende Fragen:

1. Wo wurde Magneteisen gefunden? 2. Welche Magnete werden in der Technik verwendet? 3. Welchen
Magneten unterscheidet man der Form nach? 4. Welche Magnete verwendet man im KompalR? 5. Wieviel Pole
hat jeder Magnet? 6. Wie wirken Magnetpole aufeinander? 7. Wie kann man den Verlauf magnetischer
Feldlinien bestimmen?

1. Ubersetzen Sie ins Russische:

1. Den Magnetismus entdeckt man am Magnetit (FesO4). 2. Manche Stucke dieses Erzes haben die
Eigenschaft, Korper aus Eisen, Nickel oder Kobalt anzuziehen. 3. Bestreicht man Stahl mit einem
Magnetitstiick, so entsteht ein Dauermagnet. 4. Unter Dauermagneten versteht man alle Magnete, die nach
einmaliger Magnetisierung ihre magnetischen Eigenschaften fur lange Zeit behalten. 5. Das nach Norden
zeigende Ende des Magnets wird der magnetische Nordpol genannt. 6. Die Eigenschaften eines Magneten nennt
man Magnetismus.

I11. Ergénzen Sie die Satze:
1. Die natlrlichen Magnete haben eine geringe... 2. Der Form nach unterscheidet man... 3. Jeder Magnet hat
zwei... 4. Verlauf und Richtung magnetischer Feldlinien findet man mit Hilfe... 5. Die Erde ist auch ein

riesiger...

IV. Bilden Sie mit dem Substantiv ,,Magnet"” eine Wortfamilie und bilden Sie Satze mit diesen Wortern.
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V. Bilden Sie Satze mit folgenden Wortern und Wortgruppen:
Magnetismus, Magnet, Magnetfeld, magnetischer Stidpol, magnetischer Nordpol .
Der Elektromagnet

Jeder stromdurchflossene Leiter ist von einem Mag-. netfeld umgeben. Diese Erscheinung wird
Elektromagnetismus genannt.

Die Feldlinien des Magnetfeldes eines geraden stromdurchflossenen Leiters bilden konzentrische Kreise um
den Leiter. Wenn man statt eines geraden stromdurchflossenen Leiters eine stromdurchflossene Zylinderspule
benutzt, so findet man, dall das Magnetfeld im AuRenraum der Spule die gleiche Form, wie das Feld eines
Stabmagnets besitzt. Die magnetischen Feldlinien sind geschlossene Kurven. Wenn in das Innere der Spule ein
Kern aus Eisen oder aus einem anderen ferromagnetischen Material gebraucht wird, entsteht ein Elektromagnet,
dessen Feldstarke bei gleicher elektrischer Stromstarke und gleicher Windungszahl der Spule mehrere
tausendmal groRer sein kann als die Feldstarke der Spule ohne Kern.

Der Elektromagnetismus hat auflerordentlich grof’e Bedeutung fur die gesamte Elektrotechnik. Der
Schreibstift des Telegrafenapparates wird durch einen Elektromagnet auf das vorbeirollende Papierband
gedriickt. Die tonende Membran des Telefons und des Kopfhérers wird von einem Elektromagneten in
Schwingung versetzt. Durch die magnetische Kraft starker Elektromagneten werden die beweglichen Teile der
Elektromotoren in Bewegung gesetzt.

Der Kopfhorer

Schraubt man eine Hormuschel eines Kopfhorers oder eines Fernsprechhorers, so sieht man ein kreisrundes
dinnes Stahlblech, die Membrane. Sie gibt die auf elektrischem Wege Ubermittelte Sprache und Musik wieder.
Schiebt man die Membrane eine Kleinigkeit beiseite, so stellt man fest, dal3 sie an ihrer Unterlage klebt. Sie
wird von magnetischen Kréften festgehalten. Hebt man die Membrane ab, so sieht man die beiden Magnetpole
eines Dauermagneten, auf die je eine kleine Spule mit vielen dinnen Drahtwindungen aufgeschoben ist. Durch
diese Spulen werden die elektrischen StromstoRe geleitet, mit denen man Sprache und Musik im Draht der
Fernsprechleitung oder auf drahtlosem Wege (bertragt. Die StromstoRe rufen in den Spulen
Elektromagnetismus hervor, der stoBweise die Anziehungskraft der beiden Magnetpole verstarkt oder
verschwécht. Dadurch wird die Membrane in die gleichen Schwingungen versetzt wie die Mikrofonmembrane,
die besprochen wird. Die Membrane der Hormuschel schwingt. Sie erzeugt die gleichen Schallwellen, die auf
der Sendestation ins Mikrofon gesprochen werden. In der Hoérmuschel werden also elektrische Stromst6fi3e in
Schallwellen umgewandelt. Im Mikrofon hingegen werden Schallwellen in elektrische StromstoRe von
entsprechendem Rhythmus umgewandelt.

Mit den beiden HOrmuscheln eines Kopfhdrers kann man ohne Stromquelle und ohne ein besonderes
Mikrofon auf eine Entfernung von etwa 50 m telefonieren.

Die beiden Enden der einen Hérmuschel werden mit den beiden Enden der anderen Hérmuschel durch zwei
entsprechend lange Leitungen aus Klingeldraht verbunden. Damit ist die Fernsprechanlage schon fertig. Jede
der beiden HoOrmuscheln kann dabei sowohl zum Abhoren, als auch zum Besprechen benutzt werden.
Verwunderlich erscheint zunéchst, dal} hier keine Stromquelle notwendig ist und dal3 die Hormuschel auch als
Mikrofon verwendet werden kann. Wie ist das moglich?

Die Membrane der Hormuschel wird von dem unter ihr liegenden Dauermagneten magnetisch angezogen
und dabei wird sie selbst zum Magneten. Sprechen oder singen wir gegen die Membrane, so wird die
magnetische Membrane durch die Schallwellen in Schwingungen versetzt. Der Membrane-Magnet bewegt sich
also in der Nahe der Leiterspulen der Hormuschel. So entstehen beim Besprechen der Membrane im Rhythmus
der Sprache Induktionsstréme, die durch den Leitungsdraht zur anderen Hormuschel flieBen. Die besprochene
Hormuschel wirkt also wie eine Dynamomaschine und erzeugt Strom, und zwar sofort im Rhythmus der
Sprachschwingungen. Beim Besprechen der Hormuschel wird also ein Teil der Schallenergie in elektrische
Energie umgewandelt, die in der anderen Hormuschel wieder in Schallenergie umgewandelt wird.

Das Magnettongerat

Das Magnettongerat ermdglicht eine wirklichkeitsgetreue Aufnahme und Wiedergabe von Schallwellen, wie
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sie von keinem anderen Gerét erreicht wird. Der Schall wird dabei magnetisch aufgezeichnet. Ahnlich wie beim
Film benutzt man ein aus Kunststoff hergestelltes elastisches Band, das 6,5 mm breit und 0,03 mm dick ist. Auf
dem Tonband ist eine magnetisierbare dunne Schicht Magnetit aufgetragen, die ganz gleichmaRig verteilt,
winzige Eisenpulverteilchen enthalt.

Den Schall nimmt ein Mikrofon auf. Die verstérkten Mikrofonstréme werden in eine Spule geleitet, die um
einen geschlitzten Eisenring gewickelt ist. Der Ring mit der Spule ist ein Elektromagnet, dessen Pole sich am
Schlitz gegenulberstehen. Im Rhythmus des Mikrofonstroms werden die Pole des Elektromagneten mehr oder
weniger stark magnetisch, und die auf dem Tonband an den Polen voribergleitenden Eisenteilchen werden
entsprechend magnetisiert.

Beim Abspielen lauft das Tonband an der gleichen Einrichtung wie bei der Tonaufnahme vorbei. Die
magnetisierten Eisenteilchen erzeugen in der Spule Induktionsstréme, die im Rundfunkempfanger verstérkt und
vom Lautsprecher wiedergegeben werden.

Mit einer besonderen elektrischen Einrichtung lassen sich die magnetischen Aufzeichnungen auf dem
Tonband wieder 16schen, so daR jedes Band fur eine neue Tonaufnahme verwendet kann. Magnettongerate
werden insbesondere im Rundfunk verwendet.

Ubungen
I. Beantworten Sie folgende Fragen:

1. Welche Erscheinung nennt man Elektromagnetismus? 2. Welche Form besitzt das Magnetfeld eines
geraden stromdurchflossenen Leiters? 3. Welche Form besitzt das Magnetfeld einer stromdurchflossenen
Zylinderspule? 4. Wie kann man das Magnetfeld einer stromdurchflossenen Spule verstarken? 5. Worin
umwandeln sich die elektrischen Stromstol3e in der Hormuschel? 6. Wo verwendet man Magnettongerate?

1. Ubersetzen Sie ins Russische:

1. Mit Hilfe des elektrischen Stromes werden starke Magnete hergestellt. 2. Elektromagnete werden in der
Technik verwendet. 3. Der Elektromagnetismus hat eine groRe Bedeutung flr die Elektrotechnik. 4. Die Arbeit
eines Kopfhorers beruht auf dem Elektromagnetismus. 5. Magnettongeréte verwendet man im Rundfunk.

111. Bilden Sie Satze aus folgenden Wortern:

1. anziehen, die Magnetpole, ungleichnamig, einander;
2. die Feldlinien, magnetisch, sein, die Kurven, geschlossen;
3. die Technik, die Elektromagnete, in, verwenden, man.

Gewinnung von elektrischer Energie

Elektrische Maschinen haben die Aufgabe, mechanische Energie in elektrische und umgekehrt elektrische
Energie in mechanische umzuwandeln. Im ersten Fall spricht man von Generatoren, im zweiten von
Elektromotoren. Nach der Art der erzeugten oder verwendeten elektrischen Spannung unterscheidet man
Wechselstrommaschinen und Gleichstrommaschinen.

Die Wirkungsweise der elektrischen Maschinen beruht auf den physikalischen Erscheinungen des
Elektromagnetismus und der elektromagnetischen Induktion.

Wasserkraftwerke gewinnen elektrische Energie aus der Bewegungsenergie stromender \Wassermassen.
Diese Energie ist die billigste aus allen anderen. Kohlenkraftwerke nutzen dazu die Verbrennungswarme aus.
Die Dynamomaschinen (Generatoren) der Kraftwerke verbrauchen Bewegungsenergie und spenden elektrische
Energie, die durch Kabel abgefiihrt wird.

Die Dynamomaschine besitzt starke Elektromagnete, die Feldmagnete genannt werden. Die Feldmagnete
werden mit Gleichstrom erregt, den die Dynamomaschine meist selbst erzeugt.

Riesige Generatoren sind in Kraftwerken und Elektrizitatswerken zu finden. Auch in groRen Betrieben, die
ihren elektrischen Energiebedarf selbst erzeugen, konnen wir Dynamomaschinen sehen. In Kraftwagen ist
immer eine kleine Dynamomaschine als ,,Lichtmaschine” einge baut. Sie liefert den Strom fur die Scheinwerfer
und ladet die Akkumulatorenbatterie auf. Die elektrische Fahrradbeleuchtung verwendet ebenfalls eine kleine
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Dynamomaschine. Auch bei manchen Taschenlampen, bei denen man z. B. einen Hebel bewegen muB, wird
der Strom durch Induktion in einer Dynamomaschine erzeugt.

Der Dynamo in der Taschenlampe

Es gibt Taschenlampen, die keine Batterie, sondern eine kleine Dynamomaschine enthalten, die elektrischen
Strom erzeugt. Die elektrische Energie entsteht in der Dynamomaschine aus mechanischer Energie, die in
elektrische Energie umgewandelt wird.

Bei einer Dynamo-Taschenlampe muf3 man die Antriebsenergie fir die Dynamomaschine selbst erzeugen.
Zu diesem Zweck ragt aus dem Gehduse der Lampe ein Antriebshebel heraus, den man mit der Hand
niederdriicken muf3. Je rascher man drickt, um so heller brennt die Lampe. Solange der kleine Dynamo lauft,
leuchtet die Lampe hell; bleibt er stehen, verlischt die Lampe.

Die kleine Dynamo-Taschenlampe ist ein kleines Elektrizitatswerk. Sie liefert Wechselstrom von etwa 30
Polwechseln in der Sekunde. Die Spannung betrégt 3,8 V, die Stromstarke 0,07 A.

Die Lebensdauer des elektrischen Teils dieser Taschenlampe ist fast unbegrenzt.

Ubungen
I. Beantworten Sie folgende Fragen:

1. Welche Aufgaben haben elektrische Maschinen: a) Generatoren (Dynamomaschinen); b) Elektromotoren?
2. Woraus gewinnen elektrische Energie die Wasserkraftwerke? 3. Welche Energie ist die billigste? 4. Was
besitzt eine Dynamomaschine? 5. Wo verwendet man riesige Generatoren und kleine Dynamomaschinen? 6.
Wie gewinnt man Energie in einer Dynamo-Taschenlampe?

1. Ubersetzen Sie ins Russische:

1. Es gibt Wechselstrom- und Gleichstrommaschinen. 2. Elektrische Maschinen erzeugen elektrische
Energie. 3. In den Kraftwerken und Elektrizitatswerken verwendet man riesige Generatoren. 4. Es gibt
Taschenlampen, die eine kleine Dynamomaschine enthalten. Diese kleine Dynamomaschine ist ein
Elektrizitatswerk.

I11. Bilden Sie Satze mit den gegebenen Substantiven und den eingeklammerten Verben:

1. elektrische Spannung (erzeugen, verwenden);
2. elektrische Energie (gewinnen, umwandeln, verbrauchen).

Rontgenstrahlen

Rontgenstrahlen sind unsichtbare Strahlen, die die Fahigkeit besitzen, Korper zu durchdringen. Zur
Erzeugung von Rontgenstrahlen dient die Rontgenrdhre. Die in der Rontgenréhre enstehenden Rontgenstrahlen
durchsetzen das Glas der Rohre und gelangen ins Freie. Holz, Leder, Metall, Stein, Fleisch, Knochen u. s. w.
werden von Rontgenstrahlen um so leichter durchgesetzt, je geringer die Wichte des Stoffes ist. Blei ist auf
Grund seiner hohen Wichte schon in dinner Schichte fir Rontgenstrahlen fast undurchdringlich. Diese
Eigenschaft von Blei wird dazu, ausgenutzt, Menschen gegen den schadlichen Einflull der Rontgenstrahlen zu
schitzen.

Verschiedene Chemikalien, z. B. Barium, leuchten im Dunkeln auf, wenn sie von Rontgenstrahlen getroffen
werden. Diese Eigentimlichkeit wird bei Rohtgenuntersuchungen mit dem Rontgenschirm ausgenutzt. Auf der
mit einem solchen Leichtstoff bestochenen Leinwand des Réntgenschirmes entstehen die schattendhnlichen
Rdntgenbilder.

In der Technik werden mit Rontgendurchleuchtungen Werkstoffpriifungen durchgefiihrt. Gul3fehler, Risse
und Spriinge in Stahltrdgern und Stahlréhren, in Isolatoren u. s. w. kdnnen damit festgestellt werden. Mit Hilfe
der Rontgendurchleuchtung kdnnen auch Bewegungsvorgange im Inneren von undurchsichtigen Kérpern, z. B.
die Hinund Herbewegung eines Kolbens in einem Zylinder, untersucht werden.

Um ein Rontgenbild zu bekommen, bringt man den zu untersuchenden Gegenstand unter eine Rontgenrdhre,
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so daB die Rontgenstrahlen durch diesen Gegenstand hindurchgehen. Diese durch den zu priifenden Gegenstand
hindurchgehenden Rontgenstrahlen erzeugen dann auf einem Rontgenfilm das Rontgenbiid des Priflings. Nach
der Entwicklung des Films lassen sich die feinsten Strukturfehler erkennen.

Ubungen
I. Beantworten Sie folgende Fragen:

1. Welche Fahigkeit besitzen die Rontgenstrahlen? 2. Was dient zur Erzeugung von Réntgenstrahlen? 3.
Warum ist Blei fir die Rontgenstrahlen undurchdringlich? 4. Welche Eigentimlichkeit einiger Chemikalien
wird bei ROntgenuntersuchungen mit dem R&ntgenleuchtschirm ausgenutzt? 5. Wie verwendet man
Rontgenstrahlen in der Technik?

1. Ubersetzen Sie ins Russische:

1. Im Jahre 1895 entdeckte Wilhelm Conrad Rontgen die X-Strahlen. 2. Diese Strahlen wurden zu Ehren des
Erfinders Rontgenstrahlen genannt. 3. Die Rontgenstrahlen kdnnen durch fast alle Stoffe durchdringen. 4. Die
Rontgendurchleuchtung verwendet man in der Industrie. 5. Blei ist fiir Rontgenstrahlen fast undurchdringlich.

I11. a) Ubersetzen Sie ohne Worterbuch folgende zusammengesetzte Substantive:

das Magnetfeld, der Elektromagnet, die Rontgenstrahlen, die Réntgendurchleuchtung, die Stromstarke, die
Windungszahl, der Kopfhorer

b) Bilden Sie Sétze mit diesen Wortern.

IV. Suchen Sie im Text ,,Rontgenstrahlen” zusammengesetzte Substantive mit dem ,,Rdntgen™ heraus.
Behalten Sie diese Worter.

Die Atomenergie

Unvorstellbar klein ist das Atom. Selbst der winzigste Staubkern besteht aus Milliarden von Atomen. Noch
hat kein Mensch ein Atom gesehen. Trotzdem wissen wir, wie grof3 es ist, was es wiegt und was in ihm vorgeht.

Das winzige Atom birgt in sich gewaltige Kréfte. Gegen sie verblalit alles, was dem Menschen bisher an
Naturkréften zur Verfigung stand: Feuer, Wind und Wasser. Die Potenzen der Atomenergie reichen vom
titanenhaften Energiestol} bis zum Durchdringen der feinsten Materiestrukturen, von den Wunderwirkungen bis
zur todlichen Bestrahlung.

Die Atomenergie erdffnet nicht nur technische und wissenschaftliche Aussichten; sie stellt auch wichtige
und vielseitige militarische, politische, kulturelle, medizinische und sogar moralische Probleme. Sie sind von
groRer Bedeutung schon fiir die Gegenwart. Sie sind noch wichtiger fur die Zukunft.

Der Atomkern

Das Atom wird mit unserem Planetensystem vergleicht. Dabei sind der Kern als Sonne und die Elektronen
als Planeten anzusehen. Die elektrischen Kréfte zwingen die Elektronen in bestimmten Bahnen um den
Atomkern zu kreisen und sich dabei um ihre eigene Achse zu drehen.

Der Kern des Atoms besteht beim Wasserstoff ..a'us einem Proton, bei allen anderen Elementen aus
mehreren Protonen und mehreren Neutronen. Beide Bestandteile des Kerns werden mit dem gemeinsamen
Namen ,,Nukleonen” bezeichnet. Beide Teilchen besitzen fast die gleiche Masse. Die Stellung im Periodischen
System wird bestimmt durch die Zahl der Protonen.

Der Kern vereint in sich etwa 99,98% der Atommasse, so dal} das Atomgewicht fast ausschlie3lich durch das
Gewicht des Kerns bestimmt wird.

In sehr weitem Abstand jagen um diesen Kern mit rasender Geschwindigkeit die Elektronen, die die
sogenannte Hille bilden. Im Normalzustand mul} jedes Atom soviel Elektronen haben, wie sein Kern Protonen
besitzt.

Am unbegreiflichsten am Atommodell ist die Entfernung zwischen Kern und Elektron. Wenn man z. B.
annimmt, dal man die Atomteile so eng zusammenpakken kdnnte, dal3 die riesigen leeren Rdume im Atom
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fortfallen, dann kommt man zu wunderbaren Ergebnissen. Alle Kerne und Elektronen der Atome, aus denen
der. menschliche Korper besteht, ohne Zwischenraum aneinandergelegt, bilden ein Kiigelchen von einigen
tausendstel Millimetern Durchmesser.

Ubungen
I. Beantworten Sie folgende Fragen:

1. Welche Aussichten eroffnet die Atomenergie? 2. Womit vergleichen wir das Atom? 3. Woraus besteht der
Kern des Atoms beim Wasserstoff? 4. Mit welchem Wort bezeichnet man beide Bestandteile des Kernes? 5.
Wieviel Elektronen muR jedes Atom im Normalzustand haben?

1. Ubersetzen Sie ins Russische:

1. Der Atomkern enth&lt 99,98% der gesamten Atommasse. 2. Man muB sich die Atome fast leer vorstellen.
3. Die Nukleonen werden von gewaltigen Kernkréaften zusammengehalten. 4. Die Anzahl der Protonen ist
gleich der Zahl der Elektronen in der Atomhdille. 5. Der Wasserstoffkern besteht aus Proton.

I11. a) Ubersetzen Sie den folgenden Text ins Russische; b) stellen Sie Fragen zum Text.
Das erste Atomkraftwerk der Welt

Ein Atomkraftwerk ist eigentlich nichts anderes als ein grof3er Reaktor, dessen Wéarme durch sogenannte
Warmeaustauscher fir normales Kraftwerk ausgenutzt wird.

Das erste sowjetische Atomkraftwerk besteht aus drei Hauptteileu: aus einem Reaktor, einem
Waérmeaustauscher und einem normalen Kraftwerk. In dem Reaktor wird eine Warmeleistung von 30 Millionen
Watt (MW) erzeugt. Diese Warme wird durch grofle Wassermengen, die mit Pumpen durch den Reaktor
getrieben werden, abgeleitet. Man glaubte zunéchst, dall das Wasser beim Durchlaufen des Reaktors stark
radioaktiv werden kann. Deshalb wurde es nicht direkt zum Antrieben der Dampfturbine verwendet, sondern
erst durch einen Warmeaustauscher geleitet. Hier wird die Wé&rme des einen Kreislaufes an einem anderen
abgegeben. Das Wasser des zweiten Kreislaufes wird verdampft und zum Antrieb der Dampfturbine verwendet.

Der Reaktor des ersten Atomkraftwerkes ist ein Graphitreaktor. Das heil3t also, dal} sein Hauptk&rper aus
einem grolRen Graphitblock besteht. Als Brennstoff dient hier Uran 235.

Zum Schutz von den Strahlungen ist der. Reaktor von einer Wasserschicht von einem Meter Stérke und von
einer drei Meter dicken Betonmauer umgeben. Oben wird das Ganze von einer schweren GuReisenplatte und
einem Stahldeckel abgeschirmt.

Das Atomkraftwerk arbeitet storungsfrei und mit bestem Erfolg.

IV. a) Bilden Sie zusammengesetzte Substantive mit dem Wort ,,Atom", b) bilden Sie Satze mit diesen
Wortern.

Radioisotope

Die meisten chemischen Elemente bestehen aus einem Gemisch von mehreren Atomarten, den Isotopen.
Isotope sind Atome gleicher Ordnungszahl, aber verschiedener Masse. Sie besitzen bei gleicher Protonenzahl
eine verschiedene Anzahl von Neutronen. Isotope eines Elements haben die gleichen chemischen, aber
verschiedene physikalische Eigenschaften. Sie lassen sich nur durch physikalische Methoden trennen.

Einige Isotope besitzen die Eigenschaft, radioaktive Strahlen auszusenden. Das sind radioaktive Isotope
(Radioisotope). In der Natur kommen Radioisotope selten vor. Man kann aber Radioisotope kinstlich-
hersteften und ihre Strahlung fur verschiedene Zwecke verwenden.

Man verwendet Radioisotope in der Leicht- und Schwer-Industrie fir MeR- und Steuerungszwecke. Die
radioaktiven Isotope ermdglichen dort genaueste Messungen durchzufiuhren, wo bisher andere Methoden
versagt haben, Radioaktive Isotope gewéhren Einblick in Produktionsprozesse, die sonst dem menschlichen
Auge verborgen bleiben. Sie ermdglichen, die Messung ohne Unterbrechung des Betriebs mit einer Genauigkeit
von tausendstel Millimetern durchzufuhren.
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Radioisotope konnen z.B. mit groRer Genauigkeit den VerschleiBgrad an Maschinenteilen ohne eine
Unterbrechung des Betriebs kontrollieren. Die Frage, wie man die Lebensdauer eines Autoreifens verlangern
kann, lait sich auch mit Hilfe von Radioisotopen (Radiophosphor) beantworten.

Das Unsichtbare wird sichtbar

Rohrleitungen ,,leiden™ leicht an Verstopfung. Ob es sich dabei um Erdélleitungen handelt, die sich Gber
Hunderte von Kilometern durch unwegsames Gelédnde hinziehen, oder um Rohrleitungen innerhalb eines
Betriebes — das Auffinden der verstopften Stellen ist meist sehr schwer und zeitraubend. Werden aber den
Stoffen, die durch Rohrleitungen flieRen, strahlende Atome beigegeben, so lassen sich mit Hilfe des Z&hlrohres
solche Verstopfungen sehr schnell feststellen.

Auch Reinigungsgeréte, die von Zeit durch solche Rohrleitungen geschickt werden, kann man durch
strahlende Atome markieren, um sie notfalls, wenn sie im Rohrleitungssystem steckenbleiben, entdecken zu
konnen.

Schadhafte Stellen an unterirdischen oder eingemauerten Rohrleitungen lassen sich ebenfalls mit Hilfe
radioaktiver Stoffe leicht lokalisieren. Zahlrohre zeigen deutlich die Stellen, an denen die strahlenden Stoffe die
Rohre verlassen.

So kann man z. B. dem Wasser von grolRen Heizungsanlagen radioaktives Kochsalz zusetzen, um
festzustellen, wo Leitung oder Heizkorper, die unter dem Fuliboden verlaufen, beschadigt sind.

Bei Telefonleitungen kann man radioaktivierte Gase durch die Bleikabel pumpen, um festzustellen, wo diese
Gase ausstromen und wo folglich der Bleimantel beschadigt sein muf3.

Man kann mit Radioisotopen Geschwindigkeiten von Flissigkeiten messen, Frischluft und
Abgasbewegungen in Werkrdumen bestimmen, Wasserbewegungen in Krananlagen und Stauseen studieren,
den Reinheitsgrad von Trinkwasser feststellen, den Verbleib von Abwassern und Abgasen kontrollieren, den
Feuchtigkeitsgehalt von Béden bestimmen und viele andere Aufgaben I6sen.

Ubungen
I. Beantworten Sie folgende Fragen:

1. Woraus bestehen die meisten chemischen Elemente? 2. Was sind Isotope? 3. Wodurch lassen sich die
Isotope trennen? 4. Welche Eigenschaft besitzen einige Isotope? 5. Wie kann man Radioisotope herstellen? 6.
Wo verwendet man Radioisotope? 7. Was ermdglichen die Radioisotope?

I1. Ubersetzen Sie ins Russische:

1. Es gibt Isotope, die radioaktive Strahlen aussenden. 2. Radioisotope werden fir Mel3- und
Steuerungszwecke verwendet. 3. Die radioaktiven Isotope machen das Unsichtbare sichtbar.

Radiokobalt im Hochofen

Funfzehn bis zwanzig Reihen feuerfester Schamottesteine verwehren jeden Einblick in das Innere eines
Hochofens. Doch fiir die Hochofner ist es auBerordentlich wichtig zu wissen, was hinter diesen dicken Mauern
geschieht. Dabei geht es sowohl um die einzelnen Stadien des Schmelzprozesses als auch um den Zustand der
Schamotteausmauerung. Da sie wéhrend der jahrelangen ununterbrochenen Betriebszeit und der grof3en Hitze
ausbrannten, mu3 man wissen, wann der richtige Zeitpunkt gekommen ist, den Ofen stillzulegen und neu
anzumauern. Verpalst man diesen Zeitpunkt, so kann es schwere Unfalle geben. Setzt man den Ofen zu frih
aulRer Betrieb, entstehen unnotige Verluste.

Radiokobalt bietet eine neue Form der Kontrolle. In die einzelnen Schichten des Mauerwerks werden an
verschiedenen Stellen kleine Ampullen mit Radiokobalt eingemauert. Man kann nun von auflen mit
entsprechenden MeRinstrumenten nachpriifen, ob das Radiokobalt noch an seinem Platz ist. Dann heif3t es, daf3
die betreffende Schicht des Mauerwerks noch in Ordnung ist. LaRt, sich die Strahlung an diesen Stellen nicht
mehr nachweisen, so ist damit festgestellt, welche Schamotteschichten ausgebrannt sind. Oder man entnimmt
dem Hochofen von Zeit zu Zeit Proben, die man ihre Radioaktivitat: Uberpruft. Ist eine der Schichten
ausgebrannt, in die Radiokobalt eingemauert war, so muf3 sich die Radioaktivitat des in den Hochofenprozel3
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eingegangenen Kobalts in der Probe bemerkbar machen.

Mit Hilfe von Kobalt 60 kann man auch den Stand des Eisens in Schachttfen leichter kontrollieren. Zu
diesem Zweck mussen auf der einen Seite des Ofens eine starke Radiokobaltquelle und auf der anderen ein
Zahlrohr angebracht werden. Da das flissige Eisen viel mehr Strahlen absorbiert als die Mischung von Koks
und Erzen, kann sein Niveau leicht bestimmt werden.

Durch die Anwendung von Radiokobalt werden schwierige chemische Analysen ersetzt. Dabei wird
wertvolle Zeit gespart, und der Hochofenprozel? kann schneller und genauer reguliert werden.

Ubungen
I. Beantworten Sie folgende Fragen:

1. Welche Rolle spielt Radiokobalt beim Hochofenproze3? 2. Warum entnimmt man dem Hochofen von Zeit
zu Zeit Proben? 3. Was wird durch die Anwendung von Radiokobalt ersetzt?

1. Ubersetzen Sie ins Russische:

1. Radiokobalt wird im Hochofen verwendet. 2. Radiokobalt bietet eine neue Form der Kontrolle beim
HochofenprozeBR. 3. Die Atomkerne von Uranisotopen haben die gleiche Zahl von Protonen, aber eine
verschiedene Zahl von Neutronen.

I11. a) Bilden Sie zusammengesetzte Worter mit dem Wort ,,Radio™; b) verwenden Sie diese Worter in
Satzen.

Es beginnt mit dem grof3en C

DaR unser Leben ohne Chemie undenkbar ist, weift heute jeder. Uberall ist sie zu finden. Wir brauchen nur
unsere Kleidung anzusehen; der Fullfederhalter, die Seife, Spielzeug und die Zahnbirste — alles sind
Erzeugnisse der Chemie. Und dabei machen die Gegenstande unseres tdglichen Bedarfs nur einen Teil der
chemischen Produktion aus.

Die organisch-chemische Industrie kann man auf der Grundlage von Braunkohle errichten. Aber, um aus der
Braunkohle Benzin oder Ausgangsstoffe fur die Plastherstellung zu erhalten, sind komplizierte Verfahren
notwendig. Aus Erddl dagegen lassen sich diese Stoffe besser und leichter gewinnen. Die Produktivitét
gegenliber der Kohlechemie ist acht- bis zehnmal héher.

Die Grundlage der Petrolchemie ist das Erdol. Erddl gehdrt zu den wertvollsten Rohstoffen. Erddlprodukte
sind Benzin, Petroleum,, verschiedene Ole, Paraffin, Vaseline und Asphalt, der beim StraRenbau benutzt wird.
Aus Erdol gewinnt man Losungsmittel, Kraft- und Schmierstoffe. Durch chemische Verfahren werden auch die
Ausgangsstoffe fur die Plastherstellung gewonnen.

Plasterzeugnisse werden im Maschinenbau, in der Landwirtschaft, im Bauwesen, in der Leichtindustrie und
in der Elektrotechnik eingesetzt.

Ubungen
I. Beantworten Sie folgende Fragen;

1. Welche Erzeugnisse der Chemie kdnnen wir in unserem taglichen Bedarf sehen? 2. Was ist die Grundlage
der Petrolchemie?

I1. Ubersetzen Sie ins Russische:
1. Die Grundlage der Petrolchemie ist das Erddl. 2. Aus Erddl gewinnt man Losungsmittel, Kraft- und

Schmierstoffe. 3. Die Gegenstdnde unseres tdglichen Bedarfs machen nur einen Teil der chemischen
Produktion aus.
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Der Schwefel

Schwefel kommt in der Natur in freiem und gebundenem Zustand vor. In gebundenem Zustand kommt er in
der unbelebten Natur, besonders in den Sulfaten und Sulfiden, vor. Schwefel ist gewohnlich in Steinkohlen und
in organischen Verbindungen enthalten. Er gehort zu den Elementen, die fir die Entwicklung der Pflanzen- und
Tierwelt notwendig sind. So ist Schwefel in dem Eiwei3stoff enthalten.

Schwefel kommt in zwei festen Zustandsformen vor. Die bei Zimmertemperatur bestdndige Modifikation ist
der a-Schwefel. Er ist gelb, sprdde, unloslich im Wasser, gut loslich im Schwefelkohlenstoff und
bildet'rhombische Kristalle. Bei 95,6°C wandelt sich der a-Schwefel in eine zweite feste Modifikation, den b-
Schwefel, um. Dieser bildet im Gegensatz zum a-Schwefel monokline Kristalle.

Die Erscheinung, daR ein Element in verschiedenen festen Zustandsformen existiert, heillt Allotropie. a-
Schwefel und b-Schwefel sind beide allotropen Modifikationen des Schwefels.

Schwefel schmilzt bei 119°C und siedet bei 444°C. Auch in flussigen und gasformigen Zustand bildet der
Schwefel mehrere Modifikationen.

Die technische Gewinnung des Schwefels'erfolgt teils aus den natirlichen Vorkommen, teils durch
Oxydation von Schwefelwasserstoff oder durch Reduktion von Schwefeldioxyd. Heute gewinnt man den
Schwefel in steigendem Malie auch aus seinen Verbindungen, hauptsachlich aus Schwefelwasserstoff, der bei
der Verarbeitung der Kohle entsteht.

Schwefel hat fur die chemische Industrie eine sehr grolle Bedeutung. Ohne Schwefel kdnnen solche
Erzeugnisse wie Gummireifen, Gummischuhe, Gummirohre, Schlduche usw. nicht erzeugt werden. Wird
Kautschuk mit Schwefel erhitzt, so entsteht Gummi. Die Umwandlung von Kautschuk in Gummi wird als
Vulkanisation bezeichnet. Als brennbarer Stoff wird Schwefel in der Ziindholzindustrie verwendet. Er ist in den
Zindholzkdpfen enthalten. Davon kann man sich an Hand des charakteristischen Geruchs von Schwefeldioxyd
uberzeugen, der entsteht, wenn ein Zundholzkopf verbrennt. Man braucht noch Schwefel zur Herstellung von
Schwefelsdure, Zellstoff, Zellwolle, Kunstseide und Medikamenten.

Ubungen
I. Beantworten Sie folgende Fragen:

1. Wie kommt der Schwefel in der Natur vor? 2. In welchen Modifikationen kommt der Schwefel vor? 3.
Was bedeutet die Allotropie? 4. Welche Bedeutung hat Schwefel fir die chemische Industrie? 5. Wo verwendet
man Schwefel?

I1. Nennen Sie Antonyme zu folgenden Wortern: schmelzen, verdampfen, erwarmen, organisch, bestandig
I11. Beantworten Sie folgende Fragen; gebrauchen Sie dabei die eingeklammerten Substantive:

1. Womit kann man Sduren nachweisen? (Lackmus) 2. Womit kann man Basen nachweisen?
(Phenolphthalein) 3. Womit weist man Schwefelsgure und Sulfate nach? (Bariumchlorid)

Die Kohle

Die Kohlen sind feste Brennstoffe, die aus organischem Material entstanden sind. Zu den Kohlen z&hlen
Anthrazit, Steinkohle und Braunkohle. Die Kohlen entstanden im Verlaufe von vielen Millionen Jahren und
sind pflanzlicher Herkunft. Die Steinkohle wird zum gréf3ten Teil im Tiefbau gewonnen, Braunkohle meist im
Tagebau.

Die Kohlen sind Gemische der verschiedensten organischen Verbindungen. In allen Kohlenarten ist z. B. der
Kohlenstoff enthalten. Dabei ist der Kohlenstoffgehalt um so groRer, je dlter die Kohlen sind. So hat Anthrazit
den groRten Kohlenstoffgehalt von rund 90%. Es ist eine sehr wertvolle Kohle, die nur in wenigen Landern
gefunden wird. Steinkohle hat einen Kohlenstoffgehalt von etwa 80%; Braunkohle dagegen von rund 65%.
Auller Kohlenstoff enthalten noch die Kohlen die Elemente von Wasserstoff und Sauerstoff, in geringen
Mengen Natriumchlorid, Phosphate, Tonerde und Silikate der verschiedensten Art.

Der grofite Teil der Kohle wird zur Gewinnung von Energie in der Industrie verwendet. Dazu wird die Kohle
verbrannt, wobei eine bestimmte Warmemenge frei wird. Mineralien sind nicht brennbar; sie bleiben bei der

53



Verbrennung als Asche zurlick.

Die Gute eines Brennstoffes wird durch den Heizwert bestimmt, den man in kcal/kg angibt und der stark
vom Wassergehalt abhangt. Der Heizwert des Anthrazits betrégt z. B. pro Kilogramm ungeféhr 8500 kcal, der
Steinkohle 7500 kcal, bei der Braunkohle schwankt er zwischen 3000 und 6500 kcal.

Die Rohbraunkohle, die etwa 50% Wasser enthnélt hat einen Heizwert von nur 2100 kcal/kg. Deshalb wird
sie getrocknet, bis der Wassergehalt nur 15% betragt.

Veredlung der Kohle

Stein- und Braunkohle sind wichtige Bestandteile der Energie- und Rohstoff Wirtschaft. Aber die
Rohbraunkohle kann meistens nicht direkt in chemischen Prozessen eingesetzt werden, sondern sie muf3 erst
aufbereitet werden. Diese Aufbereitung der Kohle bezeichnet man als Veredlung. Die Veredlung der Kohle
erfolgt vor allem durch thermische Prozesse. Dabei sind Vergasung und Entgasung zu unterscheiden. Bei der
Vergasung wird die Kohle vollstandig in gasformige Produkte umgewandelt. Die Hauptprodukte der Entgasung
sind der Steinkohlenkoks, der vor allem in der Metallurgie gebraucht wird, und das Steinkohlengas, das als
Heizgas Verwendung findet.

Die Veredlung der Kohle erfolgt noch durch die Schwelung. Unter Schwelung versteht man ein Erhitzen von
Braunkohle unter Luftabschluf3 auf 600°C.

Dabei entsteht vor allem der wertvolle Braunkohlenteer, eine dunkle Flissigkeit von charakteristischem
Geruch, die durch Destillation zu verschiedenen Kraftstoffen (Diesel6l, Benzin) verarbeitet wird.

Bei der Hochdruckhydrierung wird aus Kohle Benzin gewonnen. Benzin wird besonders als Treibstoff fur
Auto-und Flugzeugmotoren verwendet. Aus Kohle gewinnt man auch Paraffine.

Ubungen
I. Beantworten Sie folgende Fragen:

1. Woraus ist die Kohle entstanden? 2. Was fiir eher mische Zusammensetzung ist die Kohle? 3. In welcher
Tiefe liegt die Kohle? 4. Wozu dient der grofite Teil der Kohle? 5. Wodurch wird die Giite eines Brennstoffes
bestimmt? 6. Was bezeichnet man als Veredlung? 7. Wodurch erfolgt die Veredlung der Kohle?

1. Ubersetzen Sie ins Russische:

1. Die Kohle ist pflanzlicher Herkunft. 2. Die Kohle wird zur Gewinnung von Energie verwendet. 3. Die
Gute eines Brennstoffes bestimmt man durch seinen Heizwert. 4. Den Steinkohlenkoks gebraucht man in der
Metallurgie. 5. Bei der Hochdruckhydrierung wird aus Kohle Benzin gewonnen.

I11. Ergénzen Sie die Satze:

1. Die Gite eines Brennstoffes wird durch den Heizwert... 2. Die Rohbraunkohle enthélt... 3. Die
Hauptprodukte der Entgasung sind... 4. Aus Kohle gewinnt man... 5. Benzin ist...

1. Bilden Sie eine Wortfamilie von dem Substantiv ,,Gas".

Das Holz

Holz ist ein organisch gewachsener Naturstoff. Holz im technischen Sinne ist die von Rinde und Asten
befreiten Stammteile der Laub- und Nadelbdume, der Palmen und der Baumgrésern (Bambus). Zuerst werden
die Baume geschlagen, von der Rinde befreit und abgeldngt. Dann werden die Stdmme in Sagewerken zu
Brettern oder Kanthdlzern zerschnitten. Danach trocknet man das Holz, denn es enthélt durchschnittlich 45%
Wasser und kann so feucht technisch nicht genutzt werden.

Da die natirliche Trocknung des Holzes einige Jahre dauert, wird es heute meist in dampfbeheizten
Trockenkammern kunstlich getrocknet.

Holz ist in trockener Luft ziemlich bestandig, in feuchter Luft, im Wasser oder im Erdboden fault es jedoch
leicht. Durch Anstreichen oder Tranken mit faulnishemmenden Stoffen kann man Holz vor dem Verrotten
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schutzen. Durch Vergltung kann man die mechanischen Eigenschaften des Holzes verbessern. Vergitete
Holzer sind Sperrholz, PreRholz, PreBschichtholz, Panzerholz, Metallholz und Olholz.

Holz ist heute in der ganzen Welt ein sehr knapper Rohstoff. Wenn es auch einige besonders holzreiche Ge-
gende gibt, in denen noch viel Holz als Brennstoff benutzt wird, so haben doch die meisten. Industrielander
Mangel an Holz. In der Bauindustrie, im Grubenausbau und in anderen Industriezweigen, wo Holz direkt als
Werkstoff benutzt wird, mu man Moglichkeiten suchen durch Betonteile und &hnliche Baustoffe sowie durch
den Einsatz von Plasten recht viel Holz einzusparen. Die verfiigbare Holzmenge muf} weitgehend als Rohstoff
fur Papierund Zellstoffindustrie eingesetzt werden, weil dort der hochste Veredlungsgrad erreicht wird.

Veredlungsformen des Holzes

Der Zellstoff. Der Hauptbestandteil des Holzes ist der Zellstoff. Aus 100 kg Holz erh&lt man etwa 55
kg Zellstoff, und dieser ist das Ausgangsprodukt einer groBen Kunststoffindustrie. Die einfachste Form der
Verwendung von Zellstoff ist die Papierfabrikation. Nitrolacke, Zelluloid, Viskoseschwdmme, Wurstdarme,
Vulkanfiber und vieles andere sind ebenfalls Produkte, die aus Zejlstoff gewonnen werden kénnen.

Die Vulkanfiber. Ein bedeutendes und wichtiges Verwendungsgebiet des Zellstoffes ist die
Vulkanfiber. Da geht man direkt von dem Zellstoff aus und &t auf ihn pergamentierende Chemikalien
einwirken. Nach der AufschlieBung wird der Zellstoff zu Pappe verarbeitet, diese zieht man durch ein
erwarmtes Chlorzinkbad, um sie dann auf mit Dampf geheitzte Zylinder aufzuwikkeln. Eine Druckwalze (bt
auf sie einen Druck aus, wodurch sich dieselben verschweilen. Nach Erreichung einer bestimmten
Plattenstéarke schneidet man den gewickelten Zylinder auf und erhalt so eine Platte. Ein langwieriger und genau
zu Uberwachender Waschprozel? bezweckt nun, die tberschissige Menge von Chlorzinklauge auszuwaschen.
Dieser MalRnahme schliel3t sich ein sehr langwieriger Trockenprozel3 an, der bei starkeren Platten mehrere
Wochen dauert.

Dabei verziehen sich die Platten und missen dann auf hydraulischen Pressen gerichtet und schliel3lich
kalandriert werden. Vulkanfiber ist an sich hart, kann aber, durch Nachbehandlung weich und lederartig
gemacht werden.

Die Vulkanfiber gebraucht man im allgemeinen Maschinenbau, in der Elektrotechnik. Ihre lederdhnliche
Zihigkeit, ihre hervorragenden Verarbeitungseigenschafteny sowie die Unempfindlichkeit gegen Ol, Benzin,
Benzol und die meisten organischen Lodsungsmittel verschaffen ihr eine groBe Reihe von
Anwendungsmadglichkeiten.

Man kann Vulkanfiber sagen, schneiden, hobeln, drehen, bohren, stanzen, ja auch bis zu einer gewissen
Grenze pragen und ziehen, sowie nieten und biegen.

Besonders wichtig ist die Verwendung der Vulkanfiber in der Kofferindustrie. Fiberkoffer haben ein leichtes
Gewicht und sind wesentlich billiger als Lederkoffer,

Ubungen
I. Beantworten Sie folgende Fragen:
1. Was versteht man unter Holz im technischen Sinne?
2. Weshalb wird Holz meistens kunstlich getrocknet?
3. Wie kann Holz vor dem Verrotten geschiitzt werden?
4. Welche Produkte kann man aus Zellstoff gewinnen?.
5. Wo gebraucht man die Vulkanfiber?
I1. Setzen Sie folgende Verben richtig ein: schneiden, hobeln, sdgen
1. Das lange Brett wurde in drei gleiche Teile zer... .
2. Wenn eine Holzflache nicht glatt ist, mu3 man sie... .
3. Das Glas ... man mit einem Diamanten.

I11. Bilden Sie Sétze aus folgenden Wortern:

1. abh&ngen von, die Dichte, der Wassergehalt, das Holz.
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2. der Brennstoff, das Holz, benutzen als (Passiv).
3. gebrauchen, man, die Vulkanfiber, die Elektrotechnik, in.

IV. a) Bilden Sie zusammengesetzte Substantive mit dem Wort ,,Holz"; b) bilden Sie Satze mit diesen
Wortern.

Das Erdol

Mit mehreren tausend Bohrgerédten wird jahrlich in allen Teilen der Welt Erd6l gepumpt. Tief unter der Erde
liegt die kostbare Fliissigkeit. Uber der Erde, wo das Erdél befordert werden muB, sieht man jedoch keinen
Tagebau, wie wir ihn bei den Braunkdhlengruben haben. Auch die Schéchte des Steinkohlenbergbaus sind nicht
zu entdecken. Daflir sehen wir etwas anderes, flr die Erddlfelder typisches. Es sind die Bohrtlirme.

Viele Vorarbeiten sind nétig, bis es den Geologen gelingt, ein Erddlfeld festzustellen. Nicht jeder Versuch
ist von Erfolg gekront. Erst wenn das Feld festgelegt ist, beginnen die Bohrungen zur Erdélforderung. Etwa
1000 m muf3 der Bohrstahl in die Erde dringen, bevor er auf Erdol stol3t. In gewaltigem Strahl driickt dann das
Erdgas, das liber dem Erdol unter hohem Druck eingeschlossen ist, das Ol nach oben. Infolge der abnehmenden
ErdéImenge sinkt aber mit der Zeit der Druck ab. Dann muf3 das Erddl gepumpt werden. Meist reicht jedoch
der Druck des Erdgases gar nicht aus, um das 6l nach oben zu beférdern. Dann muf} von Anfang an gepumpt
werden.

Das Erddl, meist eine sch,warzbraune Flussigkeit, ist organischer, vorwiegend pflanzlicher Herkunft. In
seiner Farbe zeigt das Erdol Varianten vom Strohgelb tGber Griin und Braun bis zum Schwarz. Trotz diesem
aulerlichen Unterschied Sind alle Varianten chemisch einander ahnlich.

Zusammen mit der Kohle bildet das Erddl die wichtigste Ausgangsbasis zur Gewinnung von
Chemieprodukten. Dabei ist zu beachten, daB sich Treibstoffe, organische Grundchemikalien und Rohstoffe flr
Plaste und vollsynthetische Textilfasern aus dem Erddl zweckméliger und billiger herstellen lassen als aus
Kohle. Ein wichtiger Grund fir die billigere Herstellung der verschiedenen Produkte aus Erddl gegentiber der
Kohlenveredlung liegt in dem stark verkurzten ProduktionsprozeR.

Stoffe aus Erdol

Das Erddl, ein Gemisch der verschiedensten Substanzen, wird der Destillation unterworfen. Mit Hilfe der
Destillation wird Erdél in verschiedene Fraktionen von bestimmten Siedebereichen zerlegt. Man erhélt dadurch
eine Vielzahl von Produkten, die aber keine reinen Substanzen sind. Man begnigt sich mit Gemischen,
sogenannten Fraktionen, die aber den einen oder anderen Stoff im UberschuR als Hauptbestandteil, enthalten.
Da dabei keine reinen Substanzen entstehen, gibt es auch keinen genauen Siedepunkt, sondern die abgetrennte
Fraktion siedet in einem bestimmten Temperaturbereich. Das mu3 man wissen, weil man diese Gemische nach
den Temperaturbereichen, in denen sie sieden, unterscheidet. Die am leichtesten siedende Fraktion — zwischen
40 und 180°C - besteht aus Kohlenwasserstoffverbindungen, die sich durch leichte Brennbarkeit, leichte
Verdampfbarkeit und Dunnflussigkeit auszeichnen. Man nennt diese Fraktion ,,Rohbenzin”. Sie enthalt
diejenigen Substanzen, die durch weitere Prozesse zu Benzin verarbeitet werden.

Das Leichtpetroleum und das Gasol sind die ndchsten Fraktionen, die bei etwas hoheren Temperaturen
abgetrennt werden. Dann liefert die Erdoldestillation noch schwere Schmierdle, Hartparaffine und das Bitumen.
Damit ist die Erd6laufbereitung noch nicht abgeschlossen. Viele Veredlungsprozesse sind noch erforderlich,
bevor die Erddlprodukte zum Verbraucher gelangen.

Gasolin, Leicht-, Mittel- und Schwerbenzin nennt man die einzelnen Benzingemische, die bei der
Weiterverarbeitung des Rohbenzins entstehen. Mit ihnen werden Kraftfahrzeugmotoren betrieben. Das
Petroleum wird zur Beleuchtung, zu Heizzwecken sowie als Treibstoff fur schwere Kraftfahrzeugmotoren
verwendet. Das Gasol findet fur Dieselmotoren Verwendung. Die sogenannten Schmierdéle stellen hochwertige
Schmiermittel fir Maschinen dar. Sie kommen mit den verschiedensten Spezialdlen, z. B. als Spindel-,
Getriebe-, Turbinen- und Transformatorendl, in den Handel. AuRerdem liefert Erdol Heizole. Es enthalt ferner
Vaseline, die sowohl in der Feinmechanik als auch zur Herstellung von Salben fur kosmetische und
pharmazeutische Zwecke Verwendung finden. Bitumen, ein Rickstand der Erdoldestillation, wird unter
anderem als Isolationsmaterial und zur Herstellung von Dachpappe benutzt. GroRe Mengen von Bitumen
werden im StralRenbau verwendet.
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Ubungen
I. Beantworten Sie folgende Fragen:

1. Welche Vorarbeiten sind ndtig, um Erddl zu gewinnen? 2. Welcher Herkunft ist Erdol? 3. Welche Farbe
hat Erdol? 4. Welche Endprodukte des Erdols kennen Sie?

1. Ubersetzen Sie ins Russische:

1. Das Erdol liegt in diesem Gebiet in der Tiefe von 2000 m. 2. Das Erddl besteht aus einem Gemisch
verschiedener Kohlenwasserstoffe. 3. Die aus dem Erd6l gewonnenen Grundstoffe sind billiger als die aus der
Kohle. 4. Man kann unter bestimmten Bedingungen aus dem Erddl Plaste und synthetische Fasern herstellen.

I11. a) Bilden Sie zusammengesetzte Substantive mit dem Wort ,,Stoff", b) verwenden Sie diese Warter in
Satzen.

V. Ubersetzen Sie ins Russische:

Als Endprodukt des Erddls sind Leicht- und Mittelbenzine zu nennen. Sie dienen als Treibstoff fir Motoren.
Leichtol ist ein wichtiger Kraftstoff fur Traktoren und Dusenflugzeuge. Gasol ist ein Dieselkraftstoff; ,es wird
zum Reinigen und Putzen von Maschinen, als Heiz6l fur Schiffsdampfkessel und fir Zentralheizungen
verwendet. Asphalt als fester Rickstand dient zum Asphaltieren von Strallen und zur Herstellung von
Dachpappen.

Silizium

Nach Sauerstoff ist Silizium das in der Natur am wei testen verbreitete Element. Eine Vielzahl seiner
Verbindungen bilden die meisten Gesteine (Granite, Gneise, Basalte) und Mineralien (Quarz, Feldspate,
Glimmer usw.). Sand und Ton sind ebenfalls Siliziumverbindungen. Silizium verwendet man fur die
Herstellung von Legierungen. Stahl mit einem Siliziumgehalt von 4% wird jr die Herstellung elektrischer
Transformatoren eingesetzt. Bei einem groReren Gehalt an Silizium (15% und mehr) wird der Stahl
séurebestandig und wird zum Bau chemischer Apparaturen verwendet. Silizium schmilzt bei 1410°C. Es besitzt
eine sehr geringe elektrische Leitfahigkeit und wird heute neben dem sehr seltenen Germanium in
zunehmendem Malie in Halbleiterbauelementen verwendet.

Der Industriezweig, der sich mit der Verarbeitung natirlicher Siliziumverbindungen beschaftigt, heif3t
Silikatindustrie. Dazu gehort die Produktion von Glas, Keramik und Zement.

Glas

Das Glas spielt auf vielen Gebieten unseres Lebens eine wichtige Rolle. Der grolRe Vorteil des Glases liegt
darin, dal3 es sich verhéltnisméfRig einfach herstellen 1aBt. Die Stoffe, aus denen es erzeugt wird, sind in
ausreichenden Mengen vorhanden.

Das sind Quarzsand (SiO,), Kalkstein (CaCOg) und Soda (Na,CO3). Quarzsand und Kalkstein werden in der
Natur gefunden, Soda liefert die chemische Industrie.

Die Eigenschaften des Glases kdnnen je nach den Ausgangsstoffen und Zusatzen stark variiert werden. Wird
an Stelle von Soda (Na,CO3) Pottasche (K,CO3) eingesetzt, so erhalt man schwerschmelzbares Glas, das in
chemischen Laboratorien verwendet wird. Wird Kalkstein (CaCOs3) durch Bleioxyd (PbO) ersetzt, so entsteht
Kristallglas.

Glaser besitzen keinen bestimmten Schmelzpunkt, sondern erweichen beim Erwérmen innerhalb eines mehr
oder weniger groRen Temperaturbereiches allméahlich.

Zur Erzeugung von Glas dient der Wannenofen. Dieser Ofen ist etwa 30 m lang und 6 m breit. Er ist aus
feuerfestem Stein und wird mit Gas beheizt. Die Temperatur ist in diesem Ofen bis 1600°C. Der Ofen ist
laufend in Betrieb. Grolle Glasmengen lassen sich in ihm erzeugen. Fur Spezialglaser werden Hafenofen
verwendet, in die das Schmelzgut in feuerfesten Tongefalen, den sogenannten Hafen, eingebracht wird. Ein
Gemisch aus den fein gemahlenen Einsatzstoffen wird in den Ofen geschmolzen und so lange erhitzt, bis alle
Gasblasen entwichen sind. Nach 12 h ist die Glasschmelze so klar, daf} sie dann in fliissigem Zustand dem Ofen
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entnommen werden kann. Beim Abkihlen wird die flissige Glasmasse nicht sofort fest, sondern zuerst
zahflussig. Diese Eigenschaft des Glases wird fur die Herstellung verschiedener Gegenstdande aus Glas
ausgenutzt. Blasen, Ziehen, Walzen und Pressen sind die Verfahren dazu. Die Herstellung von Fensterglas
erfolgt z. B. durch Ziehen. Durch eine in die Schmelze tauchende breite Dlse (2 m) wird eine ebenso breite
Glasbahn senkrecht emporgezogen. Walzen befordern die entstehende Glaswand immer hoher, wobei das Glas
abgekuhlt wird. Schlieflich wird es in groBe Tafeln zerschnitten. Die Glaserzeugnisse muf man langsam
abkthlen, damit méglichst wenig Spannungen entstehen.

Man unterscheidet Flachglas (z. B. Fensterglas) und Hohlglas (z. B. Flaschenglas, verschiedene Gefélie, aber
auch Fernsehkolben). Von der groRen Zahl der Spezialgldser sind die optischen Glaser, die vorwiegend zu
Linsen verarbeitet werden, besonders wichtig.

Durch besondere Herstellungsverfahren werden Glasfasern (Glasseide, Glaswolle, Glaswatte) und
Schaumglas gewonnen. Alle diese Stoffe zeichnen sich dadurch aus, daB sie untrennbar sind, den elektrischen
Strom nicht leiten, eine gute Schallddmmerung bewirken und sehr schlechte Warmeleiter sind. Mit Glasfasern
verstarkte Plaste besitzen sehr gute Festigkeitseigenschaften.

Mit seiner vielseitigen Verwendbarkeit gehdrt das Glas zu den wichtigsten Werkstoffen.

Keramische Erzeugnisse

Keramische Erzeugnisse in Form von Tonwaren oder Porzellan spielen heute in der Technik eine bedeutende
Rolle. Als Rohstoffe dienen Ton oder eine Mischung, von Ton, Kaolin, Feldspat und Quarz. Die Rohstoffe
werden auf Rollergdngen oder in Kugelmihlen fein zerkleinert und mit Wasser zu einem Teig angerlhrt.
Diesen Teig formt man entweder mit freier Hand, mit Hilfe von Schablonen oder in Formen zu den
gewinschten Gegenstdnden. Nach Trocknen an der Luft werden die Gegenstande bei einer Temperatur von 800
bis 900°C in einem Rohbrand gebrannt. Dadurch wird das Wasser entfernt und die Formlinge werden erhartet.
Beim zweiten Brand, der je nach Art der Masse bei Temperaturen von 1100 bis 1500°C durchgefiihrt wird,
sintern die Teilchen zu einer festen Masse zusammen. Die meisten keramischen Teile fur technische
Verwendung werden glasiert. Dazu werden die Gegenstande vor dem zweiten Brennen mit einer Glasurmasse
(Silikat) uberzogen. Durch das Glasieren der Oberflache erreicht man nicht nur ein besseres Aussehen und eine
glatte Oberflache, sondern erhoht gleichzeitig die mechanische Festigkeit.

Bei der Herstellung von Formteilen ist zu beachten, dal? beim Brennen Porzellan bis zu 20% und Steinzeug
zwischen 8 und 14% schwindet. Deshalb muf? man die Gegenstédnde grol3er einformen, als sie nachher sein
sollen. Keramische Erzeugnisse sind druckfest, hart und sprode, ebenfalls hitzebestandig und haben gute
elektrische Isolationseigenschaften. Sie sind aber schlechte Warmeleiter. Keramik ist bestandig gegen alle
Chemikalien auBer FluBsdure. Keramische Erzeugnisse verwendet man in der chemischen und in der
Lebensmittelindustrie als Rohrleitung, Transportbehélter, Reaktionsgefalie, Sduerpumpen usw. und in der
Elektrotechnik als Isolatoren fir alle Spannungsbereiche.

Ubungen
I. Beantworten Sie folgende Fragen:

1. Wie oft kommt Silizium in der Natur vor? 2. Was sind Sand und Ton? 3. Wofir wird Stahl mit einem
Siliziumgehalt von 4% verwendet? 4. Womit beschéftigt sich die Silikatindustrie? 5. Worin liegt der groRe
Vorteil des Glases? 6. Welche Verfahren verwendet man, um Glas herzustellen? 7. Wie erfolgt die Herstellung
von Fensterglas? 8. Wo verwendet man Glas zu technischen Zwecken? 9. Was wird durch das Glasieren von
Keramikteilen erreicht? 10. Welche Eigenschaften haben keramische Erzeugnisse? 11. Wofir werden
keramische Erzeugnisse verwendet?

1. Ubersetzen Sie ins Russische:

a) 1. Die flussige Glasmasse kann jede beliebige Form annehmen. 2. Die Herstellung von Fensterglas erfolgt
durch Ziehen. 3. Als Rohstoffe fir keramische Erzeugnisse dienen Ton oder Mischungen von Ton, Kaolin,
Feldspat und Quarz. 4. Laborgerate und Haushaltgegenstande werden aus Keramik erzeugt. 5. Beim Brennen
schwindet das Porzellan bis zu 20%.

b) Von groRer Bedeutung ist vor allem die Erzeugung von Porzellan, das aus Kaolin, Feldspat und Quarz
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gewonnen wird.

Porzellan wird heute nicht nur fir Speisegeschirr und fir Porzellanisolatoren verwendet, sondern wegen
seiner hohen chemischen Bestandigkeit auch fiir Anlagen der chemischen Industrie und wegen seiner hohen
Temperaturbestindigkeit auch zum Ausmauern metallurgischer Ofen verwendet.

Zu den Erzeugnissen der keramischen Industrie gehdéren auch die feuerfesten und hochfeuerfesten Steine, die
in,der metallurgischen, keramischen und chemischen Industrie bendtigt werden.

Plaste

Die rasche Entwicklung der Industrie und die bessere Versorgung der Bevolkerung mit hochwertigen
Gebrauchsgtitern erfordern immer mehr die Anwendung neuartiger Werkstoffe. Unter diesen Werkstoffen, den
Plasten oder Kunststoffen, versteht man makromolekulare organische Verbindungen, die synthetisch oder durch
Umwandlung von Naturprodukten hergestellt werden. Sie sind unter bestimmten Bedingungen plastisch oder
haben bei ihrer Herstellung den plastischen Zustand durchlaufen.

Die Plaste besitzen eine Reihe von ginstigen technischen Eigenschaften, die den traditionellen Werkstoffen
(Metall, Holz, Glas, Porzellan, Zement, Leder, Papier) teilweise fehlen. Sie haben z. B. eine geringe Dichte, ein
gutes Isolationsvermdgen fir Wéarme und Elektrizitdt und eine hohe Korrosionshestédndigkeit. Aullerdem sind
sie geschmacks- und geruchsfrei, gut verformbar und leicht zu farben.

Die plastischen Werkstoffe konnen oft vielseitiger verarbeitet werden als die Naturstoffe. Sie lassen sich
spanlos verformen durch GielRen, Pressen, Walzen, Schneiden und SchweilRen. Man kann sie frésen, hobeln,
drehen und sagen.

Die Plaste konnen rein, gefarbt oder mit Fullstoffen verarbeitet werden. Als Fullstoffe werden Holzmehl,
Textilreste, Korkpulver und Asbest verwendet. Dadurch erhalten die Plaste eine groRere Festigkeit. Mehrere
plastische Massen lassen sich aus dem flussigen Zustand verspinnen.

Die Plaste teilt man nach der Herstellungsart oder nach den physikalischen Eigenschaften der Stoffe. Nach
der Herstellungsart unterscheidet man abgewandelte Naturstoffe und vollsynthetische Stoffe. Bei der
Herstellung der abgewandelten Naturstoffe wird die makromolekulare Struktur nur wenig veréndert. Zu diesen
Produkten z&hlen z. B. der Kunststoff Galalith, das Zelluloid und der Gummi. Galalith wird aus EiweiRstoffen,
Zelluloid aus Zellulose und Gummi aus Kautschuk hergestellt.

Bei der Herstellung vollsynthetischer Stoffe vereinigen sich niedermolekulare Verbindungen zu
Makromolekulen. Auf diese Weise entstehen Stoffe wie Bakelit, Dederon und Perlon.

Nach den physikalischen Eigenschaften teilt man die Plaste in Duroplaste und Thermoplaste ein. Duroplaste
konnen durch Erhitzen gehértet werden. Thermoplaste sind nicht hartbar und werden beim Erwéarmen weich.

Ubungen

I. Beantworten Sie folgende Fragen:

1. Was versteht man unter Plasten oder Kunststoffen? 2. Welche technische Eigenschaften besitzen die
Plaste? 3. Wie kann man die plastischen Werkstoffe verarbeiten? 4. Wie teilt man die Plaste? 5. Wie teilt man
die Plaste nach den physikalischen Eigenschaften?

I1. Ubersetzen Sie ins Russische:

1. Plaste werden kunstlich oder durch Umwandlung von Naturprodukten hergestellt. 2. Plaste durchlaufen
wéhrend ihrer Bildung mindestens einmal einen plastischen Zustand. 3. Durch das breite Sortiment von Plasten
mit verschiedenen Eigenschaften kann man sie umfangreich verwenden. 4. Die plastischen Werkstoffe kann
man vielseitig verarbeiten. 5. Die Plaste sind gut verformbar. 6. Die neuartigen Werkstoffe sind
makromolekulare organische Verbindungen.

I11. Setzen Sie folgende Verben richtig ein:

drehen, pressen, schneiden

1. Knopfe aus Plaste werden durch ... hergestellt. 2. Das Glas.wird mit einem Diamanten ... . 3. Der Dreher
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... die Welle auf der Drehbank.
IV. Ubersetzen Sie ins Russische:

1. Im Industrie- und Wohnungsbau verwendet man Polyathylenrohre. 2. Sie sind um 30% billiger und
IOOmal leichter als Metallrohre. 3. Die Polyathylenrohre halten einen Druck bis 10 at aus. 4. Sie sind
korrosionsbestandig und chemisch standhaft.

Chemiefasern

Unter Chemiefasern verstent man alle kinstlich erzeugten Faserstoffe. Sie bestehen wie die Plaste aus
makromolekularen Verbindungen, die entweder durch Polykondensation oder durch Polymerisation gebildet
werden.

Infolge ahnlicher Molekdlstrukturen besitzen Chemiefasern und Naturfasern auch &hnliche Eigenschaften.
Wegen der groReren RegelméRigkeit in der Anordnung der Molekile Gbertreffen die synthetischen Fasern die
Naturfasern in der Elastizitat und ReiRfestigkeit.

Das Polyvinylchlorid wird zur Verbesserung der Warmebestandigkeit nachchloriert. Dabei erhéht sich der
Chloranteil im Molekul von 57 auf 63%. Dieses nachchlorierte PVC &3t sich aus der Lésung zu endlosen
Faden verspinnen. Es ist die Pe-Ce-Faser.

Die Pe-Ce-Faser wird besonders in der Technik verwendet, da sie sdure- und laugenbestandig,
elektrizitatsisolierend, nicht faulend und unentflammbar ist. Es werden daraus S&ureschutzkleidung, Fischnetze,
Zelte und Filterticher fir die chemische Industrie produziert.

Perlon ist eine Polyamidfaser. Ahnliche Struktur haben auch die natiirlichen EiweiRstoffe, die Wolle und
Seide. Perlen ist ebenso fein wie Baumwolle, Wolle oder der zarte Chiffonstoff aus Seide. Federleichte
Wasche, Kleider, Blusen und andere Stoffe aus Perlon sind auf Kohle, Kalk und Wasser aufgebaut. Die
vollsynthetischen Stoffe haben Eigenschaften, die sie uns fast unentbehrlich machen. Sie sind wasserabstol3end,
formbestandig und beanspruchen keine Biigelei.

Neben der Perlonstoffen werden auch Fasern fiir Stoffe im Woll- oder Baumwollcharakter hergestellt. Diese
Stoffe sind weiter- sowie lichtbestandig und lassen sich ebenso leicht waschen und trocknen, wie Perlon.

Aus feinen Perlonfdden werden N&hgarne gemacht. Starke Faden verarbeitet man zu Seilen, Fischernetzen
und Fallschirmen. Es wird zur Herstellung von Strimpfen, Wasche, Borsten und Nahfaden fir die Chirurgie
verwendet. Perlon wird Gberall verwendet, wo es auf hohe Reil3- und Scheuerfestigkeit und auch auf
Féaulnisbestandigkeit ankommt. Diese Eigenschaften machen Perlon auch fir Mischgewebe hervorragend
geeignet. Die Perlonfaser gibt dem Gewebe erhohte Haltbarkeit und Formbestéandigkeit.

Ubungen

I. Beantworten Sie folgende Fragen:

1. Was versteht man unter Chemiefasern? 2. Welche Molekilstrukturen besitzen Chemiefasern und
Naturfasern? 3. Wie kann man die Wérmebesténdigkeit von Polyvinylchlorid verbessern? 4. Wo werden die Pe-
Ce-Fa-sern verwendet? 5. Was produziert man aus Pe-Ce-Fasern? 6. Was ist Perlon? 7. Welche Eigenschaften
hat Perlon? 8. Wo verwendet man Perlon?

11. Ubersetzen Sie ins Russische:

1. Die Chemiefasern werden vollkommen synthetisch hergestellt. 2. Die Herstellung von Zellwollstoffen und
Kunstseiden hangt von Naturprodukten ab. 3. Aus feinen Perlonfdden macht man Nahgarne.

I11. Bilden Sie Satze im Passiv mit folgenden Verben und Substantiven:

1. gewinnen, aus, Benzin, Erdol. 2. herstellen, aus, Kunststoffe, Chemiefasern. 3. produzieren, aus,
Gebrauchsgiter, Glasgerate.

IV. a) Bilden Sie zusammengesetzte Substantive mit dem Wort ,,Chemie”; b) verwenden Sie diese
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Substantive in Satzen.
Einige haufig verwendete Begriffe der Technik

Ein Rohstoff ist ein fur die Weiterverarbeitung zum Werk- oder Hilfsstoff geeigneter Stoff.

Ein Werkstoff ist ein Stoff, aus dem mit Hilfe bestimmter Fertigungsverfahren Halbzeuge oder Werkstiicke
(Erzeugnisse) hergestellt werden.

Ein Hilfsstoff ermoglicht die Bearbeitung von Arbeitsgegenstdnden (Werkstoffen) und die Funktion der
Arbeitsmittel. Er geht nicht oder nur in geringem Malie in das Erzeugnis ein. Ein Hilfsstoff kann bei seiner
Anwendung sowohl chemischen als auch physikalischen VVeranderungen unterworfen werden.

Unten werden Beispiele fur Kategorien Roh-, Werkund Hilfsstoff angegeben.

Rohstoff: Erz; Roheisen; Erdol.

Werkstoff: Stahl; Grauguf3, Plaste.

Hilfsstoff: Katalisator; Schmierstoff.

Als Sparstoff bezeichnet man einen Roh-, Werk-, oder Hilfsstoff, der nur in beschranktem Umfang zur
Verfligung steht.

Unter dem Austauschstoff versteht man einen Roh-, Werk- oder Hilfsstoff, der fur den gleichen
Anwendungsfall den gestellten Bedingungen entspricht. Z. B. sind Plaste in vielen Féllen als Austauschstoffe
fur NE-Metalle einsetzbar.

Ubungen
I. Beantworten Sie folgende Fragen:

1. Was versteht man unter einem Rohstoff, einem Werkstoff, und einem Hilfsstoff? 2. Was fiir Stoffe
bezeichnet man als Sparstoffe? 3. Was versteht man unter dem Austauschstoff?

11. a) Bilden Sie zu den Substantiven Adjektive auf ,,-isch™:

Chemie, Mathematik, Okonomie, Technik

b) Bilden Sie zu den Verben Substantive auf ,,-ung": bearbeiten, erforschen, durchdringen, trennen,
verandern.

c) Ubersetzen Sie die gebildeten Worter ins Russische.

d) Bilden Sie mit diesen Wortern Satze.

Eisenwerkstoffe

Eisen ist fiir die Technik das wichtigste Schwermetall. Es ist zu etwa 4,7% am Aufbau der Erdrinde beteiligt.
Gediegen kommt es nur in sehr geringen Mengen Vor, z. B. in Form von Blattchen oder Kérnchen in Basalten
und Meteoriten. In Uberwiegendem Malie findet man Eisen in oxydischen, hydroxydischen oder karbonatischen
Verbindungen, den Eisenerzen.

In reiner Form wird Eisen in der modernen Technik nur selten verwendet. Das technische Eisen besitzt
immer einen bestimmten Anteil an sogenannten Eisenbegleiter: an Kohlenstoff (C); Silizium (Si), Mangan
(Mn), Phosphor (P) und Schwefel (S). Der Kohlenstoff ist zugleich das wichtigste Legierungseleirent.

Man unterscheidet folgende Eisenwerkstoffe: Reineisen, Stahl, GuReisen (Grauguf3, Sonderguf3, HartguB,
TemperguR oder TemperaturguR).

Reineisen wird uUberall dort angewendet, wo es auf hohe Dehnung, geringe Hé&rte oder besondere
Eigenschaften des reinen Eisens ankommt. So werden z. B. Dichtungen und Armaturen fir Chemie und die
Vakuumtechnik aus Reineisen hergestellt. Stahl ist ein technischer Eisenwerkstoff, der ohne Nachbehandlung
schmied-, walz-oder pref3bar ist. Diese Bedingung wird von den Fe-C-Legierungen mit weniger als 2,06% C
erfullt.

Stahl wird Gberall dort eingesetzt, wo es auf hohe Festigkeit und gute Verarbeitungseigenschaften ankommt.
Durch entsprechende Legierungszusatze lassen sich die Stahleigenschaften in weiten Grenzen variieren.

Guleisen ist eine Sammelbezeichnung fur GrauguBB, Sondergu3, HartguR und Temperguf3. Sein C-Gehalt
liegt Uber 2,6% (2,6 bis 4,2%). Es unterscheidet sich vom Stahl neben dem héheren C-Gehalt in erster Linie
dadurch, daR es in der Regel durch GieRen, nicht durch Umformen in die gewtinschte Form gebracht wird.
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Graugu3 wird fir Maschinenteile und andere Gegenstdnde verwendet, die einer relativ geringen Zug-,
StoRoder Schlagbeanspruchung unterworfen sind und die eine so komplizierte Form haben, daR sie sich durch
GieRen am wirtschaftlichsten herstellen lassen.

SonderguB ist ein hochlegierter Guf3; er wird fur Sonderzwecke angewendet, z. B. fur spezielle Armaturen
der chemischen Industrie.

Hartgul? wird fur Gufteile eingesetzt, die im ganzen oder nur an der Oberflache sehr hart sein missen.

TemperguBR ist in beschranktem Malie schmiedbar. Er wird fir Maschinenteile angewandt, die einer
schlagartigen Beanspruchung unterliegen, als Schmiedestlicke aber zu teuer sind und sich aus StahlguR schlecht
gieRen lassen.

Die wichtigsten Ausgangsstoffe zur Erzeugung von Eisenwerkstoffen sind oxydische, hydroxydische und
karbonatische Erze.

Ubungen
I. Beantworten Sie folgende Fragen:

1. In welcher Form findet man Eisen in der Natur? 2. Was besitzt das technische Eisen? 3. Wo wird
Reineisen angewendet? 4. Wo wird Stahl eingesetzt? 5. Was versteht man unter Gufeisen? 6. Wann werden
Grauguf3, Sondergul3, HartguR und Tempergul} eingesetzt? 7. Aus welchen Erzen werden Eisenwerkstoffe
gewonnen?

1. Ubersetzen Sie ins Russische:

1. Reineisen wird uberall dort angewendet, wo es auf besondere Eigenschaften ankommt. 2. GuReisen wird
durch Giellen in gewlinschte Form gebracht. 3. Grauguf? wird fur Maschinenteile und andere Gegenstande
verwendet. 4. SonderguB verwendet man fiir spezielle Armatur der chemischen Industrie. 5. Fir
Maschinenteile, die sehr hart sein mussen, verwendet man HartguB.

I11. a) Bilden Sie Adjektive mit dem Suffix ,,-bar" von folgenden Verben; b) lGbersetzen Sie diese Adjektive
ins Russische:

gielRen, harten, pressen, schmieden, schweil3en, walzen, umformen

c) Bilden Sie Satze mit diesen Adjektiven.

1VV. Obersetzen Sie ins Russische:

Da das Eisen mit 4,7% am Aufbau der Erdrinde beteiligt ist, wird es in gebundener Form weitverbreitet
gefunden. Eisenerzlagerstétten sind nur dann abbauwdirdig, wenn sie mindestens 20% Eisen enthalten.

Reines Eisen tritt im festen Zustand in mehreren Modifikationen auf, z. B. bis zu einer Temperatur von
768°C ist das Eisen ferromagnetisch, d. h. in einem Magnetfeld wird das Eisen selbst stark magnetisch. Wird
das Magnetfeld entfernt, verschwindet auch der Magnetismus des Eisens. Wird dagegen Stahl magnetisiert, so
behélt dieser nach Entfernung des duBeren Magnetfeldes sein Magnetfeld bei. Diese Eigenschaft des Eisens
nutzt man in Transformatoren und Elektromotoren aus. Im allgemeinen wird Eisen nur in legierter Form als
Stahl oder GuReisen verwendet.

Stéhle und ihre Anwendung

Stéhle werden in zwei groBe Gruppen eingeteilt: unlegierte Stahle und legierte Stahle. Ein Stahl gilt als
unlegiert, wenn folgende Prozentsatze an Beimengungen nicht Gberschritten werden: Si 0,5%; Mn 0,8%; Al
0,1%; Ti 0,1%; Cu 0,25%.

Kohlenstoff gilt nicht als Legierungsbestandteil, deshalb sind alle Kohlenstoffstahle unlegierte Stéhle.
Aullerdem enthalten unlegierte Stdhle geringe Beimengungen an Schwefel, Phosphor und Stickstoff.
Dementsprechend ist ein Stahl legiert, wenn seine Zusammensetzung die angegebenen Grenzen tberschreitet.

Die Gruppe der legierten Stdhle kann man in niedriglegierte Stéhle und in hochlegierte Stahle unterteilen.
Als niedriglegiert gelten solche Stdhle, die im allgemeinen nicht mehr als 5% an Legierungselementen
enthalten. Wird die Grenze Uberschritten, so gilt der Stahl als hochlegiert.
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Als Legierungselement wird am hadufigsten Chrom verwendet. Fir die Herstellung von Maschinen,
Apparaten und Maschinenteilen haben besonders grofle Bedeutung Chrom-Nickel-Stahle. Diese Stéhle
verflgen Gber gute Verformbarkeit, hohe Festigkeit, Hitzebestandigkeit sowie Bestéandigkeit gegenuber
Oxydationsmitteln. Diese Stdhle verwendet man auch zur Herstellung nichtrostender Messer, Gabeln und
anderer Haushaltgerate.

Chrom-Molybdéan- und Chrom-Vanadin-Stédhle werden flur die Herstellung von Rohrleitungen und
Kompressorteilen fur die Ammoniak-Synthese sowie fur Flugzeugmotoren verwendet. Chrom-Wolfram-Stahle
verwendet man fir die Herstellung von Schneidwerkzeugen, die bei hohen Geschwindigkeiten arbeiten.
Manganhaltige Stadhle werden fur die Herstellung von Eisenbahnradsatzen, Eisenbahnweichen,
Schienenkreuzstiicken und Brechern verwendet.

Legierte Stahle finden heute eine weite Verwendung im Hochbau. Alle Konstruktionen des Stahlhochbaus
sind fast ausschliel3lich aus gewalztem FluRstahl hergestellt.

Durch Anwendung legierter Stdhle verringt man die Masse von Metallkonstruktionen, erhoht deren
Festigkeit, Lebensdauer und Betriebssicherheit.

Ubungen
I. Beantworten Sie folgende Fragen:

1. In wieviel Gruppen werden Stahle eingeteilt? 2. Wann gilt ein Stahl als legiert? 3. Welche Stahle gelten
als niedriglegierte? 4. Welches Metall wird am hdufigsten als Legierungselement fir Stahle verwendet? 5. Wo
finden die legierten Stahle Verwendung?

11. Ubersetzen Sie ins Russische:

1. Die Industrie stellt an die Metalle verschiedenartige Forderungen. 2. Die Hauptforderung, die die Industrie
an die Metalle stellt, ist Festigkeit. 3. Die chemische Industrie fordert von den Metallen Sauerbestandigkeit. 4.
Es gibt unlegierte und legierte Stahle. 5. Im Hochbau verwendet man legierte Stéhle.

I11. Ergénzen Sie die Satze:

1. Kohlenstoff gilt nicht als... 2. Unlegierte Stahle enthalten Beimengungen an... 3. Chrom-Nickel-Stahle
haben besonders grol3e Bedeutung fur die Herstellung...

V. Ubersetzen Sie ins Russische:

Die moderne Technik stellt an die Metalle hdchst verschiedenartige Forderungen. Deshalb kommen die
reinen Metalle selten zur Verwendung. Die meisten fir die Technik wichtigsten metallischen Werkstoffe
werden jetzt durch Legieren gewonnen. Das erweitert sehr das Anwendungsgebiet der Metalle.

Legierungen sind durch Zusammenschmelzen entstandene Mischungen eines Metalls mit einem oder
mehreren anderen Metallen oder Nichtmetallen. Durch Legieren erhalt man Werkstoffe mit neuen und meist fur
die technische Verwendung vorteilhafteren Eigenschaften, als sie reine Metalle aufweisen.

Nichteisenmetalle (Ne-Metalle)

Einteilung der Nichteisenmetalle. Die Ne-Metalle teilt man in Gruppen ein, in denen
man Elemente und Legierungen mit gleichartigen, fur die praktische Verwendung wichtigen Eigenschaften
zusammenfalit. Geht man von der Dichte aus, so ergeben sich zunédchst die zwei Hauptgruppen: die der
Leichtmetalle und die der Scnwermetalle. In ihnen kann man dann eine weitere Unterteilung vornehmen, fir
die der Schmelzpunkt oder das mechanische oder chemische Verhalten; ma3gebend ist.

Die folgende Tafel veranschaulicht die Einteilung nach Dichte und Schmelzpunkte:
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MNiedrigschmel- | Hochschmel- Hdéchst-
Ne-Metalle zegnde zende schimelzende
Leichtmetalle Mg, Al Be, Ti
Dichte = 4,5 g/em?
Schwermetalle Sn, Pb, Bi, Cu, Ni, Co, |W, Mo, Ta,
Dichte>4,5 g/em?® Zn, Sb Cr, Mn, Ag,| Nb, Os, Ir
Au, Pt, Ph, :
. Pd
Seltene Metalle Hg, Ga, Cd, Ce{Th, Zr Re
Aluminium (Al)

Aluminium ist ein Metall von silberweil3er Farbe. Es gehdrt zu den Leichtmetallen. In der Natur kommt
Aluminium nicht in reinem Zustand, sondern als Oxyd vor. Aluminium besitzt viele wertvolle Eigenschaften.
Es sind die gute GuReigenschaft, die Korrosionsbestandigkeit und die Festigkeit der Legierungen. Aluminium
ist ein guter Leiter fir Warme und Elektrizitat. Seine hohe elektrische Leitfahigkeit wird in der Elektrotechnik
ausgenutzt. Fir die Herstellung von Leitungen und elektrischen Ausristungen erlangt Aluminium immer
groRere Bedeutung. Aus Aluminium werden Uberlandleitungen hergestellt, die halb soviel Aluminium wie
Kupfer fordern, um die gleiche Leitfahigkeit zu garantieren.

Von groller Bedeutung sind Aluminiumlegierungen. Einige Aluminiumlegierungen sind nicht weniger fest
als Stahl, obwohl ihre Dichte nur zwei Flnftel bis ein Drittel der des Stahl betragt.

Eine der bekanntesten Legierungen ist Duralumin. Es enthalt auBer Aluminium 5% Kupfer, 0,5%
Magnesium und 0,5% Mangan. Die Dichte von Duralumin betragt etwa ein Drittel der Dichte des Stahls, die
Zugfestigkeit .ist aber so groR, wie die der besten Stahlsorten. Aluminium wurde zum wichtigsten
Konstruktionsmaterial im Flugzeugbau. Seine Eigenschaften machen es auch &uerst wertvoll fir alle Arten
von Transportmitteln. So gestattet z. B. die Verwendung von Aluminium beim Bau von Eisenbahnwaggons, die
Masse der Waggons auf die Halfte zu senken. Gleichzeitig bekommt Aluminium immer gréf3ere Bedeutung im
allgemeinen Maschinenbau fur den Gul? vieler Teile. Es dient auch zur Herstellung chemischer Apparate.

Aluminium wird auch im Bauwesen ausgenutzt. Es ersetzt hier in vielen Fallen mit Erfolg Stahl, Holz und
Stahlbeton. Besonders wichtig ist die Anwendung von Aluminium dort, wo eine Verringerung der Masse der
Konstruktionen besondere Bedeutung hat. Aluminium verwendet man auch im Haushalt. Das kommt
hauptséchlich in Form verschiedenartiger Kiichengerate vor. Dabei werden aufer der geringen Dichte und der
Festigkeit des Aluminiums auch andere wertvolle Eigenschaften ausgenutzt: hohe Warmeleitféhigkeit,
Widerstandsféhigkeit gegentiber kaltem und siedendem Wasser, sowie die Ungiftigkeit seiner Verbindungen.
Durch Aluminium werden wertvolle Metalle wie Kupfer und Zink ersetzt. In der Konservenindustrie tritt es an
die Stelle von Weiliblech.

Die industrielle Verwendung von Aluminium gewinnt immer mehr an Bedeutung.

Ubungen
I. Beantworten Sie folgende Fragen:

1. Welche Hauptgruppen der Ne-Metalle unterscheidet man? 2. Was ist Aluminium? 3. Zu welchen Metallen
gehort es? 4. Welche Eigenschaften besitzt Aluminium? 5. Wo verwendet man die gute Leitfahigkeit von
Aluminium? 6. Gibt es Aluminiumlegierungen? 7. Welche Aluminiumlegierung ist besonders bekannt? 8. Was
enthélt Duralumin? 9. In welchen Industriezweigen verwendet man Aluminium und seine Legierungen?

1. Ubersetzen Sie ins Russische:

1. Aluminium verbindet sich mit dem Sauerstoff der Luft auch bei normaler Temperatur. 2. Die
Schmelztemperatur liegt bei den Legierungen gewohnlich niedriger als die Schmelztemperatur seiner
Hauptkomponenten. 3. Besonders bekannt ist die Aluminiumlegierung, die als Duralumin bezeichnet wird und
die im Flugzeugbau breite Verwendung findet. 4. Aluminium ist ein silberweilles Leichtmetall. Es hat ein gutes
Waérmeleitvermdgen. 5. Gegen Sduren und alkalische Flissigkeiten (z. B. starkes Sodawasser) ist Aluminium
unbestéandig.
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I11. Setzen Sie die passenden Worter ein:
Buntmetall, Edelmetall, hochschmelzendes Metall, Leichtmetall, niedrigschmelzendes Metall, Schwermetall

1. Mg, Al, Be und Ti zdhlen innerhalb der Ne-Metalle zu den ...; die beiden ersten sind ..., die beiden letzten
sind ... . 2. Sn, Pb, Zn, Cu, Co u. a. chemische Grundstoffe sind ..., weil ihre Dichte>4,5 g/cm? betragt. 3. Cu ist
auch als ... bezeichnet. 4. Au, Ag und Pt sind die wichtigsten ....

IV. a) Bilden Sie Verben mit dem Préfix ,,zer-"', verwenden Sie dabei folgende Verben:
brechen, driicken, reiben, reif3en, schlagen, schmelzen, schneiden, spalten, springen, steuern, trennen
b) Ubersetzen Sie diese Verben ins Russische; bilden Sie Satze mit diesen Verben.

Kupfer (Cu)

Unter den Ne-Metallen nehmen Kupfer und Aluminium nach dem Umfang ihrer Produktion die beiden
ersten Platze ein. Schnell wéchst die Weltproduktion von Kupfer. Das erklart sich dadurch, dafl Kupfer
technisch wichtige Eigenschaften besitzt. Das sind hohe elektrische Leitfahigkeit und Warmeleitfahigkeit,
Festigkeit und gute GuReigenschaften. Kupfer ist gut schweibar und korrosionsbestandig. Es erfordert nur in
Sonderféllen einen Oberflachenschutz. Unter dem EinfluR von Atmosphérilien entsteht eine hellgriine
Schutzschicht, die Patina heift.

Wegen seiner guten elektrischen Leitfahigkeit verwendet man Kupfer in der Elektrotechnik. Kupfer ist ein
hervorragend geeignetes Material fur die Herstellung der verschiedensten elektrotechnischen Ausrustungen.
Zur Dekkung dieses Bedarfes verwendet man etwa die Halfte der Gesamtproduktion der Kupferhitten.

Im Maschinen- und Apparatebau verwendet man Kupfer zur Herstellung von Warmeaustauschern, Schmier-
und Brennstoffleitungen, Dichtungen fur Verbrennungsmotoren und Lokomotivfeuerbichsen.

Im Bauwesen wird Kupfer fur hochwertige Dachabdekkungen eingesetzt.

Aullerdem hat reines Kupfer flr die Legierungstechnik Bedeutung.

Kupfer kann mit einer groen Anzahl von Metallen Legierungen, bilden. Die wichtigsten Legierungszusétze
sind Zinn, Zink, Aluminium, Blei und Nickel. Daneben haben noch Beryllium, Mangan und Silizium
Bedeutung.

Kupferlegierungen verwendet man als Werkstoffe im chemischen Apparatebau, zur Herstellung von
Prazisionsgerdten sowie in der Kraftfahrzeugindustrie. Die Kupferlegierungen, die wegen der besseren
GielRbarkeit, der besseren allgemeinen Verarbeitsfahigkeit und der geringen Kosten dem reinen Kupfer
gegenlber eingefuhrt wurden, haben heute einen wesentlichen Anteil am gesamten Kupferverbrauch.

Ubungen

I. Beantworten Sie folgende Fragen:

I. Welche Eigenschaften des Kupfers sind technisch wichtig? 2. Was versteht man unter Patina? 3. In
welchen Zweigen der Technik wird Kupfer verwendet? 4. Kann Kupfer Legierungen bilden? 5. Wo verwendet
man Kupferlegierungen?

I1. Ubersetzen Sie ins Russische:

1. Spuren von Fremdelementen im Kupfer konnen eine negative Auswirkung auf die elektrische
Leitfahigkeit haben. 2. Gase, wie H, und CO werden in der Kupferschmelze leicht geldst. 3. Die Verwendung
des Kupfers in der Elektrotechnik beruht auf seiner guten elektrischen Leitfahigkeit. 4. Durch verschiedene
Legierungszusétze werden die Eigenschaften des Stoffes gedndert.

I11. Bilden Sie Sétze aus folgenden Wortern:

a) Kupfer, Kupferlegierung, und, bezeichnen, als, man, in, Sprachgebrauch, Buntmetalle.
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b) Nichteisenmetalle, einteilen, in, man, nach, ihre Dichte, Leichtmetalle, Schwermetalle, und.
¢) technisch wichtige Eigenschaften, zu, das Kupfer, zéhlen, hohe elektrische Leitfahigkeit, man.

Korrosion der metallischen Werkstoffe

Das Wort ,,die Korrosion" kommt aus dem Lateinischen ,,corrodere™ — ,,zerfressen”. Die Korrosion ist also
eine Zerstorung von Metallen durch chemische oder elektrochemische Reaktion. Einer besonders starken
chemischen Einwirkung sind Metalle und Legierungen in Apparaten der chemischen und der
erddlverarbeitenden Industrie ausgesetzt.

Die Korrosion kann auf verschiedene Weise vor sich gehen, und zwar als gleichméaRige oder ortliche
Korrosion und als interkristalline Korrosion.

Bei der gleichméRigen Korrosion kommt die Verdnderung des Metalls gleichmé&fRig tber eine grolie Flache.
Diese Korrosion ist verhaltnismaRig harmlos.

Die dabei entstehenden Korrosionsprodukte konnen in vielen Fallen sogar zu einer Hemmung der Korrosion
fuhren und dadurch schutzend gegen weitere Metallzerstorung wirken.

Die 0rtliche Korrosion ist viel gefahrlicher. Sie ist schwierig zu erkennen. Der Angriff konzentriert sich auf
bestimmte Stellen der Oberflache, und das Metall wird dort schliellich unter Bildung von trichterformigen
Kratern bis zur Durchlécherung zerfressen. Dadurch entstehen nicht nur Undichtheiten, sondern vor allem
Gebiete stark verminderter Festigkeit, die zum vorzeitigen Versagen des ganzen Werkstiickes oder
Konstruktionsteils fihren.

Die interkristalline Korrosion ist ebenso unangenehm. In diesem Falle schreitet der Angriff von der
Oberflache in das Innere des Metalls fort, ohne dal? man &uRerlich viel davon bemerkt. Die interkristalline
Korrosion wird oft erst dann festgestellt, wenn das Material von innen her aufreit und damit unbrauchbar
geworden ist.

Manche Korrosionsprodukte haben besondere Namen erhalten. Sie bezeichnet man als Rost, weiller Rost
und Griinspan.

Um metallische Werkstoffe vor Korrosion zu schiitzen, tberzieht man die Oberflache mit Schichten, die das
darunterliegende Metall vor chemischen Einflissen bewahren. Solche Schutzschichten kdnnen metallische und
nichtmetallische Uberziige sein. Die Uberziige miissen dicht und fiir den angreifenden Stoff undgrchlassig sein.

Ubungen
I. Beantworten Sie folgende Fragen:

1. Was versteht man unter dem Begriff ,,Korrosion"? 2. Welche Arten der Korrosion gibt es? 3. Wie schutzt
man metallische Werkstoffe vor Korrosion?

1. Ubetsetzen Sie ins Russische:

1. Die Metalle missen teilweise unter groBem Aufwand an Energie gewonnen werden. 2. Die interkristalline
Korrosion wird erst dann bemerkt, wenn das Material bereits unbrauchbar geworden ist. 3. Die ortliche
Korrosion konzentriert sich auf bestimmte Stellen der Oberflache. 4. Bei der Korrosion handelt es sich um eine
Zerstorung von Metallen durch, chemische oder elektrochemische Reaktionen. 5. Zink zeichnet sich durch
Widerstandsfahigkeit gegen die Einflisse der Atmosphare aus. Es wird deshalb zur Verzinkung von Eisen
verwendet, um der Oxydierung (Korrosion) vorzubeugen.

Maschinenkunde

Es war ein weiter Weg von der Technik der Vorzeit und des Altertums bis zu den modernen Maschinen
unserer Zeit, die den Menschen von schwerer und eintdniger korperlicher Arbeit befreien und die
Arbeitsproduktivitat steigern. Jetzt helfen die Maschinen, die von der Natur gebotenen Stoff- und
Energiemengen aufzubereiten und in Bedarfsguter fir die Menschen umzuformen.

Dementsprechend, ergeben sich zwei Hauptgruppen: 1) Maschinen zum Umformen der Energie (Energie-
Oder Kraftmaschinen); 2) Maschinen zum Umformen des Stoffes (Arbeitsmaschinen).

Die Energie wird teils unmittelbar (Wasser, Wind, Sonne), teils nach Erschlieung und Aufbereitung (Kohle,
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Erddl, Atomenergie) in technisch verwertbare Form (thermische, mechanische, elektrische Energie)
umgewandelt. Sie flieBt dann als solche direkt zu den Verbrauchern, z. B. als Wérme und Licht, oder dient als
mechanische Energie zum Antrieb der Arbeitsmaschinen. Der Stoff wird mittels Maschinen gewonnen,
aufbereitet, transportiert (Bergbau-, Land-, Fordertechnik) und in Verarbeitungsmaschinen zu Gebrauchsgutern
umgeformt. Ein Teil des gewonnenen Stoffes und der Energie dient zur Herstellung von Produktionsmitteln mit
Hilfe von Werkzeugmaschinen. .

Die Grenze zwischen den einzelnen Maschinengattnngen kann nicht immer scharf gezogen werden, denn bei
manchen Produktionsprozessen gehen die Aufbereitung und Verarbeitung ineinander tber.

Ubungen
I. Beantworten Sie folgende Fragen:

1. Welche Hauptgruppen von Maschinen kennen Sie? 2. In welche Form wird die Energie umgewandelt? 3.
Wie wird der Stoff gewonnen?

Il. a) Bilden Sie zusammengesetzte Substantive mit dem Wort Maschine"”; b) bilden Sie Satze mit diesen
Wortern.

Umformen

Das Giellen. Unter dem Begriff ,Giellen” werden Verfahren zusammengefalit, bei denen fllssige
Werkstoffe in vorbereitete Hohlrdume (GielRformen) gefillt werden, darin erstarren und damit ihre endgultige
oder erste einfache Form fur nachfolgende Formanderungsverfahren annehmen. Die grolRte Bedeutung haben
die GieRverfahren fir metallische Werkstoffe.

Das Schmieden. Unter Schmieden verstent man eine mechanische Bearbeitung bei hoher
Temperatur zum Zwecke der Formgebung, die entweder dynamisch (durch Schldge mit dem Hammer) oder
statisch (durch Pressen) bewirkt werden kann. Durch das Schmieden wird eine Verbesserung der
Werkstoffeigenschaften bezweckt. Als Werkstoff dient ausschlieBlich Stahl. Die Schmiedbarkeit von Stahl
sinkt mit steigendem C- und Mn-Gehalt (Mn>1%).

Graugul} ist nicht schmiedbar. Das Schmieden von Ne-Metallen wird als Warmpressen bezeichnet. Beim
Schmieden entstehen wie beim Walzen Halbfabrikate.

Das Walzen. Die Formgebung beim Walzen erfolgt durch zwei sich entgegengesetzt drehenden
Walzen, zwischen die das Werkstiick — warm oder kalt — eingeschoben wird. Die drehenden Walzen nehmen
das Werkstick durch Reibung mit, sie ziehen es zwischen sich hinein. Beim Walzen wird das Werkstlick
dinner und langer.

Die GroRe der Reibung wird durch den Walzdruck bestimmt. Dieser erstreckt sich nicht gleichméafRig von der
Werkstickoberflache bis in das Innere fort, sondern nimmt allm&hlich ab. Daher ist auch die Reibung
verschieden. Sie ist an der Werkstlickoberflache am grofiten. Die dufReren Werkstoffteilchen werden also in
Walzrichtung in einem grofieren MaRe verschoben als die Innenteilchen.

Also ist die gewiinschte Formgebung nicht in einem einmaligen Durchgang des Werkstiickes durch die
Walzen moglich. Meist sind mehrere Durchgange (Stiche) mit allméhlich abnehmenden Querschnitten
erforderlich. Mit Ricksicht auf die Wirtschaftlichkeit halt man die Stichzahl maglichst niedrig. Ubliche Werte
fur die erforderlichen Durchgénge (angefangen von der Bramme bis zum fertigen Profil) sindz. B.: 10 bis 25
Durchgange beim Warmwalzen von Stahl, 40 bis 60 Durchgénge beim Kaltwalzen von Aluminium.

Wenn mehrere Walzgeruste hintereinander angeordnet sind, so bezeichnet man sie als Walzenstrale. Bei
dieser Anordnung muf} auf die richtige Walzgeschwindigkeit der einzelnen Walzgeriste geachtet werden. Die
stdandige Querschnittsverringerung hat eine entsprechende Verldngerung des Walzgutes zur Folge.
Dementsprechend muR jedes nachfolgende Walzenpaar eine groRere Walzgeschwindigkeit haben, sonst besteht
die Gefahr, dal’ sich das Walzgut zwischen zwei Walzgeristen aufbdumt. Die Walzgeschwindigkeit bewegt
sich im allgemeinen zwischen 2 und 9 m/sec und ist auch von der Art des zu walzenden Profils abhéngig.

Ubungen

I. Beantworten Sie folgende Fragen:
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1. Was versteht man unter den Begriffen ,,GieRen” und ,,Schmieden”? 2. Wovon hédngt die Schmiedbarkeit
von Stahl ab? 3. Wie erfolgt die Formgebung beim Walzen? 4. Worauf mu man in einer Walzenstralie achten,
wenn mehrere Walzgeriiste angeordnet sind?

1. Ubersetzen Sie ins Russische:

a) 1. Der grofiite Teil des Stahles wird im Stahlwerk in Kokillen vergossen, und nach dem Erstarren werden
die Blocke dem Walzwerk, der Schmiede oder der Presse zur weiteren Formgebung zugefihrt. 2. Man I&R3t die
Blokke entweder erkalten oder befordert sie unmittelbar, um mdglichst wenig Warme zu verlieren, dem
Walzwerk zu.

b) Beim Erstarren des Stahles tritt eine Schwingung auf. Die dabei entstehenden Hohlrdume werden Lunker
genannt. Man kann die Lunkerbildung 6rtlich einschréanken, indem man richtige Geschwindigkeit, Temperatur
und Art des Gielsens anwendet, eine geeignete Blockform wahlt und den oberen Blockteil warm halt.

I11. Ergénzen Sie die Satze:

1. Der flussige Werkstoff wird in Giel3formen... 2. Unter Schmieden versteht man... 3. Die Formgebung
beim Walzen erfolgt... 4. Die Grol3e der Reibung bestimmt man durch... 5. Das Walzen macht das Werkstick...

Verbindungsverfahren

Nietverbindungen. Die Nietbauweise wird heute nur in besonderen Fallen angewendet. Das
Ausgangsmaterial der Niete ist gewalzter Rundstahl, der in Stiicke geschnitten wird. Durch Anstauchen eines
Kopfes entsteht der Rohniet. Der Rohniet wird im warmen Zustand in das gebohrte Nietloch eingefiihrt. Der
aus der Bohrung herausragende Teil des Nietschaftes muf} zuerst gestaucht und dann zu einem zweiten Kopf,
dem sogenannten SchlieRkopf geformt werden.

Der Rohnietdurchmesser ist stets einen Millimeter kleiner als der Lochdurchmesser. Durch das Stauchen des
Nietschaftes erhalt der Niet ebenfalls den Durchmesser des Nietloches und fullt dieses vollstandig aus.

Man unterscheidet folgende Nietverfahren: Handnietung, Nietung mit dem Pre3lufthammer und Nietung mit
der Nietmaschine. Das é&lteste Verfahren ist die Handnietung. Heute wird aber meistens mit dem
Prel3lufthammer genietet. Bei der Handnietung besteht die Nietkolonne aus 5 Ménnern und bei der Verwendung
von Prelluft benttigt man nur drei Manner: den Nietwdrmer, den Gegenhalter und den Nieter. Die Nietzeit
betragt bei der Handnietung 30 bis 40 Sekunden, bei der Nietung mit PreRlufthammer nur 12 bis 15 Sekunden.

Bei der Maschinennietung wird der Schlie8 kopf nicht durch Schlag, sondern durch Druck gebildet.

Entscheidend fur die Gite einer Nietverbindung ist die Nietlochfullung. Eine gute Nietlochfillung ist
erreicht, wenn die Bohrung satt mit dem Nietwerkstoff ausgefullt ist. Die Schaftlange des Rohniets muf3 daher
von vornherein so bemessen werden, dal} gentigend Material zur Nietlochfillung und zur SchlieRkopfbildung
vorhanden ist.

Schraubenverbindungen.Im Gegensatz zu den Nietverbindungen sind Schraubenverbindungen
I6sbare Verbindungen.

Im Stahlbau werden besonders zwei Schraubenarten verwendet: rohe Sechskantschrauben (schwarze
Schrauben) " mit Sechskantenmutter und Unterlegscheiben und blanke Sechskantschrauben (gedrehte oder
PaRschrauben) mit Sechskantenmutter und Unterlegscheibe.

Die rohen Sechskantschrauben haben einen unbearbeiteten Schaft, so dal} ein verh&ltnismé&lig groRer
Spielraum zwischen Schaft und Bohrloch auftritt. Deshalb dirfen rohe Schrauben nicht bei wechselnd oder
stoBweise beanspruchten Stahlbauwerken (Bricken) verwendet werden.

Im Gegensatz zu den rohen Schrauben haben die PaRschrauben einen genau zylindrisch bearbeiteten Schaft,
so dal} sie ohne Spielraum das Bohrloch ausfiillen. Palischrauben ersetzen daher praktisch gleichzeitig die Niete
und sind auch bei dynamisch belasteten Bauwerken zugelassen.

Sind verschraubte Bauteile Erschitterungen ausgesetzt, so missen die Muttern gegen selbsttatiges Ldsen
gesichert werden. Man verwendet dazu Doppelmuttern, Splinte oder Federringe.

Ubungen

I. Beantworten Sie folgende Fragen:
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1. Aus welchem Ausgangsmaterial werden die Niete hergestellt? 2. Welche Nietverfahren kennen Sie? 3.
Wie hoch liegt die Nietzeit bei Handnietung im Gegensatz zur Nietung mit dem PreRlufthammer? 4. Wodurch
unterscheiden sich Schraubenverbindungen von Nietverbindungen? 5. Wie kénnen Muttern gegen selbsttétiges
Losen gesichert werden?

1. Ubersetzen Sie ins Russische:

1. Damit sich die Schraubenverbindung nicht 16st, mul} die Mutter fest angezogen werden. 2. Die Muttern
muissen gegen selbsttatiges Losen gesichert werden. 3. Das Ausgangsmaterial fiir die Niete ist gewalzter
Rundstahl. 4. Eine gute Nietlochabflllung ist erreicht, wenn die Bohrung satt mit dem Nietwerkstoff ausgefullt
ist.

I11. a) Ubersetzen Sie folgende Worter ins Russische:

der Niet, die Nietbauweise, der Nieter, die Nietkolonne, das Nietloch, die Nietmaschine, der Nietschaft, die
Niettechnik, die Nietung, die Nietverbindung, das Nietverfahren, der Nietwarmer.
b) Bilden Sie Sétze mit den ersten funf Wortern.

Verbindungsverfahren (Fortsetzung)

Das Schrumpfen. Das Schrumpfen ist ein Verbindungsverfahren, bei dem die Eigenschaft der
meisten Werkstoffe, sich beim Erwarmen auszudehnen und beim Erkalten zusammenzuziehen, ausgenutzt wird.
Typische Beispiele aus dem Maschinenbau sind das Aufschrumpfen von Zahnradern auf die Ritzelwelle oder
das Aufschrumpfen von Kurbelwangen beim Bau von schweren Kurbel wellen.

Beim Schrumpfen wird entweder dem aufzuschrumpfenden Teil Warme zugefuhrt, so daB er sich ausdehnt,
oder der einzuschrumpfende Teil wird durch ein Kéltemittel (z. B. flussige Luft, Kohlenséureschnee)
unterkuhlt, so daB er sich zusammenzieht. Nun kann man die beiden Teile ineinanderstecken. Wenn die
Raumtemperatur wieder erreicht ist, zieht sich der Teil wieder zusammen bzw. dehnt sich aus. Dabei werden
Krafte wirksam, durch die eine kraftschlissige Verbindung vorbeigefiihrt wird. Man kann auch beide Verfahren
gleichzeitig anwenden. Es ist ein Vorteil dieses Verfahrens, dafl alle besonderen Verbindungselemente, wie
Schrauben, Keile usw., wegfallen.

Das LOten. Das Loten ist ein stoffschlissiges Verbindungsverfahren. Beim Lotvorgang tritt an den
Grenzflachen, d. h. an den Beriihrungsflachen der zu verbindenden Werkstucke, eine Legierungsbildung infolge
Diffusion des Lotwerkstoffes in den Grundwerkstoff ein.

Die Lotbarkeit ist gut bei Stahl, Kupfer, Messing, Zink, Blei, Zinn und Edelmetallen, wéhrend das Léten bei
Grauguf3 und Aluminium Schwierigkeiten bereitet.

Die Lotwerkstoffe werden nach ihrem Schmelzpunkt eingeteilt in Weichlote (mit dem Schmelzpunkt
unterhalb 450°C) und Hartlote (mit einem Schmelzpunkt oberhalb 450°C).

Die Weichlote sind Blei-Zinn-Legierungen. Die Hartlote sind Kupfer-, Zinn- und Silberlegierungen.

Zum Lo6ten bendtigt man Flul3mittel, die den Zweck haben, auf der vorgereinigten Lotstelle die Metalloxyde
zu binden und die Lotstelle gegen Einwirkungen des Luftsauerstoffes zu schiitzen. Ein wichtiges Flumittel ist
das Lotwasser. Die Erwéarmung der Lotstelle kann durch den Lotkolben, die Flamme oder das Lot erfolgen. Der
Lotkolben Gbertragt die Warme auf die Lotstelle und bringt gleichzeitig das Lot auf das Werkstuck auf. Die
Temperatur des Kolbens soll zwischen 250 und 500°C liegen. Beim Loten unterscheiden wir folgende
Arbeitsgange: die Vorarbeit, die aus dem Reinigen und Festspannen der Werkstiicke und dem Anbringen des
Lotes besteht, den eigentlichen Lotprozel? und die Nacharbeit, die aus dem Ldsen der Spannvorrichtung nach
Erkalten der Lotstelle und dem Entfernen der Schlacke sowie des tberfllissigen Lotes besteht.

Das SchweilBen. Als Schweilen bezeichnet man das Vereinigen gleicher oder ahnlicher Werkstoffe
in der Art, dall SchweilRstelle und Grundmaterial zusammen ein moglichst gleichartiges und gleichwertiges
Ganzes bilden. Das Vereinigen erfolgt mit oder ohne Zusatz von artgleichem Werkstoff (Zusatzwerkstoff) mit
gleichem oder nahezu gleichem Schmelzbereich.

Neben verschiedenen Sonderverfahren sind beim Schweilen zwei Gruppen zu unterscheiden: das
Prel3schweilen und das Schmelzschweillen. Alle in der Technik als Werkstoff verwendeten Metalle sowie die
thermoplastischen Kunststoffe sind schweillbar, z. B. Stahl ist gut preRschweilRbar (um so besser, je geringer
der C-Gehalt ist). Gut schmelzschweillbar sind auch Kupfer, und viele Kupferlegierungen, Blei, Silber und
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Gold.
Ubungen
I. Beantworten Sie folgende Fragen:

1. Welche Eigenschaft von Werkstoffen wird beim Schrumpfen ausgenutzt? 2. Bei welchen Metallen ist die
Lotbarkeit gut, und bei welchen bereitet das Loten Schwierigkeiten? 3. Auf welche Weise wird die Lotstelle
erwarmt? 4. Welche Arten von Schweillen kennen Sie? 5. Welche Werkstoffe sind schweillbar? 6. Wovon
héngt die Schweilbarkeit des Stahls wesentlich ab?

I1. Ubersetzen Sie ins Russische:

1. Die Erwdrmung der Lotstelle kann durch den Loétkolben, die Flamme oder das Lot erfolgen. 2. Das Let-
wasser ist ein wichtiges FluBmittel. 3. Die Flumittel dienen zum Zweck, auf der Lotstelle die
Metalloxydschicht , zu reduzieren und die Lotstelle vor dem Luftsauerstoff zu schiitzen. 4. Bei Graugul? und
Aluminium bereitet das Loten Schwierigkeiten.

Turbinen

Unter einer Turbine versteht man eine Kraftmaschine mit rotierender (kreisender) Bewegung des
angetriebenen Maschinenteils. Die rotierende Bewegung wird durch ein Medium (Luft, Wasser, Dampf oder
Gas) erzeugt, das durch den Maschinenteil hindurchflie3t oder stromt und seine Energie abgibt.

Eine Turbine besteht aus zwei Schaufelsystemen, und zwar ist das eine mit dem Gehé&use verbunden und
ruht, wahrend das andere mit der Welle verbunden ist und umlduft. Diese Schaufelsysteme heil3en: das ruhende
Schaufelsystem und das Laufschaufelsystem.

Das ruhende Schaufelsystem wird auch Leitvorrichtung, Leitapparat oder Leitrad genannt und ist nach
Bauart und Verwendungszweck der Turbinen verschieden ausgefiihrt. Es besitzt oft verstellbare Schaufeln, d. h.
die Schaufeln sind drehbar angeordnet, um die Anstromrichtung des Wassers bzw. des Mediums verandern zu
kdnnen. Im Unterschied dazu wird das Laufschaufelsystem oder Laufrad durch das Medium bewegt und in
Umdrehung gesetzt. Es ist entweder ein Schaufelrad oder hat die Form eines Propellers.

Die Schaufel dient zum Aufbau der beiden Schaufelsysteme und ist das wichtigste Bauelement einer
Turbine. Sie mul} die stromende Energie so Ubertragen, daR moglichst keine Stauung eintritt. Das wird durch
die Form der Schaufel erreicht. Durch entsprechende Form der Schaufel wird nicht nur die Strémungsrichtung
des Mediums beeinfluf3t, sondern auch die Geschwindigkeit des Mediums erhoht. Ihre sorgfaltige Konstruktion
ist auch deshalb notwendig, weil das stromende Medium eine Masse besitzt und auf die Schaufel eine Kraft
ausubt, die nach dem Grundgesetz der Mechanik gleich Masse mal Beschleunigung (P = mb) ist.

Neben der Schaufel gibt es noch die Dise und den Diffusor als Bauelemente einer Turbine. Als Dise
bezeichnet man einen sich verkleinernden Kanal, der zur Erhéhung der Geschwindigkeit des Mediums und zur
Umsetzung von Druckenergie in Geschwindigkeitsenergie dient.

Ein Diffusor ist ein in der Stromungsrichtung konisch erweiterter Kanal. Er hat die Aufgabe, die
Geschwindigkeitsenergie in Druck umzusetzen. Der Diffusor befindet sich deshalb in einer Turbine dort, ,wo
das Medium austritt.

Schaufel, Dise und Diffusor bezeichnet man als die einfachen, den Leitapparat und das Laufrad als die
zusammengesetzten Bauelemente einer Turbine.

Je nach der Fihrung des Stoffstromes (des Mediums) unterscheidet man Axialturbinen und Radialturbinen.
Stromt das Arbeitsmittel parallel zur Welle durch die Laufrader, so spricht man von Axialturbinen; stromt es
radial von innen nach auBBen oder umgekehrt durch die Laufréder, bezeichnet man sie als Radialturbinen.

Ubungen
I. Beantworten Sie folgende Fragen:

1. Was versteht man unter einer Turbine? 2. Wodurch wird die rotierende Bewegung einer Turbine erzeugt?
3, Aus welchen Schaufelsystemen besteht eine Turbine? 4. Welche Aufgaben haben die Schaufeln? 5. Wozu
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dient die Duse? 6. Was ist ein Diffusor und welche Aufgabe hat er? 7. Wodurch unterscheiden sich
Axialturbinen von Radialturbinen?

11. Ubersetzen Sie ins Russische:

1. Durch den Diffusor wird die Energie der Bewegung in potentielle Energie umgewandelt. 2. Wenn das
Wasser radial von innen nach auRen oder umgekehrt durch die Laufréder stromt, bezeichnet man die Turbine
als Radialturbine. 3. In den Wasserturbinen wird die mechanische Energie des zugeleiteten Wassers in
mechanische Energie umlaufender Maschinenteile (rotierendes Laufrad) umgewandelt.

I11. Bilden Sie Satze mit folgenden Wortern:

1. eine Turbine, unter, man, eine Kraftmaschine,, verstehen.
2. sein, die Duse, der Diffusor, und, eine Turbine, Bauelemente.
3. sich befinden, in, der Diffusor, eine Stromungsmaschine.
4. unterscheiden, man, Axialturbinen, Radialturbineh,. und.

Verbrennungskraftmaschinen

Bei der Dampfmaschine geht auf dem Wege vom Kessel zum Zylinder ein Teil der Spannung des Dampfes
fur, die Gewinnung nutzbarer Arbeit verloren. Dementgegen wird bei den Verbrennungskraftmaschinen das
hochgespannte Gas unmittelbar im Zylinder erzeugt.

Man unterscheidet Ottomotoren (Vergasermotoren) und Dieselmotoren. Bei den Ottomotoren werden
leichtfliichtige Triebstoffe in einem besonderen Vergaser auBBerhalb des Zylinders fein zerstaubt und teilweise
dabei vergast. Die Zindung des Treibstoff-Luft-Gemisches erfolgt im Zylinder mittels einer Ziindkerze.

In den Dieselmotoren werden schwerfliichtige Triebstoffe verbrannt. Sie werden unmittelbar in den Zylinder
eingespritzt und entziinden sich infolge der hohen Temperatur der ebenfalls dem Zylinder zugefuhrten und dort
durch Bewegung des Kolbens stark komprimierten Luft. Dieselmotoren brauchen demnach keinen Vergaser
und keine Ziindeinrichtung.

Sowohl Otto- als auch Dieselmotoren kdnnen als Viertakt- oder als Zweitaktmaschinen gebaut werden.

Kraftstoff fir Vergasermotoren. Fur Vergasermotoren werden folgende Kraftstoffmarken
hergestellt: A-66, A3-66; A-72; A-74 und A-76. Der Buchstabe ,, A" bedeutet, daB es sich um Autobenzin
handelt, der Buchstabe ,,3" wird hinzugefugt, wenn von Zonenbenzin die Rede ist, die Ziffer bedeutet die
mindestzulassige Oktanzahl des Benzins.

Kraftstoff fir Dieselmotoren. Fir Dieselmotoren werden Dieselkraftstoffmarken ,,DA",
»,D3" und ,,OJI" hergestellt. Der Buchstabe ,,D" bedeutet, dal es sich um Dieselkraftstoff handelt, die
Buchstaben A, 3 und JI bezeichnen entsprechend arktischen Kraftstoff, Winter- und Sommerkraftstoff. Der
arktische Dieselkraftstoff (DA) wird bei einer Temperatur der Umgebungsluft unter — 30°C verwendet, der
Winter-Dieselkraftstoff (D3) bei der Temperatur tiber —30°C und der Sommer-Dieselkraftstoff (OJI) bei einer
Temperatur, die 0°C Ubersteigt. Aullerdem wird fir Kraftwagen-Dieselmotoren der sogenannte Auto-
Traktorendieselkraftstoff verwendet, der zwei Herstellungsmarken hat: Winterkraftstoff ,3" und
Sommerkraftstoff ,JI". Der Winter- und Sommerkraftstoff ist fir dieselben Verhéltnisse wie die oben
angeflhrten Kraftstoffe D3 und OJI geeignet.

Ubung
Beantworten Sie folgende Fragen:
1. Welche Motoren kennen Sie? 2. Wie erfolgt die Zindung des Triebstoffes im Ottomotor? 3. Welche
Triebstoffe werden im Dieselmotor verbrannt? 4. Welche Kraftstoffmarken verwendet man fur Vergaser- und

Dieselmotoren? 5. Was bedeuten die Buchstaben A und 3 bei dem Kraftstoff fir Vergasermotoren? Was
bedeuten die Ziffer? 6. Was bedeuten die Buchstaben DA, D3 und OJI?

1. IPUJIOXKEHUE

71



r.]'lal"O.]'lLl, HauOoJ1ee yHOTpeﬁl/ITeJILHbIe B ClIelMAJIbHOM HeMelKoi Jarepartrype

Aa

abdampfen BemmapuBath

abdecken otkpriBaTh

abdrehen orBepThiBaTH

abgielRen (gol3 ab, abgegossen) ciuBaTh, OTIMBATH

abpressen (prefte ab, abgeprelt) omxumars

abrollen pasmarsiBath

abrunden oxpyrusTh

absagen oTnuauBaTh

abschrauben orBununBaTH

abstellen ocranaBnuBaTh, BHIKIIIOYATH

abwalzen oTkatbiBaTh

abzweigen pa3BeTBIATHCS

anbringen (brachte an, angebracht) ycranaBnuBats,
CTaBHTh, pa3MeEIIaTh, IPUKPEILISATh

andern u3meHATH

anfeuchten cmauuBath, yBIaXHSTS .

anlassen (liel an, angelassen) myckats (Momop)

anordnen ycraHaBiuBaTh, pa3MeliaTh

anschlieRen (schloiy an, angeschlossen)
MOJIKJTIOYATh, PUCOCAUHSATE, COCTUHSITh

anziehen (zog an, angezogen) mPUTITHUBATH,
3aBUHYMBATD (2aliKy), TOATSITUBATh, HATSTUBATh

anzinden 3axwuraThb

aufdrehen orBepThIBaTH

aufweisen (wies auf, aufgewiesen) mnposBIATS,
oOHapyXHUBaTh, MOKa3bIBATh

ausfuhren BBITIOIHSATD,
MIPOU3BO/IUTH

ausgehen (ging aus, ausgegangen) KoH4YAaThCH,
3aryxartb (06 ocHe)

ausgielRen (gol} aus, ausgegossen) BLLIMBATh

ausgleichen (glich aus, ausgeglichen) BeipaBHUBaTH

ausrusten ocnamare, 000py10BaTh, CHAOXKaTh

ausschalten Beikitrouath

ausstatten obopynoBaTh, CHa0XKaTh

auswahlen BriOupats, noadupaTh, 0TOUPATH

OCYILECTBJIATD,

Bb

bauen crpouts, KOHCTpYHPOBaTH

befestigen kpenuTsb, yKperuisaTe, NPUKPEILISATH
befeuchten yBnaxxusTh, cMaunBaTh

beférdern nepeBo3uTh, JOCTaBIATH

belasten narpyxarp

beleuchten ocsemars

benutzen ucnone3oBatk, ynoTpeOusaTh, MPUMEHSThH
berbeiten roroBuTh

beschleunigen yckopstb

bestehen (bestand, bestanden) cocrosits, umeTh
besitzen umers, pacronaraTs, MOJIL30BATHCS
bestimmen npennasnayarsb, onpenenaTh

betragen (u, a) cocraBuATh (KOAUUECMBO),
PaBHATBCS YeMy-JIN00, IOCTHTATh (pazmepa)

biegen (o, o) rHyTb, 3arudaTh; 3aBOPAUUBATH

bilden o6pa3oBbiBaTh, COCTABIATH

binden (a, u) Bsi3aTh, 0OBS3BIBATH, MPUBS3HIBATH

bohren ceepnuts, OypuTh, OypaBuTh

brechen (a, o) momars, HapymaTh

bremsen topmo3uthb

brennen (brannte, gebrannt) ropets, xecub,
00XHraTh, IPOKAINBATH

bewegen (bewog, bewegen) neurars, nepemeniaTh

Dd

dampfen TymuTs, rIymmTh

decken HakpbIBaTh, yKpHIBATh

dehnen pactsruare, yuIMHATD, pacCIIUPATH

drehen Bpaiath, MOBOpaunuBaTh; TOUUTh

dricken maBuTh, HAKUMATD, XKAThb

durchlassen (lied durch,
HPOIYCKaTh

durchleuchten npoceeunBaTh

durchgelassen)

Ee

einbauen BctpouTh, BMOHTHPOBATH
einrichten o6opynoBars, ycTpouTh
entdecken oOHapyxuBaTh, OTKpHIBATh
entfernen ynansre, HCKIIOYaTh
entlassen pasrpyxarb

entleeren onopoxHATH

entstehen MOSIBJISATHCH, 00pa3oBBIBATHCHA,
BO3HUKATh

entwickeln pa3BUBaTh, pa3BepTHIBATD,
paspabarbIBaTh

erhalten (ie, a) mony4ath; comepxarb, BXOIUTH (B
cocmas)

erhitzen narpeBath, HaKaJIsATh

erh6hen noBeImaTk, yBeIHUMBaTh

erkalten oxmaxxnarte

erleichtern o6neruarn

erneuern oOHOBJIATH, BO30OHOBIIATh

erreichen mocrurars, 10X0auTh (10)

errichten craButsb, coopyxath

erschweren yTspKelnsiTh; 3aTpyAHATh

ersetzen 3aMeHSTH

erzeugen mpousBOAUTH, U3TrOTOBJISTH, BBIIIYCKATh,
CO3/1aBaTh

Ff

farben kpacuts, okpammBars
fertigen u3roToBIATh, MPOU3BOANUTH
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festigen ykpermisirTe, 3aKpervisiTh; GUKCHPOBATH
flieBen (floR, geflossen) teun; pacmiaBasThcs
formen ¢opmupoBars, npuaaBaTh Gopmy
frasen ¢pesepoBatb

frieren (o, 0) 3amep3aTh, HOKPBHIBATHCS JILIOM
fuhren Bectu; BBOAUTH; MPOBOJUTH; OTBOANUTH
fallen sanmonHATE, 3a0THATE

Gg

gebrauchen
yIOTPEOIATH

gewinnen (a, 0) 10ObIBaTh, MOTyYATh

gielBen (gol3, gegossen) oTiaMBaTh; JIUTh

glatten pasriaxuBaTh

gleichen (i, i) BeIpaBHHBaTH, ypaBHUBATH

gleiten (glitt, geglitten) ckonp3uTh

NPHUMCHSITD, HCIIOJIb30BAaTh,

Hh

hangen Bemarp, BuceTh

harten 3akanuBath (cmanv); 3aTBEpICBATh

heben (o, 0) nogHMMaTh; YBETUYUBATH, TIOBBINIATH

herabsetzen camxate; cokpamars

heranziehen (zog heran,
NPUTSTHBATD

herstellen usrotoBnsTe, Mpou3BOANUTH, NOTYyYaTh

hobeln crporats

hillen oGepTriBaTh, YKyTHIBATH

herangezogen)

Kk

kehren noBopaunBaTh

Kippen onpokuabBaTh

klaren ounmare, oTctanBath
kochen xuners; BapuTh

koppeln cBsi3biBaTh, yKpeIaTh
Kkreisen Bpamarbcsi, IUPKYJIHUPOBATH
kreuzen nepecekatpb

kihlen oxmaxnare

kuppeln cuemnsits, coeIUHATD
kurbeln Bpamars pyuky

LI

laden (u, a) rpy3uts,; 3apsoKaTh

laufen (ie, a) Bpamarbcsi; aBuUratbes; padortatb (0
Mawune); Te4b, 0SKaTh

leeren omopaxHUBAaTH

legieren nerupoBaTh, CIUIABIISATD (MemaJin)

leiten BecTu; MPOBOJUTH (MOK); YIIPABIATH

lenken ympaBinsiTh, HapaBIATH

liefern mocrasisaTe, 1OCTABIATE

lochen nmpoGuBatk oTBepcTHS

I6schen TymwmTh, TacuTh, CcTHpATh (MACHUMHYIO

8aNUCD)
I0sen pacTBOpsATH; OCBOOOKAATH, PA3heIUHATD

M m

merken oTMeuaTh, METUTH
messen (mal, gemessen) u3MepsiTh; MEPUThH

N n

nachlassen (lieB nach, nachgelassen) ocna6nsaTs,
YMCHBIIIATh, YTUXATh

niegen HAKJIOHATH, HArn0aTh, CKIIOHITh

nutzen I10JIb30BaTh, UCIIOJIb30BATh

Oo

Offnen oTkpeIBaTh, BCKPHIBAThH

Pp

platzen pa3pbiBaTbcs, TpeCKaThCs, JIONATHCS

pressen (prefdte, geprefit) mpeccoBaTh, CKHMATh,
JaBUTh, IITAaMIIOBAaTh

prufen ucneITHIBaTH, MPOBEPATH

umpen KauaThb, NCPCKAYUBATh, BBIKAUYNBATh

Rr

regeln ympasisite, perynupoBars
reiben (ie, ie) Tepets, TepeThes
reinigen 4ucTUTh, OUMIIATH

reilBen (rif3, gerissen) peatb, pa3pbiBaTh
rollen katuTh, CKaThIBaTh, CBEPTHIBATH
rosten p>xaBeTb

rotieren Bpamartb

ricken nBurars, nepeaBUraTh

ratteln tpsictu, marateb

Ss

sauren OKucisTh

schalten Bkro4aTh, COCAMHATE

schleifen tounTs, numMpoBaTe

schleppen Tamwmre, OykcupoBaTh

schliefen  (schloB, geschlossen) 3akpsiBath,
3aMBIKaTh; 3aKaHYNBAThH

schmelzen (pac)maaButh, (pac)TonuTh

schmieren cmasbiBaTh

schneiden (schnitt, geschnitten) pesars, oTpe3ars,
BBIPE3aTh; MEPeCeKaTh

schrauben 3aBuHUYMBATH

schltzen 3amumaTh, OXpaHATh OT YErO-IHO0

schwingen (@, U) KauaThCs, KOJeOAThCH;
BHOPHPOBATH, MYJILCHPOBATH
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senken omyckaTh; CHIXKATh; MOHMKATH; OTPYKATh
sichern oGecrieunBaTh, IpeIOXPaHATH

sieben ¢uneTpoBarh, mpocenBaTh

sieden xumneTh, KUMIATUATD

spalten koioTh, paccekaTh; pacIIEIUIsTh

speisen murath, CHAOKATh

steigern moBkIIaTh, YBETHIUBATD; YCHIHBATh
steuern ympasiiTh

storen Memars, HapylaTh

stoRRen (stiel3, gestoRen) TosikaTh, yaapsaTh, 10JIOUTH

Tt

teilen nemuts, paznensaTe
trennen pa3beauHATH, OTIACIATD
trocknen cymuTs, ocymiarte, BEICHIXaTh

Uu

Uberqueren nepecexars :

umformen  mepenenbIBaTh,
TpaHchOpMUPOBAThH

umklappen oTkuabIBaTh (cudeHwbe)

umschalten nepekirouatsb

umwandeln npeBpamaTs, TpeoOpa3OBLIBATH

unterstltzen noanepxuBatb

untersuchen ocmarpuBath; 00ciIe0BaTh

peoOpa3oBLIBATH,

Vv

verarbeiten oGpabatsiBaTh, IepepadaThiBaTh
verbessern ymy4mars, UCIIpaBisITh

verbreitern pacmupsars

verdichten crymarsp, yIuloTHSTh, KOHIEHCHPOBATh
verdoppeln yasauBath

verdlinnen pa30aBisiTh; yTOHYATbH

veredeln oGnaropaxusats (nopoody)

vergleichen (i, i) cBepsiTh, cpaBHUBATH
vergrofern yBenmuuuBaTh, pacliupsTh, YKPYITHATh
sich cokxpararscs, cyxarbes

verhindern
MOMEIIAaTh

verklirzen ykopauuBaTb, COKpaliaTh

verlaufen (ie, a) mpoxoauTk, MPOTEKATH

vermindern yMmeHbIarh, CHHXaTh, COKpAIlaTh

vermischen cmemusarsb

verstarken ykpemnsiTh, yCUIMBaTh

verteilen pacnipenenste, pazmemarh

verwenden (verwendete, verwendet  wam
verwandte, verwandt) ynoTpeGisaTh, MpUMEHSTh

MpeA0TBPAILATS, 3aJIepP>KUBATH,

W w

wackeln kauartbcs, mararbes

walzen npokaThiBaTh, BaJIbIICBAaTh; Pa3MeIbUaTh
warmen corpeBaThb, IpeTh

wechseln MeHATh, U3MEHATh, 3aMEHSATH
weichen cMsrdaTh; pa3MaynBaTh

wiegen (0, 0) BeCUTb, B3BEIINBAThH

winden (a, U) HamaThIBaTh, OOBUBATH, TICCTH
wirken neiictBoBath, BIUATH, pabOTaTh

Zz

zerkleinern npo6uts, pa3menbuaTh

ziehen (zog, gQezogen) TAHYTh, MPOBOJUTH,
NpOTATUBATH

zudricken 3axumarsp, 3aKpbIBaTh

zulassen  (lieR zu, zugelassen) momyckaTh,
IIO3BOJIATH, JaBaThb BO3MOXHOCTbH

zunehmen (nahm zu,
YBCINYUBATHCA, YCUIIMBATHCA

zupassen (palRte zu, zugepalt) mMOATOHSATS,
HaJla’KUBAaTh, HpI/ICHOCQ_GHI/IBaTb

zusammenbringen (brachte zusammen,
zusammengebracht) cobupartb, coeuHATH

zusammenwirken B3auMoeiicTBOBaThH

zusammenziehen (zog zusammen,
zusammengezogen) CTSIruBath, CKUMATh,

zugenommen)

COKpaﬂleHI/lH, BCTpCUaIUECHd B crenuaJbHOM HeMel Ko Juarepartype

Aa

a Atomgewicht — aromuslit Bec

A Ampere — amnep

AB Ausflihrungsbestimmurigen — TexHudeckue
yCJIOBI/ISI; TEXHUYCCKAA CHCI_II/I(bI/IKaLII/ISI; npaBujia
BBITIOJIHCHU A

a. D. auRerer Durchmesser — HapyxHbIii TuameTp

Ah Amperestunde — ammiep-4ac

Ah. Anhdnger — npunen

Akku Akkumulator — akkymysTop

Al. Anlasser — myckoBoe yCTpo#CTBO, cTapTep

ag. bull. kochendes Wasser — kursias Bojaa

a.u.s. verhandelt wie oben - nelicrBoBaTh, Kak
YKa3aHO BBIIIC

a. W. auRere Weite — BHemHMiA pa3mep

Bb

b, B 1) Beschleunigung — yckopenue

2) Breite — mupuna

B. A. Betriebsanweisung — uHCTpyKIUs 1O YXOY,
PYKOBOJICTBO MO IKCILTyaTallHH

B. H. Bauhthe — ctpourenbHas BeicOoTa
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Bm. Baumuster — ctpoutenbHbIil 00pasery

B. U. a. Breite uber alles — makcumanpHas mupusa

bzw. beziehungsweise - wmam, TO  ecTh,
COOTBETCTBEHHO

Cec

¢ Geschwindigkeit — ckopoctb

C Zentrum — ueHTp

°C Grad Celsius — (crosbko-T0) rpaaycos Lenbcust

ca. cirka — okoso, MPUOIU3UTETHHO

cal Kalorie — kanopus

cbm Kubikmeter — kyOuueckuii metp

ccm Kubikzentimeter — kyoudeckuii caHTUMETP

cdm Kubikdezimeter — kyOuueckuit nerumeTp

cm Zentimeter — canTumeTp

cm/sek Zentimetersekunde - caHTHMeETpOB B
CEeKyHIY

cmm Kubikmillimeter — kyOudeckuit MunmeTp

d Dichte — miotHOCTB

d; dm Purchmesser — quamerp

D; DM Dieselmotor—mu3ens»; Hblid MOTOP

Da Aulendurchmesser — BHemHuil (Hapy>XHBIi)
AUAMETP

D. A. Dienstanweisung -
PYKOBOJICTBO

DL Druckluft —cxxaTsiii Bo31yk

dm Dezimeter — nerumerp

Drp. Druckpunkt — nentp naBnenus

Ds. Drehstrom — tpexdazHusrii Tok

WHCTPYKLMS,

Ee

E Element - osnemenr; Energie - osHeprus;
Erstarrungspunkt — Touka 3acTeiBaHus

EM Elektromotor - AJIEKTPOABUTATENb;
Elektromagnet — snextpomarauT

emo einmotorig — oAHOMOTOPHBIH

emw elektromagnetische Welle -
QJICKTPOMArHuTHAasA BOJIHA

Ff

f Frequenz — gactora

F Fusionspunkt — Touka miaBnenus; Flache -
[JIOIIA b

FA Fernantrieb — mnpuBox Ha paccTOSHHH,
JMCTAHIIHOHHOE YIIPaBICHHE

FI Fernleitung — nmunaus snexTponepeaadn

fl. flUssig — »xuaxuit

Fl. Flache — mockocTh, MOBEpXHOCTH

Fu Funk — panuno

Gg

g Gramm — rpamm

G elektrischer Leitwert — 31eKTpONIPOBOAMMOCTD;
Gewicht — Bec, Tsxects; Gewichtsschwerpunkt —
LEHTp TsDKecTH cucteMbl; Schubmodul — moxyns
CIIBUTA, MOJIYJIb CKOJIBKCHHS

Ge Gehduse — xkopmyc; Gulleisen — nuTeHHBIN
1yryH

GG Graugul} — cepblii 4yryH

GM Gebrauchsmuster — o6pas3err, Mojeb

gpr gepruft — mposepeno

Gs Gleichstrom — mocrosiHHBII TOK

Gu Gummi — pe3uHa

Hh

fa HOhe — BricoTa; Stunde — gac

H Hérte — sxectkocTh; TBepmocTh; Magnetische
Feldstirke — HanpspkeHHOCTH MArHUTHOTO TOJIS

H. D. Hochdruck — Beicokoe naBienue

HS Hochspannung — Beicokoe HamnpsikeHne

Hz Hertz — repng

Hzl Heizleitung — teruoBas cerb

I D. im Durchschnitt — B cpeanem

I. G. im Gange — B JeliCTBUH, Ha X0y

i. T. im Trockenzustand — B cyxoM COCTOSIHUH
I. W. innere Weite — BHyTpeHHU# 1aMeTp

Kk

k Kilo — kuio

Kap Kapazitdt — emxocts kbm Kubikmeter -
KyOu4eckui MeTp

KF  Korrosionsfestigkeit -  xoppo3uoHHas
croiikocth; Kraftfahrzeug — aBromo0OusIH

kg Kilogramm - xwunorpamm km Kilometer —
KUJIOMETP

km/sek Kilometer/Sekunde - kuiomerpoB B
CEKYHIlY

km/st; km/h Kilometer/Stunde — xunomeTpos B uac

Kp Kochpunkt — Touka (Temneparypa) KureHus

Krad Kraftrad — motonukn

Krw Kraftwagen — aBromamusa

KS Kiihlstarke — crenens oxnaxaeHus

kW Kilowatt — kuaoBatt

KW Kraftwerk — snekrpocranims; Kurzwelle —
KOpPOTKas BOJIHA

kWh Kilowattstunde — kuaoBarT-4acoB

LI

I. L4nge — nuiuna; Liter — iutp
L Leitung — nunus
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Lg Legierung — crutas; LOsung — pacteop
LKW Lastkraftwagen — rpy3oBoii aBTOMOOHIIb
II. leicht l6slich — nerxopacTBopuMBIit

LM Leichtmetall — nerxwmit merasmn

LW Langwellen — mynHHbIe BOJI-HBI

M m

m Masse — macca; Meter — metp

M Mitte — cepeauna; Modell — monens, obpaser;
Molekulargewicht — monexynsipHsiit Bec

max.. Maximum — MakcumMyM, Tpeae

mg Milligramm — MunurpamMm

min Minute — munyTa

mm Millimeter — munumerp

m/sek; m/s Meter/Sekunde — meTpoB B cexyHay

Mt. Motor — moTop, ABUTaTENH

MW Mittelwelle — cpennss BosiHa, BostHa cpeHero
JaMana3oHa

N n

N Leistung — mnpowW3BOIUTEIBLHOCT, MOIIHOCTb,
pabota; Norm — HopMma, ctaniapt; oOpaser

ND Niederdruck — Hu3koe naBneHue

NF Normalformat — crangaptHOTO pazmepa

n. Gr. (in) naturlicher Grole — B HaTypaibHYIO
BEITUYHHY

Nirosta nichtrostender Stahl — mep>xaBeromast crainb

N. P. Normalpackung - oObiyHas ymakoBKa;
Nullpunkt — Touka 3amep3anus

Nn. zul. nicht zul&ssig — nemomycTUMBIit

Oo

O Oberflache — nosepxHOCTH
Ol. Oleum — pactutensHOE (MHUHEPATHLHOE) MACIIO

Pp

p Druck — naBnenue

pa. prima — nepBOKJIaCCHBIN, BBICIIETO Ka4eCTBa
PE PaReinheit — equnuiia nomycka

PKW Personenkraftwagen — jgerkoBoit aBToMOOMIIb
pm Permanentmagnet — nocTosiHHbIN MarHUT

PS Pferdestarke — momanunas cua (J1. c.)

Qq

Q Qualitdt — xaugectBo; Quantitdt — koauuecTso;
Querkraft — monepeuHo-aelCTBYOIIAs CUIIa

Qu Quelle — ucrounuk; Querschnitt — nonepeunsrit
paspes, mpopuib

gm Quadratmeter — kBagpaTHBINA METp

gmm Quadratmillimeter — kBaapaTHbIi MILTHMETD

Rr

r Radius — panuyc

R elektrischer Widerstand - »snextpuueckoe
conpotusienue; Laufrad — pabouee xoneco

Re Regler — perymnsrop

Rg Rotgul} — meaHOE TUTHE

rep. bed. reparaturbedirftig — moanexxur pemonTy

RH Hochspannungsteil — crtopona BbIcOKOTO
HATPSHKECHHS

rd. rund — npubIM3UTEIEHO

Ss

S; Sek Sekunde — cexynna

S. Spaltbreite — BenmuunHa 3a3opa

Sa. Sammler — akkymynsitop

Senk., Sk Schaltkasten — kopoOka ckopocreii;
pacnpeenuTenbHas Kopooka

Sd. Siedpunkt — Touka kuneHus

Sd. Sonder — oco0wIi, crieruanbHbIi

SE elektrische Schweiung — anekrpocBapka

SO spezifisches Gewicht — ynenbHbIi Bec

Smp Schmelzpunkt — Touka naBiaeHus

SS synthetischer Schmierstoff — cunTeTHueckoe
CMa304HOE BEIIECTBO

Tt

t Teilung — nenenue (mkanei): ToNne — TonHa; Zeit
— BpeMms

T; t. absolute Temperatur - aOcomoTHas
temmeparypa; Drehkraft — moment kpydenwus,
MOMEHT Bpartienus; Takt — Takrt

Tf Telefon — renedon

Trgl.  Tragfahigkeit -  rpy3onoabeMHOCTS;
JloIycKaeMasi Harpys3ka

Uu
U elektrische Spannung — 3jek-Tpuyeckoe

HanpsbkeHue (B BoJbTax); innere Energie —
BHYTPEHHSISI DHEPTHSI

u.a. und andere — u 1p., x mpouwme; unter anderen B
TOM YHCIIe

u. . und ahnliche(s) — u Tomy nmogoOHbIe, 1 TOMY
noJ06Ho0€

ugf. ungefdhr — npubIM3UTENBEHO, TPUMEPHO,
OKOJIO

UKW Ultrakurzwelle — ynpTpa-koppTkas BosiHa

Ul Uberwachungslampe — xontponsHas namma

U/min, U/Min Umdrehungen in der Minute -
000pOTOB B MUHYTY

US Ultraschall — yneTpasByk
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w Windungszahl — guciio BUTKOB

Vv W Wechselstrom — nepemennsiii TOkK; Weite —
mupuHa, Watt — Bart
v Geschwindigkeit — ckopocTb wf. wasserfrei — 6e3BogHbII
V Volt — BoseT; Volumen — o6bem Wkzg Werkzeug — uHCTpYMEHT
verb. verbessert — ymyumieHHbI# W. M. Winkelmesser — Tpaactioptup, yriomep
Verf. Verfahren — merox 00paboTku
vgl. vergleiche) — cpaBuu Zz
vk verkiirzt — coxpareHHbIH, yKOPOUCHHBIN
Vk Verteilerkasten - KOMMYTaTop; Zg Zug — tara
pacmpeenuTeNnbHas . Kopooka Zk Ziundkerze — 3amanbHast cBeva
Z| Zahl — gucno
W w Zz Zylinderzahl — yucno munmusapoB

OcHOBHBIE MATEMATHYECKHE CUMBOJIbI

a4b aplusbd

a—b aminus b

a==Dhb a.gleich b

agkb a ungleich b

azb a annihernd b

a>b agrober als b
a§lbl 8 Igiﬂneréllsibh) b
a a grofler (gleic
a=b=c a plus b gleich ¢
¢——a==b c minus a gleich b
a-b; axb amal b; a multlphziert mil b

a.b,—b-. a/h, a durch b: a geteilt durch b

x' x Quadrat; x hoch zwei; x zur zweiten Potlenz
x3 x hoch drei; x zur dritten Potenz '
x=* x hoch minus drei

Va Quadratwurze) aus a; Wurzel aus a

V’4==tz Quadratwurml aus vier ist (macht) 2wei; Wurzel aus vier
is

a l(uhlkwurzel aus a; dritte Wurzel aus a

1/ a finfte Wurzel aus a

a’ a Strich; a einfach gestrichen

a’’ a zwei Strich; a zweilach gestrichen
a’’" a drei Strich a dre:!ach geslrichen

aj a eins
a, a zwei

% C]D runde, eckige geschweifte Klammern
A AB paratlel

AB 3 CD AB gleich und parallel CD

AB{CD AB ist rechtwinklig zu CD; AB steht senkrecht aul CD
a2 Winkel 2
, L rechter Winkel (R=90°—rechter Winkel gleich 909

Dreieck ABC, Drefeck ABC)

Grad (40° 6" vierzig Grad zehn Minuten sechs Sekunden)

' Minute '

* Sekunde

1/29% einhalb Prozent
0,26% Null Komma, fGnfundzwanzig Prozent

HEMEIKO-PYCCKHH TEPMUHOJIOTTYECKHWIA CJIOBAPH

Aa Abkilrzung f cokpaienue, ykopoueHue
ablangen otpesats, paspesaTh moOmnepeK (Ha

abbremsen 3aMeIsTh, OCTaHaBJINBATH, yacmu); IPUAABATh TPEOYEMYIO JUTUHY

3aTOPMaXKMBATh Ablauf m nposenenue (pabom)
abfiihren otBoauTh abmauern npou3BoIuTh KIaIKy
Abgas n BeixionHOW  (oTpa®oTaHHBINM) —Ta3; Abmessung f pa3mep; radaput

ra3000pa3HbIe OTXOIbI abnehmend yOriBarommit
abhéngig HaKJIOHHBIH, TOKATHIN; 3aBUCUMBI absolut abcoroTHbII
Abkuhlen n oxmaxnenne absorbieren abcopOupoBarts, MOTJIONIATb,
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BCAChIBaTh

Abstand m paccrosiHEe; TPOMEKYTOK; IPOCBET

Abstechmaschine f oTpe3Hoit TokapHbIi CTAaHOK

abstolRen oTTankuBaTh

abtrennen otaensaTh

abwandeln u3meHsTh, BApEHPOBATH

Abwasser n orpabotaHHas BOAa;

CTOYHAsA BOJIA

Abweichung f orkiionenue

Achse f ocp, Bax

Aggregatzustand m arperaTHoe COCTOSIHUE

Akkumulatorenbatterie  f  akkymynsTopHas
Oarapest

Alkali n memnous

alkalisch memnounoi

allotrop amtoTpomnHbIit

Allotropie f aioTpornus

Aluminium n amomunwuii (Al)

Aluminiumbarren m cauTok anrOMUHHS

Amethyst m ametucr

Aminoplast m amuHomIacT

Ammoniak n ammuak

Analyse f ananu3

Anderung f
nepepacrpezecHue

anfarben kpacuts, rpyHTOBaTH

Anlage f ycTpolicTBO, ycTaHOBKA, COOPYKECHHUE

anliefern mocraBnsaTh

Anstreichen n okpacka; MOKpbITHE, HAaHOCHMOE
KHCTBIO

Anstromrichtung f nampaBnenue Haberaromero
MOTOKA

Anteil m gacts; yuactue

Antimon n cypsma (Sb)

Antrieb m mpuBox, NPUBOTHON  MeEXaHU3M,
TPaHCMUCCHS

Antriebsenergie f nBmxymas sHeprus

Antriebshebel m ummynbcuBHbII prryar

Anwendung f npumenenue

Anziehung f npuTsbkeHue, HaTsDKEHUE

Anziehungskraft f cuina nputsoxenus

Apparatebau m npudopocrpoeHue

Aguamarin m akBamapuH

Arbeitsgang m TexHoJOruuecKas omneparus; Xo.n
paboThI

Arbeitsgegenstand m npeamer Tpyana

Arbeitsmaschine f pabouas mamuna

Arbeitsmittel n opyaue tpyna

Arbeitsplatz m pa6ouee mecto

Armatur f apmarypa

Art f Bun, tum; croco6

Asche f 3o11a; menen; nutak

Ast m Betka (Oepesa), Cyk

Athylen n stunen

Atmosphérilien pl cocraBHbIe yacTi aTMochepb

W3MEHEHHE, CMEHa,

Atomart f pazHoBuIHOCTH aTOMa (M30TOT)

Atomgewicht n aToMmHbIif Bec

Atomkern m atomsoe siIpo

Atomkraftwerk n aromnas ssekTpocTaHus

Atommasse f macca atoma

Atomstrom m sJeKTpUYECKUH TOK, NOJy4EHHBIN
MyTEM HMCII0JIb30BaHMsI ATOMHOW YHEPTUU

Atomumwandlung f npeBpamienne aromoB

Aufbau m ycTpoiicTBO; CTpOeHHE; CTPYKTypa

Aufbereitung f oGorarenue; moaroToBKa (Cbipbsi)

Auffinden s mouck (nonesnvix uckonaemvix)

aufkleben nakneuBatnb

Aufnahme f chemka; mpuem; 3anuce; norpedicHne
(onepeuu)

Aufschlieung
TUTaBJICHUEC

Aufschrumpfen n HacaxuBanue B TOpsSYEM
COCTOSIHUHU

Aufwand m 3atpara, pacxon

Aufzeichnung f 3amucs, 3Byko3anuce

ausdehnen (sich) pacumpsrbcs

ausfrieren BeIMOpaXHBaTh, BBIMEP3aTh

Ausgangsmaterial n mcxoaHbIll MaTepua; CbIpbe

Ausgangsstoff m ucxomusiii MaTepuan

Ausribstung f obopynosanue, apmarypa

Aussehen n Bun

Ausschufi m 6pak

ausstrahlen uzmy4ars

austauschbar zamenumebrit

Austauschstoff m samenurens

auswerfen BrIOpackIBaTh, BHITAIKUBATD

Auswertung f BBIYMCIIEHHE,
OTIpe/ieICHUE 3HAUCHUSI.

Autobenzin n aBToMoOUIbHBIN OEH3UH

Automatisierung f aBTomatuzanus

Autoreifen m aBroMoOUIbHAS IIMHA

Axiallager n ymopHbI# TOIIIMITHUK, aKCHATbHBIN
MO IIIATTHUK

Axialturbine f typOuHa ¢ oceBbIM KOMITPECCOPOM

f pacTBOpeHuMe, pasnoxeHue;

pelieHue;

Bb

Bahn f nopora, myts; opbura; TpaekTopus

Bambus m 6am0yk

Band n nenrouHbIii KOHBElEP

Barlumchlorid n xiopuctsrit Gapuii

Base f ocHoBanue

basisch ocnoBnoi

Bau m crpoiika; cTpOUTENIBCTBO; 3/1aHKE; TOpPHAsS
BbIpabOTKa

Bauart f koncTpykuus

Bauelement n neranb; y3en

Baumgras n npeBoBuHas TpaBa

Baumwolle f xonok; xionuarodymaxHas TKaHb

Baustoff m crpourenbHblil MaTepuan
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Bauteil m crpourenbHbIit 21eMeHT

Bauwerk n coopyxenue, nocrpoiika

Bauwesen n cTpouTenbCcTBO; CTPOUTEIBHOE ACIIO

Beanspruchung f  Harpy3ka, HampsbKeHHE;
HAaIpPSHKEHHOE COCTOSHHE

Bearbeitung f o6paboTka

Bedarf m cripoc

bedienen o6cnyxuBarh

Bedienungselement n snemenT ynpasnenus

Bedienungsmann m paGounii, 0OCITyKHBaIOLIHIA
MaIInHy

Bedienungspersonal n o6ciyxuBaromuii nepcoHan

Bedingung f ycnoBue

Beimengung f mpumecs, nob6aBka

Belastung f narpy3ka

Beleuchtung f ocsemienne

Benzingemisch n komnayHaupoBaHHBIH OEH3UH,
STUIIUPOBAHHBIN OCH3UH

Bereich m nuana3on; o0Gnacte; paanyc neHcTBUs

Bergbautechnik f ropnas texauka

Bergkristall n ropusIit xpycTanb

Beryllium n 6epunuii (Be)

Berlhrung f koHTakT; mpukocHOBEHHE

BerUhrungsflache f noBepxnocts nprkocHOBeHNUS

Beschleunigung f yckopenue

Bestandigkeit f ycroituuBOCTB; MOCTOSIHCTBO,
CTaOMIBHOCTD

Bestandteil m cocraBhast 4acTb

Bestrahlung f o6my4enue

Betétigung f npuBenenue B neiicTBue, MycK

Betonmauer f Geronnas crena

Betriebssicherheit f 6e3omacHocTs TpOM3BOICTRA,
0€30MmacHOCTh B paboTe, TEXHUKA 0E30TaCHOCTH
(Ha npeonpusimuu)

Betriebszeit f mpomomkuTeIbHOCTH PabOTHI; CPOK
CITY’KOBI; CPOK IKCILTyaTalluu

Bewegung f aBmxkenue

Bewegungsenergie f kuneTrueckas SHEPTHsI

Bewegungsvorgang m mpoiiecc 1BUKEHUS

Bewegungszustand m cocTosiHre ABHKEHUS

Blase f my3bIpb; HEpOBHOCTD (Ha omauske)

Blasen n nponyBka, nyThe; HarHeTaHue (easa uiu
8030yxa)

Blech n nucroBas crans, xects

Blei n ceuner (Pb)

Bleimantel m CcBUHIOBBI KOXYX, CBUHIIOBas
000JI04Ka, CBUHIIOBAsI OOK/IaKa

Bleioxyd n oxuck cBuHIA

Block m 610k

Blockform f usmoxuuna

Bohrgerat n 6ypoBas ycranoBka

Bohrloch n mpocsepiiennoe oTBepcTue

Bohrstahl m 6yposas crans, crans s cBepi

Bohrturm m GypoBas Bbimka

Bohrung f Oypenue, cBepneHue; OypoBas

CKB)KUHA; BBICBEPJICHHOE OTBEPCTHUE
Bohrwerk n cBepniiibHO-pacTOYHBIH CTAHOK
Bolzen m 6ont
Bramme f ciurok, 6onBanka
Brand m ropenue, cropanue; 00Xur, OTKUT
Braunkohle f 6ypsrii yromns
Braunkohlenteer m 6ypoyrosnbnas cmona
Blecher m npo6uinka
Breite f mmpuna, mmpora
Brennen n o6wur, ropenue; npokajarBaHue
Brennbarkeit f roprouects
Brennkammer f kamepa cropanus, TomoyHas

Kamepa
Brennstoff m rormuso, roprouce
Brennstoffindustrie f TorumBHas npoMbInUICH-

HOCTh
Brennstoffleitung f rorumBonposox
Brett n nocka
Bricke f moct
Bichse f Brynka
Bunmietall n uBetHo# MeTan

Cec

Celsius: nach ~ o Lenbcuro

Celsiusgrad m (cronbko-t0) rpagycos Llenbcus
Celsiusskala f mxana Ienbcust

Chemiefasern f pl xumuueckue BoslokHa
Chemikalien f pl xumukanuu

chemikalienfest ycToitunBbIii POTUB XMMUKATOB
Chlorzink n xjgopucThlii UHK

Dd

Dachabdeckung f mactuin xpoBnu

Dachpappe f Toss, pyOepomn i, KpOBEIbHBIN KapTOH

Dachrinne f BogoctouHslii %en00

Dampf m nap

Dampfkessel m mapoBoii koren

Dampfmaschine f maposas mammna

Dampfturbine f mapoBas TypOuna

Darstellung f  wu3oOpaxeHue;
MIPOU3BOJICTBO

Dauermagnet m nocTossHHbIA MarHUT

dauernd npoa0KUTETHHO

Dehnung f pactsruBanue, yaiuHeHne

Destillation f nectumnnsius, neperonka

Diamant m anma3

Dichte f mnotHOCTS, TycTOTa

Dichtung f yriotHeHue, mpokIiajka, CaTbHUK

dielektrisch nusnextpuyeckuii

Dieselkraftstoff m gusensHOe TsXKEnO0€ MOTOpHOE
TOTLTUBO

Dieseldl f nuzenbHOE TOMIMBO

Dieselmotor m nusens, Au3enbHBIN ABUTATEID

[IOJIy4YCHHUE,
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Differenz f pazuura

Diffusion f muddyzus

Diffuser m quddyzop

dividieren nenutsb

Doppelmutter f gpotinas raiika

Doppelwendel f 6ucniupanbHast HUTh (TamMnoOuKu)

Draht m npoBoa, mpoBOAHUK, TPOBOJIOKA

drahtlos 6ecripoBonouHsIit

Drahtwindung f Butok npoBoioku

Drehachse f ocp Bparienus, ocb CHMMETpUHU

Drehmaschine f TokapHslii craHOK

Druck m naBnenwue, cxxatue, HaKUM; OTIIEYATOK

Druckenergie f oHeprus cxkarus, dSHeprus
JaBJICHUS

druckfest mpounslit Ha cxxatue

Druckpumpe f HarnerarenbHbIi HacOC

Druckwalze f HaXuMHBIH  Bamuk,  BaJlOK
MPOKATHOTO CTaHa

dinn ronkuii

DunnflUssigkeit f xuakoTekydecTh; MHAKOILIAB-
KOCTh

Duralumin n gropantoMuH#ii, TH0paib

Durch dringen n nponukanue

Durchgang m npoxo, xon

Durchlaufen n npoxoxnenue, mpoTekaHue

Durchlocherung f nponsipsiBnuBayue, nepdoparms

Durchmesser m quametp

durchscheinend npocseunBatomnmit

durchsetzen MPOMUTHIBATH,
NPOHH3BIBATH

durchsichtig npo3paunsbrii

Duroplast m ngropomact, TepMOpeaKTUBHAsS
rulacTMacca

Duse f comno; Hacanka; popcyHka,

Dlsenmotor m peakTUBHBIN JBUTATETH

Dutzend n mroxuna

dynamisch nuaamuyeckuit

Dynamometer n quaamomeTp

MPOXO/IUTh,

Ee

edel Omaropomneiii (0 Meramiax); Oorateii (0
pyZax); HHepTHbIH (0 Ta3ax)

Edelmetall n 6maropoansrit MmeTasmn

Edelstein m gparoneHHsIii KaMeHb

Eigenschaft f oco6eHHOCTD, CBOWCTBO, KAYECTBO

Eigentiimlichkeit f oco6enHoCT

Einbau m BcraBka, ycraHOBKa

Eindringen n  npoHHKHOBEHHE,
NOTPY)KCHUE

EinfluR m BausiHue, Byck

Eingul3trichter m iuTHrKOBast BOpoHKa

Einheit f enununa; arperar

einlagern 3anerars

Einrichtung f ycrpoiictBo, mnpHcmocoOneHwue;

BHEJIpEHUE,

obopynoBaHue

Einsatzstoff m 3arpyxaemsliii MmaTepuan

einschranken orpannynBaTth

einspitzen BIpbICKMBATh

Eintauchtiefe f rmyouna norpyxenus

einwandfrei 6e3 nedekroB, 6€3 U3BIHOB

Einwirkung f Bo3netictue

Einzelfertigung f  wryuHoe
MIPOM3BOICTBO

Einzelteil m otnenbHas yacTe, nerans

Eisen n xeneso (Fe)

Eisenbahn f xenesnas mopora

Eisenbahnradsatz m o«c.-0. komecHas mapa
MIOJIBIDKHOTO COCTaBa

Eisenbahnweiche f oc.-0. ctpenka

Eisenbegleiter m cnyrauk xenesza

Eisenerz n xenesnas pyna

Eisenhydroxyd n
THIPO3aKHCH KeJe3a

Eisenproduktion f wmeramtyprudeckass mpOMBIIII-
JICHHOCTb

Eisenpulver n sxene3Hbiii mOPOIIOK

Eisenpulverteilchen n uactuuku mnOPONMIKOBOTO
xKeresa

Eisensulfid n oxnocepuucroe jxenes3o, cynbhun
xKeresa

Eisenwerkstoff m  wmarepman wu3  kxenesa
(moanesxariuii 00paboTKe)

Eiweil3stoff m G6enok, 6enkoBoe BemecTBo

elastisch snactuunslii, ynpyruii

Elastizitat f snmactuunoCTh, yIpyroctsb

Elektrizitatsversorgung f anekrpocHabxkeHue,
AIIEKTPOITUTAHUE

Elektrizitatswerk n snexrpocraniust

Elektromagnet m snexTpomaraut

Elektromagnetismus m siekTpoMarHeTusm

Elektromotor m sanexTpoMoTOp, 371€KTPOABUTATENH

Elektron n snekrpon

Elektronenréhre f snekrponnas namna

Elektroofen m snekrponeun

elektrostatisch snekrpocrarndeckuii

Elektrotechnik f snexrporexnuka

elementar siemeHTapHBIi; POCTOI

Elementumwandlung f npesparienue snemeHTOB

Elfenbein n cionosas kocts

Empfindlichkeit f wyBcTBUTETBHOCTD

Energiebedarf m mnorpebHOCTF B  SHEpruw,
dHEpreTudecKas moTpeOHOCTh

Energiemaschine f oHepromammuna, cuioBas
MalHa

Entfernen n ynanenue, yctpanenue

Entfernung f paccrosinue; ynanenue, otaajieHue

Entgasung f nerasamus, yaaneHue — ra3os;
KOKCOBaHHE

Entstehung f o6pazoBanue, Bo3HHKHOBEHHUE

(eOunuunoe)

TN pOOKHUCH JKEJIe3a,
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entweichen ynery4ynBaTbcsi; yTeKaTh

Entwicklung f pa3Burue

Entziehen n BeITsOKEHME, H3BIICUCHHE

entziinden BocrIaMeHsITh

Erdboden m 3emus, nousa

Erdgas n npuponnsiii ra3

Erdmittelpunkt m uentp 3emuu

Erdol n vedpts

Erdolfeld n Hedrsanoe mone, MecTopoxaeHHE
HepTH

Erdolleitung f nedrenposon

erharten TBepzaers, 3aTBepACBAThH

Erkalten n oxnaxnenue

erregen Bo30yXIaTb

Erscheinung f sienenune

Erschitterung f corpsicenue; BuOpanus

erstarren 3arsepaeBarb, TBEPAECTH

Erstarrungspunkt m Touka 3aTBepaeBaHus

Erstarrungstemperatur f TeMIeparypa
3aTBEepACBAHHS

Erwdrmung f warpeB, 00orpeB, MOIOTPEB,
pasorpes

Erweiterung f pacmmpenue, yBenudenue

Erz n pyna

Erzeugnis s u3nenue, mpoaykT

Erzeugung f npou3BOACTBO, H3rOTOBJICHHE;
HPOJIYKIHS, TOTOBOE U3JICIIHE

Essigsaure f ykcycnas kucnora

Etikett n sTukerka

existieren cymiecTBoOBaTh

Extremwert m  skcTpeMalibHOE
3HAYCHHE

(kpatinee)

Ff

Fabrikation f usrorossienue, mponu3BoACTBO

Fabrikationsabteilung f mex

fabrizieren u3roroBisiTh, MPOU3BOIUTH

Faden m auts

Fahrdraht m kontakTHbIN IPOBOI, TPOJLICH

Fahreigenschaft xogoBoe kagecTBo

Fahrenheit: nach ~ no ®apenreiiry

Fahrrad n Benocunen

Fallschirm m napamrtor

Farbstoff m kpacurens, kpacsiiee BemecTBo

Faserstoff m BoJIOKHO, BOJIOKHMCTOE BEIIECTBO,
BOJIOKHHCTas Macca

faulen rauts

Faulnis f ruuenne

faulnisfest ycroitunBeiii K THUCHUIO

Feder f npyxuna, peccopa; nepo

Federring m npyxxuHHas maioa

Feile f manunpHuK

fein ToHkwit; TOYHBII

Feinmechanik f rounas mexanuka

Feldlinie f cunoBas sinuus mosns

Feldmagnet m uaaykTop

Feldspat m nmoneBoii mmnar

Feldstarke f mvanpspkeHHOCTD OIS

Fernsteuerung f nucranumoHHoe yripaBieHue

ferromagnetisch ¢peppomarauTHsbrit

Fertigungsstralie f norounas aumus

fest mpouHsIiA, TBEpIBIIH

Festigkeit f npounocTh, TBEPIOCTH

festspannen 3akperuisiTh

Feuchtigkeitsgehalt m Bnarocoaepxanue

feuerfest OTHEYIOPHBIH, OTHECTOMKMUIA,
KapPOCTOUKHUI

Film m mnenka, mokpeiTre; KHHOPHIBEM

Filter m ¢punbTp

Filtertuch n ¢ubTpOBaIbHAS TKaHb,
(GUIBTPaLlHOHHOE BOJIOKHO

Flache f moBepxHOCTB; MIOCKOCTD; TUIOIIA/Ih; TPAHD
(kpucmanna)

Flachglas n minockoe creksio, TUCTOBOE CTEKIIO

Flachkolben m mtockwuii nopiieHs, miockas koida

Flachschleifen n mnockoe mumdosanue

Flamme f mnams

Fl6z n mract

FluBmittel n ¢aroc, nnaBens

FluBsaure n mnaBukoBas KHCIOTA

FluRstahl m nmuras cranb

Flussigkeit f sxuaxocTh

Flussigkeitsgetriebe n runpaBanueckas nepenaya

Flussigkeitsiibertragung f nepenaua sxuakoctu

Folie f mienka, dosbra

Fordertechnik f mogsemMHO-TpaHCTIOPTHAS TEXHUKA

Forderung f noGsr4a (pyosr)

Forméanderung f nepopmanus, msmenenne Gpopmsl

Formbestandigkeit f mocrostacTBO (hopMBI

Formgebung f npunanue popmer

Formling m 3arotoBka

Fraktion f ¢ppaxums; moron

Frasmaschine f ¢ppesepHblit cranok

Fullstoff m manonauTens

Fullung f wHamonHeHwe, 3amoJHEHHUE, 3arpy3kKa;
3aIpaBKa (2opryezo)

Gg

galvanisch raasBannueckwii

Gasblase f razossrii my3sipb, pakoBHHA

Gasfaser f crex10BoI0KHO

gasformig razoo6pa3Hbiit

Gasol n razoiinb, ra30Boe Macio

Gasolin n razonuH, ra3oBblil (IPUPOIHBII) OCH3UH
Gasuber tragung f mepenava rasa

Geber m narunk

Gebrauchsgut n npenmer notpednenus
Gebrauchsmetall n meramn, umerommii mupokoe
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NPUMCHCHHUE

gediegen camopoaHbIii

Gefal n cocyn, 6ak, pesepByap, eMKOCTb

Gefrieren n 3amep3anue

Gefrierpunkt m TOYKa
3aMep3aHus

Gegenstand m npenmet

Gehé&use n koprmyc, GhyTisip, KOxyx

Gemisch n cmecs ,

Genauigkeit f rounocTsb

Gerat n npubop, HUHCTPYMEHT, anmnapaT; MEXaHHU3M,
MallrHa, arperar

gering orpaHuYeHHbIH

Germanium n repmanuii (Ge)

Geruch m 3amax

Gesamtstromstarke f o6mas cuna Toxa

Geschmack m Bkyc

Geschwindigkeit f ckopocts

Gestein n ropuas nmopona

Getriebedl n TpaHCMECCHOHHOE MACITO

Gewebe n Tkanp

Gewicht n Bec, rpy3, TSHKeCTb; THPS

Gewichtssatz m paBHOBec

Gewindeschleifen n pesp6onmdoanne

Gewinnung f monydenue; 100bIua; paspadboTka

Giel3barkeit f ctocoOHOCTB K pa3iuBYy, TEKY4eCTbh

Giel3en n nutke, OTIMBKA

gieen 1uTh, OTIMBATH

Giel3form f nureiinas popma

Gielimaschine f nureitnas mammHa

Giftigkeit f smoBuTocTh

Glanz m 6neck

Glas n crexio; cTakaH; OYKH; OMHOKIIb

Glasband n nenra crexia

glasieren riazupoBatb

Glasrohre f crexisHHas TpyOKa, CTEKJISHHAS
JaMmna

Glasseide f ToHKO€ CTEKIIOBOIOKHO

Glasur f rnazyps

Glaswand f creknsgHHas CTEHKa; CTCKIISIHHAS
HaHelb

Glaswatte f creknsnnas Bara.

Glaswolle f crexisiHHast IepcTh

gleichartig omHOpOIHBINH, TOMOTCHHBIH

Gleichgewicht n paBroBecue

gleichgrol3 PaBHO3HAYHO,
PaBHOCHIIBHO

gleichnamig oxgHouMeHHBII

Gleichrichterrohre f BempsimutenbHaas namma

Gleichstrom m moctosiHHBIN TOK

Gleichstromgenerator or remepaTop MOCTOSHHOTO
TOKa

Gleichstrommaschine f mnpsmoTounas mapoBas
MaliHa

Gleichung f ypaBaenue

(memnepamypa)

OJIMHAKOBO,

gleichwertig paBHOIICHHBIH, paBHO3HAYHBIN

Gleitlager n moamUIMHUK CKOJIBKEHHS

Glimmer n cmona

Gluhfaden m uute Hakana

Gluhlampe f namna HakaaMBaHUs OTXKHTa

Gluhtemperatur f temneparypa omxura

Gneis m rHeiic

Gold m 30010 (An)

Grad m rpaayc; creneHb

Grammatom n rpamMmM-aTom

Graphitfalock m rpaduTHsIii 6110k

Graphitreaktor m rpaduroBslii peakTop

Grat m ocTpslii kpaii, BEICTYII, peOpo; 3ayceHel]

Graugufd m cepblii (JIUTCHHBIN) YYT'YH, OTJIHMBKA
qyryHa

Grenzflache f moBepxHoCTh pazaena

Griff m pykosTka

Grol3e f Benmmuuna,; pasmep; popmar

GréRenordnung f mopsimok BevunH (bi)

Grolwert m makcuMalbHOE 3HAYCHHE

Grubenausbau m pynau4HOE KperieHne

Grund m ocHOBa, OCHOBaHHE,
byHaamMeHT

Grundmaterial m ocHoBHO# MaTepHan

Grundwberkstoff m ocaoBHoi#t MaTepuain

Grinspan m sipe-mMensHKa

Gummi m pe3uHa; Kay4yK

Guld m nutke, pa3nuBKa, OTIMBKA

GuRblock m ciutox

Guleisen i uyryn

Gulfehler m nuTeiinbiii mopok

Gulstiick n ornuBka

Gute f kauecTBO

Gutekontrolle f ucripiTanue Ha xKauecTBO

MPUYNHA;

Hh

Hafen m turens, ropiiok (cmexnosaperiviii)

Hafenofen m ropmkosas neys

Hahn m kpan

Halbedelstein m noxyznparoneHHblii KaMeHb

Halbfabrikat n monygpatpukar

Halbleiter m noxynpoBoaHuk

Halbzeug n 3aroroka, nomyhadpukar

Haltbarkeit f MPOYHOCTH,
JOJITOBEYHOCTh

Hammer m monot

Handnietung f pyunas kienka

Handrad n pyuHo#i MmaxoBuK

hart TBepaplit, )xecTKui

hortbar 3akanuBatromuiics

Harte f tBepmocTh

HartguR m omimBka u3 OTOENCHHOrO 4YYTyHa,
KOKWJIbHAsI OTJINBKA

Hartlot n TBepapiit npumnoit

KpEIOoCTh,
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Hartparaffin n tBepasiii mapapun

Haufigkeit f vacrora, moBropsieMocTb

Hauptbestandteil m rmaBHast cocraBHas YacTh,
OCHOBHasl JIeTalb

Haut f koxa

Hebel m peraar

Hebelwaage f ppraaxxusie Bechr

Heck n 3anuss yacth (aemomobuis)

Heckantrieb m npuBox Ha 3aHI0I0 OCh

Heckmotor m nBuraresnb, pacoyioKeHHBIN C3a11

Heizgas n rperomuii ra3

HeizkOrper m wHarpeBareNbHBIN (Omonumenvhblil)
npubop; orommTenbHas Oarapes, paguaTop;
CIIUpAITh HAaKATHBAHHSI

Heiz4l n ma3yr, KoTeNnbHOE TOILIMBO

Heizungsanlage f otomuTensHas  ycTaHOBKa,
TEII0 PUKAIIMOHHAS CTAHIIUS

Helium n renwmii (He)

Herstellung f HU3TrOTOBJICHUE,
MIPOM3BOICTBO

Hilfsarbeit f BcnomorarensHast pabota

Hilfsstoff m BciomoraTenbHbIi MaTepuan

Hinterachsantrieb m npuBox Ha 3a7HI0I0 OCBh

Hinterachse f 3agnss ocs

Hitze f Ternora; sxapa

Hochbau m HAaA3eMHOE CTPOUTEIILCTBO;
CTPOUTEIBCTBO BBICOTHBIX 37aHUM

Hochdruckhydrierung f runpupoBanue mon
BBICOKHM JIaBJICHUEM

hochfeuerfest BeicokoorueynopHsIit

hochgespannt BeicokOHATPSYKEHHBIH

hochlegiert BeicokonerupoBanHbIit

Hochofen m nomennas neys

Hocbhofenprozel? m nomennslii mponecc

Hochofner m nomenmmx

hochschmelzend BeicokomnaBkuii, TyromnaBkuit

hochstschmelzend csepxryromnaBkuit

Hohe f BeicoTa; BepimHa

Hohlglas s monoe crekio, mycTorenoe cTeKiIo

Hohlraum m nonocts, mycrora

Holz n npesecuna; necomarepuai; 1poBa; 1epeBO

Holzmehl s npeBecnas myka, 1peBecHbIC ONMUIKK

Hormuschel f cmyxoBast pakoBuHa Tenedona

Hufeisenmagnet n moakoBooOpa3HbIii MarHUT

Hydrat n rugpar

Hydratzellulose f runporenironosa

hydraulisch runpaBnnyeckuit

hydroxydisch runpookucHsit

IIOJIy4CHHUE;

Imitation f umuTanus

Induktion f ungykius

Induktionsstrom m uHIYKTHPOBAHHBIN TOK
inkrustieren uakpycTUpOBaTH

Innenteilchen n BHyTpenHsist yacTua
interkristallin uaTepkpucTammnaé-cxuii
Isolation f uzomsauus

Isolierung f uzonupoBanue

Kk

Kabel n kabens; mpoBo; Tpoc

Kabelummantelung f o6umoska. kabemns

Kalandrieren xananapupoBatb

Kalk m u3Bectsb

Kalkstein m n3BecTHsik

Kéltemittel n xooaunbHbI areHT

Kaltwalzen n xonoanas npokaTtka

Kalziumsulfat n cepHokucnblii Kanbimid, cynbhat
KaITbIHs

Kantholz n 6pyces, urctooOpe3Hoii nuiomarepua

karbonatisch kapOunHbIit

Katalysator m karanuzatop

Keil m knun

Kelvin: nach ~ o KenbBuny

Keramik f kepamuka; kepaMudeckue u3Iemust

Kern m sapo; crepeHb, CEpIACYHMK; IIHIIKA
(numetinast)

Kernchemie f sinepuast xumust

Kernholz n cepaueBuna; sapoBas apeBecuHa

Kernphysik f spepnas ¢pusuka

Kernprozeld m saepHbiii mporecc

Kernreaktor m snepHslit peaktop

Kernspaltung f nenenue (pacwennenue) siupa

Kessel m xoren

Kettenatrieb m nennas nepenaya, nenHoi mpuBojg

Kitt m xieii; MacTuka; 3amaszka

Klappe f knamnan

kleben ckneuBats, kieuTh

Kleinstwert m naumenbliiee 3HaYCHUE, MUHUMYM

Knochen m xocts

Kochsalz n moBapennas coib, XI0pHCTBIN HATPHiA

Kohle f yromas

Kohlendioxyd n aByokuch yriepona, yrieKucIblid
ras

Kohlenkraftwerk n snexrpocranuusi, padoraromas
Ha yriie

Kohlenmonoxyd n oxucsk yriepoaa (CO)

Kohlensaureschnee m TBepaas yraekuciora

Kohlenstoff m yriepon (C)

Kohlenstoffgehalt m conepsxanue yriepona

Kohlenstoffstahl m yrneponucras crams

Kokille f koxuinps

Kolben m xon6a, nopieHs

Kolbenmaschine f nopuraeBas mammna

Kolbenstange fiopineBoii mrok

Kolophonium n xanudons

komprimieren cxumatb

konisch konnueckuit
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konstant nocrosHHBII

Konstante f koncranTa, mocrosiHHas BeJIMYHHA

Konstruktionsteil m JeTalb (onemernm)
KOHCTPYKLIUU

konzentrisch xoHuneHTprUecKmii

Kopf m rosnosa; ronoska

Kopierfrasmaschine f konupoanbHO-(hpe3epHbIii
CTaHOK

Kord m xopn

Kork m nmpo6ka

KOrper m Teno; KopIyc; 0OCTOB

Korrosion f koppo3ust

Korrosionsbestandigkeit f koppo3ueycroitanBocTh

Korrosionsprodukt n mpoaykT koppo3uun

Korrosionsschutz m 3amura ot Koppo3un

Kraft f cuna; sHeprus; MOIIHOCTD, yCHITHE

Kraftfahrzeug n aBromo6uin

Kraftfahrzeugmotor m aBToMoOHIBHEI MOTOD

Kraftfeld n cunosoe nosxe

Kraftmaschine f nurarens, cunoBast MaimuHa

kraftschlUssig ¢ 3amkHyTO#l CHJIOBOH IICTIBIO,
JAMHAMHYECKHU CBSI3aHHBIN

Kraftwagen m aBromo6miin

Kraftwerk n snextpocranuus

Krananlage f kpanoBasi ycraHOBKa

Kreis m kpyr; oKpyXHOCTb; IIeTIb; KOHTYP

Kreislauf m ki, KpyroBopot, HUPKYIISIHS

Kreuzkopf m nmomsys, kpeikond

Kristall m kpucramn

Kristall n xpycrans

Kristalleis N HCKYCCTBEHHBIM  Jen  u3
JAUCTHJUTMPOBAHHOW BOIBI

Kristallisation f kpucrammsanus

Kugel f map

Kugelmunhle f maposas menpHuIIa

Kuhlen n oxnaxnenue

Kunstseide f uckyccTBeHHbIH mIeik

Kunststoff m  mractMacca,
Marepua

Kupfer n menp (Cu)

KupferhUtte f menenmaBuabHbINH 3aBO T

Kupferlegierung f menusiii cruas

Kupfersalz n mennas conb

Kupplung f cuemenue, mydra

Kurbel f pykositka

Kurbelgeh&use n xopoOka kpuBomimmna

Kurbel trieb m  kpuBomMmIHO-IIA-TYHHBIN

CUHTETUUECKUN

MEXaHU3M

Kurbelwange f meka kojeHuaToro Bama, IneKa
KPHUBOIIHUIIA

Kurbelwelle f konenuarsiii Ban

Kurve f  kpuBas, rpaduk;  IKCHEHTPHK

(mexanuzma); 1mabIOH

LI

Ladung f 3apsix; morpyska; rpy3

Lager n moamuIHUK; CKJIaa

Landtechnik f cenbckoxo3siiicTBeHHast TEXHUKA

Léange f nouna; monrora

Langslager n yropHslii moJIIMITHAK

laufend Tekymuii

Laufschaufelsystem n cucrema nomatok pabodero
KoJieca

Lauge f mienok; menoyHoi pacTBop

Lautsprecher m rpoMKOTOBOpUTEIH

Lebensdauer f npomomkuTenbHOCTE (Oos206€u-
HOCMb, CPOK) CIYKOBI

Leder n koxa

leer mycroit

Legierung f ciuias

Legierungsbestandteil m komnoneHT cruraBa

Legierungselement n sierupyrouuii s1eMeHT

Legierungszusatz m snerupyromas 1o0aBka

Leichtbenzin n nerkuii Gen3un

leichtfliichtig nerkoneryunit

Leichtmetall n nerkuit meramn

Leichtpetroleum n nerponeiinstit 3¢up

Leichtstoff m menormact

Leinwand f skpaH, mosotTHO

Leistung f wMomHOCTH, HPOU3BOAUTEIILHOCTS;
pabota

Leitapparat m nanpasinsomuii anmapar

Leiter m npoBoJHHK, IIPOBOI; JKHJIA KaOems

Leitfahigkeit f mpoBomuMOCTB, 3IEKTPOTIPOBO/IH-
MOCTb

Leitrad n nanpasisitoriee Koixeco

Leitungsdraht m siuneitHbi. poBo.I

Leitungselektron n sjaekTpoH mpoBOIUMOCTH

Leitvorrichtung f wmampammsromee mpucmnocoOIie-
HUE

Leitwerk n MmexaHu3m ynpaBiieHHs

Lettermetall n Tumorpadckuii crina

Licht n cer

Lichtausbeute f ceeToBas oTnaua, cBeTooTnaua

Lichtbestandigkeit f cBeTonpo4yHOCTh, CBETOCTO¥-
KOCTh

Lichtbrechung f npenomienue ceera

lichtecht cBeToycTOluMBBIi, BETONIPOYHBIN

Lichtenergie f ceetoBas sHeprus

Lichtnetz n ocBeruTenbHas ceTh

Loch n otBepctue, mpipa

Lochstempel m neiponipoOuBHOIt myaHCOH

Lokomotivfeuerbiichse f Tornka maposo3sa

Losen n pactBOopeHue; ocnallieHHe (8unma),
OTITyCKaHUE

Loslichkeitskurve f kpuBas pactBopumocTH

Ldsungsmittel n pacrBoputensb

Lot s npumnoit

Lotbarkeit f npunanBaemoe
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Loten n maiika, nastHue

Lotkolben m masiipHUK

LotprozelR m npouecc nastHus

Lotstelle f crait, mecto cnaiiku

Lotvorgang m nporuecc nasiHust

Lotwasser n masnpHas SKUOKOCTL, MasuIbHasS
KHCJIOTa

Luft f Bozmyx

Luftabschlu3 m repmerndeckuii 3arBop

Luftleerpumpen n otkauka Bo3myxa

Luftsauerstoff m kucnopon Bo3myxa

Lunker m ycanounas pakoBuHa

Lunkerbildung f oOpa3oBanue ycamouHOii pako-
BUHBI

M m

Magnesium n maruesun (MQ)

Magnetachse f maruuTHas och

Magneteisen N MarHUTHBIH JKEIC3HIK

Magnetfeld n marautHOC MIOJIE

Magnetfilm m marauTHast nacHKa

Magnetisierung f HamarunurBaHnue

Magnetismus m marseTusm

Magnetit m maraerur

Magnetkern m MarHUTHBIN CEPICUHHK, CEPIACUHUK
3JIEKTPOMAarHuTa

Magnetnadel f marauTHas crpenka

Magnetpol m MarHUTHBI MOJTIOC

Magnettonband n MarauTHas IeHKa

Magnettongerat n marautodon

mahlen monoThk, pazMenb4yaTh

Makromolekil n makpomornekyna

makromolekular makpomonexynspHbIi

Mangan n mapraser; (M)

Mantel m koxyx, kopmyc; oOIMBKa, OOJIHMIIOBKA,
9KpaH (peaxmopa), OOKOBasi IOBEPXHOCTH (HAIp,
[UIAHPA)

Marke f (ot)nuTka; 3HaK, yKa3zaTeab; MapKa

markiert mapkupoBaHHBIH, Me4eHbI (Hamp, 00
aToMax)

Maschinenbau m mammHocTpoeHue

Maschinenelement n gerans MaruHb

Maschinengattung f Tun marHs!

Maschinenkunde f mammHoCTpOCHKE

Maschinennietung f mamuHHas kienka

Maschinenteil m nerans mMamuHb!

Mal3 n mepa; pa3mep; creneHb

Malabweichung f oTkmoHeHHe OT .3aJaHHOIO
pa3mepa

Masse f macca; BemiecTBo; ToIIA, CIOW

Mal3einheit f exnamIa M3MepeHus

Massenfertigung f maccoBoe mpou3BOCTBO

mal3gebend ucxoaublit; mpuMepHbIit

Materie f marepuas, BemecTBo

materiell maTepuanbHbIii

Materiestruktur f crpykrypa marepun

Mauerwerk n kameHHas KJlaJika, KAMEHHasl KpeIb

Medium n cpena

Meif3el m 3youno; gonoto; peselr; rojioBka oypa

Membran(e) f memOpana

Menge f macca; konu4uecTBO

Messing n natyHb

MeRinstrument n  u3MepuTenabHBIA  TPUOOD,
U3MEPUTEIbHBI HHCTPYMEHT

Messung f usmepenue

Metallfaden m merammnyeckas HUTH

Metallholz n nepeBo, nokpeITOE MeTaILIIOM

Metalloxyd st okuce metasma

Mikrofon n mukpodon

Mikrofonstrom m muxpogoHHbI TOK

Mischgewebe n menamxeBas TKkaHb

Mischung f cmech

Mittelbenzin n cpennuii 6en3un

Modifikation f mogudukarms

Molekul n monekyna

Molekulargewicht n monexynsipHsiii Bec

Molybdan n momuoaen (Mo)

Moment n momeHT

tnonoklin MmoHOKITMHHBIH

Montage f monTax

Mutter f raiika

N n

Nacharbeit f uncroBast pabora

Nachbearbeitung f nomomuutenshas (nocaedyro-
wast) o0paboTKa; OKOHYATEIbHAsT 00paboTKa

Nachbehandlung f o6paboTka HauncTo, oTHENTKA

nachchlorieren nonomHuTeNEHO XIOPUPOBATH

Nachteil m nedekr, mopok, HeIOCTATOK, U3bSH

Nadel f urna; crpenka (komnaca)

Nadelmagnet m maruuTHas cTpenka

N&ahgarn n mBelinbie HUTKU

nald MOKpBIiA, BIaXKHBIN, CHIPOA

Natriumchlorid n moBapeHHast coJb, XJIOPUCTHIN
HATpU

Natronlauge f naTpueBsIii 1men0K

Naturfaser f HarypaigpHOE BOJIOKHO

Naturholz n npupoaHoe aepeBo

Naturkraft f cuina nmpupost

Naturprodukt n ceipbe

Naturstoff m mpupoaHoe BeriecTBO

Nennangabe f HomunanbHBIC TaHHBIE

Netz n ceTka, ceThb

Neutron n HeHTpoH

Nichteisenmetall n uBernoii mertamn

Nichtmetall n semeramt, MeTamnonn

niedermolekular auskomonekyspHBIi

niederschmelzend nuzkomnaBkuii
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Niet m 3aknenka

Nietbauweise f knemnka, BeIITOTHEHHE 3aKJIENIKAMUA

nieten xienath

Nieter m kienanbuuK

Nietkolonne f 3aknenounsii psig

Nietloch n 3aknenouHoe oTBepcTue

Nietmaschine f knenanpHast MarmHa

Nietschaft m crepsxens 3akienku

Nietung f kienka, kaenanue

Nietverbindung f 3aknenounoe coenaunenue

Nietwarmer m 3akienKoHarpeBarelb

Nitrolack m murponak

Niveau n ypoBeHb

Normalzustand m HopMalbHBI 3HEPreTUYECKHIA
YPOBCHb

nuklear siaepHbrit

Nullpunkt m Hyns;, HyneBas TodYka, TOYKa HYJIs
(Hauano omcuema wKaibl)

Oo

Oberbau m ky30B; Ha3eMHas 4acTh 31aHUS

Oberflache f moBepxHOCTH

Oberflachenschutz m 3amura moBepxHocTH

Oberleitung f Bo3aymiHas KOHTAaKTHash CETh,
KOHTaKTHBIN TPOBOJI

Oktanzahl f okranoBoe uwmcio

Ol n macio (pacmumenvroe, munepansroe); HedTh

6lholz n nporuTannas macnamu peBecHHa

Ordnungszahl f mopsikoBoe wYmCIO, MOPSAKOBBI
HOMeEp dJieMeHTa (B nepuooudeckoll cucmeme)

ortlich noxanpHas, mecTHas (0 KOppo3um)

ortsabhangig 3aBUCUMBII oT MecTa
(eeocpaghuueckoco nonoicenus)

Osmium n ocmuii (OS)

Ottomotor m  kapOroopaTOpHBIN  JBUTaTEb;
JIBUTATEb BHYTPECHHETO CrOpaHus c
MOCTOPOHHUM (MCKPOBBIM) 3QKUTaHHEM

Oxyd n oxuck, OKCHI

Oxydation f okucinenue

Oxydationsmittel n oxucnurensr

oxydieren okucCIATH

oxydisch oxucHbrit

Oxydschicht f okucHas mienka, okaarHa

Pp

Panzerholz n apmupoBanHas qpeBecuHa

Pappe f kapToH, Toab

Pappschachtel f kapronnas kopobka

Parallelschaltung f Bximouenune Ha mapamienbHyO
paboTy; CHHXpOHM3AIUS

passen mpuroHATh, MOAXOIUTH

Palschraube f mpuzonHsIit 60aT

Paldsystem n cucrema 0IyCKOB M MOCAI0K

Passung f mocazxka; npuronka

Patina f matuna

periodisch nepuoanyeckuit

pergamentleren nepramMmeHTHpPOBATH

Petrolchemie f negrexumus

Petroleum n uedTsh; Kepocun

pharmazeutisch gapmanesrnyeckuii

Phenolphthalein n penondranenn

Phenoplast m ¢enoruiact

Phosphat m docdar, cons GpocdopHOii KUCTOTHI

Plast m macrmacca

Platte f umra, nocka, mucr

Pleuelstange f maryn

polieren monupoBathb

Polyathylen n monustunen

Polyamid n noaunamu

Polykondensation f monukonaencarus

Polymerisation f mosimmepu3zarus

Polystyrol n monuctuposn

Polyvinylchlorid n monusuamI-X10pH T

Polwechsel m nepemena nonspHocTH; KOMMyTanUs

Porzellan n papdop

potentiell morenumanpHbIH

Potenz f cuna, ciocoOHOCTB; CTETIeHb

pragen mramMnoBaTh, IPECCOBAaTh; TECHUTh

Prazision f TounocTs

Prazisionsgerat n Tounslii npudop

Pressen n mpeccoBanue, (HOpPMHUPOBAHHUE IO
peccoM; IyTbe

Pref3holz n MPEeCCOBAaHHAs
JIPEBECHOCIIONCTBIN MIACTUK

PreRluft f cxaTsii BO3myx

Prellufthammer m naeBMaTn4eckuii MOJIOT

Pre3passung f mpeccoBanHas mocaka

Pre3schichtholz n CIIOMCTO-TIPECCOBaHHAs
npeBecrHa (CIIOMCTHIN TUIACTHK)

Prel3schweil3en n cBapka naBieHreM

Probe f o6paseir; mpo0a; OMbIT; UCTIHITAHUE

Produktion f mnpou3BoACTBO, HW3rOTOBIICHHUE;
MPOTYKIIUS

Produktionsproze3 m mnpomecc NpPOHU3BOACTBA,
TEXHOJIOTMYECKHU M TTPOLIECC

Produktivitat f
POU3BOAUTEIEHOCTD

Profil n npoduis

Protonenabspaltung f pacienienue npoToHoB

Prozentsatz m npouenrtHas cTtaBka

rafkorper m ucnsiTyemsiii oOpasery

Prifling m ucnieityemerii oOpasen

Pumpe f macoc

putzen unctuth

JIPEBECHHA,

MPOAYKTUBHOCT,

Qq

Qualitat f kauecTBO
86



Quarzsand m kBapIeBbIii IECOK

Quecksilber n pryrs (HQ)

Quecksilberspiegel m yposens pryru
Quecksilberthermometer n pryrHslit TepmomeTp
Quelle f ucrounnk

Quellen n nabyxanue, pa3OyxaHnue
Querbelastung f nonepeunas Harpyska
Querlager n paauanbHbII TOAITHUITHAK
Querschnitt m nonepeunoe cedeHue

Rr

Radiallager n paguanbHbIi TOAMIUITHUK

radioaktiv pagnoakTuBHBII

Radioaktivitat f pagmoakTuBHOCTB

Radiokobalt n pagnoaktuBHbIil KOOaTBT

Radioisotop ~ or  paaMoaKTHBHBIN
PaIroOU30TOI

Radiophosphor ot pagnoakrusnslii ochop

ragen rop4atb

Raumtemperatur f komHaTHas TemMneparypa

Reagenzglas n nmpo6upka

Reagieren n B3aumMoeiicTBUe, pearupoBaHue

Reaktor m peakrop, siAepHBI peakTOp, aTOMHBIH
KOTEJ

Reaumur: nach ~ mo Peamropy

Reduktion f BoccranoBnenue, packucieHue

Regelung f perynupoBanue

Regelungsgerdt n  peryaupyrommii  npubop,
perynsrop

Reibradgetriebe n ¢pynkunonanphas nepegaya

Reibung f tpenne

Reifen m mmuna; 06py4

Reinheitsgrad m cremnens 4uCTOTHI

Reinigen n ourcrka

Reinigungsgerdt n  o4uCTUTENbHBIH  MPUOOP
(MHCTPYMEHT)

Reifl3en n uznom, pa3psiB, pa3pylieHue

Reil3festigkeit f npouHocTs Ha pa3pbIB

Reil3lange f paspeiBHas minHa

relativ otHocuTeIbHBIN

Reparatur f nounHka, peMOHT, HCIIpaBJICHHE

Rest m ocrarok

rhombisch pombuueckoii cuctemsl (0 kpucmaniax)

Richtung f nanpasnenue

Riementrieb ot pemennas nepenava

Rinde f kopa

Rjng m kounbno, kpyr, o0Opyu

Ringmagnet ot koJb11eBO# AIEKTPOMArHUT

Rinne f xxeno6

reparieren peMOHTHPOBAaTbh, UCIIPABIISTH

Rif3 m tpemuHa, pa3pbiB; 4epTeik; BH]

Ritzel welle f Ban manoro 3y6uaToro xosieca

Rohbenzin n ceipoit (reouuwyennoiit) Oen3nu

Rohbrand m nepBuunslii 00xur

H30TOTl,

Roheisen n nomenHslit 9yryH

Rohling m 3arotoBka, oti1BKa BuepHe

Rohniet oT HemocTaBieHHas 3aKienka

Rohr n tpy6a

Rohre f namna (snexkmponnas); tpyba, TpyOka

Rohrleitung f rpy6omnposo

Rohstoff m ceipre

Rollergang m posbranr

RoOntgenbild n peatrenorpamma, peHTT€HOCHUMOK

Rontgendurchleuchtung f perrrenockomnus

Rontgenfilm m pentrenoBckas mieHka

Rontgenographie f pearrenorpadus

Rontgenrohre f pearreHoBckas TpyOka

RoOntgenschirm m peHTreHOBCKHIA SKpaH

Rontgenstrahl m penTreHoBckmii 1y

Rontgenuntersuchung f uccienoBanne peHTreHOB-
CKHMH JTy4aMu

Rosenc uarz m po3oBblii KBapit

Rost m pxxaBunnHa

Rotation f Bpamienune

Rotgul’ m meanoe nuThe

Rundfunk m paauo(Bemianue)

Rundfunkempfanger m pagnonpremuunk

Rundschleifen n mumpoBanue Ten Bpamenus

Rundstahl ot kpyrnas cranb

Ss

Sagen muiuTh

Sagewerk n peconuika, JIeCOMUIbHBIN 3aBOT

Salbe f ma3b

Salmiak m namaTeIpb

Salz n conn

Salzsdure f consaas kuciora

Sand m mecok

Saure f kucnora

saurebestandig KkucnocToNHKuiA, KHCIOTOYMOPHBIH

Sauerstoff m xucopon

Schablone f ma6non; Tpadaper; nekano

Schachtofen m maxTHas mneys, mHeYp MIAXTHOIO
THIIA

Schaden m noBpexaeHue, moyioMka , Bpea

Schaft m crepxenn

Schale f yamka; kroBer; noaI0H

Schall m 3Byk

Schallenenergie f 3BykoBas sneprus

Schallwelle f 3BykoBast BostHa

Schaltung f Bkiouenue

Schamotte f mamor

Schamotteausmauerung f mamMoTHas Ki1aaKa

Schamottestein ot maMoTHBINA KaMEHb, IIAMOTHBIN
KHAPITAY

Schaufel f nomacts

Schaufelrad n nomactroe xoneco

Schaufelsystem n cucrema nomarok
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Scheinwerfer m npoxekrop; dapa

Scheuerfestigkeit f u3HoCOycTOHYMBOCTH

Schicht f cioii, mact; cmena

Schieber m 3omoTHHK

Schiene f penbc

Schienenkreuzstick  n
MePECEKAIOIINXCS PETbCOB

schimmelfest croiikuii k uiecenn

Schlacke f murak

Schlag m ynap

Schlagbeanspruchung f ynapuas narpyska

Schlauch m nuranr; rubkas TpyOka; pykas

Schleifmaschine f mmudosanpHbIi cTaHOK

Schleifscheibe f uwMdoBanbHBIN (MOUUILHYILIL)
Kpyr

Schlepper m Tpakrop; Tsrau

Schlepperdieselmotor m gusenbHBIA JBUTATEIH
AJISE TSIraya

SchlieBkopf m 3ambIkaroriast rOJIOBKa (3aK1enKiL)

Schlitz ot mens, mmn, npopess, nas

Schlissel m xirou

Schmelzanlage f ycranoBka s 1UIaBICHUS
MeTaJlia, IUIABHIBHBIN arperar

Schmelzbereich m 3ona o6pa3oBanus craBa

Schmelze f cmnaB; mmaBka, BaHHA (JiCUOK020
Memaia)

Schmelzen n mnaBka, mnaBneHue

Schmelzgut n pacriaBnenHbIit MaTepran

Schmelzpunkt ot Touka (Temneparypa) miaBneHus

Schmelzschweil3en n cBapka maBieHreM

Schmelzwasser n Boxga tasHus, Tanas Boaa

schmiedbar xosxuit

Schmiedbarkeit | koBkocTb

schmieden xoBatp

Schmiedesttick n mokoBka

Schmierleitung f macionpoBox

Schmiermittel n cma3ka, cMa3zouHoe cpeacTBoO

Schmierdl n cmazounoe macio

Schmierstoff m cmazounsiii MaTepuan

Schmuckstein m ngparonenHsIii KaMeHb

Schneckengetriebe n yepBsiunas nepegaya

Scheidwerkzeug n pexymwmii v ctpymeHT

Schraube f Bunt, 6ost

Schraubenart f copt BunTOB

Schraubenverbindung f BunToBoe coemunenue

Schraubschltssel m racunsrit kirou

Schrumpfen n craruBanue, ycanka, cy:xenue

schrumpfen  craruBathcs,  JaBaTh  YCaJKy,
COKpAILATHCSI

Schutzschicht f 3ammTHbI# cinoit

Schwamm m ry6ka, metann ryouaroit cTpyKTypbl

Schwefel m cepa (S)

Schwefeldioxyd n nByokuch cepbl, CEpHHUCTBHII
AHTHIPH]T

Schwefelkohlenstoff m cepoyrnepoa, cepHuctbrit

KpECTOBHUHA IS

yIIIeposa

Schwefelsdure f cepnas xucnora

Schwefelwasserstoff m cepoBonopon

Schweil3en n cBapka, cBapuBanue

schweil3en ceapuBath

Schweil3stelle f mecTo cBapku

Schwellung f Habyxanue, pazmaunBanue

Schwerbenzin o Tsokensiii OeH3UH, JTUTPOUH

Schwere f tarorenue; cuna TsHKECTH, TPaBUTAINS;
TSDKECTb, TPY3, BEC

schwerfliichtig Tpyauao (Mano)nery4anit

Schwermetall n Tsoxensiii Mmetamt

Schwerdl n Tspxesnoe TommBo, HEPTH

Schwinden n ycymka, ycanka, cokpamieHue (8
obveme)

Schwingung f konebanue, kauanue

Schwungrad n maxoBuk

Sechskantschraube f BuaT ¢ mecTurpanHoi
TOJIOBKOU

Seide f menk

Seil n xaHart, Tpoc

selektiv cenexTHBHBIH, H30UPATETHHBIH

Sendestation f nepenatoras cranmus

Serie f cepus

Serienfertigung f cepuiiHoe TPON3BOICTBO

Sichtbarkeit f BugumocTs

Siedepunkt m Touka (Temneparypa) KUICHHS

Silber n cepebpo

silberweil} cepebpucro-6emnbit

Silizium n xpemuuii (Si)

sintern criekaTbcsl, OTUIABIIATHCS; NIAKOBATHCS

Sinterofen m armomepanoHHas ey

Skala f mikana, maciirad

Skalenteil m genenue nkansi

Smaragd m usympyn

Sondergul’ m crienuaabHOE JIUTHE

Sonderverfahren n cnenuanbeHslii cioco6

Sortierung f coprupoBka

spanlos 0e3 cHATHS CTPY)XKH SPANNEN HaTATHBATB,
3aKpEIUISITh, 32)KUMAaTh

Spannung f nanpsbkenne

Spannungsquelle f ucrounnk Tokxa

Spann  Vorrichtung f 3axum, 3axuMHOE
npucrocobdIeHue

Sparstoff f nepuunTHEIT MaTepuan

Sperrholz n nepekneenuslit muT, KiIeeHas Gpanepa

Spezialglas n yronmennoe crexo (4—7 mm)

Spezialdl n criermansHoe (HECMa30uHOE) MACIIO

Spielpassung f nocazxka ¢ 3a30pom

Spielraum m 3a3op, aAuanazon

Spindeldl n BeperernnoE Macio

Sprachschwingung f peueBoe kosiebanue

sprode noMkuii, XpynKuit

Sprung m otnava

Spule f karymka; OoOuHa, OOMOTKa; pPOJHK
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(TUICHKY) TIITYJTH

Stabilisator m cradbuimsarop

Stabmagnet m crepxHeBoit MarauT

Stadium n craaus, daza

Stadtgas n ropockoii ra3

Stahl m crans

Stahlbau m merannokoHCTpyKIUS, CTPOUTEIBCTBO
U3 CTaIH

Stahlbauwerk n koHcTpykimst U3 xene300eToHa;
3aBOJ METAJTIOKOHCTPYKLIUMA

Stahlbeton n xene3o6eTon

Stahlblech s nucroBas crans, cranpHO# MHCT

Stahldeckel m cranbhas kprimika

Stahlgul3 m craneHOE TUTHE

Stahlhochbau m xenezoberonnoe Ham3zemHOE
CTPOUTEIBCTBO

Stahllegierung f cranbHoii crtaB

Stahlrohre f Merannuueckas namMma, Jlamma co
CTaJIbHBIM OAJITIOHOM

Stahltrager m cranpnas Oanka

Stammteilung f pa3zpaboTka cTBONA; pacKpsKEeBKa

Stand m nonokeHue; COCTOSIHUE; YPOBEHB

Stander m cranuHa; Kapkac; crapTep

Stanzen n mramnoBka

stapeln yknaapiBate B mTademb

Starke f xpenocts, MPOYHOCTH

statisch crarnueckwuii

Stauchen n ocaxxuBanue, ocazka, aedopmanus npu
COKaTHU

Steckdose f pozetka

Steiger m Beimop, nrreirep

Stein m kameHb, KUPIUY

Steinkohle f xamenHsb1it yromib

Steinkohlengas n kameHHOYTOJIBHBIN Ta3

Steinkohlenkoks m kameHHOYTOJIbHBIN KOKC

Steinzeug n ronyapHoe u3neIHe

Stelle f mecto

Stellung f monoxenwue; cocrosHue

stempeln mramnosars

Steuereinrichtung f ynpasstomiee ycrpoiicTBo

Steuerung f  ympaBnenme,  pacnpenerneHue;
pacnpeaenuTeNbHbI MeXaHH3M

Steuerungsgerat n  mpubop
KOHTpOJIEP

Stich m BeimyckHOE OTBEpCTHE, JIETKA

Stichzahl f wucno npomyckos

Stickstoff m azor (N)

stillegen BpeMeHHO OCTaHOBHTBH, MEPEBECTH Ha
KOHCEPBALIUIO

Stoff m marepusi, BenecTBO; TKaHb, MaTEpHAT

stoffschliissig crimomnHoM

Storanfalligkeit f uyBcTBUTENEHOCTB K TOMEXaM

StolRbeanspruchung f ynapnas narpyska

stol3weise nepuouuecKku, prIBKAMU

Strahl m ctpys, notok, y4

yIIpaBJICHUS,

Strahlung f uznyuenue

Strahlungsenergie f myaucras sHeprus

Strahlungsgurtel m osic
paguanOHHBIN M10sIC

Strom m Tox (anexmpuueckuit); TOTOK; TCUCHUE

Stromerzeuger m BJIEKTPUYECKHI TeHeparop,
reHepaTop TOKa

Stromkreis m anekTprueckas 1enb; Ielb TOKa

Stromquelle f ucrounnk Toka

Stromrichtung f nanpasnenue Toka

Stromstof3 m Tor9oK TOKa; UMIYJIIBC TOKa

Stromungsgeschwindigkeit f ckopocts moToKa,
CKOPOCTb TCYCHUS

Stromverbraucher m
(97IEKTPOIHEPTHS)

Strukturfehlen m mwapymenue B cTpyKType,
ne(eKT CTPYKTYpbI

Stick n xycok; 4acTh; mryka

Stuckzahl f yucno u3roToBIEHHBIX U3ACTUN

Sublimation f cyonumanus, Bo3ronka

Substanz f BerecTBo

Sulfat n cynbdart, conb cepHOM KMCIOTHI

Sulfid n cynedun, cepaucroe coequHeHnE

Symbol n cumBon

Synthese f cunTe3

synthetisch cunteTnueckmii

panuanuu,

MOTpeOUTENh  TOKA

Tt

Tagebau m  paspaborka
OTKPBITBIM CLIOCOOOM

Tantal n Tanran (Ta)

Taschenlampe f kapmanHbIli (oHaph; Namma s
KapMaHHOTO (poHaps

Technisierung f rexau3zarus

Teer m cmoua, 1erothb

Teil m yacts; nerans

Teilchen n gactuma

Teilchenbeschleuniger m yckoputens vacTwuii ;

Teilung f JeTICHHE; rpagyrpOBaHHUE;
pacnpezeneHue

Telegraphenapparat m renerpadHsiii anmapar

Telephonleitung f renedonnas muans

Temperaturbereich m  o6Gnacte  (uHTEpBa)
TEeMIIepaTyp, TeMIepaTypHas 30Ha

Temperaturgufld m koBkuil 4yryH

Temperaturskala f remneparypHas mkana

Textilien pt TekcTHIbHBIE U3IEHS, TEKCTUID

Thermoelement n repmoanement

Thermoplast m Tepmoruiact, TepMoIUIaCTUYHAS
rulacTMacca

Tiefbau m raybokas  maxra,
M0/I3€MHBIM CIIOCOOOM

Toleranz f nomyck

Toleranzsystem n cuctema 101TycKOB

MECTOPOXKIECHUS

pa3paboTka
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Ton m ToH; 3ByK; IIIMHA

Tonaufnahme f 3Byko3anuce

Tonband n marauTHas JieHTa; 3ByKOBas IJICHKA

Tonerde f rmuHO3eM, OKHCH aTIOMHHUS

Tongefald n ruHsHBIN cocyn

Tragheit f uneprus, nHEpTHOCTH

Tranken n MIPOTMUTHIBAHUE,
yBIIa)KHEHUE

Transformatorendl n rpancdopmaropHoe macio

Transport m TpaHCHOPT; TPAaHCIOPTUPOBKA,,
nepeBo3Ka

Transportbehélter m konreitnep

Transporteinrichtung f mnozgaromee ycTpoicTBoO,
TPAaHCIOPTUPYIOLIEE YCTPOMCTBO

Transportmittel n TpanciopTHOE CpencTBO

Treibstoff m Torumso, roprouee

trichterformig BoponkooOpa3Hsrii

Triebwerk n mpuBoaHOI MeXaHU3M

trocken cyxoii

Trockeneis n cyxoit ies, TBepaast yriieKucioTa

Trockenkammer f cymisHast kamepa

Trocknung f cymka; BeIChIXaHHE

Turbinendl n TypounHOE Macio

cMa4ynBaHHUE,

Uu

Ubereinstimmung f cooretctaue

Uberlandleitung f  maructpanbhas  nunus
(37eKTpHrUecKas)

UberschuR m octarok, usnuiiek, H30bITOK

Uberziehen nmokpeiBaTh, 0OTATUBATH

Uberzug m noxpeiTue, cioit

Umdrehung f o6opot, Bpamienue

umfang m o0beM, OKPYKHOCTb

Umformen n npeoGpa3oBanue, npeBpaiecHie

Umkehrung f mnepemena HampaBieHHs XO]a,
peBepCUPOBaHKE

Umsetzu ng f IEepEMCIICHHUE, IIEPECTaHOBKa,
NpEeBpalICHUE

Umspannwerk n tpancdopmaTopHas moacTaHims

Umwandlung f npeo6pa3oBanue, npeBpamieHue

Undichtheit f nopucTocTs, HErepMeTHYIHOCTD

Unempfindlichkeit f HEBOCIIPHUHMYHBOCTB,
HEYYBCTBHUTEILHOCTh

unerlailich reodxoaumbIil, HepeMEHHBIH

unterirdisch moxzemHblIi

Unterlage f ocHoBa, oOcHOBaHHE, HIXKHUH CITIOM

Unterlegscheibe f  mpokmamounoe  koseco,
MpOoKJIaiouHas maiida

Unterscheidung f paznnune, pacno3naBanue

Unterschied m pasnuuue; pa3Huia; OTKIOHEHHE

Untersuchung f uccnenoBanue, nzydenue

Vv

Vakuum n BakyyM, pa3pspKkeHHe

Vanadin n Banaauii (V)

Ventil n xianax, BeHTHIb

Verarbeitung f nepepaboTka, 06padoTka

Verarbeitungsfahigkeit f mnpuromHocts s
00paboTKK MK IepepaboTKU

Verarbei  tungsmaschine
MallInHa

Verbindung f cBs3b, coequnenme

Verbindungselement n coenuusromuii 31eMeHT

Verbindungsstlck n coeaunsronas aeranb

Verbindungsverfahren n cioco6 coeaunenus

Verbraucher m norpebutens

Verbrennung f ropenue; cxxuranue, cropanue

Verbrennungskraftmaschine f JIBUTATEITb
BHYTPEHHETO CrOpaHUs

Verbrennungsmotor m naBurarenh BHYTPEHHETO
CrOpaHus

Verbrennungswarme f temora cropanus

Verbundleitlager n KOMOWHHPOBaHHBIH
MOIIUITHAK CKOJIbKEHHUS

Verdampfbarkeit f ucnapsemocts

Verdampfung f ucnapenue

Verdichter m konaeHcaTop, KOMIPECCOp

Veredlung f padunupoBanue; ooOoramieHue;
oOaropaxuBaHue

Veredlungsgrad m crenens oboraiieHus

Verfahren n croco6, meton

Verflussigung f pa3xikeHue, pacruiaBieHue

Verformbarkeit f cmoco6HOCTB K nedhopmanru

verformen nedopmupoBaTh

vergasen rasugpuIrpoBaTh

Vergaser m kap6roparop

Vergasermotor m xkapOrOpaTOpHBIA JBUTATElb,
JBHUTATEIb BHYTPEHHETO CrOpaHus C
MOCTOPOHHUM (MCKPOBBIM) 3a)KUTaHUEM

Vergasung f razoo0pa3oBanue; razupukamms

Vergleich m cpaBuenue

Verhalten n oTHomeHKEe, COOTHOIICHHE

Verhéltniszahl f nepenarounoe uucno

Verlauf m xox, Tedenue, npoTeKaHue (npoyecca)

Verlust m noreps

Verminderung f ymenbmenue

Vermdgen N cnocoOHOCTh; BOBMOXHOCTH, CHJIa

Verpackung f ymakoska

Verringerung f ymecHblieHHE, COKpalleHHE,
CHIDKCHHE

Verroten n paspyuieHue, UCTIe-BaHUE

VerschleiBgrad m crenens u3noca

verschwachen ocnaGnsathb

verschwinden ucuesatsb

Versorgung f obecrieuenue, cHaOXeHHE

verspinnen mpsctb

verstellbar MepeCcTaBIsIEMBbIi,
peryiaupyemMbli

oOpabaTsiBaroras

pa3aBUKHOM,
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Verstopfung f 3acopenue, 3akymnopka

Versuch m onsit, mpo6a, 3KCIIEPUMEHT, UCTIBITAHHE

Versuchsbohrung f passemounoe OypeHue,
pa3BeloYHasl CKBOKUHA

Verwendung « mnpumeHeHue, ymoTpeOlieHHeE,
UCIIOJIb30BAHUE

Verzinnen nyaurthb

verzweigt pa3BeTBICHHBIH

Viertaktmaschine a yerbipexTakTHast MalInHa

Viskositét f Bs3kocTb

vollstandig monHbIi, B cOOpaHHOM BHIC

Volumen m o6bem

Vorarbeit f moaroroBka, TOATOTOBUTENBHAS
pabota, npeaBapuTeabHas 06padoTka

Vorderachsantrieb m npuBox Ha IepeIHIOO OCh

Vorderachse f nepenssist och

Vorgang m npouecc, peakuus, sIBICHUE

Vorkommen n mecToposxaeHue

Vorrat m 3amac

Vorzug m npeumymuiecTBo

Vulkanfiber f 6ym. pubpa

Vulkanisation f Bynkanu3zaius

W w

Waagebalken m 6amancup

Waageschale f garika Becos

Wachstum n poct

Wagen n Baros; aBTOMOOHJIb, TIOBO3Ka, TEIEIKKA

Wahrungsmetall n BaaroTHBIH MeTaI

Walzblech n karansrii 1ucToBOM MaTepuan

Walzdruck m naBnenue npu npokare

Walze f npokatHsIii Baok

Walzen n npoxkarka, BaJblieBaHUE; pa3MelbuCHHE,
npoOieHue, pa3Moi

Walzenpaar n mapa BankoB

Walzenstral3e f mpokartHslii cTan

Walzgerist n npokaTtHast Ki1eTh

Walzgut n npokar, nmpokarbiBaeMoe u3eine

Walzprofil n karansrit mpoduib

Walzrichtung f nanpaBnenue npokara

Walzwerk n npoxatHslii cran

Wannenofen m Bannas neus

Warme f tero

Warmeabteilung f rermioornaya, TeniooTBox

Warmeaustauscher m TernnooOMeHHHK

Warmebestandigkeit f rerocToiikocts

Warmeenergie f rerutoBast sHeprust

Warmeentwicklung f remnooGpa3oBanue

Warmelehre f reopeTrueckas TermioTexHuKa

Warmeleistung f  Temonpou3BoIUTEIHLHOCTS,
TEIIO0TaaYa  (KOIUYeCmeo  0moasaemozo,
menJia); TeII0Bas MOIIHOCTh

Warmeleiter m npoBoIHUK Teruia

Warmeleitfahigkeit f remonpoBoHOCTH

Warmeleitvermadgen n
TETUIONPOBOJMMOCTH

Warmemenge f konuruectBo (pacxoj) Teria

Warmestrahlung f TemoBoe usnyueHue, cBeToBoe
U3JIYYCHHE (0EPHO20 83Pbl6a)

Warmezustand m terioBoi pexxum

Warmpressen n ropsiuee npeccoBaHue

Warmwalzen n ropsiuast mpokarka

waschen MbITh, IPOMBIBATh, CTUPATh

Waschmaschine f crupanbhas mammna

wasserabstoend BogooTTankuBaromuii

Wasserbedeckung f 3aToruienue, mokpbitue Bogon

wasserfest BoiocToikuii, BOJOYIOPHBIi

Wassergehalt m BiraxxHOCTB, cOZiepaHKe BOIBI

Wasserkraftwerk n runposnexrpoctanmust

Wassermenge f kosuuectBo (pacxos) BOIbI

Wasserschicht f croii Bozbl; BoasiHOH miact

Wasserstoff m somopon (H)

Wasserstoffatom n atom Bogoposa

Wasserstoffkern m szpo Bogopona

Wasserturbine f runpotypouna

Wechselstrom m nepemeHHBII TOK

Wechselstrommaschine f mammna nepemeHHOTO
TOKa

weich msrko

Weichlot n msrkuii npumnoii

Weichmacher m cmsraurens

Weilblech n 6enas sxectsb

Weilmetall n 6a66ur

Welle f Ban

Weltall n Bcenennasi, kocmoc

Wendel f ciiupans

Werfen n kopobienue (apeBecHHbI)

Werkstoff m marepuan

Werkstoffprifung f ucneiranue marepuana

Werkstuck n gerans, uznenue

Wert m 3naueHue

wertvoll nennsrit

wetterbestandig YCTOWYHMBBII IPOTHB
aTMOC(EpPHOTO BO3CHUCTBUS

Wichte f ynenbHbIi Bec

Wickelung f namoTka, o6MoTKa

Wiedergabe f mepenaua, BoctiponsBeneHue

Widerstand m  compoTHBIEHHE;  pEOCTar;
IIPOTUBOACUCTBHUE

Widerstandsfahigkeit f conportuBnsieMmocTs, CTOM-
KOCTh

Windungszahl f guicno obopotos

Wirkung f BnusiHue, neiicteue

Wirkungsweise f mnpuHmMn paGoThl, NPHUHIMIT
AeWcTBUS, pabounii pexxum

Wolle f mepctb

Wirfel m kyouk; kyo

KO3 PHULIHEHT
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Zz

zahflussig Bs3kuit, rycToTEeKyUHiA

Zahigkeit f Bsi3kocTh, TEKyUECTh

Zahlrohr n  cueTunk 3apsHKCHHBIX  YACTHII,
TEUTEPOBCKUIN CYETUUK

Zahnflankenschleifen n mummdosanue npoduis
3yObeB

Zahnrad n 3ybuaTtoe KoJeco

Zahnradgetriebe n 3ybuaras nepenaua

Zeiger m crpernka, ykazaTelb

Zellstoff m nemronosa, kierTyaTka

Zellstoffaser f uennrono3noe BOJIOKHO

Zellwolle f mranensHOE BOJOKHO

zerlegen pa3noxuth, pa3aeauTh, pa3oopaTh

Zerlegung f pa3zioxenue

zerstauben pacnbuIsTH

Zerstorung f paspymenue, pa3inoxeHue

Ziehen n npoTaruBaHue, MPOTSHKKA, BOJIOYCHHE

Ziffer f mudpa

Zinkoberflache f uakoBast moBepxHOCThH

Zinn n omoBo (Sn)

Zonenbenzin n 30HaJbHBIN OCH3UH

Zug M pacTsbKEHHE; TIepEIBIKEHHE; TTI0e3]1

Zugbeanspruchung f pactsruBaroriee ycuiue

zugfest npouHsbIif Ha pacTsKEHHE

Zugfestigkeit f mpounocTs Ha pacTsikeHUE

zulassig nonmycTuMBIii

Zulassung f nomyck

Zundeinrichtung f ycrpoiictBo 3axuranus

Zunder m oxanuHa, UIaK

Zindholz n cninuka

Zundholzkopf m crinueunas rosjoska

Zindkerze f 3amanbpHast cBeuka

Zindung f Bcmbimka

zusammengesetzt cnoxxHbIi, COCTaBHOMN; COOPHBIH,
KOMOMHHPOBAaHHbII

Zusammenschmelzen n crutaBnenue, nerupoBanue

Zusammensetzung f  cocraB, coeauHEHUE;
CTBIKOBKa; COOpKa,, MOHTaX

Zusatz m npumecs, 1oO6aBKa

Zusatzwerkstoff m no6aBouHsbIit MaTepHaN

Zustand m cocTosiHue

Zweigstrom m TOK OTBETBIICHHSI

Zweitaktmaschine f aByxtakTHas ManinHa

zweiteilig cocTaBHOM, pa3bEeMHBIN; IBYIOJILHBIN,
COCTOALLMHU U3 IBYX YacTen

Zwbischenraum m TpPOMEKYTOK, pPaCCTOSIHUE,
MHTEpPBaJ, 3a30p, LICIb

Zylinderspule f coneHoun
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