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Нсфт-газ конлари ускуналари тугрисида 
тушунча.

Нефг ва raj саноати Узбекистонда илгарилаб ривожланаётганлиги, шунишдек 
нефт-газ мустакиллигига тулаконли эришиши халк хужалиги тармокларини ёкилги энер
гетика ресурслари билан таъминлашда сазмокли хиссасини кушиб келмокда.

Нефт ва газ коиларини бур[улаш, ишга тушириш, ишлатиш ва кайта ишлаш жара- 
ёнлйрини лойиха курсатгичлари асосида таъминлаш-ушбу тизимнинг асосий омили хисоб 
лапали.

Н'.фг ва газни казиб олищцан то истеъмолчиларга етказиб беришда, урнатилгам тех
нологик регламентни тузишни тулик амазга оширишда урнатиладиган курилма, жихоз 
'■г. уску*>алар бекиёс ахамиятга эгадир.

Нефт ва газ конларида иш юритишда кулланиладиган курилма ва жихозларни мое 
танлаш, уларни ишлатиш к.оидаларини таьминлаш,таъмирлаш ва созлаш ишларини уз 
вактида амалга ошириш билан бирга:

- Курилма ва жихохзарнинг турлари , тузилиши ва ишлатилиш доираларини,
- Курилма ва жихозларни назарий асослаш,
- Курилма ва жихозларнинг курсатгичлари,
- Курилма ва жихозларни лойиха асосида танлаш ва илмий асослаш,
- Курилма ва жихозларни куллаш хисобини юритиш
- Курилма ва жихозларни ишлатишда мехнагии ва атроф мухитни мухофаза этиш 

каби зарурий чора тадбирларни тугри белгилаб бориш билан конда иш тарзини бир ма- 
ромда таъминланишга олиб килади.

Илова: Ушбу фаннинг бошк.а фанлар билан узаро богликлигипи боглаш.
Нефт коиларини ишлатишда фойдаланадиган асбоб-ускуналар.

Нефт конини ишлатиш кудукларни узлаштириш жараёнидан бошланиб махсулоши 
айта ишлаш жараёни ишларини ташкил килади.

р у  ишларни бажариш учуй хар асбоб-ускуналар кулланади.
Технологик ишлар жараёни n.i ,а бир неча iypyx асбоб-ускуналар ишлатилади:
I Хар хил ишларда кулланадиган асбоб-ускуналар:
1. Кудук. казиш ишларида ва кудук танасида ишлатиш учуп асбоб ускуназар;
2. Кувурлар;

Узатмалар;
z:. Кудук зичлагичлари;
(II.Кудук узлаштириш ишларида фойдазанадиган асбоб-ускуналар.

Кудукни узлаштириш жараёиида насос компрессор кувурларга суюкликпи узатиш 
агрегатлари:
Узлаштириш учуй хаво сикиб хайдаш компрессор агрегатлари.
Кудукни сваблаш асбоблари.
Катлам махсулотини кудукдан кутариш асбоб-ускунапари:

Фаввора усулида кулланадиган асбоб-ускуналар.
[Компрессор усулда кулланадиган асбоб-ускуналар .

../'Штангасиз кудук насослар асбоб-ускунапари.
'I Штаигали кудук иасослари ёрдамида мах,сулог олиш ( мосламалари) курилмалари.

Iiim a кудукдан бир неча катламларни биргаликда алохида ишлатишда кулланадиган 
|ПнО ускуналар

IV, Катлам га таъсир этишда кулланадиган асбоб-ускуналар:
I Пефтни, сув , газ ва реагентлар ёрдамида сикиб чикаришдаги асбоб-ускуналар.
У Иссиклик, иссиклик-кимёвий ва кимёвий усуллар кулланишдаги асбоб-ускуналар.
* Катлам йигувчисига механик усулдаги таъсир этишдаги асбоб-ускуналар.
I Ыпта кудук ёрдамида бир неча- катламга ёки атохида таъсир этишда фойлала- 

IWIliriiii асфоб-ускуназар.
V Кудукларни таъмирлаш асбоб - ускуиазари.
I Миноралар ва мачталар;

Кириш кисми



_ / / -

;  к у  rnprtIM.’litp на У'иорар a ip c ia r .ia p .
t К^Мурлирни на ш ш ш ш а р п и  б ура б б и р и к ти р и ш  на ажратиш механичмлари.
>1 AvAim.
1 .  Кулук  ус I II нсОоО-ускумаларни таъмирлаш на ишлатиш учун агрегатлар.
V I  I им п и  И и и ш ш а  фойдаланалиган асбоб-ускуналар.
I Куиук  м и м ул оти н и  й н г и ш , учатиш  па м ахсулот миклорими улчаш.
2. Ц | 'ф1 y iMiiini nilltipjiaiM на б о ш л а ш и ч  кдйта ишлаш асбоб-ускуналари.

I Кмтлим им оцоиа еушшрии тайёрлашда на ишлатишда к улланадиган. асбоб- 
ушунмлир, *



Маъруза N 1.

Нефт ка газ кудукларининг тузилиши.

Маъруза режаси
1. Фаннинг вазифаси, максади ва бошка фанлар билан богликлиги.
2. Нефт ва газ казиб олиш саноатининг ривожланиши.
3. Кудукларни ишлатишнинг замонавий холаги.
4. Нефт на газ конлари асбоб-ускупалари

Таянч сузлар
Нефт ва газ саноати, конлари, нефт ва газ мустакиллиги, ёкилги энергетика ресурс - 

лари, конларни бургулаш, ишлатиш ва кайта ишлаш жараёнлари, жихоз ва ускуначар, ас- 
боб-ускуна курсатгичлари, мехнат ва атроф мухит, ишлатиш кудуклар, кудукларни 
узлаштириш, махсулотни кайта ишлаш, кудук танаси, насос-компрессор кувурлар (НКК,) 
узатмалар, кудук зичлагичлари, насос агрегатлари, компрессор, агрегатлари, кудукни сваб- 
лаш, катлам махсулоти, фаввора усули, компрессор усули, штангасиз кудук насослари, 
штангали кудук насослари, катламларни биргаликда алохида ишлатиш, катламга таъсир 
этиш, неф ти сикиб чицариш, реагентлар, кудукни таъмирлаш, миноралар ва мачталар, 
узюрар афегатлар, бураб бириктириш ва ажратиш, механизмлари, кудук усти, махсулотни 
йигиш, махсулотни микдорини улчаш, окава сувлар.

Нефт ва газ кудукларини бургулаш жараёни асосий характерга эга булиб, кон
ларни ишлатиш данрига тугридан-гугри богланиб боради.

Кудукларнинг бургулаш сифати ва тузилиши, лойиха курсатгичлари асосида олиб 
бориш, кейинги иш жараёнларини белгилаб боради.

\ Кудукларнинг гузилишини танлаш-утказиладиган геологик-геофизик кидирув ит.ча- 
рини утказиш мобайнида аникланган махсулдор катлам таркиби, тузилиши ва тавсифига 
мос холла бахоланади хамда хисоб-китоб ишлари асосида амалга оширилади.

Нефт ва газ кудукдарини тузилиши лойиха курсатгичлари асосида кагьий тарзда 
олиб борилиб, асосан куйидаги тартибда олиб борилади.

- йуналтирувчи колонна -426 мм кувурлар 10 м чукурликка туширилади ва бутасе- 
монланади.Ушбу колоннами туширишдан максад, ер устки тог жинсларининг бушоклшини 
хисобга олиб, кудук ичига упириб Тушмаслигини олдини олишга каратилган.

- Кондуктор- 324 мм ли кувурлар 300м чукурликка туширилиб, семолаиади. Кондук- 
торни туширишдан максад, ушбу ораликларда мавжуд булган шурланган ер ости 
катлам сувларини кудукка таъсирини тухтатишга каратилган.

- Техник колонна-219 мм ли кувурлар, 2582 мм ли чукурликка туширилиб, бутамус 
.■дааАкжщи.
\ м а  '|Sjf колонналар махсулдор уюм юкориги кисмига туширилиб, асосан мавжуд гуз 

j лнинг колонналарни кисиб колмаслиги максад этиб куйилган.
Ш Шатиш колоннаси-3083 м чукурликкача 140мм ли кувурлар туширилиб, бута се-

Ушбу кувурларни туширишдан асосий максад тешиш ишларини амачга ошириб, 
кудукка келувчи окимни хосил килишдан иборатдир.

Кар бир конда махсулдор катлам шароити ва курсатгичларига караб-кудуклар 
тузилиши танланиб, асосан куйидаги курсатгичларига амал кллиш белгилангап:

- Ьошлаигич катлам босимини аник хисобини билиш.
- Нефт ва газ таркиби ва таснифини тахлил этиш.
- Тог жинсларини тузилишини текшириш.
- Урнатиладиган кувурларни мос танлаш.
- Семонлаш ишларини сифатли олиб бориш.
- Кудукларни лойиха асосида бургулаш яъни IT H  асосида иш юритиш.
- Фавворачанишни олдини олиш чораларини куриш.
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Раем  Л  Кудук т у з ш щ т и .
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Туширилган кувурларни синаш.

|
У |п бу  коидалар асосида иш юритиш конларни ишлатиш даврини узайтириб, мах,сулот 
Ипшпп ижобий юритилишига олиб келади.

Кондукт^рга урнатиладиган кувур бирикмаси бошчаси кондукторни, техник' ва иШ- 
юн кувурлар бирикмасини бир тизимга жамлайди ва кудукка туширилаётган ишлов 
^мурларига таянч вазифасини бажариб унга кудук усти ускунасини урнатшп учун хизмат 

килади.
Кудук тузилиши шакли чизилади.

Кувурлар б о т  бирикмасини бириктириш.
Нефт ва газ кудукларини бургулашда кудукларнинг тузилиши лойиха асосида олиб 

эорилиши керак булиб. кудук устида бир даврда куйидаги мосламазар урнатилади.
Туширилаётган колонналарни ушлаб туриш, кувурлар оралигини зичлаш, иш тизи- 

мини тугри таъминлаш максадида кувурлар бош бирикмаси туширилади.
Кувурлар бон] бирикмаси уз навбатида 3 га булинади.
1. Куйи бош бирикма- йуналтирувчи колонна туширилади ва унга бириктирилади.
2. Урта бош бирикма -кондуктор ва техник колонна туширилиб булгандан сунг унга 

бириктирилади. Икки колонна оралиги узаро пакер салник билан ажратилади.
3. Юкори бош бирикма ишлатиш колоннаси туширилиб, унга бириктирилади.Уш6У 

бирикмалар оралиги семонланади ва чикиш линиялари урнатилади.Улар орасида хосил 
буладиган , босим доимий тушириб борилиши ' зарУР-

Кудукларнинг тузилишига караб богланмаси 2 турда шаклланган булади.
1. Бир колоннали
2. Икки колоннали

Кудук танаси, мустахдамловчи кувурлар бирикмаси тог жинсларининг доимий босими 
остида булади,ишлов кувурлари эса катламлар босими ёки хайдалаётган суюклик ёки газ- 
ни босими остида булади.

Мустахкамловчи кувурлар бирикмаси ички ва ташки босимлардан ташкари узларИНИ 
огирлик кучлари гаъсири остида булади, кондуктор эса колган кувурлар бирикмаси'111 
огирлигини ёки огирликни бир кисмини учига олади. Кувурлар бирикмаси бошчаси МУС 
|ах,камловчи кувурлардан ташкил булган кучланишларни, ички босимини, ускуналар18 
таянч булган ишлов кувурларини огирликларини узига кабул килади. Ички босим 
ташки босим хам кудукни ишлатиш жараёнида узгаради.

Кудукни фа1шора усулида ишлатишда кузаргични номунтазам ишлаши узгарУвчи 
кучларни х,осил булишига олиб келади. Шунга ухшаш кудукни механик тебратма дасю* 
билан харакатланувчи штангали насослар билан ишлатишда, мустахкамловчи куяУР’13̂  
на цемент хдлкаси тузилишига узгарувчи кучлар таьсир этиб, бу тузумни б уш а ш ти р и® 
юборади.

Штанга ёрдамида кудукни ишлатишда насос кувурлари узгарувчи кучлар туфайли Дои 
мий ишлов кувурларига таъсир эгиб, уни емиради.

Юкори махсулоз олиш вактида ва катлам суюклиги ёки газда образив моддаларини 
'лишини сув юкори минораланган булиши емириш шароитларини вужудга келтир;1*1и' 
Итижада у мустахкамловчи кувурларга, кувурлар бирикмаси бошчасига ва iieviei,T 
лкасига таз>сир курсатади.

Нефт ва газ таркибидаги карбонат ангидрид гази ва олтингургит сувчил микдори 4- 
2VA булган, юкори хароратли ( 250 С дан юкори), босимли конларда кувурларни емириШ 
нтроити тугилади.

Юкори босим остида кудукка кислота, ишчи сукжлар, газ, юкори хароратли иссик 
пинувчилар хайдаш хам кудук ишиии огирлашишига олиб келади. Улар кай бирини x-aNT 
и'змаслик, кудукни куриш жараёнида ва асосан ундан кейин келувчи ишлатиш даврида 
упарки билмаслик огир кийинчиликларга олиб келиши эхтимолидан холи эмас.
Кувурлар бош бирикмасини бириктириш.

Текшириш учун саволлар
I Фани;шг вазифаси ва максади нимадан иборат?
2. Фаннинг бошка фанлар билан богликлиги?
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3. Неф1]' на гачп и к.ачиб олишла ишлатиладиган асбоб-ускуначар таснифини кс. пи
ринг?

■ 4. Кудук усти билан кудук. туби (катламни) богловчи жихошарни айтиб беринг
5. Кудук жихогларини ишлатишда огир шароитга олиб келувчи факторларпи 

курсагинг.
6. Кудук. тубигача туширилган к.увурларга таъсир кдлувчи кучларни келтиринг.

Адабиётлар
1. Г.В. Молчанов, Л.Г. Молчанов “Машины и оборудование для добычи нефти и га

за” , М ., Недра, 1984г., с-464.
2. Л.Г. Чичеров “ Нефгепромысловые машины и механизмы” , М., 1983г., с-308
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I -муфтали фланец; 
2 , 8 ,1 1 - п а н а ;
3 -ти к и н ;
4 ,1 0 -2 у н а лт и р ги ч ;
5-шариклй туе кич;
6-бирламчи з и ч л о е ч и  х а л к а ;  
7 ,1 2 -ф л а н е ц ;
9 ,1 5 -ш п и л ьк а .
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К,азиб олинадиган махсулотлар хисобини юритиш 
технологияси

Маъруза режаси
1. Бургулаш билап тугаган кудук. танаси жихдалари.
2. Нефт ва га« кудукларининг тучилиши.
3. Кудук тучилиши, шакли, геометрик рачмерлари.
4. Кудук губи па усти ускуналарини бир-бири билан боглаш.
5. Кувурлар бирикмаси бошчаси ва конструктив тучилиши.

Таянч сузлари
Кудуклпр тучилиши, бургилаш жараёни, бургулаш сифати, йуналтирувчи колонна, 

кондуктор, техник колонна, кудук деворини симонлаш, ишлатиш колоннаси, кудукни те- 
шиш, куиурлДрни синаш, кувур бирикмаси бошчаси, кудук усти ускунаси, кувурлар ора- 
ЛИГИ, кудук танаси, муста\камлопчи кувурлар, кувурлар оралиги ташки ва ички босимлар, 
цемент хнладси, обратив моддалар, кувурларнинг емирилиш шароити, иссиклик ташувчи.

Копларии ишга тушириш ва ишлатишни мувофиклаштириш максадида мах,сулот олиш 
режимнни пниклаш билан усулларни тугри белгилашдан иборат.

Ивфт ва гач мн\сулотларини катламдан ер устига чикариш асосий вачифачардан бири 
чжоблпннди. Ьич нефг ва гач конлари белгиланган чах,ирани гулалигича ер каъридан 
олишга Уч ма\оратимични курсатишимич керак.

Нефг ва гачни качиб олишда катлам энергияси, яъни минимал босимни аниклашимич 
тплаб жги л ад и.

Коиларда бур»улаш ишлари давридаги геологик кидирув ишлари хамда урнатилгаь 
технологнк режимлвр асосида танланган кон жи*озларини урнатиш лойих.алаштирилади.

Конлардн лойицн асосида иш юритиш кудукларнинг техник - технологик жараёнла- 
рнни Оир маромлм олнб бориш билан ИС1 еъмолчиларга сифатли махсулот еткачиб бериш- 
лир,

Норма конларда ишлатиш данрини бошида фавворавий режимда иш юритилишини 
нниЛщщ нлиП, M l лам кучи ёрдамида фаавора асосида качиб олиш максадга мувофик 
оулнб МННПММ1 бнсим куйиднгича аникланали.

Пу орда!
I', . - ll* L  \ в+1'„

I мачсулдор кишим на ер усти ори.ним (м)
(I К НПфОНК кучи (К )

Н|'ф| ни tat босими (атм)
II ||1<||)| ни ни чичлиги (2/см')
II кудук. чукурлиш (м)
I куйидагича нниклапади

Маъруза N 2

I, - НЧ2 I 'I (и\2)3 + Гзф*сГ*Ь \ 0,388 *lg Рн \ Р2:

бу орда;
h нисбий лифт босими;
I ',ф - фойдили гач омили ( i / cm3); 

d к.увур ички диаметри;
Pj- кудук устки босими;

r >t= [ Г0*К р \ р,(Р„- Р ,\ 2 -  1)]*(1- п*в\ КХ»



бу срда:
Г0- газ ом или.
К р- газни эриш коэффициента 

h‘ = И -Р. \ рср 

бу ерда: рсрж - сувлангаи иефг зичлиги ;

Рср. ж. = РсР (100 - п *в)+р„ * п *в \ 100 :

бу ерда: 
р, - катлам суви зичлиги
п*в- кудукдан олинаётган махсулоздаги сув микдори 

рср - тозаланган нефт зичлиги

Pop = Pi - Р: '  2

бу ерда: 
р, - катламдаги нефт зичлиги 
р,- газланган нефт зичлиги .

Минимал босимни кудук кони мисолида кириб утамиз: Г„ = 79мЗ/кун : 
р, = 802 кг/мЗ ; р, = 873 кг/мЗ; р=1010 кг/мЗ; Р = 11,4 Мпа: Р„ = 10,2 МПа 

1>т  =25,1 Мпа ; Н=2450 м; dmil = 73мм; п *.в =5%

■ Ушбу курсатшчлар оркали бир кудук, сонида аникланадиган катламнинг минимаз 
фаввораланиш босими 15,9 мПа га тенг эканлиги маълум булди:

Ьу билан мах.сулдор катламда энергиянинг катгалиги, яъни
Р..т- 25.1 -15,9к 9,2 МПа га тенг булиб, бу х,ол коннинг узок мудцазда фавво-

равий режимда ишлагилишига олиб келади.
Фавворавий усулда лойих,а асосида герметик зич х.олатларни таъминлайдиган фавво- 

равий арматуралар мажмуаси, кудук ичига Н К Т  73-:5,5 мм ли кувур туширилган булиб, 
ушбу режимда нефт олиш микдори куйидагича аникланади.

д н = П Кк: * h * р' * АР
бу ерда
R k  - нефслилйк майдони
h- катлам калинлиги
ДР - депрессия АР = Р „т - P „ „ , r„,
Хисоблашлар натижасида катлам босими кучи ёрдамида (Pt9,2 Мпа) фавворавий 

усулда 490 минг тн микдорида нефт мах.сулоти олиниши мумкин . Кейинги даврда эса 
нефт олиш асосан механик усулларда амалга ошириладн.

Текшнриш учун саволлар
1. Куцук тузилиши схемасини келтиринг?
2. Техник колонна кандай вазифани бажаради?
3. Ишлатиш колоннаси нима вазифани бажаради?
4. Кудук бирнкмаси бошчасининг вазифаси нимадан иборат?
5. Кувурлар бирикмаси бошчасининг турларини келтиринг?
6. Кудук тузилиши геометрик размерларининг ахамияти иимада?

Адабиётлар
1. Л.Г. Чечеров “ Нефтепромысловые машины и механизмы” , М., 1983г., с-308.
2. Г.И. Иоаким “Добыча нефти и газа” , М ., 1966г., с-543.



3. Г.В. Молчанов, Л.Г. Молчанов ’’Машины и оборудования для добычи нефти и га
за” , М., Недра, 1984г., с-464.



Кудукларнинг ер остки жи^озлари: 
Пакерлар, турлари, тузилиши ва таснифи

Маъруза рсжаси
1. Кудук ичи жихозлари.
2. Кудук. зичлагичларининг вазифаси ва таснифи.
3. Пакер ва якорларнинг конструкциялари.
4. Зичлагичларни танлаш, хисоблаш.

Таянч сузлар
Кудуклар тузилишининг ухшашлиги, кудуклар герметиклиги, газ кудуклари 

жихозлари, фавворавий мослама, тог жинси, агрессив компонентлар, кудук. мосламалари, 
зичлаш ишлари (герметик зичлаш), пакер клапани, пакер тускичи, телескопик бирлашма- 
лар, кудук. зичлагичлари, зичланган бушлик, цемент халка, газ аломати, газ окини, 
тухтатувчи тускич, синаш ишлари', гидравлик ёриш, катламга хайдаш, шлипели тусик, 
резинали узи ичланувчилар, зичиловчи кием (белги), ортикча босим, босимлар фарки, па
кер таянчи, кудук туби атрофи, ишлатиш колонна думчаси, муфтали туташма,.

\  Газ кудукларининг тузилиши, нефт кудукларш'а ухшаш булиб, факат газ 
кулукчарига герметик жихатдан .алохида этл'ибор билан назарда иш юритиш керак.

Газ кудуклари ускуналари - ер остида ва ер устки кисмида хам жойлашиши мумкин 
булиб, ер устида фавворавий арматуралар, тебранма дастгохлар урнатилиб, уларнинг тип 
лари катлам босими, харорати, газ, нефт таркибига, коллекгорлардаги тог жинслари тар- 
киби, агрессив компонентларга караб танланади.
Кул}тс ичига ( кудук туби) комплекслашган кудук’ мосламалари (КС О ) туширилади.

Комплекслашган кудук мосламалари кудукларнинг автоматик равишда ёпилишипи ( 
газ махсули ошиб кетганда, авария холатларида, ер устки кудук мосламаларида профи- 
лактик ва герметик зичлаш ишлари гозасидан олиб борилган вактларда кулланилади.

Комгигектда- пакер, клапин- тускич, айланма тускич, ингибитор учун тускич, 
к.улфлар, утиргизиш ниппели, телескопик бирлашмалар, кудук камераси, созловчи 
зусичлар, киркувчи тускичлардаи иборат." |

Кудук мосламаларини саноатда бир канча гипдаги турлари мавжуд.
1 КПГ- ( газларнинг ер остки мажмуаси)
2. КСГ- ( газ кудуклари мажмуаси)
К П Г 89-35-145 кг типи кенг кулланилади. Шуртан К П Г  газ ва газ конденсат кон- 

ларидаги нормат ва занглаш холатларини вужудга келтириш шароигларида, КСГ’- эса 
жуда чукур яъни гидростатистик ва аномал (гайритабиий) босим мавжуд булган когшарда 
кулланилади.

Пакер- кудукдаги мусгахкамловчи, ишлатиш кувурларини зичлаш учун, яъни 
кагламлар оралигини ажратишда кулланилади.

Пакер турлари: ПД-ЯГ,2ПД-ЯГ,ЗПД-ЯГ:
1,2,3, - модели, П- пакер, - белгиловчи босим, Я- кушимча мосламалар, Г-гидравлик 

босим.
Ажратувчи тускич- газ ( нефт) кудукпарида белгиланган микдорниш ошиб кетиши 

олдини олиш яъни автоматик тарзда ёпилади:
Айланма тускич газ ( нефт) кудукпарини узлаштириш ёкн тухтатиш даврида 

кувурлар ички ва ташки кисмларида айланма харакатларни вужудга качтиради.
2 гури мавжуд: КУМ- механик привод'оркали

. КУГ- гидравлик привод оркали
Ингибитор учун тускич- гидратланиш ва занглашга карши юбориш мосламаси турла

ри: КИ Н Г

Маъруза N 3



I -Еичлагич элем ента; 
£~азратувчи  тусик;
3-аЙланма тусик;
4 - ингибитор учун туе кич;
5 - кудук камераси;
6 -кулф ;
7 -со зл о в ч и  тускич;
8 -телеск оп и к  бирлашма;
9-еЙлишга к а р м  мослака;

1 0 -н и п е л ;
11-ишлэтиш кувурлер бирикмаси.



кните
Кудук камерой - камера оркали кудукка тускич ингибигорлари, ёпши на айланмй тикип 
( пробка ) туширилади.

Кулф- Ажратувчи тускич, созлаш тускич ва тикинларни бирлаштириш билан, 
кудукларга пигшел билан уриатилади.

Раем:
Кудук зичлагичлари (пакерлар)

• Кудук зичлагичлари ( пакерлар) кудукнииг ишлатишда уми мустахкамланган киеммга 
уриатилади. Зичлашиш иатижасида зичлагичлар мустахкамловчи кувурларга сикилади на 
бу зичлашиш зичлагични остки ва устки кудук танаси кисмини мустахкам бир биридан 
ажратиши керак булади. Ишлатиш талабларига асосаи зичлагичларни ишлатиш тартиби 
куйидагиларга булинади:

1. Катламдан нефт ва газ олишда куллаииладигаи зичлагичлар:
а) Кудукда иккита ажратилган каналларни талаб киладиган жихозларда ( Н КК  лари 

на бир нечта катламларни ажратиб ишлатишда мустахкамловчи кунурлар на Н КК  лари 
орасидаги зичланган пастки бушликда):

б) Кувурларсиз ишлатишда ( пастки кисмида зичлагич урнатилгаи мустахкамловчи 
кувурлар бирикмаси буйлаб суюклик кутарилганда);
' в) Газ аломати пайдо булганида газ откипи олдини олишда ( тухтатувчи-тускичли па- 
Кер)

2. Тадкикот ва синаш ишларида куллаииладигаи зичлагичлар:
а) бир кудук оркали очилган катламларни булиб тадкикот килишда;
б) кувурлар бирикмаси зичлигини ёки цемент халкаси билан ажратилган катламларни 

зичлигини текширишда ишлатиладиган зичлагичлар;
. ,J- 3. Катламга ёки кудук туби минтак,асига таъсир килиш учун куллаииладигаи зичла
гичлар:

а) катламни гидравлик ёришда;
б) катлам босимини ушлаб туришда;
в) Иссиклик гашувчини катламга хайдашда:
Пакерни асосий белгиси- зичловчи белгилар.
Бу белги уккий огирлик таъсирида кенгайиб бушликни зичлайди. У мустахкамловчи 

кувурлар бирикмаси ва пакер штокига зичлик хосил килувчи куч билан сикилади. Ьунда 
уккий огирлик Н К К  лари огирлигй хисобига хосил булади, пакерни таянчи булиб шли- 
иислн туткич хизмат килади.

Пакерни зичловчи белгилари куйидагиларга булинади:
1. Уккий огирлик таъсирида кенгаядиган белгилар ( а,б-расмлар)
Уккий огирлик кувурлар огирлиги ва хайдаётгап мухит тарафидан сикилаётаи норшеп 

боенми хисобига хосил булиши мумкин.
2. Ички бушликларида ортикч.а босим хосил булиши хисобига кенгаядиган белгилар. 

Ьундай зичлагичларга асосий хом-ашё булиб резина хизмат килади;
3. Резинали узи зичланувчилар.(расм)

.Биринчи турдаги зичловчи белгилар НККларини етарли булгап огирлигида, керакли 
*уч билан мустахкамловчи кувурлар бирикмасига сикилган булиши мумкин. Бунда 
кувурлар бирикмасини пастки кисми буйлама эгриланишга учрайди.

( в-расм) Схема буйича зичловчи белги ичига ортикча босимии хосил килиш учун 
I IK K  .пар ос гига т ускич уриатилади. Суюклик узатилганда зичловчи белгида босимлар 
фарки юзага келиб,уни кенгайтиради.

Хар бир пакерда пакер учун таянч хосил килиш керак. Таянч биринчи турдаги зич
ловчи белгиларии сикишда Н К К  лари огирлигини узига олиш чун ва хамма турда зичлаш- 
да уккий кучларни узига олиш учун керакдир (пакер ишлашида суюклик босими хисобига 
хосил буладиган уккий кучлар).

Таянч куйидагиларга таянтириб бажарилгаи булиши мумкин:
Кудук тубига, думча оркали;
Мустахкймловчи кувурлар бирикмаси диаметрипи узгаришига; \
Мустахкамловчи кувурлар бирикмасига шлипели туткич килиб;
Мустахкамловчи кувурни муфтали гуташмасипи шлипели туткичи ва торцига;



-  J6-

"Думча" ларпи куллаш зич тубда ва макер ва туб орасидаги чсгараланган масофада ( 
2()-3()м) тавсия этилади.

ЯГ па Я П  лаигарлар (якорлар) - кудук жихозини ишлатиш кувурлар бирикмаси 
ичила сириаиишиии олдиии олиш учун ишлатилади.Лангар кудукка Н К К  лар бирикмаси 
(!рдамида туншрилади. Лапгарлаш поршен остида кувурга суюклик узатиш вактида содир 
Стлали. Суюклик поршен остига тушиб. винтни кесади на шунла плашкалар радиал 
йуиалишда таркалишиб Н К К  ларини ички деворларига лашарлаиади.

Текпшриш учун саволлар
1. Кудук ичи жихозларининг (мосламазарининг) вазифаси мимадан иборат?

\ар хил ходисалар учун мисоллар келгиринг?
2. Кудук чичлагичлари ва улар кайси орапикда кулланилади?
V Пакер ва нкорлармииI конструктив тузилишини курсатинг?
•1, Кудук синичлирининг турларини саиаб беринг?
1, Кудук, шчлшичлариин хисоблашииш мазмуни нимада?

Адабистлар
1, /|,|'. Чичерин "Нсфтс промысловые машины и механизмы” , М ., 1983г., с-308
2. Г. Ионким "Добыча нефти и газа", М., 1966г., с-543
* Акрамов li.H I., Махмудов А.А. “ Нефг казиб олиш технологияси ва техпикаси” 

финн,им Mtn.pyia мншлири тунлами, Тошкент, 1999 йил.
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Маъруза N 4 

Чукурлик насосларини ишлатиш техникаси

Маъруза режаси
1. Насос-компрессор кувурлар (Н К К )
2. НК К  конструкцияси ва таснифи.
3. НК К  ларни тайёрлаш материаллари.
4. Кувурларни танлаш хисоби.
5. НКК, ларни хисоблаш

Таянч сузлар
Компрессорли кутаргичлар, компрессорсич гагтифт, катлачни гидравлик ёрйш, ки- 

слотали ишлаш, кулук ичи ускуналари, тутиш ишлари, кум тикинни ювиш, бурама кер- 
тикли, кувурлар улчамлари, бурама кертикли туташма, момент катталиги, коррозиядан 
саклаш, бурама кийикли туташмаси, курсатгичлари, кувурлар вазифаси, технологик 
хисоблаш, гидравлик хисоблаш, эквивалент кучланиш, бурама кертик тугашманинг сирпа- 
ниши, кувурнинг буйлама эгилиши, критик сикувчи огирлик, силлик. кувур, кон ал ока 
йули кувурлари, кудукларда тешиш ишлари, ишлатиш режими, фавворавий давр, кушимча 
мосламалар, конга мос равишда тущириш, кувурлар калинлиги. босим остида синаш.

Нефт олишнинг кенг гаркалган усулларидан бири булиб, кудук насослари ёрдамида 
олишга асосланган.Штангали чукурлик насос курилмаси иш принципи куйидагича:

Насос курилмаси кудук устида жойлашган тебратма дастгохлардан харакаг ола- 
ди. Насос компрессор кувури (Н Кк ) ички кис ми га плунжер жойлашган цилиндр туширила-
ди.

Плунжернинг юкори кисмида хайдовчи тускич жойлашган, иастки кисмида аса су 
рувчи туск,ич мавжуд. Плунжер насос шгангалари колоннасига осилган.Энг юкори 
штанга балансирга канатга занжирли илмох билан бириктирилади.

Н К К  кодоннасининг юкори кисмида жойлашган тройник суюклик чикиш ли'ниясига 
йуналтирилади.

Насос ишлаши куйидагича: Плунжернинг юкорига харакаги вактида сурувчи тускич
оч ил ад и ва суюклик нилиндрга тушади. Ушбу вактда хайдовчи тускич ёник холла 
булади,Плунжер пастга харакат килганда, хайдовчи тускич очилиб, цилиндрдаги 
суюклик, плунжер устидаги ораликка утади. Бу вактда сурувчи тускич ёнилади.

Кудук насослари хар хил тузилишга эга булиб асосан 2 тури мавжуд НСН ва НСН.
Насослар асосан -99 фоиз сувлапган, динамик ковушкоклиги 100 Мна С,олтишу1урт

0,1 фоиз, механик аралашмапар 0,5 % , сувнинг минераллашуви 200 мг/л, эркин газ 25 г/< 
гача харораг 130 С гача булган шароитларда махсулот олишга мослашган, Саноатда 
куиачмас цилиндр ва кузголувчан плунжерли насослар ишлатилади.

Насосни кудукка йигилган (цилиндр плунжер билан биргаликда) холла насос штанга- 
ларида туширилади ва махсус кулф билан бирикзирилади.

Ишдан чиккап насосларии ёки ачохида кисмлариии алмаштириш учуй штанга ко- 
лоннасини юкори кутариш керак.

Насослар куйидагича турда тайёрланади.
НВ-1- насос скважинный сукма кудук насоси:
НВ-2 - 6[ip плунжерли, втулкачи, кулдфли;
НН1-
НН2- ташки кукук насоси кулфли повители билан
Насослар нефт олиш билан бирга куйидагича омилларга эътибор бериш керак.
1. кудукка келадиган кумни камайтириш максадида олииадиган суюютикни тартиблаш
2. Насос кабулида фильтр ёки газ кум якорини урнатиш

■ 3. Махсус плунжер насосини куллаш.
4. Насос устида химоя воситасини урнатиш
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5. Насослар пастки к.исмига Н КК  улаш
6. Насосга, туплаиган туз, чаш:, парафин бирикмаларини махсус реагентлар ёрдамида 

ювиб [ури111. '

Текшнриш учун саволлар
1. Кувурларнинг ис(|тг ва газ саноатида куллашнинг ахамияч и?
2. Кувурларни к,уллаш ирипцииига к,араб таснифлаб беринг?

. 3. Кудукдаги кувурларнинг вачифаси ва уларга таъсир килувчи кучларга мисоллар 
келтиринг?

4.1 IKK, таснифипи келтиринг?
5. Курима кертикли тугашманинг ахамиятини курсагинг?
6. Кувурларнинг цурсатгичларини изохлаб беринг?
7. Н К К ш р  кдндай матсриаллардан гайёрланади?
К. Нима учун Н К К  бир текисли мустахкамликка эга эмас?
9. I1KK ларни \нсоботи нимадан иборат?
К). Курима ксртикни улашда асосан кайси формулами кулланилади?

Адабиётлар
I Л .Г. Чичсров “ Нефтепромысловые машины и механизмы” , М., Недра, 1983р., с-308
2. Г.Н. Мол* UIIOB, Л .1'. Молчанов “ Машины и оборудования для добычи нсфш u ia 

in", М,, Недр#, 1984г., с-464.
3. Трубы нефтяного сортимента (справочное пособие) под редакцией А.К. Сарояна, 

М., Недра., 1976г., с-504



Маъруза N 5 

Штангалар 

Маъруза рсжаси
1. Кучайтирувчи узаймалар.
2. Кучайтирувчи узатмалар турлари.
3. Электрюриггичлар.
4. Гидр<)влик1оритгичлар.
5. Пневматик ва ички ёнув двигателлари (юритгичлари(ИЁД))

Таянч сузлар
Кучайтирувчи узатма, узатиб берувчи ускуна, бажарувчи механизм, машина, ички 

ёнув двигателлари, электрюриггичлар, химояланган электрюриггичлар, портлашдан химоя- 
ланган, портловчи аралашмалар, хавфли газлар, хавфли буглар, ёнилги ва енгил утолувчи 
суюклик, ишчи суюклик, илгарилама-кайтарма харакат, бошкдрши дроеели, герметик 
идиш, поршеннинг юриш тезлиги, штанга осмачари, ер ости таъмири агрегатлари.

Насос штангачари кудук устидаги курилмачардан харакатни кудук, насосларига егказиб 
беради.

Штангалар- пулатдан ясалган айлана шаклга эга. Штангалар бошчаси мавжуд булиб, 
узаро бир-бнрини боглаш учун хизмат килади.

Штанга бошчасида кертиклар ва квадрат кисмларга эга. Кертиклар оркаги штангалар 
узаро к.отирилиб,квадрагларда эса калиглар билап амалга оширнлади.

ГОСТ-13877 80 асосида штангалар 8000мм узунликда тайёрланади. Ишлагувчи.уарнинг 
гачабларига ‘асосан 7500 мм хамда кушимча тарзда комплектна 1000,1200,1500,2000 на 
3000 мм узунликка эга булган штангатар мавжуд.

Турли узунликдаги штангааар узаро нереводниклар билан бирлаштирилади.
Штангатардаги муфтачар квадратга эга булган ва квадратга эга булмаган турларда 

тайёрланади.
Ьиринчи штанга, яъни сачкинли шгокка бириктириладигани муфгасиз холла ишлаб 

чмкарплаш.
Штангаларни ишлаб чйкаришда пулатлар термо ишловдап утказнлиши керак. Асо

сан занглашга чидамлилиги, махсулот таркиби 50 %  гача минераллашмаган, C02.H2S, 
чарнипг 0,3 % гача учраши эътиборга олинади.

Шунингдек, штангага тушадиган карши.чик хам хисобга олиниши керак булиб,оркачи 
пник,чанади

бу ерда:
Штангалар , 22 ва 19 мм ли холла тайёрланиб, пулат 40 маркасидап иборат.
Турлари- ШН22-40 , ШН-22-2000,40, Ш Н, 22-2000-40г
бу ерда яъни : ШН222-40
22- штанга диаметри
40- пулат маркаси

Текшириш учун саволлар
1. Нефт ва газ саноатида кулланилалиган кучайтирувчи узатмалар турлариии 

курсатинг?
2. Портлашдан химояланган электрюриггичларнинг турларини кслтиринг.?
3. Электрюритгичларни нима учун портлашдан химоя к.илинади?
4. Ички ёнув двигагелини (ИЁД) куллашнинг ахамиятипи сузлаб беринг?
5. ИЁД ишлаш принципини ва турларини айтиб беринг?
6. Гидро ва пневмо узатмачарнинг ишлаш принципини тушунтириб беринг?



7. Гидро ва иневмо узатмаларнинг турларипи санаб беринг на кулланиладигап 
жойларини курсатннг?

8. Кучайтирувчи узатмаларнинг фойдази иш коэффициентини келтиринг?
9. Хар бир кучайтирувчи узатмаиинг устунлиги ва камчилиги нимадан иборат?

Адабиётлар
1. Л.Г. Чичеров “ Нефтепромысловые машины и механизмы”
2. П.В. Коволь “ Гидравлика и гидропровод горных машин” , М ., 1979г., с-319
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Маъруза N 6 

Чукурлик электр насослари.

Маъруза режаси
1. Фаввора ва газлифт кудуклари асбоб ускунапари.
2. Кудук. усти асбоб ускуналари курилмачари.
3. Фаввора мосламаси ва унинг вазифачари.
4. Фаввора мосламалари схемалари унинг курсатгичлари ва булаклари.
5. Беркитувчи мосламалар
6. Кистирмалар.
7. Фаввора мосламаларини кулланиши, монтаж ва демонтаж килиш.
8. Мехдатни ва атроф мухитни мухофаза килиш.

Таянч сузлар
Фаввора кудуклари, газлифт кудуклари, фаввора мосламаси, монифольд, механик 

узатмалар, гидроноршенли насос, штангасиз насослар, виптилли насос, кудук усти мосла
малари, НКК, бирикмаси, тухтатувчи тускич, кувур бошчаси, фаввора арчаси, кувурлар аро 
буш.чиги, гадкикот ишлар, ён тармокли учлик (тройниковый), ёи тармокли туртлик 
(крестовая), беркитувчи мослама, буфер, штуцер (дрессел), турмоёк-крестовина,, учлик- 
траиник, НКК, бирикмаларини осиш, галмак (катушка), мослама кисми, ишчн тармок, 
мослама курсатгичлари, кувурнинг мустахка\гчик захираси, фланцер билан богланган фав
вора, фланцер халкаси, фланцер ботиги, ботикни орка юзаси, шпилкани тортиш, хачка 
радиуси, качин деворли иилиндр, кистнрманинг ички юзаси, мустахкамлик эхтиёткорлиги,

■Чукурлик электр насослари нефг ва газ уюмида олина;диган махсулот микдори тех 
холат ларда булганда ( 80мЗ/ кундац юкори) ишлатилиши мумкин

Чукурлик электр. насослари курилмаси- асосан марказдан кочма электр двша- 
те.ч,кабел узатмаси, Н КК  колоннаси, кудук усти мосламаларидан ташкил тогнан.

Чукурлик электр насосларининг маркаси У ЭЦ Н М ,УЭЦ Н М К зурлари 
УЭЦНМ-80-1200,УЭЦНМК-5-1000 .УЭЦНМ5А-160-1450 кабилар мавжуд булиб, бу ерда: 
У- курилма, 5 модификация номери (группа н-си)

Э- чукурлик электр двигательдан юризилади.
Ц- марказдан кочма
Н- насос
М- модельный
125-подачаси; м’/суг.
1200-номери м
К- запглашга карши чидамлиги.

Чукурлик электр насослари секцияли ва куп погонали холларда тайёрланади.
Чукурлик электр насосларининг асосий кисми асинхрон двигатели хисоб.чаниб, ундаги 

тик урнатнлган ротордан ташкил топиб маркачари ПЭД 45-117 АВ5-яъни 45 квт кув- 
ватса , корпус ташки диаметри 117 мм, АВ-5 серияга э1а булиб, кушимча равшпда сув- 
дан химоялашда протектор вд комненсаторлар ( 11'51, 1Г62) уриатилади.

Электрдвигатачга ер усти трансформаторилан К П Б К  маркачи кабелдан фойдачапила-
ди.

Кабеллар айланма ва ясси холатларда тайёрланади.
Электродвигагелларнинг куввати 100 квтга эга электр манбаи билан кудук устида 

жойлашган траисформаторлардан кабул килинади.
Трансформатор ёгли совутиш хусусиятига эга булиб, ТМПН-160/3: маркаси 

кулланилади. Ьу ерда: 160- номинал куввати. квт.
Транеформаторлар совук ва иссик иклимчарга мос холатда хам тайёрланади.
Чукурлик электр насослари куршщасшш ишлатиш ср устида куйидаги мослама 

урнатилади: А Ф К  1Э-65 Хх140, ва махсус холдаги 047-65/50x140; ОУЭ^ 
65/50x140xL:'
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I -чунтирка зхеятрю ритгич  
с -  гидрохимия
3-марказдан кочна чукыа насос
4-япалов к аб ел я ;*
5 -тес  кари копнок;
3-хам ут;
7 -набель;
3-НКК;
9 - ер усти “7рилма;

1 0 -автотрансф орм атор;
11-бошкарув с т а н ш ш с и ;
12-ишлаш зурурлар биринг/аси.
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-65/50x140 мосламасини тавсифи.
• Ишчи босими - 14 мПА
Стволдаги зулфинлар - КП П С  кран пробкали маркаси 
ён ишчи зулфинлар - вентил к 50мм
размерлари - 1100x680x920
огирлиги - 252 кг
Шуни хам таъкидлаш лозимки, Узбекистондаги исфт ва газ конденсат конларида 

ушбу усул факат 1970-80 йилларда маълум микдорда ишлатилиб, жуда киска иш даврига 
эга булган (Корахитой, Шурчи- 1-2 йилгача) . Шунингдек уларнинг (двигател.ротор) 
тезда ишдан чикиб колиши ва таъмирлаш тизимининг мавжуд эмаслиги - ушбу усулда 
казиб олишни кийинлаштиради.

Кудукни марказдан кочма электр насослар билан ишлатиш.
Юкори босимли кудук марказдан кочма насосларни тайёрлаш учун насоега куп 

погоначар (4б0гача) урнатиш лозим булади? Бунда бу погоначар бизта танага жамланмай- 
ди,чунки у холда насос узунлиги (15-20м) кучириш наклиёт ишларини йигиш ва танани 
тайёрлаш ишларини огирлаштириб юборади. Юкори босимли насослар бир неча булаклар- 
дан иборат булади. Х,ар бир булакдаги танани узунлиги 5,5 м дан ошмайди.

Булакларнинг тана деталлари болтли фланецлар билан , уклар эса шлицли муфта би
лан. бирнктирилади.

Насос укини эгриланиш чизмаси узун эгилувчан ук айланиш вактида бир нечта 
эгищ ярим тулкинига учрайди ва уни ташкарисини емирилиши насос ишлаган вакгда 
сиккан куринишни аник курсатади.

Чуктирма электрюритгичлар ва уларни гидро химояси
Чуктирма электр юритгичлар марказдан кочма насосларга узагма булиб хизмаз 

Килади.Улар асинхрон, киска туташган роторли, мойга тулган, 50Гц частотами токда 
ишлайди, умарини синхрон айланишлар частотаси 3000 мин-1 га теш. Насосларга 
ухшаш юритгичлар хам кичик диаметрлидир, бу диаметрлар мустахкамловчи кувурлар 
бирикмаси 168 ва 146 мм булган кудукадрда турличадир.

Уларни куввати 125 квт га етади. Юритгичлардаги ток кучланиши юритгичии тури 
ва улчамига богликдир (400-2000В). Тукни ишчи кучи 20-85Н,сирпаниши 6' / .  ■

Кичик диаметр ва катта кувватлар юритгач узуилигини оширишга мажбур эгади ва 
баъзан уларни узунлиги 8 м дан ошиб кетади.

Юритгич ажратувчи курук. трансформатор мойи билан тулдирилади. Юритгичнинг 
сгаторини узунлиги катга булган холларда статор ва ротор орасидаги мой кизиб кеташ. 
Мойни махадлий кизишини олдини олиш учун юритгичда мойни айланиши шармир.

. Чуктирма электрюритгични ишга лаёкатлигиии оширишда уни гидрохимоясини i угри 
ишлашлиги катта ахамиятга эга, чунки у электрюритгични ички кисмига катлам 
суюкдигини киришини ва юритгич кизиган ва совуган вактида унда суюкшк хажмини 
компенсация у ' з г а Р и ш л а Р и н и  олдини олади.Бундан ташкари юритгич укининг подшип- 
никларини мойланиши ёмонлашади.

Коиларда Г  туридаги гидрохимоя кенг таркалгандир. Ьу гидрохимоя йигилиш бир- 
лигига эгадир.Улардан бири, яъни гидрохимоя I, юритгич II устига урнатилади. кейнпги 
компенсатор 111 юритгич остига урнатилади.Гидрохимоя кетма-кет ишлайдиган 1 ва 3 
торецли зичлагичларга эга.

Насос компрессор кувурлар таснифи.
Кувурлар.
Бу кувурлар факатгина компрессорли кутаргичларда кулланиб колмай балки ком- 

нрсссорсиз гйгдифтда хам кенг кулланилади. Бундан ташкари бу кувурлар кушина бошка 
жараёнларни фаввора ва хайдаш кудукларида бажариш учун хам кенг кулланилади.

‘ Масалан, катламни гидраыик ёриш ёки кислотапи ишлашда, кудук ичи ускуналари 
билан ишлашда,тутиш ишларида, кумли тикинли ювишда, копии нчидаги алока йу.лида 
кенг кулланилади.

Бу кувурлар учун унча катта булмаган диаметр хусусиятлидир, чунки кичик диаметр 
кудукка гуширишни таъминлайди; ишлатишни хамма усулларида чукур кудукдарда 
кутаргич вазифасини бажаришини таъминлайдиган юкори чидамлилиги хамда бурама кер- 
тигини конуслиги хуссиятлидир.
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I .  Насос е э л и  радиал  таянчи

б ) е и н т л и  насосн ан г ишчи 
Ео си тасп
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Кувурлар улчамлари куйидагича: 48,60,73,89,102 на I 14 мм. Уларни ички улчамлари: 
40,50,62,76,88,6: 1(Ю,3 мм. ’

Ьупдап ташкари Н К К  лари пулатининг механик хусусиятлариии аникловчи чидамли- 
лиК гурухлари келтирилади.

Бурама кертикли туташмани мустахкамлиги ва зичланганлиги бурама кертикни 
холати ва сифатига хамда кувурларни бураб бириктириш моментини катталигига боглик.

Бурама кертикли тугашмани яхши чичлашиши учун, коррочиядан саклаш ва уии узок 
муддатлигиии таъминлаш учун уии устипи юмшок металл билан (кургошин пипки) ко- 
гтланади ва бураб бириктириш вакТида махсус мойлар билан мойланади.

Бураб бириктириш момента кувур ва бурама кертиклар улчовлари билан аниклапади.
НККларини полимер материаллардан ва шиша толасидаи тайерлашда уларни 

тажовузкор мухитда ( H,S ва СО, булган) чидамлилигини оширади хамда кувурлар 
огирлигини камайтиради.

Н К К  лари бир-биридан материаллари, чидамлилик гурухлари, герметиклиги, корро- 
чияга чидамлилиги, бурама кертиклари, бир-бирига уланиш течлиги, улчамлари, парафин 
ва тучларни ёткизикларига каршилик курсатишлари билан фарк килади.

Пулатли текис чидамликка эга эмас, муфтали, бурама кертик тутаншачи Н К К  лари 
кенг кулланилади.

Бурама кертикли туташмани курсатгичлари уни конуслиги, бурама кертикни улча- 
ми учунлик бирлигига тугри келувчи кертиклар сони билан апикланади. Бу холла бурама 
кертикни кесим ючаси 25% кувур танаси кесим ючасидан кичик.

Чидамлилиги бир текис булмаган Н К К  лари паст ва урча чукурликдаги кудукларда 
кутаргич кувурлари вачифасини бажаради.

Кувурлар туташмаси турлари келтирилади.
Н К К  ларининг хисоб-китоби.
Н К К  ларини \нсоб  китобини технологик хамда муста\камликка булган хисоб китоб- 

ларга булиш мумкин.
а) технологик хисоб-китоблар булар суюклик окими ва гачни кувурларда xapaKai'Hia 

булган каршиликни гидравлик хисоб-китоблари, кувурларни учунлигини ошиши хисоб- 
китоби.

б) Мустахкамликка булган хисоб-китоблар ушбу кувурларни куйидаги курсаттчлар 
буйича ишлатилишини аниклайди: .

1. Бурама кертикли туташмани сирпанишга олиб келадиган кучларни;
2. Атроф мухит босимини ва ук буйлама кучни хисобга олган такдирда кувурнинг 

хавфчи кесимида вужудга келадиган эквивалент кучланншни.
3. Даврии учгарувчан кучини;
4. Кувурни буйлама эгилишига олиб келадиган кучларни;
Н К К  ларнинг мустахкамликка булган хисоб-китобини умумий холатларини куриб 

чикамич.
Энг аввал бурама кертикли туташмани сирпанишга 
олиб келадиган юкланйшни куриб чикамич.
Кувурдаги кучланиш окувчанлик чегарасидан ут- 
ганда ук буйлаб таъсир килувчи куч сирпанишга 
олиб келишини хисобга олиб, куйидаги тенглик 
келтириб чикарилган.

Рсгр = л*Д;р* в * aOI \ 1+Дур\ 2 1 *с1 5 (Л+ф)
Бу ерда:

Д;р - бурама кертикли кувур танасини уни асосий текисли- 
гидаги уртача диаметри,

Д.р=Д1п+в; Д,„, в- бурама кертикли кувурни ички диаметри ва кувур танасини калин- 
лиги, ,

аок - кувур материали учун окувчанлик чегараси,
■ 1 - бурама кертик учунлига,

X - бурама кертик кесмасини бурчаги,
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Ф - ишкалаииш бурчаги.
Н К К  ларида X = 60°: ср = 9°
Ук буйлаб таъсир килувчи кучлар хиеобга олинмаган, атроф мухит босими таъсири 

оетйдаги Н К К  ларини мустахкамликка булгаи хиеоб-китоби мустахкамликни туртинчи 
иазариясига асосан эквивалент кучланишни амиклаш оркали олиб борилади.

Механик, пакерни урнатишдаги кувурлар бирикмасида буйлама эгилиш хосил 
киладиган критик сикувчи огирлик куйидаги тенгликдан топилади

Р,„= 3,5 4 E *J*X 2*q2

J  - кувурни кундаланг кесими инерция моменти.
J  = тг\64(Д/-Дш4)

X - кувурларни еуюкликда огарлигини.камайишини хиеобга олувчи коэффициент
\  ~  ̂” Р̂> WS ̂  pK) iyp

Силлик кувур лар га  Караганда, улар  м уф таси н и н г  диам етри  к а п а д и р .
. Силлик ва чети ташкарига утказилган Н К К  ларда бурама кертик киеми конусеимон 

1:16, кесма бурчаги 60 да айлантирилган булади.
Кувурлар чидашилиги куйидагича булган нулатдан тайёрланади.
Пулатнинг чидамлилик группаси

■ М Па дан кам булмаган окувчанлик чегараеи

Д ..........................................................................................................379 (373)
К  ................................................................................................................... 491
Е ..................................................................................................................... 552
Л ........ :..........................................................................................................654
М ...................................................................................................................758
Р ..................................................................................................................... 930

Нефт кони алока йули учун кувурлар
Кон ало^а йу.марига кувур утказишда асосан кувурларнинг асоеий гур.'гаридан 

фойдаланишади. Бу Явурлар газ утказувчи ва иссиклик хайловчи булади ва бурама кер- 
тиксиз куйилади.

Улар текширилалиган боеимига караб, 3,2 МПа дан ошмайдшац сш ил, ypia на кучлн 
кувурларга булннади.

Пулатдан тайёрланадиган кувурлар куйидагича курсатилган.
Пулат нави МПа кам булмайдиган окувчанлик че-

I араеи
СтЮ  — ----- ---------------------------- -------- -------- --- ------- 207
Стат 20 ---- -------------------------------------------------------- 246
С та! 35 --------------------------- ------------ --------------------- 295
10 \~2-------------- ----------- ------ -------------------------------265
15 ХМ  -------------------------------------------------------------  226
30 ХМ А ................ .........................................— --------------------------  393
12 ХН 2 А---------------- --------------------- ----- ---------------  393

Кон кувур узатгичларининг чидамлилиги ва гидравлик каршилиги текширилади. Ьун- 
дан кувур узатгичларда кувурлар боеимини текширинма чилаши кераклигини куйи.чаги 
| сиг лама буиича аникланади.

1>= 2S [G ] / Д„
Бу ерда:

S - кувурлар деворининг калинлиги.
- (допускаемое напряжение) оким чегараеи 40% тенг жоиз.

[G] - рухеат этилган кучланиш 
Дн - кувурлар ички диаметри.
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Тскшириш учун саполлар
1. Фавврравий ва газлифт кудукларида ер усти жихлшари ва мосламаларшш айтиб 

беринг?
2. Фавворавий мосламанинг вазифаси нимадаи иборат?
3. Фавворавий мосламадан газлифт арматурасининг фарки иимада?
4. Кувурлар бирикмаси бошчасига фавворавий мослама кандай килиб бириктирила-

ди?
• 5. Манифольдиинг вазифасини айтиб беринг?

6. Манифольд схемасини курсатинг?
7. Фавворавий цудукдарнинг тана тузилиши схемасини курсатинг?

Адабиётлар
1. Г.В. Молчанов, А .Г. Молчанов “Машины и оборудование дчя добычи нефти и га

за” , М ., 1984г, с-463.
2. Л.Г. Чичеров ’’Нефтепромысловые машины и механизмы” , М., 1983г., с-308.
3. “ Нефтепромысловое оборудование” справочник под редакцией F..H. Бухшзенко 2-е 

издание, М ., 1990г., с-560
4. “ Устевое оборудование фонтанных и нагнетательных сквадим” катают ип-т неф- 

тянного машиностроения, АЗИНмаш., М., 1990г.
5. Акрамов Б .Ш ., Махмудов Н.Н. “ Нефт казиб олиш тсхнологияси ва техника- 

си’’фанидан маъруза матнлари тунлами, Тошкент, 1999Й.



- А 9 -

Маъруза N 7 

Насос-компрессор кувурлари.

Маъруза рсжаси
1. Чукурлик электр насослари.
2. Марказдан к.очма насосларнинг курсатгичлари на уларци маркалаш
3. Насоелар погоналари, уларминг геометрияси
4. Насос электроюритгичлари.
5. Гидрохимоя
6. Насоснинг ер усти ускуначари.

Таянч сузлар
Чукурлик насоси, марказдан кочма электр насоси, кабел узатмаси, НКК колоннаси, 

насос секцияси, куп погоначи, кудук, усти мосламалари, гидрохимоялаш, ук Эфиланиш, ук 
айланиши, мойнинг махачлий кизиши.

Нефт ва газ конларини ишлатишда пулатдан ясалган турли мустахкамликка эга булган 
насос компрессор кувурлари (Н К К ) ишлатилади.

Н К К  лар кудукларга тешиш ишлари оддидан туширилади ва пакер ишларини тугал- 
лаш билан ишга тушириш кузда тутилган.

Н К К  лар- кудукларни ишлатиш режимига мос равишда, яъни фавворавий даврда на
сос вазифасини утаса, механизациялашган режимда уни кушимча мосламалар тушири- 
лнб, махсулот олишга имкон яратади.

Н К К  лар' ГОСТ-633-80 асосида 2 хил турда ясалади А на 1>:
А турдаги Н К К  лар - 10 м узунликда тайёрланади ( к,- 5%)
В турдаги Н К К  лар - 5,5 м дан 8,5 м узунликларда ва 8,5 - 10 м асосида ясилали- 
Н К К  ларни хар бнр конга мос-равишда туширишда, катлам чукурлиги, патлам боем 

ми ва тузилиши, таркиби хисобга олинади.
. Асосий эътибор Н К К  ларни туширишда, уларнинг чузилиши, бир-бирини ушлаб ту- 

рнш кобилияти аникланиши керак булиб:

Lpyx = G T / (К , * р * g) 
бу ерда оркачи аникланади

От - кутариш чегараси ПА 
К , - чидамлилик захираси 
р - пулат зичлиги 
g - эркин тушиш тезлиги
саноатда Н К К  ларнинг 27, 33, 42, 48, 60, 73, 89, 102, 114 мм размерлари иш- 

чаб чикарилади.
Н К К  лар, кудуклардан олинаётган махсулот микдорига караб куйидагича ганлайади.

пдсулот
\куи

10-20 20-50 50-100 100-250 > 250

К К диа- 
•гри мм

48 60 73 89 102:114
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НККлар учун пулатларнинг тавсифи
Курсат- 
1мчлар

Пулатлар мустахдамлик |урухи

Д К Е Л М Р
Нактин- 
чшшк 
карм1ил 
икка ва 
ёрилиш 
га чи- 
дамлили 
ги

655 687 689 758 862 кюо

Нйилиш 
чегара- 
си МПа

379 491 552 654 758 930

Насос компрессор кувурлари узаро муфгалар ёрдамила богланади.
Муфтапар асосаи 2 хилда тайёрланади.
1. Конуссимон
2. Цилиндрик
Н К К  ларни урнагиш катлам босимига к,араб, уларнинг калиилиги хам хисобга оли- 

мадй. Бу холатларни текшириш босим остида синаш оркааи назорат этилади.

Кучайтирувчи узатмалар турлари.
Кучайтирувчи узатма деб юритгичлар ва уларни ишипи тартибга солувчи, иссиклик ва 

плектр энергиясини механик, энергияга айлантириб берувчи, хосил булган механик энер
гиями бошкарувчи ва уни бажарувчи механизмларга ( насосга, тебранма дастгохга, чигир- 
I'u ва бошкапарга ) узатиб берувчи курилмалар мажмуасига айтилади.

Конларда машина ва механизмлар узатмаси сифатида электрюритгичлар, ички ёнув 
диигателлари ва гидроузатмалар , ишлатилади. Улар стационар ва харакат.шпувчн 
К.урилматрда' ишлатилади.

Электрюритгичлар
Портлашдан химояланган электрюритгичлар энг куп ишлатилади.
Нефг ва газ саноатида хона ва ташки курилмаларии туртта асосий синфи мавжуд:
ПП-1 ; 2) П-la; 3) П-16; 4) П-1Г.
Ьиринчи синфга номинал иш таргибида портловчи араташмалар хосил булиши 

мумкин булгап курилмапар, иккинчи синфга портловчи аралашм&дар факат хачокат ва 
носозликда хосил буладиган, нормал ишлаганда хосил булмайдиган курилмалар, учинчи 
гинфга худди биринчи синф курилмаларига ухшаш, аммо хавфи камрок микдордаги ара- 
шинмалар, махаллий газ мумкин булган ва бошка курилмалар, туртинчи синфга узида 
иортлаш учун хавфли газлар, буглар, ёнилги ва енгил ут олувчи суюклик саклайдиган 
курилмачар киради.

Портлашдан химояланган электрюргичларни куйидаги турлари ишлаб чиедрилади.
I) Портлашни утказмайдиган (П ); 2) Портлашга карши юкори чидамлик (4) ; 3) мой- 

in тулдирилган (М ); 4) Оргикча босим таъсирида дамланувчи (Д) ; 5) Портлашга етарли 
пулмагаи электрзаряди куввати билан (Е );
(ОМахсус ишлаб чикарилган (эпоксид ел’им куйилган, инерг газга apaiann ири,нан ва 
Оишадлар) (М ).

Дгарда портлаш ва ёнгин хавфи булмаса 4А серияда ишлаб чикарилган юритгичлар 
пУшаиилади. Масапан, штангали кудук. насоси курилмамри тебратма дастгох 
У Mm мчи сифатида к.иск,а ёпик, асинхрон юритгичларни ёпик 4 А Р ва 4 АС серияда m m i- 
»|Иб чмкарилганига эгадирлар. 4АР серияли юритгичлар юкори ишга туширувчи айланти- 
liVH'iii моментга, юк,ори Ф .И .К.га эгадирлар.
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Газли компрессор етаицияси. П-1 а синфга гегишли nopiл а т  учуп 'Хавфчи 
курилмалар сафига кирадн. Узатмачи компрессорлар синхрон ва асинхрон киска сник, 
юритгичларга эгадирлар.

Коп иефтли пасос стаициялари хам П-1 а синфига кирувчи курилмачарга киради.
Ьу ерда иортланнш утказмайдигаи КО , М А ЗЬ, А С В , ВАО  серияларда имшаб чикарил- 

I ап юрипичлар кулланилади, юкори кувваглиларда эса СДКП туридаги юритгичлая 
кулланилади.

Сув хайдаш учуп куввати 800 дан 1600 квт гача булган С'ГД туридаги юрип ичлар би- 
чан жихочлангаи шохсимон пасос станцияларидан фойдаланиш кулайдир.

Нефт кудукларига туширилаётган электрюритгичлар мойга тулдирилган, зичланган 
«синхрон юрипичлар (куввати 250 квт гача) билан жихозланади.

Ички 1‘нув двигатсллари ( И.Ё.Д.)
Ичкн (!иув двигатели деганда ёнилгини ёниши натижасида механик, энергияни 

олувчи иссик,чик машипаси тушимилади.Бунда ёнилгини ёниши вактида ёнишни кимё- 
iniil ренкнииси натижасида иссиклнк ажрачади ва уни ишга ишчи органда айлантиради.

Цилиндр харакатланувчи унсур-норшен билан жихозланади, шунинг учуп ички 
(Шуи диигителиии поршенли двигател деб аташади.

Иишитилишга исосан улар стационар хамда х,аракагланувчиларга булиниши мумкин.
Гш илмаЛпириш даври буйича гурт ва икки тактли;
Поршснлар харикатига асосан-норшенли на рогорли поршенли;

1 Цилиндрлар жойлашиши буйича:
Аир киторли V курииишдаги; икки каторли V  курииишдаги жойлашиши урча ёки 

КМГГП куввитли, олтита ва ундан ортик цилиндрлар И.Ё.Д.да мавжуд.
И.1..Д. пи ишлатиш шароитларида тирсакли укни айланиш частотаси айланиш мо- 

мситиии тухтамисдан учгариб туради. Уларни чегаравий ва тезлик вариациялари улар та- 
рифидаи харакатга келган машиналар, бажарилган ишни кай даражада ишлагилишига 
кпраб аникдаиади.

Н еф ти  коиларида И.Ё.Д. лари одатда ер ости таъмири, гидравлик ёриш, кислотали 
Х«ракатланувчи агрегатларда ишлатилади. Харакатланувчи узиюрар агрегатлар учини асо- 
сидя автомашиналарга эгадирлар. Ьу машиналарда урнатилгам ускуна учатмаси сифагида 
юрувчи юрипичлар ишлатилади. Хусусан Кр АЗ-257 автомашинасида 2100 мин -1 да 176 
квт га ага булпш ЯАЗ-238 А юритгич кулланилади.

Ьаъчнн автомашина илатформасига мустакил кучайтирувчи курилмалар 
Срми1И1НШ1И,Улар ишчи агрегатларни харакатга келтиришади. Ьу асосаи 1500 мин-1 
Лулгаиди Н,К квт куввагга ага булган 248,5/11 дизел ёки 2800 мин-1 да 51 квт 
Куинатли ГАМ 51 юрипичи. Юкори куввагларда 1800мин-1 ли, 365 кщ куввачли В 2-500- 
А4 юрипичи Ски 2(КК) мим -1 ли 590 квт кувват.чи, 12 цилиндрли, туртгактли, х,аво.чи 
турЛокоммрессорли (ТКР-14-2) В2-800 ТК-С2 туридаги юритгич ишлатилади.

I ‘идроуштмилар.
11сфг кдчиО олиш самоатида гидроучатма гидравлик ёриш агрегатида (кум аралаш- 

гирадигии агрегатларда), ер ости ва капитал гаъмири агрегатларида кудук насосларида
к,уллимил«ди.

Гидроучатма!пин кеш гаркачгамлигига куйидаги асоси сифаглари сабаб булган:
Мсхамичмми тухтачмасдан ва бирикмаларини алмаштирмасдан гидроузатмани ишчи 

мехамичмипши шн режимиии бошкариш мумкиилиги;
Учатма Ф.И.Кмипг юкорилиги;
Саноат томонидаи ишчи параметрлар диапачони кенг булган бир хиллаштирилгаи 

гидроучатмаларни чикарилиши;
Штанга осилмачариииш юриш йули учунлигини кескин учайтириш ва ер ости гаъми

ри агрегатлариси I ва кувурларии кутармасдап чукурлик насосларипи тушириш ва 
кутариш мумкиилиги.

Гидроучатма куйидагилардан ибораг: 
аъчоларга ишни суюкликии (мойни) юборадиган куч насос гаригмаси1.2. ишчи механизЯ 
мимимг иш режимиии бошкарадиган бошкариш дроссели 4. уткачув кланами 7 чо.чотник
6 суюклик Олимпии таксимлайди. Ишчи механичм 5. Ишчи механизм илгариланма' 
кайтарма харакат ёки айланма харакат килиши мумкин.



- 3 3 -

Раем.S. гидропривод схемас/
:....L,2 --г-юритгич за кассс; 3-фильтр; 4-бошкарувчи дроссел; 
. 5 ■. - - ишчи механизм; 6-зслотник; 7-уткаэувчи тус:{ич;
8 - са.члсвчи тусхич;
9 - иди-з;
13 - ̂ ерметик кдиз;
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Илгариланма кайтарма харакатда ишчи суюклик ишчи механизм нилиндрииииг иор- 
шениминг олдик биринчи кейин иккинчи !арафига бирин-кетин юборилади ёки цилмм- 
дрпинг бир ч арафига даврий равишда юборилади. Нуидам кейин слюклик ишчи механиз- 
мидаи золотник оркачи 9 идишга юборилади. Бу идншдаи насос билан яма суриб олина- 
ди. Идиш герметик булмаслиги мумкии, бунда насос кабулида атмосфера босимй ушлаб 
турилади. Агар идиш герметик булса 10, унда уча юкори босим бушшн мумкин. Гермс- 
1 нк идиш шплатилганда иш никли ичид а норшенни биринчи на иккинчи тарафга юриши- 
насос узатмаенга тент кучланииши хосил килишни осоилаштирачи. Идишлар купннча 
фильтрлар билан, темир откиндиларини ушлаб колиш учуй маши г ушлагичлари билан 
гаъминлашан булади. Хавфли босим оргишида идишии утказувчи тускич билан бог- 
ловчи сакловчи тускич 8 билан таъминлангап булади.

Фильтр 3.
Гидроузатмаиинг ишчи механизмининг иш режимини бошкариш куйидагича булади. 

Ьошкариш дросселида 4 утиш кесимини камайтириб ундаги ва насос билан дроссел ора- 
сидаги кувур утказгичидаги окимга каршилик купайтирилади. Босим ортганда утказувчи 
тускич 7 очилади ва насос 2 узатаётган суюкликии бир клсмини идишга 9 учказади. 1эу- 
кшн натижасида ишчи механизма юборилаёгган суюкликнинг микдори камаяди ва 
норшенни юриш чехлит камаяди. Дроссели и очиб ва ундаги каршиликии камайтириш 
билан норшенни 5 юриш тезлигиии купайтириш мумкин.

Кудук усти асбоб-ускуналари.
Фаввора jsa гахтифг кудукларшги асбоб-ускуналари.
К^дукдан нефт, газ.сув, конденсат ёки уларнн араташмасини олиш, хамда катламга 

сув ва иссиклик ташувчини хайдаш бир кисми кудукка тушири.п ан, бир кисми кудук 
устида жойлашган асбоб - ускуналар ёрдамида амалга оширилади. Масалан, фаввора мос- 
ламаси ва манифольда.

Нефт олишни асосий усуллари: фаввора, тл и ф т, компрессор, механик, ёки гидрав
лик' узатмали штангачи чукурлик насоси, гидропоршенлиштангасиз насос, марказдан 
кочма ва винчли электр насос. Куп турли асбоб-ускуналар ишлаб чикилган ва хозирги 
вакчда кудукларни ишлатишда кеш кулланиляпти. Бундам ташкари. бир нечча горизоит- 
ли кудукларни ишлатишда мураккаб асбоб-ускуначар ишлатиляпчи.

Фаввора ва газлифт усулида ишлатиладиган асбоб-ускуначар.
Фаввора мосламаси ва монифольд.
Фаввора ва гахлифт асбоб-ускуналари кудук устида кувурлар бирикмаси бошчасига 

урначи.чган фаввора мосламаси билан гукиашади.
Фаввора мосламаси бир нечча вазифани бажаради, улардан асоснилари:
- кудукка чуширилган Н К К  ларини кутариб гуради,
- кувур чашки бушлиги ва уларни узаро ажрашшини зичлайдн:
- кудукн^ берилган чегараларида ишлаш тарзини тартибга солади:
- унп ишлашини узлуксизлиги ва уни ишлаш курсатгичларини чадкикоч кнлиш кудук. 

ичида, хамда кудук устида олиб бориш мумкинлиги.
Фаввора ва компрессор кудукдари асбоб-ускуналари кунгина умумийликка эта.
Фаввора кудугини асбоб ускунаси одагда кудук усти мосламаси ва Н К К  лар бирик- 

масидан иборат.
■ Бач.зи холларда Н К К  лар бирикмаси кабул килувчи упкон, тухтатувчи тускич ёки 

шчлагнч билан жихохчанади. Компрессор кудуги асбоб-ускуиалари фаввора кудук, 1аридап 
фаркли уларок ишга гуширувчи чускич билан жихохчанади.

Мослама кувур учи ва фаввора арчасидан ибораг .
Кувур учи кувурлар бирикмаси бошчасига урнатилади ва у бир ёки бир нечта 

Н КК  лар бирикмаенни осиш учун ва кудук устида кувурлараро бушликии шчлаш учуй 
хизмат килади. Кувур учи суюклик ёки газии кувурлараро бушликка сикиб чикара олшпи, 
улардаги босимни назорат килиши ва кудукларда керакди тадкикот ишларини олиб бо- 
ришни таъминлапш зарур.

Фаввора арчаси кувур бошчасига урпатилади ва кудукдан олинаёччан газ ёки 
суюкликии манифольдга йуналтириш учун, фаввора кудуги ишини тартибга солиш ва 
назорат килиш учун хизмат килади,-
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Мосламани асосий кием па булакларига иккита ён тармок. ш туртёк I. битта ём тар- 
mokjih учлик 2, галтак 3, беркитувчи мослама 4, манометр на буфер остидаги фланец 5, 
кран 6, манометр 7, дроссел 8 ва фланец 9 киради.

Туртёк ва учлик Н К К  лар бирикмасини осиш учун хизмат килади. Н К К  лар, бирик- 
маси туфидан-тугри бурама кергикка ёки узгартма оркали осилаци.

Галтак ва узгартма Н К К  ларини осиш учун ёки фаввора кисмларини бир улчамдан 
боН/Касига утказиш учун хизмат килади.

Беркитувчи мослама узак ёки гармокни утиш кесимини тулик ёпиш ёки очиш учун 
хизмат килади. Оким курсатгичларини тартибга солиш учун дроселлар ( штуцерлар) иш- 
латилади.

Мосламани кием ва булакларни бир-бирлари билан зичлагичли фланеилар билан би- 
рикади.

Фаввора арчасини тик узак кисми бир (учликли) ёки икки (туртёкли) томонга тармок 
ланиши мумкин. Ушбу аломатларга асосан мосламани учликли ва туртёклига булиш мум- 
кин.

Мосламани асосий курсатгичлари - ути!Н кесими диаметри ва ишчи босими.
Давлат стандарти томонидан шартли диаметрлар ва босимни мувофиклиги белгилан-

гап
Дш; мм Р,

Учликли мосламада иккита ён тармоги булса, юкоридагиси асосий ишчи тармок, 
цисобланади.

Учликли мосламани паст ва урта босимларда ишлатиш тавсия атилади.
Туртёкли мослама учликлидан анча пастдир ва бу унга хизмат курсагишии енгиллаш- 

гир;иш.
Туртёкли мосламани камчилиги, агарда тармок,лардан бири ишдан чикса кудукли 

1'Ухгагишга тугри келааи.
Мосламани туртёгини, учлигини,узгартмаларини, фланецларини ва беркитувчи мос- 

Лималарми ташки кисмларини ишлаш шароитлари огир булганлиги туфайли улар факаз 
нулатдаи ясалгщи.

И КК га даврий кучлар таъсир килганда, кувурлар сирпаниш кучларга ва чарчашга 
Гекшнрилади.Бунинг учун кувурга таъсир килувчи энг капа ва энг кичик кучлар 
киик.'шнади. Бу юкланишлар omax, amin, ( от)-урзача кучланишларпи ва улар буйича 
симмегрик даврни кучланиш амплитудасини [аа] топишга ёрдам беради.

Снмметрик даврда (а-1) материални чидамлилик чегарасини билгаи холда муе- 
гнхкамлик захирасини аникдаса булади.

Кунурпи мустахкашшк захир^и^чуйидаги тенглама билан аниманади.

п = a , \ ( k0)(i * a ,*  v|ia * .o m

бу ерда:
( k„),i - кучланиш микдорини хиеобга олувчи коэффициент
i|/„ - кием материали хусусиятини ва огирлик ортилганлик хусусиятини хиеобга 

№|уичи коэффициент.

Фланец билан богланган фапнора 
ускунасига буладирн таъсирии амиклаш.

'Рлапец билан фаввора ускуиаси кисмларини бирикгириш кеш таркачган усу/шардан 
Ямрндир. <

М П а
50_
65_
80_
1 СЮ 
150

35-105 
_ 7-70 
21-70 

_21-35 
_ 21-35
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Фланец халкаси-чучилган халкаенмон ёки саккичбурчак куринишидаги метачл чич- 
лаштиргичдир. Халкага таъсир этаётган кучлар уни кдлдикли сикилиш, эгилиш ва 
букллишларга олиб келмаслиги чарур.

1) Биринчи куринишда йигиш даврида халка фланец ботиклари билан тугашади.
Зичлашиш фпанец билан халканинг тутатиш жойидаги эгилиш хисобига булади.
2) Иккинчи куринишда йигиш бошлангаида хачка фланец ботигининг олдинги 

кисми билан туташади.
Шпилька ёрдамида когирганимичда халка уч диаметрини узгартиради ва ботикпинг 

орка ючаси билан хам гугашади.
Шундаи сунг котириш тухтатилади.

Иккинчи кзриниш буйича 
зичлаштиргнчдаги куч таъсирини хисоблаш

Бириктирилаётган кисмларини котиришда фланец халкаси радиуеи хамда бирикиш 
уки буйлаб сикилади. Агар радиус буйича таъсир халканинг бугун сиртига тенг таркатган 
деб'хисобласак, у холда халкани бич качин деворли цилиндр деб карашимиз мумкин экаи. 
У ташки босим Ро таъсирида булади. У холда катта эквивалент кучланиш (а „„) 
Хачканинг ички ючасига тугри келар экан. К ап а  эквивалент кучланиш айлана буйлаб ёки 
ук буйлаб кучланишда булади. Айлана буйлаб катта кучланиш кистирмаиинг ички юча
сига булади.

о т =  - Ро 2  Г „ ! - ~,2 ( 1 )

укдаги кучланиш

о, = - Рг\ f„p
бу ерда: ‘

Г„; Г , - кистирмаиинг ички ва ташки радиуслари.
Р; - укдаги куч таъсири.
fnp - кистирмаиинг кесим ючаси.

Котириш даврида халканинг радиал кучланиши О га тенг булади, чунки бу вактда 
фаввора ускунасининг ичида ортикча босим булмайди. Эквивалент кучланиш турчинчи 
мус тахкамлик иачариясига асослашан холда топилади.

= Va,: + a, - a ;a, (3;
(3) Тенгламага а, ва а, ларни куйиб Р„ нинг хисоблаш ифодасини аникчаймич.

Ро = Р2±V ЗР/+  4к  (Г,Г - ГГ ) <Г,„\ 4 лГ„:

Шартли ташки босим Ро укча таъсир кучи билап богликдир. Уларнииг хачкага 
таъсири куйидагича ифодаланади.

2F,»lg i = P0*7t*P,*hKl

. бу ерда Д„ - цилиндр диаметри

Д„ = 2Г„ - 2R0(l-sin,A.)

‘ hp,l6- кистирмаиинг ишчи качинлиги 
h,„6= h„ - 0,22Ro

Шундай килиб ( 4) ва (5) ифодага таянган холда Р, ни аниклаймич.
Айни вакгда Ро шундай кийматга эга булиши керакки, а „ , кистирма материачиниииг 

окувчанлик чегараси ( ) дан утмаслиги керак.
Яъни бич аэк> ни а, алмаштиришимич мумкин. Бу ерда а , маълум мустахкамлилик эхти! 
ёткорлиги билан олиниши керак. Бу эхтиёткорлилик фланец учун купрок олиниши
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мумким. Агар хисоб жараёнида мусгахкамлилик эхтийткорлш н 2,5 га гонг булса 
хистнрма учун 2,25 булади.

а ,к.= Ят\п; п = 2,25;

Фланец хистирманинг мустахкамлигини текшириш хисоб ишларида шнилка фланец 
к.ис'1 ирмаларини мустахкамлигини текширишнинг учи кифоя.

Текшириш учун саполлар
1. Штангасиз чукурлик. насос курилмаларининг турларини курсатинг?
2. Марказдан цочма электр насосларининг ишлаш принципини ва курсатгичларини 

гамириб беринг?
3. Марказдан к,очма электр насос курилмасининг худух ичи булакларини курсатиб, 

гамириб беринг?
4. Кудукда туширишда марказдан кочма насос тури ва геометрияси нимага боглих?
5. Чухурлик электр насосларининг маркаларини ва уларни "расшифровка” килинши 

курсатинг?
6. Штангасиз насосларни танлаш хисоботини курсатинг?

Адабиётлар
1. Л.Г. Чичеров “ Нефтепромысловые машины и механизмы” , М., 1983г.
2.Г.В. Молчанов, А .Г. Молчанов “Машины и оборудования для добычи нефти и la 

in", М., 1984г., с-464.
3. “ Нефтепромысловое оборудование” справочник под редакцией К.И. Ьухаленко 2-е 

издание, М., 1990г., с-359
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Маъруза N 8
I

Фанкораиип мослама.

Маъруза режаси
1. Газлифт усулида ишлатиладиган жихозлар

■ 2. Кудук усти жихозлари
3. Кудук ичи мосламалари
4. Ишга туширувчи тускичлар, ишлаш принципи ва турлари
5. Ишга туширувчи тусклчлариинг конструктив тузилиши

Таянч сузлар
Газлифт усул, газлифт кудук,, горизонтал, кия кудуктар, суюклик солиштирма 

огирлиги, кудук, ичи кисмлари, газ сарфи харажати, газлифг кудукзари жихозлари, газ
лифт клапани (тускичи), кудукни даврий ишлатиш, катламга газ хайдаш, газомогоком- 
ирессор агрегати, винтли компрессор курилмаси, ишга туширувчи тускичлар, газ кутаргич 
кувур, компрессорли газлифг, сильфонли тускич, пружинали тускич.

Кудукларда кутилаёгган босим ва дебигга караб узлаштириш ва ишлатиш усуллари 
тацланади. Шунинг учун шу кудукни конструкцияси ва ишчи босимига караб ер усти 
жихозлари танланади.

Янги конларда ( юкори босим ва дебит) дастлаб фаввора ёки компрессор усули билан 
ишлатилади. Фаввора компрессор арматураси куйидаги мухим ва мураккаб вазифани ба- 
жаради.

а) Техник ( оралик) ва ишлатиш тизмаларини бирлаштиради;
б) кувурлараро бушлик.ни герметик мустахкамлайди на тизмаларни бир-биридаи 

ажратади. Техник тизма унча юкори булмаган ( 150-200 атм) босимга мулжазланган 
булади. Бу узок вакг ишлар олиб борилганда оширилади.Ишлатиш тизмада эса 300-400 
атм босимдан капа булган босим вужудга келади.

Кудукнинг устки ускунаси куйидаги вазифаларни бажаради.
в) кудуклар фаввора компрессорли усул билан ишлашга ёки катламга газ ва сув хай

даш
г) арматура ,фаввора компрессор кувурларини урпатиш.
д) кудукка арматура оркали [илли эрипма, сув, газ (хаво) узатиш
ж) арматуралар ёрдамида к,атлам энергиясини бошкариб ундан тугри фондала- 

пиш.олинаётгап газ микдорини бошкариш. шунингдек кудук. устида у ёки бу карши бесим 
хосил килишни бошкариш.

л) доимий равишда кувурлараро ва буферларнинг ишчи босимини пазораг килиш ва 
керак булганда к.удукни тухтатиш ёки ёпиш.

Фаввора арматураси - бу мураккаб ва куп функпияли нефть ва газ кудукларинипг 
курилмасидир. Кудукларпи ишлатишда фаввора арматурасинипг хатосиз танлаш фаввора 
арматураси!in хатосиз ишлатиш ва йигиш жуда хам капа ахамият касб этади.

Газ кудуклариниш устки жихозлари, яъни фаввора компрессор арматураси 3 кисмлан 
иборат: 1. Тизим бошчаси.2. Кувур бошчаси 3. Фаввора арчаси.

Ну кисмлар алохида маълум вазифаларии бажаради.
Тизма бошчаси. Бу фаввора арматурасини пастки кисмида жойлашган булиб, бутун 

арматура шу тизма бошчаси устига курилади, яъни у арматурага таянч майдончаси булиб 
хизмат кил ад и. Бу тизма бошчаси кондуктор ва ишлаш тизмасининг юкори кисмиии 
бирлаштириш учун хизмат килади ва кувурлараро бушликни герметик мустахкамлайди.

Чук.ур ва юкори босимли кудукдар учун куйидаги беш iypyx тизма бошчалари иш- 
лаб чикарилган (мм да)

1. ГКК-60-273x168 
1’КК-60-299х 168

2. ГКК-З(Х)-245x146 
ГКК-300-219x146



3. ГКК-125-273х168 
ГКК-200-273x168

4. ГКК-125-245х146 
ГКК-125-219х146

.5. ГКК-500-168x273x426

1- iypyx тизим бошчалари ГКК-600-273-168 мм ва ГКК-600-293-168 мм (ГКК-головка 
колонная с клиновой (подвеской) 600 атм да синаб курилади ва 300 босимга 
мулжалланган булиб, улар иккита тизмани: техник (мос холла 273 мм ва 299 мм) ва 
эксплуататцион ( 168) бирлаштириш максадида ишлаб чикарилади.

2- гурух бошчалари ГКК-300-245x146 мм ва ГКК-300-219х146 мм лар 600 атм да 
синаб курилади ва 300 атм ишчи босимга мулжалланган булиб, улар мос холла 245 ва 219 
мм ли техник тизма билан бирлашТирилган.

Шундай тизма бошчаси (245x1) 245,273,299 ва 325 мм ли тизмаларни хам бир- 
бирлаштириш максадида ишлаб чикарилади.

3- гурух тизма бошчалари ГКК-200-273х168 мм 400 атм синаб курилади!ан. ва 200 
атм ишчи босимга мулжалланган булиб, улар 273 мм ли техник тизма билан 168 мм ли 
эксплуатацион тизмани бирлаштириш учун хизмат килади. Шундай консгрукцияли тизма 
бошчаси 168 мм ли эксплуатацион тизмани бирлаштириш учун, 325,229 ва 245 мм ли 
техник тизмаларни бирлаштириш учун кулланилади.

4- iypyx, тизим бошчалари ГКК-125-245x146 мм ва Г К К  -125-219x146 мм лар учун 
250 атм синаб курилган (245мм) ва 125 атм ишчи босимга мулжалланган булиб, 245 
мм ва 219 мм ли техник тизмани 146 мм ли эксплуатацион колонна билан бирлаштирила- 
,|и.

5- гурух, тизим бошчалари чукур кудуклар учун ( юцори босимли) шунингдек одатда-
1и шароитда 114 мм ли эксплуатацион тизма учун, 125-320 атм босимли ишлатиш учун 
чикарилади.

ГГК-500- 168x273x426 мм тизма бошчаси тишали кудукларни 426,273, 168 мм 
in тизмаларни бирлаштиришга мулжалланган булиб, 500 атм ишчи босимда, ЮООагмда 
синаб курилади.

Тизма бошчасининг ердан баланллиги ошиб кетмаслиги учун ( 200 мм гача йул куй 
илади) бутун тизма бошчаси шурф жойлаштирилади.

Фаввора арматураси - бу фаввора кудукларнинг энг асосий кудук усти курилмаси 
Оулиб х,исобланади. Арматура ёрдамида катламни уйготиш ва окимни чикариш ипуцер- 
mipim текшириш, кудукларни ишлашдан тухтатиш, махсулот олишни бошкариш каби 
Химма ишлар амалга оширилади. Фаввора арматураси учта кисмлан иборат: тройник, 
Iройник ва фаввора арчаси. Бирикмачари буйича 2 та асосий кисмга булинади. Кувурлар 
Пошчаси, фаввора арчаси. Бир каторли Н КК лардан фойдаланилган кувурлар крестовик 
Ркн учликка котириладиган кувурлар (крестовик 1) кертик нинелга урнатилади. by 
Ццлатда схемадан битта летал тушириб колдирилади.Крестовик ёки учлик кунчилик 
Vo нарда марказий сурилма билан кувурлар бошчаси уртасида утказувчи котсрка 
Урнатилади. Утказувчи когерка кутариладиган кувурларни урнатиш учун ишлатиладиган 
ИИмоль котирилади.

Икки каторли Н КК лардан фойдаланилганда эса бир каторли нипел котирилади.
Кувурлар бошчаси фаввора кувурларини урнатитп учун ва фаввора кувурлари билан 

эксплуатацион кувурлар орасидаги бушликни герметиклаш учун фойдалапилади. 
Кувурлар бошчаси бевосита крестовик ёки учлик гипидаги фаввора арчаси урнатилади.

Г  крестовина 2- катерика 3- заданика 4- штуцер 5-манометр, 6-крестовина 7- 
угшк (тройник) 8- фланец.

Фаввора арчаси кувурлар бошчаси гокори фланепнипг учига йигилади. У 
Цуйидагиларни бажаради.

1. Кудукларни узлаштириш
2. Кудук.ларни ёпиш

Кудукларнинг технологик иш режи\Л1и назораг килиш ва бошкариш учун фавво- 
)•« ирчасииинг асосий элементи крестовик учлик типида эса учликдир. Уларда штуцерлар, 
|»||кюмстрлар, гидратлар хосил булишини олдини олувчи ишубеторлар, автоматик равиш- 
■»* (1|шзувчи клапанлар йигилади.



мослама

б) крестли мослама
1-манометр;
2-вентиль;
3-учлии;
4-лросель;
5-задзиняа;
6-буфер;
7-крестовина;
8-вувурлар бошчаси 

узгзртмаси;
9-мослама"танаси зад-  

Еижкаси;
IO-вувурлар бошчаси.

Расм-З- Стандартлашган фаввора мосламалар.
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Текшириш учун саволлар
1. Г'азлифт усулида фойдатаниладиган жихозлар турларини айтиб беринг?
2. Кудук. устида кдндай мослама ва ускупалар ишлагилади?
3. К.удуи, ичида ишлатиладиган асбоб-ускуначарии айтиб бериш1?
4 . Кудукни ишга туширувчи тусцични иш мрипциииии айтиб бериш ?
5. Ишга туширувчи туск.ичларнинг тиилариии айтиб бериш ?
6. Ишга туширувчи босимни аниклаб беринг?

Адабиётлар
1. Г'.И.Иоакин “Добыча нефти и газа” . М., 1966 г., с-343
2. Акрамов Б.Ш., Махмудов Н.Н. “Нефт к,азиб олиш технологияси ва техникаси” , 

Гошкент, 1999Й.



Маъруза N 9

Тебратма дастгохлар.

Маъруза режаси
1. Штангали чукурлмк насос курилмалари.
2. Штангали кудук насос ускуиаси ва унинг иш принципы.
3. Штайгали кудук насосларининг курсатгичлари.
4. Тебратма - дастгохлар, тузилиши ва булаклари.
5. Штангали насослар ишлашининг элеменгар назарияси.
6. Балансир бошчасига таъсир этувчи кучлар.
7. Тебратма дастгохни мувозанатлаш усуллари.
8. Тебратма дастгохд'а таъсир килувчи кучлар.
9. Штангалар. Материатлари. Штангаларни хисоблаш.

Таянч сузлар
Кам сарфчи кудуклар, насосли курилма, штангали насос, плунжерам насос, си.шик 

шток, тебратма дастгох, дастгох осмаси, мувозанатловчи курилма, шатун, кривошип, кри- 
вомшп шатунли механизм, кузгалмас таянч, илгарилама - кайтарма харакат, редуктор уза- 
тиш сонщ иасоснинг фойдали куввати, пневматик узатма, гидравлик узатма, насос штанга- 
лари, механик узатма, балаисирли тебратма дастгох, штанга осмаси, плунжерли юриш 
йули, балансир бошчаси, штанганинг гармоник харакати, мувозанатлаш елкаси, кудук ди
намик сатхи, ишлаш шартлари, инерция кучлари, пома тасмали узатма, ласпохпи мувоза
натлаш, айланиш момента, суюклик ва штанганинг инерцияси, кувур деворм, тебратма 
дастгохни муЬозанатлаш, юкли мувозанатлаш, мувозанатли тебратма дастгох, роторам му- 
возанатлаш, траверса таянчи, кривошип вали, тишли килдирак, посамги иа крипошин 
огирлиги, кривошип айлана моменти, таянч реакцияси.

Кудукларни механизация усулида ишлатишда фавворавий арматура урпига, тебратма 
дастгохлар урнатилади.

.Тебратма дастгохлар уз харакати давомида кудук ичидаги насоста куч утатишга 
мосаашгам.

Асосий вазифаси- насос компрессор кувурларипи боглаш, оаимадичан кудук 
махсулотини ер усткм чикиш линиясига узаттми, кудук устипи герметик змчаашга мосааш- 
тирилиб, куйидага технологик жараётши амачга оширади.Эаектродвигатеадан айламма 
харакатни тасмали узатма оркапи редукторга узатади.Редуктор уз навбатида катта куч 
хосил килиб, кривошип шатун механизмига уз навбатида бачансирга ва балансир 
бошчаси оркали штаигага богаанади. Штангалар кудук ичидаги насосларга харакат бера- 
дм.

Кудукларни махсули, чукурлиги, таркиби тузилиши ва босимига караб турли марка- 
ларда тайёрланади:

СК ДЗ - 1,5 - 710: бу ерда СК - станок качачка
СК Д4-2,1 - 1400 Д-дизаксольный
СКД6- 2,5- 28000 1,5 шток харакати узунлиги
СКД-3,5-5600 710 редуктор кривошип вал и га

тушаётган
СКД-1,2-3-5600 номинал айлана момента ; [кг.м|

Кудукнипг штангали насос 
курилмалари.

Курилма кисмлари ва уларнинг хусусиятлари штангали насос курилмалари нефг 
олишда энг куп ишлатиладиган насос турларидандир.

Бу курилматар узининг содаалиги ва ишлатишда кулаИлмгн билам ажрашб туради.
Асосан урта ва кам сарфли кудукларда ишлатилкди.
Курилма - кудук насоси штангаси ё ва тебратма дистхдпм мборит.



ю
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Насоснинг цилиндри ва сурувчи тускич Н КК ларига илинган булади.

Дамловчи тускични плунжер штангага илинган улар узаро силлик. шток билан 
боглагандир. Силлик. шгок тебратма дастгохнинг осмаси билан уланган.

Тебратма дастгох,, мувозанатловчи курилма, шатун, кривошип ва купал мае таянчлан 
фойдачанган ‘холда, редуктор уклдаги айлаима харакатни илгарлама к,айтарма харакатга 
айлантиради. Ьу харакат уз навбатида штанга ва нлунжерга узатилади.

' Насос, кудук, динамик суюклик сатхигача туширилади ва суюкликни кудук уетига 
Н КК буйлаб хайдайди.

Шгангачи насос курилмаларц фойдали кувват тебратма дастгох билан хисоблаганда 
28 квт дан ошмайди. Бу эса 1000: 1500 м чукурликдан кунига 100:200 м3 суюклик олиш 
имконини беради.

Курилмачарнинг кунчилиги кунига 50-80 м3 суюкликда ишлайди, айни вактда 
суюклик сатхи 500-800.М чукурликда жойлашган булади.

Насос шгангалари

Ишлаш шартлари ва штанганинг магериаллари
Штангалар ишлаш шароити коррозияли мухитда ва узгарувчи кучланиш тарзидадир 

Баъзи холларда кувур деворига уриниш хам юз бериб туради.
Огир ишлаш шартлари натижасида штангалар тез-тез таъмирлашга мухтож булиб ко- 

ладилар. Курилмачарда буладиган ( халокат) бузилишларнинг 40-45 с/< штангалар носоз- 
лиги натижасида юз берар экан.

Штангади к.удук, насосиниш узатмаси.
Узатмалар механик,, гидраапик ва пневматик булади.

' Механик узатмада айланма харакатнинг илгариланма кайтарма харакапа ай.1аниши 
кривошин ва эгилувчан алок,а воситасида бажарилади.

I- холатда узатма мувозанатловчили 2- холатда эса мувозанатловчи йук.
Мувозанатловчининг елкаси К1 узи билан мувозанатловчининг бошчасини олиб 

юради. Штанга осмаси деталлари мувозанатловчи бошчаси билан уланган ва мувозанат
ловчи бошчасини юкори кисмида жойлашган у тебраниш даврида А нуктага етганда 
бошчадан тутади.

Тебратма дастгохнинг мувозанатловчили турининг асосий камчилиги штаигатрпиш 
гармоник харакат килаолмаслигидир.Улар мураккаб харакат килалилар. Ьу эса тезла- 
нмнши ошиб кетиши, инерция кучларини ошишига олиб келади.

Днстгоц j . юктр юритгич билап харакатга ке.'1тирилади. Электр юритгич клин тасма- 
ЛИ у ни ми оркнли ротор On I.иI богланган.

Тк'Ппитми дистгохни мшлатиш вактида килииадиган ишлар:
I . ДйС1 ЮМ1Н111 ишлишипи бир меъСрдалигини назорат к,илиш ва уни таъминлаш.
2< I ймнчлирми мойлиш

|’елукк)р мойинн текшириш" ва зарур булса ачмаштириш
4, Шатун ва кривошин бирикмаларини текшириш.
Стамдцрт буйича ластгохларниш' мувозанатловчисига булган таъсир кучи 20 кн дан 

2(К) кн гама рухсат берилган.Штайгачарнинг юриш узунлии 0,6 м дан 6м гача булиши 
мумкин.

Ишлаб чикиш жараёнини хисобга олгап холда 1 минугдаги тебранишлар сони 15 га 
деб'олингаи. Кам кунватли дастгохларда 8-10квт булади.

АПланиш моментининг энг капа курсатгичи 125 Кн м га теиг.
Дасггохчарнинг асосий курсатгичлари куйидагилардир;
- энг капа куч таъсири
- штанга осмасининг энг кайта юриш масофаси.
- штанга осмасининг икки юришдаги частогаси
- редуктор уклдаги айланувчи момент
Ишлаб чикиш жараёнини хисобга олган холда 1 минугдаги тебранишлар сони 15 га 

дсб олинган. Кам кувватли дастгохларда 8-10 булади.
Стандарт буйича дасггохларнинг мувозанатловчисига булган таъсир кучи 20 КН дан 

200 Кн гача рухсат. Штангаларнинг юриш узунлиги 0,6 м да 6 м гача булиши мумкин.
Айланищ моментининг энг капа курсатгичи 125 КН.м га тепг.
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Штангали насослар ишлашииинг элементар назарияси.
Асосий йул куйишлар теши к ва тезланишни аниклаш. Уларни х,исоблаппа элементар 

назарияси мавжуддир.
Ьу элементар пазария куйидаги йул куйишлар оркачи курилади.
Учатма билан насос уртасидаги богланиш, насос компрессор кунури жуда каттик ва 

кам эгилувчи.
- Штанга осилган нукта А ва шагунпинг мувозанатловчига боглангап жойи В гармо

ник тебратма харакат килади.
- А ва В нуктачар туфи чизик буйлаб харакат килади.
Шатун узунлигини кривошин узунлигига нисбатан каттачашуви В нукта харакатни 

гармониклашувига олиб келади.

г \ 1 » О (1)

• А ва В нуктачарининг тугри чизикли царакати, мувозанатловчи елкасини кривошин 
узунлигидан каттачигини курсатади.

г \ к  = г\ к « 0  (2)

у холда А нукта йули куйидагича ифодачанади.

Sd = к, \ к * Г(1 - coscp). (3)

Бу ерда:
Ф - кривошиининг бурилиш бурчаги 

‘ф =  co*t

to - бурчак тезлик w = 7t*n, t- вакт; 
n - кривошиининг айланиш частотаси;
А. нуктанинг техчиги;

и д = d S A\ d t  = k, \  k*co*r*sina>*t; (4)

А нуктанинг техчаниши;

Од = с1ол \ dt = k , \k * a r* r* co s ran ;

Штанганинг осилит нуктасига таъсир 
этувчи кучларии аниклаш.

Юкорига караб харакатланаётган осилит нуктасига булган энг капа куч таъсири.

Р  = р +ДР +р +р. +рX В 1 ЦП ж in. inn. ' 4 тр. .. •

бу ерда:
Рш - штанганинг суюклик ичида турган вактидаги огирлиги 
ДРж-плунжир кесимининг юкори ва настки кесимидаги суюклик босими фарки.
Pinl.,Pi„- суюклик ва штанганинг инерция кучлари.

. Ртр- суюклик ва штанганин^суюклик ва кувур деворига ишкашниш кучи.
А нукта пастга харакатланганда осилит нуктасига булган энг кичик куч таъсири.

Рх.н. = Ршт. - Pini - Pim - Р,г 
Суюклик босими сурувчи клапанга таъсир килади.
Насос цилиндри эса насос компрессор кувурига таъсир килади. Ьу ердан куриниб 

|урибднки кучлар статик ва динамик булар экан.
Статик кучлар куйидагича аникланади. Штанганинг суюклик ичидаги огирлиги 

унпнг зичлигини хиеобга олган холда аникланади.
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P«=  f-, (L*pH-P1):*
I- насос олинган чукурлик :
P„- насос плунжерга юкорилан таъсир этувчи суюклик босим;
Рс- насос плунтеринннг остидаги суриш камерасидаги суюклик босими.
Штанганинг ишкаланиш кучи штанганинг х,аводаги огирлигига кура 2-5 % слипали. 
Динамик кучлар куйидагича аникланади.

' Штангалар огирлиги натижасидаги инерция кучлари.

Р ;ш =  т ш*сод =  Р„, \  g * w A
бу ерда:

т ш - штанганинг *аводаги огирлиги. 
т ш= L*pM*g

Суюклик огирлиги натижасидаги инерция кучини аниклашда суюкликнинг асосий 
кисми кувур ичида булишини хисобга олиш керак.

Чунки бу ерда унинг тезланиши, насос цилиндридаги тсзланишдан кичикрок 
кувурлардаги суюклик тезланишини аник/тймиз. 

со„. =8 шА. F - 1Ш \ FT - f = 01ДЧ

к.увур ичидаги суюклик массаси 

т шТ = L*p,(FT- f j

кувурлардаги суюклик массаси инерция кучлари куйидагича ифодачапади.
Р,жт= т „ * й „  = L*p,(FT- f j  
>

Шу кучнинг плунжерга гаъсири 

Р,ж= Р,ж • F - 1ш \ FT - (ш = L*p,(FT- f j  * шд*Е,: 

ски

Р|ж= Ржт \ g*®A*42= т „ * о ч* ' : 

бу ерда:
Ржт - кувурлардаги суюклик огирлиги.

Штанга ва кувурларнинг каиишкоклик 
деформациялари.

Мувозанатловчи бошчасига илингаи штанг юк.орига ва пастга даракат килгамла штан
га ва кувурлар деформацияланади.

Кудук ичига тушган штанга ва кувурлар уз огирлиги натижасида доимий демормация- 
га ага булади. Деформациянинг узгариши кувур ва штангаларга таъсир килаётган дина
мик ва статик кучларни узгариши натижасида юз беради. Статик куч таъсири унариши 
плунжердаги босим фарки натижасида, ишкаланиш кучи нагижасида содир fiy.ia.in. 

Штангаларнинг йигилган устининг муста\камлилигини аналитик \исоби.
Таъсир кучланишларини аниклаш учун бир циклла шташашрда содир буладиган 

куч таъсирларининг энг капа ва энг кичигини топиш керак.
Динамик ёки утиш тар шла ишлаётгандаги кун гаъсири куйидаги ифолалар билан 

курсатилади.
%

Рм . = Р,„ж+ АР„, + Р„„+ Р.„D — L) . D . р
1 min 1 шж. ' 1 ин.н ' 1 внб.н.
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бу ерда: Р,..ва Р„,л„ - плунжер пастга харакат килпшднги инерция на вибрация кучла-
ри.

Шундан сунг циклнинг энг капа куч таъсири »иикланади,(аи,,) куч таъсири амплиту- 
даси (a j ва келтирилган куч таъсири (а„р) аниклипцди.

о,г = (]\2*Д2\а2ш - 1)ДР + p„*g*x

Тебранма-даеггохнп мувозанатлаш 
усуллари.

Тебранма-дастгохни мувозанатлаш оркапи двигателни бир хил кучланишда ишлашига 
эришади. Балансирли тебранма дасгохларни мувозанатлаш механик ( посанги ёрдамида ) 
ва пневматик ( газ ёки хавонипг босими ёрдамида) усулларга булинади.

Биринчи мувозанатлаш ' усулида юк балансирга,кривошинга ёки иккаласига хам 
куйилиши мумкин.Шунга мос равишда мувозанатлаш х,ам балансирли,кривошиили ёки 
мураккаб комбинациялашган) деб аталади. Бачансирли мувозанатлаш кам юк кутарв- 
чан (20-30 КН) тебрама дасгохларда кулланилади.Юк кутарувчанликиинг ортиши билан 
балансирдаги юк хам огирлашиб боради ва илгариланма кайтма харакатда инерцион куч- 
лар пайдо була бошлайди.

Бу кучлар тебранма дастгохнинг туташма ва бирикмалари ишлаш кобилиятига манфий 
таъсир килади.Кривошинли мувозанагилашда кривошинга урнатилган юк.бир меъёрдаги 
айланма хараатни х,осил килиб беради.Бунда айланиш радиуси буйича йунапган инерцион 
куч хосил булади. Бу куч кривошин валй подшипникларига тушади ва тебранма даст- 
гохнинг бошка бирикмалари иш кобилиятига таъсир килмайди. Шунинг учуп юкори 
кувватли (80-200 кН) тебранма дасгох/1арда факат кривошиили мувозанаглаш 
кулланилади.Уртача кувватдаги (40-60 кН) дасгохларда мураккаб мувозанатлаш 
кулланилади.

Юкли мувозанатла1ддан ташкари пневматик кулланилиши 
мумкин. Бунда сикилган газ ёки хавонинг босими поршенга таъсир килади.
11оршен эса шток о р кал и балансирнинг олдинги елкасига уланган.

Шундай килиб, босим кучи • бачансир бошчасига тушаётган юкнинг огирли!ипи 
компесациялайди. Бу усул кушимча огирлик ва юкпарни талаб килмайди ва тебранма- 
даеггохнинг бирикмаларига манфий таъсир киладиган даражадаги инерцион кучлар хосил 
килмайди.

Кучланишии мувозанатлаш принцип жихатдан хар хил усуллар билан хисобланади, 
асосан масааан:

1) Штангачи юкори пастга х,аракати даврида узатма бир меъёрда ишлашини.
2) Кривошин бармокларидаги тангенсиат кучланишнипг уртача курсап ичидаи чеки- 

пишларииинг квадратлари суммасиии минимуми хаклдаги маълумотларни.
Биринчи усул бир мунча соддарок, лекин хисоблашда хатолиги купрокдир. У шган- 

гали насос курилмаси ишининг элементар назариясига асосланган.
Иккинчи усул мураккаброк, лекин хатолиги камрок. У курилма ишининг реачга 

якинлашгаи шароигларига асосланган.
Штангали насос курилмаси юритгичига булган таъсир кучи текис булиши учуй 

тенг лаш курилмаси керакдир.
Мувозанатли тебратма дастгохларда мувозанагловчи ва роторга юк куйилган генг 

ловчилар булади. Тенглаш деганда биз юкорига ва пастга харакаг бажарилаётганда 
юритгич бажарилац^гаи ишнинг тенглигипи тушинамиз. Мувозанагловчидаги тенглаш 
учум осилгаи юкнинг огирлигини аниклаймиз.Штанг юкорига харакат килганда штанг ва 
суюкчикнинг харакатланиши учун сарф булади 

А.= (Р„„+ P J  * S:
пастга харакат килганда 

А„= - P „* S
Икки юришдаги фойдали иш 

А„=Р» * S
В нуктага тенгловчи урнатганимизда, штанг юкори ва пастга харакат килганда юк 

(тжарадиган механик иш куйидагича топилади.
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A.= (P„+P,„)S - G*S 
A„= - FBTS+G»S

Агар тснппанган гебратма дастгохда A,=AH булса, у \олда тенгламанинг унг кисмини 
тенглаб куйидагини оламиз.

G, =РШ, + Рш\2

Амалда В нуктага юк куйишмаслигини хисобга олсак у холда мувочанатловчининг 
елка узунликлари х,ар хиллигига асосланиб тенгловчи юк ифодасини ёзамиз.

G = (Ршт+ Рш\ 2) * а \ с

Тенглашнинг бу йули мувозанатловчили деб аталади. Бу усулнинг асосий камчили- 
ги юк огирлиги натижасида инерция кучларинипг ошиб кетишидир.

Инерция кучлари бу хол учун сачбийдир. Бу камчилик роторли тенглаш усулиа 
таълукли эмас.

Бу роторли усулда юк кутаришга урнатилади. Штанг юкорига ва пастга харакат кил- 
гандаги юритгич бажарган иш.

А,= (Ршт+Рж) * S - Gp * 21?
А„ = - Ршт* S + Gp * 2R 

тенгламаларнинг унг томонини тенглаб куйидаги ифодаии оламиз.
Gp = S \ 4R (2РШТ+РЖ). 

лекин S = 2г; у холда
G„ = г \ К(РШТ+ Рш V 2);

Мувозанатловчи елкачар узунликларининг хар хиллигини хисобга олсак 
Gp = г*а \ К*в (Р^ч- Рш \ 2);

Роторли тенглаш усулида юк огирлиги доимийдир, R уз гари б туради.
Унинг киймати куйидаги ифодадан аникланади:

К = (Рш, + Р„\2) *a*r \ B*Gp 
йигма тенглаш усулида мувозанатловчйга тенглаш усулида мувозанатловчи! а тенгловчи 

юк G осилили.
Ротордаги тенгловчи юкнинг огирлиги куйидагича аникланади.
III! иш юкорш а ва паегга юргапда юритгич сарф киладиган иш.
А, - (»»* + И.) *S,-GS„-Gp2R 
Л„- - l’„„»S,+ GS„+ Gp2R

бу орда:
S, ■ штанг осилган муктанинг силжиши
Sn - мувозанатловчи огирлик марказининг силжиши.
Gr- юкнинг каттачигини аниклаймиз.

лекин Gp = S„\2R(Plln +P\2)-S0*G\2R
S, = а\в*2г; Se = с\в*2г 

у \олда Gp = r\R*a\n(PliT +P\2)-cr\nR*G
йигма тенгловчилар асосан урта кувватли гебратма дастгохларда ишлатилади.

Штангачи чукурлик насос курилмаларининг фойдали иш коэффициенти 
.(Ф.И.К.)

Курилманиш Ф.И.К. лар йукотадиган энергиянинг микдори билан богликдир. 
Курилманиш баъзи бир кисмлари учун хам Ф.И .К. белгиланган.У.чар куйидагилар
- ер ости кисми Ф.И .К. и юкорида ва чукурлик насосида кетадиган энергия фарки 

билан белгиланади.
- Чукурлик насосининг Ф.И :К. и коэффициенти г|„ва гидравлик коэффициенти 

т̂ -билан белгиланади.
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- Штанга устиии ва кувурларшшг Ф.И.К. и ишкалаиишит кетадигаи механик, 
йукотишлар, штанга ва кувурлар деформацияси вактида содир буладигаи энергия юти- 
лиши, суюкликка гидравлик каршиликнинг таъсири ва бошкалар билан белгиланали.

- ер усти кисмидаги Ф.И .К. тебратма'дастгох ишлаш вактидаги йукотишлар сил.лик 
ланган штангаиипг салышкка ишкаланиш натижасида таъсир билан белгиланади.

Баъзи бир элементлар учуп Ф.И.К. и кийматлар .Чукурлик насосига 0,7 : 0,75
• Мувозаиатли тебратма дастгох. учун 0,7:0,8

Умумий Ф.И .К. курилма эскириш билан кескин камаяди. Уртача кийматли 0,5:0,6 га
тенг

Ф.И .К. нинг мумкин булган киймати 0,35 дан ортик. Агар Ф.И.К.жуда пасайиб кетса 
курилма таъмирланиши лозим.

Тебратма дастгох горитмаларининг кувпатнни аниклаш.
Мувозаиатли тебратма дастгохнинг харакатга келтириш учун узатма юритгич редук

тор укидаги момент М кр= Т*г га тенг булиши керак. У холда тебратма дастгохнинг фой- 
дали куввати куйидагича аникланади.

N*t> = М К(> *со = Т *1*0)
ва радиус г да кривошиннинг бйгта гула айланиш тангенсиал конун буйича ёзилади.

Тебранма дастгохнинг бнрпкмаларш а таъсир кнлувчи кучлар.
Тебранма - дасгохга таъсир килувчи асосий ташки кучланишлар: штанга осмасига 

тушадиган огирлик,тебранма таянчиниш реакцияси.
Балансир бошчасига ва балансирга таъсир килувчи кучлар:
1) Штанга осмасининг балансир бошчасига уланган нуктасига таъсир килувчи куч.
2) Шатунлар атрофида харакат килувчи ва траверс тая ичига йуналгаи куч.
3) Посангининг огирлик кучи.

. 4) Балансир таянчиниш реакнияси.
Бу кучлар балансирга хар доим хам перпендикуляр булавермасдан, умипг атрофида 

харакат килувчи кучланишлар хосил килади. Худди ук буйлаб хосил буладигаи гориюн 
тал кучларнинг хаммаси хам балансирга таъсир килувчи куч моментларини хосил кила- 
вермагани каби.

Траверсга шатундан ва траверснинг балансирга богланган жойидаги реакциядан куч- 
ланиш таъсир килади.

Шатунга чузилиш ва сикилиш кучланишлари таъсир килади.
Кривошиндаги бармоклар мустахкамлигининг кучеитланиши маифий тангенсиал куч- 

лаиишлар зарб кучини купайгириши ва шатуннинг пастки бошчасипи букилишига олиб 
кслиши мумкин.

Кривошинга кривошип бармогидаги кучланишларниш ярми таъсир килади.
Бу кучлайиш кривошиннинг сикилишини ва чузилишини, букилишини ва айланиши- 

III! хосил килади.
Редукторнинг кривошин валига: шатунлардан кучланиш, посанли ва кривошиннинг 

игирлиги, айлама момент, тишли гилдиракдан айланма кучланиш ва таянчнин реакнияси 
шъсир килади.

Тебранма дасгох таянчига кривошин бирикмасидаги кучланиш ва таянч бирикмасида- 
III реакция ииъсир килади.

Текшириш учун саполлар
1. Штангали кудук насос курилмалари комплексига нималар киради?
2. Штангали кудук насосининг ишлаш принципини курсатинг?
3. Штангали кудук насос курилмасининг курсатгичларини келтириш?
4. Штангали кудук насос курилмасининг огирлиги ни мага боглик?
5. Кудук усти жи\озларига нималар киради?
6. Штангали кудук насос курилмасининг КУДУК ичи ускуналарига нималар киради?
7. Штангалар колоннаси булакларини айтиб беринг?
8. Тебратма дастгох конструктив тузилишини айгиб беринг?
9. Тебратма дастгох курсатгичларини ифодалаб беринг?
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10. Тебратма дастгохнинг мувозанатлаш усуллари ехемаларини курсатинг?
11. Штангали кудук насослар турларини ва конструктив тузилишини чизиб 

курсатинг?
12. Штангали кудук насос учатмапар турларини айгиб беринг?
13. Балансир бошчасига таъсир килувчи кучларни курсатинг?
14. Штангали чукурлик насоси ишлашининг элементар начариясини айтиб беринг?
15. Тебратма дастгохнинг кисмларига таъсир этувчи кучларни курсатинг?

, Адабиётлар
1. А.['.Молчанов, Л.Г.Чичеров., “Нефтепромысловые машины и механизмы” , 

М.Недра., 1976г. с-327.
2. Подбор оборудования для эксплуатации скважине штанговыми насосными уста

новками. Методичка. “Уфа” ., 1986г.
3. Г.В.Молчанов., А.Г.Молчанов., “Машины и оборудование для добычи нефти и га

за” .-, М., 1984г. с-464.
4. “Добыча нефти глубинными штанговыми насосами” . Автор проф.инж. Гейнрих 

Ришмюллер и др. ФРГ. г. Терниц. 1988г.
5. К.К.Кичкинаков., Б.Ш.Акрамов “Нефт ва газ ускунатари” ., Тошкент, 1984Й.
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Маъруза N 10 

Газлифт усулида махсулот олиш.

Маъруза режаси
1. Нефт', газ ва газкопденсат махсулотларни хдйдаш учун бирламчи тайёрлаш.
2.Босим остида ишловчи идишлар.
3. Нефт ва газ хароратини узгартирувчи совупичлар ва уларни хисоблаш.
4. Тик ва горизонта! аппаратлар ва идишлар, уларни \исоблаш.
5. Нефт, газ ва газконденсатларни хайдаш учун жихомар, шлейфлар, трубопроводлар 

(кувурли утказгичлар) ва уларни ишчи курсатгичларини хисоблаш.
6. Махсулотни улчаш ва саклаш ускуна ва жихозлари.

Таянч сузлар
Махсулотни бирламчи тозалаш, йигув тизими, сатх улчагич камера, гравитация сепа- 

ратори, сферачи сепараторлар, циклонли сепараторлар, иситгич печлар, технологик резер- 
пуарлар, наст хароратли ажратиш (НТС), абсорбция ва адсорбцияли точачаш 

Кудукларни газлифт усулида ишлагиш усули газ махсулотларининг ер устки кисмидан 
ёки бошка горизонтлардаги гахчарни махсулдор уюмга йунатгирилади. Бунда 
суюкликнинг солиштирма огирлиги камаяди ва бир мунча босим ошиши найдо булиб, ер 
устига чикишга шароит яратилади.

Г'ахчифт ^сулини куллашда ер усти ва ости кисмларда бир катор узгартиришяар ки- 
ритилиб, капитал сарф харажатларни куплаб ишлатилишига олиб келади.Шунинг учун 
ушбу усул жуда катга захирага эга булган конларда кулланилиши кузда тутилган.

Нефт ва газ конларида доимий равишда газлифг усулни куллашда жихогчариинг 
Л,ЛН ва ЛНТ ва Н турлари ишлаб чикилган булиб, белгиланган режимни таъминлаш, 
кудукларни узлаштириш ва автоматик равишда .кушимча бошкариш мулжачланган.

.Л- турида курилма уз ичига АФК-Эа-65-35 маркачи фаввора арматураси,кудук, камера- 
in (к), Г типидаги газлифт клапани ПН-ЯГМ пакери ва кабул килиш клапанларидан ибо- 
рат . Ушбу турдаги курилма доимий равишда ишлашга мослашган.

АН турдаги курилмалар даврий ишлатишга мослашган булиб, кушимча равишда 
пакт рслеси билан таъмиилапган.

Газлифт клапанлари махсус канатлар ёрдамида КИГК, ИКПГ КИГС,КИГВ,КИКОУК 
мослама оркачи тушинтирилади ва олинади.

Кудук устида катламга газ хайдаш учун газомотокомпрессорлар иншатилади:
8 ГКМ  винтли компрессор курилмалари: 7 ВКГ-25/5А 
ЮГ'КМ 7 В К Г-50/7
10 ГКН +150 5 В КГ:

Газлиф!. Компрессор асооб-ускуиалари.
Комирессорли газлифт усули хозирги вактда кенг кулланилмокда.Бу усул кудук 

кнйшайган холларда кудукха штангали насосларни тушириш имкоии булмаганда 
кулланилади.

. Бу усулнииг камлиги бунга жуда куп маблаг ажратиш керак. Чупки казта кувватли 
компрессор станцияларини куриш керак, газ утказгич турларини тузиш керак.

Кудукни компрссор усулида ишлатилганда унинг бигга каналидаи газ (ёки хаво) 
хайдалади, иккинчи каналидаи суюклик газ билан (ёки хаво билан) олинади.Компрссор 
усулида суюкликии чикариш учун газ суюкликии сикиб кутаргич каналига чикиши керак. 
Газ кутаргич каналига тушгуича суюкликии олдин бир кисмини кутаргич каналига , бир 
кисмиии катламга сикади. Кучаргич каиалида газланмагаи суюкликнинг сатхи куз’арилади, 
шупда газии босимини ошириш керак. Кейинчалик суюклик газ билан кутарилиш жараё- 
пида ишга солиш учун керак булгйндаги катга босим керак эмас. Шунинг учун кудукни
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Раом./jf Кудун ичи тускичлзри ёрдамида ишга 
тушириш схемаси

Х-гаэнутаргич кунур;
2-ишго тушириш тусничи; 2-сильфон;
3-тешик;
4-шток;
5-корпус;
6-з я ч л й г и ч ;
7-шлатиш кувурлзр биривмаси.
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пшга тушириш солишни енгиллаппириш учун кувурлар кагорида бир меча ишга солиш 
тускичлари урнагилади. Булар ишга солиш боснмиии комайтирали. Ьу \олла бириичи ту- 
снк устидан бошлаб Н КК даги суюклик уступи сскии аста газлашади ва устуннинг 
огирлиги камаяди, бунда газниш керак булган ими а тушириш босими камаяди.

Тусикнинг очилиши ва ёпилиши автоматик (юшкарилади ва НКТ даги босимиииг 
узгаришига боглик,. Беркигувчи мослама еифатида тарелкасимом ёки копусли тусик ёки 
шарик кулланилиши мумкин. Бошкариш Сисчемасипнпг узатмаси сильфонли ёки пружи- 
пали ёки шу лккаласининг биргаликда ишлатилгаи булиши мумкии.

Оддий сильфон тускичнинг схемаси 1-раемда курсатилгаи. Тускич кугаргич 
кувурларига l-котирилади. Сильфоида 2 маълум юк,ори босим булади. Сильфон билан 
тускичнинг орасидаги камера 4 тешик оркали кувур ташки бушлиги билан кушилган. 
Сильфон шток 3 оркали тускич 5 билан кушилган.

Сильфондаги газнинг босими шундай танланадики бунда кувур ташки бушлигидаги 
суюклик тускичига сикиб чикарилганда ва тегишли газ босими ошганда сильфон сикилади 
ва зускични очади- Газ очик тускич оркали НКТ га окиб келади ва кейинги тусадчга 
суюкликни сикиб чикаради. Жараён шундай х.исоб-ки'1'об килинадиган газ пастки 
гускичга етганда бу тускдч очилади ва газ НКТ га кира бошлайди. Тепадаги 1’уск.ичда 
босим кувур ташки бушлигида пасаяди, сильфон кенгаяди ва тускични ёпади. НК Т орка- 
га ок.им булмаслиги учун б тускич урнатилган.

Хамма сифонли тускичлар Г шифри билан белгиланган. Бу тускичдан ташкари хозир 
У1М, КПА-2 ва КПГ’ турдаги пружинали бошкариладигаи системали тускичлар 
кулланилади.

Г  турдаги сильфонли туск,ичларнинг диаметри 20,25 ва 38 мм. Тускичнинг ишчи бо
сими 21 • МПА гача.

Газлифт’ ,учун ишлатиладиган кудук асбоб-ускуналари Л шифри билан белгиланган. 
Ьуларнииг таркибида сильфон тускичлари Г, кудук камерштари (булаклари) К чурдаж, 
НКТ лар, хар хил ч-урдаги пакерлар , устки асбоб-ускуна!ари, хар хил махсус асбоблар 
ва асбобни кудукка туитири[н учун курилмалари булади.

Бу курилмаларда диаметри 60 ва 73 мм булган НКТ лар кулланилади. Диамегри 60 мм 
булган кувурларнинг тушириш чукурлиги 2000 м, 73 мм ли к.увурларнииг тушириш 
чукурлиги 25(Х) м.

Туртбурчак зичлагич элемнтли пакерлар кулланилади. Устки асбоб-ускуналарига 
йигиш мачтаси ва лубрикатор киради. Ьу асбоб-ускуналарниш балапдлиги 8620 мм.

Текшириш з'чун саволлар
1. Босим остида ишловчи идишлар деб нимага айтилади?
2. Нефтни йигиш, хайдаш ва тайёрлаш асбоб-ускуналарини айтиб беринг?
3. Сепаратор типларини ва тузилишини курсатинг?
4. Группали сагх улчагич курилмаларини ишлаш принципини айтиб беринг?
5. Кудук махсулотиии таксимлаш жихогчарини айтиб беринг?
6. Газ чочалагич жихозларини айтиб беринг?
7. Абсорбер ва адсорбер курилмаларининг бир-биридан фарци нимада?
8. Махсулотни улчаш ва сакчаш жихозларини санаб, таърифлаб беринг?

Адабиётлар
1. В.И.Бароз, ’’Добыча нефтяного газа” , М., 1983 г. с-252
2. ЮЛ.Коротаев, А.К. Жирновский,"Добыча, транспорт и подземное хранение газа” ., 

М .,'1984 г.
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Маъруза N 11 

Газ конларида газ йигиш тизими.

Маъруза режаеи
1. Газ конларида газ йигиш тизими.
2. Газ йигиш схемалари.
3. Газ тузилишини хисоблаш.
4. Газ хайдовчи газомотокомпрессорлар.
5. Газ эжекторини ишлаш иринципи ва тузилишн

Таянч сузлар
' Газ йигиш тизими, чизикли тизим, нурли тизим, халк,али тизим, газ йигув коллекго- 

ри, газ йигув пункта, шлейфлар, газ эжектори, эхтиёт тускичлар, назораг улчов асбобла- 
ри, эжектор курилмачари, конфузор тешиги.

Газ конларини ишлатиш амалиётида кон газини йигинининг куйидаги тизимлари 
кулланилади:

1) Чизикли
2) Нурли
3) Халкали
Чизикли тизимда газ йигув коллекторларидан газ йтув пункгигача булалигаи тармок 

тугри чизик. шаклида булади. Ьу тизим кон кичик ва кудуклар сони оз булганда 
кулланилади.

Кудуклардан ГСП га борувчи кувурлар шлейфлар дейилади.
Уларнинг узунлиги 600- 5 км. Диаметри 200м
Газ йигув тизими нурсимоп шаклда булса,у нурли газ йигиш тизими дейилади.
Бу тизим бир мунча мураккаб, бирок тугри чизикли тизимдан кура афзалликларга 

эга. >
Газ йигув коллекторлари \алк.асимон жойлашган булса, газ йигишнинг халкасимои 

тизими дейилади.
Халцаеимоп тизимшшг афзаллик гомони шундаки,к.айсидир участкада авария юз 

Оорсв.Оугун бир тизимпи гухгатмаедан уша ерни таъмирлаш мумкин.Кои капа ва 
к.удук.1нр сопи к^и булса, бу тизимлар бирга кушилган холда булиши мумкин. Газ йи[ув 
кол.'юкторлириги бир амас, бир iypyx кудукчарни уюш мумкинлиги, газни улчаш ва 
liHlopiti кичит им газ йигиш учун кам кувур сарфлаш имконини беради. Газ йигиш ти- 
зимимнш аеоеий элемента булиб, шлейфлар, йигувчи коллекторлар, газ йигув ва улчов 
нунктлнри кирнди.

Бир кагор I ач босими наст лолларда газ компрессор станцияга узагилади , у ерда 
керакли босимгача сикнлиб, капа босимли тизимга угказилади. Куч1 холларда кувурларни 
гсжйш вн ортикча босимлардан фойдаланиш учун газ электорларидан фойдаланилади.

Газ алоктори баланд ва наст босимли газлар учун мулжшгчашан камсралардан, со- 
илодап, аралашнш камерасидан ва диффузордан ташкил тонган.

Электор куйидагича ишлайди.
Баланд босимли газ ташки камерага киради ундаги соплодан утиб, арачашиш аме- 

расига беради. Паст босимли газ хаЛкасимон бушликка, ундан юкори босимли газ ’ марка- 
зий соплодан утаётганда босим тушади ва паст босимли газ билан кушилади. Аралашиш 
камерасида кушилган гжчарнинг тезлиги диффузор олдидан тенглашади. Диффузорда 
газ тезлиги тушади.Газнинг кинетик энергиясининг анчаси босим энергиясига айлана- 
ди, босим тикланади.

Газ элекгори бир вакгда турли босимли газ катламлариии а.чохида-а.чохида ишла- 
гишда хам кул келади.

Кон газлари 1'СП ва КРП ларда йигилади.
ГСП ва КРП ларда куйидаги жихозлар урнатилади:



—

1-сепаратор:
2-ГСП'; ■
3-магистрач газ кувурлари

к  ■'
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1. Сепараторлар Катгик ёки суюк: кисмлардан тозалаш учун.Сепараторлар сони 
\исоб-китобл£р оркали аниклаиади; бирок, улар камида 2 та булиши лозим,бир|| бузи.т- 
гаида, иккинчиси ишлаши учун. Х,ар кайси сепаратор сув, конденсат ва турли ифлослар- 
ми, чикариб ташловчи курилмалар, шунингдск ишчи босимдан 10-15% капа булган 
эхтиёг клапанлар билан таъминланган булиши керак.

2. Назорат улчов асбоблари: Термометрлар, манометрлар, расходамерлар.
3. "Узидан олдин" ва " узидан кейин” принципларида ишлайдиган босим регуляторла- 

ри .-бошкаргичлар.
4. Метаналли курилмалар. Газ кувурларида гидрат х,осил булишини олдини олиш, 

\осил булгаи гидрат пробкаларини ликвидация к,илиш учун.
5. Мах.сус хид берувчи мосламалар. Курилма ва кувурларда утечка юз берганда дархол 

билиш.

Текширув учун саволлар
1. Газ кудукларининг махсулогини йигиб олиш жихозларини айтиб беринг?
2. Халкали тизимнинг бошка тизимлардан устунлиги нимада?
3. Газни йи(увчи пунктларнинг (ГПС) вазифасини айтиб беринг?
4. Энсектор мосламасининг ишлаш принципини айтиб беринг?

Адабиётлар
■ 1. К).П. Каратаев, А.И. Ишрковский “Добыча транспорт и подземное хранение газа” , 

М., 1984г., с-487.
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Раем Электр нурил'.'зсп.
1-сопло;
Z - K C K : t v30p ;
3- ар ал зшшя к a.v е оао а ;
4 - пкф^узор; ■
5-конфузор тешиги >лчоеини ростлзгич;
6-кенометр.
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Нсфт ва газ махсулотларини бирламчи 
тозалаш курилма ва жихозлари

Маъруза рсжаси
I. Нефт ва газни йигиш тизимлари (схемалари).

. 2. Нефтни раздан ажратиш усуллари.
3. Нефг на газ махсулотларини йигиш, ажратиш ва таксимлаш асбоб-ускуиачари.
4. Горизонтал на тик сеиараторларини хисоблаш.

Таянч сузлар
Йшув тизими, сатх улчагич, бирламчи тозалаш, махсулотни улчаш, саклаш идиш, 

ало\ида жамлаш, махсулотни иситиш, нефт ва газни йигиш тизими, индивидуал курилма, 
катлам энсршясини йукотиш, бир погонали ажратгич, зичланмаган система, газ улчагич 
мослама, газ ажралиши, нефт ва йигиш системасини маркахчаштириш, кувурларнинг па
рафин билан тик.илиши, бир кувурли махсулотни хайдаш, ажралган заррачалари, кон се- 
параторлари (ажратгичлари), маркази курилмалар, ЗУГ, АГЗУ, АГУ, спугник А жихози, 
трубопровод (юглами, охиридаги сепаратор, гидрониклонли сепаратор, гравитацион сепа
ратор, неф!1 ва газ окими, сепаратор секцияси, тарелкачи сепаратор.

Неф!1 ва газ махсулотларини бирламчи тозалаш жараёнлари нефт конлари билан га; 
конларида турлича усулларда бажарилади.

Махсулотларни бирламчи тайёрлаш ишларидан асосий максад, катламдан чикаётгаг 
махсулотларни яъни конденсат, сув .механик, бирикмалардан ажрагишга асосланган.

• Ьирламчи ажратиш жараёнлари турли маркачарда тайёрланадиган сепарагорларда ба- 
жарилади.

Газ конларида бирламчи ажратиш жараёнлари.
Газ конларида махсулотларни бирламчи тозалаш ишлари , МДТК (махсулотни даст- 

либки тнМСрлиш) лирда имачга оширилиб, куйидаги жараёнлар бажарилази.
йшув гизимлиридап коллскюрлар оркачи М Д ТК ниш кириш булмасига Maxcyjioi.iaf 

кпбул килиииб, узаро иарал.чел коллскторлар оркачи, параллел жойлашган (Шурган кош 
мисолида) 10 T# горизонта! с-101 ёп сепараторларига кабул килинаш.Ьу вакгда кирии 
богммн 121 toм, \apopar 84 С га тенг булади. Сепарагорда юкори босимдаги га- 
МИЦсулотлар иаррикларга кабул килиииб, айланма харакат вужудга келади. Сув ва кондеп- 
till МКМ'улогларН ИДИШ деиори оркачи пастга йупачади. Суп идиш тагига, Koimencai 
ли мнцсус внннага йигилиб, автоматик зарзда.белгиланган сатхдарда,созловчи тускичлар 
оррли очилиб ва Внилшпн таъминланади.

Шунишдек (401 ларда факел линияси.СППК сатх улчагич камера , задвижкалар в: 
улчои натра! асбоблари (манометр, дифмонометр) урнатилади.

Газ мшчврнда босим, махсул микдорига караб, граватацион , гурухчи.сферик, ци- 
клонли сенараторлар турллси ишлатилади.

Нефт конларида махсулотни тайёрлаш 
тизими.

Нсфт коиларда ушбу жараён мураккаб тарзда амалга оширилади.
Йшув тизимларидан кириш булмаларига (ВВН ) кабул килинган нефтни хароратиш 

кутариш максадида иситгич кечлар (ПП-0,63) урнатилади.
Печларда нефт махсулотлари 50к55 С гача киздирилади. Нефг таркибида мавжу[ 

булган сувни тулик ажратишни амалга оширишда кушимча равишда кимёвий моддалар- 
дан "акванакс", деэмулгаторни кушилади. Деэмулга торларни махсус урнатилш

Маъруза N 12
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идишларда ( V-25m3) тайёрланиб.ЗКб, НД-40 /250 насос-лари оркали 20,32 мм 
кувурлар нефт кувурига 50г/тн сига микдорида кушиб борилади.

Нефт махсулотлари технлогак резервуарларга ( идишлар) кабул килиниб, I куп даво- 
мида тиндирилади. Ажрааган сувлар, махсус чукурларга ёки хайдовчи кудуюарга юбо- 
рилади.

Тайёр товар нефт махсулотлари ( 0,5% гача сув).товар резервуарларга ( идиш, буллит) 
кабул килиниб, мах,сус насослар оркали нефг юклаш эстакодалари хайдалади.

Нефг конларида 1урухли, тик, 2. погонали ён сепараторлари ишлатилади.
Шунингдек нефт ва газ курилмаларида кушимча ва ёрдамчи жих,озлар ишлатилиб 

(канализация, иссик/шк, ёнгин гидранти, механик цехи, таъмирлаш цехи) ишни бир ма- 
ромда давом этишига олиб келади.

Текшириш учул саполлар
1. Нефт ва газ махсулотини кандай килиб йигади?
2. Нефг, газ ва сувни кандай килиб бир-биридан ажратиб олинади?
3. Кандай килиб кудук махсулоти таксимланади?
4. Махсулотни улчагич мосламалар ишлашини айтиб беринг?
5. Сепаратор турларини айтиб-беринг?
6. Тарелкачи сепараторнинг бошка сенараторлардан фарки нимада?
7. Нефг ва газ махсулоти ажралгандан каерга кетади?

Адабистлар
1. В.И.Бараз. Добыча нефгяного газа М. 1983г. с-253.

• 2. Акрамов Б.Ш., Махмудов Н.Н., “ Нефг казиб олиш технологияси ва техникаси” , 
Тошкент, 1999 й.
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Ма^сулотларни кайта ишлаш жи^озлари ва технологияси 
Маъруза режаси

1. Газ махсулотини йигиш ва таксимлаш.
2. Газ куду™ усти жихозларини боглаш схемалари.
3. Паст босим остида сепарация килиш.
4. Абсорбция ва адсорбция усуллари.
5. Босим остида ишловчи идишлар.

• 6. Совутгичлар, киздиргичлар ва уларнинг ишлаш курсатгичлари.

Таянч сузлар
Махсулотни тула кайта тозалаш,тозалаш жараёни, паст харорат, пасг босим, паст 

харорат остида, газни дроселлаш, турбодетандер агрегати, сунъий музлатиш, штуцердан 
утказиш, буглатгич курилма, абсорбция усули, абсорбция усули, абсорбентлар, диэтилснг 
ликол, кичик кайнаш харорати, харорат узгартиргич

Махсулотларни ( газ-конденсат коплари) тула кайта тозаташ жараёнлари куйидаги 
шахобчаларда амалга оширилади.

I. Паст харорат оркали ажратиш НТС- гамарни тайёрлашда ажратгич мослам&чарда 
паст харорат* хосил килиб амалга оширилади.

Керакли хароратни хосил килиш учун куйидаги турдаги курилмалар ишлатилади.
1. Юкори босимли газни дроселлаш
2. Турбо детандер агрегат о р кал и
3. Сунъий музлатиш оркали

1-усулда штуцер, колодкалар оркачи босимни пасайтирилади (-5) яъни (шудринг нук- 
тасй)

2-усулда капа хажмда детандер парраклари оркали газ -180 С гача пасайтирилади.
3- усулда катлам босими старли бу л маган такдирда ишлатилиб, белгиланган 

хароратни курилмаларда олишда купинча аммиакли курилмаларда олиб борилиб, дросел
лаш уеулиги Караганда 3-4 маротаба тез хосил булади.

Ушбу усулларда
С 1, С2, СЗ- 1,2,3 даражали сепараторлар
AIK) х»но оркали сопун ич курилмаси
НТ ■ eyiuin харорат у-нартиргич
I I, 1 2  харорат У'ниртиргич, газ кичитгич
II хаПдоачн (ДЭГ) насослар
!• ОуглиТгич курилмалари ишлатилади ва технологик регламент асосида амачга оши- 

рнлиши талиб и^лади.

Абсорбция усулида газни куритиш.
Ушбу усулда всосан суюк, сорбентлар (ютувчи) кушилиб, абсорбциялавчи махсулот 

тнркибидап турли хил комионентларни ажратишга мулжалланган.
Абсорбции^сулида газни ишлатиш технологияси газ таркибидан намликни йукотиш 

хам амалга оширилади.
Абсорбентлар тарикасида газларии куритишда шундай моддалар кушилиши керакки 

занглашпи камайтирувчи.кам ковушкокчи, намлиги капа, баркарорлаштирувчи СН .чар 
билан кийип аралашадиган томонларни узига жам килиш керак. Абсорбентлар- асосан 
гликол бирикмаларидан этиленгликоль ( С2 Н602) - диэтиленгликол.(С4НЮОЗ), триэти- 
ленгликоль (С6Н1404) ишлатилади.

Булар энг кичик кайнаш хароратига эга булиб, уларни тиклаш даврини камайтиради.

Маъруза N 13
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. Кури гиш даврила- харорат пасайиши билан, гликолларпииг ковушкоклиги ошади. 
Шупинг учун 283 К  дан настга туширмаслик керак еки куиинча ковушкокни камайти- 
ршмла бутил карбинол, бензин сииртлар кушилади.

Режимда хароратни колонналарда ДЭГ учун 437 К ( 164 С) , ТЭГ учун, 473 К 
(200 С ) ушлаб туриш керак.

Адсорбция усулида газни куритишда раздан турли хил намлик на бугларни курук 
ютувчи компоиентларни (адсорбеитларни) кушиш билан амапга оширилади.

Адсорбентларга - хлорли кальций, активлашган FL оксиди, селикачеллар ишлатила-
дн.

Ушбу компонентлар хам механик, ва термик жихатдан мустахкам занглаиши камай- 
тирувчи дефицинт ( такчил) булмаган махсулот б/б , факат гезликда алмаил ирилиб ту
риш керак.

Кудук махсулотни йипии, хайдаш ва улчаш асбоб-ускуналари.
Нефгни йигиш ва тайёрлаш тизими улушита конни жихозлаш харажатлариии 50% га 

якинроги тугри келади. Бу тизимлар улкан ва металл талабчандир. Тиндиргич ва 
саклагичларни одатда ташки улчамлари каттадир.

.Технологик тарзни аник хоссаларига боглик булмаган х,олда деярли хамма ерда 
баъзи жараёнлар ва операцияларни ва куйидаги ишларни бажаришни мужассамлаштириш 
уринлидир.

Эмулсияни ажратиш , уни кувур утказгич оркали узатиш ва газни ажратиш, бу жа- 
раёнларни асорати узатилаётган тузумни ковушкоклигиии пасайиши, парафин 
ёткизиклариии камайиши.

Сувни нефтдан ажратиш улчов-топшириш жараёнлари ва махсулот ва хом ашё 
сакчагичларни тулдирии].

Ок,ава сувларни аввалги тозалаш ва иефтни кувур узатгичларда деэмулсациялаш 
(бунда нефгни тайёрлаш технологик даврига кайгиши кузатилади).

Таркибида сув микдори куп булмаган газсизлантирилгаи нефт ажратгичдан 
чикаётганида томчи куринишида булади 40 С гача исиггичда киздирилади ва булмали 
гомчи хосил' килгич оркали якуний сувсизлантириш учун сув тиндиргичга киритилади. 
Г̂ унда ажралган газ компрессор ёрдамида умумий газ йигиш тармогига узатилади, сувсиз- 
лантирилган нефт эса чучук сув бцлаи ишлагандаи сунг томчи хосил килгич оркали туз- 
сизлантириш учун тиндиргичларга узатилади, у ердан буфер идишга келиб тушади, шуи- 
цан сунг насос ёрдамида иншоотларга ва НПЗ га хайдалади.

.. Окава сувлар ажратгичда ажралгандан сунг, махсус кувур угказгичла гидродинамик 
ишлашдаи утади, сутра хулланмас фильтрли тиндиргич идишга келиб тушади. Йигиш 
асбоб - ускунаси - бу улчов курилмалари, дастлабки газ ажраггичлари, реагенгларни 
узатиш мосламалари, кон насос станциялари ва кувур утказг ичлар.

К>'дук махсулотини тайёрлаш асбоб-ускуналари - бу ажратгичлар, тиндиргичлар, 
иситгичлар, деэмульгаторлар нефт саклагичлар, кон мах,сулотини хайдашга тайёр насос ва 
улчовчи мосламалар.

Кудук махсулотини улчаш курилмалари.
К,улук махсулоти Спупшк туридаги улчам курилмаларига узатилади. Бу курилмада 

кудукдан узатилаётган суюкпик хажмиии..даврий улчаш утказилади, сув ва суюкчикни 
фоиз микдори ва эркин газни микдори аникдапади.

Кудук сар’фини автоматик улчаш учун автоматлаштирилган куйиш курилмалари, нефг 
на газ йигишни бир кувурли тузумида, кудук ишини кудукларни беркигиш марказий бош- 
кариш жойи буйруги билан назорат килиш ёки халокатли вазиятларни келиб чикишини 
назорат килиш курилмалари лойихалаштирилган ва кул.чанилади.

Нефт конларида “ Спутник А “ , “ Спутник Б“ АГЗУ, АГУ, БИУС туридаги блокли 
тдматлаштирилгаи 1урухли улчов курилмалари кенг таркгипан.

“ Спутник А“- блокли автоматлаштирилган улчов курилмачари сериясипи таяич гу- 
клмаси ва таркибида олтингугурт сувчил ва бошка тажовузкор компонентлари булмаган 
(удук. махсулогларини йигиш тузумларида куллаш тавсия килинади.
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“Спутник”-Б> ва “Спугник-Н “ каби “ Спутник-Б 40” ёрдамида хам алохида сушки п ап 
ва сувланмаган кудукларни сарфини улчаш мумкин. Бунинг учун куйидагича иш курилади.

1 Масалан , агарда "Спугникка” бириктирилган 2 та кудук сувланиб, колган 12 та 
точа нефт бераётган булса, унда кул билан махсус тескари тускичларни беркигилади ва 
сувланган кудукларнинг махсулоглариии сурилма 12 ёрдамида еувланиш чичиги буйлаб 
йигувчи коллектор 8 га йуналтирилади.

Тоза иефт бераётган кудукларнинг махсулоти кудукларнинг куп харакатли 
узгартирувчисини идишига йуналтирилади, у ердан йигувчи коллектор 6 га келиб ту1нади, 
сунгра сувсиз нефт коллектори 23 га келиб тушади.

Улчаш учун келтирилган х,ар бир кудукнинг суюклиги кудукларнинг ротор 
узгартирувчиси 4 оркали гидроциклон ажратгич 13 га йуналтирилади. Ажратгичдан газ 
чикиш ерида, ажратгич ва газ сарфлагич 15 орасида босимлар фаркини доимий таъмин- 
ловчи босимлар фаркини таргиблагич 15 урнатилган.

Доимий босимлар фарки золотникли механизмлар 16 ва 16 а ёрдамида х,осил булади. 
Уларда яна доимий босимлар фарки поршенли тускич 19 га узатилади.

Кудуклар буйича суюклик микдори куйидагича улчанади. Текислагични калкиги 17 
энг наст хдпатда турса, калкикли механизмни юкоридаги санчкиси (вилка) чолотникни 
юкоридаги туртиб чиккан ерига босади, бунинг натижасида юкори босим таргиблагич 14 
дан поршенли тускичнинг унг кисмига 19 узатилади ва уни беркитади: суюклик узатили- 
ши тухтайди ва кувур сарф улчагичи 18 ишлашдан тухтайди.

Lily дакикадан бошлаб ажратгйчда суюклик сатх,и кутарила бошлайди. Ажрат['ичда 
cyioiyiHK сат\и энг юкори холапа етганда ва калкикли механизмни пастки санчкиси зо- 
лотпикни гуртиб чиккан ерига 16 а босса, тартиблагичдан 14 чиккан кутарилган босим 
порШенли тускични 19 чан кисмига таъсир килади ва уни очади. Тузумда суюклик 
окимибошланади ва кувур сарф • улчагичи 18 узидан утаётган суюклик микдорини 
хисоблай бошлайди.

*' Снутник” да нефтни сувланганлик фоизини аниклаш учун нам улчагич 20 
урнатилади ва у оркали кудук махсулотини хаммаси утказилади.

Яна шунга ухшаш “ Спутник -Б40-24“ хам ишлаб чикилган, уни “ СпутникК40“даи 
фарки шуки, унра 14 та эмас. 24 та кудукни улаш мумкин, колган курсатгичлари худди “ 
Снутник-Б40” ники кабидир.

1>осим остида ишловчи идишлар.
Босим остида ишловчи цилиндрик сигимларни вазифасига кура 2 гурухгэ булса 

оу лили: ‘
и) in I па суижликлар кабул идишлари;

' б) сикилгни пефтли газлар сигимлари.
Кибул идишлари босим остидаги газ ва суюкликларни йигиш учун хизмат килади, тар- 

МОКЛЙ босим тебраиишини иасайтириш учун буфер сигимлари булиб хизмат килади, 
суюклик ойипсидан ортикча газ босимини юзага келиши натижасида суюкликни кутари- 
лиши ini ^иракптланиши учун фойдаланилади.

Муьгпдил кабул идишлари 40кг/см2 дан ортик булмаган ортикча босим остида ва 
ишчи харорщи 40 С дан 200 С гача булганда ишлаш учун мулжаллангап.

Тузилишига хура к,абул идишлари тик ва горизонта! булади. Энг капа шаргли 
сигим 200 м3 , диаметри .3400 мм.

Муьгпдил тузилишли горизонтал асбобларни иккита таинчга урнатилади.
Диаметри 1400 мм ортикча булган асбсоблар пардон билап таъминлапади.

Таиага копкокли туйнук, керакли шгуцер ва муфгалар жойлаштирилади.
Сикилган газ сигимларини мах,сулоти (пропанли бутанли ва бензин енгил фракция- 

лари ^чун) ва шаргли объекти буйича таснифлашади.
Сигимлар - 40 С дан 50 С гача хароратда , ортикча ва вакуум босими , остида] 

ишлаш учун мулжаллангап. Сигимлар горизонтал куринишида ишлаб чикарилади.
Сигимлар умумий коллекторда уч харакатли жумракда жойлаштирилган асосий ва 

назораг саклашч тускичлар билан, асбоб остидаги сиздириш муфгасида урнатилган яхла- 
майдиган ташкарига чикариш тускйчи билан, сатх курсатгичи билан, монометр ва гормо-
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метр муфталари билан таъминланади. Chfhm танаси ерга улаиган симга эга булиши ко
ра к.

Горизонтал сикимларнинг хисоб-китоби.
Горизонтал сигимлар танасинииг деворини калинлиги умумий \о.ша куйидагиларга 

гаянган х,олда аникланади.
а) ташки ва ички босим остидаги танани мустахдсамликка булган х,исоб-китоби;
б) девор калинлиги ишчи босими сезиларсиз булганда емирилишига карши 

кушимчалар кушилмаганда тахминан куйидаги формула билам хлеоб-китоб килиш мум- 
к и м. S ’> 0,00ши+0,4; [ см ] ;
Ди - асбобнинг ички диаметри, см.

в) асбоб ганасини эгилишга ва чидамликка мустахкамлиги шароитидам келиб чиккан 
\олда.

А . Сигим танасини эгилишга мустахкамлиги хисоб-китоби.
Бу холда асбоб юк бир текис таксимланган тусик сифатида курилади.
Асбобни хисоблангаи узунлигими тубми каварик келгирилгам узумлигими \исобга олгам 

х.о.'ща топиш жоиздир.
а= 1+ 21 1 кл , F. см ;
Келтирилган узунлик I кл - супли асбобни цилиндрик кисмини узунлиги тубни 

каварик кисми узунлигича тенгбаробардир. Бу узумликни муыадил сфсрик туб учум ( 0,3
- 0,7 ) Н га тенг деб оламиз.
Н- тубни каварик кисми баландлиги

Юк q= Q \ а кг/см ;

Q- асбобнинг огирлиги 
Асбоб иккита гаянчга урнатилган холни куриб чикамиз.
Таянчлар рсакцияси

R =  R> = Q\r = q*a\i [кг];

Асбоб уртасидаги эгувчи момент

М, = q(a-4c) \ 8, [кг*см];

С - гаянчдан ташкарига чиккан асбоб танасими масофаси , ( см]
Таянч эги моменти

, М ; = q*c \ г, [кг*см];

М1= М2 тенглигидан С=0,207а масофаии топишади. С< 0,207а булганда хавфли косим 
асбобни ургасида булади ва эгувчи моментни формула буйича аник,1аса булади; С>
0,207.а булганда хавфли кесим таянчлар усгида булади ва эгувчи моментни формула билан 
апикласа булади ;

•С= 0,207а булганда
М макс = М, = М, к' l\47q*a, [кг*см];

Асбобдаги эги hi кучланиш

о ,  =  М „ с \  со, [k i \ cm 2]; W  =  я \ 4 * Д т‘ * 8  ; [ с м 3]

Бу ерда:
S - деворнинг хисобланган калинлиги, см 

Асбобнинг танасинииг юкори кисмида эгилиш вактида сикувчи кучланишлар юзага ке- 
лади. Бу кучланишлар асбоб деворининг чидамлилигини бузилишига олиб келиши мумкин.
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Тскшнриш учун саволлар
1. Носим осгила ишлончи илишлар деб нимага айтилади?
2. Нефти йигиш, хайдаш на тайёрлаш асбоб ускуначарипи келтирииг?
3. Сепаратор турларини isa тузилишини келтирииг?
4. Группами сатх улчагич курилмаларини ишлаш принципини айтиб беринг?
5. Кулук, махсулотини таксимлаш жихозларини айтиб беринг?
6. Газ тозалашч жихогпарини айтиб беринг?
7. Абсорбер ва Адсорбер курилмачарининг бир-биридан фарк.и нимада?
8. Махсулоши улчаш на саклаш жихозларини келтирииг?

Адабиётлар

1. В.И. Бараз. “Добыча нефтяного гам” . 1983 г. 253 с.
2. К).П. Коротаев. А.И.Ширковский. “Добыча, транспорт и подземное хранение га

за” . М. 1984г.
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Сув хайдаш натижасида махсулот олшп асбоб 
ускуналари ва уларнинг ишлатиш техиологияси

Маъруза режаси
1. Катлам босимини сакчаш мстодлари па системалари.
2. Катлам босимини саклаш учун жихозлар.
3. Сув олувчи курилмалар, суволгич жихозлар.
4. Сувни точалаш станциялари схемачари.
5. Сув хайдовчи насослар маркачари ва уларнинг курсатгичлари.

Таянч сузлар
Катламга сув хайдаш, катлам чекка сувлар, катлам ости сувлар, текгоник бучилиш- 

лар, чегара тоши, чегара тоши ..сувлар, чегара тошига сув хайдаш, тайчик• ючаси, 
суюкликнинг чайзики харакати, насосли кудук., насос хужачиги, хайдовчи кудук, исф| ос- 
раолишлик, чегара тошига сув бостириш, майдонни сув бостириш, чегара буй.чаб сув бос- 
тириш, кудук туби ифлосланиши, хайдазадиган сув, саноат окава сувчарини хайдаш, кон 
окава суачарини хайдаш, сувни ёкиш (цементлаш), ер ости куст насос станнияси, суволгич 
хусусий насослари.

Нефт ва гач конларида мавжуд булгаи катлам чекка ва ост сувларининг асосий анер
гия манбаи эканлиги маълум булиб.ушбу энергия манбаи факат конларпи фавиоравий 
даврда самара бериш билан боглик.

Катлам босимини камайиб бориши, нефт ва гачни ортикча олиниши билан, сичиш 
течлиги камайиб махсулдорликнинг камайиб кетишига олиб келади.Ву билап катламда 
махсулогларни йигиш, катлам босимини ошириш каби вачифани куяди.

Конларда асосан контур олдидаги кудукларни сув босиши кузатилади ва иефч олшп 
имконияти кийинлашади. Ушбу кудукчарни лойиха асосида,хайдовчи кудукдарга айлаи- 
тирилиб, катлам босимини саклашга эришйш хисоби олинади.

Катламга сув хайдашни тектоник бушлишлар булмаган шароитларда куллаш мум- 
кин .Сувларни катламга хайдашда махсус НКНС курилмаси буйича технологик режим ва 
регламент чу(илади.

Асосий мапбаъ катламдан ажрачгаи сувлар хисобланиб, улар таркибн ургаиплиб, 
харорати аник белгиланиб ( яъни иситиш), 9MIV.HB-50, насослари билан тучилган ре
жим асосида хайдачиб турилади.

Хайдашда асосий эътибор хайдаш теччиги, белгиланган хажм, сув таркнби ва |\чн- 
дишига эътибор каратилиши лозим.

Сув хайдачачиган кудукдарнинг кабул килиш кобилиятини ошириш максачида кудук 
|убига таъсир эгишнинг мавжуд усулларини куллаш мумкии.

Текшириш учун саволлар
1. Катлам босимини саклаш методларипи тушуптириб бериш '.’
2. Катлам босимини сакчаш учун асбоб ускупачари ва жихозчарипи айгиб бериш'.’
3. Суволгич курилмазари асбоб-ускупачари ни курсатинг?
4. Суволгич ва сув хайдовчи насослар станциялари схемачарини келтиринг?
5. Сув хайдовчи насосларнинг маркачарини ва уларнинг курсатгичларини гушунти- 

риб бериш ?

Адабиётлар
1. “Технология ва техника добычи пеги” , М., Недра, 1986г., с-382.
2. Акрамов Б.Ш. "Нефг конларини ишлаш” методик кулланма, Тошкепт, 1995г.

Маъруза N 15
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Конларда махсулотларни хайдаш насослари танлаш ва 
уларни жихозлаш.

Маъруза режаси
1. Махсулотни узатиш учун насос агрегатлар.
2. Насосни хакикий узатиш на тармоклар таърифи.
3. Насоелар номенклатураси ва уларни маркалаш.
4. Насосларни урнатиш ва уларни ишлатиш.
5. Насосларни улаш ва бошкариш.

Таянч сузлар
. Насосларни танлаш, махсулотни хайдаш, ажралган сувни хайдаш, конденсат 

махсулот.тари, нарракли насос, хажмий насос, суржи ва хайдаш, ички босим, суюкликни 
узатиш, курсаткичларни кайта хисоблаш, тармоклар таърифи, насосларни "маркалаш” , 
хакикий узатмаси, кетма-кет ва паратлел боглаш (улаш), насосларни урнатиш, насосларни 
бошкариш, насослар кавитанияси, марказдан кочма насос, сурувчи тармок., тармокка 
суюкдик к,уйиш, кавитация курсатгичи, насос тайзики (босими), насоснинг ишчи таърифи

Конларда махсулотларни хайдаш гизими 2 хилда шаклланади.
I. Ьиринчи даврда ажратилган ва йигилган махсулотлар , катлам босими кучи ёрдами- 

да истеъмсмчиларга етказилиб турилади. Ушбу хо.гзарда к,унур ва идишлар босим остида 
ишланна мулжашашан булиши керак (Асосан сениратор, абсортер)

Агар газ, таркибида ажразган суп ва конденсат махсулотлари (0,7кг/См2 лап 
кичик босим остида) металл резервуар.iapi а, идишларга буллигларга йигилса. улчов г.а 
ажратиш жараёнлари олиб борилиб, босим остида булмаган махсулотларни белпмашап 
истеъмолчиларга егказишда механик, усуллардан фойдалапилади.

Ушбу усулларда асосий жнхозлар насос на комнрессорлар хисобланади.
Хайднииипш махсулотлар таркиб, тушлишига ва хажмига цараб насослар мое тан- 

ланади.
Газни чайлашда комнрессорлар, нефтни хайдашла (конденсат) ЦНС-180/180. 9МГР, 

III. 32,
III. 50, 90 Д 3000, ИД 150/100, В,К, турдаги насослар ишлатилади.

Суп учун Зкк, <>к9, поршенли рогорли Д,Д90/3000 турлари:
Хир бир насосни урнатишдан олдин махсулотни хайдаш зизи- 

милехнологиясидехпикаси, тузилиши на таркиби тулик урганилиши дозим.
Шунншдек насос на компрессорларни паспорт курсатгичлари асосида танлаш ва иш 

три пин керак, Насос на компрессорларни таъмирлаш ва жорий созлаш ишларини талин р 
на I ри(|>нк шр асосида олиб бориш керак.

Текширнш учун саполлар
1. Нефт на газ конденсат махсулотларини хайдаш учун кандай arpeiai на мосламатр 

ишлатилади?
2. Насосларнинг хакнкий ва амалий узатишларини супаб беринг?
3. НИсосларншп номенклазурасипи кандай килиб маркаланади?
4. Насосларни кандай килиб урнатилади?

• 5. Насосларни улашии ва бошкаришпи супаб беринг?
Адабиётлар

1. “ Нефтепромысловое оборудование” справочник под редакцией К.И. Ьухалснко, М., 
1990г., с-559.

2. А.Г, Молчанов, Г.В. Молчанов “Машины и оборудования” , 1987г., с-305.
3. Г.И. Кривчепко “ Гирашшческие машины” , М., 1983г., с-225.
4. Акрамов Ь.Ш . “ Нефт конларини ишлаш” методик кулланма, 1995г.

Маъруза N 14
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Кдгламларга таъсир курсатиш 
мосламалари, махсулот олиш усуллари ва технологияси

Маъруза режаси
1. Нефт ва газ катламларини махсулдорлигини ошириш усуллари.
2. Катламга иссиклик усули билан таъсир этиш асбоб-ускуналари.
3. Катламга иссикчик усули билан таъсир этиш асбоб-ускуначари гаснифи.
4. Кудук туби атрофини алектр исиггич билам иситиш.
5. Иссиклик ташувчи ёрдамида катлам суюклариии иситиш.
6. Махсулдор катламни кимёвий реакциялар ёрдамида иситиш.(катлам ичида ёниш 

хосил килиш мослама ва ускуиалари)

Таянч сузлар
Кум тикини, гидравлик ёриш, катламни тартдлаш, ишкорли hiil'ior бериш. кумли суп 

билан тешиш, кислоташ ишлов бериш, гидромамитор узатмачар, качламта таъсир этиш, 
мефтни сикиб чикариш, нефтни сув билан сикиб чикариш, сув йигиш тизими, сув етка- 
чиш магистрали, нефт катламига хайдаш, суп точаюнчи ва тайёрловчи жихоч, ком мамдо- 
ни, юкори босим.чи тармок, насос станцияси, муачлак чаррачачар, ер усти ва катлам сув- 
лари, сув кутариш сганмияси, фильтрни ювиш насоси, иссиклик ташувчи, иссикчик хай- 
дошга кудук танаси, кудук ганаси асбоб-ускуначари, Н КК бирикмаси, нулат хусусияглари 
учгариши, кувур.чар эчилиши, цемент хачкаси, мустахкамловчи куг.урлар бирикмаси, 
кувурлар бурома кертиги, бурама кергикчи кувурми мухта махкамлаш, уча кичдирмлгаи буч 
хайдаш, даврий иссикчик бериш, цемент халканинг кундалаш' тарафи, кувурнинг мус- 
гахкамловчи захираси, сикиситувчи кучланнчи, кудук туби атрофини иситиш, кудук туби 
атрофини электр иситгичлар билан иситиш, катламни о.чов билан иситиш.

Кудукдардан о.чимаётган махсулотлар техмологик режим асосида бслгиланган 
махсулни бера олмаса, шунингдек катлам, босими, харорати.учкачувчанлигн, 
ковушкокчиш, гопаклиги учгариб, кудук губида номутаносибликлар ( кум тнкини. нара- 
финланиш, кувурларни гуч коилаш) вужудга келса-жадагчаштириш иш.чари олиб борила- 
ди.

Нефг ва газ тичимида махсулдорликмм оширмшда куйидаги усуллар фойдачани. ia-
ди.

1. Катламни гидраишк ёриш.
2. Торнедачаш.

.3. Иссикчик ва сув билам ишлов бериш.
4. Ишкорли ишлов бериш
5. Катламни гидравлик ёриш.
6. Кум сув тешиш.
7. Кислоташ ишлов бериш.
Республиками) комларида асосан туз кислотаси (HCL ) оркали ишлов бериш усули 

ксиг микёсда ишлатилиб келиимокда.
Ишлов беришнинг куйидаги турлари мавжуд:
а-кислотачи ванна;
б-о;1дий усулда кислоташ ишлов бериш;
в- капа босим гаъсирида кислогачи ишлов бериш;
г- иссик кислота билан ишлов бериш;
д- 1Идро^онигор узаггичлар ёрдамида ишлов бериш;
Кислотани кудукка ЦА-320, ЦА-5(Ю, ЦА-720 агрегаглари билан 

(.айдалади.Афегач'лар 3 нлунжерли норшен насослари билам таъминланади.

Маъруза N 16



Раем.-/4. Таъмирлаш иутаргич курилмаси
1-шасои: •
2-асооии л ёб ед к а ;
3-орка таян ч ;
4 - ишлош майдони;
5-тортиш аркони;
6-мачта;
7 -тал  чигириги;
О-уотни чигирлик;
9-гидроцилиндрик таянч;

Ю-олтшнги таян ч ;
I I -ёрдамчп чигирлик.
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Иишон вактида кудук устидаги мослама на жихочлар герметик чич холда таъмипла- 

ииши керак.
Кал'.ламга таъсир этиш жараёиларини амалга оширинш иш. штнладигаи асбоб- 

ускуначар деярли хамма конларла патлам босимипи еаклаб гуриш ёки дарё чучук cyrwia- 
ри, катлам на дешлгч су марш ж сув хавчалари ёрдамида нефтии сикиб чикаршп усули 
кулланилади.

Нсфтни був билан сикиб чикаришда куглапилашган асбоб -ускуначар тутуми умумий 
холда сув йигиш участкачаридан, сув откатит магистрат]клан, неф'!' калламига хайдаш учуй 
сувни тайёрловчи точачовчи курилмалардан, кои майдоггидаги юкори босимли тар- 
моклапгагг ггасос станцияларидан иборат. Кудуклар кудук усти фаввора мосламаси, НКК 
лари хамда купгина холларда ггакерлар билан жихдолангаи.

Сув электр маркачдан кочма насослар ёрдамида ёки АТН ёрдамида хайдалади: Насос 
станцияси сув хавчаси екасида ёки сучувчи станпияда жойлашиши мумкин.

Нефт катламларига хайдачаётгаи сувда нефт катламларида олтишугурт сувчил хосил 
булишига олиб келадиган муаллак. чаррачалари, тугтар, темир, кальций ва магний конлари 
микдори минимал бу.гиши керак.

74-расм. Ер усти сувларини точачаш станциясини асосий шархи.
I- сув ташувчи, 2-меъёрлагич, ч-кориштиргич, 4-тиниклантиргич; 5-филы р; 6-точа сув 

саклашч; 7-иккинчи сув кутариш насос станцияси; 8-фильтрларни ювиш учун насос; 9- 
ифлосланган сувни ташлаш учун идиш ; 10- махсус тогора.

К,атламга иссиклик усули билан таъсир этиш 
асбоб-ускуналари

Кудук туби атрофига иссиклик усули билан таъсир килиш бук, иссик сув ва исит- 
гичлар ёрдамида амалга оширилади.

Катламга иссиклик усули билан таъсир этиш 
асбоб-ускуналарини таснифи

Иссиклик ташувчини хайдашдаги кудук танасн асбоб-ускуналари.
Иссиклик ташувчини кудукка хайдапанда НКК бирикмаси, цемет \а 1каси хамда юг 

жиггси кичийди. Юкори хароратли иссиклик ташувчини хайдаш вактида мулат хусуеиял- 
ларини учгариши, кувурлар эчилинш ( деформация) ва кудук. танаси бошка уисурларпи 
хусусиятларини цемент хагкаси, тог жинси) учгариши руй беради.

Кувурларни цемент билан мустахкамлашда кудук танаси упсурларини кувурлар би- 
рикмасини буш жойидаги иссиклик деформапияси шу унсурларда кучланинши ортишига 
олиб келади.

Материачни хусусиятларини уни кичдирнган вактда учгариши кувур иулатини 
к.ичдирилгаггда уни окувчаилик чегарасини .у чгарлиришига олиб келади.

Кувурларни ва материал навини танлашда кувурлар бирикмасида сечиларли даеллабки 
кучламишларни хосил булиши мумкинлигипи хисобга олиш керак, айпикса кувурларни 
чучилиб тургаи вактидаги цемент билан мустахкамлашда бу кучламишларни хисобга олиш 
чару р.

Мустахкамловчи кувурлар бирикмасини цемент эритмаси билан мусгахкамлагуша 
к.адар дастлабки таранглиги, уларни кичдирганда кучланиинги камайтириш учуй 
кувурларни кичдирган вактда улар иссикликдан чучилаолмайди ва уларии танасила уккий 
кисми кучланиш ортади. Агарда дастлабки кучланигнлар кулланилмаса, бу кучланишлар 
кувурлар мустахкам.чигига хавфли булган катталикларга айланиши мумкин. Кувурларни 
дастлабки чучилиши уларда чучилиш кучланишини вужудга келтиради.

Мустахкамловчи кувурлар бирикмасини чичлиги ва мустахкамлнги кувур.чарннпг бура
ма кертикли богланиш сифатига бог.чик. Агарда керакли чорачи бирикмага даврий ис- 
сиклик усули билан таъсир килинган вактда уларни мустахкам буралганлиги чаифчашиши 
мумкин.

Хаммасидап аввач бурама кертикни лавсия килинган айламиш момент билап (масачаи, 
г ал кудуклари учун) пухл а махкамламок чарур. Мустахкамловчи кувурлар бурама бирикти-
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ришда зичловчи мойларни куллаш чарурдир. 140-150 С хароратгача киздириладигаН 
кувурлар бирикмасига Р-2 ва УС-1 мойлар тавсия этил ад и.

Транециясимон бурама кертикли кувурларни куллаш тавсия килинади, бу бирикмаии 
мустахкамлигини сезиларли даражада оширади ва ксрак булган холларда кувурлар бирик 
масини дастлабки чузилишини ошириши мумкин.

Иссиклик усули билан таъсир этиш хисоб-китоби ва тажрибалари шуми курсатадики 
урнатилган кудук танаси унсурлар тучумини 80-100 С гача иситиш, мамум шарт- 
шароитларда цемент халкасида даргчиклар хосил булишига ва уни зичланганлиги 
бузилишига олиб келиши мумкин. Цемент тоши чузилишга нисбатан жуда оч мус- 
тахкамликка эга ва мустахкамловчи кувурлар бирикмаси атрофида учун буйлама дарчлик* 
лар хосил булиши мумкин.

Цемент халкасининг кундалан[- тарафида кувурлар бирикмасидан келаётган уккий 
кучлар горизонтал даргликлар хосил булиШига олиб келади.

180-250° С хароратга кичдирилганда мустахкам.ловчи кувурлар бирикмасида хаифли 
кучланиш юзага келади. Цемент халкаси томонидан булаётган сикилиш (деформация) га 
бардош бераёгган мустахкаяловчи кувурлар бирикмаси сикилади.

Бу кувурлар бирикмасини эзилишига, уни цилиндрик шаклини йукотитига ва си- 
нишига олиб келади. Уккий кучланишлар чегаравий меъёрдан хам юкори булиши мумкин.

Мустахкамлик захирасини аниклаш келтирилган кучланишни мустахкамликни гур- 
тинчи назарияси ёрдамида топиш афзалрокдир.

Диаметрлари 146 ва 168 мм булган мустахкамловчи кувурларнинг мусгахкамлик 
чахираси 1,15 га тенг.

Яна кувурлар худди шу мустахкамлик чахираси билан силжитувчи кучланишга гек- 
ширилади. Иссиклик билан таъсир килишда мустахкам.ловчи кувурларга таъсир этувчи 
капа ташки радиал кучлар ючага келиши мумкин. Бу кучлар кувурларни сикилпшига 
олиб келиши мумкин. Кувурлар бирикмасини сикилишига текшириш критик ташки бо- 
симга текширишга ухшаб P.M. Саркисов тенгламаси ёрдамида бажарилади.

Агарда хисоб-китобларда олинган кувурлардаги кучланиш танлангап биринчи 
улчонларга ва нулатнинг мустахкамлик гурухига мос келмаса, пулатнинг мусгахкамлик 
[урухини учгаргириш ёки мустахкамловчи -кувурлар бирикмасини исиш харорагини камай- 
гириш керак,булади.

Кудукларни кудук туби атрофини электр ва олов ёрдамида иситиш асбоб-ускуначари.
Катламни кудук туби атрофини иситиш электр иситгич.чар ёки олов исигшчлари 

билан бажарилади. Исити.чишни давомийлиги кудук тубидага максимал харораг 82-180° С 
булганда 5-7 суткадир.

Текшириш учун саволлар
1. Каг.чам махсулдорлигини ошириш усулларини айтиб беринг?
2. Каг.жмга таъсир ишларини килиш учун кудук устида нима иш:lap ки.чиниши кс

рак?
3. Кдгламга иссиклик усули билан таъсир килиш асбоб-ускуиаларининг тасиифини 

сугтаб беринг?
4. Кудук зубн атрофини иситиш асбоб ускуналарини курсатинг?
5. Иссиклик гашувчи хайдашда кудук танаси мосламаларини келтириш ?
6. Иссиклик гашувчи хайдашда кувурлар бирикмаси бошчасига нима галаблар 

куйилади?
7. Кудукни кислогаш ишлов беришда кандай асбоб-ускуналар кулланилачи?
8. Катлцм ичида ёнув хосил килишда кандай асбоб-ускуналар ишлатилади?

Адабиётлар
1. Г.В. Молчанов, А.Г. Молчанов “Машины и оборудование для добычи нефти и га

ча” , М., 1984г., с-465
2. Акрамов Ь.Ш., Мавлонов А.В. “ Кат.ламларнинг нефг берувчан.лигиии ошириш 

техно.югияси ва техникаси” фанидан маъруча матнлари тунлами, Тошкент, 1999Й.
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Коида курилма ва мосламапарни таъмирлаш на созлаш 
ишларн

Маъруза режаси
1. Конда таъмирлаш ишларини режали юритиш.
2. Капитал таъмирлаш ишлари.

- 3. Жорий сомаш ишлари.
4. Кудукларда таъмир ишларини олиб борувчи асбоб-ускуначар.

■ 5. Таъмирлаш учуй минора ва мачталар.
6. Тал системаси.
7. Фалокатни бартараф даиш учун асбоблар.
8. Вертлюклар, кронблоклар, роторлар, уларнинг иш бажариш прииципи ва конет- 

рукциялари
9. Таъмирловчи машина ва механичмлари ф.и.к.и.

Таянч сузлар
Технологик регламент, таъмирлаш ишлари, капитал таъмирлаш, жорий таъмирлаш, 

кулукларни кум тикинидан точалаш, сичиб чикиш, штанга учи.тиши, фатокат.тарипи бар- 
тораф этиш, Н К К  ни алмаштириш, махсулдор катламга угиш, асбоб-ускуналарнинг 
кулукка тушиб кетиши, кутариб тушириш ишлари, минора осиш тичими, буг берувчи ге
нератор (парагенератор) агрегати, нефт билаи ювиш, бузилиш турини аниклапувчи мухр, 
тугрилаш асбоби, цемент тикинн, тикини бургилаш, кутаргич мосламатари, кутаргич ми- 
норалари, тортиш аркоии, тал чигириги, асосий лебедка, турт оёкли минора, осма тичим, 
устки чигирик, йигирилган темир аркой.

Нефг ва гач копларида асосий технологик жараёнларии бошкдриш курилма ва 
жихочлар билан бошкарилади. .

Бу борада хар бир конда тучилган технологик регламент асосида урнатилгап курилма 
ва жихогларни танлаш, уларпи ишлатиш гехпикаси ва технологиясини тугрп белгилаб 
бориш мухим ахамиятга эта. Бу бората хар бир коида курилма ва жихогларни уч вактида 
иачораг агиб, ишлаш даврини бахолаб бориш керак.

Бу борада коиларда таъмирлаш ва согташ ишларини рожали \олда юритиш. \амда 
согташ шахобчаларида амалга ошириш керак булади.

Таъмирлаш ишлари 2 хилда булади. '
1. Капитал таъмирлаш.
2. Жорий согташ ишлари.
1. Курилма ва жихогларни тула таъмирлаш махсус таъмирлаш шахобчаларида,яъпи 

жнхозларнинг асосий кисмларига игплов бериш ёки алмаштириш керак булади.
2. Жорий согташ ишларида курилма ва жихогларпиш кисмларипн, уриати.тгаи жоп 

ни учила согташ ва ишлов бериш ёки алмаштириш амана оширилади.
Коиларда таъмирлаш ишлари буйича ППР графиги тучилади ва барча турдаги 

курилма на жихочлар хисоби олиниб, уларга согташ ва техник каров бериш ишлари амата 
оширилади.

Кудукда таъмир ишларини олиб борувчи асбоб-ускуналар.
Ир ости таъмири асбоб-ускунатари таснифига А.Г. Молчанов тасппфини асос ки.тса 

булади. Бу тасниф куйидаги ишларни уч ичига олади:
I. Жорий таъмир вактидаги ип̂ чар
а) гачлифт тускичларини ачмашиниши
б) ишлаб булгаи кудук насосларини ачмашиииши
в) кулукларни кум тикипидан точачаш
г) кувур ва штангатарни парафиидап точалаш
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д) HKK дарила сичиб чикишии йукогиш
2. Фачокатии бартараф килиш ишлари.
а) штат .парни училишини ёки бурачиб кетипчини бартараф килиш
б) насос, юритгич кабели, пакер на бошка асбоб-ускуначари алмашгириш
I!) НККларни алмашгириш ёки уларни тушириш чукурлигини учгартириш
г) кудукни бошка усул билан ишлатишга утиш
д) катламга таъсир килиш вактида кудук ускуналарими тушириш на кутариш ишлари
II. Капигач таъмир вактидаги ишлар
1. Фалокатии бартараф килиш ва асбоб-ускуна ишламай колгандати ишлар

а) Мустахкамловчи кувурлар бирикмаси билан юч берган фачокатии олдини олиш.
б) Н КК лари училгапда ёки айланиб кетгапда, кудукка асбоб-ускуна тушиб кетганда, 

асбоб ускуна'сикллиб колга!ша кудук асбоб-ускуналарини юкорига чикариш;
в) бошка махсулдор горичонтга утиш.

‘ Ну ишлар у'чум куйидаги асбоб-ускуналар ишлатилали; таъмирлаш жихочини кудукка 
олиб келувчи ва кудукларда тушириш-кутариш ишларини бажарувчи асбоб-ускуначарини 
наклиёг воситачари.

Кутариш-тушириш асбоб-ускуиаларига минора осиш тучуми, чигир, НККлари 
ушланиб колганда ва кувурларни бурама кертикларини муста^камлаш ва бушатиш ишла- 
рида ишлатиладига'н асбоб ва механизация воситачари киради.

Ваъчи ишлардан ч ашкари куйидаги кушимча асбоб-ускупачар чарур:
ювиш учун насос ёки желонка:
х,аракатланувчи паргенератор курилмаси ёки кудукни иссик нефг билан ювиш 

курилмаси;
бучилиш чурини аникчайдитан мухрлар, тугирлаш асбоби, бучилиш жойини цемент- 

лаш ва цемент тикинини бурчу.чаш-жих,очлари ёки пакер;
аввач очи пан горичонтни шчлаш асбоб-ускупачари (пакерлар, цемептлаш билан 

шчлайдиган асбоб-ускуначар) ёки аввач очилган гориюнтга парачлел равишда кудук. ча- 
насидан янги чаиа кесиш асбоб-ускуначарй;

Тушириш-кутариш ишларини бажарувчи асосий асбоб-ускуначар!а кутаргич чширла- 
ри кирачи. Улар наклиёт ёки трактор асосига ур!чатилади.

Агар чичир мичюра, ошиш тучуми ва 6ouiKa жихочлар билан бир[а нак,чиёч' асосига 
урнатилса, асбоб-ускуснани кутаргич курилмаси ёки агрегат деб, тулик комплект билан 
булгапда эса ( насос, ротор, вертлюг ва бошкачар) кутаргич асбоб-ускунаiapn комплект 
деб атачади.

‘ Кутаргич курилмачари нефт ва гач кудук,чари минора курилмачари билан 
жнхочлапмаганда жорий ва капитал таъмнр вакчччда чушириш-кутариш жараёнларипи ба- 
жариш, кувур ва шчангачарии татламачарга куйиш учун И141ла[ илади.

Расмда нефт, тач ва х,айдовчи кудукларда жорий таъмир!ш олиб бориш учун машина, 
асбоб-ускуналар, механичмчар, курилмачар ва асбобларни тасиифи курсатилгап.

Турчоёк.ш ва икки оёкли минорачар ва уларнииг осиш тучуми.
Минора ва осиш тучуми унсурлари тучилинчи.
Минорачар кесими мустахкам туришини таъминлайдигап, туртта таяич оекдап ибо- 

рат чуртбурчакчарта зга. Чорчуи тучилишипи бир капча камарлар билап гашкил шигап. 
Ьаъчи камарчардап турт томоша караб торткичлар кетган-пулат аркоплар лашарлар билап 
ерга мустахкамлаиган. Ьу уни ёилапма' огирликларда (шамолдап ва бошкачар) мус- 
чахкамлигиии ошираш. Пастки камарларда кувур тагламанарини куйиш учун махсус жой- 
лар бор. Юкоридаги камарларда осиш тучумиии кранблоки учуп майдоича урнатнл! ап.

■ Ьач>чи мииораларни курсаттичслари

Курсаччичлар ВЭТ 22x50 ВЭТ24-75 В М 1-24
К)к 50 75 75
кутарувчаилик,
1 •

Ьа 1апд. пн и, м 22 24 24
Асосини
улчами.м

бхб 8x8 8x8
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Минора 8,7 14,3 -

огирлиги.т

Ваъчи икки оекли минораларни курсатгичлари
Курсатгичлар МЭСН 15x15 МЭСН 17x25 МЭСН 22x25

К)к
кутарувчанлиги 

, т

15 17 25

Балаидлиш, м 15 25 22
Таянчлар ора- 
сидаги масо- 

фа,м

4 4 4

Минора 
огирлиги, т

1,6 - 1,9

Тург на икки обкли минорштарни осма тучуми, минорага урнатилган устки чигирик 
на ил гак осилган осма чигири клан "иборат. Усгки чигирик., шкиачар роликли нодшишшк- 
ларга урнатилган уклан иборат. Арконни ролик уйигидан чикиб кстишини оллинн олиш 
учуй шкинлар коплама билан беркитилган. Ук, устки чигирик чорчупига (рама) мус 
та\камланган таянчларга урнатилган.

Осма чигирини тучилиши устки чигирикникига ухшашдир. Факатгина фарки шуки, 
осма чигир арконга осилади, он “ юзила“ эса ( чигир укига мустахкамлаиган металл 
булшида ук камла илгакии осма чигирга бирлаштирувчи ил мок. осилади.

Устки чигирик ка осма чигирилаги роликлар сони танланган осма тучум ускуналарига 
боглик- Одатла кулланилалиган ускуналар, устки чигирик на осма чигир шкинларини 
учаро нисбати 3x2, 4x3 ёки 5x4 га ага.

Осма арконлар олтита йигирилган темир аркоп богламасидаи иборат
Уч нанбатида хар бир йигирилган темир аркон диаметрлари 1,2-1,4 мм булган 18 та 

си мчатарда! i ту кил ган.
Олтита йигирилган темир арконми уртаси канон тола ски кайишкок органик матерп- 

алдан иборат булади. by материал арконни мойлаш начифасипи утайди.
Темир аркон курсатгичлари купила келтирилган 
Диаметр, мм

аркоииики....,..................................;........................................................................ I s',25: 22
симчаларпикп............................................................................................................. 1,2: 1,4
НК) м аркон масеаси, к г ........................................................................................122; 166.3
арко1Чи училищ кучланиши КН .....;..................................................................... 164: 223,5
Симчаии мустахкамлик чегараси, M ila.......................................................................1 5 0 0 0

Мустах,камлик чахнраси 2,5 КН
булгаида йул куйилган куч (огирлик) ................................................................... 65,6; 89,4

Осма тучум кисоб-китоби 
Темир арконни амг капа тортилиш кучи, куиурлар бирикмасини кудукдан юкорига 

кутаршп нактида чигир барабанига уралаёггаи арконни "кун ишлатиладиган" учила 
булади. Торги лит к учини куйидаги богликликдап аник, часа булади:тш

Н.. = Ри Р'(Р-1)\ Р"-1;

Ну ерда Р,„ - арконни кун ишлатиладиган учнлаги тортишиш кучи, V „,,-илгакдаги куч, 
(!- аркой кагтикчигига на аркой шкини тая'йчларидаги ишкаланиш кучига боглик коэффи
циент, п- осма тучумии ишчи симчалар сопи.

Р = 1 \ П
бу ерда: г) - шкинни Ф.И.К.

Диаметри 650мм дай кичик булган, хамда сирнаниш подшиипиклари булган шкинлар- 
да Ф  И К ни 0,95 га чепг деб олиш мумкин.



Агарда кандай тузилишдаги курилмани кабул килиш номаьлум (п симчашр сопи но- 
маълум) булса, арконга йул куйилган куч (юк) Р „  . илгакка тушачиган умумий юк Р,,, на 
шкивни Ф  И К п. хамда (J маълум булса, унла богликликпи куйидагича пиш мумкин. 

Р * = Р „'[Р « - Р Л Р - 1 )] = а .

буни каторга жойлаштириб куйидагини оламиз.
R=<

Pn= I  In" *р \ к * п
R=0

Текшириш учун саволлар
1. Нефг ва газ кудуклари нима учун таъмирланади?
2. Капитал таъмирлаш ишларига нима киради?
3. Жорий таъмир ишларига нима кирали?
4. Таъмир ишларини олиб борувчи асбоб-ускуналар таснифини келтирипг?
5. Минора ва мачталар кандай курсаггичларга эга?
6. Фалокатни бартараф этиш учун кандай ускуналар кулламилали'.’
7. Вертлюг,кронблок ва роторлар кандай вазифани бажаради?
8. Таъмирлаш машина ва механизмлар Ф И К  и нимани курсатади?
9. Тал системаси ва полиспат системаси нима вазифани бажаради?
10. Таъуир ишларини бажаришда мехнагни ва атроф мухитни мухофаза к'илшпда 

нималарга ахамият бериш керак?

Адабиётлар
1. Г.В. Молчанов, А.Г. Молчанов “Машины и оборудование для добычи нефти и га

за”
■ 2. “ Нефтепромысловое оборудование” справочник под редакцией К.И. Ьухаленко, М., 

Недра, 1990г., с-559.
3. А.Г. Малчанов “ Подземный ремонт скважин” , М., 1986г., с-209 •
4. Акрамов Б.Ш., Сидикхужаев Р.К. “Нефг ва газ иши асослари” фанидан маъруза 

матплари туплами, Тошкент, 1999Й.
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Ьосим остидаги идишлар ка кувурларни 
синаш 

Маъруза режаси
1. Ьосим остидаги идишларнинг вазифаси ва уларии ишлатиш вилояти
2.Босим остидаги идишлар турЛ'ари ва конструкцияси.
3. Цистерналар, идишлар, резервуарлар, балоилар ва бошкалар.
4. Пайваид килинган идишларнинг чок бирикмаларини контроль килиш.
5. Кувурларнииг турлари ва уларни синов усуллари.

Таянч сузлар
Цистерна lap, идишларни монтаж кдгшш.идишларни демонтажлаш, суюк газлар, цис- 

терна ва идишларни транспорт килиш, босим остидаги идишлар, идишларнинг босим ос- 
тида ишлаши, идипшар сигими, хавода ишловчи идишлар, идишларнинг ички тузилиши, 
идиш моклари, идишлар конструкцияси, идишлар таги (туби), идишнинг аллепс туби, пай- 
ванд чок, идишнинг пайванд чокини текшириш, айлана чок, идиш ясачган материал, тех
ник шартлар, технологик хужжат, термик ишлов бериш, чокка термик ишлов бериш.

Конларда урнатиладиган барча идиш ва кувурлар, босим остида синовдан 
утказилиши керак: Синов ишлари ишга туширишдан олдин амачга оширилади.

Урнатиладиган кувур ва идишлар, кудук махсулотлари хажми ва курсатгичларига 
тулик жавоб бериши аникланиши тачаб этилади.

Кувурлар(11и синаш ишлари 2 хил усулда олиб борилади.
1. Кувур ва идишларни зичлигиии синаш

Рсинк=1,25- Р ишчи оркачи амалга оширилиб, газ, хаво оркачи бажари.лалп ва 
синаш даври 30 дакикага тенг булиши керак.

2. Кувур ва идишларни мустахкамликка синаш, сув ердамида амалга оширилиб, 
куйидаги ифода билан бажарцлачн.

Рсинк=1,5. Р ишчи; синаш микдори24 соат
Синов ишларида бел[иланган' босимни бирдан кутариш мумкии булмай, лаврий ра- 

вишда хар 5 микутда босим кугарилиб борилади.
Синов даври гугаб, белгиланган босимниш тушма1ан.чши тскширилиб, далолаз нома 

тузилади.
Шунишдек идиш ва резервуарларнинг ички кисми (пайвандлаш к.исмлари, 

уриатилгам кушимча асбоб мосламалар) назоратда утказилиши керак.

Текшириш учун саволлар
1. Ьосим остида ишловчи идишлар деб нимага айтилачи?
2. Ьооиу остида ишловчи идишлар турлари.
3. Пайванд килинган идишларни кандай синайди?
4. Пайванд килинган идишларнинг ва кувурларнииг чокларига кандай килиб термик 

ишлов берилади?
5. Кувурларни хар хил турларини кандай килиб синов берилади?
6. Босим ости идишлардан кувурлар ишлаши нимадан фарк, цилади?

■ 7. Босим ости идиши ва кувурларга кандай атроф мухит тач>сирлари бор?

Адабиётлар
1. Трубы нефтяного сортамента “Справочное руководство” М., 1976. с-504
2. Правила устройства и безопасной эксплуатации сосудов, работающих под давлени

ем. М., 19901.

Маъруза N 18
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Нефт ва газ ускуналаридан фойдалаиишда мехнатни на атроф 
мухитни мухофаза килиш.

Нефт ва га! саноати бошка coxa>iap;iai i узининг иш шароитипиш уза хавфзилиги 
билан ажралиб туради.Агарда ишлаб чикаришда нотугри муносабагда булинса нохуш 
чолисаларга.порглаш, ёниш.захарланиш, \агго улим холатларига олиб келиши мумкин.

Бу борада нефт ва газ тизимила ишлаб чикаришни тугри ташкил этишда мехнатни ва 
атроф мухитни мухофаза этиш чораларини амалга ошириш талаби куйилган.

Мехнатни тугри ташкил этиш борасида махсус ишлаб чикариш корхонашри томопи- 
дан стандарглар ишлаб чикллади.

Шунингдек хар бир кон ва тизимга мослашгирилган холла куллаимазар на 
йурикиомазар ишлаб чикилади.

Мехнатни тугри ташкил этишдаги асбсий эыибор инсопларга Kapai и.н ан булиб, иш 
юритишни бажарувчи ва таъминловчи хисобланади.

Мехнатни тугри ташкил этишда мехнатни мухофаза килиш булимлари ташкил эти- 
либ, барча соха ва мутахассислар буйича иш йурикиомазари билап таъмииланашлар. 
Ишларни хавфеиз олиб бориш ёнгин, оловли ва газ хавфи бор ишларини тугри таш
кил,этиш, узаро биринчи ёрдам курсата билиш, ёнгин мосламатарилап фойдазана 
билиш,электр курилмазаридан тугри фойдачаншпни такозо этали.Ку бораяа тог кои 
назбраг ходимлари гомоиидан назорат этиб борнлалн.

Нефг ва газ тизими атроф мухитни энг кун микдорда (75-80 %)  ифлослантирувчи 
хисобланади яъпи йилига нефт газ тизимида 4,0 млн. тн чикинди чикиши бунинг яккол 
мисолидир.

Нефг ва газ еаноатида урнагиладиган кувур ва жихозларни мое танлаш, уларни гер
метик холатларини тулик таъминлаш, таъмирлаш ва жорий созлаш ишларини доимий 
оииб бориш максадга мувофик хисобланади.

Республикамизда габиатни мухофаза килиш кумизаси ва булимлари манжуд бу шб. 
назорат этиб келишади.

Маъруза N 19



■  У&7

Фойдаланилган адабиётлар:

1. А.М. Юрчук, А.З. Истомин “ Расчеты в добыче нефти. М. “Недра” 1979 271с.

. 3  Н®Фуе-промыслоное оборудование “ Справочник" под редакцией Н.И Ьухаченко. М 
Недра 1990 560 с.

3. К.С. Аливердизаде , А.А. Даниелян, и др. Расчет и конструкрование оборудования 
для эксплуатации нефтяных скважин. М. 1959 563с

4. К.А Ибатулов. Практические расчеты, но буровым и эсплуатационным машинам и 
механизмам. Баку “ АЗнефтичдат “ 1955 291 с.

5. A .I. Молчанов, Л.Г. Чичеров “ Нефтепромысловые машины и механизмы” М 
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6. Подбор оборудование для эксплуатации скважин штанговамы насосными устаног.- 
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7. Акрамов Б.Ш.,Кичкинаков Г.К. Нефг ва гач конлари ускунатари “ Амашй машгу- 
ло|лар буйича услубип курсатма” Тошкент . 1994Й.
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