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СУЗ БОШИ

Кончилик иши инсоният фаолиятининг асосий 
куринишларидан бири булиб, х,аёт даражаси ва
цивилизациянинг усишини таъминлайди. Кон ишлари саноат 
ишлаб чикаришнинг егакчи тармоги сифатида к,онларни 
разведка килиш, уларни казиб чикариш, казиб олинган хом 
ашёни дастлабки кайта ишлаш, кончилик корхоналарни 
куриш ва турли вазифаларни бажаришга мулжалланган ер 
осги иншоотларни барпо этиш каби ишларни уз ичига олади.

«Кон иши асослари» фани «Кон иши» йуналиши 
буйича бакалавр тайёрлашда укитиладиган дастлабки 
фанлардан бири хисобланади. Фойдали казилма конларини ер 
ости, очик, геотехнологик ва бошка усулларда казиб чикариш 
тамойилларини узлаштиРиш ушбу фаннинг вазифаси 
хисобланади.

«Кон иши асослари»ни гуманитар, ижтимоий- 
иктисодий, табиий ва умумтехника фанлари буйича билимлар 
асосида урганилади. Улардан энг асосийлари: геология, кон 
ишлари тарихи, чизма геометрия, экология, хаёт 
хавфсизлиги ва бошкалар. Уз навбатида, «Кон иши 
асослари», умумтехника ва мутахассислик фанларини 
урганиш учун база вазифасини утайди.

Кончилик саноати кон ишлари таркибини ташкил 
килувчи бугин сифатида фойдали казилма конларини казиб 
олиш ва дастлабки бойитиш ишларини амалга оширади. 
Кончилик саноати мамлакат халк хужалигига ёкилги (кумир, 
ёнувчи сланецлар, торф, нефть, табиий газ), кора, рангли, 
сийрак ва радиоактив металлар рудалари, кон-кимё хом 
ашёлари, курилиш материаллари ва бошка хом ашёларини 
етказиб беради.
Юкорида санаб утилган хом ашё ва минералларнинг дунё 
микёсида казиб чикариш, экспертлар хисоби буйича 160-180 
млрд. тонна кон массасини ташкил килади.

Хозирги вактда хар йили ер остидан 8 млрд. тонна 
ёкилги, 570 млн.т кора металл рудаси, 170 млн.т рангли 
металл рудаси, 620 млн.т индустриал минерал хом ашё казиб 
олинмокда. Бирок, замонавий техника ва технология казиб
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олинган кон массасининг атиги 3-5 % дангина фойдаланишни 
таъминламокда, холос. Крлган 95-97 кисми саноат чикиндиси 
х,исобланади.

Кончилик саноатининг ривожланиши мамлакат 
иктисодиёти ва мудофаа куввати хамда мустакиллигини 
мустахкамлашда катта ахамиятга эгадир. Узбекистон 
Республикаси кончилик саноати ривожланган мамлакатлар 
каторида етакчи уринларда туради.

Хозирги вактда республикада кончилик саноатининг 
куйидаги тармокдари мавжуд булиб, улар юкори суръатларда 
ривожланиб бормокда:

ёкилги казиб чикариш (кумир, ёнувчи сланецлар, 
нефть, табиий газ, уран);

рангли металлургия (олтин, кумуш, мис, рух, 
кургошин, вольфрам ва бошкалар);

кон-кимё хом ашёси казиб чикариш (аппатит, 
фосфорит ва турли минерал тузлар);

табиий курилиш материаллари казиб чикариш (гранит, 
мармар, туф, охактош, шагал, кум, соз тупрок ва бошкалар).

Хозирги вактда Узбекистон Республикаси худудида 2800 га 
якин турли фойдали казилма конлари топилган. Улардан 850 
дан купроги тула разведка килинган ва 400 га якини 
ишлатилмокда. Бирок шуни айтиш керакки, ишлатилаётган 
конларнинг карийб 80-85% табиий курш1иш материаллари 
конларига туфи келади. Бу конларни казиб олаётган 
корхоналарининг ишлаб чикариш куввати жуда кичик булиб, 
кон массаси буйича унумдорлиги 25-50 минг тонна (ёки куб 
метр)ни ташкил килади. Шу билан бир каторда урта ва катта 
ишлаб чикариш кувватига эга булган кончилик корхоналари 
хам республика иктисодиётида мухим урин тутади. Уларга 
Олмалик кон-металлургия комбинати, Навоий кон-металлургия 
комбинати, Узбекистон “Кумир” акционерлик жамияти, 
шунингдек, куплаб нефть ва табиий газни казиб чикарувчи 
корхоналар мисол була олади.

Кончилик саноати корхоналарида кон казиш ишларининг 
узига хос хусусиятлари мавжуд, уларнинг асосийлари 
куйидагилар:

4



фойдали казилма конларини узлаштириш атроф 
мухитга бевосита таъсир курсатиб катор экологик 
муаммолар келиб чикишига сабаб булади;

иш жойларини доимо сурилиб туриши кон казиш 
ишларини механизациялаш, автоматлаш-тириш ва ташкил 
килишга алохида талаблар куяди;

казиш ишларини тобора чукурлашиб бориши натижа
сида кон-геологик шароитларни мураккаблашиб бориши, 
газодинамик ходисаларнинг содир булиш эхтимоллиги, 
шахта (рудник) атмосфераси х,ароратини кутарилиши каби 
омилларнинг мавжудлиги. Буларнинг хаммаси кон 
ишларининг мураккаб ва хавфли булишига олиб келади.

Кон ишларининг ривожланиши минг йиллик тарихга эга 
булсада, кон ишлари ва металлшуносликка оид билимлар 
факат 1556 йилдагина буюк олим Г.Афиколи томонидан 
системалаштирилди ва “Кон ишлари ва металлургия хакида 
XII китоб” номи билан лотин тилида Базедца чоп этилди.

Минералларни хосил булиши, кон ишларини олиб бориш 
усуллари, рудникларни шамоллатиш тугрисидаги илмий 
асослар М.ДЛомоносовнинг у3 даврида чоп этилган 
асарларида келтирилган (1745-1763 йиллар). XX асрда 
кончилик ишлари жадал ривожлана бошлади. Бунда рус 
олимлари проф. Бокий Б.И., акад.Терпигоров А.М., 
акад.Шевяков Л.Д., акад.Скочинский А.А. ва бошка 
мутахассисларнинг хизмати каттадир. XX асрнинг иккинчи 
ярмида эса кончилик саноати собик иттифок таркибига 
кирувчи РСФСР, Украина ва Урта Осиё республикаларида 
янада жадалрок суръатларда ривожланди. Бунда рус олимлари
Н.В.Мельников, М.Н.Агошков, А.С.Бурчаков, В.В.Ржевский 
каторида узбек олимлари Узбекистан Фанлар академияси 
академиги В.Р.Рахимов, проф.Б.Р.Раимжонов,
проф.Ф.М.Мавлонова ва бошка олимларнинг хизмати алохида 
урин тутади.

Ушбу укув кулланмани чоп этишга тайёрлашда кон- 
металлургия факультети катта укитувчилари Махмудов Д.Р., 
Арипова Л.Т. ва мухандис Усмонова С.Т. га якиндан ёрдам 
берганлари учун муаллиф уларга уз миннатдорчилигини 
билдиради.
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1. КОНЧИЛИК САНОАТИ КОМПЛЕКСИНИНГ АСОСИЙ 
ЭЛЕМЕНТЛАРИ

1.1. Кончилик саноати ва кончилик корхоналари
Одамлар томонидан ишлатилганда етарли даражада 

Самара берадиган, органик ёки анорганик келиб чикишга эга 
булган табиий минералларни фойдали казилма дейилади. 
Фойдали казилмаларни казиб олиш деганда уларни Ер 
кобишдан чикариб олиш тушунилади. Табиатда фойдали 
казилмалар каттик, суюк ва газеимон куринишларда учрайди.

Фойдали казилмаларни казиб олишнинг куйидаги 
усуллари мавжуд: ер ости, очик, геотехнологик, скважина ва 
аралаш усуллар. Фойдали казилмаларни казиб олишни 
кончилик корхоналари амалга оширади.

Кончилик корхонаси -  конларни разведка килиш, 
казиб чикариш ва бойитиш ишларини бажарувчи мустакил 
ишлаб чикариш бирлиги. Фойдали казилмаларни казиб олиб, 
дастлабки бойитиш ишларини бажарувчи корхоналар казиб 
чикарувчи корхоналар дейилади. Казиб чикарувчи 
корхоналарга шахта, рудник, карьер (разрез) каби корхоналар 
киради.

Шахта -  фойдали казилмаларни (асосан, кумирни) ер 
ости усулида казиб чикарувчи кончилик корхонаси.

Рудник -  асосан металл рудалари, кон-кимёвий хом 
ашё ва курилиш материалларини ер ости усулида казиб 
чикарувчи кончилик корхонаси.

Карьер -  фойдали казилмаларни очик усулда казиб 
чикарувчи кончилик корхонаси. Разрез -  кумир казувчи 
карьер.

Прийск -  кимматбахо металларга эга булган сочма 
конларни казиб чикарувчи кончилик корхонаси.

Промисел -  суюк ва газеимон фойдали казилмаларни 
казиб чикарувчи кончилик корхонаси (нефть промисели).

Конни очиш, казишга тайёрлаш ва бевосита фойдали 
казилмани казиб олиш билан боглик булган барча ишлар 
мажмуини конни казиб чикариш дейилади.

Бу ишлар конни казиб чикаришнинг бугинлари 
хисобланади. Масалан, дастлаб конни очиш ишлари, сунг
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коини бир кисмини казишга тайёрлаш ишлари ва бевосита 
фойдали казилмани казиш ишлари бирин-кегин бажарилади.

Конларни ер ости усулида казиб чикариш учун ер 
ости кон лахимлари турини барпо этиш талаб этилади (1- 
расм).

1.1-раем. Кумир шахтаси схемаси: 1,2,12 -  вертикал 
лахимлар; 3,4,5,10,11 -  горизонтал лахимлар; 6,7,8,9 -  кия 
лахимлар; 13 -  насос камераси; 14 -  казиш кавжойи.

Копдан казиб олинган фойдали казилма ушбу 
лахимлар оркали ташилиб ер юзига чикариб берилади.

Кагтик фойдали казилмаларни казиб чикаришда, 
дастлаб унинг бир кисмини массивдан ажратиб олиш (бузиш) 
лозимдир. Кумир конларини казиб чикаришда массивни 
бузиш, асосан, механик усулда, руда конларида эса, - 
портлатиш усулида амалга оширилади.

Конларни очик усулда казиб чикаришда барча кон 
ишлари ер юзида туриб очик кон лахимлари оркали 
бажарилади. Очик кон корхоналарида кон ёткизикларининг 
ётиш шароитларига кура, нафакат фойдали казилма, катта 
хажмда пуч (фойдасиз) кон жинслари \ам  казиб олинади. Бу 
жинслар фойдали казилма ёткизиги устида жойлашганлиги 
сабабли уларни коплама жинслар ёки очиш жинслари деб 
юритилади.
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Кон жинсларини казишга тайёрлаш, казиш-юклаш, юкларини 
гашиш ва фойдасиз кон жинслари агдармасини

х,осил килиш ишлари очик кон ишларининг асосий 
ишлаб чикариш жараёнлари х,исобланади.

1.2 Раем. Конларни очик усулда казиш схемаси: 1 -  
экскаватор; 2-автоагдаргич; 3-бульдозер; 4-бургулаш станоги; 
5- горизонтлар; 6-порлатилган масса; 7-фойдали казилма 
ёткизиги; 8-скважиналар; 9-тушиш траншеяси; 10-коплама 
жинс агдармаси.

Фойдали казилма конларини очик усулда казиб 
чикариш ер ости усулига нисбатан катор афзаллик ва 
камчиликларга эга.
Асосий афзалликлари:
-  ишлаб чикариш жараёнларини юкори даражада 
механизациялаш ва автоматлаштириш имконияти мавжудлиги 
туфайли, мех,нат унумдорлиги юкори ва кон казиш ишлари 
харажатлари кам булиши таъминланади;
-  мехдат килиш шароитлари кулай ва нистатин хавфеизрок 
бучади;
-  корхона курилиши учун сарфланадиши солиштирма 
капитал маблаг (ишлаб чикариш кувватинииг бир бирлигига 
тугри келадиган капитал маблаг) кичик б^ляди;
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-  фойдали казилмани мумкин кадар туларок, казиб олишга 
имконият яратилади.

Асосий камчиликлари:
-айрим холларда очик кон ишларининг об-хавога 
богликлиги;
-катта ер майдонларини кишлок хужалик оборотидан 
вактинча чикарилиши;
- ер каърида сув балансининг бузилиши.

Фойдали казилмаларни геотехнологик усулларда казиб 
чикариш ер юзидан ёки кон лахимларидан фойдали казилма 
ёткизигигача скважина утиб, у оркали фойдали казилмага 
механик, физик ёки кимёвий таъсир курсатиб, уни 
харакатланувчи холатга келтириш ва скважиналар оркали ер 
юзига чикариб олишга асосланган.

Хозирги вактда, кончилик амалиётида олтингугуртни 
эритиш, кумирни ер остида ёнувчи газга айлантириш ва 
рангли металларни ер остида бактерия -  кимёвий таъсир 
этиб, танлаб эритишга асосланган геотехнологик казиш 
усулдари кулланилмокда. Бирок, уларни хажми жуда кичик 
булсада, иктисодий ва экологик нуктаи назаридан истикболли 
усуллар хисобланади.

Фойдали казилмаларни скважина усулида казиб чикариш, 
асосан, нефть ва газ конларида, шунингдек, ер ости 
сувларини казишда кенг кулланади.

1.2. Кон жинслари ва фойдали казилмалар тугрисида 
асосий маълумотлар

Ер кобиги, ёки литосфера -  бу юкоридан гидросфера 
ва атмосфера билан, остидан эса мантия билан чегараланган, 
калинлиги 15-70 км га тенг Ернинг ураб олган тош кобик 
булиб, турли жинслардан ташкил топган. Кон жинслари уз 
навбатида туб ва устама жинсларга ажралади.

Туб жинслар -  хосил булган жойларидан кузгалмаган 
ва бузилмаган (парчаланмаган) жинслар.

Устама жинслар - туб жинсларнинг бузилишидан 
(парчаланиб -  майдаланишидан) хосил булган юмшок 
чукинди жинслар.

Туб жинслар асосан иссиклик, совуклик ва сув окими
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таъсирида емирилади. Туб жинслар емирилиши натижасида 
хосил булган жинс заррачалари уз урнида колган ёки шамол 
ва сув окими таъсирида маълум масофага кучган булиши 
мумкин.

Туб жинслар хосил булишига нисбатан магматик, 
чукинди ва метаморфик гурухдарга булинади.

Магматик жинслар эриб турган магманинг совушидан 
хосил булган булиб, уларга гранит, сиенит, диорит, габбро, 
диобаз, базальт ва шу каби бошка каттик кон жинслари 
киради.

Чукинди жинслар асосан ёгингарчилик натижасида сув 
таркибидаги жинс заррачаларининг чукиши, шунингдек, 
музликлар хдракати натижасида х,осил булган жинслар булиб, 
уларга кумир, аргеллит, алевролит, кумтош, охдктош, гиллар 
каби жинслар киради.

Метаморфик жинслар -  магматик ва чукинди 
жинсларнинг ер остида босим ва хдрорат таъсирида узгарган 
куриниши булиб, уларга асосан кварцитлар ва мармарлар 
мисол булади. Ер кобигининг урганилиши мумкин булган 
юкори кисми (16-20 км чукурликгача), асосан магматик 
жинслардан ташкил топган (95 %), метаморфик жинслар 4 
%ни, чукинди жинслар эса 1 %ни ташкил килади.
Кон жинслари битта ёки бир неча минерал заррачаларидан 
ташкил топган булади.

Ер кобиги ёки унинг устида содир булган физик-химик 
хдцисалар окибатида х,осил булган табиий кимёвий 
бирикмалар минерал деб аталади.

Кон жинслари ва минераллар, агар улардан табиий 
х,олда ёки кайта ишлашдан сунг фойдаланиш мумкин булса, 
фойдали казилма дейилади. Табиатда фойдали казилмалар 
Каттик, суюк ва газеимон куринишларга эга булади.

Фойдали казилма ёткизигини ураб олган жинслар пуч 
(фойдасиз) жинслар дейилади.

Кон жинсларини фойдали казилма ва пуч жинсларга 
ажратиш нисбий х,исобланади.

Ер кобигида табиий равишда тупланган ва маълум 
хджмга эга булган фойдали казилма -  фойдали казилма кони 
деб аталади. Конлар х,ам туб ва сочма куринишда булади.
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Туб конлар -  узлари хосил булган жойдан кузгалмаган
конлар.

Сочма конлар -  туб конларнинг физик емирилиши 
натижасида майдаланиб у3 жойида колган ёки маълум 
масофага шамол ва сув окими оркали таркалган конлар. Агар 
сочма конлар майдаланган жойида колган булса, бундай 
конларни элювиал сочма конлар, туб конга нисбатан маълум 
масофага таркалган булса -  делювиал сочма конлар деб 
юритилади.

Казиб олинаётган фойдали казилмага нисбатан 
конларни руда ва норуда конларига ажратилади. Таркибида 
турли металлар, кимё саноати учун керакли булган 
минераллар (фойдали компонентлар) булган фойдали казилма 
конлари -  руда конлари дейилади. Кумир, нефть, табиий газ, 
табиий курилиш материаллари конлари эса норуда конлари 
х,исобланади.

1.3. Фойдали казилма конларининг шакллари ва ётиш 
элементлари

Каттик фойдали казилма конлари ер кобигида 
жойлашиш буйича тугри ва нотугри шаклли конларга 
ажратилади.
•Тугри шаклли конларни к,атламли ва катламсимон куринишга 
эга булган конлар ташкил килади. Ер кобигида кенг 
таркалган, плитасимон куринишга эга булган, хар икки 
томонидан бир-бирига деярли параллел текисликлар билан 
чегараланган фойдали казилма ёткизиги “катлам” деб 
аталади. Икки жинс катламини бир- бири билан устма-уст 
туташиш текислиги катламланиш текислиги дейилади.*

Фойдали казилма катлами тепасига жойлашган жинс 
катлами катламнинг шифти ёки “осилма” ёни дейилади. 
Катламлар оддий (бир таркибли) ва мураккаб (куп 
таркибли) булиши мумкин.

• Чукинди жинслар таркибида хосил булган фойдали 
казилма конлари, асосан, тугри шаклли конлар хисобланади 
(кумир, ёнувчи сланецлар, минерал тузлар, гипс, марганец ва 
бошка фойдали казилма конлари)»

Бир неча катламлар ер кобигида узаро параллел ва
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бир-бирига якин жойлашган булса, уларни катламлар дастаси 
(свитаси) деб аталади.

Ер томир, шток, линза ва шу каби ногеомегрик шаклга 
эга булган фойдали казилма конлари нотугри шаклли конлар 
х,исобланади Одатда, руда конлари нотугри шаклли 
конлардир. Катлам остидаги жинслар эса -  катлам асоси 
(замини) ёки “ётиш” ёни дейилади.

° Шифт

За мин

« Шифт 
•П 'Т Т Т 'М  ~г

Замин
1.3 Раем Катлам тузилиши: а-содца; б-мураккаб.
Ер кобигидаги дарзларни тулдирган минерал моддалар 

ертомир дейилади. Ертомирлар оддий ва мураккаб булиши 
мумкин. Ер кобигидаги бушликдар минерал моддалар билан 
тулган булса, бундай конлар, одатда, шток, ин ва линза 
шаклига эга буладилар. Бу шаклдаги конлар бир-биридан 
шакл ва улчамлари оркали фаркланади ва одатда, темир, мис, 
полиметалл конлари шундай шаклларда учрайди. 
Катламларнинг Ер кобигида жойлашиш холати уларнинг ётиш 
элементлари оркали аникланади.
Катламнинг чузшушги, огиши, огиш бурчаги, калинлиги унинг 
асосий элементлари хисобланади.

Катламнинг узунлиги (узунлик буйича улчами) катлам 
чузиклиги дейилади. Катламнинг горизонтал текислик билан 
кесишиш чизиги -  чузиклик чизиги дейилади.

Катлам текислигида чузиклик чизигига тик ётган чизик 
огиш чизиги, ушбу чизикнинг йуналиши эса катлам огиши
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дейилади.
Огиш чизиги билан горизонтал текислик уртасида 

х,осил булган бурчак к,атлам огиш бурчаги деб юритилади.

+■ ♦ 

♦ +

1.4 Раем. Руда таналарининг ётиш шакллари: а-ертомир; б- 
шток; в-линзалар; г-инеимон.
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Кумир катлами

1.5 раем. Катламнинг ётиш элементлари.

Фойдали казилмаларни ётиш шакллари ва казиб олиш 
усулларига нисбатан катламларни горизонтал, киярок, кия, ута 
кля ва тик гурухларга ажратилади (1.1 жадвал).

1.1-жадвал.
Фойдали казилма ёткизикларини огиш бурчаги буйича таснифи

Огиш бурчаги 
буйича кат-лам 
курини-ши 
(типи).

Огиш бурчаги, фадус
Кумир катламлари Руда

конлариер ости усулида 
казиш

очик усулда 
казиш

Горизонтал 0-3 0 0
К,иярок(ётик) 3-18 1Огача 25 гача
К,ия 19-35 10-30 25-45
Ута кия 36-55 - -

Тик 56-90 31-90 46-90

Таснифдаги тафовутлар к,атлам ва фойдали казилма 
ёткизикларини казиб олиш усули ва технологиясига 
богликдир.

14



Кумир катламлари ва руда ёткизикларининг калинлик 
буйича таснифи 1.2 жадвалда келтирилган.

1.2-жадвал.
Фойдали казилма ёткизикларининг калинилик буйича таснифи

Калинлик
буйича
Катлам
(ёткизик)
русумлари

Калинлик, м
Кумир катламлари Руда

конлариЕр
ости
усулида
Казишд
а

Очик усулда казиб 
олишда
Горизон
тал ва 
ётик

Кия ва ута 
кия

Жуда
юика

0,7гача - - 0,6 гача

Жуда
кичик
Калинлик

3-5гача 15-20 гача

Юпка 0,71-1,2 - - 0,6-2
Кичик
калинлик

- 6-20 25-75

Уртача
калинлик

1,21-3,5 20-40 75-100 2-5

Калин >3,5 - - 5-20
Жуда
калин

- >20

Катта
Калинлик

- >40 >100 ~

Фойдали казилма ёткизикларининг ёгиш элементлари 
ута узгарувчан булиб, кумир конларида улар руда конларига 
нисбатан сезиларли даражада камрок узгаради, руда 
конларида эса, ётиш элементлари кенг микёсда узгаради.

Фойдали казилма катлами (ёткизигининг) калишшги 
деганда, катламни чегараловчи текисликлар орасига тик 
утказилган чизик узунлиги тушунилади. Бундай калинлик ( т )  
хдкикий калинлик дейилади. Катлам шифти билан асоси 
уртасидаги горизонтал чизик буйича масофа катламнинг 
горизонтал калинлиги ( т г), вертикал чизик буйича масофаси
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эса, вертикал калинлик (гпв) дейилади.
Катлам калинлиги купинча узгарувчан булади, яъни 

бир жойда калин булса, иккинчи жойда юпкарок, учинчи 
жойда эса, янада юпкарок булиши мумкин. Шу сабабли 
кончилик амалиётида уРтача калинлик (ш^р) атамасидан 
фойдаланилади.

1.4. Фойдали казилмаларнинг захиралари ва казиб 
олиш жараёнида йукотилиши

Ер остида, кон жойлашган урнида тупланган фойдали 
Казилма микдори кон захираси деб аталади (захира тонна ёки 
куб метрда улчанади).

Коннинг умумий ёки унинг бир кисмидаги (разведка 
килинган кисмидаги) захираси геологик захира дейилади. 
Халк хужалигидаги ахамиятига нисбатан геологик захира 
баланс ва балансдан ташкари захираларга булинади, яъни

7  =7 +7гсол бал бал.т.
Баланс захира -  разведка килинган ва урганилган 

захира булиб, мавжуд техника ва технология ёрдамида казиб 
олиниб халк хужалигида фойдаланганда етарли даражада 
иктисодий самара берадиган геологик захира кисми.

Балансдан ташкари захира -  разведка килинган ва 
урганилган захира булиб, замонавий техника ва технология 
ёрдамида казиб олиб, халк хужалигида фойдаланилганда 
иктисодий самара бермайдиган геологик захира кисми (хажми 
кичик, сифатсиз, юпка, мураккаб геологик шароит ва хоказо).

Баланс захира у3 навбатида саноат захираси ва 
йукотилиш кисмларга ажралади, яъни 

7  ~7  +7бал *“'сан^*-'йук.от.
Саноат захираси -  бу баланс захирадан конни казиб 

чикариш жараёнларида йукотилиши мумкин булган кисмини 
айирмасига тенг булган ва ер юзига чикариб бериладиган 
баланс захира кисми.

Саноат захирасининг баланс захирага нисбати захирани 
казиб олиш коэффициенти деб аталади (С).

7
Л  __ сан ,

вал~  2
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Йукотилиш -казиб олиш жараёнларида фойдали казилма- 
Г>аланс захирасининг ер остида колиб кетадиган кисми.

Йукотилишнинг баланс захирага нисбати йукотилиш 
коэффициента (Кй) деб аталади

демак, С + Кй = 1 эканлиги аник.
Кончилик амалиётида фойдали казилма йукотилиш!'. 

му-каррар булиб, унинг микдори купгина омилларга, асосан 
икти-содий, геологик, техник ва технологик омилларга 
боглик. Улар-дан асосийлари: ёткизикнинг калинлиги ва 
огиш бурчаги; кон усти ер юзида сакланиши лозим булган 
(объектлар) иншоотлар мавжудлиги; коннинг ётиш шароити 
мураккаблиги; казиш ишларида кулланадиган техника ва 
технологиялар ва х,.к.

Фойдали казилма йукотилишини камайтиришга оид 
тадбирлар катта микдорда кушимча сарф-харажатлар талаб 
этади. Бу эса, уз навбатида, казиб олинган фойдали казилма 
таннархи юкори булишига олиб келади.

Замонавий кончилик корхоналарида фойдали казилма 
йукотилиш микдорлари уларнинг турига нисбатан катта 
диапозонда узгаради. Масалан, кумир конларида ётик ва кия 
Калинлиги уртача булган катламларни казиб чикаришда 
йукотилиш 10-15 %ни ташкил килса, калин ва ута кия 
катламларни казиб чикаришда -  25-30 %ни ташкил килади.

1.5. Кон лахимлари
Фойдали казилмалардан турли максадларда 

фойдаланиш факат улар массивдан ажратиб олиниб ер юзига 
чикариб берилгандан сунггина амалга оширилиши мумкин.

Фойдали казилмаларни казишга тайёрлаш, массивдан 
ажратиб олиш, ташиш, ер юзига чикариш ва бошка 
жараёнлар билан боглик булган ишлар мажмуи -  кон ишлари 
дейилади.

Ер кобигида кон ишларини олиб бориш натижасида 
фойдали казилма танаси ва кон жинслари орасида сунъий 
бушликлар хосил булади. Бу бушликдар кон лахимлари деб
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юритилади.
Кон лахимлари бажарадиган вазифаларига кура 

разведка ва кон казиш (эксплуатацион) лахимларга 
ажратилади.

Конларни казиб чикариш 3 та боскичдан ташкил 
топади: конни очиш, шахта майдонини казишга тайёрлаш ва 
бевосита фойдали казилмани казиб олиш. Шунга кура 
эксплуатацион кон лахимлари хам учга, яъни капитал (кон 
очувчи), кон тайёрлов (захирани бир кисмини казишга 
тайёрловчи) ва казиш (фойдали казилмани бевосита казиб 
олишга тегишли)) лахимларга булинади.

Утилган жойга нисбатан кон лахимлари очик ва ер 
ости кон лахимларига ажралади. Очик кон лахимлари ер 
юзида, ер ости лахимлари эса - кон жинслари орасида барпо 
этилади. Ер кобигида жойлашиши буйича кон лахимлари 
вертикал, горизонтал ва кия булиши мумкин. Улар бевосита 
ер юзи билан туташган ва туташмаган булиши мумкин. (1.6 
раем)

1.6 раем. Кон лахимлари: 1-штольня; 2-вертикал ствол; 3-кия 
ствол; 4-гезенк; 5-шурф; 6-кия шурф; 7-квергшлаг; 8-штрек;
9-майдон штреги; 10-просек; 11-йулак; 12-бремсберг; 13-одам 
юрадиган йулак; 14-уклон; 15-казиш кавжойи.
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1.5.1. Вертикал кон лахимлари
Вертикал кон лахимлари стволлар, гезенклар, 

шурфлар, кур стволлар, руда туширгичлардан ташкил топган 
булиб, уларнинг айримлари ер юзи билан бевосита туташган 
ва айримлари туташмаган булади.

Вертикал ствол -  бевосита ер юзи билан туташадиган 
ва конни очиш учун утиладиган кон лахими.

Стволлар бош ва ёрдамчи булиши мумкин. Бош 
ствол, шахтадан (рудникдан) казиб олинган фойдали 
казилмани ер юзига чикариб беришда хизмат килади. 
Ёрдамчи ствол эса одамлар, материалларни, ускуналарни 
шахтага тушириш ва ер юзига кутариш, шахтани 
шамоллатиш каби ишларни бажаришга хизмат килади.

Стволнинг ер юзи билан туташган жойини ствол огзи 
ва унинг ствол атроф иншоотлари горизонтидан пастдаги 
кисмини зумф дейилади.

Вертикал стволлар айлана, тугритуртбурчак ёки 
эллипсимон кундаланг кесим юзали булиши мумкин.

Кур ствол -  ер юзи билан бевосита туташмайдиган, 
юкларни пастки горизонтдан юкори горизонтга кутариш 
машиналари ёрдамида чикариб беришга хизмат киладиган 
вертикал кон лахими. Кур стволлар бош ствол оркали 
очилган сунгги горизонтдан пастда жойлашган фойдали 
казилмани очиш учун барпо этилади.

Гезенк -  бевосита ер юзи билан туташмайдиган, фойдали 
казилма ва бошка юкларни уз огирлик кучи таъсирида 
юкори-дан пастга туширишга хизмат киладиган вертикал кон 
лахими.

Шурф -  ер юзи билан бевосита туташадиган, унча чукур 
булмаган ва кичик кундаланг кесим юзага эга булган 
вертикал кон лахими. Шурфлар конларни разведка килиш, 
шахта ва рудникларни шамоллатиш, материалларни шахта 
ичига тушириш каби ишларни амалга оширишга хизмат 
килади.

Руда туширгич -  ер юзи билан бевосита туташмайдиган 
ёки туташадиган, кичик кундаланг кесим юзасига эга булган 
ва юкори горизонтдан пастки горизонтга казиб олинган 
рудани уз огирлик кучи таъсирида туширишга хизмат
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киладиган вертикал кон лахими (айрим хдлларда кия булиши 
Хам мумкин). Агар фойдали казилма кони факат ер ости 
усулида казиб олинадиган булса, рудатуширгич ер юзи билан 
туташмайди. Коннинг юкори кисми очик усулда, пастки 
горизонтлари ер ости усулида казиб олинадиган холларда 
рудатуширгич ер юзи билан очик кон лахимлари оркали 
туташади.

1.5.2. Горизонтал кон лахимлари

Штолнялар, квершлаглар, штреклар, просеклар, ортлар 
ва тоннеллар горизонтал кон лахимлари булиб, уларнинг 
баъзилари конни очувчи, баъзилари эса, конни казишга 
тайёрловчи лахимлар хисобланади.

Штолня -  бевосита ер юзи билан туташадиган 
горизонтал кон лахими. Штолня конларни разведка килиш 
ёки фойдали казилма ёткизигини очиш максадида барпо 
этил ад и.

Тонпел -  хар икки томони ер юзи билан бевосита 
туташадиган ер ости горизонтал кон лахими булиб, асосан, 
транспорт ишларини бажаришга хизмат килади.

Квершлаг -  кон ёткизикдари (катламлари) чузикдигига 
перпендикуляр утказиладиган, ер юзи билан бевосита 
туташмайдиган горизонтал кон лахими. Квершлаглар одатда, 
очувчи кон лахимлари сирасига киради ва казиб олинган 
фойдали казилмаларни, материалларни, ишчиларни, 
ускуналарни ташиш билан бир каторда шахтани шамоллатиш 
ишларига хизмат килади.

Штрек -  ер юзи билан бевосита туташмайдиган 
горизонтал кон лахими булиб, шахта майдонидаги фойдали 
казилма захирасининг бир кисмини казишга тайёрлаш учун 
барпо этилади. Штреклар кон ёткизиги кия жойлашган 
булса, у холда факат ёткизик (катлам) чузиклиги буйича, 
горизонтал жойлашган булса, исталган йуналишда утилиши 
мумкин. Ш треклар бажарадиган вазифаларига нисбатан бош, 
оралик, ташиш, шамоллатиш, конвейер ва бошка номлар 
билан юритилади.

Просек -  ер юзи билан бевосита туташмайдиган,
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штрекка параллел утиладиган горизонтал кон лахими. Просек 
штрекни утиш даврида уни шамоллатиш ва кесма ишларини 
бажариш максадида утилади.

Орг -  калин кумир катламлари ёки руда 
ёткизикларининг горизонтал калинлиги буйича утиладиган 
горизонтал кон лахими.

Туташтирма -  бир-бирига якин жойлашган кия 
лахимларини узаро туташтирувчи горизонтал кон лахими.

Горизонтал кон лахимлари кундаланг кесим юзи 
гугритуртбурчак, трапециясимон, кийик бурчакли, 
гумбазсимон, айлана ва бошка шаклларда булиши мумкин.

1.5.3. К,ия кон лахимлари

К,ия кон лахимлари бевосита ер юзи билан туташиши 
ва туташмаслиги мумкин. Бевосита ер юзи билан туташадиган 
к,ия конларни кия шурф, кия ствол, кия штолня каби 
лахимлар ташкил килади. Бу кия лахимлар конни очувчи 
капитал лахимлар булиб, конни очувчи вертикал лахимлар 
оркали бажариладиган барча ишларни бажаришга хизмат 
килади.

Бремсберглар, уклонлар, сирпанмалар, йулаклар ва 
нечлар ер юзи билан бевосита туташмайдиган кия кон 
лахимларидир.

Бремсберг - ер юзи билан туташмайдиган кия кон 
лахими, механик курилмалар ёрдамида юкори горизонтдан 
к,азиб олинган фойдали казилмани пастки горизонтга 
туширишга хизмат килади.

Уклон -  ер юзи билан бевосита туташмайдиган кия 
кон лахими. Пастки горизонтдан казиб олинган фойдали 
казилмани юкори горизонтга механик ускуналар ёрдамида 
чикариб беришга хизмат килади.

Сирпанма (скат) -  ер юзи билан бевосита 
гугашмайдиган кия кон лахими. Юкори горизонтдан казиб 
олинган фойдали казилмани пастки горизонтга уз огирлик 
кучи таъсирида туширишга хизмат килади.

Иулак -  ер юзи билан бевосита туташмайдиган, 
бремсберг ёки уклоннинг бир гомони ёки хар икки
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томонидан уларга параллел утиладиган кия кон лахими. 
Йулаклар одамлар юриши, материалларни ташиш, шахтани 
шамоллатиш ва бошка ёрдамчи ишларни бажаришга хизмат 
килади.

Печ -  ер юзи билан бевосита туташмайдиган кия кон 
лахими. Печлар, одатда фойдали казилма катлами буйлаб, 
унинг калинлиги орасидан утилади. Улар одамлар юриши, 
ускуна ва материалларни ташиш ва бошка ёрдамчи ишлар 
учун хизмат килади.

Кутарма (восстающий) -  ер юзи билан бевосита 
туташмайдиган кия (айрим холларда вертикал) кон лахими 
булиб, асосан руда конларини казиб олищца иш жойларини 
шамоллатиш, фойдали казилма ва бошка юкларни юкоридан 
пастга, уз огирлик кучи таъсирида ташишга хизмат килади.

1.5.4. Камера ва казиш лахимлари

Кундаланг кесим юзасига нисбатан унча узун булмаган 
кон лахимлари камера деб юритилади. Камералар, одатда, 
ствол атрофида барпо этилади. Шу сабабли камералар 
мажмуини ствол атроф иншоотлари (кураси) дейилади. 
Шахта ва рудникларда камераларга сув чикариш курилмалари, 
электровоз ва вагончалар депоси,' ер ости электр 
подстанцияси, медицина пункта каби хизмат курсатувчи 
булинмалар жойлаштирилади.

Бевосита фойдали казилма ёткизигини казиб олиш 
учун барпо этиладиган кон лахимлари казиш лахимлари 
дейилади. Казиш ишлари бошланадиган казиш лахимларининг 
юзаси кавжой (забой) деб аталади. Кумир шахталарида 
кавжой катта узунликка эга булса, уни лава деб юритилади.

Казиш ишларига мулжалланган бурги-кудуклар 
(скважиналар) ва камералар хам казиш лахимлари 
хисобланади.

Назорат саволлари:
1. Фойдали казилма деганда нимани тушунасиз ва 

фойдали казилма конлари кандай турларга булинади?
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2. Фойдали казилма конларини казиб олиш усуллари, 
уларнинг кулланиш шароитлари, афзаллик ва 
камчиликларини айтиб беринг.

3. Кон ишлари деганда нимани тушунасиз?
4. Кон жинслари кандай турларга булинади?
5. Фойдали казилма ёткизиклари огиш бурчаги ва 

калинлиги буйича кандай таснифланади?
6. Фойдали казилма конлари захиралари, гурлари, 

категориялари ва уларнинг мазмун-мохиятини айтиб 
беринг.

7. Кон лахимларининг Ер кобигида жойлашиши ва 
бажарадиган вазифалари буйича таснифланг.
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2. КОН ЛАХИМЛАРИНИ БАРПО КИЛИШ АСОСЛАРИ

2.1. Кон жинслари механикаси ва асосий хусусиятлари
Тегилмаган (бузшшаган) кон массиви доимо тенг 

кучланган холатда булади. Демак, маълум (Н) чукурликда 
жойлашган х,ар бир кон жинси заррачаси куйидаги 
кучланишлар таъсирида булади: 
вертикал у К буйича бг=уН; 
горизонтал ук буйича 5х=5у=ЛуН, 
бунДац Н -  ер юзидан заррачагача булган чукурлик,м;

У -  кон жинсининг х,ажмий огирлиги (зичлиги),
кН/м3;

А- ёнбош тиралиш коэффициенти А=|_1(1-р), 
бунда, р -  Пуассон коэффициенти (кон жинслари учун 0,1-
0,4, уртача 0,2-0,25).

Ушбу кучланишлар таъсирида хар бир кон жинси 
заррачаси тенг кучланганлик холатида булади. Бундан 
куриниб гурибдики, бузилмаган (тегилмаган) ер кобигидаги 
жинслар ташкаридан бирор таъсир курсатилмагунча кузгалмас 
ва уз шаклини узгартирмас экан.

2.1-расм. К,аттик жинснинг кучланганлик х,олати схемаси.
Кон ишларини олиб бориш натижасида тенг кучлан

ганлик холати бузилиб, кон лахими атрофидаги жинслар де- 
формацияга учрайдилар. Чунки, лахим утилиши натижасида 
унинг атрофини ураб турган массивда кучланишлар кайта так- 
симланади, окибатда кон жинслари лахим бушлиги томон
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силжийди. Кон жинсларининг бундай силжиши деформация 
деб аталади.

' Кон жинслар деформацияси ривожланишига карши 
зарурий тадбирлар кулланилмаса, у холда кон жинслари 
бузилиб, лахимни тулдириб куйиши табиийдир. Бунга карши 
кулланиладиган асосий тадбир -  кон лахимларини сунъий 
равишда мустахкамлашдир.,Бунда урнатилган мустах,камлагич 
кон жинслари босимини узига кабул килиб, жинсларни 
лахим бушлигига кулаб тушишини бартараф этади.

•Проф.М.М.Протодьяконов гипотезаси буйича кон 
лах,ими тспасида босим гумбази х,осил булади ва бу гумбаз 
юкоридаги жинс катламлари босимини узига кабул килади* 
IIТунги кура, мусгах,камлагичга тушадиган юк лахим шифти 
билан 1умбазнинг юкори чегараси ургасидаги кон жинсининг 
огирлигига тенг булади.

2.2-расм Кулаш гумбази улчамларини аниклаш 
схемаси.

Шу сабабли кон босимининг микдори лах,имнинг 
кандай чукурликда булишига боглик эмас деган хулоса 
килинган.
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Горизонтал лахимларда, агар уларнинг ён деворлари 
мустах,кам (тургун) булмаса, мусгахдамлагичга тушадиган 
вертикал юк куйидаги ифода оркали аникланади: с]в=уЬ,, 
бунда, цв -  мустахкамлагичга тушадиган вертикал юк, кН/м2;

у -  жинснинг солиштирма огирлиги, кН/м3;
Ь, -  бузилиш гумбази баландлиги, м.

Ь=Ь:2Г,
бунда, Ь -  бузилиш гумбазининг максимал кенглиги, м;

Г- М.М.Протодьяконов шкаласи буйича жинс 
каттиклик

коэффициента.

Ь = В - 2И ( ё ( 4 5 - р

Бунда, В -  лахимнинг кенглиги, м.
Н -  лахимнинг баландлиги, м.
Юкорида баён этилганлардан куриниб турибдики, кон 

лахимларини барпо этишда кулланадиган усул, механизмлар, 
лахим утиш ишларини ташкил килиш  тартибини танлаб олиш 
куп жихатдан лах,им утиладиган массив ва унинг таркибидаги 
жинсларнинг технологик хамда физик-механик хусусиятларига 
боглик экан.

Кон лахимларини барпо этиш ва уларни маълум давр 
ичида сакланиб туришига таъсир этувчи кон жинсларининг 
ассосий хоссалари: кон массивининг тургунлиги (мустах- 
камлиги), кон жинсларининг тирновчанлиги (абразивлик), каг- 
тиклиги, пишиклиги, говакдорлиш, дарздорлиги, кайишкок. 
лиги, окувчанлиги ва бошкалар.

Кумир ва рудаларнинг массивдан ажратиб олингандаги 
хусусиятларига эса - булакдорлик, майдаланиш, купчиш ва 
жипслашиш каби хоссалари киради. Кон массиви ва кон 
жинсларининг юкорида келтирилган хоссалари, биринчи 
навбатда, кон ишлари технолигияси вариантларини танлаб 
олишда асосий омил хисобланади.

Жинсларнинг каттиклиги - бу уларнинг казиб олиш 
жараёнида, ташки куч таъсирида бузилишга (майдаланишга) 
булган нисбий каршилигидир. Масалан, бургилаш, портлатиш 
ва кон босими таъсирида бузилишга курсатадиган
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каршиликлари.
Кои жинсларининг катгиклик даражаси проф.М. М. 

Про-тодъя конов томонидан тавсия этилган улчамсиз 
коэффициент оркали аникланади ва бу коэффициент 1 дан 
20 гача узгаради.

Тирновчанлик - бу кон жинсларининг казиб олиш 
ёки уларни юклаш жараёнларида кон машиналари 
деталларини жинсларга ишкаланиш натижасида емирилишига 
таъсир этиш хусусиятидир.

Кон жинслари ва фойдали казилмаларнинг тирнов
чанлик хусусиятларига нисбатан уларни 5 категорияпа 
ажрати-лади: а) тирновчанлик хусусияти йук жинслар ( 
тузлар, марга-нец рудалари, кумир ); б) кам тирнайдиган 
жинслар (сульфид рудалари, кунгир темиргошлар); в) уртача 
тирновчан жинслар (кварц-сульфид рудалар ва ертомир 
рудалар); г) тирновчан жинслар (кварцланган рудалар ва 
сланецлар); д) юкори тирновчи жинслар (порфиритлар, 
диоритлар, гранитлар). Одатда, каттикдик коэффициенти 
юкори булган жинсларнинг тирновчанлик даражаси кам 
юкори булиши кончилик амалиётида уз тасдигини топган.

Кон жинсларининг гургунлиги - кон казиш ишлари 
натижасида х,осил булган бушликларда кон массивини 
бузилмасдан уз мувозанатини саклаб туриш хусусияти.

Руда ва кумирнинг тургунлик хусусияти кон казиш 
ишлари технологияси ва казиш бушлигини саклаб туришда 
х,ал килувчи ахдмиятга эгадир.

Фойдали казилма конларини (руда конларини) ер ости 
усулида казиб олишда кон жинслари массиви тургунлик 
буйича куйидагича таснифланади
1. Ута нотургун массив -казиш бушлигини мустахкамла- 

масдан казиш ишларини олиб бориш имконини 
бермайди.

2. Нотургун массив -  лахим ён томонларини кичик 
микдорда (4-10м2)мустахкамламасдан кон ишларини олиб 
бориш имконини беради, бирок кон шифтини 
мустахкамламасдан кон ишларини олиб бориш ишларига 
имкон бермайди.
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3. Кам тургун массив -  лах,им ён томонини мустах,камламай, 
шифтини 10-30м2 гача очилганда шифтни бузилишга олиб 
келади

4. Уртача тургун массив -лах,им шифт жинслари 150м2 гача 
очилганда унча узок, булмаган вактда мустах,камламасдан 
кон ишлари олиб боришга имкон беради.

5. Тургун массив -  казиш бушлигида лах,им ён томонлари ва 
шифти 300-500м2 очилганда мустах.камламасдан кон 
ишлари олиб боришга имкон беради.

6. Ута тургун массив -  800-1000 м2 ва ундан катта массив 
майдонларини казиш ишлари натижасида очилганда узок 
вак,т давомида бузилмасдан туришини таъминлайдиган 
массив.

Кумир конларини ер осги усулида казиб олишда кон 
массивларининг таснифи куйидагича.
а) Тургун булмаган массив -бушликни мустахдамламаса, 
шифт ва лах,им ёнларидаги жинслар очилган ондаёк бузилиб 
кетади .
б) Кам тургун булган массив -  казиш бушлиги 1 м масофада 
очилганда шифт жинслари 2-3 соат давомида бузилмасдан 
туриши мумкин .
в) Уртача тургун массив -  казиш бушлиги 2 метргача очил
ганда шифт жинслари 1 сутка давомида бузилмасдан туради .
г) Тургун массив -  казиш бушлиги 5-6 метр кенгликда 
очилганда узок вакт бузилмасдан туради .

Дарздорлик -  турли сабабларга кура х,осил булган ва 
х,ар хил упчамлардага дарзлар булиб, улар массивни алох,ида 
блокларга ажрагади ва блоклар нисбатан яхлитликка эга 
булади.

Булакдорлик -  кон жинсларини массивдан ажратиб 
олинганда, уларнинг майдаланганлик даражасини гавсифлайди.

Рудани портлатиш асосида массивдан ажратиб 
олинганда руда булаклари А: В: С = 1,5:1: 0,7 нисбатига эга 
булади, бунда А -  булак узунлиги, В - булак эни ва С - 
булак баландлиги .

Амалиётда булакдорлик майдаланган руда таркибида 
улчами катта булган булаклар мавжудлигини фоизларда 
улчанадиган микдори билан тавсифланади. (Улчами катта
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булаклар «негабарит» деб аталади ва бундай булаклар 
уларни юклаш машиналари ишчи органлари, ёки рудани 
тушириш лахимлари улчамларидан катта булади).

Жипслашиш -  майдаланган руда ёки кон жинслари 
булакларини вакт утиши билан бир-бири билан ёнишиб, 
монолит холатига айланиш хусусияти.

Купчиш коэффициенти - массивдан ажратиб олинган 
руда, кумир ёки кон жинсларининг хажмини уларнинг 
массивдаги хажмидан катта булишини тавсифлайди ва 
майдаланган кон жинслари хажмини массивдаги хджмига 
булган нисбати оркали аникланади.

2.2. Мустахкамлагич материаллари.
Кон мустахкамлагичларини тайёрлашда

ишлатиладиган материаллар мустахкамлагич материаллари 
Хисобланади.

Мустахкамлагич материалларига куйиладиган асосий 
та-лаблар: материал юк,ори пишикдикка, яъни узининг 
массасига нисбатан анча куп булган юк босимига вактинча 
каршилик курсатиш сифагига эга булиши керак; сероб ва 
арзон булиши лозим; утга чидамли ёки енгил 
алангаланмайдиган булиши шарт; зангламайдиган ва 
чиримайдиган булиши керак.

Хозирги вактда шахта ва рудникларда • кон 
лахимларини мустахкамлашда мустахкамлагич материаллари 
сифатида ёгоч, металл, бетон, темир-бетон, табиий ва сунъий 
гошлар, шунингдек, полимер матсриалларидан
фойдаланилади.

Кон лахимларини мустахкамлашда ёгоч материаллари 
бошкаларга нисбатан купрок кулланилади. Чунки ёгоч уз 
массасига нисбатан пишик булиб, осонликча кайта ишланади 
ва нисбатан арзон булади. Шу билан бир каторда, ёгоч 
мустахкамлагич материаллари ёниш хусусиятига эга, 
чиришга моиллиги туфайли ишлаш муддати киска булиши 
каби камчиликлардан хам холи эмас.

Ёгоч мустахкамлагич материаллари сифатида гула, брус, 
тахта, гарбил ва шу кабилардан фойдаланилади.

Рула - узунлиги 5 дан 9 м гача булган, юкори учининг
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диаметри 12 см ва ундан катта булган дарахт танасининг 
булаги.

Брус - кундаланг кесим юзаси тугри тургбурчак, 
кенглиги калинлигига тенг ёки ундан икки баробар катта 
булган арраланган ёгоч материал.

Тахта - кенглиги калинлигидан камида икки баробар 
катта булган арраланган, узун ёгоч мустахкамлагич материали.

Гарбил - дарахт танасини арралаб тахта ёки брус 
олинганда унинг(дарахт танасининг) четидан чиккан бир 
томони текис, иккинчи тамони сферик шаклдаги ёгоч 
материал.

Буйи 0,5 м дан 5 мегргача, юкори учининг диаметри 7 
дан 30 см гача булган гула шаклидаги ёгоч шахта (рудник) 
устуни дейилади.

Металл узининг юкори пишиклиги, кайта-кайта 
ишлатилиши мумкинлиги, узок вакт хизмат кила олиш и, 
ёнгиндан хавфсизлиги каби катор хусусиятларга кура 
кончилик амалиётида мустахкамлагич материали сифатида 
кенг кулланилмокда.

Кон лахимларини мустахкамлашда чуян ва пулат 
куймаларидан, пулат профилларидан фойдаланилади.

Бетон мустахкамлагич юкори пишикликка эга, узок 
муддат хизмат киладиган, ёнмайдиган ва нисбатан арзон 
мустахкамлагич материал хисобланади.

Хозирги вактда табиий тошлар кончиликда 
мустахкамлагич материали сифатида жуда кам кулланилади. 
Бетон блоклар, пишик гишт каби суньий тошлар капитал кон 
лахимларини мустахкамлашда кулланади.

Полимер мустахкамлагич материалларидан ойна- 
пластик, пластикбегон, кумирпласт каби синтетик кимёвий 
таркнбига эга булган сунъий материаллардан хам кон 
лахимларини мустахкамлашда фойдаланмокда.

2.3. Кон лахимлари мустахкамлагичи.
Кон лахими атрофини ураб турган кон жинсларини 

лахим ичига кулаб тушмаслиги, унинг кундаланг кесим 
юзасини ва ишлаш кобилиятини саклашни таъминлаш 
максадида урнатиладиган сунъий иншоот кон мустахкамлагичи
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деб аталади.
Кон мустах,камлагичи ёгочдан, металлдан, монолит 

бетон ва темир-бетондан барпо этилиши мумкин. Руда 
конлари лахимларини мустахкамлашда, айрим х,олларда анкер 
мустахкамлагичлардан хам фойдаланилади.

Ёгоч мустахкамлагичлар асосан ишлаш муддати 
киска (2-Зйил) ва кон босими муътадиллашган асосан 
горизонтал, кисман кия лахимларда кулланилади. Ёгоч 
мустахкамлагичлар тугри туртбурчак, аксаригт холларда эса 
трапециясимон шаклдаги тула булмаган мустахкамлагич 
ромлардан ташкил топади.

Ромлар лахимнинг узунлик укига тик равишда бир- 
бирига тирбанд ёки бир-биридан бироз масофада урнатилиши 
мумкин (0,5-1,0 м). Агар ромлг.р орасида маълум масофа 
к,олдирилган булса, у холда ромлар оралигига икки ёни ва 
тепаси буйлаб токилар терилади. Ток,илар лахим шифти ва 
ён томошшридаги жинс булакларини лахим ичига кулаб 
гушишидан сакдайди.(расм 2.3).

2.3-расм. Ёгоч мустахкамлагичнинг конструкцияси: 
1-тусии; 2-устун; 3-токи; 4-тиралма.

Ёгоч мустахкамлагич ромлари диаметри 20-25 мм 
гулалардан барпо эгилади. Мустахкамлагич устунларнинг 
остки учи козиксимон килиб тайёрланади ва улар заминда
10-20 см чукурча хосил килиб урнатилади. Устун учининг 
козиксимон булиши мустахкамлагични бироз эзилувчан
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булиб, кон босимига мослашишини таъминлайди.
Трапециясимон ромлар устунларини горизонтга 

нисбатан 80-85° бурчак остида урнатилади. Агар лах,им 
ости(замин) кабариш хусусиятига эга булса, у холда устунлар 
тагсинчга урнатилади. Бундай ромлар тула ром деб 
юритилади. Агар лахим ён деворлари мустахкам булса, 
усгунсиз мустахдамлагичдан фойдаланилади. Бунда лахим ён 
деворлари теиасида, шифт остида х,ар икки томонда чукурча 
\осил килинади ва тусин чукурчаларга киритиб урнатилади.

Лахимнинг киялиги 30 фадусдан оргик булса, уни гула 
мустахкамлагич ромлари билан мустах,камланади ва кушни 
гусин х,амда тагсинчлар уртасига тиралмалар урнатилади. Бу 
эса ромларнинг сурилиб кетишини олдини олади.

Металл мустахкамлагичлар узок мудцат ишлаши, 
мустах,камлиги ва гаъмирлаш харажатлари камлиги туфайли 
кончилик амалиётида кенг кулланилмокда. Металл 
мустах,амлагичлар трапециясимон, аркали ва айлана шаклида, 
шунингдек, эзилувчан ёки кагьий (эзилмайдиган) булиши 
мумкин.

К,атьий трапециясимон мустах,камлагич роми, асосан, 
двугавр балкаси ёки рельедан ясалади. Бундай мусгах,- 
камлагичга бироз эзилувчанлик хусусиятини бериш максадида 
устунлар гула ёгоч тагликлар устига урнатилади (2.4-расм).

2.4-расм К,агьий металл мустах,камлагич роми. 
Кончилик корхоналарида катьий мустах,камлагич 

билан бир каторда махсус эгилувчанлик конструкиясига эга
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булган металл мустахкамлагичлардан кенг фойдаланилади. 
Ьуларга МПК-1Т,КМП-Т,МТПШ русумли мустахкамлагичлар 
мисол була олади.

Шахталарда уч ёки беш бугинли аркали металл 
мустахкамлагичлар купрок кулланилади. Бугинларнинг 
асосий вазифаси дастлабки кон босимини кабул килишда 
мустахкамлагичга купрок эзилувчанлик хусусиятини 
беришидир. 2.5-расмда уч бугинли эзилувчан аркали 
мустах,камлагичнинг роми курсатилган.

2.5-расм. Уч бугинли махсус профиллардан ташкил топган 
аркали мустахкамлагич: 1-металл устунлар; 2-юкори сегмент; 
3-тусинни устунларга богловчи хомут. 4-гайкали планка; 5- 
богловчи.

Кон лахимига барча томонларидан кучли босим 
таъсир этадиган, бунинг устига унинг замини кабариш 
хусусиятига эга булса, бундай лахимларни турт ёки олти 
бугинлик айлана шаклидаги металл мустахкамлагичлар билан 
мустахкамланади (2.6-расм).

Монолит бетон ва темирбетон мустахкамлагичлар, 
асосан, узок муддат ишлайдиган казиш зоналаридан 
ташкарида булган горизонтал, вертикал ва кия капитал 
(копни очувчи) лахимларни мустахкамлашда кулланади.
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Ствол атроф иншоотлари ва камералари х,ам асосан монолит 
бетон билан мустахдсамланади.

2.6-расм. Эзилувчан гилдираксимон (х,алкасимон) металл 
мустахдамлагич.

Монолит бетон мустах,камлагичларининг асосий 
конструкцияси вертикал девор ва гумбазсимон ёпкичдан 
(горзонтал ва кия лах,имларда), цилиндр шаклидаги бетон 
мустах,камлагичидан (вертикал лах,имларда) ташкил топади.

Шахталарда вертикал кон босимининг лах,имга таъсири 
кучлирок булганлиги туфайли, купинча вертикал деворли ва 
гумбазсимон ёпкич шаклидаги монолит бетон 
мустах,камлагичидан фойдаланилади (2.7-расм).

2.7-расм. Монолит бетон мустахкамлагичи.
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Эзилувчан ёки катьий (эзилмайдиган) арматурали 
монолит темир-бетон мустахкамлагичи х,ам икки девор, 
гумбазсимон ёнкич ва пойдевордан ташкил топади. Монолит 
бетон мустахкамлагичлари билан бир каторда шахта ва 
рудникларда йигма темир-бетон мустахкамлагичлардан хам 
кенг фойдаланилади.

Йигма темир-бетон мустахкамлагичларнинг
элементлари заводларда тайёрлаииб, кон лахимларига 
келтирилади ва бу ерда йигиб лахимни мустахкамланади. 
Йигма темир-бетон мустахкамлагичлар ишлаш муддати узок 
ва кон босими муътадиллашган капитал кон лахимларини 
мустахкамлашда кулланади. 2.8-расмда кончилик 
корхоналарида кенг кулланадиган трапециясимон ва 
аркасимон шаклдаги темир-бетон мустахкамлагичлар 
курсатилган.

2.8-расм. Йигма темирбетон мустахкамлагич: а -  
трапециясимон; б - сидиргасига тюбингларда ясалган 
аркасимон.

Конларни ер ости усулида казиб олувчи корхоналар 
амалиётида монолит бетон мустахкамлагичларининг яна бир 
туридан фойдаланилади.

Мустахкамлагичнинг бу тури сепма бетон 
мустахкамлагичи деб юритилади. Бу мустахкамлагич фойдали 
Казилмани казиш зонасидан ташкарида жойлашган капитал ва 
кон-тайёрлов лахимларини мустахкамлашда кулланади. 
Лах,имлар дарздорлик даражаси кичик булган пишик
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жинслардан утилган булиши керак. Лахим утилгандан сунг 
унинг ён деворлари ва шифти буйлаб, махсус машиналар 
ёрдамида бетон коришмаси сепилади. Унинг калинлиги 50- 
300 мм булиши мумкин (тулдиргич материаллари 
булакларининг улчами 25 мм дан ошмаслиги шарт). Бетон 
аралашмасини тайёрлашда юкори русумли (400 дан кам 
булмаган) цемент, бетон котишини тезлаштирувчи материал 
сифатида хлорли кальций, суюк ойна ва бошка 
материаллардан фойдаланилади.

Анкерли мустахкамлагич турли усуллар оркали 
шпурга (скважинага) урнатиладиган стержен (анкер) булиб, 
лахим шифти ва ён томонларидаги бушок(дарздор) жинс 
Катламларини бузилишдан ёки деформацияланишидан 
саклайди. Анкернинг диаметр 20 мм ва'узунлиги 0,6 метрдан 
3 метргача булади.

Шпур ёки скважинага мустахкам урнатилиш томойил- 
ларига кура барча куринишдаги анкерли мустахкамлагичлар 
икки гурухга булинади: кулфли -  скважинанинг туб кисмига 
турли конструкцияга эга булган кулфлар ёрдамида мустахкам 
урнатиладиган ва кулфсиз -  скважинанинг бор буйича цемент, 
смола ёки бошка ёпиштирувчи модцалар билан мустахкам- 
лайдиган анкерли мустахкамлагичлар.

2.9-расм. Анкерли мустахкамлагич: а - мустахкамлагичнинг 
лахимга урнатилган холати; б ва в -  понаёрикди ва 
кенгаювчан анкерлар конструкцияси.

Замонавий кончилик корхоналарида кулфли металл 
анкерлар кенг кулланилмокда. Бу анкерлар пона ёрикди,

а
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кенгаювчи ва кенгаймайдиган турларга булинадилар (2.9- 
расм).

2.4. Кон лахимларини утиш усуллари ва 
технологияси.

Маълум кундаланг кесим юзаси ва узунликка эга 
булган ер ости бушликларини хосил килиш, х,амда уларни 
саклаш учун бирин-кетин бажариладиган ишлаб чикариш 
жараёнлари мажмуи кон лахимларини утиш усуллари деб 
тушунилади. Кон жинсларининг физик-механик хоссалари, 
лахимларнинг бажарадиган вазифалари, кундаланг кесим 
юзасининг майдони ва ишлаш муддатига кура уларни оддий 
(анъанавий) хамда махсус усулларда утилади.

Агар жинсларнинг хусусияти лахим шифти, хатгоки, 
к,иска муддат (мустахкамлагич урнатилгунча) очик холда 
бузил-масдан туришига имкон берса, лахимлар оддий усулда 
утилади. Орасидан лахим утиладиган жинслар ута нотургун, 
мураккаб геологик ва гидрогеологик хусусиятлар (сочилма, 
ок,ишга мойил ва шу каби хусусиятлар) га эга булса лахимлар 
махсус усулларда утилади. Жинсларни музлатиш, тампонлаш, 
к.окма мустахкамлагич урнатиш ёки кавжой сув сатхини 
насайтириш каби бошка кушимча жараёнларни бажаришга 
асосланган лахим утиш усуллари -  махсус усуллар 
х.исоблацади.

Кончилик саноатида кенг кулланиладиган, кон масса
сини кавжой массивдан ажратиб олиш (бузиш) воситаларига 
асосланган лахим утиш усуллари куйидагиларга булинади: 
комбайн билан лахим утиш; бургилаб-портлатиш воситасида 
лахим утиш; зарба болгаси ёрдамида лахим утиш; юкори бо- 
симга эга булган сув окими (струяси) таъсирида лахим утиш.

У ёки бу лахим утиш усулини танлаб олишда катор 
омилларни хисобга олиш лозим булади. Улардан энг асо- 
сийлари лахим утиладиган кон массивининг кон-геологик ва 
кон-техник омилларидир. Танлаб олинадиган лахим утиш 
усули мехнат хавфсизлиги, лахим утиш ишларини 
белгиланган режа асосида ишончли олиб бориш ва максимум 
тежамкорликни таъминлаш каби талабларга жавоб бериши 
керак.
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Лахим утиш усулини танлаб олишга таъсир курсатувчи 
омилларга жинсларнинг пишиклиги, кумир катлами ёки руда 
ертомирининг калинлиги, огиш бурчаги, тектоник 
бузилганлиги, жинсларнинг сувдорлиги, газдорлиги хамда кон 
зарбаси ва тусатдан отилиб чикиш хавфи борлиги каби 
шароитлар киради.

Кон-техник омилларга эса, лахимнинг кундаланг кесим 
юзаси, узунлиги, бажарадиган вазифаси ва ишлаш мудцати, 
жойлашган чукурлиги, киялик бурчаги, кон массаси ва 
ускуналарни ташиш усуллари, шунингдек, лахимларнинг узаро 
жойлашиш схемаси ва бошкалар киради.
Лах,им утиш усулини танлашда куп х,олларда жинсларнинг 
каттикдиги эътиборга олинади. Чунки бу омил лахимни 
комбайн ёки бургилаб-портлатиш усулида утишнинг 
чегарасини белгилаш билан бир каторда, лахим утишда 
кулланадиган механизмлар - бургилаш машинаси, юклаш 
машинаси, транспорт воситалари ва лахим утувчи комбайн- 
ларнинг русумларини хам аниклашни такозо этади. у

Хозирги вактда кончиликда бургилаб-портлатиш 
усулида лахим утиш кенг таркалган булиб, руда конларини 
казиб чикаришда карийб барча лахимлар, кумир казиб 
чикаришда эса, утиладиган лахимларнинг 65 % шу усулда 
барпо этилади.

Лахим утиш жараёнлари иккига -  асосий ва ёрдамчи 
жараёнларга ажратилади. Кавжой массивидан жинс ёки 
фойдали казилмани ажратиб олиш, уни транспорт воситасига 
юклаш ва ташиш, доимий мустахкамлагичларни уРнатиш 
асосий жараёнлар хисобланади. Бу жараёнлар кавжой ёки 
бевосита унга якин булган жойларда бажарилади. Ёрдамчи 
жараёнлар вактинчалик мустахкамлагич урнатиш, темир йул 
ёткизиш ёки конвейерни узайтириш, арикча хосил килиш, 
шамоллатиш кувурлари, куч ва телефон кабел учини 
узайтириш каби жараёнлардан ташкил топади.

Лахим утиш технологияси поток(узлуксиз) ёки циклли 
булиши мумкин. Агар бир неча лахим утиш жараёнларини 
бир вактда, параллел бажаришга имкон берадиган, яъни кон 
массасини кавжойдан ажратиб олиш жараёнини 
узлуксизлигини таъминланса, бундай технология поток
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технология дейилади. Бу технологияга комбайн билан лахим 
утиш мисол була олади.

Лахим утишнинг асосий жараёнлари катъий кетма- 
кетликда бажарилиб, улар даврий равишда кайтариб турса, 
бундай технология циклли технология дейилади. Бургилаб- 
портлатиш асосида лахим утиш циклли усулга мисол булади.

Берилган вакт бирлигида лахим кавжойинииг 
белгиланган масофага сурилишини таъминлашда маълум 
тартибда бажариладиган лахим утиш жараёнлари мажмуй" 
лахим утиш цикли деб аталади ва унга сарфланган вакт -  
цикл давомийлиги дейилади.

Хозирги вактда шахта ва рудникларда лахим 
утишнинг куйидаги технологик схемалари кулланилади: 

Бургилаб-портлатиш усулида лахим утиш технологик 
схемаси.

Комбайн билан лахим утиш усулининг технологик 
схемаси.

Тор ёки кенг кавжойли лахим утиш технологик схемаси.
Бургилаб-туташтирувчи машиналар ёрдамида лахим утиш 

технологик схемаси.
Лахим утиш схемасини танлаб олиш хам катор омил- 

ларга боглик булиб, улардан асосийлари -  кон жинсларининг 
физик-механик тавсифлари, кон лахимининг ер кобигида 
жойлан-иш тарзи, лахимнинг кундаланг кесим юзаси, 
лахимнинг бажарадиган вазифаси ва бошкалар.

2.5. Горизонтал ва кия лахимларни утиш.
Горизонтал ва кия кон лахимлари каттик, юмшок, бир 

таркибли, куп таркибли жинслар ёки фойдали казилма 
ёткизиклари орасидан утилиши мумкин.

Каттик ва уртача каттикликка эга булган кон 
массивидан лахим утиш технологияси бургилаб-портлатиш 
ишларини кулланишига асосланган булади. Кон лахимларини 
бургилаб-портлатиш усулида утиш куйидаги алохида 
жараёнларни: кетма-кет ёки уларнинг айримларини параллел 
бажариш асосида амалга оширилади. Шпур ва скважиналар 
бургилаш; уларни портловчи моддалар билан зарядлаш ва 
портлатиш; лахим кавжойини шамоллатиш; кон массасини
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транспорт воситасига юклаш ва ташиш; вактинча 
мустахкамлагичлар куйиш; доимий мустахкамлагичларни 
урнатиш ва ёрдамчи ишларни бажариш.

Кон лахимларини бургилаб-портлатиш усулида утишда 
шпур ва скважиналарни бургилаш жараёни энг мехнат талаб 
жараён хисобланади ва лахим утиш цикли давомийлигининг 
25-35% ини ташкил килади.

2.10-расм. Уйма типлари шпурларнинг жойлашиш схемаси: 
а-тугри айланасимон; б-призмасимон; в-тик понасимон; г- 
горизонталь пастки; д-кушалок понасимон; е-зарядланмаган 
уздирма скважинли призмасимон.

Горизонтал кон лахимларини утишда шпурлар 
бургилаш БУЭ 1, БУЭ1М, БКГ 2, БУЭЗТ, электр юритгичли 
ва БУ 1, Б У Ш , БУР2, 1СБУ 2 пневмо юритгичли бургилаш 
курилмалари ёрдамида бажарилади. Ушбу бургилаш 
курилмалари горизонтал ва киялиги 10° гача булган
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лахимларни каттиклик коэффициенти 16 дан кам булган 
жинс ёки фойдали казилма ёткизиги орасидан утишда 
кулланилади.

Кон лахимлари уташда портлатиш ишларини 
самарадорлиги, асосан, шпурларни кавжойда жойлашишига 
боглик булади.Шпурларни кавжойда жойлашиш схемасини 
жинсларнинг каттиклиги, таркиби, лахимларнинг кундаланг 
кесим юзаси, шакли ва бошка омилларни хисобга олган 
холда танлаб олинади. Кон лахимларини утишда кавжойда 
бургиланадиган шпурлар уювчи - уйма хосил килувчи, 
бузувчи (парчаловчи) ва чегараловчи турларга булинади.

Уйманинг шакли шпурларни кавжойда жойланиш 
схемасининг тавсифловчи асосий курсаткич хисобланади.

Шахта ва рудникларда призмасимон ва понасимон 
шаклдаги уймалардан кенг фойдаланилади. Айрим холларда 
эса, зарядланмайдиган уздирма скважинали призмасимон ва 
бошка шаклдаги уймалар хам лахим утишда кулланилади. 
Кагтиклик коэффициенти -  7 гача булган жинсларда 
зарядланган шпурлар орасидаги масофа 0,3 м дан 7м гача 
булса, каторлар орасидага масофа. 0,45 м. дан кам 
булмаслиги керак. Чегараловчи шпурлар орасидаги масофа
0.6-0.8 м. булиб, улар лахим чеккаларидан 10-30 см. 
масофада бургиланади (2 .10-расм).

Шпурлар бургилангандан сунг, тасдикданган 
портлатиш ишлари паспорти буйича уларни зарядлашга 
киришилади. Ш у билан бир кдторда мустахкамлагичнинг 
холати, шамоллатиш воситаларининг ишончлилиги, инерт 
чанги ва тикин материалининг мавжудлиги текширилали.

Портлатиш натижасида маълум хажмдаги массив 
парча-ланиб, парчаланган жинслар ёйилмаси ва лахим 
кавжойида портлаш махсули (захарли газлар) хосил булади. 
Шу сабабли, шпурлар портлатилганидан сунг угилаётган 
лахим кавжойини шамоллатиш зарурати гугилади. Лахим 
кавжойига одамлар Ки-ришига факат шамоллатиш тугагандан 
сунгтина рухсат бери-лади. Лахимларни утиш даврида 
шамоллатиш худудий (местный) шамоллатиш вентиляторлари 
ёрдамида ёки умумшахта шамоллатиш хаво окими билан 
бажарилиши мумкин.
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Умумшахта х,аво окими оркали лахим кавжойларини 
шамоллатиш факдт бир-бирига якин кушалок лахимларии 
масалан, штрек ва просекни утишда ёки киска лахимларии 
утишда кулланилади. Бунда хаво окими кавжойларга 
тусиклар, шамоллатиш эшиклари ва бошка воситалар 
ёрдамида йуналтирилади. Боши берк узун лах,имлар 
кавжойларини лахим огзига якин урнатилган худудий 
шамоллатиш вентиляторлари ёрдамида шамоллатилади. Бунда 
иуфлама, сурма ва аралаш шамоллатиш усулларидан 
фойдаланилади (2.11-раем).

{|: ..........
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2.11 -раем. Боши берк узун лахимларии шамоллатиш 
усуллари: а- пуфлама усули; б- сурма усули; в- аралаш усул;
1- пуфловчи вентиляторлар; 2- сурувчи вентиляторлар; 3- 
пуфлаш кувурлари.

Пуфлама ва сурма шамоллатиш усуллари узунлиги 200- 
300м булган лахимларии шамоллатиш учун кулланилади. Агар 
лахим узунлиги катта булса, уни шамоллатиш учун аралаш
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усулдан фойдаланилади. Бунда битта вентилятор хавони 
кавжойга пуфлаб берса, иккинчиси ишлатилган хавони 
суриб, тегишли шамоллатиш лахимига чикариб юборади.

Боши берк лахимларни шамоллатишда ук, йуналишли 
па марказдан кочирма русумни худудий вентиляторлар кулла- 
иилади. Бу вентиляторларни шамоллатиладиган лахим 
огзидан камида 10 м масофага урнатилса мак,садга мувофик, 
булади.

ВЦ-7 русумли марказдан кочирма вентш1яторлар 
узунлиги 2500м.гача булган лахимларни шамоллатишда 
кулланилади. Хавфсизлик коидалари буйича электр 
юритмали вентиляторлар кулланиши ман этилган лахимларни 
(газ ва чангларнинг портлаш хавфи бор лахимларни) 
шамоллатиш учун ВМПЗМ, ВМП5М русумли 
пневмоюритмали вентиляторлардан фойдаланилади.

Шамоллатиш кувурлари турли материаллардан ясалган 
булиши мумкин. Материалсимон кувурлар
резиналаштирилган тукима газмоллардан ясалган булиб, 
диаметри 500 -  600мм, бир булагининг узунлиги 5 -  30м. 
булиши мумкин. Металл кувурлар калинлиги 1 -  Змм булган 
иулат варакдаридан ясалган булиб, диаметри 800 мм гача, 
узунлиги эса 2 -  Зм булиши мумкин. Портлатишдан сунг 
кавжойни шамоллатиш вакти 15 -  20 дакикадан куп 
булмаслиги керак.

Лахимларни бургулаб портлатиш усулида утишда 
массивдан ажратиб олинган жинс ёки фойдали казилмани 
транспорт воситасига юклаш зарурияти тугилади. Бу лахим 
утиш циклини энг узок давом этадиган ва мехнаттталаб 
жараёшгаридан бири хисобланади. Бу жараён гурли юклаш 
машиналари билан механизациялаштирилган. Бу машиналар 
ишлаш тарзи буйича узлуксиз ва даврий (циклли) ишлайдиган 
турларга булинади. (2.1-жадвал).

Чумичли юклаш машиналар даврий (циклли) 
ишлайдиган юклаш машиналари хисобланади.

Узлуксиз ишлайдиган машиналар (2ПНБ2, 1ПНБ2Б ва 
бошкалар) урмаловчи машиналар булиб, иккита сидиргич 
«куллар» уларнинг иш органи хисобланади. Машина куллари 
узлуксиз ён томондаги майдаланган жинсларни (кумирни)
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сидириб, сидиргичли ёки пластинкали конвейерга тушириб 
бериди па жинслар конвейер оркали транспорт воситаларига 
юкланади.

Юклаш машинасини танлаб олишга кагор омиллар 
таъсир этади, асосийлари: юкланадиган кон жинсининг 
гавсифи; лахим кундаланг кесим юзасининг улчамлари; 
лах,имнинг киялик бурчаги; шахтанинг газдорлик холати ва 
бошкалар. Шахталарда кия кон лахимларини бургилаб- 
портлатиш усулида утиш учун махсус лахим утувчи 
комплекслар яратилган. Масалан, «Сибир - 1» комплекси 
МДХ мамлакатлари кумир шахталарида кенг кулланилмокда. 
Бу комплекс конструктив технологик жихатдан узаро 
богланган ускуналар тизими куринишида булиб, чигир 
(лебедка) ёрдамида релсда харакагланади.

2.1-жадвал.
Юклаш машиналарининг кискача тавсифи

Курсаткичлар Юклаш машиналарининг русуми 
(типи)
пмкз 1ППН5 ШНБ

2
2ПНБ
2

1ПНБ
2Б

2ПН
Б2Б

Унумдорлиги,
м3/минут

2,4 1,25 2,2 2,5 2,2 2,5

Харакатланиш 
(юриш) усули

Урма-
ловчи

релсли Урмаловчи

Лахим тури ва 
унинг кунда
ланг кесим 
юзаси, м2

Гори
зонтал 
ва кия 
10" 
гача 
5=6,4- 
14,4

Гори
зонтал
8=7,5

Горизонтал ва кия 10°гача

5=4,5 5=3,6 5 14 
гача

5
12,5
гача

Машинанинг 
ишлаш тарзи 
(тамойили)

даврий
узлуксиз

Портлатилган кон массасини гула ёки кисман 
транспорт воситасига юклангандан сунг лахимни вактинчалик 
(зарурат тугилганда), кейинчалик доимий мустахкамлашга 
киришилади. Ёгоч мустахдамлагичларни кавжой сурилиши
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I
биланок, кулда урнатилади. Мустахкамлагичларни урнатиш 
куйидаги жараён ва операциялардан ташкил топади: 
мустахкамлагич ромларини урнатишга жой тайёрлаш ва уни 
устунларини тиклаш учун чукурчалар хосил килиш; ромни 
урнатиш; лахим ёнлари ва шифтларига токилар териш; токи 
ва лахим деворлари орасидаги бушликни тош ёки бошка 
материаллар билан тулдириш. Ромларни лахим укига тик ва 
бир-биридан маълум масофада (0,6-1,0м) урнатилади. 
Трапециясимон ромлар устунлари горизонтга нисбатан 80-85° 
кияликда тикланади.

Трапециясимон металл мустахкамлагичларни урнатиш 
\ам  ёгоч мустахкамлагичларни уРнатиш тартибида 
бажарилади. Металл мустахкамлагичларни тиклаш кам 
механизациялашган булиб, асосан кул кучи билан 
бажарилади. Айрим жараёнларни бажариш учун 
мустахкамлагич урнатгич, кутаргич каби механизмлардан 
фойдаланилади. Баъзида аркасимон тусинларни кутаришда 
лахим утувчи комбайн стреласидан фойдаланилади.

Монолит ва темирбетон мустахкамлагичларни барпо 
этишда йигма ёки сурилувчи (механизациялашган) 
опалубкалар кулланилади. Йигма опалубка урнатилгандан 
кейин лахим деворларини бетон билан тикланади. Дастлаб 
бетонни калинлиги 100- 150мм калинликдаги катлам шаклида 
куйилади, уни обдон зичланади, иккинчи катламни куйиб, у 
Хам зичланади ва хоказо.

Лахимнинг хар икки девори бетон билан тиклангандан 
сунг гумбаз остига ярим айлана шаклидаги опалубкани хосил 
килувчи йигма опалубка элементлари урнатилиб, хар икки 
девор томонидан гумбаз маркази томон бетон куйилиб 
мустахкамлагич аркаси барпо этилади.

Йигма бетон (темирбетон) мустахкамлагичларини тик
лаш оддий ва аркасимон блокларни (тюбинглар) териб мон
таж килишдан иборатдир. Мустахкамлагични барпо этиш ла- 
хим деворлари остига пойдевор блокларини урнатишдан бош
ланади. Блоклар монтаж килинаётганда улар орасига эзилув- 
чанликни таъми!шаш максадида эзилувчан материаллар (одат
да ёгоч) куйилади. Лахим деворлари монтаж килингандан 
кейин мустахкамлагичнинг арка кисми монтаж килинади.
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Кон лах,имларини утишда уни муваффакиятли 
бажаришга кулай шароит яратиш максадида асосий жараёнлар 
билан бир каторда катор ёрдамчи ишлар хам амалга 
оширилади. Ёрдамчи ишлар вактинчалик мустахкамлагични 
тиклаш, темир йул ёткизиш (конвейерни узаттириш), 
шамоллатиш кувурини узаттириш, сув чикарувчи арикча хосил 
килиш каби жараёнлардан ташкил топади.

Утилаётган лахим кавжойини вактинча мустахкамлаш 
кавжойда бажариладиган асосий жараёнларни хавфсизлигини 
яъни лахим шифтидаги жинс булакларини кулаб тушишини 
бартараф этишни таъминлайди.

Кавжой сурилиши натижасида темир йулни устириб 
бориш талаб этилади. Чунки лахим кавжойи х,ар бир лахим 
утиш цикли тугалланиши билан маълум масофага олдин 
урнатилган темир йулдош (ёки конвейердан) узоклашади. 
Юкланган темир йул составининг харакатланиши ва ер ости 
сувларини окишини осошшштириш максадида темир йулни 
ствол томон йуналишда кичик кияликда ёткизилади. Ер ости 
сувларини лахимдан чикаришга мулжалланган арикча хам 
кичик кияликда лахимнинг заминида барпо этилади. Кон 
лахимлари кавжойини шамоллатиш ва у ердаги энергия 
истеъмолчиларни энергия билан таъминлаш учун амалдаги 
талаблар асосида кувур ва кабеллар лахим ён деворининг 
юкори кисмига илиб куйилади.

2.6. Кон лахимларини юмшок бир таркибли ва куп таркибли 
жинслардан утиш

Горизонтал ва ётик (киялиги 10° гача булган) 
лахимларии юмшок жинс ёки кумирдан утиш лахим утувчи 
комбайнлар ёрдамида бажарилади.

Лахим утувчи комбайн -  бу лахим утишда ёки кон 
жинсини кавжой массивдан ажратиб олиб, уни транспорт 
воситаларига юклаб беришни бажарувчи комбинациялашган 
машинадир. Шахталарда транспорт воситаси сифатида 
конвейер ва шахта вагончаларидан кенг фойдаланилади.

Хозирги вактда стреласимон ишчи органига эга булган 
урмаловчи лахим утУ8411 комбайнлар шахталарда кенг
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кулланилади, уларнинг техник тавсифлари 2.2-жадвалда 
келтирилган.
Лах,имларни комбайн билан у™шда жинсларни лахим 
кавжойидан ажратиб олиш ва уни юклаш жараёнлари бир 
вактда, параллел бажарилиши туфайли лахим утиш тезлиги 
бургилаб-портлатиш усулига нисбатан 3-5 баробар катта, 
мехнат унумдорлиги 2-3 баробар куп, лахим утиш киймати 
50-60% гача кам булиб, лахим утиш ишларининг хавфсизлик 
даражаси юкори булиши таъминланади. 2.2-жадвалда 
келтирилган комбайнлар лахим кавжойидаги фойдали 
казилма ва кон жинсларини саралаб казиб олиш имкониятига 
эга булиб, кундаланг кесим юзаси турли шаклдаги 
лахимларни утишда кулланилади.

2.2-жадвал. 
Лахим утувчи комбайнлар техник тавсифи

К урсаткич-
лар

К ом байнлар

4ПУ П К -З Р III  КС 4ПП2М 4ПП5
Уиумдор 
лиги т/мин: 
кумир ва 
жинс буйича 
Г<4
бу х,ам Г<5

1,2 1,4 1,0
0,5

3,5
0,47

3,5
0 ,6

Утилаётган
лахим
тавсиф и

Горизонтал ва 
ётик Ю" гача 
Г<4

Горизон
тал ва
кия 25°
гача
Г<5
5=4,7-
15м2

Горизонта 
л ва ётик 
(10" гача) 
Г<7
8=9-25м2

Горизонтал 
ва кия ётик 
(10° гача) 
Г=7
5=14-36м2

5=4-
8,2

5=5,3-
12м 2

Ю клаш  
ф рон ти , м

2,35 2,48-
2,83

3,1
гача

3,1 3,1

Бургилашга асосланган русумли лахим утувчи 
комбайнлар лахим кавжойини сидиргасига казиб олишга 
мулжалланган булиб, кумир ва жинсларни саралаб казиб 
ололмайди. Бирок, бу русумли комбайнлар айлана шаклидаги 
лахимларни утишда хам кулланилади.

Юпка ва уртача калинликдаги кумир ёки руда ёткизик-
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ларидан у'гказиладиган штреклар куп таркибли жинс массив- 
ларидан У'гиладиган лахимлар хисобланадилар. Чунки бундай 
лахимлар Кавжойларининг улчамлари кумир ёки руда катлами 
калинлигидан анча катта булиб, кавжой юзасининг анчагина 
Кисмини фойдасиз кон жинслари ташкил этади. Бундай 
холларда, хтх,им утиш фойдали казилма ва кон жинсларини 
сидиргасига (биргаликда) ёки саралаб казиб олиш асосида 
амалга оширилади.

2.12-расм. Щ трекни кенг кавжойли усулда утиш схемаси.
1 -  1шгрек; 2- тошдевор; 3 -  раскоска.

Саралаб казиб олиш асосида лахим утиш тор ёки кенг 
кавжойли усуллшрда олиб борилиши мумкин. Тор кавжойли 
ла^им утиш усулида олдин кумир катлами казиб олиниб, 
кейин фойдасиз! кон жинслари казилади ва улар ер юзига 
чикариб, чикинддихоналарга (агдармаларга) жойлаштирилади. 
Кенг кав-жойли усулда эса фойдали казилма кавжойи лахим 
энидан бир нечга баробар кенг килиб олинади. Бу кенглик 
микдори лахим Ксавжойидан казиб олинадиган жинсларни тула 
жойлаштириш им(кониятига эга булиши керак.
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Куп таркибли жинслардан кенг кавжойли усулда 
штрек утказишда фойдали казилма кавжойини кенгайтириш 
штрекнинг бир ёни ёки хар иккала ёни буйича амалга 
оширилиши мумкин. Фойдали казилмани казиб олишдан 
х.осил булган бушликни лахим кавжойдан казиб олинган 
фойдасиз жинслар билан тулдириш мураккаб ва мехнатталаб 
жараён булиб, кайта юкловчи, юкловчи машиналар ва махсус 
гулдирувчи курилмалар ёрдамида бажарилади (2.12-расм).

Штрекларни кенг кавжойли усулда >тишнинг катор 
афзаллик ва камчиликлари бор.
Афзалликлари :

йул-йулакай фойдали казилма казиб олиш хджмининг 
катталиги;

лах,имдан казиб олинган жинсларни шахта ичида 
колдирилиши натижасида ташиш ва агдармаларга 
жойлаштириш харажатларини йукдиги хамда экологик 
шароитга таъсир этмаслиги.

Камчиликлари :
лахим утиш тезлигини кичиклиги; 

ишларни ташкил килишнинг мураккаблиги ва 
жинсларни бушликка жойлаштиришнинг юкори 
мехнатталаблиги.

2.7. Кон лахимлари утиш технологик паспорти
Лахим утиш технологик паспорти техникавий хужжат 

булиб, график ва тушунтириш хатларидан ташкил топади. 
Тсхнологик паспортда ускуналарнинг жойлашиш схемаси, 
лахимни мустахкамлаш паспорти, бургилаб-портлатиш 
ишлари паспорти (агар кон массивини портлатиш оркали 
парчалаш зарур булганда), лахим кавжойини шамоллатиш 
схемаси, лахим утиш жараёнларини ташкил килиш графиги 
каби техникавий хужжатлар келтирилади.

Мустахкамлаш паспорти мустахкамлагич конструк- 
цияси, унинг элементлари ва кон лахими улчамлари, 
мустахкамлаш материалларига булган талаб ва эхтиёж каби 
курсаткичларни уз ичига олади.

Бургилаб-портлатиш ишлари паспорти шпурлар сони 
ва чукурлигини курсатган холда уларнинг кавжойда жойла-
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шиш схемаси, шпурга жойлаштириладиган портловчи модда 
зарядининг микдори, шпурларни портлатиш навбати, 
портловчи модда ва портлатиш воситаларининг русумлари 
(типи), уларни 1 м лахим утишда сарфланиши керак булган 
меъёри, шпурлардан фойдаланиш коэффициенти, кавжойни 
бир циклда сурилиш масофаси ва бошка курсаткичлар 
йигиндиси куринишида булади. Лахим утиш технологик 
паспортининг асосий кисмларидан бири -  бу лахим утиш 
жараёнларини ташкил килиш графигидир (2.13-расм).

Иш
жараёнлари

Даво-
мий
лиги
мин.

Смена соатлари 
1 2 3 4 5 6

Шпур
бургилаш

150

Шпурларни
зарядлаш

50

Портлатиш ва 
шамоллатиш

20
— -

Портлатилган
жинсларни
юклаш

120

Мустахкамлаш 150

Темир йул 
ёткизиш

70

Арикча хосил 
килиш

120

Бошка
ёрдамчи ишлар

20
----------

2.13-расм. Бургилаб-портлатиш усулида лахим утиш 
шшно1раммаси (бир сменада битта цикл).
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Бу графикда лахим утиш жараёнларини номлари, 
бажариш тартиби ва уларга ажратилган вак,т акс эттирилган 
планограмма, ишчиларнинг ишга чикиш фафиги ва лахим 
утиш циклининг асосий техник-иктисодий курсаткичлари 
келтири-лади. Планограмма лахим утиш циклида алохида 
жараёнларни бажариш тартиби (кетма-кег ёки параллел), хар 
бир жараённинг бажариш вакти курсатилган график шаклида 
булади.

Назорат саволлари:
1. Кон жинслари заррачаларининг тенг кучланганлик 

Холати ва кон босимини таърифлаб беринг.
2. Проф. М.М Протодьяконов гипотезаси буйича лахимга 

таъсир этувчи кон босими микдори кандай 
аникланади ва кднчага тенг булади?

3. Лахим утиш жараёнларига таъсир этувчи кон 
массивининг кандай технологик хоссаларини 
биласиз?

4. Лахимларни мустахкамлашда кулланадиган 
мустахкамлагич конструкциялари ва материалларини 
тавсифлаб беринг.

5. Кон лахимларини утиш усуллари ва кулланиш 
шароитларини айтиб беринг.

6. Тор ва кенг ковжойли лахим утиш усуллари кандай 
шароитларда кулланади, уларнинг иктисодий ва 
экологик мохияти нимадан иборат?

7. Кон лахими утиш технологияси паспорти кандай 
унсурлардан ташкил топади?
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3. РУДА КОНЛАРИНИ ЕР ОСТИ УСУЛИДА КАЗИБ 
ЧИКАРИШ  АСОСЛАРИ

3.1. Руда конларининг умумий тавсифи ва узига хос 
хусусиятлари

Фойдали компонентлар тури буйича рудалар металл ва 
нометалл гурухдарга булинади. К,ора метачл (темир, марганец, 
хром, титан, никел ва кобалт), рангли металл (мис, кургошин, 
рух, алюминий, вольфрам, молибден, калай, симоб ва сурма), 
нодир металл (олтин, кумуш, платина) ва радиоактив металл 
(уран, торий) рудалари металл рудалари гурухига киради. 
Аппатит, фосфорит, тош туз, курилиш материаллари сифатида 
ишлатиладиган ва таркибида кимматбахо тошлари бор 
жинслар, шунингдек графит, слюда ва бошка минерал хом 
ашёлар нометалл рудалар гурухини ташкил килади.

Таркибидаги фойдали компонентлар сони буйича 
металл рудалар оддий (монометалли) ва мураккаб 
(полиметалли) булиши мумкин. Руда кони ёки унинг бир 
кисмини казиб олиш ва кайта ишлаш учун сарфланадиган 
харажатлар руда таркибидаги фойдали компонент уртача 
микдори кийматига тенг булса, уни промминимум ёки ишлаб 
чикариш минимал микдори дейилади. Агар кон жинси 
таркибида промминимум микдорида ёки ундан куп фойдали 
компонент булса, кон жинси руда, аксинча булган такдирда 
эса, фойдасиз кон жинси дейилади. Руда конлари бир-бирига 
якин жойлашган ва турли шаклга эга булган руда таналаридан 
ташкил топади. Руда конлари куйидаги шаклларда булади: 
катламли (катта майдонни эгаллаган); катламсимон (ётиш 
элементларининг узгарувчанлиги билан катламлидан 
фаркланади); ертомир (ётиш элементлари ута узгарувчан); 
линзасимон; шток; инсимон.

Руда таналари калинлиги ва огиш бурчаги буйича 
таснифланади (1.1 вы 1 2 жадвалга каранг).

Руда конлари куйидаги узига хос хусусиятлари билан 
кумир конларидан фаркланади: кумирга нисбатан анча катга 
каттиклик ва тирновчанликка эга. Купчилик рудаларнинг 
каттикдик коэффициента 8-12, айримлариники эса 15-20 ва 
ундан хам катта булади. Руданинг ушбу хусусиятлари кумир-
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иикидан бир неча баробар катта булганлиги сабабли уни 
массивдан ажратиб олиш учун бургилаб-портлатиш усули 
кулланилади ва кумирда кулланиладиган механизация хамда 
транспорт воситаларидан узгача воситалардан фойдаланилади;

руда таналари ётиш элемснтларининг турли- 
гуманлиги стандарт технологик карор кабул килиш, конни 
очиш ва уни казишга тайёрлаш схемалари ва казиш 
тизимларини танлаб олишга катта таъсир курсатади;

руда таркибидаги фойдали компонент, 
шунингдек, минералларнинг руда танаси хажми буйича 
узгарувчанлиги турли блоклардан казиб олинган ва турли 
таркибдаги рудаларни омухталаш асосида фойдали 
компонент микдорини уртачалаштириш заруриятини 
тугдиради;

руда булакларини руда туширгичлар оркали уз 
огирлик кучи остида 100м ва ундан куп чукурликдаги 
пастки горизонгларга гуширил ганда майдаланиб кетишининг 
камлиги. Бу хусусият конни очиш ва блокларни казишга 
тайёрлаш жараёнларига таъсир курсатади;

кон-геологик шароитлар ва технологик 
жараёнларни бориши тугрисидаги маълумотларнинг камлиги 
уларни тезкор назорат килиш ишларини кийинлаштиради;

баъзи рудаларнинг уз-узидан ёниш ва киска вакт 
давомида жипслашишга мойиллиги массивдан ажратиб 
олинган рудани магазинлаштирилган казиш тизими оркали 
казиб олишни инкор этади;

купгина рудаларнинг кумирга нисбатан юкори 
кийматга эга булиши уларни юкори даражада ва сифатли 
казиб олишга катъий талаблар куяди.

3.2. Руда йукотилиши ва сифатсизланиши
Рудани ер каъридан сифатли ва туларок казиб олиш 

даражаси унинг йукотилиши ва сифатсизланиши билан 
бахоланади. Турли сабабларга кура кайта казиб олинмайдиган 
ер каърида колиб кетадиган баланс захиранинг кисми руда 
йукотилиши дейилади. Одатда казиб олинган руданинг 
сифати массивдагидан маълум микдорда паст булади, яъни
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казиб олинган руда массасидаги фойдали компонент микдори 
массивдагидан кам булади. Буни руданинг сифатсизланиши 
дейилади. Руда йукотилиши бирлик улушлари ёки фоизларда 
улчанади, шу сабабли йукотилиш микдорий курсаткич 
х,исобланади.

Руда йукотилиши умумрудник, массив ва ажратиб 
олинган руда буйича эксплуатацион йукотилишларга 
булинади. Капитал кон лахимлари агрофида, уларни саклаш 
максадида ва ер юзидаги турли объектларни шикастланишидан 
мухофаза килиш учун улар остида колдирилган целиклардаги 
руда захиралари умумрудник руда йукотилиш ини ташкил 
килади.

Массивдаги эксплуатацион руда йукотилиши казиш 
блоклари ичида, кон-тайёрлов лахимлари (штреклар, кутарма- 
лар ва х,. к. )ни саклаш учун улар атрофида колдирилган це- 
ликлар, шунингдек, руда танаси билан уни ураб олган 
жинслар кантактида колиб кстадиган руда захираларидан 
иборат булади.

Ажратиб олинган руда массасидаги эксплуатацион руда 
йукотилиши казиш блокидаги рудани турли сабабларга кура 
тула тушириб олинмаслиги туфайли содир булади.

Руда йукотилиш коэффициента куйидаги нисбат 
оркали аникланади:

Кр=2П :2К ;
бунда, 2 П -  йукотилган руда микдори, т;

2 Ь -  баланс захира, т.
Руда сифатсизланиши куйидаги сабабларга кура содир булади: 

блокдан тушириб олинадиган рудани массивдан 
ажратиб олиш жараёнида агроф жинсларни хам руда 
массасига аралашиб кетиши окибатида ифлосланиши:

турли сабабларга кура фойдали компонентга бой 
булган фойдали казилмани йукотилиши туфайли казиб 
олинган руда массасининг сифатсизланиши;

ер ости (шахта) сувлари таъсирида руда таркибидаги 
фойдали коионентларнинг (металларнинг) эриб кетиши 
натижасида руда массасининг сифатсизланиши.

Руда сифатсизланиши Рс куйидаги ифода оркали аникланади:
Рс= 0 Ф : (2Р,
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1>унда, Оф -  рудага аралашган фойдасиз кон жинси микдори,

Ор -  казиб олинган руда массаси, т.
Рудани металл буйича сифатсизланиши куйидаги 

нфода оркали аникланади:
Рм=(р-я):р ,

бунда, р - баланс захира таркибидаги металл микдори, 
г/т ёки 7 он; с| -  казиб олинган руда массасидаги металл 
микдори, г/т ёки °/00;

Руда йукотилиши ва уни сифатсизланиши кончилик 
корхоналарининг х,исобог курсаткичи хисобланади ва бу 
курсаткичларнинг катта булиши рудникка салбий иктисодий 
таъсир эгади. Чунки руда йукотилиши ва сифатсизланиши -  
бу металл йукотилиши ва рудани кайта ишлаш 
харажатларини купайишига олиб келади. Шу сабабли руда 
конларини казиб олиш ва рудани кайга ишлайдиган 
корхоналарда руда йукотилиши ва сифатсизланиши 
даражасини пасайтириш уларнинг самарадорлигини 
оширишнинг асосий омилларидан бири хисобланади.

3.3. Руда конларини очиш ва тайёрлаш
Руда конлари ёткизикдарини катта кисми горизонтга 

нисбатан ута к,ия (тик) ёки кия холатда ер кобигига 
жойлашган булади. Бу конларни юкоридан пастга йуналишда 
казиб олиш ишларини енгиллатиш максадида каватларга 
булинади. Одатда, каватларнинг вертикал баландлиги 60-80 
метрни ташкил килади, айрим холларда эса, 20-30 м ёки 300 
мстргача булиши мумкин. Руда ёткизиги чузиклиги буйича 
каватлар узунлиги 50-60 м булган блокларга ажратилади. 
Блок ён чегаралари буйлаб ташиш ва шамоллатиш 
горизонтларини тугаштирувчи кутармалар (восстающийлар) 
утилади. Х,ар бир блок руда казиб олинадиган мусгак,ил 
казиш бирлиги хисобланади. Горизонтал ёткизиклар 
штреклар оркали полларга (панелларга) булинади.

Руда конларини очишда руда танасининг ер кобигида 
жойлашиш элементлари ва кон-геологик шароитларига кура 
вертикал, кия стволлар ёки штолнялар утиш оркали очиш
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усулларидан фойдаланилади. Руда конларини очишда вертикал 
стволлар билан очиш усули кенг кулланилади (3.1 ва 3.2- 
расм). Бош ствол, одатда руда танаси ётиш ёни томонида, ер 
юзининг сурилиши мумкин булган зонасидан ташкарида 
жойлаштирилади. Стволни бундай жойлаштириш уни 
саклашга колдириладиган руда целиклари булмаслиги сабабли 
руда йукотилишини камайтиришни таъминлайди.

Конни очишда шахта стволи одатда ер юзидан биринчи 
горизонтгача утилади ва кават квершлаги утиш оркали руда 
ёткизиги очилади. Каватдаги руда захираси казиб олиниши 
борасида (давомида) ствол чукурлаштириб борилади ва 
навбатдаги кават квершлаги утилади. Шу сабабли руда 
конларини казиб олишда шахта стволларини тез-тез 
чукурлаштириш асосида навбатдаги пастки горизонт 
захиралари казиб олинади.

Шахтани шамоллатиш ишларини амалга ошириш ва 
бошка кон казиш ишларини бажариш учун конни очишда 
бош стволдан ташкари ёрдамчи стволлар хам утилади. Тоза 
*аво окими шахтага бош ствол оркали юборилади ва 
ишлатилган хаво ёрдамчи стволлар оркали ер юзига чикариб 
юборилади.

\  9 \  I \ 2
Чумриштми'ти-----------

3.1-раем. Тик руда ёткизикларини вертикал стволлар 
билнн очиш: 1-бош ствол; 2- ёрдамчи стволлар; 3- кават 
квершлаглари.

Чукурлик буйича катта узунликка эга булган руда 
таналарини казиб чикаришда руда танасининг куйи
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горизонтларини очиш, куп хдлларда кур стволлар утиш 
оркали амалга оширилади (3.2-расм). Бош ствол руда 
танасининг бор буйига утилади ва ствол туби текислигида 
концентрацион (йигма) горизонт х,осил килинади. Юкоридаги 
[ оризонглардан казиб олинган руда рудатуширгичлар оркали 
йигма горизонтга туширилади. Шундай килиб, казиб олинган 
руда факат йигма горизонт квершлаги оркали ташилиб бош 
(руда кутариш) стволига етказиб берилади.
Горизонтал ва жуда ётик руда ёткизиклари хам вертикал 
ствол-лар билан очилади. Бундай хдлларда руда ёткизиги 
к,аватларсиз казиб олинади. Бош, шамоллатиш ва ёрдамчи 
стволлар узаро руда ёткизиги остидаги кон жинсларидан 
утилган майдон гашиш штреки оркали туташтирилади (3.3- 
расм).

3.2-расм. Йигма горизонтли вертикал ствол оркдли 
конни очиш: 1- бош ствол; 2 - кават квершлаглари; 3 - йигма 
горизонт квершлаглари; 4 - руда туширгич; 5 - кур ствол.

Ана шу ташиш штреги руда танасидан утилган кон- 
тайёрлов лахимлари билан руда туширгичлар тизими оркали
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туташтирилади. К,азиш ишларини осонлаштириш учун руда 
ёткизиги пол ёки блокларга булинади.

3.3-расм. Горизонтал ёткизикни вертикал ствол билан очиш:
1 - бош ствол; 2 - ёрдамчи ствол; 3 - шамоллатиш стволи; 4 - 
руда туширгич; 5 -ташиш штреги.

3.4-расм. Руда конларини штолнялар билан очиш: 1-бош 
штолня; 2-ёрдамчи штолня; 3- кур ствол; 4-майдон 
штреклари.

Купгина руда ёткизикдари тогли худудларга жойлашган 
булади. Бундай конлар, одатда штолнялар утиш билан
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очилади. Аксарият шароитларда фойдали казилма ётк,изигини 
бош шголнядан юк,орида жойлашган кисмининг алохида 
каватларини очиш учун к,ават штолнялари утилади, бош 
штолнядан пастки горизонтларни эса кур ствол утиш билан 
очилади (3.4-расм).

Конларни штолнялар билан очилганда транспорт ва 
шахтадаги сувни чикариб ташлаш ишлари осонлашади. 
Баъзан руда конларини руда танаси буйлаб ёки унинг ёгиш 
ёни жинсларидан утиладиган кия стволлар билан хам 
очилади.

Очилган руда таналарини казишга тайёрлаш ташиш 
горизонтида кон-тайсрлов лах,имлари турини барпо этишдан 
бошланади. Йирик ва кия руда конларида руда танасини тушиш 
йуналиши бйича каватларга булиб казишга тайёрлаш куйидаги 
вариантларда бажарилиши мумкин: кон-тайёрлов лах,имлари русуми 
буйича -штрекли ва оргли; тайёрлов лахимларининг руда 
танасига нисбатан жойлашиши буйича-руда лахимлари билан, 
майдон лахимлари билан ва аралаш лахимлар билан; 
транспорт воситаларининг харакатланиш тарзи буйича -берк 
йуллик, айланма йуллик.

Тайёрлаш схемасини, асосан руда ёткизиги 
кдлинлигига нисбатан танлаб олинади.

Кичик к,алинликдаги руда ёткизигини казишга 
тайёрлашда руда штреклари ва берк йуллик транспорт 
схемаси кулланилади (3.5.а-расм). Уртача калинликдаги ва 
калин ёткизикдарни казишга тайёрлаш ишлари майдон, руда 
ва аралаш кон-тайёрлов лахимлари (штрек ва ортлар) утиш 
оркдли бажарилади (3.5.б,в,г-расм).

Ташиш горизонтини тайёрлагандан сунг бевосита 
казиш блокларини тайёрлашга киришилади. Блокни 
тайёрлаш ишларининг хажми ва тартиби кабул кдлинган 
казиш тизимига боглик, булиб, асосан куйидаги жараёнлардан 
ташкил топади:

блок кутармаларини утиш; руда туширгичларни барпо 
килиш;

иккиламчи майдалаш горизонтлари штрекларини
утиш;

скреперни урнатиш лахимини угиш ва бошк,алар.
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3.5-расм. Ташиш горизонтини тайёрлаш схемаси: 
а - берк ташиш йуллик руда штреки билан тайёрлаш; б - берк 
ташиш йуллик майдон штреки ва ортлар билан тайёрлаш; в - 
айланма гашиш йуллик аралаш (руда ва майдон) штреклар ва 
ортлар билан тайёрлаш; г - айланма ташиш йуллик майдон 
штреки ва ортлар билан тайёрлаш: 1 - бош квершлаг; 2 - 
шамоллатиш квершлаги; 3 - руда шгреги; 4 - майдон штреги; 
5 - ортлар.

3.4. Асосий ишлаб чикариш жараёнлари.
Рудаларни казиб олишда куйидаги жараёнлар амалга 

оширилади. Рудани массивдан ажратиб олиш; иккиламчи 
майдалаш; рудани блокдан тушириш ва ташиш горизонтигача 
стказиб бсриш; кон босимини бошкариш. Ана шу 
жараёнларга сарфланадиган мехнат руда конларини ер ости 
усулида казиб чикаришга сарфланадиган барча турдаги 
мехнатнинг карийиб 50 фоизини ташкил килади. Бу 
жараёнларнинг узаро богликлиги уларнинг техник-иктисодий 
курсаткичларига таъсир этади. Масалан, массивдан ажратиб 
олиш жараёнида яхши майдаланмаган кон жинслари уларни 
иккиламчи майдалашга кетадиган харажатларни ошириб 
юборади ва ташиш унумдорлигини пасайтиради. Агар 
иккиламчи майдалаш портлатиш асосида бажариладиган 
булса, бошка жараёнларни, масалан, рудани блокдан тушириш 
жараёнини тухтаб колишига олиб келади. Шу сабабли хар
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бир жараёндан олдин бажариладиган жараённи сифатли ва 
аник бажариш лозим булади.

Ажратиб олиш - бу руданинг бир кисмини майдалаб 
блок массивдан ажратиб олиш жараёнидир. Рудани ажратиб 
олиш бургилаб-портлатиш, механик усулларда ёки массивни 
уз-узидан кулаши окибатида амалга оширилиши мумкин. 
Рудани ажратиб олиш усулини танлаб олишга катор омиллар 
таъсир курсатади, улардан асосийлари-руданинг физик- 
механик хусусиятлари, кон-техник шароитлари ва 
кулланиладиган казиш тизими. Руда конларини ер ости 
усулида казиб чикаришда рудани ажратиб олиш учун 
куйидаги портлатиш усулларидан фойдаланилади: шпурли, 
сважинали ва минасимон (марказлаштирилган заряд).

3.6-расм. Рудани шпурли ажратиб олиш схемалари: а
-  каглам-лаб ажратиб олиш; б - шифт-погоналаб ажратиб 
олиш; в -  нимкаватлаб ажратиб олиш; г -  вертикал шпурлар 
оркдли кутарилиш буйича рудани табакалаб ажратиб олиш; 
д -  шифт погона усулида рудани ажратиб олиш; е -  нимкават 
буйича рудани ажратиб олиш.

Шпурли ажратиб олиш усулида руда массивида 
чукурлиги 5м.гача ва диаметри 75мм.гача булган шпурлар 
бургиланади. Руда конларини казиб олишда, асосан чукурлиги 
2-3,5 м ва диаметри 40-50мм шпурлар бургиланади. Юмшок
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рудаларда шпур бургилашда (каттиклик коэффициенти 4-6 
гача) электр пармалардан, каттик рудаларда эса зарба-бурилма 
ва зарба-айланма русумли бургилаш машиналаридан 
фойдаланилади. Руда конларини казиб чикариш амалиётида 
кейинги машиналар кенг кулланилади.

Портловчи модда сифатида потронлаштирилган 
кукунсимон (аммоний №6 ЖВ, детонит) ёки юмшок 
доналаштирилган (гранулит, донагранулит) портловчи 
моддалар ишлатилади. Шпурларни кулда ёки механизмлар 
ёрдамида зарядланади. Шпурли усулда рудани массивдан 
ажратиб олиш катлам, шифт-погона ва нимкават усулларида 
бажарилиши мумкин (3.6-расм).

Шпурли ажратиб олиш усули асосан калинлиги 5- 
8м.гача булган ва хар кандай огиш бурчагига эга руда 
ёткизикларини казиб олишда кулланилади.

Кдлин руда таналари (калинлиги 6-8 м.дан катга) ни 
казиб олишда рудани массивдан ажратиб олиш скважиналарга 
жойлаштирилган зарядларни портлатиш оркали амалга 
оширилади. Скважиналар чукурлиги 40-60м.гача, диаметри 60- 
150 мм.гача булиши мумкин.

Скважина усулида рудани ажратиб олиш очик 
компенсацион камерада (бушликда) ёки сикилган мухитда, 
яъни майдаланган кон массаси билан тулдирилган мако!ща 
бажарилиши мумкин (3.7-расм), компенсацион бушлик 
хажмига нисбатан ажратиб олинадиган руда хажми икки 
баробардан куп булмаслиги керак.

Жипслашиш хусусиятига эга булмаган калин, кагтик ва 
уртача каттик руда ёткизиклари массивдан рудани ажратиб 
олиш сикилган мухитда скважиналарни портлатиш усулида 
амалга оширилади. Бу эса массивдан ажратилган рудани яхши 
майдаланишини таъминлайди.

Руда ажратиб олишнинг скважин усули блок 
массивидаги рудани вертикал, горизонтал ёки кия катламлар 
буйича амалга оширилади. Бунда скважиналарни блок 
кавжойда параллел ёки елпигичсимон жойлаштириш мумкин. 
Одатда, скважиналар бир неча катор (5 каторгача) 
жойлаштирилади ва улар орасидаги масофа 2-2,5 м булиши 
мумкин.
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Марказлаштирилган катта хажмдаги портловчи модца 
зарядини портлатиб рудани массивдан ажратиб олиш усулида 
портловчи модда заряди махсус тайёрланган кон лахимига 
жойлаштирилади. Бу усул калин ва каттиклик коэффициенти 
юкори булган руда ёткизикларини, шунингдек, камералар 
орасидаги колдирилган целикларни казиб олишда 
кулланилади.

3.7-расм. Рудани скважиналар билан массивдан ажратиб 
олиш схемалари: а-компенсацион бушликда; б-сикилган 
мухитда: 1-руда тушириш воронкаси; 2-компенсацион 
камера; 3 - скважиналар; 4 -  сикилган руда.

Рудани механик усулда массивдан ажратиб олиш 
нисбатан юмшок рудаларни (марганец, калий ва бошка 
тузлар) казиб олишда кулланилади.

Рудани уз-узидан кулашига асосланган ажратиб олиш 
усули амалиётда жуда кам кулланилади. Бунда руда ёткизиги 
ута дарздор булгани сабабли казиш блокидаги руда узини 
огирлик кучи ва юкоридаги жинс катламларининг босими 
таъсирида кулаб массивдан ажралиб тушади. Бу усул 
иктисодий жихатдан самарали хисобланади. Бу усул 
кулланилганда руда йукотилиши ва сифатсизланишини 
бошкариб булмайди.
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3.5. Рудани иккиламчи майдалаш, блокдан тушириш 
ва ташиш горизонтига етказиб бериш.

Технологик жараёнлар талабига мувофик, массивдан 
ажратиб олинган руда булаклари маълум катгаликка эга 
булиши керак. Алохида олинган булакнинг максимал улчами 
руда тушириш :юронкаси, юклаш ва гашиш воситалари 
улчамларига мос келса, бундай булаклар кондицион булаклар 
дейилади. Руда конларини казиб олиш амалиётида кондицион 
булакнинг улчамлари 330-400 мм.дан 800-1000 мм.гача 
булиши мумкин. Бирок рудани массивдан портлатиш оркали 
ажратиб олинганда, маълум микдорда нокондицион булаклар 
х,осил булади, бундай булакларни ногабарит булаклар деб 
юритилади. Ажратиб олинган руда уюми таркибида ногабарит 
булаклар микдори 5-12 % дан 20-25 % гача булиши мумкин. 
Бу булакларни юклаш ва гашиш воситалари улчамларига 
мослаш учун, уларни кушимча майдалаш, яъни иккиламчи 
майдалаш лозим булади.

Туширилган рудани блок худуди чегараларида юклаш 
жойига етказиб бериш турли механик восигалар оркали 
бажарилиши мумкин. (скреперлар, узиюрар машиналар, 
конвейерлар ва бошка воситалар).

Узининг содда тузилиши туфайли скреперлар руда 
казиш корхоналарида кенг кулланилади. Скрепер курилмаси -  
бу даврий (циклли) ишлаш тамойилига эга булган транспорт 
воситаси булиб, скрепер чигири (лебедкаси), скрепер бош ва 
ёрдамчи сим аркони, асосий ва ушлаб турувчи блок (шкив) 
лардан ташкил топади (3.8-расм). Скрепер билан руда ташиш 
скрепернинг мокисимон х,аракати натижасида бажарилади.

Рудани блокдан тушириш, туширилган рудани 
скреперлаш ва ногабаритларни иккиламчи майдалашга хизмат 
киладиган лахимлар мажмуи -  скреперлаш горизонта 
дейилади.

Рудани скреперлашда икки, баъзида уч барабанли, 
кувгати 7 дан 100 квт гача булган чигирлар, хажми 0,1-2 м3 
гача булган сидириб олувчи ёки кажава шаклидаги 
скреперлар, диаметри 10-28 мм гача булган сим арконлардан 
ташкил топган скрепер курилмалари кулланилади. Скрепер
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курилмаларининг унумдорлиги 20-350 м3/смена гача булиши 
мумкин. Кейинги вактларда рудани етказиб бериш жараёнида 
узи юрар механизмлар кулланиши туфайли скрепер 
к,урилмаларнинг кулланиши бироз чекланиб колган.

Килдиракли рельссиз юрадиган ва мустакил юритгичга 
эга булган транспорт воситалари узиюрар машиналар 
дейилади. Бу машиналар очик кавжой бушликлари ва етказиб 
бериш лахимларида кулланишга мулжалланган булиб, 
юкловчи, етказиб берувчи ва юклаб -  ташувчи машиналар 
гурухига булинади.

Ногобаритларни майдалаш учун портловчи модца ёки 
механик майдалагичлардан фойдаланилади. Энг куп 
кулланиладиган усул портлатиш усули булиб, бунда 
портловчи модданинг усткуйма ва шпурли зарядларидан 
фойдаланилади. Ногобарит булакда бургиланадиган шпурнинг 
чукурлиги 15-20 см ни ташкил килади.

Руда булакларини иккиламчи майдалаш бевосита 
казиш кавжойида (агар у ерга етиб бориш # имконияти 
хавфсиз булса), ёки рудани тушириш ва гашиш лахимларида 
амалга оширилади. Айрим холларда эса, бу жараён махсус 
барпо этилган иккиламчи майдалаш лахимларида 
бажарилиши мумкин.

3.8-расм. Скреперлаш горизонти схемаси: 1 -ташиш 
лахими (штрек ёки орт); 2 - скрепер чигири; 3 - скреперлаш 
лахими (орг ёки штрек); 4 - воронка; 5 - сим аркони; 6 - 
скрепер.

Руда конларини ер ости усулида казиб чикаришда
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ногабаритларни иккиламчи майдалашнинг портлатиш 
усулидан бошка (механик, гидравлик, механогидравлик ва 
х,оказо) усуллар кам кулланилади. Массивдан майдалаб 
ажратиб олинган рудани тушуриб, ташиш горизонтигача 
етказиб бериш кон казиш ишлари технологиясининг 
жараёнлари хисобланади ва уларни бажаришга кетган 
харажатлар микдори казиш ишларининг умумий 
харажатларини 40-50% ни ташкил килади.

Рудани етказиб бериш деганда уни массивдан ажратиб 
олинган жойидан бошлаб блокнинг ташиш лахимларигача 
(штрек ёки ортларга) етказиб бериш тушунилади. Блок 
худудида, дастлаб уз огирлиги тасирида руда массаси 
скреперлаш горизонтига тушурилади, сунгра турли транспорт 
воситалари оркали вагончаларда юклаш жойига етказиб 
берилади.

Руда массасини блокдан тушириш икки хил, яъни 
остки ёки четки булиши мумкин.

Остки гуширишда блокнинг губ кисмида махсус 
воронкасимон тушириш лахимлари барпо килинади. Блокдаги 
руда массаси блокнинг бугун майдони буйлаб воронкалар 
оркали етказиб бериш лахимига тушади ва скрепер курилмаси 
билан ушбу лахим оркали вагончаларга юклаш жойига 
ташилади. Руда тушириш воронкалари кесик конус шаклида 
блок тубининг бугун майдони буйича хосил килинади. 
Воронка юкори кисми диаметри 6-12 м булади. (3.8-расм).

3.6. Руда шахталарида кон босимини бошкариш ва
казиш тизимлари.
Руда конларини казиб олишда кон босимини 

бошкаришнинг турли усулларидан фойдаланилади. Улардан 
асосийлари: казиш бушлигини табиий сакланиш усули; руда 
танасини ураб турган (асосан устки) жинсларни кулатиш 
усули; казиш бушлигини сунъий сакланиш усули.

К,азиш бушлигини табиий сакланиш усули-руда ва кон 
жинсларининг табиий каттиклиги, тургунлиги, шунингдек 
Колдириладнган целикларнинг мустахкамлигига асосланади. Бу 
усулда кон босими лахимнинг кенглиги, колдирилган
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неликларнинг шакли ва улчамлари оркали бошкарилади.
Кон босимини бошкаришнинг руда танаси устки 

жинсларини кулатиш усули (бу жинслар массивдан ажратиб 
олинган руда устига кулатилади) казиш бушлигини табиий 
сакданиш усулини кулланиши мумкин булмаган ёки 
колдириладиган фойдали казилма целиклари катта микдорда 
руда йукотилиши туфайли иктисодий жих,атдан зарарли 
булган холлардагина кулланилади. Руда танаси шифт 
жинслари руда ажратиб олингандан сунг уз-узидан кулаб 
тушиши ёки портлатиш асосида мажбурий кулатилиши 
мумкин.

Казиш бушлигининг сунъий сакданиш усулида кон 
босимини бошкариш -бушликни тулдиргич материаллари 
билан тула ёки кисман тулдириш, мустахкамлагичлар билан 
мустахкамлаш ёки бушликни бир кисмини мустахкамлаш ва 
колган кисмини тулдириш асосида амалга оширилади.

Руда конлари ёткизикдарининг ер каърида жойлашиш 
элементлари ва шаклларининг турли-туман булиши сабабли 
руда конларини казиб олиш тизимлари кумир конларидагига 
кура узгача булади. Руда конларини казиб олиш тизимларини 
таснифлаш асосида казиш бушлигининг саклаб туриш (кон 
босимини бошкариш) усули ётади. Руда конларини казиб 
олиш амалиётида казиш тизимларининг юзлаб 
вариантларидан фойдаланилади. Бирок, уларнинг технологик 
жихатдан ухшашлиги ва кулланиш шароитларини бир-бирига 
якишшги туфайли барча казиш тизимларини куйидаги уч 
синфга бирлаштирилади:

1. Казиш бушлигини табиий сакданишига 
асосланган казиш тизимлари синфи;

2. Руда ва атроф кон жинсларини кулатишга 
асосланган казиш тизимлари синфи;

3. Казиш бушлигини сунъий сакданишига 
асосланган казиш тизимлари синфи.

Биринчи синфга мансуб казиш тизимлари асосан руда 
ва кон жинслари мустахкам булган руда конларини казиб 
чикаришда кенг кулланилади.

Руда ва кон жинслари мустахкам горизонтал (киярок) 
кон ёткизикдарини казиб чикаришда сидиргасига казиш
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тизими к,уллц11ИЛадИ (3.9-расм). Бувда казишга тайёрлаш 
ишлари поллц усулда, яъии шахта майдонининг полларга 
ажратиб казиииа тайёрлаш асосида бажарилади. Бунинг учун 
шахта майдон^ кон-тайёрлов лах,имлари -  шамоллатиш ва 
ташиш штреклар утиш оркали полларга ажратилади. Поллар 
очик, казиш бу шли гил и к, (казилган бушликни тулдирмасдан) 
яхлит кавжой билан полнинг бугун кенглиги буйича казиб 
олинади. Кавжо.й шифти казиб олинган бушликда кайта казиб 
олинмаидиган т^янч руда целиклари колдириш оркали ушлаб 
турилади. Целик^ар цилиндр шаклида булиб, диаметри 3-6 
метрдан 8-10 метргача булади.

3.9-расм. Сидиргасипц к,азиш тизими: 1 - гасмасимон целик; 
2- таянч целиклари; 3 _ ташиш штреки; 4 -  пол штреки; 5 -  
руда туширгич; 6,7 _ шамоллатиш лах,имлари; 8 
тугаштирма; 9 - бургшиаш машинаси; 10 -  юклаш машинаси.

Рудани массивдаан ажратиб олиш чукурлиги 2-4,5 м 
шпурларни портлатиш ; асосида амалга оширилади. Ажратиб 
олинган рудани рудатуш.лиргнчгача узиюрар транспорт восита
лари ёрдамида етказиб б5ерилади. Иш жойларини шамоллатиш
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умумшахта шамоллатиш тизими орк,али бажарилади. Юкорида 
куриб чикилган сидиргасига казиш тизими калинлиги 3 м дан
25 м гача булган руда ёткизикларини казиб чикаришда 
кулланилади.

Сидиргасига казиш тизимининг техник-иктисодий 
курсаткичлари бошка тизимларга нисбатан анча юкори 
булсада, бу тизимда руда йукотилиши юкори булиб, 25-30% 
ни ташкил килади.

Калинлиги 5 м дан катта, рудаси хамда атроф 
жинслари мустах,кам булган ута кия руда ёткизикларини 
казиб олишда нимкават лахимлар (штрек ёки орт) оркали 
рудани массивдан ажратиб олишга асосланган камерали 
казиш тизими (3 .10-расм) кулланилади (айрим манбаларда бу 
тизимни нимкават штреклар тизими деб хам юритилади).

Блокларни казишга тайёрлаш кават ташиш штреки ва 
блок кутармаларни утишдан иборат булади. Кутармалар хар 
6-8 м да нимкават штреклар билан туташтирилади. Камерада 
рудани массивдан ажратиб олиш калинлиги 1.5-2.0 м булган 
вертикал тиликлар (катламчалар) куринишида бургилаб- 
портлатиш ёрдамида бажарилади.
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3 .10-расм. Нимкават оркали казиб олишнинг камерали 
тизими: 1-кутарма; 2-ташиш штреки; 3-воронка; 4-подсечка 
горизонти штреки; 5-нимкават лахмлари; 6-шифт ости; 7- 
шамоллатиш штреки.

Огиш бурчаги 55-60° дан кам булмаган, калинлиги 6-8
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метрли тик руда ёткизикларини казиб олишда массивдан 
ажратиб олинган рудани казиш бушлигида магазинлашга 
(йигишга) асосланган казиш тизими кулланилади.

Бу тизимда казиш блокидаги рудани массивдан 
ажратиб олингандан сунг, майдаланган руда массасининг бир 
кисми руда туширгичлар оркали ташиш штрегига туширилади. 
Нагижада магазиндаги руда билан кулатилмаган руда массиви 
орасида маълум кенгликда (массивни бургилашга имкон 
берадиган) бушлик х,осил булади. Шундан сунг бургиловчилар 
магазиндаги майдаланган руда устида туриб руда массивида 
бургилаш ишларини амалга оширадилар.

Рудани массивдан ажратиб олиш блокдаги барча руда 
зах,ираси тугамагунча такрорланади ва шундан сунг блок 
бушлигида магазинлаштирилган руда рудагуширгичлардан 
ташиш штрекига тула туширилиб, транспорт воситаларига 
юкланади. Кончшшк амалиётида бу тизимнинг турли 
вариантларидан фойдаланилади. Масалан, магазиндаги руда 
уюми устида туриб шпурлар бургилаш оркали рудани 
массивдан ажратиб олиш тизими, кутармалардан скважиналар 
бургилаб рудани массивдан ажратиб олиш тизими ва 
бошкалар .

Блокни тайёрлаш ишлари содда булиб, ташиш ва 
шамоллатиш штреклари хамда блок кутармаларини утишдан 
иборат булади. Руда туширгичлар оралигидаги масофа 3-4 м, 
блокнинг чузиклик буйича улчами 80-100 м булиши мумкин.

Блокни казиб олиш ишлари учта боскичдан ташкил 
топади: дастлаб ташиш штреки тепасидан маълум масофада 
кесма утиб магазин (бушлик) хосил килинади ва унинг тубида 
воронкалар (руда туширгичлар) барпо этилади; чукурлиги 2,5 
м гача булган шпурлар оркали рудани массивдан ажратиб, 
магазинга уюлади; рудани ташиш штрекига тула туширилади 
ва кават хамда камералар уртасида колдирилган целикларни 
казиб олинади.

Рудани магазинлаштириб казиб олиш тизимининг 
гехник-иктисодий курсаткичлари юкори булиб, руда ва атроф 
кон жинслари мустахкам булган конларни казиб чикаришда 
кулланилади. Магазинда уюлган руда жипслашиш ва уз-узидан 
ёниш каби хусусиятлардан мустасно булиши керак.
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Ушбу казиш тизими катор афзаллик ва камчиликларга эга.
Афзалликлари: кон-тайёрлов ла\имларининг хажмини 

кичик булиши; бургилаб-портлатиш ишларининг 
самарадорлиги юкори булиши; мех,нат унумдорлипши юкори 
ва руда таннархининг арзон булиши.

Камчиликлари: рудани сифат русумлар (сортлари) 
буйича казиб олиш мумкин эмаслиги; руда массивини 
тусатдан босиб колиши ва камерадаги ногабаритларни 
майдалашда бахгсиз ходисалар содир булиши мумкинлиги ва 
бошкалар.

Юкорида куриб чикилган казиш тизимлари казиш 
бушлигини табиий сакданишига асосланган казиш тизими 
синфининг куп кулланадиган тизимлари хисобланади. Бу 
синфнинг бошка тизимлари мавжуд булиб, уларни урганиш 
махсус мутахассислик фанларининг предмети хисобланади.

Руда ва атроф кон жинсларини кулатишга асосланган 
Казиш тизими синфига кирувчи тизимлар уртача ва катта 
калинликка эга булган руда ёткизикларини казиб олишда 
кенг кулланилади. Бу синфга мансуб барча казиш 
тизимларида, дастлаб блокда катта хажмдаги руда массивдан 
ажратиб олинади ва майдаланган руда устига руда массиви 
(ёткизиги) устида жойлашган кон жинси катламлари кулаб 
тушади ёки мажбурий кулатилади. Кулатилган кон жинслари 
остидаги майдаланган руда кават (нимкават)нинг бор 
баландлиги буйича тушириб олинади.

Руда ва атроф жинсларни кулатишга асосланган 
Казиш тизимига мансуб вертикал ёки горизонтал 
компенсацион камерали, рудани сикилган мухитда ёппасига 
массивдан ажратиб, уни блокнинг ости ёки ёнбошидан 
тушириб олишга мулжалланган казиш тизимлари вариантлари 
кенг кулланадиган казиш тизимлари хисобланади.

Компенсацион камерали руда казиш тизимида рудани 
ажратиб олиш икки боскичда бажарилади. Дастлаб камерали 
Казиш тизимини кулланиб, компенсацион камералар хосил 
килинади. Камераларнинг хажми тахминан блокдаги руда 
захирасининг учдан бир кисмига тенг булади. Руданинг бу 
кисми массивдан ажратилганда майдаланиб хажми купаяди ва 
камераларни тулдиради. Шундан сунг сикик мухитда колган
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майдаланган руда блок остидан ёки ёнбошидан тушириб 
олинади.

Блокни казиб олишга тайёрлаш-ташиш ва шамоллатиш 
шгрекларини утиш, скреперлаш горизонтига рудани етказиб 
берувчи лах,им барпо этиш, блокда камера \осил килиш, 
киска руда туширгичлар ва блок кутармаларининг утишдан 
иборат булади. Ута кия ва тик, калинлиги 15-25 м гача булган 
ёткизикдарни казиб олишда блоклар узун томони буйича 
ёткизикнинг чузиклик йуналишида жойлаштирилади.

Блокнинг чузиклик буйича узунлиги 40-60 м булади. 
Руда сткизиги жуда калин булган хдлларда блокнинг узун 
томони чузикликка гик йуналишда жойлаштирилади.

К,аватни бор буйича кулатилганда унинг баландлиги 
бургилаш машинасининг вертикал ва ута кия скважиналарни 
бургилаш имкониягларидан келиб чиккан холда аникланади ва 
40-60 м, айрим шароитларда ундан х,ам баланд булиши 
мумкин.

Руда конларини казиб чикариш амалиётида рудани 
катта х,ажмда ажратиб олиш ва уни блок остидан тушириб 
олиш тизимининг турли вариантлари кулланади. Улардан энг 
куп кулланадиганлари: икки боскичли (компенсацион 
камерали) ва бир боскичли (рудани сикик мухитда ажратиб 
олиш) руда казиш тизими; рудани вертикал (бир-бирига 
параллел ёки вейер шаклида жойлашган) скважиналар билан 
ажратиб олиш тизими; рудани горизонтал (вейер шаклида 
жойлашган) скважиналар оркали ажратиб олиш тизими ва 
бошкалар.

Ажратиб олинган рудани блок ёнбошидан тушириб 
олиш тизими блок остидан тушириб олиш тизимига нисбатан 
узгача булиб, бунда блок губида камера барпо этилмайди. Бу 
эса блокни казишга тайёрлашни соддалаштиради ва камера 
х,осил килишга сарфланадиган хдражатларни тежайди. 
Кдватни мажбурий бузиб, майдаланган рудани блок 
ёнбошидан тушириб олиш тизими кончилик амалиётида кенг 
Кулланилади.

Ушбу казиш тизими синфига мансуб тизимларнинг 
асосий вариантлардан бири х,исобланади (5.19-расм). Бу казиш
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тизимида руда каватнинг бор буйига скважиналар оркали 
сикилган мухитда (кулатилган жинслар босими остида) 
ажратиб олинади ва блок ёнбошидан етказиб бериш 
лах,имига туширилади.

Рудани ёнбошдан тушириш учун хизмат килиш 
максадида етказиб берувчи лахим тепасида колдириладиган 
целик рудани тушириб олиш мобайнида казиб олинади. 
Скважиналар диаметри 100-150 мм.

Блокни казишга тайёрлаш, скважиналарни бургилаш 
ва етказиб берувчи лахимлар утиш, блок ён томонлари 
буйлаб кутармалар оркали киркмалар хосил килиш хамда 
уларга (киркмаларга) руда ёткизиги тепасидаги кон 
жинсларини кулатишдан ташкил топади. Кулатилган жинслар 
руда массивини сикувчи материал вазифасини бажаради. 
Массив сикилгандан сунг рудани вертикал катламлар буйлаб 
бирин-кетин массивдан ажратиб олинади. Скважиналар вейер 
(елпигичсимон) жойлаштирилади. Казиш тизимининг 
улчамлари: кават баландлиги -  50-60 м, блок узунлиги 50 м.

Рудани тушириб олиш казиш ишларининг асосий 
боскичи булиб, бу жараёнда, дастлаб блокдан тоза руда 
тушади ва унинг хажми блокдаги руда хажмининг 20-25 % ни 
ташкил килади. Кейинчалик эса, тушириб олинаётган руда 
сифати пасайиб боради. Чунки ажратиб олинган руда устига 
кулатилган кон жинслари рудага аралашиб уни 
сифатсизлантиради, яъни тушириб олинган руда массасидаги 
металл микдорини камайишига олиб келади. Рудани 
ёнбошдан тушириш борасида руда сифатсизланиши ошиб 
боради ва нихоят руда сифатига куйилган талаб даражаси -  
унинг таркибидаги металлнинг минимал микдоригача етиб 
боради. Шундан сунг рудани етказиб бориш лахимидан 
бевосита тушириб олиш тухтатилади. Блокда колган рудани 
етказиб берувчи лахимга уРнатилган сурилиб юрувчи 
тебранма таъминлагичли тебранма конвейер ёрдамида ёки 
узиюрар юклаб-ташувчи ускуналар ёрдамида тушириб 
олинади.

Рудани оммавий (куплаб) массивдан ажратиб олишга 
асосланган казиш тизимларининг техник-иктисодий 
курсаткичлари юкори булсада, бу тизимлар кулланилганда
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руда йукотилиши ва сифатсизланиши бошка тизимларга 
нисбатан катта булади (20 % гача булиши мумкин).

у/  К,атор кон-геологик шароитларда казиш бушлигини 
сунъий саклаш руда казиш технологиясининг асосий 
Кисмларидан бири хисобланади. Казиш бушлигини сунъий 
саклашга асосланган казиш тизимлари, асосан кимматбахо, уз- 
узидан ёниш хусусиятига эга булган, шунингдек ер юзини 
саклаш зарурати булган конларни казиб чикаришда 
кулланади. Бу казиш тизимида казиш бушлиги 
мустахкамлагичлар ёрдамида, ёки казиш бушлигини кон 
жинслари ёки бошка материаллар билан тулдириш оркали, 
ёки хар иккала усулни бир вактда, параллел куллаш билан 
сакланади. Казиш бушлигини саклашнинг юкорида 
келтирилган усуллари казиш бушлигини сунъий саклашга 
асосланган казиш тизимлари тавсифини белгилаб беради.

Казиш бушлигини мустахкамлаб казиб олиш тизими 
бошка тизимларга нисбатан анча киммат тизим хисобланади. 
Бирок бу тизим руда йукотилиши ва сифатсизланишининг кам 
булишини таъминлайди.

Ушбу казиш тизимига тегишли тизимлар ичида энг 
ким-мати (куп харажат талаб киладиган) казиш бушлигини 
тулди-риб казиб олиш тизимидир. Шу сабабли бу казиш 
тизими жуда кимматбахо рудаларни казиб олишда ёки ер 
юзини саклаш зарурати булган такдирдагина кулланади. 
Казиш бушлигини тулдиришга асосланган казиш тизими куп 
Харажат талаб килсада, бу тизим кулланилганда руда 
йукотилиш ва сифатсиз-ланиш даражаси бошка тизимларга 
нисбатан анча кичик булади.

Кончилик амалиётида тулдирувчи материаллар билан 
Казиш бушлигини тулдиришда турли усуллардан 
фойдаланилади. Тулдирувчи материалларни уз огирлик кучи 
таъсири асосида казиш бушлигига жойлаштириш, механик, 
пневматик ва гидравлик усулларда (курилмалар ёрдамида) 
Казиш бушлигини тулдириш руда конларини казиб чикаришда 
кенг кулланадиган усуллар хисобланади. Баъзан казиш 
бушлигини тулдиришда тез котиб, мустахкамланувчи 
тулдирувчи материаллар аралашмаси кулланилади.

Казиш бушлигини тулдириб рудани казиб олишга
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асосланган казиш тизимларидан энг куп кулланиладигани -  
руда ёткизигини горизонтал катламлар буйича казиш 
тизимидир (5.20-расм). Бу тизим турли кон-геологик 
шароиглардаги руда конларини казиб олишда кулланиши 
мумкин (кичик калинликдаги ётик жойлашган руда 
ёткизиклари бундан мустасно). Бу тизим кулланилганда блок 
горизонтал катламлар билан пастдан юкорига йуналишда 
казиб олинади. Хар бир катлам казиб олиниши биланок, 
казилган бушлик тулдирма материаллари билан тулдирилади. 
Тулдирма казиш бушлигининг ён томонларини сакданишини 
таъминлайди, унинг сатхи эса ускуналар ва ишчилар учун 
платформа вазифасини утайди.

Блокни кутарилиш йуналишида горизонтал 
кагламларга ажратиб казиб олиш тизимининг улчамлари: 
кават бландлиги 35-40 м дан 50-70 м гача; катлам баландлиги
-  2-3 м; руда ёткизигини чузиклик буйича казиб олишда 
блокнинг узунлиги -  30-60 м, мустах,кам ва уртача мустахкам 
жинсларда эса -  100-150 м булиши мумкин.

Руда ёткизиги жуда калин булса, блок чузикдикка тик 
йуналишда казиб олинади. Бунда камеранинг кенглиги 6 м 
дан 10-12 м гача, целикнинг кенглиги эса - 5 м  дан 10 м гача 
булиши мумкин. Целиклар иккинчи боскичда, яъни блокдаги 
руда казиб олингандан сунг казиб олинади. Агар тулдирма 
сифатида тез котиб мустахкамланадиган материаллар 
кулланилса, у холда блокни целик колдирмасдан казиб 
олинади.

Рудани массивдан бургилаб-портлатиш усулида 
ажратиб олинади. Шпурлар бургилаш массивдан ажратиб 
олинган рудани юклаш ва ташиш горизонтига етказиб бериш 
жараёнларида бургилаш аравачаси, узиюрар юклаб-гашиш 
ускуналаридан фойдаланилади. Бу эса, уз навбатида мехнат 
унумдорлиги юкори (60-80 т/смена), руда йукотилиши кам (5 
% гача) ва казиб олинган руда массасининг сифатсизланиши 
кичик (3 дан 10 % гача) булишини таъминлайди.

Руда конларини ер ости усулида казиб чикариш 
амалиётида казилган бушликни тез котиб мустахкамланадиган 
тулдирмали блокни юкоридан пастга йуналишда казиб олиш 
деб аталувчи, казилган бушликни сунъий саклаш синфига
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мансуб казиш тизими хам кулланилади. Бу тизим руда ва 
атроф кон жинслари тургун ёки нотургун, уз-узидан ёниш ва 
жипслашиш хусусиятларга, шунингдек турли калинлик ва 
огиш бурчагига эга булган, кимматбахо руда конларини казиб 
чикаришда кулланилади. Бунда блоклар юкоридан пастга 
йуналишда кичик кияликка эга булган катламлар буйича, 
казилган бушликни тез котиб мустахкамланадиган тулдирма 
билан тулдириб казиб олинади. Руда массивидан катламларни 
тулдирма массивидан хосил булган яхлит сунъий шифт остида 
кирмалар (заходкалар) оркали казиб олинади.

Тизимнинг улчамлари казиб олинаётган руда 
ганасининг шакли ва улчамларига боглик булиб, блокларни 
казишга тайёрлашда блок чеккалари ва уртасидан кутармалар 
утилади, кутармалардан хар бир катлам учун марказий ва 
чекка ортлар утилади. Чекка ортлардан 4-12° нишабликда 
марказий ортгача казиш кирмалари утилади. Кирмаларнинг 
узунлиги, одатда 20 м, баландлиги 2-3 м, кенглиги эса -  4-7 м 
булиши мумкин. Кирмаларни казиб олиш навбати тез котиб 
мустахкамланадиган тулдирманинг котиш вакти буйича 
белгиланади.

Кирма утишда рудани массивдан шпурлар оркали 
ажратиб олинади. Ажратиб олинган руда скреперлар ёки 
енгил узиюрар ташиш воситаларида ташиш горизонтига 
етказиб берилади.

Тулдирма аралашмаси кувурлар оркали марказий ортга 
туширилади ва тусик устидан кирмага юборилади. Кирма кия 
булганлиги сабабли тулдирма аралашмаси казищцан хосил 
булган бушликка окиб, уни секин-аста тулдириб боради.

Бу тизим кулланилганда блокнинг ойлик унумдорлиги
0,8 дан 1,5 минг тоннагача (рудани скрепер билан ташиш 
лахимга етказиб берилганда) ва 3 дан 5 тоннагача (узиюрар 
ускуналар билан етказиб берилганда) булиши мумкин. Кавжой 
ишчисининг мехнат унумдорлиги 5-10 дан 20-30 тонна/киши 
сменани ташкил килади.

Бу казиш тизими оркали рудани казиб чикарилганда 
руда таннархи бошка тизимлардагига нисбатан юкори булади. 
Шу сабабли блокни юкоридан пастга йуналишда киярок 
катламларга ажратиб, казилган бушликни тулдириб казиб
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олиш тизими бошка тизимлар кулланиши мумкин булмаган 
конларни казиб чикаришда кулланилади.

3.7. Умумшахта технологик булинмалари
Шахта ва рудникларнинг умушахта булинмаларига 

шахта ичи транспорти, шахтани сувсизлантириш, электр 
гаъминоги, тиббий хизмат ва юкларни кутариш билан боглик 
булган хизматлар киради.

Шахта ичи транспорти ер ости лахимлари буйлаб 
кавжойдан казиб олинган фойдали казилмани ва кон 
жинсларини ер юзигача ташиб чикариш, машина ва 
ускуналарни, мустахкамлагич материалларини ер юзидан 
шахта ичига ташиб келтириш, одамларни иш жойларига олиб 
бориш ва иш купи охирида ер юзига чикариб куйиш каби 
хизматларни амалга оширади.

Шахта ичи транспортини бажарувчи транспорт 
воситалари ишлаш тавсифи буйича икки турга булинади, 
узлуксиз ишлайдиган ва циклли усулда ишлайдиган 
транспорт воситалари.

Узлуксиз ишлайдиган транспорт воситаларига 
конвейер транспорти, гидравлик транспорт, пневмотранспорт, 
«чексиз» сим аркон ёрдамида вагончалар билан юк ташиш 
курилмаси ва уз огирлиги билан харакатланувчи транспорт 
куриниши киради. Бунда ташилаётган юклар поток 
куринишида узлуксиз харакатланади.

Циклли транспорт воситаларига темир йул транспорти, 
автомобил транспорти, узиюРаР вагончалар, скрепер 
курилмалари каби транспорт воситалари киради. Бунда 
ташилаётган юклар вакт буйича узлукли равишда кисмларга 
ажратиб ташилади.

Шахталарда кулланиладиган конвейерлар икки турга 
булинади: сидиргичли ва лентали конвейерлар.

Сидиргичли конвейерлар асосан казиб олинган фойдали 
казилмани кавжой буйлаб транспорт штрекигача ташиб 
чикаришда кулланилади. Лентали конвейерлар эса, ташиш 
штреклари ва магистрал ташиш кон лахимлари буйлаб 
фойдали казилмани ташишда кулланилади.
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Замонавий шахта ва рудникларда ер ости транспорти 
куйидаги транспорт бугинларига булинади:

1. Фойдали казилмани кавжой буйлаб транспорт 
штрекигача ташиш;

2. Юкларни горизонтал кон лахимлари оркали ташиш;
3. Юкларни кия кон лахимлари буйлаб ташиш;
4. Юкларни вертикал кон лахимлари буйлаб ташиш.
Шахта ва рудникларда транспорт ишларини ташкил

килишга юкларни кайта юклаш (транспорт бугинларини) кам 
булиши, хавфсизликни таъминлаш, транспорт харажатларини 
кам булиши каби талаблар куйилади.

Сидиргичли конвейерлар огиш бурчаги 20-25° гача булган 
кумир катламларини казишда кулланилади. Огиш бурчаги 20- 
40° булган катламларни казишда ва кумирни кавжой буйлаб 
ташишда кавжой буйлаб урнатилган металл новлар оркали 
казиб олинган кумир у3 огирлик кучи таъсирида ташиш 
штрекигача сирпантириб етказилади. Огиш бурчаги 40°дан 
катта булган катламларда эса, казиб олинган кумир уз 
огирлик кучи таъсирида металл новларсиз ташиш штрегига 
катлам асоси буйлаб сирпаниб етиб келади.

Юкларни горизонтал кон лахимлари оркали ташишда 
темир йул транспорти, лентали конвейерлар ва сидиргичли 
конвейерлар кулланилади. Рудникларда юкларни киска 
масофага ташиш учун скрепер курилмалари кулланилади. 
Ташиш масофаси 500 м ва ундан ортик булганда автомобил 
транспортидан фойдаланилади.

Шахта ва рудникларда темир йул транспорти ишини 
ташкил килишда электровозлар ва махсус кон вагончаларидан 
фойдаланилади. Электровозлар контактли (троллейли) ва 
аккумулягорли булиши мумкин. Темир йул курилишида Р-33 
русумли рельслар ишлатилади. Икки рельс палласи уртасидаги 
масофа 600 ва 900 мм ни ташкил килади. Темир йуллар 
ташиш йуналиши буйича 0.003-0.005 кияликга эга булиши 
таъминланади. Чунки бундай кияликга эга булинганда ер ости 
сувларини сув чикариш курилмаси томон окиб келишига ва 
юк ташиш жараёнида энергияни иктисод килишга имкон 
яратилади.

Кумир, руда ва кон жинсларини ташиш учун хажми
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0,7 м3 дан 10 м3 гача булган кон вагончалари кулланилади. 
Одамларни ташиш учун эса, махсус йуловчи вагончалар 
ишлатилади.

Битта электровозга 4-6 ва айрим холларда 8-10 та 
вагончалар тиркалади ва ташиладиган юк массаси 80-100 
тоннани ташкил килади. Харакат тезлиги эса 12-20 км/соат 
булиши мумкин. Вагончаларни юклаш жойида юкланган 
вагончаларни урнига буш вагончаларни етказиб бериш учун 
(моневр ишларини амалга ошириш учун) кичик гоборитлй 
чигирлардан фойдаланилади.

Юкларни кия кон лахимлари буйлаб ташишда 
конвейерлар ва сим арконли транспорт воситалари 
кулланилади. Бунда юкори унумдорликка эга булган лентали 
конвейерлардан кенг фойдаланилади.

Кон корхоналарида юкларни вертикал ва кия 
лахимлар оркали ташиш юк кутариш ишлари дейилади ва бу 
жараён шахта кутариш курилмалари воситасида амалга 
оширилади.

Одатда шахта ва рудниклар иккита - асосий ва 
ёрдамчи стволлар оркали кутариш ишларини амалга 
оширадилар. Бу стволлар кутариш курилмалари билан 
жихозланган булади.

Асосий ствол ер остидан казиб олинган фойдали 
казилмспи ер юзига кутариб чикариш учун хизмат килади. 
Ёрдамчиси эса одамлар, материаллар, ускуналарни шахтага 
тушириш ва ер юзига кутариш, хамда шахтани шамоллатиш 
ишларини таъминлайди.

Юкларни стволлар оркали кутариш клет ёки скиплар 
билан бажарилади. Ш унинг учун хам кутариш ишлари 
«клетли кутариш» ва «скипли кутариш» номлари билан 
юритилади. Кутариш курилмаси юкори кисмига 
йуналтирувчи шкивлар урнатилган (ёгоч ёки металлдан 
ясалган) минора (копер), сим аркон ураладиган барабан, 
юритгич ва бошкариш дастакларидан ташкил топади. 
Барабанга ураладиган иккита сим аркон шкивлар оркали 
ствол ичига туширилади ва уларнинг учига кутариш идиши 
(клет ёки скип) мустахкам уланади.

Хлетли кутариш курилмасида юкланган вагончалар
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клетга киритилиб, ер юзига к^тарилади ва бу ерда бушатилиб, 
буш вагонча (ёки унга бирор юкни юклаб) яна шахтага 
туширилади.

Скипли кутариш курилмасида фойдали казилмани 
скипга юклаш ствол одци курасига урнатилган юклаш 
воситалари ёрдамида амалга оширилади. Скипда кутарилган 
фойдали казилма ствол тепасига урнатилган бункерга 
агдарилади. Скишшрнинг юк кутариш кобилияти 16 т гача 
булиши мумкин.

Ер к,обигида фойдали казилма ёткизикларини пастки 
ва юкори кисмини ураб турган кон жинслари орасида сувли 
кон жинслари катламлари хам мавжуд булади. Кон ишларини 
олиб бориш натижасида бу сувлар кон лах,имларига сизиб 
киради ва кон ишларини самарали олиб боришни 
мураккаблаштиради, хамда кон ишларини олиб боришнинг 
санитар-гигиеник шароитларини ёмонлаштиради. Шу сабабли 
шахталарни сувсизлантириш кончилик корхоналарининг 
асосий вазифаларидан бири хисобланади. Коннинг 
гидрогеологик шароитига нисбатан шахта лахимларига сизиб 
келадиган сув микдори турлича булади. Шахтага окиб келувчи 
сув микдори унинг сувчанлик коэффициенти буйича 
бахоланади. Сувчанлик коэффициенти

С ( м 3 / с)
сув От! с 

ифодаси оркали аникланади.
м3/с - бир сутка давомида шахтадан чикариб ташланган сув 

микдори, м3/сутка.
От/с - бир суткада шахтадан казиб олинган фойдали казилма 
микдори, т/сутка.

Купчилик шахта ва рудникларнинг сувчанлик коэф. 1 
дан ортик булади. Бахорда, эрувчанлик ва ёмгир куп ёгиши 
туфайли шахталарга окиб келадиган сув микдори одатдагидан
1,5-2 баробар куп булади. Маълумкч ер ости сувлари купинча 
ишкорли ва кислотали булади. Бундан ташкари сувларда 
турли зарарли микроорганизмлар мавжуд булиб, уларни 
истеъмол килишганда турли юки! ши касалликларга учраш 
мумкин. Шу сабабли шахтадан чи ;ариб ташланган сувларни
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истеъмол килиш катъиан ман килинади. Шахта сувлари бош, 
ердамчи стволлар ва махсус шурфлар оркали сув чикариш 
курилманари ердамида ер юзига чикариб ташланади. 
Участкалардаги сувлар арикчалар оркали бош ташиш 
штрекига окиб келади ва бош штрекдаги арикча оркали 
дастлаб ствол кураси майдонига курилган сув йиггич 
(ховуз)га куйилади, у ерда сувдаги лойкалар чукиб сув 
тиникдашади. Тиник сув эса кабул кудугига окиб тушади ва 
марказдан кочирма насослар ёрдамида ер юзига чикариб 
ташланади. Насослар махсус камерага урнатилади. Битта 
камерага учта насос урнатилади. Улардан биттаси ишлаб 
туради, иккинчиси захира шаклида ишлатишга тайёр туради, 
учинчиси эса, таъмирлашда булади.

Назорат саволлари:
1. Руда конларини ер ости усулида казиб олишнинг узига 
хос хусусиятларини айтиб беринг.
2. Руда йукотилиши ва сифатсизланишини таърифлаб бе
ринг. Йукотилиш микдори ифодаларини езинг.
3. Рудникларнинг шахта майдони деганда нимани тушуна
сиз?
4. Шахта майдонини очиш ва казишга тайёрлаш усуллари 
ва схемаларини айтиб беринг.
5. Рута конларини казиб олишнинг асосий жараёнлари ва 
уларнинг мазмун-мохиятини таърифлаб беринг.
6. Казиб олинган кон массасини иккиламчи майдалаш ни- 
ма учун керак?
7. Руда шахталарида кон босимини бошкаришнинг канака 
усулларини биласиз?
8. Руда конларини ер ости усулида казиб олишда куллана
диган казиш тизими кандай мезонлар асосида синфларга аж
ратилади?
9. Хар бир казиш тизимига кирадиган казиш тизими вари- 
антлари ва уларнинг мохияти хамда кулланиш шароитларини 
айтиб беринг.
10. Казиш тизими синфларининг афзаллик ва камчиликла- 
ри нималардан иборат?
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4. К.АТЛАМЛИ КОНЛАРНИ ЕР ОСТИ УСУЛИДА КАЗИБ 
ЧИКАРИШ АСОСЛАРИ

4.1. Дунё ёкилги-энергетика балансининг холати ва 
Узбекистан кумир конлари тугрисида маълумотлар

Энергия билан таъминланищ муаммоси доимо инсони- 
ятнинг назарида булиб, хар бир тарихий даврда унинг узига 
хос масалалари намоён булиб келмокда.

XX аср бошларида дунё балансида кенг микёсда кумир 
(65%), утин (16%), усимлик ва хайвонот чикиндилари (16%) 
ишлатилган. Ёкилги балансидаги нефтнинг улуши атиги 3% 
ни ташкил килган. Табиий газ умуман ишлатилмаган.

XX асрнинг 30-йилларига келиб энергобалансдаги 
кумирнинг улуши камайиб (55%), нефтнинг улуши купайди 
(15%) ва ёнувчи газлардан фойдаланила бошланди (3%).

Кейинчалик (1960-1980 йиллар) ёкилги-энергетика 
ресурсларидан фойдаланиш микдори ошиб бориши 
натижасида энергобаланс структураси кескин узгарди.

Окибатда нефт улуши 1,35 ва газнинг улуши 1,56 марта 
купайди, каттик, ёкилгининг улуши эса 1,7 марта камайди. Бу 
даврда барча турдаги ёкилги-энергетика ресурсларидан 
фойдаланиш 2,4 баробар ошди ва тахминан 10,5 млд. т. 
шартли ёкилгини ташкил килди.

Кейинги йилларда жахон микёсида кумирдан 
фойдаланиш, умуман, энергиядан фойдаланишга нисбатан 
тезрок усиб бормокда. 1980 йилларда умуман энергиядан 
фойдаланиш (1970 йилга нисбатан) 17% га купайган булса, 
кумирдан фойдаланиш 26%ни ташкил килган.

Хозирги вактда жахон энергобалансидаги кумир ва нефт
нинг улуши (казиб чикариш ва ишлатилиши буйича) бир- 
бирига тенглашиб колган (4.1 - жадвал).

Келажакда каттик ёкилги (кумир, ёнувчи сланецлар, 
торф) конларини казиб чикаришни купайтириб бориш кузда 
тутилади. Чунки улар дунё микёсида захиралари хажми 
буйича 90% ни, нефг ва газники эса факат 7% ни ташкил 
килади. Агарда уларнинг ёниш иссиклигини хисобга 
олинадиган булса, у холда каттик ёкилгилар улуши 74% ни,
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газ ва нефтнинг улуши 26%ни ташкил килади.

4.1-жадвал.
Жах,он энергобалансида ёкилги турларидан фойдаланиш

I _ _________________ __ _____________________________________

Ёкилги-энергстика
рссурсларининг

тури

Екилги-энергстика ресурсларидан 
фойдаланиш ва уларнинг улуши
1980 йил 2000 йил

млн. тонна 
шартли 
ёкилги

% млн. тонна 
шартли 
ёкилги

%

Нефг 3915 37,8 5000 29,4
Гач 2169 20,9 2750 16,2
Кумир 3016 29,1 4800 28,2
Ядро ёкилгиси 270 2,6 3000 17,6
Гйдрорееурслар 690 6,7 750 4,4
Хар хил ёкллгилар 298 2,9 300 1,8
Янги турдаги ск,ил- 
гилар (табиий
И С С И К .- Л И К

манбалари)

400 2,4

Жами 10358 100 17000 100

Хозирги вактда ер багрида топилган кумир бассейнлари 
ва конларининг сони 3600 дан купрокни ташкил килади. 
Улардан еттита бассейн гигант-бассейн х,исобланади ва 
уларнинг хар бирининг геологик захираси 500 млрд. тоннадан 
купрокни ташкил килади. Уларга куйидагилар киради: Ленек, 
Тушуск, Таймирск, Конско-Ачинск, Кузнецк (Россия), Алма- 
Амазонка (Бразилия), Апалчанск (АКШ). Туртта бассейн - 
Нижнерейнско-Вестфалск (ГФР), Донецк (Украина), Печерск 
(Россия), Иллинойск (АКД1) бассейнларининг захиралари 
200-500 млрд. тоннани ташкил килади. 210 га якин бассейн 
ва конлар х,ар бирининг захиралари 0,5-200 млд. тоннани 
ташкил килади. Колган барча кумир бассейн ва конларининг 
захиралари 0,5 млрд. тоннадан ошмайди.

Хозирги вактда китъалар буйича 600 метргача 
чукурликдаги хисобланган кумир захиралари куйидаги 
жадвалда келтирилган (4.2-жадвал).

83



4.2-жадвал

Китъалар Кумир
типлари(русу

млари)

Умумий
геологик

зах,иралар

Разведка килинган 
зах,иралар

Хаммаси Жумладан
ишончлилиг

и
млрд.

т.
% млрд.

т.
% млрд.

т.
%

Оврупо Тошкумир 1024 11 435 18 231 24
Кунгир
кумир

326 7 144 1 1 87 28

Жами: 1346 9 579 16 318 23
Осиё Тошкумир 5933 63 757 32 213 22

Кунгир
кумир

2176 44 195 14 106 33

Жами: 8109 57 952 26 319 24
Шимолий
Америка

Тошкумир 1922 20 796 34 477 47
Кунгир
кумир

2238 46 888 66 72 23

Жами: 4160 29 1684 45 549 40
Жанубий
Америка

Тошкумир 81 1 21 1 3 1
Кунгир
кумир

10 5 - -

Жами: 91 1 26 1 3 0
Африка Тошкумир 244 3 177 5 66 3

Кунгир
кумир

2 - -

Жами: 246 2 177 3 66 5
Австралия Тошкумир 230 2 230 10 42 3

Кунгир
кумир

129 3 115 9 68 16

Жами: 359 2 345 9 110 8
Хаммаси Тошкумир 9428 100 2356 100 1033 100

Кунгир
кумир

4883 100 1348 100 334 100

Жами: 14311 100 3705 100 1367 100

К,итъалар буйича тошкумир ва кунгир кумир захиралари 
куйидагича таксимланган: Осиё -  57%, Америка -  30%, 
Оврупода -  9%, Австралия ва Африканинг хар бирида 2%.
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Узбекистан Республикасида кумир асосий энергия 
Минбаларидан бири ва саноатнинг бошка тармокдари учун 
мух,им хом ашё х,исобланади. Мамлакат х,удудида жойлашган 
ни катта кумир зах,ираларига эга булган кумир конлари 
цслажакда кумир казиш хджмини янада купайтиришга имкон 
иратади.

Кумир казиш корхоналарида (шахта ва разрезлар) шахта 
майдонини очиш ва уни казишга тайёрлашда турли усуллар 
Химда казиш тизимлари, шунингдек, механизация 
иосигаларидан кенг фойдаланилади. Бирок мавжуд 
корхоналар ишлаб чикариш жараёнларининг техник 
даражаси ва асосий техник-иктисодий курсаткичлари МДХ 
мамлакатларининг ривожланган кумир казиш регионлари 
курсаткичларидап анча паст. Шу сабабли кумир казиш 
ишларини муттасил такомиллаштириб бориш талаб эттад и .

Х,озирги вактда Узбекистонда катор кумир конлари 
топилган булиб, разведка ишлари олиб борилган ва олиб 
борилмокда. Булар жумласига, Ашрен кунгир кумир кони, 
Шаргун тошкумир кони, Бойсун тошкумир кони ва 
бошкалар киради.

А нфен кумир кони Тошкент вилоятида Ангрен дарёси 
нодийсида жойлашган булиб, унинг майдони 70 км2 ни 
ташкил килади ва зах,ираси буйича энг катта кумир хдвзаси 
\исобланади. Шаргун ва Бойсун кумир конлари Сурхондарё 
вилоятининг тоглик х,удудларида жойлашган булиб, геологик 
ва кон-техник шароитлари анча мураккаб х,исобланади. Бу 
конлар кумирининг сифати юкори булганлиги сабабли 
республика халк хужалигида катта ах,амиятга эгадир.

Узбекистан Республикаси х,удудида жойлашган кумир 
конларининг зах,иралари мамлакат халк хужалигини 
ривожлантиришга катта имкониятлар яратади ва уларнинг 
микдори куйидаги жадвалда келтирилган (4.3-жадвал).

Куйида келтирилган кумир конларидан ташкари, 
Узбекистан билан Туркманистон чегараларида жойлашган 
Когуртонг кумир кони х,ам саноат ах,амиятига эгадир. Бу кон 
Термез шахридан 110 км шимолда ва «Бозир» темир йул 
станциясидан 50 км масофада жойлашган. 1940-1957 
йилларда ушбу коннинг ер юзига якин жойлашган кисми
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махаллий саноат шахталари томонидан казиб олинган булиб, 
хозирга вактда консервация килинган.

Коннинг геологик ва гидрогеологик шароитлари, кумир- 
нинг сифати яхши булганлиги унинг келгусида ишлатиш сама- 
радорлигини таъминлайди. Республика худудида янги кумир 
конларини излаш ва разведка килиш ишлари давом этмокда.

4.3-жадвал.
Узбекистан Республикаси кумир конларининг забиралари

Шахта, разрез, 
коннинг участкаларн

Баланс
захирала

-ри,
минг

тонна

Саноат
захирала

-ри,
минг

тонна

Эслатма

1. Шахталар 
Ангрен 9-шахта 65831 35816 Кушимча разведка
Шаргун шахтаси 27715 8318 ишлари давом

2.Разрезлар 
Ангрен разрези 779110 492458

этмокда.
К,ушимча разведка

Наугарзон участкаси 6919 3074
ишлари давом 
этмокда.

Опартог участкаси 374670 150694
Кушимча разведка 
ишлари давом

Облик, майдони 188668 -

этмокда.
Кушимча разведка

Чучк,абулок, майдони 125467 _
ишлари давом 
этмокда.

Нишбош майдони 250408 - Кушимча разведка
Жанубий Бойсун кони 5759 - ишлари давом
Бойсун конининг 
Марказий участкаси 12870 -

этмокда.

Бойсун конининг башораг - Кидирув ва разведка
Шаркий участкаси захираси ишлари олиб

20 млн. 
тонна

борилмокда.

4.2. Шахта ва шахта майдони 
Шахта -  фойдали казилмаларни ер ости усулида казиб 

олиб, уни бевосита истеъмолчиларга ёки бойитиш 
фабрикаларига етказиб бериш билан шугулланувчи кончилик 
саноати корхонасидир.
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Бошкача килиб айтганда, шахта -  бу шахта майдони 
чегараларидаги фойдали казилмани казиб олишга 
мулжалланган, ер юзида жойлашган иншоотлар ва ер ости 
кон лахимлари мажмуидир.

Шахта ишлаб чикариш куввати, ишлаш мудцати, 
шахта майдонидаги баланс ва саноат зах,иралари, шахта 
майдонининг чузикдик ва огаши буйича улчамлари билан 
тавсифланади.

Маълум вакт бирлиги (сутка, йил) мобайнида казиб 
олинадиган, тонна(ёки куб метр) ларда улчанадиган фойдали 
казилма микдори шахтанинг ишлаб чикариш куввати 
дейилади.

Шахта майдонида жойлашган фойдали казилма саноат 
зах,ирасини казиб олиш даври шахтанинг ишлаш ёки фаолият 
курсатиш мудцати дейилади.

Хозирги вактда ишлаб чикариш куввати буйича турли 
шахталар мавжуд булиб, уларнинг йиллик куввати бир неча 
юз минг тоннадан бошлаб бир неча миллион тоннани ташкил 
килади. Масалан, «Распадская» шахтасининг (Россия) куввати 
7,5 млн. т., «Рейланд» шахтасининг (Олмония) куввати 5 
млн.т. ташкил килади. Узбекистонда фаолият курсатаёгган 
шахталар нисбатан кам кувватли шахталар х,исобланади ва 
уларнинг йиллик ишлаб чикариш куввати 400-500 минг тонна 
(Ангрен 9-шахта) ва 200-250 минг тоннани (Шаргун шахтаси) 
ташкил килади.

Кончилик корхоналари амалиёти шуни курсатадики, 
кон казиш корхоналарининг ишлаб чикариш куввати канча 
катта булса, унинг техник-иктисодий курсаткичлари шунча 
яхши булади, яъни куввати катта корхоналарда мех,нат 
уиумдорлиги юкори булиб, махсулот таннархи нисбатан 
кичик булади. Бу эса, уз навбатида корхонанинг фойдаси, 
рситабеллик даражаси ва бошка ишлаб чикариш 
курсаткичларини ошишига ижобий таъсир этади. Шунга 
кура, МДХ мамлакатларида шахталарнинг йиллик ишлаб 
чикариш куввати 0,6-1,2 млн. т. дан тортиб 3,6-4,5 млн. т. 
булиши иктисодий жихдтдан максадга мувофик кисобланади 
на тавсия этилади.. Шунингдек, юкори ишлаб чикариш 
кувватига эга булган шахталарнинг ишлаш мудцати 40-50
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йилдан кам булмаслиги талаб этилади. Шахталарни 
лойих,алашда уларнинг тулик ва хисобий ишлаш муддатлари 
аникланади.

Шахталарнинг хисобий ишлаш муддати Т х шахта 
майдонидаги саноат зах,ирасини ( Зс ) шахтанинг йиллик 
ишлаб чикариш кувватига ( ( ) )  нисбати оркали аникланади.

т  з с „

I у -  —  иил.

Шахтанинг тулик ишлаш муддати Тт ни аниклаш учун 
хисобий ишлаш муддати Тх га шахтанинг лойихавий 
Кувватига эришиш муддати /, ва шахтанинг суниш (тугатиш) 
муддати / 2 кушилади Тг = ТХ + (] + (2, йил

/, ва / 2ларнинг кийматлари шахтанинг ишлаб чикариш 
йиллик кУвватига нисбатан аникланади. Кончилик саноати 
корхоналари амалиётида асосан: /, = 2 - 3  йил, /2 = 1 - 2  йил 

Катта майдонда жойлашган конларни алохида 
кончилик корхоналари томонидан казиб олиш учун уни бир 
неча кисмларга ажратиш максадга мувофик хисобланади.

Фойдали казилма кони майдонининг битта шахта 
томонидан казиб олиш учун ажратилган кисми шахта майдони 
дейилади. Одатда, фойдали казилма факат горизонтал 
куринишда ётмайди ва горизонтга нисбатан маълум кияликда 
ётади. Шу сабабли шахта майдони юкори ва пастки, 
шунингдек ён томонлари буйича чегараларга эга булади. 
Шахта майдонининг кутарилиш буйича чегараси унинг юкори 
чегараси, огиш буйича чегараси пастки чегара ва чузиклиги 
буйича чегаралари эса ён чегаралари хисобланади (1.2-расм). 
Шунга кура, шахта майдони куйидаги улчамлар буйича 
тасвирланади: горизонтал ёткизик (катлам) ларда -  буйи ва 
эни; кия ва тик катламларда -  чузиктиги ва чукурлиги, 
чузилик буйича тик йуналишдаги улчами.

Саноат микёсида шахта томонидан казиб олишга 
ажратилган ер багрига жойлашган фойдали казилма (кумир)
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СТК.ИЗИГИ кон ажратмаси д е б  аталади. Кон ажратмаси 
чегараларидаги е р  юзидан фойдаланишга рухсат этилмайди.

Замонавий шахталарда шахта майдонининг чузиклик 
буйича улчами 20 км, огиш буйича улчами эса -  4-5 км 
булиши мумкин. Мавжуд шахталар купчилигининг шахта 
майдонининг чузиклик буйича улчами -  6-7 км, огиш буйича 
улчами эса -  2-3 км ни ташкил килади.

4.3. Шахталарии метан буйича категорияларга ажратиш
Кумир конларини ер ости усулида казишда кумир 

катлами ва унинг атрофини ураган кон жинсларидан кон 
лах,имларига метан гази ажралиб чикади. Меган гази уч 
шаклда ажралиб чикиши мумкин: одций, суфляр ва тусатдан 
ажралиб (отилиб) чикиш.

Одций ажралиб чикиш шаклида метан кумир каглами 
ва кон жинсларининг очилган майдони буйича нисбатан бир 
х,ил микдорда текис ажралиб чикади ва атмосферага 
куш ил ад и.

Суфляр шаклда газ жинс ёриклари, катламга 
бургиланган шпур ва скважиналар, шунингдек, геологик 
бузулиш участкалари оркали окиб чикиб атмосферага 
куш ил ад и.

4.4-жадвал.
Метан буйича шахта 

категориялари
Шахталарнинг нисбий метандорлиги, 

м’/т
I <5
11 5-10
III 10-15

Ути категориялик > 1 5 ;  суфляр ок.им буйича хавфли 
шахталар

Тусатдан газ отилиб 
чикиш буйича хавфли

Тусатдан газ ва кумир ски кон жинси 
отилиб чикиши хавфи булган 
к,атламларни казувчи шахталар

булиб, ксйинчалик аста-секин пасайиб боради. Суфляр газ 
ок,иб чикиши бир неча кундан тортиб бир неча йилгача 
дпном этиши мумкин. Газнинг тусатдан ажралиб чикиши 
шуидий динамик ходисаки, бунда кумир катламининг бир 
К.ИСМИ т с ч  бузилиб бир онда катта микдордаги газ отилиб
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чикдци ва узи билан бирга майдаланган кумирни хам олиб 
чикиб кон лахимига уйиб куяди.

Кумир шахталари метандорлик буйича куйидаги беш 
категорияга булинади (4.4-жадвал).

Шахталарни категорияларга ажратишда мезон сифатида 
уларнинг нисбий метандорлик даражаси, яъни бир сутка 
давомида уртача суткалик казиб олинадиган кумирнинг 1 
гоннасига тугри келадиган ажралиб чикувчи (м3 да 
улчанадиган) метан микдори кабул килинган.

4.4. Шахта майдони захиралари, кумир йукотилиши ва 
конларни казиб чикариш боскичлари

Шахта майдони худудида маълум микдорда фойдали 
казилма захиралари жойлашган булиб, улар геологик баланс, 
балансдан ташкари ва саноат захиралари куринишларига 
ажратилади.

Геологик захира -  шахта майдони худудида жойлашган 
фойдали казилманинг умумий микдори (захираси).

Баланс захира -  замонавий техника ва технология 
ёрдамида казиб олиниши мумкин булиб, казиб олинган 
фойдали казилмани саноат микёсида ишлатилганда иктисодий 
самара берадиган геологик захиранинг кисми.

Балансдан ташкари захира - замонавий техника ва 
технология асосида казиб олиниши мумкин булмаган ёки 
казиб олинган гакдирда саноат микёсида ишлатилганда 
иктисодий самара бермайдиган геологик захиранинг кисми. 
Бирок илмий-техника ривожланиши натижасида, кейинчалик 
балансдан ташкари захира баланс захирага айланиши мумкин.

Саноат захира -  конни казиб олиш технологияси 
буйича белгилаб куйилган (рухсат этилган) фойдали казилма 
йукотилиши микдорини баланс захирадан айиргандан колган 
баланс захиранинг кисми.

Шахта майдонини казиб олишда баланс захиранинг 
хаммаси ер юзига чикариб берилмайди, унинг бир кисми ер 
остида колиб кетади. Фойдали казилма баланс захирасининг 
ер остида колиб кегадиган кисми фойдали казилманинг 
йукотилиши дейилади. Йукотилиш микдори фоизларда ёки 
йукотилиш коэффициенти куринишида бахоланади.
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Йукотилиш коэффициенти йукотилган фойдали 
кдзилма микдорини баланс зах,ирага нисбати оркали 
аникланади.

Фойдали казилма йукотилиши уч гурух,га ажратилади.
1. Мухофаза ва тусик. целикларида йукотиладиган 
умумшахта йукотилиши.

Мух,офаза цсликлари кон ишларининг ер юзига 
жойлашган сунъий ва табиий объектларга ёки кон 
лах,имларига курсатадиган салбий таъсирлардан мух,офаза 
килишни таъминлайди. Тусик целиклари эса шахта 
майдонидаги сакланиши лозим булган кон лах,имларига ер 
юзидаги ёки ер ости сувларини, шунингдек, газ ёки 
лойкаларни казиб олинган бушлик ва тугатилган кон 
лах,имлари оркали ёриб киришидан саклайди.
2. Кондаги геологик бузилишлар ва гидрогеологик 
шароиглар билан боглик булган йукотилишлар.
3. Эксплуатацион йукотилишлар. Улар куйидагшгардан 
ташкил топади: майдон буйича йукотилиш (тайёрлов 
лах,имлари мух,офаза целикларнинг к,азиб олинмайдиган 
к,исми, казиш бушлигида ва казиш участкалари чегараларида 
йукотиладиган фойдали казилма); катлам калинлиги буйича 
(казиш ва тайёрлов лах,имлари шифти, асоси ёки катламни 
табакаларга булиб казиб олишда улар орасида 
к,олдириладиган кумир); кон ишларини нотугри олиб бориш 
нагижасидаш йукогшшшлар (лах,имларнинг упирилиши ёки 
сув билан тулиб колиши натижасида колдириладиган 
целиклар); шахта майдони алохдца кисмларини бир биридан 
ажратиш максадида колдириладиган ёнгинга карши целиклар; 
портлатиш ишлари, ташиш жараёнлари ва шу каби ишларда 
содир буладиган йукотилишлар.

Фоизларда улчанадиган йукотилиш микдори куйидаги 
ифода оркали аникланади

К ,  = 1 0 0 (1 -— ) .

Бунда г -ш ах та  майдонининг саноат захираси, т.;
2б -ш ахта майдонининг баланс зах,ираси, т.;

Кондан казиб олинадиган фойдали казилма микдори
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ажратиб оли 1ц (казиб чикариш) коэффициента С оркали 
бах,оланади. Бу коэффициент кон-геологик шароитлар, 
катламнинг к^шинлиги, огиш бурчаги, фойдали казилманинг 
кадр-киймати, к,азиш чукурлиги, кон ишлари технологияси 
каби омилларгн боглик булиб, унинг киймати турлича булади 
ва шахталарнинг лойихалащца унинг киймати куйидаги ифода 
буйича аникланади

С = 1 -  0,01
Тахминий Хисоблашлар учун катламнинг калинлигига 

нисбатан С ниНг кнйматини куйидаги микдорларда кабул 
килиш тавсия этилади:

Юпка кагламлар учун -  0,92-0,9;
Уртача калинликдаги катламлар учун -  0,9-0,85;
Калин киярок катламлар учун -  0,85-0,82;
Калин гик катламлар учун -  0,82-0,8.
Катлам калинлигини уртача зичлигига булган купайтмаси 

катлам унумдорлиги дейилади ва у куйидаги ифода оркали 
аникланади

Р  — т ■ р  , т/м:
бунда Ш - катлам калинлиги, м; р -  кумирнинг уртача 

зичлиги, т/м3.
Тахминий хисоблашларда кумирнинг уртача зичлигининг 

куйидаги кийматл^ридан фойдаланиш тавсия этилади: 
антрацит -  1,6 т/м3, тошкумир учун -  1,35 г/м3, кунгир кумир 
учун -  1,2 т/м3.

Асоси 1 м2 ва баландлиги катлам калинлигига тенг булган 
призмадаги кумир микдори катлам унумдорлигини 
ифодалайди.

Казишга тайёрланганлик даражаси буйича саноат захира 
очил1'ан, тайёрланган ва казишга тайёр захираларга булинади. 
Очилган захира -  бу саноат захирасини казиб олиш учун 
кушимча капитал лах,имлар (стволлар, штолнялар, капитал 
кавершлаглар ва бремс-берглар) утишни талаб этмасдан казиб 
олиниши мумкин булга« саноат захирасининг бир кисми. 
Тайёрланган захиралар -  бу асосий тайёрлов лахимлари 
билан чегараланган вег казиб олиш учун кушимча кон-
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тайёрлов лах,имларини угишни талаб этмайдиган очилган 
1их.иранинг бир кисми.
Казишга тайёр захиралар -бу барча кон-тайёрлов ва кир- 
кувчи лах,имларни утиб, казиш кавжойини х,осил килиш би
лам боглик, ишлар тугатилгандан сунг, бевосита казиш ишла- 
рини олиб бориш учун тайёрланган зах,ираларнинг кисми.

Фойдали казилма конларини казиб чикариш бир неча 
боскичларда амалга оширилади:. биринчи навбатда конларни 
кдцириб топиш ва разведка килиш ишлари бажарилади. 
Муфассал разведка ишлари натижасида фойдали казилма 
конларининг чегаралари, зах,иралари, кон-геологик 
шароитлари, фойдали казилманинг сифати каби 
курсаткичлари юкори аниклик даражасида урганилади. 
Разведка килинган конлар казишга топширилгандан сунг 
уларни лойих,ада кузда тутилган очиш усули буйича очилади. 
Конни очиш ишлари тугатилгандан сунг бевосита казиш 
ишларини таъминлаш максадида кон-тайёрлов лах,имлари 
утилади ва шахта майдонида жойлашган саноат зах,ирасининг 
бир кисми казишга гайёрланади. Казишга тайёрланган 
(казишга тайёр) зах,ирани казиб олиш -  бевосита казиш 
ишлари дейилади. Казиш ишлари -  бу казиш кавжойидан 
фойдали казилмани казиб олиш билан боглик булган турли 
ишлар мажмуидир, яъни фойдали казилмани массивдан 
нжрагиб олиш, уни транспорт воситаларига юклаш, кабул 
иунктларига етказиб бериш, казиб олишдан х,осил булган 
бугиликни мустахкамлаш ва кон босимини бошкаришга оид 
жараёнлар мажмуидир.

Конни очиш, уни казишга тайёрлаш ва казиб олиш 
ишларининг йигиндиси фойдали казилмаларни (кумир, руда, 
моруда казилмалар) ер ости усулида казиш дейилади. 
Фойдали казилма конларини ер ости усулида казишда 
куиидаги асосий талаблар таъминланиши талаб этилади:

-асосий ва ёндош (йулдош) фойдали казилмаларни казиб 
олишда белгиланган меъёрдан ортик йукотилиш ва фойдали 
М-*илмани сифатсизланиши, шунингдек, коннинг бой 
учис гкапарини казиб олиш натижасида баланс зах,ирани 
куилаб йукотилишига йул куймайдиган макбул ва самарали 
К.1Г1И1П усулларидан фойдаланиш;
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-фойдали казилма конларини кушимча разведка килиш, 
маркшейдерлик ишларини олиб бориш ва тегишли 
бажарилган ишларни гехникавий х,ужжатлаш;

-зах,ира х,олати, йукотилиш микдори ва фойдали 
казилманинг ифлосланиш даражасини х,исобга олиб бориш;

-вактинчалик казилмайдиган, ишлаб чикариш 
чикиндилардаги фойдали компонентларни, шунингдек, йул- 
йулакай казиб олинадиган фойдали казилмани сакланишини 
таъминлаш;

-казиб олинган коплама жинслар ва чикиндилардан 
самарали фойдаланиш максадида уларни кулай шароитларда 
жойлаштириш;

-ходимларнинг х,аёт фаолияти х,авфсизлигини, соклигини 
таъминлаш, шунингдек, атроф мух,итни, ер багрини, ер 
юзидаги бино ва иншоотларни мух,офаза килиш *амда 
аварияларни тугатиш режаларини тасдикдаш.

4.5. Шахта майдонини кисмларга ажратиш, тайёрлаш ва 
казиб олиш тартиби

Шахта майдони зах,ираларини казиб олиш иктисодий 
самарадорлигини таъминлаш максадида, унинг майдони, 
микёсининг кандай булишидан катьий назар, коидага асосан, 
кичик кисмларга ажратиш максадга мувофик х,исобланади.

а 3 6  3 3 3

! ---------! Г ^ Г ^ Т 4"!
| - ! *  | (- \  ^

I_________________! _____

4.1-раем . Шахта майдонини горизонтларга (а) ва блокларга 
(б) ажратиш.

Шунинг учун шахта майдонини очиш масалаларини х,ал 
килишдан олдин уни кандай кисмларга ажратиш кераклигини 
аникдаш талаб этилади. Чунки шахта майдонини очиш, уни 
кисмларга ажратиш ва фойдали казилма зах,ираларини 
казишга тайёрлаш ишлари узаро боглик ва уларнинг
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улчамлари хам бир-бирига мос келиши керак.
Шахта майдонлари блокларга ажратилган ва 

ажратилмаган булиши мумкин (4.1-расм).
Блок -  ер юзидан унинг худудида жойлашган кон 

лахимларига тоза хаво юбориш ва ишлатилган хавони 
чикариб ташлашни, одамларни шахтага тушириш ва 
чик,ариш, материаллар хамда ускуналарни ташишни 
таъминлаш максадида утилган стволлар оркали очилган 
шахта майдонининг бир кисмидир.

Фойдали казилма ва кон жинсларини ер юзига кутариш 
бош ствол оркали амалга оширилади. Блок худудида 
жойлашган бош стволлар -  марказий стволлар дейилади ва 
улар шахта майдонидаги барча блокларга хизмат килади. 
Блоклар узаро катта кесим юзасига эга булган майдон 
штреклари оркали бирлаштирилади.

Ётик кумир катламларини казиб олишда хар кандай кон- 
геологик шароитларда хам шахта майдонини тик стволлар 
билан очилганда, уни икки-уч ва ундан куп тахминан бир- 
бирига тснг кисмларга булинади. Бу кисмларнинг хар бири 
горизонт деб юритилади.

Горизонт -  бу шахта майдонининг огиш йуналиши бу- 
йича бош ташиш штреки билан, юкори ёки куйи томонидан 
шахта майдонининг чегаралари билан чегараланган шахта 
майдонинг бир кисмидир. Шахта майдонининг чузиклик 
буйича чегаралари горизонтнинг ён томонлари чегаралари 
хисобланади (4.2-расм).

Бош ташиш штрегидан юкорида жойлашган шахта май
донининг кисми -  кутарилиш буйича горизонт, пастга 
жойлаш-ган кисми эса -  огиш буйича горизонт деб аталади, 
бундай холларда «горизонт» атамаси «майдон» деб аталиши 
хдм мумкин.

Кутарилиш ва огиш майдонларига бремсберг ва уклонлар 
хизмат килади, шу сабабли майдонларни бремсберг ёки уклон 
майдонлари деб юритилади.

Шахта майдони, шунингдек, горизонтлар хам канотларга 
булинади (4.2-расм). Канот деганда шахта майдонининг тах
минан уртасидан чузикликга тик утилган конни очувчи лахим 
(тик ёки кия ствол, капитал бремсберг ёки уклон ва Х-К.)
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вер-тикал текислигининг бир томонига жойлашган шахта 
майдо-нининг кисми тушунилади. К,анотлар одатда ер курраси 
то-монлари номи билан юритилади (шаркий, жанубий, гарбий, 
шимолий).

4.2-расм. Шахта майдонини канот ва горизонтларга аж
ратиш: 1-ствол; 2-бош ташиш штреки; 3-шурф; I ва II -  го
ризонтлар бремсберг ва уклонларга тегишли.

Айрим х,олларда (мураккаб рельеф шароитларида) шахта 
майдони факат бир канотли булиши мумкин. Бундай х,олларда 
конни очувчи лах,имлар шахта майдонининг факат бир гомони 
чегарасига жойлаштирилади.

Горизонтлар у3 навбатида кон-геологик, техник ва 
иктисодий омилларни хисобга олган х,олда, янада кичикрок. 
кисмларга булинади. Шахта майдонининг бундай кисмлари - 
кават, пол, узун столбалар деб аталади. Шунга кура шахта 
майдонини казишга тайёрлаш усуллари х,ам каватли, полни ва 
горизонтлар буйича казишга тайёрлаш усуллари деб 
юритилади.

К,аватли тайёрлаш усули. Агар шахта майдони ёки 
горизонтни огиш буйича чузикдик йуналишига нисбатан узун 
участкаларга ажратилса, бундай участкаларни кават деб 
юритилади ва шахта майдонини казишга тайёрлаш каватли 
усулда амалга оширилади.

К,ават -  бу огиш буйича ташиш ва шамоллатиш 
штреклари, чузиклик буйича шахта майдони чегаралари билан 
чегараланган шахта майдонининг бир кисми.
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К,аватни чегараловчи штреклар кават штреклари деб 
аталади. Горизонтдаги барча каватларга битта бремсберг ёки 
уклон хизмат курсатади, шу сабабли уларни капитал 
бремсберг ёки уклон деб юритилади.

Ута кия ва тик катламларда х,ар бир кават узига х,измат 
килувчи квершлаглар билан чегараланади, яъни пастдан 
ташиш ва юкоридан шамоллатиш квершлаглари билан 
чегараланади.

канот
р©------ ------------кават ]

V 4- Л
, 3 лп

1 а
"5 Г 

Ш
<5 2
>——с| 1 1

7
Ярус\
,г \ 1 Л ' /!7 Т 1 \ Ш \ Ш 1 Ш 11 \ 5 '

... 1 1 . . 1
Ш

4.3-расм. Шахта майдонини каватларга (а), полларга (б), 
казиш столбаларига (в) ва аралаш усулда тайёрлаш (г): 1 ва 2 
бош ва ёрдамчи стволлар; 3-бош ташиш штреки; 4-брем
сберг; 5-уклон; 6-казиш майдони; 7-к.азиш столбаси; 1-У1- 
кават ва нолларни казиб олиш тартиби.

Кдгламнинг огиш чизиги буйича кдватнинг юкори ва 
пастки чегаралари орасидаги масофа унинг вертикал 
баландлиги дейилади ва у куйидаги ифода оркали 
аникланади.

Нк =  Нкв • з т  а

Нк -каватнинг вертикал текислигидаги проекциясининг 
баландлиги;

Н -каватнинг киялик буйича баландлиги;
а  -катлам опии бурчаги.
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Куп холларда кават к,аноти чузиклик буйича кичикрок 
кисмларга булинади ва улар оркали участка (оралик) 
бремсберги ёки сирпанмалар (скатлар) утилади.

Битта бремсберг ёки сирпанма хизмат курсатадиган кават 
кисми казиш майдони деб аталади. Ушбу лахимларнинг 
утилган жойига нисбатан казиш майдони бир томонли ёки 
икки томонли булиши мумкин.

Огиш йуналиши буйича казиш майдони икки кисмга 
ажратилади, бу кисмлар нимк,ават дейилади. Улар уртасидан 
утилган оралик (нимкават) штреки нимкаватлар чегараси 
хисобланади.

Полли тайёрлаш усули. Шахта майдонини полли усулда 
Казишга тайёрлашда уни кутарилиш ёки огиш йуналиши 
буйича кисмларга булинади. Бу кисмларнинг улчамлари: огиш 
буйича 800-1200 м, чузиклик буйича эса 1500-2000 м ни 
ташкил килади (4.3-расм б).

Пол -  шахта майдони ёки горизонт худудидаги катламни 
казишга хизмат килувчи горизонтал ёки кия гашиш ва 
шамоллатиш лахимлари комгшекси билан чегараланган шахта 
майдонининг бир кисми. Одатда хар бир полнинг уртасида 
бош ташиш штрекидан бошлаб бремсберг ёки уклон утилади, 
улар полни икки канотга ажратади.

Катлам огиши буйича полни янада кичикрок кисмларга 
булинади, бу кичик кисмлар ярус дейилади. Яруслар конвейер 
ва шамоллатиш ярус штреклари билан чегараланади. Яруснинг 
Хар бир канотида биттадан лава (кавжой) жойлашган булади.

Шахта майдонини полли усулда казишга тайёрлаш 
каватли тайёрлаш усулига нисбатан кагор афзалликларга эга, 
улардан энг асосийлари: катламдан казиб олинадиган кумир 
микдорини купайтириш техник жих,агдан содда ва осон; битта 
Катламдан к,азиб олинадиган кумир микдорини куп булиши; 
казиб олинган кумирни лавадан то бош ташиш штрекигача 
ташишда юкори унумдорликга эга булган конвейер 
транспортини куллаш мумкинлиги; битта катламдан куп 
микдордаги кумирни казиб олиш имкониити I т кумир 
таннархини арзонлаштиришга имкон беради.

Каватли тайёрлаш усулига нисбатан катта хажмдаги кия 
кон-тайёрлов лахимларини утиш зарурияти полли тайёрлаш
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усулининг камчилиги хисобланади ва бу усулда шахта 
майдони казишга тайёрлаганда штреклар буйлаб ташиш 
ишлари тахминан 20-30% га купрок булади.

Полли тайёрлаш усули, асосан, горизонтал ва киялиги. 
16°-18° булган кумир катламларини казишга гайёрлашда 
кулланилади.

Горизонтлар буйича шахта майдонини тайёрлаш усули.
Бу усулда бугун шахта майдони огиш (кутарилиш) 

буйича битта горизонт деб кабул килинади. Горизонтнинг 
умумий кия баландлиги буйича огиш (кутарилиш) 
йуналишда узун столбалар хосил килиш киркувчи лахимлар 
утиш оркали амалга оширилади (4.3-расм в).

Горизонтлар буйича шахта майдони огиш (кутарилиш) 
йуналишида узун столбалар киркувчи лахимлар утиш оркали 
хосил килинади. Столбалар одатда тескари йуналишда казиб 
олинади.

Горизонтлар буйича тайёрлаш усули куйидаги шароит- 
ларда кулланилади: калинлиги 3,5-4 м ва огиш бурчаги 10-12° 
булган катламларда; катламнинг газдорлик даражасидан 
Катьий назар, газдорлик даражаси канча катта булса, бу 
усулни кулла-ниш зарурати хам ошиб боради; агроф кон 
жинсларининг сув-дорлик даражаси куп булмай, унинг 
микдори тургун булганда.

Горизонтни кутарилиш (огиш) йуналиши буйича казиш 
столбаларига булиш механизациялашган кумир казиш ком- 
плексларидан кенг фойдаланиш ва уларнинг самарадорлигини 
оширишга имкон яратади. Кумир комплексларини куллаш 
лава (кавжой) -  узунлиги катта ва узгармас булишини талаб 
этади. Чунки узун лаваларда кавжой механизмларини монтаж 
ва демонтаж килиш ишлари камаяди, бу эса, уз навбатда ком- 
плекслардан фойдаланиш самарадорлигини оширади.

Ер ости усулида кумир казиш чукурлигини тобора ошиб 
бориши хам шахта майдонини горизонтлар буйича тайёрлаш 
усулидан кенг фойдаланишни такозо этади.

Шахта майдонини тайёрлашнинг аралаш усули.
Агар катлам шахта майдони горизонт чегараларида 

турли усулларда кисмларга ажратилган булса, бундай
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тайёрлаш усу-лини аралаш (комбинациялашган) усул дейилади 
(4.3-расм г).

Бу усулда, масалан, бремсберг майдонини полларга, уклон 
майдонини эса - казиш столбаларга булинади.

Шахта майдонини аралаш тайёрлаш усули катламнинг 
геологик ётиш шароитлари узгарувчан (огиш чизиги буйича 
огиш бурчаги узгарувчан, газдорлик даражаси купайиб 
бориши, казиш ишларига геологик бузилишларнинг таъсир 
этиши ва шу кабилар) булганда, шунингдек, шахтадан казиб 
олинадиган кумир хажмини купайтириш (реконструкция 
килиш асосида) зарурати тугилганда кулланилади.

Фойдали казилма зах,ираларини казиб олишнинг 
иктисодий самарадорлигини таъминлаш максадида шахта 
майдони кисмлари (кават, пол, столба ва х к ) захирасини вак,т 
ва макон буйича маълум тартибда, хдмда кетма-кетликда 
Казиш талаб этилади.

Шахта майдонини тугри йуналишда казиб олишда, 
дастлаб унинг марказига якин жойлашган кисмлари казилади, 
бунда казиш кавжойи шахта майдони марказидан унинг 
чегараси томон сурилиб боради.

Шахта майдонини тескари йуналишда казиб олишда, 
аввал шахта майдони чегараларига якин жойлашган кисмлар 
казиб олинади, бунда казиш кавжойи шахта майдони 
чегараларидан марказ томон йуналишда сурилиб боради.

Техникавий эксплуатация килиш коидаларига мувофик 
полларга булинган шахта майдонининг бремсберг майдонини 
тугри йуналишда (стволдан чегаралар томон йуналишда), 
уклон майдонини эса -  тескари йуналишда (чегарадан ствол 
томон йуналишда) казиб олинади.

К,азиш столбаларини казиш тартиби х,ам полни казиш 
тартибига жуда якин булиб, бремсберг майдони тугри, уклон 
майдони тескари йуналишда казилади. Шахта майдонини 
каватларга булиб казишда х,ам тугри ва тескари казиш 
усулларидан фойдаланилади.

Бош очувчи лахимлар (ствол, капитал бремсберг, капитал 
уклон ва бошкалар) дан бошлаб бевосита кавжойни хосил 
килиш тугри йуналишнинг асосий афзалликларидан бири 
хисобланади.
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Чунки бу усулда каватнинг ташиш ва шамоллатиш 
штрекларини бор узунлиги буйича аввалдан утиш талаб 
этилмайди. Шу сабабли шахтани куриш, шахта майдонини 
казишга тайёрлаш муддати сезиларли даражада кискаради ва 
капитал маблаг сарфи хам камрок булади.. Бирок, каватни 
тугри йуналишда казиш казилган бушликда жойлашадиган 
(айникса шамоллатиш штрегини) кон-тайёрлов лахимларини 
саклаб туриш учун катта микдорда сарф-х,аражатлар килишни 
галаб этади. Бундан ташкари, тугри йуналишда казишнинг 
асосий камчиликларидан яна бири казиб олинган бушликда 
хдвонинг бир кисмини йукотилишидир.

К,аватни тескари йуналиш буйича казишда, кават 
штреклари кумир массиви билан мухофазаланганлиги сабабли 
уларни саклашга сарфланадиган х,аражатлар анчагина кам 
булиб, хаво кам йукотилади. Шунингдек, казиб опинган 
бушликда эндоген ёнгин пайдо булганида участкани ёнгин 
учогидан тусиклар оркали ажратиб мух,офаза килиш 
имкониятлари тескари йуналишнинг афзаликларидан 
биридир.

Юкорида келтирилганлардан куриниб турибдики, шахта 
майдонини казиб олиш тартиби муайян кон-геологик 
шароитларда техник-икгисодий имкониятлардан келиб 
чиккан холда, айрим участкаларни тугри, бошкаларини 
тескари йуналишларда казиш максадга мувофик булади.

К,атламнинг огиш ва кутарилиш йуналишларга 
нисбатан хам казиб олиш тартиблари мавжуд булиб, улар 
тушиш ва кутарилиш буйича казиш тартиблари деб 
юритилади.

Тушиш буйича казиш тартибида шахта майдонини к,азиб 
олиш юкори каватлардан бошланиб, огиш буйича пастки 
к,аватларни бирин-кегин казиб олинади. Бу тартибда 
к,аватларни казиб олиш шамоллатиш штрекларида метан гази 
микдорининг кам булишини таъминлайди.

Кутаршшш буйича казиш тартиби бош ташиш штреки 
тепасига жойлашган каватдан бошланиб, ундан юкорига жой
лашган каватларни кетма-кет казишдан иборатдир. Бу казиш 
тартиби курилаёгган шахтани эксплуатацияга топшириш 
(куриш) муддатини сезиларли даражада камайтиради. Бирок,
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пастки каватларни казиб олишда казиб олинган бушликдан 
ажралиб чикадиган метан гази пастки каватлар атмосфераси 
таркибида купайиб кетиб, маълум кийинчиликлар тугдиради. 
Шу сабабли кутарилиш буйича казиш тартиби факат газ 
буйича III категориядан пастки категорияларга эга булган 
шахталарда кулланиши мумкин.

Шахта майдонининг айрим кисмлари вакт буйича хам 
маълум кетма-кетликда казиб олинади. Муайян шароитларда 
бир вактнинг узида битта ёки иккита казиш горизонти ёки 
блоки, битта ёки бир неча поллар ва бошк.а кисмлардаги 
захиралар к,азиб олинаётган булиши мумкин. Шунга кура 
шахта майдонини бирин-кетин ва параллел казиб олиш 
тартиблари хам мавжудир.

Агар бир вактнинг узида факат битта бир ном билан 
аталадиган шахта майдонининг кисми казиладиган булса - 
бирин-кетин казиб олиш тартиби, бир неча бир номли шахта 
майдони кисмлари бир йула казиладиган булса -  параллел 
Казиб олиш тартиби дейилади.

Одатда, бирин-кетин казиш тартибини куллашга харакат 
килинади, чунки бу тартибда казиш ишлари битта участкада 
ташкил килиниб, битта кавжой (лава) пинг унумдорлиги катта 
булади ва ишлаб чикариш самарадорлиги ошади. Бирок кдзиб 
чикаришни битта кавжойда концентрациялаш (марказлашти- 
риш) катламнинг кон-геологик, кон-техник ва иктисодий 
шароитларини уз ичига олган омиллар комплексига боглик. 
Шу сабабли х,ар бир муайян шароитга эга булган шахта 
майдонини казишда бирин-кетин ёки параллел казиш 
тартибларини юкоридаги омилларни хисобга олган холда 
ганлаб олиш максадга мувофик булади.

4.6. Шахта майдонини очиш усуллари ва уларнинг таснифи
Конни ёки шахта майдонини очиш деганда ер юзи билан 

фойдали казилма ёткизигини богловчи ва кон-тайёрлов 
лахимларини утказишга имкон яратувчи конни очувчи 
лахимлар комплексини утиш тушунилади.

Шахта майдонини очишда очиш схемаси (тархи) ва очиш 
усуллари мавжуд булиб, очиш тархи деганда очувчи лахимлар
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(стволлар, штолнялар ва бошкалар) тармогининг (турининг) 
шахта майдони чегараларига нисбатан макон буйича 
жойлашиши тушунилади.

Горизонтал текисликка нисбатан шахта майдонини 
худудида очувчи лах,имлар тизимини, уларни вазифаларини 
хисобга олган х,олда жойлашиши -  очиш усули дейилади.

Шахта майдонини очиш турли усулларда амалга 
оширилиши мумкин. У ёки бу усулни танлаб олиш катор 
геологик, кон-техник ва иктисодий омилларга боглик булиб, 
улардан энг асосийлари куйидагилар: шахта майдонининг 
шакли ва улчамлари, катлам калинлиги ва огиш бурчаги; 
шахта майдонидаги катламлар сони ва улар орасидаги 
масофа; катламнинг' жойлашиш чукурлиги ва ер юзининг 
рельефи, кондаги геологик бузилишлар: шахтанинг ишлаб 
чикариш куввати ва ишлаш муддати; кумирнинг русуми ва 
кулланиладиган техника воситалари. Ушбу омиллар комплекс 
равишда х,исобга олиниши лозим.

Хар кандай шароитда х,ам танлаб олинган очиш усули 
мехнат унумдорлигини юкори булиши ва 1 т кумир таннарх,и 
минимал булишини гаъминлаши керак. Бунинг учун куйидаги 
талабларга амал килиниши лозим: дастлабки капитал 
куйилма ва шахтани куриш муддати минимал булиши, 
шахтанинг ишлаб чикариш куввати катта булиб, мумкин 
Кадар кумир казиш кавжойлари сонининг кам булиши 
(кавжойлар юкламасининг мумкин кадар юкори булиши); бир 
вактда казиб олинадиган катламлар сонини кам булиши; 
узлуксиз ва юкори унумдорли транспорт воситаларини 
куллаш асосида юк гашиш ишларини концентрациялаш 
(йириклаштириш); сакланадиган кон лах,имлари узунлигини 
казиш ишларини интенсивлаш х,исобига кискартириш ва 
бошкаларЛ

_ГКатламларининг муайян ётиш шароитлари ва уларнинг 
сонига нисбатан шахта майдонини очиш усуллари 
куйидагилар буйича таснифланиши мумкин: бош очувчи 
лахимлар русуми билан; бош очувчи лах,имларнинг катлам ва 
унинг элементларига нисбатан жойлашганлиги буйича; шахта 
майдонидаги транспорт горизонтлари сони буйича; ёрдамчи 
очувчи лах,имларнинг русуми буйича (4.4-расм.)
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Асосий (бош) очувчи русумли лахимларга вертикал (тик) 
стволлар, кия стволлар, штольнялар, шурфлар ва катта 
диаметрли скважиналар киради. Шахта майдонини очувчи 
бош лахимлар сони иккитэдан кам булмаслиги сабабли шахта 
майдонини турли бош очувчи лахимлар комбинацияларидан 
фойдаланилади, масалан, вертикал ствол ва кия ствол, 
вертикал ствол ва штольня ва х к.

Шахта майдонини вертикал стволлар билан очиш усули 
универсал усул булиб, кончилик амалиётида кенг 
кулланилади.

Бу усул шахта майдонидаги катламлар сони, калинлиги, 
огиш бурчаги, ётиш чукурлиги, шахтанинг ишлаб чикариш 
куввати ва бошка омиллар кандай булишидан катъий назар 
барча кон-геологик шароитларда шахта майдонини очишда 
кенг кулланилади (4.4-расм).

Маълум кон-геологик шароитларда шахта майдони кия 
стволлар билан очилади. Шахта майдонини кия ствол билан 
очиш вертикал ствол билан очишга нисбатан бир катор 
иктисодий ва техникавий кулайликларга эга (4.4-расм а,д).

Тоглик ёки тепаликлардан ташкил топган ута мураккаб 
рельефга эга булган конларни очишда бирдан-бир очиш усули
-  штолнялар утиш оркали шахта майдонини очишдир (4.4- 
расм л,н). Кончилик саноати амалиётида маълум кон-геологик 
шароитларга эга булган конларни аралаш усулда очилади. 
Бунда турли русумдаги бош очувчи лахимлар утиш оркали 
шахта майдони очилади, масалан, вертикал ва кия стволлар, 
вертикал ствол ва штолнялар ва х к. (4.4-расм о,с).

Вертикал стволлар одатда горизонтал, киярок ва кия ётган 
кумир катламларини очиш учун утилпшда кон жинслари 
хдмда кумир катламларини кесиб утади.

Кия стволлар эса факат фойдали казилма ёткизигидан 
утилади, айрим холларда ёткизик, остидаги ёки усгидаги кон 
жинсларидан утказилиши хам мумкин. Штолнялар катлам ёки 
кон жинслари орасидан чузикдик ва чузикдикка кундаланг 
йуналишларда утилиши мумкин (4.4-расм л, н).

Стволлар тула чукурлигигача бир йула ёки маълум 
горизонтгача, кейинчалик чукурлаштириб бориш асосида 
утилиши мумкин. Шунга кура шахта майдонини очиш битта

104



4.4-расм. Конларни очиш схемалари.
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транспорт горизонтам ёки бир меча транспорт горизонтам 
булиши мумкин (4.4-расм з, к).

Вертикал стволлар билан горизонтли очиш усулида шахта 
майдонининг захираси битта транспорт горизонти буйича 
к,азиб олинади, горизонтнинг ишлаш муддати шахтанинг 
ишлаш муддатига тенг булади.

Кун горизонтли очиш усули икки ва ундан купрок, 
транспорт горизонтлари оркали шахта майдонини очишни 
кузда тутади.

Бунда икки вариант булиши мумкин: барча транспорт 
горизонгларини бир вактда ишлаши билан бир каторда 
стволни чукурлаштириб бормасдан (4.4-расм ж); 
горизонтларни бирин-кетин ишлаши мобайнида стволни 
вак,ти-вак,ти билан чукурлаштириб бориш асосида (4.4-расм и).

Шахта майдонини кия стволлар билан очишда факдт кум 
горизонтли вариант кулланилиши мумкин (агар ствол фойдали 
к,азилма ёткизигининг устидаги жинслардан утилмаган булса). 
Штолнялар билан шахта майдонини очишда фа кат бир 
горизонтли очиш усуллари кулланилади.

Кагламларни очишда асосий очувчи лах,имлардан 
ташкари ёрдамчи очувчи ла\имлардан хам фойдаланилади, 
яъни квершлаглар, гезенклар, кур стволлар ва шу кабилар.

Ёрдамчи очувчи ла^имлар шахта майдонининг кайси 
Кисмини казиб олишга хизмат килишига нисбатан -  капитал, 
пол, горизонт ва каваг лахимларига булинади. Агар квершлаг 
(гезенк, сирпанма) бугунлай шахта майдонининг казишга 
хизмат килса ва унинг хизмат муддати шахтаникига тенг 
булса, уни капитал кон лахими дейилади. Агарда квершлаг 
битта ёки ёнма-ён жойлашган иккига полни казиб олишга 
хизмат килса - уни пол квершлаги, блокга хизмат килса - 
блок квершлаги деб аталади.

4.7. Шахта майдонидаги стволлар сони, уларнинг
жойлашиши, очиш ва шамоллатиш схсмаларининг 

узаро богликлиги
Фойдали казилма конларини ер ости усулида казишда 

амалдаги хавфеизлик коидаларига асосан, хар бир шахгада 
одамлар юришига мослашгам, ер юзига чикадиган камида
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иккита мустакил йул булиши шарт. Шахтадаги муайян 
шароитларга кура стволлар сони учта, туртта ва ундан хам 
куп булиши мумкин. Стволлар сонини аниклашда куйидаги 
омиллар хисобга олинади -  шахтанинг ишлаб чикариш 
куввати, казиб олинадиган кумирнинг русумлари, кумир 
катламининг газдорлиги, шахта майдонининг улчамлари, 
Казиш чукурлиги, казиш майдонини очиш ва казишга 
тайёрлаш схсмалари.

Ишлаб чикариш куввати кичик булган шахталарда битта 
ски иккита кутариш курилмаси билан жих,озланган биргина 
ствол булиши мумкин. Бу ствол, албатта, одамларни шахтага 
тушириш ва ер юзига чик,ариш учун клстли кутариш 
ускунаси билан жихозланган булиши шарт. Бундай 
шахталарда иккинчи чикиш йули вазифасини шамоллатиш 
шурфи утайди.

Йирик шахталарда бир неча стволлар утилади. Бош 
ствол иккита кумирни ер юзига чикариб бсрадиган скипли 
кутаргичлар билан жи\озланади. Иккинчи ствол хам 
фойдасиз кон жинсларини кутариш учун скипли кутаргич 
билан жихозланади ва нарвон булинмасига эга булади. Бу 
стволга яна пасонгили клет кутаргичи хам урнатилиши 
мумкин. Учинчи стволга икки клегли кутаргич ва кушимча 
пасонгили клет кутаргичи урнатилади. Икки клегли кутаргич 
ишчи горизонтга хизмат курсатади, пасонгили клет кутаргичи 
эса, шамоллатиш горизонтига ва янги горизонтни тайёрлаш 
учун шахта стволини чукурлатиш жараёнларига хизмат 
килади.

Шахтани лойихалашда стволларни шахта майдонига 
жойлаштириш урнини тугри белгилаш кагга техникавий ва 
ик,тисодий ахамиятга эгадир. Чунки стволларни тугри 
жойлаштириш бош ва ёрдамчи очувчи лахимларнинг умумий 
узунлиги, уларни утиш ва саклаш, юкларни ташиш ва 
шахтани шамоллатиш харажатларига таъсир этади. Шу билан 
бир каторда, стволлар атрофида колдириладиган мухофаза 
целиклари хисобига кумирни йукотилиш микдорига хам 
таъсир этади.

Назарий жихатдан бош стволни шахта майдонининг 
исталган нуктасига жойлаштириш мумкин, масалан, шахта
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майдонининг юкори чегарасига I к,уйи чегарасига II, ва 
них,оят, улар орасидаги исталган нуктага, тахминан улар 
уртасига III (4.5-расм).

п  ш  _г

4.5-расм. Шахта майдони чузиклиги ва огиш йунилиши 
буйича бош вертикаль стволнинг мумкин булган жойлашиш 
схемаси.

Стволни шахта майдонининг куйи чегарасига жойлаш- 
тириш катга камчиликларга эга, улардан асосийлари: стволни 
чукурлигини максимал булиши ва уни утиш ваКтини узайиши, 
капитал харажатларни хам максимал булиши; юкларни 
кутариш ишлари харажатларини купайиши; сув чикариш ва 
шахтани шамоллатиш ишларини кийинлашиши, хамда, уларга 
кетадиган сарф харажатларининг купайиши. Стволни шахта 
майдонининг юкори чегарасига жойлаштирса, юкоридаги 
камчиликлар булмайди, бирок бошкалари пайдо булади. 
Одамларни ташиш учун кушимча икки ва ундан ортик 
курилмалар куриш зарурати тугилади. Юкларни бир йулакдан 
иккинчи йуллакка утказиш натижасида транспорт ишлари 
анчагина кийинлашади ва харажатлари купаяди. Кичик 
Хажмдаги кумир мухофаза целиклари орасига жойлашган 
уклон (бремсберг ва бошка лахимларга)га кон босимининг 
таъсири катта булади, бу эса, уз навбатида лахимларни 
саклашга сарфланадиган харажатларни купайишга олиб
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кслади.
Кагта узунликка эга булган лахимларда (айник,са туташ- 

тирмаларда) х,авонинг анчагина кисми йукотилиши натижа
сида шахтани шамоллатиш ишлари бир мунча кийинлашади 
ва х-к.

Иктисодий ва техникавий нуктаи назардан стволни III 
нукгага жойлаштириш максадга мувофик хисобланади (4.5- 
расм). Бунда ствол шахта майдонини тахминан бир-бирига 
тенг икки горизонтга булади, яъни бремсберг ва уклон 
майдонларининг улчамлари бир-бирига якин булади. Агар 
шахта майдони уч ва ундан купрок горизонтларга булинган 
булса, стволни дастлаб биринчи горизонтгача утилади, 
кейинги горизонтларни казиш учун уни чукурлаштириб 
борилади.

Шахта майдони чузикдиги буйича, агар шахта майдони 
бир канотли булса, бош ствол майдонининг чегараларидан 
бирига жойлаштирилади, агар шахта майдони икки канотли 
булса - бош ствол шахта майдонини бир-бирига тенг икки 
к,исмга ажрагувчи чизик буйича жойлаштирилади (4.5-расм).

Кумир ва ёнувчи сланец шахталари амалдаги хавфсизлик 
к,оидаларига асосан камида иккита ер юзига чикиш йулларига 
эга булиши керак. Шу сабабли бош стволдан ташкари шахта 
майдонида яна битта ёки бир неча ёрдамчи стволлар 
утилиши лозим булади. Бош стволга нисбатан ёрдамчи 
стволларнинг жойлашиши марказий -  жуфтанган, марказий -  
четланган ва флангли булиши мумкин. Айрим холларда (бир 
неча ёрдамчи стволлар утилганда), улардан баъзилари 
марказга, баъзилари марказдан четрокка ва х к . нукталар 
буйича аралаш жойлаштирилиши мумкин (4.6-расм а,г).

Марказий-жуфтланган жойлаштиришда бош ва ёрдамчи 
стволлар шахта майдони марказига жойлаштирилади (4.6- 
расм а). Уларнинг укдари орасидаги масофа 20 ва 70 м ёки 
50 ва 55 м булади.

Марказий-четланган жойлаштиришда бош ствол шахта 
майдони уртасига жойлаштирилган булиб, ёрдамчи ствол 
шахта майдонининг юкори чегарасидан утилади (4.6-расм б). 
Ёрдамчи стволдан, асосан, ишлатилган хавони ер юзига 
чикдриб ташлашда фойдаланилади.
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Флангли жойлаштиришда бош ствол шахта майдони 
марказидан утилган булиб, ердамчи стволлар шахта 
майдонининг юкори чегараси буйича флангига 
жойлаштирилади (4.6-расм в).

4.6-расм. Шахта майдони худудида бош ва ёрдамчи 
стволларнинг узаро жойлашиш схемалари.

Аралаш жойлаштиришда шахта майдони марказида ик- 
кита, баъзан учта ствол жойлаштирилган булиб, майдоннинг 
юкори чегараси буйича хар бир пол ёки поллар гурухи учун 
марказий, флангли стволлар ёки шурфлар утилади (4.6-расм 
г). Марказий стволлар юкларни ташиш ва шахтага тоза хаво 
юборишга хизмат килади. Шамоллатиш стволлари оркали 
ишлатилган хаво ер юзига чикариб ташланади.

Бош очувчи стволлар сони ва уларнинг узаро 
жойлашишига нисбатан шахтани шамоллатишда марказий- 
жуфтланган, марказий-четланган, флангли, секцияли ва 
четланган шамоллатиш схемаларидан фойдаланилади.

Марказий-жуфтланган шамоллатиш схемасида барча 
очувчи лахимлар (вертикал, кия стволлар ва шголнялар) 
шахга майдонининг чузиклиги буйича, тахминан, унинг 
уртасига жойлашган булади. Тоза хаво стволларнинг бири 
оркали шахтага кириб, канотлар буйлаб таркалади, тайёрлов 
ва казиш кавжойларидан утиб (шамоллатиб) яна марказга 
кайтиб келади хамда бошка стволдан ер юзига чикиб кетади.

Бу схема чукурлиги катта булган шахталарни шамол
латишда кулланилади. Ер усти технологик комплексининг 
йикик (компактли) булиши, мухофаза целикларида 
йукотиладиган кумир микдорини кам булиши, умумшахга
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дс'прессияси хисобига шамоллатиш х,аражатларининг кичик 
булиши ушбу схсманииг афзалликлари х,исобланади.

Марказий-жуфтланган шамоллатиш схемасйда ута газдор, 
газ ва кумирни тусатдан отилиб чикиш хавфи бор 
шахталарни ишончли шамоллатиш ишлари кийинлашиб 
кетади. Бу унинг асосий камчилиги хисобланади.

Флангли шамоллатиш схемасйда бош кутариш ва хаво 
юбориладиган вертикал (кия ствол ёки штолня) стволлар 
шахта майдонининг чузиклик буйича, тахминан, уртасига 
жойлаш-тирилган булиб, ишлатилган х,авони чикариб 
ташловчи шамол-латиш стволлари шахта майдонининг 
канотларининг юкори че-гарасига жойлашган булади. Бу 
схсмада тоза х,аво марказий стволдан юборилиб, асосий 
горизонт лахимлари буйлаб хара-кат килади ва казиш 
кавжойини шамоллагади. Ишлатилган хаво шамоллатиш 
горизонти лах,имларига утиб, фланг ствол-лари (шурфлари) 
оркали ср юзига чикиб кетади. Бу схема кон ишларини 
ишончи хавфсизлигини таъминлайди, чунки флангли 
шамоллатиш схемасйда камида учга ва ундан куп ер юзига 
чи-киш йуллари мавжуд булади. Бу схема, асосан, ер юзига 
якин жойлашган конларни ёки чукурга жойлашган 
конларнинг юко-ри горизонтларини шамоллатишда 
кулланилади. Флангли шамоллатишнинг асосий камчликлари: 
капитал харажатларни куплиги, шахтани куриш ва ишга 
тушириш муддатини узоклиги, шамоллатиш иншоатларининг 
таркокдиги ва бошкалар.

Блокли очиш схемасйда кулланиладиган стволларни 
секцион жойлаштиришда асосий (марказий) ствол хаво 
юборувчи, ён томондаги стволлар эса, ишлатилган хавони ер 
юзига чикариб ташловчи лахимлар хисобланади.

Секцион шамоллатиш схемаси шахтанинг умумий 
аэродинамик каршилигини камайтиради ва шамоллатиш 
лахимларининг кундаланг кесим юзини кичик булишига 
имкон яратади. Бу схемада хаво йуналишларини бошкариш, 
кон гази ва ёнгинларига карши кураш анчагина осон булади.

Марказий-четланган шамоллатиш схемаси, асосан ишлаб 
чикариш куввати нисбатан кичик булган шахталарда 
куллани-лади. Бу схемада бош ствол шахта майдони
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марказида жой-лашган булиб, шамоллатиш стволлари унинг 
юкори чегара-лари буйича утказилади.

Шамоллатиш стволи вазифасини шурф хам бажара оли- 
ши туфайли, ушбу схемада биггагина ствол утиш кифоядир. 
Бу эса шахтани куриш муддати ва капитал х,аражатлар 
микдорини сезиларли даражада камайтиришни таъминлайди 
ва схеманинг асосий афзаллиги хисобланади.

Шу билан бир каторда, ушбу схема камчиликлардан хам 
холи эмас, чунончи, бремсберг ва уклон майдонларининг 
шамоллатиш окимларининг турлича булиши шахта майдонини 
бир текис шамоллатиш ишларини мураккаблаштиради.

4.8. Ётик катламли конларни бир горизонтли схема 
буйича очиш усуллари

Вертикал стволлар ва капитал квершлаглар оркали шахта 
майдонини бир горизонтли очиш схемаси кончилик ама
лиётида кенг таркалган асосий усуллардан бири хисобланади. 
Бу схема ётик ва кия катламли шахта майдонининг огиш 
буйича улчами 2,5 км дан катта булмаган холларда кулла
нилади. Вертикал ствол ва капитал квершлаглар билан шахта 
майдонини очишнинг узига хослиги шундаки, кумирни ер 
юзига кутариб берадиган бош ствол факат кутариш 
горизонгигача утилади, кейинчалик чукурлаштирилмайди. 
Кутариш горизонтидаги катламлар дастасини очувчи капитал 
квершлаглар эса, шахтанинг хизмат муддати давомида 
ишлатилади. Кумир ер юзига факат кутариш горизонтидан 
чикариб берилади ва бунда бош хамда шамоллатиш стволлари 
шахта майдони худудида турлича жойлаштирилиши мумкин.

Стволлар марказга жойлаштирилганда шахта майдонини 
очиш учта ва ундан куп стволлар оркали амалга оширилади 
(4.6-расм а).

Очилаётган горизонтда кейинги ишларни бажаришни 
таъминлаш максадида стволлар узаро шамоллатиш туташтир- 
малари (сбойкалар) утиш оркали туташтирилади. Шундан сунг 
ствол атроф кураси лахимлари ва камералари барпо этилади. 
Катламларни бевосита очиш ствол атроф курасидан бошлаб 
утиладиган квершлаглар оркали амалга оширилади.

Хар бир катламдаги кон казиш ишлари мустакил равишда
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олиб борилади. Пастки катламни казиш натижасида 
юкоридаги катлам остини казиб, бушлик х,осил килмасликни 
таъминлаш максадида доимо юкори катлам кавжойи пастки 
катлам кавжойига нисбатан уздирилган булиши керак.

Бир горизонтли очиш схемаси кумирни казиш 
кавжойидан то бош ствол кабул килиш бункеригача 
конвейерлар оркали ташишга имкон яратади.

Бремсберг майдонидаги казиш ва тайёрлов лах,имлари- 
нинг кавжойлари бош ва шамоллатиш стволлари ёрдамида 
шамоллатилади. Бунда, албатта, шахта майдонининг юкори 
чегарасида бош стволлар билан тугашадиган шамоллатиш 
квершлаги булиши шарт. Уклон майдонини марказий- 
жуфтланган стволлар ёрдамида шамоллатиш техникавий 
пуктаи-назардан мукаммал х,исоблиНади.

Бир горизонтли очиш схемаси куйидаги афзалликларга 
эга: горизонтнинг ишлаш мудцати шахтанинг ишлаш 
мудцатига генг, схема содда булиб, шахтани эксплуатация 
килиш давомида стволни чукурлаштиришни талаб килмайди.

Уклон майдонларида катта узунликка эга булган, 
саклашни талаб килувчи шамоллатиш лах,имларининг 
мавжудлиги, участка сув чикариш курилмаларини борлиги, 
бремсберг (уклон) лар билан йулактар уртасида катта 
микдорда х,аво йукотилиши (ютилиши) курилаётган очиш 
схемасининг камчилиги х,исобланади.

Стволларини марказий-четланган колатда жойлаштириш 
буйича шахта майдонини вертикал стволлар ва капитал 
кверш-лаглар билан очиш схемаси юкорида курилган очиш 
вариан-тидан шахта майдонининг юкори чегарасида 
шамоллатиш стволнинг борлиги билан фарк килади. Бунда 
шахта майдо-нининг бремсберг кисмидаги х,ар бир катлам 
ёки катламлар гурух,и лах,имлари уларнинг ер юзига якин 
чикиши буйича стволлар оркали шамоллатилади. Уклон 
кисми эса, куп х,олатларда бош ва ёрдамчи стволлар оркали 
шамоллатилади. Бундай хрлатларда капитал ташиш 
квершлаги каторида ёки ундан бир оз юкорирокда 
шамоллатиш квершлаги у™ш зарурати ту килади. Уклон 
майдонини шамо;шатиш квершлагини утмасдан х,ам 
шамоллатиш мумкин, бунда уклон майдонини шамоллатиш
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стволи (шурфи) оркали амалга оширилади. Бирок., бу схемада 
хар бир катламни шамоллатиш стволи билан туташ-гирувчи 
узун туташтирмаларни саклаш зарурати ту га л ад и. Бу эса, уз 
навбатида кон лахимларининг аэродинамик каршилигини 
ошириб, шахтани шамоллатишни кийинлаштиради.

Флангли стволлар билан шахта майдонини очиш 
схемасида бош кутариш ва хаво юборувчи вертикал стволлар 
(кия стволлар ва штольнялар) ~ чузикдик буйича шахта 
майдонининг, тахминан, уртасига жойлашган булиб, 
ишлатилган хаво окимини чикариб ташлайдиган шамоллатиш 
стволлари шахта майдони канотларининг чузиклик буйича 
чегарасидан утилади.

Бу очиш схемасида тоза хаво марказий ствол оркали 
шахтага кириб, ташиш горизонти лахимлари оркали казиш ва 
кон-тайёрлов лахимлари кавжойлари томон харакат килади. 
Ишлатилган хаво окими шамоллатиш горизонти лахимлари 
оркали фланг стволлари (шурфлари) га етиб келади, улар 
буйлаб ер юзига чикариб юборилади. Бунда хаво канотнинг 
бутун узунлиги буйича факат бир томоша харакат килади.

Шахта майдонини фланг стволлари билан очиш 
схемасида камида учта ер юзига чикиш йули борлиги туфайли 
кон ишларини олиб бориш хавфсизлиги юкори булади. Бирок 
бу схемада капитал маблаг сарфи куп булиб, шахтани куриш 
муддати узаяди, шунингдек, ер юзидаги иншоот ва бинолар 
таркок холда жойлаштиради. Бу очиш схемаси, асосан, ер 
юзига якин жойлашган конларни ёки чукурга жойлашган 
конларнинг юкори горизонтларини очишда кулланилади.

Умуман олганда, вертикал стволлар ва капитал кверш
лаглар билан бир горизонтли очиш схемаси катламларнинг 
огиш бурчаги 6° дан 18° гача булиб, шахта майдонининг 
улчамлари огиш буйича 2,4-2,5 км гача булганда кулланилади. 
Шахта майдонидаги катламлар сони чекланмайди, шахтанинг 
йиллик ишлаб чикариш куввати -  1,2-1,5 млн. тоннагача 
булиши мумкин.

Шахта майдонларини бир неча кутариш горизонтларга эга 
булган вертикал стволлар билан очиш усули ётик ва кия 
жойлашган катламлар гурухи (дастаси) ни ер ости усулида 
казиб олишда кенг таркалган булиб, ута кия ва тик
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жойлашган кдтламларни казиб олишда эса, ягона очиш усули 
х,исобланади.

Куп горизонтли очиш схемаси ётик, ва ва кия жойлаш
ган кагламларни казиб оладиган шахталарда икки вариантда 
кулланиши мумкин: бош очувчи лахимларни (стволларни) 
чукурлашгирмасдан ва уларни чукурлаштириш оркали.

Биринчи холда, вертикал стволлар бир йула шахтанинг 
бор чукурлиги буйича утилиб, икки ёки учта кутариш 
горизонти турли чукурликларда хосил килинади. Бу 
горизонтлар оркали кумирни ер юзига чикариш мустакил 
кутариш курилмалари ёрдамида амалга оширилади.

Иккинчи холда, стволлар казиб олинадиган катлам 
горизонтигача утилади. Биринчи горизонтнинг захиралари 
казиб олингандан сунг стволлар чукурлаштирилади ва янги 
горизонтни очиш учун квершлаглар утказилади.

Бунда шахта майдони огиш йуналиши буйича 3-4 
ногонага (горизонтга) булинади, хар бир горизонтнинг огиш 
буйича улчами 1000-1200 м булиб, унинг захираси камида 15 
йил давомида казиб олишга етарли булиши лозим.

Огиш бурчаги 12° гача булган ёгик катламли шахта 
майдонининг икки горизонтини вертикал ствол ва капитал 
квершлаглар оркали очиш 4.7-расм да курсатилган.

Бу очиш усулида бир вактнинг узида икки 
горизонтдаги знх,иралар хар бир горизонт учун мустакил 
хизмат киладиган кутариш курилмаси ёрдамида казиб 
олинади, гуёки, алох,ида кумир катламларини казиб олаётган 
икки шахтага ухшаш. Бунда юкори горизонтдаги казиш 
кавжойлари доимо пастки горизонт кавжойларидан узиб 
боришини таъминлаш лозим булади, акс холда юкори 
горизонт катламларининг остини казиш натижасида бушлик 
хосил булиб, упирилиш хавфи тугилиши мукаррар булиб 
колади. Бош ствол хар бир горизонтдан кумирни алохида 
кутариш учун иккита кутариш курилмаси билан 
жихозланади. Ёрдамчи ствол битта кутариш курилмасига эга 
булиши мумкин.

Сунгги горизонт захираларини казиб олиш учун ствол-ни 
чукурлаштириш шарт эмас. Агар катлам огиш бурчаги 18° 
дан ошмаса, сунгги горизонт захирасини ундан олдинги
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горизонт лахимлари ёрдамида казиб олиш мумкин.
Кончилик амалиётида бош очувчи лахимларни 

чукурлаштириш асосида куп горизонтли очиш схемаси купрок 
учраб туради. Бу схемада огиш йуналиши буйича бирии-кетин 
стволларни чукурлаштириб шахта майдонини кисмларга 
ажратилади ва хар бир горизонтни квершлаглар утиш йули 
билан очилади. Шу сабабли ушбу квершлаглар горизонт 
квершлаглари деб аталади (4.8-расм).

4.7-расм. Шахта майдонини вертикал ва горизонт 
кверш-лаглари билан очиш: 1,2- бош ва ёрдамчи стволлар; 
3,4- 2 ва 1 чи горизонтлар квершлаглари; 5-шамоллатиш 
квершлаги; 6-шурф.

Шахта майдонини вертикал стволлар ва горизонт 
квершлаглар билан очиш усули катламларнинг огиш бурчаги
8-18° (айрим холларда 25° гача) ва шахта майдонининг огиш 
йуналиши буйича улчами 2,5 дан 4 км гача булганда 
кулланилади.

Стволлар дастлаб биринчи горизонт белгисигача утилади, 
бу горизонтдаги катламлар горизонт квершлаги билан 
очилади. Шу квершлаглар оркали бремсберг майдонидаги 
захиралар казиб олинади. Биринчи горизонтдаги захираларни 
казиб олиш мобайнида стволлар иккинчи горизонтгача 
олдиндан чукурлаштириб борилади ва бу горизонтдаги 
Катламлар хам горизонт квершлаглари билан очилади.

Иккинчи горизонт захираларини казиб олишда биринчи 
горизонт квершлагларидан шамоллатиш лахимлари сифатида 
фойдаланилади. Захирларни казиб олиш бремсберг майдонида

116



х,ам, уклон майдонида х,ам шу тартибда амалга оширилади.
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4.8-расм. Ута кия ва тик катламларии вертикал стволлар 
па кават квершлаглари билан очиш: 1-2 -  бош ва ёрдамчи 
стволлар; 3,4- ташиш ва шамолатиш кават квершлаглари.

Шахта майдонини вертикал стволлар ва горизонт 
квершлаглар билан очиш усули куйидаги афзалликларга эга:

- шамоллатиш схемаси содда;
- кон-тайёрлов лахимларини утиш ва саклаш учун 

сарфланадиган хдражатлар нисбатан кам;
- казиш майдони ва кавжойлар юкламаси (вакт бирлиги 

ичида казиб олинадиган фойдали казилма микдори) юкори.
Куйидагилар бу очиш усулининг камчилиги хисобланади: 

стволларни тез-тез чукурлаштириб бориш зарурияти;
- горизонтнинг (бошка очиш усулларига нисбатан) 

ишлаш муддатининг кискалиги;
- очувчи горизонт квершлагларини утиш ва саклаш 

харажатларининг кушшги ва бошкалар.

4.9. Горизонтал катламларни очиш
Горизонтал ва жуда кичик киялик бурчаги (5-7° гача) 

остида ётган катламларни асосан вертикал стволлар билан
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очилади. Катлам атроф жинсларидан утилган квершлаг, кия 
гезенк ва уклонлар ёрдамчи очувчи лахимлар хисобланади. 
Горизонтал катламларини очишда шахта майдони 2-3, айрим 
холларда эса ундан хам куп блокларга булинади ва хар бир 
блокда иккитадан марказга жойлашган стволлар жуфти 
утилади (4.9-расм).

Бу сгволлардан бир жуфти (масалан 1 ва 2) бош очувчи 
лахим вазифасини утайди, шамоллатиш стволлари жуфти эса 
бошка блокга жойлаштирилади ва уларнинг биридан тоза хаво 
шахтага юборилади, иккинчисидан эса, ишлатилаган х,аво ср 
юзига чикариб ташланади. Бош ва шамоллатиш стволлари 
транспорт горизонти буйича катламлар дастаси уртасидан 
утилган магистрал штрек билан узаро туташтирилади.

“ б в

4.9-расм. Горизонтал катламларни очишда стволларнинг 
блокда жойлашиш схемалари.

Стволлар сони шахтанинг йиллик ишлаб чикариш 
кувватига боглик булиб, куввати 2 млн. тоннагача булган шах- 
таларда битга блокда иккита марказий-жуфтланган ствол 
утиш кифоядир. Улардан бири буйича тоза хаво шахтага 
кириб, иккинчиси оркали ишлатилган хаво ташкарига чикиб 
кетади. Шахтанинг ишлаб чикариш куввати 2 млн. т. дан 3 
млн. т. гача булганида хар бир блокнинг пастки чегарасида 
яна битта ша-моллатиш стволи утиш максадга мувофик 
хисобланади (4.9-расм б). Агар шахтанинг йиллик куввати 3 
млн. т. дан куп бул-са, у холда блокнинг пастки ва юкори 
чегараларида яна битга-дан-иккита кушимча стволлар утиш 
лозим булади (4.9-расм в).

Кушимча шамоллатиш стволларини утиш билан боглик 
булган сарф харажатларнинг умумий микдори шамоллатиш 
омили буйича ствол ва бошка шамоллатиш лахимлари
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кундаланг кесим юзапарининг кичик булиши хисобига 
карийиб, узгармайди.

Транспорт горизонтида турли вазифаларга мулжалланган 
ствол ва магистрал штреклардан ташкари, марказий стволлар 
билан шахта майдонини бремсберг ва уклон кесмларини 
богловчи, шунингдек, ер ости сувларини чикариб ташлашга 
хизмат килувчи кушимча квершлаг, кия гезенклар катлам 
атроф кон жинсларидан утилади (4 .10-расм).

А - А

ууу/уу /у ; ууу у/у /  у  

♦
1
V * ’

\ "

- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - ^. . . .  _ .  х .
! V

— —  —  1 — / - 4 — \ —
■  ' 1 Ч т —

4 .10-расм. Жуда ётик катламлар дастасини тик стволлар 
билан очиш схемаси: 1 ва 8 -  тик стволлар; 2-квершлаг; 3- 
штрсклар; 4 ва 5-марказий стволар; 6-кия гезенк; 7-жинсдан 
утилган уклон (кия курствол).

Гезенклар х,ар бир блокда асосий горизонт билан ундан 
юкорида жойлашган даста катламлари уртасидаги алокани 
таъминлайди. Уклонлар эса, аксинча, асосий горизонт билан 
ундан пастка жойлашган катламлар уртасидаги ишлаб 
чикариш алокалари учун хизмат килади.

Кон лах,имларни шамоллатиш марказий ёки марказий- 
четланган стволлар оркали секцион схема буйича амалга 
оширилади.

Одатда горизонтал катламлар марказий-жуфтланган 
вертикал стволлар билан очилади. Уларни шахта майдонида 
жойлашгириш урни куйидаги омилларни хисобга олган холда 
аникланади: ер ости сувларини марказий сув йиггичга табиий 
окиб келишини таъминлаш максадида стволлар кумир 
катламини мумкин кадар чукурлашган жойида кесиб утиши
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керак, чунки катлам текис горизонтал эмас, маълум даражада 
тулкинсимон куринишда ётади; ствол атроф курасидаги кон- 
тайёрлов лахимлари - бош, пол ва казиш штреклари окилона 
ва кулай жойлашган булишини таъминлаш.

Шахта майдонининг айрим участкаларини шамоллатиш 
учун шамоллатиш скважиналари ёки шурфлари бургиланади.

Шурфлардан кушимча (эхтиёт) шахтадан чикиш йули 
сифатида х,ам фойдаланилади.

4.10. Катта чукурликдаги катламларни очишнинг узига 
хос хусусиятлари

Кумир катламларини казиш чукурлиги ошиб борган сари 
уларни очиш билан боглик булган ишлар хам тобора 
мураккаблашиб боради. Чунки катта чукурликда ётган 
кумирни казиш шароитлари кийинлашади, яьни катта 
чукурликда жойлашган кон жинсларининг физик-механик 
хусусиятлари узгариб мустахкамлик даражаси камаяди ва 
кайишкоклиги оргиб боради. Бу эса, уз навбатида, 
мустахкамлагичларга тушадиган кон босимини ошиши 
хисобига катлам асоси жинсларининг кабариб чикишига олиб 
келади. Бу ходисанинг зарарли таъсирини камайтириш учун 
куйидаги тадбирларни амалга ошириш лозим булади.

1. Ствол атроф кураси ва узун майдон лахимларини (фой
дасиз кон жинсларидан утилган лахимлар) мумкин кадар пи- 
шик, монолит жинсларда ёки чузикдикка кундаланг 
йуналишда бир-биридан 25-30 метр масофада 
жойлаштирилади. Чунки чу-зикликка кундаланг 
жойлаштирилган лахимлар, чузиклик буйи-ча 
жойлашгирилганга нисбатан 2-3 баробар мустахдам булади.

2. Мустахдамлагичларнинг катта деформацияланишдан 
сак-лаш максадида бир-бирига турли кундаланг кесим юзасига 
эга булган лахимлар аста-секин кесим юзасини узгартириш 
(камай-тириш ёки кунайтириш) асосида охиста туташиши 
керак, яъни катта кесим юзасига эга лахим кичик кесим 
юзали лахимга кескин погонасимон эмас, маълум нишаблик 
асосида силлик тутатиши керак. Кескин тугатиш жойларида 
кон босими юкори булиб, кучли деформациялар содир 
булиши мумкин.
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3. Казиб олинаётган катлам замини кабариш 
интенсивлиги юкори булган холларда, ташиш штреки ва кия 
ла\имлар замин асосидан камида 10 м масофада жойлашган 
жинслар орасидан утилади.

Шу билан бир каторда, бу лахимларга тушадиган кон 
босими улар устида ётган кумирни олдиндан казиб олиш 
оркали камайтиради.

4. Бушок жинслар (пишик булмаган) жинслар орасига 
жойлашган якка катламларни казишда асосий лахимларни са- 
марали саклаш учун уларни лава сурилиши билан унинг 
орка-сидан утиб борилади ва тошдевор хамда борт целиклари 
оркали мухофаза килинади.

Казиш чукурлиги 600 м дан 1000 м гача узгарганда 
тошдевор улчамлари 30-40 м ни, борт целикиники эса, - 20- 
90 м ни гашкил килади. Ташиш ва шамоллатиш омили 
талабларига асо-сан лахимларнинг кундаланг кесим юзаси 25- 
50% гача кенгай-тирилади.

Казиш чукурлиги ошиб борган сари катлам ва кон 
жинсларидан кон лахимларига ажралиб чикадиган метан мик
дори хам купайиб боради. Шахта атмосферасидаги метан 
мик-дорини йул куйилиши мумкин булган (рухсат этилган) 
кон-центрациясигача келтириш учун шахтага юбориладиган 
гоза ха-во хажмини кескин купайтириш талаб этилади. 
Бирок бунда умумшахга депреесиясининг йул куйилиши 
мумкин булган киймати (4,5 кПа -  максимум) таъминланиши 
лозим. Шу сабабли мавжуд кон лахимларининг кесим 
юзаларини керакли даражада кенгайтириш ёки иккитадан 
парллел кон лахимлари утиш зарурати тугилади.

Катта чукурликларда фойдали казилма атроф жинсла
рининг харорати юкори булади. Масалан, 1000 м чукурликда 
жинслар харорати 40-45С0, 1400-1500 м чукурликда эса 45- 
55С° гача булиши мумкин. Шу сабабли шахтанинг 
шамоллатиш тармоги лахимларига катта микдорда иссикдик 
ажралиб чикдгб, шахта хавоси хароратини 28-ЗОС0 гача 
кутарилишига олиб келади, хавонинг нисбий намлиги 95-98% 
га етади,холбуки, хавфсизлик коидалари буйича шахта 
хавосининг харорати 26С° ва нисбий намлиги 90% дан 
ошмаслиги керак.
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Чукурлиги катта булган шахталарда суфляр метан ажра- 
либ чикиш микдори катта булиб, газ ва кумирни гусатдан 
отилиб чик,иш интенсивлиги ва частотаси юкори булади. 
Натижада кон-тайёрлов лахимларининг замини ёрилиб, ундан 
метан ва жинслар отилиб чикади, шунингдек, кон зарбаси 
ходисалари хам содир булиши мумкин.

Катта чукурликда ётик, жойлашган кумир катламларини 
казишга мулжалланган шахталарни куришда уларнинг эксплу
атация кйлиш давридаги фаолиягига юкорида келтирилган но- 
кулайликлар гаъсирини камайтириш максадида шахта майдо
нини секцион, тугри окими шамоллатиш схемасини таъмин- 
лайдиган блокларга ажратиш максадга мувофик булади.

Уга кия ва тик катламларда янги горизонтни тайёрлаш ва 
реконструкция кдпишда кават канотини секцион шамолла- 
тишни таъминлайдиган участка-блокларга булиш ёки фланг 
стволлари оркали шамоллатиш тавсия этилади. Бунда магист- 
рал шгреклар катлам ётик ёнига жойлашган каттик кон 
жинсларидан утилади.

Шундай килиб, катта чукурликда кон ишларини олиб 
бориш уларга алохида ёндошишни. яьни казиш усули, гехно- 
логиясини танлаш учун кон массивида содир буладиган барча 
жараёнларни ва ходисаларни атрофлича мукаммал урганиш, 
уларни назорат килиш ва бошкариш, иктисодий асосланган 
самарадор шамоллатиш схемаларини яратиш ва шу каби 
масалаларни хал килишни гакозо эгади.

4.11. Катламларни кия стволлар, штолнялар ва аралаш 
усулларда очиш

Катламларни кия стволлар билан очишда ер юзидан 
катлам огиш йуналиши буйича биринчи горизонтнинг пастки 
чегарасигача, тахминан, шахта майдонининг уртасидан учта 
кия ствол утилади, улардан биттаси бош, колган иккитаси 
ёрдамчи стволлар хисобланади. Шахта майдони у л ч а м л а р и  
ошиб борган сари утиладиган кия стволлар сони хам купайиб 
боради. Куп сонли кия стволларни утиш шахтани 
шамоллатиш схемасининг самарали булишини таъминлаш 
билан бокликдир. Катлам-лар дастасини казишда ёрдамчи 
очувчи лахимлар сифатида купинча капитал ёки кават
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квершлагларидан фойдаланилади
Стволлар асосан кумир катламидан утилади. Кдтлам 

огиш бурчаги 18° гача булганда бош ствол конвейерлар 
билан, огиш бурчаги катта булганда -  скипли кутаргичлар 
билан жихозланади (4.1 1 -раем).

А-А

4.1 1-расм. Ётик, катламларнинг кия стволлар билан очиш 
схемаси: 1,2 ва 3-бош ва шамоллатиш стволлари; 4 ва 5 -  
Кават штреклари; 6-кесувчи печлар; 7-шамоллатиш эшиги; 8- 
шамоллатиш каиали; 9-шурф.

Бош стволдан 30 м масофада унга параллел 
утказилган икки ёрдамчи стволдан биттаси юклар, ускуналар 
ва материал-ларни шахтага тушириш хдмда кутариш учун 
хизмат килса, иккинчиси одамларни ташиш (шахтага 
тушириш ва чикариш) ишларига мулжалланган булади.

Шахта майдонининг юкори чегараси буйлаб стволлардан 
хар икки гомонга кават шамоллатиш штреклари, каватнинг 
пастки чегараси буйлаб эса ташиш штреклари утилади. 
Ташиш шгрекларини стволлар билан туташиш жойларида 
ствол атроф кураси барпо этилади. Агар каватни тугри 
йуналишда кази-ладиган булса, стволдан 40-50 м масофада 
ташиш штрекидан то шамоллатиш штрекигача киркувчи печ 
утилади; агар кават тескари йуналишда казиладиган булса, у 
\олда, шгреклар шахта майдонининг бор буйича ён
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чегараларигача утилади ва ушбу чегара буйлаб кесувчи печ 
Хам утилади.

Кумир казиш узлуксизлигиии таъминлаш учун биринчи 
кават зах,ираларини казиб тугатилгунча иккинчи каватни 
барвакт казишга тайёрлаб куйиш максадга мувофик булади. 
Бунинг учун стволларни иккинчи кават ташиш штрегагача 
чукурлашгирилади. Стволлардан хар икки томонга каваг 
ташиш штреклари ва киркувчи печлар утилади, янги ствол 
атроф кураси барпо этилади. Иккинчи кават захираларини 
казишда биринчи кават ташиш штрекидан шамоллатиш 
штреки сифатида фойдаланилади. Учинчи ва ундан кейинги 
каватларни тайёрлаш хам юкоридаги тартибда бажарилади.

Фойдали казилмани казиш кавжойидан ер юзигача ташиш 
куйидаги тартиб ва транспорт воситалари оркали амалга 
оширилади: казиб олинган кумир казиш лах,имлари буйлаб 
сидиргичли конвейерлар билан ташиш штрекига элтиб 
берилади, ташиш штрекига келиб тушган кумир лентали 
конвейер ёки электровоз ва вагончалар ёрдамида ствол атроф 
Курасига ташилади, юк кутаргич курилмалари эса, кумирни 
ствол оркали ер юзига чикариб беради.

Ер юзига якин горизонтал ва огиш бурчаги кичик булган 
катламларни хам иккита кия стволлар билан очиш мумкин. 
Факат бунда кия стволлар фойдали казилма ёткизигидан эмас, 
уни ураб олган фойдасиз кон жинсларидан утилади. Ствол
лардан бири конвейер билан, иккинчиси эса -  сим арконли 
ташиш воситаси билан жихозланади.

Ётик катламлар дастасини хам кия стволлар билан очиш 
мумкин. Бунинг учун мухофаза целикларда йукотиладиган ку
мир микдорини камайтириш ва стволларни саклашни яхши- 
лаш максадида уларни (стволларни) дастанинг энг пастки 
катламидан утказилади, юкоридаги катламлар квершлаглар ва 
гезенклар утиш билан очилади.

Фойдали казилма конларини кия стволлар билан очиш 
вертикал стволларга нисбатан катор афзаллик ва камчилик- 
ларга эга.

Афзалликлари: шахта майдонини очиш ва ер юзини 
жихозлаш билан боглик булган дастлабки харажагларнинг 
нис-баган камлиги; шахтани эксплуатацияга топшириш
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мудцати ни к,иск,агшги; стволлар кумир катламидан утилганда 
кушимча раз-ведка ишлари натижалари асосида керакли 
курсаткичларни олиш ва йул-йулакай казиб олинган 
кумирдан фойдаланиш имкониятларининг мавжудлиги; ер 
ости транспорти схемаси-нинг содцалиги ва уни тула 
конвейерлаштириш имконияти борлиги.

Камчиликлари: бир хил чукурликда ётган катламни 
очишда кия стволнинг вертикал стволга нисбатан анчагина 
узунлиги, шу туфайли, стволни саклашга сарфланадиган хара- 
жатларнинг бирмунча куплиги; ствол атроф жинсларида кон 
босимининг кучлирок намоён булиши; хия ствол мустахкам- 
лагичларининг хаво харакатига каршилишни юкори булиши; 
симарконли кутариш ускунасининг юк утказиш (ташиш) 
кобилиятининг кичиклиги.

Тог ён-багри гепаликларга жойлашган конларни, агар 
вертикал хамда к,ия стволлар билан очиш техник жихатдан 
мумкин булмаган ёки иктисодий жихатдан самарасиз булган 
Холларда штолнялар оркали очилади.

Штолняни утиш жойини аниклашда куйидаги омиллар 
хисобга олинади: штолня огзи атрофида техникавий бино ва 
иншоотларни жойлаштиришга етарли майдон мавжудлиги; 
саноат майдончаси ва штолня огзигача йул куриб келтириш 
имкониятлари; штолня огзи водийда сув купайган вактда 
унинг мумкин булган кутарилиш баландлиги чизигидан 
юк,орида жойланиши ва бошкдлар.

Шу билан бир каторда, штолняни шундай жойдан утка
зиш керакки, кон захирасининг катта кисми штолня горизон- 
тидан юкорида жойлашган булиб, уни юкорига кутаришеиз 
на ер ости сувларини механик курилмаларисиз ер юзига 
чикариш-ни таъминлаган холда, казиб олиш имконияти 
яратилган булсин.

Конларни штолнялар билан очиш усулига кдтламнинг 
огиш бурчаги катта таъсир курсатади. Масалан, ётик, катлам
ларни очишда водий асоси сатхидан капитал штолня утилади, 
у шахта майдрнини икки киемга булади. Улардан бири -  
штолня горизонтидан юк,оридагиси -  бремсберг кисми, 
иккинчисини -  уклон кисми дейилади (4.12-расм, а).

Марказий-четланган шамоллатиш схемасини куллаш учун
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капитал штолнядан ташкари ташиш горизонтидан анча 
юкорида шамоллатиш шурфи ёки штолня утилади.

Ута кия ва тик катламларни очишда капитал ва 
шамоллатиш штолняларидан ташкари, штолня горизонтидан 
юкорига жойлашган катлам кисмини очиш учун кушимча 
очувчи лахимлар сифатида гезенклар хамда кават 
квершлагларидан фойдаланилади (4.12-расм, б). Айрим 
холларда, агар шахта майдони юкори чегараси билан ер юзи 
уртасидаги масофа кичик булса, гезенк урн ига ёрдамчи 
шамоллатиш стволи утилиши хам мумкин.

4.12-расм. Ётик (а) ва тик (б) катламларни капитал (1) ва 
шамоллатиш (2) штолнялар билан очиш схемаси.

Тог ён-багрига жойлашган ута кия катламларни очишда 
горизонтлар буйича ер юзи билан катламгача булган масофа 
киска ва ер юзи релефи кулай имкониятларга эга булса, у 
холда шахта майдонини кават штолнялари билан очиш 
мумкин булади. Штолня горизонтидан пастки жойлашган 
шахта майдонининг кисми кур стволлар утиш оркали 
очилади. Бу очиш усули «Шаргун» шахтаси майдонини 
очишда кулланилган (4.12-расм).

Шахта майдонини штолнялар билан очиш усули энг содда 
ва иктисодий кулай усуллардан бири хисобланади. Шу 
сабабли хар кандай холларда хам, агар коннинг кон-геологик, 
кон-техник шароитлари имкон берса, ушбу очиш усулини 
куллаш тавсия этилади.

Шахта майдонини аралаш очиш усулда бош (асосий) кия 
стволлар ва ёрдамчи вертикал стволлар билан очилади. К,азиб
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олинган кумир конвейерлар билан жихозланган кия стволлар 
оркали ер юзига чикарилади, ёрдамчи вертикал стволлар эса 
одамларни, материалларни, ускуналарни шахтага тушириш ва 
шахтадан ер юзига чикариш, шунингдек, шамоллатиш 
и шла рига хизмат килади.

Шахта майдонининг аралаш усули жахон кончилик 
амалиётида кенг таркалган булиб, у одатда, ер юзига якин 
жойлашган ва огиш бурчаги 18° гача булган катламлар шахта 
майдонларини очишда кулланилади. Бу очиш усулида хар 
бир бош ва ёрдамчи очувчи лахимларнинг афзалликларидан 
тула фойдаланиш мумкинлиги туфайли, кун холатларда, у 
иктисодий самарадор усул хисобланади.

Бошкача килиб айтганда, аралаш очиш усули гурли 
технологик вазифаларга мулжалланган лахимлар комплекс- 
ларини муайян шароигда ётган катламлар шахта майдонини 
очиш максадида омилкорона синтез к,илишдан иборатдир.

Шахталарни бир неча бор реконструкция килиш асосида 
янги горизонтларни очиш натижасида эски шахталарда хам 
аралаш очиш усули учраб туради.

Охангарон кумир конини ер осги усулида казиб олаётган
9-шахта бунга мисол була олади (4.13-расм).

Хозирги вакгда КРУ-260 русумли лентали конвейер би
лан жихозланган кия ствол бош очувчи ствол булиб, унга яна 
кушимча бир учли сим арконли ташигич хам урнатилган. 
Стволнинг узунлиги 480 м ва амалдаги кундаланг кесим 
юзаси 11,6 м2.

Шахта марказий саноат майдончасига жойлашган верти
кал стволдан ёрдамчи очувчи лахим сифатида фойдаланилади. 
Стволнинг диаметри 4,5 м, чукурлиги -  94,3 м. Бу ствол 
посангили клет курилмаси билан жихозланган булиб,шахтага 
одам-лар, материаллар ва бошк,а юкларни тушириш хамда 
чикариш, шунингдек, шахтага тоза хаво юбориш каби 
ишларга хизмат килади. Бу ствол илгари асосий (бош) очувчи 
лахим булиб, икки скипли кутариш курилмаси билан 
жихозланган эди.

Шахтанинг марказий саноат майдонидан тахминан 950 м 
жанубий-гарб йуналишда чукурлиги 125 м ва амалдаги 
диаметри 4,5 м булган ствол утказилган. Бу ствол икки
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клетли кутариш курилмаси билан жихозланган ва ёрдамчи 
ишлар хдмда шахтага тоза хаво юборишга хизмат килади.

Ишлатилган хавони ер юзига чикариб ташлаш марказий 
саноат майдончасига жойлашган юк ва одамларни ташишга 
мулжалланган кия ствол оркали амалга оширилади. Стволнинг 
узунлиги 160 м, амалдаги кундаланг кесим юзаси 6,5 м2.

4.13-расм. Блокни аралаш (комбинациялашган) очиш 
схемаси: 1-кия квергшлаг; 2- айланма тушириш билан 
жихозланган вертикаль блок стволи; 3-магистрал штрек; 4-кия 
конвейер стволи; 5-шамолатиш шурфи.

Лентали конвейер билан жихозланган кия стволлар 
ёрдамида шахта майдонини аралаш усулда очиш еки пли кута
риш курилмалар билан жихозланган вертикал стволларга нис
батан катор афзалликларга эга: кумирни казиш кавжойидан то 
ер юзигача ташишнинг узлуксизлигини таъминлайди, бу эса, 
уз навбатида, кумир казишнинг прогрессив поток технология- 
сидан фойдаланишга имкон яратади; кон ишлари хавфсизлик 
даражасини юкори булишини таъмгшлайди; транспортнинг 
технологик занжирини соддалаштиради. Шахта майдонининг 
очишнинг аралаш усули, асосан, чукурлиги 300-350 м гача 
булган ётик (огиш бурчаги 18° гача) кумир катламларини кия- 
лик бурчаги 16° гача булган кия стволлар ёрдамида казишда 
кулланилади. Ушбу очиш усули самарадорлиги шахтанинг 
йил-лик ишлаб чикариш кувватига хам боглик булиб, унинг 
мик-дори 1,5-2,0 млн. т. булганда самарадорлиги юкори 
булади.

5
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4.12. К,атламли конларни казиш тизимлари ва уларнинг
таснифи

’ 'К.атламли конларни казиш тизимлари деганда казиш 
майдони х,удудида вакт ва макон буйича узаро богланган 
казиш ва тайёрлов лахимларини утиш тартиби тушунилади.

Хар кандай казиш тизимига куйидаги талаблар куйилади: 
кон ишларини олиб бориш хдвфсизлигини таъминлаш; казиш 
ишларининг самарадор булиши; инсонни ураб турган мухит 
ва ер ости неъматларини саклаш.

Ишларни хавфсиз олиб боришни таьминлаш учун казиш 
кавжойидан, албатта иккита чикиш йули булиши шарт. 
Шунингдек, кавжой олди бушлиги ишончли мустахкамланган 
булиб, иш жойлари узлуксиз шамоллатиб турилиши керак. 
Кумир чангини бостириш, кон зарбаси ва тусатдан кумир 
хамда газни отилиб чикиши ходисаларини олдини олишга 
йуналтирилган гадбирлар утказилиши хам талаб этилади.

Казиш тизимининг самарадорлигига 1 т кумирни казишга 
сарфланадиган жонли ва буюмлашган мехнат микдорини 
мумкин кадар минимал булишини таъминлаш хисобига 
эришилади.

Мехнат унумдорлигини юкори булиши казиш тизимининг 
самарали булишида катта ахамиятга эгадир. Чунки 1 г казиб 
олинган кумирни таннархининг карйиб 40% ни иш хаки 
ташкил килади. Мехнат унумдорлигини ошириш эса, казиш 
жараёнларини механизациялаш даражаси, ишчиларнинг 
касбий махорати, кавжойларда казиш ишларини ташкил 
килиш усули ва шу каби мухим омилларга богликдир.

Ер ости неъматларини саклаш фойдали казилма 
йукотилиши, хом ашё кондицияси ва бошка сифатий 
курсаткичлар микдорини белгиловчи асосий Давлат конун ва 
конуниятлари асосида амалга оширилади.

Казиш тизимлари куйидаги муаммоларни хал килиш 
асосида ишлаб чикариш жараёнларини комплекс 
механизациялаш, казиш ишларини концентрациялаш (кавжой 
юкламасини купайтириш) ва ишончлигини таъминлаш учун 
кулай шароит яратиб бераолиши керак:
- тайёрлов ва казиш ишларини узаро таъсирини йукотиш;
- казиш кавжойларининг ташиш ва шамоллатиш шароитлари
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буйича автономлигини таъминлаш;
- кон лахимларини сакдашнинг самарали усулларини куллаб, 
лава узунлигини тургун улчамларини таъминлаш максадида 
комплекс ва афегатларнинг юкори унумдорлик билан 
ишончли ишлашига шароит яратиш;
- газ ажралиб чикадиган жойларда газсизлантириш буйича 
гадбирлар утказиш асосида казиш лаваларида 
бажариладиган ишларга газ таъсирини камайтириш;
- кузда тутилмаган лавалар тухтаб колишини йук, килиш учун 
геологик бузилишларни башорат килиш.

Казиш тизимини танлаб олишга жуда кун кон-геологик ва 
кон-техник омиллар таъсир этади. Улардан асосийларини » 
куриб чикамиз.

Катлам калинлиги казиш ишлари ва кон лахимларини 
утиш технологиясига таъсир курсатади. Масалан, юнка ва 
уртача калинликга эга булган катламлар, шунингдек, калин, 
ута кия катламларнинг бир кисми бутун калинлиги буйича 
Казиб олинади, калин ётик катламларни эса, табакаларга 
ажратиб казиб олинади.

Кон-тайёрлов лахимларининиг кесим юзаси, баландлиги 
одатда катлам калинлигидан камрок булади (калишаик 2,5 м 
дан кам булмаганда). Агар лахимнинг ушбу улчами каглам 
калинлигидан катта булса, у холда катлам ости ёки устиIа 
жойлашган кон жинсларининг бир кисмини хам казишга 
туф и келади (катлам остидан ёки устидан ёки хар икки 
томонидан).

Каглам огиш бурчаги кумирни кавжой буйлаб ташишга 
таъсири этади: огиш бурчаги 20-25° гача булганда кумир 
механик воситалар ёрдамида ташилса, бурчак катта булган 
шароитларда кумир уз огирлик кучи таъсирида ташиш 
штрекига тушади.

, у' Катлам атроф жинсларини парчаланиб кулаш ёки охиста 
эгилиш хусусияти кон босимини бошкариш усулини танлашда 
Хал кшгувчи ахамиятга эга. Жинсларнинг бу хусусияти казиш 
ишларини механизациялаш воситаларига хам таъсир 
курсатади, уларнинг тургунлик хусусияти эса кон-гайёрлов 
лахимларини катлам орасидан ёки кон-жинслари орасидан 
утиш лозимлигини белгилаб беради.
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Кдтламлардаги геологик бузилишлар уни казиб олиш 
ишларини мураккаблаштиради. Шу боис, казиш тизимини 
танлаш ва унинг элементларини асослаш, шунингдек, казиш 
жараёнларини комплекс механизациялаш масалаларини 
геологик бузулишларни х,исобга олган холда хал килиш 
жоиздир.

Дастадаги катламларнинг узаро жойлашиши уларни казиб 
олиш навбати ва казишга тайёрлаш усулини белгилашга 
таъсир этади.

Конларнинг сувдорлик даражаси машиналарнинг 
ишончли ишлаш ва мехнат унумдорлигига таъсир курсатади. 
Шунингдек, сувдорлик даражасининг катта булиши кон 
ишларининг олиб бориш хавфлилиги юкори булишга олиб 
келиши мумкин. Шу сабабли сувдорлик даражаси катта 
булган катламларни казишда ер ости сувларини казиш 
кавжойларига утказмайдиган казиш тизимларини куллаш ёки 
бундай катламларни дастлаб сувсизлантириб, сунг казиш 
ишларини бажариш тавсия этилади.

К,азиш тизимини танлашга кон жинсларининг дарздор- 
лиги, уларнинг йуналиши катламнинг табакалаланиш йуна- 
лишига мос келиш ёки келмаслиги хам таъсир курсатади.

Дарзликларнинг мавжудлиги ва уларнинг йуналиш тарзи 
лава кавжойларининг чузиклик буйича кандай жойлаштириш 
лозимлиги, кавжой олди бушлиги шифтининг тургушшги, 
мехнат унумдорлиги ва хавфсизлиги каби курсаткичларга хам 
сезиларли таъсир курсатади. V'

Уз-узидан ёнадиган кумир катламларини казишда кумир 
йукотилишининг минимал булишига алохида эътибор 
берилади. Бунга казилган бушликни бутунлай тулдиришга 
асосланган казиш тизимларини куллаш ва узок муддат хизмат 
киладиган кон лахимларини пишик кон жинсларидан утиш 
оркали эришилади.

! Юкори унумдорликка эга булган механизация восита- 
ларининг пайдо булиши, уларни ётик кумир катламларини 
казиш ва ташишда кулланиши кон ишларини узун лаваларда 
олиб бориш оркали кавжой юкламасини анча оширишга 
имкон яратди. Натижада мураккаб казиш тизимлари урнига 
анча содца тизимлардан фойдаланиш, бир вактда ишлайдиган
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кавжойлар сонини камайтириш ва кон ишларини режалашни 
содцалаштиришга эришилди.

К,азиш тизимини танлашга таъсир этувчи омиллар сони 
жуда куп. Шу сабабли казиш тизимини танлашда уларнинг 
х,ар бирини урганиб, казиш ишларига биргаликда 
курсатадиган таъсирини хисобга олиш максадга мувофик 
Хисобланади.

К,азиш тизимлари таснифи. Конларнинг турли геологик 
шароитларда ётиши ва кавжойларда кулланадиган казиш 
технологияларнинг кар хиллига казиш тизимларини хам турли 
вариантларга эга булишини такозо этади. Шу сабабли казиш 
тизимларини таснифлашга зарурат тугилади.

К,азиш тизимларини таснифлашда шундай умумий белги 
борки, у барча вариантларга мансуб булиб, кон-тайёрлов ва 
кон казиш ишларининг олиб бориш навбати билан 
ифодаланади. Бу белги асосий белги булиб, казиш тизими 
куринишларини (сидиргасига казиш, узун столбаларга ажратиб 
казиш, аралаш усулда казиш, камерали, камера-столбали 
казиш тизимлари) аниклаб беради.

К,азиш тизимларини таснифлашда юкорида курсатилган 
асосий белгидан ташкари, казиш кавжойининг узунлиги (узун 
ёки киска), катламни табакаларга ажратиб ёки ажратмасдан 
казиш, кавжойини казиш майдони буйича катламнинг ётиш 
элементларига нисбатан чузиклик, тушиш, кутарилиш ва 
диагонал буйича сурилиши каби ёрдамчи белгилар хам 
Хисобга олинади.

А.Н. Килячков юкорида келтиршгган барча белгиларни уч 
гурухга бирлаштириш асосида казиш тизимларини куйидагича 
таснифлайди (4.14-расм).
4.14-расмда келтирилган казиш тизимлари таснифидан 
ташкари катламларни табакаларга ажратиб ёки ажратмасдан 
казиш белгисига асосланган А.С. Бурчаков ва Ю.А. Жежелев- 
ский тавсия этган казиш тизимлари таснифидан хам кончилик 
амалиётида фойдаланилади. Бу тасниф 4.1-жадвалда 
келтирилган.

Муайян геологик шароитлар учун куп сонли казиш 
тизимлари ичидан илгор ва иктисодий самарадор тизимни 
танлаб олиш зарурдир. *
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I ~ 1УРУ*
Биринчи белги: 

Кумир казиш тех- 
нологияси

II гурух,

1 гурух: 
учун кавжойли 

(лавами) к.азиш 
тизимлари

«А» кичик гурух,: 
катламни бутун 
калинлиги буйи
ча казиб олиш

;<Б» кичик гурух,: 
катламни таба- 
каларга ажратиб 
казиб олиш

Иккинчи белги:
Кумир катлами ётиш 

элемснтларига нисбатан 
казиш кавжойи сурилиши- 
нинг умумий йуналиши

II гурух: 
киска кавжойли 
(камсрали) казиш 

тизимлари

горизонтал
табакалар

кия табакалар

кундаланг-кия
табакалар

диогонал табакалар

чузикдик буйича

тушиш буйича

кутарилиш
буйича

чузикликка
кундаланг

III - 1урух,

Учинчи белш: кават ёки ярусни казишга тайерлаш 
тсхнологик схемаси

кдват (ярус)ни кават (ярус)ни
к.азиш маидо- казиш майдон-

нига ажратмас- ларига ажратиб
дан

«-------- А---------«г
-------------------------

майдонли катлам л и
тайерлаш тайерлаш
билан билан

олдиш-и квершлаглар- 
га ((езенкларга)

ортдаги квершлаглар- 
га (гезенкларга)

4.14-расм. Казиш тизимлари таснифи.
Ч
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4.1 -жадвал.
Казиш тизимлари таснифи

Катламни Казиш
табакалар кавжойи
га були- узунлиги
ниши
Талабака- Узун
ларга столба
булмасдан лар би

лан

К,иск,а
кавжой
билан

Кия та
бакаларга 
булиб

Узун кав-
Жойлар
бмлаи

К.иск,а
кавжойлар
билан

Горизонтал, Кмска
купдапанг- кашжойлар
к.ия таба бишан
каларга
булиб

Сурилиб борадиган 
кавжойга иисбатан 
казиш майдонида 
тайсрлов лах,им- 
ларини утказиш 

тартиби 
Бир йула 
(сидиргасига)

Бирин-кетин
(столбали)

Бирин-кетин
(столбали)

Бирин-кетин

Бирин-кетин

Бир йула бирин- 
кетин (аралаш)

Бир йула 
(камсрали)

Бирин-кетин 
(киска столбалар 
билан)
Бир йула бирин- 
кетин (камера 
столбали)

Кавжой сури- 
лишининг кат
лам ётиш эле- 

ментларига нис
батан йуналиши
Чузиклик буйича 
Тушиш буйича 
Кутарилиш буйича 
Диагонал буйича_ 
Чузиклик буйича 
Тушиш буйича 
Кутарилиш буйича 
Диагонал буйича 
Чузиклик буйича 
Тушиш буйича 
Кутарилиш буйича 
Диагонал буйича 
Чузиклик буйича 
Тушиш буйича 
Кутарилиш буйича 
Диагонал буйича 
Чузиклик буйича 
Тушиш буйича 
Кутарилиш буйича 
Диагонал буйича 
Чузиклик буйича 
Тушиш буйича 
Кутарилиш буйича 
Диагонал буйича 
Чузиклик буйича 
Тушиш буйича 
Кутарилиш буйича 
Диагонал буйича 
Чузиклик буйича

Чузиклик буйича
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Танлаб олинган казиш тизимининг илгорлиги, замонавий 
тсхникага мослиги мезони билан аникланади. Унинг икти
содий самарадорлиги эса техник-иктисодий солиштиришлар 
асосида аникланади.

4.13. Калин катламларни табакаларга ажратиб казиб 
олиш

Калин катламларни шифт жинсларини гула кулатиш 
ёки казилган бушликни гулдириш асосида казиб олиш 
мумкин. Бирок Х‘ф иккала усулда хам маълум к,ийинчиликлар 
мавжуд булиб, шифт жинсларини кулатиш асосида кон 
босими бош-кариладиган булса, катта улчамдаги целиклар 
колдирилиши туфайли кумир йукотилиши купаяди, 
шунингдек, мураккаб конструкцияга эга булган 
мустахкамлагичлардан фойдала-нишга тугри келади. Бу эса, 
уз навбатида, кон казиш ишлари самарадорлигига салбий 
таъсир этади. Кон ишларини казилган бушликни бутунлай 
гулдириш асосида олиб борилган такдир-да казшгган 
бушликни гулдириш учун ср юзидан тулдирувчи 
материалларни шахтага тушириш ва уларни бушликка жой- 
лаштириш каби мехнатталаб жараёнларни бажариш лозим 
булади. Бу хам кумир казиш ишларининг самарадорлигини 
пасайишга олиб келади.

Шунинг учун хам кончилик амалиётида кдлин катлам
ларини табакаларга ажратиб казиб олинади. Табака икки 
томонидан (устки ва пастки томонларидан) тахминан бир- 
бирига параллел текисликлар билан чегараланган катламнинг 
бир кисмидир.

Калин катламларни табакаларга ажратиб кдзишда хам 
шахта майдонини тайёрлаш катламли ва майдонли усулларда 
бажарилиши мумкин. Бунда кон-тайёрлов лахимлари уч 
гурухга булинади: горизонт ёки полга хизмат килувчи 
лахимлар; кават ёки ярусга хизмат килувчи лахимлар; факат 
табакага хизмат килувчи лахимлар. Табакага хизмат килувчи 
лахимлар факат кумир катламларидан утилади.

Узбекистан конларидан казиб олинадиган кумирнинг 
катта кисми калин катламларга тугри келади. Шу боис 
мамлакат кумир саноатининг келажакдаги ривожланиш
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истикболлари асосан, калин кумир катламларини ер ости 
усулида табакаларга ажратиб казиб чикариш технология- 
ларини такомиллаштиришни талаб этади.

Калин катламларни к,ия, кундаланг-кия ва горизонтал 
табакаларга булиш мумкин. К,ия табакаларга булишда катлам 
калинлиги буйич? замини ёки шифтига параллел булган 
текисликлар оркали кесилади (4.15-расм).

Агар катлам мураккаб тузилишга эга булиб, унда 
калинлиги 0,5 м дан катта булган кон жинси табакдчалари 
мавжуд булса, у х,олда ана шу табакачалар табаканинг табиий 
чегараси вазифасини у гайдилар.

4.15-расм. Калин катламларни табакаларга ажратиш 
усуллари.

Катлам замини ва шифти оралигида маълум масофаларда 
горизонтал текисликлар утказиш асосида катлам горизонтал 
табакаларга ажратилади (4.15-расм, б).

Катламнинг остки (ётиш) ёнига нисбатан 30-40° бурчак 
остида маълум масофаларда бир-бирига параллел текисликлар 
утказиш асосида катлам кундаланг-кия табакаларга 
ажратилади (4.15-расм, в).

Табакалар калинлиги индивидуал мустахкамлагичлар 
кулланилганда 3,5 м дан ошмаслиги керак. Эгилувчан туск,ич 
ёки механизациялаштирилган мустахкамлагичлар кулланилган 
такдирда эса табакалар калинлиги 3,5 м дан катта булиши 
мумкин.

Табакаларни казиш тартиби юкоридан-пастга, пастдан- 
юкорига ва аралаш булиши мумкин. Казилган бушлик,ни 
тулдиришга асосланган казиш технологиясида табакаларни 
юкоридан пастга ва пасгдан юкорига йуналишларда казиб 
олиш мумкин. Шифт жинсларини кулатишга асосланган 
Казиш технологиясида эса, табакаларни факат юкоридан
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пастга йуналишда казиб олинади. Калинлиги жуда катта 
булган катламлар жинс табакачалари билан икки кисмга 
ажратилган булса, унинг бир кисми юкоридан пастга, 
иккинчи кисми пастдан юкорига йуналишларда, яъни аралаш 
тартибда казиб олиниши мумкин.

Хозирги вактда ётик жойлашган калин катламлар бутун 
калинлиги буйича ёки кия табакаларга ажратиб казиб олин- 
мокда. К,азиш ишлари асосан шифт жинсларини кулатиш 
асосида амалга оширилади. Агар катлам калшлиги 4,5 м гача 
булса, уни табакаларга ажратмасдан бутун калинлиги буйича 
к,азиб олинади. Бунинг учун 2УКП «Писма» каби механиза- 
циялашган комплекслардан фойдаланилади. Катлам 
калинлиги 4,5 м дан катта булган холларда уни табакаларга 
ажратиб, механизациялашган кэмплекслар билан казиб 
олинади. Таба-калар сони икки ва ундан купрок булиб, 
уларнинг калинлиги бир хил булмаслиги мумкин.

Калин, ута кия (тик) катламларни казиб олиш 
технологик схемаси калинлиги, огиш бурчат, атроф 
жинслари хусусият-лари турлича булган,шунингдек 
бузилишларга ва казиш чукурлигига эга катламларни камраб 
олади.

Ушбу технология АКЗ агрегати ва тез котувчан 
тулдирма материалларини куллашга асосланган булиб, 
куйидаги хусусиятларга эгадир: казиш кавжойи киска (20-25 
м); казиш майдонида кия табакалар ва нимкаватларни 
юкоридан пастга йуналишда казиш тартиби; тез котувчан 
каттик тулдирма материалларидан фойдаланиш; казиш 
комплекси сурилиши биланок уни оркасини муттасил 
тулдирма материаллари билан тулдириб бориш; тулдирма 
массивида кейинги столбани казиб олиш жараёнида 
шамоллатиш вазифасини утовчи конвейер штрекини сакдаб 
туриш (4.16-расм).

Казилган бушликни гулдириш билан кумир катламлари
ни кия табакаларга ажратиб, АКЗ агрегати ёрдамида казиб 

% олишда, одатда, казиш майдонини тайёрлаш каватли усулда 
амалга оширилади. Кават чузиклик буйича улчами 300 м 
булган казиш майдонларига ажратилади. Казиш майдони 
кават штрекидан бошлаб унинг фланглари буйлаб
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шамоллатиш ва ташиш штреклари утиш оркали тайёрланади. 
Шамоллатиш квершлаглари кумирдан утиладиган юкоридаги 
табака шамоллатш штреки оркали туташтирилади.

Ташиш квершлагларидан юкоридаги табакага узунлиги 50 
м булган штрекларнинг бир кисми утилади. Табака ташиш ва 
шамоллатиш штреклари казиш майдони флангларидан 
утиладиган кумир туширгич хамда шамоллатиш сирнанма- 
лари (скаглари) билан туташтирилади. Сирпанмалар орасида 
табака конвейер штреки утилади. Шундай килиб, биринчи 
нимкавагнинг юкори табакасида жойлашган кумир захираси 
казиш ишлари бошлангунча хар тарафдан кон-тайёрлов 
лахимлари билан чегаралаб куйилади.

4.16-расм. Нимкават штреклари билан кдзиб олиш тизими.
Шамоллатиш сирпанмаси якинига кумирни казиш, 

юклаш, ташиш, кон босимини бошкариш, мустахкамлаш ва 
бошка жараёнларни мханизациялаштирадиган АКЗ агрегати 
монтаж кшшнади. Бунда кумир катлами (табака) нинг 
калинлиги 1,6-2,5 м ва огиш бурчаги 35-80° булиши лозим. 
АКЗ агрегати кулланилганда к,азиш кавжойида одамларнинг 
доимий булиши талаб этилмайди. Одамлар афегатни монтаж 
ва демонтаж килиш вактидагина кавжойда буладилар. АКЗ 
афегати кавжойдан ташкарига урнатилган бошкариш пулти
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оркдли бошкарилади. Агрегат сурилиб бориши мобайнида 
х,осил булган казилган бушлик, тез котадиган тулдирма 
материаллар билан тулдириб борилади. Шу билан бир вактда, 
лава кетидан пастга жойлашган нимкдватни казиш учун 
шамоллатиш штреки шакллантириб борилади ва янги ташиш 
табака штреги утилади.

Нимкават шгрекли казиш тизими тугрисида тушунча. К,а- 
линлиги 3,5-10 м, огиш бурчаги 40-90° катламларнинг бузи- 
лиш амнлитудаси 2м гача булган участкаларини кавжой одци 
бушлигини мустах,камламасдан, бургилаб-портлатиш усулида 
казиб олишда катлам калинлигидан келиб чиккан холда 
Казиш майдони катлам ва майдон схемалари буйича (айрим 
тайёрлов лахимлари кумирдан, айримлари эса атроф 
жинслардан ути-лади) казишга тайёрланиши мумкин. Ташиш 
ва шамоллатиш штреклари катлам заминидан утилиб, 
сирнанмалар билан узаро туташтирилади. Казиш майдони 
баландлиги 40 м. гача булган нимкаватларга булинади. 
Нимкаватда узунлиги 4-5 м булган казиш штреклари утилади 
(4.17-расм).

Кдватдаги нимкаватларни юкоридан пастга йуналишда 
ка-зиб олинади, бунда юкори нимкаватдаги казиш ишлари 
паст-даги нимкаватдагидан камида 15 м уздирилган булиши 
шарт.

Каватни казиб олиш ишлари (катламнинг бутун 
Калинлиги буйича кесувчи тиркиш утиш билан бошланади. 
Шундан сунг кенглиги 1-1,5 м булган кумир тиликдарини 
бургилаб-порт-латиш усулида массивдан ажратиб олинади. 
Бунинг учун казиш штрекидан битта текислик буйича 
елпигичсимон йуналишда шпурлар бургиланади. Зарядларни 
шамоллатиш туркумлаб (сериялаб) портлатилади. Кавжой 10- 
15 м га сурилгандан сунг шифтни кулатилади ва юкори 
горизонтдаги кулаган жинсла-рнинг бир кисмини хам 
казилган бушликдд туширилади. Ш ифти кулатиш кадами 
тажриба асосида белгиланади. Шифтни кулатишга 
мулжалланган целикларнинг кенглиги 2-3 м булиши мумкин. 
Шифтни кулатилиши билан казиш ишлари цикли уз 
нохиясига етади ва янги цикл бошланади.

Юкорида кайд этилган бузилган участкаларни казиб
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олиш технологияси куйидагиларни таъминлайди: ойлик кумир 
казиб олиш -  6,5-7,5 минг тонна, участка буйича мехнат 
унумдорлигн -  60-90 т/ой, 1000 т казиб олинадиган кумирга 
тугри киладиган кон-тайёрлов лахимларнинг узунлиги -  33-37 
м, ёгоч сарфи -  25 м3.

4.14. Узбекистон кумир конларини казиб олишда 
кулланилаётган ва кулланиши мумкин булган илгор 
технология ва казиш тизимлари

Узбекистон кумир конларини ер осги усулида казиб 
олаётган шахтларда (асосан Ангрен 9-шахтаси ва Шаргун 
шахтаси) хозирги вактда ишлаб турган кавжойлар сони, 
уларнинг механизацияланганлик даражаси ва кон-геологик 
шароитлари куйидаги жадвалда келтирилган (4.6-жадвал).

Узбекистон кумир конларининг кон-геологик ва кон- 
техник шароитлари келажакда кумирни ер ости усулида казиб 
олишнинг куйидаги истикболли йуналишлари асосида 
ривожлантиришга имкон беради:

асосан столбали казиш тизимларини куллаш;
- янги техник даражага эга булган механизациялашган 

Казиш комплексларини куллаш;
- тор кдмровли, индивидуал металл мустахкамлагичлар 

билан ишлайдиган комбайнлардан кенг фойдаланиш;
- мумкин кадар кичик унумдорли портлатиш 

технологияси кулланишини камайтириш.
Ангрен шахтасида МК75Б ёки 1МК85Б русумли 

механизациялашган кумир комплексларини куллаш, Шаргун 
шахтасида эса ШРП русумли конвейеркиргичли 

^  комплекслардан фойдаланиш кумир казиш хажмини ошириш 
билан бир каторда ишлаб чикариш самарадорлигини хам 
юкори булишини таъминлайди.

Шаргун шахтасида калин катламларни казилган 
бушликци кисман шифт жинсларини кулатиш ва кисман тез 
котувчи тулдирма материаллар билан тулдириш асосида 
гидравлик усулда кумир казиш технологиясини куллаш 
имкониятлари мавжуд. Бу технология хар кандай газдорлик 
даражаси, шифт ва замин жинсларининг турли тургунликка
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га булган катламларнинг ёнгинга хавфли участкаларини 
сдзиб олишни таъминлайди.

Кунгир кумир ёкилгиси асосида ишлайдиган электр 
станцияларнинг кумир куллари ва шлакларидан тулдирма 
материаллари сифатида фойдаланиш мумкин. Ушбу 
материаллардан тез котадиган куйма тулдирма 
материалларини тайёрлаш технологияси МДХ мамлакатлари 
шахталарида, хусусан Россиянинг «Прокопьевекгидроуголь» 
ишлаб чикариш илмий бирлашмаси шахталарида тажрибадан 
утган ва кенг кулланилади.

4.6-жадвал
Курсаткичлар номи* Аш рен 9- 

шахтаси
Шаргун
шахтаси

11ортлатиш технологияси га 
асосланган капжойлар сони, 
дона 5 2
Механизациялашган 
кавжойлар сони, дона
Катлам калинлиги, м 2,5-3,5 ва 

ундан ортик,
3,5 ва ундан 

ортик
Катлам огиш бурчаги, град. 18 гача 35 ва ундан ортик
Катлам шифр гургунлиги Тур гун Уртача тургн
Катлам замини Буш Пишик
Кавжойга сув ок,иб кслиши, 
м'/соаг 5 2
Кулланиладиган казиш 
тизими

Столбами Аралаш

Кавжой сурилиш йуналиши Чузиклик буйича Чузиклик ва 
кутарилиш буйича

Казиш майдони 
узунлиги, м

300-600 300 гача

Лава узунлиги, м 50-100 50 гача
*курсаткичлар 1990-2000 йиллар буйича уртача микдорга тенг.

Эндоген ёнгинларни олдини олиш учун казилган 
бушликга лойка юбориш оркали калин катламларни кия 
табакаларга ажратиб казиб олиш анчагина мураккаб 
хисобланади. Аммо казилган бушликда лойка юбориш 
кулатилган жинсларнинг жипсланиш жараёнини тезлатиб, 
улардан казилаётган табакадай кейинги табакани казиш учун 
сунъий шифт хосил булишини таъминлайди. Бунинг учун
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- бевосита шифт тез бузилувчан (кулайдиган) ва 
аргиллит, кумир сланеци каби глина заррачаларига бой 
жинслардан иборат булиши;

- жинсларнинг сикилишга булган каршилигини кичик 
булиши (25 Мпа гача);

- жинсларнинг намлиги етарли булиши (9-14% дан кам 
булмаслиги);

- кон босими таъсирининг узок вакт давом этиши (бир 
неча ойдан то 1 йилгача ва ундан ортик).

Куриб утилган, кулаган жинслардан сунъий шифт хосил 
килиб, юкоридан пастга йуналишда кия табакалар билан 
казиб олиш технологик схемалар куйидаги мух,им техник ва 
технологик ечимларни уз ичига олади:

- турли усуллар билан сунъий шифт хосил килиш шаро- 
итларида кулланиладиган механизациялаш комплексларнинг 
макбул ва самарали параметрларини таъминлайдиган кон- 
тайёрлов усуллари хамда казиш тизимларидан фойдаланишни;

- кон-тайёрлов лахимларини улар атрофида целиклар 
колдирмай казилган бушликни тулдирган кон жинсларидан 
утишни;

- уз-узидан ёнишга мойил ва казиш жараснида катта 
микдорда метан гази ажралиб чикдциган кумир 
катламларининг юкорига жойлашган табакаси учун тугри ёки 
кайтма окимли шамоллатиш схемаларидан фойдаланиш 
оркали кумирни казиб олиш хавфсизлиги хамда 
самарадорлигини таъминлаш;

- пастга жойлашган навбатдаги табакалар учун суъний 
шифт хосил килиш жараёнпари билан казиб олишнинг асосий 
жараёнларини узаро максимал боглаш ва имкон борича бир 
вактда параллел бажариш.

К,азилган бушликни шифт жинсларини кулатиш ёки 
гулдирма материаллари билан тулдириб, юкоридан скважи
налар оркали лойка юбориб, суъний шифт хосил килиш 
Марказий Осиё кумир конлари шахталарида кулланилиб, 
етарли даражада тажриба орттирилган. Хозирги вактда казиш 
чукирлиги 120-150 м гача булган шахталарда скважиналар

куйидаги ш ар ои тл ар  м авж уд бу л и ш и  лозим :
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оркали казиш бушлигига туширилган пишикловчи лойка 
(коришма) к,азиш кавжойи оркасида шамоллатиш ва гашиш 
штрекларида колдирилган кувур ёрдамида мехаиизациялашган 
мустахкамлагичга урнатилган (у билан бирга сурилиб 
борадиган) сурилувчан кувурларга етказиб берилади ва 
казилган бушликни тулдирган жинсларга пуркалади.

Глина коришмаси билан пишикланган сунъий шифт 
куйидаги афзалликларга эга:

- казиш кавжойида кулланиши мамкин булган 
ускуналар турларини чегараламайди;

- казиш цикли ва таъмирлаш ишлари давомийлигини 
узгармаслигини таъминлайди;

- пишикловчи материаллар ва коришма тайёрловчи ус- 
куналарни ишлагиш, шунингдек тайёрланган коришмани 
шахтада хамма вакг мавжудлиги, гушириш ишларини 
осонлиги;

- пастки табакани казиб олиш учун шифт остида 
колдириладиган целикни булмаслиги хисобига кумир 
йукотилишини камайтиради;

- юкори даражада эндоген ёнгинларни олдини олишни 
таъминлайди.

Куйида глина билан пишикдашган кулатилган жинс- 
лардан хосил килингаи сунъий шифт остидаги табакани ка
зиб олиш технологик схемаларидан намуналар келтирилади.

Кулланиш шароитлари
Катламниш казиб олинадиган калинлиги, м 5-16
Табаканинг казиб олинадиган калинлиги, м 1,8-3,5
Катламниш огаш бур ч ат , град. 35 гача
Бевосита шифтнинг нишиклик чегараси, МПа 5-23
Шифт жинсларининг бузулувчанлиги Осон ва уртача 

бузулувчан
Кулаган жинсларнинг зичлашиш ва 

жинслашишга мойиллиги
Мой ил

Заминнинг мустахкамлагич эзишига каршилиги, кН Камида 0,8
Казиш чукурлиги, м 150-350
Катламнинг тусатдан отилиб чикиш буйича 

хавфлилиги
хавфсиз

катламнинг кон зарбаси ва уз-узидан сниш 
буйича хавфлилиги

Хавфли,
Хавфсиз
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Схеманинг тавсифи

Шахта майдонини тайёрлаш 
усули казиш тизими

Каватли, полли, 
юкоридан пастга, кия 
табакалар билан

Столбаларни казиб олиш 
тартиби

Бирин-кетин

Казиш участкасини шамоллатиш 
схемаси

Кайтма окимли

Кон босимини бошкариш усули Шифтни гула кулатиш
Асосий лах,имларни саклаш 

усули
Кумир целиклари 

колдириш ва уларни нишик 
жинсларга жойлаштириш 
билан

Сунъий шифт курсаткичлари ва техникавий шароитлар
кув

урда
скважин
ада

Шифт жинсларининг табиий намлиги, % 9-17 8-11
Жинсларнинг букувчанлиги, %/соат 25 48 42
Пластиклик сони, % 9-13 9-13
Кавжой узунлиги, м 100-150 100-200
Уза гит кувурининг узунлиги, м 4-6 -
Кувурлар орасидаги масофа, м 8-10 -

Дойка кувурининг унумдорлиги, м3/соат 4-16 -
Лойканинг ишчи босими, Мпа 2-4 -
Казилган бушликнинг самарали кайта 

ишлаш зонаси кенглиги, м 8-40 _

Скважина чукурлиги, м - 200 гача
Глина коршимасининг консистенцияси 
(куюклик даражаси -катг.: суюкл ) 1:4-1:5 1:3-1:6

Скважина унумдорлиги, м3/соат - 40 гача
Глина коришмаси сарфи, м3/м2 0,07-0,1 0,3-0,5

Сунъий шифт хосил булиши вакти, ой 6-8 6,7
Суньий шифт пишикдиги, Мпа 0,8 дан оргик
Кулатилган жинсларни глина коришмаси билан 

пишиклаб, кутарилиш буйича табакаларни узун столбалар 
оркали казиб олиш технологияси схемаси.
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Каллаиты шароитлари
Катлам к.азиб олиш калинлиги, м 5-12
Табака казиб олиш калинлиги, м 2,5-3,0
Катлам огиш бурчаги, град. 10 дан 30 гача
Шифг жинсларининг бузулувчанлиги Осон ва уртача 

бузулувчан
Кулаган жинсларининг зичлашиш ва 

жинслашишга мойиллиги
Мойил

Заминнинг мустахкамлагич эзишга 
каршилиги, кН

Камида 0,8

Казиш чукурлиги, м 300-600
Катламнинг уз-узидан снишга мойиллиги Мойил

Газ ва кумирни тусатдан отилиб чикиш хавфлиги Хавфсиз
Кон зарбасига хавфлилиги Хавфсиз
Казиш учасгкасининг газдорлиги, м’/мин 8-10 гача

Схема тавсифи
Шахта майдонини тайерлаш усули Горизонтли
Казиш тизими Юкоридан пастга 

кия табакалар билан
Столбаларни казиб олиш тартиби 1-2 столба оралаб
Казиш участкасини шамоллатиш 

схемаси
Барча табакалар 

учун кайтма окимли
Кон босимини бошкариш Шифтни тула 

кулатиш
Асосий лахимларни саклаш усули Замин жинслари 

орасига жойлаштириш
Казиш лахимларини саклаш усули Кумирдан целик 

колдирмасдан

Сунъий шифт хосил булиши курсаткичлари
Жинсларнинг табиий намлиги, % 4-18
Жинсларнинг букувчанлиги, %/соат 10-50
Пластиклик сони, % 7-17
Казиш кавжойининг узунлипг, м 150 гача
Кучма лойка кувурининг узунлиги, м 3-4
Таксимловчи кувуОр уртасидаги масофа, м 10-12

Катти к фаза буйича лойка кувурининг унумдорлиги, %/соат 18-20
Лойканинг ишчи босими, МПа 4 гача
Казилган бушликни кенглиги, м 10-40
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Назорат саволлари:

1. Ёкилги энергетика балансида кумирнинг улуши ва 
унинг динамикасини тавсифлаб беринг.

2. Узбекистон кумир конлари кайси вилоятларда 
жойлашган ва уларнинг захиралари канча?

3. Кумирни ер ости усулида казиб олишда шахтанинг 
ишлаб чикариш куввати ва ишлаш мудцати кандай 
аникланади?

4. Шахталар метан буйича к,андай категорияларга 
ажратади? Категориялар мохиятини айтиб беринг.

5. Шахта майдонини кисмларга ажратиш ва уларни 
казишга тайёрлаш усулларини айтиб беринг.

6. Шахта майдонини очиш усуллари ва ехемаларини 
сузлаб беринг.

7. Шахта майдонидаги стволлар сони ва уларни 
жойлаштиришга таъсир этувчи омиллар нималардан иборат?

8. Кагга чукурликда жойлашган кдтламларни очишнинг 
узига хос хусусиятлари нималардан иборат?

9. Катламларни кия стволлар билан очиш усули ва уни 
кулланиш шароитларини айтиб беринг.

10.Тог ва тепаликлар ёнбагрига жойлашган конларни 
асосан канака усулда очилади?

П.Катламли конларни казиш тизимлари ва усулларининг 
таснифини сузлаб беринг.

12.Казиш тизимини танлаб олишга кандай кон-геологик 
ва кон-техник омиллар таъсир курсатади?

13.Калин катламларни табакаларга ажратиш усуллари ва 
казиб олиш тизимларини айтиб беринг.

14.Узбекистон кумир конларини ер ости усулида казиб 
олишда кулланадиган казиш тизимлари ва кулланиш 
шароитларини тавсифлаб беринг.
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5. ФОЙДАЛИ КАЗИЛМА КОНЛАРИНИ ОЧИК, УСУЛДА 
КАЗНЬ ОЛИШНИНГ ТЕХНОЛОГИК АСОСЛАРИ

5.1. Очик кон ишлари ва уларга тегишли асосий 
белгилар тугрисида умумий маълумотлар

Фойдали к,азилма конларини очик усулда казиб олиш 
ишлари бсвосита ер юзида туриб амалга оширилади. Шу 
сабабли бу усулда кон казиш тарихи узок угмишга бориб 
гакалади. Чунки, кадимда одамлар ер юзига чикиб колган ёки 
ер юзидан бироз чукурликда жойлашган конларни кул кучи 
билан казиб олганлар. Кон казиш чукурлиги ошиб борган 
сари фойдали казилма конларини казиб олиш учун дасглаб 
унинг уступи коплаб ётган коплама жинсларни олиб ташлаб, 
фойдали казилма ёткизигини очиш керак булган. Бу ишни 
бажариш катта мехнат сарфи ва харажаг талаб этган. 
Натижада конларни очик усулда казиб олиш узок муддат 
давомида тухтаб колган ва 19 асрнинг охирларига келиб, кон 
казиш жараёнларини механизациялаш асосида кайта 
тиклана бошлаган. Шундан бошлаб, айникса 20 асрнинг 
урталарига келиб бугун дунёда очик усулда кон казиш 
ишлари узлуксиз кенгайиб борган. Масалан 1950 йилда очик 
усулда к,азиб олинган кумир микдорининг умумий казиб 
олинган кумирдаги улушни 11 %ни ташкил килган булса, 
1980 йилга келиб 38% га ошган, Узбекистонда эса 80 % ни 
ташкил килган. Шу давр ичида руда конларини очик усулда 
к,азиб чикаришнинг улуши 44% дан 80-85% гача купайган. 
Узбекистон Республикасида конларни очик, усулда казиб 
олиш 1947 йилдан бошланган булиб, хозирги вактда кумир, 
металл конларидан казиб олинган фойдали казилманинг 
катта к,исми (85-90%), табиий курилиш материаллари 
конларининг барчаси (100 %) очик усулда казиб олинмокда. 
Очик кон ишларининг киска вакт ичида тез ривожланиши, 
очик кон корхоналарида ишлаб чикариш жараёнларини 
юкори унумдорликка эга булган кон-транснорт ускуналари 
билан механизациялаш натижасида содир булмокда.

Карьер (разрез) ларда янги техника кулланиши 
окибатида кон ишларини олиб бориш технологияси ва 
карьернинг улчамлари тобора такомиллашиб бормокда.
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Хозирги вактда чукурлиги 500-700 м. ва ундан х,ам чукур 
булган карьерлар куриш лойих,алаштирилмокда. Погоналар 
баландлиги 10-12 м. дан 40 м.гача ошишига имкон яратилган. 
Транспортсиз ва транспорт-агдармали технологик схемаларни 
кенг кулланиши асосида казиш ишларини жадаллик 
даражаси ошиб, карьернинг йиллик чукурлашиш тезлиги 15- 
20 м ташкил килмокда. Нагижада карьерларнинг йиллик 
ишлаб чикариш куввати юкори булиши таъминланмокда.

Очик кон ишлари асосида фойдали казилма конларини 
казиб олишни янада ривожлантириш куйидаги йуналишлар 
асосида амалга оширилади:

мавжуд ва куриладиган янги карьерларнинг йиллик 
ишлаб чикариш кувватини 10-20 ва ундан куп млн. тоннагача 
ошириш;

юмшок ва бушок кон жинсларини казиб олишда 
узлуксиз ишлайдиган комплекслар (шу жумладан роторли 
экскаваторлар комплекси) ни куллаш;

коплама жинсларни казиб олинган бушликда 
чумичнинг хажми 40-100 м3, стреласининг узунлиги 100-150 м 
булган драглайнлар оркали жойлаштириш технологиясини 
кенгайтириш;

казиб олинган катгик кон жинслари ва фойдали 
Казилмаларни карьернинг узида сурилма (суриладиган) 
тегирмонларда майдаланган массани конвейерлар билан 
транспорт килишга асосланган узулма -  поток технологиясини 
куллаш;

кон-транспорт ускуналари янги моделларини кенг 
жорий килиш СБШ-320 русумли бургулаш станоги, ЭКГ-20, 
электр юриткичли, ЭГ-12.5, ЭГ-20 гидравлик юригкичли 
экскаваторлар, чумичининг хажми 25 м3 булган юкловчи 
машина, юк кутариш куввати 110-180-250т булган 
автоагдаргичлар ва бошка янги техникани куллаш;

йул куриш ва бошка ёрдамчи ишларни тула 
механизациялаш;

бошкаришни автоматик тизимларидан фойдаланиш 
ва карьерларда жорий килинадиган тадбирлар лойихасини 
тузищца математик усуллар ва ЭХМдан кенг фойдаланиш.
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Юкорида к,айд этилган техник йуналишларни ишлаб 
чикдришга тадбик, килиш очик кон ишлари самарадорлигани 
янада юкори булишини таъминлайди.

Очик кон ишлари иккита асосий ишлардан ташкил 
! опади:

Крплама жинсларни казиб олиш (кон ёткизигани устуни 
очиш)ва бевосига фойдали казилмани казиб олиш ишлари.

Фойдали казилма ёткизигини очиш ишлари 
иатижасида бевосига фойдали казилмани казиб олишга 
имкон ярагилади. Очиш ишларини олиб бориш асосида 
карьер ташкил топади.

Карьерда очиш ишлари вакт ва макон буйича казиш 
ишларидан уздириб бажарилади (5.1-расм).

а / 2
,ГТЧТ

6
т-’тгд'я —

Т 1Г . г- •
5.1-расм. Фойдали казилма конларини очик усулда 

Казиб олиш схемаси: А) горизонтал ёки киярок фойдали 
казилмаларни казиш схемаси; Б) ута кия ёки тик жойлашган 
фойдгши казилмаларни казиш схемаси: 1-кон ишларини йил 
бошидаги холати, 2-кон ишларини йил охиридаги холати, 3 - 
карьернинг охирги чегараси.

5.1-расмда ётик ва тик фойдали казилма конларини 
очик усулда казиб олишнинг кетма-кет бажариладиган 
боскичлари курсатилган.

Карьернинг муайян чегаралари йиллар давомида
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узлуксиз сурилиб, янги холатни эгаллаб боради.
Бевосита фойдали казилмани казиб олиш ишлари 

фойдали казилма ёгкизиги устидаги коплама жинсларни казиб 
олингандан сунг бошланиши, карьернинг барча йуналишлари 
буйича улчами катта булиши туфайли унда юкори 
унумдорликка ва улчамларга эга булган ускуналарни куллаш 
мумкинлиги, коплама жинслар ва фойдали казилмани 
экскаваторлар оркали казиб олиниши очик кон ишларининг 
асосий белгилари хисобланади.

5.2. Кон жинсларининг тсхнолотк хоссалари ва очик 
усулда казиб олинадиган конларни ётиш шароитлар

Туб кон жинслари (магматик, метоморфик ва 
чукинди жинслар) ва уларни коплаб ётган усгама жинслар кон 
казиш ишларининг объектлари хисобланади. Бу жинсларнинг 
хоссалари асосида уларни казиб олувчи ва кайта ишловчи 
ускуналар танлаб олинади. Кон жинсларининг бушокдиги, 
ЮМШОК/1ИГИ, пишикдиги ярим КОЯСИМОН, КОЯСИМОН ва 
уларнинг булакдор-лиги каби хоссалари кон жинсларининг 
асосий хусусиятлари хисобланади.

Кон жинсларининг бушоклиги ва юмшокдиги 
уларни массивдан дасглаб майдаламасдан турли кон казиш 
машиналари ёрдамида осонлик билан ажратиб олиш 
мумкинлиги билан тавсифланади ва улар заррачаларнинг 
узаро илашиш кучи 0.03-0.05 Мпа дан катта булмайди.

Пишщ жинслар (каттик гил, бор, тошкумир ва кунгир 
кумир) хам кон казиш машиналари билан, дасглаб 
майдаламасдан жинс массивидан бсвосида ажратиб олинади. 
Бу жинслар погона баландлиги 10-20 м киялик тскислиги 
бурчаги 60-70° гача булпанда погона барк,арорлигини 
таъминлайди. Ярим коясимон жинсларни казиб олиш 
портлагиш асосида дастлаб майдалаб, сунг казиб олишни 
талаб этади. Бу жинсларни нураган магматик, метоморфик, 
шунингдек, чукинди’ жинслар (гилланган сланецлар, 
Кумтошлар, гемотит рудалар, мергеллар, арглитлар, 
алевролитлар, тошкумир ва турли кунгир кумирлар) ташкил 
килади.
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Коясимон жинслар массивдан факат портлатиб 
майдалаб ажратиб олинади. Бу жинсларга магматик, 
метоморфик (гранитлар, кварцитлар, базалтлар, габбро, 
сиенитлар, колчсданлар) шунингдек баъзи бир чукинди 
(кумтошлар, пишик охактошлар, кумли конглемератлар ва 
бошкалар) жинслар киради.

Бузилган (майдаланган) кон жинслари спишк,окдик 
даражаси, булакдорлиги ва булакларнинг пишикдиги буйича 
тавсифланади. Бу жинсларнинг купчиш коэффициенти 
(майдаланганда массивдаги хажмига нисбатан хажмини 
купайиши) уларнинг хусусиятларига кура турлича булади. 
Масалан, бузилган сочилма жинсларнинг купчиш 
коэффициенти 1.4-1.65 ва ундан купрок булиши мумкин; 
бузилган ёпишкок жинсларнинг купчиш коэффициенти 1.03- 
1.05 га тенг булиб, киялик бурчаги катта булган жинс 
уюмларини гургунлигини таъминлайди.

Жинсларнинг булакдорлиги булакнинг узунлик чизиги 
буйича уртача улчами билан аникданади ва беш категорияга 
булинади. Биринчи категориядаги булакларнинг уртача 
узунлиги (1ур) 10 см гача булса, бешинчи категориядаги 
булакларнинг уртача узунлиги 70-90 см ташкил килади.

Турли кон-геологик шароитларда ётган ва турли шаклга 
эга булган фойдали казилма конларини очик усулда казиб 
олиниши мумкин.

"“ ТГр юзига нисбатан жойлашишига кура фойдали казилма 
ёткизиги бевосита ер юзига чикдан ёки юпка устама 
жинслар билан копланган, ер юзига нисбатан анча чукурга 
жойлашган, тепалик ёки тог ёнбагрига жойлашган х,амда 
кисман ер юзи сатхидан пастга ва кисман тепага жойлашган 
кон гурлари куринишида булади.

К,иялик бурчаги буйича фойдали казилма ёткизиги 
горизонтал ёки ётик (киярок) -  0 дан 10-15° гача; кия -10° 
дан 30° гача; ута к,ия -30° катта куринишда булади.

К,алинлик буйича фойдали казилма ёткизиги юпка -2-3 
м гача, кичик калинлик-10-20 м гача; уртача калинлик -20- 
30 м; калин -30-50 м ва ундан калин турларга ажратилади.

Таркибий тузилиши буйича фойдали казилма ёткизиги 
оддий бир компонентли ва мураккаб куп компонентли
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булиши мумкин. Оддий бир комнонентли фойдали казилма 
ётклзигидаги фойдали компонент ёткизик танаси буйлаб бир 
хил текис таркалган ёки тана буйлаб навлар буйича 
нотекис таркалган булиши мумкин.

Кон жинслари ва фойдали казилмаларнинг юкорида 
келтирилган хусусиятлари уларни казиб олиш технологияси 
схемасини хамда казиб олувчи, шунингдек ташиш 
воситаларини танлаб олишга таъсир курсатувчи омиллар 
хисобланади.

5.3. Кон-техник маълумотлар ва карьернинг элементлари
Кумир ва бошка фойдали казилмаларни казиб олиш 

учун ер юзидан туриб бажариладиган барча ишлаб чикариш 
жараёнлари мажмуи очик кон ишлари дейилади

Фойдали казшша ёткизигини казиб олиш учун, дастлаб 
уни устидаги коилама жинсларни олиб ташлаб, фойдали 
казилмага етиб боршади. Бунинг учун гурли очик кон 
лахимлар утилади. Конни очик усулда казиб олиш учун 
хизмат киладиган очик кон лахимларининг мажмуи карьер 
дейилади (кумир конларида эса -  разрез дейилади).

Битта карьер оркали казиб олишга ажратилган фойдали 
Казилма кони ёки унинг бир участкаси карьер майдони 
дейилади. Карьернинг асосий объекглари учун ажратилган 
майдон -  ер ажратмаси дейилади ва шу карьер майдонига 
нисабтан бир неча марта катта булади (5.2-расм).

Карьер тепаси ер юзи билан чегараланади. Ён 
томонлардан карьерни чегараловчи погонасимон текисликлар 
карьер ёнбагри дейилади. Карьернинг чукурлиги буйича 
чегараловчи текислик -  карьер асоси дейилади. Карьер 
ёнбагрининг ер юзи билан кесишиш чизиги эса -  устки 
чегараси деб аталади.

Карьер устки ва остки чегаралари оркали шартли 
равишда утказилган текислик карьер киялиги деб юритилади. 
Карьер киялиги билан горизонтал текислик уртасида хосил 
булган бурчак карьер ёнбагри киялик бурчаги дейилади.

Кон казиш ишлари олиб бориладиган карьер ёнбагри 
ишчи ёнбагир, факат транспорт воситалари харакатланишига 
хизмат килувчи ёнбагир эса, - ишламайдиган ёнбагир
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дейилади. Карьер асоси билан усти уртасидаги уртача масофа 
карьер чукурлигини ташкил кдпади.

Конларни очик, усулда казиб олишда кон ёткизиги ва 
коплама жинслар горизонтал кагламларга булинади. Устки 
к,атламни остки катламдан уздириб казиб олинади. Шу 
сабабли карьер ёнбагри погонасимон куринишга эга булади 
(5.1-расм). Погонасимон куринишга эга булган кон жинслари 
катлами погона дейилади.

5.2-расм. Карьер схемасининг асосий обьектлари:
1-карьер майдони; 2-жинс агдармаси; 3-бойитиш 

фабрикаси; 4-саноат майдончаси; 5-ер ажратмасининг 
чегараси.

Погона карьернинг асосий элементларидан бири булиб, 
унинг баландгпп'ини тугри аникдаш, унда бажариладиган 
жараёнлар самарадорлигини таъминлайди. Погона х,ам кагор 
элеменгларга эга булиб, унинг баландлиги буйича устини 
чегараловчи горизонтал текислик погона устки майдони, 
остини чегараловчи текислик эса погона осгки майдони 
дейилади. Погона ён томонини казиб олинган бушлик, 
билан чегараловчи кия текислик погона киялиги дейилади. 
Погона киялиги билан горизонтал текислик уртасида х,осш1 
булган бурчак погона киялик бурчаги деб аталади. Погона 
осгки ва устки текисликлари уртасида утказш1ган тик чизик 
узунлиги погона баландлиги деб юритилади. Погона устки 
майдонини казиб олинган бушлик билан чегараловчи чизик 
погона устки к,ирраси, остки майдони билан чегараловчи 
чизик, эса, - погона остки кирраси дейилади.
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Замонавий карьер (разрез)ларда погона баландлиги (Н)
10-15 м, айрим х,олларда эса, -20-40 м.ни ташкил килади; 
погона ишчи майдонининг кенглиги 40-50 м ва ундан кенг 
булади; погона к,иялик бурчаги 65-80°ни ташкил к,илади. 
Карьер майдонида жойлашган фойдали казилма ва коплама 
жинслар горизонтал катламларга ажратилиб казиб олинади. 
Горизонтал катламларнинг узи эса маълум кенгликка . эга 
булган узун тиликлар буйлаб казилади. К,азиб олинаётган 
тилик кенглиги 10-15 м.ни ташкил килади ва бу кенглик 
кирма (заходка) деб аталади, кирманинг олд кисми казиш 
кавжойи, кавжой йуналиши буйлаб казишга тайёрланган 
погона тиликининг бир кисми эса, казиш фронти деб 
юритилади. Фойдали казилма ёткизиги устини коплаб ётган 
жинсларни казиб олиб, фойдали казилмани очиш билан 
боглик булган жараёнлар мажмуи очиш ишлари деб аталади. 
Шунга кура очиш ишлари хажмини сон жихатдан махсус 
курсаткич -  очиш коэффициенти оркдли тавсифланади. Бир 
бирликдаги фойдали казилмани казиб олиш учуй казиб 
олинадиган коплама жинслар микдори -  очиш коэффициенти 
дейилади ва бу курсаткич т/т, м’/ м м 3/т бирликларида 
улчанади. Очиш коэффициенти катор куринишларга эга:

1) Чегаравий очиш коэффициенти (кч) -  муайян 
шароитда иктисодий жихатдан конларни очик, усулда казиб 
чикариш учун аникланган очиш коэффициентининг максимал 
микдори булиб, муайян копни очик ёки ер ости усулида казиб 
олиш чегарасини белгилайди (ёки карьернинг чегаравий 
чукурлигини белгилайди)

2)Уртача очиш коэффициенти (К^р)-карьер 
майдони худудида жойлашган коплама жинслар умумий 
хажмини карьер майдонидан казиб олинадиган фойдали 
Казилма микдорига нисбати.

3) Жорий очиш коэффициенти (кж ) -  маълум давр 
(ой, квартал, йил) ичида казиб олинган коплама жинслар 
х,ажмини шу даврда казиб чикарилган фойдали казилма 
микдорига нисбати.

4) Эксплуатацион очиш коэффициенти (ка) -  
карьерда казиш (эксплуатацион) ишлар олиб борилиши 
мобайнида казиб олинадиган коплама жинсларнинг
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\исобланган хажмини шу давр мобайнида казиб олинадиган 
фойдали к,азилма микдорига нисбати. Бу очиш коэффициенти 
конни казиб олиш даврида кЛн ишларини олиб бориш ва 
ксракли кон-транспорт воситаларини танлаб олиш учун 
мезон вазифасини утайди.

Очиш коэффициентининг микдори карьернинг ишлаб 
чикариш куввати, фойдали казилманинг' кон-геологик, кон- 
техник ётиш шароитлари, казиш ишларида кулланиладиган 
техника, технология ва бошка омилларга боглик булиб, 
хозирги вактда 0.9-15 м’/г ни ташкил килади. Бирок, очиш 
коэффициентининг келтирилган микдори чегаравий микдор 
эмас. Чунки илмий техника тараккиёги натижасида яратилган 
янги техника ва очик кон казиш гехнологияларини ишлаб 
чикаришга тадбик этиш очиш коэффициентини янада 
каттарок булишини гаъминлайди.

Конларни очик усулда казиб олиш даврини тург 
боск,ичга ажратилади:
1. карьер куришга белгиланган ер ажратмасини тайёрлаш
2. карьерни куриш
3. конни казиб олиш
4. копни тугатиш.

Ер ажратмасини тайёрлаш боскичида конни сувсизлан- 
гириш, окава сувларни карьерга окиб тушишини йук килиш 
учун карьер ер юзи чегаралари буйлаб арик ковлаш, ер 
ажрат-маси худудида сув хавзалари, дарахтлар ёки турли 
иншоотлар булса, уларни бошка жойга кучириш каби ишлар 
бажарилади.

Курилиш боскичи даврида дастлабки кон казиш 
кавжойларини хосил килиш, транспорт коммуникацияларини 
куришга оид ишлар амалга оширилади.

Конни казиб олиш боскичида режалаштирилган очиш 
ишлари ва фойдали казилмани казиб олиш ишлари 
бажарилади.

Конни тугатиш даврида карьер майдонини рекултивация 
килишга оид ишлар мажмуи амалга оширилади.

Очик кон ишпарининг самарадорлиги кагор техник- 
иктисодий курсагкичлар оркали тавсифланади. Улардан энг
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асосийлари -  махсулот таннархи, фойда ва рентабеллик 
даражаси.

Очик, кон казиш ишларида махсулот таннархи 1 тонна 
фойдали казилма ва коплама жинсни казиб олишга 
сарфланган харажатлар йигиндисидан ташкил топади: 

ТН=ТНфк+К *ТН ,ж 
Бунда, ТН-бир тонна фойдали казилманинг таннархи, сум

ТНфц-бир тонна фойдали казилманинг узини казиб 
олиш таннархи, сум.

ТНКЖ- бир куб метр коплама жинсни казиб олиш 
таннархи, сум.

К - очиш коэффициенти, м3/т.
Маълум давр ичида казиб олинган фойдали казилмани 

сотишдан олинган даромад билан шу сотилган махсулотни 
ишлаб чикаришга сарфланган харажат уртасидаги тафовут 
фойда дейилади.

Фойдани махсулот таннархига булган нисбати ишлаб 
чикариш рентабеллик даражасини гавсифлайди. Карьерларда 
бажариладиган очиш ишлари таркибига куйидагилар киради: 
кон жинсларини казишга тайёрлаш, кдзиш-юклаш ишлари, 
Казиб олинган кон массасини ташиш ва уларни агдармаларга 
ёки махсулот омборларига жойлаштириш.

5.4. Кон жинсларини казишга тайёрлаш
Кон жинсларини казишга тайёрлаш ишлари навбатдаги 

жараёнлар -  жинслар массивини казиб олиш ва юклаш, 
ташиш, агдармалар хосил килиш ва кайта ишлов бериш каби 
жараёнларни бажариш учун техник имкониятлар яратиш 
максадида амалга оширилади.

Кон жинсларини казиб олишга тайёрлаш турли усуллар 
билан уларни массивдан ажратиб олиб, керакли катталикка 
эга булган булаклар даражасида майдалашдан иборат булади. 
Хозирги вактда карьерларда кон жинслари массивини казишга 
тайёрлащца куйидаги усуллардан кенг фойдаланилади: кон 
жинсларини бевосита массивдан ажратиб олишга асосланган 
механик усул, щцравлик усул, махсус юмшаткич машиналар 
ёрдамида кон жинслари массивини юмшатиш (майдалаш),
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бургилаб портлатиш асосида кон жинслари массивини бузиш 
(майдалаш).

Механик усулда  юмшок ва бушок кон жинслари 
экскаватор ёки бошка кон казиш машиналари ёрдамида 
бевосита массивдан ажратиб олинади ва транспорт 
воситаларига юкланади.

Гидралик усул  узидан сув ёки суюк аралашмаларни 
утказиб юбориш кобилиятига эга булган кон жинсларини 
казишга тайёрлашда кулланилади. Бунда юкори босимдаги 
сув окими жинс говакларига кириб, жинс заррачаларини бир- 
бирига боглаб турган модцани (цементни) эритиб, жинснинг 
каггиклик даражасини пасайтиради, яъни юмшатади.

Ярим коясимон жинсларни казишга тайёрлаш 
тракгорга урнатилган махсус юмшатиш (майдалаш) 
курилмалари ёрдамида амалга оширилади.

К,аттик коясимон жинсларни казишга тайёрлаш 
бургилаб-портлатиш усулида бажарилади. Бу усулда 
майдаланган кон жинсларининг улчамлари турлича булиши 
туфайли казиб юкловчи ва транспортловчи воситаларнинг 
параметрларига мос келиши талаб этилади.

Жинс булакларининг чизик буйича максимал улчами 
куйидагича булиши талаб этилади:

бир чумичли экскаваторлар учун - 1мах<=0.8 (я)1/3 
авто ва темир йул транспорти учун - 1мах<=0.5 
( 0 )ш
конвейер транспорти учун - 1мах<=0.5*Вл-0.1 
майдалаш тегирмони учун - 1мах<=0.75* Вц 

бунда, ц-экскаватор чумичининг хажми, м3.
^-автомобил ёки думпкар (вагон) кузови хажми, м3,
Вл-конвейер лентаси кенглиги, м,
Вч-тегирмоннинг кабул килиш панжараси кенглиги, м.
Улчамлари талаб этилгандан катта булган жинс 

булаклари -  ногабарит деб юритилади ва уларни к,айта 
(иккшамчи) майдалаш лозим будци.

Карьерларда кон жинсларини бургалаб-портлатиш 
асосида бузишда (майдалашда) турли усуллардан 
фойдаланилади (5.3-расм).
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5.3-расм. Жинсларни портлатиб бузиш усуллари: а- 
усткуйма заряд; б,в-шурф ва штольня камер заряд; г- 
Козонсимон заряд; д-скважииа заряди; 1-заряд; 2-тикин.

Турли казиб чикариш шароитларига эга булган 
карьерларнинг купчилигида кон жинсларини бузиш скважина 
зарядлари оркали амалга оширилади. Скважинанинг 
чукурлиги, диаметри ва огиш бурчаги унинг асосий 
параметрлари хисобланади (5.4-расм).

Скважинлар чукурлиги (1с) портлатилаётган поюнанинг 
баландлиги (Нп), огиш бурчаги ( а )  ва кушимча кисми (погона 
асосидан пастга бургиланган к.исми -перебур) микдори (1к) 
ларни хисобга олган х,олда аникдаиади. Скважинанинг 
кушимча кисми 1К погона асосидаги жинсларни сифагли 
бузилишини таъминлаш максадида бургиланади. Скважинага 
портловчи модда заряди жойлаштирилгандан сунг заряд 
баландлиги билан скважина огзи ургасида колган бушлик 
тикин билан тулдирилади. Скважинани гикинлаш 
материаллари сифатида улчами 50 мм.гача булган 
бургилашдан хосил булган жинс заррачалари, кум, соз 
тупрокдардан фойдаланилади. Тикин узунлиги (1,) портлаш 
натижасида хосил булган махсуллар (газлар) кучини факат 
кон жинсларини бузишга сарфланишини таъминлаши керак.
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Акс хдлда портлаш махсулини бир кисми скважина огзидан 
атмосферага чикиб кетади ва жинс массивининг бузилиши 
сифати пасаяди. Карьерларда бургиланадиган скважиналар 
горизонтал, кия ва вертикал булиши мумкин. Бирок, хозирги 
вакгда карьерларда асосан вертикал скважиналардан кенг 
фойдаланилади.

5.4-расм. Портлатиш скважиналарининг улчамлари.

Скважиналарга портловчи модда зарядлари 
сидиргасига ёки узилма шаклда жойлаштирилиши мумкин 
(раем 5.4.6). Скважиналар эса портлатилаётган блокда бир 
Кагор ва куп каторда жойлашган булади. Агар скважиналар 
бир каторда жойлашган булса, улар орасидаги масофа «а», 
куп каторда жойлашган булса, хар бир кагордаги 
скважиналар орасидаги масофа «а» ва каторлар орасидаги 
масофа «б» хамда каторлар сони «н» портловчи модда 
зарядларининг параметрлари хисобланади. Скважина 
марказидан погона остки к,иррасигача булган горизонтал 
масофа «XV» погонанинг асоси буйича каршилик курсатиш 
чизиги дейилади.

Бургилаб-иортлатиш ишлари -  бу бургилаш, 
бургиланган скважиналарни зарядлаш ва зарядларни 
портлатишга оид ишлар мажмуидир. Погоналарда 
скважиналарни бир, икки ва уч катор бургиланади. Бургилаш 
ишлари айланма ёки айланма-зарбали станоклар ёрдамида 
бажарилади. Бу станоклар шнекли ва шарошкали турларга 
булинади. СБШ -СБР-125 ва СБР-160 русумли станоклар
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булиб, улар диаметри 125-160 мм, чукурлиги 25 м.гача булган 
горизонтал, кия ва вертикал скважиналар бургилашда 
кулланилади. Шарашкали станоклар каттик коясимон кон 
жинслари бургилашда кулланилади. Унинг ишчи органи 
катгик котишмалардан ясалган тишли шарошка -  долота 
булиб, диаметри 150-400 мм, чукурлиги 60 м гача булган 
скважиналарни бургилашда кулланилади.

Хозирги вактда карьерларда СБШ-200, СБШ-200Н, 
СБШ-250МН, СБШ-250К, СБШ -320 ва СБШ-400 русумли 
бургшшш станоклари скважиналар бургилашда
кулланилмокда.

Портлатиш ишларини олиб боришда портловчи модца 
сифатида, асосан донадор портловчи модцалар (фанулитлар, 
игданитлар), айрим холларда эса, кукунсимон (аммонитлар, 
амоналлар) портловчи моддалар ишлатилади. Заряддарни 
портлатиш, асосан детанация пиликлари ёки электрик усулда 
амалга оширилади.

Кон жинслари массивини портлатиш асосида бузишда 
портловчи модцаларни юклаш ва тушириш, иш жойига ташиб 
келтириш, зарядларни скважиналарга жойлаштириш, 
скважиналарни тикинлаш ишлари ёрдамчи жараёнлар 
хисобланади.

Портловчи модцаларни карьерга ташиб келтириш ва 
скважиналарни зарядлаш МЗ-З, МЗ-4 ва бошк,а русумли 
зарядлаш машиналари ёрдамида бажарш1ади. Бу 
машиналарнинг сменалик унумдорлиги 15-20 т.ни ташкил 
килади. Скважиналарни тикинлаш ЗС-2 ва ЗС-1Б русумли 
машина-бункер куринишидаги машиналар ёрдамида амалга 
оширилади. Бу машиналар тикин материалларини карьерга 
ташиб келтириб скважиналарга тукиш ишларини бажаради ва 
бир сменада 150 тагача скважинани тикинлаш кувватига эга 
булади. Портлатилган кон массаси таркибида маълум 
микдорда ногабарит булаклар булиши табиийдир. Ногабарит 
булакларни юклаш ва транспорт воситаларининг ишчи 
органлари параметрларига мослаш учун уларни турли 
усулларда кайта майдалаш талаб этилади. Ногабаритларни 
кайта майдалаш жараёни -  иккиламчи майдалаш деб 
юритилади.
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Ногабаритларни иккиламчи майдалаш портлатиш, 
термик, электротсрмик ва механик усулларда амалга 
оширилади. Портлатиш усулида ногабарит булакларни 
иккиламчи майдалаш шпурга жойлаштирилгаи ёки усткуйма 
портловчи модда зарядлари оркали бажарилади. Усткуйма 
зарядлар кичик хажмдаги, осон майдаланадиган мурт кон 
жинсларини иккиламчи майдалашда кулланилади.

Иккиламчи майдалашнинг шпурли усулида ногабарит 
кон жинсига диаметри 25-60 мм, чукурлиги ногабарит 
калинлигининг 0.25-0.5 кисмига тенг булган шпурлар 
бургуланади. Уларга юкори бризантли портловчи моддалар 
зарядлари жойлаштирилади. Портлаш кучидан максимал 
фойдаланиш максадида шпурлар суюк модда (сув, туз 
эритмаси ва бошкалар) билан такинланади. Шпурлар пи суюк 
модда билан тикинлаш портловчи модда зарядидан самарали 
фойдаланиш билан бир каторда, портлатилган жинс 
булакларини атрофга таркалиш (учиб кетиши) радиуси киска 
булишиии хам таъминлайди. Ногабаритларни механик усулда 
иккиламчи майдалаш кран ёки экскаваторга симаркон 
оркали осилган огир жисмнинг эркии тушиш кучи таъсирида 
амалга оширилади. Жисм шакли шар ёки цилиндр 
куринишида булиб, огирлиги 1.5-5 тонна булади.

Термик ва электрик иккиламчи майдалаш усуллари 
ногабарит булакларни реактив горелкалар, элекгр ёки бошка 
воситалар ёрдамида киздиришга асосланади. Очик кон 
ишлари амалиётида бу усуллар кам кулланилади.

5.5. К,азиб-юклаш ишлари
Карьерларда казиб-юклаш ишлари кон массасини 

кавжойдан ажратиб олиб, уни транспорт воситаларига ёки 
кон жинслари агдармаларига элтиб беришни уз ичига олади. 
Казиш ва юклаш ишларини, асосан экскаваторлар бажаради. 
Шу сабабли казиш ва юклаш ишлари битта жараён булиб, 
казиш-юклаш ишлари деб юритилади. Карьер (разрез)ларда 
казиб-юклаш ишлари узлукли (цикли) ва узлуксиз 
принципда ишлайдиган экскаваторлар ёрдамида бажарилади. 
Бир чумичли экскаваторлар, юклагичлар, гилдиракли 
скреперлар, булдозерлар ва шу каби механизмлар циклли
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казиб-юкловчи машиналар х,исобланади. Бу машиналарнинг 
ишчи органи даврий равишда харакатланувчи фак,ат бигта 
чумич ёки кдркиш унсури (булдозер пичоги-лемехи) дан 
ташкил топади.

Узлуксиз принципда ишлайдиган машиналар (куп 
чумичли занжирли ва роторли экскаваторлар) ишчи органи 
(чумичли, киргичли) халкасимон траектория буйича 
харакатланиши гуфайли кон жинсларини казиб олиб юклаш 
ишларини узлуксизлигини таьминлайди.

Карьерда тугри механик бир чумичли, тескари бир 
чумичли ва драглайнлар кенг кулланилади. (раем 5.5).

5.5-раем. Бир чумичли экскаваторлар: а-тугри чумичли; 
б-тескари чумичли; в-драглайн.

5.5-расмдан куриниб турибдики, туф и механик чумичли 
экскаваторларнинг чумичи стрелага ошик-мошик оркали 
урнатилган рукоятга махкамланган булиб, экскаватор турган 
текисликдан юкорида жойлашган кон жинсларини казиб- 
юклаш ишларини бажаради. Тескари механик чумичли 
экскаваторлар эса, узи турган текисликдан пастга жойлашган 
кон жинсларини казиб-юклаш ишларини амалга оширади. 
Драглайнларнинг чумичи стрелага симаркон ёрдамида осилган 
булиб, узи турган текисликдан пастда ва юкорида жойлашган 
кон жинсларини казиб-юклаш ишларини бажаради.

Хозирги вактда МДХ мамлакатлари, шу жумладан 
’̂ збекистон очик усулда кон казиш корхоналарида х,ам ЭКГ-
4.6, ЭКГ-8и, Э К Г-12.5, ЭКГ-20 русумли уРмаловчи
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(занжирли) тугри ва тескари чумичли экскаваторлар 
кулланилмокда.

Коплама жинсларни казиб олиб, уларни ички жинс 
акдармаларига транспорт воситасисиз элтиб ташлашда ЭВГ- 
35/65, “ЭВГ-15/40, ЭВГ-100/100 русумли, чумичининг хажми 
15, 35, 100 м3, стреласининг узунлиги 40, 65, 100 м. булган 
урмаловчи экскаваторлардан фойдаланилади.

Чумичи симаркон оркали стреласига осилган 
дреглайнлар карьерларда, асосан коплама жинсларни 
массивдан казиб олиб ички агдармаларга жойлаштириш ёки 
ташки агдармаларни хосил килишда кулланилади. 
Карьерларда кулланиладиган драглайнларнинг массаси катта 
булганлиги, шунингдек, асосан кон жинслари агдармалари 
устида ишлаши туфайли заминга тушадиган солиштирма 
босимни камайтиришни таъминлаш учун уларнинг юриш 
органи одимловчи конструкцияга эга булади. Карьерларда 
чумичининг хажми 4, 10, 15, 100 м3, стреласининг 
узунлиги 40, 60, 90, 100 м. булган, ЭШ-4/40, ЭШ-10/60, 
ЭШ-15/90, Э Ш -100/100 русумли драглайнлар кулланилади. 
Хозирги вакгда кон машинасозлик заводларида чумичининг 
хажми 120 м3 ва стреласининг узунлиги 125 м. булган 
одимловчи драглайнлар хам ишлаб чикарилмокда.

Занжирли ва роторли экскаваторлар куп чумичли 
экскаваторларнинг кенг кулланиладиган хиллари 
хисобланади. (5.6-расм).

Занжирли куп чумичли экскаваторларнинг ишчи 
органи-чумичлар уРнатилган (осилган) занжирни 
йуналтирувчи ром куринишида булиб, ромнинг юкори кисми 
экскаватор корпусига ошик-мошик оркали махкамланади, 
пастки кисми эса, симаркон билан шкивлар оркали 
корпусдаги барабанга богланади. (5.6 а-расм). Кавжойдан кон 
жинсини казиб олиш ром огарлиги билан кавжойга тиралган 
чумичларнинг харакатланиши оркали амалга оширилди. 
Занжирли куп чумичли экскаваторлар чумичларининг умумий 
хажми 250 дан 4500 литргача, унумдорлиги соатига 800 дан 
10000 м3 гача булади. Бу экскаваторлар кавжой буйлаб темир 
йул, урмалаш занжири ва одимлаш механизмлари ёрдамида 
харакатланувчи конструкцияга эга буладилар. ЭР-25, Э Р-100
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ва бошкд русумли роторли экскаваторларнинг ишчи органи 
диаметри 2.5 дан 18 м гача, чумичлар урнатилган ротор 
гилдираги булиб, у экскаватор стреласи учига урнатилади (5.6 
б-расм).

5.6-расм. Занжирли (а) ва роторли (б) экскаваторлар.

Роторга урнатилган чумичлар сони 6 тадан 12 тагача 
булиб, уларнинг хажми 300-800 дан 4000-8000 литргача 
булиши мумкин. Роторли экскаваторлар, асосан узи турган 
текисликдан юкорида жойлашган кон жинсларини казиб 
олишга мулжалланган булиб, кичик, уртача, катта ва ута 
катта унумдорликка эга буладилар. Масалан, кичик 
унумдорликка эга роторли экскаваторларнинг унумдорлиги 
соатига 630 мигача булса, катта унумдорликга эга 
экскаваторлар унумдорлиги 2500-5000 м3 ни, ута унумдор 
экскаваторларнинг унумдорлиги эса соатига 5000 м! дан хам 
куп микдорни ташкил кил ад и.

Умуман олганда, карьерларда кулланиладиган 
экскаваторлар русумини курсатувчи харф ва сонлар уларнинг 
кандай жараёнларни бажариши, харакатланиш томойили, 
унумдорлиги, казиш баландлиги ва бошка тавсифларини 
курсатади. Масалан, катта унумдорликга эга булган ЭРГ-1600. 
40/10-31 русумли роторли экскаваторни олсак: э-экскаватор, 
р-роторли, г-гусеничный (занжирли), 1600-чумичларнинг 
умумий хажми (литр), казиш баландлиги-40 м, узи турган 
текисликдан пастки казиш чукурлиги-10 м ва стреласининг 
олдга ва оркага сурилиши 31 м.ни ташкил килишини 
билдиради. Ушбу экскаваторнинг ротор диаметри 11.5 м
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булиб, унга 10 та чумич урнатилган, максимал унумдорлиги 
4500 м3/соат.

Куп чумичли ва роторли экскаваторлар кулланилганда 
карьерда бажариладиган катор жараёнлар-жинсларни 
массивдан казиб олиш, транспорт килиш, агдармага тушириш 
каби жараёнларни ташкил килиш поток усулида амалга 
оширилади. Шу сабабли бу экскаваторлар йиллик, куввати 
катта булган карьерларда кулланилади.

Йиллик ишлаб чикариш куввати 3 млн.т ва ташиш 
масофаси 0.3-0.5 км гача булган карьерларда, купинча казиб- 
юклаш ишлари гилдиракли скреперлар, юклаш машиналари 
воситасида бажарилади. Скреперларни тортиб юрувчи 
машиналар сифатида куввати катта булган тракторлар ва 
автом об илл ард ан фойдаланилади. Скреперлар чумичининг 
хажми 6-15 дан 15-40 м3 гача булиши мумкин.

Бир чумичли юклаш машиналарининг ишчи органи 
вертикал чизик буйлаб пастга ва юкорига харакатланадиган 
стрелага ошик-мошик оркали урнатилган чумичдан иборат 
булиб, погона иш майдонида мокисимон харакат килиб кон 
жинсларини уюмдан олиб транспорт воситаларга юклаб 
беради. Карьерларда ПГ-10, ПГ-15, ПГ-25 русумли юклаш 
машиналаридан фойдаланилади. Ушбу машиналар 
чумичларининг хажми 6, 7.5, 14.25 ва 25 м3ни ташкил 
килади. Унумдорлиги 4000 т/смена гача булиши мумкин.

5.6. Карьер транспорти
Карьер транспорти -  бу кавжойдан казиб олинган 

кон массасини кабул килиш (бойитиш фабрикаси кошшма 
жинс агдармаси ва х.з) пунктларгача ташиб берадиган 
воситалар мажмуидир. Бу воситалар карьерлардаги 
технологик жараёнларни бир-бирига богловчи бугин булиб, 
куп мех,нат ва харажатлар сарфини талаб килади. Фойдали 
казилмани казиб олиш учун сарфланган харажатларнинг 45- 
50 %, айрим холларда 65-70% транспорт харажатларини 
ташкил килади. Карьер транспортида «юк айланмаси» ва «юк 
потоги» деган иборалар ишлатилади.
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Юк айланмаси деганда вак,т бирлиш ичида ташилиши 
лозим булган фойдали казилма ёки коплама жинс хажми (т. 
ёки м3) тушунилади.

Юк потоги -  бу карьер майдони чегараларида 
(худудида) юк ташиш йуналишлари демакдир. Очик кон 
ишларида барча турдаги транспорт воситаларидан 
фойдаланилади. Карьерларда темир йул, автомобил ва 
конвейер транспортлари кенг кулланилади. Скипли кутариш 
курилмалари, симаркон -  осма йуллар, гидравлик транспорт, 
авиатранспорт каби транспорт воситаларидан кам 
фойдаланилади.

Темир йул транспортини йиллик юк айланмаси катта (25 
млн т. ва ундан куп) ва гашиш масофаси 4 км дан куп булган 
карьерларда куллаш тавсия этилади. Темир йул транспортини 
кулланганда погоналар иш фронтининг узунлиги катта (300- 
500 м ва ундан ортик), поезднинг бурилиш радиуси камида 
100-120 м ва йулнинг кутарилиши киялиги 20-30% гача 
булиши талаб килинади. Агар карьерларда янги, 
такомиллаштирилган юк тортиш афегатлар кулланса, йулнинг 
киялигини 40-60% гача етказиШ мумкин. Бунда карьерларда 
темир йул транспортини самарали куллаш чукурлигини 300- 
350 м.гача етказишга имкон яратилади.

Юк ташиш составлари (локомотив ва вагонлар) ва 
релсли йуллар темир йул транспортининг асосий воситалари 
хисобланади. Карьерлардаги темир йуллар сгационер (тургун) 
ёки вактинча хизмат килувчи турларга булинади. Стационер 
темир йуллар, асосан карьернинг ишламайдиган ёнбафида 
к,олдирилган транспорт бермаларига (суиаларига) 
жойлаштирилади ва узок мудцат давомида хизмат килади. 
Вактинча хизмат килувчи темир йул эса карьер ишчи 
ёнбафидаги погоналар ишчи майдонига курилган булиб, 
погона иш фронта чизиги суршшши билан, даврий равишда 
янги (погона иш фронти чизигига якин) узанга (жойга) суриб 
борилади. Темир йулнинг икки реле орасидаги масофа 1524 
мм, шпалнинг стандарт узунлиги 2700 мм, релсларники эса,
12.5-25 м ни ташкил килади. Карьер темир йулларида Р-50 ва 
Р-65 русумли релслардан фойдаланилади. Карьер темир йул
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транспортининг харакатланиш тезлиги: стационар йулларда 
30-40 ва вак,тинча йулларда 15-20 км/соатни ташкил килади.

Локомотив сифатида электровоз, тепловоз ва тортувчи 
афегатлардан фойдаланилади. Д-94, Д-100 м, ЕЛ-1, 13Е-1 
русумли контактли электровозлар кучланиши 1500-3000 
вольтга тенг узгармас ток ёрдамида ишлайди.

Тепловозлар учун электр токи ва троллей симлар керак 
эмас. Шу сабабли уларнинг фойдали иш коэффициенти 
(ФИК) юкори 24-26 % ни ташкил килади. ОПЭ-1, ОПЭ-2 
русумли тортиш афегатлари автоном электр энергияси 
манбасига (дизел секциясига) эга булганлиги ва х,ар бир вагон 
мотор билан таъминланганлиги сабабли контакт электр 
линияларсиз ишлайди. Кон массасини темир йул транспорти 
воситасида ташиш учун 60, 105, 180 тонна юк кутариш 
кобилиягига эга булган узи агдарувчи вагонлардан 
фойдаланилади.

Автомобил транспорти асосан юк айланмаси кичик 
(15-20 млн.т) ва ташиш масофаси 4-5 км.гача булган 
карьерларда кулланади. Юк кутариш куввати катта (75-180 
тонна) булган автоагдаргичлар барпо этилиши натижасида 
автомобил транспортини йиллик юк айланмаси 50-60 млн.т. 
ва ундан ортик булган карьерларда хам куллаш самарали 
булиши таъминланган. Хозирги вактда автомобил транспорти 
темир ва рангли металл карьерларида кенг кулланилади. 
Автомобил транспорти кулланиладиган карьерларда контакт 
линиялари, темир йуллар булмаслиги ва йулларнинг киялиги 
катта (80-100%), бурилиш радиуси кичиклиги (15-25м) 
туфайли кон-капитал ишлар хажми нисбатан кам, карьерни 
куриш мудцати киска хамда арзон булиши таъминланади.

Автоагдаргичларнинг кимматлиги, жорий
харажатларнинг юкори булиши натижасида 1 тонна юкни 
ташишга сарфланган харажатларни темир йул транспортига 
нисбатан куп булиши автомобил транспортининг асосий 
камчилиги хисобланади.

Автоагдаргичларнинг харакатланиши учун карьерда 
стационар ва вактинчалик йуллар курилади. Стационар 
автойуллар капитал траншеялар, ер юзи ва туташтирма 
бермаларда курилади. Бу автойуллар узок муддатда хизмат
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киладилар, шунинг учун улар махсус йул к,опламалари билан 
копланадилар. Икки йуналишли автойулларнинг кенглиги 14- 
15м.  булади.

Вактинчали автойуллар погона иш майдонида курилади 
ва махсус коплама билан копланмайди. Погонанинг иш 
фронти чизиги кон жинсларини казиб олиш натижасида 
сурилиб борган сари автойуллар хам даврий равишда иш 
фронти чизиги якинига сурилиб боради.

Конвейер транспорти (лентали конвейерлар) юмшок ва 
яхши майдаланадиган (булаклар улчами 400мм гача булган) 
кон жинсларини ташишда кулланади. Карьерларда 
ишлайдиган казиш ускуналари унумдорлигининг диоиазони 
кенг (15000 м3/соатгача) булиши конвейерлардан х,ар кандай 
йиллик юк айланмаларида х,ам фойдаланиш имконини беради. 
Юк ташиш жараёнининг узлуксизлиги ва 18°гача кияликда 
амалга оширилиши конвейер транспортининг асосий 
афзаллигидир. Йиллик юк айланмаси 20-30 млн.т., чукурлиги 
150 м дан куи ва ташиш масофаси 10-20 км булган 
карьерларда конвейер транспортини куллаш юкори 
самарадорликни таъминлайди.

Лентали конвейер -  лента (1), галтак таянч (2), юритиш 
барабани (3), лентани тарангловчи курилма (4) ва юклаш 
ускунаси (5) дан ташкип гопади (5.7-расм).

5.7-расм. Лентали конвейер схемаси 
Лентали конвейерларни кенг кулланишига куйидаги 

омил-лар салбий таъсир курсатади: конвейер ленталарининг 
тез еми-рилиши, ташиладиган кон жинслари улчамларига
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куйиладиган талабларнинг кагьийлиги, кон жинсларининг 
юклаш усуллари ва бошкалар. Агар конвейер транспорти 
автомобил ва темир йул транспорти билан биргаликда 
(аралаш) кулланилса, унинг самарадорлиги янада юкори 
булади. Хозирги вактда коясимон, булакларининг улчами 
1000 мм.гача булган кон жинсларини ташишга мулжалланган 
махсус конвейерлар ишлаб чикарилмокда. Бу конвейерлар 
лентали конвейер транспоргини кулланиш доирасини янада 
кенгайтиришга имкон яратади.

Аралаш транспорт - казиш жойидан казиб олинган 
кон массасини бирин-кетин турли транспорт воситаларига 
к,айта юклаб тушириш жойигача ташиш жараёнлари 
тизимидир. Бунда х,ар бир турдаги транспорт ишлаши кулай 
булган шаро-итларда кулланади. Масалан, конвейер 
транспорти карьернинг энг чукур жойида, автотранспорт 
юкорирокда, гемир йул транс-порти эса ер юзига якин 
горизонтларда кулланиши тсхник-иктисодий жихатдан 
максадга мувофик, хисобланади (5.8-расм).

5.8-расм. Карьер аралаш транспорти схемалари:
а,б-автомобил ва темир йул транспорти; в- автомобил 

ва конвейр транспорти; г-автомобил ва симаркон кутаргич 
транспорти; 1-автомобил тушиш (кутарилиш) йули; 2-кайта 
юклаш пунктлари; 3-темир йул тушиш (кутарилиш) йули; 4- 
майдалаш курилмаси; 5-конвейрлар; 6-кайга юклаш
бункери; 7-скиили кутаргич.

Карьерларда автомобил ва темир йул гранспортидан 
биргаликда (аралаш) фойдаланиш кенг таркалган булиб, 
кавжойдан казиб олинган кон массаси автоагдаргичлар
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оркали кайта юклаш пункгигача ташиб келтирилади ва темир 
йул транспортига кайта юкланади. Темир йул транспорти кон 
массасини тегишли тушириш пупктига (агдарма ёки омборга) 
ташишни амалга оширади. Бундай аралаш траспорт чукурлиги 
120-150 м булган карьерларда кулланилганда яхши самара 
беради. Автомобнл транспорти билан конвейер ёки скипли 
кутариш курилмасини биргаликда ишлатиш асосан чукурлиги 
150 м.дан куп булган карьерларда к.улланади ва юкори 
самарадор булади. Чунки бунда кон массасини ер юзига энг 
к,иск,а йул оркали чикариб беришга эришилади. Тог устига 
жойлашган карьерлардан казиб олинган кон массасини пастга 
ташишда автомобил транспорти, симарконли йул ва 
рудатуширгичлардан биргаликда (аралаш) фойдаланилади.

5.7. Агдарма хосил килиш
Конларни очик, усулда казиб чикаришда фойдали 

казилма устидаги коплама жинсларни казиб олиб, уларни 
карьер ичига ёки ундан ташкарига жойлаштириш билан 
боглик технологик жараёнлар мажмуи агдарма хосил килиш 
дейилади. Агдарма хосил килиш учун махсус майдонлар 
ажратилади ва унда хосил килинган коплама жинс уюмлари- 
агдарма деб аталади. Агдармалар, уларни хосил килишда 
куланиладиган техник курилма ва механизациялаш воеиталари 
мажмуи-карьер агдарма хужалиги деб юритилади.

Агдармалар ички ва ташки булади. Карьер майдони- 
даги фойдали казилмани казиб олингандан сунг бушаган май- 
донда хосил килинган коплама жинс агдармаси ички агдарма, 
карьер чегарасидан маълум масофада хосил килинган агдарма 
эса, -ташки агдарма дейилади. Ички агдармалар горизонтал 
ёки киялик бурчаги 12°гача булган кон ёткичикларини казиб 
оладиган карьерларда х,осил килинади. Бунда коплама 
жинслар кагта кувватга эга (чумичининг хажми 25-80 м3 ва 
ундан ортик, стреласининг узунлиги 35-100 м гача) булган 
драглайнлар, чумичининг хажми 15-35 м3 дан 65-100 м3гача 
булган механик бир чумичли экскаваторлар ёрдамида агдарма 
майдонига бевосита (транспорт воситаларсиз) ташилиб ички 
агдармалар хосил килинади. Кончилик амалиётида ички 
агдармаларни хо-сил килишда трансиорт-агдарма куприги деб
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аталувчи ва бошка ички агдарма хосил килувчи 
механизмлардан хам фойда-ланилади. Коплама жинсларни 
бир чумичли экскаваторлар ёрдамида ички агдармага 
жойлаштиришда экскаватор улчам-лари ички агдарма 
майдони билан кавжой уртасидаги масофа-дан кам булса, у 
\олда коплама жинслар кайта экскавациялаш асосида 
агдармага жойлаштирилади.

Кия ва ута кия фойдали казилма конларини очик 
усул-да казиб чикаришда ташки агдарма хосил килинади. 
Ташки аг-дармага карьердан ташиб келтирилган коплама 
жинсларни жой-лаштиришда механик чумичли экскаваторлар, 
драглайнлар, агдарма плуглар, бу;щозерлар каби 
механизмлардан фойдала-нилади. Агдарма хосил килиш учун 
механизм танлаб олиш куп жихатдан коплама жинсларни 
ташиб келтирувчи транспорт воситаси турига боглик булади. 
Масалан, темир йул транс-пор гида агдарма х,осил килиш 
купинча механик чумичли экс-каваторлар билан амалга 
оширилади, автомобил гранспортида эса, асосан булдозердан 
фойдаланилади ва х.з.

Агдарма хосил к,илиш гехнологияси буйича 10-15 м 
дан 20-40 м гача баландликка эга булган агдарма погонаси 
(На) ба-ландлиги Ь, ва Ь2 га тенг иккита нимпогонага 
ажратилади. Экскаватор пастки нимпогонанинг устки 
майдонида темир йул жойлаштирилган устки нимпогона 
майдонидан 4-7 м пастрокда туради. Коплама жинслар 
узунлиги 1=20-25 м, чукурлиги Ь3=0.8-1.0 м ва хажми 200-300 
м3 булган кабул хандахга думпкарлардан тукилади. Тукилган 
жинсларни экскаватор уч йуналишда (олди, ён ва орка) 
юкори нимпогона устки майдонига кайта юклайди. (5.9-расм).

Кон жинсларини агдармага автомобил транспорти билан 
ташилса агдарма хосил килувчи механизм сифатида ДЭТ- 
250, Т-330 ва Т-500 русумли тракторлар базасида яратилган 
булдозерлардан фойдаланилади.

Кон жинсларининг хусусиятлари лентали транспорт 
талабларига мос келса, у холда агдарма хосил килувчи 
механизм сифатида лентали конвейерлардан фойдаланилади. 
Бунда лентали конвейер асосида махсус ишлаб чикарилган 
ЛН-225/200 русумли консолли агдарма хосил килувчи
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машина ва транспорт-агдарма куприги каби техник воситалар 
кулланади.

5.8. Карьер майдони ва уни очиш
Битта карьер билан казиб олинадиган фойдали казилма 

майдони ёки унинг бир кисми карьер майдони деб аталади. 
Карьер ишчи горизонтлари ва ер юзида жойлашган кабул 
килиш пунктлари уртасида транспорт алокасини таъминлаш 
максадида капитал ва вактинча хизмат киладиган очик кон 
лахимларини барпо килиш билан боглик кон ишларининг 
мажмуи карьер майдонини очиш дейилади.

5.9-расм. Механик чумичли экскаватор билан агдарма 
хосил килиш схемаси.

Кг ,Кр-экскаваторнинг казиш ва юклаш радиуси, м.
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Ички ва ташки коплама жинс агдармалари, омборлар 
ёки бойитиш фабрикаси фойдали казилма х,амда коплама 
жинсларининг кабул килиш пунктлари хисобланади.

Карьер майдонини очишда турли очиш усуллари, очиш 
схемалари ва очиш тизимларидан фойдаланилади.

Очиш усуллари очувчи лахимларнинг русумлари билан 
тавсифланади. Карьер майдонини очиш, асосан очик, кон 
лахимлари оркали амалга оширилади, айрим х,олларда эса ер 
ости лах,имлари ёки очик, кон лах,имлари билан ер ости 
лах,имларини куллаш асосида-арапаш усулда бажарилади.

Очиш схемалари -  бу маълум давр ичида очувчи кон 
лах,имлари билан казиб олинган кон массасини ташиб 
келтириш горизонтлари уртасидаги транспорт алокаларини 
таъминловчи кон лах,имларининг йигиндисидир. Очиш 
схемаси очувчи кон лахимларининг русуми, сони ва 
жойлашиш х,олати билан тавсифланади.

Очиш тизими -  карьер ишлаш даврида очиш 
схемасини кетма-кет узгариб боришини курсатади ва карьер 
ишчи горизонтларини очишда кулланиладиган очиш усуллари 
ва очиш схемаларининг йигиндиси билан тавсифланади.

Карьер майдонини очувчи капитал траншеялар ташки 
ва ички булиши мумкин. Ташки траншеялар карьер майдони 
чегараларидан ташкарида, ички траншеялар эса карьер 
майдони худудида барпо этилади. Бу траншеялар трассаси 
Кулланиладиган транспорт воситасининг харакатланишига 
мос келадиган кияликга эга булади. Капитал траншеяларни 
утиш фойдали казилма ёткизигига етиб боргандан сунг 
горизонтал йуналишда давом эттирилади ва траншеянинг бу 
Кисми кесувчи траншея деб юритилади. Кесувчи траншея 
утиш жараёнида дастлабки ишчи горизонтал (погоналар) 
х,осил килинади. Погонанинг иш фронтига нисбатан очувчи 
траншеялар карьер майдони марказида ёки унинг чеккаларида 
жойлашган булиши мумкин (5.10-расм).

Ер юзига якин, горизонтал ва кичик кияликда 
жойлашган фойдали казилма конлари карьер майдони, агар 
погоналар сони учтадан ошмаса ташки траншеялар билан 
очилади. Кия ва ута кия кон ёткичикларини очик усулда
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казиб чикаришда, аксарият холларда, карьер майдони ички 
траншеялар оркали очилади.

5.10-расм. Погона кон ишлари фронтининг типлари 
(турлари): а,б-флангга жойлашган боши берк очувчи лахим 
буйича транспорт кайтма х,аракагланишига асосланган погона 
иш фронти; в  -марказга жойлашган боши берк очувчи лахим 
буйича транспорт кайта х,аракатига асосланган погона иш 
фронти; г -  флангларга жойлашган очувчи лахимлар буйича 
бир йуналишда транспорт харакатланишига асосланган погона 
иш фронти.

5.11-расм. Транспортсиз казиш тизимлари: а-би р  марта 
юклаш оркали агдарма хосил килиш; б-кайта юклаш оркали  
агдарма хосил килиш в-консолли агдарма хосил килувчи 
машина ёрдамида агдарма хосил килиш.
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Горизонтал конларини очик, усулда казиб олишда 
барча ишчи горизонтлар бир йула очилади. Бирок, кия ва 
ута кия конларни казиб олишда карьер майдонини очиш 
ишлари карьер майдонидаги фойдали казилма захирасини 
батамом казиб олингунча (карьернинг ишлаш мудцати 
давомида) давом эттирилади. К,ия ва ута кия кон 
ёткизикларини казиб олишда киркувчи траншеяларнинг бир 
томони эмас, балки хар иккала ён томонлари кенгайтириб 
борилади. Натижада казиш горизонтида машина ускуналарни 
бемалол жойлаштиришни таъминлайдиган майдон х,осил 
килинади. Муайян кон ишларида траншеяларни барпо 
килиш турли усулларда амалга оширилади. Масалан, 
транспорт усули, яни казиб олинган кон жинсини транспорт 
воситасида агдармага ташиш, транспортсиз усул-казиб 
олинган кон жинсини траншеянинг бир ёки иккала бортига 
жойлаштириш, аралаш усул-казиб олинган кон жинсини бир 
кисмини траншея бортига жойлаштириш, колган кисмини 
агдармага ташиш.

5.9. Коиларни очик усулда казиб чикариш тизимлари
Конларни очик усулда казиб чикаришда кон-тайёрлов, 

коплама жинслар ва фойдали казилмани казиб олиш 
ишларини бажаришнинг маълум тартиби казиш тизими 
дейилади. Муайян карьерда кулланаётган казиш тизими 
атроф мухитни саклаш талабларига риоя к,илган холда кон 
казиш ишларини самарали ва хавфсиз олиб боришни 
таъминлаши керак.

Горизонтал ва кичик кияликга эга булган фойдали 
казилма ёткизикларини казиб олишда кон-тайёрлов ишлари 
карьерни куриш даврида амалга оширилади. Бунда конни 
казиш тизими конни казиб олиш давомида коплама жинслар 
ва фойдали казилмани казиб олиш тартибини тавсифлайди. 
Чунки янги горизонтларни очишга хожат колмайди.

Погоналар баландлиги, ишчи ва ишламайдиган погона 
майдонларининг кенглиги, казиш фронти узунлиги ва унинг 
сурилиш тезлиги, кирмаларнинг улчамлари ва х.к.лар казиш 
тизимининг элементлари хисобланади.
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Погонанинг асосий улчами унинг баландлиги булиб, у 
ускуналар унумдорлиги, казиб олинган фойдали казилма 
сифаги, карьер ён багрининг киялик бурчаги, казиш ишлари 
фронти, транспорт йулларининг узунлиги, кон-капитал 
ишларининг х,ажми каби катор курсаткичларга бевосита 
гаъсир этади. Очик, усулда кон казиш амалиётида чумичининг 
х,ажми 3-5 м3 булган экскаваторлар кулланилганда погона 
баландлиги 11-14 м, чумичининг х,ажми 8-12.5 м3 
экскаваторлар кулланил ганда эса, 16-19 м булиши, х,ам 
икдисодий, х,ам кон-техник томондан мак,садга мувофик, 
булиши асосланган.

Конларнинг муайян кон-геологик ва кон-техник 
шароитларида погона баландлиги юкорида келтирилган 
омиллардан келиб чикдан х,олда аникданади. Погона ишчи 
майдонининг булиши мумкин булган (рухсат этилган) 
минимал кенглиги кулланиладиган казиб-юклаш, транспорт 
воситаси ва унинг харакатланиш схсмаси, погона баландлиги, 
жинсларнинг каттиклиги каби курсаткичларни х,исобга олган 
х,олда аникланади. Карьерда юмшок, жинсларни казиш учун 
чумичининг х,ажми 5-8 м3 булган экскаваторлар (ЭКГ-5 ва 
ЭКГ-8) ва гемир йул транспорти кулланилганда погона ишчи 
майдонининг минимал кенглиги 26-33 метрни ташкил килади. 
Каттик (коясимон) жинсларда эса, 39-52 ва 45-60 м булиши 
мумкин. Автотранспорт кулланилганда 23-30 ва 37-52 м ни 
ташкил к,илади. Погона узунлиги буйича бевосита казиш 
ишларини олиб бориш учун тайёрланган погона кисми -  
погона иш фронти дейилади. Погона ишчи фронтини 
тайёрлаш учун погонада транспорт ва казиш воситаларини 
ишлаши зарур булган транспорт х,амда энергия 
коммуникациялар келтирилган ишчи майдонча хосил 
к,илинади (5.12-расм).

Алохида погоналарнинг иш фронти узунлиги йигиндиси 
карьер фронтини ташкил килади.

Хозирги вактда коичилик адабиёти ва амалиётида 
профессор Шешко Е.Ф., акад. Мельников Н.В. ва акад. 
Ржевский В.В. ишлаб чикдан очик кон казиш тизимлари 
таснифидан кенг фойдаланилади.
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Профессор Е.Ф. Шешко тавсия этган очик, усулда кон 
казиш тизими таснифи асосида коплама жинсларни 
агдармаларга ташиш йуналиши ётади (5.1.жадвал ва 5.11- 
расм). Бу тасниф буйича казиш тизимлари куйидаги 
гурухларга ажратилади. А 1урухига коплама жинсларни 
транспорт воситаларисиз карьер казиш фронтига кундаланг 
йуналишда агдармага ташиш тизимлари киради (транспортсиз 
тизимлар).

5.12-расм. Погона иш майдончаси схемаси.
У -  портлатилган кон массаси ёйилмаси, м
С -  ёйилма пастки чизигидан транспорт йулигача 

булган хавфсизлик масофаси, м.
Т -  транспорт йулининг кенглиги, м.
П -  ёрдамчи ускуналар жойлаштириладиган майдонча,

вп -  хавфсизлик супаси (бсрмаси), м.

Б гурухига коплама жинсларни карьер казиш фронти 
буйлаб агдармага транспорт воситалари билан ташиш 
тизимлари киради (транспортли тизимлар).

В гурухи юкоридаги хар иккала 1урух, тизимларининг 
комбинацияларидан ташкил топган казиш тизимларини уз 
ичига олади. А гурухига кирувчи казиш тизимлари жуда 
содда ва иктисодий самарадор хисобланади. Аммо, коплама 
жинсларни казиб олиб, кундаланг йуналиш буйича агдармага 
тукувчи экскаваторлар параметрларининг чекланганлиги
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гурух тизимлари кулланиши доирасини чегаралайди. Бу 
тизимлар кулланилганда коплама жинслар ва фойдали 
казилмани казиш ишлари уртасидаги богликлик ута кагьий 
булади. Шу сабабли казишга тайёрланган фойдали казилма 
микдори хам катъий чегараланган булади.

5.1-жадвал.
Проф. Е.Ф.Шешко тавсия этган казиш тизимлари тавсифи

К,азиш тизими 
гурухлари

Казиш тизими номлари

А. Коплама жинслар
ни кундаланг йуна- 
лишда агдармага 
тукишга асосланган 
казиш тизимлари.

1. Коплама жинсларни бевосита аг
дармага бир йула тукиб жойлаш- 
тиришга асосланган казиш тизими.
2. Коплама жинсларни икки ва ундан 
куп марта экскаватор билан такрор 
юклаб-тукиб агдармага жойлаш 
тизими.
3. Коплама жинсларни махсус кон- 
солли агдарма х,осил килувчи машина 
ва транспорт-агдарма куприги 
ёрдамида агдармага тукиш тизими.

Б. Коплама 
жинсларни
агдармаларга буйлама 
йуналишда ташишга 
асосланган казиш ти
зимлари.

1.Коплама жинсларни ички агдармага 
ташишга асосланган казиш тизими
2. Коплама жинсларни ташки агдар
мага ташишга асосланган казиш 
тизими.
3. Коплама жинсларнинг бир кисмини 
ички, бошка кисмини ташки 
агдармаларга ташишга асосланган 
казиш тизими.

В. Коплама 
жинсларни х,ам 
кундаланг, х,ам 
буйлама йуналишлар 
буйича агдармаларга 
тукувчи казиш 
тизимлари.

1. Коплама жинсларни кисман 
ички ва ташки агдармаларга тукишга 
асос-ланган казиш тизими.

2. Коплама жинсларнинг бир 
кисми-ни бир йула агдармага тукиб, 
колган кисмини транспорт воситасида 
ташки агдармага ташишга асосланган 
казиш тизими.
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Б -гурухи казиш тизимлари аичагина мураккаб ва 
самарадорлиги камрок, булсада, коплама жинслар билан 
фойдали казилмани казиш уртасидаги катьий богликлик 
булмайди. Шу туфайли катта микдордаги фойдали казилма 
захираларини казишга тайёрлаш имконияти мавжуд булади ва 
гурух тизимлари кончилик амалиётида кенг кулланилади.

Академик Н. В.Мельников тавсия этган казиш 
тизимлари таснифи асосида коплама жинсларни казиб олиш 
усуллари ётади. Бу тасниф буйича очик кон казиш 
тизимлари куйидагича номланади: транспортсиз казиш 
тизими, экскаватор-карьер казиш тизими, транспорт-агдарма 
казиш тизими, махсус казиш тизими, транспортли ва аралаш 
казиш тизимлари.

Ушбу казиш тизимларининг технологик мохияти 
проф. Е.Ф.Ш ешко тавсифидаги казиш тизимларидан карйиб 
фарк килмайди. (махсус казиш тизимлари бундан мустасно). 
Махсус казиш тизимида фойдали казилма устидан казиб 
олинган коплама жинслар минорали экскаваторлар, 
скреперлар ёки гидромеханизация ва бошка воситалар оркали 
агдармаларга жойлаштирилади. Бирок бу казиш тизими 
горизонтал ва ётик жойлашган кон устидаги коплама 
жинслар юмшок булганда кулланади.

Юкорида кайд этилган очик кон казиш тизимлари 
таснифида келтирилган казиш тизимлари асосида факат 
Коплама жинсларни казишга тайёрлаш, казиб олиш ва 
агдармаларга жойлаштириш усуллари ётади. Фойдали казилма 
ёткизикларини казиб олиш усуллари ва технологияси умуман 
хисобга олинмайди.

Академик В. В. Ржевский тавсия этган казиш 
тизимлари таснифи эса фойдали казилма конларининг кон- 
геологик шароитлари ва геометрик тавсифларга асосланган. 
Ушбу тасниф буйича горизонтал, кия, ута кия ва тик 
жойлашган фойдали казилма конларини казиш тизимлари 
бир-биридан тубдан фарк килади. Масалан, горизонтал 
конларни казиш тизими факат коплама жинс ва фойдали 
к,шилмани казиб олиш тартиби билан тавсифланади. Чунки 
кон-тайёрлов ишлари карьерни куриш давридаёк 
Лижприлади. Бундай казиш тизими -  сидиргасига казиш
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тизими деб номланган (бу тизим доимий иш зонасига эга 
булади).

К,ия, ута кия ва тик конларни казиб олишда 
куллаиади-ган казиш тизимлари кон-тайёрлов, коплама жинс 
ва фойдали казилмани казиб олиш ишлари тартиби билан 
тавсифланади. Бу казиш тизимларида кон-гайёрлов ишлари 
карьерни куриш ва унинг ишлаш муддати давомида бажариб 
борилади. Чунки, карьер чукурлашиб борган сари янги 
горизонтларни очиш к,оп-лама жиис ва фойдали казилма 
ёткизикларида ишчи погоналар х,осил килиш талаб этилади. 
Ана шу талабга жавоб берадиган кдзиш тизимлари -  
чукурлама казиш тизими дейилади ва бу тизимда иш зонаси 
узгарувчан булади. Мураккаб кон-геологик ва топографик 
шароитларга эга булган конларда кулланадиган казиш тизими 
аралаш казиш тизими булиб, чукурлама-сидиргасига казиш 
тизими деб юритилади.

Фойдали казилма конларини очик, усулда казиб 
чикаришда кон ишлари карьер майдони худудида ривожланиб 
боради. Шунга кура карьерларда кулланадиган казиш 
тизимлари куйидагича номланади:

карьер узун укига нисбатан нараллел унинг бир ёки 
хар иккала ёнбагри томон ривожланиб борувчи буйлама 
казиш тизими;

карьер киска укига нисбатан параллел унинг бир 
ёки хар иккала ёнбагри томон ривожланиб б о р а д и г а н  
кундаланг казиш тизими;

карьер майдонида белгиланган марказий (умумий) 
ёки таркок, (икки ва ундан куп) бурилиш пунктлари буйича 
карьер майдони буйлаб иш фронтини елпигичсимон 
сурилишига асосланган -елпигичсимон казиш тизими;

халкасимон казиш тизими -  бу казиш тизимида 
коплама жинслар ва фойдали казилмани казиб олиш карьер 
марказидан унинг ёнбагирлари гомон ёки карьер чегарасидан 
марказ томои йуналишларда амалга оширилади.
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5.10. Карьер майдонини рекультивация килиш
Фойдали кдзилмаларни очик, усулда ер кдьридан казиб 

олиш натижасида катта майдондаги унумдор ерлар кишлок 
хужалик оборотидан чикарилиши билан бир к,аторда, 
карьерда олиб бориладиган кон казиш жараёнлари атроф 
мухит экологик холатига салбий таъсир курсатади. Шу 
сабабли фойдали казилмани казиб олиш натижасида бузилган 
ерларни рекультивация килиш зарурати тугилади. 
Рекультивация -  бу бузилган ерларни халк хужалигининг 
бошка тармоклари учун ярокди булишини таъминлаш 
мак,садида бажариладиган турли ишлар мажмуидир.

Бирок, рекультивация хамма вак,т хам бузилган ерларни 
узининг дастлабки холатига келтира олмайди ва ик,тисодий 
томондан унга килинган харажатларни конлай олмайди. 
Рекультивация натижасида кишлок, хужалиги, урмончилик, 
дам олиш зоналари, сув омборлари, гурар жой ва саноат 
ишлаб чикариш бинолари куриш каби ишларга ярокли 
ерлар хосил килинади.

Кайси мак,садларда фойдаланишга мулжалланганлигага 
нисбатан карьер томонидан бузилган ерларни рекультивация 
килиш куйидаги куринишларда бажарилиши мумкин:
1. Кишлок, хужалигига тегишли -  кишлок хужалиги 
экинларини устириш, боглар, утлок^шр барно килишга 
ярокли ерлар хосил килиш;
2. Урмон хужешигига тегишли замин, сув, об-хаво 
мутъадиллигини мухофаза килиш, шунингдек ишга ярокли 
ёгоч материаллари ишлаб чикариш учун урмонзорлар хосил 
килишга ярокли ерларни вужудга келтириш;
3. Табиатни мухофазасига тегишли, атроф мухитни 
зарарлантирувчи агдармаларни кукаламзорга айлантириш, дам 
олиш зоналарини барпо килиш;
4. Сув хужалигига тегишли -  баликчилик ва бошк,а ишлаб 
чикариш сох,алари учун сув омборлари барпо кдпиш;
5. Курилишга тегишли -  турар жой, саноат ва спорт 
иншоотларини к,уриш учун ер тайёрлаш.

Юкорида келтирилган максадлар учун ер 
тайёрлангандан сунг кон техник ва биологик рекультивация 
килиш жараёнлари амалга оширилади. Кон-техник
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рекультивация килишга агдар-малар текисланиб, кияликлари 
яссиланади, устига хосилдор катлам барпо этиш учун тупрок 
ёткизилади, шунингдек мелиоратив ва йул курилиши ишлари 
бажарилади. Биологик рекуль-тивация эса кон-техник 
рекультивация тугагандан сунг амалга оширилади. Бунда ерни 
х,осилдорлигини к,айта тиклаш учун зарур булган биологик 
жараёнлар бажарилади.

Рекультивацияда бажариладиган барча ишларни амалга 
оширишда скреперлар, бульдозерлар, экскаваторлар, 
автоагдаргичлар ва бошка механизмлардан фойдаланилади.

Назорат саволлари:

1. Очик кон ишлари таърифи ва ривожланиш 
йуналишларини сузлаб беринг.

2. Очик усулда казиб олинадиган конларни ётиш 
шароитлари ва кон жинсларининг технологик 
хусусиятларини айтиб беринг.

3. Карьер (разрез) нинг асосий элементларига нималар 
киради?

4. Конни очиш коэффициенти деганда нимани тушунасиз? 
Унинг турлари ва аниклаш усулларини гавсифлаб 
беринг.

5. Карьер (разрез)ларида кон жинсларини казишга 
тайёрлашнинг канака усулларини биласиз ва улар кандай 
шароитларда кулланади?

6. Карьерларда казиб юклаш ишлари деганда нимани 
тушунасиз ва ушбу жараёнларни канака техник 
воситалар билан механизациялаштирилади?

7. Карьер транспорти, упда кулланадиган транспорт 
воситалари, уларнинг кулланиш шароитларини айтиб 
беринг.

8. Карьер (разрез)ларда коплама жинслар агдармалари 
хосил калиш усуллари, агдарма турлари ва уларни 
куллаш шароитларини сузлаб беринг.

9. Агдарма хосил килишда канака техник воситалардан 
фойдаланилади ?
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10. Карьер майдони деганда нимани тушунасиз? Карьер 
майдонини очиш усуллари, схемалари ва уларнинг 
кулланиш шароитларини сузлаб беринг.

11. Очик, усулда конларни казиб олишда канака казиш 
тизимлари кулланади?

12. Очик усулда кон казиш тизимлари кандай жараёнлар 
асосида гаснифланади (Е.Ф,Шешко, Н.В. Мельников, 
В.В. Ржевский таснифлари)?

13. Карьер (разрез) майдонини рекультивация килиш 
деганда нимани тушунасиз ва унинг мохияги нимада?
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6. фЮЙДАЛИ КАЗИЛМАЛАРНИ КДЙТА ИШЛА1И 
ВЛ БОЙИТИШ АСОСЛАРИ

6.1. Т}ФЛИ фойдали казилмалардан фойдаланишда 
б(ойитишнинг гугган ]фни

^Фойда)™ казилмалар халк, хужалигининг купгина 
тармокларид!а ишлатиладиган металл, ёкилги, курилиш 
материаллар,и бошк,а минерал хом ашёларнинг манбаи 
х.исобланади1-*

 ̂Фойдал™ казилмалар каттик, суюк, ва газсимон булади. 
Бирок, фак,;ат Каттик фойдали кдзилмаларгина бойитиш 
объекти бул^ЗДИ. *

Ер карИДан казиб олинган минерал хом ашёни дастлабки 
к,айта ишлаш1 жараёнлари мажмуи асосида фойдали казилмани 
фойдасиз ко^1 жинсларидаи ажратиб олиш фойдали казилма- 
ларни бойпт^1Ш дейилади. Бойитиш натижасида олинган бир 
ёки бир неча махсуллар концентрат деб аталади. Фойдали ка
зилма м асса^В Д аги  фойдали компонентнинг капа  к,исми кон
центрат тарк^бида булади, массанинг колган кисми бойитиш 
чикиндиси х,1'1С°бланади. Чикинди гаркиби асосан фойдасиз 
кон жигсидан1’ озгина кисмигина фойдали компоненгдан таш
кил топади. Фойдали компонент микдори концентратдагига 
нисбатан кам, чикиндидагига нисбатан куп булган кон масса- 
сининг кисмй -  оралик махсули деб юритилади. Барча 
каггик, фойдали казилмаларни металл, нометалл ва ёнувчи 
турларга ажр^тилади.

Металл фойдали казилмаларга кора, рангли, сийрак, 
кимматбах,0 ва бошка мегалларни ажратиб олинадиган рудашр 
киради. НоМсталл элементлар, бирикмалар, курилиш 
материал-лари, гирновчи (образив) ва бошк,а материаллар 
ишлаб ч и к а р и  шДа фойдаланиладиган хом ашёлар нометалл 
фойдаш к а з и л м а  деб аталади. Ёнувчи фойдали казилмалар 
(кумир, сланец, торф) дан ёкилги ёки кимё саноати учун хом 
ашё сифатида фоидаланилади.

Фойдали казилмаларни бойитиш технологияси бирин- 
:;етин бажарш1адиган катор жараёнлардан иборат булиб, 
бойитиш фабрикаларида амалга оширилади. Фойдали 
казилмани кайтА ишлаш оркали ундан таркибида бир ёки бир
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неча кимматли фойдали компонента куп, зарарли унсурлари 
оз булган товар махсулотларини ишлаб чикарувчи корхона -  
бойитиш фабрикаси дейилади. Бойитиш фабрикалар 
худудий жойлашиши буйича индивидуал, гурух ва марказий 
бойитиш фабрмкалари деб номланади.

Индивидуал бойитиш фабрикаси битта шахта 
(рудник)дан казиб олинган фойдали казилмани бойитишга 
хизмат килади ва ушбу шахта худудида жойлашади.

Гурух бойитиш фабрикаси узаро як,ин жойлашган шахта 
(рудник)лардан казиб олинган фойдали казилмани бойитишга 
мулжалланган булиб, шахтапардан бирининг худудига 
жойлашган булади.

Марказий бойитиш фабрикаси бир неча шахта 
(рудник)лардан к,азиб олинган фойдали к,азилмани бойитишга 
хизмат килади ва алохида худудга жойлашади.

6.2. Бойитиш жараёнлари ва технологии кзфсаткичлари
I Фойдали казилмаларни бойитиш тайёрловчи, асосий ва 

ёрдамчи жараёнлардан ташкил тоиади./
Тайёрловчи жараёнлар бевосита шахта, рудник, карьер 

ва бойитиш фабрикаларида бажариладиган майдалаш, янчиш, 
саралаш, таснифлаш хамда фойдали казилмани омухталашни 
уз ичига олади. /  <

 ̂ Асосий бойитиш жараёнларида физик ва физик-кимё 
жараёнлар таъсирида фойдали кдзилмадаги фойдали 
минералларни ажратиб концентратга, колган кисмини 
чикиндиларга утказилади. /

Ёрдамчи жараёнлар бойитилган махсулотни 
(концентратни) сувсизлантириш асосида белгиланган намлик 
меъёрига келтириш, ажратиб олинган сувни тозалаш ва 
бойитиш жараёнларида хосил булган чангларни бостириш 
(тутиб олиш) билан боглик ишлардан ташкил топади.

Фойдали казилмаларни бойитишда уларнинг бир- 
биридан фаркдовчи физик ва физик-кимёвий хоссаларидан 
фойдаланилади. Масалан, бойитиладиган фойдали казилма 
массаси таркибидаги жинсларнинг ранги, ялтироклиги, 
каттикдшги, зичлиги, шунингдек магнитланиш, электрик ва 
шу каби бошка хоссаларидан бойитиш жараёнларида кенг

185



фойдаланилади. Минераллар ранги, ялтирокдиги асосида руда 
ва кумирни кулда саралаб бойитиш жараёнлари амалга 
оширилади. Фойдали казилма таркибидаги минералларнинг 
каттиклиги айрим руда ва кумир массасини майдалаш хдмда 
бойитиш усулларини танлаб олишда катта ахдмиятга эга 
булади. Чунки юмшок минераллар катгик минералларга 
нисбатан осон майдаланади ва янчилади. Минераллар зичлиги 
узгариши доирасининг кенглиги (фойдали минераллар ва 
фойдасиз кон жинслари зичлигининг турлича булиши) асосида 
руда ва кумирни бойитиш жараёнлари бажарилади. 
Минералларнинг гурли кучланишга эга булган магнит 
майдонида магнитланиш даражасини турлича булишига 
асосланган фойдали казилмаларни бойитиш усуллари х,ам 
кончилик амалиётида кенг кулланилади. Электр майдонда 
минерал заррачаларнинг электрик ва механик кучлар 
гаьсирида турлича муносабатда булишига асосланган фойдали 
Казилмаларни электрик бойитиш усули рудаларни бойитишда 
кулланилади.

Бойитиш фабрикаларида купинча мусгакил бойитиш 
жараёнлари сифатида флотация, фавитация ва магнит каби 
бойитиш усулларидан фойдаланилади.

Бойитишнинг натижаларини бир ёки икки курсаткич 
оркали ифодалаб булмайди. Шу сабабли бойитиш натижала
рини бахолашда бойитишнинг барча жараёнларини тавсиф- 
ловчи катор, асосий курсаткичлардан фойдаланиш лозим 
була-ди. Асосий курсаткичлар фойдали компонентни 
бойитиладиган хом ашё ва бойитилган мах,сулотдаги микдори, 
бойитиш натижасида олинган мах,сулот микдори бойитиш 
мах,сулотидан ажратиб олинган фойдали компонент микдори 
ва х.к.

Бойитиладиган фойдали казилмадаги фойдали
компонент массасини бойитилган мах,сулотдаги массасига 
нисбати компонент микдори дейилади. Компонент микдори, 
одатда фоизларда, бирлик улушларида кимматбах,о металларда 
эса, фамм/тонналар билан улчанади ва кимёвий тахлил 
натижалари асосида аникданади. Компонент микдорлари 
куйидаги лотин харфлари билан белгиланади: а -
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бойитиладиган рудадаги компонент микдори; /3 к- 
концентратдаги компонент микдори; Р а , Ро ~ оралик, 
махсулот ва чикинди таркибидаги компонент микдорлари.

Бойитишдан олинган махсулот (концент) массасини 
бойитиладиган фойдали казилма массасига нисбати 
бойитилган махсулот чикиши дейилади ва у  оркали 
белгиланади. Бойитилган махсулотдаги фойдали компонент 
массасини ушбу компонентнинг бойитиладиган фойдали 
к,азилма таркибидаги массасига нисбати оркали компонентни 
бойитилган махсулотга ажратиб олиш даражаси 
тавсифланади {е харфи билан ифодаланади). Фойдали 
компонентнинг концентратдаги микдори, бойитилган 
махсулот таркибига канча компонент ажратиб олинганлиги 
даражасини ифодалайди.

Бойитишнинг барча технологик курсаткичлари узаро 
бир-бири билан боглик булганлиги туфайли, агар 
курсагкичлардан бирининг микдори аник булса, бошка 
курсаткичларнинг микдорларини хам хисоблаш асосида 
аникдаш мумкин булади. Масалан, фойдали компонентнинг 
бойитиладиган ва бойитилган махсулот таркибидаги микдори 
аник булса, бойитиш жараёнида хосил килинадиган махсулот 
(концентрат), хажми, фойдали компонентни концентратга 
ажратиб олиш микдори каби бошка курсаткичлар хам 
хисоблаш асосида аникданади. Агар бойитиладиган фойдали 
казилма микдорини 0 6ой , бойитилган махсулот микдорини 
С>к ва чикинди микдорини 0 Г оркали белгиланса, олинадиган 
концентратнинг нисбий микдори у  к (%) ва чикинди хажми 
у т (%) куйидаги ифодалар ёрдамида аникданади: 

7 к =(Ю 00к)/д 6ой; Гг = (1000г) /0 6ой .

6.3. Фойдали казилма массасини булак улчамлари
буйича саралаш ва унинг гранулометрик таркиби

Кон массасини ундаги булаклар улчамлари буйича икки 
ёки ундан оргик синфларга ажратиш - кон массасини 
булаклар улчами буйича таснифлаш дейилади. Кон 
массасини бундай таснифлаш икки усулда бажарилади:
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А) булакларни улчамлари буйича саралаш;
Б) сув ёки хаво мух,итида таснифлаш.

Булакдор ва заррасимон материаллардан ташкил топтан 
кон массасини турли катталикка эга булган булак синфларига 
ажратиш -  кон массасини булаклар улчами буйича саралаш 
(грохочение) деб аталади. Булаклар буйича кон массасини 
саралаш кузгалмас панжарали саралагич курилмаси 
(колосниковый решетка) ёрдамида амалга оширилади. Бу 
Курилма ораси очик панжаралардан ташкил топган булиб, 
горизонтга нисбатан, кумирни саралашда 40-45° бурчак 
остида, рудани саралаш учун эса 30-35° бурчак остида 
урнатилади. Бунда кон массаси панжара киялиги буйича уз 
огирлик кучи таъсирида харакатланиб, йирик булаклар 
панжара устидан утиб кетади, майдалари эса панжара остига 
тушади. Икки панжара орасидаги масофа 50 мм ва ундан 
оргик булиши мумкин. Саралагич курилма-сининг кенглиги 
сараланадиган кон массаси таркибидаги энг катта булак 
улчамидан камида 2-3 марта катта, узунлиги эса кенглигидан 2 
марта катта булиши керак. Саралагич панжаралари турли 
куринишда булиши мумкин трапе-циясимон, дойра, квадрат ва 
х.к. Панжаралар темир йул релси, швеллар ва бошка прокат 
материаллардан ясалган булади. Саралаш натижасида 
сарагшнувчи материал иккига ажралади-панжара усти 
махсулоти (панжара устидан утиб кетган булак ва зарралар) ва 
панжара ости махсулоти (панжарадан пастга утиб кетган 
булак ва зарралар) га ажралади. Панжара усти махсулоти +с1 
синфи, панжара ости мах,сулоти эса, -с1 синфи деб аталади. с!
-  икки нанжара уртасидаги масофа, мм (+ё>с]>-с1).

Бойитиш фабрикаларида дастлабки саралаш, ёрдамчи 
саралаш, мустакил саралаш, танлаб саралаш ва
сувсизлантирувчи саралаш усулларидан бирин-кетин 
фойдаланилади.

Дастлабки саралаш усули материални бир неча синф- 
ларга ажратиб, кейинчалик уларга алох,ида кайта ишлов 
беришни таъминлаш максадида кулланилади.

Ёрдамчи саралаш усулидан дастлабки саралаш натижа
сида олинган махсулотдан кайта ишлашга ярокли тайёр мате
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риал синфини ажратиб олиш, колган кисмини эса майдалаш 
зарур булган сиифга ажратишда фойдаланилади.

Мустакил саралаш усули тайёр махсулот куринишига 
эга булган материалларни катталик улчамлари буйича 
синфларга ажратишда кулланади (бу саралаш усулида руда, 
кумир, курилиш материаллари сараланади).

Танлаб саралаш усули таркибида турли каттиклик, 
пишиклик ва бошка сифатларга эга булган булаклардан 
ташкил топган, шунингдек булаклар таркибида кимматбах,о 
компонентлар мавжуд булган фойдали казилмаларни 
бойитишда кулланилади.

Сувсизлантирувчи саралаш усули донодор (зарралардан 
ташкил топган) материаллардан сувни (лойкани) чикариб 
ташлаш максадида кулланади.

Саралаш жараёнларида майда материалларни йириклари- 
дан гула ажратиб олиш имконияти булмаганлиги сабабли 
май-да зарраларнинг бир кисми панжара усти махсулотларига 
утиб кетади. Микдори жихатдан саралаш натижаларини 
бахолаш максадида саралашнинг самарадорлиги деб аталувчи 
курсаткичдан фойдаланилади.

Саралаш самарадорлиги (Е) амалда олинган панжара 
осги махсулотини (С) сараланадиган материал массаси (О) 
га нисбати оркали аникданади.

104 *С

~ ~ 0 * а
а-сараланувчи материал таркибидаги панжара ости 
махсулотига тегишли зарралар микдори, %.

Ишлаб чикариш шароитларида панжара ости махсулоти 
массасини бевосита аникдаш мураккаб булганлиги учун 
бойитиш фабрикаларида саралаш самарадорлиги куйидаги 
ифода оркали аникданади

-

71 ~  а(100^~б) ’
;; -саралаш фойдали иш коэффициенти (ФИК), %

а,б-мавда заррачаларнинг панжара ости (а) ва панжара усти
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(б) махсулотларидаги микдор, %.
Сараловчи к,урилмаларнинг ишлаш курсаткичлари 

уларнинг унумдорлиги ва самарадорлиги хисобланади. Бу 
курсаткичлар асосан панжара кенглиги ва узунлигига боглик 
булиб, кенглик канча катта булса, унумдорлик шунча катта, 
узунлик канча катта булса, самарадорлик юкори булади.

Бойитиш фабрикасида кайта ишланадиган кон массаси 
(руда, кумир ва бошкалар), бойитилгандан сунг олинадиган 
махсулотлар нотугри шакл ва х,ар хил улчамга эга булган 
булаклар (заррачалар) аралашмасидан иборат булади. Булак 
ва заррачаларнинг улчамлари буйича синфларга ажратиш кон 
массаси х,амда бойитилган махсулотнинг грануломе грик 
таркибини тавсифлайди.

Гранулометрик таркибни аниклашнинг бир неча 
усуллари мавжуд булиб, улардан кенг кулланиладигани 
куйидагилардан иборат:
- катта булакларни узаро 3 йуналиш буйича катталигини 
улчаш;
- элаш тахлили-элаклар тизими ёрдамида материални катталик 
улчамлари буйича синфларга ажратиш;
- седментацион тахлил-материалдаги турли катталикга эга 
булак (заррача) ларнинг улчамлари буйича сувда эркин чукиш 
тезлиги асосида синфларга ажратиш. Седментацион анализ 
яхши майдаланган (катталиги 40-50 дан 5 мк гача) 
аралашмаларни синфларга ажратишда кулланади.
- Микроскопик тахлил -  заррачалар улчамини микроскоп 
ёрдамида улчаб синфларга ажратиш. Бу усулда жуда майда 
заррачалар (улчамлари 50 мк дан то микроннинг бир 
улушигача булган) синфларга ажратилади.

Элаш тахлилида намуна учун олинган материал маълум 
модулдаги, турли стандарт тешикли элаклар тизими ёрдамида 
эланиб синфларга ажратилади. Хар бир синфга тегишли 
материалнинг огирлиги торозда улчанади ва намуна массаси 
огирлигига булинади. Олинган натижалар жадвал куринишида 
(6.1-жадвал) ва графиклар куринишида (6.1-раем) кайт 
этилади. Элаш тахлилини графикларда кайд этишда синфлар 
курсаткичлари кординат укуга (фоизлар-да), абцисса укига
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эса элак тешиклари улчами (мм да) белгиланади.
6.1-жадвал. 

Элак тахлили натижалари

Синф, мм

Чикиши
Алохдца Жами,%

кг % «плюс
буйича»

«Минус
буйича»

13-25 8 10 10 100
6-13 11.2 14 24 90
3-6 12.8 16 40 76
1-3 14.4 18 58 60

0.5-1 16 20 78 42
0-0.5 17.6 22 100 22

Элак тешиги улчамидан катта булган материал булаклари 
(заррачалари) чикиши асосида «плюс буйича» (1), ундан 
майда заррачалардан ташкил топган материал чикишига кура 
«минус буйича» (2) эф и  чизиклар утказилади.

Выход, °Л

0 4 8 12 I*. 20

6.1-раем. Булак 
(заррачалар) 
чикиши тавсифи:
1-«плюс буйича»,
2-«минус буйича».

Хар иккала эгри чизик, буйича синфларнинг чикиши 
100 % га тенг булиши лозим. Эгри чизикларнинг кесишиш 
нуктаси синфлар чикишининг 50 %ни, яъни уртача 
микдорини курсатади.
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6.4. Майдалаш тугрисида умумий маълумотлар ва 
майдалаш воситалари

Фойдали казилма массаси (асосан руда) гаркибини 
ташкил килувчи булаклар турли улчамларга эга булган \олда 
бойитиш фабрикасига келиб тушади. Шу сабабли рудани 
бойитиш учун, дастлаб уни майдалаб, лозим булган такдирда 
янчиб, бойитиш гехнологияси талабларига мос келувчи 
х,олатга келтирилади.

Физик мох,ияти буйича майдалаш ва янчиш жараёнлари 
бир хил булсада, олинадиган мах,сулотлар таркибини ташкил 
килувчи булак ва заррачаларнинг улчамлари буйича улар бир- 
биридан шартли равишда фаркланадилар. Майдалаш 
жараёнида олинадиган руда массаси таркибидаги булаклар 
улчамлари 5 ммдан катта, янчишда эса, - 5 ммдан кичик 
булади.

Фойдали казилмани майдалаш ва янчиш эзиш, ёриш, 
синдириш, кссиш, ишкалаш, зарба бсриш каби усулларда 
амалга оширилади. Майдалаш ва янчиш усули майдаланадиган 
материални каттиклиги х,амда булакларнинг катталиги буйича 
танлаб олинади.

Фойдали минерал заррача юзаси канчалик тулик очилса, 
бойитиш самарадорлиги юкори булади. Бирок ута янчилишга 
йул куймаслик керак, чунки бунда фойдали компонент жуда 
майин шламлар куринишига эга булиб, концентратга эмас, 
чикинди таркибига угиб йукотилиши мумкин. Майдалаш ва 
янчиш жуда киммаг жараёнлар х,исобланади. Уларга 
сарфланадиган харажатлар умуман рудани бойитишга 
сарфланадиган харажатларнинг 60 фоизини ташкил килади. 
Шу сабабли майдалашда «х,еч нарса ортикча майдаланмасин» 
деган тамойилга амал килиш талаб этилади.

Майдалаш жараёни майдалаш даражаси билан 
тавсифланади. Майдалаш жараёнида булаклар неча марта 
кичрайганлигини курсатувчи катталик (1) майдалаш даражаси 
дейилади /= ОтаМ тах ,

бунда Отлх- майдаланадиган материалдаги энг катта булак 
улчами,мм.

Лтах-майдаланган булакдаги энг катта булак улчами, мм.
Майдаланадиган ва майдаланган материалдаги булаклар
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улчамларига кура, майдалаш жараёни бир неча боскичларда 
амалга оширилади: йирик майдалаш-булаклар улчами 100-200 
мм, уртача майдалаш -  булаклар улчами -25-80 мм, майда 
майдалаш-булаклар улчами -3-25 мм. Хар бир майдалаш 
боскичида эришилган майдалаш даражасининг узаро 
купайтмаси умумий майдаланиш даражасини курсатади.

1ум= 1 1> 1г>- ■ • ^п -
Бойитиш фабрикаларида турли фойдали казилмаларни 

майдалашда асосан эзувчи, ёрувчи ва зарба берувчи механик 
майдалаш воситаларидан фойдаланилади.

Майдалаш воснталари (майдалагичлар) 4 га 1урух,га 
булинади:

жагсимон майдалагич -  материални майдалаш даврий 
равишда иккита кузгалувчи ва кузгалмас текис ёки 
ботик, юзага эга булган жаглар орасида содир булади; 
конуссимон майдалагич -  материал узлуксиз равишда 
иккита (бири ичида иккинчиси айланадиган) конуслар 
ёрдамида майдаланади.
барабанли майдалагич -  иккита бир-бирига карама- 
карши айланадиган силлик ёки тишли барабанлардан 
ташкил тоиган булиб, материални эзиш асосида 
майдалайди.
зарбали майдалагичлар -  материални майдалаш тез 
харакатланувчи жисмларнинг кинетик энергияси 
таъсирида амалга оширилади. Бу майдалагичлар уч 
хил русумли -  болгали, роторли ва стержинли 
(дезингсфаторли) булиши мумкин.

Жагсимон майдалагичлар руда ва курилиш 
матсриалларини йирик, уртача майдалашда кулланади. Бунда 
материални майдаланиши кузгалмас ва кузгалувчи жаглар 
орасидаги бушликда эзилиш, парчаланиш ва синиш 
натижасида содир булади.

Конуссимои майдалагичларда материал иккита эксцентрик 
жойлашган кесик конус орасидаги халкасимон ишчи 
майдонда майдаланади.

Юмшок, каттикдиги тирнаш (кумир, охактош, гипс, бор 
ва х.з) материалларни майдалашда зарба тамойилида
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ишлайдиган майдалагичлардан фойдаланилади. Барабанли 
майдалагичлар хам юмшок,, уртача каттикликдаги тиркаш 
(абразив) хусусиятга эга булмаган материалларни майдалашда 
кулланилади.

6.5. Фойдали казилмаларни бойитиш усуллари
Фойдали казилмаларни гравитация усулида бойитиш. 

Минерал заррачаларнинг бир-биридан фаркланувчи зичлиги, 
улчамлари ва шакли буйича, шунингдек сув ёки х,аво 
мух,итида хдракагланиш тезлиги асосида алохида гурухларга 
ажратиш -  гравитацион жараснлар деб аталади. Бу 
жараёнлар фойдали казилмани чуктириш (отсадка), огир 
мухитда, концентрациялаш сголида, шлюза ва новларда, 
винтли, конусли ва карама-карши окимли сепараторларда 
бойитиш каби кятор жараёнлардан иборат булади.

Гравитацион бойитиш жараёнлари узинииг соддалиги, 
юк,ори унумдорлиги, ишлаб чикариш комплексининг 
оддийлиги, харажатларнинг нисбатан камлиги хисобига юкори 
самарадор булиши билан бошка бойитиш усулларидан 
фаркланади.

Чуктириш (отсадка) -  бу минерал заррачаларини 
зичлиги, шакли ва улчамлари буйича сув ёки х,аво мухитида 
вертикал йуналишда харакагланиш тезлиги асосида ажратиш 
жараёни булиб, фойдали казилмаларни бойитишда кенг 
кулланади. Бу жараёнлардан таркибида 1200 дан 1560 кг/м1 
гача фойдали компонента ва заррачалари улчами 0.2 дан 50 
мм гача булган рудалар, булаклари улчами 0.5 дан 120 мм 
гача булган кумирни бойитишда фойдаланилади.

Чуктириш усулида фойдали казилмаларни бойитиш 
поршинли, поршинсиз, диофрагмали ва кузгалувчан галвирли 
чуктириш машиналари ёрдамида амалга оширилади (6.2- 
расм).

Бойитиш материали машина галвирига узлуксиз 
равишда тушириб турилади. Ралвир тешиклари оркали, гох, 
юкорига, гох, пастга вертикал йуналишда сув окими 
харакатланиб туради. Сув окими юкорига х,аракатланганда 
материал хам кутарилиб майдаланади, пастга х,аракатланганда 
материал заррачалари чукиб зичланади.
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Сув ок,имининг юкорига ва пастга харакатланиши 
туфайли маълум давр ичида материал шундай 
катламланадики, зичлиги катта булган заррачалар галвир 
устидаги биринчи катламни, зичлиги кичик булганлари эса, 
унинг устига чукиб, навбатдаги катламларни хосил килади.

Огир мухитда бойитиш. Огир мухитда бойитиш 
жараён-лари заррачалар аралашмасидаги зарраларни зичлиги 
буйича гравитацион ёки марказдан кочирма усулда 
заррачаларнинг уртача зичлигига тенг булган зичликдаги 
мухитда ажратишга асосланган булиб, мухит зичлигидан кам 
зичликка эга булган заррачаларни юкорига окиб чикиши ва 
зичлиги мух,ит зичлиги-дан катта булган заррачаларни пастга 
чукишини таъминлайди. Бунда заррачалар енгил (юкорига 
окиб чикувчи) ва огир (чу-кувчи) заррачаларга ажралади.

6.2-расм. Чуктириш машиналари схемаси: А-норшинли, б- 
поршинсиз, в -  дифрагмали, г-кузгалувчан галвирли, 1- 
машина корнуси, 2-галвир, З-куйилиш тусиги, 4-поршин, 5- 
золотникли курилма (пулсатор), 6-диофрагма, 7-шток.

Огир мух,ит сифатида огир органик суюкдиклар, огир 
тузларнинг сувдаги эритмаси ва сувда муаллак турувчи огир 
минералларнинг кукунидан ташкил топган огир 
суспензиялардан фойдаланилади. Фойдали казилмаларни огир 
суспензияларда бойитиш асосан рудани янчишдан олдин 
ундаги фойдасиз жинсларни ажратиб олиш, коксланувчи ва 
кийин бойитш1увчи кумир таркибини фойдасиз жинслардан 
тозалаш максадида амалга оширилади.

Фойдали казилмаларни огир суспензияда бойитиш 
жараёнлари юкори самарадорлиги, сепараторлар

4  Панжара |  Т
Палжара ости сувм О т р
ости суви фракцнялар

г^фраки
Енш.7
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конструкциясининг соддалиги ва юкори унумдорлиги, 
бойитиладиган материал сифатини узгаришини сезмаслиги 
билан тавсифланади. Бирок, огир суспензияда бойитиш 
жараёнлари чуктиришга нисбатан купрок, маблаг сарфини 
(карйиб 2 баробар) талаб килади.

Огир суспензияда бойитишда уртача ва йирик 
булакдорликка эга булган материаллар фавитацион кучлар 
таъсирида ишлайдиган сепараторлардан фойдаланилади. 
Майда заррачалардан ташкил топган материаллар марказдан 
кочирма сепараторларда (гидроциклонларда) бойитилади.

Флатацион бойитиш усуллари. Майда янчилган 
фойдали казилма заррачаларнинг физик-кимёвий 
хусусиятларига кура сув ёки бошк,а суюкликлар билан 
хулланиш к,обилияти буйича ажралиб, икки ёки уч фаза 
(одатда сув ва газ фазалари) чегараларида йигилиб колишига 
асосланган бойитиш -  флотация усулида бойитиш дейилади.

Флотация усулида бойитиш кончилик амалиётида кенЬ 
кулланилади. Чунки бу усулда фойдали казилмаларни 
бойитиш бошка усулларга нисбатан катор афзалликларга эга. 
Улардан энг асосийлари:

-таркибида фойдали казилма компоненти кам булган 
рудаларни х,ам кайта ишлаш асосида бойитиш 
мумкинлиги, масалан, таркибида 1 % гача мис, 0.1 % гача 
волфрам, 0.01 % гача молибден булган ва шу каби бошка 
рудаларни бойитиш мумкинлиги,
-мураккаб тузилишга эга булган полиметалл рудаларни 
комплекс кайта ишлаш асосида улардан бир неча фойдали 
компонентлари ажратиб олиш, масалан, мис, олтин, 
кумуш, вольфрам, молибден ва бошка мегалларни ажратиб 
олиш мумкинлиги.

Бойитиш фабрикаларида флатацион жараёнлар 
самарадорлигини ошириш учун флатацион регистрлардан 
фойдаланилади. К,улланадиган реагентлар буйича флотация 
куйидаги куринишларда булади : ёгли, купиксиз, купикли, 
плёнкали, флотофавитация ва бошкалар.

Ёгли флотация: майда янчилган руда заррачаларини 
зичлиги 1дан кичик булиб ёг билан аралаштириб,
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аралаштирмани сувга солинганда сирти ег билан копланган 
зарраларнинг сув бстига окиб чикишига асосланади.

Пленкали флотация: майда янчилган руда камерадаги 
сув юзига аста-секин туширилади.Бунда
гидрофоб(хулланмайдиган) заррачалар сув юзасида к,олиб 
пленка хосил килади, гидрофил (хулланадиган) заррачалар 
эса чукади.

Купикли флотация: майда янчилган руда бутана 
холида заррачаларнинг хулланиш хусусиятини оширувчи 
реагент билан кайта ишлов берилганидан сунг флотацион 
машинага туширилади ва майда пуфакчалар куринишида хаво 
билан туйинтирилади. Натижада гидрофоб заррачалар хаво 
пуфакчалари билан тукнашиб, унга илашади ва пуфакчага 
ёпишган заррачалар агрегатини хосил килади.

Бутана зичлигидан кам зичликга эга булган агрегатлар 
бутана устига сузиб чикади ва минераллашган купик 
пленкасини хосил килади.Пленка эса бутана юзасидан 
сидириб олинади.Гидрофил заррачалар хаво пуфакчачарига 
илашмасдан бутана таркибида колиб, камера махсулотини 
хосил килади. Купикли флотацияда купик. пленкасидаги 
минераллар фойдали компонент булади, камера 
махсулотидаги заррачалар эса,-фойдасиз жинслардан ташкил 
топади.

Флотацион реагентлар беш гурухга булинади:
1) тунловчилар (ёки коллекторлар);
2) купикловчилар;
3) фоаллаштирувчилар;
4) сусайтирувчилар (депрессорлар);
5) мослаштирувчилар(регуляторлар).

Тупловчи реагентлар: ажратиб олинадиган минерал
зар-рачалари юзасини гидрофоблаштириб, уларнинг купик 
пуфакчаларига илашиш кобилиятини ошириш хисобига 
купикларда тупланишини купайтиришни таъминлайдиган 
органик моддалар. Фойдали казилмаларни бойитиш 
амалиётида тупловчи реагентлар сифатида керосин, нефть ва 
гурли хил нефть махсулотларидан фойдаланилади.

Купикловчи реагентлар сув ва хаво чегараси юзасида 
уз-узидан концентрациялашиб, ана шу юза сирг таранглигини
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пасайтирувчи сирт-фаол моддалар. Бу моддалар минерал 
заррачаларини бутана сиртига сузиб чикдришни 
таъминлайдиган куп микдордаги пуфакчалар х,осил килади. 
Купик х,осил килувчи молекулалар суюклик ва х,аво чегараси 
юзасида шундай жойлашадики, уларнинг поляр кисмлари сув 
тарафига нополяр кисми эса, х,аво фазасига йуналган булади. 
Купикловчи реагент сифатида крезил кислотаси, араматик 
спиртлар, огир пиридин каби кимёвий моддалар ишлатилади.

Фаоллаштирувчи реагентларнинг асосий вазифаси 
тупловчи реагентларни ажратиб олинадиган заррачалар 
юзасига ёпишишини яхшилаш булиб, флотация жараснларини 
жадаллаштиради. Фаоллаштирувчи реагент сифатида, асосан 
анорганик бирикмалар: кислоталар,ишкорлар, ишкорланган ва 
огир металлардан фойдаланилади.

Сусайтирувчи реагентлар -  бу реагентлар купик 
таркибидаги, хозирги вактда ажратиб олиш керак булмаган 
минерал заррачаларнинг флотацияланишини пасайтириш 
максадида кулланилади. Сусайтирувчи реагентларнинг 
купчилиги анорганик бирикмалар (электролитлар) булиб, 
минералларни саралаб флотация килишда кулланилади.

Мослаштирувчи реагентлар (регуляторлар). Бу 
реагентлар флотация килинадиган бутанада бошка 
реагентларни таъсир курсатиш шароитларини яхшилашни 
таъминлайди. Чунки бу реагентлар флотация килинадиган 
мух,итдаги (бутанадаги) гидроксил ва водород ионлар (рН) 
концентрациясини узгартириб, бутана таркибидаги кислота ва 
ишкор микдорини флотация жараёнига мослаштиришни 
таъминлайди. Хар бир минерал учун флотация мухитидаш 
ионларнинг макбул концентрацияси (рН) лаборатория усулида 
аникланади.

Рудаларни флотация усулида бойитишда юкорида кайд 
этилган барча органик ва анорганик реагентлардан 
фойдаланилади. Кумирни бойитишда эса, фаоллаштирувчи, 
мослаштирувчи реагентлар ва депрессорлар ишлатилмайди. 
Фойдали казилмаларни флотация усулида бойитиш 
жараёнлари флотацион машиналарда бажарилади. Бу 
машиналар куйидагиларни таъминлаши керак:
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бойитиладиган материални узлуксиз ва бир текис 
бутанага тушишини, шунингдек, купик ва камера 
махсулотларни йигиб олишни;
бутанани жадал аралашгириб туриш асосида 
заррачаларни бутанада муаллак туриши ва хаво 
пуфакчаларига илашишини;
бутана макбул даражада аэрирацияланиши хисобига 
майда хаво пуфакчаларини хосил килиб, уларни 
камера хажми буйича тенг таркалишини; 
бутана юзасида тинч купикланиш зонасини хосил кдлиш. 
Флотация машиналари бутанани аэрирациялаш усули 

буйича тавсифланади. Бунга кура флотация машиналари 
механик, нневмомеханик, пневмогидравлик ва электр 
флотацион турларга булинади.

Бойитишнинг магнит усуллари. Бу усулда фойдали 
казилмаларни бойитиш, асосан, рангли металл рудаларини 
бойитишда кулланилади. Бунда концентрат таркибидаги 
камёб ва рангли металларни кучли магнитлаштириш 
кобилиягига эга булган огирлаштирувчилар оркали 
регеанерациялашиш холатига етказилиши асосида концентрат 
таркибидаги темир кушимчалари фосфорит рудалари, кварц 
кумлари каби бошка материаллардан халос этилади.

Саноатда материалларни КУРУ*. в а  ХУЛ бойитиш учун 
кучли ва кучсиз магнит майдонига эга булган сепараторлар 
ишлаб чикарилади. Куру К магнит сепарациялаш, одатда 
зарралар катталиги 6 (3) мм дан катта, хул сеперациялаш эса,
- заррачалар катталиги 6 (3) мм дан кичик булган 
материалларни бойитишда кулланилади.

Магнит бойитиш усулида факат турли магнит 
майдонларидан фойдаланилади. Бундай майдонлар 
сепсраторнинг кутбларининг шакпи ва жойлашиш тизими 
асосида вужудга келтирилади.

Бойитиладиган материаллардаги заррачалар
узларининг машит хоссаларига кура диомагнит, парамагнит 
ва ферромагнит минералларга булинади.

Диомагнит минераллар манфий магнитланишга 
мойил булиб, турли кучланишга эга булган магнит
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майдонидан кочади (итарилади). Буларга мис, алюмин, висмут, 
сурма каби минераллар киради.

Парамагнит минераллар одатда мусбат магнитланишга 
мойил булиб, магнит майдонига тортилади.

Ферромагнит минераллар кучли магнитланиш 
хусусиятига эга булганликлари туфайли уларнинг 
магнитланиши учун нисбатан кучеиз магнит майдони талаб 
килинадн (темир, никел, кобалт ва шу кабилар).

Бойитишда минерал заррачаларининг солиштирма 
магнитланишга мойиллигига нисбатан, минераллар 3 гурухга 
булинади.

1. Кучли магнитланишга эга булган минераллар -  
магнетит, маггемит, пирротин ва бошкалар. Бу 
минераллар ферромагнит минераллар булиб, ажратиб 
олишда кучеиз магнит майдонига эга булган 
сепараторлардан фойдаланилади.

2. Кучеиз магнитланишга эга булган минераллар -  темир 
оксидлари, титан, волфрам ва бошка марганецли 
минераллар. Бу минералларни бойитишда юкори 
кучланган магнит майдони хосил килувчи сепараторлар 
кулланилади.

3. Номагниг минераллар -  барча парамагнит ва 
диомагнит минераллар. Бу гурухдаги минераллар, хатто 
кучли магнит майдони хосил килувчи сепараторлар 
кулланганда хам ажралмайди.
Магнит тизими буйича сепараторлар икки турга 

булинади: электромагнит сепараторлар ва доимий магнитли 
сепараторлар. Ишчи органнинг конструкциясига кура 
сепараторлар барабанли, дискали, роликли турларга булинади.

Электромагнит сепараторлар, асосан, кам магнитли 
рудаларни бойитишда кулланади.

Доимий магнитли сепараторлар юпка янчилган 
рудаларни бойитишда кулланилади.

Назорат саколлари:
1. Фойдали казилмаларни бойитиш деганда нимани 

тушунасиз?
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2. Рудникдан казиб олинган рудани бойитувчи корхона 
номи ва унда кулланиладиган бойитиш усулларини 
гаърифлаб беринг.

3. Казиб олинган рудани булаклар улчами буйича 
саралаш ва унда кулланадиган техник воситаларни 
айтиб беринг.

4. Казиб олинган кон массасини гранулометрик 
таркиби деганда нимани тушунасиз ва бу таркиб 
кандай усулларда аникланади?

5. Саралаш самарадорлиги деганда нимани тушунасиз? 
Бу курсаткични аникдаш усули ва ифодасини 
тавсифлаб беринг.

6. К,азиб олинган рудани майдалаш ва бунда куллани- 
ладиган техник воситаларни айтиб беринг.

7. Майдалаш даражаси аникдаш усули ва ифодасини 
ёзинг.

8. Фойдали казилмаларни бойитиш усулларини гапириб 
беринг.

9. Бойитиш жараёнларида кулланиладиган кимёвий 
реагентлар, уларнинг турлари, бажариладиган 
вазифаларини сузлаб беринг.
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ИШЛАШ ВА БОЙИТИШ АСОСЛАРИ
Турли фойдали казилмалардан фойдала- 
пишда бойитишнинг тутган урни 
Бойитиш жараёнлари ва технологик курсат
кичлари
Фойдали казилма массасини булак улчам
лари буйича саралаш ва гранулометрик 
таркиби
Майдалаш тугрисида умумий маълумотлар
ва майдалаш воситалари
Фойдали казилмаларни бойитиш усуллари

Адабиётлар
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