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МУНДАРИЖА

Суз боши
1.БОБ. Ehfhh  х а в ф с и з л и г и  х и з м а т л а р и  ф а о л и я т и н и
ТАШКИЛЛАШТИРИШ
1.1. ЁНРИНЛАРНИ СУРИШТИРИШ
1.ДЁН органларининг ёнринларни суриштириш буйича процессуал 
асосдаги ваколатлари.
2.Ёнринлар билан боглик булган жиноятларни таснифлаш.
3.Ёнгинлар билан боглик, булган жиноятларнинг таркибий кисмлари.
4.ДЁН органлари суриштириш органи сифатида.
5.ДЁН органларининг дастлабки тергов жараёнидаги иштироки.
6.ДЁН органларининг ёнгинлар билан боглик жиноятлар сабаблари ва 
уларнинг содир этилишига имкон берган шарт-шароитларни 
аниклашлари тартиби.
7.Ёнгин хакидаги аризани руйхатга олиш тартиби. Ариза олингандан 
кейинги процессуал харакатлар.
8.Ёнгинларни суриштириш буйича тезкор-тергов гурухининг таркиби 
ва унинг олдига куйилган вазифалар.
9.Тергов-тезкор гурухи (ТТГ) аъзоларининг ёнгин хакида хабар 
олгандаги харакатлари.
Ю.Тергов-тезкор гурухи (ТТГ) аъзоларининг ёнгин булган жойни 
куздан кечириш ва бошка тезкор-тергов харакатларини амалга 
ошириш чогидаги харакатлари.
11.Бинонинг ёнгин-техник характеристикаси. Содир этилган ёнгиннинг 
сабабини аниклашда унинг ахамияти.
12.Бинонинг ёнрин-техник характеристикаси. Содир этилган ёнгиннинг 
сабабини анклашда махаллий уйилишлар ва вайроналарнинг пайдо 
булишига таъсир килувчи кушимча шароитларни эътиборга олиш.
13.Ёнгин худудида жойлашган предмет ва материалларнинг тавсифи, 
микдори, холати ва узаро жойлашувининг ёнгин сабабини 
аниклашдаги ахамияти.
14.Технологик жараён, ускуналарнинг жойлашуви, холати ва улардан 
фойдаланишнинг узига хос жихатлари.
15.Ehfhh булган жойни куздан кечириш турлари: динамик куздан 
кечириш ва унинг ахамияти.
16.Гувохлар ва шохидларнинг курсатмалари оркали маълумотлар 
йириш. Х,ужжатларни олиб куйиш тартиби.
17.Ehfhh учогини тугри аниклашнинг ахамияти.
18.Ehfhh учоги белгиларининг пайдо булиши сабаблари.
19.Ehfhh учоги белгилари пайдо булмайдиган холатлар.
20.Ehfhh булган жойнинг тепасида пайдо буладиган учок белгилари. 
«Учокли конус».
21.Ehfhh учогининг бетон ва ришт конструкцияларидаги белгилари 
(излари).
22.Ehfhh учогининг металл конструкциялар ва иншоотлардаги 
белгилари (излари).
23.Ёнишнинг йуналтирилганлиги белгилари.
24.Ehfhh учоги хакида тушунча.
25.Ehfhh булган жойни куздан кечириш хакида тушунчалар.
26.Ehfhh булган жойни куздан кечириш учун асослар. Куздан кечириш 
тугрисидаги умумий коидалар (УзР ЖПК 135-141 моддалари).
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27.Ehfhh булган жойни куздан кечиришда иштирок этувчилар, 
уларнинг хукуклари ва мажбуриятлари.
28.Ehfhh булган жойни куздан кечиришга тайёргарлик куриш. Куздан 
кечириш объектлари.
29.Ёнгин булган жойдаги мавжуд холатни саклаб колиш хакида 
тушунчалар.
30.Ehfhh булган жойни куздан кечиришнинг асосий зоналари, 
боскичлари ва турлари.
31.Ehfhh булган жойни куздан кечиришни ташкил килиш.
32.Ашёвий далилларни олиб куйиш, ураш ва идишларга солиш хамда 
уларни саклаш коидалари.
33.Ehfhh булган жойни суратга олиш.
34.Ehfhh булган жойни куздан кечириш чогида курнладиган асосий 
хавфсизлик чоралари.
35.Ehfhh булган жойни куздан кечириш Баённомаси. Уни тузиш 
тартиби хамда унинг таркибий кисмлари.
36.Тергов тусмоли (эхтимоли, тахмини) хакида тушунча. Ehfhh 
сабабини аниклаш учун тергов тусмолларини тузиш.
37.Ehfhh сабаби хакидаги тусмолни (эхтимолни) текшириш услуби.
38.Ускуналардан фойдаланиш билан боглик булган ёнгин сабаби 
хакидаги тусмолни текшириш учун асосий саволлар руйхати.
39.Электр ускунасининг тузилиши ва ундан фойдаланиш билан боглик 
булган ёнгин сабаби хакидаги тусмолни текшириш учун саволлар.
40.Хонани иситиш электр асбобларидан ёнгин чикканлиги тусмолини 
текширишнинг узига хос жихатлари ва асосий аломатлари.
41.Иситиш печларидан ёнгин чикканлиги тусмолини текширишнинг 
узига хос жихатлари ва асосий аломатлари.
42.Материалларнинг уз-узидан алангаланганлиги тусмолини 
текшириш учун асосий саволлар ва белгилар (аломатлар).
43.Куёш нурларининг фокусланиши натижасида ёнгин чикиши 
эхтимолини куриб чикии шарт-шароитлари.
44.Учкун таъсири натижасида ёнгин чикиши эхтимолини куриб чикиш 
шарт-шароитлари.
45.Чекиш ва ёритиш пайтида олов билан эхтиётсиз муомалада булиш 
натижасида ёнгин чикиши эхтимолини текшириш учун асосий 
саволлар руйхати.
46.Касддан ут куйганлик тугрисидаги тусмолни текшириб чикишнинг 
асосий коидалари.
47.Касддан ут куйишии амалга ошириш гурухлари.
48.Ёнгин-техник экспертизасини тайинлаш тартиби. Дастлабки 
маълумотларни тайёрлаш.
49.Ёнгин-техник экспертизаси хакида тушунчалар, унинг ахамияти ва 
вазифалари.
50.Ёнгинлар билан боглик жиноятларни очишда тайинланадиган 
айрим экспертиза турлари.
51.Ёнгин-техник экспертизаси томонидан хал килинадиган 
масалаларнинг тахминий руйхати. Экспертиза утказишнинг техник 
тартиби.
52.Ёнгин-техник экспертизасини тайинлаш учун асослар. Ёнгин-техник 
экспертизасини тайинлаш тугрисидаги Карорнинг тузилиши (таркибий 
Кисмлари).
53.Ёнгин-техник экспертининг ваколатлари
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48.Ehfhh учириш автомобили хайдовчиларини, экипаж командирлари
ва кичик инспекторларнинг бошлангич тайёргарлиги. 161
49.Бошлангнч тайёргарликка якун ясаш тартиби. 162
50.Ehfhh хавфсизлиги булинмалари шахсий таркибининг касб 
тайёргарлиги. 162 
51 .Касб тайёргарлигининг асосий вазифалари. 165
52.Касб тайёргарлигини режалаштирувчи асосий хужжатлар. 166
53.Ehfhh хавфсизлиги кисми диспетчерлар (радиоалокачилар)нинг
касб тайёргарлиги 167
54.Ehfhh учириш автомобили хайдовчиларининг касб тайёргарлиги. 167 
55.Экипаж командирларининг касб тайёргарлиги. 168
56.Кичик инспекторларнинг касб тайёргарлиги. 168
57.Жанговор ва касбий тайёргарликни бошкариш тартиби. 169
58.Касб тайёргарлигига якун ясаш. 170
59.Урта ва катта бошликлар таркиби билан хизмат тайёргарлиги 
утказишнинг асосий вазифалари. 172
60.Катта ва мураккаб ёнгинларни учириш таянч маскани хисобидаги 
ёнгин учириш кисми шахсий таркиби билан касб тайёргарлиги 
машгулотлари утказишнинг узига хос жихатлари. 173
61.Жанговар ва касбий тайёргарлик амалий машгулотларини утказиш 
мобайнида риоя килиниши лозим булган техника хавфсизлиги
коидалари. 174
62.Ehfhh учириш штабининг асосий вазифалари. 175
63.Ehfhh учириш штабининг ишини ташкил килиш. 175
64.Ehfhh учириш гурухларида хизмат вазифаларининг таксимланиши. 176
65.Биринчи даражали ёнгин учириш гурухи ходимларининг хизмат 
вазифалари. 178
66.Иккинчи даражали ёнгин учириш гурухи ходимларининг хизмат 
вазифалари. 179
67.Учинчи даражали ёнгин учириш гурухи ходимларининг хизмат 
вазифалари. 180
68.Ehfhh учириш штабининг тезкор-хизмат хужжатлари. 181
69.Моддий бойликларни саклаш ва уларни хисобга олиш тартиби. 182
70.Гарнизон ва смена хизматини текшириш. 183
71.Ehfhh хавфсизлиги булинмаларида текширув натижаларини 
хужжатлаштириш тартиби. 185
72.Енгинларни урганишнинг асосий вазифалари. 185
73.Ehfhhhh текшириш тартиби. 186
74.Ehfhh учириш булинмаларининг жанговар харакатлари тахлили. 187 
Адабиётлар 188

1.з. д а в л а т  Eh fh h  н а з о р а т и  189
1.Давлат ёнгин назоратининг тузилиш тизими. 189
2.ДЕН органларининг максади, хукуклари ва вазифалари. 189
3.ДЁН иш фаолиятини белгиловчи конуний ва меъёрий хужжатлар. 192
4.Давлат ёнгин назорати органларининг турлари. 192
5.ДЁН органларининг мансабдор шахслари. 192
6.ДЁН органларининг мансабдор шахсларига берилган хукуклар. 194
7.Давлат ёнгин назорати органларининг ишини режалаштириш. 196
8.Давлат енгин назорати ходимларининг функционал вазифаларини
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тузиш тартиби. 198
9.Кунгилли ут учириш ташкилотлари. Уларнинг вазифаси ва максади. 199
Ю.Узбекистон Республикасида ёнгинлар ва уларнинг окибатларини 
х,исобга олиш тартиби. 200
11.Кунгилли ут учириш жамоалари аъзоларини тайинлаш ва уларнинг 
моддий таъминланишини ташкиллаштириш. 201
12.Ёнгинга карши таргибот тушунчаси, вазифаси ва максади. 203
13.Ehfhh техник текширувига тайёргарлик куришнинг асосий 
элементлари. 204
14.ДЁН органларининг фаолиятини такомиллаштиришнинг асосий 
йуналишлари. 205
15.Ах;олига ёнгин хавфсизлиги коидаларини ургатишни
ташкиллаштириш, шакллари ва усуллари. 205
16.Комплекс текширувларни тайёрлаш ва утказиш, 206
17.Кишлок туманларида ёнгинларни олдини олиш ишларини 
ташкиллаштириш. 206
18.Корхоналарнинг ёнгинга карши х,олатини текширишнинг бригада ва
якка тартибдаги усуллари. 207
19.Ах,оли куп йигиладиган жойларда ёнгин назоратни
ташкиллаштириш. 208
20.Якка тартибда одамларни куткариш ишларини ташкиллаштириш
тартиби. 209
21.ДЁН органлари томонидан олиб бориладиган таргибот ишларини
утказиш йуллари шакллари ва услублари. 210
22.Кунгилли ут учириш жамоаларининг фаолиятини белгиловчи
асосий хужжатлар. 210
23.Ах,оли куп йигиладиган жойларда ёнгинга карши профилактик
ишларни ташкиллаштиришнинг узига хос хусусиятлари. 211
24.ДЁН ёзма курсатмасини расмийлаштиришга куйиладиган
талаблар. Ёзма курсатмани бажарилиши юзасидан назорат урнатиш. 211
25.Ёнгин -  техник минимум тизимида мухандис техник ходимларга
ёнгин хавфсизлиги коидалари талабларини ургатиш тартиби. 212
26.Литер объектларни комплекс текширувини утказиш учун
тайёргарлик куриш тартиби. 213
27.Ёнгинлар ва уларнинг окибатларини хисобга олиш тартиби. 214
28.Ehfhh келтирган моддий зарарларни аниклаш ва хисобга олиш
тартиби. 215
29.Ёнгинларни тахлил килиш учун уларни асосий гурух,ларга
булиниши. 216
30.Ёнгинларни статистик хисоботи ва тахлили. 217
31.Кишлок туманларидаги ДЁН органларини ишини
ташкиллаштиришнинг узига хос хусусиятлари. 218
32.Мах,аллий ДЁН органларининг иш фаолиятини текшириш ва
амалий ёрдам курсатиш. 219
33.Ах,оли турар жойларида ёнгинларнинг олдини олиш ишларини 
ташкиллаштириш тартиби. 220
34.Ишлаб чикариш корхоналарида ёнгинларни олдини олиш
ишларини ташкиллаштириш 221
35.Ёнгин -техник текширувларининг турлари, максадлари ва утказиш 
вактлари. Ёнгинларни олдини олишда унинг тутган урни. 221
36.Ehfhh хавфсизлигини таъминлаш юзасидан маъмурият томонидан 222 
тузиладиган хужжатлар турлари ва уларнинг мазмуни.
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37.Лойихалаштирувчи ташкилотлар томонидан лойихалаштириш 
даврида ёнгин хавфеизлиги коидалари талабларини бажарилишини 
назорат килиш тартиби.
38.ДЁН органларининг бошка хукукни мухофаза этувчи органлар 
билан узаро хамкорлиги (УзР ИИВ нинг махсус буйруклари).
39.ДЁН фаолиятида ёнгинларнинг олдини олиш буйича ахборот- 
услублар таъминоти.
40.Давлат енгин назоратининг асосий йуналишлари.
41.Ehfhh хавфсизлигини таъминлаш коидаларини ишлаб чикариш, 
стандарт лойихалари, техник шартлар ва бошка меъёр-амалиёт 
хужжатларини куриб чикиш тартиби.
42.Ehfhh техник комиссияларининг хукуклари.
43.Ёнрин-техник комиссиялари ишини ташкил этиш тартиби.
44.УзР ИИВнингХЁХК ва КЁХКлари томонидан курикланаётган 
масканларда ёнгин назоратининг фаолиятини ташкиллаштириш.
45.Ёш ут учирувчилар дружиналари. Хукуклари ва мажбуриятлари.
46.Давлат ёнгин хавфеизлиги хизматининг куйи тизимларини 
текширишни ташкиллаштириш. Давлат ёнгин хавфеизлиги 
хизматининг куйи тизимларига амалий ёрдам курсатиш.
47.Курикланаётган масканлар ёнгин хавфеизлиги кисмларининг 
профилактика ходимларининг мажбуриятлари.
48.ДЁН хизмат фаолиятидаги хисоботлар турлари (УзР ИИВ махсус 
буйруклари).
49.Ёнгинга карши йурикнома. Ёнгин-техник минимумларини утказиш 
тартиби.
50.Ёнгинга карши автоматика лойиха хужжатларини текшириш 
тартиби.
51.Республика ёки тармокка тааллуукли ёнгин хавфеизлиги 
коидаларини ишлаб чикиш тартиби.
52.Лойихаларни куриб чикиш усули.
53.Курилиши тугалланган объектларни кабул килиш.
54.ДЁХ органларининг маъмурий мажбурлов чораларини куллаш 
буйича ваколатларининг манбалари. Уларнинг мазмуни.
55.Маъмурий хукукбузарлик туррисидаги ишни юритишнинг 
вазифалари. Ehfhh хавфеизлиги коидаларини бузганлик тугрисида 
баённома тузиш ваколатига зга булган шахслар.
56.Маъмурий иш юзасидан карор чикариш. Карорни эълон килиш ва 
топшириш тартиби. Карорни ижро этиш муддати.
57.Маъмурий жазо чорасини куллаш тугрисидаги карор устидан 
шикоят бериш ва протест билдириш тартиби. Билдирилган шикоят ёки 
протестни куриб чикиш муддатлари.
58.Турар жойларда ёнгин-техник текширувларини утказишнинг 
тартиби ва узига хос хусусиятлари.
59.Назорат органлари томонидан хужалик юритувчи субъектларни 
текширишни мувофиклаштириш буйича норматив хужжатлар.
60.Назорат органлари томонидан хужалик юритувчи субъектларни 
текширишни мувофиклаштириш тартиби.
Адабиётлар

1.4. ХИЗМАТ ФАОЛИЯТИНИНГ ХУКУ КИИ АСОСЛАРИ
1-Ички ишлар идораларида хизматни уташ тартибини белгиловчи 
меъёрий хужжатлар, уларнинг мазмуни хамда ички ишлар

224

224
225

227
228 
228

229
230

231

232

233 

233

235

236
237
237

238

239

239

240

240

241

241
244

245

2 2 2

9



идораларида хизматни уташ тартиби туррисида тушунтириб беринг. 245
2.Ички ишлар идораларининг кадрлари кандай мезонлар буйича 
таснифланадилар ва уларга кандай талаблар куйилади? 247
3.Узбекистон Республикаси ИИВ да кандай хизматлар мавжуд, 
уларнинг таркибий тузилиши ва асосий вазифалари тугрисида
тушунтириб беринг. 248
4.Узбекистон Республикаси Вазирлар Мах,камасининг «Узбекистон 
Республикасида ёнгин хавфсизлиги тизимини такомиллаштириш 
тадбирлари тутрисида»ги 2001 йил 25 июндаги 267/44-сонли карорига 
мувофик Узбекистон Республикаси ИИВ Давлат ёнрин хавфсизлиги 
хизмати кайси базада ташкил этилди, унинг таркибий тузилиши
кандай ва уларнинг олдига кандай асосий вазифалар куйилган. 249
5.Фавкулодда вазиятлар кандай ходисалар туфайли юзага келади, 
фавкулодда вазиятларда ички ишлар идоралари боскичма-боскич 
бажарадиган вазифаларни айтиб беринг. 250 
6.Оммавий тартибсизликлар, авиация х,алокатлари, катта ёнгинлар 
шароитида ички ишлар идораларини бошкаришнинг хусусиятларини
айтиб беринг. 252
Адабиётлар 253

1.5. д а в л а т  Eh fh h  х а в ф с и з л и г и  х и з м а т и  ф а о л и я т и д а
БОШКАРУВНИ ТАШКИЛЛАШТИРИШ 254
1.Ёнгин учириш деполар сонини аниклаш формуласи ва меъёрий 
хужжатларини ёзиб, курсаткичларни тушунтириб беринг. 254
2.Мавжуд меъёрлар асосида асосий ёнгин учириш автомобиллар 
сонини х,исоблаш усулларини, меъёрий хужжатини ва курсаткичларни 
тушунтириб беринг. 255
3.E hfhh хавфсизлиги хизматлари фаолиятини бахрлашдаги 
тавсифловчи омиллар. ДЁН аппаратлари фаолиятини тавсифловчи 
омиллар. Булинмалар фаолиятини натижаларини тавсифловчи 
омиллар. E hfhh учириш кисми фаолияти натижаларини тавсифловчи 
омиллар. 256
4.E hfhh хавфсизлиги гарнизонлари фаолиятини комплекс бах,олаш.
E hfhh  хавфсизлиги хизматининг фаолиятини умумий б а х ,о л а ш д а
асосий курсаткичлар ва унинг умумий формуласи. 256
5.Сув сарфи буйича ёнгин учириш автомобилларни х,исоблаш 
усуллари. Меъёрий хужжат, формуласи ва асосий курсаткичларни 
тушунтириб беринг. 257
6.Халк хужалиги объектларида ИИВ ДЁХХни ташкил килиш тартиби.
Меъёрий хужжати ва тузиладиган хужжатлари. 257
7.Халк хужалиги масканларида ёнгин хавфсизлигини таъминлаш
билан боглик булган асосий илмий-тадкикот ишлар йуналишлари. 259
8 .E hfhh хавфсизлиги хизмати муаммолари буйича тадкикотлар 
утказувчи илмий муассасалар тузилиши. Илмий тадкикотларни ёнгин 
хавфсизлиги хизматида кимлар олиб боради, кайси меъёрий 
хужжатда уз аксини топган, республикада нечта ёнгин техник 
лабораториялари мавжуд? 260
9 .E hfhh хавфсизлиги хизматларида бошлик ва ходимларнинг
ишларини режалаштириш ва ташкиллаштириш. 261
Ю.ДЁХХда кадрларни танлаш ва жой-жойига куйиш. 263
11.Давлат ёнгин хавфсизлиги хизматида режалар тизими. Меъёрий 
хужжати, турлари ва ким томонидан тузилади. 264

10



Адабиётлар 267

II.БОБ. ФУКАРО ВА ИШЛАБ ЧИКАРИШГА МУЛЖАЛЛАНГАН
б и н о л а р н и н г  Eh fh h  х а в ф с и з л и г и
2.1. ТЕХНОЛОГИК ЖАРАЁНЛАРНИНГ ЁНРИН ХАВФСИЗЛИГИ
1.Сат^и узгармас суюкликли аппаратлардаги фазонинг ёнувчанлигини 
бахолаш. Ehfhh хавфсизлиги чоралари.
2.Сатхи узгарувчан аппаратлардаги фазонинг ёнувчанлигини 
бах,олаш. Ehfhh хавфсизлиги чоралари.
3.Ёнувчи газ билан ишлайдиган аппаратларнинг ичидаги фазонинг 
ёнувчанлигини бахолаш. Ehfhh хавфсизлиги чоралари.
4.Ёнувчи чанг ажралиб чикадиган аппаратлар ичидаги мухитнинг 
ёнувчанлигини бахолаш. Ehfhh хавфсизлиги тадбирлари.
5.Бугланиш юзаси очик аппаратларнинг ёнгин хавфи. Ehfhh 
хавфсизлиги чоралари.
6.Нафас олувчи аппаратларнинг ёнгин хавфи. Ehfhh хавфсизлиги 
чоралари.
7.Даврий ишлайдиган аппаратларнинг ёнгин хавфи. Ehfhh 
хавфсизлиги чоралари.
8.Авария холатининг тавсифи. Аппаратларнинг шикастланиш турлари. 
Шикастланган аппаратларда чикадиган моддаларнинг микдорини 
аниклаш.
9.Мустахкамлик асослари ва жихозларни шикастланиш сабабларини 
синфларга булиниши.
10.Технологик жихозларнинг механик таъсир натижасида 
шикастланиши. Хавфсизлик чоралари.
11.Технологик жихозларни харорат таъсири натижасида 
шикастланиши. Хавфсизлик чоралари.
12.Технологик жихозларни кимёвий таъсир натижасида 
шикастланиши. Хавфсизлик чоралари.
13.Ёндириш манбаи хакида тушунча. Ишлаб чикаришдаги ёндириш 
манбаларининг синфларга булиниши.
14.Очик аланга, кизиган ёниш махсулотлари ва улар таъсирида 
кизиган юзалар ёндириш манбаи сифатида. Хавфсизлик чоралари.
15.Учкун ушлагич ва учкун учиргичлар. Тузилиши ва ишлаш принципи.
16.Механик энергиянинг иссиклик куриниши ёндириш манбаи 
сифатида. Хавфсизлик чоралари.
17.Кимёвий реакцияларнинг иссиклик куриниши ёндириш манбаи 
сифатида. Хавфсизлик чоралари.
18.Электр энергиясининг иссиклик куриниши ёндириш манбаи 
сифатида. Хавфсизлик чоралари.
19.Технологик жихозларни лойихалаштириш ва эксплуатация килиш 
даврида ёнувчи моддаларнинг микдорини камайтириш.
20.Авария холатида суюкликларни тукиб олиш. Тукиб олиш тизимига 
булган талаблар.
21.Авария холатида газ ва бугларни чикариб юбориш. Чикариб 
юбориш тизимига булган талаблар.
22.Ишлаб чикариш коммуникацияларидаги ёнгинни ушлаб колувчи 
мосламалар. КУРУК алангатускичлар. Тузилиши ва ишлаш принципи. 
Курук алангатускичларни текшириш муддатлари.
23.Ишлаб чикариш коммуникацияларидаги ёнгинни ушлаб колувчи 
мосламалар. Гидравлик кулфлар. Тузилиши ва ишлаш принципи.
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24.Ишлаб чик,ариш коммуникацияларидаги ёнгинни ушлаб колувчи 
мосламалар. Автоматик тускич ва сурма копкоклар.
25.Технологик жихозларни портлашда шикастлаланишдан химоялаш. 
Сакловчи мембранали клапанлар, Уларнинг турлари ва ишлаш 
принципи.
26.Металларга механик ишлов бериш жараёнларининг ёнгин 
хафвсизлиги. Оддий металларга ишлов бериш. Магний, титан, 
цирконий ва уларнинг котишмаларига ишлов бериш жараёнлари. 
Ehfhh хавфеизлиги.
27.Каттик моддаларни майдалаш жараёнларининг ёнгин хавфеизлиги. 
Майдалаш жараёнларининг турлари. Ehfhh хавфеизлиги чоралари.
28.Efo4 пластмассаларга механик ишлов бериш жараёнларининг 
ёнгин хавфи. Хавфсизлик чоралари.
29.Ёнувчи суюкликларни узатиб бериш курилмаларининг ёнгин 
хавфеизлиги. Ehfhh хавфи. Хавфсизлик чоралари.
30.К^аттик моддаларни узатиб бериш воситаларининг ёнгин 
хавфеизлиги. Узатиш воситаларининг турлари. Ehfhh хавфи ва 
хавфсизлик чоралари.
31.Модда ва материалларини иситиш ва совутиш жараёнларининг 
ёнгин хавфеизлиги. Сув буги билан иситиш жараёнларининг ёнгин 
хавфи ва хавфсизлик чоралари.
32.Модда ва материалларни иситиш ва совутиш жараёнларининг 
ё^ин  хавфеизлиги. Аланга ва тутун газлари билан иситиш 
жараёнларининг ёнгин хавфи. Хавфсизлик чоралари.
33.Кишлок хужалигида ишлатиладиган иссиклик ишлаб чикарувчи 
курилмаларнинг ёнгин хавфеизлиги.
34.Юкори хароратли иссиклик ташувчилар ёрдамида иситиш 
жараёнлари. Ehfhh хавфи. Хавфсизлик чоралари.
35.Ректификация жараёнларининг ёнгин хавфеизлиги. Ректификацион 
колонкаларининг ёнгин хавфи ва хавфсизлик чоралари.
36.Абсорбция жараёнлари, Абсорберларнинг тузилиши. Ишлаш 
принципи. Ehfhh хавфи. Хавфсизлик чоралари.
37.Адсорбция жараёнлари. Адсорберларнинг тузилиши. Ишлаш 
принципи. Ehfhh хавфи. Хавфсизлик чоралари,
38.Лак-буёк, материаллари. Уларнинг ёнгин хавфи.
39.Буёклаш жараёнлари. Буёкни хаво ёрдамида чанглатиш йули 
билан буёклаш жараёнининг ёнгин хавфеизлиги.
40.Буёклаш жараёнлари. Жисмни ботириб олиш йули билан буёклаш 
жараёнининг ёнгин хавфеизлиги.
41.Буёклаш жараёнлари. Юкори кучланишли электр майдонида 
буёклаш жараёнининг ёнгин хавфеизлиги.
42.Куритиш жараёнлари. Конвектив куриткичлар. Ehfhh хавфи. 
Хавфсизлик чоралари.
43.Куритиш жараёнлари. Терморадиацион куритгичлар. Ehfhh хавфи. 
Хавфсизлик чоралари.
44.Куритиш жараёнлари. Юкори частатали куритгичлар. Ehfhh хавфи. 
Хавфсизлик чоралари.
45.Кимёвий реакторларнинг ёнгин хавфеизлиги. Кимёвий 
реакторларнинг турлари. Ehfhh хавфи. Хавфсизлик чоралари.
46.Лойиха материалларини ёнгин техник экспертизаси. 
Экспертизанинг вазифалари ва утказиш услуби. Лойихалаштириш 
жараёнида ишлаб чикиладиган асосий масалалар.

292

293

294

295

296

297

298

299

301

301

302

303 

306

308
310

311

312

313

314

315

316 

318

320

12



47.Технологик жараёнларнинг ёнгин-техник текшируви. Текширишни 
ташкиллаштириш ва асосий вазифалар.
48.Пахта хомашёси ва ундан олинадиган махсулотларнинг ёнгин 
хавфи.
49.Пахта хомашёсини саклаш жараёнининг ёнгин хавфсизлиги. Пахта 
хомашёсини саклаш майдонларига булган талаблар.
50.Пахта толасини саклаш жараёнининг ёнгин хавфсизлиги.
51.Пахтани бирламчи кайта ишлаш жараёнлари. Пахтани куритиш, 
тозалаш цехларининг ёнгин хавфсизлиги.
52.Пахтани бирламчи кайта ишлаш жараёнлари. Джин-линтер 
цехларининг ёнгин хавфи. Ehfhh хавфсизлиги чоралари.
53.Ацетилен ажратиб олиш жараёнининг ёнгин хавфи ва хавфсизлик 
чоралари.
54.Газларни газгольдерларда саклаш. Газгольдерларнинг ёнгин 
хавфи ва хавфсизлик чора-тадбирлари.
55.Суюлтирилган углеводородли газларни резервуарларда саклаш. 
Ehfhh хавфи ва хавфсизлик чоралари.
бб.Текстил ишлаб чикариш жараёнлари. Ehfhh хавфи ва хавфсизлик 
чоралари.
57.Тикувчилик ишлаб чикариш. Ehfhh хавфи ва хавфсизлик чоралари.
58.Текстил ишлаб чикаришда кулланиладиган модда ва 
материалларнинг ёнгин хавфи.
59.Портлаб ёниш ва ёнгин хавфи буйича хоналарнинг тоифаларга 
булиниши.
60.Биноларнинг портлаб ёниш ва ёнгин хавфи буйича тоифалари.
61.Ёнувчи газлар, енгил алангаланувчи суюкликлар бугларининг 
портлашдаги ортикча босимини аниклаш услуби. Х,исоблаш учун 
технологик блокнинг геметизация холати бузилиши вариантини 
аниклаш.
62.Нефть ва нефть махсулотлари омборлари. Нефть ва нефть 
махсулотларини саклаш парклари. Меъёрий хужжат талаблари.
63.Нефть ва нефть махсулотлари омборларидаги окизиш-куйиш 
курилмаларига булган меъёрий хужжат талаблари.
64.Нефтни казиб олиш жараёнлари. Пармалаш жараёнларининг 
турлари. Пармалаш, кудуклардан фойдаланиш жараёнларининг ёнгин 
хавфи. Хавфсизлик чоралари.
65.Олов билан боглик таъмирлаш ишларини ташкиллаштириш. Газ ва 
электр пайвандлаш ишларини олиб бориш жараёнларининг ёнгин 
хавфсизлиги.
66.Бошокли дон махсулотлари ва уларнинг ёнгин хавфи.
67.Кишлок хужалик машиналари. Ehfhh хавфи. Хавфсизлик 
чоралари.
68.Дон махсулотларини куритиш жараёнларида ишлатиладиган 
агрегатларнинг ёнгин хавфи. Хавфсизлик чоралари.
69.Донни саклаш. Донни саклаш жараёнларининг ёнгин хавфи ва 
хавфсизлик чоралари.
70.Техник газлар ва уларнинг ёнгин хавфи.
Адабиётлар

2.2. к у р и л и ш д а  Eh fh h  п р о ф и л а к т и к а с и
1.Иситиш тизимлари хакида умумий маълумотлар. Вазифаси, 
турлари.

321

322

323
324

325

326

327

328

330

331
333

334

338
340

341

343

344

346

347
348

349 

351

353
354 
356

358

359

13



2,Киздиргич печларининг ёнгиндан хавфлилиги.
3,Чорвачилик масканларини иситишдаги иссиклик-энергетик 
ускуналари хакида умумий маълумотлар.
4.Шамоллатиш тизимларининг вазифаси. Ишлаб чикариш 
жараёнидаги булиниб чикадиган зарарли чикиндилари ва уларнинг 
ёнгиндан хавфлилиги.
5.Курилиш конструкцияларнинг оловга бардошлилиги.
6.Бино ва иншоотларнинг оловга бардошлилиги.
7.Махаллий сурма курилмалар ва уларнинг ёнгин хавфлилиги.
8.Каттик жисмларни пневмотранспорт тизимларида хаво окими 
ёрдамида харакатга келтириш.
3.Аспирация ва пневмотранспорт тизимларининг ёнгиндан 
хавфлилиги
10.Оловни тутиб колувчи клапанлар ва уларни урнатиш жойлари. 
И.Тутунга карши химоя тизимларининг вазифаси. Тутун таркалишини 
чегаралашга каратилган хажмий-режалаштириш ечимлари.
12.Тутун таркалишини чегаралашга ва окимларни бошкаришга 
каратилган конструктив ечимлар.
13.Функционал ёнгин хавфи буйича биноларнинг таснифи.
14.Биноларнинг эвакуция йул ва чикиш йулакларига тутунни 
таркалишини чеклашга каратилган хажмий-режалаштириш, 
конструктив ечимлар. Тутунга карши химоянинг йуналишлари.
15.Ёгоч конструкцияларнинг оловга бардошлилик чегарасини ошириш. 
Оловдан химоялаш усуллари.
16.Металл конструкцияларнинг оловга бардошлилик чегарасини 
ошириш. Оловдан химоялаш усуллари.
17.Биноларнинг тутунланмайдиган зинапоя ва катакларидаги, ертула 
Хамда цокол каватларидаги хаво алмашув тизимларига куйиладиган 
талаблар.
18.Ёнгинга карши тусиклар вазифаси ва турлари, уларни 
жойлаштнриш ва лойихасини тузиш.
19.Ёнгинга карши тусиклар эшик уринларини химоя килиш.
20.Меъёрий хужжатларнинг ёнгинга карши деворларга куйиладиган 
талаблари.
21.Ёнгинга карши парда.
22.Саноат корхоналари бош режалари.
23.Меъёрий хужжатларнинг ёнгинга карши ораёпмаларга куйиладиган 
ёнгин хавфсизлиги талаблари.
24.Кишлок хужалик корхоналари бош тархлари.
25.Ёнгинга карши ораликлар (узилишлар): вазифалари ва уларнинг 
меъёрлаш асослари.
26.Одамларнинг хавфсиз эвакуациясини таъминлайдиган асосий 
шарт шароитлар.
27.Одамлар окими харакатининг параметрлари
28.Одамлар куп йигиладиган масканларнинг бино, иншоот, хоналарига
ва ХУДУДНИ тутишга куйиладиган ёнгин хавфсизлиги коидаларининг
талаблари.
29.Эвакуациянинг мулжалланган (амалий) вакти: умумий коидалар, 
асос килиб олинган тенгламалар, хисоблаш усуллари.
30.Эвакуация йулларига меъёрий хужжатлар томонидан куйиладиган 
талаблар.
31.Турли вазифа бажарадиган хоналарда эвакуация йуллари сони ва
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улчамининг лойихалаш тартиби.
32.Ахоли куп йигиладиган хоналарда уринлар жойлашувини 
лойихалаш.
33.Бино йулаклар ва утиш йуллари оркали одамлар бехатар 
эвакуация килинишининг таъминлайдиган конструктив-лойихалаш 
ечимлари.
34.Болалар муассасалари биноларининг эвакуация йулларига 
куйиладиган меъёрий талаблар.
35.Эвакуация йулларидаги зинапоя ва зина катакларига куйиладиган 
талаблар.
36.3ах,ирадаги чикиш йуллари тушунчаси.
37.Ахоли куп йигиладиган масканларда (мактаб ёшигача булган 
муассаса,) ёнгин содир булган холда одамларни эвакуация килиш 
режаси, унинг тузилиши ва мазмуни.
38 .E hfhh хакида хабар бериш  тизим лари.
39.Ehfhh содир булганда маъмуриятнинг харакати.
40.0сон ташлаб юбориладиган химоялаш конструкциялари.
41.Асосий курилиш конструкциялари учун йул куйиладиган ортикча 
босим.
42.Ишлаб чикариш биноларининг ички тузилишига меъёрий хужжат 
талаблари.
43.Жамоат 10 каватли ва баланд турар жой биноларини лойихалаш 
ишларига КМК 2.08.01-94. «Турар жой бинолари» томонидан 
Куйиладиган талаблар
44.Маданият-томоша курсатиш муассасаларда оммавий тадбирларни 
утказишда куйиладиган ёнгин хавфеизлиги талаблари.
45.Бино ва иншоотларни пахтани кайта ишлаш заводлари майдонида 
жойлаштиришга куйиладиган ёнгин хавфеизлиги талаблари.
46.Жониворларни муваффакиятли эвакуация килинишини 
таъминлашга каратилган лойихалаш, техник ва ташкилий ечимлар.
47.Жониворлар эвакуациясининг узига хос хусусиятлари.
48.Лойиха ташкилотлари назорат килинишини ташкил этиш.
49.Янги курилишлар назорат килинишини ташкил этиш.
50.Хорижий инвестициялар ва (ёки) технологиялар жалб килинган 
курилиши тугалланган объектларни давлат комиссияси томонидан 
фойдаланишга кабул килиб олиш.
51.Кишлок хужалик махсулотларини саклаш ва кайта ишлаш бино ва 
иншоотларининг хажмий - режавий хамда курилмавий ечимлари. 
Адабиётлар

2.3. ЭЛЕКТР МОСЛАМАЛАРИНИНГ ЁНЯИН ХАВФСИЗЛИГИ
1.ЭМТК (ПУЭ) нинг 1-бобига асосан хоналар кандай синфларга 
булинади.
2.Портлаш хавфи булган аралашмалар деб нимага айтилади ва 
уларни гурухларга ажратишга нима асос килиб олинган. ЭМТК, 
П^ЭМТК, ПХ.КЭМТК (ПУЭ, ПИВЭ ва ПИВРЭ) буйича кандай 
белгиланади.
3.Портлаш хавфи булган аралашмалар деб нимага айтилади ва 
уларни тоифаларга ажратишга нима асос килиб олинган. ЭМТК, 
ПХ.ЭМТК, ПХ.КЭМТК (ПУЭ, ПИВЭ ва ПИВРЭ) буйича кандай 
белгиланади.
4.Портлаш хавфи булган ХУДУД деб нимага айтилади ва кайси
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хужжатнинг нечанчи бобига асосан нечта синфга булинади.
5.Ehfhh хавфи булган худуд деб нимага айтилади ва кайси 
хужжатнинг нечанчи бобига асосан нечта синфга булинади.
6.Портлаш хавфи булган ХУДУД деб нимага айтилади. В-I худуд синфи 
кандай ХУДУД- Мисоллар келтиринг.
7.Портлаш хавфи булган худуд деб нимага айтилади. В-la ХУДУД 
синфи кандай ХУДУД- Мисоллар келтиринг.
8.Портлаш хавфи булган ХУДУД деб нимага айтилади. В-16 ХУДУД 
синфи кандай ХУДУД- Мисоллар келтиринг.
9.Портлаш хавфи булган ХУДУД деб нимага айтилади. В-1г ХУДУД 
синфи кандай худуд. Мисоллар келтиринг.
10.Портлаш хавфи булган ХУДУД деб нимага айтилади. В-ll ХУДУД 
синфи кандай ХУДУД- Мисоллар келтиринг.
11.Портлаш хавфи булган ХУДУД деб нимага айтилади. В-lla ХУДУД 
синфи кандай ХУДУД- Мисоллар келтиринг.
12.Ehfhh хавфи булган ХУДУД деб нимага айтилади. П-I ХУДУД синфи 
Кандай ХУДУД. Мисоллар келтиринг.
13.Ehfhh хавфи булган ХУДУД деб нимага айтилади. П-ll ХУДУД синфи 
Кандай ХУДУД- Мисоллар келтиринг.
14.Ehfhh хавфи булган ХУДУД деб нимага айтилади. П-1!а ХУДУД синфи 
кандай ХУДУД- Мисоллар келтиринг.
15.Ehfhh хавфи булган ХУДУД деб нимага айтилади. П-Ill ХУДУД синфи 
кандай ХУДУД. Мисоллар келтиринг,
16.Портлашдан химояланган электр жихоз деб нимага айтилади. 
Уларни танлаш, ишлатиш ва таъмирлашда куйиладиган асосий 
талаблар.
17.ЭМТК, ПХ.КЭМТК (ПУЭ, ПИВРЭ) асосан электр жихозлари кандай 
портлашдан химоялаш даражаларига булинади ва белгиланади.
18.ЭМТК, ПХ.КЭМТК (ПУЭ, ПИВРЭ) асосан электр жихозлари кандай 
портлашдан химоялаш турларига булинади ва белгиланади.
19.Электр ёритиш мосламаларининг ёнгин хавфсизлиги ва уни олдини 
олиш. Электр ёриткичларни танлашда, монтаж килишда ва 
ишлатишда куйиладиган асосий талаблар.
20.Электр ёритгичларнинг турлари. Портлашдан химояланган электр 
ёритгичларнинг меъёрий хужжатлар асосида белгиланиши 
(маркировкаланиши).
21.Ишчи, авария ва эвакуация ёриткичлари ва уларга куйиладиган 
асосий талаблар.
22.Ерга улаш (заземления) ва нолга улаш (зануления) деб нимага 
айтилади ва уларга куйиладиган асосий талаблар.
23.Статик электр зарядларининг хосил булиши ва унинг ёнгин хавфи. 
Статик электрдан химояланиш усуллари.
24.Яшин нима? Яшиннинг бирламчи, иккиламчи таъсири деб нимага 
айтилади ва унинг хавфли окибатлари.
25.Электр мосламаларининг кайси кисмлари ерга уланади ёки нолга 
уланади ва кандай холларда ерга улаш ёки нолга улаш албатта 
амалга оширилиши шарт.
26.Яшин кайтаргичнинг химоя ХУДУДИ деб нимага айтилади ва 
Химояланган ХУДУД ишончлилиги даражасига караб хиллари.
27.Яшиндан химояланиш курилмаларига куйиладиган асосий 
талаблар ва улар кайси хужжатда курсатилган.
28.Яшиндан химояланиш курилмаларига караб бино ва
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иншоотларнинг тоифалари.
29.Яшин кайтаргичларнинг тузилиши. Яшин кабул килувчи 
мосламасига караб яшин кайтаргичларнинг хиллари.
30.Лойихаларнинг электротехник кисмларини текшириш тартиби ва 
усуллари.
31.Масканларда электр мосламаларининг ёнгин хавфсизлиги 
текширувининг тартиби ва усуллари.
32.Электр мосламаларидан ёнгин келиб чикиш сабаблари ва унинг 
олдини олиш чоралари.
33.Электр мосламаларида киска туташув ходисаси. КТ нинг келиб 
чикиши ва унинг олдини олиш чоралари.
34.Электр мосламаларида ортикча юкланиш. Ортикча юкланишнинг 
келиб чикиши ва унинг олдини олиш чоралари.
35.Электр мосламаларида катта утиш каршилиги. Катта утиш 
каршилигининг келиб чикиши ва унинг олдини олиш чоралари.
36.Электр мосламаларини химояловчи аппаратлар. Тузилиши, ишлаш 
принципи, хиллари ва уларга куйиладиган асосий талаблар.
37.Электр симлари, кабелларининг исътемолчиларга улаш ва ёткизиш 
усуллари, Уларни танлашда, монтаж килишда ва ишлатишда 
Куйиладиган асосий талаблар.
38.Функционал вазифаларига караб саноат электр мосламаларининг 
булиниши.
39.Электр энергиясининг ишончли таъминоти буйича электр кабул 
килувчиларнинг тоифалари.
40.Портлашдан химояланган электродвигателлар. Тузилиши, 
вазифаси, хиллари ва белгиланиши. Портлашдан химояланган 
электродвигателларни ёнгин хавфлиги тартибида ишлаши. 
41.Электрли бошкарув аппаратлари ва уларнинг ёнгин хавфсизлиги. 
Электрли бошкарув аппаратларига куйиладиган асосий талаблар.
42.Электр таксимлаш курилмалари. Тузилиши, вазифаси ва хиллари. 
Электр таксимлаш курилмаларини танлаш, монтаж килиш ва 
ишлатиш коидалари.
43.Электр симлари ва кабеллари деб нимага айтилади. Тузилиши, 
вазифаси ва белгиланиши.
44.Электр тармоклари хакида тушунча. Тузилиши, вазифаси ва хар 
хил белгиларига караб булиниши.
45.Эрийдиган саклагичлар. Тузилиб ишлаш принципи ва хиллари.
46.Х,аволи учиргичлар (автоматлар' Гузилиши, ишлаш принципи ва 
хиллари.
47.Иссиклик релели магнит ишга туширгичлар. Тузилиши, вазифаси, 
ишлаш принципи ва хиллари.
48.Трансформатор подстанцияларининг вазифаси ва унинг асосий 
Курилмалари. Трансформаторларнинг ёнгин хавфсизлиги ва унинг 
олдини олиш чоралари.
49.Статик электрдан химояланишнинг хаво намлигини ошириш, 
кимёвий ишлов бериш, хавони ионизациялаш ва антистатик 
моддаларни куллаш усуллари.
50.Электр токи уришининг хавфи ва унинг олдини олиш чоралари. 
Адабиётлар

2.4. ГИДРАВЛИКА ВА ЁНРИНГА КАРШИ СУВ ТАЪМИНОТИ
1.Гидравлик каршилик турлари. Кувурлар ва ёнгин учириш енгларида
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босим йуколиши.
2.Оким реакцияси. Сочилган окимлар ва уларнинг олиниш усуллари..
3.Окимнинг шаклланишида насадканинг таъсири ва оким сифатини 
яхшилаш.
4.Насадка турлари ва уларнинг ёнгин учириш амалиётида 
кулланилиши.
5.Марказдан кочма насослар ишлаш принципи ва асосий 
параметрлари.
6.Марказдан кочма насосларнинг суриш баландлиги ва уларда 
кавитация ходисаси.
7,Окимчали насосларнинг (гидроэлеваторнинг) ишлаш принципи ва 
уларнинг кулланиш сохалари.

(^Насосларнинг тармокка параллел ва кетма-кет ишлаши.
9.Кул дастаклари оркали ёнгинга сув сув узатиш схемалари ва уларда 
ечиладиган масалалар.
10.Лафет дастаклари оркали ёнгинга сув сув узатиш схемалари ва 
уларда ечиладиган масалалар.
11 .Сув таъминоти тизимларининг вазифаси буйича тоифаси 
(классификацияси).
12.Ёнгинга карши сув таъминоти тизимларининг босим буйича 
классификацияси. Эркин босим.
13. Ахоли маскани ва саноат корхоналарида бир вактда булиши 
мумкин булган хисобий ёнгинлар сонини меъёрий хужжатлар асосида 
аниклаш.
14.Меъёрий хужжатлар асосида ёнгин учиришга керак буладиган 
хисобий сув сарфини аниклаш. Ёнгин учириш давомийлиги.
15.Ташки сув узатиш тармокларида гидрантларнинг жойлашишига ва 
жихозланишига кмк томонидан куйиладиган талаблар.
16.Насос станцияларининг вазифасига кура тоифалари. П-кутарув 
насос станцияси иш режимини танлаш.
17.Босим ростлаш сигимлари ва уларнинг асосий вазифалари.
18.Тоза сув резервуари (тср) даги тегилмайдиган захира сув микдори 
ва уни кайта тиклашнинг меъёрий муддати.
19.Юкори босимли ташки ёнгинга карши сув таъминоти тармоклари ва 
уларнинг кулланиш сохалари.
20.Ички сув узатиш тармоги тоифалари ва асосий элементлари.
21.Ички сув узатиш тармоги схемалари.
22.Ички сув узатиш тармокларида ёнгин учириш жумракларининг 
жойлашиши ва жихозланиши.
23.Ута куп каватли биноларнинг ёнгинга карши сув таъминоти тизими. 
24.Одамлар куп йигиладиган биноларнинг ёнгинга карши сув 
таъминоти тизими.
25.Ёнгинга карши сув таъминоти тизими лойихаларини экспертиза 
килиш.
26.Паст босимли ташки ёнгинга карши сув таъминоти тармогининг сув 
бериш кобилиятини текшириш.
27.Ички ёнгинга карши сув таъминоти тармогининг сув бериш 
Кобилиятини текшириш.
Адабиётлар

III.БОБ. ЁНРИН ТЕХНИКАСИ ВА ЁНРИН УЧИРИШ
3.1. ЁНРИН УЧИРИШ ТЕХНИКАСИ
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1.Жанговар киймининг вазифаси ва турлари. Ehfhh учирувчининг 
анжомларига нималар киради?
2.Ehfhh учиргичларнинг вазифаси ва тавсифи хакида маълумот 
беринг.
3.Купик хосил килувчи асбоб ва ускуналари хакида маълумот беринг.
4.Ehfhh учириш купиги хакида асосий тушунчаларини беринг.
5.Марказдан кочма ёнгин учириш сув хайдагичлари хакида умумий 
маълумот беринг.
6.Ehfhh учириш кулли нарвонларининг турлари ва кискача таснифи 
хакида маълумот беринг.
7.Енглар жихозларнинг турлари ва вазифаси хакида маълумот беринг. 
8.Окимли ва хажмли туридаги ёнгин учириш сув хайдагичлари хакида 
маълумот беринг.
9.Ehfhh учириш дастакларнинг тавсифи ва кискача таснифи хакида 
маълумот беринг.
10.Ehfhh учириш енгларининг тавсифи ва кискача таснифи хакида 
маълумот беринг.
11.Механизациялашган ёнгин учиришда ишлатиладиган кул 
асбобларининг тавсифи ва кискача таснифи хакида маълумот беринг.
12.Механизациялашмаган ёнгин учиришда ишлатиладиган кул 
асбобларининг тавсифи ва кискача таснифи хакида маълумот беринг.
13.Ehfhh учириш енгларига техник хизмат курсатишнинг асосий 
этаплари хакида маълумот беринг.
14.Купикли ёнгин учиргичларининг вазифаси ва таснифи хакида 
маълумот беринг.
15.Кукунли ёнгин учиргичларининг вазифаси ва таснифи хакида 
маълумот беринг.
16.Углекислотали ёнгин учиргичларининг вазифаси ва таснифи 
хакида маълумот беринг.
17.Аэрозолли ёнгин учиргичларининг вазифаси ва таснифи хакида 
маълумот беринг.
18.Аралашма ёнгин учириш воситали ёнгин учиргичларининг 
вазифаси ва таснифи хакида маълумот беринг.
19.Ehfhh учириш автомобилларини фойдаланиш жараёни ва куллаш 
частотаси хакида маълумот беринг.
20.Цистернали ёнгин учириш автомобилларининг вазифаси ва 
таснифи хакида маълумот беринг.
21.Ehfhh учириш автомобилларининг тавсифи ва турлари хакида 
маълумот беринг.
22.Мотопомпаларнинг вазифаси, тавсифи ва техник талаблари хакида 
маълумот беринг.
23.Ehfhh учириш автомобилларининг ёнгин хавфсизлиги кисмларида 
сакланиши хакида маълумот беринг.
24.Ehfhh учириш автомобилларининг юриш кисмининг умумий 
хусусиятлари хакида маълумот беринг.
25.Енгин автомобилллари бажарувчи механизмларининг 
трансмиссияси хакида маълумот беринг.
26.Ehfhh учириш машиналари бажариш механизмларининг бошкариш 
узатмалари хакида маълумот беринг.
27.Ehfhh учириш автомобилларининг кушимча электр тармоги хакида 
маълумот беринг.
28.Ehfhh учириш автомобилларининг кузов ва кабиналари хакида
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маълумот беринг.
29.Ehfhh учириш автомобилининг компановкаси хакида маълумот 
беринг.
30.Ehfhh учириш автомобилларнинг вакуум тизими хакида маълумот 
беринг.
31.Ehfhh учириш автомобилларнинг бир жойда урнатилган купик 
аралаштиргичлари хакида маълумот беринг.
32.Ehfhh учириш автомобилларнинг кушимча совутиш тизими хакида 
маълумот беринг.
33.Ehfhh учириш машиналарида исситиш тизими хакида маълумот 
беринг.
34.Ehfhh учириш автомобилининг §hfhh учириш воситалари 
сакланадиган идишлари хакида маълумот беринг.
35.Ehfhh учириш автомобилларининг юрувчанлиги хакида маълумот 
беринг.
36.Ehfhh учириш автомобилининг юриш мобайнида турувчанлиги 
хакида маълумот беринг.
37.Замонавий §hfhh учириш автомобилларининг конструктив 
хусусиятлари хакида маълумот беринг.
38.Ehfhh учириш автомобилининг техник холатини ташхис килиш 
хакида маълумот беринг.
39.Ehfhh учириш автомобилларидан фойдаланиш жараёнида 
механизмларининг техник холати узгариши хакида маълумот беринг.
40.Ehfhh учириш поездларнинг вазифаси ва таснифи хакида 
маълумот беринг.
41.Ehfhh хавфсизлиги кисмининг ер майдонини аниклашда кайси 
тенглама ёрдамида аникланади?
42.Ehfhh хавфсизлиги хизмати гарнизонида ёнгин учириш 
автомобилларини капитал таъмирлашининг сонини аниклашда кайси 
тенглама ёрдамида аникланади?
43.2-сонли техник хизмат куриги ёнгин учириш автомобиллари учун 
качон ва каерда утказилади.
44.Ehfhh хавфсизлиги хизмати гарнизонида ёнгин учириш 
автомобилларини урта таъмирлашининг сонини аниклашда кайси 
тенглама ёрдамида аникланади?
45.1-сонли техник хизмат куриги ё ^и н  учириш автомобиллари учун 
качон ва каерда утказилади.
46.Ehfhh хавфсизлиги хизмати гарнизонида ёнгин учириш 
автомобилларини 2-сонли техник хизмат курсатишининг сонини 
аниклашда кайси тенглама ёрдамида аникланади?
47.Мавсумий техник хизмат куриги ёнгин учириш автомобиллари учун 
Качон ва каерда утказилади?
48.Ehfhh хавфсизлиги хизмати гарнизонида ёнгин учириш 
автомобилларини капитал таъмирлаш ишларига ажратилган мехнат 
вактини кайси тенглама ёрдамида аникланади?
49.Ehfhh хавфсизлиги хизмати гарнизонида ёнгин учириш 
автомобилларини кундалик таъмирлаш ишларига ажратилган мехнат 
вактини кайси тенглама ёрдамида аникланади?
50.Ehfhh хавфсизлиги хизмати гарнизонида ёнгин учириш 
автомобилларининг агрегатларини таъмирлаш ишларига ажратилган 
мехнат вактини кайси тенглама ёрдамида аникланади?
51.Ehfhh хавфсизлиги хизмати гарнизонида ёнгин учириш
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автомобилларини 2-сонли техник хизмат курсатиш ишларига 
ажратилган мехнат вактини кайси тенглама ёрдамида аникланади?
52.Ehfhh хавфеизлиги хизмати техник хизмат курсатиш бирикма 
(кисми)нинг ишчининг бир йиллик вакт фонди кайси тенглама 
ёрдамида аникланади?
53.Ehfhh хавфеизлиги хизмати техник хизмат курсатиш бирикма 
(кисми)нинг ишчиларини сони кайси тенглама ёрдамида аникланади?
54.Ehfhh хавфеизлиги хизмати техник хизмат курсатиш бирикма 
(кисми)нинг ёрдамчи ишчиларининг сони кайси тенглама ёрдамида 
аникланади?
55.Ehfhh хавфеизлиги хизмати техник хизмат курсатиш бирикма 
(кисми)нинг техник хизмат курсатиш пости сони кайси тенглама 
ёрдамида аникланади?
56.Ehfhh хавфеизлиги хизмати техник хизмат курсатиш бирикма 
(кисми)нинг техник хизмат курсатиш постларининг умумий сони кайси 
тенглама ёрдамида аникланади?
57.Ehfhh хавфеизлиги хизмати техник хизмат курсатиш бирикма 
(кисми)нинг 2-сонли техник хизмат курсатиш пости сони кайси 
тенглама ёрдамида аникланади?
58.Ehfhh хавфеизлиги хизмати гарнизонида ёнгин учириш 
автомобилларини капитал таъмирлаш.ишларига ажратилган мехнат 
вактини кайси тенглама ёрдамида аникланади?
Адабиётлар

3.2. ЁНРИН УЧИРИШ ТАКТИКАСИ
1.Каттик моддаларни сув билан ёнгин учиришда куч ва воситаларни 
Хисоблаш услуби.
2.Хажм буйича купик билан ёнгин учиришда куч ва воситаларни 
хисоблаш услуби.
3.Пахта хом ашёси худудида ёнгинни учириш учун керак буладиган 
куч ва воситаларни хисоблаш услуби.
4.Енгинларни купик билан учиришда куч ва воситаларни хисоблаш 
методикаси.
5.Ehfhh учириш булинмаларининг ёнгиндаги жанговар харакатлари.
6.Асосий ёнгин учириш автомобилларидаги булинмаларнинг тактик 
имкониятлари.
7.Махсус ёнгин учириш автомобилларидаги булинмаларнинг тактик 
имкониятлари.
8.Ehfhh хавфеизлиги гарнизони хизмати.
9.Катта ёнгинларни учириш таянч масканларини тузиш, уларни 
жихозлаш ва жалб этиш тартиби.
10.Шахарларда ёнгин учиришни ташкил килиш хусусиятлари. Ehfhh 
учириш тезкор режа ва варакаларни тузиш тартиби.
11 .Кишлок жойларида ёнгин учиришнинг хусусиятлари. Куч ва 
воситаларни жалб этиш режасини тузиш тартиби.
12.Ehfhh хавфеизлиги хизмати ходимларининг тактик тайёргарлик 
шакли ва услублари.
13.Тактик машкларни тайёрлаш ва утказиш тартиби. Машкларни 
турлари, уларнинг максади ва вазифалари.
14.Ehfhh учириш тактик машгулотлари.
15.Ehfhh учириш тактик машгулотларини утказиш учун режа конспект 
ишлаб чикиш.
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16.Чикиш худуди ва корхоналарни урганиш. 615
17.Ёнгин учиришда хавфсизлик техникаси чоралари. 617
18.Куткарув ишларини утказишнинг асосий тактик коидалари. 618
19.Ehfhh нинг ривожланиш ва учириш кушма жадвалини тузиш усули. 620
20.Ёнгинда тезкор штаб иши. 621 
21 .Ehfhh холатини урганиш. Ёнгинда алокани урнатиш. 622
22.Ehfhh учиришда таъминот хизматини ташкил килиш. 624
23.Ehfhh учиришда жанговар жойларни ташкил килиш. 625
24.Нокулай шароитларда ёнгин учиришни ташкиллаштириш. 626
25.Тез аланга олувчи ва ёнувчан суюкликлар сакланадиган резервуар 
паркларида ёнгин учиришни ташкил этиш. 627
26.Юкори каватли биноларда ёнгин учиришни ташкил этиш. 628 
27.Электр кувати корхоналарида ва электр курилмалари урнатилган 
хоналарда ёнгин учириш. 630
28.Маданий томоша масканларда ёнгин учириш. 631
29.Темир йул транспортида ёнгин учиришни ташкил этиш юзасидан 
меъёрий хужжатлар талаблари. 632
30.Якка тартибдаги курилган турар жойларда ёнгинларни учиришни 
ташкиллаштириш. 634
31.Элеватор, тегирмон ларида ёнгин учиришни ташкиллаштириш. 636
32.Шифохона, болалар муассасаларида ва мактабларда ёнгин
учириш. 637
33.Пахтани кайта ишлаш жабхаларида ёнгин ривожланиши ва учириш 
хусусиятлари. 638
34.Музхоналарда ёнгинларни учириш. 640
35.Самолёт хамда аэропортларда ёнгин ларни учиришни ташкил
килиш. 641
36.Метрополитенда ёнгинларни учириш. 643 
37.Чул, галлазорларда ёнгин учириш. 645 
38.Захарли, портловчи ва реактив моддалар булган корхоналарда
ёнгин учириш. 646
39.Автомобил, троллейбус ва трамвай турар жойларида ёнгинларни
учириш. 647
40.Музейлар, архив, кутубхоналарда ёнгин учириш. 649 
41 .Тукимачилик саноати корхоналарида ёнгинларни учириш. 650 
42.Очик технологик ускуналарда ёнгин учиришни ташкиллаштириш. 652
43.Нефт ва газ фонтанларида ёнгин учиришни ташкиллаштириш. 653 
Адабиётлар 655

3.3. ИШЛАБ ЧИКАРИШ ВА ЁНРИНГА КАРШИ АВТОМАТИКА 656
1 .Автоматик ёнгин учириш ускуналарининг кандай турлари мавжуд. 656
2.Ёнгиннинг сув ёрдамида учирувчи автоматлаштирилган спринклер 
ускуналари. 657
3.Автоматик ёнгин учириш дренчер ускуналарининг ишлаш тарзлари. 658
4.Сув билан ишлашга мослаштирилган спринклер ускуналарининг 
бошкарув тизимлар. 659
5.Купикли спринклерли ва дренчерли курилмалар уларнинг ишлаш 
тартиблари. 661
6.Купикли автоматик ёнгин учириш тизимларининг урнатиш
тартиблари. 662
7.Купикли автоматик ёнгин учириш курилмаларининг асосий
вазифаси. 663
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8.Купикли автоматик ёнгин учириш курилмаларнинг дозаловчи 
мосламалари вазифаси. 664
9.Купикли автоматик ёнгин учириш курилмаларини ишлатиши ва
уларга техник хизмат курсатиш тартиблари. 665
10.Купикли автоматик ёнгин учириш курилмаларида кулланилувчи
купик хосил килувчиларининг турлари ва таркиблари. 666
11.Нефт ва нефт саклаш резервуарларида купикли автоматик ёнгин
учириш курилмаларини куллаш. 666
12.Кукунли ёнгин учириш курилмалари. 667
13.Кукунли ёнгин учириш курилмаларининг жабхаларимизда ёнгинни 
автоматик тарзда учириш учун танланиши. 668
14.Кукунли ёнгин учириш курилмаларининг ишлатилиши. 669
15.Газ ва аэрозолли ёнгин учириш воситалари. 670
16.Газ ва аэрозолли тизимларда, УФМ-14 М русумли электр ишга 
туширилувчи курилманинг ишлаш тарзлари. 671
17.Ёнгинга карши автоматик химоянинг олдига куйилган асосий
талаблари. 673
18.РИД-6 радиоизотопли тутун хабарловчисининг ишлаш тартиблари
ва урнатилиши. 674
19.Ёнгинни аникловчи ёки хабарловчи техник воситалари. 675
20.Дастакли ёнгин хабарловчилариси. 676 
21 .РИД-1 русумли радиоизотопли тутун хабарловчиси. 677
22.ИДФ-1М русумли оптик-электрон тутун хабарловчисининг тутунни 
аниклаш тарзлари. 678
23.Хабарловчиларнинг ташки таъсирлардан химояланганлиги. 678
24.Иссиклик хабарловчиларининг ишлаш принциплари, иссиклик 
таъсирида кенгайиши. 679

\^25.ДИП-1 русумли мужассамлаган ёнгинга карши хабарловчиси, 
химоя килинаётган хонада тутун ёки харорат ортиши. 680
26.ТРВ-2 иссиклик термохабарловчиси, у нималардан иборат. 680
27.ДПС-038 иссиклик ёнгин хабарловчиси, унинг ишлаш тартиблари. 681
28.Тутун хабарловчилари. 681
29.Автоматик мосламаларнинг турлари ва вазифалари. 682
30.Автоматик химоя тизимларини курилишнинг асосий
принциплари. 683
31.Автоматик ёнгин учириш курилмаларининг тармок ва элементлари 
мустахкамлигини оширишдаги бир неча йуналишлари. 684
32.Ёнгин автоматик курилмаларини ишчанлигини таьминлашда техник 
хизмат курсатишнинг ахамияти. 685
33.Ёнгин учириш автоматикаси курилмаларининг ишончлилигини ва 
самарадорлигини таъминлаш. 686
34.Автоматик ёнгин учириш курилмаларини текшириш ва лойихалаш 
экспертизасининг умумий тамойили. 688
35.Ehfhh учириш курилмаларини фойдаланишга кабул килиш ва
курикдан утказиш услубининг умумий масалалари. 690
36.Автоматик ёнгин учириш курилмаларини текшириш ва ишга кабул
килиш. 691
37.Автоматик ёнгин учириш курилмалари ва куриклаш-ёнгин 
хабарловчиларини текшириш ва лойихалаш экспертизасининг умумий 
хусусиятлари, 691
38.Автоматик ёнгин хабарловчиларини кабул килиш ва куриб
чикишнинг узига хос масалалари. 693
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39.«Такрорловчи» нуктада кабул килинган спринклер пуркагич учун 
талаб килинган босимни аниклаш формуласини ёзиб беринг.
40.Х,ар кандай спринклер пуркагичининг сарфи кандай формула 
асосида аникланади:
41.Х,ар бир спринклерли пуркагичнинг босимини олдинги ва кейинги 
худудларининг нукталарини топиш формуласини ёзиб беринг.
42.Сув таъминотининг талаб киладиган босими кандай формула 
асосида топилади:
43.Талаб килинган коришманинг кабул килинган тенглиги нима тенг 
деб олинади:
44.Ehfhh чикиш вактини аниклаш ва тутун хабарловчисининг тутунни 
аниклаш жадаллиги кайси формула асосида аникланади:
45.Сувли спринклерли курилмаларни лойихалашда кабул килинган 
самарали таркалган, содир булишнинг олдини оладиган жараённи 
аниклаш формуласини ёзиб беринг.
46.Дренчер курилмасидаги сув сарфи ва бир вактда ишлаши бир ва 
бир канча секцияларда ишга тушиши кандай изохланади.
47.Ehfhh учириш курилмаларидаги босимнинг йуколишини аниклаш 
формуласини ёзиб беринг.
48.Аралашма воситаларнинг хар хил шароитда сарфланишини кандай 
аниклашимиз мумкин булади.
49.Берилган модулларнинг сонини берилган хоналар буйича аниклаш 
формуласини ёзиб беринг.
50.Ehfhh хабарловчиларининг сони ва ишлаш турлари кайси формула 
асосида хисобланади?.
Адабиётлар

3.4. ГАЗ ВА ТУТУНДАН *ИМОЯ ХИЗМАТИ
1.Нафас олиш жараёнида газ ва тутунларнинг одам организмига 
таъсири кандай?
2.Кайси формула ёрдамида ГТХ.Х гурухининг оркага кайтиш кислород 
босимини аниклаш мумкин?
3.ГТХ,Х хизматида ишни юритиш учун кандай хужжатлардан 
фойдаланилади?
4.ГТХ.Х базасида кандай хужжатлар булиши керак?
5.ГТХ.Х базаси. ГТХ,Х базаси кандай ташкил этилади?
6.ГТХ,Х назорат утиш жойлари. ГТХ.Х назорат утиш жойлари кандай 
ташкил этилади?
7.Жанговар текширувлар: 1-3-жанговар текширувларнинг вазифаси ва 
улар кандай тартибда амалга оширилади?
8.Текширувларни утказиш учун керак булган асбоб-анжомларнинг 
номларини келтиринг.
9.ГТХ,Х гурухи шахеий таркиби ишлаганда кандай техник анжомлар 
кулланилади?
Ю.Газникобларда ишлаганда ГТХ,Х гурух бошлигининг вазифаси 
нимадан иборат?
11.1 ГХ,Х гурухининг (булинмасини) иши ёнгинда ким томондан 
бошкарилади?
12.Инсон нафас олиш органларини газ ва тутундан химоя килиш 
воситаларига нималар киради?
13.АСВ-2 аппаратининг вазифаси нимадан иборат? Ишлаш принципи 
кандай?
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14.Инсон нафас олиш органларининг газ ва тутундан х,имоя килиш 
воситаларига нималар киради? 715
15.Сикилган газ хрлатидаги кислород билан ишлайдиган
газникобларнинг вазифаси нимадан иборат? 716
16.Сикилган х,аволи аппаратларнинг вазифаси нимадан иборат? 717
17.«Дрегер» фирмасининг РА-90 ва РА-92 газникобларининг вазифаси 
нимадан иборат? 718
18.Кислород ва х,аво компрессорларининг вазифаси нимадан иборат? 720
19.КИП-8 газникоби асосий вазифаси, кандай кисмлардан тузилган?
Ишлаш тамойили ва техник курсаткичлари кандай? 722
20.Х|имоя газникоблари. 724 
21 .Химоя газникобларга техник хизмат курсатиш. 724
22.Химоя газникобларини ишлатишда техника хавфсизлигини утказиш 
кимнинг талаби буйича амалга оширилади? 725
23.Шахеий таркибнинг х,имоя газникобларида ишлаганда вазифалари. 726
24.КИП газникобининг ёнгинда ишлаш вакти кайси тенглама оркали 
аникланади? 729
25.АСВ газникобининг ёнгинда ишлаш вакти кайси тенглама оркали 
аникланади? 730
26.Газникобнинг босим тушгандаги ёки вакуум х,олатидаги зичлиги
кандай аникланади? 730
27.Вакт бирлиги ичида КП-2 (текшириш асбоби) оркали окиб утаётган 
кислород сигими кандай аникланади? 730 
Адабиётлар 731
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СУЗ БОШИ

Узбекистон Республикаси ИИВ Ehfhh хавфеизлиги олий техник мактаби 
томонидан МДХ, давлатлари ёнгин-техник укув юртлари ичида биринчи булиб 
"Ehfhh хавфеизлиги" мутахассислиги буйича комплекс давлат имтихонлари 
киритилган эди.

Укитиш муддатининг 5 йилликка утказилиши муносабати билан бизнинг 
томонимиздан "Ehfhh хавфеизлиги" мутахассислиги буйича янги таълим 
стандарти ва намунавий укув режаси ишлаб чикилди.

Бу хужжатларга асосан курсантлар куйидаги учта фанлараро якуний 
аттестация давлат синовларидан утишлари керак булади:

- Ehfhh хавфеизлиги хизматлари фаолиятини ташкиллаштириш;
- Фукаро ва ишлаб чикаришга мулжалланган биноларнинг ёнгин 

хавфеизлиги;
- Ehfhh техникаси ва ёнгин учириш.
Юкоридаги аттестация синов тестларининг мазмунига махсус 

фанларнинг боблари мос келади.
Аттестация синовлари икки киемдан ташкил топади: компьютер 

тестлари ва ёзма назорат иши.
Ушбу укув кулланмаеи хар бир фан буйича аттестация синовларига 

киритилган курсантларга куйиладиган малакавий талабларни уз ичида акс 
эттиради, шунингдек унда куйилган саволларга укув адабиётига ишора 
курсатилган холда жавоблар келтирилган.

Аттестация синовларига тайёргарлик жараёнларида курсантларда 
узлари эгаллайдиган мутахассисликнинг хусусиятлари тутрисида аник тасаввур 
шаклланади, бундан ташкари бу даврда курсантлар турли сабабларга кура 
илгари махсус ёки касбга йуналтирувчи фанлардан яхши узлаштира олмаган 
жойларнинг урнини тулдириш имкониятига хам эга буладилар. Барча касбга 
йуналтирувчи фанлардан олинган билимларни битириш олдидан бундай 
тартибда тизимлаштириш укув юртида тингловчиларни тайёрлашнинг юкори 
кафолатланган даражасини таъмин этиш имконини беради.

Келтирилган малакавий талаблар, такдим этилган савол ва 
жавобларнинг тузилиши, аттестация синовидан утаётганларнинг амалдаги 
меъёрий ва йурикнома тарзидаги материаллар, буйруклар ва курсатмалар, 
шунингдек мутахассисликка мос келадиган хизмат доирасидаги мансаб 
ваколатлари, профилактика ва ёнгинларни учириш буйича масалаларга 
алохида эътибор беришларига йуналтиради.

Саволларга жавоб беришнинг мажбурий кисмлари куйидагилардан
иборат:

- куриб чикилаётган объект, технология ва ускуналарнинг ёнгин 
хавфеизлигининг узига хос хусусиятлари;

- турли ахамиятга эга булган объектларда ёнгинлар ривожланишининг 
узига хос хусусиятлари ва характеристикаси;

- ёнгин учириш ускуналари ва техникасининг оператив-тактик ва техник 
характеристикалари;

- ёнгин учириш ва авариявий холатларни бартараф этишда 
кулланиладиган усуллар ва услублар;

- ёнгинларни бартараф этишда, хизматни олиб боришда ва ёнгин- 
техник куролларни синовдан утказишда техника хавфеизлиги 
коидалари;

- халк хужалиги объектлари, технологик жараёнларда ёнгин 
профилактикаси буйича бажариладиган аник чоралар ва бошкалар.
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Куйилган малакавий талаблар, кискача методик курсатмалар ва 
саволларга жавоблар укитувчига хам, курсантга хам жавобларнинг мазмунини 
тугри талкин килишда ягона талаблар доирасида фикр юритишни талаб килади. 
Бунда билимларни бахолашдаги субъективизм минималлаштирилади. Давлат 
аттестация синовларининг натижалари буйича аникланган курсантлар 
тайёргарлиги даражаси кафедралар томонидан укув жараёнларини 
такомиллаштириш буйича карорлар кабул килишда асос булиб хизмат килади.

УКУВ кулланмаси материалларини ишлаб чикишда Х.С.Арипов, 
С.М.Махмудов, В.Н.Рахимов, В.Ф.Стецюк, И.Х. Кодиров, Х.А.Курбонов, 
С.З.Эргашев, А.Д.Яхияев, У.А.Ёкубов, К^.Каттаев, Д.А.Иргашев, 
Б.Т.Ибрагимов, У.У.Норкузиев, Т.Э.Нурматов ва нашрга тайёрлашда 
Ш.Шамуратов, Б.А.Муслимов, Д.Д.Бахронов, Р.С.Реимбаев,
Ш.А.Мансурходжаев, Г.Н.Алимухамедова, М.Ю.Бадалбаева, У.А.Холиковлар 
фаол катнашдилар.



БОБ

ЁНРИН ХАВФСИЗЛИГИ 
ХИЗМАТЛАРИ ФАОЛИЯТИНИ 

ТАШКИЛЛАШТИРИШ





1.1. ЁНРИНЛАРНИ СУРИШТИРИШ

Тингловчиларнинг билимлари, амалий ишлари ва куникмаларига
Куйиладиган талаблар

«Ёнгинларни суриштириш» фани буйича якуний давлат 
аттестацияларига тайёргарлик куришнинг асосий максади бу -  тинловчилар 
томонидан ёнгинларни суриштириш ишларининг услубияти ва ёнгин-техник 
экспертизасини утказиш масалалари буйича назарий билимларни эгаллаш 
хисобланади. Унинг асосий вазифаси булиб эса тинловчилар томонидан 
ёнгинларни суриштириш пайтида лозим булиш эхтимоли булган жиноят ва 
жиноят-процессуал конунчилигининг нормаларини тугри тушунтириб бера 
олишлари учун зарур булган билимларни узларида шакллантириш, шунингдек 
конкрет ёнгиннинг сабабини аниклаш буйича куникмалар хосил килиш хизмат 
килади.

Ушбу услубий кулланмани узлаштириш натижасида хар бир тингловчи: 
цуйидаги тасаввурларга эга булиши лозим:

• ёнгинлар билан боглик ишларда экспериментлар утказилиши хакида;
• ёнгинлар буйича амалга оширилиши мумкин булган барча тергов 

харакатлари хакида;
куйидагиларни билиши ва бажара олиши зарур:

• ёнгинларни суриштириш услубиятининг мазмуни ва мохиятини очиб 
берувчи асосий коидалар ва тушунчаларни;

• ёнгинларнинг келиб чикиши, таркалиши ва окибатлари билан боглик булган 
сабаблар ва шарт-шароитларнинг куп хиллигини (турларини);

• ёнгинларнинг техник сабаларини аниклаш услубларини;
• суриштирув органи томонидан олиб борилиши лозим булган барча 

харакатлари ва тузиладиган хужжаттларни;
• жиноят-процессуал конунчилигининг кечиктириб булмайдиган тергов 

харакатларига оид талабларини;
• ёнгин-техник экспертизасини тайинлаш ва утказишнинг асосий 

принципларини;
цуйидаги куникмаларни эгаллаши зарур:

• ёнгин булган жойдан топилган ашёвий далилларни тадкикот килиш;
• ёнгинлар буйича процессуал хужжатларни расмийлаштира олиш;
• ёнгинлар буйича кузгатилган жиноят ишларининг материаллари билан 

ишлай олиш;
• ёнгинлар билан боглик булган жиноятларни таснифлай олиш;

«Ёнринларни суриштириш» фани буйича ишлатилган айрим таянч сузлар, 
атамалар, тушунчалар ва кискартирилган сузларнинг кискача изохи

1. ДЁН -  Давлат ёнгин назорати органлари.
2. УзР ЖК - Узбекистон Республикаси Жиноят Кодекси.
3. УзР ЖПК - Узбекистон Республикаси Жиноят-процессуал Кодекси.
4. УзР МЖТК - Узбекистон Республикаси Маъмурий жавобгарлик тугрисидаги 
Кодекси.
5. ТТГ -  тезкор-тергов гурухлари;
6. ИИВ - Узбекистон ёки Коракалпогистон Республикалари Ички ишлар 
вазирликлари;
7. ИИББ -  Тошкет шахар ички ишлар бош бошкармаси;
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8. ИИБ -  вилоятлар, шахарлар, туманлар, Тошкент шахридаги туманлар, 
туманлардаги шахарлар, наклиётдаги Ички ишлар бошкармалари ёки 
булимлари;
9. ЁХБ -  ёнгин хавфсизлиги бошкармалари ёки булимлари ёхуд булинмалари;
10. УзР ИИВ ЁХББ ЁТЛ - Узбекистон Республикаси Ички ишлар вазирлиги 
Ehfhh хавфсизлиги бош бошкармаси Ёнгин-технк лабораторияси.
11. Тусмол -  тергов тусмоли (синонимлари: тахмин килиш; чамалаш, эхтимол 
килиш ва бошкалар).

1. ДЁН органларининг ёнринларни суриштириш буйича процессуал
асосдаги ваколатлари /2; 3; 4; 6/

УзР да ДЁН тугрисидаги Низомнинг 10 бандига ва УзР ЖПК нинг 38- 
моддаси 5 -бандига асосан ДЁН органлари ёнгинлар буйича ва ёнгин 
хавфсизлиги коидаларини бузганлик буйича суриштирув органлари 
хисобланади.

УзР ИИВ томонидан 1993 й. 22 сентябрида 344-сонли Буйрук билан 
тасдикланган «ДЁН органларининг ишини ташкиллаштириш Цулланмаси» нинг 
10-булимида ёнгинларни суриштиришнинг умумий коидалари ва тартиби 
ёритилган.

Жиноят-процессуал конунчилиги талабларига асосан махаллий ёки 
худудий ДЁН органи рахбари суриштирув органининг бошлиги сифатида 
жиноят ишини кузгатишга, бу ишни узининг иш юритишига кабул килиш ва 
суриштирувни бошлашга ёки узига буйсинувчи бошка ходимга суриштирув 
юритишни топширишга ёхуд иш кузгатишни рад этишга ёки аризани, хабарни 
терговга тегишлилигига кура утказишга хаклидир.

Суриштирув органлари зиммасига жиноят аломатларини ва жиноят содир 
этган шахсларни топиш, жиноят-процессуал конунчилигининг коидаларига 
мувофик текшириб чикилганидан сунг жиноят иши юзасидан далил тарикасида 
фойдланиш мумкин булган маълумотларни аниклаш максадида илмий-техника 
воситаларини куллаган холда зарур чораларни куриш юклатилган. Ички ишлар 
хизмати органлари бу максадда тезкор кидирув чораларини куришга хаклидир.

Суриштирувчи зиммасига, шунингдек терговчи юритаётган иш буйича 
унинг айрим тергов ва кидирув харакатларини утказиш тугрисидаги 
топширикларини бажариш хамда терговчига унинг тергов харакатларини 
бажаришда кумаклашиш мажбурияти юклатилади. Ёнгинларга дойр жиноят 
ишлари буйича суриштирувчи сифатида ДЁН органи инспекторлари хам 
катнашишлари мумкин.

Суриштирувни амалга ошираётганда, худди шунингдек терговчининг 
топширигини бажараётганда суриштирувчи дастлабки тергов утказиш учун 
белгиланган коидаларга амал килиб, тергов харакатларини олиб боради ва 
карорлар чикаради. Суриштирув органининг бошлиги хам башарти у 
суриштирувчи сифатида жиноят ишида иштирок этаётган булса, худди шу 
коидаларга амал килади.

2. Ёнринлар билан борлик булган жиноятларни таснифлаш /2, 5/
УзР Жиноят Кодедксида кузда тутилган ёнвинлар билан бовлин; булган 

жиноятларни таснифлаб беринг.
Ёнгинлар билан боглик булган жиноят турлари ва уларни содир этишда 

курилиши мумкин булган жазо турлари Узбекистон Республикасининг Жиноят 
Кодексида белгиланган.



Эхтиётсизлик оркасида ёки касддан ут куйиш йули билан содир 
этиладиган жиноятлар сони ундан ортик булиб, уларнинг айримлари 
куйидагилар:

1) 132-модда. Тарих ёки маданият ёдгорликларини нобуд килиш, бузиш ёки 
уларга шикает етказиш;

2) 161-модда. Купорувчилик;
3) 173-модда. Мулкни касддан нобуд килиш ёки унга зарар етказиш;
4) 198-модда. Экинзор, урмон ёки бошка дов-дарахтларга шикает етказиш 

ёки уларни нобуд килиш;
5) 207-модда. Мансабга совукконлик билан караш;
6) 244-модда. Оммавий тартибсизликлар;
7) 250-модда. Портлаш хавфи булган моддалар ёки пиротехника 

буюмларидан фойдаланиш коидаларини бузиш;
8) 256-модда. Тадкикот фаолиятини амалга оширишда хавфсизлик 

коидаларини бузиш;
9) 258-модда. Tof-koh, курилиш ёки портлатиш ишлари хавфеизлиги 

коидаларини бузиш;
10) 259-модда. Ёнгин хавсизлиги коидаларини бузиш;
11) 263-модда. Темир йул, денгиз, дарё, хаво транспорти воситаси ёки 

алока йулларини яроксиз холга келтириш.

3. Ёнринлар билан безлик булган жиноятларнинг таркибий кисмлари
/2; 5/

Ёнгинлар билан боглик; булган жиноятларнинг таркибий кисмлари: 
объекти; объектив томони; субъекти; субъектив томони.

173-модда 2-кисмининг "б" банди. «Узганинг мулкини касддан нобуд 
килиш ёки унга зарар етказиш атрофдагилар учун хавфли усулда содир 
этилган булса, - энг кам ойлик иш х,акининг етмиш беш бараваридан юз 
бараваригача микдорда жарима ёки икки йилдан уч йилгача ах/юк тузатиш  
ишлари ёки беш йилгача озодликдан мах,рум килиш билан жазоланади».

Аслида бу модда уч киемдан иборат, лекин унинг факат икккинчи 
кисмининг "б" бандида кузда тутилган жазогина ёнгинларга боглик.

Жиноят кодексининг саккизинчи булимида «хавфли усул» атамасининг 
хукукий маъноси куйидагича шархланган: «купчилик учун хавфли усул - ут 
куйиш, портлатиш, сув бостириш ва одамлар халок булиши ёки куп микдорда 
зарар етказиш хавфини тувдирадиган бошка усуллар»,

Бу жиноят хам унча огир булмаган жиноятлар тоифасига киради. 
Амалиётда бу жиноят тури, яъни бегоналарнинг мол-мулкини касддан ут куйиб 
юбориши куп учраб туради. Жиноят объекти сифатида фукароларнинг мол- 
мулки каралади, обектив томони сифатида эса уларга етказилган моддий ва 
маънавий зарардир. Агар жиноят содир этган шахе уз килмишининг ижтимоий 
хавфли хусусиятини англаган ва шундай килмишни содир этишни истаган 
булсагина, бу жиноят касддан содир этилган деб топилади. Агар бундай 
килмиш эхтиётсизлиги оркасида содир этилган булса, бу жиноят 
хисобланмайди. Жиноятнинг субъекти ун турт ёшга тулган шахе хисобланади.

259-модда. «Ёнгин хавфеизлиги коидаларининг шу коидалар 
бажарилиши учун масъул булган шахе томонидан бузилиши баданга уртача 
огир ёки огир шикает етказилишига сабаб булса, - энг кам ойлик иш хакининг 
йигирма беш бараваридан эллик бараваригача жарима солиш ёки беш йилгача 
муайян хукукдан махрум килиш ёки уч йилгача ахлок тузатиш  ишлари ёхуд уч 
йилгача озодликдан мах,рум килиш билан жазоланади.
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Уша цилмиш:
а) одам улишига;
б) бошк;а озир окибатлар келиб чикишига сабаб булса, муайян хукукдан 

махрум килиб, беш йилгача озодликдан махрум килиш билан жазоланади».
Жиноятнинг бевосита объекти жиноят хавфсизлигини таъминлайдиган 

ижтимоий муносабатлардир.
Бу жиноятнинг объектив томони ёнгин хавфсизлиги коидаларига риоя 

килишга жавобгар шахснинг мазкур коидаларни бузишидир. Конун ofhp ёки 
уртача огир даражада тан жарохатлари етказишни мазкур жиноятнинг зарурий 
белгиси каби бахолайди. Жиноий окибатлар мазкур жиноятни тугалланган деб 
топиш учун асосдир. Ehfhh хавфсизлиги коидаларини бузиш кул сонли меъёрий 
хужжатларда мавжуд булган ДЁН органларининг ёзма курсатмаларидаги 
талабларни бажармаслигида намоён булади. Шу боисдан муайян шахснинг бу 
жиноят тури буйича жавобгарлиги масаласини ечиш учун мазкур шахе риоя 
килиши зарур булган коидалар ва курсатмаларга мурожаат килиши зарур. Бу 
шахснинг айнан кайси конунда курсатилган коидаларни бузиши конундаги 
окибатлар бошланишига олиб келганлигини белгилаб олиш учун мухимдир.

Ун олти ёшга тулган ва ёнгин хавфсизлиги коидаларига риоя килиш учун 
жавобгар шахе жиноят субъекти булиши мумкин.

Субъектив томондан мазкур жиноят айбнинг жиноий узбошимчалик ёки 
жиноий совукконлик билан содир этиладиган эхтиётсизлик шакли билан 
тавсифланади. Агар шахе одамларнинг халок булиши ва конун нормасида 
курсатилган бошка ofhp окибатлар келиб чикишини хохлаб, ёнгин хавфсизлиги 
Коидаларини касддан бузса, унда килмиш сабаблар ва максадлар мазмунига 
караб одамларнинг хаёти ва соглигига ёки Узбекистон Республикасига карши 
содир этилган жиноят сифатида бахоланади.

Ofhp окибатлар деганда (2-кисмнинг «б» банди), икки ва ундан ортик 
шахсларнинг халок булиши, икки ва ундан ортик кишига уртача ofhp ёки ofhp 
тан жрохатлари етказиш, мол-мулкни нобуд килиш ёки унга зарар етказиш ёки 
жуда кул микдорда зарар етказиш тушунилади.

4. ДЁН органлари суриштириш органи сифатида /2; 6/
ДЁН органларининг ёнгинларни суриштириш буйича иш фаолиятининг 
асосини ташкил килувчи меъёрий-хукукий хужжатлар (Кодексларнинг 
моддалари ва шу кабилар). ДЁН органи мансабдор шахеининг ёнвин хакидаги 
хабарни олганидан сунг бажаридаган ишлари, яъни бажариши керак булган 
ишларнинг айнан руйхати.

Давлат ёнгин назорати органлари Узбекистон Республикаси Жиноят- 
процессуал Кодексининг (ЖПК) 38-моддасига биноан ёнгинларга ва ёнгин 
хавфсизлиги коидаларини бузганликка дойр ишлар буйича суриштирув органи 
Хисобланадилар.

Ушбу конунчилик буйича (ЖПКнинг 39-моддаси) ДЁН органининг бошлиги 
жиноят ишини кузгатишга, бу ишни узининг иш юритишига кабул килиш ва 
суриштирувни бошлашга ёки узига буйсинувчи бошка ходимга суриштирув 
юритишни топширишга ёхуд иш кузгатишни рад этишга ёки аризани, хабарни 
терговга тегишлигига кура етказишга хаклидир.

Суриштирувнинг вазифалари куйидагилардан иборат (339-модда):
1) жиноятнинг олдини олиш ёки унга йул куймаслик;
2) далилларни туплаш ёки саклаш;
3) жиноят содир этишда гумон килинганларни ушлаш ва яширинган гумон 

килинувчиларни хамда айбланувчиларни кидириб топиш;
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4) жиноят туфайли етказилган моддий зиён копланишини таъминлаш 
учун кечиктириб булмайдиган тергов харакатларини юритиш.

Суриштирув органлари зиммасига жиноят аломатларини ва жиноят содир 
этган шахсларни топиш, жиноят-процессуал конунчилигининг коидаларига 
мувофик текшириб чикилганидан сунг жиноят иши юзасидан далил тарикасида 
фойдланиш мумкин булган маълумотларни аниклаш максадида илмий-техника 
воситаларини куллаган холда зарур чораларни куриш юклатилган. Ички ишлар 
хизмати органлари бу максадда тезкор кидирув чораларини куришга хаклидир.

Суриштирувчи зиммасига, шунингдек терговчи юритаётган иш буйича 
унинг айрим тергов ва кидирув харакатларини утказиш тугрисидаги 
топширикларини бажариш хамда терговчига унинг тергов харакатларини 
бажаришда кумаклашиш мажбурияти юклатилади. Ёнгинларга дойр жиноят 
ишлари буйича суриштирувчи сифатида ДЁН органи инспекторлари хам 
катнашишлари мумкин.

Суриштирувни амалга ошираётганда, худди шунингдек терговчининг 
топширигини бажараётганда суриштирувчи дастлабки тергов утказиш учун 
белгиланган коидаларга амал килиб, тергов харакатларини олиб боради ва 
карорлар чикаради. Суриштирув органининг бошлиги хам башарти у 
суриштирувчи сифатида жиноят ишида иштирок этаётган булса, худди шу 
коидаларга амал килади.

Суриштирувчининг карори ДЁН органларининг бошлиги томонидан 
тасдикланиши лозим. Унинг ёзма курсатмаси суриштирувчи учун мажбурийдир. 
Суриштирувчи курсатмага норози булса, курсатмани бажаришни тухтатмай 
туриб, бу курсатма устидан прокурорга шикоят килишга хаклидир. Прокурорнинг 
эса ёзма курсатмаси суриштирув органининг бошлиги ва суриштирувчи учун 
мажбурийдир. Агар суриштирувчининг карори прокурор рухсати (санкцияси) 
билан тасдикланган булса, ДЁН органи бошлиги бу карорни бекор кила 
олмайди.

ДЁН органининг ходими (суриштурувчи) амалдаги конунчилик буйича, 
ёнгин содир этилганда, вокеа содир этилган жойни куздан кечириб гувохларни, 
жабрланувчиларни, гумон килинувчиларни хамда ут учиришда катнашганларни 
сурок килиб, керак булган холлларда ёнгин булган масканга тегишли хизмат 
Хужжатларини синчиклаб урганиб чикиши шарт. Сурок килишлар натижаси ёзма 
тушунтириш хатлари оркали амалга ошрилади.

Ёнгинлар буйича суриштирувнинг асосий максадлари ёнгиннинг келиб 
чикиш сабабини, айбдорларни, ёнгин окибатида етказилган моддий зарар ва 
унинг микдорини хамда жиноят аломатлари бор-йуклигини аниклашдир. Агар 
текширувлар натижасида ёнгин буйича жиноят аломатлари аникланган булса, 
суриштирув ун кун муддат ичида «Жиноят ишини кузгатишни рад этиш хакидаги 
К[арор»ни чикаради ва бу карор ДЁН органи бошлиги томонидан тасдикланади. 
Унинг карор килувчи кисмида, жиноят ишини кузгатишни рад этиш учун асос 
булган изохдан ташкари, айбдорни кайси жавобгарлик тури билан жазолаш 
керак эканлиги хам курсатилади (огзаки огохлантириш, маъмурият томонидан 
интизомий жазо чорасини куллаш, маъмурий жавобгарлик ва бошкалар).

5. ДЁН органларининг дастлабки тергов жараёнидаги иштироки /2; 6/
Дастлабки тергов хакида тушунча ва унда ДЁН органларининг иштирок 
этиш тартиби.

Узбекистон Республикаси жиноят-процессуал конунчилигида дастлабки 
тергов харакатларининг икки тури мавжуд: суриштирув ва дастлабки тергов. 
Суриштирув хам дастлабки терговга ухшаб, конунда белгиланган тартибда 
процессуал формада (куринишда) амалга ошириладиган фаолиятдир. Бу икки
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тур дастлабки тергов х,аракатларининг орасидаги фарки ушбу тергов 
харакатларини юритадиган органларнинг ваколати доирасидадир.

Катта ёнгинлар, ут куйиб юбориш оркасида содир этилган огир 
окибатларга олиб келган ёнгинлар хакида ДЁН органи мансабдор шахси тезкор 
гурухнинг етиб келишини таъминлаш максадида дархол туман ички ишлар 
булими ва прокурорини хабардор килиши лозим.

Тезкор гурухнинг етиб келиши билан ДЁН ходими мутахассис сифатида 
уларга «Ёнгин булган жойни куздан кечириш баённомаси»ни тузишда ва 
маълумотлар йигишда ёрдам беради.

Ehfhh сабабини ва айбдорларни топиш максадида ДЁН ходими 
дастлабки тергов харакатларини амалга ошириш жараёнида корхона ёнгин 
хавфсизлигини тавсифловчи хужжатларни урганади ва гувохлардан бирламчи 
ут-учириш воситаларининг, ёнгин автоматик даракчиларининг, сув 
таъминотининг кунгилли ут-учириш жамоат ташкилотлариинг корхонада бор- 
йуклигини ва ёнгингача булган бошка холатларни сурок килиш йули билан 
аниклайди.

Амалдаги жиноят-процессуал конунчилигига асосан (ЖПКнинг 38, 339- 
моддалари) ёнгин булиб утган жойни куздан кечиришни утказган ДЁН ходими 
(суриштурувчи) жиноят аломатлари бор булган такдирда, агар жиноят жойида 
терговчи булмаса, жиноят ишини кузгатиб, уни уз иш юритувига кабул килади 
ва жиноят изларини топиш, уларни кайд килиш учун барча тезкор кидирув 
ишларини амалга оширади (ёнгин булиб утган жойини куздан кечириш, тинтув 
килиш, олиб куйиш, гувохлантириш, ушлаб туриш хамда жабрланувчи, гувох, 
ва гумон килинувчиларни сурок килиш ва бошкалар).

Аникланган жиноят ва шу иш юзасидан бошланган суриштирув буйича 
суриштирув органи дархол прокурорни хабардор килади (кузгатилган карорнинг 
нусхасини жунатиш йули билан).

ЖПК 345-моддасининг талабига биноан ёнгин билан боглик булган 
жиноятларнинг барчаси буйича дастлабки тергов олиб бориш мажбурийдир ва 
улар жиноятнинг турига караб турли орган терговчилари томонидан олиб 
борилади. Масалан, юкорида курсатиб утилган Жиноят Кодексининг 198, 207, 
244, 256, 258-моддаларида кузда тутилган жиноятлар буйича прокуратура 
терговчилари, 161-модда буйича миллий хавфсизлик хизмати терговчилари ва 
132, 173, 250, 259, 263-моддалар буйича эса ички ишлар органлари 
терговчилари дастлабки тергов олиб борадилар.

ДЁН мансабдор шахси (суриштурувчи) томонидан барча кечиктириб 
булмайдиган дастлабки тергов харакатлари бажарилганидан сунг, жиноят иши 
кузгатилган кундан бошлаб ун кундан кеч булмаган муддатда ЖПК 342, 345- 
моддаларига асосланган холда дархол ишни терговчига карор чикариш оркали 
утказиш лозим, суриштирув эса шу билан якунига етади.

Куйидаги холларда суриштирув юритиш муддати утишини кутмасдан 
суриштирувчи ишни дархол терговчига утказиши лозим, башарти:

1. Огир ёки ута огир жиноят аникланган булса;
2. Муайян шахсни айбланувчи тарикасида ишда иштирок этишга жалб 

килиш учун асослар аникланган булса;
3. Ишни тугатиш учун асослар аникланган булса;
4. Терговчи ишнингуз юритувига берилишини талаб килган булса.
Жиноят иши терговчига утказилгандан кейин суриштирувчи дастлабки

тергов харакатларини факат терговчининг топширигига биноан амалга 
оширади. ЖПК 343-моддаси талаби буйича эса суриштирувчи терговчининг 
топширикларини бажаришга мажбурдир. Терговчи эса узининг барча топширик,
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курсатма ва талабларини суриштирувчига ёзма равишда ДЁН органи бошлиги 
оркали юборади.

Агар суриштирув давомида ДЁН ходими айбдор шахе, ёнгин сабабини 
исботловчи далиллар кабиларни аниклай олмаган булса, у холда уларни конун 
талабларини бузмай терговчини хабардор килган х,оллар аниклашда давом 
этади.

ДЁН органлари ЖПК 321-моддасига асосан ёнгинлар буйича жиноят 
содир этилганлиги тугрисида сабаб ва етарли асослар мавжуд булган барча 
холларда жиноят ишини кузгатиши шарт.

Жиноят ишини кузгатиш учун куйидагилар сабаб була олди:
1) шахсларнинг аризаси;
2) корхоналар, муассасалар, ташкилотлар, жамоат бирлашмалари ва 

мансабдор шахслар берган хабарлар;
3) оммавий ахборот воситалари берган хабарлар:
4) жиноят содир этилганлигини курсатувчи маълумотлар ва изларни 

суриштирув органи ёки суриштирувчининг бевосита узи аниклаши;
5) айбни буйнига олиш хакидаги арз сабаблар.

Жиноят белгилари мавжудлигини курсатувчи маълумотлар эса жиноят 
ишини кузгатиш учун асос була олади.

ДЁН органи мансабдор шахеи ёнгинларга дойр жиноятга оид 
маълумотлар ёки бундай маълумотларни бевосита узи аниклаган хар бир бир 
холда куйидаги карорлардан бирини кабул килади:

1) жиноят ишини кузгатиш хакида;
2) ишни кузгатишни рад килиш хакида;
3) ариза ёки хабарни терговга тегишлигига караб юбориш хакида;

Чикарилган карор хакида дархол аризачи хабардор килинади.
Жиноятга оид аризалар, хабарлар ва бошка маълумотлар руйхатга олиниши ва 
дархол ёки уч суткадан кечиктирилмасдан, жиноят ишини кузгатиш учун сабаб 
конунийлигини ва асослар етарли эканлигини бевосита ёки суриштирув органи 
ёрдамида текшириш зарурати булган такдирда ун суткадан кечиктирилмасдан 
куриб чикилиши лозим. Ушбу муддатлар жиноятга оид хабар олинган пайтдан 
бошлаб то ишни кузгатишни рад килиш тугрисидаги карор чикарулгунга кадар 
булган вактни уз ичига олади. Курсатилган муддатлар ичида кушимча 
Хужжатлар, изохлар талаб килиб олиш, шунингдек шахени ушлаб туриш, ходиса 
содир булган жойни куздан кечириш ва экспертиза утказиш мумкин. Иш 
кузгатилгунга кадар бошка тергов харакатларини утказиш ман этилади.

6. ДЁН органларининг ёнринлар билан борлик жиноятлар сабаблари ва 
уларнинг содир этилишига имкон берган шарт-шароитларни 

аниклашлари тартиби 12; 6/
Дастлабки тергов %ак;ида тушунча ва унда ДЁН органларининг иштирок 
этиш тартиби.

Жиноят-процессуал конунчилиги талаблари буйича (296-модда) жиноят 
ишларини юритишда суриштирувчи ёнгиннинг келиб чикиш сабабларини ва 
унинг содир этилишига имкон берган шарт-шароитларни аниклаши шарт. 
Терговчи ёки суриштирувчи уларни аниклаб чикиб, тегишли давлат органига, 
фукароларнинг узини узи бошкариш органига, жамоат бирлашмасига, жамоага 
ёки мансабдор шахсга ана шу сабаб ва шарт-шароитлар бартараф килиш 
чораларини куриш тугрисида такдимнома киритади. Такдимноманинг нусхаси 
эса ишга кушиб куйилади.

Такдимнома юборилган давлат органи фукароларнинг узини узи 
бошкариш органи, жамоат бирлашмаси, жамоа ёки мансабдор шахе зарур
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чораларни куриши ва курилган чораларнинг натижалари тугрисида кечи билан 
бир ойлик муддат ичида тегишли суриштирувчини, терговчини, прокурорни ёки 
судни хабардор килиши шарт. Такдимнома бажарилмаган ёки виждонан 
бажарилмаган такдирда корхона, муассаса ёки ташкилотнинг айбдор рахбари 
конунда назарда тутилган жавобгарликка тортилади.

Ёнгиннинг келиб чикиш ва таркалиши сабаблари ва шарт-шароитларини 
урганиб чиккан ДЁН ходими айбдор шахсларни маъмурий жавобгарликка 
тортиш масалаларини, агар керак булса уз мансабига совукконлик билан 
караган мансабдор шахсларни вазифаларидан четлатиш масалаларини хам 
куйиши мумкин.

Ёнгинлар ва ёнгин хавфсизлиги коидаларини бузиш буйича суриштирув 
ишлари ДЁН органлари аппаратлари фаолиятида хам мухим рол уйнайди. Нега 
деганда, корхоналар ва бошка халк хужалиги жабхаларининг ёнгин 
хавфсизлигини таъминлаш учун тадбирларни ишлаб чикишда, булиб утган 
ёнгинларнинг келиб чикиш сабаблари ва шарт-шароитларини, кайси ёнгин 
хавфсизлиги коидлари бузилганлигини билиш шартдир. Булар эса 
суриштирувнинг кайси даражада сифатли олиб борилишига боглик.

7. Ehfhh хакидаги аризани руйхатга олиш тартиби. Ариза олингандан 
кейинги процессуал харакатлар /2; 6/

Ёнзин хакидаги ариза, хабарни дастлабки текширишни амалга ошириш
тартиби. Текшириш пайтида хал килиниши зарур булган масалалар.

Текшириш учун асос булиб ёнгин хакидаги ариза ёки хабар, ёнзин 
хакидаги далолатнома хизмат килиши мумкин.

ДЁН органлари хар бир ёнгин буйича изчил текширувлар олиб бориши 
шарт ва бу текширишнинг асосий максади эса -  ёнгин келиб чикиш сабабини ва 
унга айбдор шахсларни хамда жиноят белгиларининг бор-йуклигини аниклаш.

Текшириш ишлари ёнгин содир этилган объект бириктирилган ДЁН 
инспектори томонидан ёки суриштириш ишларига мутахассислашган махсус 
инспектор томонидан олиб борилади. УзР ЖПК нинг 329 моддасига асосан 
текшириш ишлари ёнгин хакидаги ариза ёки хабар олинган вактдан бошлаб 3 
кун ичида, айрим холатларда эса, истисно сифатида 10 кундан ошмаган 
муддат ичида олиб борилади.

Ёнгинларни текшириш чогида куйидагилар аникланиши лозим:
1. Ёнгиннинг содир этилган вакти, жойи, унинг ривожланиши ва учирилиши 

хакидаги маълумотлар.
2. Ёнгиннинг келиб чикиш сабаби ва унга айбдор шахслар, уларнинг 

жавобгарлиги характери ва жавобгарлик даражасига таъсир курсатувчи 
холатлар (омиллар) (маъмурий ёки жиноий жавобгарликка тортиш керакми ёки 
йуклиги).

3. Моддий зарарнинг микдори, халок этганлар ва жарохат олганларнинг 
мавжудлиги, ёнгиннинг бошка окибатлари.

4. Масканнинг ёнгин чикишга кадар булган ёнгин хавфсизлиги холати ва бу 
холатнинг ёнгин чикишига, унинг таркалишига ва ёнгин окибатларига булган 
сабабий богликлиги ёки алокадорлиги (ёзма курсатмалар ва бошка 
хужжатлардаги маълумотларни урганиб чикиш, мансабдор шахсларни сурок 
Килиш ва шу кабилар).

5. Жиноят таркиби белгиларининг бор-йуклигини аниклаш (жиноятнинг 
объекти, объектив томони, субъекти ва субъектив томонлари).

6. Ушбу ишни юритишни тухтатиб куйиш учун конунчиликда белгиланган 
холатларнинг мавжудлиги (айбдорнинг вояга етмаганлиги, вафот этганлиги ва 
бошкалар)
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7. Ehfhh келиб чикишига ва унинг таркалиб кетишига сабаб булган шарт- 
шароитларни аниклаш.

Ёнгинни текшириш куйидагиларни аниклаш оркали амалга оширилади: 
-ёнгин булган жойни батафсил куздан кечириш;
-гувохлар, жабрланувчилар, айбдор шахлар, ут учиришда катнашган шахлар, 
масканнинг ёнгин хавфеизлиги холатига ва уни куриклашга масъул (жавобгар) 
шахслардан тушунтириш хатлари олиш (сурок килиш);
-корхона маъмурияти томонидан ёнгинни текшириш буйича тузган 
далолатномасини, тегишли техник ва хизмат хужжатларини, 
мутахассисларнинг (электриклар, химиклар, технологлар ва ш.к.) ёзма 
хулосаларини талаб килиб олиш;
-шунингдек охирги утказилган инвентаризация ва ревизия далолатномаларини, 
корхона рахбари ва бош хисобчи имзо куйган моддий зарар тугрисидаги 
маълумотномани талаб килиб олиш.

Ёнгинни текшириш якунида ДЁН органлари томонидан белгиланган муддат 
ичида куйидаги карорлардан бири кабул килиниши керак:

1. Жиноят ишини кузгатиш туррисидаги Kjapop.
2. Жиноят ишини кузгатишни рад этиш тугрисидаги К̂ арор.
3. Текширув материалларини тегишли органларга ошириш тугрисидаги 

Карор.

8. Ёнринларни суриштириш буйича тезкор-тергов гурухининг таркиби ва
унинг олдига куйилган вазифалар /2/

Ёнеинларни суриштириш учун тезкор-тергов гурухи кайси макрадда ва 
кимнинг курсатмасига (кайси хужжат талабига) биноан ташкил килиниши 
курсатиб утилади. Тезкор-тергов гурухи таркибига айнан кайси ходимлар 
киритилиши зарурлиги ва уларнинг бажарадиган ишлари кискача айтиб 
утилсин.

Ёнгинлар билан боглик жиноят ишлари энг мураккаб ишлардан 
хисобланади, негаки ёнгин содир этилган жойни тугри куздан кечириш, ашёвий 
далилларни излаб топиш, олиб куйиш ва уларни тадкикот килиш каби тергов 
харакатларини амалга ошириш учун терговчи ёки суриштирувчида маълум 
техник тайёргарликни талаб килади.

Узбекистон Республикасида ёнгинларни суриштириш буйича ИИВ, 
ИИББ, ИИБ буйруклари билан тезкор-тергов гурухлари тушкил килинади. Бу 
гурухлар йирик ва мураккаб ёнгинларга чикишади.

Бу буйрукларда тезкор-тергов гурухи аъзоларининг ёнгинда 
бажарадиган вазифалари ёритилади.

Тезкор-тергов гурухи таркибига куйидаги шахслар киритилади:
- ёнгинларни суриштиришга мутахассислашган терговчи;
- жиноят-кидирувининг тезкор вакили;
- иктисодий жиноятларга карши кураш хизматининг тезкор вакили;
-ДЁН ходими (суриштирувчи);
- УзР ИИВ ЁХББ ЁТЛ ходими (Навоий, Фаргона шахарларидаги булимлари 

ходимлари);
- милициянинг участка профилактика инспекторлари (жойларда);
- эксперт-криминалист.

Тезкор-тергов гурухига куйидаги вазифаларни амалга ошириш 
юклатилади:

- ёнгин сабабини аниклаш;
- ёнгиннинг таркалишига имкон берган холатларни аниклаш;
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-ёнгиннинг келиб чикишига бевосита ёки билвосита алокадор булган 
шахсларни аниклаш.

Тезкор-тергов гурухига юклатилган вазифаларни муваффакиятли хал 
килишга куйидагиларни амалга ошириш оркали эришилади:

-ходиса булган жойга уз вактида етиб келиш;
-кечиктириб булмайдиган тезкор-тергов харакатларини амалга ошириш; 
-замонавий илмий-техник воситаларидан мох,ирона фойдаланиш; 
-тезкор-кидирув ишларини уз вактида амалга ошириш;
-кенг жамоатчиликни бу ишларга фаол жалб этиш ва бошкалар.

9. Тергов-тезкор гурухи (ТТГ) аъзоларининг ёнрин хакида хабар
олгандаги харакатлари /2/

Катта ёнгинлар, ут куйиб юбориш оркасида содир этилган ofhp 
окибатларга олиб келган ёнгинлар хакида ДЁН органи мансабдор шахси тезкор 
гурухнинг етиб келишини таъминлаш максадида дархол туман ички ишлар 
булими ва прокурорини хабардор килиши лозим.

Тезкор гурухнинг етиб келиши билан ДЁН ходими мутахассис сифатида 
уларга «Ehfhh булган жойни куздан кечириш баённомаси»ни тузишда ва 
маълумотлар йигишда ёрдам беради.

Ehfhh сабабини ва айбдорларни топиш максадида ДЁН ходими 
дастлабки тергов харакатларини амалга ошириш жараёнида корхона ёнгин 
хавфсизлигини тавсифловчи хужжатларни урганади ва гувохлардан бирламчи 
ут-учириш воситаларининг, ёнгин автоматик даракчиларининг, сув 
таъминотининг кунгилли ут-учириш жамоат ташкилотларнинг корхонада бор- 
йуклигини ва ёнгингача булган бошка холатларни сурок килиш йули билан 
аниклайди.

Амалдаги жиноят-процессуал конунчилигига асосан (ЖПКнинг 38, 339- 
моддалари) ёнгин булиб утган жойни куздан кечиришни утказган ДЁН ходими 
(суриштурувчи) жиноят аломатлари бор булган такдирда, агар жиноят жойида 
терговчи булмаса, жиноят ишини кузгатнб, уни уз иш юритувига кабул килади 
ва жиноят изларини топиш, уларни кайд килиш учун барча тезкор кидирув 
ишларини амалга оширади (ёнгин булиб утган жойини куздан кечириш, тинтув 
килиш, олиб куйиш, гувохлантириш, ушлаб туриш хамда жабрланувчи, гувох, 
ва гумон килинувчиларни сурок килиш ва бошкалар).

Аникланган жиноят ва шу иш юзасидан бошланган суриштирув буйича 
суриштирув органи дархол прокурорни хабардор килади (кузгатилган карорнинг 
нусхасини жунатиш йули билан).

ДЁН ходими (суриштурувчи) ёнгин хакидаги хабарни олиши биланок 
ходиса булган жойга керакли илмий-техник воситалар билан дархол етиб 
келиши шарт. Ёнгин булган жойни куздан кечиришда мутахассисларни 
(криминалист, электрик, химик, технолог ва бошкалар) жалб этиш максадга 
мувофикдир. Шуни эсда тутиш керакки, суриштирувчининг (терговчининг) уз 
вактида ходиса жойига етиб бориши куздан кечиришнинг самаралигини, ёнгин 
булган жойдаги холатнинг, ашёвий далиллар ва изларнинг сакланишини 
таъминлайди, негаки уларгина ёнгин келиб чикиш сабабларининг 
аникланишини таъминлаб берадиган асосий шартлардир. Ehfhh булган жойни 
(учогини) аникламасдан туриб, ёнгин сабабини аниклаш жуда кийин, айрим 
холларда умуман имкони хам йук. Шунинг учун хам ёнгин булган жойни куздан 
кечиришнинг катта амалий ахамияти бор.

Куздан кечириш катнашчиларининг таркиби ёнгиннинг окибатига ва 
холатига караб аникланади. Одатда куйидагилар куздан кечиришда 
катнашишади: суриштирувчи (терговчи), мутахассислар (криминалист, электрик,
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химик, технолог ва бошкалар), тезкор жиноят кидирув инспектори, милиция 
участка инспектори, инспектор-кинолог ва холислар.

10. Тергов-тезкор гурухи (ТТГ) аъзоларининг ёнрин булган жойни куздан
кечириш ва бошка тезкор-тергов харакатларини амалга ошириш

чоридэги харакатлари /2/
Суриштирувчи куздан кечиради, унинг натижаларини кайд килади, 

ашёвий далилларни олиб куяди.
Мутахассислар изларни ва бошка ашёвий далилларни топишда, кайд 

килишда, олиб куйишда ёрдам берадилар, узларининг мутахассислигидан 
келиб чиккан холда малакали тушунтиришларини (маслахатларини) берадилар.

Тезкор жиноят кидирув инспектори тезкор кидирув тадбирларини амалга 
оширади.

Милиция профилактика (участка) инспектори ёнгин булган жойнинг 
курикланишини таъминлайди, гувохпарни аниклашда ёрдам беради.

Холислар куздан кечириш жараёнида катнашадилар ва унинг 
натижаларини куздан кечириш баённомасида тугри ёзилишига ва кайд 
килинишига гувохлик берадилар.

Дастлабки тергов харакатларини амалга оширишда терговчига ёрдам 
бериш максадида корхона ёнгиндан саклаш хизмати ходимлари, кунгилли ут 
учириш дружина аъзолари ва бошка жамоат намояндаларини хам жалб этиш 
мумкин.

Ehfhh булган жойга етиб келган суриштирувчи куйидагиларни амалга 
ошириши керак:

- ёнгин булган жой холати билан танишиш, бегона одамларни ходиса 
жойидан узоклаштириш ва уни куриклаш, изларни саклаб колиш;

- иссик излар буйича жиноятчини ушлаш учун зарурий чораларни куриш;
- холис одамларни таклиф килиш, куздан кечириш катнашчилари орасида 

уларнинг вазифаларини булиб бериш;
- куздан кечириш жараёнининг кетма-кетлигини аниклаш;
- ёнгин ва ундан олдинги холатлар хакида биладиган одамларни ва бошка 

шахсларни суроклаш.
Ehfhh булган жойни куздан кечиришда куйидаги масалалар ечилади:

- ёнгин качон аникланган (йил, ой, кун, соат) ва ёнгин канча вакт давом 
этган;

- ёнгин окибатлари, нималар куйган ёки шикастланган;
- ёнгин каерда булган (манзилгохи) ва унинг учори;
- ёнгин кандай ривожланган ва таркалиш йуллари;
- ёнгиннинг келиб чикиш сабаблари, касддан ут куйиш (ут куйиш 

воситалари);
- касддан ут куйиш кайси максадда амалга оширилган, унинг сабаблари;
- ким ут куйган ёки ёнгин хавфсизлиги коидаларини бузган (ПУЭ, КМК ва шу 

кабилар).
Бу масалалар объектив хал килинган такдирдагина жиноятнинг 

очилишига имкон тугилади.

11. Бинонинг ёнрин-техник характеристикаси. Содир этилган ёнриннинг
сабабини аниклашда унинг ахамияти /2; 71

Бинонинг курилиш-конструктив жихатларини урганиб чикиш жуда мухим, 
негаки улар купинча ёнгин тавсифига бевосита алокадор булади. Купинча 
ёнгиннинг сабабини аниклашда бинонинг батафсил тавсифи, унинг 
материаллари ва таркибий кисмларининг, шунингдек унинг алохида
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элементлари хакидаги имкон кадар купрок маълумотларнинг мавжудлиги жуда 
зарур ах,амиятга эга. Ehfhh натижаларини эьтиборга олган холда, 
мутахассисларга ёнгин учогини аниклашда, ёнгинни пайкашга кадар булган 
вакт давомида ёнгиннинг ривожланиши ва таркалишига боглик булган шарт- 
шароитларни аниклашда бундай маълумотлар аскотиши мумкин.

Бинонинг ёнгин-техник тавсифини, унинг алохида кисмларини, 
конструкциялари ва элементларини бахолаш чогида куйидагиларни аниклаб 
олиш зарур:
-бинонинг узига хос меъморий-курилиш мухим жихатларини;
-курилиш конструкцияларининг ёнгинга чидамлилик даражасини ва 
материалларнинг ёнувчанлик даражасини;
-курилиш элементларининг конструктив ва шу каби бир катор бошка мухим 
жихатларини;
-олов таъсири остида руй бериши мумкин булган жойлардаги упирилишлар ва 
уйилишлар.

И нш оотнинг м еъ м орий-курилиш  жи^атлари. Бу ерда бинонинг 
режаси, унинг контурлари ва улчамлари, бино кисмларининг вертикал буйича 
ва режадаги узаро алокадорлиги, шахталар, каналлар, ёруглик фонарлари, 
тешиклар, галереялар, бушликлар ва шу кабиларнинг мавжудлиги назарда 
тутилмокда. Бу меъморий-курилиш жихатлар бинода руй берган ёнгиннинг 
йуналишини, тезлигини ва бошка белгиларини аниклашда имкон беради. 
Бинонинг меъморий-курилиш жихатларини била туриб, ёнгин жойини аник 
белгилаш мумкин, ёнгин таркалишининг узига хослигини тушунтириб бериш 
(агар ёнгин бинонинг турли кисмлари буйлаб таркалган булса), одамларни 
куткариш шароитини бахолаш, ёнгинни пайкаш имконини берган 
курсаткичларни тушунтириб бериш мумкин.

Агар бино меъморий-курилишининг узига хос жихатлари ёнгиннинг 
иншоот буйлаб бемалол таркалишига имкон тугдириб берадиган булса, унда 
ёнгин окибатида энг куп талофат етказилган жойлар ёнгин учогининг атрофида 
эмас, балки ундан жуда узокда, айрим пайтларда эса умуман кутилмаган 
карама-карши томонда булиши хам мумкин. Буни ёнгин учогини аниклашда ва 
ёнгин сабабини аниклаш буйича тусмоллар тузилганда эътиборга олиш керак 
булади.

Конструкциянинг оловга каршилик курсата олиши хамма вакт хам 
материалнинг ёнувчанлигига боглик булавермайди. Маълумки, ёнгинларда 
айрим пайтларда, ёгоч конструкцияларга нисбатан металл конструкциялар 
тезрок кулаб тушади. Ёгоч конструкциялар критик зурикиш фазасига етмагунча, 
яъни кундаланг кесимигача ёниб тугамагунга кадар узининг вазифасини 
бажараверади. Металл конструкциялар эса 400-500 оС харорат таъсири остида 
хам узининг мутахкамлигини йукотади. Бу хароратда асосан юкланган металл 
конструкциялар деформацияланади (эгилади) ва узининг вазифасини бажармай 
куяди, натижада конструкциялар бузилади ва кулаб тушади. Курилиш  
элем ентларининг конструкти в  ва айрим бошка мухим  
ж ихатлари. Курилиш элементларининг кесими, профили, юзаси, уларда 
мавжуд булган бушликлар, каналлар, тешиклар ва шу каби мухим жихатлар 
ёнгин пайтида конструкциялар алохида элементларининг оловга каршилик 
курсата олишида катта рол уйнайди ва ёнгиннинг таркалиб кетишида хал 
килувчи вазифани хам бажариши мумкин. Конструкция элементининг кесими 
канчалик кичик ва устки юзаси катта булса, у кесими катта ва юза катлами кичик 
булган элементларга нисбатан шунча тез кизийди, деформацияланади, 
бузилади ва ёниб кетади.
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Курилиш элементларининг мухим жихатлари хакидаги маълумотлар 
гувохларнинг курсатмаларини тугри бахолашда, ёнгиннинг одатдагидек 
булмаган таркалиши сабаблари ва унинг окибатларинининг сабабларини 
тушунтириб беришда катта имкон беради. Айрим холатларда эса бу 
маълумотлардан ут учириш булинмаларининг бажарган ишлари хакида обектив 
хулоса чикаришда фойдаланишади, хатто ёнгин-техник экспертизасини 
тайинлаш оркали булса хам.

Алохида курилиш элементлари ёнган пайтда улардаги бушликлар, 
тешиклар ва каналлар худди бутун бино хажмида руй берган ёнгиндагидек бир 
хил ахамиятга эга. Улар мавжуд булганда ёнгиннинг таркалиши эхтимоли 
купаяди, хавонинг бинога кириши яхшиланади, ёниш махсулотларининг 
конвекцияси ва хаво алмашиш енгиллашади. Бушликлар, тешиклар ва 
каналлар ёнишни тезлаштиради, ёнгиннинг янада таркалиб кетишига имкон 
яратиб беради. Ва аксинча, бундай шароитларнинг йуклиги ёнгин чикишига 
тускинлик килади, ёниш жараёнининг янада ривожланишига халал беради.

12. Бинонинг ёнрин-техник характеристикаси. Содир этилган ёнриннинг
сабабини анклашда махаллий уйилишлар ва вайроналарнинг пайдо 
булишига таъсир килувчи кушимча шароитларни эътиборга олиш

12; 7/
Махаллий уйилишлар ва вайроналарнинг пайдо булишига хамма вакт 

хам конструкция элементларининг ёнувчанлик даражаси ва курилиш 
материалларининг мухим жихатлари таъсир килавермайди. Бунда бошка 
хусусий шароитлар узининг катта таъсирини курсатиши мумкин. Гохида улар 
унчалик катта булмаган участкаларда алохида курилиш материалларининг 
ёнгинга чидамлилик чегарасини узгартириб юборишади. Агар бундай уйилиш ва 
упирилишларнинг сабаби аник булмаса, бу холатларда махаллий уйилишлар 
булган жойларни ёнгин учоги билан адаштириб юбориш мумкин.

Бундай шароитларга биринчи навбатда куйидагиларни киритиш лозим: 
материалнинг холати, тасодифий тешикларнинг мавжудлиги, жуда ёнувчан 
участкаларнинг мавжудлиги, изоляцияларнинг бушаганлиги, тезда исиб 
кетадиган металл элементлар ва деталлар билан алокапар, курилиш 
ишларининг сифати ва шу кабилар. Курилиш элементлари кутарадиган 
юкларнинг мавжудлиги, уларнинг тавсифи ва бушликдаги жойлашган 
холатининг хам ахамияти анчагина. Ehfhh шароитида колиб кетган ёгоч ёки 
бошка ёнувчан материалнинг холати хам албатта уз-узидан алангаланиш 
мойиллигига ва ёниш характерига уз таъсирини курсатмай колмайди. Уз-узидан 
аёнки, нам материал куругига нисбатан юкори хароратга яхширок бардош бера 
олади. Ehfhh энди бошланган шароитда, кичкина импульс таъсири остида, 
масалан, тушириб юборилган сигарета колдиги, нам материаллар ё умуман 
ёнмайди, ёки кийин ёнади. Худди ушбу материал, лекин КУРУК холатда, 
арзимаган олов манбасидан осонлик билан ёниб кетиши мумкин, асосан уз 
тузилиши буйича унинг элементларининг юза катлами олов ривожланадиган 
куринишда булса.

Ёнгинда материалларнинг нотекис ёниши сабабини урганишда алохида 
участкалардаги материалларнинг намлиги ва юкори даражада куруклиги 
эхтимолларини хам эътиборга олиш лозим.

Ёнгиннинг ута тез таркалишига, махаллий уйилишлар ва вайроналарнинг 
пайдо булишига хамма вакт хам материалларнинг ута кУРУКЛиги сабаб 
булавермайди. Купгина холатларда ёгоч материалларнинг кулаб тушишига ва 
уйилиб кетишига уларнинг чириб кетганлиги хам сабабчи булиши мумкин. Бу 
холат купинча томи ёгочдан бажарилган эски биноларда, асосан ташки
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деворлар якинида, чакка утган жойларда кузатилади. Худди шунга ухшаш холат 
бино ораёпмаларида, масалан санитар кувурлари утган жойларда хам 
кузатилади. Чириб кетган конструкциялар тезрок ёниб тугайди.

Кайрагоч узунасига иссик,ликни энига нисбатан 2 маротаба купрок 
утказади (0,3 ва 1,15 ккал/мхсоатхград). Шунинг учун хам бир хил шароитда 
ёгоч элементлари икки уч томонидан ёнларига нисбатан анча чукуррок куяди.

Олов таъсирида у ёки бу чукурликдаги уйилишларнинг ва 
вайроналикларнинг хосил булишига курилиш элементларидаги, ускуналарнинг 
ёнувчан материаллардан ишланган деталларидаги унчалик катта булмаган 
тешиклар (каваклар) нинг мавжудлиги хам уз таъсирини курсатади. Бунда яна 
бажарилган курилиш ишларининг сифати хам рол уйнайди. Бу биринчи 
навбатда конструкцияларнинг алохида элементларини урнатганда (бириктириш, 
ёпиштириш ва бошкалар) ораликларнинг пайдо булишига тегишли.

Хар кандай, х,атто аввалига арзимагандай куринган тешикча оловнинг 
таркалиб кетиши учун йул хизматини бажариши ёки оловнинг янада яхширок 
ёниши учун хаво билан таъминлаб туриши мумкин. Маълумки, ушбу тешикка 
караб оловнинг ёки ёниш махсулотларининг интилиши сари ёнувчан 
материалнинг ушбу жойи бошка жойига нисбатан фаолрок ёна бошлайди ва 
тешик янада кенгаяди, натижада эса махаллий уйилишлар ва вайроналиклар 
пайдо булади. Ёнгин натижалари тадкикот килинганда ушбу хдцисаларнинг 
сабаблари тугри тушунтириб берилиши зарур, булмаса жуда жиддий 
хатоликларга йул куйиш мумкин, натижада эса ёнгин учоги нотугри аникланади.

Курилиш элементларини ёмон бириктириш, тешиклар ва кавакларнинг 
мавжудлиги ёнгиннинг янада жадалрок ёнишига, тезрок уйилишлар ва 
вайроналикларнинг келиб чикишига кумак беради. Курилиш элементларининг 
бир-бирига яхши уланиши, деталларнинг мустахкам бириктирилиши ёнгин 
таркалишини сезиларли даражада чеклаб куйиши мумкин. Бундай холатларда 
ёнгин факат ёнувчан материаллар уйилиб кетганидан ёки ёнмайдиган 
элементлар анча кизиб кетганидан кейингина таркалиши мумкин.

Нотекис юкланиш (нагрузка) хам шунингдек, махаллий уйилишлар ва 
бузилишларга олиб келиши мумкин. Агар олов ёнгин пайтида хамма 
элементларга бир хил таъсир килган такдирда биринчи навбатда энг куп 
нагрузка тушгач элементлар бузипади. Бундай холларда уларнинг кесимида 
критик кучланиш аввалрок, пайдо булади.

Х,али ёнгигтача хар жойда сувокларнинг тукилиб кетиши, шунингдек 
ёнгин натижасида ёнувчан материаллар орасидан утган металл 
элементларнинг (боптлар, кувурлар ва хатто михлар) кизиши кабилар хам 
шунга ухшаш салбий окибатларга олиб келади.

Бундай маълумотларни туплаш купинча конструкциянинг ёнгиндан кейин 
кайси холатда сакланиб колганлигига боглик- Агар конструкциянинг 
колдикларига караб унинг илгариги холатини (тавсифини) тиклашнинг имкони 
булмаса, унда махаллий хизматчилар ёки аХолининг ёрдамидан ва техник 
хужжатлардан фойдаланилади. Лекин техник хужжатлар хамма вакт хам 
мавжуд булавермайди ёки ундаги маълумотлар аник булмайди, махаллий 
хизматчилар ёки ахоли эса деталларни яхши эслай олишмайди, чунки кундалик 
хаётда уларнинг хар бирига диккат билан разм солинмайди. Бундай 
маълумотлар имкон кадар купрок одамларни сурок килиш оркали кайта-кайта 
изчиллик билан текширилиши лозим, нега у ёки бу детал айнан мана шундай 
тавсифланади, бошкача эмас. Айрим холларда ёниб кетган конструкцияларнинг 
мухим жихатлари тугрисидаги маълумотларни худди ушбу бино типидаги бошка 
бино конструкциялари билан таккослаш оркали ёки ёнган бинода унинг 
сакланиб колган кисмлари ва деталларига солиштириш оркали туплаш мумкин.
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Бундай холатлар буйича маълумотларнинг эксперт ихтиёрида булмаслиги 
эксперт хулосасининг накадар аницлигига уз таъсирини курсатмай цолмайди.

13. Ёнрин худудида жойлашган предмет ва материалларнинг тавсифи, 
микдори, холати ва узаро жойлашувининг ёнрин сабабини 

аниклашдаги ахамияти /2; 7/

Ehfhh зонасида мавжуд булган нарсалар хакидаги аник маълумотлар 
ёнгин сабабини аниклашда жуда катта ахамиятга эга. Энг аввало уларнинг 
алангаланиши кобилияти ва ёнувчанлигини, маълум шароитларда 
пайкалмайдиган даражада секин тутаб ёниши ёки фаол алангаланиб ёниши 
Кобилияти, алохида булакларга булиниб ёниш хусусияти ва шу кабилар хакида 
билиш зарур.

Ёнувчан материалларнинг ёнгин зонасида мавжудлиги ёки уларнинг 
йуклиги, уларнинг мухим жихатлари ва микдори хакидаги маълумотлар маълум 
холатларда ёнгиннинг куйидаги сабаблардан пайдо булишини текшириш чогида 
аскотади: тусатдан тушириб юборилган олов (учирилмаган сигарета, гугурт 
донаси ва бошкалар), учкунланиш, уз-узидан ёниб кетиш, бир жойда саклаб 
булмайдиган кимёвий моддаларни саклаш коидаларини бузиш, КУРУК 
ишкаланиш, кизиб кетиш, куёш нурларининг бир жойга тупланиши 
(фокусланиши), касддан ут куйиш ва бошкалар.

Бундай маълумотлар жуда куп холатларда ёнгин пайтида кузатилган 
ходисаларни, ёнгин таркалишининг мухим жихатлари ва унинг окибатларини 
бахолаш чогида, ёнгин учоги холати хакидаги масалани ечишда мухим 
ахамиятга эга булади.

Пакетларда, яшикларда, коробкаларда, копларда ва шу кабиларда 
донали материаллар ва предметлар сакланаётган участкада ёнгин содир 
этилган чогда унинг сабабини тадкикот килиш учун уларнинг узаро жойлашиш 
тартибини, ораликларнинг улчамларини, баландлигини, зичлигини ва 
тахлашнинг бошка мухим жихатларини, махаллий шароитдан келиб чиккан 
холда, хаммасини аниклаб олиш зарур. Бундай маълумотларни ёнгин учоги 
холати ва унинг окибатлари билан таккослаганда ёнгин сабабини ишончли 
аниклаш имкони тугилади.

Транспортировка килинадиган юкларни нотугри тахлаш натижасида 
уларнинг таралари, упаковкалари шикастланиши мумкин. Шунинг учун ёнгин 
сабабини тадкикот килиш чогида, масалан транспортда (наклиётда), ёнгин 
зонасида булган юклар ва бошка нарсаларнинг тавсифини, жойлашиш 
холатини, мухим хусусиятларини ва бошка жихатларини синчиклаб текшириш 
зарур. Масалан, бочкалар хаммаси хам огзи тепага каратилиган холда 
тахлангандими ёки битта-иккитасининг орзи пастга караган холда колиб 
кетганми, акс холатда эса унинг ичидаги мавжуд ёнгиндан хавфли суюклик 
тукилиши ва атрофдаги моддалар билан реакцияга киришиб, уз-узидан 
алангаланиб кетган булиши мумкин.

Айрим пайтларда ёнгин участкасида кандай нарсалар, предметлар ва 
материаллар сакланганлиги аник билиб олинса, ёнгин угрилик содир этилишига 
уринганлик натижасида содир этилганлиги тусмолини тадкикот килишда ёрдам 
беради.

Маълум модда ва материаллар ёниш пайтида узига хос белгиларга эга 
булиб, ёнгин пайтида уларнинг мавжудлиги ёки булмаслиги ёнгиннинг хакикий 
сабабини аниклаш чогида у ёки бу тусмолнинг уз тасдигини топишида ёки унинг 
инкор килинишида керак булади Ehfhh учогини аниклаш билан боглик булган

45



ёниш зонасида жойлашган ёнувчан материалларни хисобга олишнинг мухим уз 
урни бор.

Маълум ёнувчан предметлар, ускуналар ва материалларнинг кандай 
жойлашганлиги тугрисидаги ишончли маълумотларнинг мавжудлиги' ёнгинда 
етказилган талофат ва вайроналикларнинг, уйилишларнинг хакикий 
сабабларини аниклашга имкон беради. Булмаса, тахмин килинаётган ёнгин 
учогидаги бундай белгиларни тушунтириб беришда катта хатоликларга йул 
куйиш, ёнгин учоги холати тугрисида эса нотугри хулоса чикариш мумкин. Бу 
эса уз навбатида ёнгин сабабини аниклашда хатоликларга йул куйишга олиб 
келади.

Тукилиш ва эриш хусусиятига эга булмаган материаллар ёнган чогда 
полда учок талофатларининг хосил булиши бир катор кушимча х,олатлар билан 
аникланади.

Ёнгин булган бино ва иншоотлар курилишининг мухим жихатларини 
эътиборга олган холда ёнишнинг шарт-шароитлари аникланади, шунингдек 
бошка алокадор холатлар, масалан, эшик ва дераза тешиклари, форточка ёки 
синган ойналар оркали хавонинг хонага кириши ва шу кабилар.

Агар ёнгиндан кейин хона сакланиб колган булса, унда пол, девор, 
токчалар ва товарларнинг ёниш тавсифи ва дудланганлиги даражасига кура, 
шунингдек маълум предметлар ва материалларнинг колдиклари мавжудлиги 
ёки уларнинг умуман йуклигига караб, ечилиши керак булган масалани хал 
килиш имкони тугилади, яъни ёнгингача ушбу хонада мавжуд булиши лозим 
булган нарсалар аслида ёнгин пайтида булганми ёки йук.

Унчалик катта булмаган, яъни ривожланиш ва таркалишга улгурмаган 
ёнгинларда сакланаётган моддий бойликлар бутунлай ёниб кетмайди. Ёнмай 
колган кисмларига караб уларнинг бор-йуклигини, айрим холатларда эса 
уларнинг микдорини аникласа булади. Тахланган предметлар билан юкори 
хароратдан химояланган участкалар очик жойларга нисбатан анча яхши 
сакланиб колади. Бундай участкалар деворлар, поллар ёки токчалар 
булишилари мумкин ва унда тахланган предметлар, газламалар булаклари ва 
шу кабилар ёнгинда узларининг «мухр»ларини колдиришади. Деворлар, 
токчаларнинг юкори кисмлари ва шифтлар эса у ерда сакланган 
предметларнинг куйиши натижасида уйилишлар ва упиришларни юзага 
келтиради.

Барча холатларда хам ёнгингача хонада жойлашган барча жихозларнинг 
узаро жойлашуви курсатилган хона схемасини тузиш жуда мухимдир. Бунда 
имкон кадар масштабга риоя килиш зарур.

Наклиётда ва омборларда руй берган ёнгинлар сабабини тадкикот 
килишда ёнгин зонасида мавжуд булган юклар ва товарларнинг микдорини 
курсатувчи хужжатлар билан танишиб чикиш лозим. Ундан ташкари юкларни 
ташиш, саклаш ва тахлаш коидалари, бир жойда саклаш мумкин булган юклар, 
материал ва моддалар хакидаги маълумотлар билан хам танишиб чикиш шарт.

14. Технологик жараён, ускуналарнинг жойлашуви, холати ва улардан 
фойдаланишнинг узига хос жихатлари /2; 7/

Махсус ускуналардан фойдаланиладиган саноат корхоналари ва 
муассасаларида руй берган ёнгинларни суриштириш чогида уларнинг келиб 
чикиш сабаблари ишлаб чикариш ва бошка жараёнлар билан боглик булиши 
мумкинлигини эътиборга олган холда, бу жараёнларнинг тавсифини, шунингдек 
уларнинг батафсил жойлашувини, холатини ва ускунадан фойдаланишнинг 
узига хос мухим жихатларини аниклаб олиш мухим.
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Ёнринларнинг «куп таркалган» сабаблари билан бир каторда, саноат 
корхоналари, илмий-тадкикот ва шу каби муассасаларда ёнгин сабаблари 
бундай масканларнинг узига хослигидан хам келиб чикади. Узига хос бу мухим 
жихатлар куйидагилардан келиб чикиши мумкин:

- курилмалар, ускунларнинг ёки уларни кандай урнатилганлигининг мухим 
ёнгин хавфсизлиги жихатларидан;

- ускуналардан техник жихатдан фойдаланиш коидаларини бузиш ёки 
уларнинг носозлигидан;

- технологик ва бошка жараёнларнинг мухим жихатлари ва уларни 
бузишдан.

Бундай холатларда, ёнгиннинг келиб чикиш сабаби тадкикот килинар экан, 
авваламбор куйидагиларни аниклаш зарур:

- ёнгин содир этилган хонада нима урнатилган эди;
- ускуна кайси максадда ишлатиларди, унинг тузилиши нималардан иборат 

ва кандай ишлар эди;
- ёнгиндан олдин у ишлардими, агар ишласа, унда унинг созлиги кайси 

даражада эди;
- тегишли ускуналар кайси жойда ва кандай холатда урнатилган эди;
- уларнинг алохида кисмлари ёки пойдевори ёнувчан материаллардан 

бажарилмагандими;
- ускуна урнатилишининг бириктирилиш усули кандай бажарилган 

(крепление);
- агар ускуна иссиклик ажратиш билан боглик булса, унда унинг 

иссикликдан изоляция килувчи кисми кандай бажарилган ва шу кабилар.
Ундан ташкари, технологик жараён айнан нималардан иборатлигини хам 

аниклаш зарур:
- унинг ёнувчан, ёнгиндан хавфли материаллар ишлаб чикариш ёки уларни 

Куллаш билан богликлигини;
- технологик жараённи, ишлаб чикаришни ва ускуналарнинг холатини 

тавсифловчи харорат режими, босим, тезлик ва бошка параметрлар кандай 
булиши керак эди ва амалда кандай булганлигини.

Бунинг учун эса технологик йурикномалар билан танишиб чикиш 
максадга мувофик. Шунингдек, назорат-улчаш асбоблари, саклагич 
курилмалари ва шу кабиларнинг мавжудлиги ва уларнинг ишончли ишлашини 
хам текшириш зарур. Ишчилар ва хизматчиларга бериладиган тавсифномалар 
билан танишиб чикиш хам уринлдир. Илгари ускунанинг носоз ишлаш холати, 
масалан, окизиш, КУРУК ишкаланиш, исиб кетиш, котиб колиш ва шу каби 
белгилар кузатилганлиги, шунингдек ишлатилаётган курилмаларнинг ишлаши 
билан боглик булган ёнгин (олов) чикиш холатлари руй берганлиги хакидаги 
маълумотларни хам аниклаш керак. Шундай маълумотлар мавжуд булган 
такдирда, тегишли участкаларда учок талофатларининг излари текшириб 
курилади. Унда ёнгин сабаби хакидаги тусмолни холатнинг барча холатларини 
эътиборга олган холда янада чукуррок тадкикот килиш керак булади.

Технологик жараёнда бир карашда унчалик эътиборсиз узгаришлар ёки 
бир детални иккинчисига алмаштириш кабилар хам ёнгинга олиб келиши 
мумкин.

Ускуналарнинг материаллари ва уларнинг конструкциялари хам 
арзимаган очик оловдан, кизиб кетишдан, чакнашдан, касддан ут куйиш ва шу 
кабилардан чиккан ёнгиннинг таркалиб кетишига яхши шароит тугдириб бериши 
хам мумкин.
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15. Ёнрин булган жойни куздан кечириш турлари: динамик куздан 
кечириш ва унинг ахамияти /2; I I

Динамик куздан кечириш -  куздан кечириш тури булиб, унинг 
жараёнида хоналарни, буюмларни, ускуналар ва бошка жихозларни синчиклаб 
куздан кечириш максадида, улар турган жойларга бориш учун йулаклар 
тозаланади, бино элементлари очилади ва уринларидан кузгатилади. Динамик 
куздан кечириш жараёнида хоналарда ёнган буюмлар олиб ташланади, 
буюмлар зарурат тугилса, уринларидан силжитилади. Динамик куздан 
кечиришда куйидагилар амалга оширилади:

- белгиланган тартибда олдинма-кетин ёнгин булган жойнинг хамма 
кисмлари тадкикот килиниб, ёнгин учогини аниклаш максадида унинг 
аломатларини излаш;

- аникланган ёки эхтимол килинаётган ёнгин учогида ашёвий далилларни 
топиш максадида казиш ишлари ва кулларни ковлаш (тинтиш);

- ёнгин булган жойнинг алохида кисмларини, топилган буюмларни ва 
изларни, агар ашёвий далил сифатида хизмат килса - суратга олиш;

- зарурат тугилганда ва имкони булган холларда ёнгин булган жойнинг 
айрим участкаларини илгариги холатига тиклаш ёки моделлаштириш;

- барча топилган ашёвий далиллар ва изларни ёнгин булган жойни куздан 
кечириш баённомасида кайд килиш.

Динамик куздан кечириш жараёнида ёнгиннинг келиб чикиш сабаблари 
хакида тусмоллар килинади ва улар текшириб чикилади.

Аникланган ёки эхтимол килинаётган ёнгин учоги жойлашган жойда 
казиш (ковлаш) ишларини амалга ошириш хам купинча узининг яхши 
натижасини беради. Бу ёнгин учогининг жойлашган жойини ва унинг сабабини 
аниклашда кушимча исботловчи ёки уни инкор этувчи далилларни топишда 
ёрдам беради.

Куздан кечиришнинг бу боскичида факат суратга олиш эмас, балки 
видеокамерага тушириш ишлари йулга куйилиши хам тавсия этилади. 
Видеокамерадан алохида тергов харакатларини кайд килиш билангина 
чекланиб колмасдан, балки унинг имкониятларидан ёнгин булган жойдаги 
Холатларни кайд килишда хам кенг фойдаланиш зарур.

Шундай холатлар хам вужудга келиши мумкинки, куздан кечириш 
жараёнида тозалаш ва ковлаш ишларини факатгина ёнгин учоги атрофида 
эмас, балки ёниш зонасининг барча ХУДУДИ буйлаб олиб боришга тугри келади.

Айрим холатларда бир карашда ёнгин учогининг холати билан боглик 
булмаган жойлардаги куйиндиларни тозалаш ишлари хам узининг яхши 
самарасини бериши мумкин. Ёнгин учогининг холати билан боглик булган хеч 
бир тусмол (эхтимол), хатто энг кам эхтимоллиси хам, у текширилиб булмагунга 
кадар инкор этилмаслиги зарур. Аввалига исботловчи далиллар кам булади. 
Шунинг учун бир карашдан хакикатга ухшаб курилган, лекин уз исботини хали 
топмаган тусмолга купрок эътибор бериш хакикий тусмолни топишда чалгиб 
кетишга олиб келади.

Ковлаш ёки тозалаш ишларини амалга ошириш чогида хатто айрим бир 
хидларга хам этибор бериш лозим, негаки улар ёнгиннинг сабабини аниклашда 
бир туртки булиши хам мумкин. Куздан кечириш ишларини амалга оширишда 
махаллий ишчилар ва хизматчиларнинг хизматини хам рад этмаслик зарур, 
лекин терговчи бунда уларнинг кимлигини ва ёнгин пайтида ёки ёнгиндан олдин 
каерда булганликларини ва нима ишлар билан шугулланганликларини хам 
этиборга олиб, уларнинг хатти-харакатларини зимдан кузатиб бориши зарур. Бу 
одамлар орасида ёнгин холатларини яхши биладиган ва ёнгин сабабини 
аниклашда якиндан ёрдам бера олиши мумкин булган ё булмаса умуман ёнгин
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чикишида айбдор булган шахслар хам булиши мумкин. Лекин улар буни 
яшириб, терговчи ёки суриштирувчидан уларнинг бу хакдаги фикрларини билиб 
олиш учун секин турли саволлар бериш оркали кизикиб колишлари мумкин. 
Шунинг учун хам куздан кечириш пайтида терговчи ёки суриштирувчи уз 
фикрини билдиришга шошмаслиги ва атрофдагиларга билдирмаслиги лозим. 
Барча фикр-мулохазаларни эътиборга олиш лозим, хатто махаллий ходимлар 
томонидан шунчаки билдирилган эътирозларни хам, масалан ёнгин учогида 
мавжуд булиши эхтимоли булган ускуна ва унинг жойлашиши, бу корхонада 
илгари хам содир этилган ёнгин хакидаги маълумотлар ёнгин сабабини 
аниклашда хал килувчи вазифани бажариши хам мумкин.

16. Гувохлар ва шохидларнинг курсатмалари оркали маълумотлар 
йириш. Хужжатларни олиб куйиш тартиби /2; 7/

Гувохлар-шохидларнинг курсатмалари -  энг кенг таркалган исботлаш 
манбаларидан биридир. Жиноят-процессуал конунчилиги исботлашнинг бу 
турини бошка исботлаш турлари билан бир каторга куяди. Шунинг учун хам 
гувохлар-шохидларнинг курсатмалари ёнгинлар буйича ишларни олиб боришда 
Хам хакикатни руёбга чикариш учун жуда кенг таркалган воситалардан 
хисобланади.

Ёнгин учогини аниклашда гувохларнинг курсатмалари асосан улар 
ёнгинни бошлангич жараёнда аниклаган булсалар -  катта ахамиятга эга. 
Гувохларга маълум булган тутун ва олов хиди, уларнинг ранги, товушлар, 
пакиллаш ва портлаш овозлари, уй хайвонларининг безовталаниши ва шу 
кабилар хакидаги маълумотлар ёнгин булган жойнинг мухим жихатига, вактига 
ва ишнинг бошка холатларига солиштириб курилиши лозим. Аввалига ёнишнинг 
барча белгилари хам тугри кабул килинавермайди, масалан, куйидагилар: 
курук ёгоч конструкцияларнинг жадал ёниши каттик ёмгир ёки дул овозига 
ухшаб кетади; энди бошланган ёнгин тутунининг хидини иситиш асбобларининг 
носозлиги билан боглашади, бирор-бир ишлар амалга оширилмокда деб 
уйлашади, лекин хеч качон ёнгин бошланган дейишмайди. Бундай 
маълумотларни хисобга олиш ва тадкикот килиш чогида уларнинг вакти, 
пайкалган жойи, каердан туриб сезилган жойи, давомийлиги аникланиши лозим, 
шунингдек бу белгилар ёнгин аниклангандан кейин айнан кандай куринганлиги 
(эшитилганлиги) хакидаги маълумотлар хам.

Гувохларни сурок килаётган терговчи шохидлар ёнгин пайтида айнан 
кайси холатни кузатганликларини яккол куз олдига келтира олиши лозим. Ушбу 
максадда, агар ёнгин булган жойда зарур ишларни амалга оширишнинг ёки 
фотосуратлардан, режалардан ва бино чизмаларидан фойдаланишнинг имкони 
булмаса, унда ёнгин булган бинонинг фасадини, кисмларини, хона режасини 
оддийгина килиб чизма куринишида тасвирлаш жуда фойдалидир. Чизмада эса 
гувох кайси жойдан (эшиклар, деразалар, дарвозалар) тутун ёки олов 
чикканлигини, карсиллаш ва бошка овозлар кайси хонадан ёки 
конструкциялардан чикканлигини курсатади.

Ишга киришган терговчи купинча махаллий хусусиятлардан хабари 
булмайди, ёнгин булган объектнинг чизмаси ва бошка деталларини унчалик 
яхши билмайди. Ehfhh натижасида бирламчи холат умуман сакланмай колиши 
хам мумкин. Чизмалар билан бириктирилмаган тушунтиришлар эса объектнинг 
барча деталларини куз олдига келтириши кийин булган одам томонидан тугри 
кабул килиши мушкулдир. Бу эса жуда мухим.

Гувохлар томонидан ёнгиннинг бошлангич боскичи тугрисида берган 
маълумотларини ёнгин чиккан ва таркалган холат билан синчиклаб таккослаб 
чикиш зарур. Бунда куйидагилар эътиборга олинади: вактга боглаган холда
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маълум хддисаларнинг руй берганлигини (ёки уларнинг руй бермаганлигини), 
хоналарнинг режаси, конструкцияларнинг узига хослиги; узига хос тутун ёки 
хидга эга булган ва портлаш, ёниш, деформацияланиш кобилиятига эга булган 
предметлар ва материалларнинг тавсифи ва жойлашган жойлари, шунингдек 
бошланган ёнгиннинг дастлабки белгиларини гувохлар томонидан ростдан хам 
кура олиш, эшитиш имкониятлари.

Ёнгиннинг шохидлари томонидан берилган маълумотларнинг катта 
ахамиятга эга эканлиги билан бир каторда, хатто уларнинг купчилиги терговга 
чин кунгилдан ёрдам беришга интилишларига карамасдан, барибир, бу 
маълумотларни идеаллаштириш нотугри буларди. Адашиш одамларга хос 
хислатдир. Масалан, жуда кул холатларда худди битта ёнгинда турли 
одамлардан куйидаги айнан бир мазмунда булган фикрни эшитиш мумкин; 
«биринчи булиб мен етиб келдим». Одам ростдан хам адашиши мумкин ёки у 
бу фикрни гараз ниятда билдирмаслиги хам мумкин. Барча холатларда хам 
шохидларнинг курсатмаларини кайта текшириб куриш шарт. У ёки бу 
кузатишларнинг факат вактини аниклашгагина эмас, балки уларни асослаб 
беришларини талаб килишга хам интилиш керак. Гувох-шохид кузатган у ёки бу 
далилини нима учун айнан айтаётган вактига боглаётганлигини тушунтириб 
бериши керак. Шундан кейингина бундай маълумотларнинг ишончлилигини 
бахоласа булади.

Гувохларнинг курсатмалари хисобга олинаркан, бунда нафакат 
холатнинг у ёки бу мухим жихатлари, балки бошланаётган ёнгиннинг дастлабки 
белгиларини ростдан хам хис кила олиш ёки эшита олиш имкониятлари, 
шунингдек гувохларнинг хис килиш органлари холатидаги дефектларнинг 
мавжудлиги хам эътиборга олиниши зарур.

Амалиётда ёнгин келиб чикишига алокадор булган шахслар томонидан 
берилган курсатмалар улар томонидан атайлаб бузиб курсатиш фактлари хам 
учраб туради. Бундай холатларда купчилик факат уларнинг сири очилиши 
билан боглик булган маълумотларнигина бузиб курсатишади ёки охиригача 
айтишмайди. Худди уша холатларни, агар уларнинг фикрича уларга карши 
каратилмаган булса, тугри ёритиб беришади.

Гувохларнинг айнан битта фактга тегишли курсатмаларини, хусусан 
ёнгин учогининг холатига, гохида бу маълумотларни узаро таккослаш оркали 
аник текширса булади.

17. Ёняин учорини турри аниклашнинг ахамияти /2; 7/
Ehfhh учогини аниклаш ёнгин сабабини тадкикот килишда хал килиниши 

шарт булган асосий учта саволлардан бири хисобланади.
Ehfuhhh суриштириш материаллари орасида ёнгин учоги хакида 

маълумотларнинг мавжуд булмаслиги, одатда, ёнгиннинг келиб чикиш сабаби 
тугрисидаги килинадиган хулосаларнинг хом булишига олиб келади. Бу эса уз 
навбатида шикоятларнинг келиб чикишига, протест эълон килинишига ва 
ишларнинг кайта куриб чикилишига сабаб булади.

Ёнгинлар билан боглик булган жиноят ишларида айбланувчилар 
купинча ёнгин сабаби хакидаги хулосага узларининг норозиликларини 
билдиришади. Шу сабабли суд жараёнида катта бахс-мунозаралар турилади ва 
ёнгин сабаби буйича янги тусмоллар тузила бошлайди. Бахслар купинча ёнгин 
учоги холати хакидаги исботланган ишончли хулоса билан хал килинади. Ehfhh 
учогини аниклаш билан боглик булмаган тусмоллар куриб чикилмаслиги керак.

Шунинг учун хам ёнгин учогини суриштиришнинг дастлабки боскичидаёк 
тез ва аник белгилаш жуда мухим ахамиятга эгадир. Агар у шундай килинмаса,
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суриштириш чузилиб кетади ёки умуман узининг натижасини бермаслиги хам 
мумкин.

Гохида ёнгин учогини аниклаш жуда мураккаб вазифалардан 
х,исобланади. Лекин, шу билан биргаликда, бу мураккаб вазифани ечиш ёнгин 
сабабини аниклаш буйича масъулиятли ва уз ечимини топиши шарт булган 
боскичдан иборатдир. Ёнгин худудидаги маълум бир жойни «ёнгин учоги» 
дейишнинг узи етарли эмас. Бундай хулосани хар томонлама асослаб бериш 
керак, исботлар ва далиллар етарли даражада туплангандагина суриштириш 
ишининг барча кейинги боскичлардаги мувозанати таъминланган буларди.

Ehfhh сабабининг узи хали жуда тушинарли булмаган холатларда унинг 
учогини аниклаш ишлари суриштирувчидан катта вакт сарфлашини, катъиятли 
булишини, хамма вакт хам кузатувчан булишини, умумлаштира олишни ва уз 
вазифасига виждонан ёндашишни талаб килади. Бу ерда махсус билимларга ва 
амалий тажрибага эга булиш хам жуда мухимдир.

Ehfhh учоги холати хакида якуний хулосани факат куйидаги барча 
имкониятлар тугаганидан кейингина чикариш керак: ёнгин булган жой 
синчковлик билан куздан кечирилган; гувохларнинг курсатмалари йигилган ва 
тахлил килинган; ёнгинда олдинги холатнинг ва ут учириш жараёнининг узига 
хос мухим жихатлари хисобга олинган; зарурат турилганда илмий-техникавий 
воситалар ва шу кабиларнинг барчаси.

18. Ehfhh y40FH белгиларининг пайдо булиши сабаблари /2; 7/
Ehfhh пайтида олов ва юкори харорат таъсири остида материаллар, 

конструкциялар, ускуналар ва алохида предметлар турли даражада талофат 
куришади, деформацияланади ёки бутунлай нобуд булишади -  ёниб кетади.

Одатда, талофат етказиш нотекис руй беради ва ёнгин учогини 
аниклашда худди ушбу холатдан фойдаланишади. Купинча ёнгин учогининг 
жойлашишини энг куп куйган, талофат етказилган жой билан борлашади. 
Бундай холатларда энг куп талофат етказилиш сабабини узок ёниш ва узок 
вакт давомида юкори хароратнинг таъсир килиши билан, яъни вакт омили 
билан тушунтиришади. Худди ушбу холатдан келиб чикиб, ёнгин айнан ушбу 
жойда пайдо булган, деган хулосага келишади. Купинча бу тутри булиб чикади 
хам.

Уз-узидан аёнки, узок муддат давомида ёниш катта талофатларга 
(бузилишларга) олиб келади, бу эса ёнгин учогида юкори хароратни келтириб 
чикаради ва у уз навбатида эса талофат етказишнинг суръатига ва даражасига 
уз таъсирини курсатади. Бирок, ёнишнинг вакти каби холат (тушунча) ёлгизгина 
омил эмас, айрим холатларда эса у ёнгиннинг бирор-бир участкасида, шу 
жумладан ёнгин учогидаги конструкциялар ва материалларнинг катта зарар 
курганлигига умуман алокадор булмаслиги хам мумкин.

Ёнгинда етказиладиган талофатлар факат вакт омилигагина боглик 
булмай, балки ёнгиннинг ривожланиши бир катор бошка омиллар ва 
шароитларга хам, биринчи навбатда эса ёнгин зонасидаги харорат режимига 
богликдир. Х,ароратнинг кутарилиши эса, албатта, факат вакт омилига боглик 
эмас. Ёнгиннинг алохида участкаларидаги харорат шунингдек ушбу жойда 
жойлашган ёнувчан материалларнинг микдори ва тавсифига, уларнинг ёниш 
шароитига, жумладан хаво алмашинуви шароитига, конвекциянинг 
ривожланишига, ут учиришнинг узига хослиги кабиларга богликдир. Буларнинг 
хаммаси нарсаларнинг нотекис ёниши ва шароитларига, ёнишнинг махаллий 
ёки алохида учоклари пайдо булишига, ёнгин зонасида алохида участкаларнинг 
яхши сакланиб колишига уз таъсирини курсатишади. Энг кам талофат етказиш,



Хатто § h fh h  учорида хам, бизга маълумки, иншоотнинг узига хос меъморий- 
курилиш жи^атларига богликдир.

Буни ёнгинни суриштириш чогида эътиборга олиш жуда мухимдир. Акс 
холда, ёнгин учоги ва ёнгин сабабининг тугри аникланганлигига жиддий к,араш 
керак булмайди.

Шундай килиб, ёнгинда умуман ёки унинг алохида участкаларида 
талофат етказувчи ва учок белгиларини хосил килувчи асосий шарт-шароитлар 
ва омиллар каторига биринчи навбатда куйидагиларни киритиш керак:

- иншоотнинг, унинг алохида кисмларининг, конструкцияларнинг, предметлар 
ва материалларнинг ёнгин-техник тавсифи, курилиш элементларига тушадиган 
юкламанинг текис ёки нотекис таркалиши ва унинг катталигини;

- ёнишнинг давомийлиги ёки оловнинг ёки юкори хароратнинг таъсир этиш 
вакти;

- ёниш зонасидаги харорат режими (ут учириш воситаларининг хароратни 
туширишини эътиборга олган холда);

- ёниш зонасидаги газ алмашинуви;
- ёнгинни учириш учун курилган чоралар.

Ёнгинда айтиб утилган шарт-шароитлар ва омиллардан бир нечтаси хам 
булиши мумкин. Вакт утиши билан уларнинг бир-бирига узаро таъсир утказиши 
(богликлиги) ёнгиннинг ривожланиши характерини ва унинг якуний натижасини, 
шу жумладан ёнгин учоги белгиларининг хосил булишини ва уларнинг сакланиб 
колишини белгилаб беради.

Бундай белгилар хилма-хилдир. Улар ёнгинда кечаётган ёниш 
жараёнининг конкрет шарт-шароитлари билан белгиланади ва иссиклик 
импулсининг тавсифи ва таъсир курсатиш муддатига, ёнаётган 
материалларнинг узига хос жихатларига, уларнинг узаро жойлашувига ва шу 
кабиларга богликдир.

Биноларнинг ёнувчан кисмлари, конструкциялари, предметлар ва 
материаллар учун ёнгин учоги белгилари куйидагиларга боглик: куйиш 
даражасига (бутунлай, кисман, атрофларининг ёниши); кумирга айланиш, 
дудланиш тавсифига; айрим органик материаллар деформацияланиши, эриши, 
рангини узгартириши, куриб колиши мумкин.

Металл элементлар ва материаллар учун ёнгин учогининг белгилари 
деформацияланишнинг даражаси ва характери билан, тобланиши, рангининг 
узгариши, коррозия, эриши, исиши ёки кизиши, дудланганлик характери ва шу 
кабилар билан аникланади.

Силикат (тош, бетон) материаллар, конструкциялар ва биноларнинг 
кисмларида ёнгин учоги холати хакида хулоса килса буладиган умумий 
белгиларга рангнинг узгариши ва дудланиш, кагламларга булиниш ва 
ёрикларнинг пайдо булиши, исиш ва кизиб кетиш, махаллий бузилишлар 
(талофатлар) ни киритса булади.

Бирок, бу белгиларнинг жуда турли булишига карамасдан, уларнинг 
купчилиги орасида ухшашликлар мавжуд булиб, у энг аввало ёнгин учогининг 
белгилари иссиклик жараёнларига боглик булганлиги билан асосланади. Улар 
умумий булишлари хам мумкин, масалан, материаллар, конструкциялар ва 
биноларнинг кисмлари учун.

19. Ёнрин учори белгилари пайдо булмайдиган холатлар 12; 71
Ёнвин содир этилган жойда учок; белгилари пайдо булмайдиган 

х,олатлар.



Айрим ёнгинларда учок жойлашган жойда талофатлар минимал 
даражада булади ёки улар сакланмай колади. Ehfhh учорининг белгилари 
умуман хосил булмаслиги хам мумкин.

Масалан, агар ёнгин жуда жадал ва тез таркалаётган булса ва ёниш 
учун жуда кулай шароит турилса, ёнгин пайдо булган жойда учок белгилари 
вужудга келишга улгурмайди.

Агар ёниш учокдан таркала бошласа, масалан, бирор-бир толали 
материалнинг юзаси буйлаб (пахта, пахта толаси, ипак ва ш. к.), унда ёнрин 
учорида етказилган талофат бу материалнинг бошка жойларидагидан фарк 
килмаслиги мумкин. Бунда агар материал горизонтал холатда сакланган булса, 
ёнриннинг кандай таркалганлигига караб унинг учогини аниклаш жуда кийин 
булади, купинча эса унинг имкони хам булмайди. Агар материал вертикал 
холатда сакланаётган булса, унда ёнгин учори купинча куйида жойлашган 
булади.

Яна шу нарсани хам эътиборга олиш лозимки, бундай материалларни 
учириш купинча уларни сочиб ташлаш билан боглик булади, негаки айрим кичик 
учокчалар толали материалнинг ичига чукурлик буйлаб сингиб кетган булади. 
Шунинг учун хам агар бундай учоклар авваламбор мавжуд булган такдирда 
Хам, ёнгиннинг учирилиши ва толали материалнинг титилиб ташланиши 
натижасида улар сакланмай колади. Бундан факатгина ёнгинни устки катламли 
фаол (сингувчи) моддалар ёрдамида учириш холатлари мустасно булиши 
мумкин холос. Толали материалларнинг ичига сингиб кетувчи ут учириш 
моддалари кулланилганда материаллар унчалик титиб ташланилмайди, айрим 
холларда эса бунга хожат хам колмайди. Шундай килиб, толали материаллар 
ёнганда, ёнгиннинг учогини саклаб колиш учун уларни учиришда устки 
катламли фаол учирувчи (хулловчи) моддалар куллаш максадга мувофик.

Албатта, сув устига тукилган ёнувчан суюкликлар ёнганда ёнгин учогини 
аниклашга хатто уринмаслик хам керак, бундай холатларда гувохларнинг 
курсатмаларидан турри фойдаланиш зарур.

20. Ehfhh булган жойнинг тепасида пайдо буладиган учок белгилари.
«Учокли конус» /2; 7/

Ёнзин пайдо булган жойнинг тепасида ёнвин учови белгиларининг 
вужудга келиши сабаблари ва уларнинг тавсифи. «Рчокри конус» хасида 
тушунчалар.

Ehfhh учогини аниклашда аскотадиган белгилардан бири бу ёнгин 
учорининг бевосита тепасида иссикликнинг кескин таъсир килиши натижасида 
юзага келадиган махсус белгилардир. Бундай белгининг юзага келишини ёнгин 
учоридан чикиб келаётган конвекциянинг юкорига караб харакатланиши оркали 
тушунтирса булади.

Ёниш махсулотлари юкорига караб харакатланаркан, узлари билан бир 
канча иссиклик микдорини олиб чикиб конвекцияли оким йулида учраган турли 
конструкциялар ва материалларни исита бошлайди. Натижада учок тепасида 
турли уйилишлар, бузилишлар, деформацияланиш ва бошка талофатларни 
юзага келтиради. Бундай белгиларнинг тавсифи ва куриниши ёнгин кайси 
шароитда юзага келган ва кандай ривожланганлигига хамда унинг айнан кайси 
жойда ва нима устида юзага келганлигига боглик.

Агар ёнгин бино ичида юзага келган ва учирилган булса, шунингдек бино 
конструкциялари у ёки бу даражада сакланиб колган булса, унда ёнрин 
учорининг бундай белгиларини аниклаш хеч кандай кийинчилик турдирмайди. 
Ehfhh учорининг тепасида жойлашган деворлар, перегородкалар, шифтлар ва 
бошка конструкцияларнинг жойлашуви ва хусусиятларига, шунингдек ёнгиннинг
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кандай ривожланганлигига караб ёнгин учогининг белгилари гулкогозлар (обой) 
ва бошка турли копламаларнинг куйиши, сувоклар рангининг узгариши ёки хар 
жой-хар жойларининг кучиши каби куринишларда юзага келиши мумкин. 
Ёнмайдиган материаллардан бажарилган конструкциялар анча кизиб кетади, 
металл конструкциялар эса деформацияланади.

Вертикал холатда жойлашган конструкциялар (деворлар) ва 
материалларда ёнгин учоги тепасида ажралиб чиккан ёниш махсулотларининг 
изларини курса булади. Бирок бу каби белгилар, албатта, агар учок тепасидаги 
ёнувчан конструкциялар бутунлай ёниб кетган булса ёки ут учириш пайтида 
конструкцияларни очиш натижасида ташкарига чикариб ташланган булса, улар 
сакланмай колиши хам мумкин. Бундай холатларда иссиклик окимининг излари 
бино конструкциялари ёки элементларининг янада юкорирок жойлашган 
кисмларида сакланиб колиши мумкин.

«Учокли конус»нинг пайдо булиш сабаблари ва унинг 
белгиларининг тавсифи. Ehfhh булган жойда яна бир белги пайдо булиши ва 
унга караб ёнгин учогини аниклаш мумкин. У хам шунингдек, ёнгин учогининг 
тепасида учокдан чикаётган ёниш махсулотларининг окими хисобидан пайдо 
булади. Бу белгининг жуда куп таркалганлиги ва узига хос шаклга эга 
булганлиги учун уни ёнгин учоги белгиларининг орасида алохида гурухга 
ажратиш максадга мувофикдир.

E hfh h  излари купинча ёнрин бошланган жойда учбурчаксимон шаклда 
булади. Бу учбурчакнинг бир учи пастга, яъни ёнгин учогига караган булади. Бу 
белгининг пайдо булишига иккита сабаб уз таъсирини курсатади.

Аввалига бу ёниш жараёнида ажралиб чикаётган махсулотларнинг 
табиий алангаси (машъаласи) сингари булиб, тепага кутарилган сари кенгайиб 
боради. Учокдан узоклашган сари эса ёниш зонаси хам кенгайиб боради. Агар 
ёнгин биноларда ёки у ёки бу хажмдан иборат бушликларда руй берса, ёнрин 
ривожланган сари ажралиб чикаётган ёниш махсулотлари уз йулида тусувчи 
(ажратувчи) конструкцияларни учратади, масалан, шифтни. Унда оким атрофга 
ёйилиб кетади, агар учок пастда жойлашган булса, асосан девор ёнида ёки 
бирор баланд жойлашган материалларнинг якинида, унда бу холатда хам 
иссиклик таъсирининг излари учбурчак, конус шаклини эслатади. Конуснинг 
уткир учи, чуккиси пастга - учокка караган булади. Бу белги жуда куп таркалган. 
Уни шартли равишда «учокли конус» деб атаса булади.

Махаллий шароитлардан келиб чиккан холда «учокли конус» яккол 
билиниб туради, унинг шакли ва элементларининг пропорцияси эса турлича 
булиши мумкин. Унчалик баланд булмаган хоналарда, асосан харорат 
баландлик буйича нисбатан бир текис таркалган холатларда, «конус»нинг 
белгилари силликланиб, унчалик назарга ташланмаслиги хам мумкин.

«Конус»нинг элементлари шунингдек ушбу учок ХУДУДИДа хосил булган 
хаво сурилиши натижасида хам узгариши мумкин. Бундай холатлар ут 
учириш жараёнида томнинг коплама кисмини, эшик ва деразаларни очганда 
вужудга келади. Бирок бу холатларда хам «конус»нинг тунтарилган учи ёнгин 
учогига караган булади.

«Ehfhh учоги»нинг пайдо булиши факат ёнувчан конструкциялар, 
материаллар ва ускуналардагина кузатилмайди, балки улар учокдан чикаётган 
иссиклик ёнмайдиган конструкциялар, биноларнинг ёнгинга чидамли кисмлари 
ва металл юзаларга уз таъсирини утказган чогда хам пайдо булади.

Бундан ташкари, ёнгин чиккан жойнинг тепасидаги учок белгилари хам 
«конус»нинг урнашган холатига мос келади хамда уни тулдириб туради.
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21. Ehfhh учорининг бетон ва ришт конструкцияларидаги белгилари
(излари) /2; 7/

Бетон ва еиштин конструкцияларда ёнзин учозини кайси белгиларга 
к;араб аниклаш мумкинлигини, шунингдек, уларнинг кайси сабабдан пайдо 
булишини айтиб утиш  лозим.

Ehfhh булган жойнинг тепасида ёнмайдиган шифтларда вужудга 
келган ёнрин учорининг белгилари. Омборларда содир этилган ёнгинларнинг 
учогини аниклашга гох,ида шу нарса хам халал берадики, ёнгинни учириш 
пайтида ёнган ёки ёнаётган нарсаларни куткариш билан бир каторда омбордан 
ёниш зонасида мавжуд булмаган ва ёнмаган нарсалар хам ташкарига олиб 
чикилади. Ёнмаган нарсалар кайта тахланиши, сараланиши, куритилиши ва 
хисобга олиниши каби заруратларга эхтиёж тугилиши сабабли хам ташкарига 
олиб чикилиши мумкин. Бу эса уз навбатида ёнгин чиккан жойда етказилган 
талофатларнинг тавсифига караб ёнгин учогини аниклашда кийинчиликлар 
тугдиради. Шунинг учун хам бундай холатларда ёнгин учоги тепасида хосил 
буладиган талофатлар изларини хисобга олиш жуда мухимдир. Купгина 
холатларда омборларда содир этилган ёнгинлардан сунг куздан кечириш 
пайтида шифтдаги учок излари хисобланмиш «дог»лардан ташкари омборда 
бошка хеч нарса сакланиб колмайди.

Агар ёнгин учоги тепасида ёнмайдиган конструкциялар мавжуд булса, 
уларда иссиклик таъсири остида пайдо булувчи махсус белгилар билан бир 
каторда ёки бундай белгилар хатто мавжуд булмаган такдирда хам, бундай 
конструкцияларнинг анчагина кизиб кетиши кузатилади. Бундай иссиклик кул 
билан ёки махсус асбоблар ёрдамида аникланиши мумкин. Агар ёнган 
жойларда бундай улчаш ишларини амалга оширишнинг имкони булмаса, уни 
кизиши эхтимол килинган конструкциянинг тескари, яъни ёнгин булган жойга 
карама-карши томонида хам амалга ошириш мумкин. Ушбу тарзда, масалан, 
Куйи каватда жойлашган хона шифтининг тагида жойлашган ёнгин учогини 
«силаб» топиш мумкин.

Бетон ва гиштли конструкцияларда куйидаги белгиларга караб ёнгин 
учогини аниклаш мумкин:

- табиий рангининг узгарганлиги ва дудланган жойлари;
- устки катламнинг кучиши ва ёриклар пайдо булиши;
- айрим жойларнинг купорилиши.

Ёнгин учоги зонасида олов излари купинча кирраси пастга караган - 
«учокли конус» деб аталадиган учбурчак хосил килади. У олов излари, 
дудланган, деформацияланган, химоя катламлари кучган жойларда булади.

22. Ёнрин учорининг металл конструкциялар ва иншоотлардаги
белгилари (излари) /2; 7/

Ёнзин учози тушунчасига изох, беринг. Биноларда ва металл 
конструкцияларда айнан кайси белгиларга караб ёнзин учозини аникласа 
булади? Бу белгиларнинг кайси сабабдан пайдо булишини курсатиб утинг.

Ёнгин булган жойнинг тепасида металл элементларида вужудга келган 
ёнгин учоги белгилари. Учок тепасидаги металл конструкциялар 
деформацияланиб, окимтир тусга киради.

Ёнгин учогининг бевосита тепасида жойлашган ва кесими унчалик йугон 
булмаган очик металл конструкциялар учокнинг иссиклик таъсирига жуда 
«сезгир» булади. Бунга пулат фермалар мисол була олади. Маълумотларга 
кура уларнинг ёнгинга карши чидамлилик чегараси 15-20 дакикани ташкил 
килади. Бундай фермаларнинг бевосита тагида ёнгин учоги жойлашган
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х,олатларда металл конструкциялар купинча деформацияланади, айрим 
холатларда эса улар кулаб тушади.

Ehfhh булган жойнинг тепасидаги конструкциялар сакланмай 
Колган хслатлардаги ёнрин учорининг белгилари. Амалиётда шу нарса хам 
маълумки, ёнрин булган жойни хатто учок тепасида жойлашган конструкциялар 
сакланмай колган такдирда хам аникласа булади. Лекин бунинг учун бир катор 
шартларга риоя килиш талаб этилади. Масалан, ёнгин натижасида талофат 
курган ёнувчан конструкциялар: том, шифтлар бундай холатларда айрим 
ёнмайдиган металл элементлардан хам таркиб топиши лозим (йирик михлар, 
болтлар, бириктирувчи деталлар ва шу кабилар). Ёнгин пайтида ёнувчан 
конструкциялар ёниб кетганидан сунг бундай металл деталлар ерга тукилиб 
тушади. Ehfhh учогидан ташкаридаги ёниш зонаси тепасидаги конструкциялар 
хам ёниб кулаб тушишади, лекин бунда улар бутунлай ёниб кетмайди. Шундай 
килиб, бир жойда тупланиб колган деталлар, масалан михлар, айрим 
холатларда ёнгин учорининг холати хакида тусмол тузишда кушимча белги 
(аломат) сифатида хизмат килиши мумкин.

23. Ёнишнинг йуналтирилганлиги белгилари /2; 7/
Ёнвин тарк,алишининг йуналтирилганлиги белгилари х,ан;ида 

тушунчалар беринг.
Ёнишнинг йуналтирилганлиги белгилари ёнриннинг учокдан ёки ёниш 

зонасидан таркалиши йулларида пайдо булади.
Бевосита ёнгин учорида ёки унинг тепасида чекланган худудда пайдо 

буладиган белгилардан фаркли уларок ёнишнинг йуналтирилганлиги белгилари 
учокдан анча нарирок жойларда хам, айрим холатларда эса бутун ёниш 
зонасида хам пайдо булиши мумкин.

Ehfhh учорининг холати одатда у ёки бу белгиларнинг барчасини хам 
эътиборга олган холда аникланади.

Ehfhh учорининг вужудга келишига имкон яратиб берувчи ёниш 
йуналтирилганлиги белгиларининг пайдо булиши хам, шунингдек ёниш 
конуниятларига боглик. Конструкциялар, материаллар ва предметларнинг 
янада кизиб кетиши ва талофат куриши (шикастланиши) купинча ёнрин чиккан 
жойга якинрок булади. Бу биринчи навбатда вакт омили билан боглик: учокдан 
узокрок жойлашган жойларда ёниш жараёни нисбатан кечрок вужудга келади, 
шунинг учун хам ёниш учун бир хил шарт-шароит турилганда бу жойлардаги 
талофатлар хам нисбатан камрок булади. Энг узок ёниш эса учокда булиши 
керак.

Бундан ташкари, конструкциялар, предметлар ва материалларнинг 
нисбатан бир томонлама анча кизиб кетиши ва талофат куриши купинча учокка 
караган томонидан руй беради. Ё н р и н  учорига караган юза купрок талофат 
куриши ёки шикастланиши мумкин, яъни бу холат у ёки бу жойдаги оловнинг 
кайси томонга караб харакатланганлигини (йуналтирилганлигини) аниклашда 
ёрдам бериши мумкин.

Бундай белгиларнинг ташки киёфаси турличадир. Ёнгинларда оловнинг 
таркалиши учун яратилган шарт-шароитлар хам шунингдек куп киррали. Ehfhh 
пайтида бир хил шароитда ёнаётган, лекин турли хусусиятга эга булган бино 
Кисмлари, материаллар, предметлар ва уларнинг деталлари узларини турлича 
тутишади, яъни турлича талофат куришади. Улардан баъзилари куйиб кетса, 
иккинчилари юкори харорат таъсирида уз рангини узгартиришади, учинчилари 
эса эрийди ва хоказо. Бундай белгиларнинг ташки киёфаси шунингдек 
ёнгиннинг канча вакт давом этганлигига ва бинонинг кайси даражада талофат 
курганлигига хам богликдир. Шу билан бирга айтиб утилган талофатлар ва
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уларнинг излари юкори харорат таъсири натижаси булиб, улар ёнгиндаги 
иссиклик жараёни конуниятларини акс этади.

Ёнгиндаги шарт-шароитларнинг, ёнгин микёсининг катталиги ва мухим 
жихатларининг турли-туманлигига карамасдан, барибир, бундай белгиларга 
тугри бахо бериш оркали ёнгиннинг кайси йуналишда таркалганлигини 
аникласа булади.

Бирок; шу нарсани хам эсда тутиш мухимки, бундай белгиларнинг пайдо 
булиши факат ёнгин учогидан таркалаётган оловгагина хос эмас, балки улар 
оловнинг иккиламчи учокдан таркалишида хам вужудга келади.

Ёниш таркалишининг (йуналтирилганлигининг) айрим белгилари ёниш 
участкаларида «конус» контурини хосил килиши хам мумкин. Лекин унинг пайдо 
булиши учун бинонинг маълум бир кисмлари сакланиб колиши зарур. Нисбатан 
купрок талофат етказилган холатларда эса бундай белгилар 
конструкцияларнинг кулаб тушиши натижасида ёки ут учириш пайтидаги 
конструкцияларни очишда бузилади ёки улар унчалик кузга ташланмайди. Ёниш 
йуналтирилганлигининг купгина белгилари, албатта, «учок конуси»га умуман 
хеч канака алокадор булмаслиги хам мумкин.

Утказилган ёнгин-техник экспертизаларининг амалиётига (тажрибасига) 
Караганда бундай белгиларни излаб топиш ва уларга тугри бахо бериш жуда 
катта ахамиятга эга. Криминалистикада «майда-чуйда» деган тушунча йук, 
балки уларнинг хар бири ахамиятлидир. Агар суд жараёнининг исботлаш 
назариясига карайдиган булсак, унда ёнгиннинг йуналтирилганлиги белгилари 
учок талофатларининг бошка белгилари билан бир каторда исботловчи омилга 
эга.

Ёнгиннинг йуналтирилганлиги белгилари жуда турли-туман булиши 
мумкин. Бу эса уз навбатида маълум ёнгинларда уларни урганишда, шунингдек, 
уларни излаб топишда ва тугри бахолашда анча кийинчиликлар тугдиради. 
Шунинг учун хам, агар далилларни илмий томондан умумлаштириш чогида 
риоя килинадиган умумий коидаларга биз хам риоя киладиган булсак, унда 
ёнишнинг йуналтирилганлиги белгиларининг энг куп таркалганларини бир 
тизимга келтирсак, максадга мувофик булади. Тавсия килинаётган бу 
тансифлаш (классификация) ёнгин-техник экспертизаси амалиётидан келиб 
чиккан булиб, у ушбу амалиётни умумлаштирган ва у экспертларга аскотади.

Ehfhh руй берган мухитнинг хусусиятлари ва тавсифига кура ёнишнинг 
йуналтирилганлиги белгиларини 1.1.-суратда тасвирлангандек тансифласа 
булади.

Ehfhh руй берган мухитда ёнишнинг йуналтирилганлиги белгилари 
турлича булиши ва хатто уларнинг хаммаси хам бир вактнинг узида пайдо 
булиши (вужудга келиши) мумкин, лекин уларнинг хаммаси хам яккол 
булмайди,
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1.1-сурат. E
hfhh 

тарк,алиши 
йуналтирилганлиги 

белгиларининг классиф
икацияси 

чизмаси

Бир хил таркибдан иборат 
конструкциялар, деталлар 

ва предметларда

Аралаш му*ит 
шароитида

Ускуналарда, бино 
кисмларида

Озод х,олда турган 
предметлар, деталларда

Доимий бириктирилган 
предметлар, деталларда

Тусикларда, бино 
кисмларида

Туйнуклар, тешиклар ва 
бушликларда

Бир хилдаги 
элементлар, деталлар, 

предметларда

Турли хилдаги 
элементлар, деталлар 

предметларда

Ёнгин 
тарк,алиш

ининг йуналтирилганлиги 
белгилари



24. Ehfhh учоги хакида тушунча /2; 7/
Ehfhh учоги ва ёнишнинг иккиламчи учоги. Дастлаб ёниш бошланган 

жойни одатда «ёнгин учоги» деб аташади, айрим пайтларда эса «ёнгин чиккан 
жой» деб хам аташади. Х,ар икки тушунча хам тугридир. Бирок, биринчиси 
янада аникрок ва сузлашишда кулайрок, деб кабул килинган. Шунинг учун биз 
Хам купрок ёнгин учоги атамасини ишлатамиз ва шу маънода ёнгиннинг 
дастлабки (бирламчи) ёнган жойини тушинамиз.

Ёнгинда ёнгин учоги (ёнгин чиккан жой) билан бир каторда ёнишнинг 
иккиламчи учоги хам хосил булиши мумкин. Агар бу учокларда хам ёниш анча 
ривожланган булса, унда ут учириш тактикаси нуктаи назаридан уларни хам 
купинча ёнгин учоги деб аташади. Ehfhh хавфеизлиги хизматининг жанговар 
низомида «ёнгин учоги» деб, ёнгин зонасидаги энг жадал ёнаётган жой 
тушинилади. Бу уринда «ёнгин учоги» атамасига куйидаги маъно жавоб беради: 
ёнгин чиккан жой эмас, балки ёнгинда энг фаол ёниш мулжалланган жой. Бу 
тушунчани эътиборга олган холда ёнгин хавфеизлиги хизмати куч ва 
воситаларининг позициялари аникланади (белгиланади).

«Ehfhh учоги» атамасини у ёки бу маънода куллашнинг хар иккаласи хам 
бир хил асосланган. Икки атама хам бир-бирига зид келмайди.

Ehfhh криминалистикаси нуктаи назаридан ёнишнинг иккиламчи учоклари 
ёнгин учоги деб каралмайди, негаки улар ёниш жараёнида маълум шарт- 
шароитлар тугилганлиги сабабли айрим участкаларда янада жадалрок ёниш 
туфайли пайдо булишади. Ehfhh чиккан жойдаги дастлабки ёнгин учоги хамма 
вакт хам бирор-бир сабабли жадал ёниш сифатида пайдо буладиган 
(иккиламчи) ёнгин учоги билан мос тушавермайди. Икки тушунча орасидаги 
фарк шубхасиздир: «ёнгин учоги» ва «ёниш учоги». Ёнгинда эса бир нечта 
учоклардан, одатда, факат биттаси ёнгин учоги хисобланади. Лекин хамма вакт 
хам эмас. Бизга маълумки, ёниш жараёни кечаётган жойдаги шарт-шароитлар 
хамма вакт хам ёнгин учогидаги ёнишнинг жадаллашига имкон тугдирмайди. 
Албатта, жуда куп холатларда айнан бирламчи ёнгин учоги жойлашган 
жойларда олов жадалрок ёнади ва купинча жадал ёниш учоги пайдо булади. 
Бирок, биз юкорида кайд килгандек, жадал ёниш учоги хамма вакт хам ёнгин 
учогида юз беравермайди. Шунинг учун бизга кейинчалик хам тушинарли 
булиши учун шартли равишда келишиб оламизки, ёнгин учоги деганда, биз 
ёнгиннинг чиккан жойини (бирламчи учок), ёниш учоклари деганда эса -  жадал 
ёниш натижасида пайдо булган иккиламчи учокларни, ёки унинг хосиласини 
тушинамиз.

Мах;аллий ва айрилган (алохида) иккиламчи ёниш учоклари.
Иккиламчи ёниш учокларини икки гурухга булиб куриб чикиш максадга 
мувофикдир. Иккиламчи учокларнинг биринчи гурухига махаллий учоклар, деб 
аталувчиларини, иккинчисига эса -  айрилган (алохида) учоклар, деб аталувчи 
учоклар киради.

Ёнишнинг махаллий иккиламчи учоклари ёниш худудига тегишли 
жойларда маълум ёнувчан материалларнинг бир жойга тупланиб колиши ва 
ёниш учун яхши шароит яратилганлиги хисобидан вужудга келади (масалан, 
яхши хаво алмашинуви хисобидан). Шунингдек, улар ёнгин яхши учирилмаган 
(нокулай) жойларда ёки барча бу шароитларнинг мужассам топган жойларида 
хам вужудга келиши мумкин. Бир неча шароитнинг бирваракайига вужудга 
келиши холатлари жуда хилма-хил булади.

Ёнишнинг айрилган (алохида) иккиламчи учоклари асосий ёниш зонаси 
билан бевосита богланмаганлар. Улар ён иморатлар, бинолар, бино кисмлари, 
предметлар ва материалларга иссикликнинг узатилиши, радиация, конвекция
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ва иссиклик утказиш натижасида, шунингдек ёниш зонасидан ташкаридаги 
ёнувчан материалларга ёнаётган чур, учкун ва шу кабиларнинг тушиши 
натижасида пайдо булишади. Олдинрок бундай холатларга хос булган бир 
нечта мисоллар келтириб утгандик. Ёнишнинг айрилган (алохида) иккиламчи 
учоклари, ундан ташкари, ёнгин пайтида ёнувчан суюкликлар ва газларнинг 
окиши натижасида уларнинг йулида бир жойда саклаб булмайдиган нарсалар 
билан учраганда хам хосил булади.

Ёнишнинг айрилган (алохида) иккиламчи учоклари амалиётда кам 
учрайди, лекин уларнинг пайдо булиш эхтимолини хамма вакт эътиборга олиш 
керак. Бу турдаги учоклар купинча конвектив иссиклик узатиш ва радиация 
хисобидан пайдо булишади.

Маълум шароитларда ёнгиннинг ривожланиб бориши сари айрилган 
(алохида) учоклар бирлашиб ёнишнинг умумий, янада кенгрок зонасини ташкил 
килиши мумкин.

Албатта, ёнгинда бир нечта учоклар хам булиши мумкин. Ehfhh 
учорининг бир нечта булиши купинча касддан ут куйганда, учкунланиш чогида, 
жуда камдан-кам холатларда эса -  олов билан эхтиётсизлик билан муомалада 
булганда вужудга келиши мумкин. Бунака холатлар шунингдек электр 
тармогининг алохида участкаларида утказгичларнинг ko6hfh коникарсиз холатга 
келиб колган жойларида киска туташув руй берганида ёки кучланишнинг 
меъёридан ошиб кетиши натижасида хам пайдо булиши мумкин. Бу электр 
кучланишининг бирор-бир курилмалар, биноларнинг конструкциялари устига 
тушган пайтларда хам вужудга кепиши мумкин.

Бир неча учок хосил булиши холатлари нисбатан камрок учраб туради. 
Касддан ут куйишлар бундан мустасно.

25. Ehfhh булган жойни куздан кечириш хакида тушунчалар /2; 7/
Х,ар кандай ходиса содир булган жойни куздан кечириш ишлари 

дастлабки тергов харакатларига киради ва у Узбекистон Республикаси Жиноят- 
процессуал кодексининг 135-141 моддалари талаблари асосида амалга 
оширилади,

Куздан кечиришнинг энг асосий вазифаларидан бири бу жиноятни очиш 
учун имкон берувчи излар ва бошка ашёвий далилларни аниклашдир. Терговчи, 
жиноятга алокаси булиши эхтимоли булган бундай излар, предметлар ва 
хужжатларни излаб топар экан, уларни кайд килади ва ишга кушиб куйиш учун 
олиб куяди. Йигилган ашёвий далиллар терговчи ва бошка мутахассислар 
хамда экспертлар томонидан кейинчалик амалий хулосалар чикаришда асос 
булиб хизмат килади.

Куздан кечиришнинг яна бир мухим вазифаларидан бири бу жиноят 
холатларини урганишдир. Жиноят содир этилган холатни урганиш асосида 
терговчи вокеанинг мохиятини, айбдор шахсларни аниклашга интилади ва 
куздан кечириш натижаларидан кечиктириб булмайдиган тезкор тадбирларни 
уюштиришда фойдаланади. Куздан кечириш натижалари тусмоллар тузиш ва 
уларни текшириб чикиш учун имкон яратиб беради, купгина холатларда эса 
тергов йуналишини курсатиб беради ва ишнинг тезда якун ясалишига хам 
шароит турдиради.

Терговчи ёки эксперт томонидан жиноят холатини шахсан тасаввур 
килишини, унинг тадкикот килиниши керак булган айрим деталларини бевосита 
куздан кечириш имкониятлари урнини хеч кандай гувохларнинг батафсил 
курсатмалари коплай олмайди. Х,одиса булган жойни куздан кечириш 
кечиктириб булмайдиган тергов харакати булибгина колмасдан, балки у урнини
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хеч кандай харакат копламайдиган тергов харакати хам хисобланади. Ehfhh 
булган жойни куздан кечиришда хам бу асосий принциплар сакланиб колинади. 
Ёнгинларни суриштиришда ёнгин сабабини аниклаш ва айбдор шахсларни 
излаб топиш учун исботлаш занжирини аниклаш буйича ишлар хам айнан ана 
шу куздан кечиришдан бошланади. Бу холатда хам терговчининг олдида турган 
вазифалар ходиса содир этилган жойни куздан кечиришнинг умумий 
Коидаларига риоя килишдан фарк килмайди. Бирок ёнгин булган жойни куздан 
кечириш узига хос хусусиятларга эгадир. Ёнгинларни суриштиришнинг 
мураккаблиги хам айнан мана шу хусусиятларга боглик булиб, ижрочилардан 
махсус малакага эга булишларини, юкори даражада объективли ва ишни 
амалга оширишда синчков булишларини талаб килади.

Ehfhh булган жойни куздан кечиришнинг мухим хусусиятлари ёнгиннинг 
вайронгарчилик жараёни характерига эга булганлиги билан, унинг окибатлари 
сирларини очиш учун эса махсус билимлар талаб килиниши билан 
белгиланади. Бунинг учун эса хатто ёнгин хавфсизлиги хизматининг у ёки бу 
сохасида умумий тажрибага эга булиш ёки энг юкори даражада ёнгин-техник 
тайёргарликка эга булганлик хам етарли булмаслиги мумкин. Бунинг учун 
махсус тажриба ва тайёргарлик, шунингдек ёнгинларда маълум шароитлар учун 
ёниш жараёнининг конкрет конуниятларини билиш хам талаб килинади.

Ehfhh булган жойни куздан кечиришда одатда куйидаги вазифалар 
куйилади:

- ёнгин учогининг белгиларини излаб топиш ва кайд килиш;
- ёнгин сабабига алокадор булиши эхтимоли булган шахсларнинг изларини 

(хатти -харакатларини, оёк изларини) излаб топиш ва кайд килиш;
- иш буйича ашёвий далил булиб хизмат килиши мумкин булган 

предметларни излаб топиш, олиб куйиш ва уларнинг сакланишини таъминлаш;
- ёнгин сабабининг вужудга келиши ва ёнгиннинг пайдо булиши, ёнгиннинг 

пайкалиши ва учирилиши холатларини ёритиб берадиган маълумотларни 
туплаш;

Ehfhh булган жойда ёнгин учогининг холати хакида хулоса килиш учун 
зарур маълумотларни туплаш имконияти ёнгинларда ёнишнинг узига хос 
хусуиятларини ёритиб берадиган белгиларнинг (аломатларнинг) вужудга 
келиши конуниятларига богликдир. Учок белгилари (аломатлари), ёнишнинг 
йуналтирилганлиги узига хос исботловчи омиллардан хисобланади. Уларни 
излаб топиш ва кайд килиш куздан кечириш жараёнининг асосини ва энг 
мураккаб кисмини ташкил килади. Бир карашда бу вазифани хатто 
муваффакиятли хал килингандек куринган такдирда хам куздан кечириш 
жараёнида ёнгин учоги холати хакидаги хулосани унинг етказган талофатларига 
караб шошма-шошарлик билан хулоса килиш ярамайди, бу катта хатога йул 
куйишга олиб келиши мумкин. Ишга бундай ёндашиш натижасида хатто катта 
тажрибага эга булган суриштириш ишларига мутахассислашган ходимлар 
томонидан хам хатоликларга йул куйилади. Шунинг учун хам куздан кечириш 
жараёнида бирламчи вазифа деб, ёнгин учогини аниклашни эмас, балки ёнгин 
чиккан жойнинг белгилари (аломатлари) ни излаб топиш ва уларни кайд 
килишни белгилаш зарур, кейинчалик тупланган маълумотларга натижасида 
якуний хулосалар чикарилади.

26. Ehfhh булган жойни куздан кечириш учун асослар. Куздан кечириш 
туррисидаги умумий коидалар (УзР ЖПК 135-141 моддалари) / 2; 6/
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Куздан кечириш кайси хужжатнинг талабига кура утказилиши 
курсатиб утилади. Тегишли конунчиликнинг кайси моддаларига асосан куздан 
кечириш амалга оширилиши хам шунингдек курсатиб утилади.

Ehfhh булган жойни куздан кечириш Узбекистон Республикаси Жиноят- 
процессуал кодексининг 135-141 моддалари талабларига асосан амалга 
оширилади.
135-модда. Куздан кечириш учун асослар.

Жиноят излари, ашёвий далилларни топиш, ходиса содир булган 
вазиятни ва иш учун ахамиятли булган бошка холатларни аниклаштириш 
максадида суриштирувчи, терговчи ёки суд ходиса содир булган жойни, 
мурдани, хайвонларни, теварак-атрофни, биноларни, нарсалар ва 
хужжатларни куздан кечиради.

Одам баданини куздан кечириш гувохлантириш ёки экспертиза утказиш 
коидаларига асосланган холда (ушбу Кодекснинг 142-147 ва 172-187- 
моддалари) амалга оширилади. Почта-телеграф жунатмаларини куздан 
кечириш ушбу Кодекснинг 167-моддасида назарда тутилган тартибда 
утказилади.

Нарсаларни олиб куйиш ва тинтув утказиш чогида топилган нарса ва 
х,ужжатлар шу тергов харакатларини утказиш учун белгиланган коидаларга риоя 
килган холда куздан кечирилиши лозим.
136-модда. Куздан кечириш тартибининг умумий коидалари.

Суриштирув ёки дастлабки тергов боскичида куздан кечириш холислар 
иштирокида утказилади. Жиноят иши курилаётган вактда куздан кечиришга 
зарурат турилса, суд бу хакда ажрим чикаради ва куздан кечиришни тарафлар 
иштирокида утказади.

Зарур холларда суриштирувчи, терговчи ёки суд куздан кечириш чогида 
улчов утказади, фотосуратга, кинотасвирга, видеоёзувга туширади, режалар, 
схемалар, чизмалар тузади, излардан колиплар ва нусхалар олади. Бу ишларни 
бажаришга ёрдам бериш учун куздан кечиришга мутахассислар жалб килиниши 
мумкин.

Куздан кечириш чогида топилган ва олиб куйилган барча нарсалар 
холисларга, тарафларга ва куздан кечиришнинг бошка иштирокчиларига 
курсатилиши лозим.

Куздан кечиришда иштирок этаётган шахслар суриштирувчи, терговчи ва 
суднинг эьтиборини узларининг фикрича иш холатларини ойдинлаштиришга 
ёрдам бериши мумкин булган барча холларга каратишга хаклидирлар.
137-модда. Ходиса содир булган жойни куздан кечириш.

Ходиса содир булган жойни куздан кечириш айнан ана шу жойда жиноят 
содир этилганлиги ёки унинг излари борлиги хакида маълумотлар булган 
такдирда утказилади.

Кечиктириб булмайдиган холларда ходиса содир булган жой жиноят иши 
кузратилишидан олдин хам куздан кечирилиши мумкин. Бу холда куздан 
кечириш утказилганидан сунг кечи билан етмиш икки соатда, алохида 
холларда эса, ун кун ичида жиноят ишини кузгатиш хакида ёки кузгатишни рад 
этиш туррисида карор кабул килиниши лозим.

Катта майдонларни ва биноларни куздан кечириш бир неча суриштирувчи 
ёки терговчи томонидан амалга оширилиши мумкин, бунда уларнинг хар бири 
камида икки нафар холис иштирокида куздан кечириш лозим.

Ходиса содир булган жойдан олинган нарсалар, хужжатлар ва излар 
уралади ва мухрланади. Катта хажмдаги нарсалар олинмайди ва
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мухрланмайди, лекин суриштирувчи ёки терговчи уларни саклаш чораларини 
куриши лозим.
139-модда. Теварак-атроф ва биноларни куздан кечириш.

Суриштирувчи, терговчи ва суд теварак-атроф ва биноларни куйидаги 
коидаларга риоя килган холда куздан кечирадилар.

Фукаронинг уйини ёки хизмат жойини куздан кечириш зарурати булса, 
суриштирувчи ёки терговчи бу хакда карор, суд эса ажрим чикаради. Турар 
жойни куздан кечирилаётган шахе ёки тегишли корхона, муассаса, 
ташкилотнинг вакили чакирилган карор ёки ажрим билан таништирилиб, бу 
х,акда имзо чектирилади.

Куздан кечириш корхонада, муассасада, ташкилотда утказилса -  
маъмурият вакилининг, зарур холларда эса, моддий жавобгар шахснинг 
катнашиши шарт. Биноларни куздан кечиришда ушбу Кодекснинг 160 ва 161- 
моддаларида назарда тутилган коидаларга риоя килиниши лозим.
140-модда. Нарса ва хужжатларни куздан кечириш.

Суриштирувчи, терговчи ва суд нарса ва хужжатларни улар топилган 
жойда, башарти куздан кечириш куп вакт ёки кушимча техник воситалар талаб 
килса, кейинчалик суриштирув, дастлабки тергов ёки суд мухокамаси 
утказилаётган жойда куздан кечирадилар.

Куздан кечириш техник воситалардан фойдаланилган холда, башарти 
нарса ёки хужжатларнинг йуколишига ёхуд шикастланашига олиб келмаса, 
утказилиши мумкин.
141-модда. Куздан кечириш баённомаси. (Бунинг жавоби алохида саволда 
куриб чикилади).

27. Ehfhh булган жойни куздан кечиришда иштирок этувчилар, уларнинг
ХУКУКлари ва мажбуриятлари / 2; 6/

Ёнеин булган жойни куздан кечиришда иштирок этиши керак булган 
одамлар тоифалари курсатиб утилади. Уларни куздан кечириш учун ким 
таклиф этишга ваколатли? Куздан кечиришда иштирок этувчи мутахассис, 
холис ва бошка шахсларнинг хуку Клари ва вазифалари кискача айтиб 
утилади.

Суриштирувчи куздан кечиради, унинг натижаларини кайд килади, 
ашёвий далилларни олиб куяди.

Мутахассислар изларни ва бошка ашёвий далилларни топишда, кайд 
килишда, олиб куйишда ёрдам берадилар, узларининг мутахассислигидан 
келиб чиккан холда малакали тушунтиришларини (маслахатларини) берадилар.

Тезкор жиноят кидирув инспектори тезкор кидирув тадбирларини 
амалга оширади.

Милиция участка инспектори ёнгин булган жойнинг курикланишини 
таъминлайди, гувохларни аниклашда ёрдам беради.

Холислар куздан кечириш жараёнида катнашадилар ва унинг 
натижаларини куздан кечириш баённомасида тугри ёзилишига ва кайд 
килинишига гувохлик берадилар.

Дастлабки тергов харакатларини амалга оширишда терговчига ёрдам 
бериш максадида корхона ёнгиндан саклаш хизмати ходимлари, кунгилли ут 
учириш дружина аъзолари ва бошка жамоат намояндаларини хам жалб этиш 
мумкин.

Ehfhh булган жойга етиб келган суриштирувчи куйидагиларни амалга 
ошириши керак:
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- ёнгин булган жой холати билан танишиш, бегона одамларни ходиса 
жойидан узоклаштириш ва уни куриклаш, изларни саклаб колиш;

- иссик излар буйича жиноятчини ушлаш учун зарурий чораларни куриш;
- холис одамларни таклиф килиш, куздан кечириш катнашчилари орасида 

уларнинг вазифаларини булиб бериш;
- куздан кечириш жараёнининг кетма-кетлигини аниклаш;
- ёнгин ва ундан олдинги холатлар хакида биладиган одамларни ва бошка 

шахсларни суроклаш.
Ёнгин булган жойни куздан кечиришда куйидаги масалалар ечилади:

- §hfhh качон аникланган (йил, ой, кун, соат) ва ёняин канча вакт давом 
этган;

- ёнгин окибатлари, нималар куйган ёки шикастланган;
- ёнгин каерда булган (манзилгохи) ва унинг учоги;
- ёнгин кандай ривожланган ва унинг таркалиши йуллари;
- ёнгиннинг келиб чикиш сабаблари, касддан ут куйиш (ут куйиш воситалари);
- касддан ут куйиш кайси максадда амалга оширилган, унинг сабаблари;
- ким ут куйган ёки ёнгин хавфсизлиги коидаларини бузган (ПУЭ, КМК ва шу 

кабилар),
Бу масалалар объектив хал килинган такдирдагина жиноятнинг 

очилишига имкон тугилади.
УзР ЖПК нинг 6 5 - м о д д а с и .  Гувох. Жиноят иши буйича аникланиши 

лозим булган бирор холатни билиши мумкин булган хар кандай шахе гувох 
сифатида курсатув бериш учун чакирилиши мумкин.

УзР ЖПК нинг 6 6 - м о д д а с и .  Гувохнинг ХУКУК ва мажбуриятлари.
Гувох: сурок юритилаётган тилни билмаса ёки етарлича билмаса, уз она 

тилида курсатувлар бериш ва бу холда таржимон хизматидан фойдаланиш; 
унинг сурок, килинишида иштирок этувчи таржимонни рад этиш; курсатувларини 
уз кули билан ёзиб бериш; сурок баённомаси билан танишиш, унга кушимча ва 
узгартишлар киритиш; курсатувлар беришда ёзма белгилар ва хужжатлардан 
фойдаланиш; уз манфаатларини химоялаш ва суриштирувчи, терговчи, 
прокурор карори ва суд ажрими устидан шикоятлар келтириш хукукига эгадир.

Гувох: суриштирувчи, терговчи, прокурор ва суднинг чакирувига биноан 
хозир булиши: иш буйича узига маълум хамма нарса хакида хакконий сузлаб 
бериши; берилган саволларга жавоб кайтариши; иш буйича узига маълум 
булган холатларни сурок килувчининг рухсатисиз ошкор этмаслиги; ишнинг 
тергови ва суд мажлиси вактида тартибга риоя этиши шарт.

Гувох узреиз сабабга кура келмаган такдирда ушбу Кодекснинг 261-264 
моддаларида назарда тутилган тартибда мажбурий равишда олиб келиниши 
мумкин.

Гувох курсатув беришдан бош тортганлик, шунингдек била туриб ёлгон 
курсатув берганлик учун конунда белгиланган тарзда жавобгар булади.

УзР ЖПК нинг 7 3 - м о д д а с и .  Холислар
Холислар суриштирувчи, терговчи, прокурор томонидан тергов ёки бошка 

харакатлар утказилганини, уни утказиш жараёни ва натижаларини тасдиклаш 
учун ушбу Кодексда назарда тутилган холларда чакирилади.

Тергов харакатларини юритишда иштирок этиш учун ишнинг окибатидан 
манфаатдор булмаган, камида икки нафар вояга етган фукаро чакирилиши 
лозим. Тергов харакатини бошлашдан олдин суриштирувчи, терговчи ёки 
прокурор холисларга уларнинг ХУКУК ва мажбуриятларини тушунтиради.

УзР ЖПК нинг 74 -  моддаси. Холисларнинг ХУКУК ва мажбуриятлари.
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Холис: тергов харакатида иштирок этиш; тергов харакати буйича 
баённомага киритилиши лозим булган арз ва мулохазалар бериш; узи иштирок 
этган тергов харакатининг баённомаси билан танишиш; суриштирувчи, 
терговчи, прокурорнинг харакатлари ва карорлари устидан шикоят келтириш 
хукукига эгадир.

Холис: суриштирувчининг, терговчининг, прокурорнинг чакирувига биноан 
хозир булиши; тергов харакатини юритишда иштирок этиши; тергов харакати 
утказилгани, уни утказиш жараёни ва натижаларини тергов харакати 
баённомасида имзо чекиб тасдиклаши; суриштирувчи, терговчи, прокурорнинг 
рухсатисиз суриштирув ва дастлабки тергов материалларини ошкор килмаслиги 
шарт.

Холис узрсиз сабабга кура уз вазифасини бажаришдан бош тортганлик 
учун конунда белгиланган жавобгарликка тортилади.

Холис узи иштирок этган тергов харакатини юритиш билан боглик 
холатлар буйича гувох тарикасида сурок килиниши мумкин. У бундай холларда 
ушбу Кодекснинг 66-моддасида назарда тутилга хукуклардан фойдаланади ва 
мажбуриятларни бажаради.

28. Ehfhh булган жойни куздан кечиришга тайёргарлик куриш. Куздан
кечириш объектлари / 2; 6; 7/

Куздан кечиришга тайёргарлик куриш чозида к;айси масалаларга 
эътибор бериш кераклиги, айнан к,айси нарсалар ва объектлар куздан 
кечирилиши лозимлиги курсатиб утилади.

Куздан кечиришга тайёргарлик куриш жараёнида куйидагиларни амалга 
ошириш зарур:

1. Ehfhh булган объектда ёнгингача ва ёнгиндан кейинги холатларни 
аниклаш максадида керакли маълумотларни йигиш (гувохлар, жабрланувчилар 
ва бошка шахслардан; зарурат тугилганда эса уларни сурок килиш учун 
мутахассис жалб килиш зарур). Бунда куйидагилар аникланади:

а) ёнгиндан олдинги холатлар:
• объектнинг номи, нима хизмат килиши, манзили (холати);
• унинг меъморий-режавий тузилиши, курилиш ва бошка мухим жихатлари;
» объектда бажарилган ишларнинг тури (ишлаб чикариш, таъмирлаш, 

профилактик, хужалик ва ш.к.), вакти ва бошка мухим жихатлари ва бунда 
ускуналарнинг ишлатилганлиги (иситиш, ёритиш, пайвандлаш ва бошкалар);

• моддалар, материаллар ва буюмларнинг (курилиш, безаш, мебел, иситиш, 
ашё, ем, идишлар ва бошкалар) номланиши, жойлашуви, микдори, 
хусусиятлари, улардан фойдаланиш усуллари, сакланиш режими ва бошка 
мухим жихатлари;

• ёнгин чикиш холатини вужудга келтириш эхтимолини курсатувчи вокеалар, 
жараёнлар ва далилларнинг мавжудлиги (масалан, пайвандлаш ишлари, чекиш 
ва бошкалар) ёки ёнгин чикишига билвосита алокадор холатлар (масалан, 
кимматбахо буюмларнинг ташкарига олиб чикилганлиги, кутилмаганда 
тайинланган ревизия, моддий бойликларни бошка ходимга топширилишидан 
олдин ва ш.к.);

» куриклаш режими, кулфловчи воситаларнинг мавжудлиги (каерда 
жойлашганлиги, холати), шунингдек ёнгин хавфсизлиги воситалари билан 
таъминланганлиги (аниклаш, хабар берувчи, учирувчи);

б) ёнгин пайтидаги холатлар:
• ёнгиннинг аникланган жойи, вакти ва белгилари (аломатлари); объект 

алохида участкаларининг ёнгин пайкалган вактдаги холати (ойналар, эшиклар
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ва бошка тешиклар, бино томи ва ш.к.); ускуналарнинг ишлаганлигини 
курсатувчи белгилар;

» ёнгиннинг ривожланиши тавсифи: тезлиги, йуналиши, таркалишининг 
кетма-кетлиги (жумладан бошка объектларга); ёнишнинг ва тутун ажралиб 
чикишининг жадаллиги, объектда алохида элементларнинг кулаб тушишига 
кадар канча вакт давомида ёнганлиги, олов ва тутуннинг ранги;

• ёнгиндаги вазиятнинг мухим жихатлари: чакнашлар, портлашлар, хидлар, 
товушлар; алохида шахсларнинг узларини тутиши (жабрланувчилар, гувохлар, 
ут учиришда катнашувчилар ва ш.к.);

• ёнгин чиккан (пайкалган) ва ривожланган пайтдаги об-хаво шароити: 
шамолнинг йуналиши ва тезлиги, ёгинларнинг тури ва жадаллиги, бошка 
атмосфера ходисалари;

• ут учириш воситаларининг берилиш вакти, жойи ва кетма-кетлиги, ёнгинни 
бартараф этиш пайтда объектдаги мавжуд холатнинг узгариши (кулфланадиган 
нарсаларнинг бузилиши, тусикларнинг шикастланиши, конструкцияларнинг 
очилиши, предметларнинг силжитилиши ва ш.к.) ва бошкалар.

2. Куздан кечириш ишига судмедэксперт, криминалист, ёнгин хавфсизлиги 
буйича мутахассислар ва шу кабиларни жалб этиш юзасидан карор кабул 
килиш.

3. Хрдиса жойи билан танишиб чикиш, куздан кечиришни бошлаш пайтидаги 
холатни кайд килиш ва кейинчалик килинадиган ишларни режалаштириш:

а) тан жарохати олганларнинг бор-йуклигини аниклаш, зарурат тугилса 
уларга тезкор ёрдам курсатиш;

б) таваккал килинадиган хавфли худудларни аниклаш ва куздан кечириш 
чогида ходимларнинг хаётига хавф-хатар тугилишининг олдини олиш 
чораларини куриш (электр токини манбасидан учириш, кизиган 
конструкцияларни совутиш, захарли тутунларни хонадан шамоллатиш оркали 
хайдаш ва ш.к.);

в) ходиса жойидан бегона одамларни хайдаш ва унинг курикланишини 
таъминлаш;

г) тергов-тезкор гурухи аъзоларига йурикномалар бериш ва улар орасида 
бажариладиган ишларни таксимлаш;

д) излар ва предметларнинг сакланиши буйича керакли чораларни куриш, 
биринчи навбатда тез йуколадиган: эрийдиган (масалан, кордаги оёк излари), 
тукилувчан ёки сочилиб кетувчи (масалан, куйиб кетган хужжатнинг колдиги), 
совуйдиган ва бошкалар;

е) содир этилган вокеа хакида маълумотга эга булган шахсларни аниклаш 
ва уларнинг келишини таъминлаш;

ж) «кайнок излар» буйича гумон килинаётган шахсларни таъкиб килиш ва 
уларни ушлаш буйича чоралар куриш;

з) ёнгинни учириш пайтидаги холатга кандай узгартиришлар 
киритилганлигини аниклаш (гувохлар, жабрланувчилар, ут учирувчилар ва 
бошкалар ёрдамида);

и) ходиса ва ёнгин жойини суратга олишни ташкиллаштириш, чизмалар 
чизиш ва уларнинг баёнини тузиш.

29. Ehfhh булган жойдаги мавжуд холатни саклаб колиш хакида
тушунчалар / 2; 7/

Ёнгин булган жойда х,олатни саклаб колишнинг асосий максади, саклаб 
колиниши зарур булган объектлар.
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Ehfhh булган жойда сацланиб колиши зарур булган объектлар. Ehfhh 
булган жойда бизни ёнишнинг шарт-шароитларини ва мухим жихатларини акс 
эттириши мумкин булган кул сонли белгилар (аломатлар) ва предметлар, 
купинча эса ёнгин сабаблари камраб олади. Уларни эса илгай олиш (кура 
билиш) ва тушиниб етиш зарур. Лекин биринчи навбатда уларни саклаб колиш 
керак. Шунинг учун хам ёнгин булган жойда вужудга келган холатни имкон 
кадар бутунлилигича саклаб колишга барча чоралар курилиши зарур.

Ehfhh булган жойда куйидагиларни саклаб колиш лозим:
- ёнгин булишидан олдинги холатни ёритиб бериши мумкин булган белгилар 

ва ашёвий далилларни;
- ёнгин пайтидаги ёнишнинг узига хос хусусиятларини ёритиб берадиган 

белгилар (аломатлар)ни;
- ёнгин сабабининг ашёвий далилларини;
- ёнгиндан олдин содир этилган ёки касддан ут куйиш оркали содир этилган 

бошка жиноятларнинг исботларини.
Ёнгиндан олдинги вокеаларнинг белгилари худди вокеаларнинг узлари 

каби турлича булиб, улар ёнгиннинг келиб чикиши билан боглик ва холатни 
тавсифлаб беради.

Ehfhh содир этилган жойда топилган ашёвий далиллар кандай топилган 
булса, худди уша холатда кайд килиниши ва сакланиши лозим, ундан кейин 
тугри олиб куйилиши ва тадкикот килиш учун ишга кушиб куйилиши лозим. 
Бирок амалиётда бундай ашёвий далилларни саклаш учун тавсиялар бериш 
осон эмас. Куздан кечиришнинг бошлангич жараёнида хали кайси нарсалар 
ашёвий далил сифатида хизмат килиши номаълум булади. Бундай холатларда 
эса купинча кимматли ашёвий далиллар кул остида булиб, улар 
аникланмасдан, олиб куйилмасдан ва сакланмай хам колишлари мумкин.

Ehfhh содир этилган жойдаги холатнинг узгариши сабаблари ва 
уларни саклаб колиш чоралари. Ehfhh содир этилган жойда холат узгаради 
ва у куйидаги сабабларга кура бузилиши мумкин:

- ёниш ва унинг натижасидаги талофатлар окибатида;
- ёнгинни учириш пайтида;
- метеорологик сабабларга кура;
- ёнгиндан кейинги тиклаш ишлари натижасида;
- касддан содир этилган изларни ва ашёвий далилларни атайлаб йукотиш 

максадида.
Ehfhh содир этилган жойдаги холатни саклаб колишда кечиктирилмасдан 

курилиши керак булган чора бу ёнгинни суриштиришга, учиришга алокаси 
булмаган шахсларни, шунингдек корхона маъмуриятидан ташкари барча 
шахсларни ёнгин булган жойдан узоклаштириш. Куздан кечирилиши 
кутилаётган зонани ураб олиш ва бу ерга милиция ходимлари ёки жамоатчилик 
фаолларидан махсус постлар ташкил килиш максадга мувофикдир. Бу жойни 
куриклашни кандай ташкил этиш масалалари эса вужудга келган холатга караб 
жойида аникланади.

Бундай чораларни инкор этиш ёки тезкорликда харакат килмаслик 
окибати купинча мухим ашёвий далилларни йукотишга олиб келади. 
Фармойишкорликнинг йуклиги окибати эса мавжуд холатни саклаб колишда 
купинча муваффакиятсизликларга олиб келади. Бунда ашёвий далил булган 
ёки булиши эхтимоли булган куйидаги нарсалар купинча «йуколиб» колади: 
электр ускуналарининг деталлари (шитлар, рубилниклар, магнит пускателлари, 
розеткалар), тармок участкалари, химоя курилмалари, асбоблар ва бошкалар. 
Бу каби электр ускуналарини ишлатишга масъул шахслар куп холатларда ёнгин
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пайтининг узидаёк, тезкор харакатлар килиб колишади. Бундай холатларда 
факат ёнгиннинг келиб чикишига сабабчи булган ашёвий далилларнинг 
узинигина эмас, балки «хар эхтимолга карши» ёнгин сабабига алокаси 
булмаган электр ускуналарининг деталлари ва асбобларини хам олиб 
куйишади, негаки ёнгин пайтида хали унинг сабаби номаълум булади. Бу эса уз 
навбатида эксперт томонидан ёнгиннинг электр ускуналаридан келиб 
чикканлигини тадкикот килишда ишончли хулоса чикаришга халал беради.

Тегишли участкаларни куриклаш топширилган шахсларга махсус 
йурикнома бериш зарур.

Ускуналарни куздан кечириш, казиш ишлари (ковлаш) ва хатто 
курикланаётган участкага суриштириш (тергов) олиб бораётган шахсларнинг 
рухсатисиз кириш катъиян ман этилиши керак.

Х,ар кандай ашёвий далилни хам дарров олиб куйиш ва ишга кушиб 
куйишнинг имкони булавермайди. Айрим холатларда эса бунинг имкони умуман 
булмайди, лекин уни кайд килиш учун (куздан кечириш баённомасини тузиш, 
суратга олиш ва шу кабилар) маълум бир муддат талаб килинади. Бундай 
пайтда тайинланган постнинг аник вазифаси: тегишли предметни куриклашни 
таъминлашдан иборат булади.

Ehfhh содир этилган жойдаги холатни саклаб колишнинг энг радикал 
чораларидан бири бу ёнгинни конструкцияларни очмасдан учиришни ташкил 
килиш. Конструкцияларни очиш оловнинг етказган талофатларидан хам купрок 
мавжуд холатни бузади. Ёнгинларда ёниш конуниятларини билган мутахассис 
колдикларга хам караб унинг ривожланиш холати кандай кечганлигини тиклай 
олади. Лекин конструкцияларнинг колдиклари ташкарига олиб чикиб ташланган 
булса, унда бундай масалани ечишнинг уддасидан чикиш мураккаб булади, 
айрим холатларда эса унинг имкони хам булмайди.

Агар у ёки бу участкани куздан кечириш ишлари чузилиб кетадиган булса, 
унда бундай жойларнинг атрофи уралиши керак булади.

30. Ehfhh булган жойни куздан кечиришнинг асосий зоналари, 
боскичлари ва турлари / 2; 7/

Ehfhh булган жойни куздан кечиришнинг иккита асосий зонаси мавжуд:
- ёнгин булган жой атрофидаги ХУДУД;
- ёниш зонаси.

Биринчи зонага ёниш зонасига кушилиб кетган, лекин ёнмаган бино 
кисмлари, шунингдек терговчи куздан кечирилиши лозим деб топган ёнгин 
булган жой атрофидаги бошка жойлар хам киради. Бу жойларни куздан 
кечиришда терговчи ёки суриштирувчидан ёнгиннинг узига хос окибатларини 
тушиниб етиш учун махсус билимларга эга булиш сифатлари талаб 
килинмайди.

Х̂ ар бир зонани куздан кечириш узига хос хусусиятларга эга. Куздан 
кечиришнинг кетма-кетлиги эса ёнгиннинг окибатлари ва холатларига караб 
аникланади.

Шу нарсани кайд килиб утиш лозимки, ёниш зонасидан ташкарида 
жойлашган худудларни, бино кисмларини, хоналарни кечиктирмасдан -  «кайнок 
излар» буйича куздан кечириш жуда мухимдир. Факат бир холатдагина, яъни 
тунда куздан кечирилганда уни юзаки утказиб, батафсил текширишни эрталабга 
кадар колдириш мумкин, лекин тонг отиши биланок уни синчковлик билан 
кайтадан куздан кечириб чикиш зарур булади.

Агар ёнгин касддан ут куйиш окибатида содир этилганлиги хакида 
канакадир маълумотлар мавжуд булса, унда жиноятчи томонидан колдириб
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кетилган булиши мумкин булган нарсаларни излаб топиш зарур булади: унинг 
кирган ёки чиккан излари, бузиш асбоблари, ут куйиш воситалари, енгил 
ёнувчан ёки ёнувчан суюкликлар солиниши эхтимоли булган идишлар, уларнинг 
колдиклари ёки аломатлари (белгилари) ва шу кабилар. Бу коидалар ёнгин 
булган жойни куздан кечиришга хам тааллуклидир.

Барча холатларда хам, сутканинг кайси пайтидан катъий назар, ёниш 
зонаси атрофидаги теварак-атроф ва хоналарни куздан кечиришнинг кетма- 
кетлиги аник булиши, режа асосида ва маълум бир тизим асосида утказилиши 
шартдир. Агар бевосита ёнгин булган жойда ут учириш ишлари, одамлар, 
хайвонлар ва моддий бойликларни куткариш ишлари олиб борилганлиги бизга 
маълум булса, унда бу жойда ашёвий далиллар ва изларнинг сакланмай 
колиши эхтимолини эътиборга олган холда у ерни янада синчиклаб куздан 
кечириш зарурати тугилади.

Куздан кечиришнинг босцичлари. Х,одиса жойини куздан кечириш 
купинча икки боскичда амалга оширилади: статик ва динамик.

Статик куздан кечириш -  куздан кечиришнинг тури булиб, унинг 
давомида одатда, куздан кечириш хавфсизлигини таъминлаш чораларидан 
ташкари, ёнгин зонасида хеч нарса узгартирилмай ававлги холидек сакланиб 
колади. Бинонинг ёнган кисмлари очилмайди, буюмлар ва ускуналар 
уринларидан силжитилмайди.

Статик куздан кечиришнинг асосий вазифаси ёнгиннинг кузга ташланган 
белгилари, йуналишлари, ускуна ва буюмларнинг узаро жойлашиши ва 
колдикларига караб ёнгин зонасини кайд килишдир. Бу холда ёнгин сабабига 
алокадор булган шахсларнинг излари, ашёвий далилларни топиш эхтимоли 
булади.

Статик куздан кечириш ёнгин булган бинонинг кисмларини очишда, ёнган 
буюмлардан хонани тозалашдан кейин сакланиб колиши мумкин булмаган 
исботлар ва аломатларни кайд килиш имконини беради.

Омборхоналарда, дуконларда ва шу каби моддий бойликлар 
сакланадиган биноларда ёнгин булганда моддий бойликлар (буюмлар, асбоб- 
ускуналар) ёнгинни учириш ва уларни саклаб колиш максадида уринларидан 
кузгатилиши, ташкарига олиб чикишлари мумкин булган холларда асосан 
статик куздан кечиришнинг роли жуда катта. Бундай харакатлар ёнгин 
сабабларини аниклашда ва унинг аломатларининг сакланиб колишида узининг 
салбий таъсирини курсатади, айрим далилларнинг бузилишига ёки умуман 
йуколишига хам олиб келади. Бундай холларда, ёнгин зонасида куздан кечириш 
имкони тугилди дегунча, дархол уни амалга оширишга киришилади.

Статик куздан кечириш натижаларини вокеа содир булган жойни куздан 
кечириш баённомасида кайд килиш керак, уларни суратга олиб, чизмаларда 
курсатилади. Статик куздан кечириш жараёнида холат узгаришсиз ва 
тегинмасдан колдирилиши керак.

31. Ehfhh булган жойни куздан кечиришни ташкил килиш / 2; 7/

Вокеа жойига чикиш ва дастлабки харакатлар. Ehfhh булган жойни 
куздан кечириш дастлабки ва кечиктириб булмайдиган тергов харакатларининг 
комплекс таркибига киргани сабабли айнан мана шу ишларни амалга оширишни 
тугри ташкил килиш ва утказиш жуда куп холатларда хал килувчи ахамиятга 
эгадир. Куздан кечиришни тугри ташкил килишнинг энг биринчи шартларидан 
бири сутканинг кайси вактидан ва об-хавонинг холатидан катъий назар 
кечиктирмасдан ходиса жойига чикиш хисобланади. Афсуски, купинча терговчи
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хдциса жойига нисбатан кечрок, етиб келади, шунинг учун хам куздан кечириш 
барча зоналар буйлаб амалга оширилади ва дарров жуда кенг микёсдаги 
кечиктириб булмайдиган ва хал килиниши зарур булган саволлар турилади.

Агар ходиса жойига етиб келиш учун анча вакт сарфланиши керак булса, 
унда булинмаларнинг хали чикиши давридаёк ёнгин жойидаги холатни имкон 
кадар узгартирмасдан саклаб колишлари учун зарур курсатмалар бериш лозим, 
етиб келгандан кейин эса бу йуналишда яна кушимча чоралар куриш керак. 
Аввалига батафсил хал килиниши булган саволлар билан чалгимасдан, тезкор 
равишда жойдаги холат билан танишиш лозим. Бунда кискача килиб махаллий 
ишчилар, яшовчилар, шохидлар, ут учирувчилар сурок килинади, шунингдек 
качон, каерда, ким томонидан, кайси белгилар буйича ёнрин пайкалганлиги ва 
ёнгиннинг сабаблари суралади. Лекин бунда бу маълумотларга асосланиб 
хулосалар килишга хеч качон шошмаслик керак. Шунинг учун шундай холатлар 
хам булиши мумкинки, агар тажрибали мутахассис томонидан куздан кечириш 
амалга оширилаётган булса, унда у хеч кимни хали сурок килмасдан зудлик 
билан юзаки равишда ходиса жойини кузатиши ва ёнгин учоги ва сабаби хакида 
узининг тахминий фикрига эга булиб, ундан кейингина гувохларни сурок килиши 
мумкин. Бунинг ижобий томони шундан иборатки, терговчи бундан кейин 
гувохларни сурок килишда уларга йуналтирилган конкрет саволлар бериши 
мумкин.

Ehfhh булган жойни куздан кечиришни ва бошка кечиктириб 
булмайдиган тадбирларни амалга оширишни ташкиллаштириш. Дастлабки 
харакатлардан сунг мавжуд мутахассисларнинг ёрдамидан фойдаланган холда 
фикран куздан кечиришнинг режасини тузиш зарур. Агар ёнрин содир этилган 
жойга тажрибали ёнрин хавфеизлиги хизмати, милиция ва прокуратура 
ходимлари хам чикишган булсалар, унда улар биринчи навбатда ёнгин булган 
жойнинг теварак-атрофини куздан кечиришлари мумкин. Буларнинг орасидан 
тажрибали ходимлар ёнрин зонасини хам куздан кечиришга уз амалий 
ёрдамларини курсатишлари мумкин. Агар ходимлар сони етарли булмаса, унда 
куздан кечиришни биринчи навбатда излар сакланмай колиши (бузилиши) 
мумкин булган жойлардан бошлаш зарур

Бу даврда терговчидан ёки куздан кечиришни бошкараётган бошка 
шахедан максимал равишда ташаббускорлик ва фармойишкорлик кобилияти 
талаб килинади.

Куздан кечириш ишлари купинча узининг амалга оширилиши вакти билан 
бошка кечиктириб булмайдиган тергов тадбирлари вактига турри келади, 
масалан, топилган излар ва ашёвий далиллардан жиноятчини тезда излаб 
топиш учун фойдаланиш лозим булади. Бунинг учун эса жиноятчини кидириб 
топиш учун у хакда керакли тезкор маълумотларни туплаш ва кидириш 
ишларини ташкил килиш керак.

Махаллий холатни урганиш ва гувохларни сурок килиш ишлари хам 
купинча куздан кечириш вактига турри келади.

Катта ва узига хос ёнринларни суриштиришни бригада усулида ташкил 
килиш максадга мувофикдир.

Ички ишлар идораларининг карийб барча булимларида 
(бошкармаларида) тергов-тезкор гурухи тузилган булиб, у навбатчилик асосида 
амалга оширилади. Барча мураккаб ёнринларга хам бу гурух чикади ва гурух 
аъзолари орасида уларнинг бажарадиган ишлари мутахассисликларига караб 
булиб берилади.
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32. Ашёвий далилларни олиб куйиш, ураш ва идишларга солиш хамда
уларни саклаш коидалари /2; 7; 8/

Ашёвий далил деганда нимани тушунасиз? Ёнзин булган жойда ашёвий 
далилларни олиб куйишнинг асосий мацсадлари. Ашёвий далилларни олиб 
к,уйиш, ураш, ташиш ва урашнинг асосий коидаларини айтиб утинг.

Бу борада терговчининг асосий вазифаси ашёвий далилларни излаб 
топиш ва кайд килиш билан чекланибгина колмасдан, балки уларни олиб 
куйиши ва бутун тергов давомида саклай олишидан иборат.

Ehfhh булган жойни куздан кечириш чогида терговчи ашёвий далил булиб 
хизмат килиши мумкин булган турли предметлар ва уларнинг колдикларини, 
оёк излари, кул бармоги излари, касддан ут куйиш воситалари, кон доглари ва 
шу кабиларни излаб топади. Бу турли предметлар ёнгин гувохлари, 
жабрланувчилар, махаллий ишчилар томонидан олиб келиниши мумкин ва улар 
бу далилларнинг топилган жойини хам аник курсатишлари мумкин. Барча 
холатларда хам терговчи бу далилларни олиб куйиши, уларни баённома 
оркали, ишга кушиб куйиш учун эса -  процессуал нормаларда курсатилганидек 
карор оркали расмийлаштириши шарт.

Ehfhh булган жойдан ашёвий далилларни олиб куйиш куйидаги 
коидаларга риоя килган холда амалга оширилади:

- излар ва ашёвий далиллар олиб куйишдан олдин суратга олинади ва 
куздан кечириш баённомасида батафсил ёзилади;

олиб куйиладиган нарсаларни кул билан бармок изларини 
колдирмайдиган килиб ушлаш керак ва унда жиноятчи колдирган изларга 
шикает етказмаслик керак;

- излар нарсалар билан биргаликда олиб куйилади (ёки из колдирган 
нарсанинг бир кисми билан).

Из колдирган нарсани олиб куйишнинг имкони булмаган такдирда 
излардан нарса билан биргаликда колиплар олинади.

Х,амма топилган ва олиб куйилган излар ва ашёвий далиллар холисларга 
курсатилиши шарт.

Х,амма олиб куйилган ашёвий далиллар уралади ва мухрланади. Енгил 
ёнувчан ва ёнувчан суюкликларнинг колдиклари булган нарсалар of3h 
мустах,кам ёпиладиган шиша идишларга солинади ва полиэтилен халтачаларга 
уралади. Нам ва тукиладиган нарсалар дам (тупрок, куйган нарсалар, кул) 
шиша идишларга солинади ёки полиэтилен халтачаларга уралади.

Олиб куйилган нарсалардаги излар улар солинган идишлар билан 
ишкаланмаслиги керак. Олиб куйилган барча нарсалар уралади ва мухрланади, 
идишларнинг устида эса ашёвий далилларнинг номлари, жойи, санаси ва олиб 
куйган шахснинг фамилияси, исми-шарифи курсатилади.

Олиб куйиш, ураш, ташиш коидалари бузилган чорда ашёвий далиллар 
узининг исботлаш мохиятини йукотиши мумкин.

Жойланган ашёвий далилларнинг идишлари сургуч билан тамгаланади 
ёки пломбаланади. Жойланганидан сунг идишларга этикеткалар ёпиштирилади. 
Этикеткаларда куйидаги ёзувлар булади: олинган нарсанинг номи (агар маълум 
булса), микдори, каердан олинган, сана, манзили.

Ушбу тарзда жойланган ашёвий далиллар тадкикот килиш учун 
жунатилади.

Ашёвий далиллар (суюкликлар) жуда куп холатларда факат ходиса 
жойидангина олинмайди, балки улар илгари сакланган идишлардан, жойлардан 
хам олинади.
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Куздан кечириш чогида ашёвий далилларни олиб куйиш учун 
терговчининг (суриштирувчининг) ёнида куйидаги жихозлар ва материаллар 
булиши тавсия этилади:

- суюкликлар ва майда предметларни олиш учун огзи яхши ёпиладиган 
пробирка ёки шиша идишлар;

- доглар мавжуд булган йирикрок нарсаларни солиш учун 0,5-1 л шиша 
банкалар;

- майда деталлар ва изларни куриш учун лупа;
- чунтак фонари;
- пичок;
- хокандоз;
- долото;
- бол гача;
- пластикат, полиэтилен, пергамент ёки оддий калин kofo3.

Бошка ашёвий далилларни олиб куйиш ва бир катор турли ишларни 
амалга ошириш учун яна куйидаги нарсаларнинг булиши хам максадга 
мувофикдир: темир ёки ёгоч аррачалари, каттик, метр, рулетка, циркул ва 
штангенциркул, бур, гипс, планшет, чакнагич лампали фотоаппарат. Умуман 
олганда, бу нарсаларнинг барчаси терговчиларнинг ёки ёнгинларни 
суриштиришга мутахассислашган ходимларнинг махсус жомадонида булиши 
керак.

33. Ehfhh булган жойни суратга олиш /2; 7; 8/
Ёнгин булган жойни суратга олишнинг асосий максади. Расмга олиш 

турларининг максади: деталлаштирувчи, мулжалловчи, богловчи ва 
кенгайтирилган (ёйилган).

Ёнгин булган жойни суратга олишнинг куйидаги турт тури мавжуд:
- мулжалловчи - ёнгин булган жойни ва унинг теварак атрофини кайд 

килиш;
- умумлаштирувчи - ёнгин булган жойнинг умумий куринишини кайд килиш;
- борловчи - ёнгин булган жойдаги алохида нарсалар ва жойларни кайд 

килиш;
- деталлаштирувчи - алохида излар ва ашёвий далилларни масштаб билан 

суратга олиш коидаларига асосан кайд килиш.
Фотосуратга туширишнинг хамма турларидан фойдаланган чогдагина 

ёнгин булган жой холати хакида тасаввурга эга булиш мумкин. Ehfhh булган 
жойни суратга олиш конун талаблари буйича расмийлаштириши зарур.

Фотосуратга тушириш кулланилганда ёнгин булган жойни куздан кечириш 
баённомасида куйидагилар курсатилади:

-нима ва кайси нуктадан суратга олинган;
-суратга олиш тури ва усули;
-ким суратга олган;
-суратга олиш шарт-шароитлари (объектив ва камера тури, ёруглик, 

плеёнка тури, светофильтр ишлатилган-ишлатилмаганлиги).
Куздан кечириш баённомасига илова килинадиган сурат жадвалига 

куйидагилар хакида ёзувлар булиши керак:
-суратга олинган объект номи;
-ёнгин булган жойни куздан кечириш санаси;
-сурат илова килинаётган баённомаси;
-суриштурув (тергов) олиб бораётган ва суратга олаётган шахсларнинг 

имзолари.



Агар суратларни тайёрлаш имкони булмаса, унда бу хакда суриштурувчи 
маълумотнома ёзиб, имзо куяди.

Ehfhh булган жойни куздан кечириш баённомасига, шунингдек ёнгин 
булган жойнинг чизма-харитаси (оддий ёки ёйилган) ёки масштабли харитаси 
(оддий ёки ёйилган) хам илова килинади. Харитада куйидагилар курсатилади: 
нима курсатилган (номи); масштаб (масштабли харита учун); ер шари 
томонларининг мулжали (ук чизиги билан курсатилади); шартли белгилар; 
терговчи (суриштурувчи) ва холисларнинг имзоси.

Ehfhh булган жойнинг хариталари хам худди суратга олиш каби 
мулжалловчи, умумлаштирувчи, богловчи ва деталлаштирувчи турларга 
булинади.

Чизма-харитада акс эттирилган объектларнинг узаро улчамлари каттик 
риоя килинган холда чизилмайди, масштабли харитада эса аксинча, объектлар 
улчамлари хакикий катталигидан бир неча марта кичрайтириб, масштабга риоя 
килган холлда чизилади.

34. Ehfhh булган жойни куздан кечириш чорида куриладиган асосий
хавфсизлик чоралари 12; 7; 8/

Ehfhh булган жойда ёниш зонасинн куздан кечиришни амалга ошириш 
чогида хавфсизлик чораларини куришни хам эсдан чикармаслик зарур. Бино 
конструкцияларининг ёнгин натижасида уз мустахкамлигини йукотиши хамда 
конструкциялар орасидаги узаро бириктирилган жойларнинг бушаб колиши 
эхтимоли мавжудлиги, шунингдек уларнинг кутилмаганда арнашлари, 
поллардаги уйилишларнинг мавжудлиги эхтимоллари хам эхтиёт чораларини 
куришга ундайди. AFHa6 кетиши эхтимоли булган жойларни куздан кечириш 
чогида уларнинг агнамаслигига ишонч хосил килиш максадида куйидаги эхтиёт 
чоралари курилиши лозим: уларни вактинчалик мустахкамлаб куйиш ёки 
вактинчалик йулакчалар куриш (ясаш), зарурат тугилганда эса атайин уларни 
ардариб ташлаш. Асосан темир-бетон конструкцияларининг, шунингдек ёнрин 
зонасида жойлашган тутун чикиш муриларининг (трубаларининг) ёнгиндан 
кейинги совуши пайтида эхтиёт чораларини куриш лозим. Агар куздан 
кечиришни бошлашга кадар ушбу трубаларни ардариб ташлаш имкони 
булмаган булса, унда махсус битта одамни унга караб туришга тайинлаш 
тавсия этилади ва у хавф турилиши биланок келишилган тартибда хаммани бу 
хакда хабардор килади. AFHa6 кетиши эхтимоли булган конструкцияларнинг 
(трубаларнинг) кайси томонга агнаши эхтимоли имкон кадар олдиндан аниклаб 
олинади ва хавфли худудда куздан кечиришни амалга ошираётган 
ходимларнинг хавф чогида кайси томонга чекинишлари хам уйлаб чикилади. 
Куздан кечириш чогида эхтиёт чораларини куриш ва унга жавобгарлик 
мажбуриятлари терговчи ёки куздан кечиришга рахбарлик килаётган бошка 
ходимга юклатилади.

Агар куздан кечириш ёнгинни учириш жараёнида амалга оширилаётган 
булса, унда ут учириш рахбари билан куздан кечиришга халал бериши мумкин 
булган тутун ёки пар чикаётган учокларни бостириш чораларини куриш келишиб 
олинади.

35. Ёнрин булган жойни куздан кечириш Баённомаси. Уни тузиш тартиби 
Хамда унинг таркибий кисмлари /2; 6; 7; 8/
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E h f h h  булган жойни куздан кечириб булгандан сунг бу хакда баённома 
тузилади (у бир вактнинг узида хам тузилиши мумкин), ашёвий далиллар олиб 
куйилади ва уралади (куздан кечириш жараёнида хам олиб куйилиши мумкин), 
куздан кечириш жараёни катнашчилари томонидан билдирилган эътирозлар 
куриб чикилади, ёнгин булган жойнинг чизмалари ва хариталари тузилади. 
E h f h h  булган жойни куздан кечириш баённомаси, коидага кура, ходиса булган 
жойда тузилади ва хамма катнашчилар томонидан имзоланади. Куздан 
кечириш баённомаси уч кисмдан иборат: кириш, баён килиш ва хулоса 
кисмлари.

Куздан кечириш баённомасининг хар бир кисмида куйдагилар баён 
килинади:

Кириш кисми: баённоманинг тузилган жойи ва санаси (йил, ой, кун); 
баённомани тузган шахенинг мансаби, махсус унвони ва фамилияси, исми- 
шарифи; холис одамлар ва бошка катнашчиларнинг манзилгохлари ва 
фамилияси, исми-шарифлари; куздан кечиришни амалга ошириш учун булган 
асос (фармойиш, хабар бериш, ариза); куздан кечириладиган объект номи, 
манзилгохи, куздан кечиришнинг бошланиш ва тугалланиш вактлари; куздан 
кечириш кайси шароитда олиб борилганлиги (ёруглик, об-хаво); куздан кечириш 
учун прцессуал асослар (УзР ЖПК 136, 137 ва 141-моддалари).

Баён килиш кисми: ёнгиндан зарар курган обьектнинг тавсифи, 
улчамлари, нимага хизмат килиши; хоналар, эшиклар ва деразаларнинг узаро 
жойлашуви ва уларнинг холати; печлар, электр ускуналари, электр 
шитларининг жойлашуви, электр химояловчисининг холати; олов ва юкори 
хароратнинг конструкция ва нарсаларга таъсири, уларнинг холати ёнгин учоги 
белгиларининг жойлашиши ва холати; ушбу ёнгиннинг узига хослиги (енгил 
ёнувчан ва ёнувчан суюкликлар хиди, конструкциялар ва нарсаларнинг 
кизиганлик даражаси ва шу кабилар); ут куйиш воситалари ва асбобларнинг 
баёни, уларнинг ёнгин келиб чикариш эхтимоли ва жойлашган холати; жиноят 
воситалари ва изларининг, синдирилган эшик ё деразаларнинг (кулфларнинг) 
баёни; одамлар ва хайвонлар мурдаларининг баёни; жиноятчи томонидан 
колдирилган нарсалар ва излар (шакли, улчамлари, жойлашиши ва бошка 
мухим томонлари) баёни.

Уларни топиш усуллари (оддий нигох, лупа, ультрабинафша ёритгичлар 
ёрдамида ва экспресс-усулни куллаш ва шу кабилар), топилган изларни кайд 
килиш ва олиб куйиш.

Хулоса кисми: ёнгин булган жойдан олиб куйилган нарсалар ва излар, 
уларни ураш усуллари курсатилади; фотосуратга олинган-олинмаганлиги, 
чизмалари ва хариталари чизилган-чизилмаганлиги курсатилади; холислар ва 
бошка катнашчиларнинг эътирозлари ва таклифлари ёзилади.

Баённома куздан кечириш катнашчилари томонидан имзоланади.

36. Тергов тусмоли (эхтимоли, тахмини) хакида тушунча. Ehfhh сабабини 
аниклаш учун тергов тусмолларини тузиш / 2; 6; 7/

Тергов тусмоли деганда нимани тушунасиз? Тусмол ким томонидан ва 
кайси тартибда тузилади?

Тусмол деб, жиноий ходисага ёки унинг алохида холатларига нисбатан 
тахминлар килишга айтилади. Тусмоллар тузиш ва уларни текшириш ишлари 
жиноятни очишдаги энг умумий усуллардан хисобланади.

Ehfhhhh суриштириш чогида унинг келиб чикиш сабаблари тугрисидаги 
тусмолларни тадкикот килиш ёнгиннинг хакикий сабабини аниклашга, ёнгин 
факти билан одамларнинг харакати (харакатсизлиги) орасидаги сабабий
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алокаларнинг мавжудлиги ва тавсифини аниклашга, ёнгиннинг келиб 
чик,ишидаги айбдорларни аниклашга имкон беради. Тусмолни асосланган холда 
тузиш ёнгин факти буйича жиноят ишининг кузгатилган ёки 
кузгатилмаганлигидан катъий назар ёнгиннинг сабабини аниклаш буйича 
ишларни тугри ташкиллаштиришга ва режалаштиришга ёрдам беради.

Ehfhh ходисаси буйича бир карашдан жиноят ишини кузгатишга асос 
булмаган холатларда, яъни кичик ёнгинлар буйича, унинг сабабини аниклаш 
учун махсус тусмоллар тузиб, уларни текшириб утиришнинг хожати йук, деган 
фикрлар хам мавжуд. Х,акикатдан хам, гохида бундай ёнгинларда на ёнгин 
учоги ва на унинг манбаи бир карашдан хаммаси аёндай куринади ва хеч 
кандай шубха тугдирмайди. Бирок, хатто бу холатларда хам ёнгин сабаби 
буйича хулосалар чикаришга шошилмаслик керак. Ehfhh чикишига сабаб булган 
ёндириш манбаси, деб курилаётган нарса (масалан, гуёки эхтиётсизлик 
оркасида ток манбасига уланган холда каровсиз колдирилган элект плитаси), 
аслида балки махсус касддан ут куйиш режасини амалга ошириш воситаси 
булиши хам мумкин. Бунака ёнгинлар буйича шошма-шошарлик билан хулоса 
чикариш жиноятчини жазосиз колдиришга ва конунчилик принципларининг 
(масалан, жазонинг баркарорлиги принципи) бузилишига олиб келади. Ehfhh 
сабабини аниклаётган мансабдор шахе буни хеч качон унунтмаслиги керак. 
Ehfhh сабабини аниклашнинг мураккаблиги купинча ёнгинларнинг катта- 
кичиклигига боглик эмас, балки у ишнинг конкрет холатларига богликдир.

Коидага кура, хар кандай холатда хам, ёнгин факти маълум шахсларнинг 
ёнгин окибатида зарар етказганлиги учун жавобгарликка тортилишларига олиб 
келади. Х,атто унчалик катта булмаган ёнгинлар сабабини аниклаш чогида хам 
жиддий бахс-мунозаралар вужудга келади ва карши тусмоллар тузилади, бу эса 
купинча ёнгин хавфсизлигига жавобгар шахсларнинг уз айбини инкор этиш 
натижасида вужудга келади. Бахе дархол вужудга келмайди, балки у ёнгин 
буйича килинган хулоса натижасида тусмолдан келиб чиккан холда айбдор деб 
топилган шахснинг етказилган зарарни коплаши хакида карор чикарилгандан 
сунг вужудга келади.

Агар барча тусмоллар уз вактида текширилмаса, хатто аввалига унчалик 
ахамиятсиздек куринган кичик тусмол хам, сунгра хакикий сабабни аниклашнинг 
имкони хам булмай колиши мумкин. Шунинг учун хам ёнгиннинг сабабини 
аниклашда бунаканги юзаки иш тутиш ярамайди, хатто унчалик катта булмаган 
«жуда оддий» ёнгинлар учун хам.

Ehfhh сабаби хакидаги эхтимоллар у пайкалган вактдан бошлаб 
махаллий ишчилар, яшовчилар, жабрланувчилар ва ут учирувчиларда вужудга 
кела бошлайди. Шунинг учун хам ёнгин булган жойга етиб келган ва унинг 
сабабини аниклаши зарур булган ходимни у ерда бир нечта тусмоллар кутади.

Ишга киришишдан олдин, ёнгин гувохлари ва бошка шахсларда вужудга 
келган эхтимолларни хозирча суриштирмасдан туриб, худди шу ёнгинга ухшаш 
булган бошка холатларга таккослаган холда бир нечта тусмол тузиш керак 
булади.

Ehfhh яшаш уйида, шахарда, кишлокда, савдо масканида, маъмурий 
бино, ишлаб чикариш ва шу каби объектларнинг кайси бирида руй берганлигига 
караб, худди ушбу холатда йул куйилиши мумкин булган эхтимоли энг юкори 
булган бир нечта сабабни (тусмолни) куз олдига келтириш керак. Бу шунинг 
учун керакки, кейинчалик бу тусмолларни аник махаллий шароитдан келиб 
чиккан холдаги эхтимоллар билан тулдириб, уларнинг хар бири тахлил 
килиниши зарур. Булмаса бир карашдан ишончли куринган, лекин алдокчи
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тусмол билан чалгиб кетиш мумкин, бу холатда эса х,еч булмаганда кимматли 
вакт йукотилади.

Тусмоллар руйхатини тузишда х,еч кимнинг фикрини четда 
колдирмаслик керак, хатто бу фикр бир карашда маълум фактлар билан хеч 
к,андай богликлиги булмаса хам. Бу фикрларнинг хаммасини шунинг учун хам 
эътиборга олиш зарурки, фикрлар купайгани сари маълумотлар хам купайиб 
боради ва уларга таяниб айрим тусмоллар истисно килинса, айримлари эса уз 
тасдирини топишда ёрдам беради. Суриштириш жараёнида ёнрин содир этилган 
жойни куздан кечириш натижаларига, тупланган кушимча материалларга, 
жумладан ашёвий далилларни тадкикот килиш натижаларига ва ёнгин-техник 
экслертизасининг хулосаларига асосланган янги тусмоллар хам вужудга келиши 
мумкин.

Тусмоллар тузиш хакикатни аниклаш жараёнидаги мухим воситалардан 
хисобланади. Ehfhh сабаби туррисидаги тузилган тусмоллар доираси ёнгинни 
суриштирувчи шахсларнинг ихтиёрига кура торайиб боришига йул куйилмайди. 
Агар иш холатидан келиб чиккан холда ёнгиннинг келиб чикиш сабаби буйича 
тузилган энг ахамиятсиз тусмол хам тушунтириб берилиши талаб килинса, унда 
бундай тусмолларнинг барчаси эътиборга олиниши ва кейинчалик 
текширилиши шарт. Енгиннинг бундай сабабдан келиб чикиш эхтимоли у факат 
хар томонлама виждонан текширилиб чикилгандан сунг ва коникарсиз натижа 
олингандан кейингина истисно килинади. Бу шарт касддан ут куйиш тусмолини 
текшириш чогида асосан принципиал характерга эга.

37. Ehfhh сабаби хакидаги тусмолни (эхтимолни) текшириш услуби
/ 2; 6; 7/

Тусмолларни текшириб чик;иш тартиби, тусмолни бирин-кетин 
истисно этиш услуби.

Ehfhh сабаби хакидаги тусмолни тадкикот килиш чоридэ истисно 
килиш усули. Утказилган ёнгин-техник экспертизаларининг тажрибаларини 
умумлаштириш натижасига Караганда, бу усулни кенг куллаш ёнгинларнинг 
сабабини аниклашдаги узига хос хусусиятлардан бири хисобланади. Ишнинг 
маълум холатларига жавоб бермайдиган тусмолларни ёнрин сабаби билан 
борлаш мумкин эмас.

Гохида ёнгинларни суриштириш чогида истисно килиш усулининг 
кулланилиши жуда содда холда тушунилади ва бунда ушбу тадкикотнинг бошка 
жихатлари хисобга олинмайди. Енгиннинг хакикий сабаби ишнинг холатларига 
мос келмайдиган барча тусмоллар истисно килиниши билан бир каторда, 
колган тусмолларнинг барчаси хар томонлама тахлил килингандан кейингина, 
истисно килинмай колган биттаси хакикий маълумотлар (далиллар) билан уз 
тасдирини топмори лозим.

Агар ёнрингача булган махаллий холатлар тулик ва аник булмаса хамда 
ёнгин учогининг турри аникланганлигига ишонч булмаса, унда истисно килиш 
усули узининг ижобий натижасини бермаслиги мумкин. Ehfhh сабаби хакидаги 
тусмоллар ва хулосаларни хар томонлама текшириб чикиш учун 
маълумотларнинг маълум хажми зарур булади.

Тусмолларни истисно килиш ва тасдиклаш учун уларни текшириш йуллари 
жуда куп булиши мумкин. Улар тусмол килинаётган ёнрин сабабининг 
характерига ва хусусиятларига, ишнинг холатларига ва маълум шароитларга 
боглик булади.

Лекин купинча ёнриннинг келиб чикиши сабаби хакидаги тусмоллар куйидаги 
асосларга таянган холда инкор килинади ёки тан олинади:
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- аникланган ёнгин учогининг холатига ва ёнгин ривожланишининг узига хос 
хусусиятларига;

- ёнгиндан олдинги ва ёнгин бошланган пайтдаги холатнинг узига хос 
хусусиятларига;

- эхтимол килинаётган ёндириш манбасининг тавсифи ва холатига;
- ёнгиннинг специфик сабаблардан келиб чикиш эхтимолига;
- ёнгин чиккан пайт (вакт)га;
-ёнгин сабабига алокадор булиши эхтимоли булган шахсларнинг узларини 

кандай тутишлари.
Ёнзин сабаби х,ан:идаги тусмолни ёнеин учогининг х,олати ва 

ёнвин ривожланиш ининг узига хос хусусий жихат ларига караб  
текшириш. Агар текшириш чогида маълум ёнгин учогининг холати 
мавжудлиги талаб килинсаю, лекин учок бошка жойда жойлашган булса, унда 
бундай тусмол истисно килинади. Ёнгиннинг бирламчи аломатлари (белгилари) 
аникланган жой билан унинг пайдо булган жойи хамма вакт хам бир-бирига мос 
келавермайди.

Ёнвин сабаби хакидаги тусмолни ёнвин пайдо булган  
вактдаги холат нинг узига хос хусусий жихат ларига караб  
текшириш. Ёнгиндан олдинги ва ёнгин пайтида вужудга келган турли 
холатларнинг ва шарт-шароитларнинг узига хос хусусий жихатлари жуда кенг 
куламда хисобга олиниши мумкин. Хусусан бунга метеорологик (об-хаво) 
шароитларни хам киритиш мумкин. Масалан, том кисмида муриси ёки бошка 
учкун чикарувчи мосламаси мавжуд булган обектдаги ёнгин сабабининг 
учкундан чикканлиги тусмолини текшириш учун шамолнинг йуналишини 
албатта эътиборга олиш шарт.

Ёнгиннинг эхтиётсизлик оркасида сигарета чекишдан келиб чикканлиги 
тусмолини текшириш учун ёнгин булган жойда чекувчи шахслар умуман 
булганларини, айнан кайси пайтда, сигаретанинг айнан кайси тури 
чекилганлиги, ушбу жойда тутаётган сигарета колдиги ёки учирилмаган гугурт 
донаси каби импулсдан ёниб кетадиган енгил ёнувчан материалларнинг 
мавжудлиги ва шу каби маълумотларни йигиш зарурдир. Бундай маълумотлар 
сигарета чекиш пайтида эхтиётсизлик оркасида ёнгин чикишига йул 
куйилганлиги эхтимолига мос келувчи ёки зид холатни тавсифлаб беради.

Ёнвин сабаби хакидаги тусмолни ёндириш м анбаасининг  
холат ига караб текшириш. Эхтимол килинаётган ёндириш манбаси 
маълум шароитларда умуман олов чикаришга олиб келиши ёки келмаслигига 
караб, гохида тегишли сабабдан ёнгин чикканлиги тусмоли текширилади.

Агар печканинг муриси соз холатдалиги ва унинг кизиш даражаси ёнгин 
хавфини тугдирмаслиги аникланса, унда истиш тизимидан ёнгин чикканлиги 
тугрисидаги тусмол хеч качон уз тасдигини топмайди. Бунинг тескарисини хам 
кузатса булади, яъни агар иситиш асбобларининг носозлиги аникланган чогда 
бу сабабнинг эхтимоли янада ишончлирок туе олади.

Ёнвин сабаби хакидаги тусмолни ёнвиннинг специф ик  
сабаблардан келиб чикиш эхт имолига караб текшириш. Масалан, 
таркибига мой сингиб кетган материалларнинг уз-узидан алангаланиши 
олдидан улар мойларнинг термик парчаланиши махсулотларига хос булган хид 
чикаради. Агар ёнгиндан олдинрок унчалик катта булмаган 
шамоллатилмайдиган хонада ушбу хид сезилмаган булса, унда ёнгиннинг уз- 
узидан алангаланиш эхтимолини шубха остига олиш керак булади. Бет ва 
кулларнинг куйиши жабрланувчи томонидан ёнгил ёнувчан суюклик 
ишлатганлиги, масалан, печга олов ёкиш хакида гувохлик беради.
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Электротехник сабаблардан § h f h h  чиккан пайтларда гохида куйидаги 
тегишли электр хддисаларини кузатиш мумкин: масалан, ёнгин булган хона 
деразаларидан киска туташув натижасида ёркин ок тусдаги рангни, электр 
ёритгичларининг ёниб-учишини, электр кучланишининг металл конструкциялар 
ёки ускуналарга тушиши ва шу кабилар. Ёнгиндан олдин сезилган тутаётган 
резинанинг хиди, шунингдек электротехник сабабдан чиккан ёнгиннинг энди 
бошланаётганлиги хам специфик белгиларидан бири хисобланади.

Ёнвин сабаби хащдаги тусмолни ёнвиннинг келиб чик,к;ан вак,тига 
к,араб текшириш.

Бундай холатларда, у ёки бу холатларни хисобга олган холда, ёнгиннинг 
маълум даражада ривожланиши учун зарур булган вактни аниклаб олиш 
принципиал мухимдир. Бу эса турли шароитларда материаллар ёнишининг 
узига хос хусусиятларини тавсифлаб берадиган илмий жихатдан асосланган 
маълумотларнинг мавжуд булмаслиги сабабли хам жуда мураккаб ишдир. 
E h f h h  бошланган пайтдаги шарт-шароитларни аник билиб олишнинг эса гохида 
имкони булмайди. Шунинг учун хам ёнгинларда вакт омилига боглик булган 
масалаларнинг амалий ечими мутахассисларнинг тажрибасига ва гувохларнинг 
курсатмаларига богликдир. Гохида бу масалани ечишга ёнгин пайтида тухтаб 
колган соат миллари, шунингдек у ёки бу билвосита аломатлар -  негатив 
холатлар х,ам ёрдам беради.

38. Ускуналардан фойдаланиш билан борлик булган ёнрин сабаби 
хакидаги тусмолни текшириш учун асосий саволлар руйхати / 2; 6; 7/

Бу саволлар руйхатини куйидагича тузса булади:
• ёнгин чиккан хонанинг умумий тавсифи, бу хонада нималар мавжуд эди, 

ускуналар кандай жойлашган эди;
• ускуналардан кайси максадларда фойдаланишган, унинг тузилиши канака 

эди ва у канака ишлар эди;
• ускуна неча йилдан буён ишлатилиб келинган ва унинг техник холати;
• бевосита ёнгиндан олдин (ёки илгари) ускунанинг ишида тухташлар ёки 

унинг носоз холати пайкалганми (масалан, айланадиган деталларнинг нотекис 
айланиши, котиб колишлари холати, буш айланиши, КУРУК ишкаланиш, кизиб 
кетиш, махсулотларнинг окиб (тошиб) кетиши ва шу кабилар;

• носозликлар кандай килиб ва ким томонидан таъмирланган;
• хизмат курсатувчи ходимларнинг тавсифномаси: малакаси, ишга виждонан 

ёндошиши, ускунада бевосита ёнгиндан олдин ишлаган одамларнинг холати;
• хизмат курсатувчи ходимлар томонидан ускунани бир-бирига узаро 

топширишларини кандай ташкил килинганлиги тартиби;
• ускунанинг иш якунида каерда сакланиши, ишламаётган ускунани назорат 

килиш тартиби, иш булмаган пайтда хонани куздан кечириш масалалари кандай 
ташкил килинганлиги;

• ускунага техник жихатдан хизмат курсатиш хакидаги хужжатлар (масалан, 
носозликлар, бузилишлар ва уларни бартараф этишни кайд килиш журнали, 
шунингдек ускуналардан фойдаланиш тугрисидаги хужжатлар);

• ускунанинг иш режими (тезлиги, босими, харорати ва шу кабилар), ускуна 
бевосита ёнгиндан олдин ишлаганми ва канча вакт давомида, ускуна назорат 
остида ишлаганми ёки у назоратсиз колдириб кетилганми;

• назорат асбоблари, саклагичлар ва химоя воситаларининг, шунингдек 
иссикликдан химоялаш (агар ускуна иссиклик ишлаб чикарса ва бинонинг ёки 
ускунанинг ёнувчан элементлари билан боглик булса) воситаларининг 
мавжудлиги, уларнинг холати ва ишончлилиги;
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• технологик жараёнда ёки ускунадан фойдаланиш чогида ёнгиндан хавфли 
концентрация хосил кила оладиган, уз-узидан алангаланишга мойил булган, 
статик электрлигини хосил кила оладиган ёнгиндан хавфли моддалар ва 
материалларнинг ишлатилиши (шу жумладан хом ашё, махсулот); ишлаб 
чикариш жараёнида ёнгиндан хавфли чикиндиларнинг пайдо булиши ва 
уларнинг тупланиб колиши имконияти;

• ускуналарга тутри техник хизмат курсатишни ташкил килиш учун яратилган 
шароитлар (эхтиёт кисмлар, материаллар, таъмирлар асбоблари ва шу 
кабилар билан таъминланганлиги), шунингдек ускуна ва унинг кисмларига 
хизмат курсатиш учун имконнинг мавжудлиги, хизмат курсатувчи ходимлар 
сони;

• профилактика-таъмирлаш ишларининг режа асосида амалга оширилиши 
учун иш жадвалининг тузилганлиги, унга риоя килиниши, сунгги таъмирлаш иши 
ёки куздан кечиришнинг санаси, ускунага жорий хизмат курсатишнинг сифати ва 
у нима билан исботланади;

• ускунада ёнгин учоги белгиларининг (аломатларининг) мавжудлиги, ёнгин 
чикишига олиб келиш эхтимоли булган ускуналарнинг узаро жойлашуви холати, 
ёнгин чиккан жойнинг белгилари (аломатлари);

• гувохларнинг курсатмаларига оид, назорат-улчаш асбоблари ёки химоя 
курилмаларининг холатига караб ускунани бошлангич авария холатига ва 
ёнгинга олиб келувчи дастлабки белгилар;

э ускунадан техник жихатдан фойдаланиш коидаларига, ёнгин хавфеизлиги 
коидаларига ва хавфсизлик техникасига риоя килинганлиги.

Келтирилган саволларни тахлил килиш чогида ёнгин билан ускуналар, 
Курилмаларнинг мухим хусусиятлари орасидаги шунингдек, ускунадан техник 
фойдаланиш коидаларини бузиш ёки унинг носозлиги, технологик жараённинг 
бузилиши ва унинг мухим хусусиятлари ёки барча айтиб утилган холатлар 
орасидаги сабабий богликликнинг мавжудлигини аниклаш мухимдир.

39. Электр ускунасининг тузилиши ва ундан фойдаланиш билан борлиц 
булган ёнрин сабаби хакидаги тусмолни текшириш учун саволлар

/ 2; 6; 7/
Бу саволлар куйидагилардан иборат:
• юкори волтли ва паст волтли тармокларнинг схемаси, тармок 

нейтралининг иш режими;
» таркатувчи шитларнинг тавсифи (материали, химоя тури ва шу кабилар);
• электр энергиясининг асосий истеъмолчилари (ёритиш тизими, агрегатлар, 

электр печлари, двигателлар ва шу кабилар), улар якка тартибда ёки тармок 
участкалари буйича истеъмол килаётган кувват;

• электр тармоги ва электр ускуналарининг ушбу ишлаб чикариш хоналари 
тоифасига мос келиши;

• электр тармоги утказгичлари ва кабелларининг кесим юзасининг юклама 
катталигига мос келиши;

• химоя турининг химоя участкасидаги кабел ёки утказгич кесимига мос 
келиши;

• саклагич ва таркатувчи шитлардаги контактларнинг холати (эриганлиги, 
дудланганлиги, контактнинг ёмонлиги ва шу кабилар);

• ерга улаш курилмасининг мавжудлиги хакидаги маълумотлар ва унинг 
бутунлиги;

• утказгичларнинг химоя кобиклари каршилигини улчаганлик хакидаги 
маълумотлар;
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• тармокларнинг конструктив ж и х ,а т д а н  кандай ишланганлиги (ёткизиш 
санаси ва усули, уларнинг тусиклар оша кандай бажарилганлиги, тармокнинг 
алохида участкаларидаги утказгичларнинг маркалари ва материали, уларни 
бир-бирига узаро улаш усули).

Электр ускуналарининг хусусиятларини хисобга олувчи айтиб утилган 
саволлардан ташкари, яна барча ускуналар учун умумий булган саволлар хам 
тадкикот килинади (бу хакда юкорирокда айтиб утилганди). Бу саволлар 
вокеанинг аник (конкрет) холатларига богланиши зарур, жумладан авария 
ходисаларининг белгилари хам, масалан, утказгичларда,. кабелларда киска 
туташув изларининг мавжудлиги.

40. Хонани иситиш электр асбобларидан ёнрин чикканлиги тусмолини 
текширишнинг узига хос жихатлари ва асосий аломатлари / 2; 6; 7/

Бу аломатлар (белгилар) ва уларнинг узига хос хусусий жихатлари 
куйидагилардан иборат:

• ёнгин учоги хонадаги предметларнинг (мебелларнинг) маълум бир жойда 
ёниши оркали тавсифланади ва хатто бино конструкцияларидаги учок хам 
асбоб колдирилган жойда мулжалланади; ёнгиннинг бошлангич боскичида 
ажралиб чикаётган тутун хонани тулдиради ва фаол ёнишга халал беради; 
ёнгин учогида жадал туташ бошланади;

• ёнгин учогидан ёнгин чикишига сабабчи булган асбобни топиб олиш керак; 
асбобда юкори харорат таъсирининг белгилари (аломатлари) булиши зарур 
(рангининг узгариши, деформацияланиш). Учок худудида асбобнинг уланган 
жойини, яъни розеткани топиш зарур;

• шнур излаб топилади ва у текширилади; агар асбоб электр манбасига 
уланган холда колдирилган булса, унда албатта шнурда киска тутушув излари 
мавжуд булади; унинг белгилари излаб топилиши зарур;

• электр тармоги ёнгиндан олдин кучланиш остида булганми ёки йуклиги 
текширилади (шу жумладан учирилиб яна кайта ёкилганлиги хам);

• электр химоясининг холати текширилади, шунингдек у ишладими ёки 
йуклиги, негаки шнурда киска туташув булганда химоя ишлаши керак эди. 
Ёнгиндан олдин ёругликнинг кайси хоналарда ёниб учиши (хиралашиши, 
милтиллаши) кузатилганлиги аникланади. Бу холат химоянинг носозлигидагина 
кузатилиши мумкин;

• ёнгиннинг сув куйиладиган асбоблардан (чойнаклар, кофе кайнатгичлар, 
стерилизаторлар ва шу кабилар) келиб чикиш вакти уларга куйилган сув 
микдорига, шунингдек асбоб тагигига куйилган тагдонларнинг ва ёнувчан 
материалларнинг тавсифига боглик. ХаР кандай тагдон хам ёниб кетишдан 
саклайвермайди. Бу маълумотларни шунингдек, асбоб тагидаги хароратни 
эксперимент йули оркали текшириб куриш мумкин;

• электр асбоби одатда кайси тагдон устида турардию ва ёнгиндан олдин 
каерда турган. Тагдоннинг узи ёки унинг колдиклари ёнгин учогидан излаб 
топилиши зарур ва унинг юкори харорат таъсири остида булганлигига ишонч 
хосил килиш учун ундаги излар (аломатлар) хам излаб топилади. Агар тагдон 
шикастланмаган холда топилса, унда у ушбу асбобда ёки худди шунака бошка 
асбобда иссиклик утказишга каршилик курсата олиши учун синаб курилади;

• асбобнинг уланган холда колдирилганлигининг сабаби ва шарт- 
шароитларини аниклаш максадида ёнгиндан олдинги холатни текшириб куриш 
зарур. Приборни касддан (кура била туриб) уланган холда колдирилганлиги 
эхтимоли (тусмоли) хам текширилади.
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41. Иситиш печларидан ёнгин чикканлиги тусмолини текширишнинг 
узига хос жихатлари ва асосий аломатлари / 2; 6; 7/

Бу аломатлар (белгилар) ва уларнинг узига хос хусусий жихатлари 
куйидагилардан иборат:

• иситиш печининг конструкцияси ва унинг хамда муриси тузилишининг узига 
хос жихатлари;

• печни ёкилиши вактининг бошланиши ва тугалланиши, унинг давомийлиги;
« ёнгиндан олдин ишлатилган ёкилгининг тавсифи, микдори ва сифати;
• печнинг кизиб кетганлиги хакидаги маълумотлар;
• иситиш печи ва унинг муриси билан уланган жойлардаги бино 

конструкцияларининг тузилиши ва уларнинг холати;
<* ёнгиннинг бирламчи учогида иссикликнинг аккумуляциялаш шароитининг 

ва ёнишининг эхтимоли (иситиш печининг хонадаги бино конструкциялари ёки 
материаллар ва предметлар билан алокаси мавжуд булганда).

Ehfhh сабаби хакида конкрет тусмоллар тузилганда ва уларни текшириб 
куришда истиш печларидан чиккан ёнгинларнинг куйидаги таснифланиши 
(классификациялари) эътиборга олинади (каранг: 1.1.-жадвал).
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42. Материалларнинг уз-узидан алангаланганлиги тусмолини текшириш 
учун асосий саволлар ва белгилар (аломатлар) / 2; 6; 7/

Материалларнинг уз-узидан алангаланганлиги тусмолини текшириш учун 
асосий саволлар ва белгилар (аломатлар) куйидагилардан иборат:

1) ёнгин учоги жойлашган жойда канака материаллар мавжуд эди, унинг 
микдори ва муддати;

2) ёнгин учогида иссикликнинг аккумуляциаланиши учун мавжуд шарт- 
шароитлар (материалнинг огирлиги), атроф-мухитнинг харорати;

3) ёнгин булган жой (хона) канча вакт давомида каровсиз колирилган;
4) ёнгин пайкалгунга кадар уз-узидан алангаланишнинг узига хос аломатлари 

булганлиги (уз-узидан алангаланган материалнинг термик парчаланиши 
махсулотларининг хиди, тутун аломатлари ва шу кабилар), улар качон, ким 
томонидан ва айнан кайси жойда сезилган;

5) учок талофатининг хусусиятлари, материалнинг таркибий кисмларидаги 
чукур уйилишларнинг мавжудлиги ёки унинг йуклиги, ёнгин учоги билан алокада 
булган конструкцияларнинг ёнган жойлари ёки кизиб кетган кисмларининг 
мавжудлиги;

6) ушбу объектда илгари хам уз-узидан алангаланиш холатлари руй 
берилганлиги ёки худди шундай материалларнинг бошка объектларда уз- 
узидан алангаланганлиги холатлари;

7) олиб куйилган ашёвий далилларнинг уз-узидан алангаланишга 
мойиллигини текшириш устидан олиб борилган тадкикот натижалари;

8) тегишли материалларни кадоклаш (ураш), ташиш, саклаш коидалари 
буйича давлат стандартлари, коидалар, йурикномалар ва ёнгин хавфсизлиги 
Коидаларининг мавжудлиги. Ушбу холатда бу хужжатларнинг талабларига 
кайси даражада риоя этилганлиги аникланади.

43. Куёш нурларининг фокусланиши натижасида ёнрин чикиши 
эхтимолини куриб чикиш шарт-шароитлари / 2; 7/

К,уёш нурларининг фокусланиши натижасида ёнгин чикиши эхтимолини 
куриб чикиш учун куйидаги шарт-шароитлар булиши зарур:

1) куёш нурларининг мавжудлиги; шу нарсани хам эътиборга олиш зарурки, 
Хатто кам булутли хаво хам, атмосферанинг чангланганлиги хам ердаги куёш 
радиациясини бирдан камайтириб юборади. Деразалардаги тоза ойналар 
хонадаги радиация микдорини сезиларли даражада камайтиради, чанг ойналар 
эса -  купайтиради. Энг куп радиацияланиш холатлари йилнинг бахорги-ёзги 
ойларида куннинг биринчи ярмида кузатилади. Ушбу сабабдан содир булган 
ёнгинларнинг асосий кисми хам шу пайтга тугри келади.

2) куёш нурларини бир нуктада туплай оладиган предметнинг мавжудлиги 
(ичида рангсиз суюклик солинган шиша идиш, телевизор линзаси ва шу 
кабилар);

3) фокусланган куёш нурларидан алангаланадиган материалларнинг 
мавжудлиги;

4) фокусланган куёш нурларининг тегишли материаллар устига тушиши 
учун куёш ва фокусловчи предметнинг узаро жойлашуви холати.

44. Учкун таъсири натижасида ёнгин чикиши эхтимолини куриб чикиш
шарт-шароитлари / 2; 6; 7/

Учкун таъсири натижасида ёнгин чикиши эхтимолини куриб чикиш учун 
куйидаги шарт-шароитлар булиши талаб килинади:

1) учкунланиш факти, унинг вакти ва давомийлиги, шунингдек унинг 
хусусиятлари аникланиши зарур;
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2) учк,унлар тегишли объектга етиб бора олиши зарур. Ёнгиннинг келиб 
чиккан жойига учкуннинг тушиши учун кулай имконият тугдирган шароитнинг 
мавжудлигини ёки бундай шароитнинг йуклигини, шунингдек учкуннинг ёнгин 
учогига етиб боришига тускинлик килиши мумкин булган шарт-шароитлар 
тадкикот килинади;

3) материаллар, моддалар, иншоот кисмлари ёки 6yF- ва газ-хаво 
аралашмалари бундай учкун таъсири остида алангалана олиши зарур.

Айтиб утилган шартлардан х,еч булмаганда биттасининг мавжуд булмаслиги 
Хам ёнгиннинг учкундан келиб чикканлиги тусмолини истисно килади.

Ёнгиннинг учкундан пайдо булганлиги эхтимолини бахолаш чогида вакт 
омилини эътиборга олиш катта ахамиятга эга. Ёнгиннинг келиб чикиши ва 
ундан олдинги холатларни тахлил килиб, ёнгин тахминан кайси вакт оралигида 
ривожланганлигини, яъни учкуннинг ёнувчан материалга тушганидан бошлаб 
унинг пайкалган пайти оралигидаги вакт хам аникланиши зарур. Бу тусмолнинг 
фойдасига хал килинган хулосалар ёки уни инкор этган холатларнинг барчаси 
эътиборга олиниши керак.

Ёнгин учоги ёки у пайдо булган ХУДУД аникланганидан кейин учкунланиш 
тусмолини бошка эхтимоллар билан бир каторда тахлил килиш керак.

45. Чекиш ва ёритиш пайтида олов билан э^тиётсиз муомалада булиш 
натижасида ёнрин чикиши эхтимолини текшириш учун асосий 

саволлар руйхати / 2; 6; 7/
Чекиш ва ёритиш пайтида олов билан эхтиётсиз муомалада булиш 

натижасида ёнгин чикиши эхтимолини текшириш учун куйидаги саволларга 
жавоб топиш зарур булади:

Эхтиётсизлик оркасида сигарета чекиш натижасида:
1) ким, каерда, качон, айнан нима ва кайси вакт давомида чекди;
2) чекувчининг шахси ва унинг чекиш пайтидаги рухий холати;
3) чекувчи ва ёнгин учогининг узаро жойлашуви холатлари (чекувчига 

нисбатан: тахминий, эхтимолий аникликда, аник);
4) ёнувчан мухитнинг тавсифи ва аникланган ёнгин учогида ёниш учун шарт- 

шароитнинг мавжудлиги;
5) ёнгинни пайкаш учун шарт-шароитлар, чекиш пайтида ва ундан кейин 

бошка одамларнинг у ерда мавжуд булишлари ёки йуклиги, яширин тутаб ёниш 
эхтимоли ва унинг давомийлиги, ёнгиннинг ташкаридан пайкалиши 
имкониятлари (дераза ва бошка тешиклар, тутун чикадиган йуллар ва 
тешиклар);

6) качон, каерда, ким томонидан ва кайси аломатлар (белгилар) буйича ёнгин 
пайкалди.

Ёритиш учун очи^ оловдан фойдаланган чоада:
1) эхтимол килинаётган ёнгин чиккан пайтда уша жойнинг кайси даражада 

ёритилганлиги;
2) ёритиш учун очик оловдан фойдаланишнинг сабаби нима билан боглик 

булган;
3) ёнгин учоги худудида ёритиш учун очик оловдан ким ва качон 

фойдаланган;
4) аник нима ёрдамида ёритилган (аланга хосил килувчи манба, учкунлар, 

ёнувчан ёки тутайдиган нарсалар ва шу кабилар).
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46. Касддан ут куйганлик туррисидаги тусмолни текшириб чикишнинг 
асосий коидалари / 2; 6; 7; 8/

Касддан ут куйиш учун сабаблар жуда куп. Х,ар бир алохида холатда 
бундай ofhp жиноятнинг сабаблари уни содир этиш учун тугилган кулай шарт- 
шароитларнинг конкрет холатларидан келиб чикади.

Бундай жиноятларни суриштириш чогида ёнгиннинг касддан ут 
куйилганлигини исботлаб беришнинг узи етарли эмас, балки жиноятчини 
аниклаш, ушлаш ва унинг буйнига куйиш каби мураккаб ишларни хам амалга 
ошириш зарур булади. Касддан ут куйилган ёнгинларни суриштириш 
ишларининг бошка сабаблардан келиб чиккан ёнгинларни суриштиришдан 
принципиал фарки хам шундан иборат, негаки бошка ёнгинларда айбдор 
шахсларни аниклаш учун махсус тезкор-кидирув тадбирларини амалга ошириш 
талаб килинмайди. Бу хусусиятлар эса терговчи, суриштирувчи ва бошка 
ходимлардан катта махорат талаб килади.

Ёнгиннинг касддан ут куйганлиги тусмолини тузиш учун куйидагилар асос 
була олади:

1) касддан ут куйилганлиги хакида ёки унга тайёргарлик курилганлиги ёки 
уни амалга ошириш тугрисида шохидларнинг курсатмалари:

2) жабрланувчиларни ёнгинга кадар уни содир этиш оркали ёки бошка усул 
оркали куркитилганлиги далиллари;

3) ёнгин содир этилишидан олдин бинодан (хонадан) моддий бойликларнинг 
олиб чикиб кетилганлиги хакидаги маълумотлар;

4) касддан ут куйишга ундайдиган холатларнинг (сабабларнинг) мавжудлиги 
ёки эхтимоли (масалан, булажак тафтиш, хужжатларни бошка шахсга бериб 
юбориш, моддий жавобгар шахсдаги камомадлар ёки унинг хаёт (яшаш) тарзи, 
жабрланувчи ва касддан ут куйишда гумон килинаётган шахе орсидаги узаро 
салбий муносабатлар ва шу кабилар);

5) касддан ут куйиш ва ёнгиннинг таркалиши учун кулай шароитнинг 
тугилганлиги ва унинг имконияти (масалан, агар ёнгин курикланмаётган 
масканда содир этилса, ёки уни куриклаётган шахснинг узи шубхали булса; агар 
ёнгин каттик шамол пайтида бинонинг шамол эсаётган томонидан чиккан булса 
ва шу кабилар);

6) объектга ёки унинг айрим участкаларига бегона шахсларнинг рухсатсиз 
(яширин) кирганлиги белгилари;

7) ёнгиннинг жадал ривожланишига олдиндан тайёргарлик курилганлиги 
белгиларининг мавжудлиги (ёнувчан материалларнинг бир жойга 
тупланганлиги, ёнгин таркалишининг олдини тусиши эхтимоли булган 
тусикларнинг олиб ташланганлиги ёки унинг таркалиши учун кулай шарт- 
шароитларнинг яратилганлиги, ёнгин хакида хабар берувчи ва уни учирувчи 
воситаларнинг атайин бузиб куйилганлиги ва шу кабилар);

8) ёнгиннинг тусатдан пайдо булганлиги ва унинг жуда тез таркалганлиги;
9) касддан ут куйишда фойдаланиши эхтимоли булган нарсалар ва 

воситаларнинг топилиши;
10) бир нечта ёнгин учогининг аникланиши;
11) битта туманда (худудда) бирданига бир нечта ёнгин содир этилиши ёки 

ухшаш ёнгинларнинг такрорланиши;
12) ёнгин булган жойда бошка жиноят изларининг топилиши;
13) ёнгин содир этилишидан олдин объектда вужудга келган холатнинг ва 

объектнинг узининг хусусиятлари;
14) колган барча тусмолларнинг асосланган равишда истисно килинганлиги.
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Маълум шароитларда ёнриннинг касддан ут куйилганлиги тусмолини 
тузиш учун бошка асослар хам мавжуд булиши мумкин. Бундай тусмол тузиш 
учун бирданига бир нечта белги хам булиши мумкин. Бу холатда хам ёнрин 
касддан ут куйилганлик натижасида содир этилганлиги тугрисида якуний хулоса 
барча фактлар ва холатлар синчиклаб текширилиб чикилгандан кейингина 
килинади.

47. Касддан ут куйишии амалга ошириш гурухлари / 2; 6; 7; 8/
Касддан ут куйишлар амалга оширилиш усули буйича 5 та асосий гурухга 

булинади.. Шунинг учун хам касддан ут куйилганлик буйича тузилган тусмолни 
текшириш чогида хар бир гурухнинг узига хос жихатларини хам эътиборга олиш 
максадга мувофикдир.

Касддан ут куйишнинг биринчи гурухи. Унга мавжуд шароитда унчалик 
яхши тайёргарлик курмасдан туриб ёниши учун кучли ёндириш манбаси талаб 
килинмайдиган енгил ёнувчан ёки ёнувчан материалларни ёкиб юбориш 
кабилар киради (масалан, толали материаллар, хашаклар, ишлаб чикаришнинг 
енгил ёнувчан чикиндилари ва шу кабилар сакланадиган жойлар).

Бундай холатларнинг конкрет узига хос жихатлари куйидагилар:
- ут куйиш вакти билан ёнгин пайкалиши вактлари оралиги жуда кичик 

булиши мумкин, негаки енгил ёнувчан мухитнинг фаол ёниши унга уз таъсирини 
курсатмай колмайди;

- транспорти мавжуд булмаган жиноятчи жиноят жойидан узокка кета 
олмайди, шунинг учун хам уни излаб топиш нисбатан енгилрок булади;

- учок белгилари енгил ёнувчан материаллар мавжуд булган такдирда 
сакланмай колиши мумкин, шунинг учун хам уни аниклаш чогида бошланаётган 
ёнгинни курган гувохларнинг курсатмалари янада мухим ахамият касб этади;

- очик оловдан фойдаланиш ва учкуннинг ташкаридан тушганлиги 
окибатида ёнгин содир этилганлиги тусмолини синчиклаб текшириш ва уни 
истисно килиш жуда мухим ахамиятга эга;

- техник тадкикот усулларидан фойдаланиш (ёнгиннинг техник сабаблардан 
пайдо булганлиги эхтимоли бундан мустасно) чекланган характерга эга булади.

Жиноятни очишда асосий рол тезкор-тергов тадбирларига тегишлидир.
Касддан ут куйишнинг иккинчи гурухи. Бу гурух ут куйиладиган 

объектнинг ёниб кетиши кафолатланиши максадида у ерга кушимча ёнувчан 
материаллар ва моддаларни ташкаридан олиб кириш ёки уша жойдан туплаш 
оркали амалга ошириш билан тавсифланади. Бу турдаги ут куйиш усули энг куп 
таркалганлардан хисобланади.

Бу гурухдаги ут куйишнинг ва уни тадкик килишнинг узига хос жихатлари 
куйидагилар:

- ут куйиш учун енгил ёнувчан суюкликлардан (нефт махсулотлари ва 
бошкалар) фойдаланган чорда ёнриннинг бошлангич боскичида у ерда ушбу 
махсулотга хос булган белгиларни кузатса булади (тутун ва оловнинг тавсифи 
ва бошкалар);

- ёниш жадал сурат олишини кафолатлаш максадида енгил ёнувчан 
материаллар куланилганлиги сабабли ёнгин чиккан вакт билан унинг пайкалган 
вакти оралиги хам шунингдек жуда киска булиши мумкин;

- жиноятчи кушимча моддалар ва материалларни куллаш оркали ут куйишга 
тайёргарлик куриш ёки уни амалга ошириш чогида сезилиб колиши ёки 
ушланиши хам мумкин. Унинг жиноий харакатларини исботловчи далиллар ёки 
излар жиноят жойида, унинг кийимларида ва кулларида сакланиб колиши 
мумкин; жиноятчи томонидан уз хатти-харакатларини тушунтириб бериши 
кийинлашиб колади;
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- ёнгин булган жойни куздан кечириш чогида куйидагиларга этибор 
каратилади:

1) ёнгин учокларининг сони (ривожланган ва ривожланмаган);
2) учокларнинг жойлашиши (ут куювчи учун энг кулай ва хавфсиз жойда 

булиши эхтимоли);
3) касддан ут куйганликни ва унинг амалга ошириш усулини исботловчи 

ашёвий далилларнинг мавжудлиги (енгил ёнувчан суюкликлар излари мавжуд 
булган идишлар, унинг колдиклари, ут куйиш учун ишлатилган модданинг 
белгилари, ёнувчан материалларнинг махсус бир жойда тупланганлигининг 
белгилари ва шу кабилар);

4) ут куювчи томонидан колдирилган бошка излар, жумладан оёк ва бармок 
излари, ёнгин учоги жойлашган жойга яширин кирилганлиги белгилари;

5) бошка жиноят белгилари;
- ёнгин содир этилган жойни куздан кечириш чогида кайд килинган холат у 

содир этилишидан олдинги холат билан солиштириб курилади; нима 
йуколганлиги, холатини узгартирилганлиги, бошка жойга кучирилганлиги, 
шунингдек ёнгин учоги жойлашган жойда ёнувчан материалларнинг ёнгингача 
мавжуд булганлиги ёки йуклиги кабилар аникланади;

- излар излаб топилади ва кайд килинади, ашёвий далиллар тадкик килиш, 
ишга кушиб куйиш ва кимга тегишлилигини аниклаш учун олиб куйилади. 
Бармок излари мавжуд булиши эхтимоли булган нарсаларни олиб куйишда ва 
уларни саклашда жуда эхтиёт булиш шарт;

- жиноят жойида кулга тушган жиноятчининг уз килмишига икрор булишидан 
катъий назар касддан ут куйишни исботловчи барча далилларни кайд килиш ва 
расмийлаштириш шартдир (жиноятчи дастлабки тергов жараёнида берган 
курсатмаларни суд жараёнида инкор этиши хам мумкин);

- ёнгин содир этилган объектнинг курикланиши холати тахлил килинади, 
жумладан батафсил: куриклаш ходимлари ёнгиндан олдин соат нечада 
хизматни кабул килиб олганлар, уларга кандай тавсифнома берилади, ёнгин 
бошланган пайтда каерда булишган, хизматни кандай олиб боришган, 
куриклаш хизмати ходимларининг хизматни кандай олиб боришларини охирги 
марта ким текширган ва унинг натижалари канака ва кайси хужжатда кайд 
этилган; калитларни саклаш, бир-бирига узатиш тартиби, ёнгин булган хонанинг 
калити кимда ва кайси жойда сакланган, шу каби калитлар илгари 
йукотилмаганми ва бошкалар;

- ут куйган шахе (ёки гумон килинувчи) ёнгинга кадар, ёнгин пайтида ва 
ундан кейин каерда булганлиги ва узини кандай тутганлиги хакидаги 
маълумотлар;

- ут куювчи шахе айрим холатларда узини гувох сифатида курсатиб ёнгинга 
оид шундай маълумотларни хам бериши мумкинки, уни факат ут куювчининг 
узигина куриши ёки билиши мумкин (каерда, нима ва кандай ёнган).

Касддан ут куйишнинг учинчи гурухи. Бу гурух техник воситаларни, 
ёнгиннинг катта ишонч билан содир этилишини таъминловчи ва жиноятни содир 
этишда узини узокда тутишга мулжалланган олдиндан тайёрланган махсус 
ёндирувчи мосламаларни куллаш, шунингдек ёнгиннинг олдиндан белгиланган 
вактда содир этилишини таъминлаш кабилар билан тавсифланади.

Айтилган тусмолни текширишнинг узига хос жихатларини куриб чикишда 
куйидаги саволларга алохида эътибор бериш зарур;

1) ут куйиш воситаси объектга тахминан ёки аник качон киритилганлигини 
аниклаш максадида ёнгиндан олдин вужудга келган холатни синчковлик билан 
тахлил килиш зарур;
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2) 0hfhh ут куйишга мулжалланган мосламаларнинг урнатилганлигидан сунг 
анча вактдан кейин хам содир этилиши мумкин (бир неча соат ва суткалардан 
кейин хам). Ут куйиш мосламалари эса ут куйилиши мулжалланган жойга 
яширин равишда киришга эхтиёж булмаган вакт давомида урнатилиши мумкин. 
Бунинг хаммаси жиноятчининг ёнгин булган жойда мавжуд булмаслигини ва 
терговнинг чигаллашишини таъминлайди;

3) курилманинг (мосламанинг) ишлаб кетиши ёки х,аракатланиши даврида 
унга хос булган белгиларни сезиш мумкин (енгил ёнувчан суюкликнинг чакнаб 
кетиши, узига хос товуш, маълум моддалар ва материалларга хос булган ёниш 
хидлари ва шу кабилар);

4) ёнгин чикишига олиб келган мосламаларнинг колдикларини, бунда 
ишлатилган моддаларнинг белгиларини, бу модцалардан ёниш натижасида 
ажралиб чиккан махсулотларни ва уларнинг белгиларини ёнгин учогидан 
синчковлик билан излаб топиш зарур.

Касддан ут куйишнинг туртинчи гурухи. Бу гурухга кирувчи ут 
куйишлар ёнгин гуёки ёнгин хавфсизлиги коидаларини билмасдан бузиш 
оркали ёки эхтиётсизлик оркасида содир этилган деб курсатиш учун олдиндан 
махсус шарт-шароит яратиш оркали содир этилиши билан тавсифланади.

Бундай тусмолни текшириб куришда куйидагиларни эътиборга олиш 
лозим:

1) махаллий шароитнинг хусусиятлари; ёнгиннинг касддан содир 
этилганлиги эхтимоли бундай хусусиятларга кайси даражада мос келиши. 
Амалиёт шуни курсатмокдаки, бундай усуллардан купинча махаллий шарт- 
шароитлар билан яхши таниш булган шахслар фойдаланишади, энг биринчи 
навбатда ушбу объектда ишловчи шахслар;

2) ёнгин учогида жойлашган ут куйишда фойдаланилган буюмнинг, 
асбобнинг кандай жойлашганлиги, унинг холати, унинг ёнгингача каерда ва 
кайси холатда жойлашганлиги хакидаги маълумотлар;

3) ёнгин чиккан вактнинг ёнгин оловдан эхтиётсизлик билан фойдаланиш 
ёки электр асбобининг каровсиз колдирилиши натижасида чикканлиги 
эхтимолига кайси даражада мос келиши. Ёнгин кайси белгиларга (аломатларга) 
караб аникланганлиги;

4) каровсиз колдирилган асбобнинг ундан одатдагидек фойдаланишда 
ёнгин чикиши эхтимоли (масалан, агар электр плиткаси тагдон устида ва 
оёкларида турганда).

Ehfhh ускунадан техник фойдаланиш коидаларини бузиш ёки унинг 
носозлиги окибатида, технологик режимдан ofhlu натижасида содир этилган 
булса ва ёнгин ушбу зайлда касддан яширинча содир этилганлиги тугрисида 
маълумотлар мавжуд булса, унда носозликнинг сабабини, хизмат курсатувчи 
шахенинг малакаси даражасини ва шахеини, йул куйилган ofhlli сабабларини 
аниклаш ва ускунадан фойдаланиш билан боглик булган ёнгин сабабини 
аниклаш учун юкорида айтиб утилган саволларни тадкикот килиш лозим 
булади.

Бундай тусмолни текшириш чогида тезкор-тергов тадбирлари ва малакали 
экспертиза утказиш мухим урин эгаллайди.

К^асддан ут куйишнинг бешинчи гурухи уз ичига юкорида айтилган турт 
гурухни камраб олади.
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48. Ёнрин-техник экспертизасини тайинлаш тартиби. Дастлабки 
маълумотларни тайёрлаш / 2; 6; 7; 8/

Зарур х,олларда экспертиза жиноят иши кузгатилишидан олдин хам 
тайинланиши мумкин. Лекин, жиноят иши кузгатилганидан кейин хам у факат 
унга зарурат тугилган холлардагина тайинланиши шарт.

Ёнгин-техник экспертизаси тайинланиши заруратини билдирувчи асосий 
нарса бу -  терговчи ихтиёрида уни кизиктираётган саволларга тадкикот килиш 
оркали жавоб бера оладиган маълумотларнинг мавжудлиги ва етарлилиги.

Экспертизанинг сифатли утиши учун эксперт ихтиёрига барча керакли 
хужжатларни такдим килишади:

- ёнгин хакидаги Далолатнома;
-назорат органлари (касаба уюшмалари, давтоггехназорат ва ш. к.) техник 

инспекторларининг Хулосалари;
- ДЁН органининг ёзма курсатмаси;
- ёнгин булган жойни куздан кечириш Баённомаси;
-тергов экспериментлари баённомалари;
- чизмалар, схемалар, фотосуратлар ва ш. к..

Агар эксперт утказилиши эксперт муассасасида ишламайдиган шахсга 
топширилаётган булса. Унда терговчи уни узининг хузурига чакириб олади ва 
унинг шахсини, мутахассислигини хамда ваколатдорлиги даражасини 
аниклайди, шунингдек уни четлатиш учун (отвод бериш) асосларнинг 
мавжудлигини, хусусан унинг айбланувчи (гумон килинувчи) ва жабрланувчи 
ораларидаги мавжуд муносабатларини хам аниклайди. Терговчи экспертга 
Карорни такдим киларкан, унинг мавжуд хукуклари ва мажбуриятларини (УзР 
ЖПКнинг 68-моддаси) тушунтириб беради хамда уни хулоса беришдан буйин 
товлаш (УзР ЖКнинг 240-моддаси) ёки касддан ёлгон хулоса берганлиги учун 
(УзР ЖКнинг 238-моддаси) жиноий жавобгарликка тортилиши мумкинлиги 
Хакида хабардор килади ва бу хакда Карорга махсус белги куяди, жумладан 
эксперт хам бу хакда таъкидланганлиги тугрисида уз имзосини куяди. Агар 
ишнинг материаллари экспертиза утказилиши учун эксперт муассасасига 
юборилаётган булса, унда бу хакда эксперт муассасасининг рахбари 
таъкидланади. Экспертнинг жавобгарлик хакида таъкдланганлиги тилхати 
карорнинг кириш кисмида ёки карорга илова килинаётган махсус тилхатда 
расмийлаштирилади.

49. Ёнрин-техник экспертизаси хакида тушунчалар, унинг ахамияти ва
вазифалари / 2; 6; 7/

Ёнзин-техник экспертизаси ким томонидан ва кайси х,олатларда 
тайинланади. Экспертиза утказиш човида ким томондан ва кайси масалалар 
х,ал килинади?

Экспертиза -  бу терговчи ёки суд томонидан у ёки бу сохада махсус 
билимларга эга булган шахе (эксперт) ёрдамида маълум фактларни 
аниклашлари учун утказиладиган махсус тадкикот туридир.

Ёнгинлар билан боглик булган жиноятларни суриштириш чогида купинча 
шундай муаммолар хам тугиладики, унинг ечимини топиш учун махсус 
билимлар талаб килинади.

Бундай холатларда УзР ЖПКнинг 172-моддасига асосланган холда 
суриштирувни олиб бораётган шахе, терговчи, прокурор ёки суд ёнгин-техник 
экспертизасини тайинлашади.

Ёнзин-техник экспертизаси -  бу амалдаги процессуал конун талаблари 
асосида ёнгин материаллари (холатлари) ни ёки ёнгин хавфсизлиги 
коидаларини касддан бузганлик хакидаги холатларни махсус билимга эга
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булган шахе (эксперт) томонидан ёнгиннинг чиккан жойини ва вактини, унинг 
сабаблари ва таркалиши йулларини, ёнгин хавфсизлиги коидаларининг 
бузилганлиги холатларини хамда бошка техник масалаларни хал килиш 
максадида утказиладиган махсус тадкикотдир.

Ёнгин-техник экспертизасининг вазифаси -  хар кандай бошка суд 
экспертизалари сингари мавжуд илмий билимларга ва амалиётда тупланган 
маълумотларга асосланган холда терговчи ёки суд томонидан такдим этилган 
фактлар ва предметларни тадкик килишдир.

50. Ёнгинлар билан безлик жиноятларни очишда тайинланадиган айрим
экспертиза турлари / 2; 6; 7; 8/

Ёнгин-техник экспертизасининг турлари. Амалиёт шуни 
курсатмокдаки, ёнгинлар билан боглик булган жиноятларни суриштириш чогида 
экспертизанинг жуда кенг турларини тайинлашади:

- хатшунослик (почерковедческие) экспертизалари;
- техник экспертизалар -  ёнгинда зарар етказилган ёки бутун колган 

хужжатларнинг аеллилигини аниклаш ёки уни урганиш учун, шунингдек пул, 
моддий бойликлар ёки хужжатларни утирлашда мавжуд изларни яширишга 
интилганлиги каби эхтимолларни текшириш учун тайинланади;

- трассологик -  касддан ут куйишда гумон килинганда ёнгин булган жойда 
(унинг атрофида) колдирилган оёк ёки бармок изларини, шунингдек бузилган 
Кулфлар ёки эшикларда колдирилган изларни тадкик килиш учун тайинланади;

- криминалистик экспертизалар -  материаллар, нарсалар ва буюмларни 
тадкик килиши учун тайинланади. Масалан, металлар ва металл котишмалар 
учун (кабелларнинг мис ёки алюмин симлари) рентгенотузилмалари тахлил ва 
металлография кулланилади.

- суд-бухгалтерия экспертизалари;
- мух,андислик-транспорт -  автотехник, авицион-техник, темир йул-техник 

ва бошкалар;
- суд-тиббиёт экспертизаси;
- мух,андислик-техник экспертизалари -  масалан, хавсизлик техникаси 

коидалари бузилганда;
- электротехник экспертизалари;
- ёнгин-техник экспертизалари -  ёнгинлар буйича энг асосий экспертиза 

тури сифатида тайинланади.
Ёнгин-техник экспертизаси бошка экспертиза турлари каби 

куйидагиларга булинади:
- бирламчи; (УзР ЖПКнинг 173-175 моддалари);
- кушимча; (УзР ЖПКнинг 176-моддаси);.
- кайта (такрорий); (УзР ЖПКнинг 176-моддаси); 

уни утказувчи субъектлар буйича эса:
- якка тартибда утказиладиган;
- комиссиявий; (УзР ЖПКнинг 177-моддаси)
- комплекс (УзР ЖПКнинг 178-моддаси).

51. Ёнгин-техник экспертизаси томонидан хал килинадиган 
масалаларнинг тахминий руйхати. Экспертиза утказишнинг техник

тартиби / 2; 6; 7; 8/
Экспертиза утказиш чогида эксперт томонидан х,ал к,илиниши зарур 

булган масалаларнинг тахминий руйхатини келтиринг. Экспертиза 
утказишнинг техник тартибини айтиб утинг.

Ёнгин-техник экспертизасини тайинлашда эксперт олдига куйиладиган 
саволларнинг тугри тузилганлиги жуда катта ахамиятга эгадир. Бу саволлар
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махсус атамалардан турри фойдаланган холда тузилган булиши зарур. Шунинг 
учун хам терговчи бу саволлар рухатини тузишдан олдин тегишли сохадаги 
мутахассислар маслахатидан фойдаланса фойдадан холи булмайди (жумладан 
экспертизани утказиши мулжаланаётган шахе), бу эса амалдаги конунлар 
талабларига зид келмайди.

Эксперт олдига куйиладиган саволлар унинг ваколати доирасидан четга 
чикмаслиги хамда аник, лунда ва тушинарли булиши керак.

Экспертиза тезрок утиши учун куйилган саволларнинг кетма-кетлигини 
турри танлаш хам катта ахамиятга эга.

Энг аввал ёнрин учогини ва унинг содир этилган вактини, шунингдек 
таркалиши йуналишларини аниклашга оид саволлар куйилади, масалан:

• ёнгин каерда ва качон пайдо булди ва кайси йуллар буйлаб таркалди;
• ёнгин кандай килиб таркалди (пастдан юкорига караб, юкоридан пастга, 

горизонтал йуналишда, киялаб ва шу кабилар);
• конструктив элементлари ёки бошка ёнувчан материалларнинг маълум бир 

жойдаги жуда кескин ёниб кетганлиги кандай тушунтирилади;
• энг аввал нима ёнишни бошлаган ва шу кабилар.

Ундан кейин содир этилган ёнгиннинг холатларини аниклаш учун зарур 
буладиган техник маълумотларга оид саволлар куйилади:

• маълум модданинг уз-узидан алангаланиш харорати канча;
• агар олов (аланга) нинг ранги канакадир тусга эга булган булса, унда айнан 

кайси материаллар ёки моддалар ёнган;
• кайсидир аник бир материал ёнганида унинг максимал харорати канчани 

ташкил килади;
• кайсидир предметларнинг бир-бирига узаро текканида (ишкаланганлигида, 

урилганида) учкун пайдо буладими, агар шундай булса, унда у ёнрин келиб 
чикишига сабаб була оладими;

• маълум бир материал ёки модда бошка маълум бир ёндириш манбаси 
таъсиридан ёна оладими;

• маълум бир ёнувчан материаллар ёки предметлар маълум бир шароитда 
уз-узидан алангаланиб кетиши мумкинми (масалан, пар билан иситиш тизими 
кувурининг харорат остида);

• ёнгин содир этилишидан олдинги холат шароитида маълум бир модда ёки 
материал уз-узидан алангаланиши мумкинмиди ва шу кабилар.

Ундан кейин ёнрин хавфеизлиги коидаларини купол бузганлик билан 
борлик булган далилларни аниклашга оид саволлар куйилади, масалан:

• ёритиш ёки кучланиш электр ускуналарининг, иситиш асбобларининг ёки 
шамоллатиш тизимининг электр утказгичларини урнатиш (монтаж килиш) 
чогида техник шартлар талаблари бузилганми; агар бузилган булса, унда улар 
кайсилар. Аникланган бузилишлар (камчиликлар) нинг ёнгин келиб чикишига 
ёки унинг таркалишига бевосита алокаси борми;

• кайсидир маълум бир ишни бажаришда (масалан, газ пайвандлаш чогида) 
ёнгин хавфеизлиги коидаларининг барча талабларига риоя килинганми; агар 
йук булса, унда улар айнан кайсилар;

• маълум бир холатда (шароитда) маълум бир шахснинг хатти-харакатлари 
тегишли техник хужжатлари талабларига мос келганми (масалан, 
йурикномалар, коидалар талабларига) ва шу кабилар.

• Ундан кейин ёнгиннинг бевосита (техник) сабабини аниклашга каратилган 
саволлар куйилади, масалан:

• ёнгиннинг келиб чикишига бевосита нима (техник) сабаб булди;
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• аникланган ёнгин учогида жойлашган материаллар ва моддаларнинг уз- 
узидан алангаланиши натижасида ёнгин содир этилмаганми;

• ёнгин электр тармогида руй берган киска туташув, ортикча юкланиш, катта 
утувчан каршилик натижасида содир этилмаганми;

• ёнрин содир этилган портлаш натижасида руй бердими ёки портлаш ёнрин 
натижасида содир этилдими ва шу кабилар,

Энг охирги навбатда ёнгинга карши техник воситаларининг техник 
холатига оид саволлар куйилади, масалан:

• ушбу ёнгинда ёнгинга карши автоматик восита кайси сабабдан ишлаб кетди 
(хабарловчилар, спринклер ёки дренчер ускуналари);

• ушбу ёнгинни учиришда ёнгинга карши техникани ишлатишда улардан тугри 
фойдаланилганми ва шу кабилар.

52. Ёнрин-техник экспертизасини тайинлаш учун асослар. Ёнрин-техник 
экспертизасини тайинлаш туррисидаги Карорнинг тузилиши 

(таркибий кисмлари) / 2; 6, 8/
Кайси конунчиликка асосан экспертиза тайинланади? У ким томонидан 

тайинланади ва бу карорнинг таркибий кисмлари нималардан иборат?
Ёнгин-техник экспертизасини кайси холатларда тайинлаш кераклиги 

конунлар томонидан белгиланмаган.
Лекин шу билан бир каторда шуни хам эслатиб утиш зарурки, ёнгинлар 

билан боглик айрим жиноятларни суриштириш чогида куйидаги холатларни 
аниклаш учун экспертиза тайинланиши ва утказилиши шартдир (УзР ЖПКнинг 
173-моддаси):

1) улимнинг сабабини, етказилган тан жарохатларининг хусусияти ва огирлик 
даражасини;

2) жинсий алокада булганликни, хомиладорлик холатини ва хомилани сунъий 
йул билан тушириш белгиларини;

3) гумон килинувчи, айбланувчи, судланувчи, жабрланувчининг ёшини, агар 
бу хакда хужжатлар булмаса ёки хужжатлар шубха тугдирса;

4) гумон килинувчи, айбланувчи, судланувчининг, устидан тиббий йусиндаги 
мажбурлов чораларини куллашга дойр иш юритилаётган шахснинг рухий ва 
жисмоний ахволини хамда уларнинг райрихукукий килмишни содир этаётган 
пайтда уз харакатларини идрок этиш ва идора килиш лаёкатини, шунингдек 
жиноий жавобгарликнинг ахамиятини тушиниш, жиноят процессида курсатувлар 
бериш хамда уз хукуклари ва конуний манфаатларини мустакил химоя кила 
олиш лаёкатини;

5) жабрланувчининг, гувохнинг рухий ва жисмоний холатини хамда улар иш 
учун ахамиятли булган холатларни идрок килиш, эсда саклаш ва сурок 
килганда ифодалаб бериш лаёкатига эга эканликларини, шунингдек 
жубрланувчининг жиноят процесси чогида уз хукуклари ва конуний 
манфаатларини мустакил химоя кила олиш лаёкатини;

6) таносил ва бошка юкумли касалликларга чалинган, сурункали 
ичкиликбозликка ва гиёхвандликка дучор булган шахсларни даволаш 
зарурлигини ва имкониятларини;

7) гиёхвандлик воситалари ва уларнинг турлари мавжудпигини;
8) пул белгилари, кимматли когозлар ва бошка хужжатлар 

калбакилаштирилганлигини;
9) портлашлар, халокатлар ва бошка фавкулодда ходисаларнинг техникавий 

сабабларини.
Иш учун ахамиятга молик бошка холатларни аниклашда хам, агар 

бунинг учун махсус билимларни куллаш зарур булса ва бу холатлар
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исботлашнинг бошка воситалари билан пухта аникланмаган булса, экспертиза 
утказиш шарт.

Экспертиза тайинланиши жиноят ишларининг дастлабки тергов 
боскичида махсус карор оркали расмийлаштирилади.

1 8 0 -  м о д д а. Экспертиза тайинлаш тугрисидаги карор ёки ажрим 
Экспертиза тайинлаш тугрисида суриштирувчи, терговчи карор, суд эса 

ажрим чикаради. Унда:
• экспертиза тайинлаш учун асос булган сабаблар;
• экспертизага юборилаётган ашёвий далиллар ва бошка объектлар, 

уларнинг качон, каерда ва кайси холатда топилганлиги ва олинганлиги;
• иш материаллари буйича экспертиза утказишда эса эксперт хулосаси 

асосланиши лозим булган маълумотлар;
• эксперт олдига куйилган саволлар;
• экспертиза муассасасининг номи ёки экспертиза утказиш топширилган 

шахснинг фамилияси курсатилиши лозим.
Зарур холларда экспертиза жиноят иши кузгатилишидан олдин хам 

тайинланиши мумкин.
Экспертиза утказиш тугрисидаги карор ёки ажрим унга тааллукли шахслар 

учун мажбурийдир.
Экспертиза тайинлангунга кадар терговчи экспертнинг мутахассислиги ва 

куиладиган саволлар унинг ваколатига оидлиги буйича керакли маълумотларни 
аниклайди.

Ёнгин-техник экспертизасини тайинлаш тугрисидаги Царор
куйидаги кисмлардан иборат:

- кириш кисми;
- баён килиш (ёзма) кисми;
- резолютив кисми.

Кириш кисмида куйидагилар курсатилади:
- карор тузилган кун, ой, йил ва жой (ахоли пункти);
- карорни ким тузганлиги (мансаби, махсус унвони, фамилияси);
- кайси жиноят ёки фукаролик иши буйича.

Баён килиш (ёзма) кисмида кискача килиб ишнинг мохияти курсатиб 
утилади, шунингдек экспертиза тайинланиши шартлигини курсатувчи асослар 
ва конуннинг кайси нормаларига асосланиб тайинланаётганлиги.

Резолютив кисмида эса куйидагилар курсатилади:
- кайси сабабдан экспертиза тайинланиши хакида карор кабул 

килинганлиги, нимани тадкик килиниши ва экспертиза тури (ёнгин-техник, 
криминалистик, бухгалтерлик ва ш.к.) хамда унинг процессуал куриниши 
(бирламчи, кайта, якка тартибда, комиссиявий, комплекс);

- экспертиза утказилиши топшириладиган экспертнинг фамилияси ёки 
эксперт муссасининг номи;

- эксперт (экспертлар) ёзма равишда Хулоса бериши керак булган саволлар 
руйхати;

- тадкикот учун юборилаётган материаллар руйхати.
*

53. Ёняин-техник экспертининг ваколатлари / 2; 6; 8/
Узбекистон Республикаси Жиноят-процессуал Кодексининг 68-моддасига 

асосан эксперт узи утказаётган тадкикот ишларида ва чикараётган хулосасида 
уз илмий доираси ваколатидан ташкарига чикмаслиги керак.

Экспертнинг уз ваколати доирасидан четга чикиш холатлари амалиётда 
куйидагиларда кузатилади:

94



а) килмиш таркибида жиноий харакатларнинг ёки унинг субъектив 
томонларининг бор-йуклигини хал килади.

б) тадкик килиш учун мустакил равишда керакли исботловчи 
материалларни йигишга (туллашга) киришади (унга такдим килинган 
материаллардан ташкари).

Эксперт тадкикотини янги материаллар билан тулдириш зарурати турилган 
барча холатларда эксперт хат оркали экспертиза тайинлаган органга мурожаат 
килишга мажбурдир. Эксперт уз аризасини хат оркали экспертиза тайинлаш 
карори унга такдим килинган пайтда ёки эксперт тадкикотини утказиш чогида 
хам бериши мумкин. Бу ариза орзаки (унда бу ариза баённомага киритилиши 
лозим) ёки ёзма равишда килинади. Бу аризада эксперт кушимча тадкикот 
утказиш учун унга айнан кайси материаллар зарурлигини курсатиб утиши керак;

в) экспертиза учун такдим килинган материалларда уз хохишига кура факат 
айримларини ажратиб олади, колганларини эса эътиборсиз колдиради, яъни 
узи узига исботловчи органнинг ваколатларини олади.

Бундай холатларнинг олдини олиш максадида терговчи экспертиза 
тайинлангунга кадар иш материалларида эксперт хулосаси лозим булган 
карама-каршиликларни бартараф этиш учун барча чораларни куриши лозим. 
Агар бунинг уддасидан чикишнинг имкони булмаса, унда экспертиза тайинлаш 
карорида ишнинг айнан кайси материаллари тадкик килиш учун такдим 
килинаётганлиги айтиб утилади.

Ehfhh келиб чикишининг факат бевосита (техник) сабабини аниклаш. 
Ёнгиннинг келиб чикиши хамма вакт хам куйидаги бевосита ёндириш манбасига 
(техник сабаб) борликдир; электр тарморидаги киска туташув, моддалар ва 
материалларнинг уз-узидан алангаланиши, турли машиналарнинг трубасидан 
чиккан учкун, гугурт олови ва шу кабилар. Экспертнинг ваколатига ёнгин келиб 
чикишининг факат ана шу техник сабабларини аниклаш киради, негаки буни 
аниклаш учун махсус ёнгин-техник билим талаб килинади. Ёнгиннинг келиб 
чикиш сабабини юридик жихатдан бахолаш экспертнинг ваколатига кирмайди, 
шунинг учун хам у маълум бир шахснинг айбдорлик даражасини, касддан ёки 
эхтиётсизлик оркасида содир этганини аниклашга хакли эмас.

Ёнгиндаги алохида вокеалар билан холатлар орасидаги сабабий 
борликликларни аниклаш. Ёнгинлар билан борлик ишларни суриштириш 
чогида сабабий богликлик туррисидаги масала куйидаги икки куринишда юзага 
келади: шахснинг харакати ёки харакатсизлиги билан унинг ушбу харакати ёки 
харакатсизлиги окибатида содир этилган ёнгин орасидаги сабабий богликлик; 
бири (сабаб сифатида) иккинчисидан (окибат сифатида) келиб чикадиган 
техник куринишдаги ходисалар орасидаги сабабий борликлик объектив 
Конуният сифатида.

Ёнрин-техник эксперти факат техник куринишдаги вокеалар (ходисалар) 
орасидаги иккинчи сабабий борликлик масаласинигина хал килишга хакли, 
масалан ёнрин келиб чиккан жойни ва унинг таркалиши йулларини; маълум бир 
жойдаги ёроч материалларининг нисбатан купрок куйганлиги сабабини; 
курсатилган шарт-шароитда тадкикот учун такдим этилган материалларнинг 
(ёгоч уни, мой сингиган латта) уз-узидан алангаланиш эхтимолини; маълум бир 
предметларнинг труба ёки тутун мурисидан чиккан учкун таъсири остида ёки 
машиналарнинг кизиб турган кисмларига тегиб туриши натижасида 
алангаланиши эхтимоли ва шу кабилар.

Агар ёнгин-техник эксперти махсус олий маълумотга эга булса, унда у 
электр токининг, ёниш кимёсининг, оксидланиш назариясининг, уз-узидан 
алангаланишнинг, курилиш ишларининг ва шу кабиларнинг ёнгин хавфига оид 
масалаларни хам хал килишга хаки бор.
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Ёнрин хавфсизлиги коидаларига риоя килмаслик фактларини 
(холатларини) аниклаш. Жуда куп холатларда ёнгин-техник экспертининг 
олдига айнан кайси ёнгин хавфсизлиги коидалари бузилгалиги масаласи 
куйилади. Бундай масаланинг куйилиши хукукий жихатдан асосли хамдир. УзР 
Жиноят Кодексининг 259-моддаси жиноят таркибининг икки тавсифий мезонини 
кузда тутади -  юридик ва техник. Ёнгин хавфсизлиги коидалари ва 
меъёрларини, масалан, курилиш-монтаж килиш ишларини амалга ошириш 
коидаларини бузиш факти юридик тавсифга эга, бирок бу коидаларнинг 
мазмуни ва уларни бажариш - техник тавсифга эгадир. Эксперт, коидаларни 
бузганлик хакида ёзма хулоса берар экан, у бунга факат техник нуктаи 
назардан ёндашиши лозим, юридик жихатларига эса эътибор бермаслиги 
лозим.

Килмишда жиноят таркибининг мавжудлигини юридик жихатдан аниклаш 
учун (терговчининг ваколати) энг аввало, техник жихатдан коидабузарлик 
холати мавжудлигини аниклаш лозим (экспертнинг ваколати). Бунинг учун эса 
эксперт техник хулоса бериши учун техник меъёрлар ва коидаларни яхши 
билиши лозим, жумладан курилиш меъёрлари ва коидаларини (КМК). электр 
ускуналарини урнатиш коидаларини (ПУЭ), ёнгин хавфсизлиги коидаларини 
(ЁХК) ва шу кабиларни. Эксперт узининг махсус маълумотига оид техник 
меъёрлар ва коидаларнинг мазмунини тушунтириб беришга ва узининг ишида 
уларга асосланишга хаклидир. У шунингдек техник меъёрлар ва коидаларнинг у 
ёки бу жойларини маълум бир холатга нисбатан кандай кулланилишини, унинг 
мазмунини тушунтириб беришга, маълум шахе харакатларининг (масалан, 
электр пайвандловчи) ушбу холатда техник талабларга жавоб бериши 
масалаларини хам хал килишга хаклидир. Бунда эксперт шахенинг хатти- 
харакатларини хукукий жихатдан бахолай олмайди, кулидаги материалларга 
караб факат техник жихатдан бахо беради. Агар иш буйича такдим килинган 
материаллар орасида бир-бирига карама-каршиликлар мавжуд булса, унда 
эксперт терговчига (судга) бу масалани ечиш буйича бир неча вариант таклиф 
этиши мумкин.

54. Экспертнинг жавобгарлиги / 2; 6; 8/
Эксперт касддан ёлгон хулоса берганлиги, хулоса беришдан бош 

тортганлиги, дастлабки тергов ёки суриштирувга оид маълумотларни прокурор, 
терговчи ёки суриштирувни олиб бораётган шахенинг рухсатисиз сир сакламай 
ошкор этганлиги учун жиноий жавобгарликка тортилади. Касддан ёлгон 
деганда, олдиндан кура била туриб ёлгон хулоса берганлик тушинилади. 
Касддан ёлгон хулоса берганликка экспертнинг суд, тергов ёки суриштирув 
органларидан тадкикот утказиш чогида унга маълум булган иш буйича жиддий 
ахамиятга молик булган маълумотларни яшириш киради. Касддан ёлгон хулоса 
беришнинг сабаблари турлича булиши мумкин.

Экспертнинг жиноий жавобгарлиги Узбекистон Республикаси Жиноят 
Кодексининг куйидаги моддаларида ёритилган:

238 - м о д д а .  Ёлзон гувох/iuK бериш.
Ёлгон гувохлик бериш, яъни суриштирув олиб бориш, дастлабки тергов 

ёки ишни судда куриш вактида гувох ёки жабрланувчининг била туриб, ёлгон 
курсатув бериши ёхуд экспертнинг била туриб нотугри хулоса бериши, 
шунингдек бир тилдан иккинчи тилга била туриб нотугри таржима килиш -

энг кам ойлик иш хакининг йигирма беш бараваригача микдорда жарима 
ёки икки йилгача ахлок тузатиш ишлари ёки олти ойгача камок билан 
жазоланади.
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Суриштирув олиб бориш, дастлабки тергов ёхуд ишни судда куриш 
вактида гувох ёки жабрланувчининг ёлгон курсатув бериши ёки экслертнинг 
ёлгон хулоса бериши ёхуд таржимонни нотугри таржима килиши учун пора 
эвазига огдириб олиш, шунингдек, уларга ёки уларнинг якин кариндошларига 
рухий ёки жисмоний тазйик утказиш оркали ёлгон курсатув беришга мажбур 
килиш -

икки йилдан уч йилгача ахлок тузатиш ишлари ёки уч йилгача озодликдан 
мах,рум килиш билан жазоланади.

Ушбу модданинг биринчи ёки иккинчи кисмида назарда тутилган 
харакатлар уюшган гурух, манфаатларини кузлаб содир этилган булса, -

уч йилдан беш йилгача озодликдан махрум килиш билан жазоланади.
239 - м о д д а .  Суриштирув ёки дастлабки тергов маълумотларини 

ошкор к,илиш.
Суриштирув ёки дастлабки тергов маълумотларини суриштирувчи, 

терговчи ёки прокурорнинг рухсатисиз ошкор килиш -
энг кам ойлик иш хакининг эллик бараваригача микдорда жарима ёки уч 

йилгача ахлок тузатиш ишлари ёхуд уч йилгача озодликдан махрум килиш 
билан жазоланади.

240 - м о д д а .  Жиноят процессини юритиш к,атнашчиларининг уз 
зиммасидаги вазифани бажаришдан буйин товлаши.

Суриштирув олиб бориш, дастлабки тергов вактида ёки судда гувох, ёки 
жабрланувчининг курсатув беришни ёхуд экспертнинг хулоса беришни рад 
этиши ёки бу ишдан буйин товлаши -

энг кам ойлик иш хакининг йигирма беш бараваригача микдорда жарима 
ёки уч ойгача камок билан жазоланади.

55. Ёнрин-техник экспертининг мажбуриятлари ва хукукдари / 2, 6; 8/
Экспертнинг хукуклари. Суд, прокурор, тергов ва суриштирув органлари

- бир томондан, иккинчи томондан эса -  эксперт, улар орасидаги хукукий 
муносабатларнинг энг жиддийси бу - айтилган органларнинг экспертдан эксперт 
тадкикотларини утказиш ва унинг олдига куйилган саволлар буйича асосланган 
хулоса чикаришни талаб килиш хисобланади. Шунинг учун экспертнинг энг 
асосий мажбурияти бу тадкикот утказиш ва асосланган ёзма хулоса чикариб 
бериш хисобланади. Эксперт хулоса чикараркан, у бунда жиноят-процессуал 
конунчилиги талабларига риоя килган холда ишларни амалга ошириши шарт. 
Суриштирув олиб борувчи шахе, терговчи, прокурор, суд экспертга унинг барча 
хукук ва мажбуриятларини тушунтириб беришлари шарт, асосан экспертиза 
утказилиши агар экперт муассасаси ходимига топширилмаган булса. 
Экспертнинг колган барча процессуал мажбуриятлари юкорирокда айтилган 
унинг асосий мажбуриятларидан келиб чикади ва уни амалга оширишнинг энг 
яхши воситаси хам.

УзР ЖПКнинг 68-моддасига асосан экспертнинг мажбуриятлари 
куйидагича:

- суриштирувчи, терговчи, прокурор ва суднинг чакирувига биноан хозир 
булиши;

- олдига куйилган саволлар буйича ёзма хулосалар бериши;
- узи томонидан утказилган экспертиза буйича курсатувлар бериши ва 

хулосаларни тушунтириш учун куйилган кушимча саволларга жавоб бериши;
- суриштирувчининг, терговчининг, прокурорнинг рухсатисиз суриштирув ва 

дастлабки тергов материалларини ошкор этмаслиги;
- ишнинг тергови ва суд мажлиси вактида тартибга риоя этиши шарт.
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Экспертнинг хукуклари. Конун экспертга, жумладан ёнгин-техник 
экспертига хам у томонидан сифатли тадкикот утказиш, эксперт ёзма 
хулосасининг хакконий ва тулик булиши учун бир катор хукуклар яратиб берган.

Экспертнинг хукуклари УзР ЖПКнинг 68-моддасида ёритилган булиб, 
улар куйидагилар:

- экспертиза килиш учун тегишли иш материаллари билан танишиш ва ундан 
керакли маълумотларни ёзиб олиш;

- узига кушимча материаллар такдим этилиши хакида илтимоснома бериш; 
башарти хал килиниши лозим булган масалалар унинг мутахассислигига оид 
булмаса ёки хулоса бериш учун унга такдим этилган материаллар етарли 
булмаса, хулоса беришнинг иложи йуклиги хакида хужжат тузиш; 
суриштирувчининг, терговчининг, прокурорнинг рухсати билан билан тергов 
Харакатлари юритилишида иштирок этиш ва тергов харакатида иштирок этувчи 
шахсларга экпертизага оид тегишли саволлар бериш;

- экспертизага оид далилларни текширишда суд мухокамасида иштирок этиш 
ва суднинг рухсати билан сурок килинаётган шахсларга саволлар бериш;

- ашёвий далилларни ва хужжатларни куздан кечириш;
- уз хулосаларида факат унинг олдига куйилган масалалар хакида эмас, 

балки экспертизага оид бошка масалалар буйича хам фикр билдириш;
- башарти иш юритилаётган тилни билмаса ёки етарлича билмаса, уз она 

тилида хулоса ва курсатув бериш ва бу холда таржимон хизматидан 
фойдаланиш;

- суриштирувчи, терговчи, прокурор ва суднинг харакатлари ва карорлари 
устидан шикоятлар бериш.

56. Экспертни сурок килиш ва уни рад этиш / 2; 6; 8/
Рад этиш (отвод бериш) х,ак;ида к;иск,ача тушунча. Эксперт ким 

томонидан ва кайси мацсадда рад этилади?
Экспертни сурок килиш. УзР ЖПКнинг 186-моддасига биноан агар 

экспертнинг хулосаси етарли даражада аник булмай, камчиликларни тулдириш 
учун кушимча текшириш утказишга зарурат булмаса ёки эксперт фойдаланган 
усулларга аниклик киритиш зарур булиб колса, суриштирувчи, терговчи ёки суд 
экспертни ушбу Кодекснинг 98-108 моддаларида назарда тутилган коидаларга 
риоя этган холда сурок килиш хукукига эга.

Экспертни сурок килиш натижасида терговчи кушимча ёки такрорий 
экзпертиза тайинлаш зарурати тутилганлиги хакидаги фикрга хам келиши 
мумкин.

Экспертни сурок, килиш учун чакириш куйидагича амалга оширилади: 
экспертни терговчи олдига унга чакирик kofosh такдим этиш ва ундан тилхат 
олиш оркали, агар у вактинчалик уйда булмаса, унда оила аъзоларидан бирига 
ёки эксперт ишлайдиган муассасанинг маъмурияти, махалла кумитаси ва шу 
кабиларга чакирик корозини такдим этиш оркали чакирилади. Чакирик когозида 
куйидаги маълумотлар булиши шарт: эксперт сифатида ким чакирилОокда; 
кимнинг олдига ва кайси манзилга, эксперт хозир булиши керак булган вактнинг 
куни, соати ва хозир булмаслигининг окибатлари. Эксперт шунингдек, 
телефонограмма ёки телеграмма оркали хам чакиртирилиши мумкин.

Кечиктириб булмайдиган холатлар мавжуд булишидан ташкари эксперт 
дам олиш ёки байрам кунлари чакиртирилмайди. Агар эксперт экспертиза 
муассасасида ишласа, унда у муассаса рахбари оркали чакиртирилиши зарур.

Экспертни сурок килишдан олдин терговчи унга унинг УзР ЖПКнинг 68- 
моддасида берилган хукукларини тушунтириб бериши ва бу хакда баённомада 
махсус белги куйиши шарт (хукукларни такроран тушунтириб беришнинг хожати
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йук;). Ундан кейин терговчи экспертга баённомага киритиш оркали саволлар 
беради. Экспертни маълум курсатмалар беришга куркитиш ёки бошка 
ноконуний чоралар куриш оркали мажбурлаш мумкин эмас, бунинг учун УзР 
Жиноят Кодексининг 235-моддасида («Курсатув беришга мажбур килиш») 
жиноий жавобгарлик чораси белгиланган. Шунингдек, бундай усул билан 
тупланган маълумотлар исботлаш кучига эга эмас, деб топилади. Эксперт 
томонидан ёзма хулоса тузилмагунга кадар у сурок килинмаслиги керак, негаки 
УзР ЖПКга асосан унинг берган курсатувлари ёзма хулосанинг таркибий кисми 
(давоми) деб каралади. Экспертнинг барча курсатувлари баённомага 
киритилиши шарт. Сурок пайтида унга берилган саволлар хам сузма-суз 
баённомага киритилади. Эксперт узининг курсатувларини уз кули билан ёзма 
равишда хам беришга хаклидир.

Суд пайтида эксперт уз ёзма хулосасини укиб эшиттирганидан сунг сурок 
килинади. Суд пайтида экспертни сурок килишнинг асосий максади, унинг 
илгари берган хулосасининг туррилигини яна бир марта текшириш хисобланади. 
Унга саволлар унинг хулосасидаги маълумотларни тушунтириб бериши ёки 
аниклик киритиши учун хам берилиши мумкин. Унга саволлар куйидаги кетма- 
кетликда берилади: аввал судьялар, кейин айбловчи (прокурор), жабрланувчи, 
фукаровий даъвогар, фукаровий жавобгар ва унинг вакиллари, химоячи ва 
судланувчи. Экспертнинг курсатувлари суд мажлисининг баённомасига 
киритилади, бу курсатувлар суд хулосасининг таркибий кисмига киради.

Агар берилган саволларга жавоб кушимча тадкикотларни талаб килса, 
суд экспертга бунинг учун кушимча вакт бериши мумкин. Бундай холатда 
эксперт судга кушимча ёзма хулоса тузиб бериши керак булади.

Агар экспертизада бир нечта эксперт катнашган булса ва уларнинг 
хулосаси бир хил маънога эга булса, унда суд уз ихтиёрига кура факат улардан 
бирини сурок килиши мумкин. Бордию экспертлар хулосаси турли (карама- 
карши) маънога эга булса, унда суд уларнинг хар иккаласини хам сурок килади.

Экспертни рад этиш учун асослар. УзР ЖПКнинг 76, 78, ва 80- 
моддаларига асосан, эксперт куйидаги холларда жиноят процессида иштирок 
этишга хакли эмас ва уни рад килиш лозим, башарти:

1) у шу иш буйича жабрланувчи, фукаровий даъвогар, фукаровий жавобгар, 
мутахассис, таржимон, холис, гувох, химоячи сифатида, гумон килинувчининг, 
айбланувчининг, судланувчининг конуний вакили ёки жабрланувчининг, 
фукаровий даъвогарнинг, фукаровий жавобгарнинг вакили сифатида иштирок 
этаётган ёки илгари иштирок этган булса;

2) у ушбу ишни юритиш учун масъул булган бирор мансабдор шахснинг ёки 
1-бандда курсатилган узга шахсларнинг кариндоши булса;

3) унинг холислигига ва бегаразлигига шубха турдирадиган холатлар мавжуд 
булса;

4) ишда иштирок этаётган шахслардан бирортасига хизмат юзасидан ёки 
бошка жихатдан тобе булса. Бу ерда «бошка жихатдан» деган иборада 
экспертнинг манфаатдорлигини, хизмат юзасидан унга буйсинишини ва шу 
кабиларни тушиниш керак. Жиноят процесси иштирокчиларидан бирининг 
экспертга тобе булган холларда хам эксперт рад этилиши керак.

5) у шу иш буйича тармок (соха) ёки нозирлик тафтиши (текшируви) утказган 
булса ва текширув материаллари жиноят ишини кузгатишга асос булган булса 
ёки кейинчалик ишга хужжат сифатида илова килинган булса (масалан, ёнгин 
хавфсизлигига каратилган ишларни текшириш натижасида тузилган ёзма 
курсатма);

6) унинг уз касбига нолойиклиги аён булиб колса.
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Юкорида айтиб утилган барча холатларда эксперт жиноят процессида 
иштирок этишда узини узи рад этиши керак. Агар у узи бундай килмаса, у шу 
асосга кура гумон килинувчи, айбланувчи, судланувчи, шунингдек жабрланувчи, 
фукаровий даъвогар, фукаровий жавобгар ва уларнинг вакиллари, химоячи 
томонидан, суд мажлисида эса, бундан ташкари давлат айбловчиси, жамоат 
бирлашмаси ёки жамоанинг вакили томонидан рад этилиши мумкин.

Ишни тергов килиш чокида рад этиш масаласи прокурор, терговчи, 
суриштирувчи томонидан, суд мажлисида эса, суд томонидан хам куйилиши 
мумкин.

Ишни тергов килиш чогида куйилган рад килиш масаласи суриштирувчи, 
терговчи, прокурор томонидан йигирма турт соат ичида хал этилади. Рад килиш 
суд мажлисида куйилган булса, бу масала шу мажлисда дархол хал этилади.

57. Мутахассиснинг тергов харакатларида катнашиш учун процессуал
асослар /' 2 ; 6 ; 81

УзР ЖПКнинг 69-моддасига асосан тергов ва суд мухокамасини 
утказишда далилларни топиш ва мустахкамлашда суриштирувчига, терговчига, 
прокурорга ва судга ёрдам бериш учун мутахассис чакирилади. Тергов 
харакатларини амалга оширишда мутахассиснинг бевосита иштирок этишидан 
асосий максад -  терговнинг тулалиги ва хар томонлама булишини таъминлаш.

Мутахассис мустакил процессуал фигура хисобланади ва унинг 
фаолияти экспертникига нисбатан олдига куйилган вазифаси билан, унинг 
мазмуни, максадлари ва махсус билимлардан фойдаланиш услублари, 
процессуал хукуклари хамда мажбуриятларининг хажми ва тавсифи буйича хам 
анчагина фарк килади.

Мутахассис хизматидан фойдаланишнинг асосий максади -  терговчига 
исботловчи воситаларни (далилларни) излаб топишда, уларни мустахкамлашда 
ва олиб куйишда ёрдам курсатиш. Унинг фаолияти тергов харакатларининг 
таркибий кисми хисобланиб, кушимча тавсифга эга ва у тергов харакати 
доирасидан четга чикмаслиги керак. Мутахассис маълум бир тергов харакатида 
(масалан, ходиса содир этилган жойни куздан кечиришда, тергов 
экспериментида) иштирок этар экан, у узининг махсус билими ва малакасига 
асосланиб, терговчининг эътиборини исботловчи далилларни излаб топиш, 
мустахкамлаш ва олиб куйишга каратади, улар амалга ошираётган 
Харакатларнинг мазмунини терговчига тушунтириб беради ва шу оркали 
терговчига илмий-техник ёрдам курсатади, утказилаётган тергов харакатининг 
барча холатларини янада кенгрок ва хар томонлама аниклаш буйича 
кумаклашади. Мутахассиснинг фаолияти у катнашган тергов харакатининг 
баённомасида ёритилади,

Мутахассис сифатида чакирилаётган шахе зарур билимлар ва малакага 
эга булиши ва ишнинг муваффакиятсиз якун топишига манфаатдор булмаслиги 
керак. Бунда мутахассиснинг билимлари ХУКУК сохасига хамда кенг оммага 
маълум булган сохага дойр булмаслиги керак.

Шахе мутахассис сифатида ишда бевосита ёки билвосита манфаатдор 
булганлиги учун катнаша олмайди.

Тергов харакатини амалга оширишда мутахассисни жалб этиш -  бу 
терговчининг мажбурияти эмас, балки унинг хукукидир (бундан конунда тугри 
курсатилган педагог ёки врачни жалб этиш холатлари мустасно). Бирок гумон 
килинувчи, айбланувчи, химоячи тергов харакатларида мутахассиснинг 
иштирок этишини талаб килишлари мумкин.

Тергов харакатига мутахассисни жалб этиш учун махсус карор чикариш 
талаб килинмайди.
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Тергов х,аракатини бошлашдан олдин терговчи жалб этилаётган 
мутахассиснинг шахсини аниклаши, шунингдек, унинг нолойик эмаслигини, 
айбланувчи ва жабрланувчига нисбатан муносабатларини, унинг бу ишда 
манфаатдор эмаслигини аниклаши лозим. Бундан кейин терговчи мутахассисга 
унинг хукуклари ва мажбуриятларини тушунтириб бериши, уз вазифасини 
бажаришда буйин товлаганлиги учун жавобгарликка тортилиши мумкинлиги 
хакида таъкидлаши ва бу хакда тергов харакати баённомасида тилхат оркали 
кайд килиши лозим.

Жиноят-процессуал конунчилиги буйича мутахассис куйидаги тергов 
харакатларида катнашиши мумкин: ходиса (вокеа) содир этилган жойни, 
теварак-атрофини, хоналарни, предметлар ва хужжатларни куздан кечиришда; 
тинтув утказиш, почта-телеграф корреспонденцияларини олиб куйишда; тергов 
экспериментида; таккослаш учун тадкикотга керак буладиган намуналарни 
олишда.

Ёнгинлар буйича тергов ишларида ёнгин-техник мутахассислари купинча 
ёнгин содир этилган жойни куздан кечиришда иштирок этишади (жалб 
этишади).

Ёнгин-техник мутахассиси терговчига куйидаги йуналишлар буйича уз 
ёрдамини курсатади:

- куздан кечириш вактида изларни ва бошка ашёвий далилларни излаб 
топишда ва уларни куздан кечиришда;

- изларни танлашда ва ишга алокаси булмаган тусатдан пайдо булган 
изларни истисно килишда;

- ёнгин булган жойдаги холатни ва объектнинг узаро жойлашувини кайд 
килишда (чизмалар ва схемаларда);

- излар ва бошка ашёвий далилларни баённомада турри ёзилишида;
- излар ва бошка ашёвий далилларни олиб куйиш ва урашда;
- тергов эксперименти утказиш учун зарур булган материаллар, моддалар ва 

бошка объектларни танлашда;
- ишнинг хал булиши учун ахамиятга эга булган холатларни ва ёнгиннинг 

келиб чикиши учун сабаб булган шарт-шароитларни аниклашда.
Мутахассиснинг ишда иштироки экспертиза утказилишини истисно 

этмайди, балки купгина холларда уни назарда тутади хам. Лекин бунда хар 
доим шуни эътиборда тутиш керакки, тергов харакатларида иштирок этган 
ёнрин-техник мутахассиси, кейинчалик бу ишда эксперт сифатида катнаша 
олмайди.

Ёнрин-техник мутахассиси суд мажлисига хам ходиса жойининг атрофини, 
хоналарни ва ашёвий далилларни куздан кечириш учун чакирилиши мумкин. 
Бунда унинг бу иш буича илгари тергов харакатларида мутахассис сифатида 
катнашганлиги суд мухокамасида уз мажбуриятини бажариш учун тусик була 
олмайди. Шу билан бирга шуни хам эсда тутиш лозимки, илгари шу иш буйича 
эксперт сифатида катнашган шахе судга мутахассис сифатида чакирилиши 
мумкин эмас.

Мутахассис суд мухокамасида катнашар экан, у узининг билими ва 
малакасини суд томонидан изларни ва бошка ашёвий далилларни излаб 
топишга, мустахкамлашга ва олиб куйишга каратиши керак. Ёнрин-техник 
мутахассисининг барча харакатлари суд аъзоларига ва суд мухокамасининг 
бошка иштирокчиларига тушинарли булиши керак. Уз харакатлари натижасини 
у намойиш этиши ва тегишли тушунтиришлар бериши керак. Бирок 
мутахассисни сурок килишмайди.

Мутахассиснинг хукуклари ва мажбуриятларини унга судда раислик 
килувчи тушунтириб беради. Худди шу раис унинг буйин товлаши ёки рад этиши
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учун жавобгарлик даражаси хакида хам таъкидлайди ва бу х,акда суд мажлиси 
баённомасида кайд килади.

58. Ёнрин-техник мутахассисининг мажбуриятлари ва хукуклари / 2; 6; 8/
Мутахассис жиноят иши юритилишида, жиноят процессининг 

иштирокчиси сифатида маълум хукукпарга ва мажбуриятларга эга булиб, у УзР 
ЖПКнинг 70-моддасида батафсил баён килинган.

Мутахассис куйидаги хукукларга эгадир:
- узининг кандай максадда чакирилганлигини билиш;
- башарти тегишли билимларга эга булмаса, иш юритишда иштирок этишдан 

бош тортиш;
- узи иштирок этаётган процессуал харакатларга оид иш материаллари 

билан танишиш;
- узи иштирок этаётган процессуал харакатларга алокадор арз ва 

мулохазалар билдириш;
- тергов харакатлари ва суд мухокамасида иштирок этаётган шахсларга 

суриштирувчининг, терговчининг, прокурор ва суднинг рухсати билан саволлар 
бериш;

- суриштирувчи, терговчи. покурор ва суднинг харакатлари устидан 
шикоятлар келтириш.

Унинг мажбуриятлари эса куйидагича:
- суриштирувчи, терговчи, покурор ва суднинг чакирувига биноан хозир 

булиши;
- тергов харакатлари ва суд мухокамасини юритишда далилларни топиш ва 

мустахкамлаш учун илмий-техника воситалари, махсус билим ва малакасидан 
фойдаланган холда иштирок этиши;

- иш буйича хакикатни аниклаш учун ахамиятли булган холатларга 
суриштирувчи, терговчи, прокурор ва суднинг эътиборини каратиши;

- узи бажараётган харакатлар буйича тушунтиришлар бериши;
- жиноятнинг келиб чикиш сабабларини, содир килинишига имкон берган 

шароитларни аниклаш ва уларни бартараф этиш чораларини ишлаб чикишда 
суриштирувчига, терговчига, прокурорга ва судга ёрдам бериши;

- суриштирувчининг, терговчининг, прокурорнинг рухсатисиз суриштирув ва 
дастлабки тергов материалларини ошкор этмаслиги;

- ишнинг тергови ва суд мажлисида тартибга риоя этиши шарт.

59. Ёнрин-техник мутахассисининг тергов куздан кечиришида иштирок
этиши / 2; 6; 8/

Тергов куздан кечириши терговчи томонидан жиноят изларини ва бошка 
ашёвий далилларни излаб топиш, кайд килиш ва тадкик килиш, шунингдек, 
вокеа холатларини, иш учун ахамиятга молик булган бошка холатларни 
бевосита тасаввур килиш ва урганиш максадида турли объектларни куздан 
кечиришдан иборат.

Ёнгин-техник мутахассиси тергов куздан кечиришида иштирок этиш 
жараёнида терговчига куйидаги масалалар буйича ёрдам бериши мумкин:

-куздан кечиришнинг энг тугри тактикасини танлашда;
-жиноят излари ва бошка ашёвий далилларни излаб топиш, кайд килиш ва
олиб куйишда;
-уларни баённомада тутри ёзишда (баён килишда);
-вокеа содир этилган жойнинг чизма ва схемаларини чизишда.

Вокеа содир этилган жойни куздан кечиришга тайёргарлик куриш чогида 
ёнгин-техник мутахассиси терговчининг таклифи билан ёнгин хакидаги хабарни
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ва куздан кечириш тартибини маслахатлашиб олишда иштирок этади. У бошка 
мутахассисларни хам жалб этиш лозимлиги, куздан кечириш чогида у ёки бу 
илмий-техника воситаларидан фойдаланиш кераклиги хакида уз таклифларини 
бериши мумкин. У куздан кечириш рахбари томонидан тезкор гурух аъзоларига 
бераётган йурикномада ва шохидлар ва жабрланувчиларни сурок килиш чогида 
катнашади, бунда олинган маълумотларни эса ёнгиннинг келиб чикиши ва 
таркалишига оид холатларни хамда излар ва бошка ашёвий далилларни излаб 
топиш имкониятларини аниклашга каратади. Агар куздан кечиришга бошка 
мутахассислар хам таклиф килинган булса (суд врачи, криминалист, мухандис- 
электрик, технолог ва бошкалар), унда ёнгин-техник мутахассиси улар билан 
алока урнатиб, биргаликда харакат килиш тартибини белгилаб олиши зарур.

Куздан кечиришни амалга ошириш вактида ёнгин-техник мутахассиси 
терговчига куздан кечиришнинг кетма-кетлигини аниклашда, изларни ва ашёвий 
далилларни излаб топиш усулларини белгилашда, бу ишларни амалга ошириш 
учун зарур илмий-техника воситаларини танлашда ёрдам беради. Мутахассис 
узининг махсус билимларига таянган холда ёнгин булган жойдаги умумий 
холатни кайд килиш усуллари ва кетма-кетлигини белгилаш юзасидан, унинг 
алохида участкалари, аникланган излар ва бошка ашёвий далиллар юзасидан 
уз фикр-мулохазасини билдиради. Ёнгин-техник мутахассиси терговчига зарур 
улчашлар, режа ва чизмалар тузишда хам ёрдам бериши мумкин. Ёнгин-техник 
мутахассисининг терговчига излар ва бошка ашёвий далилларни излаб топиш, 
мустахкамлаш ва олиб куйиш буйича курсатган ёрдамининг барчаси унинг 
махсус билими доирасида турли маслахатлар бериш билан кузатилиши керак. 
У узининг фикрини аникланган ашёвий далилларнинг бир-бирига богликлиги 
хакида хам билдириб, шу билан бирга у терговчи томонидан содир этилган 
вокеанинг мохияти ва холатларини тушиниб етишига хам ёрдам берган булади. 
Масалан, ёниш чукурлигига караб мутахассис ёгоч конструкция ёки 
предметнинг канча вакт давомида ёнганлигини айтиб бериши мумкин. Лекин 
унинг барча фикр-мулохазалари тезкор тавсифга эга булиб, баённомага 
киритилмайди.

Мутахассис терговчи бошчилигида ишлайди, бирок бу унинг ашёвий 
далилларни излаб топиш буйича ташаббус курсатишига халал бермаслиги 
керак.

Куздан кечиришнинг якуний боскичида ёнгин-техник мутахассиси 
терговчига топилган ашёвий далилларни олиб куйишда ва урашда хам ёрдам 
курсатади. Куздан кечириш баённомасини тузиш вактида у терговчига куздан 
кечириш чогида учраган ходиса жойининг баёнини, унинг алохида 
участкаларини, шунингдек излар ва ашёвий далилларга боглик махсус техник 
атамаларнинг кандай ёзилиши буйича хам маслахатлар беради.

Куздан кечириш баённомасининг кириш кисмида ёнгин-техник 
мутахассисининг иштирок этганлиги хакида хам маълумот булиши шарт, 
шунингдек унинг фамилияси, исми-шарифи, иш жойи, лавозими, 
мутахассислиги ва иш стажи; баённоманинг ёзма (баён килиш) кисмида эса -  
исботловчи далилларни излаб топиш буйича мутахассиснинг килган 
харакатлари.

Куздан кечиришнинг барча иштирокчилари сингари, ёнгин-техник 
мутахассиси хам терговчидан унинг куздан кечириш жараёнида килган нотугри 
харакатларига оид билдирган арз ва мулохазаларини баённомада махсус кайд 
килишни талаб килишга хакли. Куздан кечириш баённомасига терговчи, 
холислар ва мутахассис уз имзоларини куйишади.

Амалиётда купгина холларда терговчилар ёнгин-техник мутахассисига 
ходиса жойининг чизмасини микёсга (масштабга) риоя килган холда чизишини
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ёки мухим объектлар орасидаги масофаларни курсатган холдаги чизмасини 
чизишни топширишади. Шунингдек, мутахассис терговчи томонидан унга 
фотожадвал тузишга ёрдам беришини хам сураши мумкин.

60. Ёняин-техник мутахассисининг тергов харакатларида иштирок этиши
/ 2 ; 6 ; 8/

УзР ЖПКнинг 153, 155-моддаларига таянган холда терговчи тергов 
экспериментини утказиш учун мутахассисни чак,иришга хаклидир,

Ёнгинлар билан боглик булган жиноятларнинг дастлабки терговида 
зарур булган тергов экспериментини утказиш учун ёнгин-техник мутахассиси 
анча ёрдам курсатиши мумкин. У терговчига узининг маслахатларини ушбу 
эксперимент учун кайси шароит купрок кулайлиги, уни амалга ошириш учун 
нималар килиш кераклиги, экспериментни бир неча марта утказиш зарурлиги, 
эксперимент чогида улардан ташкари яна кайси мутахассислар зарурлиги 
(мухандис-электрик, мухандис-технолог ва бошкалар) буйича бериши мумкин. 
Терговчи вокеанинг ёнгингача булган шарт-шароитлар ва холатларини тиклаш 
учун мутахассисга мурожаат килишга х,акли.

Тергов экспериментининг баённомасини тузиш вактида ёнгин-техник 
мутахассиси терговчига эксперимент натижаларини баён килишда махсус 
техник атамаларни танлашда ва упарнинг кандай ёзилиши зарурлиги хакида 
хамда бошка зарур маслахатлар беради.

Тергов эксперименти баённомасининг кириш кисмида ёнгин-техник 
мутахассисининг иштирок этганлиги хакида хам маълумот булиши шарт, 
шунингдек, унинг фамилияси, исми-шарифи, иш жойи, лавозими, 
мутахассислиги ва иш стажи. Тергов экспериментининг барча иштирокчилари 
сингари, ёнгин-техник мутахассиси хам терговчидан унинг куздан кечириш 
жараёнида килган нотугри харакатларига оид билдирган арз ва 
мулохазаларини баённомада махсус кайд килишни талаб килишга х,акли. 
Тергов эксперименти баённомасига терговчи, холислар ва мутахассис уз 
имзоларини куйишади.

Маълумки, эксперт тадкикоти натижалари, унинг сифати ва утказиш 
муддатлари куп томондан экспертиза учун тайёрланган материалларга боглик, 
шунинг учун хам терговчи ёнгин-техник экспертизасини тайинлаш чогида 
купинча мутахассиснинг ёрдамига мухтож булади.

Ёняин-техник экспертизасини тайинлашда мутахассиснинг терговчига 
курсатган ёрдами купинча куйидаги маслахатлар буйича булади:

- экспертиза тайинланишининг зарурлиги ва уни утказиш вакти;
- экспертизага жунатилиши’ лозим булган объектлар ва материалларни 

танлаш;
- ёнгин-техник эксперти хал кила оладиган ва хал килиши зарур булган 

саволлар(масалалар)доираси;
- ёнгин-техник экспертизаси тайинланиши муносабати билан боглик булган 

айбланувчининг (ёки процеснинг бошка иштирокчилари томонидан) арзини хал 
килиш.

Ёнгин-техник экспертизаси тайинланишининг зарурати ва вакти мухим 
ахамиятга эга булиб, терговчи бу масалани хал килишда купинча кийналади, 
натижада эса у экспертизани ё кечиктириб тайинлайди, ёки умуман эксперт 
тадкикоти зарур булмаган масалалар буйича хам тайинлайверади, бу эса уз 
навбатида, исботловчи далилларни нотугри бахолашга олиб келади. Ёнгин- 
техник мутахассисининг малакали маслахати бу хатоликларга йул куймасликка
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имкон беради. Мутахассис терговчига кайси объектлар ва материалларни 
экспертизага тадкикот учун жунатилишида ёрдам беради.

Ёнгин-техник мутахассиси ёнгин-техник экспертизасининг турини 
аниклашда хам маслахат бериши мумкин. Агар комплекс экспертизаси 
(комиссия таркибида) танланган булса, унда ёнгин-техник экспертидан ташкари 
кайси экспертларни комиссия таркибига киритилиши лозимлиги буйича 
маслахатлар беради.

Экспертиза тайинлаш карорида мутахассиснинг бу тергов харакатида 
иштирок этганлиги хакида махсус белги куйилмайди, негаки унинг бундаги 
иштироки маслахатчи куринишида булади.

Бир катор холатларда, ёнгинлар билан боглик булган жиноятлар 
терговида, айбланувчи ва гувохларни сурок килишда терговчи ёнгин-техник 
билимлар зарур булган саволлар билан тукнашади. Уларни хал килиш учун 
хамма вакт хам экспертиза тайинланавермайди. Купинча, бундай муаммоларни 
Хал килишда ёнгин-техник мутахассисининг маслахати билан чекланса булади. 
Ёнгин-техник мутахассиси терговчига у ёки бу асбобнинг тузилиши ва ишлаш 
принципига боглик махсус техник саволлар, ёнгинга карши ускуналар, у ёки бу 
технологик жараённинг ёнгин хавфеизлиги масалалари ва бошка техник 
муаммолар буйича маслахатлар бериши мумкин..

Ёнгин-техник мутахассисининг ёрдами терговчига корхоналарда иш учун 
ахамиятга молик булган ёнгин хавфсизлигини тавсифловчи хужжатларни 
танлашда ва олиб куйишда хам аскотади, Бундай хужжатларга ДЁН 
органларининг ёзма курсатмалари, корхона рахбариятининг ёнгин 
хавфсизлигини таъминлашга оид буйруклари, фармойишлари ва бошкалар 
кириши мумкин.

61. Ehfhh булган жойни куздан кечиришнинг асосий объектлари / 2; 6; 8/
E h f h h  булган жойни куздан кечиришнинг асосий объектлари

куйидагилар: электр симлари; аппарат ва механизмлар, бинолар, хоналар ва 
улардаги жихозларнинг жойлашуви; ишлаб чикариш ускуналари; иситиш 
тизимлари ва асбоблари; одамлар ва хайвонларнинг мурдалари; уз-узидан 
ёниб кетишга мойил булган енгил ёнувчан ва ёнувчан суюкликлар, моддалар ва 
материалларнинг жойлашган уринлари; тахмин килинаётган ёки аникланган 
ёнгин учоги; ёнгин булган жойда айбдор колдирган излар ва нарсалар; 
ёнгиннинг келиб чикишига сабабчи булиши мумкин булган нарсалар; ёнгин 
булган жойнинг теварак-атрофи-.

E h f h h  булган жойнинг кайси хажмда куздан кечирилиши ишнинг 
холатларига ва аникланган ёки эхтимол килинаётган ёнгин сабабига боглик.

Электр ускуналарини куздан кечиришда куйидагилар текширилади: 
хамма электр жихозлари ва контакт курилмалари; химояловчи, олдини олувчи 
ва ерга уланувчи ускуналар; электр кабеллари ва симлари (маркаси, 
материали, юзаси ва бошкалар), пулат кувурлар симлари билан, уларнинг 
уланиши ва бириктирилиши; кабеллар ва симларнинг тусикларни кесиб утган 
жойлари; шикастланган ва эриган элктр ускуналарининг булаклари.

Ишлаб чикариш ускуналарини куздан кечиришда куйдагилар 
текширилади: дастгохлар, механизмлар ва бутунлай агрегатлар; 
механизмларнинг шикастланган ва яроксиз деталлари; ишкаланадиган 
кисмлар, химоя асбоблари ва тусиклари. Асосий эътиборни ускуналарга техник 
хизмат курсатиш ва режа-профилактик таъмирлаш хужжатларини урганишга 
каратиш керак.

Печни куздан кечиришда куйидагилар текширилади: fhlut  каланмаси; 
мури, мурининг шифт билан кесишган жойи (разделка); утин (ёкилги) соладиган



ва хаво кирадиган дарчалар (очик-ёпик; холати, соз-носозлиги); утин (ёнилри) 
ёнадиган жойи ва унда нима борлиги; печнинг урнатилган жойи (пойдевори) ва 
курилмаси; печ билан ёгоч конструкцияларининг бир-бирига теккан жойлари; 
печнинг якин атрофидаги ёнувчан моддалари ва нарслар; девор суворининг 
кучган-кучмаганлиги ва шикастланганлиги, ёриклар пайдо булганлиги ва 
уларнинг корайганлиги, муридаги куянинг холати (ранги, куруклиги); ёкилри.

62. Ашёвий далиллар ва киёсий тадкикот килиш учун зарур намуналар
хакида тушунчалар / 2; 6; 8/

УзР ЖПКнинг 203-моддасини куллаган холда ёнгинлар билан боглик 
жиноят ишларида ашёвий далиллар куйидагилар хисобланади:

• касддан ут куйиш воситаси хисобланган ёки узида унинг изларини 
колдирган моддалар, материаллар ва буюмпар;

• ут куйиш объекти хисобланган нарсалар;
• ёнгин булган жойни (учорини), ёнриннинг сабабини, ишнинг хакикий 

холатларини, айбдор шахсларни аниклай оладиган воситалар.
Факат предметлар эмас, балки излар (предметлар ва конструкциялардаги 

енгил ёнувчан ва ёнувчан суюкликларнинг доглари, куяси, рангининг узгариши, 
ёрикларнинг пайдо булиши, коваклар, бармок излари ва бошкалар) хам ашёвий 
далил булиб хизмат килиши мумкин, Лекин предметлар ва излар факат конунда 
курсатилган талабларга риоя килган холда олиб куйилган булсагина, ашёвий 
далил хисобланиши мумкин.

Эксперт мустакил равишда ашёвий далилларни олиб куйишга хакли 
эмас. Агар эксперт ёнрин булган жойни куздан кечиришда иштирок этаётган 
булса ва у курилаётган иш буйича ахамиятга молик ашёвий далилларни топса, 
унда у куздан кечиришни бошкараётган шахсга уларни курсатиши лозим, 
зарурат турилганда эса уларни мустахкамлаш, олиб куйиш ва ураш ишларида 
унга маслахатлар ва ёрдам бериши керак.

Ашёвий далилларни олиб куйилгунга кадар ва олиб куйиш жараёнида 
суратга тушириш ва куздан кечириш ёки олиб куйиш баённомасида ташки 
белгилари буйича батафсил баён килиш зарур. Ашёвий далилларни кулга 
эхтиётлик билан шундай олиш керакки, ундаги изларга шикает етказмаслик ёки 
излар уз холатини узгартирмаслиги керак. Изларни ашёвий далил билан бирга 
олиб куйишнинг имкони булмаганда, уларнинг кириндиси (масалан, электр 
утказгичи утган жойда девордаги кора куя) ёки изнинг нусхаси (колип ёки изи 
нусхаси) хам ашёвий далил хисобланади.

Олиб куйилган ашёвий далилларни ураш ва ташиш уларнинг бутунлигини 
тула таъминлай олиши керак, яъни уларнинг тавсифий белгилари ва 
сифатларини йукотмаслик зарур, Куйидаги ураш коидаларига риоя килиш 
лозим:

• енгил ёнувчан ва ёнувчан суюкликлар излари (доглари) мавжуд булган 
предметларни орзи махкам ёпиладиган шиша идишларга ёки хаво кирмайдиган 
плеёнкага ураш (худди шу талаб бошка нам ва тукилувчан предметларга хам 
тааллукли);

• предметлардаги излар идиш билан ишкаланмаслиги керак;
• олиб куйилган предметлар мустахкам идишларга уралиши ва улар ташиш 

пайтида цимирламаслиги керак;
в уралган предметлар мухрланади ва унда куйидаги ёзувлар булиши лозим: 

предметнинг номи, унинг топилган жойи, олиб куйиш вакти, олиб куйган 
шахенинг лавозими, фамилияси;

• суюклик шиша идишга куйилиб, орзи мустахкам бекитилиши керак.
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Ашёвий далиллар ва намуналарни такдослаш тадкикоти чогида эксперт 
турли техник воситалардан фойдаланиши мумкин. Бу воситаларнинг руйхати 
бир катор хрлатларга, тадкикот объектига, тадкикотнинг максадларига 
богликдир.

Моддалар ва материалларни тадкикот килиш чогида, коидага кура, 
куйидагилар аникланади:

• ёнувчанлик гурухини, бунинг учун ТЭГИ электр тигел печидан, «олов 
трубаси» асбобидан, «керамик трубасидан», РП (оловнинг таркалиши усули), 
ВНИИПО калориметрик ускунасидан, ИСО печидан фойдаланилади;

• чакнаш хароратини - ПВНЭ асбобидан фойдаланган холда;
• алангаланиш хароратини - ТВ ВНИИПО асбоби оркали;
® уз-узидан алангаланиш хароратини - СТО ВНИИПО, МакНИИ тешикли 

печи асбоблари оркали;
• ёниб тугаши тезлигини - СВ асбоби, «камера-тарози» ускунаси ва муфел 

печи ёрдамида;
• уз-узидан кизиш ва уз-узидан ёниб кетиш хароратини - термостатлар 

оркали;
• ёндиришнинг минимал хароратини -  ВНИИПО таклиф этган ускуна оркали;
® рефракция (синиш) коэффициентини -  рефрактометр оркали;
• предметлар ва материалларда колдирилган енгил ёнувчан ва ёнувчан 

суюкликларнинг колдиклари ёки изларини -  ултрабинафша ёритгичлар, турли 
индикатор кукунлари, мой ва спирт эритувчилари, хроматография ва бошкалар 
ёрдамида.

Электротехник курилмаларини тадкикот килиш учун турли улчаш 
асбоблари, химоя ва бошкарув аппаратлари, куч ва бошка ускуналардан 
фойдаланилади.

Экспертнинг олдига терговчи куйган масалага караб, эксперт содир 
этилган вокеанинг (жиноятнинг) холатларини энг тугри ва тулик таъминлаб 
берадиган кайси техник воситалар ва асбоб-анжомлар зарурлигини узи 
аниклайди.

63. Ehfhh учорини тадкикот килиш / 2; 6; 8/
Ёнгиннинг аник келиб чикиш техник сабабини ёнгин дастлаб бошланган 

жой аникланганидан сунг билса булади. Ehfhh учоги хакида тасаввурга эга 
булмасдан туриб, хеч булмаса тахминий, унинг келиб чикиш сабабини аниклаш 
жуда мураккаб, айрим холларда эса унинг имкони хам йук. Ёнгиннинг пайдо 
булган жойини ва сабабини аниклаш учун ёнгин булган жойни куздан кечириш 
катта ахамиятга эгадир.

E hfhh учогини аниклаш учун барча холатларни ва улар орасидаги узаро 
богликликни аниклаш зарур. Х,олатлардан кайси бири ёнгин сабаби, кайси бири 
эса унинг окибати эканлигини хам аниклаш керак (масалан, электр 
утказгичининг ko6 hfh киска туташув натижасида ёки электр тармогидаги 
ортикча юкланиш натижасида ёки унинг ёнгин натижасида куйганлигини 
аниклаш).

Ёнгинларда энг куп куйган ва энг куп талофат курган жойни купинча ёнгин 
чиккан жой билан боглашади, чунки энг куп куйиш вакт омили билан богликдир. 
Лекин ёнгин учогини аниклашга бундай ёндошиш хатоликларга йул куйишга хам 
олиб келиши мумкин. Ehfhh учогини аниклашда ёнишнинг тезлиги ва 
жадаллигига оид, шунингдек ёнгингача булган барча холатларни хисобга олиш 
зарур. Буни аниклашда ёнгиннинг ривожланиши конуниятларини яхши билиш 
зарур булади.
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Ёнрин-техник эксперти нима илгарирок ёнганини аниклай олиши зарур -  
деворларми ёки шифт, пол, ускуналар, мебеллар ва бошка жихозларми. Агар 
ёнрин деворда бошланган булса, унда деворга осилган барча жихозлар ва 
нарсалар пол куйиб кетишидан илгарирок тушиб кетиши керак.

Ёнриннинг талофат етказиш натижалари купинча куйидагиларга боглик 
булади:

• бинонинг, иншоотнинг ва алохида элементларининг меъморий-курилиш 
жихатларига;

• курилиш элементларига турри келган юкланишларнинг катталигига;
• ёнишнинг давомийлиги ва оловнинг хамда юкори хароратнинг таъсир этиш 

вактига;
• ёниш зонасидаги харорат режимига (ут учириш воситаларининг совутиш 

таъсирини эътиборга олган холда);
• газ алмашинуви даражасига;
• ёнринни учириш буйича курилган чораларга ва бошка жихатларга.

Ёнгинларда шарт-шароитларнинг турли-туман булишига карамасдан, 
ёнишнинг узига хос мухим жихатларидан катъий назар, аникланган ёнрин учоги 
белгиларини турри бахолаш оркали ёнгиннинг кайси йуналишда 
таркалганлигини аникласа булади. Ёниш зонасининг турли участкаларидаги 
талофатларнинг узига хосликларини бир-бирига таккослаган холда, шунингдек 
ёнишнинг йуналтирилганлини эътиборга олган холда ёнрин учоги аникланади.

64. Енгил ёнувчан ва ёнувчан суюкликларни тадкикот килиш усуллари
/ 2 ; 6 ; 8/

Хоссалари ёнрин чикишига ва унинг таркалишига мойил булган моддалар ва 
материалларни ёнгиндан хавфли деб аташади. Буларнинг сафига биринчи 
навбатда енгил ёнувчан (ЕЁС) ва ёнувчан (ЁС) суюкликларни киритса булади, 
асосан нефт махсулотларини (НМ). Халк хужалигида ва маиший мухитда нефт 
махсулотлари жуда кенг кулланилиб, ёнгиннинг келиб чикишига жуда куп 
холатларда сабабчи булади.

Тадкикот килинаётган суюкликларнинг ёнгиндан хавфли жихатларини 
аниклашда унинг кимёвий табиатини чукур урганишнинг хожати йук, балки 
суюкликни енгил ёнувчан ёки ёнувчан гурухларга ажратадиган уларнинг бир 
катор узгармас катталикларини билиш кифоядир. Карийб барча суюкликларни 
тадкикот килиш учун услубий кулланмаларнинг мазмуни бир хилдир.

Бошка томондан, физик-кимёвий инструментал усуллар ёрдамида амалга 
оширилган тахлиллар ёрдамида утказиладиган эксперт тадкикотларининг энг 
асосий натижаси булиб тадкикот килинаётган суюкликнинг кимёвий табиатини 
аниклаш хисобланади (кимёвий таркибининг сифат ва микдори, тузилишининг 
узига хослиги, аралашманинг таркибий компонентлари ва бошкалар). 
Суюкликнинг ёнгин хавфсизлиги даражаси кимёвий идентификациялаш 
воситаси оркали аникланади. Бу холатларда турли суюкликларни тадкикот 
килиш буйича услубий тавсияларнинг турлича узига хос тавсифий жихатлари 
мавжуд.

ЕЁС ва ЁСларни тадкикот килиш услубини тадкикот учун олинган 
модданинг микдорига караб аниклашади. Агар модда етарли даражада булса 
(100 мл ва ундан купрок), унда ГОСТлар ва махсус адабиётларда келтирилган 
тегишли модда ва материалларга хос булган уларнинг деярли барча узгармас 
катталикларини аникласа булади. Суюклик 10 мл дан кам булмаган микдорда, 
ёнгин хавфсизлиги нуктаи назаридан унинг куйидаги энг асосий тавсифлари 
(улчамлари) аникланади: зичлиги, куюшкоклиги, рефракция коэффициенти,
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фракциявий таркиби, чак,наш харорати, алангаланиш ва уз-узидан 
алангаланишнинг харорат чегаралари, ёнувчанлик гурухи ва шу кабилар.

ЕЁС ва ЁС бир неча томчи ёки aof куринишида булганида уларни 
тадкикот килиш жуда мушкул. Бу холатда Москава, Ленинград ёнгин-тадкикот 
лабораториялари ва бошка бир катор тадкикот муассасаларининг 
тавсияларидан фойдаланса булади.

ЕЁС ва ЁСларни тадкикот килишнинг энг кенг таркалган усуллари 
куйидагилар:
Экспертиза учун берилган катта микдордаги ЕЁС ва ЁСларни тадкикот 
килиш:

а) ташки куздан кечириш;
б) суюкликларнинг зичлигини аниклаш;
в) суюкликларнинг рефракция (синиш) коэффициентини аниклаш;
г) суюкликларнинг куюшкоклигини аниклаш;
д) нефт махсулотларининг фракциявий таркибини аниклаш;
е) чакнаш хароратини аниклаш;
ж) алангаланиш хароратини аниклаш;
з) уз-узидан алангаланиш хароратини аниклаш.

Экспертиза учун кам ва aof куринишидаги микдорда олиб келинган ЕЁС 
ёки ЁС ларни тадкикот килиш.

Моддаларнинг кайси гурухларга ва турларга тегишлилигини аниклаш 
учун, оз микдордаги ёки aof куринишидаги суюкликларни таккослаш 
тадкикотларини амалга оширишда юкори сезувчан физик-кимёвий тахлил 
усулларидан фойдаланилади. Уларнинг орасида кенг таркалганларидан 
хроматографик ва спектрал тахлил хисобланади.

Нефт махсулотлари таркиби буйича турли кимёвий бирикмаларнинг 
мураккаб куп компонентли аралашмаларидан иборат. Уларнинг асосини 
парафинли, нафтенли, ароматик (моно-, би- ва полициклик) ва олефинли 
углеводородлар ташкил килади. Нефт махсулотлари таркибида 
углеводородлардан ташкари тулдирувчи сифатида уларга кушилган органик ва 
анорганик тузилишли бирикмалар, шунингдек нефтни кайта ишлаш натижасида 
унинг таркибида колиб кетган турли колдиклар (чикинди ёки чукинмалар) хам 
мавжуд. Аралашма таркибидаги компонентларнинг мавжудлиги ва уларнинг 
микдори нефт махсулотининг табиатини ва нимага мулжалланганлигини 
билдиради.

Улар куйидаги усуллар оркали тадкикот килинади:
• Хроматографик усуллар тахлили ёрдамида нефт махсулотларини тахлил 

килиш.
• ЕЁС ва ЁС ларни буёвчи ва индикатор кукунлари ёрдамида тадкикот килиш.
• ЕЁС ва ЁС ларни ултрабинафша нурларида тадкикот килиш.

65. Электротехникага оид объектларни тадкикот килиш усуллари
/ 2 ; 6; 8/

Ашёвий далил сифатида тадкикот килиш учун одатда куйидагилар 
такдим этилади: электр утказгичлари ва кабеллар, коммутация аппаратлари 
(учиргичлар, ишга туширувчилар, штепсел улагичлар ва бошкалар), электр 
истиш ва ёритиш асбоблари (плиткалар, дазмоллар, чойнаклар, сув 
кайнатгичлар, истиш асбоблари, торшерлар, ёритгич чироклари ва шу кабилар), 
химоя аппаратлари (автоматлар, саклагичлар ва бошкалар), электр 
двигателлари, трансформаторлар ва бошкалар.

Агар ашёвий далил сифатида электротехник ускуналари каралаётган 
булса, унда эксперт дастлаб ёритиш ва куч электр тармогининг схемаси билан,
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шунингдек электр ускуналарининг ёнгингача ва ёнгиндан кейинги холати билан 
танишиб чикиши лозим (уларнинг тугри урнатилганлиги ва ПУЭ, ПТЭ ва ПТБ 
талабларига мос холда ишлатилаётганлиги). У шунингдек ёнгин булган жойдан 
олиб куйилган ашёвий далилларнинг вокеа жойини куздан кечириш ёки олиб 
куйиш баённомасига мос келишини хам аниклаши зарур.

Утказгичларда ёки электр тармогининг ток утказувчи бошка 
элементларида эриган излар мавжуд булган такдирда уларнинг пайдо булиши 
сабабларини аниклаши керак (уларнинг ташки куриниши буйича). Масалан, 
уларга киска туташув таъсир этганида утказгичларнинг эриганлиги шакли ва 
тавсифи турлича булади: шар шаклида, тухумсимон (овал), силлик чузинчок ёки 
нотекис юзали томчисимон ва бошка куринишларда.

Утказгичларнинг ва турли электр ускуналарининг эриб кетиши уларга 
ёнгиндаги юкори хароратнинг таъсири натижасида хам пайдо булиши мумкин. 
Бирок бу холатдаги металларнинг эриганлиги тавсифи киска туташувдагига 
нисбатан анча фарк килади. К,оидага кура, бу холатдаги металларнинг эриши 
натижасида пайдо булган томчисимон догларнинг улчамлари анча каттарок 
булиб, улар утказгичнинг узунлиги буйича купрок масофага чузилиб кетган 
булади.

Эриш изларининг пайдо булиш сабабларини тадкикот килишда, биринчи 
навбатда улар кайси сабабдан вужудга келганлиги аникланади: киска туташув 
натижасида, ортикча юкланиш, утувчан каршилик, электр токининг бошка 
куринишлари ёки ёнгинда вужудга келган юкори харорат натижасида. Агар 
улар, масалан, киска туташув натижасида пайдо булган булса, унда уларнинг 
пайдо булган вакти аникланиши зарур, яъни киска туташув ёнгиннинг келиб 
чикишига сабабчи булганми ёки у ёнгин натижасида вужудга келганми. К,иска 
туташувни аниклаш учун мис симларни тадкикот килишда металлографик, 
рентгеноструктурали ва бошка усуллардан фойдаланишади. Апюмин 
симларидаги киска туташувларнинг пайдо булган вактини аниклаш усуллари 
Хозирча узил-кесил хал килинмаган.

Коммутация аппаратларини (учиргичлар, ишга туширувчилар, штепсел 
улагичлар ва бошкалар) тадкикот килиш чогида куйидагиларга эътибор бериш 
лозим: кизиганлик изларининг мавжудлигига; бузилишлар ва эриш изларига; 
истеъмолчи утказгичларнинг уланиши сифатига; штекер, клеммалар ва 
бошкаларнинг контакт юзаларининг холатига. Ehfhh жойидан топилган 
коммутация аппаратларининг (бошкарув аппаратларининг) ёки уларнинг 
алохида элементларининг ёкилган ёки учирилганлиги холатларига караб хам 
анча маълумотларга эга булиш мумкин.

Электр иситиш ва электр ёритиш асбобларини (плиткалар, дазмоллар, 
чойнаклар, сув кайнатгичлар, истиш асбоблари, торшерлар, ёритгич чироклари 
ва шу кабилар) тадкикот килишда ёнгиндан олдин бу асбоблар электр 
манбасига уланганлиги холатини аниклаш зарур. Бунда бу электр асбоби 
уловчи шнурининг кобиги холатига алохида эътибор бериш лозим (соз холатда, 
кисман куйган, бутунлай куйган, эриганлик изларининг мавжудлиги ва 
бошкалар). Ehfhh булган жойдан олиб куйилган иситиш ва ёритиш асбобларини 
тадкикот килиш натижаси жуда куп холларда ёнгиннинг бу асбобларидан 
чикканлиги тугрисидаги саволларига жавоб беради.

Х,имоя аппаратларини (автоматик ва бошка сакловчилар) тадкикот 
Килишда улар электр тармоги тизимининг айнан кайси участкаларини химоя 
Килганлигини, шунингдек хар бир аппаратнинг кайси йуналишни химоя килиши 
ва уларнинг холатини (ёкилган, учирилган) хам эътиборга олиш лозим. 
Сакловчининг номинал токи ва химоя килинаётган участкадаги утказувчи ёки 
кабелнинг кесимлари юзасини билган холда электр тармогидаги ток
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юкланишининг меъёрига сакловчининг мос келиши хакида хулоса килиш 
унчалик мураккаб булмайди. Электр тармоги ёнгин пайтида кучланиш остида 
булган ё булмаганлигини купинча сакловчиларнинг холатига караб хам 
аникласа булади. Агар химоя сакловчилари бутун булса, кобиклари куйган 
электр утказгичларининг симлари бир-бирига тегиб турган булса, аммо уларда 
эриш излари мавжуд булмаса, демак электр тармогида кучланиш булмаган.

Агар сакловчилар меъёрдагидек булса, унда киска туташув карийб хамма 
вакт сакловчиларнинг эрувчан ток утказувчи кисмлари нихоятда юкори 
тезликда эриб кетиши билан кузатилади. Бунда купинча сакловчининг эрувчан 
кисми атиги битта жойидан узилади (куяди), колган кисмининг кесими эса 
илгариги холидек колаверади. Агар химоя курилмаси сифатида автоматик 
учирувчидан фойдаланилган булса, унда автоматнинг ишлаган ёки 
ишламаганлиги хамда автоматнинг эрувчан кисмидаги (вставкасидаги) токнинг 
катталиги аникланади.

66. Ёнрин сабабини аниклаш буйича экспертнинг ёзма хулосасининг
таркибий кисмлари / 2; 6; 8/

Утказилган тадкикотлар натижаси буйича ёнгин-техник эксперти 
томонидан унинг ёзма хулосасини тузиши керак. Бу хулоса -  эксперт олдига 
Куйилган саволларга унинг махсус билимларига асосланган холда унга такдим 
этилган материалларни хар томонлама ва объектив жихатдан тадкикот килиши 
натижасида берган ёзма жавобидир.

Экспертнинг хулосаси УзР ЖПКнинг 184-моддаси талабларига мос 
келиши керак. Унга асосан эксперт зарурий текширишларни утказиб булганидан 
кейин уз номидан ёзма хулоса тузади ва уни имзолаб тасдиклайди.

Экспертнинг хулосасида куйидаги маълумотлар курсатилиши керак:
• унинг фамилияси, исми ва отасининг исми, маълумоти, ихтисоси, ушбу 

ихтисослик буйича стажи, илмий даражаси ва илмий унвони, эгаллаб турган 
лавозими;

• хулоса беришдан буйин товлаганлик ва била туриб ёлгон хулоса берганлик 
учун жиноий жавобгарлик тугрисидаги экспертнинг огохлантирилганлиги;

® экспертиза кайси процессуал карорга асосан ва качон утказилганлиги;
в уни утказиш вактида ким хозир булганлиги;
• эксперт ишнинг кайси материалларидан фойдаланганлиги, кайси ашёвий 

далиллар, намуналар ва бошка объектлар текширувдан утказилганлиги;
• хусусан кандай текширишлар утказилганлиги, кандай усуллардан 

фойдаланганлиги ва уларнинг ишончлилик даражаси;
• куйилган саволларга берилган асосли жавоблар, шунингдек иш учун 

ахамиятли булган ва эксперт уз ташаббуси билан аниклаган холатлар.
Эксперт хулосасининг шакли деганда эксперт томонидан жиноят 

процесси иштирокчиларига ушбу хулосанинг мазмунини етказиш, яъни уни 
расмийлаштириш ва ундаги маълумотларни баён килиш тавсифи тушинилади.

УзР ЖПКнинг 184-моддасига асосан хулоса шаклига куйиладиган 
талаблар шундан иборатки, у ёзма шаклида булиши ва уни утказган эксперт 
(экспертлар) томонидан имзоланган булиши шарт.

Эксперт хулосаси уч кисмдан иборат: кириш, тадкикот килиш ва хулоса 
(якуний).

Хулосанинг кириш кисмини тузиш. Хулосанинг кириш кисмига эксперт 
тадкикотининг натижаларига кирмайдиган маълумотлар киради.

Кириш кисмида куйидагилар курсатилади:
• экспертизанинг номи (тури), у кайси экспертизага кириши (кушимча, кайта, 

комплекс ёки комиссиявий);



• эксперт (экспертлар хакидаги маълумотлар (фамилияси, исми, отасининг 
исми, маълумоти, ихтисоси (умумий ва эксперт буйича), илмий даражаси ёки 
илмий унвони, эгаллаб турган лавозими;

• экспертиза тайинлаган органнинг номи ва экспертизани утказиш учун 
асослар (карор ёки суд ажрими, у качон ва ким томонидан имзоланган);
« экспертизага тадкикот килиш учун юборилган материалларнинг олинган 

санаси;
• экспертизага келиб тушган материалларнинг номланган руйхати, уларни 

олиб келиш (ташиш) ва ураш усули, шунингдек кайси жиноят иши буйича 
ашёвий далиллар такдим килинаётганлиги, таккослаш тадкикоти учун 
жунатилган намуналар, хужжатлар, коидалар, меъёрлар ва йурикномалар;

• эксперт томонидан тадкикот утказиш учун кушимча материаллар зарурлиги 
хакидаги хатига олинган жавобларнинг мазмуни;

• экспертиза утказиш чогида иштирок этган шахслар хакида маълумотлар 
(фамилияси, исми, отасининг исми, процессуал холати);

• эксперт хал килиши лозим булган саволлар руйхати (экспертизани 
тайинлаган орган кандай куйган булса, худди уша кетма-кетликда ёзилади);

• хулоса бериш учун жиддий ахамиятга молик булган холатлар булса, улар 
Хакида маълумотлар.

Агар эксперт ёнгин булган жойни тадкикот килган булса ёки тергов 
харакатлари жараёнида иштирок этган булса, унда бу хакдаги маълумотлар 
Хам кириш кисмида курсатилиши керак. Ашёвий далиллар хисоблаб утилганда 
уларнинг ташки куриниши хамда кандай уралганлиги холатлари хам ёзилади. 
Экспертизани утказишнинг бошланган ва тугалланган вактлари хам курсатиб 
утилади.

Хулосанинг тадкикот килиш кисмини тузиш. Тадкикот килиш кисмида 
тадкикот жараёнининг кетма-кетлиги ва унинг натижалари ёзилади, шунингдек 
аникланган фактлар юзасидан илмий тушунтиришлар берилади.

Ечилиши талаб килинаётган хар бир алохида савол учун тадкикот килиш 
кисмининг бир булими ажратилиши керак. Бирданига бир-бирига боглик булган 
икки ёки ундан ортик саволни куриб чикишга зарурат тугилганда, уларнинг 
натижаларини битта булимда хам ёритиш мумкин.

Ёзма кием да куйидагилар баён килинади:
• эксперт тадкикоти объектларининг холати;
• кулланилаётган эксперт тадкикотининг усуллари;
• куйилган саволларга жавоб бериш чогида эксперт томонидан кулланилган 

маълумот-меъёрий хужжатлар руйхати (реквизитлари курсатилган холда 
карорлар, буйруклар, йурикномалар, меъёрлар ва коидалар);

• тадкикот утказиш чогида фойдаланган адабиёт манбалари хакидаги 
маълумотлар (муаллифлари, ишнинг номи, нашриёт, нашр этилган йили ва 
жойи, бетлари);

• агар хулосаларни асослаб бериш учун ахамиятга молик булса, унда 
утказилган тергов харакатларининг натижалари (сурок килиш, куздан кечириш, 
экспериментлар ва бошкалар).

Тадкикот килиш кисми хатто экспертиза сохасида хеч кандай билимга эга 
булмаган шахслар учун хам тушинарли типда баён килиниши керак. Махсус 
атамаларга изох берилиши керак. Агар экспертиза кайта утказилаётган булса, 
унда тадкикот килиш кисмида, шунингдек бу утказилган тадкикот натижалари 
билан бирламчи экспертиза тадкикоти натижалари орасидаги мавжуд фарклар 
Хам тушунтириб берилиши керак.

Тадкикот килиш кисмини расмийлаштириш чогида куйидаги булимларга 
алохида эътибор бериш зарур: ёнгин чиккан жойни ва ёнгин таркалишининг



(ривожланишининг) узига хос жихатларини аниклаш; ёнгин келиб чикиш 
сабабларини тадкикот килиш; ёнгин келиб чикиш сабаби билан ёнгин 
хавфеизлиги коидаларини бузиш холатлари орасидаги сабабий 
богликликларнинг мавжудлиги.

)^ар бир тадкикот эксперт олдига куйилган саволларга жавоб излашнинг 
бир оралик боскичи хисобланади, шунинг учун хам утказилаган тадкикотни 
баён килишнинг якунида у ёки бу хулоса килиш учун аникланган белгиларнинг 
етарли эканлиги хакидаги махсус ёзувлар булиши шарт. Утказилган тадкикот 
тугрисида ёзма равишдаги хулосанинг мавжуд булмаслиги эксперт 
хулосасининг исботловчи кучини йукотади.

Хулосанинг якунловчи кисмини тузиш. Экспертнинг хулосаси жавоб 
шаклида булиб, унинг кетма-кетлиги хал килиниши керак булган саволлар 
кириш кисмида кандай баён этилган булса, худди уша кетма-кетликда булиши 
керак.

Куйилган хар бир саволга алохида жавоб берилиши зарур. Агар уни 
тадкикот килишнинг ёки утказилган тадкикот натижасида етарли жавоблар 
олишнинг имкони булмаган булса, унда унинг сабаблари курсатилади.

Х,ар бир савол буйича алохида килинган асосли хулосалар тадкикот 
килиш кисмида келтирилиши керак.

Хулосалар жуда аник ва равон тилда ёзилган булиши, турли маъноларда 
тушинишга йул куйлмайдиган даражада ёзилиши керак.

67. Эксперт хулосасини расмийлаштириш тартиби / 2; 6; 8/
Эксперт хулосаси куйидаги талабларга риоя килган холда 

расмийлаштирилиши зарур:
а) ёзма хулоса ёзув машинкасида ёки компьютерда стандарт ёзув 

когозида терилган булиши керак. Kofo3 четларида уни ишга тикиб куйиш учун ва 
Хошиялар колдирилиши зарур;

б) ёзма хулоса ва унга килинадиган иловалар икки нусхада бажарилади, 
биринчи нусха экспертиза тайинлаган органга жунатилади, иккинчиси эса 
экспертнинг узида колади;

в) ёзма хулосанинг матни кулдан узгартирилса ёки унга кушимча ёзувлар 
киритилса, унда бу хакда ушбу бетнинг куйи кисмида у тузатилганлиги ёки унга 
кушимча киритилганлиги хакида махсус белги булиши керак. Бунака тузатиш 
шахеан эксперт томонидан килиниши ва имзоланиши шарт;

г) техник ва бошка махсус адабиётлардан фойдаланган холатларда 
матннинг якуний кисмида бу хакда маълумотлар булиши керак (муаллиф, 
манбанинг тулик номи, нашриёт, нашр этилган йил ва бетлар);

д) агар килинган айрим хулосалар меъёрий хужжатлар ва коидаларга 
асосланган булса, унда уларнинг тулик номлари, тасдикланган йили ва кучга 
кирган вакти, асосланаётган бандлар, параграфлар ёки моддалар, шунингдек 
уларнинг матнлари хам келтирилиши керак;

е) иллюстрациялар, чизмалар, схемалар, жадваллар, гарфиклар ва шу 
кабиларни тадкикот килиш кисмининг уларга асосланган жойларида келтириш 
ва тегишли имзолар билан тасдикланиши тавсия этилади;

ж) ёзма хулоса тадкикот утказган эксперт томонидан имзоланади. Агар 
хулоса бир варакдан ортик жойни эгалласа, унда эксперт хар бир варакка 
алохида имзо чекади.
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68. Ёнрин буйича «рад этиш иши» ичида йириладиган хужжатларнинг 
руйхати ва уларнинг кискача мазмуни /2/

Ёнвин х,ан,идаги хабарни олган пайтдан бошлаб ушбу ёнвин буйича иш 
ёпилгунга кадар суриштирувчи томонидан кайси х,ужжатлар тузилиши 
зарурлиги ва бу х,ужжатларнинг кискача мазмуни курсатиб утилади.

Агар ёнгин натижасида етказилган моддий зарар микдори энг кам ойлик 
иш хакининг 1 баравари ва ундан ортигини ташкил килса, бундай холларда 
ушбу ёнгинни текшириш якуни буйича жиноят ишини кузгатишни рад этиш 
Карори тузилади. Лекин ушбу карорни кабул килгунга кадар суриштирувчи 
куйидаги бир катор хужжатларни йигиши ва ишга тикиб куйиши зарур:

1. ёнгин хакида Далолатнома;
2. вокеа жойини куздан кечириш Баённомаси;
3. гувохлар, жабрланувчилар, гумон килинувчи ва бошка шахслардан 

олинган тушунтириш хатлари ёки сурок килиш Баённомаси;
4. моддий зарар микдори тугрисидаги Маълумотнома;
5. ёнгин чикишда айбдор булган шахсга нисбатан маъмурий жазо чораси 

куллаш тугрисидаги материаллар;
6. ёнгинни хисобга олиш варакаси;
7. текшириш якуни буйича кабул килинган карор тугрисида манфаатдор 

шахсларга жунатилган Хабарнома нусхаси ва бошкалар;
Иш холатларига караб бошка хужжатлар хам йигилиши мумкин, масалан 

ашёвий далиллар буйича ва экспертизага оид ва шу кабилар.

69. Ёнриндэн олдинги холат хакида тушунчалар. / 2; 71
Ёнвиндан олдинги х,олат деганда нимани тушунасиз? Бу х,олат кайси 
максадда тикланади ва унинг ёнвин сабабини аниклашдаги ах,амияти.

Ёнгинларнинг сабабини аниклаш услубиятида ёнгиндан олдинги холат 
тушунчаси кенг маънога эга. Бунда ёнгин чикишига бевосита имкон яратиб 
берган шарт-шароитлар, шунингдек ёнгиннинг кейинчалик таркалишига ва 
ёнгинни учиришни кийинлаштиришга кайсидир бир даражада уз таъсирини 
курсатган барча масалалар хисобга олинади. Ёнгин зонасида жойлашган 
курилиш конструкциялари, предметлар ва материаллар хакидаги тасаввурлар, 
махаллий шароитларни, ёнгингача булган холатнинг узига хос хусусиятларини, 
вокеаларни яхши билиш - ёнгин учогини аниклашда, ёнгин сабаби хакида 
тусмоллар тузиш ва уларни текшириб чикишда анча енгилликлар яратиб 
беради. Бунака маълумотлар купинча хатто бевосита ёнгиннинг сабабини 
аниклаш учун хам етарли булади.

Шундай килиб, ёнгингача булган холат нималардан иборат булиши 
мумкин?

Ehfhh пайдо булгунга кадар булган холатни хар томонлама урганиб 
чикиш учун хар бир алохида холатда куйидагиларни амалга ошириш керак:

• ёнгин булган иншоотнинг ёки ёнгин зонасида булган унинг алохида 
кисмларининг ёнгин-техник тавсифини аниклаш;

• ёнгин худудида булган ёнувчан материалларнинг тавсифини, микдорини, 
холати ва кандай жойлашганлигини аниклаш;

• технологик жараённинг тавсифини, ускуналарнинг жойлашиш тартибини, 
уларнинг холатини ва улардан фойдаланиш тартибининг хусусиятларини 
аниклаб олиш;

• махаллий ахолининг шароитини, урф-одатлари ва конун-коидаларини 
эътиборга олиш;

• ёнгингача булган вокеалар ва холатларни аниклаб олиш.



Бу маълумотлар, албатта, иш холатининг хусусиятларига караб 
урганилади. Шу билан биргаликда шуни хам айтиб утиш жоиздирки, ишнинг 
бошланишида «хамма нарса шундай хам уз-узидан маълум», деган фикрга 
бориш жуда катта хато хисобланади. Ортикча узига ишониш ва бундай хато 
фикрга боришнинг сабабларидан бири ёнгинни юзаки текшириш, ёнгин сабаби 
хакида нотугри хулосалар чикариш ва асоссиз айблов эълон килиш кабилар 
хисобланади.

Ёнгин чикишига олиб келган сабабни ва унинг окибатларини, бошкача 
Килиб айтганда, ёнгинга олиб келган ва у етказган талофатлар микдори ва 
окибатларига уз таъсирини курсатган барча шарт-шароитлар ва холатларни 
аниклаш учун, дастлаб, имкон кадар жуда аниклик билан махаллий холатни 
урганиб чикиш керак. Факат шундан кейингина, ёнгин чикиши учун шарт-шароит 
тугилишида айбдор булган у ёки бу шахсларнинг харакатлари (харакатсиз 
холати). ёнгиннинг холатлари ва ёнриннинг кандай пайдо булганлиги хакидаги 
обектив фикрга эга булиш мумкин. Факат шундан кейингина ёнгин факти билан 
айрим шахсларнинг харакатлари орасидаги сабаб булган богликликлар 
тавсифи янада аникрок урнатилиши мумкин.

Ёнрин-техник экспертизасини тайинлаш чогида терговчи буларнинг 
хаммасини эътиборга олиши шарт. Иш материаллари ичида ёнгин холатини 
тавсифловчи маълумотлар мавжуд булмаган чогда эксперт хулосасини 
беришнинг имкони булмай колиши ёки экспертнинг ёнгин сабаби юзасидан 
берган хулосаси тахминий булиб колиши мумкин. Ёнрин-техник экспертизасини 
утказишга имкон турдириш учун ёнрингача булган холатни аниклашга ёрдам 
берувчи юкорида айтиб утилган бешта шартдан биринчи учтасига риоя килиш 
мухим ахамиятга эгадир.

70. Ehfhh сабабини аниклашда ёнриндан олдин булган воцеалар ва 
холатларни тиклаш ва уларнинг ахамияти / 2; 7/

Бевосита ёнриндан олдинги ф актлар. Ehfhh келиб чикиш 
сабабининг шаклланишига таъсир килувчи узига хос холатлар унча-мунча 
узокрок муддат давом этувчи махаллий омилга (факторга) эга булиб, уни ёнгин 
сабабини аниклаш чорида иш холатига боглик холда хисобга олиш керак.

Ёнгиндан олдин вужудга келган ва ёнгиннинг келиб чикишига сабаб 
булган хар бир холат жуда хилма-хил булиши мумкин.

Касддан ут куйиш окибатида содир этилган ёнгинлардан олдинги маълум 
холатлар хам ёнриннинг сабабини аниклашга йуналтириши мумкин.

У ёки бу асосда чикиб турадиган махаллий жанжаллар хам ёнгин 
сабабини суриштирганда эътиборга олиниши шарт.

Шу билан биргаликда шуни хам кайд килиш зарурки, бевосита булмаган 
далиллар билан чалгиб кетиш ёнгиннинг сабабини ва айбдор шахсларни 
аниклашда катта хатоликларга олиб келиши мумкин.

Ёнринларни суриштириш амалиётида бевосита ёнгиндан олдинги 
вокеалар билан купинча сабабли алокаларни, айбдорликни ва шу каби 
масалаларни боглашади. Бу узини оклаши мумкин ва мантикан турри. Масалан, 
мастер электр пайвандловчисига тешик деворнинг ёнидаги эшикка ушлагични 
пайвандлашни буюрган чогда ва тешикнинг нариги томонида пахталар 
мавжудлигини била туриб хеч кандай хавфсизлик чоралари курилмагани ёки уз- 
узидан алангаланиш хусусиятига эга булган кумкогозларни нотугри 
тахланганлиги окибатида ёнрин келиб чикиши холатларида ёнрин сабабининг 
ундан олдинги холатга богликлиги бевосита равшандир. Вахоланки, ушбу 
холатларда ёнриннинг келиб чикиш имконияти аста-секинлик билан (девордаги 
эшик урнатилиши зарур булган жойни сувок килмасдан колдириш, омборда
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радиолампаларни пахта орасида саклаш, пайвандлаш ишлари) вужудга келган. 
Бу умумий кетма-кет вокеалар (занжир) орасида пайвандлаш факти 
криминалли хисобланади.

Маълумки, сабабий алока ва жавобгарлик масалалари ишнинг барча 
холатларини хисобга олган холда, дастлабки тергов жараёнида ва судда хал 
килинади. Бу эса ёнгин сабабини аниклашда терговнинг барча боскичларида 
ёнгиндан олдинги холатни аник тиклашга ундайди, айрим холатларда хатто 
унинг утган муддатидан катъий назар.

Ehfhh сабабига бевосита алокадор булган ёнгиндан олдинги холат ёнгин 
жойидаги мавжуд холатларни узгартириш натижасида келиб чикади, масалан, 
урнатилган технология ва ускуналар ишлаши режиминининг, уларда ишлаётган 
мутахассислар малакасининг, ишлатилаётган хом ашёнинг, назорат ва кузатув 
сифатининг узгариши (узгартирилиши) ва шу кабилар. Узгартирувчи холатлар 
хам булиши мумкин, масалан материаллар, моддалар ва махсулотларнинг 
ёнгин хавфсизлигини купайтирувчи,

Корхонада ишлатилаётган ускуна билан боглик булган ёнгин сабабини 
тадкикот килиш чогида ёнгиннинг келиб чикиш эхтимолини ускунанинг илгариги 
носоз холатлари, авариялар билан боглаш керак булади, негаки купинча худду 
ушбу сабаблар бевосита ёки анча муддатдан сунг ёнгин чикишига сабаб 
булади.

Бирок факат ускунанинг носоз холатигина эмас, балки гохида уни 
кейинчалик таъмирлаш ишлари ёнгин келиб чикиш холатини тугдириши хам 
мумкин.

Агар суриштирув жараёнида ёнгин участкасида ёнгингача бирор бир 
ёнгиндан хавфли ишлар амалга оширилганлиги холати аникланса, хатто бир 
карашда хавфеиз булсада, унда бундай ишлар кандай холатларда амалга 
оширилганлиги ва унинг амалга оширилиш техникаси синчковлик текширилиши 
зарур. Текширишдан эса асосий максад -  ёнгин сабабини бутунлай очиш ёки бу 
тусмолни истисно килиш.

Юкорида айтиб утилганлардан ташкари, ёнгин сабабини тадкикот 
килишда имкон берувчи ва шунинг учун хам объектда ёнгин келиб чикиш 
холатларини бахолашда хисобга олиниши керак булган маълумотлар ва 
масалаларга куйидагиларни хам киритиш мумкин:

- корхонада бажарилиши талаб килинган ёнгин хавфеизлиги тадбирларини 
ва уларнинг бажарилганлиги даражасини урганиб чикиш;

- ушбу объектда илгари содир этилган ёнгинларни урганиш;
- объектни куриклаш кандай ташкил килинганлиги холатини, шунингдек 

куриклаш хизматининг шахеий таркиби томонидан хизматни кандай олиб 
боришлари сифатини ва уни текшириш тизими холатини;

- ёнгин хавфеизлиги хизматининг ташкил килинганлиги ва унинг жанговар 
Холатини;

- ёнгин хавфеизлиги воситаларининг, сув манбаларининг, алока хабарловчи 
автоматика воситаларининг мавжудлиги, холати ва етарли даражадалиги.

Айтиб утилган масалалар объектнинг ёнгин хавфеизлиги даражасини 
тавсифлаб беради ва шунингдек ёнгин чикишидан олдин ёки бевосита ёнгин 
пайтидаги холатни хам белгилаб беради. Гохида бу масалалар тергов 
томонидан у ёки бу шахсларнинг харакатида (харакатсизлигида)ги сабабий 
алоканинг ёнгин сабаби ва унинг окибатлари билан богликлигини аниклаш 
чогида ёнгин-техник экспертизасининг махсус тадкикот предметига айланиб 
колади. Масалан, терговнинг ёнгин-техник экспертизаси олдига ечиш учун 
Куйган куйидаги масалалар хам маълум: завод ёнгин хавфеизлиги хизмати 
шахеий таркибининг касбий тайёргарлиги кайси даражада; тактик нуктаи
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назардан ёнгин завод ишчилари, ёнгин хавфсизлиги хизматчилари томонидан 
тугри учирилганми; у ёнгин окибатида етказилган моддий зарарнинг микдорига 
уз таъсирини кандай утказди; сув таъминоти манбалари, ут учириш ва алока 
воситаларини тутишда коидабузарликларга йул куйилганми, агар шундай 
булса, унда улар айнан нималардан иборат ва ёнгинни уз вактида аниклаш ва 
учиришга кандай таъсир курсатди ва шу кабилар. Шунинг учун ёнгин сабаби 
эхтимолига алокадор булиши мумкин булган биринчи учта банддаги 
маълумотлар билан бир каторда, кейинги икки банддаги маълумотлар ёнгинни 
суриштириш чогида айрим махсус масалаларни ечишда зарур булиб колиши 
мумкин.

Ehfhh булган жойда ёнгингача хосил булган холатни, уларни 
урганишнинг кетма-кетлигини ва конкрет холатдаги ишларни ташкил килиш 
тартиби билан боглик булган тадкикот килиниши керак булган саволлар 
руйхати конкрет холатларда ишнинг холатларига кура белгиланади.

Ёнгиннинг сабабини у чиккан ва ривожланган шарт-шароитлардан айри 
холда ишончли ва мувафакиятли равишда аниклаш мумкин эмас.

Ёнгингача булган холат хакидаги аник маълумотларга эга булиш - 
ёнгинни суриштиришда хал килувчи шартли омилдир.

71. Ёнринларга оид ишлар буйича утказиладиган экспериментлар хакида
тушунчалар / 2; 7/

Гохида терговчилар, экспертлар маълум сабаблардан ёнгин келиб 
чикиш эхтимолини аниклаш максадида экпериментлар утказишади ва бу 
оркали тегишли тусмолларнинг асосли эканлигини текшириб куришади.

Бирок ёнгин ишлари буйича ёниш эхтимолини текшириш учун 
утказилиши зарур булган экпериментлар катта таваккалчилик билан боглик 
булиб, уларни утказишга хамма вакт хам рухеат берилавермайди. Купинча 
ёниш учун яратилиши керак булган шарт-шароитлар хакидаги маълумотлар 
номаълумлигича колиб кетаверади. Ёндириш манбаси импулсининг тавсифини 
ва хаво алмашинувининг шароитини аник билишнинг иложи йук. Агар ёнгин 
чикиш эхтимоли ёнгиндан хавфли суюкликлар билан боглик булса, унда бундай 
тусмолни экспериментал усул билан текшириш учун харорат шароитлари 
хакидаги маълумотлар, ёнгин чикишига олиб келган алангаланиш пайтида хаво 
таркибидаги хавфли суюклик парларининг концентрациясини билиш зарур 
булади. Бу эса уз навбатида хисобга олинмайдиган хаво харакатининг мухим 
жихатлари ва бир катор бошка курсатгичлар билан богликдир.

Уз-узидан алангаланиш оркали ёнгин чикканлиги тусмолини текшириш 
учун, масалан, мой сингиган материаллардан, бу материалларга сингиб кетган 
мойнинг микдори ва юзаси хакидаги маълумотларнинг узигина етарли 
булмайди, балки ёнгин чикишга олиб келган айнан уша мойнинг алангаланишга 
мойиллиги хакидаги маълумотлар хам зарур булади. Агар тергов ихтиёрида бу 
каби маълумотларнинг барчаси мавжуд булса, унда мойнинг микдори билан 
материал орасидаги муносабат, ёнгин чиккан жойдаги булган харорат, 
иссикликнинг аккумуляцияланиш шароитлари каби маълумотлар номшълум 
булиб колади. Бу эса эксперимент утказишга имкон бермайди. Агар утка.зилган 
такдирда хам, унинг натижалари исботловчи ахамиятга эга булмайди ва ёнгин 
хакида хулоса чикарилаётганда эътиборга олинмаслиги керак.

Стандарт курилмаларнинг урнатилган иш режими жараёнида 
учкунланишининг характерини аниклаш, узгармас техник характеристикам эга 
булган серияли асбобларда энергия манбасининг маълум параметрлари аник 
булган бир пайтда улардаги хароратнинг канчага кутарилишини аниклаш 
максадида экспериментларни утказиш максадга мувофикдир.



Эксперимент хакида тушунча, унинг мохияти ва турлари. Ёнгинлар 
билан боглик булган жиноят ишларининг дастлабки тергови, ёнгин-техник 
экспертизалари ва суд мухакамалари амалиётида исботловчи далилларнинг 
бири сифатида тергов, эксперт ва суд экспериментларидан кенг 
фойдаланишади.

Эксперимент  (латинчадан exsperimentum -  синаш, тажриба) -  бу 
фандаги хис килиш-предмет фаолияти; тор маънода -  тажриба, урганилаётган 
объектни руёбга чикариш, гипотезани текшириб куриш ва шу кабилар.

Экспериментнинг максади тергов, суд ёки эксперт томонидан ёнгиннинг 
келиб чикиш сабаби хакида илгари сурилган тусмолларни текшириш, унинг 
чиккан вактини, унинг жойини ва таркалиш йулларини аниклаш юзасидан 
холатни, харакат шароитларини, жараёнларни тулик ва аник тиклаш (имкон 
кадар).

Эксперимент натижалари ёнгин сабаби хакидаги тусмолни тасдиклаш ёки 
инкор этиш учун асос булиб хизмат килиши мумкин. Айтиб утилган эксперимент 
турларини утказишни ташкил килиш, утказиш ва расмийлаштиришда жуда куп 
умумийликлар мавжуд булиб, лекин улар орасида фарклар хам бор. Бу 
фарклар жиноят-процессуал жараёнининг мустакил боскичлари булмиш ишнинг 
дастлабки тергови, эксперт тадкикотини утказиш ва суд мухокамасининг 
максадлари ва вазифаларининг узига хослигига богликдир.

АДАБИЁТЛАР
1 «Ёнгинларни суриштириш» фанидан маъруза матнлари туплами (1- 

Кисм), УзР ИИВ ЁХОТМ, 2006 й.
2 «Ёнгинларни суриштириш» фанидан электрон вариантидаги маърузалар 

туплами.
Узбекистон Республикасида Давлат ёнгин назорати тугрисидаги Низом

3 (УзР Вазирлар Махкамасининг 227-сонли карори билан 1993 йилнинг 17 
майида тасдикланган).
Давлат ёнгин назорати органларининг ишини ташкиллаштириш

4 Кулланмаси (УзР ИИВнинг 344-сонли буйруги билан 1993 йилнинг 22 
сентябрида тасдикланган).

5 УзР Жиноят Кодекси, 2001 й.
6 УзР Жиноят-процессуал Кодекси, 2001 й.
j  Мегорский Б.М. "Методика установления причин пожаров" -  М. : 

Стройиздат, 1966.
g Федотов А.И. , Ливчиков А.П. , Ульянов Л.Н. "Пожарно-техническая 

экспертиза" - М. : Стройиздат, 1986.



1.2. ХИЗМАТ ВА УНГА ТАИЁРГАРЛИКНИ ТАШКИЛЛАШТИРИШ

«Хизмат ва унга тайёргарликни ташкиллаштириш» фани буйича 
якуний давлат аттестацияларига тайёргарлик куриш учун мулжалланган 
ушбу услубий кулланмани узлаштириш натижасида хар бир тингловчи:

куйидаги тассавурларга эга булиши лозим:
• гарнизон хизматини ташкиллаштириш хакида;
• гарнизон хизматини текширишни ташкиллаштириш услублари хакида;
• ёнгин учириш штаби хизмати хакида;
• ёнгин хавфеизлиги гарнизонининг алока хизматини ташкиллаштириш 

хакида.
куйидагиларни билиши ва бажара олиши зарур:

• ёнгин хавфеизлиги шахеий таркиби тайёргарлигини ташкиллаштиришни;
• ёнгин хавфеизлиги кисмида навбатчи смена хизматини 

ташкиллаштиришни;
• навбатчи сменанинг лавозимли шахсларининг умумий вазифаларини;
• ёнгин хавфеизлиги булимлари томонидан мухофаза килинаётган ута 

мухим ва тоифаланган объектларда хизматни ташкил килишнинг алохида 
хусусиятларини;

• марказий диспетчерлик ва кием диспетчерлик хизматини 
ташкиллаштиришни;

® ёнгин хавфеизлиги шахеий таркибини бошлангич, жанговар ва касб 
тайёргарлигини ташкиллаштиришни;

• катта ва мураккаб ёнгинларни учиришда таянч маскани хизматини 
ташкиллаштиришни.

Куйидаги куникмаларни эгаллаши зарур:
• ёнгин хавфеизлиги ва навбатчи смена хизмати хужжатларидан 

фойдалана олиши ва расмийлаштира олиши;
• ёнгинни учириш, хизмат ва унга тайёргарликни ташкиллаштириш, тезкор 

хизмат фаолиятини хисоботини утказишни;
• ёнгин хавфеизлиги хизматида шахеий таркиб билан даре утиш 

жадвалини, жанговар ва касб тайёргарлиги дастурини тузишни;
ёнгинларни урганиш буйича хужжатлар билан ишлашни;

1. Ehfhh хавфеизлиги хизмати гарнизони хакида тушунча /1/
Узбекистон Республикаси ИИВ Давлат ёнгин хавфеизлиги хизматининг 

республика, вилоят, шахар ва туман маъмурий худудида жойлашган ёнгин 
хавфеизлиги бошкарма, булим, булинма (гурух) лари, укув ва илмий текшириш 
идоралари, билим юртлари, уларнинг кайси ташкилотга буйсунишидан катъи 
назар - худудий ёнгин хавфеизлиги гарнизонларини ташкил килади.

Ёнгин хавфеизлиги гарнизонларининг хар бирида гарнизон хамда смена 
(коровул) хизмати ташкил килинади.

Гарнизон хизмати - ё^ин  хавфеизлиги кисмлари шахеий таркиби 
хизматини яхши ташкил этилишини ва уларнинг интизомлилигини, гарнизоннинг 
ёнгинга карши курашга, авария ва куткарув ишларини бажаришга доимо тайёр 
туришини, бошка хизматлар (тиббиёт, сув хужалиги, энергетика, газ тузатиш
в.б) билан узаро хамкорликдаги алокани урнатишни, ёнгинни бартараф этиш 
вактида ёнгин хавфеизлиги булинмаларига якка холда малакали рахбарликни 
таъминлашни олдига максад килиб куяди.

Смена хизмати - ёнгин хавфеизлиги кисмлари навбатчи сменаларининг 
доимо жанговар холатда туришини таъминлаш, ёнгин хавфеизлиги кисмлари



мухофаза килаётган туман (маскан)ларда содир булган ёнгинларни 
муваффакиятли бартараф этиш хамда ёнгиннинг олдини олиш ишларини 
бажариш учун хизмат килади.

Гарнизон хизмати ташкил килинадиган худудлар чегараси республика 
Ички ишлар вазири, вилоят ва туман (шахар) ички ишлар бошкармаси 
бошлигининг буйругига асосан белгиланади.

2. Ehfhh хавфсизлиги хизмати гарнизонининг куч ва воситалари, хамда
улардан фойдаланиш тартиби /1/

Ehfhh хавфсизлиги гарнизонининг кучларини - ИИВ ёнгин хавфсизлиги 
булинмалари, махкамаларга карашли ёнгин хавфсизлиги хизматлари, кунгилли 
ёнгин учирувчилар гурухи ва бошка ёнгинга карши тузилмалар ташкил килади.

E h f h h  хавфсизлиги хизмати гарнизонининг воситаларини - ИИВнинг ёнгин 
хавфсизлиги булинмаларига тегишли ёнгин учириш техникалари, алока 
воситалари, ёнгин учирувчи моддалар, шунингдек белгиланган тартибда 
фойдаланиладиган махкамалар ёнгин хавфсизлиги хизматига ва масканларни 
ёнгиндан мухофаза килувчи ёнгин хавфсизлиги булинмаларига тегишли ёнгин 
учиришга мослаштирилган ва ёрдамчи техникалар ташкил этади.

Мураккаб ёнгинларни учиришда ёнгин учириш воситаларининг 
самарадорлигини ошириш, етарли микдорда сув узатиш, махсус ёнгин учириш 
техникаларидан фойдаланиш имкониятини ошириш максадида гарнизонларда 
харбийлаштирилган ва касбийлаштирилган ёнгин хавфсизлиги кисмлари 
базасида мураккаб ва катта ёнгинларни учириш таянч масканлари тузилади.

Таянч масканларининг ишларига рахбарлик килиш, улар ташкил килинган 
туман (шахар) ёнгин хавфсизлиги булими бошликларига, отряд командирлари 
хамда кием бошликларига юклатилади.

Республика, вилоят (шахар) таянч масканларининг умумий сонини, 
жойлаштирилишини барча ахоли турар жойлари, халк хужалиги корхоналарини 
ёнгиндан мухофаза килиш учун куч ва воситаларини тенг микдорда 
жойлаштирилишини инобатга олиб, жойларнинг хусусиятини хисобга олган 
холда ИИВ, ИИББ ЁХБ бошликлари белгилайди.

Таянч масканининг катта ёнгинларни учиришга хизмат курсатиш майдони 
радиуси энг узок жойга ёнгин учиришга керакли куч ва воситаларни туплаш учун 
1,5 соатдан ошмайдиган хисобдан олиниши керак.

Таянч масканларининг хужжатлари жойларнинг шароитини хисобга олган 
холда ишлаб чикилади.

Ёнгин хавфсизлиги марказий диспетчерлик хизмати (МДХ) да:
-таянч масканлари ва хизмат курсатиш майдонлари жойлаштирилган 

вилоят харитаси, харитада таянч масканининг даражаси, ёнгин учириш 
техникасининг тури ва сони, ёнгин учириш воситаларининг эхтиёт микдори 
курсатилган булиши керак.

Кием диспетчерлик хизмати (КДХ) да:
-гарнизон ёнгин хавфсизлиги кисмларининг чикиш жадвали, туман (шахар) 

куч ва воситаларини жалб килиш режаси;
-таянч маскани хизмат курсатадиган ахоли турар жойларининг сув билан 

таъминлаш манбалари, ута мухим масканлар ва уларга бориш йуллари 
курсатилган харита;

-таянч маскани хизмат курсатадиган майдонга кирадиган шахар ва ахоли 
турар жойларининг сув манбалари тугрисида маълумот;

-таянч маскани хизмат курсатадиган майдонига кирадиган ёнгин 
хавфсизлиги экипажларининг, радиотармокларнинг чакириш ракамлари



руйхати, радио ва симли алокани ташкил килиш чизмаси, кушни таянч маскани 
алока жойларининг руйхати;

-таянч маскани хизмат майдонига кирувчи шахар ва ахоли турар 
жойларининг ATT (АТС) телефон маълумотлари;

-шахсий таркибга хабарбериш ва йигиш чизмаси булиши керак.
Катта ва мураккаб ёнгинлар, авария ва табиий офат юз берганда куткарув 

ишларини утказишни таъминлаш максадида авария- куткарув ишларини 
утказиш буйича махсус ёнгин учириш булинмалари тузилади.

Ehfhh хавфсизлиги гарнизони таркибига кирувчи куч ва воситалардан 
фойдаланиш тартиби ёнгин хавфсизлиги кисмларининг чикиш жадвали (1- 
илова) да белгиланади, кишлок жойларда эса куч ва воситаларни жалб килиш 
режаси (2-илова) да белгиланади.

Куч ва воситаларнинг чикиш жадвали, режаси гарнизон бошлиги томонидан 
ишлаб чикилади ва махаллий хокимият томонидан тасдикланади хамда ички 
ишлар идоралари бошликларининг буйруги билан эълон килинади.

Ички ишлар идоралари бошликларининг буйругида куйидагилар 
курсатилади:

-гарнизон хизмати ташкил килинган майдон чегараси, отрядлар, ёнгин 
хавфсизлиги кисмлари, ёнгин-техник лабораторияси, алохида постлар, катта 
ёнгинларни учириш буйича таянч масканлари хамда ёнгин учириш 
автомобиллари бор булган масканларни мухофаза килувчи ёнгин хавфсизлиги 
Кисмлари чикадиган туман чегаралари;

-ёнгин, авария ва табиий офатларда ёнгин учириш штабининг навбатчилик 
гурухи, гарнизон бошликлар таркиби, ёнгин хавфсизлиги отряд ва кисмлари, 
тезкор тергов гурухлари хамда асосий, махсус ва ёрдамчи ёнгин учириш 
автомобилларининг чикиш тартиби;

-масканларни мухофаза килаётган ёнгин хавфсизлиги кисмларининг 
навбатчи сменалари маскан атрофидаги ёнгинлар, авария ва табиий офатларга 
чикиш тартиби;

-шахсий таркиб харакати ва ёнгин учириш техникасининг алохида 
шароитларда кулланилиш тартиби;

-ёнгин ва бошка фавкулодда холат хакида хамда юкори чакирик тугрисида 
маълумот олинганда куч ва воситалар юборилиши керак булган масканлар 
руйхати;

ёнгин хавфсизлиги МДХ навбатчи ходимларига юклатилган вазифалар 
руйхати ва уларнинг ёнгинлар, авария, табиий офатларга асосий, махсус ва 
ёрдамчи ёнгин учириш автомобилларини юбориш, самолётлар (учиш 
мосламалари) нинг мажбурий куниши ва портлаши ёки ёнгин хавфи булган 
холда хамда ёнгинга алокаси булмаган бошка холларда одамларни куткариш 
ишлари буйича харакатлари;

-захира техникаларни жанговар хисобга киритиш тартиби.
Х,ар бир гарнизон учун чакирик раками ва ракам буйича юбориладиган 

ёнгин учириш техникаларининг сони ёнгин хавфсизлиги гарнизони бошлиги 
томонидан кул остидаги куч ва воситаларни хамда уларнинг гарнизонда 
жойлашишини хисобга олган холда белгиланади. Гарнизон булинмаларида 
жанговар вазифаларни бажариш учун штат хисобида кузда тутилган барча 
захира ёнгин учириш автомобиллари доимо жанговар холатда булиши керак. 
ИИВ, ИИБ ларда махсус белгиланган режалардан ташкари ёнгин хавфсизлиги 
хизмати куч ва воситаларини уз вазифаларидан бошка ишларга жалб килиниши 
катъиян такикланади.

Вилоятлараро кушни булган ёнгин хавфсизлиги гарнизонларига ёнгин 
учиришда узаро ёрдам бериш тартиби Ички ишлар идоралари бошликлари
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тасдиклаган куч ва воситаларни биргаликда жалб килиш режасига асосан 
белгиланади.

Узбекистон Республикаси ИИВ харбийлаштирилган ёнгин хавфеизлиги 
хизматининг махсус отрядларини фалокат-куткарув ишларини бажариш учун 
кушни булган суверен республикаларга жалб килиш, республика ички ишлар 
вазирларининг узаро келишувига асосан хал килинади.

Узбекистон Республикаси ИИВ х,арбийлаштирилган ёнгин хавфеизлиги 
булинмалари вактинча хизмат курсатиш чегарасидан ташкарига хамда 
республиканинг бошка худудларига чикиши Узбекистон Республикаси ИИВ 
ЁХББ бошлигининг карорига асосан амалга оширилади.

3. Ehfhh хавфеизлиги хизмати булинмаларининг бошка махсус
хизматлар билан узаро хамкорликдаги харакатлари /1/

ИИВ Ёнгин хавфеизлиги булинмалари бошка вазирликлар, идоралар хамда 
шахар (маскан)ларнинг махсус хизматалари билан ёнгин учиришда ва бошка 
табиий офатлардаги узаро харакатлари, биргаликда кабул килинган 
йурикномалар асосида белгиланади.

Махсус хизматлар билан узаро харакат йурикномасида куйидагилар булиши 
шарт:
-куч ва воситаларни бошкариш тартиби;
-техника ва махсус хизмат гурухларини сони ва жалб килиниш тартиби;
-ёнгин хавфеизлиги ва махсус хизмат навбатчи ходим (диспетчер) ларининг 
харакатлари;
-махсус хизматлар бошликларининг бурчлари;
-ёнгин ва табиий офатларни бартараф килишда ёнгин хавфеизлиги 
булинмаларини сони, жалб килиниши ва улардан фойдаланиш тартиби;
-ёнгинни бартараф этишда ёнгин хавфеизлиги булинмалари ва махсус хизмат 
гурухларини буйсуниш тартиби.

Узаро харакат йурикномаси хамкорликдаги хизматлар рахбарлари билан 
келишилиб, махаллий хокимият томонидан тасдикланади. Ehfhh учириш, 
табиий офат ва фалокат окибатларини бартараф этишдаги узаро харакатнинг 
амалий машгулотлари, ёнгин-тактик машк. машгулот

4. Катта ва мураккаб ёнгинлар содир булганда гарнизон хизматини
ташкил этиш /1/

Ehfhh хавфи ортган шароитда махаллий хокимликлар карори билан ушбу 
худудда ёнгин хавфеизлиги гарнизони булинмаларининг хизмати кучайтирилган 
холатга утказилиши мумкин. Кучайтирилган холатда хизматни уташ тартиби 
Узбекистон Республикаси Ички ишлар Вазири, Коракалпогистон Республикаси 
Ички ишлар Вазири, Тошкент шахар ИИББ ва вилоятлар ИИБ бошликлари 
томонидан белгиланади.

Хизмат кучайтирилган холатга утказилганда куйидаги асосий тадбирлар 
амалга оширилади:

-жадвалга биноан шахеий таркибни ва рахбар ходимларни кеча-кундуз 
(суткали) навбатчилигини ташкил этиш;

-масканларнинг ёнгинга карши холати хамда хизматнинг ташкил этилиши 
буйича кушимча кундузги ва тунги текширувларни амалга ошириш;

-шахеий таркиб уртасида тарбиявий-тушунтириш ишлари утказиш; 
-захирадаги куч ва воситаларни жанговар хисобга кнритиб, шахеий 

таркибни жамлаш чораларини куриш, керак булса хизматдан буш булган барча 
шахеий таркибнинг умумий йирилишини ташкил этиш;



-масканларда §hfhh хавфсизлигини таъминлаш буйича кучайтирилган 
чоралар куриш;

-вазиятдан келиб чиккан холда гарнизон булинмаларининг куч ва 
воситаларини жойлашишини узгартириш;

-ички ишлар идораларининг бошка хизматлари, харбий булинмалар, 
фавкулодда вазиятлар ва табиий офатларни бартараф этиш штаблари билан 
узаро хамкорлик харакатларини белгилаб олиш;

-гарнизон ёнгин хавфсизлиги булинмаларининг биноларини ва уларнинг 
худудий чегараларини куриклашни кучайтириш;

-етарлича ёнилги-мойлаш ва ёнгин учиргичлар захирасини яратиш; 
-кушимча равишда пост ва дозор хизматларини ташкил этиш.

5. Гарнизон тезкор хизматлари /1/
Ehfhh хавфсизлиги гарнизонларида тезкор хизматларда ёнгин учириш, 

бузилишлар ва табиий офат окибатларини бартараф килишда куч ва 
воситаларни фойдали куллаш, смена ва гарнизон хизматларининг 
вазифаларини муваффакиятли бажаришга йуналтирилган чораларни уз 
вактида бажариш учун тузилади. Ehfhh хавфсизлиги гарнизонининг тезкор 
хизматларига куйидагилар киради:

-ёнрин учириш штаби;
-техника хизмати;
-газ ва тутундан химоялаш хизмати;
-алока хизмати.
Ehfhh учириш штаби смена ва гарнизон хизматига рахбарлик килиш, 

гарнизон куч ва воситаларини биргаликдаги тайёргарлигини таъминлаш ва 
ёнгин учириш ёки бузилиш ва табиий офат окибатларини бартараф килишдаги 
жанговор харакатлар утказишда уларни бошкариш учун ;

Техника хизмати булинмаларнинг моддий-техник таъминлаш учун хамда 
ёнгин учириш техникаси ва ёнгин учириш воситаларини доимий жанговар 
тайёргарлигини таъминлаш учун;

Газ тутундан химоя хизмати нафас олишга яроксиз мухитда одамларни 
куткаришда, ёнгин учиришда ва фалокатлар окибатларини тугатишда ИИВ 
Енрин хавфсизлиги хизмати шахсий таркибининг жанговар харакатларини 
таъминлаш учун;

Алока хизмати алока тармогини ташкил килиш, алока воситаларини 
доимий тайёрлигини саклаш ва булинмаларни бошкаришни таъминлаш учун 
тайинланган.

6. Ehfhh хавфсизлиги гарнизони мансабдор шахслари /1/
Ehfhh хавфсизлиги гарнизонининг мансабдор шахсларига куйидаги 

лавозимлар киради:
-ёнрин хавфсизлиги гарнизонининг бошлири;
-ёнрин хавфсизлиги гарнизони тезкор навбатчиси (ёнгин учириш гурухи 

бошлиги, гурух бошлигининг уринбосари ва енгин учириш фаолиятини 
таъминлаш мухандиси);

-ёнрин хавфсизлиги гарнизонининг техника хизмати бошлиги;
-ёнрин хавфсизлиги хизматининг газ ва тутундан химоялаш хизмати (ГТХ.Х) 

бошлиги;
-ёнрин хавфсизлиги хизматининг алока хизмати бошлири;
-ёнрин хавфсизлиги марказий диспетчерлик хизмати (МДХ) диспетчери 

(катта диспетчери, радиоалокачиси).
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7. E hfhh  хавф сизлиги  гарнизони бошлири ва унинг хизм ат м аж бурияти
/1/

Республика ИИВ ЁХББ бошлиги Узбекистон Республикаси ёнгин 
хавфсизлиги гарнизонининг катта тезкор бошлиги хисобланади. 
Коракалпогистон Республикаси ИИВ, Тошкент шахар ИИББ, вилоятлар ИИБ 
ЁХБ бошликлари бир вактнинг узида республика, вилоят хамда республика ва 
вилоят марказлари ёнгин хавфсизлиги гарнизонининг тезкор бошликлари 
хисобланадилар. Республика, вилоят маркази булмаган туман, шахар ёнгин 
хавфсизлиги гарнизонининг бошлиги этиб ИИВ, ИИБ буйруги билан ёнгин 
хавфсизлиги хизматининг лавозими катта бошлиги тайинланади. Гарнизон ва 
смена хизмати масалалари буйича ёнгин хавфсизлиги гарнизонининг 
бошлигига гарнизон таркибига кирувчи барча тезкорлик хизмати, ёнгин 
хавфсизлиги булинмалари, ёнгин хавфсизлиги хизматининг укув ва илмий 
муассасалари буйсунади.

E hfhh хавфсизлиги гарнизони бошлиги гарнизоннинг ёнгинга карши 
курашини ташкил килади, барча ёнгин хавфсизлиги экипажлари ва махсус 
хизматларнинг узаро харакатларини хамда уларнинг техник куроллардан ёнгин 
учириш учун фойдаланиш тартибини белгилайди. Бошка вазирлик 
махкамаларига карашли ёнгин хавфсизлиги булинмаларининг узаро харакати, 
ёнгин хавфсизлиги гарнизони бошлиги билан келишилади, зарур холларда шу 
вазирлик махкамаларининг мувоф ик ташкилотлари билан хам келишилади. 

E hfhh хавфсизлиги гарнизонининг бошлиги куйидагиларга мажбур: 
-гарнизондаги ёнгин хавфсизлиги кисмларини кандай жойлашганлигини, 

навбатчи сменаларнинг тезкор-тактик имкониятларини хамда шахсий 
таркибнинг ёнгинда кай даражада ишлашга тайёрлигини билиши;

-мухим масканларнинг жойлашган урнини хамда уларнинг ёнгин содир 
булиши жихатидан хавфлилигини, асосий бино ва иншоотларнинг тузилиш 
хусусиятларини, гарнизоннинг ёнгинга карши сув билан кандай 
таъминланганлигини хамда алоканинг кай тартибда урнатилганлигини билиши;

-гарнизон ёнгин хавфсизлиги кисмлари шахсий таркибининг ута ую ш кок ва 
интизомли булишини таъминлаши;

-ёнгин хавфсизлиги марказий диспетчерлик хизмати шахсий таркибини ва 
ёнгин хавфсизлиги кисмлари навбатчи сменалари хизматини уюштириши хамда 
назорат килиб туриши;

-мухим ва ёнгин чикиш хавфи кучли булган масканларда хамда шахарнинг 
сувсиз туманларида ёнгин учириш тезкор режасини тузишни ташкил килиши ва 
ишлаб чикиши;

-ёнгин хавфсизлиги хизмати билан туман (шахар) нинг бошка хизматлари 
(сув таъминоти, энергетика, газ ва бошкалар), шунингдек харбий кисмлар билан 
ёнгин чикканда узаро хамжихатликда харакат килиш тадбирларини ишлаб 
чикиши;

-ёнгинга карши сув таъминоти, утиш жойларини, алокани яхшилаш 
тадбирларини тайёрлаши ва уни махаллий хокимиятлар ва хужалик корхона 
эгалари ва рахбарларига куриб чикишлари учун топшириши;

-зарур булган холларда смена хамда гарнизон хизматини кучайтириши; 
-ёнгин хавфсизлиги кисмларининг ёнгинни учиришга чикиш жадвалини тузиши 
ва ёнгин хакида берилган биринчи хабардаёк кучайтирилган чакириш ракамли 
кучлар юбориладиган масканлар руйхатини аниклаши;

-ёнгинга карши сув таъминоти, утиш жойлари ва барча турдаги алоканинг 
холатини назорат килиб туришни ташкил килиши;

-гарнизондаги ёнгин учириш техникасининнг холатини ва улардан тугри 
ф ойдаланилишини назорат килиши;



-илмий ишлаб чикиш усулларини, республикадаги мавжуд ва чет эл илгор 
тажрибаларини урганиши, уларни амалий ф аолиятда куллаши;

-шахеий таркибнинг хизмат тайёргарлигини ташкил этиши, катта ва мураккаб 
ёнгинларни тахлил килиши, ёнгин-тактик масалаларни хал этиш буйича ёнгин- 
тактик укув машк ва машгулотларини утказиши;

-катта ва мураккаб ёнгинларни учириш буйича таянч масканларини ишини 
ташкил килиши ва бошкариши;

-гарнизон бош ликлар таркибидаги шахсларга ёнгинни учиришга рахбарлик 
килишга рухеат берилиши имконияти борлигини аниклаши;

-ёнгин ва табиий офат юз берган жойларга шахеан бориши ва ёнгин 
хавфеизлиги хизмати Низоми талабларига хамда юз берган вазиятга караб 
ёнгинни учиришга рахбарлик килиши;

-гарнизон куч ва воситалари ишларини, ёнгинлар холатини тахлил килиши, 
ёнгинлар сони ва унинг окибатларини камайтириш ва хизмат ф аолиятини 
такомиллаштириш чора-тадбирларини ишлаб чикиши;

-гарнизонда ёнгин хавфеизлиги тезкорлик хизматини хамда уларнинг шахеий 
таркибини тайёрлаш ишларини ташкил килиши;

-ёнгинга кучайтирилган ракамли чакирув булганда туман (шахар) ёнгин 
хавфеизлиги булими бош ликларининг ёнгинга чикишини ва гарнизон рахбар 
ходимларини йигиш тартибини белгилаши;

-гарнизон бошлиги уринбосарларини, тезкор хизматлар бош ликларини 
тайинлаши, гарнизон лавозимли шахслари учун йурикномалар (хизмат 
бурчлари) ишлаб чикиши;

-ёнгин хавфеизлиги гарнизони хизмат хужжатларини ишлаб чикишни таш кил 
килиши.

8. E hfhh хавф еизлиги гарнизони тезкор навбатчиси ва унинг хизмат
мажбурияти /1/

E hfhh хавфеизлиги гарнизони тезкор навбатчиси (ёнгин учириш  гурухи 
бошлиги, гурух бош лигининг уринбосари ва ёнгин учириш ф аолиятини 
таъминлаш мухандиси) ёнгин хавфеизлиги гарнизони бошлигига буйсунади. 
Республика, вилоят марказларида гарнизон буйича тезкор навбатчига барча 
ёнгин учириш штаби тезкор гурухлари, вилоят (республика) ёнгин хавф еизлиги 
булинмаларининг навбатчи сменалари, тезкор навбатчилари хамда ёнгин 
хавфеизлиги МДХ, ЁТЛ навбатчилари тезкор хизмат юзасидан буйсунадилар.

Гарнизон тезкор навбатчиси вазифасини ёнгин учириш гурухининг катта 
лавозимли шахеи ёки гарнизон бошлиги тайинлаган ёнгин хавфеизлиги хизмати 
бошликлар таркибидан бири бажаради.

Гарнизон тезкор навбатчиси:
-ёнгин хавфеизлиги булинмаларининг барча бошликлар таркиби ва смен!а 

бош ликларининг ёнгин учириш ишига тайёргарлик даражасини билиши;
-энг мухим ва ёнгин чикиши жихатдан хавфли масканларнинг руйхатини 

хамда уларнинг каерда жойлашганлигини, кучаларнинг утиш жойларини, ёнгин 
хавфеизлиги булинмаларининг жанговар шайлигини, сув манбаларининг кандай 
жойлашганлиги ва холатини, алока тармогини, ёнгин учириш техникасини, купик 
хосил килувчи воситаларни, химоя газникобларининг борлигини билиши;

-ёнгин хавфеизлиги гарнизони бошлиги белгилаган тартибга асосан ёнгин 
хамда табиий офат окибатларини бартараф килишда сменаларнинг иш ига 
рахбарлик килишни уз зиммасига олиши;

-ёнгин хавфеизлиги кисмлари навбатчи сменаларининг, ш унингдек 
муассасага тегишли ёнгин хавфеизлиги хизматининг, шайлигини, шу билан
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бирга сменаларнинг техникавий куролланганлигини, хизмат хоналарининг 
батартиблигини ва уларнинг ёнгинга карши холатини текшириши;

-ёнгин хавфсизлиги кисми бошликлар таркибининг сменалар шахсий 
таркиби билан утказаётган машгулотларининг сифатини текшириши, шунингдек 
ёнгин-тактик масалаларини хал килиши хамда ёнгин тактик машгулотларини 
шахсан узи утказиши;

-гарнизонда ёнгин учириш тезкор режаларини тузишда шахсан катнашиши, 
улар билан амалий иш бажаришни, уз вактида хатоларни тузатишни ташкил 
килиши, кисмларда тезкор ёнгин учириш режалари мавжудлигини ва уларнинг 
тугри тулдирилганлигини текшириши;

-гарнизонда алока хизматини назорат килиши;
-мухофаза килинаётган масканда ёнгин хавфсизлиги холати буйича 

ёнгинни олдини олиш инспекторларининг хизмат олиб боришларини 
текшириши;

-мухофаза килинаётган масканда ёнгин хавфсизлиги холати бузилганида, 
уларни бартараф килиш учун навбатчи сменаларга амалий ёрдам бериши;

-ГТХ,Х булинмалари шахсий таркибининг нафас олишга яроксиз мухитда 
ишлашга тайёргарлигини текшириши, химоя газникобларининг техник холатини, 
назорат жойлари хамда ГТХ.Х базаларининг кай ахволда эканлигини 
текшириши;

-ёнгин хавфсизлиги кисмлари сменаларининг хизматини ва жанговар 
ишини умумлаштириши ва тахлил килиши хамда натижаларини ёнгин 
хавфсизлиги гарнизони бошлигига маълум килиши;

-ёнгин хавфсизлиги холати мураккаблашганлиги хакида маълумот 
олинганда (масканларда ёнгин чикиш хавфи кучайганда, сув утказиш 
жойларида узилиш булганда, утиш жойлари ёпиб куйилганда, телефон алокаси 
ишдан чикканда в. б.) кушимча чора ва тадбирлар белгилаши, олинган хабар 
хамда белгиланган кушимча чора-тадбирлар тугрисида ёнгин хавфсизлиги 
гарнизони бошлигига хабар бериши, зарурият тугилганда сменаларнинг 
хизматни уташ тартибига узгартиришлар киритиши;

-гарнизон бошлигининг курсатмаларига асосан ёнгин хавфсизлиги 
холатини хисобга олган холда гарнизон ва сменалар хизматини кучайтириш 
учун чоралар куриши;

. -ташки сув утказиш тармокларида сувнинг окишини текширилишини 
ташкил килиши;

-гарнизон ёнгин хавфсизлиги марказий диспетчерлик хизмати 
навбатчилари хизматини текшириши,

-ёнгин хавфсизлиги булинмалари шахсий таркиби ходимларидан техника 
хавфсизлиги, хизмат кийимини кийиш коидаларини бузган, машгулотларга 
тайёрланмаган ва хизмат бурчини билмайдиганларини хизмат килишдан ва 
ёнгинда ишлашдан четлаштириши;

-ёнгин хавфсизлиги булинмаларида бирор тасодиф юз берса, дархол 
гарнизон бошлигига хабар бериши, тасодиф юз берган жойга зудлик билан етиб 
бориши хамда зарур чоралар куриши лозим.

9. Гарнизони техника хизм ати бош лиги ва унинг хизм ат м аж бурияти /1 /
Гарнизон техника хизмати бошлиги этиб ёнгин хавфсизлиги булинмалари 

бошликлар таркибидан тажрибага эга булган шахе гарнизон бошлиги буйругига 
асосан тайинланади.

Гарнизон техника хизмати бошлиги:
-гарнизонда бор булган ёнгин учириш техникасини тактик-техник 

хусусиятларини ва уларни ишлатишда меъёрий хужжатларни билиши;

126



-ёнгин учириш ва махсус техникалардан ф ойдаланишни, техник царов, 
таъмирлаш, хисобга олиш, саклаш ва ишлатишни ташкил килиши;

-ёнгин учириш ва махсус техникаларни жанговарлигини, техник холатини 
ва сакланишини назорат килиши;

-ёнгин хавфсизлиги гарнизони булинмаларини таъминлаш учун керакли 
моддий техник махсулотлар микдорини аниклаши;

-ёнгин учириш енгларидан тугри фойдаланишни назорат килиши, ёнгин 
учириш енгларини таъмирлаш  учун енглик базаси ишини ташкил килиши ва 
уларни асбоб-анжомлар ва керакли материаллар билан таъминлаши;

-йул-транспорт ходисаларининг олдини олиш учун чоралар белгилаши ва 
тадбирлар утказиши, хайдовчиларнинг касб махоратини ошириш учун 
тадбирлар белгилаши;

-ёнгин учириш ва табиий офатларни бартараф  килишда ёнгин учириш ва 
махсус техникалардан ф ойдаланиш тажрибаларини умумлаштириши ва амалда 
куллаши;

-ёнгин учириш ва махсус техникалар билан содир булган йул-транспорт 
ходисаларини ва уларнинг ишини тахлил килиши, курсатилган техникалар 
холатини яхшилашга каратилган чора-тадбирларни белгилаши ва амалга 
ошириши;

-гарнизон булинмаларидаги ёнгин учириш ва махсус техникаларни 
синовдан утказишни ташкил килиши ва унинг кандай бажарилаётганини 
назорат килиши лозим.

10. Гарнизони ГТХХ бошлири ва унинг хизм ат м аж бурияти /1 /
Гарнизон газ ва тутундан химоялаш хизмати бошлиги этиб, ёнгин 

хавфсизлиги гарнизони бош ликлар таркибидан тажрибали шахе тайинланади. 
ГТХ.Х бошлиги ёнгин хавфсизлиги гарнизони бошлигига буйсунади.
ГТХ.Х бошлиги:
-ГТХ,Х базалари ва назорат жойлари ишларини бошкариши, ГТХ.Х катта 

усталарини тайёрлашни амалга ошириши, шахсий таркибни нафас олишга 
яроксиз жойларда ишлашга тайёргарликларини, газникобларини, алока 
воситаларини, хавфеизликни таъминловчи бошка воситаларни ва махсус химоя 
воситаларини хамда ГТХ,Х нинг бошка куроллари холатини назорат килиши;

-ГТХ,Х иссик тутунхоналари ва базалари, назорат жойлари кандай 
жихозланганлигини билиши;

-ГТХ.Х шахсий таркибини нафас олишга яроксиз жойларда машк 
килишларини ташкил килиши, бошлангич тайёргарликдан утаётган ёнгин 
учирувчиларни химояловчи газникобларда ишлашга ургатишни ва улардан 
имтихонлар кабул килинишини назорат килиши;

-энг яхши ГТХХ базасини ва аълочи ГТХ.Х ходимини аниклаш максадида 
курик-танловлар ташкил килиб утказиши;

-химояловчи газникоблар билан куролланган бошка вазирлик 
ташкилотлари билан хамкорликда харакат килиш йурикномаси асосида йилида 
камида бир марта амалий машк утказиши ва тузатишлар киритишни ташкил 
килиши;

-хавф сизлик кузатувчилари вазифасини бажарувчи шахсларни 
тайёрлашни ташкил килиши, ГТХ.Х гурухларини хавф сизлик кузатиш жойлари 
билан алока килиш белгиларини ишлаб чикиши;

-ГТХ,Х шахсий таркибининг тиббий курикдан утказилишини хамда шахсий 
таркибни амалий ишга ургатишни ташкил килишда гарнизон ёнгин хавфсизлиги 
булинмалари бош ликларига ёрдам курсатиши;
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-ГТХ.Х ишини яхшилаш ва материал-техник базаларини кенгайтириш хамда 
такомиллаштириш буйича чоралар ишлаб чикиши лозим.

11. Гарнизон алока хизм ати бош лиги ва унинг хизм ат м аж бурияти /1 /
Гарнизон алока хизмати бошлиги этиб, гарнизон бошлиги буйругига асосан 

махсус тайёргарликдан утган малакали мутахассис ходим тайинланади.
E hfhh хавфеизлиги гарнизони штатида алока буйича мутахассисларга урин 

булмаса, алокани ташкил килиш хамда уни бетухтов ишлаб туриши 
масалалари марказий диспетчерлик хизмати бошлиги томонидан ёки бошлик 
буйруги билан тайинланган шахе томонидан хал килинади.

Гарнизон алока хизмати бошлиги:
-гарнизоннинг барча турдаги алока воситаларини узлуксиз, мустахкам 

ишлашини ташкил килиши (бошкарув, хабарлаш алокалари);
-алока воситаларини ишлатиш ва алока ташкил килиш масалалари буйича 

меъёрий хужжат ва буйрукларни билиши;
-ёнгин хавфеизлиги гарнизонининг эхтиёжи учун зарур булган алока 

воситаларининг техник хизматини билиши;
-ёнгин хавфеизлиги булинмалари билан марказий диспетчерлик хизмати 

(МДХ) уртасида, ёнгин хавфеизлиги кисмлари уртасида, МДХ билан ута мухим 
корхоналар уртасида, МДХ билан шахарнинг бошка хизматлари уртасида 
алокани ташкил килиши;

-ёнгин ва табиий офат окибатларини тугатишда булинмаларнинг жанговар 
харакатларини бош кариш  алока чизмаларини ишлаб чикиши;

-МДХ, КДХ ва ёнгин учириш автомобилларида урнатилган алока 
воситаларини ишга яроклилигини таъминлаши ва назорат килиши;

-МДХ шахеий таркиби билан махсус тайёргарлик машгулотларининг 
утказилишини ва алока воситалари билан ишлашга ургатишни ташкил килиши;

-ёнгин хавфеизлиги хизмати (ЁХХ) эхтиёжини каноатлантириши, алокани 
яхшилашга каратилган чора-тадбирлар ишлаб чикиши ва бу хакида гарнизон 
бошлигига ахборот бериши;

-ЁХХ алока воситаларини таъмирлаш устахоналарининг ишини, алока 
воситаларига техник хизмат курсатиш ва таъмирлаш жадвалларини, 
режаларининг бажарилишини назорат килиши лозим.

12. Ё нрин хавф еизлиги  м арказий диспетчерлик хизм ати д испетчери  ва
унинг хизм ат м аж бурияти /1/

МДХ диспетчери ёнгин хавфеизлиги гарнизони бошлигига ва тезкор 
навбатчига, алока воситаларини ишлатиш ва уларга техник хизмат курсатиш 
масалалари буйича эса МДХ бошлиги (алока воситалари буйича катта омилкор) 
га буйсунади.

МДХ диспетчери хабарни кабул килиш ва булинмаларни ёнгин ва табиий 
офат юз берган жойга уз вактида юборишга, барча хамкорликда харакат 
Килувчи хизматлар билан доимий алокада булишга, МДХ бошлиги, ёнгин 
учириш рахбари ва гарнизон буйича тезкор навбатчининг буйрукларини кабул 
килишга хамда гарнизондаги куч ва воситаларни керакли жойларга етказишга 
ва уларнинг тезкор хисоботига жавобгардир.

МДХ диспетчери:
-гарнизондаги вазиятни, ёнгин хавфеизлиги кисмларининг чикиш 

туманларини, ёнгин учириш таянч масканларини, юкори чакирикка киритилган 
ута мухим корхоналарни, сувсиз худудларни, гарнизон техник куролларини ва 
уларнинг тактик имкониятларини, ёнгин учирувчи моддалар сакланадиган 
жойларни хамда гарнизон булинмаларини каерда жойлашганлигини билиши;



-гарнизон алока воситаларини, ёзиб олувчи ва маълумот асбобларини 
назорат килиши хамда улардан ф ойдаланиш тартибини билиши;

-МДХ (КДХ) журналини шахсан олиб бориши (4-илова), журналнинг 
тулдирилиб борилишини назорат килиши, ёнгинга карши носоз сув 
тармокларини, кучаларни, тор кучаларни, бузилган алока воситалари руйхатини 
хисобга олиши ва радиоалока журналини тулдирилишини назорат килиши;

-ёнгин ва табиий оф ат юз берганлиги хакидаги хабарларни кабул килиб 
олишни таъминлаши, хабарларни текшириш хамда ёзиб олиб уларни аниклаш  
учун магнитафондан ф ойдаланиши;

-ёнгин ва табиий оф ат юз берган жойларга гарнизон ёнгин учириш 
кисмларини чикиш жадвали асосида хамда ёнгин учириш рахбари, тезкор 
навбатчи ва МДХ бош лигининг буйругига кура ёнгин учириш булинмаларини 
юбориши;

-агарда ёнгин содир булган корхонага юкори чакирик назарда тутилган 
булса, ёнгиндаги холатга караб кушимча куч ва воситалар юбориши;

-ЁХХ билан биргаликда харакат килувчи хизматлар билан алока боглаб 
туриши, агарда зарурият тугилса, ушбу хизмат ходимларини ёнгин (табиий 
офат) содир булган жойларга белгиланган тартибда юбориши;

-ЁХХ булинмалари ишлаётган жойдаги вазият хакида хабар олиб туриш 
учун зарур булган барча чораларни куриши;

-керакли хизматлар оркали ёнгин содир булган корхонадаги вазиятни, газ 
таркалиш даражасини, радиация холатини аниклаши ва кушимча маълумотлар 
олганида уларни зудлик билан ёнгин учириш рахбарига хабар килиши;

-ёнгинга карши холат узгарганлиги хакида хабар олинганда, гарнизон 
тезкор навбатчисига хабар бериши;

-навбатчи сменалар юкори чакирик билан ёнгин учиришга чиккан 
булсалар, гарнизонда урнатилган тартиб асосида ёнгин хавфсизлиги 
булинмаларини вактинча кайтадан жойлаштириши;

-радиоалока урнатиш коидаларига риоя килиши ва назорат килиши; 
-вакти-вакти билан (бир кунда камида 2 марта) КДХ, шахарнинг навбатчи 

хизматчилари билан телеф он ва радиоалокани текшириб туриши, шунингдек 
алока тармокларидаги соатларнинг бир-бирига мос юришини текшириб куриши 
лозим.

Республика, вилоят марказларидаги МДХ диспетчери республика, вилоят 
худудида содир булган ёнгинлар хакида хабарларни кабул килиши, агарда 
зарурият тугилса, ёнгин учириш таянч маскани техникасини, кушни шахар ва 
туманларнинг ёнгин хавфсизлиги булинмаларини юбориши лозим.

13. E hfhh  хавф сизл иги  хизм ати гарнизонининг хизм ат м аж бурияти  /1 /

Ehfhh хавфсизлиги гарнизонининг хизмат хужжатлари руйхати
Х,ужжатларнинг номланиши Узгартириш ва 

тулдириш вакти
Саклаш

Жойи
Саклаш
Муддати

1 2 3 4 5
1 Шахсий таркибни тайёрлаш ва 

ёнгин учиришни ташкил килиш 
буйича асосий хужжатлар 
(буйруклар, куролли кучлар 
низомлари, курсатмалар, 
кулланмалар ва бошк).

- Гарнизон 
бошлигида 

ЁУШ да

Янгисига
алмашти-
рилгунга

кадар

2 E hfhh хавфсизлиги 
булинмаларининг чикиш

Керак
булганда

ЁХМДХ 
ва ЁУШ

Янгисига
алмашти-
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[туманлари, сув манбалари, 
утамухим ва тоифаланган 
^бъектлар, катта ва мураккаб 
ёнгинларни учириш таянч 
масканларининг чикиши! 
|курсатилган вилоят (республика, 
шахар) режа-харитаси.

|

хонасида Рилгунга
Кадар

3 Ehfhh хавфсизлиги МДХ журнали Навбатчилик | £ х м д х
давомида ! 3 йил

Вилоят (республика, шахар) 
4 !гарнизонидаги куч ва воситаларни 

кисобга олиш журнали

Смена I 
алмашгандан 

сунг _
ЁХМДХ да 3 йил

5 Вилоят (республика, шахар) да| Н авбатчиш к ! 
родир булган енгинларни хисобга^ давомида I 
олиш журнали ; |

ЁХМДХ да 3 йил

6
Вилоят (республика, шахар) 
гарнизонидаги сув олиш 
гидрантларининг сони, 
жойлашиши, манзили (диаметри) 
хамда ховузлар хакида 
маълумотнома.

j

Зарурият
булганда ЁХМДХ да

Янгисига
алмашти-
рилгунга

кадар

7 (Вилоят (республика, шахар) 
■буйича уйларнинг тартиб 
ракамлари курсатилган кучалар, 
йуллар, шахар майдонлари 
1хак;ида режа-харита 
маълумотномаси.

Зарурият
булганда

i

ЁХМДХ, к д х  
ва барча 

j тезкор 
автомобил-да
!

Янгисига
алмашти-
рилгунга

кадар

8 !
ИИВ ЁХББ, вилоят ИИБ; 
телефонлари, вилоят (шахар); 
нинг хамкорликдаги! Зарурият 
хизматларининг телефонлари; булганда 
руйхати, харбий комендатура! 
телефони ва бошкалар. !

ЁХМДХ- да
Янгисига
алмашти-
рилгунга

кадар

9

|

Ehfhh хакида хабар олинганда куч!
ва воситаларни юбориш
тартибини, махсус х и з м э т л з р 0 ~ J ! Зарурият рилан узаро ^амкорлик ташкил
килишни белгиловчи ЁХМДХ; УлганДа
[павозимли шахсларнинг бурч!
йурикномалари. |

J

ЁХМДХ- да
Янгисига
алмашти-
рилгунга

кадар
|

10

|

E hfhh хавфсизлиги 
булинмаларининг хамкорликдаги « 
кизматлар, вазирлик ва идоралар булганда 
;билан узаро хамкорлик килиш; у 
йурикномаси |

Ё Х М Д Х-да
I
|

Янгисига
алмашти-
рилгунга

кадар
11 Гарнизон жанговар тайёргарлиги 

режа-жадвали (ЁУТМ чикии. 
туманини урганиш, иссин 
тутунхонада шахсий таркиС 
билан машк, оловли йулакда 

I рухий тайёргарлик).

i
! УКУВ йили 
' учун ишлаб 
> чикилади 
1 (тузилади)

j

ЁХМДХ-да,
ЁУШ

j хонасидаi11

Янгисига 
алмашти 
рилганда 
н сунг 1 

йил
12 ; Гарнизон ёнгин учирии.1 Х^ар йили ЁХМДХ да Янгисига
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автомобилларининг техник каров ишлаб ЕУШ алмашти-
утказиш жадвали. чикилади

(тузилади)
хонасида рилгунга

кадар
13 Телеф онограммаларни кайд 

этиш китоби - 1 йил

Э слат м а: Гарнизон бош лиги ёки унинг т опш иригига  биноан бирор  ш ахе  
х,ар чоракда кам ида бир м арт а ёнгин хавф еизлиги хизм ат и гарнизонининг  
хизм ат  х,ужжат ларининг сакланиш ини. ю рит илиш ини ва ундан  
ф ойдаланилиш ини т екш ириш и ва уз вак,тида керакли т узат иш лар кирит иш и  
лозим.

14. См ена хизм ати. Смена хизм атини таш кил килиш  /1 /
Смена (коровул) хизмати -  ёнгин хавфеизлиги булинмалари навбатчи 

сменалари томонидан олиб борилади хамда шахеий таркибдан жанговар 
вазифаларни аник бажаришни, сергакликни, жасурликни ва ташаббускорликни 
талаб килади.

Смена хизматининг вазифалари куйидагилардан иборат:
-навбатчи сменаларни ёнгин учиришга, одамларни куткаришга, фалокат, 

табиий офат содир булганда шахар (корхона) нинг керакли навбатчи хизмати 
ходимларига ёрдам беришга доимий тайёргарлигини таъминлаш;

-ёнгинга карши сув тармокларини, алока воситаларининг яхши ишлашини 
ва кучаларнинг холатини назорат килиш;

-мухофаза килинаётган масканларнинг ёнгинга карши холатини 
навбатчилик давомида назорат килишни таъминлаш.

Х,арбийлаштирилган ёнгин хавфеизлиги кисмларида навбатчилик хизмати 
уч сменада, касбийлаштирилган ёнгин хавфеизлиги кисмларида эса турт 
сменада амалга оширилади. Х,ар кайси смена навбатчилиги 24 соат давом 
этади.

Смена жанговар хисобига бемор ва иш жойида алохида тайёргарликдан 
утмаган шахсларни киритиш ман этилади.

Ehfhh хавфеизлиги кисмининг жанговар хисобида ва захирасида турган 
барча автомобиллари ёнгин учириш хамда одамларни куткариш учун зарур 
асбоб-анжомлар билан жихозланган холатда смена ихтиёрида булади. Смена 
ихтиёридаги ёнгин учириш автомобилларининг, ёнгин учириш куролларининг 
доимо жанговар холатда булишини ва озода тутилишни таъминлаш сменанинг 
барча шахеий таркибига юклатилади.

Смена шахеий таркиби жанговар кийим, асбоб-анжом ва химояловчи 
газникоб билан таъминланиши керак. Ж анговар кийим ва асбоб-анжомлар хар 
бир ёнгин учирувчига бириктирилган булиши ва буй-бастига караб тайинланган 
булиши лозим.

Носоз ёнгин учириш автомобиллари ва ёнгин учириш куроллари куйидаги 
тартибда зудлик билан алмаштирилади:

-захирада ёнгин учириш техникаси булса, туман (шахар) ёнгин 
хавфеизлиги булими бошлиги буйругига асосан алмаштирилади, захирада 
техника булмаса, ёнгин хавфеизлиги гарнизони бошлиги буйругига асосан 
алмаштирилади;

-ёнгин учириш куроллари смена бош лигининг буйругига асосан 
алмаштирилади ва кием бошлигига ахборот берилади.

Ёнгин учириш автомобилига 1-2-техник хизмат курсатишда автомобил 
жанговар хисобдан чикарилади ва захирадаги автомобил жанговар хисобга 
куйилади. Ёнгин учириш автомобилларига техник хизмат курсатиш учун
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жанговар хисобга куйиш тартиби жойлардаги шароитга караб гарнизон бошлиги 
томонидан белгиланади. Ж анговар х,исобда турган техника сонини штатда 
эълон килингандан камайтириш такикланади.

Ehfhh хавфсизлиги кисми навбатчи сменасининг асосий лавозимли 
шахслари куйидагилар хисобланади:

-смена бошлиги;
-кием диспетчерлик хизмати диспетчери (радиоалокачиси);
-экипаж командири;
-ёнгин учириш автомобили хайдовчиси;
-катта eHFHH учирувчи, § hfhh учирувчи.
Ehfhh хавфсизлиги кисми жанговар хисобида турган ёнгин учириш 

техникасининг турига ва штатига караб смена таркибига мансабдор шахслар 
кириши мумкин. Уларнинг хизмат вазифалари кием бошлиги томонидан ишлаб 
чикилади.

15. E hfhh  хавф сизлиги  кисми смена бош лирининг хизм ат м аж бурияти
/ 1/

Смена бошлиги ёнгин хавфсизлиги кисми бошлигига буйсунади. У смена 
шахсий таркибининг бошлиги хисобланади.

Смена бошлиги куйидагиларга жавобгардир:
-ёнгин хавфсизлиги сменасининг доимий жанговар тайёрлиги ва 

хизматни яхши олиб боришига;
-унга буйсунадиган шахсий таркибни жанговар ва хизмат тайёргарлигига, 

тартиб-интизомли булишига ва рухий-ахлокий холатига;
-ёнгин учириш автомобилларини ва ёнрин учириш куролларининг яхши 

сакланишига, созлигига;
-шахсий таркибнинг техника ва ёнгин хавфсизлиги коидаларига риоя 

килишларига;
-шахсий таркиб томонидан кун тартибига риоя килинишига ва смена 

хизматида тартиб-интизом булишига.
Смена бошлиги:
-шахсий таркибининг ишчанлик хамда рухий-ахлокий кобилиятларини 

билиши ва тарбия ишларини олиб бориши;
-смена шахсий таркиби билан жанговар ва хизмат тайёргарлиги 

машгулотлари утказиши ва экипаж командирларининг машгулот
ургатаётганликларини кузатиб бориши;

-ёнгин хавфсизлиги кисмининг чикиш туманларини, мухим ва ёнгин чикиш 
хавфи булган масканларнинг жойлашган урнини, биноларнинг тузилиш 
хусусиятларини, мухофаза килинаётган туманнинг сув таъминотини ва утиш 
йулларини, ёнгин хавфсизлиги гарнизонидаги ёнгин учириш автомобилларига 
оид тактик-техник маълумотларни билиши;

-смена шахсий таркибининг сафга тизилиш малакасини, белгиланган 
кийим турини кийиш коидаларини бажарилишини ва кийим-кечак хамда 
куролларнинг мос танланганлигини катъий кузатиб бориши;

-навбатчиликни кабул килиб олаётганида мухофаза килинаётган 
тумандаги шароит билан танишиб чикиши, шунингдек ёнгин хавфсизлиги 
кисмининг бошлигидан туманни мухофаза килишга дойр кушимча тадбирлар 
тугрисида курсатмалар олиши;

-навбатчилик вактида мавжуд шароитга караб, туманни ёнгиндан 
мухофаза килишда кучайтирувчи кушимча тадбирлар ишлаб чикиши ва уларни 
амалга ошириши, сокчилар, кузатувчилар ва бошка шахслардан туман (маскан) 
да ёнгин чикиш хавфи булган шароит вужудга келганлиги хакида хабар келса,



ёнгин хавфеизлиги холати бузилиш окибатини бартараф  килиш тадбирларини 
куриши ва зарур булса, ёнгин хавфеизлиги кисми бошлигига хабар килиши;

-тун пайтида, дам олиш ва байрам кунларида кушимча йуналишлар 
буйича сменалар шахеий таркибидан маълум топш ирик билан кузатувчилар 
юбориб, мухофаза килинаётган масканларнинг ёнгинга карши холатини 
назорат килишни кучайтириши;

-шахеан (экипаж командирлари оркали) сокчилар, кузатувчилар, 
ёнгиннинг олдини олиш ишлари назоратчилари ва ички навбатчиликда 
ишлайдиган шахслар хизматини кандай утаётганликларини текшириб туриши, 
барча смена таркибининг хизмат вазифаларини тугри, аник бажаришларини 
доимо кузатиб бориши;

-ёнгин хавфеизлиги кисми мухофаза килаётган маскандаги энг мухим 
цехлар, курилмалар, лабораториялар, омборлар ва биноларни иш кунининг 
охирида уларни ёпишдан олдин яхшилаб куздан кечиришларини ташкил этиши 
ва назорат килиши;

-ёнгин учириш автомобиллари, техник куроллари, асбоб анжомлари, сув 
хавзалари, бинолар ва сув манбаларига утиш йулларининг доимо коникарли 
булишини кузатиб туриши;

-шахеий таркибни сокчиликка, кузатувчиликка уз вактида юбориб туриши, 
бунда уларга йул-йуриклар курсатиши хамда уларнинг уз вазифаларини 
канчалик билишларини текшириб туриши;

-ёнгин учиришга ва табиий оф ат юз берган жойга сменага бош чилик 
килиб бориши (ёнгин учириш ва табиий оф ат окибатларини бартараф  килишда 
смена шахеий таркибининг ф акат бир кисми борадиган булса, гарнизон 
бошлиги томонидан олдиндан белгиланган тартибда смена бошлиги киемда 
колиши мумкин);

-ёнгин хавфеизлиги кисмида мавжуд булган алока воситалари, техник 
куроллар ва асбоб-анжомлар билан ишлашни билиши;

-мухофаза килинаётган масканда телефон алокаси ишдан чикса, 
кушимча кузатувчилар юбориб ёнгин хавфеизлиги назоратини кучайтириши, цех 
бошликлари ва кунгилли ёнгин учирувчилар аъзоларининг ёнгин хавфсизлигига 
риоя килинишини назорат килиб туришларини корхона маъмуриятидан талаб 
килиши;

-тунги пайтда ф аолият курсатадиган болалар муассасалари, даволаш 
масканларида одамлар борлиги хакидаги маълумот йигишни назорат килиши;

-ёнгинга карши сув таъминотини созлигини текшириш ва урганиш 
ишларини ташкил килиши;

-фукаро мухофазаси хабарлаш белгиларини билиши ва улар хакида 
хабар олинганда аник харакат килиши;

-тасодифан касал булиб колган такдирда зудлик билан бу хакда кием 
бошлигига ёки гарнизон буйича тезкор навбатчига хабар бериши ва уларнинг 
курсатмаси буйича иш куриши лозим.

Навбатчи смена бошлигига куйидагилар таъкикланади:
-мазкур Низомда курсатилган холатдан таш кари киемдан кетиб колиши; 
-смена таркибидан бирор кишига жавоб бериши ва алмаштириши, 

сокчилик жойларини ва назоратчиларнинг секторларини очик колдириши, 
жанговар хисобдан ёнгин учириш автомобилини чикариб юбориши;

-сокчиликка хамда кузатиш жойларига бошлангич тайёргарликдан 
утмаган, шунингдек сокчилик билан кузатиш худудларини узига хос 
хусусиятлари билан таниш тирилмаган ёки сокчи ва кузатувчиларнинг 
вазифаларини яхши узлаш тириб олмаган ёнгин учирувчиларни хизмат уташга 
тайинлаши.
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Смена бошлигини алмаштириш учун ёнгин-техник билим юрти 
маълумотига эга урта ва катта бошликлар таркибига, ёнгин учиришда катта 
тажрибага эга булган ва белгиланган тартибда смена бошлиги сифатида 
мустакил равишда навбатчиликка куйилган шахсларга рухеат берилади.

16. Кием д и спетчерл ик хизм ати диспетчерининг хизм ат м ажбурияти
/1 /

Кием диспетчерлик хизмати (КДХ) диспетчери (радиоалокачиси) смена 
бошлигига, тезкорлик жихатидан МДХ диспетчерига буйсунади. У КДХ га 
келаётган хабарларни аник кабул килишга, ёнгин ва табиий офат содир булган 
жойларга булинмаларни уз вактида юборишга хамда КДХ хужжатларини тугри 
тулдириб боришга жавобгардир.

Кием диспетчерлик хизмати диспетчери:
-мухофаза килинаётган туманнинг ёнгинга карши холатини, тезкорлик режа 

ва варакалари тузилган корхоналар сонини, юкори чакирик оркали ёнгин 
учириш булинмалари юборилиши лозим булган корхоналарни, сувсиз 
худудларни, сув манбаларини, шунингдек ёнгин хавфсизлиги гарнизонида 
мавжуд ёнгин учириш автомобилларининг асосий тактик-техник 
имкониятларини билиши;

-КДХ нинг хизмат (маълумот) хужжатларидан фойдалана олиши, ёнгин 
содир булганлиги тугрисидаги хабарни тез кабул килиб олиши;

-КДХ даги алока воситаларини навбатчилик давомида текшириб туриши, 
уларни ишлатишда техника хавфсизлиги коидаларига риоя килиши;

-техника воситаларини озода ва соз тутиши, хар кандай носозликлар 
аникланаганда бу хакида смена бошлигига ахборот бериши;

-ЁХХ билан хамкорликда харакат килувчи хизматлар билан доимо алокада 
булиб туриши, агарда зарурият тугилса ушбу хизматларни белгиланган 
тартибда ёнгин (табиий офат) содир булган жойга юбориши;

-йулларнинг беркитилганлиги, ёнгинга карши сув тармогининг, алока 
воситаларининг ишдан чикканлиги хакида хабар олганда ва ёнгинга карши 
холат узгарганда зудлик билан смена бошлигига ёки МДХ га хабар бериши;

-ёнгин учириш техникаларининг (ёнгин учиришга мослаштирилган) сони ва 
уларни ишга яроклилиги хакида хар кунги маълумотларни туплаши;

-ёнгин хакида хабар тушганда алокани узмай туриб жанговар кунгирокни 
ёкиши, ёнгинга чикаётган автомобиллар сонига караб йул варакасини (5-илова) 
тулдириши, ёнгин содир булган манзил, хабар берган шахенинг фамилиясини 
ва ёнгин хакида кушимча маълумотларни билиб олиши;

-йул варакасини навбатчи смена бошлигига бериши, ёнгин содир булган 
маскан ва ёнгин хакидаги бор маълумотларни айтиши, йул варакаси нусхасини 
узида колдириши;

-йул варакаси билан бирга ёнгин учириш тезкор режасини (варакасини) 
бериши;

-фукаро мухофазаси хЗбар (сигнал) ларини билиши ва улар буйича 
харакат килиши, катта ёнгин содир булганда шахсий таркибни хабарлаб йигиш 
чизмасидан тез ва тугри фойдалана олиши;

-автоматик хабарлаш курилмалари ёки бошка манбалардан содир булган 
ёнгин хакида хабарлар олинганда хам худди телефон оркали олинган 
хабарлардагидек ёнгин учириш экипажларини чикариши;

-ёнгин учириш экипажлари ёнгинга (табиий офат юз берган жойга ёки 
амалий машгулот утказишга) чикканлиги, юборилган кушимча куч ва воситалар 
ва жойдан олинган хабарлар хакида хамда ёнгин учириш экипажларининг
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киемга кайтиб келганлиги туррисида МДХга ва урнатилган тартибда мансабдор 
шахсларга хабар бериши;

-ёнгин учиришга (табиий офат юз берган жойга ёки амалий машгулот 
утказишга) чиккан экипажлар билан доимий алок,ада булиши, керакли 
хизматлардан маскан буйича тезкор-тактик хусусиятларини сураб билиши, 
агарда кушимча маълумотлар олса улар хакида зудлик билан МДХга ва ёнгин 
учириш рахбарига хабар бериши;

-ёнгин учириш экипажлари ишлаётган жойдан вазият хакида уз вактида 
маълумот олиш учун барча чораларни куриши ва зудлик билан олган 
фармойиш ва маълумотларни МДХга етказиши;

-ёнгин учириш кисмининг чикиш худудидан ташкарида содир булган ёнгин 
хакида хабар олинса, ушбу хакида дархол МДХга ёки ёнгин содир булган 
худудга чикувчи ёнгин хавфсизлиги кисми диспетчерлик хизматига хабар 
бериши ва навбатчи смена рахбарига ахборот бериши;

-КДХ журналига хабар келган вакти ва унинг мазмуни хамда мансабдор 
шахслардан кайси бирига, качон ва нима хакида маълумот берганлигини, 
хабарлар буйича кандай чоралар курилганини ва олинган буйрукларни 
бажариш учун нималар килинганини батафсил ёзиб бориши;

-кеча-кундуз одамлар буладиган (болалар уйи, интернат, богча) 
муассасалардан келадиган маълумотларнинг хисобини олиб бориши ва смена 
бошлигига хабар бериб туриши;

-алока маскани хонасига смена бошлиги ва унинг бевосита бошликлари, 
смена буйича навбатчи, шунингдек, алока воситаларига техник хизмат 
курсатишга жавобгар шахсларни киритиши.

КДХ диспетчерига:
-хизматга алокаси булмаган ишлар билан машгул булиши;
-навбатчи смена бошлигининг рухсатисиз, КДХ да ишлаш учун рухеат 

этилган шахе томондан алмаштирмасдан туриб алока тармогини ташлаб 
кетиши;

-шахсан узи ва бошкаларни хизматга тааллукли булмаган мавзуларда 
телефон оркали сузлашиши, белгиланган радио алока тартибини бузиши 
такикланади.

Навбатчи диспетчерни вактинча алмаштириб турувчи шахе, диспетчер 
вазифасини бажаради ва узининг барча хатти-харакатларига жавоб беради.

17. Э кипаж  ком андирининг хизм ат м аж бурияти /1 /
Ёнгин хавфсизлиги кисмининг экипаж (булинма) командири смена 

бошлигига буйсунади ва экипаж шахсий таркибининг бевосита бошлиги 
хисобланади.

Экипаж командири;
-экипаж шахсий таркибининг рухий-ахлокий холатига, тарбиясига, 

интизомига ва ташки куринишига;
-экипаж шахсий таркибини укитишга ва жанговар тайёргарлигига;
-ёнгин учириш автомобили, техник куроллари ва асбоб-анжомларни тугри 

ишлатилишига хамда озодалигига жавоб беради.
Экипаж командири:
-экипаж шахсий таркибидаги хар бир шахенинг ишчанлик ва шахсий 

сифатларини билиши;
-экипаж шахсий таркибини укитиши, тарбиялаши ва уз касбига садокат 

уйготиши;
-ёнгин учирувчиларда сафга тизилиш малакасини хамда жисмоний 

чидамлилик куникмаларини хосил килиши, ёнгин учириш ва саф тайёргарлиги
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буйича меъёрларни бажариш ларига эришиши, белгиланган кийим кийиш 
коидаларига риоя килишларини таъминлаши;

-кул остидаги ходимларнинг турмуш шароити тугрисида гамхурлик 
килиши ва уларнинг эхтиёжларидан хабардор булиб туриши;

-кул остидаги ходимларнинг касал булиб колганларини хамда уларнинг 
шикоят ва илтимосларини, уларга бириктирилган ёнгин учириш техник 
куроллари ва асбоб-анжомларини ишдан чикканлиги ёки йуколганлиги, шу 
билан бирга жанговар иш бажараётганда, хизмат уташда курсатган 
ташаббускорликлари ва фидоийликлари хакида смена бошлигига ахборот 
бериб туриши;

-экипаж шахеий таркибининг эхтиёжлари, соглиги тугрисида гамхурлик 
килиши, ёнгин учиришда, амалий машгулот утказишда ва хужалик ишларини 
бажаришда техника хавфеизлиги коидаларига риоя килишларини назорат 
килиши;

-киемнинг чикиш туманини, сув манбаларини ва ута мухим корхоналарни 
жойлашишини хамда кисмида мавжуд булган ёнгин учириш автомобиллари ва 
бошка ёнгин учириш техникасининг тактик-техник имкониятларини билиши;

-сокчиликка, кузатувчиликка, ички хизматга ва жанговар хисобга кирувчи 
ёнгин учирувчиларни тайёрлаши, уларнинг хизмат бурчларини билишларини 
синаб куриши ва жанговар кийимларини, асбоб-анжомларининг тайёрлигини 
текшириши;

-ёнгин учириш автомобилларини, техник куролларини хамда шахеий 
таркибнинг химояловчи газникобларининг созлиги ва сакланишини текшириши;

-экипаж билан ёнгин учиришга, ф алокат ёки табиий офат окибатларини 
тугатишга чикиши ва рахбарлик килиши;

-смена бошлиги буйругига биноан сокчи ва кузатувчиларнинг хизматни 
кандай утаётганликларини текшириши;

-смена бошлиги корхонада юрган булса ёки бошка сабабларга кура 
Киемда булмаса, унинг ишини вактинча бажариб туриши;

-ёнгин учириш автомобилларининг махсус агрегатларида ишлашни 
билиши;

-навбатчиликка якун ясалаётганда экипаж шахеий таркибининг ишига 
бахо бериши лозим.

18. Ё нрин  учириш  автом обили хай д о в чи си ни нг хизм ат м аж бурияти /1/
Ёнгин учириш автомобили хайдовчиси экипаж командирига буйсунади ва 

узига бириктирилган техниканинг, шунингдек унга урнатилган механизмларнинг 
доимо жанговар шай туришига хамда ёнгин учириш вактида тухтовсиз ишлаб 
туришига жавобгардир.

E hfhh учириш автомобили хайдовчиси:
-ёнгин учириш автомобилларининг техник-тактик имкониятларини ва 

уларга техник хизмат курсатиш тартибини хамда ёнгин хавфеизлиги кисмининг 
чикиш худуди, у ердаги йуллар ва сув манбаларининг жойлашишини билиши;

-йул харакати хавфеизлиги коидаларини бажариши, ёнгин хавфеизлиги 
кисмида мавжуд хамма ёнгин учириш автомобилларини (хайдовчилик 
гувохномасида рухеат этилганларни) бош кара олиши;

-бириктирилган автомобилнинг барча махсус агрегат ва механизмларида, 
шунингдек радиоалока воситаларида ишлай олиши, ёнгин учиришда уларнинг 
тактик-техник имкониятларидан тула ф ойдалана олиши;

-хизматни уташ вактида, ёнгин учириш техникасини ишлатишда, ёнгин 
учириш автомобилларига техник хизмат курсатишда хамда таъмирлашда 
техника хавсизлиги коидаларига риоя килиши;



-бириктирилган автомобилларнинг техник холатини текшириши, уларга 
техник хизмат курсатишни уз вактида сифатли бажариши;

-ёкилги мойлаш ва бошка материалларни тежамкорлик билан ишлатиши, 
уларни саклаш коидаларига хамда тартибига риоя килиши;

-гаражда асбоб-ускунапардан фойдаланиш коидаларига риоя килиши, 
ёнгин учириш автомобилларини ишлатиш техник хужжатларини тугри тулдириб 
бориши;

-смена ички хизмати вазифаларини бажариши;
бириктирилган ёнгин учириш техникасидаги барча носозликлар хакида 

экипаж командирига ахборот бериши ва зудлик билан созлаш чораларини 
куриши лозим.

Х,айдовчилик гувохномаси ва ёнгин учириш автомобилини бошкариш 
хукукини берувчи махсус рухсатномаси узида булмаган хайдовчиларга 
навбатчиликка туришга рухеат берилмайди.

Х,айдовчига узи буйсунадиган шахсларга ва бошкаларга транспорт 
воситасини бошкариш учун бериш такикланади.

19. Катта § hfhh  учир увчининг хизм ат м ажбурияти /1 /
Катта ёнгин учирувчи (ёнгин учирувчи) экипаж командирига буйсунади ва 

узининг бурчини, олдига куйилган вазифаларни уз вактида, аник бажаришга 
Хамда бириктирилган ёнгин учириш техник воситаларини, асбоб-анжомларининг 
холатига жавоб беради.

Катта ёнгин учирувчи:
-ёнгин хавфсизлиги кисмининг чикиш туманини, ута мухим ва ёнгин 

чикиш хавфи юкори булган корхоналарни, сув манбаларининг жойлашишини 
хамда киемдаги ёнгин учириш автомобиллари ва бошка ёнгин учириш 
техникасининг тактик-техник имкониятларини билиши;

-ёнгин учириш ишини сидкидилдан урганиши, махсус техник 
билимларини, ёнгин учириш техник куролларида ишлаш махоратини доимий 
такомиллаштириб бориши;

-Низом ва кулланмалар, техника хавфсизлиги коидалари талабларини 
пухта билиши хамда уларга доимо риоя килиши;

-куркмас ва интизомли булиши, нолойик хатти-харакатлар килмаслиги 
хамда бошка хамкасбларини хам шундай ишлар килишларига йул куймаслиги;

-давлат мулкини асраши, ёнгин учириш техник куролларини, асбоб- 
анжомларини доимо тоза ва жанговар холатда саклаши, ёнгинга карши 
тартибнинг сакланишини назорат килиб туриши;

-экипаж бошлигига ёш ёнгин учирувчиларни ургатишда ёрдам бериши; 
-ёнгин учириш автомобили жанговар хисобидаги барча ёнгин 

учирувчиларнинг вазифаларини бажара олиши;
-экипаж бошлиги йук вактларда вактинча унинг вазифаларини бажариши 

лозим.

20. E hfhh  хавф сизлиги  кисм и ш ахсий таркибини ж ойлаш тнриш  тартиби
/ 1/

Ehfhh хавфсизлиги кисмининг шахсий таркиби одатда ёнгин хавфсизлиги 
кисмидаги ётокхоналарда ёки кием атрофидаги уйларда яшашлари керак.

Навбатчи смена учун ёнгин хавфсизлиги кисмида куйидаги хоналар 
булиши зарур:

-ёнгин учириш автотехникаси учун гараж;
-шахсий таркибни тунда дам олишлари учун зарур буюмлар билан 

жихозланган хона;



-касб майоратный ошириш учун керакли кургазмали куроллар билан 
жихозланган маъриф ат ва жанговар тайёргарлик укув хонаси;

-кийимларни ювиш ва куритиш хонаси;
-ошхона, агар овкат пишириладиган козонлар йук булса, овкатни иситиш 

ва овкатланиш учун керакли асбоблар урнатилган хона;
-ёнгин учириш автомобилларига техник хизмат курсатиш жойи;
-ювиниш (душ) хонаси;
-ёнгин учириш енгларини саклаш, ювиш ва куритиш хонаси;
-захирадаги кийим-бошларни. ёнгин учириш техник воситаларни, ёнилги- 

мойлаш материаллари ва бошкаларни саклаш  хонаси;
-спорт иншоотлари (хоналари) ва спорт шахарчаси (майдони), укув 

минораси ва тусиклардан иборат 100 метрлик йулак, иссиктутунхона, шахсий 
таркибни рухий тайёрлаш йулаги;

-устки ва жанговар кийимлар сакланадиган алохида жавонлар ёки 
алохида хона;

-смена бошлиги учун дам олиш хонаси ва телефон урнатилган хона; 
-алока воситалари, зарур жихозлар ва буюмлар куйилган кием 

диспетчерлик хизмати хонаси ва диспетчернинг дам олиш хонаси;
-химояловчи газникобларни саклаш, таъмирлаш, текшириш ва кислород 

хамда хаво баллонларини кайта тулдириш хонаси.
Х,амма хизмат хоналарига тартиб ракамлари ёзилган булиши ва 

жихозлар руйхати булиши керак.

21. Н авбатчи см енада вактнинг тацеим ланиш и ва кун тартиби /1 /
E hfhh хавфсизлиги кисмининг кун тартибини жойлардаги шароитлардан  

келиб чиккан холда ёнгин хавфсизлиги гарнизони бошлиги белгилайди.
Кун тартибига эрталабки жисмоний тарбия ва ювиниш, укув 

машгулотларини утказиш, овкатланиш, техникага караш ва тарбиявий ишлар 
утказиш учун вакт ажратилган булиши керак (6-илова).

О вкатланиш  кун тартибида курсатилган вактда булиши керак. Шахсий 
таркиб ошхонага тоза кийимда кириши керак.

Смена таркибидан хеч ким смена бош лигининг рухсатисиз кетмаслиги 
керак. Смена бошлиги смена шахсий таркибидан бирор киши касал булиб колса 
ёки хизматга талукли вазифаларни бажариш учунгина ёнгин хавфсизлиги 
кисмидан чикишга рухеат бериши мумкин.

Кун давомида хизматда буладиган смена бошликларига, диспетчерларга 
тунда 4 соатгача дам олишга (ухлашга) рухеат этилади (улар навбат билан дам 
олишлари керак). Бу вактда уларни тайёргарликдан утган шахслар алмаштириб 
туришлари керак. Смена бошлиги дам олаётганда уни смена буйича навбатчи 
алмаштириб туради.

Смена шахсий таркиби жойлашган хамма хизмат хоналари тунда доимо 
ёритилган булиши керак. Тунги дам олиш вактида бу хоналарда ф акатгина 
навбатчи чирокларни ёкиб колдиришга рухеат этилади, агарда хавф белгиси 
берилса хамма чироклар ёкилади.

E hfhh учириш техникасини, ёнгин учириш техник куролларини тоза тутиш, 
хизмат хоналарида ва кием худудида тозаликни саклаш хамда бошка хужалик 
ишлари смена шахсий таркибига юклатилади. Хоналар уз вактида дезинф екция 
килиниши зарур.

22. Н авбатчи  см енанинг навбатчил ик алм аш иш  тартиби /1 /
Навбатчи сменаларнинг алмашиш вакти вилоят (шахар, республика) 

ёнгин хавфсизлиги гарнизони бошлиги томонидан белгиланади. Бунда навбатчи
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сменаларнинг алмашиши ёнгин хавфеизлиги кисмларининг барчасида бир 
вактда утказилиши керак.

Корхоналарни мухофаза килаётган ёнгин хавфеизлиги кисмларида 
навбатчи сменаларнинг алмашиши ЁХБ ва корхона рахбарлари билан 
келишилган холда булим (отряд, кием) бошликлари томонидан белгиланади, 
лекин навбатчи сменаларнинг алмашиш вакти корхона ишчи ва 
хизматчиларининг навбатчилик алмашиш вакти билан бир вактда булмаслиги 
керак.

Навбатчи сменаларнинг алмашиши 30 дакикадан ошмаслиги керак. 
Навбатчиликни кабул киладиган смена шахеий таркиби кисмга навбатчилик 
кабул килишдан 10 дакика олдин етиб келиши зарур.

Кун тартибида белгиланган вактда навбатчиликни кабул килувчи смена 
бошлиги «Навбатчиликка» командасини беради. Ушбу команда буйича 
диспетчер учта киска сигнал беради. Иккала смена шахеий таркиби жанговар 
кийимларда белгиланган жойда сафланадилар.

Навбатчиликни кабул килувчи смена бошлиги навбатчилик алмашишда:
-шахеий таркибни хизмат уташга тайёрлигини, сонини, уларнинг ташки 

куринишини ва белгиланган кийимга риоя килишларини, ёнгин учирувчиларнинг 
жанговар кийимлари ва асбоб-анжомлари холатини текшириши ва 
камчиликларни тугатиш чораларини куриши;

-ёнгин учирувчиларни ёнгин учириш автомобилларига жанговар хисоб 
ракамлари буйича бириктириши, кузатувчиларни, ички хизмат навбатчиларини 
тайинлаши ва уларга вазифаларини тушунтириши;

-шахеий таркибнинг хизмат вазифаларини билишларини текшириши;
-хайдовчиларнинг хайдовчилик ва ёнгин учириш автомобилларини 

бошкариш хукукини берувчи махсус гувохномаларини текшириши;
Навбатчиликни толшираётган смена бошлиги хизматга якун ясайди, 

шахеий таркибнинг бажарган ишларига бахо беради, камчиликларини 
курсатади, уларни бартараф эгиш  йулларини курсатиб беради.

Смена шахеий таркиби хизматни уташ учун куйидаги тартибда 
таксимланади:

-ёнгин учириш автомобилларига жанговар хисоб жадвали асосида 
тайинланади;

-хар бир кузатиш жойига 2 тадан одам тайинланади, буларнинг бири 
кузатиш жойида турса, иккинчиси жанговар хисобда булади;

-кузатувчиликка (дозорга) экипаж бошликлари, катта ёнгин учирувчилар 
ва ички хизматга хамда кузатиш жойларига киритилмаган шахеий таркиб 
тайинланади.

-Кузатувчиликка тайинланган шахеий таркиб кузатувчиликка кетгунча ва 
кайтиб келгандан сунг жанговар хисобда туради. Ж анговар хисоб тартиб 
раками буйича кузатиш жойи ва кузатувчиликка булишда шахеий таркиб 
сменани сафга туриш чизмасига асосан (7-илова) жойлашади.

Навбатчиликни кабул килувчи смена бошлиги навбатчиликни 
топширадиган смена бошлигига навбатчиликни кабул килишга тайёрлиги 
хакида хабар беради.

Навбатчиликни топшираётган смена бошлиги кабул килувчи сменанинг 
тайёрлигини билгач, смена шахеий таркибини жанговар кийимларини кийган ва 
асбоб-анжомларини таккан холда, навбатчиликни кабул килувчи смена олдида 
сафлайди.

Навбатчиликни кабул килувчи смена бошлиги кием бошлигига ёки унинг 
уринбосарига (унвонига караб) «урток майор, 1-смена навбатчиликни кабул 
килишга тайёр, смена бошлиги лейтенант Шукуров» деб ахборот беради.

139



Сунгра сменалар сафланган жойга келиб унинг унг томонига туради. К,исм 
бошлиги саф нинг олдига келганда навбатчиликни топшираётган смена 
бошлиги: «Ростлан, текисланиш уртага!» дейди ва унга ахборот беради: «Урток 
майор, 3-смена навбатчиликни топширишга тайёр. Смена бошлиги лейтенант 
Каримов». Кием бошлиги сменалар шахсий таркиби билан саломлашиб, 
«Эркин» деб буйрук беради. Сунгра навбатчиликни кабул килувчи смена 
шахсий таркибини хизматни уташга тайёрлигини текширади, навбатчиликни 
топшираётган сменанинг хизматига бах,о беради ва тумандаги (корхонадаги) 
ёнгинга карши холатга караб смена олдига жанговар вазифа куяди, шундан 
сунг: «Ростлан! Давлат ва шахсий мулкни мухофаза килиш учун 1-смена унгга 
(чапга) кадам бос!» деб буйрук беради. Сунгра сменалар шахсий таркиби 
навбатчиликни топширишга, кабул килишга киришадилар. Навбатчиликни кабул 
килувчи смена бошлиги шахсан ва экипаж бош ликлари оркали ёнгин учириш 
автомобилларини (мотопомпаларни) ва ёнгин учириш техник куролларини, 
алока воситаларининг ишга яроклилигини, хизмат хоналарини ва кием худудини 
текширади, шахсий таркибни химояловчи газникобларини текширишларига 
рахбарлик килади. Узининг газникобини текширади ва сменанинг хизмат 
хужжатларини кабул килади.

Навбатчиликни топшираётган смена бошлиги навбатчиликни топшириб, 
аникланган камчиликларни тугатиш чораларини куради.

Навбатчиликни кабул килувчи смена шахсий таркиби жанговар хисоб 
руйхати ва автомобилдаги асбоб-анжомлар руйхати буйича навбатчиликни 
топшираётган сменадан барча ёнгин учириш куролларини, алока ва хабарлаш 
воситаларини, хизмат хоналари холатини, хизмат хужжатларини, кием худуди 
тозалигини текшириб кабул килиб олишлари лозим. Захирадаги ёнгин учириш 
техникасини смена бошлиги тайинлаган экипаж командири, хайдовчи ва ёнгин 
учирувчилар кабул килиб олишади. Навбатчиликни кабул килиш жараёнида 
навбатчиликни кабул килувчи смена шахсий таркиби химояловчи 
газникобларини 1-сон текширувидан утказади^ар.

Навбатчиликни кабул килиш ва топшириш натижалари хакида хайдовчилар 
ва ёнгин учирувчилар экипаж командирларига, диспетчерлар, кузатув 
жойларидан келган ва ички хизмат навбатчилари смена бошликларига ахборот 
берадилар.

Смена бош ликлари навбатчиликни бири топшириб, иккинчиси кабул 
килиб олганларидан кейин хизмат китобига кул куйишади (8-илова) ва кием 
бошлигига ахборот беришади.

Смена бош ликларининг навбатчиликни топширганликлари ва кабул килиб 
олганликлари хакида ахборотни эшитгач, кием бошлиги хизмат руйхатини 
текшириб чикади ва «Якунлансин» буйругини беради. Бу буйрукни эшитгач, 
диспетчер иккита киска кунгирок чалади. Навбатчиликни топширган смена 
шахсий таркиби автомобиллардан химояловчи газникобларини олади, 
навбатчиликни кабул килганлар эса жанговар хисобга куядилар. Шу вактдан 
бошлаб навбатчиликни топширган сменанинг шахсий таркиби навбатчиликдан 
бушаган хисобланади.

Навбатчиликка тушгандан кейин смена бошлиги ЁХХ МДХга смена таркиби 
тугрисида ёнгин хавфсизлиги гарнизони бошлигига белгилаган тартибда 
ахборот беради.

Агарда навбатчилик алмашиш вактида «Якунлансин» буйруги берилгунга 
Кадар «Ёнгинга» белгиси берилса, ёнгин учиришга навбатчиликни топшираётган 
смена чикади, навбатчиликни кабул килиб олувчи смена эса ёнгин хавфсизлиги 
Кисмининг бошлигидан курсатма олгунига кадар кием худудида колади.
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Навбатчилик алмашиш, агарда навбатчиликни топширадиган смена хавф 
белгиси билан чикиб кетса ёки ёнгин учиришда ишлаётган булсагина 
кечиктирилиши мумкин (бунда сокчилар ва кузатувчилар уз вактида 
алмаштирилиши керак). Агарда навбатчилик алмашиш вактида навбатчиликни 
топширадиган смена ёнгин учиришда булса ва бу ёнгинни учириш учун бир 
соатдан куп вакт зарур булса, навбатчиликни кабул килувчи смена ёнгин содир 
булган жойга олиб борилади ва шу ернинг узида ишлаётган сменани 
алмаштиради.

23. Навбатчи смена ички хизм ати /1/
Ички хизмат навбатчилари хизмат хоналарини, техник воситаларни ва 

кием худудини куриклаш хамда тозаликни саклаш максадида, навбатчи смена 
шахсий таркибидан тайинланади. Ички хизматдаги шахслар смена бошлигига 
буйсунади.

Ички хизмат навбатчилиги ёнгин хавфсизлиги гарнизони бошлиги 
томонидан белгиланади ва одатда куйидагилардан иборат булади:

-навбатчи смена буйича маъсул навбатчидан;
-ёнгин хавфсизлиги кисмининг гаражи буйича навбатчидан;
-кием биноси олди томонидаги сокчидан.
Ички хизмат навбатчилари хавф белгиси буйича смена билан бирга 

чикадилар. Ёнгин хавфсизлиги кисмининг хизмат хоналарини смена хавф 
белгиси буйича чикиб кетган вактда куриклаш  тартиби кием томонидан 
белгиланади.

Навбатчи смена буйича маъсул навбатчи, экипаж командирларидан бири 
тайинланади ва у:

-смена бош лигининг ва ички хизмат навбатчиларининг вазифаларини 
билиши;

-смена б о ш л и т  булмаганда ёки у дам олаётган вактда унинг вазифасини 
бажариши;

-сменаларни навбатчилик алмашишида хизмат хоналарини, жихозларни 
ва асбоб-ускуналарни кабул килиши;

-шахсий таркибни уз вактида овкатланиш ини ташкил килиши;
-ички хизмат навбатчиларини алмаштириши ва уларнинг хизматни 

кандай утаётганларини текшириши;
-смена бошлигининг буйруги буйича сокчи ва кузатувчиларни 

алмаштириш учун навбатчиларни жунатиши ва уларни хизматни кандай 
утаётганликларини текшириши;

-смена шахсий таркибининг кун тартибига риоя килишларини, жихозларни, 
асбоб-анжомларни ишга ярокли холда саклашларини, хизмат хоналарида ва 
кием худудида техника ва ёнгин хавфсизлиги коидаларига риоя килинишини 
хамда хоналардаги хаво хароратини ва хоналарни ёритилишини кузатиб 
бориши лозим.

E hfhh хавфсизлиги кисмининг гаражи буйича навбатчиси:
-хайдовчиларни ва смена шахсий таркибини бириктирилган 

автомобилларга ф акатгина хизмат вазифаларини бажариш учун чикишларига 
рухеат бериши;

-гаражда ёнгинга карши белгиланган тартибга риоя килинишини, тозалик 
ва тартиб булишини таъминлаши;

-гаражда хаво хароратини белгиланган даражада булишини кузатиб 
туриши, тунда навбатчи чирокларни ёкиши;

-ёнгин учириш техникасида, иситиш тармогида ва бошкаларда аникланган 
носозликлар хакида зудлик билан смена бошлигига хабар бериши лозим.



Ёнгин хавфеизлиги кисми биносининг олди томонидаги сокчи: 
-фукаролардан ёнгин, фалокат хакидаги хабарларни кабул килиши, ёнгин 

(табиий офат) содир булганлиги хакида хабар олганда хавф белгисини ёкиши 
ва хабар олиб келган шахсни смена бошлиги билан учраштириши;

-куриш имконияти булган жойларни доимо кузатиб туриши, агарда ёнгин 
содир булганини аникласа, дархол бу хакида диспетчер ёки смена бошлигига 
хабар бериши;

-гараж дарвозалари олдида барча турдаги транспорт воситаларини ва 
кием худудида хизматга алокадор булмаган автомобилларнинг тухтаб туришига 
йул куймаслиги;

-шахеий таркибни хизмат заруриятисиз кием биноси олди томонида 
булишларига йул куймаслиги;

-шахеий таркибга алокадор булмаган шахсларни кием худудига 
киритишнинг белгиланган тартибига катъий риоя килиши лозим.

24. ЁХК навбатчи см енасининг хавф  белгиси пайтида харакатланиш
тартиби  /1 /

E hfhh хавфеизлиги кисмининг навбатчи сменаси хавф белгиси буйича 
харакат килишга доимо тайёр туриши керак.

Хавф белгиси куйидаги холатларда берилади:
-ёнгин ва табиий оф ат содир булганлиги хакида хабар олинганда;
-ф укаро мухофазаси хабари олинганда;
-маш к ва машгулотлар утказиш пайтида;
-сменанинг жанговарлигини текшириш вактида.
Хавф белгиси берилганда:
-сменанинг жанговар хисобидаги шахеий таркиб жанговар кийимларини 

киядилар;
-жанговар хисоб руйхатига асосан ёнгин учирувчилар гараж 

дарвозаларини очадилар; '
-хайдовчилар автомобиллар двигателини ишга туширадилар, шахеий 

таркиб автомобилда уз уринларини эгаллайди.
Навбатчи сменанинг жанговар хисобидаги шахеий таркибни ёнгин учириш 

автомобилларига чикишларини хавф сизлик шартларидан келиб чикиб, кием 
бошлигининг ихтиёрига кура гараж дарвозаларидан ташкарида амалга ошириш 
мумкин. Смена бошлиги диспетчердан чикиш йулланмасини, ёнгин учириш 
тезкор режаси (варакаси)ни олади, чикиш йулланмасини экипаж 
командирларига беради ва бош автомобилга чикиб юришга буйрук беради.

E hfhh хавфеизлиги кисмининг чикиш тумани ёнгин хавфеизлиги 
гарнизони бошлиги томонидан белгиланади. Саноат корхоналарини мухофаза 
килувчи ёнгин хавфеизлиги кисмларининг чикиш радиуси курилиш меъёри ва 
коидалари билан хамда корхонада ёнгин чикиш хавфи даражасига караб 
белгиланади.

Гарнизон ёнгин хавфеизлиги кисмларининг чикиш жадвали, ёнгин содир 
булганлиги тугрисида биринчи хабар берилгандаёк куч ва воситалар юкори 
чакирик билан юбориладиган корхоналар руйхати навбатчи ёнгин учириш 
штаби хонасида ва К|ДХ да булиши керак (9-илова).

Махсус ёнгин учириш автомобилларининг чикиши ёнгин хавфеизлиги 
гарнизонлари томонидан белгиланади. Корхоналарни мухофаза килувчи ёнгин 
хавфеизлиги булинмаларини корхона худудидан ташкарида содир булган 
ёнгинларни учиришга ёки табиий оф ат окибатларини тугатишга чикиш тартиби 
гарнизон ёнгин хавфеизлиги кисмларининг чикиш жадвалига асосан 
белгиланади.
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Ута мухим ва тоифаланган объектларни мухофаза килаётган 
булинмалар корхона худудидан ташкарига чикиб кетганда, ёнгин хавфсизлиги 
кисми бошлиги корхонада хизматни кучайтириши лозим, агарда шу вактда 
ёнгин содир булса, корхонада мавжуд булган куч ва воситалар ёрдамида 
кунгилли ёнгин учириш тузилмаларини жалб килган холда ёнгинни учириш 
чора-тадбирларини куриши керак,

E hfhh хавф сизлиги кисм ининг хизм ат хужжатлари кием бош лиги (отряд 
командири) том онидан иш лаб чикилади (Уз Р ИИВ № 117-сонли буйрук, Ю- 
илова).

25. Н авбатчи см енанинг хизм ат хуж ж атлари /1 /

Смена бошлигининг хизмат хужжатлари

1.
E h f h h  хавфсизлиги кисми 
хизмат китоби

Навбатчи-лик
мобайнида

Смена
бошлигида

Тулгандан 
сунг 3 йил

2 .
Укув журнали (хар бир смена 
учун) УКУВ даврида Смена

бошлигида

УКУВ йили 
тугагандан сунг 

1 йил

3.

E h f h h  хавфсизлиги кисми 
шахсий таркиби билан техника 
хавфсизлиги буйича йурик 
утказиш ва синов имтихонлари 
кабул килишни хисобга олиш 
журнали

Укув даври 
мобайнида

Смена
бошлигида

Тулгандан 
сунг 3 йил

Мехнатни мухофаза килиш ва 
^ техника хавфсизлиги холатини 

уч погонали назорат килиш 
журнали

Х,ар куни Смена
бошлигида

Тулгандан 
сунг 3 йил

5, Х,имоя газникобларини 1-сонли 
текширув утказиш журнали.

Навбатчилик-ка 
тушганда ва 

зарурият булса

ГТХХ
назорат
жойида

Тулгандан 
сунг 1 йил

б. Химоя газникобларини 2-сонли 
текширув утказиш журнали.

Газникоблар-да 
ишлаган-дан 
сунг ва керак 

булса

ГТХХ
назорат
жойида

Тулгандан 
сунг 1 йил

7.

8 .

Газ-тутун химоячиларининг 
шахсий варакалари

Газникоблар-да
ишлаган-дан

сунг

ГТХХ
назорат
жойида

Тулгандан 
сунг 1 йил

Тулгандан 
сунг 1 йил

Кием чикиш туманидаги сув 
манбалари ва ёнгин учириш сув 
олгичларининг текширилишини 
хисобга олиш журнали

Йилига 2 марта 
(бахор ва кузда) 
ва керак булса

Смена
бошлигида

9.
E h f h h  учириш 
автомобилларидан 
фойдаланиш варакалари

Навбатчи-лик
даврида

Навбатчи
смена

бошлигида
3 йил

10.

E h f h h  учириш техник 
куролларининг синовдан 
утказилишини хисобга олиш 
журнали

Техника
хавфсизлиги

коидалари
талабларига

асосан

Навбатчи
смена

бошлигида

Тулгандан 
сунг 3 йил

11.

Кием сменаларининг ёнгинда 
жанговар харакатлари варакаси 
(ёнгинларни урганиш 
йурикномасидан)

Суришти-рув 
на-тижаларига 

кура 10 кун 
ичида 

тузилади

Навбатчи
смена

бошлигида
1 йил
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12.

\

Босимли ва сурувчи ёнгин 
учириш енгларининг 
паспортлари

Хар 10 кунда 
бир марта 
енгларнинг 

ишлаши 
солиштирилади

Навбатчи
смена

бошлигида

Енглар 
яроксиз деб 

хисобдан 
чика- 

рилгунча

13

Содир булган ёнгинни 
бартараф этишга 2 та 
дастакдан куп берилган 
ёнгинларни тахлил килиш 
журнали (жилди)

Белгилан-ган
тартибда

Навбатчи
смена

бошлигида
_  ........... . . j

Тулгандан 
сунг 3 йил

Эслатма:
1. Х|ар бир ёнгин хавфсизлиги кисмида 2 та хат жилд юритилади бунда 

ушбу иловадаги руйхат буйича хужжатлар сакланади: 1-жилдда хабарлаш 
хужжатлари, 2-жилдда режалаш хизмат хужжатлари.

2. Иккала жилд хамда ФМ хужжатлари ёнмайдиган металл кутида кием 
диспетчерлик хизматида ёки смена бошлиги хонасида сакланади, кути калити 
навбатчи смена бошлигида ёки КДХ диспетчерида булиши керак.

3. Отряд командири, кием бошлиги ва унинг уринбосари хар ойда бир 
марта кием хизмат хужжатларининг юритилишини, сакланишини назорат 
килишлари ва керакли тузатишларни уз вактида киритишлари шарт.

26. Н авбатчи см ена хонасига каратилган  хавф сизл ик техникаси
талаб лари  151

Навбатчи смена хонаси автомобил турар жойи якинида жойлаштирилиб, 
хар бир ёнгин учириш автомобилига улчами 1,2 х 2 м булган битта икки 
тавакали эшик хисобидан, бевосита чикиш йули булиши керак. Автомобиллар 
турар жойдан хонага ишланган газлар ва бензин буглари киришидан химоялаш 
учун эшиклар зичлагич мосламалар билан жихозланади. Хонада навбатчи 
смена таркиби тунда дам олиши ва хизматнийг кучайтирилишини хисобга олиб, 
керакли микдорда захира жойлар учун енгил тахланадиган курсилар ёки 
каравотлар урнатилади.

Навбатчи смена хонасини ёнувчан-синтетик катламлар билан коплаш, 
улар юкорисида санитария тизимлари, хона оркали утиш йуллари, эшикларга 
ойна солиш, «хатар» хабари буйича навбатчи смена йигинига тускинлик 
килувчи мебел жойлаш тириш  такикланади.

27. А в то м об и л л ар  сакл анади ган  ж ой (гараж )га  каратилган  хавф сизл ик
техникаси  тал аб л ар и  151

Автомобиллар турар жойида жанговар хисобда турувчи ёнгин учириш 
автомобиллари орасида куйидаги масофа сакланиш и керак:

-автомобиллар орасидаги масофа-2м. дан кам эмас;
-унг томондаги охирги автомобилдан деворгача-2м. дан кам эмас;
-чап томондаги охирги автомобилдан деворгача-1,5м. дан кам эмас; 
-автомобилдан устун бурчакларигача-1м. дан кам эмас;
-автомобилдан олд ёки орка томондаги деворгача:
а) 1-3 автомобилга мулжалланган жойларда-2м. дан кам эмас
б) 4 ва ундан ортик автомобилларга мулжалланган жойларда-Зм. дан кам 

эмас;
-автомобиллар сакланадиган жой умумий хаво-алмашинув тозалаш 

курилмаларидан ташкари, ёнгин учириш автомобилларининг двигателлари 
ишлаб чиккан газларни ташкарига чикариб юбориш учун курилма билан 
жихозланиши керак.
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-автомобиллар сакланадиган жойдаги дарвозаранинг кенглиги 4 м. дан 
кам булмаслиги керак. Х,ар кандай х,олларда дарвозанинг кенглиги ёнгин 
учириш автомобилининг кенглигидан 1 м. ортик, булиши керак. Х,ар бир 
дарвозанинг уз-узидан очилиб ёки ёпилиб колиш ининг олдини олиш учун, улар 
механик ёки автоматик тамба ва муааян холатда махкамлаб куйиладиган 
мослама билан жихозланган булиши керак. Дарвозанинг юкори кисмига 30%дан 
кам булмаган майдонига ойна солинади. К^исм алока таянчи томонидан биринчи 
дарвозанинг тавакасида улчами 0 ,7x2,0 м булган эшик урнатилади. 
Автомобиллар сакланадиган жой ёнидаги хоналарнинг эшиклари автомобиллар 
сакланадиган жой томон очилиши керак.

Х,ар бир ёнгин учирувчининг жанговар кийим-боши ва анжомлари махсус 
жихозланган токчаларда ёки таг курсиларда алохида тахланади. Бу токчалар 
(таг курсилар) ёнгин учириш автомобилларининг орка томонига 
жойлаштирилиши керак. Агар токчалар (таг курсилар)дан автомобилларгача 
булган масофа 1,5 м дан ортик булса, уларни автомобилнинг ён томонига 
жойлаштириш мумкин.

Х,ар бир ёнгин учириш автомобиллари сакланадиган жойларда, 
автомобилларни курикдан утказиш ва уларга техник хизмат курсатиш учун, 
кучланиши 36В дан ошмаган кучма электр чирок булиши ва у темир панжара 
хамда шиша копкок билан химояланган булиши керак.

Курик утказиш зовурига 2 та туриш жойи булиши, уларнинг бирига 
погонали нарвон, иккинчисига зовур деворларига махкамланган халкалар 
урнатилган булиши керак. Устки кием доираси 12 мм дан кам булмаган чивикли 
панжара билан ёпилади ва у буялади, автомобил зовурга тушиб кетишининг 
олдини олиш учун, у, томонлари баландлиги 8-10 см булган эхтиёт гардишлар 
билан жихозланади, автомобилнинг кириш томонида, гардиш айлана шаклида 
булиши керак. Зовурнинг ички томони сопол тахтачалар билан копланади ва 
кучланиши 36 В. дан ошмаган, таг кисмига тахта панжара куйилган, доимий 
урнатилган ёритгич билан жихозланади, деворларидан асбоб-ускуналар учун 
токчалар жойлаштирилади. Иш бошлашдан олдин зовур шамоллатилади, иш 
тугаганидан кейин эса мойли латталар ва тукилган ёкилги-мой 
махсулотларидан тозаланади.

Автомобиллар турар жойи кенглиги улчами 10 см булган ок чизик билан 
белгиланади. Автомобил сакланадиган жой об-хаво шароитини курсатгич 
таблоси билан жихозланади. Олд томонидаги деворда хар бир дарвозанинг 
икки ёнига орка томонни куриш учун улчами 1,0x0,4 м. дан кам булмаган 
кузгулар урнатилади. Автомобиллар сакланадиган жойнинг олд деворига ёки 
дарвозаларига шахеий таркибининг чакирув буйича автомобилга утириш 
тартиби ёзиб куйилади.

28. Ehfhh учириш  автом обил лар ига  техни к хизм ат курсатиш  ж ойига  
каратилган  хав ф си зл и к техникаси  талаблари 151

Ёнгин учириш автомобилларига техник хизмат курсатиш жойида устахона, 
харакат хавфеизлиги, мехнат мухофазаси ва техника хавфеизлиги хоналари, 
курик утказиш зовури, ёкилги куйиш жойи ва ёкилги-мой махсулотлари омбори 
булиши керак. Техник хизмат курсатиш жойининг деворлари сопол тахтачалар 
билан копланади, ускуналар эса мехнат хавфеизлиги намуналари тизимининг 
талабларига асосан буялади.

а) техник хизмат курсатиш жойи:
-аккумуляторларни туйинтиришда кулланиладиган суриб чикарувчи жавон;
-таянч мослама ва мухофаза калкони билан жихозланган чархлаш 

дастгохи;
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-пармалаш дастгох,и;
-кучма лампалар учун галтакли электрсим;
-асбоб-ускуналар, эхтиёт кисмлар ва фойдаланиш махсулотлари учун 

жавон;
-тоза ва ифлос латталар учун металл кутилар;
-сим тур парда билан жихозланган ва исканжа урнатилган тунукасозлик 

дастгохи;
-ускуналарда ва электролитлар билан ишлаш учун мухофаза 

кузойнаклари, резина кулкоплар, этиклар, брезент этаклар;
-электророзеткалар билан жихозланади.

б) техник хизмат курсатиш жойида:
-хар бир ускунада ишлашда техника хавфсизлиги буйича кулланма; 
-дастгохларда ишлаш учун шахсларга рухсатнома тугрисида (хавфсизлик 

техникаси буйича имтихон топш ирганларидан сунг) кием бош лигининг буйруги 
ва уларнинг руйхати булиши шарт.

Устахона ёнгин учириш автомобилидан фойдаланиш кулланмасидаги 
намунали руйхатга асосан асбоб-ускуналар ва мосламалар билан тулдириб 
куйилади.

29. E hfhh  хавф сизл иги  гарнизо нининг м арказий д и спетчерл и к хизм ати
ва кием  д и спетчер л и к хизм ати хоналарига каратилган  хав ф си зл и к

техникаси  тал аб лар и  /4 /
E hfhh хавфсизлиги кисмининг диспетчерлик хизмати хонаси 

автомобиллар сакланадиган жойдан чикиш йуналиши буйича унг томонда 
жойлаштирилади. Автомобиллар сакланадиган жой билан чегарадош деворда, 
чикишга йулланма бериш учун улчами 1x1 м дан булмаган дераза урнатилади.

E hfhh хавфсизлиги гарнизонинг марказий алока маскани ва кием алока 
тармоги хоналарининг шип ва деворларига товуш ютувчи коплама урнатилади. 
Алока тармоги хонасида навбатчи алокачилар учун дам олиш хонаси булиши 
керак

Радиостанция ва унинг пультларининг симлари ерга уланган булиши
шарт.

МДХ ва КДХ хоналарини сунъий ва табиий ёруглик билан таъминлаш 
кузда тутилган булиши керак. Диспетчернинг иш жойи люминисцентли 
лампалар учун 400лк. дан кам булмаган ва чуглик лампалар учун ЮОлк. дан 
кам булмаган ёруглик билан таъминланган булиши керак.

Марказий диспетчерлик хизмати хонасининг куринадиган жойларида техника 
хавфсизлиги ва ёнгин хавф сизлигига жавобгар шахсларнинг исми, фамилияси 
ёзилган жадвал ва техника хавфсизлиги кулланмаси осиб куйилган булиши 
зарур.

30. Укув  ва кузатиш  м инорасига каратилган  хавф сизл ик техникаси
тал аб лар и  15/

Укув минораси ёнгин хавфсизлиги кисми биносига куш иб ёки кием 
худудида махсус жихозланган майдонга курилади. К^исм биносига кушиб 
курилган минора бинонинг ёнгинга чидаш кобилияти даражасига лойик булиб, 
унга кириш жойи алохида булади.

Укув миноралари куйидаги талабларга жавоб бериши керак:
а) турт каватли, деразалар икки катордан кам эмас, сахнининг юзаси 

тахталар билан копланади ва унда:
-хар бир каватда улчами 1,1x1,87 м. булган икки ва ундан ортик юкори 

палласи урнатилмаган дераза уринлари;
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-деразадан девор четигача 65 см. дан кам булмаган масофа;
-оралик; деворнинг кенглиги 60 см. дан кам булмаслиги, дераза токчасининг 

кенглиги-40 см ( ±2см), полдан дераза токчасигача булган баландлик-80 см, 
ер сатхидан 2 каватнинг дераза тагчасигача булган баландлик 4,25 м, 2,3 ва 
4 каватлардаги дераза токчалари орасидаги масофа-3,3 м. булиши шарт; 
-2,3,4 каватлардаги дераза тагчалари минора сатхи юзасидан 3 см чикиб 

туриши лозим, 2 каватдаги дераза токчасининг юза кисмига бир катлам 
резиналанган мато кокилади.

Укув минорасининг олд томонида дераза уринларидан ташкари тешиклар ва 
буртик кисмлар (дераза токчаларидан ва миноранинг пастки кисмидаги 
чекловчи тусиндан ташкари) булмаслиги лозим. Миноранинг пастки кисмида, 
HUiFon килиш нарвонининг учинчи погонаси даражасидан 1-2 см пастка кесими 
6x6 см. булган тусин кокилади. Иккинчи кават деразаси остидан ергача сатх, 
кисми тунука ёки резина билан копланади.

Укув минорасида куритиш учун осиб куйилган енглардан ташкари, ускуналар 
ва хар хил буюмлар саклаш такикланади.

Укув минорасининг олд томонидаги ерда калинлиги 1м. дан кам булмаган 
эхтиёт таглик урнатилади.

Эхтиёт таглик миноранинг улчамидан камида 1м га чикиб туриши керак. 
Тагликнинг 0,5 калинликдаги шох-шаббалар ёки бошка кайишувчан 
нарсалардан тузилган асосига кум ва ёгоч кириндилардан (1:1) тузилган 
аралашма 0,5 м калинликда тукилади. Укув минорасида машгулот утилганда 
эхтиёт тагликнинг юкори катлами юмшатилган булиши шарт. Эхтиёт таглик хар 
икки йилда янгиланади.

100 метрлик тусикли йулакдан утиш машгулоти учун майдон, унда асбоб- 
асласаларни жойлаштириш ва уларнинг улчамлари ёнгин учириш амалий 
спорти буйича мусобакалар утказиш коидаларига асосланган булиши керак. 
Майдон исталган тупрок, резина, битум, асфалт) катламли ёки копламали 
булиши мумкин, йулакларда тахта коплама ёткизишга рухеат этилмайди.

31. Газ ва тутундан хим оя килиш  хизм атининг базасига каратилган  
хавф сизл ик техникаси  талаблари  15/

Газ-тутундан химоя килиш хизматининг базаси учун куйидаги хоналар 
ажратилади:

а) аппаратхона;
б) кислород тулдириш тармоги;
в) газникобни таъмирлаш устахонаси;
г) газникобни ювиш ва куритиш тармоги;
д) тикловчи патронларни саклаш ва тулдириш;
е) кислород ва хаво баллонларини синаш.
Керакли микдорда хоналар етишмаса, газникобни саклаш ва текшириш 

хонасида уларни ювиш ва куритишга рухеат этилади.
Тикловчи патронларни ва кимёвий газларни ютувчи моддани саклаш 

хонасидаги температура 5-20°С атрофида булиши керак.
Назорат ва улчаш асбоблари
Кислород тулдирилган транспорт баллонларини саклаш учун махсус 

металл жавонларнинг бино таш карисида урнатилишини хисобга олиб, кислород 
тулдириш тармоги бинонинг таш ки девори ёнига жойлаштирилади.

Кислород тулдириш тармок хонасининг ташки ойналари куёш нурларини 
утказмаслиги лозим.

147



Захирадаги кислород баллонлари ва тикловчи патронлар хаво 
температураси +20°С гача булган хонада , иситгич асбобларидан камида 1 м 
нарида урнатилган жавонларда сакланади.

Кимёвий газларни ютувчи модда тулдирилган тунука сигимлар иситгич 
асбобларидан 1,5 м нарида сакланиш и лозим. Ярокли ва ишлатилган кимёвий 
газларни ёнувчи модда тулдирилган тунака сигимлар иситгич асбобларидан 1,5 
м. нарида сакланиши лозим. Ярокли ва ишлатилган кимёвий газларни ютувчи 
модда тулдирилган тунука сигимларни хамда ярокли ва ишлатилган тикловчи 
патронларни биргаликда саклаш такикланади.

Назорат килиш тармоги хонасининг майдони 10-12 м2 булиб, совук ва 
иссик сув билан таъминланади ва сув йуналтириш жумраклари билан 
жихозланади.

Электр куритиш жавони, кислород сикувчи машина, пармалаш ва бошка 
дастгох, ва ускуналар ерга уланган хамда хавфсизлик техникаси буйича 
кулланмалар билан таъминланган булиши керак

Сикилган хаводан нафас олиш аппаратларини саклаш, тозалаш, 
зарарсизлантириш, текшириш ва таъмирлаш базаларига талаблар газ- 
тутундан химоялаш хизмати Низомида курсатилган

32. И ссик тутунхо нал ар га  каратил ган  хавф сизл ик техникаси  талаблари
151

Иссик тутунхона алохида турган бинода жойлаштирилади ва икки томонига 
эшик урнатилади. Суриб олувчи ва чикарувчи шамоллатиш мосламаси, газ- 
тутундан химояланган хизматчиларни кузатиш автоматикаси ва ёнгин 
омилларини таклидловчи мосламалар билан жихозланади.

Тутунхонани тутун билан тулдириш учун ёгоч чикиндиларидан 
фойдаланилади, тутун чукмаслиги учун эса унга канифоль кушилади.

Нефт махсулотлари, куп хилли кимёвий моддалардан тайёрланган 
ёнувчан махсулотларни куллаш такикланади. Иссик тутунхона куйидаги 
хоналардан ташкил топади:

а) ички деворлари узгартирилувчан хона;
б) кийинчилик ва температура даражаларини яратиш учун жихоз ва 

мосламалар туплами булган иссиктутунхона;
в) бош карув тармок хонаси;
г) ажратувчи газникобларнинг жанговар текширувини утказиш ва уларни 

кийиш учун олд булма;
д) хавф сизлик пости;
е) тиббиёт пости;
ж) чумилиш ва ювиш хоналари;
з) санитария кисми;
и) тоза хавода машгулот утиш учун жихозлар урнатилган майдон.
Ички деворлар ва поллар ёнмас материаллардан бажарилиши шарт. Эшик 

уринларида, деворлар вва бошка тузилмаларда буртик уткир кисмлар 
булмаслиги керак. Эш иклар хоналардан ташкарига очилиши керак.

Бошкарув тармоги электрлаш тирилган режа, хаво тозалаш курилмаси ва 
ёритгичларни кушиш тугмачалари, иссиклик улчамини назорат килиш асбоби 
билан жихозланади. Иссиктутунхонада машгулот утиш вактида шахеий таркиб 
булиши мумкин булган барча хоналар, хаво тозалаш курилмасини улаш 
тугмалари билан жихозланади. Шахеий таркибининг холатини назорат килиш 
учун бош карув тармок хонасида улчами 1x1 м. дан кам булмаган дераза 
урнатилиши шарт.
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Машгулотлар утказиш вактида уларнинг рахбари газ-тутундан химоялаш  
хизмати Низомига амал килиши керак ва тутунли мухитда машк утказишдан 
олдин:

а) шахсий таркибнинг саломатлик холатини текшириши;
б) машкни эълон килиши, машк бажаришда техника хавфсизлигига 

диккатларини алохида каратиб, вазифа куйиши;
в) эшиклардан кулфларни ечиши;
г) чикиш ёритгичларини ёкиши, хаво температурасини, (тутунхона 40°С, 

иссиктутунхона учун 50°С), радиокарнайли алоканинг, хабарловчининг, суриб 
хаво тозаловчи курилмаларининг холатини текшириши мажбурийдир.

33. Ёнринларни учириш ни м аш к килиш  м айдони ва рухий  
тайёргарликнинг оловли йулакчаларга каратилган  хавф сизлик  

техникаси  тал аб лар и  15/
Ёнгин хавфсизлиги хизмати шахсий таркибининг машк килиш 

майдонларида ва оловли йулакчаларда рухий тайёргарлик машгулотлари, 
ёнгин учиришда вужудга келадиган шароитларга якин холатларда утилади.

Машк майдонларида ва оловли йулакчалардаги машгулотларга 
бошлангич тайёргарлик хажмида таълим олган ва имтихон топширган шахслар 
куйилади.

Шахсий таркиб барча турдаги машкларни жанговар кийимда ва 
анжомларда , алохида холларда эса -и с с и к  кайтаргич камзулларда ва айирма 
газникобларда бажаради.

Машгулот рахбари этиб катта амалий бошлик тайинланади ва у 
машрулотини бошлашдан олдин:

а) шахсий таркибга жихозларда машкларни бажариш тартиби хакида йул- 
йурик курсатиши;

б) одамларга хавф-хатарни билдирувчи ягона хабарловчи урнатиши;
в) таълим олувчиларнинг саломатлик холатини сураши;
г) машк майдонидаги технологик ускуналарнинг ва оловли йулакчадаги 

жихозларнинг созлигини текшириши мажбурийдир.
E hfhh руй бераётганини ухшатиш учун, захарсиз ёнгиндан хавфли 

суюкликларни куллашга рухеат этилади. Ёниш ва туташ воситалари сифатида 
ёнувчи суюклик сингдирилган латталар, увадалар ва бошка чикиндилардан 
фойдаланилади. Суюкликларни шахсий таркибнинг харакат йулларига окиб 
кетишига йул куймаслик шарт.

Шароитни назорат килиш ва шикастланганларга шошилинч ёрдам 
курсатиш учун жанговар участкаларда хавф сизлик таянчи тайинланади, сув 
йуналтириш енгликлари ишчи босим остида сув билан тулдирилади.

Шахсий таркиб оловли ва юкори температурали зоналарни тезлик билан, 
бир-бирини куздан йукотмасдан, чукур нафас олмасдан утиши зарур, гурухнинг 
энг охирида булинма сардори утади.

Рухий тайёргарликнинг оловли йулакчалари, жихозларнинг улчамлари ва 
уларни йулакчаларда жойлашишини рухий тайёргарликнинг намунавий оловли 
йулакчалари талабларига жавоб бериши керак.

М ашк майдонларида ва рухий тайёргарликнинг оловли йулакчаларида 
тунги вактда машгулот утиш такикланади.
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34. Укув  м аш рулот ва спорт хоналарига  каратилган  хавф сизл ик
техникаси  тал аб лар и  /51

Йул-йурик курсатиш хоналари, укув синфи ва спорт хоналари шундай 
хисобда жойлаш тирилиш и керакки, автомобиллар турадиган жойга навбатчи 
шахсий таркибнинг тез ва уз вактида етиб келиши таъминлансин.

Эшиклари икки тавакали булиб, йул-йурик курсатиш хоналари, укув -  
машгулот утказиш, хамда спорт хоналари ёритиш, тозалик ва согликни саклаш 
меъёрига тугри келмоги керак. Спорт хонасидан бадиий, хужжатли, укув 
фильмларини курсатиш учун ф ойдаланганда хона амалдаги коида ва меъёрга 
мос равишда жихозланиши шарт.

35. E hfhh  хавф сизл иги  хизм ати  булинм алари  том онидан  
курикл анаётган  ко рхоналар да хизм атни  таш кил килиш  тар тиби  /1 /

Х,ар бир ута мухим ва тоиф аланган объектларнинг ёнгин хавфсизлигини 
таъминловчи булинмалар объектнинг ёнгин хавфсизлиги холатини доимий 
назорат килиб бориш учун ишлаб чикариш  жараёнини алохида хусусиятларини 
хисобга олган холда, сокчилик хамда кузатув хизматларини ташкил килишлари 
лозим.

Навбатчи смена бошлиги хизмат уташ вактида объект буйича навбатчи ва 
бошка махсус хизматлар билан алокада булиши, улар оркали объектдаги ёнгин 
хавфсизлиги холатни аниклаши ва керакли чора-тадбирлар куриши керак.

Мухофаза килинаётган объект бинолари ва иншоотлари ёнгин 
хавфсизлиги кисми биносидан 1 км ва ундан ортик масофада жойлашган булса, 
тунги вактда ёки объектдаги ёнгин хавфсизлиги холатига караб йулланма 
буйича хизмат уташга жанговар хисобни ёнгин учириш автомобилида юборишга 
рухеат этилади, бунда МДХ ёки КДХ билан доимий ва мустахкам алока 
богланган булиши керак.

Ёнгин учириш техникаси булмаган ёнгин хавф сизлиги кисмлари мухофаза 
килинаётган объектларни доимий назорат килишни навбатчи инспекторлар 
томонидан амалга оширадилар. Навбатчи инспекторлар гурухига кием бошлиги 
маъсул ходим тайинлайди, у ушбу Низомнинг хизматни ташкил килиш буйича 
тегишли бандлари талабларини бажарилишини таъминлайди.

Навбатчи инспекторлар гурухи жанговар кийим, асбоб-анжомлар, алока 
воситалари билан тулик таъминланган булишлари керак. Х,имояловчи 
газникобларда ишлашга рухеат этилганлар эса, нафас олиш органларини 
химоялаш воситалари билан таъминланиш лари лозим.

E hfhh хавфсизлиги кисми шахсий таркибининг иш фаолияти хизмат 
китобига кайд килиб борилади (11-илова).

36. М асканларни курикл овчи  ёнрин хавф сизлиги  кисм ларидаги  
ёнринни олдини олиш  гурухининг вазиф алари /1 /

Объектларни мухофаза килаётган ёнгин хавфсизлиги кисми катта 
мухандиси, катта инспектори, мухандиси, инспектори ёнгин хавфсизлиги кисми 
бошлигига буйсунади. Инспекторлар таркиби ёнгинни олдини олишга, меъёр- 
техник экспертизага, ёнгинга карши таш викот-таргибот ишларини олиб боришга 
Хамда узларига буйсунувчи шахсий таркибнинг ахлокий-рухий холатига, уларни 
тарбиялашга ва интизомига жавобгардирлар.

Катта мухандис, катта инспектор, мухандис, инспектор, кичик инспектор:
-объектнинг технологик жараёнини, объектнинг ёнгинга карши холатини 

билиши;
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-цехларда, устахоналарда ва шу каби жойларда курилиш меъёрлари, 
ёнгин хавфеизлиги коидалари ва бошка асосий хужжатлар талабларини, 
шунингдек давлат ёнгин хавфеизлиги хизматининг ёзма курсатма ва 
фармойишларида, ёнгин техник хайъати актларида таклиф килинган ёнгинга 
карши чора-тадбирларни бажарилишини назорат килиши;

-объектнинг ёнгин хавфеизлиги, ёнгин учириш курилмаларининг холати ва 
бошка узгаришлар хамда курилган чора-тадбирлар хакида ёнгин хавфеизлиги 
кисми бошлигига ахборот бериши;

-ишлаб чикариш курилмалари ва бошка технологик тизимларнинг режа 
буйича таъмирланишини, уларда ёнгин чикиш хавфини камайтириш буйича 
чора-тадбирлар белгилаш ва бажарилишини назорат килиши;

-пайвандлаш ва оловли ишларни хамда ёнгин чикиш хавфи булган бош ка 
ишларни доимий назорат килиши;

-бириктирилган объектда бирламчи ёнгин учириш воситалари ва ёнгиндан 
химоялаш курилмалари мавжудлигини ва объект маъмуриятидан уларни соз ва 
доимий жанговар холатда булишини талаб килиши хамда уларнинг ишга 
яроклилигини текшириши;

-аникланган камчиликлар буйича ёзма таклифномалар тузиши ва ёнгин 
хавфеизлиги коидаларини бузган шахсларга нисбатан маъмурий чоралар 
куллаши, объектнинг ёнгинга карши холатини таъминлашда рахбарларнинг 
жавобгарлигини ошириши;

-бириктирилган ХУДУДДЭ ёнгин хавфеизлиги холатини назорат килиши, 
тунги вактларда ва дам олиш кунларида кушимча текширишларни ташкил 
килиши;

-цехлар, курилмалар, лабораториялар, омборлар маъмурияти билан 
биргаликда ишчи ва хизматчиларга ёнгин хавфеизлиги коидаларини ургатиши, 
кунгилли ёнгин учириш дружиналари билан хамкорликда иш юритиши;

-ёнгин хавфсизлигини таъминлаш масалаларини ёнгин-техник хайъати ва 
жамоатчилик ташкилотлари мажлисларида куриб чикиш учун кун тартибига 
киритиши;

-мутахассислиги буйича маълум йуналишда олиб борилаётган ёнгиннинг 
олдини олиш ишларини умумлаштириши ва тахлил килиши лозим.

Кичик инспектор ХУДУД буйича бириктирилган инспекторга, агарда у 
булмаса смена бошлигига буйсунади.

Кичик инспектор узига бириктирилган секторда:
-ёнгин хавфсизлигини таъминлаш масалалари буйича буйрук ва 

йурикномаларни, коидаларни, меъёрий хужжатлар талабларини, ишлаб 
чикариш технологик жараёнининг ёнгин хавфини, секторнинг ёнгинга карши 
холатини, алока ва ёнгин учириш воситалари холатини, шунингдек кунгилли 
ёнгин учириш дружиналари таркибини билиши;

-белгиланган руйхат буйича ёнгин хавфи юкори булган цехларни, 
лабораторияларни ва омборларни кабул килишдан олдин, уларнинг ёнгинга 
карши холатини текшириб чикиши;

-пайвандлаш ва оловли ишлар олиб бориладиган жойларни билиши ва 
уларни бажаришда ёнгин хавфеизлиги талабларига риоя килинишини назорат 
килиши;

-ёнгин учириш воситалари борлигини ва автоматик курилмалар холатини 
билиши, уларнинг ишга яроклилигини текшириши;

-ишчи ва хизматчиларга ёнгин хавфеизлиги коидаларини, ёнгин учириш ва 
алока воситаларидан ф ойдаланиш тартибини ургатиши;



-кунгилли ёнгин учириш жамоалари аъзолари билан доимо алокада 
булиши, уларнинг жанговар тайёргарлигини ошириш буйича тадбирлар 
утказиши;

-объект маъмурияти ва кием рахбарияти эътиборига ёнгин хавфсизлиги 
талабларини бузувчи шахсларни жавобгарликка тортиш масалаларини куйиши;

-узига бириктирилган секторнинг ёнгинга карши холати, сув тармоклари, 
алока воситалари, ёнгин учириш автоматик курилмаларидаги узгаришлар 
хакида инспекторга хамда катта инспекторга ахборот бериши лозим.

Хизмат вактида инспекторлар таркибига узларига бириктирилган ХУДУД ва 
секторда куйидагилар такикланади:

-худудни, секторни назоратсиз колдириб кетиш;
-хизмат бурчига кирмайдиган ишлар билан машгул булиш.

37. E hfhh  хавф сизл иги  хизм ати  булинм алари том онидан  
курикл анаётган  корхоналарда сокчил ик хизм ати ва унинг вазиф алари

/ 1/
Сокчилик хизмати ёнгин хавфсизлиги коидалари талабларининг 

бажарилишини назорат килишни кучайтириш, ёнгинни уз вактида аниклаб 
хабар бериш, ёнгин хавфсизлиги булинмалари етиб келгунга кадар содир 
булган ёнгинни бартараф  этиш чора-тадбирларини куриш максадида ташкил 
Килинади.

Сокчилик жойларини ташкил килиш хакидаги карорни отряд, кием рахбари 
ёки ёнгин хавфсизлиги гарнизони бошлиги кабул килади. Сокчиларнинг хизмат 
уташ жойлари, сокчилик худуди нинг ёнгин хавфи, ёнгин учириш техник 
куроллари ва алока воситаларининг руйхати хамда сокчиларнинг вазифалари 
сокчилик журналида (12-илова) курсатилади. Бунда сокчиларнинг уларга 
бириктирилган худудни доимо кузатиб тура олишлари хисобга олинади.

Смена шахсий таркибини сокчилик жойларига бириктириш смена бошлиги 
томонидан амалга оширилади, бунда ишлаб чикариш технологик жараёнининг 
мураккаблиги ва зарарлилиги хисобга олиниб, 1 ойдан ошмаслиги керак.

E hfhh хавфсизлиги кисми бошлигига сокчилик жойининг хавф сизлик 
холатига караб, сокчиларни 3 суткадан ошмайдиган муддатга ё н т н  учириш 
автомобилида куйишга рухеат этилади. Узок муддатга сокчилик хизматини 
ташкил этиш ёнгин хавфсизлиги хизматининг юкори бошликлари томонидан хал 
этилади.

Навбатчи смена ёнгин учиришга чикканда сокчиларнинг чикиши ёки 
чикмаслиги сокчилик жойлари буйича варакани ишлаб чикишда аникланади.

Сокчи ёнгин учирувчи (катта ёнгин учирувчи)лар таркибидан тайинланади. 
У смена бошлигига буйсунади, агарда у булмаса смена буйича навбатчига 
буйсунади ва ф акат унинг буйруги билан сокчиликни кабул килади ва 
топширади.

Сокчи:
-сокчилик жойининг чегарасини, ёнгин хавфсизлиги холатини, цех 

маъмурияти ва кунгилли ёнгин учириш дружинасига кирувчи ш ахсларнинг иш 
жойларини билиши;

-белгиланган ёнгин хавф сизлиги тартибга риоя килинишини назорат 
килиши, аникланган камчиликларни киска муддат ичида бартараф  килинишига 
эришиши, бу хакда смена бошлигига ахборот бериши;

-ёнгин учириш, алока ва хабарлаш воситаларининг созлигини ва доимо 
тайёр туришини кузатиб туриши, зарур холларда уларни ишлата билиши;

-технологик жараёнлар узгарганда ёнгин чикиши мумкин булган асосий 
курсатгичларини билиши;



-ёнгин содир булганини аниклаганда зудлик билан ёнгин хавфсизлиги 
кисмига хабар бериши ва кунгилли ёнгин учириш дружинаси аъзоларини, ишчи 
ва хизматчиларни жалб килган холда жойлардаги ёнгин учириш воситаларидан 
ф ойдаланиб, ёнгинни учиришни ташкил килиши;

-мухофаза килинаётган худудни кузатишни давом эттириб, ишчи ва 
хизматчиларга ёнгинга карши хавф сизлик чоралари буйича тушунтириш 
ишларини олиб бориши;

-объект худуди, курилма, цех ишчилари учун техника хавфсизлиги 
Коидаларини билиши ва уларга риоя килиши лозим.

38. E hfhh  хавф сизлиги  хизм ати булинм алари  том онидан
курикланаётган  корхоналарда кузатув  хизм ати ва унинг вазиф алари

/1/
Кузатув хизмати смена шахсий таркиби хисобидан ташкил килинади ва 

ёнгиннинг олдини олиш ишларини, айникса тунги вактда, байрам ва дам олиш 
кунлари кучайтириш учун мулжалланган.

Кузатувчилар белгиланган йуналишлар буйича хамда объектнинг ёнгинга 
карши холатини, хабарлаш ва ёнгин учириш воситаларини, ёнгин хавфи булган 
жойларни текшириш учун ва бошка холатларда хизмат зарурияти туфайли 
юборилади. Кузатув хизматининг хар бир йуналишига кузатувчиларнинг 
алохида вазифалари белгиланади. Текширилиши лозим булган хоналар 
руйхати, у ёки бу хонага етиб келиш вакти курсатилиб йуналиш варакалари 
тузилади. Йуналиш буйича текшириш вакти 2 соатдан ошмаслиги керак.

Кузатув хизматига юбориш вакти объектдаги холатга, навбатчи смена 
шахсий таркибининг сонига хамда навбатчи сменанинг олдига куйилган 
вазифаларга караб кием бошлиги томонидан белгиланади.

Кузатувчи:
-курсатма берилгандан сунг йуналиш варакасида курсатилган барча 

жойлар оркали юриши ва ёнгин хавфсизлиги тартиб холатини мукаммал 
текшириши;

-ёнгин хавфсизлиги коидалари бузилганлиги ва ёнгин учириш 
курилмаларидаги носозликларни аниклаганда, объект маъмурияти ва жавобгар 
шахслардан ушбу камчиликларни бартараф  килишни талаб килиши ва бу хакда 
смена бошлигига ахборот бериши;

-ёнгин содир булганлигини аниклаганда, зудлик билан КДХга хабар бериши 
ва одамларни хамда моддий бойликларни хавфли жойдан олиб чикиши, ишчи 
хизматчиларни жалб килиб мавжуд ёнгин учириш воситалари билан ёнгинни 
учиришни ташкил килиши;

39. Катта ва м ураккаб  § h fh h  учириш  таянч маскани иш ини
таш килл аш тириш  /31

Катта ва мураккаб ёнгин учириш таянч маскани хокимият тасдиклаган 
карор билан Узбекистон конунчилиги асосида шахарларда ва туман 
марказларида ташкил килинади.

Катта ва мураккаб ёнгин учириш таянч маскани гарнизоннинг бирон-бир 
ёнгин хавфсизлиги негизида ташкил килинади, кайсики кием жанговор хисобида 
ёнгин учириш таянч масканининг 50% дан кам булмаган техникаси кириши 
керак.

E hfhh учириш таянч масканини шакллантириш ва асбоб-ускуна билан 
куроллантириш вилоят ва шахар ёнгин хавфсизлиги бошкармалари ва 
булимларига юклатилади.
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E hfhh учириш таянч масканига рахбарлик кайси ёнгин хавфсизлиги кисми 
негизида ташкил килинганига караб шу кием бошлигига юклатилади. Таянч 
маскани ишини таянч маскани б о ш л и тн и н г уринбосари бевосита уюштиради. 
Таянч маскани ишларини ЁХБ рах,барлари ва ёнгин учириш тезкорлик штаби 
назорат килади.

Вилоят ёнгин хавфсизлиги бош кармалари ва булимлари таянч маскани 
сони, жойлашиши, хизмат курсатиш худуди куйидаги шарт-шароитларга караб 
аникланади:

а) вилоят худудида хавфли ёнадиган, портлайдиган ва бошка алохида 
мухим корхоналарнинг жойлашиши;

б) хизмат курсатиш худудида 1-2 соат ичида энг куп сонли ёнгин учириш 
кучи ва воситасини туплаш имкони;

в) таянч маскани тузиладиган жойда ёнгин учириш техникаси ва воситаси 
жойлашадиган моддий-техника базаси, кушимча туриш гаражи, омборхона, 
тутунхона ва спорт майдончалар куриш имкони борлиги, ёнгин учиришда 
ишлатилиши мумкин булган корхона ва муассасаларнинг машина ва 
механизмлари борлиги.

Таянч маскани даражаси ва тузиш режасини Узбекистон Республикаси 
ИИБнинг ЁХБси аниклайди.

I-даражали катта ва мураккаб ёнгин учириш таянч маскани вилоят ва 
Республика марказида ташкил килинади хамда алохида ва хавфли ёнадиган, 
портлайдиган, шунингдек нефт, нефтни кайта ишлайдиган кимё ва бошка шунга 
ухшаш корхона тармоклари туманида жойлаштирилади.

И-даражали катта ва мураккаб ёнгин учириш таянч маскани бошка катта 
халк хужалиги корхоналари туманида хамда Республика ва вилоятга 
буйсунувчи шахарларда ташкил килинади.

Ill-даражали катта ва мураккаб ёнгин учириш таянч маскани худудий, 
(зонал) принципда туманларда, шахарлар ва алохида яшаш жойларида ташкил 
Килинади. \

Таянч маскани хизмати учун ёнгин хавфсизлиги кисмлари штатларига 
куйидагилар киритилади;

-харбийлаштирилган ёнгин хавфсизлиги хизматида-ёнгин хавфсизлиги 
кием бошлиги уринбосари, омбор мудири ва катта техник;

-касбийлаштирилган ёнгин хавф сизлиги хизматида I ва II даражали киемга 
отряд ва киемга -кием  (отряд) бошлиги уринбосари ва омбор мудири;

I-II даражали касбийлаш тирилган ёнгин учириш таянч масканида ёнгин 
учириш автомобили, махсус асбоб-ускуналарни техник хизмат курсатиш учун 
мухандис вазифаси киритилади.

Ill- даражага эса- техниклар киритилади.
Мансабдор шахслар иш вазиф аларини таянч маскани рахбари аниклайди 

ва ЁХБ томонидан тасдикланади.

40. Катта ва м ураккаб  ёнрин учириш  таянч м асканининг асосий
вазиф ал ари  /31

Катта ва мураккаб ёнгин учириш таянч масканларининг асосий вазифалари 
куйидагилардан иборат:

а) навбатчи сменаларнинг хар доим ёнгинга карши тайёргарлигини 
таъминлаш;

б) ёнгинни учириш, ф алокат ва табиий офат вактида шахар ва туманда 
шунга тегишли хизматга ёрдам курсатиш;

в) ёнгинга карши сув хужалиги, алока воситалари ва машиналар утадиган 
йулларнинг созлигини назорат килиш;



г) шахар (корхона) ва туманни куриклайдиган бошка махсус хизмат билан 
доимо алокада булиш;

д) кушни вилоят ва республикаларда руй берган ёнгинни учиришга ёрдам 
бериш.

Хизмат курсатиш худудида уз вактида ва тезкорлик билан керакли куч ва 
воситаларни туплаш максадида таянч маскани ташкил килинади ва 
куйидагиларни таъминлайди:

а) таянч маскани ва хизмат курсатадиган ХУДУД булинмаларидаги ёнгин 
учириш техникаси, моддий техник воситаларни жанговар холатда тутиш;

б) таянч масканининг тезкор хужжатларини ишлаб чикиш;
в) хизмат курсатиш худудида жойлашган ут учириш кисмлари шахеий 

таркибини махсус автомобилларда ишлатишга ургатиш;
г) шахеий таркибни туплаш, захирадаги автомобилларни, жанговар 

хисобини тулдириш;
д) барча шахеий таркиб билан жанговар харакат режасини ишлаб чикиш;
е) ут учиришга жалб килинадиган бошка махсус хизматлар билан 

биргалашиб харакат режасини ишлаб чикиш.

41. Таянч м асканининг моддий техника таъ м иноти /3 /
Белгилаб куйилган жадвалга биноан таянч маскани ёнгин учириш 

техникаси ва моддий техника воситалари билан таъминланади. (ИИВнинг № 467 
сонли буйруги, 2-илова.)

Таянч масканининг моддий техника базасини куйидагилар ташкил килади:
а) харакатдаги захира ва жанговар хисобдаги асосий ва махсус ут учириш 

техникаси;
б) гарнизондаги моддий-техника ва радиотехника воситалари.
Махсус автомобиллар (автонарвон, купикли ут учириш автомобили ва 

бошкалар) жанговар хисобда туриши керак.
К^айси гарнизон негизида таянч маскани ташкил килинган булса, 

(диспетчер) алока маскани хизмати билан алока тармоги тузилади, вилоят 
ёнгин хавфеизлиги марказий алока тармоги, ХУДУД хизматидаги кисмлар ва 
кушни таянч маскани билан доимо телефон ва радиоалока килиб турилади 
хамда халк хужалигининг энг мухим корхоналари билан бевосита телефон 
алокаси урнатилади.

Таянч маскани негизида газ ва тутундан химоялаш хизмати ташкил 
килинади, укув-машгулот полигони (майдони) жихозланади.

Белгиланган жадвалга мувоф ик таянч масканида бор булган ут учириш 
техникаси, асбоб-ускуна ва моддий-техника воситалари таянч масканининг 
дахлеиз базаси хисобланади, белгиланган жойда сакланади ва ушбу Низомда 
курсатилган тартибда фойдаланилади.

42. Таянч м асканига куч ва воситал арнинг жалб килиш  тартиби /3 /
Таянч маскани куч ва воситалари хизмат худудида ёнгин учириш учун жалб 

килинади хамда ундан вилоятнинг кушни таянч маскани хизмат ХУДУДИ ва 
бошка вилоятда куйидаги тартибда ф ойдаланилади:

а) таянч маскани жойлашган гарнизондаги ёнгинларда гарнизондаги ут 
учириш кушилмаларининг чикиш жадвалига асосан;

б) хизмат худудида ахоли яшайдиган жойдаги ёнгинда ИИБ ва ЁХБ 
рахбарларининг буйругига биноан;

в) вилоятнинг кушни таянч маскани хизмат худудидаги ёнгинда ИИБ ва 
ЁХБ рахбарларининг буйругига биноан.



Таянч масканининг жанговар ёйилиши ЁХБ бошлиги тасдиклаган ёйиш 
режасига ва марказий ёнрин учириш алока масканининг (кием алока маскани) 
«Таянч масканини эшитиш» хабарига биноан бажарилади.

Бу курсатилган хабарни ИИБ ва ЁХБ бошликлари беришга хаклидир.
Таянч маскани захирасида турган керакли автотехника ва моддий-техника 

воситаларининг ут учиришга жунатиш тартиби куйидагича:
а) таянч масканини каерда жойлаш ишига караб, гарнизон хизмат худудида 

-ж а н го в а р  хисобини тулдиришига караб, зудлик билан;
б) хизмат худудидан таш карида -  ую ш коклик билан саф тортиб.
Вилоят марказидан ташкарида жойлаш ган таянч маскани, хизмат худудида 

булган ёнгин хакида зудлик билан ёнгин хавфсизлиги марказий алока тармогига 
ёки вилоят ИИБнинг навбатчисига ахборот беради.

Таянч маскани омборидан моддий техника воситаларини омбор мудири 
беради, унинг йуклигида эса таянч маскани рахбарининг урнатган тартибига 
биноан берилади.

43. Катта ва м ураккаб  ёнрин учириш  таянч м асканинг хизм ат
хуж ж атл ари  /31

Узбекистон Республикаси ИИВнинг ЁХ хизмати тузугининг талабларидан 
ташкари таянч масканининг хужжатлари куйидагилардан иборат:

-таянч масканида жанговар ва захирада турган куч ва воситаларни 
хисобга олиш журнали;

-таянч маскани куч ва воситаларни ёйиш режаси;
-таянч маскани хизмат киладиган худудида маъмурий туман чегараси, 

йуллар, табиий сув хужаликлари, алохида корхоналар ва бор ёнгин учириш 
техникалари курсатилган харита;

-таянч масканининг кием (гарнизон) шахсий таркибини хабарлаш режаси; 
-таянч маскани хизмат худудида жойлаш ган алохида мухим ва хавфли 

ёнадиган корхоналар руйхати; \
-таянч маскани хизмат худудига жойлаштирилган ёнгин хавфсизлиги 

кисмлари руйхати ва уларнинг техник куролланиши;
-гарнизон хизмат худудидаги кисмлар алока тармоги вилоят марказий 

диспетчерлик хизмати ва кушни таянч маскани алока тармокларининг 
радиостанция алока чакириги руйхати;

-таянч масканининг хизмат худудидаги телефон маълумотлари;
-хизмат худудидаги куч ва воситаларни жалб килиши туман режаси;
-таянч масканидаги мансабдор ш ахсларнинг иш вазифалари;
-шахсий таркибни жанговар тайёрлов дастури (3-илова) ва жадвали. 
-Узбекистон Республикаси ИИВ ЁХБнинг ёнгин учириш штаби.

44. Катта ва м ураккаб  ёнрин учириш  таянч м асканинг бошлири ва 
ур и нб о сар и ни нг хизм ат вазиф алари 131 

Таянч м аскани бошлири.
Таянч маскани бошлиги -  таянч масканининг хамма шахсий таркибига 

бевосита рахбар хисобланади:
-шахсий таркибни кабул килиш ва жойлаштиришга, жанговарлигига, 

маънавий холатига, тарбия ва харбий интизомига шахеан жавоб беради;
-ёнгин хавфсизлиги булинмаларини жанговарлигини ошириш максадида 

чорак ва ойлик иш режалари ишлаб чикади ва курсатилган тадбирларни амалга 
ошириш буйича чоралар куради;
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-хизмат тайёргарлиги системасида урта ва кичик бошликлар таркиби билан 
рахбарлик хужжатлари, хизматга тайёргарлик, ут учириш буйича курсатмаларни 
урганишни ташкил килади;

-таянч маскани тезкорлик хизмат хужжатларини тузади ва уз вактида 
тузатиш киритиб боради;

-маъмурий чегара, туманлар, йуллар, табиий сув хужалиги, бор ут учириш 
техникаси ва ахоли яшайдиган жойлардаги бориш йуналишларини 
курсатадиган харита тайёрлайди;

-алохида мухим корхоналарга ёнгин учириш тезкорлик режаларини 
тайёрлайди;

-таянч маскани жанговарлигини ошириш ва уни техник жихозлаш буйича 
тадбирлар ишлаб чикади;

-таянч маскани шахсий таркиби билан хар чоракда камида бир марта таянч 
худудига кирган шахар ва туманларни тезкорлик ва тактик урганиш буйича 
машгулот утказади: асосий транспорт магистраллари халк хужалигининг мухим 
корхоналари, сув хужалиги манбалари ва шу кабилар;

-ёнгин халокати ва табиий оф ат булган жойга шахсан боради ва таянч 
маскани ишига рахбарлик килади;

-таянч маскани хизмат хужжатларини олиб борилишини ва сакланишини 
назорат килади.

Таянч маскани бош лигининг уринбосари.
-шахсий таркибнинг хизмат холати, жанговар тайёргарлиги, тарбияси ва 

оммавий спорт ишларига шахсан жавоб беради;
-таянч маскани хизмат худудида ёнгинга карши сув таъминоти, алока ва 

йулларни яхшилаш тугрисида тадбирлар ишлаб чикади;
-таянч маскани шахсий таркиб орасида тарбия ишлари хамда ёнгинда, 

фалокат, табиий офат ва машгулотда навбатчи коровул ишларини тахлил 
килади;

-таянч маскани хизмат худудида ё н т н  учиришни яхшилаш буйича 
тадбирлар ишлаб чикади;

-таянч масканининг газ ва тутундан химоялаш хизмати холати учун жавоб 
беради. Шахсий таркибни кислородли ажратгич газ никобда ишлаш учун 
тайёргарлигини ташкил килади;

-ёнгин учириш автомобилларининг техник холати ёнгин учириш техник 
асбоб ускуналари ва алока воситалари учун жавоб беради;

-таянч маскани хужжатларини ишлаб чикади ва уз вактида тузатиш 
киритади;

-таянч маскани хизматдан ташкари буш шахсий таркибни йигиш ва 
жанговар хисобни тулдириш учун жавобгар булади.

45. Катта ва м ураккаб ёнгин учириш  таянч м аскани смена бош лиги, 
таянч маскани катта техниги  ва таянч ком ендантининг хизм ат

вазиф алари 131 
Таянч м аскани смена бош лиги
Катта ва мураккаб ёнгинни учириш таянч маскани смена бошлиги 

Узбекистон Республикаси ИИВнинг ёнгин хавфсизлиги хизмати буйрукларида 
баён килинган вазифага кушимча куйидагиларни билиши шарт:

-таянч маскани хизмат худудида ёнгин хавфсизлиги кисмларини 
жойланишини ва уларнинг тезкорлик -  тактик имкониятини;

-таянч маскани хизмат худудида жойлашган киемда ёнгин учириш 
техникаси, купик хосил килувчи модда ва газ никобининг борлигини;
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-таянч маскани бошлигига хайдовчиларни сменаларга жойлаштиришда 
таклиф  киритади;

-жадвалга мувофик автомобилларни уз вактида таъмирлашга топширади 
ва кабул килади.

Таянч м аскани катта техниги
У таянч маскани хайдовчилари таркибини тайёрлаш, автомобилларнинг 

техник созлиги, уларга уз вактида ва сифатли хизмат курсатиш учун жавоб 
беради хамда унинг иш вазифаси;

-таянч масканидаги хамма автомобилларни тузилишини, уларни асосий 
таъмирлаш ва ишлатиш коидаларини билиш;;

-булинмаларда автомобилларнинг эхтиёт моторесурсларини борлигини ва 
техник холатини билиш;

-таянч маскани куролланган хамма автомобилларни дадил бошкаришни ва 
ёнгин учириш автомобилларидаги махсус агрегатларда ишлашни билиш; 

-автомобилларни тартибли саклаш  ва техник хизматини ташкил килиш; 
-хайдовчилар таркиби билан ёнгин учириш автомобилларининг тузилиши, 

ишлатиш ва таъмирлашни ургатиш буйича машгулотлар утказиш;
-ёнгин учириш автомобилларини ф алокатга учрашиш ва ишда тухтаб 

колишини олдини олиш, ёнилги, мой ва бошка фойдаланиш материалларини 
тежаш тадбирларини олиб бориш.

Таянч ком енданти
-хисоб-китобга карашли ёнгин учириш автомобилларини ва асбоб- 

ускуналари, мол-мулкларининг холати ва сакланишига моддий жавобгар шахе 
хисобланади;

-хужалик булимидан (ЁХБдан) уз вактида жадвалда белгиланган кийим- 
кечак ва асбоб-ускуналарни олади ва шахеий таркибга беради;

-келган ёнгин учириш техник куролларни ва бошка мулкларни кабул 
килади;

-кимматли материалларни тартибли хисобга олади, борлигини ва тартибли 
фойдаланишини каттик назорат килади;

-киемдаги хамма хоналарда ва таянч масканига карашли майдонда 
тозалик сакланишини назорат килади;

-иситгич асбоб-ускуналарни уз вактида таъмирлаш ишларини олиб бориш, 
бинода санитар ва хавф сизлик коидаларига риоя килишни назорат килади;

-ёнилги ва мой материалларини кабул килади ва мулкларнинг хисобини 
олиб боради.

46. E hfhh  хавф еизл иги  кисм и ёнрин учир увчил ар ининг бош ланрич
тай ёр гар л и ги  /21

Ёнгин хавфеизлиги кисмларига оддий ходим ва кичик бошликлар таркиби 
лавозимига кабул килинган хамма шахслар, хизмат вазифаларини мустакил 
бажариш ларига кадар бошлангич тайёргарликдан утишади.

М ашгулотлар укув журналида кайд килинади.
Бошлангич тайёргарлик кетм а-кет икки боскичда утказилади:
- биринчи боскич -  хизмат жойларида якка тартибда укитиш.
- иккинчи боскич -  ИИВ, ИИБ ёнгин хавфеизлиги укув марказларида курс 
тайёргарлиги.
Агар лавозимга кабул килинган кундан укув булинмаларида навбатдаги 

гурухни укитиш бошланишига 9-10 кун колган булса, курс тайёргарлигига якка 
тартибда тайёргарликни утмай туриб юборишга рухеат этилади.
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Якка тартибдаги тайёргарликни бош кариш  ёнгин хавфсизлиги 
гарнизонлари, кисмлари бошликларига ва улар томонидан тайинланган 
устозларга, курс тайёргарлиги буйича эса укув булинмалари бошликларига 
юклатилади.

E hfhh учирувчиларни якка тартибда тайёргарлиги лавозимга тайинланган 
кундан бошлаб курс тайёргарлигига жунатилгунга кадар олиб борилади ва 
куйидагиларни назарда тутади:

- ёнгин хавфсизлиги булинмаларининг иш фаолияти ва ташкилий 
асослари, хизматни угаш тартиби, лавозим хукуклари ва мажбуриятлари, 
хизмат йуналиши буйича асосий меъёрий амалиёт хужжатлари, ички тартиб ва 
кийим кийиш коидалари, химояловчи газникоблар билан танишишни;

- техника хавфсизлиги коидаларини урганишни;
- ёнгинларни учиришда ва хизмат уташда асосий вазифаларни бажаришни 

амалий урганишни.
Якка тартибдаги тайёргарлик ёнгин хавфсизлиги кисмида 10 кун 

мобайнида 6 соатдан утказилади, шундан сунг харбийлаштирилган ёнгин 
хавфсизлиги хизматига янги кабул килинганлар 10 та, касбийлаштирилган 
ёнгин хавфсизлиги хизматига янги кабул килинганлар эса 7-8 марта смена 
навбатчилиги мобайнида тажрибадан утадилар. Бу даврда янги кабул 
килинганлар ёнгин учиришга чикмайдилар, хамда химояловчи газникобда 
ишлашга ургатилмайдилар.

Хизмат жойларида якка тартибдаги тайёргарлик кием бошлиги томонидан 
тасдикланган укув даре жадвали ва мавзуий режа (1-илова) асосида 
белгиланади. Машгулотларни кием бошлиги ва унинг уринбосарлари, мухандис
-  инспекторлар таркиби, смена бошликлари хамда тажрибали экипаж 
бошликлари утказадилар.

Хизмат жойларида якка тартибдаги тайёргарликни ташкил килишда ёнгин 
хавфсизлиги гарнизон ва кием бош ликлари жавобгардирлар ва улар 
куйидагиларни бажаришлари шарт:

- ишга кабул килинган шахени шахсий таркибга таништириши, мураббий 
бириктирилганлиги хакида буйрукни эълон килиши;

- ишга кабул килинган шахени лавозим вазифалари билан таништириши ва 
бажарадиган ишларини белгилаб бериши;

- амалдаги буйрукларга асосан тайёргарлик вактидаги ХУКУК ва 
мажбуриятлари билан таништириши хамда укув жараёни шароитлари ва 
тартибини тушунтириши;

- хизмат жойида якка тартибдаги тайёргарлик мавзуий режасини 
тасдиклаши ва мураббийга йурикнома бериши хамда бажарилишини мунтазам 
назорат килиб бориши;

- урганаётган шахенинг ахлокий ва ишчанлик кобилиятини урганиши,
Хизмат жойларида якка тартибдаги тайёргарлик тугагандан сунг

урганаётган шахслар ёнгин хавфсизлиги бошкармаси, булими (булинмаси) 
кошида тузилган комиссияга хизматни уташ хамда ёнгин учириш вактида 
техника хавфсизлиги коидаларини билишлари буйича ургатилган материаллар 
хажмида синов имтихонини топширадилар. Синов имтихонлари натижаси 
асосида баённома тузилади (8-илова).

Баённома асосида кием бошлиги хизмат жойида якка тартибдаги 
тайёргарликни якунлаган шахсларга ёнгин учириш вактида мустакил жанговар 
харакат килишларига рухеат бериш хакида буйрук чикарадилар 
(баландликларда ва нафас олишга яроксиз мухитлардаги ишлардан ташкари).

E hfhh учирувчилар УзР ИИВ, ИИБ таксимотига асосан белгиланган 
муддатларда, аммо лавозимга тайинланган ва хизмат жойида тайёргарликни
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якунлаган кундан 6 ойдан куп вакт утмасдан укув булинмаларига курс 
тайёргарлигига юбориладилар.

Укув булинмасига бир вактнинг узида хизмат жойларида якка тартибдаги 
ва курс тайёргарлигидан утганлиги тугрисидаги гувохнома (9-илова) га тегишли 
боблари тулдирилган холда юборилади.

Курс тайёргарлигига юбориладиган шахслар машгулотлар бошланиши 
арафасида укиш жойларига йил ф аслига караб кийинган холда (укув 
машрулотлари муддатини хисобга олиб) етиб келишлари шарт. E hfhh учирувчи 
лавозимига янги кабул килинганлар химояловчи газникобларида ишлашга 
тайёргарликдан утадилар. Уларга газ ва тутундан химояловчи варакалари 
юритилади. Тайёргарликни тугатганларга шахсий варакалари уз кулларига 
топширилади.

Курс тайёргарлигини мазмуни ва муддати УзР ИИВ E hfhh хавфсизлиги 
бош бош кармаси (ЁХББ) томонидан тасдикланадиган мавзуий режа ва 
дастурлар билан белгиланади.

Курс тайёргарлигини тамомлаган шахслар хизмат жойларига кайтариб 
юборилади. Тайёргарликни тамомлаганлиги туррисидаги гувохнома 
битирувчининг шахсий хужжатлар йигма жилдига кушиб куйиш учун, уларни 
юборган ички ишлар идорасига жунатилади.

E hfhh хавфсизлиги кисмига етиб келгандан сунг ёнрин учирувчи 5 марта 
смена навбатчилиги давомида бириктирилган мураббий бошчилигида амалий 
тажрибадан утади. Амалий тажриба тугагандан сунг к,исм бошлиги буйруги 
билан унга навбатчи сменанинг жанговар хисобида мустакил хизмат килишга 
рухеат берилади.

47. Ehfhh  хавф сизлиги кисми диспетчерлар (радиоалокачилар)нинг 
бошланрич тайёргарлиги /2/

E hfhh хавфсизлиги хизматига диспетчер лавозимига янги ишга кабул 
килинган шахслар хамда навбатчи смена таркибидан диспетчерларни вактинча 
алмаштириб турувчи ходимлар хизмат жойларида якка тартибда бошлангич 
тайёргарликдан утишлари шарт.

Тайёргарлик 15 кун давомида 6 соатдан киемда ёки 15-25 кишидан иборат 
гурух тузиш имкони булса укув булинмаларида утказилади.

Тайёргарлик вилоят (республика) ёнрин хавфсизлиги марказий 
диспетчерлик хизмати (МДХ) да, кием диспетчерлик хизмати (КДХ) да, 
харбийлаш тирилган ёнгин хавфсизлиги булинмаларига кабул килинганлар 
учун 10 та, касбийлаштирилган ёнгин хавфсизлиги булинмаларига кабул 
килинганлар учун 7-8 та навбатчилик давомида амалий тажрибадан утиш 
билан якунланади.

Тайёргарлик ва амалий тажрибадан утиш мазмуни ИИВ, ИИБ ЁХБ 
томонидан тасдикланган мавзуий режа, бошлангич тайёргарлик дастури (3- 
илова) ва ёнрин хавфсизлиги кием бошлиги (укув булинмаси) томонидан 
тасдикланган машгулотлар жадвали асосида белгиланади.

ИИВ, ИИБ ЁХБ бош ликларига жойлардаги шароитдан келиб чиккан холда 
умумий соатлар сонини кискартирмаган холда дастурга узгартириш ва 
куш имчалар киритишга рухеат этилади.

Масканларни ёнгиндан мухофаза килувчи ёнрин хавфсизлиги отрядлари, 
кисмлари бош ликларига диспетчерларни мухоф аза килинаётган маскандаги 
ёнгиндан хабар берувчи ва ёнгинни учирувчи автоматик курилмаларни 
мукаммал урганишлари учун дастурда курсатилган соатларни 
купайтириш ларига рухеат этилади.
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Тайёргарлик муддати тугагандан сунг диспетчерлардан утилган дастур 
мавзулари ва техника хавфеизлиги буйича ЁХБ хамда ёнгин учириш штаби 
ходимлари таркибидаги хайъат аъзолари томонидан имтих,он олинади. Бундан 
ташкари, улар МДХ ва КДХ да мавжуд курилма ва асбоб- ускуналар билан 
амалий ишлаш буйича хам синов имтихонлари топширадилар. Натижалар 
синов имтихонлари баёни билан расмийлаштирилади. E hfhh хавфеизлиги 
отряд (кием) бошликлари баёнга асосан диспетчерларни мустакил ишлашига 
рухеат этиш тугрисида буйрук чикарадилар.

Бошлангич тайёргарликдан утмаган ёки дастур материалларини узлаштира 
олмаган шахсларга КДХ да ишлашга рухеат этилмайди.

Бошка ёнгин хавфеизлиги кисми (гарнизони) га утказилган диспетчерлар 
шу киемнинг чикиш худудини (мухофаза килинаётган масканни), чикиш 
жадвалини хамда киемдаги ёнгин учириш автомобилларининг асосий тактик- 
техник курсатгичларини урганиб, синов имтихонлари топширганларидан кейин 
мустакил хизматга куйиладилар.

48. E hfhh  учириш  автом обили хайдовчиларини, экипаж  
ком андирлари ва кичик инспектор лар нинг бошланрич тайёргарлиги  /2/

E hfhh учириш автомобиллари хайдовчиларининг бошланрич
тайёргарлиги

E hfhh хавфеизлиги кисмларига хайдовчилик лавозимига кабул килинган 
шахслар киемда бор ёнгин учириш автомобилларида ишлашларига рухеат 
бериш учун тайёргарликдан утишлари лозим.

Тайёргарлик 16 кун давомида 6 соатдан киемда ёки 15-25 кишидан иборат 
гурух тузиш имкони булса, укув булинмаларида утказилади.

MaLUFynoT утказиш учун катта хайдовчилар ва тажрибали бошликлар 
таркибидаги шахслар жалб килинади.

Укув мавзуларининг мазмуни булим, булинма (укув булинмаси) бошлиги 
томонидан тасдикланган бошлангич тайёргарлик дастури (4-илова) 
машгулотлар жадвали билан белгиланади.

ИИВ, ИИБ ЁХБ бошликларига махаллий шароитни ва гарнизонда бор ёнгин 
учириш техникаларини хисобга олиб, умумий соатларни кискартирмаган холда 
дастурга узгартириш ва кушимчалар киритишга рухеат этилади.

Х,айдовчиларни ёнгин учириш автомобилларининг махсус агрегатларида 
ва ёнгин учириш асбоб-ускуналарида ишлаш махоратини ошириш амалий машк 
ва машгулотларда утказилади.

Бошлангич тайёргарликни тугатгандан сунг хайдовчилар булим, булинма 
(укув булинма) ларидаги шаходат комиссиясига синов имтихонлари 
топширадилар. Шундан сунг улар ИИВ, ИИБ ЁХБ га синов имтихони топшириш 
учун юборилади.

E hfhh учириш автомобилларида ишлаш хукукини берувчи, ёнгин учириш 
автомобили хайдовчиси малакасини ошириш буйича имтихонлар ИИВ, ИИБ 
ЁХБ ларда тузилган комиссиялар томонидан кабул килинади.

Имтихонлар хайдовчи ишлайдиган ёнгин хавфеизлиги кисмидаги ёнгин 
учириш автомобилларининг русумларига мувоф ик равишда кабул килинади.

Малака бериш комиссияси баёни асосида бошлангич тайёргарлик буйича 
имтихонларни муваффакиятли топширган шахсларга ИИВ, ИИБ ЁХБ буйруги 
билан ёнгин учириш автомобили хайдовчиси малакаси берилади ва уларга 
ёнгин учириш автомобилларини бош кариш  хукукини берувчи гувохнома 
топширилади.
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Х,айдовчига навбатчи сменада § h f h h  учириш автомобилида мустакил 
ишлашга отряд ёки кием бош лигининг буйруги асосида киемнинг чикиш 
худудини, унинг сув таъминотини ургангандан сунг, сменада 10 та навбатчилик 
давомида шогирд-хайдовчи сифатида синалгандан ва унга ёнгин учириш 
автомобили бириктирилгандан сунг рухеат этилади.

Бошлангич тайёргарликдан утмаган ёки синов имтихонларини толшира 
олмаган хайдовчиларга ёнгин учириш автомобилларида ишлашга рухеат 
этилмайди.

Э кипаж  ком андирлари ва кичик инспекторлар тайёргарлиги
E h f h h  учириш экипажи командири ва кичик инспектор лавозимларига 

тайинланаётган шахслар укув булинмаларида ИИВ, ИИБ таксимотига асосан 
белгиланган муддатларда, лекин лавозимга тайинланган кундан 6 ойдан куп 
вакт утмасдан, бошлангич тайёргарликдан утишлари лозим.

Машгулотлар канча вакт давом этиши ва мазмуни УзР ИИВ, ИИБ ЁХБ 
томонидан тасдикланган укув режалари ва дастурлари билан белгиланади.

49. Бошланрич тай ёр гар л и кка  якун ясаш  тартиби /2 /
Хизмат жойларида якка тартибдаги тайёргарлик тугагандан сунг 

урганаётган шахслар ёнгин хавф сизлиги бошкармаси, булими (булинмаси) 
кошида тузилган комиссияга хизматни уташ хамда ёнгин учириш вактида 
техника хавфсизлиги коидаларини билишлари буйича ургатилган материаллар 
хажмида синов имтихонини топширадилар. Синов имтихонлари натижаси 
асосида баённома тузилади (ИИВнинг № 82 сонли буйруги 8-илова).

Баённома асосида кием бошлиги хизмат жойида якка тартибдаги 
тайёргарликни якунлаган шахсларга ёнгин учириш вактида мустакил жанговар 
харакат килиш ларига рухеат бериш хакида буйрук чикарадилар 
(баландликларда ва нафас олишга яроксиз мухитлардаги ишлардан ташкари).

Укув булинмасига бир вактнинг узида хизмат жойларида якка тартибдаги 
ва курс тайёргарлигидан утганлиги тугрисидаги гувохнома (ИИВнинг №82 сонли 
буйруги 9-илова) га тегишли боблари тулдирилган холда юборилади.

Курс тайёргарлигини тамомлаган шахслар хизмат жойларига кайтариб 
юборилади. Тайёргарликни тамомлаганлиги тугрисидаги гувохнома 
битирувчининг шахсий хужжатлар йигма жилдига кушиб куйиш учун, уларни 
юборган ички ишлар идорасига жунатилади.

50. Ё нрин  хавф сизл иги  б ул инм алар и  ш ахсий тар кибининг касб
тай ёр гар л и ги  /2/

E hfhh хавфсизлиги кисмларида касб тайёргарлиги сменаларда хизмат 
уташ вактида утказилади ва бунда куйидагиларни таъминлайди:

- ахоли яшайдиган жойларда, мухофаза килинаётган корхоналарда 
ёнгинни олдини олиш ва ёнгин учириш буйича назарий ва амалий билимларини 
узлуксиз ошириб боришни, хизматни хуш ёрлик билан олиб бориш хамда ёнгин 
учириш техникасидан унумли ф ойдаланиш ни;

- смена ва экипажларнинг мукаммал, аник харакат килишларини машк 
килдиришларини, уларнинг хар кандай шароитларда ёнгинни муваф аккиятли 
учириш учун ёнгин учириш техникасидан тугри ф ойдаланишларини.

Касб тайёргарлиги - ушбу дастур асосида ташкил килинади ва 
утказилади.

Укув йили 10 январ кунидан бошланиб, 15 декабр куни якунланади.
Укув йили 2 даврга булинади: 1-давр 10 январдан 20 июнгача, 2-давр 1 

июлдан 15 декабргача. Х,ар бир укув даври тугагандан сунг кейинги давр



бошлангунгача булган муддат укув ярим йиллигига якун ясаш, кейинги ярим 
йиллик учун касб тайёргарлиги режасини тузиш, яхши узлаштирилмаган 
мавзулар буйича кушимча машгулотлар утказиш, тезкорлик режалари ва 
варакалари устида амалий ишлаш, оммавий спорт машгулотлари утказиш, укув 
моддий-техник базасини тайёрлаш ва такомиллаштириш, навбатчи 
сменаларнинг шахсий таркибига келгуси турмуш шароитларида кулайликлар 
яратиш учун ажратилади.

Касб тайёргарлиги машгулотлари навбатчи смена шахсий таркиби билан 
кунига 3-4 соатдан утказилади. Машгулотлар укув журналига кайд килиб 
борилади. Укув машгулотлари вакти 45 дакика.

Отряд ва кием бошликларига мухофаза килинаётган корхоналарда 
хизматни бушаштириб юбормаган холда зарур булиб колса, навбатчи 
сменаларда машгулотлар соатини купайтиришга ёки утказиш вактини 
узгартиришга рухеат этилади.

Байрам кунлари касб тайёргарлиги машгулотлари утказилмайди. К|исм ва 
смена бошликлари бу кунлари ахоли яшайдиган жойларда, мухофаза 
килинаётган корхоналарда хизматни кучайтиришлари, оммавий спорт 
мусобакалари утказишлари лозим.

E hfhh учириш автомобилларига техник хизмат курсатиладиган кунлари 
кием чикиш худудида (корхонада) утказиладиган амалий машгулотлар 
режалаштирилмайди.

Дастурда фанлар буйича соатлар тахминан берилган. Зарурият булганда 
отряд ва кием бошликлари амалий маилулотларни кискартирмаган холда 
уларни узгартиришлари мумкин.

Мавзуларни утиш навбати ва уларни утиш соатлари (амалий ургатиш) 
кисмларнинг олдида турган вазифаларга, мухофаза килинаётган шахар, туман 
ва корхоналарнинг алохида хусусиятларига, мавжуд ёнгин учириш техникаси ва 
шахсий таркибнинг тайёргарлигига караб белгиланиши керак.

Машгулотлар жадвалига курсатилган вактда, хар куни машгулот соати 
мобайнида ёнгин учириш ва саф тайёргарлиги меъёрлари буйича амалий 
машклар режалаштириш ва утказиш керак.

Ehfhh учириш ва саф тайёргарлиги меъёрлари буйича руйхати ёнгин 
учириш кисмларининг смена бошликлари томонидан шу кунда шахсий таркиб 
бажарган жисмоний ofhp ишларни ва уларнинг тайёргарлигини хисобга олган 
холда белгиланади.

Амалий машгулотлар натижалари укув журналига кайд килиб борилади, 
бунда амалий машкни бажариш вакти курсатилади. Х,ар чорак охирида 
машгулотларга якун ясалади ва энг яхши смена, экипаж, ёнрин учирувчи 
аникланади.

Ehfhh учириш техникасининг янги турларини, киемга келадиган буйруклар, 
курсатмалар, йурикномаларни урганиш буйича машрулотларни утказиш режаси 
соатлар сонининг умумий хисобидан тааллукли фанлар буйича олиб 
бориладиган машгулотларга киритилади ва укув журналига кайд килиб 
борилади.

Масканларни, шу жумладан электр станцияларини, энергетика 
корхоналарини мухофаза килаётган кием шахсий таркибини махсус 
тайёргарлиги ушбу дастурнинг ургатиладиган ф анлар буйича берилган услубий 
курсатмаларида баён килинган.

Ehfhh хавфсизлиги кисмлари шахсий таркибини катта ёнгинларни учириш 
таянч масканларидаги ёнгин учириш техникасида ишлашга ургатиш, шу 
жумладан махсус ёнгин учириш автомобилларининг жанговар хисобини
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тайёрлаш ИИВ, ИИБ ЁХБ томонидан ишлаб чикиладиган дастур ва меъёрлар 
асосида утказилади.

E hfhh хавфеизлиги гарнизонлари шахеий таркибининг касб тайёргарлиги 
асосини ёнгин учириш амалий тактик машклари (машгулотлари) ташкил килиб, 
бу машкларда гарнизон ёнгин хавфеизлиги кисмлари (кайси ташкилотга 
карашли булишидан каътий назар) ва кунгилли ёнгин учириш жамоалари (ёнгин 
учириш коровуллик хизмати) жалб килинади.

E hfhh учириш амалий машклари утказиш даври ИИВ, ИИБ ЁХБ бошлиги 
томонидан белгиланади. Амалий маш гулотлар сони бир йилда 12 тадан кам 
булмаслиги керак. Бунда муфассал ёнгин-техник назорати утказиш жадвали 
эътиборга олиниши, улар якунлангандан сунг машклар утказишни назарда 
тутиш зарур.

E hfhh учириш амалий машкини:
- ИИВ, ИИБ ЁХБ бошликлари, уларнинг уринбосарлари, ёнгин хавфеизлиги 

булинмалари жанговар тайёргарлигини ташкил этиш ва мувофиклаштириш 
булими (булинмаси) хамда ёнгин учириш штаби бошликлари хар йили камида 1 
марта;

- гарнизон (республика, Тош кент ш, вилоятлардан ташкари) бошлиги, 
отряд бошлиги, ёнгин учириш штаблари (хар бир тезкор гурух,, тезкор навбатчи) 
ярим йилда камида 1 марта;

- бошка шахслар -  ИИВ, ИИБ ЁХБ бошлиги курсатмасига биноан 
утказадилар.

Амалий машклар кундузи ва тунда гарнизонлар хисобидаги куч ва 
воситаларнинг имкони борича куп кисмини жалб килиб, ёнгин учириш тезкор 
штабини кучайтириб, х,ар бир сменанинг тенг катнашишини хисоблаган холда 
утказилади.

Ehfhh учириш амалий-тактик машрулотини:
- ёнгин учириш штаби ходимлари гарнизон бошлиги белгилаган 

микдорда, хар бир кием бошлиги ва унинг уринбосари йил мобайнида камида 1 
марта, смена бошликлари камида 2 марта ёнгин учириш рахбари вазифасида 
катнаш ишларини хисобга олиб;

- кием бошликлари ва уларнинг уринбосарлари -  хар бир смена билан 
чоракда бир марта (тунда);

- бошка шахслар -  ИИВ, ИИБ ЁХБ бошлиги курсатмасига биноан 
утказадилар.

E hfhh учириш амалий-тактик машки ва машгулоти ёнгин хавфеизлиги 
гарнизонларини, булинмаларини текшираётган шахслар томонидан хам 
утказилиш и мумкин.

E hfhh хавфеизлиги кисмлари навбатчи сменаларининг химояловчи 
газникоблари бор шахеий таркиби 1 ойда камида 2 марта амалий машгулотда 
катнашишлари керак. Шулардан 1 чоракда камида бир марта -  нафас олишга 
яроксиз мухитда (иссик тутунхоналарда), колганлари -  тоза хавода ёнгин 
учириш ва саф тайёргарлиги ёки ёнгин учириш тактик тайёргарлиги 
маш гулотларида утказилади.

ИИВ, ИИБ ЁХБ, булим (булинма), отряд ва кисмларнинг химояловчи 
газникоб билан таъминланган катта ва урта бош ликлар таркиби бир чоракда 
камида 1 марта алохида жадвал буйича ёнгин учириш штаби рахбарлиги 
остида иссик тутунхоналарда амалий машгулотдан утишлари керак.

Шахеий таркибни рухий тайёрлаш барча машк ва машгулотларда амалга 
оширилади. М аш к ва маш гулотларда хар томонлама хавфеизликни 
таъминлаган холда, шароит хакикий жанговар холатга якинлаштирилади,
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тайёргарлик амалиётига кескинлик, кутилмаганлик ва хавф-хатар элементлари 
киритилади (7-илова).

Оловли йулакда шахсий таркибга олов ва тутун таъсир эттирмасдан 
машгулотлар смена бошликлари ва уларнинг юкори бошликлари бошчилигида, 
олов ва тутун таъсир эттириб эса кием бошликлари (отряд) ёки уларнинг 
уринбосарлари, отряд навбатчилари, ёнгин учириш штаби ходимлари ёки 
улардан юкори бошликлар рахбарлигида утказилади.

Ehfhh учириш тезкор режа ва варакаларига бошликлар таркиби ходимлари 
томонидан хар йили ёнгин-техник назорати, ёнгин учириш тактикаси, ёнгин 
учириш ва саф тайёргарлиги машгулотлари утказилганда тузатишлар 
киритилади.

E hfhh хавфсизлиги кисмларида ёнгин учириш тезкор режа ва 
варакаларини амалий урганиш машклари ёнгин учириш тактикаси, ёнгин 
учириш ва саф тайёргарлиги, ёнгинни олдини олиш машгулотларида хамда 
бошка холатларда утказилади. Бунда хар бир смена шахсий таркиби давлат 
муассасаларининг, инсонлар гавжум буладиган жойларнинг, маданий-маиший 
корхоналарининг, юкори каватли биноларнинг ва бошка

масканларнинг узига хос тезкор-тактик хусусиятларини билиб олишлари ва 
уларни хисобга олишлари керак.

Айрим холларда ёнгин учириш тезкор режа ва варакаларини амалий 
урганиш машгулотлари жанговар ёйилмасдан утказилиши мумкин, аммо 
корхонага якин сув тармокларини сув билан таминланиш имконияти 
текширилади ва очик сув хавзаларидан сув тортиб олиш машклари 
бажарилади.

E hfhh учириш тезкор режа ва варакаларини амалий урганиш  
машгулотлари натижалари ва тузатиш киритишлар режа ва варакаларда хамда 
касб тайёргарлиги журналида белгилаб борилади.

Шахарни мухофаза килаётган кисмлари биттадан куп булган ёнгин 
хавфсизлиги гарнизонларида навбатчи сменаларнинг амалий машгулотларга 
(ёнгин учириш тактикаси, ёнгин учириш ва саф тайёргарлиги, ёнгин учириш 
тезкор режа ва варакаларини амалий урганиш машклари утказиш) чикиш куни 
ва вакти даре жадвалида курсатилиши керак.

Гарнизонларда амалий машгулотларга бир вактнинг узида навбатчи 
сменаларнинг энг кам микдори чикишига рухеат этилади.

Махсус ёнгин учириш автомобилларидаги ёнгин учириш асбоб- 
ускуналарида ишлашга гарнизон ёнгин хавфсизлиги кисмларининг барча 
шахсий таркибини ургатиш зарур. Бу машгулотлар умумий укув соати 
хисобидан гарнизон бошлиги тасдиклаган жадвал асосида утказилади.

Ж исмоний тайёргарлик машгулотлари йилига 100 соат хисобидан 
режалаштирилади, ундан 12 соати касб тайёргарлиги машгулотлари вактида, 
колган 88 соати кун тартибида белгиланган оммавий-спорт уйинлари вактида 
утказилади.

51. Касб тай ёр гарл и ги нинг асосий вазиф алари 121
Касб тай ёр гар л и ги н ин г асосий вазиф алари куйидагилардан  иборат:
- шахсий таркиб узининг конституцион бурчини ва бажараётган ишлари 

давлат микиёсидаги асосий вазифа эканлигини хамда ёнгин хавфсизлигини 
таъминламаслик давлатнинг стратегик манфаатига зид булишини, иктисодиёт 
хавфсизлигини таъминлашга хавф солувчи сифатида куриб чикилишини 
билиши;

- бошликлар ва оддий ходимлар таркиби онгида юкори жанговар ва 
ахлокий сифатларни, жамоатчилик ва биродарлик хис-туйгуларини хамда
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бажарилаётган ишга шахеий жавобгарликни хис килиш ва ёнгин учириш 
техникасига эхтиёткорлик билан карашни шакллаштириш;

- шахеий таркибни мураккаб иш шароитларида узини бошкара олишга, 
матонатли ва рухан мустахкам булишга ургатиш;

- шахеий таркибни хизмат уташ ва ёнгин учириш вактида жанговар 
ишларни бажаришда уз вазифаларини кулланмалар, низомлар ва техника 
хавфеизлиги коидаларига риоя килган холда бажаришга ургатиш;

- бош ликлар таркибида тобе ходимларни ургатиш ва тарбиялашни 
ташкил этишдаги тажрибаларини такомиллаштириш;

- ёнгин хавфеизлиги гарнизонлари ва кисмлари шахеий таркибининг 
жанговар тайёргарлигини ташкил килиш ва олиб боришда илгор тажрибаларни 
урганиш ва куллаш;

- ёнгин хавфеизлиги булинмалари ва гарнизонларини мураккаб 
холатларда жанговар харакатларни тезкорликда, тартиб билан мохирона 
амалга оширишга хамда бошка хизматлар билан хамкорликда харакат килишга 
тайёрлаш.

Касб тайёргарлиги вазифаларини бажариш куйидагича амалга 
оширилади:

- доимий ва аник максадни кузлаб олиб бориладиган тарбиявий ва 
ташкилий ишлар оркали;

касб тайёргарлигини исботланган ва чукур уйланган холда 
режалаштириш хамда бажарилишини доимий назорат килиш оркали;

* машгулот олиб борувчилар тайёргарлигини юкори даражада ташкил 
килиш;

- бош ликлар таркибининг машгулотлар утказилишини ташкил килишда ва 
утказишда шахеан иш тирок этиши оркали;

- машрулотларни юкори назарий ва амалий даражада утказиш оркали;
- шахеий таркибнинг уз билимларини ошириш устида ишлаши ва укув 

материалларини тушунган холда узлаш тириб,олиш и оркали;
- укув жараёнини моддий -  техник базасини такомиллаштириш ва 

шулардан турри ф ойдаланиш оркали;
- укув жараёнига рухий тайёргарлик элементларини жорий килиш билан;
- ёнгин учириш ва саф тайёргарлиги меъёрларини урганиш буйича 

мунтазам машгулотлар утказиш оркали.

52. Касб тай ёр гарл игини  реж алаш тирувчи  асосий хуж ж атл ар  /2 /
Касб тайёргарлигини режалаштирувчи асосий хужжатлар куйидагилардан 

иборат:
- ИИВ, ИИБ ЁХБ да (гарнизонда, отрядларда) ёнгин учириш тактик 

машгулотларни (машк), шахеий таркибни оловли йулда рухий тайёрлашни ва 
химояловчи газникобларда машк килдиришни, тезкорлик режалари ва 
варакалари буйича амалий машгулотларни утказишни, махсус асбоб-ускуна ва 
ёнгин учириш куроллари билан ишлашни, мухофаза килинаётган туман 
(корхона) ларни амалий-тактик равишда урганишни, гарнизонларда, ёнгин 
хавфеизлиги кисмларида касб тайёргарлиги машгулотлари утказишни назорат 
килишни, йигилишлар, сухбатлар ва амалий синовдан утказиш хамда касб 
тайёргарлигини бошка масалаларини уз ичига олган касб тайёргарлиги режа- 
жадвали (йиллик);

- ёнгин хавфеизлиги кисмида -  ф анлар буйича вактлар таксимланган ва 
утказилиш ойлари белгиланган йиллик режа, ИИВ, ИИБ ЁХБ томонидан 
тасдикланган касб тайёргарлиги укув йилига мавзуий режаси 1 ойлик даре 
жадвали режалаш тирилган ва текширув ёнгин учириш амалий машгулотлари
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утказиш (тунда ва кундузи), шахсий таркибни тутунхоналарда химояланган 
газникобларда маши; килдириш, тезкорлик режалари ва варакалари буйича 
амалий машгулот утказиш, мухофаза килинаётган ХУДУД (корхона) ларни 
амалий-тактик равишда урганиш режа-жадвали, укув машгулотлари жадвали 
(10-илова).

Тайёрланадиган хужжатлар тегишли рахбарлар томонидан 
тасдикланиши ва бир йил давомида сакланиши лозим.

Касб тайёргарлиги буйича ишлаб чикиладиган хужжатларнинг сифатига 
ва муддатига:

- ИИВ, ИИБ ЁХБ да ёнгин хавфсизлиги булинмалари жанговар 
тайёргарлигини ташкил этиш ва мувоф иклаштириш булими бошликлари;

- булим (булинма), отряд, кием ва укув булинмалари бошликлари 
жавобгардирлар.

Касб тайёргарлигини ташкил килиш учун карор кабул килишдан олдин 
буйруклар, курсатмалар, режалар урганилади, касб тайёргарлигининг утган 
давридаги якунлари тахлил килинади, ютук ва камчиликлар аникланади, касб 
тайёргарлигининг асосий чора-тадбирлари белгиланади.

53. E hfhh  хавф сизлиги  кисм и диспетчерл ар  (рад иоал окачил ар)нинг
касб тайёргарлиги /2/

Ehfhh хавфсизлиги кисмларида диспетчерларни тайёрлаш машгулотлари 
хизмат мажбуриятлари хисобланадиган билим ва тажрибаларни 
такомиллаштиришни назарда тутиши керак. Хизмат мажбуриятларини урганиш 
хизматдан буш вактда мустакил хамда бирлашган кисмларда хар чоракда 4 
соатдан утказиб борилади ва касб тайёргарлиги буйича якун ясалаётганда 
синов имтихонлари кабул килинади.

Диспетчерларнинг билим ва тажрибаларини янада такомиллаштириш хар 
йил ИИВ, ИИБ ЕХБ булинмаларида 3 кунлик йигинларда утказилади, йигиннинг 
укув дастури шу ерда ишлаб чикилади.

Шунга ухшаш йигинларни ИИВ, ИИБ ЁХБ билан келишган холда халк 
хужалиги корхоналарини мухофаза килаётган ёнгин хавфсизлиги отрядлари, 
кисмлари утказишларига рухеат этилади. Бунда укув дастурини отряд 
бошликлари мустакил ишлаб чикадилар.

54. Ehfhh учириш автомобили хайдовчиларининг касб тайёргарлиги
/2/

E h f h h  учириш автомобиллари хайдовчиларининг касб тайёргарлиги 
навбатчи сменалар шахсий таркиби билан биргаликда утказилади.

Х,айдовчиларнинг махсус тайёргалиги хизмат уташ ва хизматдан буш 
вактларда мустакил равишда хамда махсус тайёргарлик дастури буйича 
кисмларда ойига 4-5 соатлик машгулотларда утказилади (5-илова).

Х,айдовчиларнинг махсус агрегатларда ишлаш тажрибаларини 
мукаммаллаштириш махсус тайёргарликнинг амалий машгулотларида хамда 
жанговар холатга якинлаштирилган шароитларда ёнгин учириш амалий тактик 
машк ва машрулотлари жараёнида амалга оширилади.

Кисмларда касб тайёргарлигига якун ясалаётганда ёнрин учириш 
автомобиллари хайдовчиларидан утилган мавзулар, йул харакати коидалари 
хамда чикиш тумани кучаларининг жойлашишини ва корхоналарга утиш 
йулларини, кием мухофаза киладиган туман (корхона) нинг ёнгинга карши сув 
таъминотини, ёнгин учириш жихозларини ва улар билан ишлашни билиши 
буйича хар чоракда бир марта синов имтихонлари кабул килинади, бахолари 
укув журналида кайд этилади.
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Гувохнома кучининг 3 йиллик муддати тугагандан сунг хайдовчилар ИИВ, 
ИИБ ЁХБ лари малака бериш хайъатига имтихон топширишга ва кайтадан 
шаходатдан утишга юборилади, бу тугрида ёнгин учириш автомобилларини 
бошкариш хукукини берувчи гувох,номага кайд этилади.

Ёнгин учириш автомобиллари хайдовчиларининг техник даражасини 
ошириш ва йул харакати коидалари хамда хавфсизлиги буйича билимларини 
орттириш максадида улар билан уч йилда бир марта 10 кунгача давом этадиган 
йигинлар ташкил этилади, бунда ИИВ, ИИБ ЁХБ лари малака бериш 
хайъатлари ёнгин учириш автомобилларини бошкариш хукукини берувчи 
гувохнома кучи муддатини узайтириш учун имтихонлар кабул киладилар.

55. Э кипаж  ком анд ирл арининг касб тайёргарлиги  121
Экипаж командирларининг тайёргарлиги касб тайёргарлиги дастури буйича 

оддий ходимлар таркиби билан биргаликда хамда хар ойда 4 соатдан улар учун 
ташкил этиладиган йурикнома услубий машгулотларида утказилади, бунга 
хизматдан буш барча экипаж командирлари жалб килинади.

Экипаж командирлари учун ташкил этиладиган машгулотларда 
куйидагилар урганилади:
- низом, кулланмалар, буйруклар ва бошкалар;
- шахсий таркиб билан ишлашнинг илгор усуллари;
- экипажларнинг ёнгин учириш вактида газ ва тутундан химоялаш 
экипажларининг нафас олишга яроксиз жойларда ишлашларини ташкил килиш;
- ёнгинни олдини олиш масалалари;
- технологик жараёнларнинг, курилма ва асбоб-ускуналарнинг хамда 
моддаларнинг ёнгин хавфи;
- чикиш туманидаги (корхонадаги) ёнгин учириш сув тармокларини ва бино- 
инш оотларнинг тезкор-тактик хусусиятлари;
- янги ёнгин учириш техникалари;
шахсий таркиб билан машгулот утказиш усул ш р и .

М аш гулотларнинг хажми ва мазмуни кием бошлиги томонидан 
тасдикланадиган мавзуий режа ва даре жадвали билан белгиланади.

Экипаж бош ликларининг махоратларини ошириш максадида 5 йилда 1 
марта 30 кунгача муддатга ИИВ, ИИБ ЁХБ ишлаб чиккан дастур буйича укув 
йигини утказилади.

56. Кичик инспектор лар ни нг касб тай ёргарлиги  121
Кичик инспекторларни тайёрлаш хизмат вактида утказиладиган 

машгулотларда, кеча-кундуз давомида хизмат киладиган шахслар билан эса 
хизматдан буш вактида бир ойда 4 соатдан утказилади.

Машгулотларда куйидагилар урганилади:
- ёнгинни олдини олиш ишларини белгиловчи асосий кулланма хужжатлари;
- ички ишлар ва ёнгин хавфсизлиги буйрук ва низомлари;
- ёнгин-техник назоратини ташкил килиш ва утказиш усуллари;
- ахоли турар жойларидаги ёнгин хавф сизлиги коидаларини урганиш, ишчи ва 
хизматчилар билан ёнгинга карши йурикнома утказиш тартиби;
- содир булаётган ёнгинлар сабаблари ва корхонанинг ёнгинга карши холати 
тахлилидан келиб чикиб, амалий чора-тадбир куриш тартиби;
- очик ёнгин билан боглик ишларни назорат килишни ташкил этиш;
- корхонадаги ёнгинга карши тузилма ва жамоатчилик билан ишлаш усуллари;
- ёнгинга карши меъёр ва коидалар;
- технологик жараёнларда ёнгин чикиш хавфи ва уларни камайтириш чора- 
тадбирлари;
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- корхонадаги § hfhh учирувчи автоматик курилмалар ва шу кабилар.
Бу машгулотларда тажриба алмашиш буйича сухбатлар жорий килиш

зарур.
E hfhh хавфеизлиги кисмлари бошликларига кичик инспекторларни 

кизиктираётган мавзулар буйича катта ва урта бошликлар таркиби билан 
утказиладиган хизмат тайёргарлиги машгулотларига жалб килишга рухеат 
этилади.

Кичик инспекторлар бир сектордан иккинчи секторга утказилганларида 6 
кун давомида мухандис-инспектор^ар таркиби бошчилигида амалий синов 
давридан утадилар. Амалий синов даври дастурини кичик инспектор хизмат 
килаётган кием, бошликлари ишлаб чикадилар ва уни ташкил килишни ички 
ишлар идораларининг бошликлар ва оддий ходимлар таркибини 
мутахассислиги буйича тайёрлаш кулланмаеи талаблари асосида олиб 
борилишини таъминлайдилар.

Кичик инспекторларнинг малакаларини ошириш учун 5 йилда камида бир 
марта 2 ойгача муддатда укув йигинлари (ишдан ажралган холда) утказилади. 
Йигинлар иложи борича ёнгин хавфеизлиги кисмлари мухофаза килаётган 
корхоналар технологик жараёнларининг бир бирига якинлигини хисобга олинган 
холда утказилади.

Йигинлар дастурлари ИИВ, ИИБ ЁХБ томонидан жойларнинг 
хусусиятлари, тингловчиларнинг тайёргарлиги ва тажрибаларига караб ишлаб 
чикилади.

Халк хужалигининг нефт-кимё ва бошка ёнгин чикиш хавфи кучли булган 
корхоналарни мухофаза килаётган ёнгин хавфеизлиги кисмлари бошликлари 
кичик инспекторларни технологик жараённи урганишлари учун корхона 
маъмурияти томонидан ташкил килинадиган машгулотларга ишдан ажратмаган 
холда юборишлари мумкин.

57. Ж анговор ва касбий тай ёр гарликни  б ош кариш  тартиби  /2/
Ehfhh хавфеизлиги гарнизонлари, отрядлари, кисмлари шахеий 

таркибини касб тайёргарлигини бошкариш уларнинг бошликларига юклатилади. 
Умумий бошкариш ИИВ, ИИБ ЁХБ томонидан амалга оширилади.

ИИВ, ИИБ ЁХБ тайёргарликни тахлил килади, урганади, умумлаштиради, 
тайёргарлик ва тарбиялашни янги шаклини ва усулларини жорий килади, шу 
билан бирга ёнгин хавфеизлиги кисмлари шахеий таркибини касб 
тайёргарлигини яхшилаш буйича чора-тадбирлар ишлаб чикади. Касб 
тайёргарлиги жараёни укув йили давомида тахлил килиб борилади. 

Тайёргарликни бош кариш  куйидагиларни уз ичига олади:
- касб тайёргарлигини чукур мулохаза килиб режалаштиришни;
- бошликлар таркибини уз билимларини ошириши устида доимий 
ишлашларини;
- машк ва машгулотларга тайёргарлик куришни назорат килишни 
таъминлашни;
- касб тайёргарлигини боришини доимий назорат килишни ва кул 
остидагиларга амалий ёрдам курсатишни;
- касб тайёргарлигига уз вактида ва холисона якун ясашни;
- шахеий таркибни укитиш, ургатиш ва тарбиялаш жараёнига илгор 
тажрибаларни урганиб, умумлаш тириб жорий килишни;
- укув моддий-техник базасини доимий такомиллаш тириб бориш ва улардан 
тайёргарлик жараёнида унумли фойдаланишни.

ИИВ, ИИБ ЁХБ, гарнизон бошликлари ёнгин хавфеизлиги отряд, кием 
бошликлар таркибига ёнгин учиришни ташкил килиш масалаларини ургатишни,
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ёнгин хавфсизлиги кисмлари шахсий таркибини катта ва мураккаб ёнгинларни 
учиришга тайёрлашни шахсан ташкил киладилар ва бошкарадилар.

Отряд, кием бошликлари:
- шахсий таркибни касб тайёргарлиги режасини уз вактида аник тузишни 
таъминлашлари;
- бошликлар таркибининг машгулот утказишга кандай тайёрланганликларини 
текшириб режа-кучирмаларини тасдиклаш ларини;
- шахсан машгулот утказишлари;
- утказилаётган машгулотлар сифатини шахсий таркиб урганганлигини, смена 
ва экипажларнинг жанговар тайёргарлигини доимий назорат килиб боришлари, 
улар холатини тахлил килиб боришлари, уларни яхшилаш учун чора-тадбирлар 
белгилашлари;
- смена ва экипажларда касб таиёргарлигига якун ясалишини бошкаришлари 
лозим.

Смена бошлиги машгулот жадвали асосида шахсий таркиб билан 
машгулот утказишни ташкил килади ва утказади, шу билан бир каторда смена 
шахсий таркибини тарбиясига ва касб тайёргарлигига жавобгардир.

Экипаж командири экипажининг ую ш коклик билан ишлашига ва хар бир 
ёнгин учирувчининг касб тайёргарлигига жавобгар, хамда экипажда шахсан узи 
режалаштирган дарси асосида машгулот утади. У хар бир ёнгин учирувчининг 
шахсий хусусиятини, билим даражасини, жанговар тайёргарлигини билиши 
шарт.

Х,ар бир булинмада ёнгин хавфсизлиги отрядлари жанговар тайёрлигини 
ташкил этиш ва мувоф иклаш тириш  булими бошликлари, ёнгин учириш штаби, 
гарнизонлари, кисмлари ва смена бош ликлари томонидан уларга тобе 
бошликлар таркибининг машгулотлар утказишга тайёргарлигини
текширишнинг, уларни ташкил этиш буйича амалий ёрдам курсатишнинг хамда 
режа ва баёнларни тасдиклаш нинг маълум тартиби урнатилган булиши керак.

Булинма бош ликларига амалий хизматосусусиятидан келиб чикиб, чикиш 
худуди, техника ва укув моддий техника базаси, ёнгин хавфсизлиги кисмлари 
сони, экипаж ва кисмларни шахсий таркиб билан таъминланганлиги ва 
тайёргарлиги, уларнинг бажарадиган ишларини хисобга олган холда даре утиш 
соатларига, даре мавзуларига ва ёнгин учириш амалий-тактик машк ва 
машгулотлари утказиладиган корхоналар руйхатига хамда бу машк 
(маш 1гулот)лар сони (муддати)га (уларнинг умумий сонини узгартирмасдан) 
узгартириш киритиш ХУКУКИ берилади. Энергетика корхоналарини мухофаза 
Киладиган кисмларни, шу билан бирга электр станциялари ва Энергетика 
вазирлиги тармокларида хизмат килувчи ходимларни ва энергетика 
корхоналарини мухофаза килувчи харбийлаш тирилган ёнгин хавфсизлиги 
Кисмлари шахсий таркибини тайёрлаш Дастурининг талаблари хисобга 
олинади.

58. Касб тай ёр гарл игига  якун ясаш  /2 /
Касб тайёргарлигига сменаларда - хар ойда (смена бошлиги томонидан), 

Кисмларда хар чоракда, хар бир укув даврига ва йилига (хайъат томонидан) 
якун ясалади.

Укитиш  фанлари буйича бахолаш мезонлари:
Ёнгин хавфсизлиги булинмалари ходимига умумий бахо белгиланган 

меъёрларни (амалий ишлар) бажарганлигига ва дастурдаги белгиланган 
саволларни билишига (назарий) караб куйидагича аникланади:
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«Аъло» «Яхши» «Коникарли»
Белгиланган меъёрларни 
бажарганлигига (амалий 
ишлар) олган бахоси 
«аъло», укув саволлари 
буйича (назарий) олган 
бахоси «яхши» дан кам 
булмаса.

Белгиланган меъёрларни 
бажарганлигига (амалий 
ишлар) олган бахоси яхшидан 
кам булмаса, укув саволлари 
буйича (назарий) олган 
бахоси эса «коникарли» дан 
кам булмаса,

Иккала бахоси 
«коникарли» дан кам 
булмаса.

Ёнгин учириш ва саф тайёргарлиги буйича белгиланган меъёрларни 
бажарганлигига бериладиган бахо куйидагича аникланади:

«Аъло» «Яхши» «Коникарли» «Коникарсиз»
Ургатилаётган 1, 8, 
15 меъёрларини 
аълога, 4, 5, 9, 13, 
16, 17, 19 
меъёрларни эса 
яхши ва ундан 
юкорига бажарса.

Ургатилаётган 1, 8, 
15 меъёрларини 
яхшига, 4, 5, 9, 13, 
16, 17, 19 
меъёрларини эса 
коникарли ва ундан 
юкорига бажарса.

Ургатилаётган 1, 4, 
5, 8, 9, 13, 15, 16, 
17, 19 
меъёрларини 
коникарли ва 
ундан юкорига 
бажарса.

Ургатилаётга 
н 1, 4, 5, 8, 9, 
13, 15, 16, 17, 
19
меъёрларида 
н учтасини 
коникарсизга 
бажарса.

Жойлардаги шароитлардан келиб чикиб, шу билан бирга бажариладиган 
хизмат вазифаларининг узига хос алохида томонларини хисобга олган холда, 
ИИВ, ИИБ ЁХБ бошликлари бажарилиши шарт булган меъёрлар руйхатига 
узгартириш киритишлари мумкин.

Дастурнинг укув (назарий) саволларига берган жавобига бахо бериш 
куйидагича а н и к л а н а д и :____________________________ _________________________

«Аъло» «Яхши» «Коникарли»
Ургатилаётган 
дастурдаги мавзуларни 
чукур билса, аник ва 
мантикка мувофик 
тушунтириб бера олса, 
назарий билимларини 
амалий иш вактида 
мохирлик билан куллай 
олса

|

Ургатилаётган дастурдаги 
мавзуларни яхши 
узлаштир-ган булса, 
мантикка мувофик 
тушинтириб бера олса, 
саволларга жавоб 
бераётганда мухим 
булмаган ноаникликларга 
йул куйса, назарий 
билимларини амалий иш 
вактида тугри куллай 
олса.

Куйилган саволлар 
буйича умумий 
тушунчага эга булса, 
аммо алохида 
саволларни чукур 
узлаштирмаган булса, 
саволларга жавоб 
бераётганда купол 
хатоларга йул куймаса, 
айрим холларда ёрдамчи 
савол бериш зарур 
булса, жавобларига 
аниклик керак булса.

Агар ургатилаётган шахе куйилган саволларга жавоб беришда купол хатоларга 
йул куйса, билимларини амалий иш вактида куллай олмаса, унда «коникарсиз» 
бахо куйилади.

Ургатилаётган шахенинг алохида фанлар буйича билимига берилган бахо 
куйидагича аникланади:
- ёнгин учириш тактикаси фани буйича бахо икки йуналиш йигиндиси 
кушилишидан келиб чикиб куйилади. Дастурдаги назарий саволларни ва ёнгин 
хавфсизлиги низомларининг асосий коидаларини билиши, шу билан бирга 
ёнгин учириш амалий машк ва машгулотларида хамда ёнгин учириш вактида 
амалий харакат килишини бахолаш 12.2.1., 12.2.4. бандлари асосида 
чикарилади;
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- ёнгин учириш техникаси фани буйича бахо икки йуналиш йигиндиси 
кушилишидан келиб чикиб куйилади. Дастурдаги назарий саволларни билиши 
ва билимларини § hfhh учириш техник куроллари билан ишлаётганда амалий 
куллай олиши, шу билан бирга бириктирилган
техника ва химояловчи газникобини саклаши буйича бахолаш 12.2.1., 12.2.4. 
бандлари асосида чикарилади;
- «E hfhh учириш ва саф тайёргарлиги» фани буйича бахо икки йуналиш 
йигиндиси кушилишидан келиб чикиб куйилади. Назарий саволларни ва ёнгин 
учириш техник куролларида ишлаш вактида техника хавфеизлиги коидаларини 
билиши, шу билан бирга машкни амалий бажариши. Агарда ургатилаётган 
шахснинг ёнгин учириш ва саф тайёргарлиги меьёрларини бажариш буйича 
хамда ёнгин учириш ва саф тайёргарлиги фани буйича олган умумий бахоси 
«коникарсиз» булса, унда бахолаш 12.2.1., 12.2.2., 12.2.4. бандлари асосида 
амалга оширилади;
- «Ёнгинни олдини олиш» фани буйича бахо назарий саволларни билиши ва 
бириктирилган жойда, секторда, цехда, ахоли яшайдиган жойларда ёнгинни 
олдини олиш ишлари кандай холатдалигига караб 12.2.1., 12.2.4. бандлари 
асосида чикарилади;
- Ж исмоний тайёргарлик» буйича бахо 3 та ва ундан куп машкларни бажариш 
буйича олган бахосига хамда ёшига караб чикарилади;
- агар олган бахоларнинг 50 ва ундан куп фоизи «аъло», колганлари «яхши» 
булса -  «аъло»; 50 ва ундан куп фоизи «яхши», колганлари эса «коникарли» 
булса -  «яхши»; агар битта бахоси «коникарсиз», колганлари «коникарли» 
булса -  «коникарли» бахо чикарилади;
- ф укаро мухофазаси ёнгин хавфеизлиги хизмати буйича бахо икки йуналиш 
йигиндиси кушилишидан келиб чикиб куйилади. Дастурдаги назарий 
саволларни билиши ва белгиланган меъёрларни бажариши, бириктирилган 
Химоя воситаларини саклаши хисобга олиниб 12.2.1., 12.2.4. бандлари асосида 
чикарилади. ,
Изох: баъзи бир х,олларда даст урдаги саволларни  билиш лари т екш ирилм аса, 
бахо белгиланган  м еъ ёрларни  (ам алий иш ларни) баж ариш га караб  
чикарилади. Ф акат  назарий  билим лари т екш ирилаёт ганда  бахо худди  
ю коридагига  ухш а б  чикарилади.

59. Урта ва катта б ош л и кл ар  таркиби  билан хизм ат тай ёр гарл иги  
уткази ш н и н г асосий вазиф алари /2 /

1. E hfhh хавфеизлиги хизмати бошликлар таркиби билан хизмат 
тайёргарлиги машгулотлари утказишдан максад куйидагилардан иборат:

- мухофаза килинаётган туман (корхона) ни ёнгинга карши холатини 
яхшилаш ишларини ташкил килиш учун назарий ва амалий билимларини 
такомиллаш тириш ;

- хизматни ташкил килиш, ёнгинни олдини олиш ва жамоа билан ишлаш 
буйича билим ва махоратларини ошириш;

- ёнгин учириш техникасини билишлари ва улардан ёнгин учириш вактида 
жанговар ф ойдаланиш ларини таъминлаш учун техник билимларини юкори 
даражага кутариш;

- шахеий таркибни укитиш, ургатиш ва ёнгин учириш вактида экипажларига 
рахбарлик килиш буйича услубий махоратларини ошириш.

2. E hfhh хавф еизлиги булинмаларининг бош ликлар таркиби билан 
машгулот утказиш нинг асосий шакллари маърузалар, уз устида ишлаш, укув- 
гурух машгулотлари, семинар машгулотлари, назарий ва амалий машгулотлар 
хисобланади.



Маърузалар гарнизон, отряд ёки бир канча кисмлар бош ликлар таркиби 
учун назарий ва амалий ишларни умумий масалалари буйича укилади.

Уз устида мустакил ишлаш - бошликлар таркибини мухофаза килинаётган 
туман ва корхоналарнинг, бино ва иншоотларнинг тактик хусусиятларини, 
ишлаб чикариш технологик жараёнини урганишни, ёнгин учириш сув 
тармокларини, ёнгин учириш техникасини, енгинни олдини олиш буйича амалий 
меъёр хужжатларини, коидаларини, йурикномаларини урганишни назарда 
тутади.

3. Ehfhh хавфсизлиги булинмаларининг бошликлар таркиби билан хизмат 
тайёргарлиги машгулотлари 80 укув-соати хажмида режалаштирилади ва 
ноябр-март ойларида (хар ой 4 марта 4 соатдан) утказилиши 
ташкиллаштирилади.

У К У В  и и л и АПРЕЛ -  МАЙ ОЙЛАРИ
2 0 0 йил 2 0 0 йил Якуний

текширув
Якуний натижаларни 
чикариш, янги укув йили 
учун тайёргарлик куриш.Ноябр Декаб

Р
Январ Февра

л Март
16

соат 16соат 16
соат

16
соат

16
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4. Бошликлар таркиби билан хизмат тайёргарлиги машгулотлари утказиш 
йиллик мавзуий режа асосида режалаштирилади. Мавзуий режалар ИИВ, ИИБ 
ЁХБ томонидан ишлаб чикилади ва тасдикланади.

5. Алохида туркумдаги бош ликлар таркибининг малакасини ошириш 
максадида маълум даврларда укув йигинлари утказилади. Укув йигинлари ЁХБ 
талаб-эхтиёжларига асосан укув булинмаларида утказилади.
М ахсус-тактик тайёргарлик «Ёнгин хавфсизлиги хизмати бошликлар таркибини 
ёнгин учириш тактикаси тайёргарлигини ташкилий-услубий курсатмалари» 
асосида олиб борилади.

6. Укув йили тугагандан сунг ёнгин хавфсизлиги булинмаларининг 
бошликлар таркибидан ЁХБ комиссияси томонидан синов имтихонлари кабул 
килинади.
Хизмат тайёргарлиги якуни ва уни яхшилаш буйича куриладиган чора- 
тадбирлар бошликлар таркибининг хизмат мажлисларида мухокама килинади.

60. Катта ва м ураккаб  ёнгинларни  учириш  таянч маскани хисобидаги
ёнгин учириш  кисм и ш ахсий таркиби билан касб тайёргарлиги  

м аш рулотлари уткази ш ни нг узига хос ж ихатлари  /2 /
Катта ёнгинларни учириш таянч масканлари ва улар таркибида ташкил 

килинган ёнгин хавфсизлиги кисмлари шахсий таркибини касб тайёргарлиги 
асосий вазифалари ушбу дастурда талкин килинганлар билан бир каторда:

- таянч масканининг захирадаги асосий ва махсус ёнгин учириш 
техникасини тез ишлатишни таъминловчи чора-тадбирларни амалга ошириш;

- таянч масканидаги мавжуд ёнгин учириш техникасининг тактик 
имкониятларини ва улардан ф ойдаланиш усулларини таянч маскани шахсий 
таркиби томонидан узлаштириш;

- таянч масканининг хизмат майдонини урганишдан иборатдир.
Таянч маскани шахсий таркиби махсус ёнгин учириш техникасини ва 

уларни ишлатиш усулларини ёнгин учириш ва саф тайёргарлиги, ёнгин учириш 
тактикаси хамда ёнгин учириш техникаси тайёргарлиги машгулотларида 
урганадилар.
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Махсус ёнгин учириш техникасини ва уларда ишлаш усулларини ургатишга 
ажратиладиган соатлар бу техниканинг мавжудлигига ва шахсий таркибнинг 
тайёргарлигига караб таянч маскани бошлиги томонидан белгиланади.

Таянч масканининг бошликлар таркиби махсус ёнгин учириш 
автомобилларининг асосий кисмларини ва уларда амалий ишлаш усулларини 
хизмат буйича тайёргарлик машгулотларида хамда мустакил урганиб синов 
имтихонлари топширадилар.

Таянч масканлари бошликлари хар чоракда камида бир марта хизмат 
майдонига карашли туман ва шахарларни амалий-тактик урганиш юзасидан: 
асосий транспорт йуллари, халк хужалигининг мухим корхоналари, ёнгинга 
карши сув тармоклари ва бошкалар буйича назарий машгулотлар утказишлари 
шарт. Бу машгулотларга экипаж командирлари, хайдовчилар, диспетчерлар ва 
таянч масканининг барча бошликлар таркиби жалб килинади.

Таянч маскани хизмат курсатувчи х ’У Д У Д Д а  жойлашган ёнгин хавфсизлиги 
кисмлари шахсий таркиби билан махсус ёнгин учириш техникасида ишлаш 
буйича таянч маскани бошлиги хар укув йилига махсус автомобил жанговар 
хисоби ва шу кием навбатчи сменалари билан биргаликда машгулот утказиш 
учун жадвал тузиб, уни ИИВ, ИИБ ЁХБ да тасдиклатиш и шарт.

Ж адвалда белгиланган кунлари махсус ёнгин учириш автомобиллари кием 
бош ликлари ихтиёрига юборилади. К|исм бошликлари уз навбатида машгулот 
утказишни ташкил киладилар (2-3 соат) ва утказиладиган машгулотлар 
сифатига жавобгардирлар.

Таянч масканининг куч ва воситаларини ёйган холда ёнгин учириш амалий 
тактик машклари ИИВ, ИИБ ЁХБ томонидан ярим йилда камида бир марта 
утказилади.

61. Ж анговар  ва касбий тай ёр гар л и к ам алий м аш рулотларини утказиш  
м обайнида риоя килиниш и лозим  булган  техника хавф сизлиги  коидалари

/51
Ёнгин учириш, машгулот утказиш ва амалий машгулотларни ташкил килиш 

ёнгин хавфсизлиги хизмати жанговар низомининг иш бажаришда хавфеизликни 
таъминлаш  кисми талабларига мос равишда утказилади.

Хизматни уташ даврида шахсий таркиб хавфсиз шарт-шароитларда 
ишлаши максадида, ёнгинни учиришда, машгулот утишда (халокатларни ва 
табиий офатларни бартараф килишда) ёнгинни учириш штаби ходимлари, 
ёнгинни учириш рахбарлари, ёнгин хавфсизлиги гарнизони, отряд ва кисмлари 
бош ликлари:

а) мехнат талаб киладиган ишларини механизациялаш ва мехнат 
шароитини енгиллаштириш учун чора-тадбирлар куриши;

б) ёнгинни учиришда (халокатда, табиий офатда) ишлаётган ва 
катнаш аётганларга огир шароитда ишлаш коидалари тугрисида йул-йуриклар 
курсатишни таъминлаши;

в) шахсан, ёки смена ва жанговар участкалар бошликлари хамда экипаж 
командирлари оркали шахсий таркибнинг харакатларини доимий кузатиш ва 
бахтсиз ходисаларнинг олдини олишга дойр чоралар куриши;

г) узок давом этадиган ёнгинларни учиришда ишлатаётганларни уз 
вактида алмаштиришни уюштириш, уларга озик-овкат, ичимлик суви ва дам 
олиш ларини таъминлаши;

д) жарохатланганларга тезда ёрдам курсатиши мажбурийдир



62. E hfhh  учириш  ш табининг асосий вазиф алари /6 /
ЁУШ нинг асосий вазифалари куйидагилардан иборат:
-ёнгин хавфеизлиги гарнизонлари навбатчи смена хизматининг жанговор 

холатини назорат килиш;
-ёнгин хавфеизлиги гарнизонларининг тезкор вазиятини доимий равишда 

назорат килиш, ундаги узгаришни урнатилган тартибда уз вактида хал килиш, 
куч ва воситаларни тезкорлик билан бошкариш;

-ёнгин хавфеизлиги булинмаларига ёнгин учиришда ёки табиий офат ва 
фалокат асоратларини бартараф  этишда рахбарлик килиш;

-содир булиши мумкин булган ёнгин, ф алокат ва табиий офатларни 
бартараф этишга каратилган тезкор-тактик тадбирларни ишлаб чикиш ва 
бажариш;

-булинмалар жанговар тайёргарлигини назорат килишни таъминлаш ва 
уларга керакли ёрдам курсатиш. Жой шароитига караб корхоналарда ёнгин 
хавфеизлиги посбони, кунгилли ёнгин учириш дружинаси, ёнгин учириш гурухи, 
ёнгин учириш ва сокчилик таркибидаги техникаларни чикиш тартибини назорат 
Килиш;

-шасхий таркибни касбий , рухий ва жанговар тайёргарлигини 
такомиллаштириш;

-жойлардаги ёнгин хавфеизлиги хизматларининг бошка махсус хизматлар 
билан хамкорликдаги харакатларини, ёнгин учириш, хизматни ташкил килишни 
аниклайдиган хужжатларини тузиш хамда тузатиш киритиш ва амалда ишлаб 
чикиш;

-газ ва тутундан химоялаш хизматидан унумли ф ойдаланишда амалий 
тадбирлар ишлаб чикиш ва машгулотлар утказиш;

-ёнгин учиришни ташкил килиш масаласида ёнгин хавфеизлиги марказий 
диспетчерлик хизматига рахбарлик килиш;

-хизмат ва ёнгин учиришни ташкил килишда илгор иш тажрибаларини 
умумлаштириш ва амалда жорий килиш;

-гарнизон ёнгин хавфеизлиги булинмаларининг касбий, жанговар 
тайёргарлиги ва хизмат холатини урганиш, тахлил килиш, хамда уларни 
такомиллаштириш тадбирларини тузиш.

ЁУШ нинг асосий иш фаолияти куйидагилардир:
-юкори жанговор кобилият, чукур ва хар томонлама тезкорлик билан 

вазиятни билиш;
-давлат ва хизмат сирларини аник бажариш;
-рахбарлик хужжат талабларини аник бажариш;
-фукароларга хушмуомалали ва эътиборли булиш.

63. E h f h h  учи р и ш  ш таб и ни нг иш ини таш кил  килиш  /61
ЁУШ ва ЁУГларининг ишини ЁХБ бошлигининг хизмат буйича уринбосари 

ва штаб бошлиги Узбекистон Республикаси ИИВ ЁХББнинг 2001 йил 20 
декабрдаги №50 сонли буйруги билан тасдикланган «Ёнгин учириш штабларини 
ташкил килиш хакидаги Низом» талабларига мувоф ик ташкил килади. ЁУШ нинг 
штатдаги ходимларига таътил бериш алмаштиришга дойр масалаларини 
белгиланган тартибда хал киладилар. ЁУШга янги тайинланган ходим хизмат 
вазифасини мустакил бажаришдан олдин лавозимига мувоф ик 15 кунлик 
шахеий тайёргарликдан кейин навбатчи гурух таркибида 3 маротаба амалий 
тажрибадан утади. Тайёргарликлар якуни буйича (синов) имтихонларини 
топширадилар ва мустакил ишга тушиш учун рухеатнома хужжати 
расмийлаштирилади.
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Лавозимга тайинланган ходимнинг тайёргарлигини ташкиллаштириш, 
хизмат фаолиятини ургатиш ЁХБ бош лигининг хизмат буйича уринбосари ва 
штаб бошликига юклатилади.

ЁУГ навбатчи ходимларини алмаштириш ф акат штатдаги штаб ходимлари, 
айрим холларда эса ЁХБ бошлиги рухсати билан тактик жихатдан яхши 
тайёрланган ЁХБ бошликлар таркибининг ёнгин учириш захира гурухи таркиби 
билан алмаштирилиши мумкин.

Навбатчи ЁУГнинг хизмати 24 соатдан 3 сменада ташкил килинади. Тунги 
вактда 4 соатгача дам олишга рухеат берилади. ЁУГнинг смена алмашув 
вактини гарнизон бошлиги белгилайди. Навбатчиликдан сунг гурухга дам олиш 
учун вакт берилади.

Навбатчиликни топшириш ва кабул килиш вактида топшираётган гурух 
гарнизон буйича навбатчи урнини эгаллаётган гурухга тезкорлик холатни, бир 
кеча-кундузда гарнизондаги ходиса, камчиликлар тугрисида ва утказилган 
тадбирлар билан батафеил таништиради.

Навбатчиликни кабул килаётган гурух топшираётган гурухдан хужжат, мулк 
ва анжомларни курсатилган тартибда кабул килади, кабул килаётган навбатчи 
гурух хамма камчиликлар тугрисида маълумотномани режага ёзади (буйрук 50, 
илова 4).

Навбатчиликни кабул килиш ва топшириш, кеча-кундузда содир булган 
ёнгинлар, ходисалар ва курилган чоралар тугрисидаги ахборотни навбатчилар 
штаб бошлиги билан ЁХБ бошлигига, унинг йуклигида эса уринбосарларига 
берадилар.

Штабга юклатилган вазифаларни бажариш учун керакли хизмат хоналари 
(МХД билан бир бинода) ажратилади:

-хизмат, дам олиш, кийиниш-ечиниш ва жанговар кийимларни куритиш 
хоналари;

-газ ва тутундан химоялаш хизмати пости;
- овкат тайёрлайдиган ва истеъмол киладиган хона.
жадвалга мувофик автотранспорт, техник воситалар (алока, ёритувчи, 

камида 2 соат химоялайдиган кислородли химоя газникоблари, жихозланган 
штаб столи) , жанговор кийим хамда хизмат хужжатлари билан таъминланади.

E hfhh , ф алокат ва табиий офатга чикиш тартибини, гарнизондан 
таш карига чикиш радиусини, жойнинг хусусиятини хисобга олган холда 
гарнизон бошлиги аниклайди, ш табнинг навбатчи гурухи гарнизондан 
таш карига чиккан вактда унинг вазифасини ЁХБнинг бошликлар таркибидан шу 
максадда тайёрланган ёнгин учириш захира гурухи бажаради.

64. E hfhh  учириш  гурухларида хизм ат в азиф ал арининг таксим ланиш и
/6/

ЁУШ ходимларининг хизмат вазифалари гарнизон хусусиятини, жойдаги 
шароитни хисобга олиб тузилади ва навбатчи гурухлар уртасида баробар 
булинади (1-илова).

Тезкорлик хизмати ф аолиятининг асосий йуналишлари штаб навбатчи 
гурухлари уртасида таксимланади:

Б иринчи навбатчи гурухнинг вазиф алари:
-Гарнизонда газ ва тутундан химоялаш  хизматини ташкил килиш;
-катта ва мураккаб ёнгин учириш таянч масканлари ишини ташкил килиш, 

хамда УзР ИИВ нинг Ёнгин хавфсизлиги хизмати булинмалари шахсий 
таркибини тайёрлаш Дастури асосида машгулот утишни ташкил килиш;

-гарнизонда мехнатни химоялаш, техника хавфсизлиги ва ишлаб чикариш 
санитария тадбирларининг утказилишини назорат килиш;



-ёнгин учириш техника ва анжомларининг синовдан утказилишини ташкил 
килиш;

-ёнгин учириш автомобилларида ёнгин учириш техник анжомларини 
жойлаштириш, сонини ва холатини назорат килиш.

Иккинчи навбатчи гурухнинг вазиф алари:
-ёнгин учириш буйича хужжатларни биргаликда харакат килиш курсатмаси, 

ёнгин учириш тезкор режалари ва варакаларни тузишни назорат килиш, тузиш 
ва узгартириш киритиш, жанговар харакатни тахлил килиш ва ёнгин учириш 
булинмаларининг жанговар тайёргарлигини ошириш тадбирларини ишлаб 
чикиш;

-жойларда ёнгинга карши сув хужалигини такомиллаштириш ишларини 
ташкил килиш, сув манбаларининг ишлатилиши ва холатини назорат 
килишнинг;

-булинмаларнинг ёнгин учириш сув узатгичлари ва сув хавзаларини 
хисобга олувчи хужжатлар билан таъминлаш, сув манбаларининг планшетини 
ва маълумотномасини тузиш ва узгартириш киритиш, сув манбаларини 
курсаткичлар билан таъминланганлигини назорат килиш;

-ёнгин учириш ташки сув таъминотини техник соз холатда саклаш 
масалалари буйича сув хужалиги хизмати ва бошка корхоналар билан 
биргаликда харакатда булиш;

-булинмаларда ёнгин учириш енгларини таъмирлаш, саклашни назорат 
килиш ва фойдали ишлатишни ташкил килиш;

-ёнгин учириш ва тайёргарлигини мукамаллаштириш, хизматни ташкил 
килиш масалаларида илгор иш тажрибаларини урганиш ва амалда жорий 
килиш;

-ута тез таъсир этувчи захарли радиоактив ва портловчи моддалар 
ишлатиладиган корхоналарда ва баланд каватли биноларда ёнгин учиришни 
ташкил килиш тадбирларини ишлаб чикиш, махсус булинмаларни хисобга олиш 
ва тайёрловни ташкил килиш хамда УзР. ИИВ "Ehfhh хавфсизлиги хизмати 
булинмалари шахсий таркибини тайёрлаш Дастури" асосида машгулот утишни 
ташкил этиш.

Учинчи навбатчи гурух вазиф алари:
-ёнгин хавфсизлиги гарнизонларида оддий ва бошликлар таркибн билан 

жанговар тайёрловни ташкиллаштириш ва назорат килиш;
-гарнизон ва смена хизматини ташкил килиш ва уни такомиллаштириш 

тадбирларини тузиш;
-гарнизон бошликлар таркиби билан штабда ва ёнгин хавфсизлиги МДХ 

кошида тажриба урганишни ташкил килиш;
-бошликлар таркибига даража малакасини бериш ва ёнгин учириш 

рахбари, штаб бошлиги, таъминот бошлиги, ёнгин хавфсизлиги МДХ алока 
воситалари буйича катта омилкори вазифаларини бажаришга рухеат бериш 
учун имтихонларни (синов) кабул килиш, керакли хужжатларни 
расмийлаштириш;

-гарнизонларда ёнгин хавфсизлиги МДХ ни такомиллаштириш 
тадбирларини ишлаб чикиш ва амалда жорий килиш;

-шахсий таркиб билан рухий тайёргарлик, ёнгин учириш саф меъёрларини 
бажариш тадбирларини ишлаб чикиш ва утказиш;

Доимий харакатдаги тезкорлик махоратни ошириш максадида семинар 
ишларини ташкил килиш ва олиб бориш;

Ш таб бош лирининг саф ар б ар л и к иш лари буйича уринбосари  
Штаб бошлигининг саф арбарлик ишлари буйича уринбосари хамда штаб 

бошлигининг уринбосарининг узи дала алока масканининг бошлиги
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хисобланади ва тинчлик ва харбий холатда уз хизмат вазифаси буйича 
саф арбарлик ишларида алохида режа буйича иш олиб боради.

65. Биринчи дараж али ёнрин учириш  гурухи ход им ларининг хизм ат
вазиф алари /61

Г у р ух  б ош л и ги :
1. Навбатчи тезкор гурухнинг жанговарлиги хамда уларнинг хизмат 

вазифасини бажаришига жавоб беради. Навбатчи тезкор гурух ишини 
режалаштиради ва уларнинг ишига рахбарлик килади.

2. Ж ойларда газ ва тутундан химоялаш хизмати (ГТХХ) ишига жавоб 
беради.

3. Газ ва тутундан химоялаш экипажлари ва бугинларининг иш 
тажрибаларини тахлил этиш ва урганиш асосида ГТХХ шахеий таркибини 
тайёрлов ва куроллантиришни мукаммаллаштириш тадбирларини ишлаб 
чикади, ташкил ва назорат килади. Янги ташкил килинган ёнгин хавфеизлиги 
булинмаларида ГТХХ ни ташкил килишни таъминлайди.

4. Гарнизонда газ ва тутундан химояловчиларни тайёрлов усулини 
мукаммаллаштиради. ГТХХ экипажлари ва бугинларини сифатли тулдирилиши, 
шахеий таркибни уз вактида тиббиёт текширувидан утишини назорат килади.

5. Газ ва тутундан химояловчиларнинг укув марказида бошлангич 
тайёргарлик ва булинмалардаги кейинги тайёргарлик ишларини назорат 
килади. Гарнизон буйича шахеий таркибнинг кислородли химояловчи 
газникобдаги машк-режа жадвалини тузади ва бажарилишини таъминлайди. 
Навбатчи смена шахеий таркибидан хавф сизлик жойига сокчи тайёрлашни 
ташкил кипади.

6. Энг яхши жихозланган, куролланган ГТХХ базаси ва постининг курик- 
танлов конкурси Низомини ишлаб чикади ва утказади.

7. Козон назорати (котлонадзор) билан хамкорликда ГТХХ устасини юкори 
босим аппаратида ишлаш хукукига эга булиш тайёргарлигини ташкил килади.

8. Гарнизон буйича ГТХХ базаси ва постларида олиб борилаётган ишларни 
ташкил килади ва назорат олиб боради.

9. ГТХХ ни мукамаллаштириш масаласида рационализаторлик ишини 
ташкил килади, рационализатор ва ихтирочилик таклиф ларига хулоса беради 
ва уларни амалга жорий килади.

10. ГТХХ автомобили, тугун сурувчи, сузлашиш курилмалари ва шу 
кабиларни амалда ишлатилишини назорат килади.

11. Кислородли химояловчи газникобнинг (КХГН) уз вактида, сифатли 
текширилишини назорат килади.

12. Булинмаларда газ ва тутундан химояловчиларни хисобга олади; 
жумладан:

- кисмларда КХГН кислород баллончалари ва тикловчи кутилар сони;
- ГТХХ базаси ва постларининг керакли асбоб ва анжомлар билан 

таъминланиши;
- тутун сурувчи, сузлашиш курилмалари ва бош каларнинг сони;
- КХГН да тоза хавода ва тутунхонада амалий машгулотлар утилиши;
- ёнгин учиришда ГТХХ жанговар иши ва шу кабилар. Техника булимига 

керакли микдорда кислород, кимёвий тозалагич олиш учун талабномаларни 
беради ва гарнизон базаси, постларини уз вактида таъминланишини назорат 
килади.

13. Гарнизонда байрам ва дам олиш кунлари ГТХХ усталарининг 
навбатчилик руйхатини тузади хамда назорат килади.



14. Гарнизонда иссик тутунхона курилиши ва асбоб-анжомлар билан 
таъминланиши, тутун суриш ускунасини, ГТХХ нинг текшириб куйиб 
юборадиган постини тайёрлаш, уларни керакли асбоб ва анжомлар билан 
таъминлаш, улар турадиган жой ва уларга ёнгин учиришга олиб бориш тартиби 
буйича техника булимига тавсиянома беради.

15. Ёнгин учириш га чикканда  см ена ш ахсий таркибининг, смена бош лиги 
ва ёнгин учириш  рахбари, ж анговар майдон бош лиги мансабига тайинланган 
ш ахсларнинг ж анговар иш ига бахо беради.

16. Х,ар чоракда ёнгин учириш да катнаш ган навбатчи см енанинг шахсий 
таркиби иш тирок килган ёнгин учириш  иш ларини тахлил  килади ва натижасини 
смена, экипаж  бош ликлари билан дарсда, ш ахсий таркиб билан м ажлисда 
куриб чикади.

Гурух бош лирининг уринбосари:
1. Ёнгин учириш таянч маскани ишини бевосита назорат килади. Махсус 

ёнгин учириш техникасини ишлатиш зарурати булганда, уни шахсий таркиб 
билан тулдириш тартибини аниклайди.

2. Таянч масканининг жанговар ишлаши ва уни куроллантириш буйича 
чоралар ва тезкор хужжатларини ишлаб чикади. Шахсий таркибни махсус 
техникада ишлаш тайёргарлигини ташкил килади.

3. Э лектростанция, подстанция ва кабель тонелларида, харакатдаги  тем ир 
йул транспортида содир булган ёнгинларни тахлил  килади, ёнгин учириш  
булинмалари учун тавсияном алар иш лаб чикади.

4. Гарнизон кисм ларида  мехнатни мухоф азалаш  ва техника  
хавф сизлигини яхш илаш  чораларини иш лаб чикади ва тадбик этади.

5. Ehfhh учириш  кисм ларида техника  хавф сизлиги коидаларини урганиш ни 
таш кил килади, бош ликлар  таркибидан синов кабул килади, хам да ш ахсий 
назорат килади.

Ё нрин учириш  ф аолиятини таъ м инл аш  м ухандиси:
Ёнзин учириш  м оддий  т ехник т аъм инот  булими (булинмаси, гурух,и) 

билан хам корликда
1. E hfhh учириш  куролларининг синовдан утказиш  иш ларини таш кил 

килади, гарнизонда бу куролларни уз вактида синовдан утиш ини назорат 
килади.

2. Янги таъм ирланган ёнгин учириш  техникасини жанговар хисобга 
куйиш ни урнатилган тартибда назорат килади.

3. Ш таб автом обили холатини назорат килади, унга ж ихозлар тайёрлаш да 
иш тирок этади.

4. E h f h h  учириш  автом обилларини таъм ирлаш  ж адвалига биноан ёнгин 
учириш  куроллари билан таъм инланиш ини, уларни тугри иш латилиш ини 
назорат килади.

5. Асосий ва м ахсус автом обиль экипажлари учун жанговар хисоб 
руйхатини иш лаб чикади.

6. Булинмалар курсатилади.

66. Иккинчи дараж али ёнрин учириш  гурухи ходим ларининг хизм ат
вазиф алари /6 /

Г ур ух  бош лири:
1. Навбатчи гурухнинг ж анговарлиги , хам да уларнинг хизм ат вазиф асини 

бажарилиш ига ж авоб беради. Н авбатчи тезкор гурух иш ига рахбарлик килади 
ва иш ларини реж алаш тиради.

2 . E h fh h  у ч и р и ш н и  турри т а ш к и л  ки л и ш  т а д б и р л а р и н и  и ш л а б  ч и к а д и .
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3. Ж ойларда  марказий диспетчерлик хизм ати учун ёнгин учириш  буйича 
хуж ж атлар  тузади ва унга узгартириш лар  киритади.

4. Ж ойларда бош ка хизм ат ва корхоналар билан ёнгин учириш  масалалари 
буйича чоралар иш лаб чикади, сув хужалиги, согликни саклаш  булими, алока 
бош карм аси , электр тарм ок корхоналари , газ хужалиги бош карм аси, 
харбийлаш тирилган  to f-k o h  куткарув  кисм лари ш таби, ф укаролар  м ухоф азаси 
бош карм аси , тайёра гох  ва тем ир йулнинг сокчил и к булими ва бош калар. E hfhh 
учириш  м асалаларини таш кил килиш  буйича карорлар  тайёрлайди ва назорат 
Килади.

5. Корхона ёнгин учириш  гурухи ва кунгилли ёнгин учириш  дружинаси, 
ёнгин учириш  ва сокчилик хизмати ж анговарлигини ош ириш  буйича чоралар 
иш лаб чикади, уларни ж анговарлигини текш ириш ни таш кил килади, куч ва 
воситаларни ж алб килиш  режаларини кайта  иш лаб чикади.

6. E hfhh учириш  тезкор режалари ва варакаларини  тузиш  жадвалини 
иш лаб чикади, таш кил килади ва тузатиш лар киритади. Уз вактида сиф атли 
иш латилиш ини назорат килади.

7. Катта, м ураккаб ёнгинни тахлил  килади, йул куйилган камчиликларни 
бартараф  этиш  буйича чоралар иш лаб чикади ва уларни бажарилиш ини 
назорат килади.

8. Х,ар чоракда навбатчи смена ш ахсий таркибининг жанговар иш ларини 
тахлил  килади.

9. Гарнизондаги  харбийлаш тирилган , касбийлаш тирилган натижаларни 
мажлисда м ухокам а килади ва корхона ёнгин хавф сизлиги кисм ларининг 
жанговар харакатини  тахлил  килади. Тахлил  асосида ёнгин учириш  
м асалаларини м укам м аллаш тириш  буйича чоралар ва тавсияном алар иш лаб 
чикади, корхона ва хизм ат идоралари оркали хал килиш  учун таклиф лар 
тайёрлайди ва уни баж арилиш ини назорат килади. Булинмалар шахсий таркиби 
билан содир булган ёнгинларни тахлил килиш ни таш киллаш тиради.

10. Ута тез таъсир этувчи захарли, радиоактив ва портловчи моддалар 
иш латиладиган  корхоналарда ва баланд каватли биноларда ёнгин учириш ни 
таш кил килиш  тадбирларини иш лаб чикади, м ахсус экипажларни хисобга олади 
ва ж анговар тайёргарлигини  таш кил килади.

E hfhh  учириш  ф аолиятини таъ м инл аш  м ухандиси:
1. E hfhh учириш  енглари иш ини хисобини, саклаш  ва таъм ирлаш ни, 

булинм аларга  ва ёнгинга олиб бориш  тартибини, иш латилиш ини таш кил 
килади. E hfhh учириш  автом обили (шу билан бирга захирадаги  автомобил) 
керакли м икдорда ж адвалга биноан тулдириш  буйича чоралар куради.

2. Ш у бино ва курилм аларда ёнгин учириш ни таш киллаш тирилиш ини 
тахлил  килади хам да вилоят ёнгин хавф сизлиги  булинм алари учун ёнгин 
хавф сизлиги булинм алари учун ёнгин учириш ни таком иллаш тириш  
тавсияном асини  иш лаб чикади ва кисм ларда  ж орий килиниш ини таъм инлайди.

3. Ж ойлардаги  баланд  каватли биноларни таъриф ини ва хисобини олиб 
боради.

4. Ж анговар, тайёргарлик ва ёнгин учириш масалаларида илгор иш 
тажрибаларини урганади ва жорий килишни ташкил килади.

67. Учинчи д араж али ёнгин учириш  гурухи ход им ларининг хизм ат
вазиф алари /6 /

Гурух бош лиги:
1.Н авбатчи тезкор  гурухнинг ж анговор  тайёргарлигига  хам да уларнинг уз 

хизм ат вазиф аларини тула-тукис баж ариш ларига  ж авоб беради. Навбатчи 
тезкор гурух иш ига рахбарлик килади ва режалаш тиради.

ISO



2.Гарнизон ва смена хизматини мукаммаллаштириш тадбирларини 
атрофлича ишлаб чикади ва хизматини жорий килади.

3.Навбатчиликдаги навбатчи штаб ходимларига кисмлардаги навбатчи 
сменада хизматни ташкиллаштирилишини текшириш жадвалини тузади.

4.Янги лавозим га тайинланган бош ликлар  таркиби билан таж риба 
урганиш ни таш кил килади, керакли расм ий хуж ж атларни тайёрлайди ва 
улардан им тихон (синов) кабул  килади. Бу хакда  хисоб-китоб иш ларини олиб 
боради.

5 .Рухий тайёргарлик йулакларини асбоб-анж ом лар билан таъм инлаш ни 
таш кил килади.

6.Булинмалар шахеий таркиби рухий тайёргарлигини ва ёнгин учириш саф 
тайёргарлиги меъёрлари машгулотларини утказишни ташкил этади ва назорат 
килади.

7.Ута тез таъсир килувчи, радиоактив ва портловчи моддалар 
ишлатиладиган корхоналарда ёнгинни учириш буйича кулланма ва 
тавсияномалар ишлаб чикади. Шу ёнгинларни учириш учун махсус булинмалар 
тузади ва тайёргарлик ишларини ташкил этади.

8.Ёнгин хавфеизлиги булинмаларида купик, кукун газ ва бошка махсус 
ёнгин учириш воситаларини ишлатиш буйича ишни урганади ва тахлил килади 
шунга асосланиб улардан унумли ф ойдаланишни янада яхшилаш буйича 
тадбирлар ишлаб чикади.

9 .Булинмалар курсатилади.
Ёняинни учириш  ф аолиятини  таъ м инл аш  мухандиси
1. Гарнизонда алока воситалари катта омилкори, диспетчер, 

радиотелефонист ва рахбар ходимларни бошлангич тайёргарлигини ташкил 
этади ва назорат килади.

2. Навбатчи марказий диспетчерлик хизмати ва уларни олдига куйилган 
вазифаларни бажарилишини назорат килади, диспетчерлик хизматини 
яхшилаш йуналишида чора-тадбирлар ишлаб чикади.

3. Марказий диспетчерлик хизматида куч ва воситаларни бошкаришни 
таъминлайдиган техник воситаларни тайёрлашни ва ишлатишни ташкил 
килади.

4. E hfhh учириш штаби ва марказий диспетчерлик хизмати кошида 
тажриба урганиш учун жадвал ва мавзу режаларини тузади, синовга чакирик 
тайёрлайди, уларни бажариш даражасини назорат килади, натижаси буйича 
штаб бошлигига ахборот беради.

5. Гарнизон мансабдор шахе."— ......
катнашишларини хисобга олади. Uh

6. Булинмалар курсатилади.
х  о  Е  Е  "о  “  w ‘ |

68. E h fh h  учи р и ш  ш таб 1 *  >5 -н -о S i
л г - -  О О Q) "D S  S  v-n1.E hfhh учириш, хизмат ч  г

белгилайдиган рахбарлик хужжат
S  X  CD -я

i  ^  Е  Щ ^1 1 *  !  8 ^  s  °  Е а>

кулланма. курсатма, тахлил ва шу кг
2.E h fh h  учириш булинмаларини i  s  н  о s  °  г

ёнгин, ф алокат ва табиий ocj “  -а §  _ С ^
хамкорликдаги харакат йурикномаси ^

3.Гарнизонда навбатчиликда т
0 3

автомобиллари, газ ва тутундан хи ^  х
курсатадиган тахтача. s  °

4 .Барча ёнгин учириш булинма 
ёнгинларни учириш таянч м а с ка н и ^



манбалари, автомобил ва темир йул магистраллари, ута мухим корхоналарни 
жойлашишини курсатадиган харита.

5 .Шахар, шох куча, кучалар ва вилоят (республика) автомобиль йуллари 
маълумотномаси.

6 .E hfhh учириш булинмаларининг чикадиган туман ва корхона худудидаги 
сув манбалари маълумотномаси ва планшетлари.

7.ЁХББ нинг навбатчилик кисми, ЁХБ нинг марказий диспетчерлик хизмати, 
к;исм алока тармоги радиостанцияларининг чакирик номлари хакида §hfhh 
учириш автомобиль ва ЁХБ рахбарлари (булим, отряд ва кием бошликлари) 
чакирик номлари.

8.Ута мухим ва хавфли ёнувчи корхоналар, одамлар оммавий йигиладиган 
ташкилотлар ва шу кабиларнинг ёнгин учириш тезкорлик режалари (руйхат 
билан), ахоли яшайдиган киш локларнинг тезкор ёнгин учириш варакалари.

Э.Гарнизон шахсий таркибини жанговар тайёргарлик жадвали (иссик-тутун 
хонасида ва очик хавода машгулотлар утказиш, режалаштирилган ва текширув 
жанговар тайёргарлик машкларини, ута мухим хавфли ёнувчи корхоналарни 
амалий урганишни ташкиллаштириб утказиш).

10.Штаб иш режалари (чорак ва йиллик).
11.Штаб, отряд, кием ходимлари навбатчи сменалар билан ёнгин учириш 

машклар ва машгулотлар утказишни, корхоналарни мустакил урганишни кайд 
дафтари.

12.Махаллий хукумат, ИИВ-ИИБ навбатчи хизмати, милиция ва ёнгин 
хавфсизлиги хизмати назорат булинмалари, гарнизондаги туман, шахар 
(корхона) ёнгин учириш кисмлари, харбий комендант ва шу кабиларнинг 
телефон маълумотномаси.

13.Хисобга олиш кайд дафтари гарнизондаги, тумандаги, барча куч ва 
воситалар хисоби (жанговар хисобдаги техника, шахсий таркиби, идора ва 
кунгилли тузилмалар сони).

14.Бир кеча-кундузда ёнгин учириш булинмаларнинг ёнгинга чикканлиги 
хакидаги руйхат туплами. (3-илова).

15.E hfhh учириш гурухининг маълумот-режаси. (4-илова).
16.Кием, отряд ва штаб ходимлари навбатчи смена шахсий таркиби билан 

утказилган амалий тактик машк ва машгулотларини кайд килиш ва хисобга 
олиш дафтари.

17.КХГН нинг 1 ва 2-сонли текширув кайд дафтари. ГТХХ аъзоларининг 
шахсий варакалари (ЁХБ бошликлар таркиби учун).

18.Ута тез таъсир этувчи захарли, радиоактив ва портловчи моддалар, шу 
кабилар хажми хамда ишлатиладиган корхоналар руйхати.

69. М оддий бойликларни  саклаш  ва уларни хисобга олиш  тартиби  /8 /
Моддий бойликларни хисобга олиш ва саклашга зарур шароит яратувчи 
ар бу хужжатларни юргизиб бориш ва йуклама килишни (инвентризация) 

ча олиб боришдир.
'н хавф сизлиги булинмаларидаги моддий техник анжомлари, ёнгин 

'ка ва жихозлари катта кийматга эга булади. Шу сабабли улар уз 
"а олиниши тоза ва соз холатда сакланиши хамда турри 

^алаб этади. Моддий бойликларни нотурри сакланиши ёки 
чда уларни яроксиз холатга келиб колишига сабабчи булган 

ва моддий жавобгарликка тортиладилар. Моддий 
ira  келиб колишига сабабчи булган шахслардан ушбу 

неча бараваригача ушлаб колинади.



ЁХКларидаги техника , ёнгин техник анжомларини, жихозларини ва 
бошка анжомларни хисобга олиш учун хисобга олиш журнали юргизилади.

ЁХКларида моддий бойликларни микдори уларнинг созлиги ва 
сакланишини текшириш учун хар йили йуклама килиш (инвентаризация) 
утказилади. Бунинг учун кием бошлиги 3 кишидан иборат комиссия тайинлайди.

Х,исобга олиш журналида курсатилгандек моддий бойликларни микдори 
келтирилган йуклама килиш кайдномаси (инвентаризационные ведемости) 
тузилади. Йуклама килиш (инвентаризация) натижаси буйича комиссия
таркиби йуклама килиш кайдномаси илова килинган холда далолатнома 
тузади. Ушбу далолатномада барча комиссия аъзолари ва моддий жавобгар 
шахслар имзо куйган булиши керак. Комиссия далолатномаси кием бошлиги 
томонидан тасдикланади. Тасдикланган далолатнома йуклама килиш 
кайдномаси билан бирга ЁХБга, отрядга жунатилади.

Хизмат муддати тугаши ёки ишдан чикиши натижасида яроксиз холга 
келиб колган жихозларга, куролларга ва анжомларга ЁХБ бошлиги тасдиклаган 
далолатномаси тузилади. Далолатнома тасдиклангандан кейин унда номлари 
курсатилган анжомлар хисобдан чикарилади.

Агар анжомлар, жихозлар нотугри сакланиши ёки ишлатилиши 
натижасида яроксиз холга келиб колган булса уни хисобдан чикарилади, лекин 
айбдорлар жавобгарликка тортилади.

Йиллик йуклама килиш (инвентаризация) дан ташкари моддий 
бойликларни мавжудлиги ва саклаш жойини тусатдан (внезапные) текшириш 
амалга оширилади.

Кием бошлиги буйруги билан хар бир холат учун 3 кишидан иборат ички 
текширув комиссияси тайинланади. Уш бу комиссия таркибига моддий жавобгар 
шахслар кирмаслиги керак.

70. Гарнизон ва см ена хизм атини  текш ириш  /1 /
Гарнизон хизматини текширишда:
-ёнгин учириш булинмалари сменаларида хизматни ташкил килиш 

даражасини, уларнинг жанговарлик холатини, жанговарлик ва хизмат 
тайёргарлигини, тарбия ишларини хамда тартиб-интизомни;

-гарнизон шахсий таркибининг ихтисослик тайёргарлиги даражасини, 
тезкор-хизмат вазифаларини бажара олиш кобилиятини;

-гарнизон хизматларига юклатилган вазифаларни бажариш даражасини 
аниклаш керак.

Смена навбатчилик хизматини текширишда:
-смена хизматини тугри ташкил килинганлигини;
-смена навбатчиларини ёнгин учириш буйича жанговар харакатларга 

тайёрлигини, булинмаларни, жанговар хисобда узаро хамжихат ва аник харакат 
килишларини;

-ёнгин учириш техникасини, ёнгин учириш техник куролларини, химояловчи 
газникобларни, алока ва хабарлаш воситаларини сакланишини хамда ишга 
яроклилигини;

-ёнгин учирувчилар, деспетчерлар ва бошликлар таркибини уз хизмат 
вазифаларини пухта билишини;

-смена навбатчиликларида утказилаётган жанговар тайёргарлик, хизмат 
тайёргарлиги ва маданий-оммавий ишларнинг холатини;

-навбатчи сменанинг хизмат хужжатларининг борлиги ва уни сифатли 
юритилишини;

-хизмат хоналари ва кием худудини тозалигини, уларнинг техника хамда 
ёнгин хавфсизлиги коидалари талабларига жавоб беришини аниклаш керак.
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Республика ИИВ ёнгин хавфсизлиги хизмати сменаларини текшириш 
хукукига куйидагилар хаклидирлар:

-Узбекистон Республикаси Ички ишлар вазири ва унингуринбосарлари; 
-Узбекистон Республикаси ИИВ Ёнгин хавфсизлиги бош бошкармаси 

бошлиги ва унинг уринбосарлари;
-Узбекистон Республикаси ИИВ Ёнгин хавфсизлиги бош бошкармаси 

булим, булинма бош ликлари ва бош мутахассислари.
Ф акат узларига буйсунувчи ёнгин хавфсизлиги булинмаларининг смена 

хизматини текшириш хукукига куйидагилар х,аклидирлар:
-Коракалпогистон Республикаси Ички ишлар вазири, Тошкент шахар 

ИИББ, вилоятлар, транспорт ИИБ бош ликлари ва уларнинг уринбосарлари; 
-ИИВ, ИИББ, ИИБ ЁХБ бошликлари ва уларнинг уринбосарлари;
-ИИВ, ИИББ, ИИБ ЁХБ ларининг булим, булинма бошликлари;
-шахар, туман ИИБ бошликлари ва уларнинг уринбосарлари;
-ша^ар, туман (маскан) ИИБ ёнгин хавфсизлиги булими, отряд командири, 

кием бошлиги ва уларнинг уринбосарлари;
-ёнгин учириш штаби ходимлари (тезкор навбатчилар);
-Узбекистон Республикаси Ички ишлар вазирининг, ИИВ ЁХББ 

бошлигининг, ИИБ-ИИББ бошликларининг, ИИВ, ИИББ, ИИБ ЁХБ 
бош ликларининг ёзма курсатмалари булган бошка лавозимли шахслар.

Объектларда ёнгин хавфсизлигини таъминловчи ёнгин хавфсизлиги 
булинмалари навбатчи сменаларининг фаолиятини ушбу объектнинг рахбари 
текширишга хаклидир. Отряд командири, кием бошлиги ва уринбосарлари, 
катта мухандис, мухандислар сокчи ва кузатувчиларнинг хизмат уташларини 
смена бош лигисиз текширишлари мумкин.

Мазкур Низомнинг 7.2.3. бандида курсатилганлардан ташкари бошка 
шахслар сокчи ва кузатувчилар хизмат фаолиятини кием бошлиги, уринбосари 
ёки смена бошлиги хамрохлигида текширадилар.

Сокчи ва кузатувчиларнинг хизмат фаолиятини назорат килувчи шахслар 
куйидагиларни мукаммал текширишлари шарт:

-худуд, сокчилик ва кузатиш жойларининг ёнгин хавфсизлиги холатини, 
ёнгин учириш, алока ва хабарлаш воситаларини созлигини хамда уларда сокчи 
ва кузатувчилар ишлай билишини;

-сокчи ва кузатувчи уз хизмат вазифаларини, мухофаза килинаётган 
объектнинг хусусиятларини яхши билишини.

Кием бошлиги ва унинг уринбосарлари, катта мухандис, катта инспектор ва 
смена бошлиги смена хизматини текшириш натижаларини смена хизматининг 
вазифа варакасига ёзадилар. К°лган бошка шахслар текшириш натижаларини 
хизмат китобининг махсус булимига ёзадилар.

Текширувни тугатгач, текширувчи булинма фаолиятига хакконий ва 
атрофлича бахо бериши, бошликлар таркиби билан текширув натижаларини 
мухокама килиши, аникланган камчиликлар ва сабабларни тула курсатиши, 
камчиликларни бартараф  килиш учун аник чоралар ва тугатиш вактини 
белгилаши керак. Белгиланган чора-тадбирларнинг бажарилиши доимий 
назорат килиниши керак.

Гарнизон смена хизмати ташкил килиниш ининг назорати гарнизон бошлиги 
ёки унинг топширигига биноан бошка шахе, ёнгин учириш штаби тезкор 
навбатчиси ва булинма бошликлари томонидан уларнинг олдига куйилган 
вазифаларни бажарилишини хар хил боскичларда кундалик натижасини 
хисобга олган холда доимий амалга оширилади. Булинмаларни текшириш 
даври, тартиби ва усули булинма ф аолиятидаги холат ва шарт- шароитдан 
келиб чикиб, гарнизон бошлиги томонидан белгиланади.
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71. Ehfhh хавф сизлиги  булинм аларида текш ирув натиж аларини  
хуж ж атлаш тириш  тартиби  /1 /

Кием бош лиги ва унинг уринбосарлари, катта мухандис, катта инспектор ва 
см ена бош лиги смена хизм атини текш ириш  натижаларини смена хизм атининг 
вазиф а варакасига ёзадилар. Колган бош ка ш ахслар текш ириш  натижаларини 
хизм ат китобининг м ахсус булимига ёзадилар.

Текш ирувни тугатгач, текш ирувчи булинм а ф аолиятига хакконий  ва 
атроф лига бахо бериш и, бош ликлар  таркиби билан текш ирув натижаларини 
м ухокам а килиш и, аникланган кам чиликларни ва сабабларини тула курсатиш и, 
кам чиликларни бартараф  килиш  учун аник чоралар ва тугатиш  вактини 
белгилаш и керак. Белгиланган чора-тадбирларни бажарилиш и доим ий назорат 
килиниш и керак.

Гарнизон смена хизмати таш кил килиниш ининг назорати гарнизон 
бош лиги ёки унинг топш иригига  биноан бош ка шахе, ёнгин учириш  ш таби тезкор 
навбатчиси ва булинма бош ликлари том онидан уларнинг олдига куйилган 
вазиф аларнинг бажарилиш ини хар  хил боскичларда кундалик натижасини 
хисобга  олган холда доим ий ам алга ош ирилади. Булинмаларни текш ириш  
даври, тартиби ва усули булинма ф аолиятидаги  холат ва ш арт ш ароитдан 
келиб чикиб, гарнизон бош лиги том онидан белгиланади.

72. Ё нгинларни урганиш ни нг асосий вазиф алари 111
1.Ёнгинларни урганиш  - ёнгин хавф сизлиги назоратининг текш ирув 

иш ларининг сиф атини ва ёнгинни учириш  таш килий иш ларининг савиясини 
кутариш да , булинм аларнинг ж анговар  тайёргарлик савиясини ош ириш да 
ш ахсий таркибнинг тайёрлов сиф атини кутариш да мухим ахам иятга  эгадир.

2. Ёнгинларни урганиш  куйидагиларни уз ичига олади:
-содир этилган ёнгинларни текш ириш ;
-ёнгин назорати иш лари ва булинм аларнинг ж анговар харакатларини  

тахлил  килиш
3. С одир этилган хар бир ёнгин унинг хажм идан, учириш  пайтида иш тирок 

этганлар хисобидан иш латилган куч ва воситалар хамда ёнгин келтирган 
зарардан катъи назар текш ирилади (урганилади).

С одир булган ёнгинни текш ириш ни энг яхш и тайёргарлик курган ш ахсга, 
яъни урта ва катта бош ликлар  таркибига  кирувчи аппарат ёки булинм а 
ходимига ю клатилади. У ходим ёнгинни учириш да катнаш маган ва ёнгин содир 
булган жойни назорат килм аган булиш и керак.

Зарур булган пайтда ёнгинни урганиш  (текш ириш ) учун илмий 
м уассасалардан, ИИВ укув ва илмий муассасаларидан хамда халк хужалиги 
тарм окларидан м ухандис-техник ходим лар  ва м утахассислар жалб этилади.

4. Ф ожеали ёнгинлар ва бир гурух (5 ва ундан куп) одам лар халок булса, 
хам да мухим ахам иятга  эга булган биноларда, хоналарда содир булган 
ёнгинлар тахлили илмий ва ижобий кизикиш  уйготса, унда ИИВ, ЁХББ, ИИБ, 
ЁХБ, бош ликлари урганади ва урганиш  таф еилотини тузади (Ё Х Б Б нинг № 53 
буйруги, 1 илова)

Таф силот 20 кун ичида тузилади, ёнгинни текш ирувчилар том онидан 
таф еилотга кул куйилади ва ИИВ, ЁХББ, ИИБ, ЁХБ, бош ликлари том онидан 
тасдикланади . Курсатилган вактда бир нусхаси Узбекистон Республикаси ИИВ 
ЁХББ га жунатилади.

5. Ёнгинни текш ирув натиж аларига  асосан ёнгинни учириш  учун битта 
навбатчи сменадан куп ж алб килинган булса, белгиланган вактдан 10 кундан 
ош м аслиги керак, ИИВ, ИИБ, ЁХБ бош ликлари ф икрига (ихтиёрига) биноан
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ёнгин таф силоти ёки ж анговар харакат варакаси тузилади (Ё ХБ Б нинг № 53 
буйруги, 2- илова)

6. Ёнгинни тула ва холис урганиш  (текш ириш ) жавобгарлиги  ИИВ, ИИБ ЁХБ 
ва ёнгин хавф еизлиги кием бош ликларига  ю клатилади.

73. E hfhhhh текш ириш  тартиби  i l l
Ёнгинни текш ириш  асосан ёнгин хавф еизлиги булинм аларининг етиб 

келган пайтидан ва ЁУР ва бош ка м ансабдор ш ахсларнинг аш ёвий 
далилларини имкони борича саклаб  уз вактида йигиш дан, ёнгинни 
курганлардан ва бош ка ходисалар катнаш чиларидан  м аълум от туплаш дан 
бош ланиш и кераклиги хисобга  олинади.

Ёнгинни текш ириш  куйидаги  м аксадга  эга:
-корхонанинг ёнгинга карш и холатини бахолаш  ва ёнгиннинг сабабини 

аниклаш ;
-ёнгин содир булган корхонада ёнгинни олдини олиш  буйича текш ирув 

иш ларининг сиф ати ва баж арилиш ини тахлил  килиш ;
-ёнгинни бартараф  этиш  даврида ёнгинни учириш нинг таш кил килиниш ини, 

ёнгин хавф еизлиги булинм алари ва кунгилли ёнгин хавф еизлиги 
посбонларининг харакатини , корхона м аъм урияти ва иш чи-хизм атчиларнинг 
иш лаш ини тахлил  килиш ;

-ёнгиннинг кучайиш  хажмини ва жараёнини , оловнинг ва тутуннинг 
таркалиш и сабаблари ва ш арт-ш ароитларини , им оратларнинг ёнгин пайтидаги 
холатини хам да м атериалларнинг ва иш лаб чикариш  ускуналарининг ёнгин 
давридаги холатларини  урганиш ;

-одам ларни куткариш  иш лари, хайвонларни  ва м ол-м улкларни бехатар 
жойга олиб чикиш ни таш кил  килинаш ини хам да одам ларнинг бахтсиз ходисага 
учраш ининг сабабларини урганиш ;

-ёнгин учириш  техникаси, ёнгин учириш  ва алока  воситаларининг иш лаш  
сам арасини бахолаш ; <

-ёнгин хавф еизлиги бош карм алари ва булинм аларининг ёнгинни олдини 
олиш  буйича, содир булган ёнгинларни учириш , доимий жанговар холатини 
таъм инлаш  хам да тезкор  ш табининг ёнгин вактида иш лаш и учун чора- 
тадбирлар куриш .

Ёнгинни урганиш  иш лари куйидаги йуллар билан амалга ош ирилади: 
-ёнгинни учириш  вактида барча ходисаларни ф актларни, куриниш ларни 

содир булган вактида кайд  килиш ;
-ёнгин булган жойни батаф еил текш ириб, керакли улчовлар утказиш , 

суратга  олиш  хам да режа ва тасвирий чизм асини олиш ;
-ёнгинни курган ва ёнгин тугрисида ёнгин хавф еизлиги кисм ига хабар 

берган хам да ёнгинни учириш да иш тирок этган ш ахслар билан сухбатлаш иш ; 
-ИИВ тергов идоралари  ва прокуратура  ходим лари билан сухбат утказиш ; 
-иш лаб чикариш  технологик жараёнини , курилиш  инш оотларини, куткариш  

йуллари холатини, ёнгинга  карш и холатини, урнатилган  ёнгин учириш  
воситаларини, алока  ва хабарловчи воситаларни, бинога кириб-чикиш  
жойларини урганиш ;

-аналитик ва синов, таж рибасини утказиш .
Ehfhh учиришга тааллукли амалий хужжатларни урганиш:

-ёнгин учириш га чикиш  жадвалини, куч ва воситаларини ж алб килиш  
жадвалини, ёнгин учириш  тезкор режасини, навбатчи шахеий таркибига  
йурикном ани ва бош ка хизм ат турлари ходим лари билан узаро харакат килиш  
йурикном асини , тезкор  ш табнинг хуж ж ж атларини , сурат ва 
видеом атериалларни , навбатчи см еналарнинг хам да рахбарият таркибининг
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ёнгинни учириш га чиккан вактини, ёнгин содир булган жойдан м аълумотларни 
ва бош каларни.

-Ёнгин хавф сизлиги хизм атининг курсатм аларини , корхоналарнинг ёнгин 
хавф сизлиги коидаларини ёнгин содир булган тум андаги ёнгин хавф сизлиги 
отряд, булим, булинм алари ва ёнгин хавф сизлиги кисм ининг ф аолиятини 
охирги маротаба текш ирилганлиги тугрисидаги  маълумотларни, хизм атни, 
ёнгин учириш ни ва назорат иш ларининг кандай таш киллаш тирилганлигининг 
тахлил  и.

-Ёнгин хавф сизлиги булинм аларнинг канча вакт  ичида ёнгин содир булган 
ж ойга етиб келганлиги ва ж ойлаш иш ини, Ё УР ларининг харакат килганликлари, 
ёнгинни учириш да катнаш ган куч ва воситаларнинг тактик им кониятларини 
бахолаш .

74. E hfhh  учириш  бул инм алар ининг ж анговар  харакатлари тахлили
т

E hfhh хавф сизлиги булинм аларининг ёнгин учириш да ж анговар 
харакатлари хар чоракда барча ёнгин хавф сизлиги  кисм ларида ва хар ярим 
йилда бир марта гарнизонда тузилади. ЁХБ республика ва вилоят ЁХК 
ж анговар харакатлари тахлилини камида бир йилда бир марта тузади.

Тахлилни иш лаб чикараётганда  E hfhh хавф сизлиги булинм алари ва 
кисм ларининг ёнгин учириш  давридаги  ж анговар харакатини аниклаш да 
ёнгинни урганиш  даврида тузилган хуж ж атлар  асосий маълумот хисобланади 
(катта ва ухш аш  ёнгинларнинг таф силоти , навбатчи см еналарнинг ёнгиндаги 
жанговар харакат варакаси, ёнгин тугрисидаги  далолатном а, ёнгинларнинг 
хисоб варакалари). Ш улар асосида ж ам ланган  ёнгинни учириш  хисобот 
жадвали тузилади

Курсатилган хуж ж атлар тахлили ва йигма жадвал асосида аввалги 
тахлиллар курсатилган м аълум отларга  солиш тириб куриб, киска хулоса 
тузилади, бунда булинм аларни тайёрлаш даги  хизматни таш кил этиш  ва 
ёнгинни учириш  иш ларини ижобий ва салбий том онлари келиб чикади, кисм лар 
ва булинм аларининг ж анговор тайёргарлигини ош ириш  буйича чора-тадбирлар 
иш лаб чикилади, ёнгинни учириш  яхш и таш кил этилади. Бу чора-тадбирлар 
айни пайтдаги ва келгуси режаларга  киритилади.

Тахлил натижалари хизм ат кенгаш ларида , ёнгинни тахлил килиш да 
м ухокама килинади, хам да ЁХБ том онидан м аълумот иш лаб чикиш да, курсатма 
бериш да, ёнгин учириш ни таш кил этиш , учириш  ва бош ка хизмат хуж ж атларини 
иш лаб чикиш да иш латилади.
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А Д А Б И Ё Т Л А Р
Узбекистон Р еспубликаси ИИВ нинг 2003 йил 20 апрелдаги № 117 сонли

1 буйруги. «Узбекистон Р еспубликаси ИИВ E hfhh  хавф сизлиги хизм ати 
ф аолиятини таш киллаш тириш  низоми»
У збекистон Р еспубликаси И И В нинг 2002 йил 5 апрелдаги № 82 сон

2  буйруги. «Узбекистон Р еспубликаси Ички иш лар Вазирлиги E hfhh 
хавф сизлиги булим лари ш ахсий таркибини бош лангич ва касб 
тайёргарлиги  дастури»,
У збекистон Р еспубликаси И И Внинг 1992 йил 25 декабрдаги № 467-сонли 
буйруги билан тасдикланган  «Узбекистон Республикаси худудида катта

3 ва м ураккаб ёнгинларни учириш  таянч маскани ва унинг белгилаб 
Куйилган ёнгин учириш  техникасини , асбоб-ускуна ва м атериаллар билан 
таъм инлаш  ж адвали хакидаги  Низом» тасдиклаш  тугрисида
Узбекистон Р еспубликаси ИИВ нинг 2003Й 30 ию ндаги № 196 сонли

4  буйруги «Узбекистон Республикаси ИИВ E hfhh  хавф сизлиги алока 
хизм атининг Й урикном асини тасдиклаш  хакида»
У збекистон Р еспубликаси И И Внинг 1994 йил 18 октябрдаги № 266 сон 
буйруги «E hfhh хавф сизлиги  хизм атида техника хавф сизлиги коидалари.
Узбекистон Р еспубликаси И И В Ё Х Б Б нинг 2001 йил 20 декабрдаги  № 50 

6 сонли буйруги. « E hfhh учириш  ш табларини таш кил  килиш  хакидаги 
низом».
УзР И И В нинг E hfhh хавф сизлиги Бош бош карм асининг 2001 йил 29 

-j декабр кунидаги 53 сонли буйруги билан тасдикланган «Ёнгинларни 
текш ириш  ва уларнинг таф силотларини сиф атли тузиш  буйича 
кулланмаси».

о А .Ю .П оповский  «О рганизация службы и Ьодготовки в пожарной охране» 
М. С тройиздат, 1972.

188



1.з. д а в л а т  E h f h h  н а з о р а т и

«Давлат ёнгин назорати» ф ани буйича якуний давлат аттестацияларига  
тайёргарлик куриш учун м улжалланган уш бу услубий кулланмани узлаш тириш  
натижасида хар бир тингловчи:

цуйидаги т ассавурларга эга булиш и л озим :
•  ДЁН органларида бош карув карорларини тайёрлаш , кабул килиш  ва амалга 

ош ириш ;
• махаллий ДЁН органларининг иш ф аолиятини тахлил килиш  ва амалий 

ёрдам  курсатиш
куйидагиларни билиш и ва баж ара олиш и зарур:

• ута мухим корхоналарнинг ёнгин хавфеизлиги холатини комплекс текшириш 
асосларини билиши ва унда иштирок эта олиши;

• Ёнгин хавфеизлиги коидаларини ургатиш принципларини;
• Ehfhh хавфеизлиги коидаларини ишлаб чикиш ва келишиш тартибини;
•  Кунгилли ут учириш  жам оа таш килотларини таш кил килиш  ва улар иш 

ф аолиятининг асосларини;
в ДЁН аппаратларининг иш ини таш киллаш тириш  асосларини;

Куйидаги куникм аларни эгаллаш и зарур:
• халк хужалиги объектларининг ёнгин хавфеизлиги холатини мустакил 

равишда текшира олиши;
• махаллий ДЁН органларининг иш реж аларини туза олиш и;
• халк хужалиги объектларининг ёнгин хавфеизлиги холатини яхшилаш 

буйича тавсияномалар ишлаб чикишни;
• махаллий ДЁН органларининг ф аолиятини тахлил  кила олиш и ва бахолай 

олиш и ва бош калар.

1. Д авлат ёняин назоратининг тузил  иш тизим и /3; 6/
Узбекистон Республикаси ИИВ
М арказий ДЁН органи - УзР  ИИВ ЁХББ
Х удудий ДЁН органлари - Вилоятлар, К,Р ва Тош кент ш ахар И И Б-И И ББ лари 

ЁХБлари
М ахаллий ДЁН органлари - Туманлар, ш ахарлар ва ш ахар туманлари 

И И Б ларининг ЁХБлари ва уларнинг инспектор-м ухандислар

2. ДЁН органларининг м аксади, хукукл ар и  ва вазиф алари /3 /
Узбекистон Республикасида ёнгин назорати ёнгин чикиш и мумкин булган 

нуксонларни уз вактида аниклаш  ва ёнгинга  карш и ахволни яхш илаш  буйича 
асосли тавсиялар бериш  хам да Республика ш ахарлари, А холи пунктлари ва 
Халк хужалиги объектларида ёнгин хавф сизлигини зарур даражада саклаш  
максадида амалга ош ирилади.

Узбекистон Республикасида ёнгин назоратини амалга ош ирувчи органлар 
Узбекистон Республикаси Ички иш лар Вазирлиги тизим ига  кирадилар хам да 
Узбекистон Р еспубликасининг амалдаги конун хуж ж атларига  амал киладилар.

Ehfhh назоратининг вазифалари:
Ёнгинларнинг олдини олиш  хам да ш ахарлар, Ахоли пунктлари ва халк 

хужалиги объектларида ёнгин хавф сизлигини таъм инлаш  иш ларини 
таком иллаш тириш .

Кайси идорага карашлилиги ва мулкчилик шаклидан кагьи назар, 
вазирликлар, идоралар, концернлар, уюшмалар, корхоналар, муассасалар, 
ташкилотлар, кушма корхоналар, хорижий фирмалар, объектлар хамда
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фукаролар томонидан § hfhh хавфсизлиги сохасидаги конун хужжатларига риоя 
килиниши устидан назоратни амалга ошириш.

Амалдаги  конун хуж ж атларига  м увоф ик ёнгинлар ва ёнгин хавф сизлиги 
коидаларини бузилиш ига  оид иш лар ю засидан суриш тирув утказиш .

В азирликлар ва таш килотлар  объектларидаги  ёнгин хавф сизлиги 
булинм аларининг ж анговар  тайёргарлигини  назорат килиш  хамда уларнинг 
кайси идорага караш лилигидан  катъи назар, ёнгинларни учириш га, авариялар, 
табиий оф атлар окибатларини  бартараф  килиш га жалб этиш.

Л ойихалаш  ва курилиш  таш килотлари  том онидан корхоналар, бинолар 
ва инш оотларни лойихалаш , куриш  ва кайта куриш  вактида назарда тутилган 
андазалардаги ёнгинга  карш и талабларнинг баж арилиш и устидан назоратни 
амалга ош ириш . Ер м айдонларини ажратиш  ва корхоналар, бинолар ва 
инш оотларни ф ойдаланиш га  кабул килиш  ком иссиялари иш ида иш тирок этиш.

E h f h h  хавф сизлиги  талабларини белгиловчи андазалар, м еъёрлар ва 
коидаларини хам да ёнгин хавф сизлиги буйича м еъёрлар ва коидалар мавжуд 
булм аган объ ектлар  курилиш и учун лойиха  ечимларини келиш иш .

Корхоналар, таш килотлар ва м уассасаларнинг иш чилари, 
хизм атчилари, м ухандис-техник ходим лари, олий ва урта м ахсус укув ю ртлари 
талабалари ва м актаб укувчиларининг ёнгин хавф сизлиги масалалари буйича 
тайёргарлигини таш кил этиш  ва унинг сиф ати устидан назоратни амалга 
ош ириш .
Ehfhh назоратининг хукуклари:

К,айси идорага караш лигидан ва м улкчилик ш аклидан катъи назар, 
вазирликлар, идоралар, концернлар, ую ш м алар, корхоналар, муассасалар, 
таш килотлар, куш м а корхоналар, хорижий ф ирм алар ва турар ж ойларда 
У збекистон Р еспубликаси конун чикарувчи ва ижро этувчи хоким ият 
органларининг ёнгин хавф сизлиги м асалалари буйича амалдаги конунлари, 
карорлари, конун хуж ж атлари, ф арм ойиш ларининг кандай 
баж арилаётганлигини назорат килиш ни амалга ош ириш .

Д авлат таш килотларида  исталган вактда, хуж алик ю ритувчи 
субъектларда текш ириш  хукукини  берувчи хуж ж ат асосида м аъм урият 
вакиллари билан биргаликда, турар ж ойларда эса уй эгаси, квартирани ижарага 
олган ш ахснинг розилиги билан кундуз куни ёнгинга карш и талаблар, 
андазалар, м еъёрлар ва коидаларнинг баж арилиш ини текш ириш .

E h f h h  хавф сизлиги  коидалари, андазалар, техник ш артлар ва иш 
тартиблари бузилганлиги  аникланган холларда, объект (корхона, муассаса, 
инш оот, бино ва бош калар)ни  куриш  да, кайта куриш дан лойихада ёки 
лойихалаш  м еъёрларида назарда тутилган ёнгинга карш и талаблар 
баж арилм аган такдирда  корхоналар, муассасалар, таш килотларнинг 
рахбарларига, бош ка мансабдор ш ахсларга хам да ф укароларга  аникланган 
бузилиш ларни бартараф  этиш ва ёнгинларнинг олдини олиш  буйича чора- 
тадбирларни ам алга ош ириш  тугрисида ёзма курсатм алар  бериш .

Тезликда бартараф  этилм аслиги ёнгин келиб чикиш ига, ёйилиш ига  ёки 
ёнгинни учириш ни кийинлаш тириш га  олиб келиш и мумкин булган ёнгин 
хавф сизлиги коидалари бузилиш и аникланган холларда м атериаллар ва 
бую м ларни тайёрлаш ни, иш лаб чикариш ни ва улардан ф ойдаланиш ни 
такиклаш , ёнгин назорати буйича колган давлат инспекторлари эса -  агар бу 
ум ум ан корхонананг иш дан тухтатиш ига  олиб келм аса алохида бинодан 
ф ойдаланиш ни такиклаш , иш лаб чикариш  участкаси ёки агрегет иш ини 
тухтатиб  куйиш  хукуки га  эгадирлар.

В азирликлар, идоралар, концернлар, ую ш м алар, корхоналар, 
муассасалар, таш килотлар, куш м а корхоналар ва хориж ий ф ирм алардан ёнгин
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хавф сизлиги холатини тавсиф ловчи зарур м атериалларни, ёнгинлар 
тугрисидаги м аълумотларни, ёнгин чикариш и мумкин булган м атериаллар ва 
махсулотлар хакидаги  техник хуж ж атларни талаб килиб олиш.

Вазирликлар, идоралар, концернлар, ую ш малар, корхоналар, 
муассасалар, таш килотлар, куш ма корхоналар ва хорижий ф ирм алар 
том онидан ёнгин хавф сизлиги холатига  бахо  бериш  буйича экспертизалар 
утказилиш ини, ёнгинларнинг сабабларини аниклаш , технологиялар, 
ф ойдаланиладиган ва иш лаб чикариладиган асбоб-ускуналар, бую млар, 
моддалар ва м атериалларнинг тез ёниб кетиш ига, уларнинг меъёрлар, 
коидалар, андазалар ва техник ш артларга м увоф иклигини аниклаш  буйича 
назорат синовлари утказилиш ини тайинлаш . А троф -м ухитни ёнгин хавф ини 
текш ириб назорат килиш ; ёнгиндан хим ояловчи тизимларни ва воситаларни 
текш ириш ; махсулотларни ва хизм ат курсатиш  иш ларини ёнгин хавф сизлигини 
сертиф икатлаш тириш  хамда ёнгин хавф сизлигини таъм инловчи ускуналарни ва 
махсулотларни ёнгин хавф ини сертиф икатлаш ни таш киллаш тириш . 
махсулотларни

Корхоналар, таш килотлар ва м уассасаларнинг мансабдор ш ахсларига 
ва айрим  ходимларига, ш унингдек, ёнгин хавф сизлиги  коидаларини, андазалар 
талаблари ва м еъёрларини бузиш да айбдор булган ёки уларни баж арм аган 
ф укароларга  Узбекистон Р еспубликасининг амалдаги конун хуж ж атларига  
м увоф ик маъмурий жазолар бериш .

Вазирликлар, идоралар, корхоналар, м уассасалар, таш килотларнинг 
рахбарларига андозалар, ёнгин хавф сизлиги меъёрлари ва коидаларини 
мунтазам  равиш да бузувчи ёки ёнгин назорати органларининг ёзма 
курсатм аларини бажарм аётган ш ахсларни белгиланган тартибда эгалаб турган 
лавозим ларидан буш атиш  тугрисида такдим ном алар  киритиш .

Ёнгин назорати м ажбуриятлари.
Ёнгинга оид вазиятни хам да ёнгиннинг олдини олиш  иш ларининг ахволини 
урганиб чикиш  асосида Ахоли пунктлари ва хал к хужалиги объектларини ёнгин 
хавф идан м ухоф аза килиш ни кучайтириш  буйича асосли тавсияларни иш лаб 
чикиш .

М анф аатдор таш килотларнинг таклиф ларини хисобга олган холда 
биноларни куриш , кайта куриш  ва улардан ф ойдаланиш  вактида ёнгин 
хавф сизлиги коидалари ва м еъёрларини иш лаб чикиш  ва тасдиклаш  хам да 
ёнгин хавф ига карш и иш ларни бажариш .

О бъ ектларда ва Ахоли пунктларида ёнгин хавф сизлигини таш кил этиш 
масалаларини хал этиш да иш тирок этиш.

О бъектлар ва А холи пунктларида ёнгин хавф сизлигининг ахволи, юз 
берган ёнгинлар, назорат ф аолиятининг натижалари тугрисида белгиланган 
тартибда ж ам оатчиликни хабардор килиш .

Ёнгинга карш и кураш  м асалалари буйича таргибот иш ларини амалга 
ош ириш , белгиланган тартибда ёнгин —  техника адабиёти, плакатлар, эсдалик 
хатлари наш р этиш ни, ёнгинга карш и мавзуларда киноф ильмлар иш лаб 
чикарищ ни таш кил этиш.

Ehfhh хавфсизлиги масалалари буйича конун хужжатларининг 
кулланиш амалиётини умумлаштириш, уни такомиллаштириш буйича тегишли 
органларга таклифлар киритиш.

Ehfhh назорати м ансабдор ш ахсларининг хатти-харакатлари хакида  
Узбекистон Республикаси конун хуж ж атлари  билан белгиланган тартибда Ehfhh 
назорати юкори органига ёки судга ш икоят килиниш и мумкин.

Ehfhh назорати мансабдор ш ахслари узларига ю клатилган вазиф аларни 
бажариш дан бош  торганликлари ёки баж арм аётганликлари учун Узбекистон
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Республикасида харакатдаги  конун хуж ж атлари билан белгиланган тартибда 
ж авобгардирлар.

3. ДЁН иш ф аолиятини  б елгиловчи конуний ва м еъ ёрий хуж ж атл ар
1. ДЁН тугрисида Низом
2. Д авлат ёнгин назорати ф аолиятини таш киллаш тириш  КУЛ Л А Н М А С И .
3. Х уж алик ю ритувчи субъектлар ф аолиятини давлат том онидан назорат 

килиш  тугрисидаги  УзР Конуни
4. УзР  М аъм урий ж авобгарлик тугрисидаги  Кодекси
5. УзР  Ж иноят Кодекси
6. УзР  Ж иноят - процессуал  Кодекси
7. УзР  ИИВ Д Ё Х Х  ф аолиятини таш киллаш тириш  Низоми
8. УзР  Вазирлар М ахкам асининг 1995 йил 29 ию ндаги 243-сон Карори
9. Ёнгин хавф еизлиги коидалари .
10. Курилиш  меъёр ва коидалари
11. Электр жих,озларини урнатиш  коидалари
12. Ёнгинларни хисобга  олиш  коидалари
13. Т ехнологик лойихалаш  меъёрлари

4. Д авл ат ёнрин назорати органл арининг турлари  / 6 /
Д авлат ёнгин назорати (ДЁН) куйидагиларга булинади:
М арказий давлат ёнгин назорати -  Узбекистон Республикаси ИИВ нинг 

Ёнгин хавф еизлиги Бош Б ош карм аси .
Х,удудий давлат ёнгин назорати -  К оракалпогистон  Республикаси ИИВ, 

вилоятлар, Т ош кент ш ахар ИИБ -  И И ББ ларнинг E hfhh хавф еизлиги 
бош карм алари, Узбекистон  Республикаси ИИВ ахлок тузатиш  иш лари буйича 
бош карм а ёнгин назорати инспекцияси; транспорт, тем ир йул воситалари ички 
иш лар бош карм аси  ёнгин назорати инспекцияси, хам да Узбекистон 
Р еспубликаси ИИВ E hfhh хавф еизлиги х Бош  бош карм асига  бевосита 
буйсундирилган булимлар.

М ахаллий давлат ёнгин назорати -  ш ахар, Ахоли турар ж ойлар ва 
нохиялар м арказидаги , хал к хужалиги корхоналарида жойлаш ган 
харбийлаш тирилган , ум ум ий ут учириш  кием ва отрядлари, ш ахар, туман, 
ш ахар лардаги тум анлар ички иш лар бош карм а ва булим ларининг давлат ёнгин 
назорат булинм алари.

М арказий ва худудий ё н т н  назорати иш ф аолиятида иложи борича 
махаллий ёнгин назоратининг иш ини кайтарм асликка, майда иш лар билан 
ш угулланм асликка  каратиш лари, махаллий ёнгин назоратининг м асъулиятини 
ва м устакиллигини кутариш лари лозим.

М ахаллий ДЁН иш ф аолиятини таш килий -  м етодик рахбарлигини 
яхш илаш , уларнинг касб дараж асини кутариш  билан бир каторда, 
Крракалпогистон  Р еспубликаси ИИВ, вилоят ИИБ ва Тош кент ш ахри, И ИББ 
лари E hfhh хавф еизлиги бош карм аси  Республика хал к хужалиги м асканлари, 
ш ахарлар ва бош ка А холи турар ж ойларида ёнгин хавф сизлигини 
м устахкам лаш  таш килий м асалаларини хал этиш га катта эътибор берм ок керак.

5. Д ЁН  ор ган л ар и н ин г м ансабдор ш ахслари /3; 6/
Узбекистон Р еспубликаси ИИВ ёнгиндан м ухоф аза килиш  бош карм асининг 

бош лиги лавозим ига  кура бир вактнинг узида У збекистон Р еспубликасининг 
ёнгин назорати буйича Бош давлат инспектори хисобланади, унинг 
уринбосарлари эса - У збекистон  Р еспубликасининг ёнгин назорати буйича Бош 
давлат инспекторининг уринбосарлари  хисобланадилар.
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У збекистон Республикаси ИИВ ёнгиндан м ухоф аза килиш  бош карм аси 
булим ларининг бош ликлари ва уларнинг уринбосарлари Узбекистон 
Р еспубликасининг ёнгин назорати буйича Бош давлат инспекторининг ката 
ёрдамчилари хисобланадилар.

У збекистон Республикаси ИИВ ёнгиндан м ухоф аза килиш  бош карм аси 
таркибий булинм аларининг бош  м утахассислари, бош мухандислари, 
мухандислари, катта инспекторлари, инспекторлари ва ходимлари Узбекистон 
Р еспубликасининг ёнгин назорати буйича Бош давлат инспекторининг 
ёрдамчилари хисобланадилар.

Коракалпогистон Республикаси ИИВ, вилоятлар ва Тош кент ш ахар ички 
иш лар бош карм алари ёнгиндан м ухоф аза килиш  бош карм алари ва 
булим ларининг хам да Узбекистон Р еспубликаси ИИВ ёнгиндан мухоф аза килиш  
бош карм асига  бевосита буйсунувчи ёнгиндан м ухоф аза килиш  булим ларининг 
бош ликлари, лавозимига кура, бир вактнинг узида Коракалпогистон 
Республикаси, вилоятлар, ш ахарлар ва объ ектларнинг ёнгин назорати буйича 
Бош давлат инспекторлари хисобланадилар, уларнинг уринбосарлари эса -  
Коракалпогистон Республикаси, вилоятлар, Тош кент ш ахри ва объектларининг 
ёнгин назорати буйича бош  давлат инспекторларининг уринбосарлари 
хисобланадилар.

Коракалпогистон Республикаси ИИВ, вилоятлар, Т с и ке н т  ш ахар ички 
иш лар бош карм алари ёнгиндан м ухоф аза килиш  бош карм а ва булимлари 
бош ликлари ва уларнинг уринбосарлари бир вактнинг узида лавозим ларига  
кура, К оракалпогистон Республикаси , вилоятлар ва Тош кент ш ахрининг ёнгин 
назорати буйича бош давлат инспекторларининг катта ёрдам чилари 
хисобланадилар.

Коракалпогистон Республикаси ИИВ, вилоятлар, Тош кент ш ахар ички 
иш лар бош карм алари ёнгиндан м ухоф аза килиш  бош карм а ва булимлари 
таркибий булинм аларининг бош м утахассислари, катта мухандислари, катта 
инспекторлари, м ухандислари, инспекторлари ва ходимлари, ш ахарлар, бош ка 
Ахоли пунктлари ва хал к хужалиги объектларини мухоф аза килиш  буйича 
харбийлаш тирилган ёнгиндан м ухоф аза килиш  отрядлари ва кисм ларининг 
бош ликлари ва уларнинг уринбосарлари, У збекистон Республикаси ИИВ ахлок 
тузатиш  иш лари бош карм аси , транспорт ички иш лар бош карм алари, 
булимларининг, ш ахарлар, туманлар, ш ахарлардаги туманлар ички иш лар 
булимлари Д авлат ёнгин назорати булинм алари, инспекцияларининг 
бош ликлари -  узлари хизм ат курсатаётган  ш ахарлар, тум анлар ва 
объ ектларининг ёнгин назорати буйича катта давлат инспекторлари 
хисобланадилар.

Харбийлаш тирилган ёнгиндан м ухоф аза килиш  отрядлари ва 
кисм ларининг, Узбекистон Республикаси ахлок тузатиш  иш лари 
бош карм асининг, транспорт ички иш лар бош карм аси ва булим ларининг 
ш ахарлар, туманлар, ш ахарлардаги тум анлар  ички иш лар булимлари Д авлат 
ёнгин назорати булинм алари ва инспекцияларининг катта мухандислари, катта 
инспекторлари, м ухандислари ва инспекторлари , шахар лар, бош ка Ахоли 
пунктлари ва хал к хужалиги обьектларини  мухоф аза килиш  буйича 
проф ессионал ёнгиндан м ухоф аза килиш  отрядлари ва кисм ларининг 
бош ликлари -  узлари хизм ат курсатаётган  ш ахар лар, тум анлар ва 
объ ектларининг ёнгин назорати буйича давлат инспекторлари хисобланадилар.
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6. ДЁН о рганл арининг м ансабдор ш ахсларига берилган хукукл ар
/ 3 ;  6 ; 1 3 /

Тезликда бартараф  этиласлиги ёнгин келиб чикиш ига, ёйилиш ига ёки 
ёнгинни учириш ни кийинлаш тириш га олиб келиш и мумкин булган ёнгин 
хавф сизлиги коидалари бузилиш и аникланган холларда Узбекистон 
Р еспубликасининг ёнгин назорати буйича Бош давлат инспектори, унинг 
уринбосарлари, К°Р а калпогистон Республикаси , вилоятлар, Тош кент 
ш ах,арининг ёнгин назорати буйича бош  давлат инспекторлари ва уларнинг 
уринбосарлари корхоналарнинг айрим  иш лаб чикариш ларининг иш ини кисман 
ёки бутунлай тухтатиб  к у й и ш ,  бинолар, инш оотлардан ф ойдаланиш ни 
такиклаш ; хатти харакатларни тухтатиб  куйиш  ёки иш ларни бажариш га 
берилган рухсатларни бекор килиш ; ёнгин чикариш  хавф и булган моддалар, 
м атериаллар ва бую м ларни тайёрлаш ни, иш лаб чикариш ни ва улардан 
ф ойдаланиш ни такиклаш , ёнгин назорати буйича колган давлат инспекторлари 
эса -  агар бу ум ум ан корхонанинг иш дан тухташ ига  олиб келмаса алохида 
бинодан ф ойдаланиш ни такиклаш , иш лаб чикариш  участкаси ёки агрегат ишини 
тухтатиб  куйиш  хукукига  эгадирлар.

Кайси идорага караш лигидан  ва м улкчилик ш аклидан катъи назар, 
вазирликлар, идоралар, концернлар, ую ш м алар, корхоналар, м уассасалар, 
таш килотлар, куш м а корхоналар, хорижий ф ирм алар ва турар ж ойларда 
Узбекистон Р еспубликаси конун чикарувчи ва ижро этувчи хоким ият 
органларининг ёнгин хавф сизлиги  м асалалари буйича амалдаги конунлари, 
карорлари, конун хуж ж атлари, ф арм ойиш ларининг кандай 
баж арилаётганлигини назорат килиш ни амалга ош ириш .

Д авлат таш килотларида  исталган вактда, хуж алик ю ритувчи 
субъектларда текш ириш  хукукини  берувчи х у ж ж а т  асосида м аъм урият 
вакиллари билан биргаликда, турар  ж ойларда эса уй эгаси, квартирани ижарага 
олган ш ахснинг розилиги билан кундуз куни ёнгинга карш и талаблар ва 
андазалар, м еъёрлар ва коидаларнинг баж арилиш ини текш ириш .

Узбекистон Р еспубликасида аккредитация килинган диплом атик ва 
бош ка хорижий ваколатхоналар  эгалаб турган бинолар ва им оратларнинг ёнгин 
хавф сизлигини таъм инлаш ни назорат килиш  ёнгин назорати органлари 
том онидан ф акат шу м уассасаларнинг расмий вакилларининг илтимоси хамда 
ёзма рухсатном аси асосида утказилади.

Ёнгин хавф сизлиги  коидалари , андазалар, техник ш артлар ва иш 
тартиблари бузилганлиги  аникланган  холларда, объект (корхона, м уассаса, 
инш оот, бино ва бош калар)ни  куриш да, кайта  куриш дан лойихада ёки 
лойихалаш  м еъёрларида назарда тутилган ёнгинга карш и талаблар 
баж арилм аган такдирда  корхоналар, муассасалар, таш килотларнинг 
рахбарларига, бош ка м ансабдор ш ахсларга хам да ф укароларга  аникланган 
бузилиш ларни бартараф  этиш  ва ёнгинларнинг олдини олиш  буйича чора- 
тадбирларни ам алга ош ириш  тугрисида ёзма курсатм алар бериш .

Тезликда бартараф  этилм аслиги  ёнгин келиб чикиш ига, ёйилиш ига ёки 
ёнгинни учириш ни кийинлаш тириш га  олиб келиш и мумкин булган ёнгин 
хавф сизлиги коидалари  бузилиш и аникланган холларда алохида бинодан 
ф ойдаланиш ни такиклаш , иш лаб чикариш  участкаси ёки агрегет иш ини 
тухтатиб  куйиш  хукуки га  эгадирлар.

E hfhh назорати хи зм атининг ёзма курсатм алари ва карорлари 
м ансабдор ш ахслар ва ф укаролар  том онидан баж арилиш и мажбурийдир. Бу 
Карор ва ёзма курсатм алар  уз ваколати доирасида  уларни чикарган ёнгин 
назорати буйича инспектори ёки ёнгин назоратининг ю кори органи ёхуд  суд 
том онидан узгартилиш и ёки бекор килиниш и мумкин.
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В азирликлар, идоралар, концернлар, ую ш малар, корхоналар, 
муассасалар, таш килотлар, куш м а корхоналар ва хориж ий ф ирмалардан ёнгин 
хавф сизлиги холатини тавсиф ловчи зарур м атериалларни, ёнгинлар 
тугрисидаги маълумотларни, ёнгин чикариш и мумкин булган м атериаллар ва 
м ахсулотлар хакидаги  техник хуж ж атларни талаб килиб олиш.

Вазирликлар, идоралар, концернлар, ую ш малар, корхоналар, 
муассасалар, таш килотлар, куш ма корхоналар ва хорижий ф ирм алар 
том онидан ёнгин хавф сизлиги холатига  бахо бериш  буйича экспертизалар 
утказилиш ини, ёнгинларнинг сабабларини аниклаш , технологиялар, 
ф ойдаланиладиган ва иш лаб чикариладиган  асбоб-ускуналар, бую млар, 
моддалар ва м атериалларнинг тез ёниб кетиш ига, уларнинг м еъёрлар, 
коидалар, андазалар ва техник ш артларга м увоф иклигини аниклаш  буйича 
назорат синовлари утказилиш ини тайинлаш . А троф -м ухитни ёнгин хавф ини 
текш ириб назорат килиш ; ёнгиндан хим ояловчи тизимларни ва воситаларни 
текш ириш ; махсулотларни ва хизм ат курсатиш  иш ларини ёнгин хавф сизлигини 
сертиф икатлаш тириш  хамда ёнгин хавф сизлигини таъм инловчи ускуналарни ва 
махсулотларни ёнгин хавф ини сертиф икатлаш ни таш киллаш тириш .

Корхоналар, таш килотлар ва м уассасаларнинг мансабдор ш ахсларига 
ва айрим ходимларига , ш унингдек ёнгин хавф сизлиги коидаларини, андазалар 
талаблари ва м еъёрларини бузиш да айбдор булган ёки уларни баж арм аган 
ф укароларга  У збекистон Республикасининг ам алдаги конун хуж ж атларига  
м увоф ик м аъмурий ж азолар бериш .

Вазирликлар, идоралар, корхоналар, муассасалар, таш килотларнинг 
рахбарларига андозалар, ёнгин хавф сизлиги м еъёрлари ва коидаларини 
мунтазам  равиш да бузувчи ёки ёнгин назорати органларининг ёзма 
курсатм аларини баж арм аётган ш ахсларни белгиланган тартибда эгалаб турган 
лавозим ларидан буш атиш  тугрисида такдим ном алар  киритиш .

Д авлат ёнгин назорати органлари ном идан маъмурий хукук,бузарликлар 
тугрисидаги  иш ларни куриб чикиш  ва м аъм урий жазо куллаш га Д авлат ёнгин 
назорати органининг куйидаги м ансабдор ш ахслари хаклидирлар:

Узбекистон Республикасининг ёнгин назорати буйича Бош давлат 
инспектори ва унинг уринбосарлари:

-  ф укароларга  энг кам иш хакининг 5 бараваригача, м ансабдор 
ш ахсларга эса 10 бараваригача микдорда;

Коракалпогистон  Республикаси, вилоятлар, Тош кент ш ахар, объектлар 
ёнгиндан саклаш  назорати Бош давлат инспекторлари ва Узбекистон 
Республикасининг ёнгин назорати буйича Бош давлат инспекторининг катта 
ёрдамчилари:

-  ф укароларга  энг кам иш хакининг 4 бараваригача, м ансабдор 
ш ахсларга эса 8 бараваригача  микдорда;

У збекистон Республикасининг ёнгин назорати буйича Бош давлат 
инспекторининг ёрдам чилари:

- ф укароларга  энг кам иш хакининг 3 бараваригача, м ансабдор 
ш ахсларга эса 5 бараваригача микдорда;

К оракалпогистон  Республикаси, вилоятлар, Тош кент шахри ёнгин 
назорати буйича Бош давлат инспекторининг катта ёрдамчилари:

- ф укароларга  энг кам иш хакини нг 2 бараваригача, мансабдор 
ш ахсларга эса 3 бараваригача м икдорда;

Х изм ат курсатилаётган ш ахарлар, тум анлар  ва объектларнинг ёнгин 
назорати буйича давлат катта инспекторлари :

- ф укароларга  энг кам иш хакининг 1 бараваригача, мансабдор 
ш ахсларга эса 2 бараваригача  м икдорда;
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Х изм ат курсатилаётган  ш ахарлар, туманлар ва объ ектларнинг § h f h h  
назорати буйича давлат инспекторлари:

- ф укароларга  энг кам иш хакини нг 1/2 бараваригача, м ансабдор 
ш ахсларга эса 1 бараваригача  микдорда;

М аъм урий ж азо  чораларини куллаш  учун асос м аъмурий хукукб узарл и к 
холатини аникланиш и, муайян ш ахе том онидан коидаларни бузилиш и булади. 
Бундай холатда м аъм урий хукукб узар л и к содир этилганлиги тугрисида 
баённом а тузиш  ваколатига  эга булган м ансабдор шахе том онидан баённома 
тузилади.

7. Д ав л ат § h fhh  назорати органл арининг ишини реж алаш тириш  / 6 /
Реж алаш тириш  бу хуж алик ю ритиш нинг асосий усулларидан бири 

хисобланади. Д авлат хоким иятчилигида  хам да давлатни бош кариш да хам 
режалаш тириш  асосий ф ункцияларидан биридир.

Д авлат бош каруви органлари ум ум ий тизим ига  кирувчи Ички иш лар 
Вазирлиги ёнрин хавф еизлиги хизм атининг аппаратлари хам ёнгинларга  карш и 
кураш иш  иш ларини режа асосида олиб бориш лари керак.

М арказий ва худудий ёнгин назорати иш ф аолиятида иложи борича 
махаллий ёнгин назоратининг иш ини кайтарм асликка, майда иш лар билан 
ш угулланм асликка  каратиш лари, махаллий ёнгин назоратининг м асъулиятини 
ва м устакиллигини кутариш лари лозим.

М ахаллий ДЁН иш ф аолиятини таш килий -  м етодик рахбарлигини 
яхш илаш , уларнинг касб дараж асини кутариш  билан бир каторда, 
Коракалпористон Республикаси ИИВ, вилоят ИИБ ва Тош кент ш ахри, ИИББ 
лари E h f h h  хавф еизлиги бош карм аси  Республика хал к хужалиги масканлари, 
ш ахар лар ва бош ка А холи турар ж ойларида ёнгин хавф сизлигини 
м устахкам лаш  таш килий м асалаларини хал этиш  керак.

Узбекистон Р еспубликаси ИИВ ЁХББ иш режасини ИИВ рахбарияти, 
Коракалпористон Р еспубликаси ИИВ, Тош кент ш ахар И ИББ ва вилоятлар ИИБ 
Ё Х Бларининг иш реж аларини эса КР ИИВ, Тош кент ш ахар И ИББ ва вилоятлар 
ИИБ рахбарияти тасдиклаш ади . E h f h h  хавф еизлиги бирикм алари ва 
кисм ларининг иш реж аларини туман (ш ахар) ЁХБ бош ликлари, туман (ш ахар) 
ИИБ ЁХБ иш реж аларини эса ИИБ бош ликлари тасдиклайди . Режа 
тасдикланганидан сунг у хар бир иж рочигача етказилади ва ундаги 
тадбирларнинг барчасининг сузсиз баж арилиш и шарт.

Д авлат ёнрин хавф еизлиги хизм атининг аппаратлари ва булинм алари 
учун иш реж алар ининг куйидаги  турларини тавсия килиш  мумкин:
- республика, вилоят, ш ахар ёки туман хал к хуж алигининг ривож ланиш ини 

(тараккиётини) эътиборга  олган холда куп йиллик перспектив режалар;
- йиллик ёки кварталга  м улж алланган жорий иш режалари;
- ёнгин хавф еизлиги хизм ати аппаратлари ва булинм аларининг бош ликлар 

таркиби учун шахеий (тезкор) иш режалари.
Д авлат ёнгин хавф еизлиги хизм атининг иш йуналиш и буйича перспектив 

режалар икки йуналиш да иш лаб чикилади -  тарм оклар  ва худудлар буйича. 
Т арм оклар  буйича иш лаб чикилган иш реж аларини республика ёки вилоят ИИБ 
рахбарияти тасдиклаш ади .

Д авлат ёнгин хавф еизлиги хизм атининг тарм окка  оид истикбол 
(перспектив) иш режаси ИИВ ёки И И Б нинг иш реж аларига  мос келиш и керак. 
У нинг биринчи булим ида халк хужалиги сохалари тара кки ё ти ни нг тавсиф и 
келтирилади, ш ахарнинг кенгайиш и курсатилади, янги курилаётган  инш оотлар, 
хал к хуж алигидаги  кескин узгариш лар  ва якин келажакда амалга ош ирилиш и 
кузда тутилган бош ка тадбирлар  курсатилади.
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П ерспектив реж анинг иккинчи булимида Д ЁХ Х  бош карм алари ва 
жойлардаги м ахаллий ДЁН булинм аларининг олдида турган бош вазиф алар 
курсатилади.

П ерспектив реж анинг учинчи булим ида Д ЁХ Х  аппаратлари ва 
булинм алари ф аолиятини янада таком иллаш тириш  буйича тармок; тадбирлари 
белгиланади. Бу булим уз навбатида куйидаги бир нечта булинм алардан иборат 
булиш и мумкин: Д Ё Х Х  таркибий булинм аларини м устахкамлаш  ва ёнгин 
хавф сизлиги хизмати органларини бош кариш ни такомиллаш тириш  буйича 
таш килий чоралар; давлат ёнгин назорати сохасида куриладиган чоралар; 
ёнгинларни учириш ни, давлат ёнгин хавф сизлигида хизм атни ва ш ахсий 
таркибнинг тайёргарлигини яхш илаш  ю засидан куриладиган чоралар; ут учириш  
техникаси, алока  ва автом атика сохаларида куриладиган чоралар; кадрларни 
танлаш , уларни ж ой-ж ойига  куйиш , укитиш  ва тарбиялаш  буйича килинадиган 
иш ларни янада яхш илаш ; хуж алик-м олия ф аолияти сохасидаги тадбирлар.

Режа тасдикланганидан сунг буйсинидирилган ДЁН булинм аларига 
назорат килиш  учун режадан кучирм алар ж унатилади.

Бир йиллик иш режалари Узбекистон Республикаси ИИВ ЁХББ том онидан 
тузилади ва унда хал к хуж алигининг тарм оклари  ва Ахоли пунктларида ёнгин 
хавф сизлигини таъм инлаш га  каратилган ком плекс текш ириш лар ва бош ка 
тадбирлар режалаш тирилади.

Х,удудий ДЁН органларида ярим йиллик иш режалари иш лаб чикилади. 
ДЁН булимлари (булинмалари), бирикм алар ва кисм ларда эса кварталга 
мулжалланган иш режалари тузилади.

ДЁН булинм алари инспекторларининг ш ахсий иш режалари булиб уларга 
бириктирилган м асканларнинг ёнгин хавф сизлигига  каратилган иш ларини 
текш ириш  буйича ойлик иш жадвали хисобланади.

Х,ар бир давлат ёнгин назорати органларида, уларнинг шахсий таркиби 
хисобга олинган холда туман мохиятлари (ш ахар, поселка, тем ир йул кисм и) ва 
унда жойлаш ган хал к хужалиги м асканларидан келиб чиккан холда, 
хизм атчиларнинг ф ункционал  вазиф алари аник курсатилган булиш и лозим.

Х изм атчиларнинг ф ункционал вазиф аларини , унга бириктириладиган 
масканлар ва хизм ат курсатиш  булимлари чегараларини аниклаш  ДЁН органи 
бош лиги том онидан, хизм атчиларни тайёргарлиги , касбий таж рибаси ва 
утказиладиган иш лар хаж м ини хисобга олган тартибда амалга ош ирилади. ДЁН 
органи бош лигининг ф ункционал вазиф алари эса юкори таш килот том онидан 
тасдикланади.

ДЁН органларининг таркибида 5 ва ундан ортик назоратчилар булса, 
ш ахар , туман давлат ёнгин назорати булим ва булинм аларида м асканларни 
бириктириш ни (давлат ёнгин назоратини амалга ош ириш  учун) тарм окли 
курсаткич буйича олиб бориш  мумкин.

Кичик назоратчи ва инструкторларга  турар ж ойлар ва умумий маиш ий- 
хизм ат м асканлар бириктирилади.

ДЁН хизм атчилари ойига камида 15 кун халк хужалик м асканларида 
проф илактика иш ини таш кил этиш лари лозим.

Ёнгин хавф сизлиги бош карм асида  вазиф аларни булиниш и худудий 
зоналар, халк хужалиги тарм оклари (тарм оклар  гурухи), хамда давлат ёнгин 
назорати органларининг м ахсуслаш тирилган  йуналиш лари буйича олиб 
борилади.

ИИВ-ИИБ ЁХ бош карм а ва булинм алари ходимларига давлат ахам иятига 
эга булган халк хужалик, корхона ва муассаса ва йирик курилиш лар 
бириктирилади. Бундан масканлар руйхати И И В-И И Б E hfhh хавф сизлиги 
бош карм аси рахбарлари том онидан тасдикланади .
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ИИВ, ИИБ ёнгин хавф сизлиги  бош карм а ва булим ходимлари 
бириктирилган  худудий зоналарда  (вилоятлар, туманлар, ш ахарлар) назорат ут 
учириш  хизм ати ходим ларининг хам м а йуналиш лари буйича ам алий ёрдам 
бериш  иш ларини амалга ош ирадилар.

В илоят-ш ахар ёнгин хавф сизлиги  бош карм а ва булим ларида ярим йиллик 
иш режаси тузилади.

Шу ярим йиллик иш режаси асосида туманлардаги бирлаш м а, кием, ДЁН 
булинмаси ва инспекцияси уч ойлик иш режаси тузиш лари лозим .

М ахаллий Д ЁН  хи зм атчиларининг хар бир ходими ойлик иш режасини 
тузади ва бу режа бош лик том онидан келгуси ойнинг биринчи кунига кадар 
тасдикланган  булиш и лозим.

М асканларни текш ириш ни м ахаллий ш ароитлар, м ухимлиги ва ёнгин 
хавф ини хисобга олган холда йил давом ида бир маромда олиб бориш ни 
реж алаш триш  лозим.

Х удудий ДЁН хизм атлари асосий ёнгин -  проф илактик тадбирларини 
куллаш  максадида йиллик календарь-реж а тузадилар, унда А холи турар 
жойлари; халк хужалиги тарм оклари м асканларини ком плекс текш ириш ; ёнгин- 
техник текш ирувни бригада усулини куллаш  вазирлик, идораларнинг 
хизм атлари билан биргаликда м асканларда даврий тезкор текш ирув утказиш , 
ёнгин техник конф еренциялар таш кил этиш ; инспекциялар кенгаш ида катнаш иш  
ва ш унга ухш аш  тадбирлар кузда тутилади. Курсатилган режа м ахаллий ДЁН 
хизм атларига  ю борилади.
Иш режасини баж ариш ни назорат килиш  ш ахсан ДЁН хизм ат рахбарларига 
ю клатилади.

8. Д авл ат енгин назорати  ход и м л ари ни нг ф ункционал  вазиф аларини
тузиш  тартиби /6; 15/

Ёнгинларни проф илактика  килиш  борасидаги Д Ё Х Х  булинм аларининг 
ум ум ий вазиф алари УзР  ИИВ нинг 1993 йил 22 сентябр кунидаги 344- сонли 
буйруги «ДЁН органларнинг иш ф аолиятини таш киллаш тириш  куланмаси» 
хам да 117 сонли буйрукларида  кенг белгилаб берилган. ДЁН ходим ларининг 
конкрет хизм ат вазиф алари кулланм а ва ж ойларнинг хусусиятидан келиб 
чиккан  холда булинм алар  рахбарлари том онидан иш лаб чикилади ва 
урнатилган тартибда тасдикланади .

Туман ёки ш ахарлардаги  М ахаллий ДЁН булим ининг (булинм асининг) 
ходимлари ДЁН органларига  ю клатилган вазиф аларни тулик хаж м да амалга 
ош ирадилар.

М ахаллий ДЁН органларининг баж арадиган иш лари асосан туман ёки 
ш ахар худудида ёнгинларнинг олдини олиш  ва уларни м увоф ф акиятли 
учириш га борасидаги тадбирларни  ам алга ош ириш га каратилган.

Улар туман ха л к хуж алиги м асканларидаги  КУУД нинг бош ликларининг, 
ж ам оат хуж аликларидаги  КУУД  хайдовчиларининг укув тайёргарликларини 
таш кил килиш ади. У ларнинг хизм ат вазиф аларига ахолини яш аш  жойларида 
ёнгин хавф сизлиги коидаларига  ургатиш  иш лари, халк хуж алиги м асканларида 
ёнгинга карш и таргибот иш лари ва ёнгинларнинг олдини олиш  буйича Ахоли 
орасида ом м авий туш унтириш  иш лари, хам да ёнгинларни хисобга олиш  ва 
уларни тахлил  килиш  иш лари киради.

Кам сонли ДЁН  булинм аларида  хизм ат вазиф алари ХУДУДИЙ курсаткич 
буйича таксим ланади. Бу холатда  хар бир ходим га  булинма бош лиги  том онидан 
проф илактика иш ларини ам алга ош ириш  учун маълум бир ХУДУД (участка) 
бириктирилади.
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Бириктирилган ХУДУДДЭ инспектор урнатилган тартибда м асканларнинг 
ёнгин хавф сизлигига  каратилган иш ларини текш ириш  иш ларини олиб боради

Бириктирилган худуддан таш кари инспекторга  ДЁН иш ининг тарм окка  оид 
бир ёки икки йуналиш и хам бириктирилади. Бу м еъёрий -  экспертиза, маъмурий 
амалиёт, ёнгинларни хисобга олиш  ва тахлил  килиш , А холи орасида ёнгинга 
Карши оммавий -  туш унтириш  иш ларини олиб бориш  ва бош калар булиш и 
мумкин.

5 ва ундан ортик булган махаллий ДЁН органларида ходимлар орасида 
хизм ат вазиф аларини ходим ларнинг маълум бир тарм окка  
ихтисослаш ганлигига  караб таксим лаш  хам мумкин. Х,удудий принципни саклаб 
колган холда, шу билан биргаликда инспекторлар таркибига  куш имча равиш да 
м аданий-том ош а м уассасалари, савдо таш килотлари , мактаблар, согликни 
саклаш  м уассасалари ва бош ка сохаларнинг ёнгин хавф сизлигини таъминлаш  
иш лари ю клатилади.

9 .Кунгилли ут учириш  таш килотлари . У л ар ни нг вазиф аси ва м аксади 141
Кунгилли ут учириш  таш килотларининг м аксади Ёнгин хавф сизлигини 

таъм инлаш  ва Ахоли ни ёнгин хавф еизлиги коида талабларига ургатиш да 
Д авлат ёнгин назорати хизм атига амалий ёрдам бериш .

Кунгилли ут учириш  друж иналари
Кунгилли ут учириш  жамоа таш илотлари (КУУД,) уз иш ф аолиятини 

Вазирлар М ахкам асининг 1995 йил 29 ию ндаги 243-сон К^арорининг талабларига  
асосан «М улкчилик ш аклларидан катъи назар, вазирликлар, идоралар, 
корпорациялар, концернлар, ую ш м аларнинг саноат корхоналари ва бош ка 
объектларида Кунгилли ут учириш  жам оа таш илотлари Низом»га асосан амалга 
ош ирилади. У ларнинг вазиф алари куйидагилардан иборат:

а) объектда ёнгинга карш и тартиб -коидаларнинг кандай баж арилаётганини 
ва унга кандай риоя этилаётаганини назорат килиш ни амалга ош ириш ;

б) иш чилар ва хизм атчила уртасида объектда ёнгинга карш и тартиб- 
коидаларга риоя килиш  буйича туш интириш  иш ларини олиб бориш ;

в) ут учириш  техникасининг, ут учириш  дастлабки воситаларининг соз ва 
ж анговар холатдалигини назорат килиш ;

г) ёнгин чиккан  холларда ут учириш  ком андасини чакириш  ва 'одам ларни  
хавф ли жойдан кучириш  хам да объектдаги м авж уд  ут учириш  воситалари билан 
ёнринни учириш га оид ш ош илинч чоралар куриш ;

д) зарур булган холларда кунгилли ут учириш  дружинаси аъзоларининг ут 
учириш  м аш иналарида, м отопом паларида ва ут учириш нинг бош ка кучма ва 
тургун воситаларининг жанговар гурухларидаги иш ларда катнаш иш , ш унингдек, 
ута зарур холларда, цехлар ва бош ка объ ектларда  навбатчиликда туриш ;

е) объектнинг ёнгин-техник ком иссияси ва ёнгинларни аниклаш , олдини 
олиш  хамда ут учириш нинг янги усулларини жорий этувчи давлат ёнгин 
назоратининг м ахаллий органлари билан узаро биргаликда харакат килиш .
Ёш ут учирувчилар д руж инал арининг (Ё УУД ) асосий вазиф алари:

а) укувчиларни тарбиялаш да, уларни хар том онлам а камол топтириш да, 
уларда ф аол хаётий нуктаи назарни ш акллантириш да мактабга ф аол ёрдам 
бериш ;

б) давлат мулкини, ф укаролар  хаёти, соглиги хамда мол мулкини 
ёнгинлардан саклаш да катталарга  амалий ёрдам  курсатиш  ;

в) ут учириш  иш ининг асосларини, ёнгиннинг олдини олиш ва уни учириш , 
ёнгиндан ж абрланганларга  биринчи ёрдам курсатиш  куникма ва малакаларини 
эгаллаш ;

г) ут учириш -ам алий спорт буйича спортчилар захираларини тайёрлаш ;
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Ёнрин-техник ко м иссиял ар ининг (ЁТК) асосий вазиф алари:
а) иш лаб чикариш  технология  жараёнлари, агрегатлар, курилм алар, 

лабораториялар, устахоналар, ом борлар , бозорлар ва шу кабилар иш идаги 
ёнгин, портлаш  ёки аварияга олиб келиш и мумкин булган бузилиш ларни 
аниклаш  ва бу бузилиш ларни бартараф  этиш га каратилган чора-тадбирлар  
иш лаб чикиш ;

б) корхоналарнинг ёнгиндан саклаш  хизм атига ёнгин-проф илактика  
иш ларини таш кил  этиш ва утказиш да, иш лаб чикариш , ом борхона, м аъм урий ва 
бош ка бино хам да инш оотларда ка тти к ёнгинга карш и тартибни урнатиш да 
кумаклаш иш ;

в) ёнгин хавф ини кам айтириш  ва объ ектнинг ёнгинга карш и хим оясини 
яхш илаш га оид рационализаторлик ва ихтирочилик иш ини таш кил  этиш.

г) иш чилар, хизм атчилар ва м ухандис-техник ходимлар уртасида ёнгинга 
карш и коидаларга  хам да ёнгинга  карш и урнатилган тартибга риоя килиш  
м асалалари буйича ом мавий туш интириш  иш ларини олиб бориш .

10 .У зб екистон  Р еспубликасида ёнгинлар  ва ул ар н и нго ц и б атл ар и н и
хисобга  олиш  тартиби  /7/

У збекистон Республикаси худудида Ёнгинларни хисобга олиш  давлат 
ёнгин назорати органлари том онидан м аъм урий тум анлар буйича УзР ИИВ нинг 
128-сонли буйруги билан 2003 йилнинг 23 апрелида тасдикланган  "Ёнгинларни 
Хисобга олиш  коидалари асосида ам алга ош ирилади.

Ёнгинларни хисобга олиш  У збекистон Республикаси худудида ёнгинлар 
окибатида етказилган моддий зарарни хисобга олиш  учун ва куйидаги 
м аксадларда ам алга ош ирилади: давлат, кооператив, хусусий ва бош ка мулк 
ш аклларини ёнгинлардан саклаш  учун тадбирлар  иш лаб чикиш ; ёнгинларнинг 
келиб чикиш и ва таркалиш ига  сабаб булган ш арт-ш ароитларни бартараф  этиш; 
ёнгиндаги бош ка окибатларнинг олдини орлиш .

Ёнгинлар каерда содир этилганидан ,ва келтирган окибатидан  катъи 
назар, х,аммаси хисобга  олинади.

E hfhh окибатларига  куйидагилар  киради:
- одам лар халокати;
-тана аъзоларининг (баданнинг) куйиш и, ж арохатланиш и ва одам ларнинг 

захарланиш и;
- хайвонлар  ва одам ларнинг улими;
- бинолар, инш оотлар, моддий бойликлар, ускуналар, хуж ж атлар, санъат 

асарлари ва уй ж ихозларининг нобуд килиниш и ёки ш икастланиш и.
Урнатилган тартибга кура ёнгин учирилгандан сунг, бир кун давом ида, ут 

учириш ни бош карган ёки давлат ёнгин назорати ходими бош чилигида тузилган 
ком иссия (хайъат) том онидан ёнгин содир булганлиги хакида 2 нусхадан иборат 
далолатном а тузилади. А гар  ёнгинга ут учириш  кисм лари чикм аган булсалар, 
ёнгин хакидаги  м аълум от давлат ёнгин назорати органига ж абрланувчилардан, 
м илициядан. С угурта идораларидан ёки бош ка ж ойдан туш ган булса, ёнгин 
содир булганлиги хакидаги  д алолатном а худди ш ундай ком иссия таркибида 
м аълум от туш ган пайтдан бош лаб 2 сутка давом ида тузилади. 
Д алолатном анинг бир нусхаси ком иссия аъзолари том онидан имзо 
куйилганидан  сунг, м ахаллий д авл ат ёнгин назорати органида колади, иккинчи 
нусха эса ёнгин содир булган корхона, муассаса, таш килот м аъм урияти ёки 
хонадон эгасига топш ирилади.

Корхона, муассаса, таш килот, кооператив ва бош ка хуж аликлардаги  
Хамда Ахоли яш аш  ж ойларидаги  содир булган ёнгинлар хисобини куйидагилар 
олиб борадилар:
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- Узбекистон Республикаси ИИВ ДЁН органлари (М удоф аа вазирлиги, 
М иллий хавф сизлик хизм ати, Д авлат чегара Кум итасига  караш ли м асканлардан 
таш кари);

- § hfhh руй берган корхоналар, таш килотлар  ва муассасалар том онидан 
хамда уларнинг ю кори турган вазирликлари, кум италари, концернлари, 
ую ш м алари ва бирлаш м алари томонидан.

Согликни саклаш  муассасалари билан таккослаш  пайтида аникланган 
ёнгинлар касалларнинг касаллик тарихидан олинган кучирма асосида ва унга 
асосланиб тузилган далолатном ага  таяниб, одам  халок булган холларда эса -  
тергов иш ларининг якуний натиж аларига асосан хисобга  олинади.

E hfhh окибатида етказилган моддий зарар унинг копланиш идан катъи 
назар тулик хисобга  олинади.

Ehfhh окибатида айланма ф онд нобуд килинганда етказилган моддий 
зарар куйидагича аникланади:

- иш лаб чикариш  ж араёнида  -  хом ашё, м атериалларни сотиб олиш га ва 
уни кайта иш лаш га кетган хараж атлар тан нархи буйича;

- базаларда -  савдо чегирими, устам а хараж ат ва табиий чиким лар норма 
(меъёр) ларини хисобга олган нархлар буйича;

- сотувда -  ам алдаги таннархи буйича;
- киш лок хужалиги м ахсулотларининг нобуд булиш ича -  транспорт ва 

ом борхоналарда саклаш  хараж атларини хисобга олган холда, м ахсулотларни 
тайёрлаш  ва сотиб олиш га кетган хараж атлар асосида;

- тайёр м ахсулотлар буйича -  ам алдаги таннархи буйича.
Д авлат ёнгин назорати органлари етказилган моддий зарарнинг 

м икдорини ёнгин содир этилган корхоналар, таш килотлар ва м уассасалар, 
сурурта муассасалари рахбарияти такдим  этган м аълумотнома асосида хисобга 
олиш ади.

М аълум отном ада алохида килиб куйидагилар курсатилиш и шарт:
-умумий зарар;
-бино ва инш оотлар буйича етказилган зарар;
-ускуналар буйича;
-жихозлар буйича.
М аълум отном ада курсатилган моддий зарар м икдорининг иш ончлигига, 

унга уз имзосини куйган рахбарлар ж авоб бериш ади.

11. Кунгилли ут учириш  ж ам оалари  аъ золарини тайинлаш  ва уларнинг  
моддий таъ м инланиш ини таш киллаш тириш  141

Кунгилли ут учириш  друж инасининг сони объ ект (цех) рахбари том онидан 
белгиланади, лекин у 4 киш идан кам булмаслиги керак.

Кунгилли ут учириш  друж иналари ихтиёрийлик асосида объект (цех) 
иш чилари ва хизм атчиларидан таш кил этилади.

Кунгилли ут учириш  друж инаси аъзолигига  18 ёш га тулган ш ахслар кабул 
килинади.

Кунгилли ут учириш  друж инасига  киурувчи барча ш ахслар объект рахбари 
номига ёзма холда ариза бериш лари лозим.

Кунгилли ут учириш  друж инаси таркибига  кабул килиш  ва уш бу 
таркибдаги кейинги узгартириш лар  объект (цех) буйича буйрук билан эълон 
килинади.

E hfhh чиккан  холларда Кунгилли ут учириш  дружинаси аъзоларининг 
харакатлари тугрисидаги  жанговар гурух табели цехнинг куринадиган ж ойига 
осиб куйилади.
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Х,ар бир кунгилли ут учириш  друж инаси ва булимга ёнгинга чикиш  
Холлари ёки авария х;олати учун ж анговар  гурух табели иш лаб чикилади.

Кунгилли ут учириш  друж инаси аъзолари билан укув м аш гулотлари 
объ ект (цех) рахбари том онидан тасдикланган  жадвалга кура, иш дан буш 
вактларда, ойига купи билан 4 соат утказилади.

Кунгилли ут учириш  друж инаси аъзоларини иш дан таш кари вактда ёнгин 
сокчилиги  буйича навбатчиликка  жалб килиш  тартиби объ ект рахбари ва давлат 
ёнгин назоратининг м ахаллий органлари том онидан белгиланади.

Кунгилли ут учириш  друж инаси  бошлияи ва унинг уринбо сар л ар ининг
вазиф алари

Кунгилли ут учириш  друж иналарининг бош лиги:
а) объ ект (цех)даги ёнгинага  карш и тартиб-коидаларга  кандай риоя 

этилаётганини назорат килиш ни ам алга ош ириш га;
б) объект (цех)даги м авжуд барча дастлабки ут учириш  воситаларининг 

ишга тайёрлигини мунтазам  равиш да текш ириб бориш  ва улардан бош ка 
м аксадларда ф ойдаланиш га  йул куйм асликка ;

в) иш чилар ва хизм атчилар  орасида ёнгин хавф еизлиги чора-тадбирлари 
тугрисиддда туш интириш  иш ларини олиб бориш ага:

г) Кунгилли ут учириш  друж инаси шахеий таркиби билан м аш гулотлар 
утказиш га (айрим холларда м аш гулот утказиш  учун объ ектнинг идорага 
караш ли ёнгин сокчилиги жалб килиниш и мумкин);

д )Кунгилли ут учириш  друж инаси булинм алари бош ликлари иш ига 
рахбарлик килиш га ва цех ж анговар гурухларининг ишга тайёргарлигини 
текш ириш га;

е) объ ект (цех)да ут учириш  кисм лари етиб келгунга кадар ёнгинни 
учириш га рахбарлик килиш га;

ж) объ ект (цех) рахбариятини ёнгин хавф еизлиги коидалари бузилганлиги 
туф исид а  хабардор килиш ;

з) давлат ёнгин назорати инспекторлари курсатм асига кура уларнинг ёзма 
курсатм аларининг баж арилиш ини назорат килиш га;

и) авария холатлари руй берганда Кунгилли ут учириш  друж инаси 
аъ золарининг навбатчилигини таш кил килиш га мажбурдир.
Кунгилли ут учириш  д руж инаси  бош лирининг хукукл ари  
Кунгилли ут учириш  друж инасининг бош лиги куйидаги хукукларга  эга:

а) объект рахбаридан узига ю кланган вазиф аларини баж арм аган 
ш ахсларни Кунгилли ут учириш  друж инаси аъзолигидан озод  этиш  тугрисида 
илтим ос килиш ;

б) ёнгин хавф еизлиги коидалари бузилганлиги тугрисида баённом а тузиш  
ва уни чора куриш  учун давлат ёнгин назорати органларига албатта  бериш ;

в) объект (цех) да ёнгинга  карш и тартиб-коидаларни  яхш илаш  ю засидан 
огзаки ёки ёзма ш аклда тавсиялар  бериш ;

г) портлаш  ёки ёнгин чикиш ига  сабаб булувчи ёнгин хавф и булган 
иш ларни ва бош ка иш ларни, уларни объект маъм урияти ёки давлат ёнгин 
назоратининг махаллий органлари том онидан куриб чикилганга  кадар, 
утказиш ни такиклаш .
Кунгилли ут учириш  д руж инасини  маблар билан таъ м инлаш

Кунгилли ут учириш  друж иналарини  м аблаг билан таъ м инлаш га  оид 
барча хараж атлар  улар таш кил этилган объ ектлар хисобидан амалга 
ош ирилади.

Ут учириш  автом обиллари ва м отопом палардаги ж анговар  гурухлар 
таркибига  кирувчи Кунгилли ут учириш  друж инаси аъзолари корхоналар, 
м уассасалар ва таш килотлар  хисобидан м ахсус кийим -бош лар туплами
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(брезент курткалар, ш имлар ва кулкоплар, пахталик нимчалар ва ш имлар) 
хамда чарм ёки кирза этиклар билан харбийлаш тирилган ут учирувчилар 
кисмлари учун белгиланган муддатга таъм инланадилар.

Кунгилли ут учириш  друж инаси аъ золарининг иш вактида ёнгинни учириш  
ёки аварияни бартараф  этиш да катнаш ган пайтдаги мехнатига  хак туалаш  
м ехнат конунчилиги норм аларига  м увоф ик иш лаб чикариш даги  уртача ойлик иш 
хаки хисобидан амалга ош ирилади.

Корхоналар, м уассасалар ва таш килотлар хисобига Кунгилли ут учириш  
друж иналарининг бутун ш ахсий таркиби ёнгин ёки аварияни бартараф  этиш 
иш лари натижасида содир булган улим ёки ш икастланиш  холлари учун хар бир 
дружина аъзосига 50 (эллик) та энг кам ойлик иш хаки микдорида сугурта 
килинади, бунда ж абрланувчига  етказилган зарар Узбекистон Республикаси 
Вазирлар М ахкам асининг 1994 йил 1 ф евралдаги 48-сон карорида назарда 
тутилган м икдорларда копланади.

Кунгилли ут учириш  друж инасининг энг ф аол аъзолари давлат ёнгин 
назорати ХУДУДИЙ ва м ахаллий органларинг илтимосига биноан корхона 
томонидан м укоф отланиш лари мумкин.

12. Ёнринга карш и таррибот туш унчаси, вазиф аси ва м аксади /3; 6/
ДЁН ходимлари УзР  В азирлар М ахкам асининг 227 - сонли карори билан 

1993 йилнинг 17 майида тасдикланган "ДЁН тугрисидаги Низом" ва УзР ИИВ 
нинг 344 - сонли буйруги билан 1993 йилнинг 22 сентябрида тасдикланган "УзР 
да ДЁН нинг иш ф аолиятини таш килаш тириш  тугрисидаги Кулланм аси " 
талаблари асосида ёнгинга карш и таргибот иш ларини олиб бориш лари лозим.

Ёнгинга карш и таргибот ДЁН органлари проф илактика хизм атининг 
асосий йуналиш ларидан бири хисобланади ва у ахолининг турли катламлари ва 
гурухларига таъсир утказиш нинг зам онавий воситалари ва усулларига таянган 
холда амалга ош ирилади.

Ёнгинга карш и таргиботнинг вазиф алари куйидагилар:
- куп таркалган ва узига хос (характерли) сабаблардан келиб чикувчи 
ёнгинларнинг олдини олиш ;
- ф укароларда ёнгинлардан одам лар хаётини ва моддий бойликларни саклаб 
колиш  жавобгарлиги хиссини тарбиялаш ;
- корхоналарда, муассасаларда, таш килотларда ишчи ва хизматчиларни, 
ахолини (яшаш жойларида), урта м актабларда ва турли укув даргохларида 
укувчиларни ва бош ка ш ахсларни ёнгин хавф сизлиги коидалари билан 
таниш тириш  ва ургатиш , зарурат тугилганда (ёнгин чикканда) тугри 
харакатлар килиш  кераклиги борасидаги куникмаларни бериш ;

иш лаб чикариш нинг асоси булган ва атроф имизни ураб олган 
технологик ж араёнларда, асбоб-ускуналарда, жихозларда, агрегатларда ва 
бую мларда яш иринган ёнгин чикиш  хавф ига (эхтим олига) билимли куз 
билан караш ни ва ёндаш иш ни тарбиялаш ;

ёнгиндан саклаш  хизм ати ва кунгилли ут учириш  ж ам оат 
таш килотларининг ф аолиятини ом м алаш тириш , ф укароларнинг ёнгинларни 
учириш да, инсонлар хаётини саклаб  колиш да курсатган жонбозликларини, 
кахрам онликларини ва бош ка ижобий сиф атларини ибрат тарикасида кенг 
омма орасида ёйиш ;

кенг ж ам оатчилик орасида ёнгин хавф сизлиги хизм атига нисбатан 
булган хурмат дараж асини кутариш  ва бу хизм ат атроф ида позитив 
ф икрлар хосил килиш ;

ёнгинларнинг олдини олиш  ва уларни учириш  сохасида м авжуд булган 
илгор таж рибаларни ва илм ий-техник ю тукларни ёритиш  ва бош калар.
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Ёнгинга карш и таргиботнинг стратегик ва тактик м аксадлари м авж уд 
булиб, улар тарриботни реж алаш тириш да турли кам чиликларга йул куйиш га 
олиб келади.

Ёнринга карш и таррибот олдига хозирги  пайтда тактик м аксадларга  
куйидагилар  киритилиш и керак:

енгинлар билан боглик булган м уам м оларнинг (айнан м уам м оларнинг, 
балки алохида холатларнинг эм ас) м авжудлигини одамлар онгига 
сингдириш ;

уш бу м уам м онинг хар бир ж ихатини  туш интириб бериш  (умумий килиб 
ва алохида м исоллар оркали);

А холи онгида хавф -хатарни сезиш  ва ж авобгарлик хиссини 
тарбиялаш ;

ёнгин хавф сизлиги хизм ати ва кунгилли жам оат таш килотлари 
сохаларидаги  барча касб эгаларининг обрусини ош ириш , касбнинг ижобий 
том онларини таргиб килиш ;

ёнгин хавф сизлиги талабларининг бош ка сохалардагига  нисбатан 
устунлиги дараж асини янада кутариш ;

болаликдан бош лаб (ва бутун хаёти давом ида) ёнгинларга  нисбатан 
булган ижобий ш аклланган м аънавий ва ижтимоий урф -одатларни 
тарбиялаш ;

ёнгинлар сони жуда кам, уларнинг содир этилиш и бир тасодиф ий хол 
ёки бир бахтсиз ходиса (вокеа), деб караладиган ва ш аклланган субъектив 
(ёлгон) ф икларни режа асосида аста-секинлик билан кам айтириш  ёки имкон 
кадар йукка  чикариш .

13. E hfhh техник текш ирувига тайёргарлик куришнинг асосий элементлари
/6/

Ю корида айтиб утилганидек ДЁН органи том онидан кайдга олинган хар бир 
маскан йилда бир марта хар том онл ам а  ва кайта текш ирилади. Бу 
текш ириш лар  эса уз навбатида боскичм а боскич амалга ош ирилади.

1.E hfhh  хавф сизлигига  каратил ган  иш ларни текш ириш ни ам алга  
ош ириш га тай ёр гарл ик куриш . У уз ичига куйидаги элем ентларни кам раб 
олади:

текш ирилиш и назарда тутилган м асканнинг ёнрин хавф сизлигига  оид  техник 
адабиётларни , ж ум ладан иш лаб чи кариш нинг технологик ж араёни, меъёрлар, 
коидалар  ва бош ка м еъёрий хуж ж атларни  урганиш ;

м асканнинг умумий чизм а-реж аси билан таниш иб чикиш ; 
ёнгинга карш и сув таъм иноти чизм асини;
охирги 2-3 йилда масканда булиб утган ёнгинлар хакидаги  м аълум отлар 
олдинги текш ириш ларга  оид хуж ж атларни  урганиб чикиш .
2. М асканда ёнгин хаф сизл игини  таъ м инлаш  буйича килинган  

таш килий иш ларни текш ириш .
3. М аскан худудини, б инолар  ва инш оотларни, иш лаб чикариш  

дастгохл ар и  ва ускунал арини  текш ириш .
4. Иш чилар, хизм атчил ар  ва д ехко н л ар га  ёнгин чиккан пайтда кандай  

Х аракатлар килиш лари кераклиги  хакид а йурикном алар бериш  ва уларга  
туш интириш .

5. Корхона рахбари хузурида текш и р и ш л ар  натижаси буйича м аж лис  
ую ш тириш .

6. Текш ириш лар натиж аси ю засидан хуж ж атл арни  расм ийлаш тириш :
7. Таклиф  килинган тад б и р л ар н и нг баж арилиш ини назорат килиш ,
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14. ДЁН органларининг ф аолиятини таком ил л аш тир иш нинг асосий
йуналиш лари /6 /

1. Д авлат ёнгин назоратининг ф аолиятини таш киллаш тириш  
Мах;аллий давлат ёнгин назорати -  ш ахар, А холи турар ж ойлар ва 

туманлар м арказидаги, ха л к хужалиги корхоналарида жойлаш ган 
харбийлаш тирилган, ум ум ий ут учириш  кием ва отрядлари, ш ахар, туман, 
ш ахарлардаги тум анлар ички иш лар бош карм а ва булим ларининг давлат ёнгин 
назорат булинм аларининг иш лаш  ш ароитларини яхш илаш .

2) Ёнрин хавфсизлигига каратилган ишларни текшириш.
3) М еъёр ам алиёти иш лари йуналиш и.
4) М аъмурий - хукук ф аолияти.

15. А холига  § hfhh  хавф еизлиги  коидаларини ургатиш ни  
таш киллаш тириш , ш акллари ва усуллари  161

Узбекистон Республикаси В азирлар М ахкам асининг 2001 йил 25 ию нда 
Кабул килган 267-44-сонли «Узбекистон Р еспубликасида ёнгин хавф еизлиги 
тизимини таком иллаш тириш » тугрисидаги К^арорида уй-жойдан ф ойдаланиш  
таш килотлари, махалла ф укаролар  йигини кош ида -  ахолини ёнгин 
хавф еизлиги коидаларига  ургатиш  иш ларини таш киллаш тириш  алохида 
белгилаб берилган.

Биринчи боскич ахолини укитиш нинг таш килий масалаларини хал этиш, 
дастурлар иш лаб чикиш , укитиш  муддатлари ва укитиш нинг аник, ш аклларини 
аниклаш ни уз ичига олади. А холини ёнгин хавф еизлиги коидаларига  укитиш  
буйича тайёргарлик куриш  ва ам алга ош ириш  давлат ёнгин назорати аппарати 
ва тегиш ли ёнгинга карш и кураш  ж ам иятининг иш режаларига  киритилади.

Иккинчи боскич ж ам оатчилик инструкторлари ном зодларини танлаш , 
уларнинг руйхатини тасдиклаш  хамда уларни кандай та й ё р л а ш . Бунда бу 
иш ларни уз хохиш ига кура ам алга ош ириш  там ойилига  риоя килиш  зарур. 
И нструкторлар, ут учирувчилар, ёнгинга карш и кураш  ж ам иятининг ходимлари, 
яхши тайёрланган ва ф аол бино назоратчилари, махалла посбонлари, 
комендантлар, махалла кум италарининг ф аоллари, ж ам оат ва давлат 
хуж апикларининг кунгилли ут учириш  друж иналари бош ликлари, давлат 
хуж аликларининг м ехнатни м ухоф аза килиш , техника ва ёнгин хавф еизлиги 
буйича м ухандислари, ум ум таълим  мактаб, коллеж, лицейлар, олий ва урта 
махсус укув м уассасаларининг укитувчилари, телевизор тузатиш  
устахоналарининг м астерлари ва бош калар булиш и мумкин.

Ахолига ёнгин хавф еизлиги коидаларини ургатувчи жам оатчи инструктор 
Узбекистон Республикаси ИИВ ЁХББ том онидан иш лаб чикилган дастур 
хаж м ида укув тайёргарлигидан утиш и керак.

Учинчи б оскичда бевосита ахолига ёнгин хавф еизлиги коидаларини 
ургатиш  тадбирлари ам алга ош ирилади.

Ахолини яш аш  ж ойларида укитиш нинг куйидаги ш акллари мавжуд: асосий 
шакл сиф тида иккита-учта оиладан таркиб топган гурухга якка тартибда 
м аш гулотлар утказиш ; гурухлар билан йурик бериш  ш аклида сухбатлар 
утказиш ; янги кучиб келганларга ёнгин хавф еизлиги буйича йуриклар бериш .

Якка тартибда йурик бериш  усулида укитиш  имкони булмаган 
оилаларнинг аъзоларини гурухларга  булиб йурик бериш  учун уй-жойдан 
ф ойдаланиш  таш килотлари ва уй-жой бош карм аларида  кургазмали куроллар, 
брош ю ралар, плакатлар, ф отосуратлар  билан ж ихозланган хона ёки бурчаклар 
таш кил килиш  тавсия этилади.
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Ж ам оатчи инструктор сухбатларни утказиш да ф укароларда кизикиш  
уйгота  олиш и керак. Хар бир ж ам оатчи инструктор куйидаги м атериалларга  эга 
булиш и керак: Ахоли турар ж ойлари учун ёнгин хавф сизлиги коидалари , 
укитиш нинг нам унавий дастури буйича м авзулар ёритилган эслатма, сухбатлар 
матнлари, ёнгин окибатлари акс эттирилган ф отосуратлар ва уларга берилган 
изох, уйлар учун ёнгин хавф сизлиги коидаларидан иборат плакатлар туплами, 
диаф илм  ва магнитоф илм лар, тар гибот материаллари (буклет, эслатм а ва 
бош калар).

16. Ком плекс текш ирувл ар ни  тай ёр лаш  ва утказиш  /6 /
Д ЁН  тугрисидаги Низом УзР ИИВ ёнгин хавф сизлиги хизмати органларига 

Халк хужалиги м асканларини текш ириш  ва м ансабдор ш ахсларга баж арилиш и 
ш арт булган ёзма курсатм алар такдим  этиш хукукини белгилаб берган. 
Н изомда белгилаб куйилган ДЁН органларининг асосий вазиф аларидан бири - 
ёнгинларнинг олдини олиш  хам да ш ахарлар, А холи пунктлари ва хал к хужалиги 
объектларида ёнгин чикиш  хавф сизлигини таъм инлаш  иш ларини 
таком иллаш тириш . Х ал к хужалиги м асканларининг комплекс текш ириш лари 
Кулланм а талабига кура УзР ИИВ ЁХББ, КР ИИВ ЁХБ, вилоятлар ИИБ ва 
Тош кент ш ахри И ИББ ЁХБ л арининг режалари асосида утказилади. Бу 
текш ириш  давом ида халк хуж алиги  тарм огининг барча м асканлари 
текш ирилади.

Ш ахар, туман ва киш лок худудлари ёнгин хавф сизлиги холатининг ком плекс 
текш ируви эса ИИВ ва И ИББ (ИИБ) ЁХБ ларининг йиллик календар режалари 
асосида утказилади.

Текш ирув ИИВ ва ИИБ ЁХБ рахбарларининг ёки уларнинг таркибий булим 
(булинма) рахбарларининг бош чилигида тузилган ком иссия том онидан амалга 
ош ирилади. Комиссия таркибига  текш ирилаётган  ва бош ка тум анлар ДЁН 
булинм алари ходимлари хам  киритилади.

Тегиш ли таш килот рахбарлари билан келиш илган холда ком иссия таркибига  
м ахаллий хоким ият, бош ка назорат органлари , айрим  сохага оид таш килотлар 
кунгилли ж ам оат таш килотлари , ха л к хужалиги сохаларининг м утахассис 
вакиллари хам киритилади.

Текш ириш лар ж араёнида ёнгин-тактик м аш клари утказилади хам да КУУД 
ларнинг жанговар холати аникланиб, уларга амалий ёрдам курсатилади. 
К иш л ок жойларини режалаш тириш  ва куриш  м асалалари хам куриб чикилади, 
ёнгинга  карш и сув таъм иноти м асалалари хам куриб чикилади.

17. Киш лок тум анларида ёнринларни олдини олиш  иш ларини
таш килл аш тириш  /61

Киш лок хуж аликлари бош карм алари, деккон-ф ерм ер хуж аликлар 
ую ш м алари ва техника таъм иноти ую ш м алари билан биргаликда иш ларни 
таш кил  этиш.

ДЁН органлари ки ш л ок ж ойларда ёнгин хавф сизлиги талабларини 
бузаётган ш ахсларга нисбатан чора куриш  учун ю кори таш килотлар  оркали 
харакат килиш и лозим.

Ж ам оа хуж аликларига  таъллукли капитал ёнгинга карш и тадбирларни 
баж арилиш и ва ёнгин учириш  техникалари  сотиб олиш  учун ю кори 
таш килотлар  оркали м аблаг аж ратилиш ини таш кил этиш,

М асканларнинг ёнгинга карш и холати буйича хар турли курик танловлар 
таш кил  этиш.

КУУД бош ликларини  укитиш  буйича барча чораларни куриш ,
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Ш ундай килиб к,ишлок;лардаги саноат корхоналари ва А холи турар 
ж ойларидаги ёнгин хавф сизлигини таъм инлаш  учун куйидаги ком плекс чора 
тадбирлар курилиш и лозим

1. турар жой ва ом м авий бинолар курилиш ида кийин ёнувчан 
м атериалларни иш латиш ни таш кил этиш,

2. Уй жойларни куриш ни реж алаш тирилган холда ам алга ош ирилиш ини 
талаб килиш ,

3. М авсумий даврларда ёнгинларни олдини олиш  учун огохлантирувчи 
чораларни куриш ,

4. КУУД ларни таш кил этиш
5. Х ужаликларда ёнгинга карш и кураш увчи таш килотларни асосини таш кил 

этиш
6. Ehfhh учириш учун режалаштирилган техникаларни тезликда жамлаш  

ишларини куриш,
7. У т учириш  техникаларининг м ослаш тирилган турларини таш кил  этиш, 

ёнгинга карш и йурикном алар  ва хам да ахолини ёнгинга карш и иш ларга 
укитиш ,

8. ЁТКларни таш кил этиш  ва улар ёрдамида ёнгин хавф сизлигини 
таъм инлаш  чораларини куриш .

9. E hfhh хавф сизлигини таъм инлаш  борасидаги Х,окимият карорини 
тайёрлаш  ва тасдиклаш  Карорини чикариш  керак .

10. Куш ма отрядларнинг иш ини таш киллаш тириш .
11 .Ут учириш  техникаларини куш им ча ёкилги-м ойлаш  м атериаллари билан 

таъм инлаш  м асаларини хал этиш.
12. Содир булган ёнгинларни учириш ни таш киллаш тириш

18. Корхоналарнинг ёнринга царши холатини текш ириш нинг бригада ва
якка тартибдаги  усуллари  /6 /

Литерли (ута мухим) корхоналарни текш ириш  бир гурух (бригада) ёнгиндан 
саклаш  хизмати ходимлари том онидан амалга ош ирилади ва бу гурухга уш бу 
корхона бириктирилган ДЁН  ходими хам  киритилади. Уш бу текш ириш  
услублари купинча корхонанинг узига хослигига ва иш лаб чикариш нинг ёнгин 
хавф сизлиги дараж асига  богликдир.

Бино ва инш оотларни бригада усулида текш ириш  жараёнида тасдикланган 
текш ириш ни утказиш  реж асининг м ухлатларига риоя килиш  мухим рол уйнайди. 
Бригада аъзолар сони ва унинг иш ини амалга ош ириш  муддати иш режасида 
белгиланади. Уни утказиш  муддати, коида сиф атида, 5 кундан ош м аслиги 
керак. Текш ириш  тугаганидан сунг яна 5 кун давом ида эса олинган барча 
м аълумотлар кайта иш ланган булиб, корхона маъм урияти билан якуний м ажлис 
утказилади, ёзма курсатм а расм ийлаш тирилади ва у такдим  этилади. Ш ундай 
килиб, йирик корхоналарни бригада усули билан текш ириш , коида сиф атида, 10 
кунда амалга ош ирилади. А м алиёт тажрибаси ш уни курсатадики, текш ириш  
муддатини чузиб ю бориш  тезкорликни ва иш унумдорлигини пасайтириб 
юборади.

Корхонананинг тавсиф ига  кура текш ириш  учун бригада таркибига  кирувчи 
бир неча ишчи гурухлар тузилади ва улар параллел йуналиш ларда куздан 
кечириш ни амалга ош ирадилар. Ут учириш  автом атик воситаларини текш ириш  
учун махсус м утахассислар ж алб этилади.

Тайёргарлик куриш  ж араёнида  иш режаси пухта иш лаб чикилади ва унда 
текш ириш  муддатлари, гурухлар ва иш йуналиш ларига булинган бригада 
аъзолари, ёнгин-тактик м аш кининг утказилиш  пайти ва жойи, бригада иш ига 
якун ясаш тартиби ва унда куриладиган м асалалар курсатилади.
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Бригада таркибига  киритилган ДЁН  ходимлари тайёргарлик куриш  
ж араёнида корхона иш лаб чикариш ини ва биноларини тавсиф ловчи техник 
хуж ж атларни ва м ахсус техник адабиётларни , ам алдаги ёнгин хавф еизлиги 
коидалари ва м еъёрларини урганиб  чикадилар.
Илгари такдим  этилган ёзма курсатм алар, ут учириш  режаси, корхонада булиб 
утган ёнгинлар хакидаги  м аълум отном алар билан таниш иб чикадилар. Бригада 
иш ини бош лаш га 2-3 кун колганда бригада рахбари хар бир ходим нинг кайси 
дараж ада тайёргарлик курганлигини ш ахеан текш ириб чикади.

E hfhh хавф сизлигига  каратилган иш ларни текш ириш ни ам алга ош ириш дан 
камида 1 ой олдинрок корхона рахбари бу хакда хат оркали о гох килинади. 
Б ригаданинг барча аъзоларига  автом атика  тизим ининг иш холатини текш ириш  
услуби буйича м ахсус эсдаликлар берилади.

ЕХБ бригадаси том онидан таклиф  этилган тадбирларнинг баж арилиш и - 
ком бинатнинг ёнгинга  карш и холатини яхш илаш  ва ёнгин чикиш  хавф ини 
пасайтириш и зарур.

19. А холи куп йигиладиган  ж ойл ард а ёнгин назоратни таш киллаш тириш
/ 12/

Ehfhh чиккан  пайтда одам ларнинг хавф сизлигини таъм инлаш  м аксадида 
А холи кул йигиладиган м асканларда куйидаги  тадбирларни амалга ош ириш  
оркали унга эриш илади:

1. КУт карув йулларининг хаж м ий-реж авий  ва конструктив ж ихатдан уз 
ечимларини тугри топганлиги, хоналарнинг рационал жойлаш ганлиги , 
одамларни куткариш га  м улж алланган йуналиш ларнинг пухта уйлаб 
танланганлиги ,

2. О лов ва ёниш  м ахсулотлари таркал и ш и нинг олдини олиш га, ёнгинни 
тезда учириш га каратилган  м ухандислик ечим лар оркали (ёнгинга карш и 
тусиклар, тутундан хим оялаш  тизим лари , ут учириш  ва хабар берувчи 
автом атика воситалари ва бош калар).

3. О дам лар харакатланаётган  йулаклар ва хоналарда (холлар, 
коридорлар, зиналар ва шу ' кабилар) безаш  учун ёнувчан м атериаллар, 
ш унингдек оловнинг юза буйлаб тез таркалиш и эхтим оли булган 
м атериалларни куллаш ни чеклаш .

4. E hfhh чи ккан  пайтда ёки бош ка ф алокат юз берган холатларда 
одамларни тез ва м уваф ф акиятли  куткариш га  хизм ат килувчи куткариш  
йулаклари ва м ахсус ускуналарни доим ий  равиш да соз холатда тутиш .

5. О дам ларнинг доим о м авж уд булиш и эхтим оли булган ж ойларда, 
ш унингдек, биноларнинг ертулаларида  портловчи м оддаларни, ёнувчан газли 
баллонларни, енгил ёнувчан ва ёнувчан сую кликларнинг захираларини , ёнгин 
хавф и булган бош ка м атериалларни  саклаш ни таъ киклаш  (м актабларнинг 
ф изика ва кимё кабинетларида, даволаш  м уассаларининг лабораториялари  ва 
дорихоналарида  ёнгиндан хавф ли м оддаларни саклаш  м еъёрлари ва тартиби 
алохида коидалар  оркали  белгиланади).

6. Х изм атчил арни нг ёнгин чи ккан  пайтда хам да одам ларни куткариш  
чогида кандай харакатлар  килиш  учун кайси дараж ада  шай эканликлари (ут 
учириш  хизм атини уз вактида чакириш , ут учириш  воситаларидан тугри 
ф ойдалана олиш лари, ялпи куткариш  пайтида одам ларга ёрдам  бера 
олиш лари ва бош калар).

7. М асканнинг м аъм урияти том онидан хизм атчиларнинг ёнгин 
хавф еизлиги реж им ига , таъм ирлаш  ва электр -газ билан пайвандлаш  иш ларини 
амалга ош ириш  чогида, электр  ускуналаридан  ф ойдаланиш , ш унингдек, иситиш  
приборлари, электр  ускуналари , телевизорлар  ва м ахсус ускуналардан
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ф ойдаланиш да ёнгин хавф сизлиги  коидаларига  риоя килиш ларини доимий 
назорат остига олиш .

20. Якка тартибда одам ларни куткариш  иш ларини таш киллаш тириш
тартиби  /12 /

Алохида хоналардан куткариш  учун м улжалланган схем атик режаларда 
куйидагилар курсатилиш и зарур: одамларни куткариш га  м улжалланган зина 
катаклари, лиф тлар, лиф т холлари ва хоналар; балконлар, таш ки зиналар, 
ш унингдек, бинодан таш карига  чикиш га  м улжалланган ва куткарув йулларида 
ж ойлаш ган эш иклар.

Куткарув режаси кайси хона учун м улжалланган булса, умумий режада 
уш а хонага «С изнинг хонангиз» деб ёзиб куйиш  керак. Каватнинг режасида 
ш артли белгилар ёрдамида куйидагиларнинг каерда ж ойлаш ганлиги 
курсатилади:

- ёнгин хакида хабар берувчи м ослам аларнинг кнопкалари;
- кават буйича навбатчи ходим нинг телеф они;
- ут учириш  ж ум раклари ва воситалари.
Ш артли белгилар режада яхши куринадиган холда бажарилади.
Я кка т арт ибдаги кут карув реж аси  хонанинг кузга куринарли ж ойида  

осиб куйилади.
М асъул навбатчи м ехм онларни кайдга олгунга (хоналарга 

ж ойлаш тиргунга) кадар уларга ут учириш  воситалари ва куткарув йулларининг 
ж ойлаш увини таниш тириб чикиш и керак.

М асканларнинг рахбарлари ва хизм ат курсатувчи ходимлари ёнгин чиккан  
пайтда куйидагиларни ам алга ош ириш га мажбурлар:

а) бу хакида дархол  махаллий ут учириш  хизматига хабар бериш  ва 
м уассасанинг ходимлари
ни ва кунгилли ут учириш  друж инасини оёкка  тургизиш ;

б) одамларни ва моддий бойликларни куткариш  учун барча чораларни 
куриш;

в) бир вактнинг узида м уассасада м авжуд булган бирлам чи ут учириш  
воситалари ёрдамида ёнгинни учириш га кириш иш ;

г) етиб келган ут учириш  хизмати ходимларини кутиб олиш  ва уларга 
ёнгиннинг жойи ва бинода канча  одам ларнинг мавжудлиги хакида  хабар бериш  
м аксадида маъм урият ходим ларидан бирортасини тайинлаш .

М ахаллий ёнгин хавф сизлиги  хизм ати ходимлари бу эслатм алар ва 
куткарув реж аларининг мавжудлиги ва уларнинг канчалик тугри тузилганлигини 
текш ирибгина колмасдан, балки муассаса м аъмуриятига ва бош ка ходим ларига 

бу хуж ж атларнинг тугри тузилиш ига, ам алда уларни синаб куриш га (м аш клар 
утказиш ларига) амалий ёрдам бериш лари зарур.

Хусусан, «Яшаш уйлари, м ехм онхоналар, ётокхоналар, маъмурий 
м уассасалар бинолари учун ёнгин хавф сизлиги Коидалари» талабларига 
асосан м ехм онхоналар ва ётокхоналарнинг барча яш аш  хоналарида 
куйидагилар кузга куринарли ж ойларда  осиб куйилиш и керак:

- уш бу хонанинг ракам и хам да куткариш  эш иклари ва унга олиб 
борадиган йуллар, ш унингдек кискача  туш интириш  матни м авжуд булган ут 
учириш  воситалари ва хабарловчи воситаларнинг ж ойлаш уви курсатилган якка 
тартибдаги куткарув  режа-схем алари;

- одам ларнинг ёнгин пайтида кандай харакатлар килиш и зарурлиги 
хакидаги  эслатмалар;

- мехм онхона ва ётокхона яш овчилари том онидан бажарилиш и шарт 
булган ёнгин хавф сизлиги коидалари хакида  кискача  эслатмалар.
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Хориж дан келган м ехм онлар яш аш ига мулжалланган м ехм онхоналарда 
ёнгин хавф сизлиги коидалари ва ёнгин пайтидаги уларнинг булаж ак х,атти- 
харакатлари хакидаги  эслатм алар бир неча чет тилларида бажарилган булиш и 
керак.

21. ДЁН органлари  том онидан олиб б ориладиган  таррибот иш ларини  
утказиш  йуллари ш акллари  ва услублари  /61

А холи орасида ёнгинга карш и таргибот куйидагича амалга ош ирилади, 
ом м авий ахборот воситаларидан ф ойдаланиб  (рузнома, телевидения, 
радиоэш иттириш ); ёнгинга карш и каратилган  киноф илм, видеоф илм, диаф илм , 
диопозитивларни  курсатиш ; ёнгин хавф сизлиги  тадбирларини ёнгинга карш и 
адабиёт, брош ю ра, бю летен аник тасвирий м атериаллар (плакат, албом, 
буклетлар) оркали ом малаш тириш ; лекция, сухбат, нутк, концултациялар 
утказиш ; таргибот ва таш викот м арказ ва кургазм аларида саёхатлар ую ш тириш ; 
ом м авий тадбирлар, куриклар, ёнгинга карш и ф ильмларни намойиш  этиш 
ойликлари (хавф таликларини) таш кил  этиш ; ёнгин хавф сизлик м авзусини асос 
килувчи бадиий асарлар яратиш .

А холи орасида ом м авий туш унтириш  иш ини хар бир давлат ёнгин 
назоратчиси утказиш и керак.

Ахоли олдида, укув ю ртлари, м ехнат ж ам оалари олдида чикиш лар, 
Ахоли турар жойларида ёки хал к хужалиги м асканларидаги ёнгинларнинг 
тезкор  холатини хисобга олган холда, ойига 1 м артадан кам булмаган холда 
утказиш  керак.

С ухбат ва лекциялар утказиш  вактида узига хос ёнгинлар, ёнгин 
хавф сизлиги  коидаларини бузиш  сабабларига  асосланиб, ёнгинни олдин олиш  
ва учириш даги  ом илкор иш ларни мисол тарикасида курсатиш  даркор.

Х,удудий давлат ёнгин назорати хизм ати ёнгин хавф сизлиги хакида 
нам унали сухбат ва лекциялар тайёрлаб  уларни махаллий давлат ёнгин 
назорати хизм атларига  ю борадилар, ж ойларда  улар мисол ва асослар билан 
тулдирилади.

Д авлат ёнгин назорати ходим лари ёнгин хавф сизлигини таъм инлаш  
саволлари билан турли мажлис, ж ам оа хуж аликлари, ишчи ва хизм атчилар 
йигинлари, хоким ият йигилиш лари, Кунгилли ут учириш  ж ам ият ва бош ка 
ж ам оат, активлар йигилиш ларида иш тирок этиб, маъруза этиш лари керак.

Худудий ёнгин назорат хизм атлари ёнгинга карш и каратилган 
ф илм ларни Республика, вилоят ва ш ахарлар  буйича йиллик харакат ж адвалини 
тузадилар  ва уларнинг нусхаларини м ахаллий давлат ёнгин назорат 
хизм атларига  етказадилар. М ахаллий ДЁН ж адваллар асосида киноижара ва 
м аданият сарой ва уйлари, клуб ва бош ка  ж ойларда ёнгинга карш и каратилган 
ф ильм ларни намойиш  этиш  ойлик репертуар  режаларини тузадилар, хам да 
нам ойиш  этиш ни назорат киладилар.

22. Кунгилли ут учириш  ж ам о ал ар и н и н г ф аолиятини белгиловчи  асосий
Хуж ж атлар 141

УзР  В азирлар М ахкам асининг 243 - сонли карори билан 1995 йилнинг 29 
ию лида тасдикланган

Кунгилли ут учириш  друж иначилари  тугрисидаги  Низоми.
Ёш ут учирувчи друж иначилари  тугрисидаги  Низоми.
Ёнгин - техник ком иссиялари тугрисидаги  Низоми.
УзР А длия вазирлиги том онидан руйхатга олинган «УзР Ёнгинга карш и 

кураш  ж ам иятининг Низоми»
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23. А^оли куп йириладиган ж ойларда ёнгинга карш и проф илактик  
иш ларни таш килл аш тириш нинг узига хос хусусиятлари /12 /

E hfhh чиккан пайтда одам ларнинг хавф сизлигини таъм инлаш  м аксадида 
А холи куп йигиладиган м асканларда куйидаги тадбирларни ам алга ош ириш  
керак.

1. К,уткарув йулларининг хаж м ий-реж авий ва конструктив ж ихатдан  уз 
ечимларини тугри топганлиги, хоналарнинг рационал жойлаш ганлиги , 
одамларни куткариш га м улж алланган йуналиш ларнинг пухта уйлаб 
танланганлиги .

2. Олов ва ёниш мах,сулотлари таркалиш ининг олдини олиш га, ёнгинни 
тезда учириш га каратилган м ухандислик ечимлар оркали (ёнгинга карш и 
тусиклар, тутундан хим оялаш  тизим лари, ут учириш  ва хабар берувчи 
автом атика воситалари ва бош калар).

3. О дамлар харакатланаётган  йулаклар ва хоналарда (холлар, 
коридорлар, зиналар ва шу кабилар) безаш  учун ёнувчан материаллар, 
ш унингдек, оловнинг юза буйлаб тез таркалиш и эх,тимоли булган 
материалларни куллаш ни чеклаш .

4. E hfhh чиккан пайтда ёки бош ка ф алокат юз берган холатларда  
одам ларни тез ва м уваф ф акиятли куткариш га  хизм ат килувчи куткариш  
йулаклари ва махсус ускуналарни доим ий равиш да соз холатда тутиш .

5. О дам ларнинг доим о м авж уд  булиш и эхтимоли булган ж ойларда, 
ш унингдек, биноларнинг ертулаларида портловчи м оддаларни, ёнувчан газли 
баллонларни, енгил ёнувчан ва ёнувчан сую кликларнинг захираларини , ёнгин 
хавф и булган бош ка м атериалларни саклаш ни таъ киклаш  (м актабларнинг 
ф изика ва кимё кабинетларида, даволаш  м уассаларининг лабораториялари  ва 
дорихоналарида ёнгиндан хавф ли м оддаларни саклаш  меъёрлари ва тартиби 
алохида коидалар оркали белгиланади).

6. Х изм атчиларнинг ёнгин чиккан  пайтда хамда одам ларни куткариш  
чогида кандай харакатлар килиш  учун кайси даражада шай эканликлари (ут 
учириш  хизматини уз вактида чакириш , ут учириш  воситаларидан тугри 
ф ойдалана олиш лари, ялпи куткариш  пайтида одамларга ёрдам бера 
олиш лари ва бош калар).

7. М асканнинг м аъм урияти том онидан хизм атчиларнинг ёнрин 
хавф еизлиги режимига, таъм ирлаш  ва электр-газ билан пайвандлаш  иш ларини 
амалга ош ириш  чогида, электр ускуналаридан ф ойдаланиш , ш унингдек, иситиш  
приборлари, электр ускуналари, телевизорлар ва махсус ускуналардан 
ф ойдаланиш да ёнгин хавф еизлиги коидаларига  риоя килиш ларини доим ий 
назорат остига олиш .

24. ДЁН ёзм а курсатм асини расм ийлаш тириш га куйиладиган  тал аблар .
Ёзма курсатм ани б аж арилиш и ю засидан назорат урнатиш  /6 /
Ёнгинга карш и холат текш ирув натижаси буйича корхона, муассаса, 

таш килот рахбарларига , бош ка ж авобгар  ш ахсларга ёнгин хавф еизлиги 
ю клатилган ш ахслар ва айрим  ф укароларга  м еъёрни, ёнгин хавф сизлигига  
каратилган коида ва стандартлар бузилганлиги буйича бартараф  этилиш и керак 
булган тадбирлар, ёнрин чикм аслиги га  каратилган чора-тадбирларни бажариш  
хакида  ёзма курсатма берадилар.

ДЁН ходимлари ёнгинга карш и холат текш ируви вактида аникланган ёнгин 
хавф еизлиги кам чиликларини бартараф  этиш м аксадида м аъм урият 
ходимларига  керакли чора куллаш лари лозим.

Курсатмаларга бош ка асосланган  тадбирлар хам киритилади, ш улар 
каторида бино ва инш оотлар, ёнгинга  карш и холати тахлили, содир булаётган
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ёнгинлар, ф ойдаланиш га топш ирилган  коида, меъёрларни узгартириш  ва 
куш им ча  киритилган чора-тадбирлар.

О лдинги текш ириш  натижалари буйича курсатм алардаги баж арилм аган 
тадбирлар  янги курсатм аларга  куш илади. Бу тадбирларни бажариш  янги 
мухлати курсатилмайди, тадбирлар баж арилиш и лозимлиги тавсия этилган 
йили курсатилади.

Курсатма икки нусхада тайёрланади:
1-чи нусха текш ириш  тугагандан сунг 5 кун ичида кечиктирилмай ф акат 

корхона рахбарларига, агар корхона рахбари йук булса вазиф асини утаётган 
ш ахсга кул куйдириб  бажариш га топш ирилади.

2-нусха Д ЁН  хизматида назорат учун колади.
Литерли объектлар учун курсатм а 3 нусхада тайёрланади, 3-нусха, 

курсатм а корхона рахбарига топш ирилгандан  кейин, И И В-И И Б ёнгин 
хавф сизлиги бош карм а ва булим ларига  ю борилади.

Курсатмага текш ирув утказган ДЁН  ходими кул куяди.
Литерли объектлар текш ируви натижаси буйича курсатмага бригада 

рахбари кул куяди, агарда курсатм ага куш им ча тадбирлар куш иш  керак булса, 
давлат ёнгин назоратчиси курсатм ага алохида куш им ча киритади ва бу хакда 
бригада рахбарига маълум килади, у йук булган такдирда И И В-И И Б ёнгин 
хавф сизлиги бош карм а ва булим бош ликларига  маълум килади.

Д ЁН  ёзма курсатмаси, бу хар бир ДЁН  ходими иш ининг асосий таркибий 
кисм ларидан бири хисобланади. «Д авлат ёнгин назорати тугрисидаги Низом» 
талабаларига  асосан аникланган кам чиликларни бартараф  этиш  учун корхона, 
муассаса таш килот, рахбарларига  м ансабдор ш ахслар ва бош ка масъул 
ш ахсларга хам да алохида ф укароларга  курсатм алар ёзма равиш да берилади.

Д авлат ёнгин назорати ёзма курсатм аси 3 кисм дан иборат килиб ёзилади.
1-Аниклаш тирувчи кием. Н азорат органи номи, объект рахбари Ф .И .Ш ., 

текш ирувчи ва катнаш ган ш ахсларнинг Ф .И .Ш . лари, текш ирув утказилган жой 
ва санаси курсатилади. '

2- Ёнгинга карш и тадбирлар кисм и. Бу ерда аникланган кам чиликларни 
бартараф  этиш  учун белгиланган тадбирлар  Ёнгин хавф сизлиги коида 
талабларининг бандлари билан тасдикланган  холда ёзилади.

Тадбирлар  икки киемда ёзилади.
2.1. Аввалги ёзма курсатм адаги баж арилм аган тадбирлар.
Бу ерда баж арилм аган тадбирлар янги м уддат белгиланмай кайта бажариш  

учун таклиф  этилади. Т адбирлар качондан бери баж арилм аётганлиги  
курсатилади. Бажарилиш и ш арт деб белгиланади ва янги муддат берилм айди.

2.2. Янги аникланган кам чиликлар  кисми. Текш ирув давом ида янги 
аникланган  кам чиликлар Ёнгин хавф сизлиги  коида талабларининг бандлари 
билан тасдикланган  холда ёзилади. Б аж арилиш и учун муддат берилади.

3. Кбайта назорат текш ирувлари  натижаси кисми.
Утказилган  кайта назорат текш ирувлари  натижаси ёзилади. Белгиланган 

граф аларда баж арилм аган тадбирларнинг тартиб ракам и курсатилади. 
И нспектор  ва вакилнинг им золари билар тасдикланади.

25. E hfhh  -  техни к м иним ум  тизим ида м ухандис техник ходим ларга  ёнрин 
хавф сизл иги  коидалари тал аб лар ини  ургатиш  тартиби  /12 /

С аноат корхоналарининг ва курилиш ларнинг иш чилари ва хизм атчилари 
билан ёнгин-техник м инимуми ва ёнгин хавф сизлиги  йурикном алари буйича 
утказилиш и ш арт булган м аш гулотлар дастурида  барча ишчи ва ходим ларнинг 
ишга ж ойлаш иш  пайтида ёнгин хавф сизлиги  коидалари буйича дастлабки 
йурикном а, кейинчалик бевосита иш ж ойида эса - такрорий йурикном а олиш



тартиби ёритилган булади. А гар  иш га энди ж ойлаш ган ходимлар йурик,номалар 
олм аган булсалар, уларга иш га кириш иш  рухеат этилм айди.

Ё нгин-техник м инимумига камида 12-15 соат ажратилиш и керак.
E hfhh хавфсизлиги буйича йурикномаларда ишчилар ва хизматчилар  

куйидаги маълумотлар билан танишадилар:
• корхонадаги м авжуд ёнгин хавф сизлиги  коидалари ва йурикном алари билан;
• ёнгин чикиш  хавф и юкори булган иш лаб чикариш  участкалари ва чекиш , олов 

билан иш лаш  таъ кикланган  ж ойлар билан;
• ёнгин чикариш  эхтимоли булган сабаблар билан ва уларнинг олдини олиш  

йуллари билан;
• ёнгин чиккан холларда кандай ам алий харакатлар килиш  зарурлиги билан 

(дастлабки ут учириш  воситаларини иш латиш , E hfhh хавф сизлик кисми ёки 
друж инасини ёрдамга чакириш  тартиби, технологик ускуналарни тухтатиш , 
электр ускуналари ва ш ам оллатиш  тизим ини учириш , моддий бойликларни 
куткариш  тартиби).

И ш лаб чикариш ни урганиш  тартиби буйича чикарилган буйрукда корхона 
рахбари ёнгин-техник минимумини урганиш и шарт булган иш чилар ва 
хизм атчилар тоиф асини курсатиб утади.

E hfhh чикиш  хавфи булган корхоналарнинг ишчилар ва хизматчиларининг 
ёнгин-техник минимуми буйича утказиладиган машгулотлар дастурига куйидаги 
мавзулар киритилиши максадга мувофик:

М асканда ёнгин хавф сизлиги чоралари
Цехда ва иш ж ойида ёнгин хавф сизлиги чоралари
Ут учириш  хизматини чакириш
Ут учириш  воситалари ва улардан ф ойдаланиш  тартиби
E hfhh пайтидаги харакатлар
Ёнгин-техник минимуми дастурини урганиб  булгандан сунг иш чилар ва 

хизм атчилар синовлар топш ириш ади. E hfhh чиккан  пайтида кандай харакатлар  
Килиш кераклигини, дастлабки ут учириш  воситаларини иш лата олиш ини 
билмаган ш ахслар кайта укиш га  ж унатилади.

Бир цехдан бош касига  утказилган  иш чилар ва хизм атчилар хам янги 
иш лаб чикариш нинг ёнгин хавф сизлигига  хос булган ёнгин-техник 
м инимумларини урганиш га ю борилади. И ш чилар ва хизм атчилар такрорий 
ёнгин хавф сизлиги йурикном асини хар 2-3 йилда оладилар ёки ёнгин-техник 
минимуми буйича дастурни урганадилар.

26. Л итер объ ектларни ком плекс текш ирувини  утказиш  учун тай ёр гарл ик
куриш  тар тиби  /6; 12/

Литерли (ута мухим) корхоналарни текш ириш  бир гурух (бригада) ёнгиндан 
саклаш  хизмати ходимлари том онидан ам алга ош ирилади ва бу гурухга  уш бу 
корхона бириктирилган ДЁН ходими хам  киритилади.

Бригада усулида текш ириш  ж араёнида  текш ириш ни утказиш  тасдикланган  
реж асининг м ухлатларига риоя килиш  мухим . Бригада аъзолар сони ва унинг 
иш ини амалга ош ириш  муддати иш режасида белгиланади. Уни утказиш  
муддати, коида сиф атида, 5 кундан ош м аслиги  керак. Текш ириш  тугаганидан 
сунг яна 5 кун давом ида эса олинган барча м аълумотлар кайта иш ланган булиб, 
корхона маъмурияти билан якуний м аж лис утказилади, ёзма курсатма 
расм ийлаш тирилади ва у такдим  этилади.

Корхонананинг тавсиф ига  кура текш ириш  учун бригада таркибига  кирувчи 
бир неча ишчи гурухлар тузилади ва улар параллел йуналиш ларда куздан 
кечириш ни амалга ош ирадилар. У т учириш  автом атик воситаларини текш ириш  
учун м ахсус мутахассислар ж алб этилади.
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Тайёргарлик куриш жараёнида иш режаси пухта иш лаб чикилади ва унда 
текш ириш  м уддатлари, гурухлар ва иш йуналиш ларига булинган бригада 
аъзолари, ёнгин-тактик м аш кининг утказилиш  пайти ва жойи, бригада иш ига 
якун ясаш  тартиби ва унда куриладиган м асалалар курсатилади.

Бригада таркибига  киритилган ДЁН  ходим лари тайёргарлик куриш  
ж араёнида корхона иш лаб чикариш ини ва биноларини тавсиф ловчи техник 
хуж ж атларни  ва м ахсус техник адабиётларни , амалдаги ёнгин хавф еизлиги 
коидалари ва м еъёрларини урганиб чикадилар.
И лгари такдим  этилган ёзма курсатм алар, ут учириш  режаси, корхонада булиб 
утган ёнгинлар хакидаги  м аълум отном алар  билан таниш иб чикадилар. Бригада 
иш ини бош лаш га 2-3 кун колганда бригада рахбари хар бир ходим нинг кайси 
дараж ада  тайёргарлик курганлигини ш ахеан текш ириб чикади.

E hfhh хавф сизлигига  каратилган иш ларни текш ириш ни амалга ош ириш дан 
кам ида 1 ой олдинрок корхона рахбари бу хакда  хат оркали огох килинади. 
Б ригаданинг барча аъзоларига автом атика  тизим ининг иш холатини текш ириш  
услуби буйича м ахсус эсдаликлар берилади.

ЁХБ бригадаси том онидан таклиф  этилган тадбирларнинг бажарилиш и - 
ком бинатнинг ёнгинга карш и холатини яхш илаш  ва ёнгин чикиш  хавф ини 
пасайтириш и зарур.

27. Ёнгинлар ва уларнинг оцибатларини хисобга  олиш  тартиби /7 /
Ёнгинларни хисобга олиш  давлат ёнгин назорати органлари том онидан 

м аъм урий тум анлар буйича УзР  ИИВ нинг 128-сонли буйруги билан 2003 
йилнинг 23 апрелида тасдикланган  "Ё нгинларни хисобга олиш  коидалари" 
том онидан тасдикланган  м ахсус Й урикном а асосида амалга ош ирилади. E hfhh 
хавф еизлиги хизмати идоралари статистик м аълумотлар ва ёнгинлар тахлили 
асосида зарур тезкор  чораларни куриш лари керак.

E hfhh окибатларига  куйидагилар киради:
- одам лар халокати; ,
- тана аъзоларининг (баданнинг) куйиш и, ж арохатланиш и ва одам ларнинг 

захарланиш и;
- хайвонлар  ва одам ларнинг улим и;
- бинолар, инш оотлар, моддий бойликлар, ускуналар, хужжатлар, санъат 

асарлари ва уй ж и хозларининг нобуд килиниш и ёки ш икастланиш и.
Урнатилган тартибга кура ёнгин учирилгандан сунг, бир кун давом ида, ут 

учириш ни бош карган ёки давлат ёнгин назорати ходими бош чилигида тузилган 
ком иссия (хайъат) том онидан ёнгин содир булганлиги хакида  2 нусхадан иборат 
далолатном а тузилади. Бу ком иссияга аъзо сиф атида корхона м аъмурияти 
вакиллари, ж абрланувчилар, милиция органлари ходимлари, сурурта 
таш килотлари вакиллари ва бош ка ш ахслар киритилиш и мумкин. А гар  ёнгинга 
ут учириш  кисм лари чикм аган булсалар, ёнгин хакидаги  м аълумот давлат ёнгин 
назорати органига ж абрланувчилардан, милициядан. Сурурта идораларидан ёки 
бош ка жойдан туш ган булса, ёнгин содир булганлиги хакидаги  далолатном а 
худди шундай ком иссия таркибида м аълум от туш ган пайтдан бош лаб 2 сутка 
давом ида тузилади. Д ал ол атном ани нг бир нусхаси ком иссия аъзолари 
том онидан имзо куйилганидан сунг, м ахаллий давлат ёнгин назорати органида 
Колади, иккинчи нусха эса ёнгин содир булган корхона, м уассаса, таш килот 
м аъм урияти ёки хонадон эгасига топш ирилади.

Ш ахталарнинг ер ости инш оотларида, казилм а бойликлар конларида руй 
берган ёнгинлар хакидаги  д алолатном алар  уш бу вазирликлар, кум италар  ва 
тарм оклар  вакиллари том онидан тузилади ва хисобга олиш  учун худудий 
давлат ёнгин назорати органига  ю борилади.
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Корхона, муассаса, таш килот, кооператив ва бош ка хуж аликлардаги  
Хамда Ахоли яш аш  жойларидаги содир булган ёнгинлар хисобини куйидагилар 
олиб борадилар:

- Узбекистон Республикаси ИИВ ДЁН органлари (М удоф аа вазирлиги, 
М иллий хавф сизлик хизмати, Д авлат чегара Кум итасига  караш ли м асканлардан 
таш кари);

- ёнгин руй берган корхоналар, таш килотлар  ва м уассасалар том онидан 
Хамда уларнинг юкори турган вазирликлари, кумиталари, концернлари, 
ую ш м алари ва бирлаш м алари том онидан.

Транспорт воситаларида содир этилган ёнгинлар уш бу ёнгин руй берган 
худудларда, агар транспорт воситаси куш ни давлатларда булган пайтида ёнгин 
содир этилган булса -  унда уш бу восита кайси корхонага бириктирилганлигига  
караб хисобга олинади.

Узбекистон Республикаси М удоф аа вазирлиги. Миллий хавф сизлиги  
хизмати ва Д авлат чегараларини куриклаш  Кум итаси м асканларида содир 
этилган ёнгинларни хисобга олиш  тартиби уш бу вазирликлар ва кум италар  
том онидан Узбекистон Республикаси ИИВ билан келиш илган тартибда амалга 
ош ирилади.

С огликни саклаш  м уассасалари билан таккослаш  пайтида аникланган  
ёнгинлар касалларнинг касаллик тарихидан олинган кучирма асосида ва унга 
асосланиб тузилган далолатном ага  таяниб, одам халок булган холларда эса -  
тергов иш ларининг якуний натиж аларига  асосан хисобга олинади.

28. Ё нрин келтирган моддий зарарларни  аниклаш  ва хисобга олиш  тартиби
т

E hfhh окибатида етказилган моддий зарар унинг копланишидан катъи 
назар тулик хисобга олинади.

Моддий зарарнинг м икдорини хиоблаш  чогида иш лаб чикариш  
жараёнининг тухтаб колиш и, савдо иш ларининг узилиш лари, таранспорт 
воситалари харакати ж адвалининг узгариш и ва бош ка ф ойдали 
им кониятларнинг бой берилиш и холатлари хисобга  олинмайди.

М оддий зарарни хисоблаш  чогида куйидаги икки туш инча мавжуд. “нобуд 
килинган" ва “шикает етказилган” (ш иакстланган). Моддий бойликни (бую мни) 
таъм ирлаш  оркали илгариги (дастлабки) холатига  кайтариб булса ва у узининг 
аввалги вазиф асини таъм ирдан кейин хам бажара олса -  у холда бу бую м 
ш икастланган деб каралади, колган холатларда  эса у нобуд килинган деб 
хисобланади.

E hfhh о ки б а ти д а  а й л а н м а  ф о н д  н об уд  ки л и н га н д а  е тка зи л га н  м од дий  
за р а р  куй и д а ги ча  а н и кл а н а д и :

- иш лаб чикариш  жараёнида -  хом ашё, м атериалларни сотиб олиш га ва 
уни кайта иш лаш га кетган хараж атлар тан нархи буйича;

- базаларда -  савдо чегирим и, устам а хараж ат ва табиий чиким лар  норм а 
(меъёр) ларини хисобга олган нархлар буйича;

- сотувда -  ам алдаги таннархи буйича;
- киш лок хужалиги м ахсулотларининг нобуд булиш ича -  транспорт ва 

ом борхоналарда саклаш  хараж атларини  хисобга олган холда, м ахсулотларни 
тайёрлаш  ва сотиб олиш га кетган хараж атлар  асосида;

- тайёр м ахсулотлар буйича -  ам алдаги таннархи буйича.
Д авлат ёнгин назорати органлари етказилган моддий зарарнинг 

м икдорини ёнгин содир этилган корхоналар, таш килотлар ва м уассасалар, 
сугурта муассасалари рахбарияти такдим  этган м аъ лум отном а асосида 
Хисобга олиш ади.
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М аълум отном ада алохида килиб куйидагилар  курсатилиш и шарт:
- ум ум ий зарар;
- бино ва иншоотлар буйича етказилган зарар;
- ускуналар буйича;
- ж ихозлар  буйича.
М аълум отном ада курсатилган м оддий зарар м икдорининг иш ончлигига, 

унга уз имзосини куйган рахбарлар ж авоб бериш ади.
Таш килотлар, корхоналар ва м уассасаларнинг сурурта килинган асосий 

ф ондлари ва бош ка ж ихозларига  етказилган моддий зарар м икдорини, 
ш унингдек ф укароларнинг сурурта килинган мулки буйича зарар микдорини 
сурурта таш килотлари том онидан хисобланган м икдор буйича аникланади.

Ф укароларнинг сурурта килинм аган уй ж ихозларига  етказилган моддий 
зарар м икдорини, агар унинг хэ ки ки й  м икдорини аниклаш  имкони булмаса, 
сурурта килинган уй ж ихозларига  етказилган моддий зарарнинг уртача статистик 
м икдорида  (Коракалпогистон  Р еспубликаси, вилоятлар ва Тош кент ш ахри 
буйича) хисобга олинади. Ф ерм ерлар ва дехконларнинг хусусий иш лаб 
чикарилган, сурурта килинм аган паррандалари ва чорва моллари буйича эса - 
уртача бозор нархлари буйича.

29. Ёнринларни тахлил килиш  учун уларни асосий  
гурухларга булиниш и 111

Худудлар буйича:
- ш ахарлар;
- туман м арказлари;
- ки ш лок жойлари;
Ehfhh содир этилган вакт буйича:
- сутка соатлари; - кварталлар;
- хаф та кунлари; - йиллар ,
- ойлар;
Келиб  чициш сабабл ар и  буйича
- олов билан эхтиётсизликда муомала килиш ;
- болаларнинг ш ухлиги;
- электр ускуналари;
- иситиш  приборлари
- касддан ут куйиш  ва бош калар;
- олов билан эхтиётсизликда муом ала килиш ;
- болаларнинг шухлиги;
- электр ускуналари;
- иситиш  приборлари 
касддан ут куйиш  ва бош калар
Халк хужалиги со^алари (тармоклари) буйича
- саноат;
- иж тим оий-м аданий  м уассасалар;
- ки ш л ок хуж алиги корхоналари;
- ом борлар, базалар, дуконлар;
- яш аш  уйлари;
- янги курилаётган  инш оотлар;
В азирликлар, кум итал ар  ва тар м окл ар  буйича  
В азирл икл ар ва тар м окл ар  объ ектлари
Ут учириш  кисм лари буйича
- Х Ё Х Клар  куриклаётган  объектлар;
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- КЁХК^лар куриклаётган  объектлар;
- КУУДлар куриклаётган  объектлар;
- Х,ЁХКлар куриклаётган  ш ахарлар;
- КЁХК^лар куриклаётган  ш ахарлар;

М оддий зарар м икдори буйича
- У нчалик катта булмаган зарар;
- Анча м икдордаги зарар;
- Катта зарар;
- Ута йирик зарар;

30. Ёнринларни статистик хисоботи  ва тахлили 111
Ёнгинларни хисобга олиш  давлат ёнгин назорати органлари том онидан 

маъм урий тум анлар буйича УзР  ИИВ нинг 128-сонли буйруги билан 2003 
йилнинг 23 апрелида тасдикланган "Ё нгинларни хисобга  олиш  коидалари" 
том онидан тасдикланган м ахсус Й урикном а асосида амалга ош ирилади.

Ёнгинларни турли хил ёки бир хилдаги куриниш ларига караб гурухларга 
булиш  -  тах ,лилий  иш лар деб аталади.

С татистик гурухланиш нинг биринчи турига топологик гурухлаш  киради. 
Топологик гурухлаш нинг асосий вазиф аси булиб, хисобга олинаётган барча 
ёнгинлар сонидан биро-бир курсатккичи буйича бир хил таркибга эга булган 
ёнгинларни ажратиб олиш  хизм ат килади.

С татистик гурухлаш нинг иккинчи тури вариацияли гурухлаш  деб аталади 
ва у бирор-бир курсаткичи буйича бир хил таркибга эга булган статистик 
м атериални таркибий кисм ларга  булади (топологик гурухни). Вариацияли катор 
сиф атида бирор-бир вилоятда бир йил давом ида болаларнинг олов билан 
уйнаш лари окибатида руй берган ёнгинни таркибий кисм ларга булиш ни 
келтириш  мумкин

Вариацияли гурухни одатда икки катор  куриниш ида тасвирлаш ади: 
биринчи катор биз урганаётган курсаткичнинг вариантини ёки иф одасини 
тавсиф лаб беради; иккинчиси эса -  уш бу иф оданинг такрорланиш и частотасини 
(даврини) курсатади. Ш унинг учун хам биринчи катор  иф одалар (вариантлар) 
катори, иккинчиси эса -  частоталар  катори деб аталади.

С татистик гурухлаш нинг учинчиси аналитик (тахлилий) гурухлаш  булиб, 
унинг асосий максади - урганилаётган  ходисаларнинг орасида узаро 
б о т и к л и к н и  аниклаш . Куйида келтирилаётган  4 та расмда ёнгинларнинг асосий 
гурухланиш и, ш унингдек уларнинг келиб чикиш  сабаблари, ёнгин содир этилган 
жойлар, ёнгинни учириш га сарф ланган вакт, инсонларнинг халок булиш и ва ут 
учириш  ф акторлари буйича таксим ланиш и келтирилган.

Ёнгинлар тахлили ф акат ракам лардан иборат булган курсаткичларга  
эриш иш  ва ф актларни уктириб  утиш  дегани эмас, албатта. Д авлат ёнгин 
хавф еизлиги хизм ати ф аолиятига  нисбатан куллаган холда ёнгинларни 
статистик тахлил  килиш ни куйидагича тасаввур  килиш  мумкин:

а) маълумотларни узида м уж ассам ловчи асосий м икдор ва сиф ат 
курсаткичлари (ёнгин хакида  далолатном а, ёнгинни хисобга олиш  варакаси, 
катта ва узига хос ёнгинларнинг баёни ва бош ка хисобот хуж ж атлари) буйича 
ёнгинларни гурухлаш ; ёнгинларнинг таркибий тузилиш и ва динам икасини 
тавсиф ловчи чизмалар, ж адваллар, граф иклар ва хариталарни тузиш ; 
ёнгинларнинг келиб чикиш  ва таркалиш и сабабларининг дем ограф ик, иктисодий 
ва бош ка ф акторларга  богликлиги;
б) статистик тахлил  ж араёнида олинган сонлар, ракам лар ва узаро 
богликликларни туш интириб бориш ; ёнгинларга  таъсир килувчи ижобий ёки 
манф ий ф акторларни (ом илларни) аниклаш  ва уларни бахолаш ; ёнгинлар
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етказган моддий зарарнинг усиш ига ёки кам айиш ига  таъсир килувчи сабаблар 
ва хдцисаларни аниклаш ; проф илактика  иш лари ва ут учириш  кандай таш кил 
этилганлигининг унум дорлигини бахолаш ; давлат ёнгин хавф сизлиги хизмати 
булинм аларининг илгор иш усуллари эътиборли жихатларини аниклаш  ва 
уларни кенг ёйиш  ва татбик килиш ;

в) ёнгинлар билан кураш иш , уларнинг сонини кам айтириш  ва улар 
етказаётган  моддий зарарлар м икдорини кам айтириш га каратилган жорий ва 
истикболли характерга  эга булган тадбирларни , тахлилий м аълумотлар асосида 
иш лаб чикиш ; проф илактика  иш ларини яхш илаш  ва ут учириш ни 
таком иллаш тириш  учун статистик тахлиллар  билан асосланган таш килий ва 
техник тавсиф га эга булган тезкор чораларни куллаш .

С татистик тахлилда таккосланаётган  курсаткичларнинг битта х,удудга, 
битта вакт оралигига  ва битта вазирликка  тегиш ли булиш и жуда мухим дир, 
масалан, январ ойидаги барча содир булган ёнгинлар сонини апрел ойидаги 
билан таккослаб  булмайди, чунки бу ойларда турлича об-хаво ш ароитлари 
булиб, - у турли тавсиф га эга булган ёнгинларнинг содир этилиш ига ш арт- 
ш ароит яратиб беради.

31. Киш л ок тум анл ар идаги  ДЁН органл арини  иш ини таш килл аш тириш нинг
узига хос хусуси ятл ар и  /12 /

А грар секторда ДЁН иш ларини таш киллаш тириш  масалалари. Киш лок 
хуж аликлари бош карм алари, деккон -ф ерм ер  хуж аликлар ую ш м алари ва 
техника таъм иноти ую ш м алари билан биргаликда ищ ларни таш кил этиш. 
М авсум ий (ралла урим и, пахта терим и) киш л ок хуж алик иш лари даврида  
Д ЁН иш ларини таш киллаш тириш
Д ЁН  органлари ки ш лок ж ойларда ёнгин хавф сизлиги  талабларини бузаётган 
ш ахсларга нисбатан чора куриш учун ю кори таш килотлар оркали харакат 
килиш и лозим.
Ж ам оа хуж аликларига  таалуукли капитал ёнгинга карш и тадбирларни 
баж арилиш и ва ёнгин учириш  техникалари  сотиб олиш  учун ю кори 
таш килотлар  оркали м аблаг аж ратилиш ини таш кил этиш,

М асканларнинг ёнгинга карш и холати буйича хар турли курик танловлари 
таш кил  этиш.
КУУД  бош ликларини укитиш  буйича барча чораларни куриш,

Ш ундай килиб киш локлардаги  саноат корхоналари ва Ахоли турар 
ж ойларидаги  ёнгин хавф сизлигини таъ м инлаш  учун куйидаги ком плекс чора 
тадбирлар  курилиш и лозим

Турар жой ва ом мавий биноалар курилиш ида кийин ёнувчан м атериалларни 
иш латиш ни таш кил этиш,

М авсум ий даврларда ёнгинларни олдини олиш  учун о гохлантирувчи 
чораларни куриш,
1. КУУД ларни таш кил  этиш
2. Х уж аликларда  ёнгинга  карш и кураш увчи таш килотларни асосини таш кил 

этиш
3. E hfhh учириш учун режалаштирилган техникаларни тезликда жамлаш 

ишларини куриш,
4. У т учириш  техникаларининг м ослаш тирилган турларини таш кил этиш , 

ёнгинга карш и йурикном алар  ва хам да А холини  ёнгинга карш и иш ларга 
укитиш ,

ЁТКларни таш кил этиш  ва улар ёрдам ида ёнгин хавф сизлигини таъм инлаш  
чораларининг курилиш ини таш кил  этиш .
К и ш л ок ж ойл ард а ёнринларни учириш ни таш кил  этиш
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•  Куч ва воситаларни жалб этиш  режасини тузиш
• Х,окимият том онидан тасдиклаш
• М авжуд техникаларни хисобга олиш ,
• Х абарлаш  йулининг аник килиб белгилаш ,
• Ут учириш нинг якка рах,бариятини таш кил этиш ,
• Авто уловлар учун энг киска йулларни аниклаш  хамда ёнгинларни 

учириш  учун захира сув хавзаларини таш кил этиш.
• Ахолини ёнгин хакида хабарлаш  тарм огини юзага келтириш .

И нспекция бош лиги том онидан аввал маш инаси бор таш килотлар аникланади.
Ш ундан сунг режа тузилади. Туман харитасига  барча белгилар куйилади. 

Йуллар, ариклар, куприклар ва паром лар хисобга олинади. Харитага  туман 
телеф он алокаси тархи туш ирилади. У ш бу режа туман ИИБ ЙПХ хизмати билан 
келиш илади.
Режада ёнгин хавф сизлиги хизмати етиб келгунга кадар рахбарлик килиш  
тартиби курсатилади.

32. М ахаллий Д ЁН  органларининг иш ф аолиятини  текш ириш  ва ам алий
ёрдам  курсатиш  161

Худудий ДЁН хизматлари, уларга буйсундирилган булинм аларда халк 
хужалиги масканлари ва А холи турар ж ойларнинг ёнгинга карш и каратилган 
масалаларини хал этиш да амалий ёрдам берадилар, давлат ёнгин назорат 
ходим ларининг иш ини таш киллаш тириш ни кутарадилар, халк хужалиги 
м асканлари ёнгинга карш и химояси ва ам алий ф аолиятида ф ан-техника  
ю туклари ва ижобий иш таж рибаларини тадбик этиш га каратадилар.

Амалий ёрдам курсатиш  учун вилоят, ш ахар туманларга чикиш  
ёнгинлар билан боглик булган вазиятни кескинлаш иш и, ДЁН хизм атларидаги  
тезкор-хизм ат ф аолиятини, хам да илгариги текш ирувлар хулосаси асосида 
амалга ош ирилади.

Амалий ёрдам буйича бригада таркиби ва унинг аник вазиф аларини 
ИИВ, ИИБ нинг Ёнгин хавф сизлиги бош карм а ва булим бош ликлари, ДЁН нинг 
транспортдаги хизм атчилари учун эса ТИ И Б  ва ИИБТ ни рахбарлари 
аниклайди.

Буйсундирилган ДЁН назорат ф аолиятини текш ириш  куйидаги м аксадда 
олиб борилади. Вилоят, ш ахар ва тум анлардаги  ёнгинларга карш и каратилган 
иш лар ахволини урганиш ; уш бу кулланм ани талабларини аник бажарилиш ини 
таъм инлаш  проф илактик иш ларнинг ижобий ф орм а ва услубларини аниклаш  ва 
тадбик этиш; текш ирилаётган  хизм атлар иш идаги камчиликларни бартараф  
этиш, хам да уларга хизм ат вазиф аларини хал этиш да амалий ёрдам бериш , 
ДЁН хизм атлари ходимларини ёнгинларга  карш и каратилган коида, меъёр, 
стандарт, давлат ва м ахкам аларнинг м еъёрий актлар хакидаги билим ларини 
текш ириш га каратилади.

М ахаллий ДЁН хизм атларига  ам алий ёрдам  куйидагича берилади.
ёнгинлар холати кескинлаш ган алохида А холи турар ж ойларини 

комплекс текш ириш ни таш кил этиш  ва утказиш ; ёнгин чикканда ут учириш  
булинм алари куч ва воситаларини чакириш  (жалб килиш ) туман режаларини 
иш лаб чикиш  ва тузатиш лар  киритиш ; хал к хуж алиги масканларини танлаб 
олиш  билан текш ириш ; Д ЁН  хи зм атларининг ф аолият йуналиш лари буйича 
ёнгин-проф илактикаси тадбирларини иш лаб чикиш .

Текш ирувлар, туман Ахоли пунктлари ва хал к хужалиги м асканларида 
ДЁН вазиф аларини амалга ош ириш да махаллий ходимларни алм аш тирм аслик 
керак.
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Текш ирув даврида текш ирувларда топилган кам чиликларни бартараф  
этиш  учун кулларидан келадиган хам м а чораларни куллаш  керак ва 
текш ирилаётганларга  хизматдаги хатоларини курсатиш лари шарт.

33. А ^оли турар  ж ойларида ёнринларнинг олдини олиш  иш ларини
таш киллаш тириш  тартиби  /12 /

Д авлат § hfhh назорати ва ж ам оат таш килотларининг ф аолиятида Ахоли 
яш аш  ж ойларида  ёнринларнинг олдини олиш  иш ларини олиб бориш  борасида 
ком плекс услуб ва ш аклларнинг асосийлари куйидагилар:

1. Ю кори каватли ва ёнрин чикиш  хавф и ю кори булган паст каватли яш аш  
уйларининг (ётокхоналар, ёнгинга чидам лилик дараж аси V булган икки каватли 
уйлар, ертуласида хуж алик хоналари м авж уд булган уйлар ва бош калар) 
ёнринга карш и холатларини текш ириш ни режа асосида утказиш .

2. А холи турар ж ойларида ёнгинлар билан борлик вазият кескинлаш ган 
даврлар (киш ки иситиш  мавсуми, ёз ойлари) бош ланиш идан олдин уй-жой 
ф ондининг ёнгинга карш и холатини текш ириш ни ёнрин хавф еизлиги 
кисм ларининг барча шахеий таркибини, кунгилли ут учириш  дружиналари, уй- 
ж ойдан ф ойдаланиш  таш килотларининг ходим ларини  кенг жалб килган холда 
текш ириш .

3. ИжараЧилар, хусусий хонадон, дала х,овлиларнинг эгалари хам да 
уларнинг оила аъзоларига  ёнрин хавф еизлиги коидаларини ургатиш .

4. Ш ахарларда, м ахаллаларда яш аш  уйларининг ёнринга карш и 
холатинининг курик танловини утказиш .

5. А холи яш аш  ж ойларида bhfhh хавф еизлиги коидалари акс эттириг.ган 
варакалар, эслатмалар, буклетлар брош ю раларни куп нусхаларда чоп эттириб 
ахолига  таркатиш .

6. М ахалла кум италари ва уй -ж ойдан ф ойдаланиш  таш килотлари кош ида 
ж ам оатчи ёнрин хавф еизлиги посбонлари ф аолиятини таш киллаш тириш , 
посбонларни танлаш  ва уларни укитиш ни ам алга ош ириш .

7. М ахаллаларда, ш ахарларда, тум анларда  ва уй-жой хуж аликларида 
ёнрин-техник пунктларини (ёнрин хавф еизлиги хоналари ва бурчаклари) таш кил 
этиб, Ахоли орасида ёнрин хавф еизлиги коидаларига  амал килиш ни тарриб 
килиш .

8. А холи турар ж ойларида утказилган ёнрин-техник текш ирувлари 
натиж аларини хонадон эгалари ва уларнинг оила аъзолари билан м ухокама 
этиш , уш бу м асалаларни ф укароларни  узини-узи  бош кариш  таш килотларида 
куриб чикиш , ш унингдек, турар ж ойларида содир булган ёнгинлар ва уларнинг 
окибатларини  ахолига  етказиш .

9. Ш ахарларда, тум анларда, А холи яш аш  пунктларида оммавий ахборот 
воситаларидан кенг ф ойдаланган холда (кино, видео, телевидение, радио, 
рузномалар, таррибот м аш иналари) ф укароларга  ёнгин хавф еизлиги 
коидаларини ялпи ургатиш .

10. Ё нрин хавф еизлиги бош карм аларида , кунгилли ут учириш  
ж ам иятларининг пленум ларида ш ахарларда ва туманларда Ахоли яш аш  
ж ойларининг ёнгинга  карш и холатини таъ м инлаш  борасидаги иш ларининг 
Холатини давлат ёнрин назорати органлари хам да кунгилли ут учириш  
ж ам иятларининг ф аоллари иш тирокида м ухокам а этиш .

11. А холи турар ж ойларида ёнгинлар вазиятини баркарорлаш тириш да 
ф аол катнаш иб, яхш и курсаткичларга  эриш ган кунгилли ут учириш  друж иналари 
бош ликлари  ва ёнгин хавф еизлиги инспекторларини моддий ва маънавий 
рагбатлантириш  усулларидан кенг ф ойдаланиш .
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13. Ю кори каватли яш аш  уйлари, ётокхоналар, м е^м онхоналарнинг ёнрин 
хавф сизлигини таъм инлаш  борасидаги  муам молар буйича амалий 
конф еренциялар х,амда уз-узини бош кариш  таш килотларининг 
йигинларини утказиш .

34. Иш лаб чикариш  корхоналарида ёнринларни олдини олиш  иш ларини
таш киллаш тириш  /1 2 /

С аноат корхоналарининг ёнрин хавф сизлигини таъм инлаш  учун куйидаги 
тадбирларни амалга ош ириш  керак:
• бино ва инш оотларни автом атик ут учириш  воситалари билан жих,озлашда 

уларга кундалик техник хизм ат курсатиш  иш ларини амалга ош ириш ;
• деталларнинг, а грегатларнинг ва тайёр  м а*сулотларнинг устини тозалаш  ва 

уларни мойсизлантириш  участкаларида уш бу м аксадда ф одаланилаётган 
ёнувчан сую кликлар урнига ёнгиндан хавф сиз техник ювиш воситаларини 
куллаш ни йулга куйиш ;

• технологик ж араёнда кулланаётган м атериаллар ва воситаларнинг ёниш  ва 
портлаш  парам етрларини (курсатгичларини) аниклаш  ва хоналарда 
иш латилаётган электр м осламаларини иш лаб чикариш  хоналарининг 
ёнувчанлик ва портловчанлик синф ларига караб танлаш ;

• иШлаб чикариш  хоналарида ва х,авони х,айдаш (ш амоллатиш ) тизим ларида 
ёнрин таркалиш ининг олдини олиш  м аксадида ёнринга карш и тусиклар, тез 
х,аракатга келувчи тусувчилар, клапан-ш иберлар  ва заслонкаларни куллаш ;

•  бино конструкциясининг оловга чидам лилигини ош ириш , ёнгиндан хавф ли 
ж ихозлар  ва агрегатларни бинонинг алох,ида хоналарига ажратиб куйиш  ёки 
уларни таш каридаги  очик м айдончаларга  олиб чикиш ;

в эвакуация йулларида безаш  учун турли ёнувчан м атериаллардан 
ф ойдаланиш ни таъ киклаш ;

• ёнгиндан хавф ли иш лаб чикариш  биноларида тутунга карш и тизим лардан 
ф ойдаланиш ни ва илгари урнатилган тутунни х,айдаш тизим ларининг доим ий 
иш лаб туриш ини таъм инлаб бериш ни йулга куйиш ;

цехлар, лабораториялар ва ом борхоналарни хавф сизлик белгилари билан 
жих,озлаш, олов билан боглик булган иш ларни тартибга солиш  ва ^оказолар .

35. Ё нгин-техник текш и рув л ар и ни нг турлари, м аксадлари ва 
утказиш  вактлари. Ё нгинларни олдини олиш да унинг тутган урни 161
Х алк хужалиги объ ектларининг ёнгин хавф сизлигига  каратилган иш ларни 

текш ириш  давлат ёнгин назорати ор ганларининг текш ириш ларни утказиш  
жараёнида куйидаги м асалаларни ком плекс равиш да ечиш керак булади:

- ёнгиннинг келиб чикиш ига асос булувчи сабабларни аниклаш  ва уларни 
бартараф  этиш;

-ёнгин пайдо булган такдирда  унинг таркалиш ини чеклаш  ва уни 
м уваф ф акиятли учириш , инсонлар хавф сизлигини таъм инлаш га каратилган  
тадбирларни белгилаш  ва амалга ош ириш ;

-иш чилар, хизм атчилар, дех,конлар ва бош каларга  ёнрин хавф сизлиги  
коидалари *а ки д а  ва ёнрин чиккан  пайтда уларнинг кандай х,аракатлар 
килиш лари кераклиги борасида йурикном алар  бериш .

Д авлат ёнрин назорати иш ининг энг м ураккаб жойи бу - ёнрин чикиш га  олиб 
келиш и мумкин булган конкрет кам чиликни аниклаш  ва уш бу кам чиликларни 
тезда бартараф  этиш ни таш киллаш тириш . Бу ёнгин хаф сизлигига каратилган 
иш ларни текш ирувининг бош  м аксадидир, дем ак Д ЁН  ходимларнинг х,ам асосий 
м аж буриятларидан биридир.
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E h fh h  хавф сизлигига  каратилган  иш ларни текш ириш ни уларнинг тавсиф ига 
Караб хар томонлама тулик ва кайта текш ириш ларга булиш  мумкин. ДЁН 
органи хизм ат курсатган маъм урий худудда жойлаш ган барча корхоналар, 
ж ам оат м уассасалари , яш аш  уйлари ва бош ка бино ва инш оотлар бундай 
текш ириш лардан утказилади. Т екш ириш ларни тартибга солиш  ва кулайликлар 
тугдириш  м аксадида барча хал к хуж алиги м асканлари куйидагиларга  булинади: 
ута мухим ; 1-чи гурухга  кирувчи, 2 -гурухга  кирувчи м асканлар, хар бир масканга 
маълум  бир Д ЁН  ходими бириктирилади ва унга уш бу м асканнинг ёнгин 
хавф сизлиги  сиф атини назорат килиш  вазиф аси ю клатилади. Бириктирилган 
ходим бир йилда икки мартадан кам булм аган (хар томонлама ва кайта) 
текш ириш ларни ам алга ош ириш га м ажбурдир. Н азорат килиш  вазиф аларини 
ам алга ош ириш  учун масканларни аник хисобга  олиш  м аксадида м ахаллий ДЁН 
органида м асканларни кайдга олиш  махалий Д ЁН  булинм асидаги ягона 
«П роф илактик иш лар даф тари» нинг 2-булим ида белгиланади.

Ута мухим корхоналар
Бу корхона ва м уассасалар ИИВ, ИИББ, ИИБ ЁХБ ходимлари рахбарлигида 

бригада усулида 3 йилда бир марта хам да хар йили бригада текш ирган йилдан 
таш кари , бириктирилган ДЁН нозири том онидан кайта  текш ирилади. Литерли 
корхоналар руйхатини ИИВ, И ИББ ва ИИБ ЁХБ бош ликлари тасдиклайди:

1-гурухга  хал к хужалиги корхоналари, м уассасалари , таш килотлари , 9 
каватдан ю кори булган уйлар, литерли ва 2 -гурухга  кирмаган барча м асканлар 
киради, бу гурухга кирувчи корхоналар бириктирилган ДЁН органи том онидан 
йилига 2 марта текш ирилади: хар том онлам а ва кайта  (назорат текш ируви ).

2-гурухга  9 кават ва ундан паст булган уйлар, шахсий автом аш иналар 
туриш  жойлари, дала-богдорчилик ховлилари, кооператив гаражлар ва бош ка 
кичик корхоналар киради. Бу гурухга кирувчи корхоналар тум андаги ёнгинларга 
боглик тезкор  вазиятга  караб хам да м ахаллий ДЁН органи ихтиёрига кура 
саралаб текш ирилади. Бу м асканларни текш ириш  жараёнида иш чилар, 
хизм атчилар, дехконлар  ва хонадонларда истцком ат килувчи одамлар орасида 
кенг туш унтириш  иш лари олиб борилади, уларга ёнгин хавф сизлиги коидалари 
ургатилади ва йурикном алар  берилади, эслатма ва варакалар таркатилади, 
киш лок ж ойларида эса ёнгиннинг олдини олиш  буйича кечиктириб булм айдиган 
чора-тадбирлар иш лаб чикилади.

36. E hfhh  хавф сизл игини  таъ м инл аш  ю засидан м аъ м урият том онидан  
тузил ад иган  хуж ж атл ар  турлари  ва ул ар ни нг м азм уни /12 /

Корхона м аъм урияти том онидан E h fh h  хавф сизлигини таъм инлаш  ю засидан 
куйидаги хуж ж атлар  тузилади:

1. Ehfhh хавфсизлигини таъминлаш борасида буйрук.
2. Корхонадаги ёнгинга карш и режим  тартиби.
3. КУУД ларни тузиш  хакидаги  буйрук
4. Ёнгин хавф сизлиги  йурикном аси.
5. ЁТК ларни тузиш  хакидаги  буйрук ва унинг иш режаси
6. Корхонадаги ёнгин хавф сизлиги  холатини м ухокам а килиш

37. Л ойи халаш ти рув чи  таш ки ло тл ар  том онидан  лойихал аш тириш  даврида
§ hfhh хавф сизлиги коидалари талабларини бажарилишини назорат

Килиш тартиби  / 6 /
Лойиха хужжат ларини куриш.

Куриладиган им орат ёки инш оотнинг лойиха  смета -  хуж ж атлари хизм ат 
курсатиладиган территорияларида  ёнгинга  карш и меъёр ва коида талабларига  
мос келиш и синчиклаб  текш ирилади.
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Бу иш курилиш  майдони (йуналиш ни) танловчи комиссия том онидан хам, 
бевосита курилиш  майдонида, текш ирув мобайнида, лойиха, курилиш  ёки 
бую ртм ачи корхоналарда, эксперт-техника, ш ахар курилиш ининг
м ажлисларида, ш ахар куррон, киш локларда ва саноат бирлаш м алари бош 
планларини куриш вактида амалга ош ирилади.

Йирик, техник ж ихатдан мураккаб корхоналарда давлат ёняин назорати 
лойихачи ёки бую ртм ачилардан лойиха смета хуж ж атларини бевосита куриш  
учун талаб килиб олиш  хукукига  эга.

Узбекистан Республикаси Ички иш лар Вазирлиги Ehfhh хавф еизлиги 
бош карм аси ва ХУДУДИЙ органлар курилаётган  корхоналарнинг ёниш  хавф идан, 
ахам ияти, м ураккаблигидан, иш лаб чикариш  жараёнида кулланиладиган 
м атериалларнинг хусусиятига  караб, чет эл ф ирм алари томонидан ускуналар 
билан ж ихозланган корхоналар лойихалари хуж ж атларини куриб чикадилар. Шу 
курилиш  корхоналари ва уларни назорат килувчи ш ахслар руйхатини 
Узбекистан Республикаси Ички иш лар Вазирлиги E hfhh хавф еизлиги Бош 
бош карм аси тасдиклайди.

E hfhh хавф еизлиги талабларини баж арилиш и лойиханинг хар бир 
булим ида курилади.

Зарурият тугилган холларда лойихалаш тирилаётган  ёки курилаётган  
корхонанинг ёнгин хавф еизлиги талаблари буйича хисоб м аълумотлари талаб 
килиб олинади, утга чидамлилик, олиб чикиш  йуллари; тутунга карш и осон 
очилувчи кием; хоналарнинг ёнгин хавф еизлиги буйича булиниш ; оловли 
синовлар; илмий текш ирув иш лари.

Илова: Корхона ва муассаса электр таксим лаш , электр подстанцияларини 
лойихалаш  меъёрларига мос келиш и ж ихатидан  курилади.

Текш ириш  м обайнида аникланган лойихадан ofhlu ва м еъёр 
талабларининг бузилиш и буйича асосий лойихачига  ёзма курсатм алар 
берилади ва нусхалари бую ртм ачи асосий курувчига  хабардор булиш  учун 
берилади.

Л ойихаларга куриб чикилганлиги  хакида  ш тамп ёки ёзувлар ёзиш  маън 
этилади калам да баж арилган чизм алар буйича огзаки маслахатлар берилади.

Намунали лойихаларнинг Узбекистан Р еспубликасида кулланиш и м авж уд 
лойихалаш  меъёрларига мос келиш ини назорат килиш .

Лойихалаш тириш  ва курилиш  мобайнида утга чидамли конструкциялар, 
ёнм айдиган ва кийин ёнадиган м атериалларни, ёнгиндан хабар берувчи ва 
учирувчи автом атик ускуналар, тутундан саклаш  систем аларининг илгор лойиха 
карорларини биноларда урнатилиш и ва у ердаги одам ларнинг ёнгиндан саклаш  
тадбирларининг баж арилиш ини назорат килиш .

Р еспубликада жойлаш ган лойиха таш килотлари иш лаб чикарган 
лойихалардан танлаб олган холда назорат килиш .

Д авлат ёнгин назорати органининг вакили танланган лойихаларни 
текш ириш  чогида аникланган  кам чиликлар  буйича ёзма курсатма тузиб, лойиха 
таш килотининг рахбарига такдим  этиш и керак.

Таклиф  этилаётган хар бир тадбир ам алдаги меъёрий хуж ж атнинг ёки 
коидаларнинг тегиш ли бандлари билан асосланиш и керак. А гар  айрим  
талабларни меъёрий хуж ж атлар  билан асослаш нинг имкони булмаса, унда бу 
тадбирларни м авжуд ёнгин хавф ининг тахлили натижалари билан асослаб 
берилади.

Лойиха таш килотини текш ириш  натижаси буйича текш ирувчи мухандис- 
техник ходимлари таркиби билан йирилиш  утказади .

Корхоналар, ш ахарлар, А холи пунктлари ва узига хос алохида йирик 
инш оотларнинг бош  режалари ёнгин хавф еизлиги деполарини куриш , бинолар
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ва иншоотлар орасида § hfhh хавфсизлиги ораликларини урнатиш каби 
масалаларни уз вактида ечиш максадида «лойиха» жараёнида назорат килиш 
тавсия этилади.

38. Д ЁН  ор ган л ар и н ин г бош ка хукукни  м ухоф аза этувчи органлар  билан
узаро хам корлиги

(УзР ИИВ нинг м ахсус буйруклари)
Ж иноят кидирув ва иктисодий хукукб узарл икка  карш и кураш иш

б ош карм аси  билан:
1. Катта товар моддий бойликларини саклаш  ж ойларида биргаликдаги 

текш ирувлар.
2. Ревизия ва бош ка таф тиш  иш лари олдидан текш ирувлар утказиш

П ост патрул хизм ати билан б ир галикдаги  иш лар:
П атрул йуналиш ларидаги  м асканларнинг кундалик ёнгинга карш и х,олатини 

назорат килиш ни топш ириш .
1. Йуналишлардаги ёнгинга карши сув манбаларининг холатини назорат 

Килиш
2. Й уналиш лардаги, мах,аллалардаги, куп каватли уйлар орасидаги 

атом обил йулларида урнатилган сунъий тусикларни аниклаш  ва уларни 
олиб таш лаш  буйича иш ларни таш кил  этиш .

П роф илактика инспекторлари  «Участка м илиция вакиллари» билан  
биргаликда ам алга ош ирил ад иган  иш лар:

1. Ах,оли уйларини биргаликда текш ириш ни таш кил этиш.
2. М ах,аллаларда учраш увлар таш кил  килиш
3. М а^алла ф аоллари билан ёнгинни олдини олиш  борасида таянч 

гурух,ларини таш кил этиш
4. Мах,алла ф аоллари билан мах,алла уйларининг ёнгинга карш и х,олати ва 

ёнгин хавф сизлиги  коидалари талабларини бузаётган ф укароларни 
м ухркама килиш  ,

5. Мах,алла ф аоллари таркибидан  ж ам оатчи  инспекторлари ва ёнгин 
хавф сизлиги  коидаларини ургатувчи ж ам оатчи  укитувчиларни тайёрлаш .

39. Д ЁН  ф аолиятида ёнринларнинг олдини олиш  буйича а х б о р о т -
услублар  таъ м иноти

Д авлат ёнгин назорати органлари узларининг олдига куйилган 
вазиф аларни ю ксак дараж ада баж ариш лари учун х,алк хужалиги барча 
тарм окл арини нг ёнгин хавф сизлиги  холатини тавсиф ловчи куйидаги 
ахборотлар  х,ар том онлам а тулик, ихчам ва х,акконий булиш и керак: содир 
этилган ёнгинлар тугрисидаги , янги техникалар, бино ва инш оотларни 
ёнгинлардан х,имоя килиш нинг зам онавий усуллари тугрисидаги , проф илактика 
иш ларининг илгор ф орм алари ва усуллари тугрисидаги  ва бош калар.

ДЁН тизим идаги  бош карув асосан ёнгин хавф сизлиги  бош карм алари ва 
тум анлардаги  (ш ах,арлардаги) мах,аллий ДЁН  булинм алари орасидаги узаро 
узлуксиз иш биларм онлик, техникавий, статик ахборотлар  алм аш инуви оркали 
ам алга ош ирилади. Ш ундай килиб, ахборот -  бу бош карилувчи ва бокарувчи 
тизим лар  орасидаги  доим ий иш биларм онлик алокаларини боглаш дир. 
Б ош карм анинг вазиф аси бош карув карорларини  барча буйсиндирилган 
булинм аларга  уз вактида етказиш , мух,ими ш уки, берилган буйрукни 
баж арганлиги  х,акида куйи бугин ю корига  тугри ва иш ончли ахборот берсин. 
ДЁН иш ф аолиятида ахборотнинг уч хилдаги куриниш ини алох,ида ажратса 
булади:
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- бош карилувчи объектга  келадиган бош карув буйруги ёки бош карувчи 
ахборот. Бунга Узбекистон Республикаси ИИВ, Узбекистон Р еспубликаси 
ИИВ ЁХББ, КР ИИВ, Тош кент ш ахар И ИББ, вилоятлар И И Бларининг 
буйруклари, ф арм ойиш лари, курсатм алари ва ахборотном алари;

- КР> Тош кент ш ахар ва вилоятлар бош карм аларига  келиб туш аётган ва 
ю кори буринларга улардан келган буйрукларни  баж арганликлари хакида  
берилиш и керак булган хисоботлар борасидаги таниш тирувчи ёки ички 
ахборот. А хборотнинг бу тури уз ичига хал к хуж алиги м асканларининг ёнгин 
хавф сизлиги холати тугрисидаги м аълум отном аларни , хисоботларни, содир 
этилган ёнгинлар хакидаги  м аълумотларни ва Д ЁН  ёзма курсатм аларини уз 
ичига кам раб олади.

- ДЁН  органлари аппаратларига турли вазирликлар ва тарм оклардан, илмий- 
тад кикот ва лойиха таш килотларидан келиб туш увчи таш ки ахборот. Ehfhh 
хавф сизлигини яхш илаш  буйича давлат хоким иятининг махаллий 
органларидан келиб туш ган таш ки ахборотлар барча ДЁН аппаратлари учун 
бурук характерига эгадир.

ДЁН тизим идаги бош карув мехнати -  бу энг аввало турли ахборотларни 
ДЁН органларининг узидан, тарм оклар, таш килотлар  ва муассасалардан олиш , 
кайд  этиш, туплаш , кайта иш лаш  ва узатиш дир. Ахборотни кайта иш лаш , шу 
асосда режа, буйрук, ахборотном а, ум ум лаш тирувчи  хат, м аълум отном а ва 
билдирги каби куриниш даги бош карув карорларини иш лаб чикиш  жараёни хар 
кандай ДЁН аппарати иш ининг асосий бурини булиб хизм ат килади.

Д авлат ёнгин назорати органларидан чикадиган ахборотларга бир катор 
талаблар куйилади: тупланган м атериалларнинг иш ончлилиги, уларни уз 
вактида кайта иш лаб, керакли ж ойларга дархол  узата билиш , баён этилаётган 
ахборотнинг киска  ва лундалиги, масалани конрет холда куйиш . Д алат 
хоким ияти органларига ж унатиладиган  ахборотлар ёнгинлар билан борлик 
булган тезкор холатнинг тахлилига  асосланган булиб, унда хулоса ва таклиф  
кисм лари хам м авжуд булиш и зарур. Х,окимият органларига ёрдам  сураб 
м урож ж ат килиш , ф акат ДЁН органи узига берилган хукук,лардан тула 
ф ойдалангандан кейин хам кутилган натижа берм аса, шу холдагина тавсия 
этилади.

40. Д авл ат енгин назоратининг асосий йуналиш лари 16!
Узбекистон Республикаси ИИВ 1993 йил 22-сентябрь куни тасдикланган 

344-сонли буйруги асосида
Уш бу кулланм а Узбекистон Республикаси Вазирлар М ахкам асининг 1993 

йилнинг 17 май куни тасдикланган 227-сонли КаР°Ри «Узбекистон 
Р еспубликасида Д авлат ёнрин назорати тугрисидаги  Низом» асосида иш ланган.

Узбекистон Республикасида давлат ёнрин назорати ёнрин чикиш и мумкин 
булган нуксонларни уз вактида аниклаш  ва ёнгинга  карш и ахволни яхш илаш  
буйича асосли тавсиялар бериш  хам да Республикада ш ахарлар, Ахоли 
пунктлари ва ха л к хужалиги объ ектларининг ёнрин хавф сизлигини зарур 
дараж ада саклаш  м аксадида амалга ош ирилади.

Узбекистон Республикасида давлат ёнрин назоратини амалга ош ирувчи 
органлар Узбекистон Республикаси Ички иш лар Вазирлиги тизимига кирадилар 
Хамда Узбекистон Республикасининг амалдаги конун хуж ж атларига  амал 
киладилар.

Д авлат § h fhh  назоратининг ф аолиятини таш киллаш тириш
Д авлат ёнрин назорати (ДЁН) ёнгиннинг олдини олиш  иш ларини олдиндан 

реж алаш тирган холда олиб борадилар. Р еж аларнинг преспектив, йиллик, ярим 
йиллик, чорак ва ойлик турлари мавжуд.

225



Ё нрин  хавф сизл игига  каратилган  иш ларни текш ириш .
Ёнгинларни олдини олиш га каратилган текш ирувларни утказиш  давлат 

ёнгин назорати ходим ларининг асосий вазиф аларидан бири булиб, текш ирув 
ж ойларда, хал к хужалиги, корхона ва таш килотлар  ёнгин хавф сизлигига 
каратилган  норма ва стандартларга  риоя килиш , ёнгинни мувоф ф акиятли 
учириш , ёнгин чи ккан д а  инсонлар хавф сизлигини таъм инлаш  м аксадида олиб 
берилади.

Ком плекс текш ириш л арни  таш килл аш тириш .
Х,алк хуж алиги тарм оклари , ш ахар ва ки ш л ок худудларини ком плекс 

текш ириш  ёнгинлар билан булган ш ароит ва вазиятни о гирлаш иш ига  олиб 
келиш и, ёнгинларга  карш и кечиктириб булм ас чора-тадбирларни уз вактида 
баж арм асликни олдини олиш , А холи турар  ж ойлар, ха л к хужалиги 
м асканларини ёнгинга  карш и хим ояеи дараж асини ош ириш га каратилган 
тадбирлар иш лаб чикиш  ва уларни тад би к этиш га амалий ёрдам бериш , ю кори 
таш килотларда  хал этиш учун тегиш ли таклиф лар киритиш  максадида 
утказилади.

М еъ ёр ам алиёти  иш лари.
М еъёр ам алиёти иш лари давлат ёнгиндан саклаш  назорати том онидан 

ёнгинга  карш и тадбирларнинг харакатдаги  м еъёр (кейинчалик лойихалаш  
м еъёрлари) ва коидаларининг лойиха, янги курилиш , корхоналарни таъм инлаш  
ва кайта  техник ж ихозлаш  ( кейинчалик курилиш  ), янги курилиш  м айдонларида 
ёнгиннинг олдини олиш  ва учириш  иш ларини таком иллаш тириш , халк хужалиги 
м асканлари ва турар ж ойларининг курилиш и м обайнида ёнгинга карш и 
тадбирларнинг тула -тукис баж арилиш и, лойихалаш  даврида содир булган 
ёнгинларнинг тахлили асосида лойихалаш  м еъёрларини таком иллаш тириш  
буйича таклиф  ва м улохозалар иш лаб чикиш  м аксадида  олиб борилади.

Ёнринга карш и таррибот.
А холи орасида ёнгинга карш и таргибот куйидагича амалга ош ирилади, 

ом м авий ахборот воситаларидан ф ойддланиб (рузнома, телевидения, 
радиоэш иттириш ); ёнгинга  карш и каратилган киноф илм , видеоф илм , диаф илм , 
диопозитивларни  курсатиш ; ёнгин хавф еизлиги тадбирларини ёнгинга карш и 
адабиёт, брош ю ра, бю летен аник тасвирий м атериаллар (плакат, албом, 
буклетлар) оркали ом м алаш тириш ; лекция, сухбат, нутк, консультациялар 
утказиш ; тар гибот ва таш викот м арказ ва кургазм аларида саёхатлар  ую ш тириш ; 
ом м авий тадбирлар , куриклар, ёнгинга карш и ф ильм ларни намойиш  этиш  
ойликлари (хавф таликларини) таш кил этиш ; ёнгин хавф сизлик мавзусини асос 
килувчи бадиий асарлар яратиш .

Ёнринга карш и автом атика.
Д авлат ёнгиндан саклаш  ходим лари ёнгинга  карш и автом атикаларни 

иш лаб чикариш да ва халк хуж алик м асканларида кулланилиш ида ёрдам 
курсатади ; ёнгинга  карш и ускуналарни лойихалаш  ва урнатиш  иш ларида меъёр 
коидалар  ва (стардартлар) андаза талабларига  ж авоб  бериш ини назорат 
килади; техник холатини текш иради; таъ м ирлаш  ва техник холатини созлаш  
м уассасаларини назорат килади, уларни кабул килиш  ком иссияларида иш тирок 
этади, маскан м утахассисларига  ёнгинга карш и автом атикаларни жорий 
килиш да, ф ойдаланиш да, лойихалаш да ва бош ка (норматив) керакли 
хуж ж атларни  тайёрлаш да  м аслахатлар беради.

Кунгилли ут-учириш  д руж инал ари , ут-учириш  ком андалари  ва
б ош ка ж ам о ат таш ки л о тл ар и н и н г иш ларига ра^барлик килиш .
А м алдаги  конунлар  асосида иш лаб чикариш  корхоналари, курилиш , 

ом борхоналар , д авл ат ж ам оа хуж аликлари ва бош ка  м асканларда кунгилли ут
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учириш  дружина ва ком андалари таш кил этилиб, уларга ёнгинларни олдини 
олиш  ва учириш  вазиф алари ю клатилади.

Ёнринларни хисобга олиш  ва тахлил килиш .
E hfhh ва уларнинг окибатини х,исобга олиш  давлат ёнгин назорати 

хизм атлари том онидан Узбекистан Республикаси ИИВ тасдиклаган ёнгинни 
х,исобга олиш  К^оидасига асосан бажарилади.

Ёнринларни текш ириш .
ДЁН хизм атларида хар бир содир булган ёнгин буйича муф ассал текш ирув 

иш лари олиб бориб, текш ирувнинг асосий м аксади ёнгин чикиш  сабабини, 
айбдор ш ахсларни ва ж иноий харакатнинг бор-йуклигини аниклаш дан иборат.

E hfhh б'уйича текш ирув ва тергов иш лари Узбекистан Республикасининг 
жиноий-процессуал  Кодекси асосида олиб борилади.

М аъ м урий - ХУКУК ф аолияти.
ДЁН хизм атларининг м аъмурий -  ХУКУК ф аолияти ёнгинга карш и 

каратилган меъёр, коида ва стандартлар бузилиш ини олдини олиш  ва 
огох,лантиришга каратилган.

М аъмурий хукукбузарлик х,акидаги иш ларни олиб бориш  ДЁН хизм атлари 
том онидан Узбекистан Р еспубликасининг м аъмурий хукукбузарлик х,акидаги 
конун талаблари асосида амалга ош ирилади.

Ж арим алар микдори Р еспубликанинг м аъм урий хукукбузарлик х,акидаги 
конуни билан аникланади.
Буйсундирилган ДЁН хизм атларининг иш ини текш ириш  ва амалий ёрдам 
курсатиш .

Х,удудий ДЁН  хизм атлари, уларга буйсундирилган булинм аларда х,алк 
хужалиги масканлари ва А ^оли  турар ж ойларнинг ёнгинга карш и каратилган 
масалаларини *а л  этиш да ам алий ёрдам берадилар, давлат ёнгин назорат 
ходим ларининг иш ини таш киллаш тириш ни кутарадилар, *а л к  хужалиги 
масканлари ёнгинга карш и х,имояси ва ам алий ф аолиятида ф ан-техника  
ю туклари ва ижобий иш таж рибаларини тадбик этиш га каратадилар,

Амалий ёрдам курсатиш  учун вилоят, шах,ар туманларга  чикиш  
ёнгинлар билан боглик булган вазиятни кескинлаш иш и, ДЁН хизм атларидаги 
тезкор-хизм ат ф аолиятини, х,амда илгариги текш ирувлар хулосаси асосида 
амалга ош ирилади.

Амалий ёрдам буйича бригада таркиби ва унинг аник вазиф аларини 
ИИВ, ИИБ нинг E hfhh хавф сизлиги бош карм а ва булим бош ликлари, ДЁН нинг 
транспортдаги хизм атчилари учун эса ТИ И Б ва ИИБТ ни рах,барлари 
аниклайди.

41. Ehfhh хавф сизлигини  таъ м инлаш  коидаларини иш лаб чикариш , 
стандарт лойихал ари , техник ш артлар ва бош ка м еъ ёр-ам алиёт  

хуж ж атларини  куриб чикиш  тартиби
E hfhh хавф сизлигини таъм инлаш  коидалари тарм ок ва республикага  

оид булиш и мумкин ёнгин хавф сизлиги коидаларини республика ёки тарм окка  
оидлигини Узбекистан Республикаси ИИВ E hfhh хавф сизлиги Бош бош карм аси 
*а л  этади.

Х,алк хужалиги тарм ок м асканларида ёнгин хавф и хусусиятлари ва 
иш лаб чикариш нинг узига хос ф азилатини х,исобга олган холда, тарм ок ёнгин 
хавф сизлигига  каратилган коидалар  У збекистан Республикаси ИИВ E hfhh 
хавф сизлиги бош карм аси билан келиш илган амалий топш ирик асосида 
вазирлик ва мах,камаларнинг лойих,алаш тириш  ва илмий текш ирув 
таш килотлари том онидан иш лаб чикарилади.
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42. Ё нрин  техник ко м иссиял ар ининг хукукл ар и  /4 /
Ёнрин-техник ком иссиялари В азирлар М ахкам асининг 1995 йил 29 

ию ндаги 243-сон К^арорининг 3 -иловасига асосан таш кил килинади. Бу иловада 
«С аноат корхоналари ва бош ка объ ектлардаги  ёнрин-техник комиссиялари 
туррисидаги Низом» келтирилган.
1. С аноат корхоналари, м уассасалар ва таш килотларнинг м ухандислик- 
техника ходим ларини. Х изм атчиларини ёнринга карш и проф илактика 
тадбирларни утказиш да катнаш иш га жалб килиш , объектларда, м улкчилик 
ш аклларидан катъи назар, ёнринга карш и хим ояни яхш илаш  м аксадида ёнрин- 
техник ком иссиялари таш кил  этилади.
2. Ёнрин-техника ком иссиялари м ахаллий ш арт-ш ароитлардан келиб чикиб, 
ш унингдек, давлат ёнгин назорати органлари таклиф ига кура саноат 
корхоналари, янги курилаётган  йирик объектларда, илм ий-тадкикот 
институтлари, укув ю ртлари, даволаш , сорломлаш тириш , маданий-том ош а 
м уассасаларида, м ехм онхоналар, телерадио узатиш  м арказларида, йирик 
алока  тарм окларида , аэропортлар ва тем ир йул вокзалларида, жамоа 
хуж аликларида, ки ш л ок хужалиги корхоналарида ва бош ка объектларда таш кил 
этилади. Ёнрин-техника ком иссиялари таркибига, одатда, бош мухандиси, 
ёнгиндан саклаш  (друж инаси) бош лиги, м ухандис-техник ходим лар ва корхона 
рахбари хохиш ига  кура бош ка ш ахслар киритилади.

Комиссия таркибига  касаба ую ш м аси таш килоти вакили киритилади.
3. Ёнрин-техника ком иссиялари давлат ёнгин назорати махаллий органлари 

билан доим о алокада булиш лари керак.
4. Ёнрин-техник ком иссиялари уз иш ф аолияти давом ида Узбекистан 

Р еспубликаси худудида амал килаётган  конунлар ва уш бу Низом асосида 
юрризади.

5. Ёнрин-техника ком иссиялари корхоналар, муассасалар, таш килотларда  шу 
объ ект рахбари буйрури билан таш кил этилади.

\

43. Ёняин-техник ком иссиялари  иш ини таш кил  этиш  тартиби /4 /
Ёнрин-техник ком иссиялари уз иш ини иш вактида таш кил этади ва уни 

корхонанинг барча иш см еналарида олиб боради. Ф авкулодда холатлар (ёнрин, 
халокат, авария, авария холатлари ва шу кабилар) да ёнрин-техник ком иссияси 
аъзолари объ ект рахбарининг буйрури билан куннинг исталган вактида 
масалаларни хал этиш га ж алб килинадилар.

Й ирик саноат корхоналарида, ум ум объ ект ёнрин-техник ком иссияларидан 
таш кари, цех ёнрин-техник ком иссиялари таш кил этилиш и мумкин. Бу холатда 
ум ум объ ект ёнрин-техник ком иссияси цех ком иссиялари иш ини назорат килади 
ва уларга бош чилик килади, бутун корхонанинг ёнгинга карш и ахволини 
яхш илаш  м асалаларини хал этади ва ёнрин чикиш  хавф и кучли булган 
участкалар  хам да иш лаб чикариш  технология ж араёни курилм аларида 
ёнгиннинг олдини олиш  чора-тадбирларини  иш лаб чикади.

У м ум объ ект ёнрин-техник комиссияси, коидага  кура, уз иш ини куйидаги 
ихтисослаш ган секциялар буйича таш кил этади:

а) иш лаб чикариш  технология  ж араёнида ва иш лаб чикариш  асбоб- 
ускуналарида ёнрин чикиш  хавф ини кам айтириш  секцияси;

б) рационализаторлик ва ихтирочилик иши секцияси;
в) электр  тарм оклари  ва электр асбоб-ускуналаридан хавф еиз 

ф ойдаланиш  секцияси;
г) ёнгинга карш и автом атика  ва алока секцияси;
д) ёнринга карш и сув таъм иноти секцияси;
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е) янги курилиш  ва реконструкция килиш даги курилиш  норм алари хам да 
коидаларида ёнгинга карш и талабларга  риоя килиш  секцияси;

ж) вентиляция ва тутун чикариш  тизим ларида ф ойдаланиш да ёнгинга 
карш и чора-тадбирларни иш лаб чикиш  секцияси;

з) турар жой секторида ёнгинга карш и чора-тадбирлар секцияси;
и) ёнгинга карш и таргибот ва таш викот секцияси.
О бъектни ёнгинга карш и намунали холатга  келтирганликлари учун ёнгин- 

техник ком иссиялари аъзолари давлат ёнгин назорати худудий ёки махаллий 
органнинг такдим ном асига  биноан объ ект рахбари том онидан 
рагбатлантирилиш и мумкин.

44. УзР  И И В нинг Х Ё Х К  ва КЁХКлари том онидан курикланаётган  
м асканларда ё ^ и н  назоратининг ф аолиятини таш киллаш тириш  /8/

УзР ИИВ Ё ХББнинг 17 - сонли буйруги билан 2002 йилнинг 12 март кунида 
тасдикланган «Д ЁХ Х нинг булинм алари том онидан курикланаётган  м асканларда 
ёнгинни олдини олиш  иш ларини таш киллаш тириш  Кулланмаси» талаблари 
асосида амалга ош ирилади. Бу вазиф алар куйидагича:
® куриклаётган  E hfhh хавф сизлик кисм ининг проф илактика ходимлари ва 

навбатчи коровулнинг ж анговар хисоби кучларидан ф ойдаланиб корхона ва 
унинг алохида хоналарининг ёнгин хавф сизлиги холатини кундалик текш ириб 
туриш  хам да таклиф  килинган тадбирларнинг уз вактида бажарилиш ини 
назорат килиш ;

• ёнгиндан хавф ли иш ларнинг утказилиш ини, янги курилаётган биноларда 
хамда цехларни, ом борхоналарни ва бош ка хоналарни реконструкция килиш  
ва кайта ж ихозлаш  чогида ёнгин хавф сизлиги коидалари ва м еъёрлари 
талабларининг бажарилиш ини доим ий назорат килиб туриш ;

• автом атик ва бирламчи ут учириш  воситаларининг, ёнгинга карш и сув 
таъм иноти ва ёнгин хакида  хабар берувчи тизим ларининг иш холатини ва 
уларга турри хизм ат курсатиш  кандай таш кил килинганлигини текш ириб 
туриш ;

• иш чилар ва хизм атчилар (ш унингдек бош ка корхоналардан вактинчалик 
келган иш чилар хам ) билан ёнгин хавф сизлиги масалалари буйича 
йурикном алар, сухбатлар ва м ахсус м аш гулотлар утиш  ва ёнгинга карш и 
таргибот буйича бош ка тадбирларни амалга ош ириш ;

• проф илактика иш ларини амалга ош ириш  ва пайдо булиш  эхтимоли булган 
ёнгинларни учириш  учун кунгилли ут учириш  друж инасининг ш ахсий 
таркибини тайёрлаш ;

• корхонанинг ёнгин хавф сизлигига  каратилган иш ларини ёзма курсатма 
такдим  этиш оркали йиллик текш ириш ни (коида тарикасида, бригада 
усулида) амалга ош ириш  ва унинг баж арилиш ини назорат килиш ;

• цехларда, ускуналарда (дастгохларда), ом борхоналарда, алохида 
агрегатларда ва хоналарда ёнгин автом атикаси м осламалари ва тизимини 
жорий килиш  буйича тадбирларни ам алга ош ириш  (курикланаётган  корхона 
маъмурияти оркали).

Куриклаётган  масканда проф илактика иш ларини амалга ош ириш  учун 
ёнгин хавф сизлиги кисм ининг бутун ш ахсий таркиби жалб этилади. Ут учириш  
кисм ининг проф илактик ш ахсий таркиби эса корхона технологик ж араёнининг, 
иш латилаётган ва тайёрланаётган  м ахсулот ва м оддаларнинг ёнгин чикиш  
хавф ини, хам да бино ва инш оотлар курилиш  конструкцияларининг узига хос 
жихатларини, сув таъм иноти тизим ининг ва ш у каби м асалаларнинг мухим 
том онларини билиш лари шарт.
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Н авбатчи коровул  ва КУУД  ш ахсий таркибини ут учириш  воситаларининг 
холатини, электр иситиш  воситаларидан корхонада кандай 
ф ойдаланаётганликларини , хам да алох,ида хоналарни кутилмаганда текш ириб 
колиш  каби иш ларга тез-тез жалб этиб туриш  тавсия этилади. Бунаканги 
ёппасига текш ириш ларни киш ки м авсум га утиш  чогида ёки байрам олди 
кунларида утказиш  м аксадга м увоф икдир.

Янги курилаётган , реконструкция килинаётган  ва ам алда иш латилаётган 
саноат корхоналарини текш ириш  чогида м еъёрий хуж ж атларда  назарда 
тутилм аган ва х,ар хил уйлаб топилган кам чиликларнинг баж арилиш ини талаб 
килм асдан, балки тасдикланган  ёнгин хавф сизлиги коидалари талабларининг 
баж арилиш ини риоя килиш ни назорат килиш  керак.

45. Ёш ут учир увчил ар  д руж инал ари . Х укукл ар и  ва м аж буриятлари  /4 /
Ёш ут учириш  друж иналарининг иши Вазирлар М ах,камасининг 1995 йил 29 

ию ндаги 243-сон К|арори 2-иловасига асосан амалга ош ирилади. Бу карорда 
«Ёш ут учирувчилар друж иналари тугрисидаги  Низом келтирилган.

Ёш ут учирувчилар друж иналари -  укувчиларда  ж асурлик, Ватанга содиклик, 
тадбиркорлик, ж ам оатчилик ва иж одкорликни тарбиялаш , ш унингдек, уларни 
жисм оний чиниктириш , касбга йуллаш  м аксадида таш кил этиладиган 
укувчиларнинг бирлаш м асидир.

Ёш ут учирувчилар  друж иналари билан иш лаш нинг асосий йуналиш лари
Ёш ут учирувчилар друж иналари  билан иш лаш  куйидаги асосий 

йуналиш ларни уз ичига олади:
а) ёнгин хавф сизлиги  коидаларини ва ёнгин пайдо булган такдирда кандай 

х,аракат килиш ни ургатиш , дастлабки ут  учириш  воситаларини урганиш  ва ут 
учириш  техникаси, ут учириш  техника анж ом лари, алока  воситалари, автом атик 
ут учириш , ёнгин ва ёнгиндан саклаш  сигнализацияси тизимлари билан 
таниш иш ;

б) м актаблар, болалар богчалари, мактабдан таш кари м уассасалар ва турар 
жойларда тар гиботнинг техник воситалари, м актабларда радио тарм оклари, 
деворий газеталар, ф отом онтаж лар, «чакм оклар» ва ёш ут учирувчилар 
бурчакларидан ф ойдаланиб  болаларнинг ут билан уйнаш иш ларидан келиб 
чикадиган ёнгинларнинг олдини олиш  ва ёнгин- проф илактика иш лари буйича 
ом мавий -туш унтириш  иш ларига ж алб килиш ;

в) ут учириш -ам алий  спорт м аш гулотлари ва м усобакалари , ёнгинга карш и 
танловлар, олим пиадалар, викториналар, слётлар утказиш , таш викот 
бригадалари, бадиий *ава ско р л и к жам оалари, болалар кинотеатрлари таш кил 
этиш , м усобакалар, экскурсиялар, походлар, рейдлар, дозорлар, х,арбий-спорт 
уйинлари ва ёш лар ф естивалларида катнаш иш ;

г) ут учириш  кисм лари, кунгилли ут учириш  ж ам оалари, ут учириш  техника 
мактаблари, укув м арказлари, ут учирувчиларнинг ж асоратлари х,акида хикоя 
килувчи кургазмалар, м узейлар ва унутилм ас ж ойларда булиш , ёнгин сокчилиги 
ва кунгилли ут учириш  таш килотлари  тарихи х,амда ходим лари тугрисида янги 
м атериаллар туплаш , мактаб м узейлари х,узурида шон-шух,рат 
экспозицияларини  таш кил  этиш, ёнгиндан саклаш  ва кунгилли ут учириш  
ж ам иятларининг хизм ат курсатган ходим лари х,амда ф ахрийлари ут учириш  
ам алий спорт чем пионлари ва усталари билан учраш увлар  ую ш тириш ;

д) болалар техника  иж одиётини ривож лантириш , ут учириш - техник 
моделлаш , ёш ут учирувчилар тугаракларини  таш кил этиш .
Ёш ут учирувчилар  м аж буриятлари ва х;укуклари

Ёш ут учирувчилар  куйидагиларни бажариш га мажбурдир:

230



а) укувчиларнинг барча коидаларини бажариш , виждонан укиш , м актабда 
ва унинг таш карисида нам унали интизомни нам оён килиш ;

б) ёш ут учирувчи обруси ва номини кадрлаш , друж ина иш ларида ф аол 
катнаш иш , дружина сардори ва штаби топш ирикларини уз вактида хам да аник 
бажарш ;

в) ут учириш  иш ини урганиш  ва ёнгин хавф сизлиги коидаларига риоя 
килиш да урнак булиш ;

г) тенгкурлар ва кичик ёш даги болалар уртасида ёнгиннинг олдини олиш  
буйича туш интириш  иш ларини олиб бориш ;

д) ёнгиндан саклаш  ва кунгилли ут учириш  жам иятлари м утахассислари 
рахбарлигида турар жой сектори, болалар мактаби м уасассаларида -  хосилни, 
пичанзорларни куриклаш  буйича ёнгин-проф илактика  иш ларини утказиш да 
катнаш иш  ва бош калар;

е) уз спорт махоратини ош ириш , ут учириш -ам алий спорт билан 
ш угулланиш .
Ёш ут учирувчи куйидаги хукукларга  эгадир:

а) ёш ут учирувчи друж инаси рахбар органларига  сайлаш  ва сайланиш ;
б) друж ина ф аолиятига  оид барча м асалаларни м ухокама килиш да 

катнаш иш  ва тегиш ли таклиф лар киритиш ;
в) ёнгин хавф сизлигига  масалалари буйича ёнгиндан саклаш  махаллий 

органларига ва кунгилли ут учириш  жам иятлари таш килотига  ёрдам ва 
м аслахат сураб м урожаат килиш ;

г) друж инадаги ф аол иши учун кунгилли ут учириш  ж ам иятлари 
таш килотлари, хал к таълими, ёнгиндан саклаш  органлари том онидан ёрликлар, 
кукракка такиладиган ниш онлар, ким м атбахо  совгалар, йулланм алар билан 
такдирланиш , ёш ут учирувчиларнинг вилоят, республика ва халкаро  
слётларига ю борилиш ;

д) У збекистон Республикаси Ички иш лар Вазирлиги ут учириш -техника  
укув ю ртларига ва ут учириш  м утахассисларини тайёрловчи бош ка укув 
ю ртларига укитиш га  ю борилиш ;

е) ёнгинни учириш , одамларни куткариб  колиш , ж ониворлар ва моддий 
бойликларни эвакуация килиш даги м ардона хам да катъи харакатлари учун 
белгиланган тартибда хукум ат мукоф отлари билан такдирланиш га тавсия 
этилиш и мумкин.

46. Д авлат ёняин хавф сизлиги  хизм атининг куйи тизим ларини текш ириш ни
таш киллаш тириш . Д авл ат ёнгин хавф сизлиги  хизм атининг куйи  

тизим лар ига  ам алий ёрдам  курсатиш  /6 /
Д авлат ёнгин хавф сизлиги хизм атининг куйи тизимларини текш ириш ни 

таш киллаш тириш  И И Внинг м ахсус буйруклари талаби асосида ам алга 
ош ирилади.

Худудий ДЁН хизм атлари, уларга буйсундирилган булинм аларда ха л к 
хужалиги м асканлари ва А холи турар ж ойларнинг ёнгинга карш и каратилган 
масалаларини хал этиш да амалий ёрдам  берадилар, давлат ёнгин назорати 
ходим ларининг иш ини таш киллаш тириш ни кутарадилар, хал к хужалиги 
масканлари ёнгинга карш и химояси ва ам алий ф аолиятида ф ан-техника  
ютуклари ва ижобий иш таж рибаларини тадбик этиш га каратадилар.

Буйсундирилган ДЁН назорат ф аолиятини текш ириш  куйидаги м аксадда 
олиб борилади, вилоят, ш ахар ва тум анлардаги ёнгинларга карш и каратилган 
иш лар ахволини урганиш ; уш бу кулланм ани талабларини аник бажарилиш ини 
таъм инлаш  проф илактик иш ларнинг ижобий ф орм а ва услубларини аниклаш  ва 
тадбик этиш; текш ирилаётган  хизм атлар иш идаги камчиликларни бартараф
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этиш, хам да уларга  хизм ат вазиф аларини хал этиш да амалий ёрдам  бериш, 
ДЁН хизм атлари ходим ларини ёняинларга карш и каратилган коида, меъёр, 
стандарт, давлат ва м ахкам аларнинг м еъёрий актлар хакидаги  билимларини 
текш ириш га каратилади.

Амалий ёрдам курсатиш  учун вилоят, ш ахар тум анларга  чикиш  
ёнгинлар билан боглик булган вазиятни кескинлаш иш и, ДЁН хизм атларидаги 
тезкор-хизм ат ф аолиятини, хам да илгариги текш ирувлар хулосаси асосида 
амалга ош ирилади.

Амалий ёрдам  буйича бригада таркиби ва унинг аник вазиф аларини 
ИИВ, ИИБ нинг E hfhh хавф еизлиги бош карм а ва булимлари бош ликлари, 
Д Ё Н нинг транспортдаги  хизм атчилари учун эса ТИ И Б  ва ИИБТ ни рахбарлари 
аниклайди.

М ахаллий ДЁН хизм атларига  амалий ёрдам  куйидагича берилади.
ёнгинлар холати кескинлаш ган алохида Ахоли турар жойларини 

ком плекс текш ириш ни таш кил этиш  ва утказиш ; ёнгин чикканда  ут учириш  
булинм алари куч ва воситаларини чакириш  (жалб килиш ) тум ан режаларини 
иш лаб чикиш  ва тузатиш лар киритиш ; халк хужалиги м асканларини танлаб 
олиш  билан текш ириш ; ДЁН хизм атларининг ф аолият йуналиш лари буйича 
ёнгин-лроф илактикаси тадбирларини иш лаб чикиш .

Текш ирувлар, туман Ахоли пунктлари ва халк хужалиги масканларида 
ДЁН вазиф аларини амалга ош ириш да м ахаллий ходимларни 
алм аш тирм асликлари керак.

Текш ирув даврида текш ирувларда  топилган кам чиликларни бартараф  
этиш учун кулларидан келадиган хам м а чораларни куллаш  керак ва 
текш ирилаётганларга  хизм атдаги хатоларини курсатиш лари шарт.

47. Курикланаётган  м асканлар  ёнрин хавф еизлиги  ки см л ар ининг  
проф илактика ход им л арининг м аж буриятлари  /81

ДЁН нозири хизм ат килаётган  корхонани, щ илаб чикариш  ж араёнининг ёнгин 
хавф еизлиги дараж асини ва бино конструкцияларининг мухим  ж ихатларини 
яхш и билиш га бурчлидир. Ундан таш кари, у куйидагиларни ам алга ош ириш и 
керак;
• цехлар, ом борхоналар, хизм ат ва м аъм урий биноларини, клуб ва болалар 

м уассасаларининг ёнгин хавф еизлиги дараж асини текш ириб туриш и хамда 
аникланган кам чиликларни тезда бартараф  этиш  учун чоралар куриш и;

• иситиш  приборлари ва электр м ослам аларидан ф ойдаланиш , ёнгиндан 
хавф ли м оддалар ва м атериалларни саклаш  чогида ёнгин хавф еизлиги 
коидаларига  риоя килиш ни назорат килиш , ут учириш  техникасини уз 
вазиф аси буйича иш латм асликнинг олдини олиш ;

• иш чилар ва хизм атчиларни  ёнгин хавф еизлиги коидаларига  ургатиш  ва 
уларга йурикном алар  бериш , корхонада ёнгин хавф еизлиги буйича 
кургазмали укув  кулланм алари м авжуд булган укув хоналарини таш кил 
килиш ; кунгилли ут учириш  друж инаси аъзолари билан м аш гулотлар утиш ;

• ёнгинга  карш и сув гидрантлари копкокларини  кордан, м уздан ва бош ка 
нарсалардан тозалаб  туриш ларини, ут учириш  воситалари ва автом атика 
тизим ининг холатини  кузатиб туриш ;

•  цех р а хб а р и я ти  ва о ч и к  о л о в  би л а н  б о гл и к  и ш л ари н и  ол и б  б о рувчи  б о ш ка  
ш а хсл а р  то м о н и д а н  «Х,алк хуж а л и ги  ко р хо н а л а р и д а  п а й в а н д л а ш  ва о чи к  
ол о в  бил а н  б о гл и к  б о ш ка  и ш л а р н и  а м а л га  ош и р и ш  чо ги д а ги  ёнгин  
ха вф е и зл и ги  ко и д а л а р и »  та л а б л а р и га  риоя ки л и ш л а р и н и  н а зо р а т  килиш ;

•  ёнгин-техник ком иссияси билан биргаликда иш лаб чикариш  холатини 
текш ириш , технологик ж араёнини нг ёнгин хавф сизлигини пасайтириш  буйича
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тадбирлар иш лаб чикиш да катнаш иш  ва ЁТК ком иссияси раисини 
белгиланган тадбирларнинг бажарилиш и хакида  хабардор килиб туриш ;

• ут учириш  автом атикаси воситаларини ам алда куллаш , ёнгинга карш и сув 
таъм инотини яхш илаш , биноларнинг ёнгинга чидам лилигини ош ириш  буйича 
истикбол (перспектив) таклиф ларини иш лаб чикиш  ва уларни корхона 
рах,барияти том онидан куриб чикиш  учун такдим  этиш.

ДЁН ходимлари корхона х,удуди, бинолари ва инш оотларининг ёнгин 
хавф сизлиги дараж асига  назоратни таъм инлаб бериш  учун ш ахсан 
жавобгардирлар.

48. ДЁН хизм ат ф аолиятидаги  хисоботлар  турлари
(УзР ИИВ махсус буйруклари)

О йлик хисоботлар
П О -Тезкор Тумандаги ёнгинлар вазияти х,акидаги х,исобот; Х,ар ойнинг 2 кунига 
ю борилади. 15 банддан иборат. М азмуни ёнгинлар вазиятини, содир булган 
ёнгинларни (усиб борган холда ) сони, моддий зарар, тан жарох,ати олиш  ва 
х,алок булганлар х,акида м аълумот, содир булган ёнгинлар сабаблари х,амда 
ёнгин содир булган ж ойлар х,акидаги ахборотлардан иборат булади 
Д ЁН нинг иш ф аолияти х,акида х,исобот.
Участка милиция вакиллари билан амалга ош ирилган хакида  хисобот.
Ч орак хисоботлар- 4-П О  чорак
ДЁН нинг Тарм оклар  буйича ёнгинларнинг олдини олиш  борасида ам алга 
ош ирилган иш лари хакида хисобот.
Д Ё Н нинг В азириклар буйича ёнгинларнинг олдини олиш  борасида амалга 
ош ирилган иш лари хакида хисобот булиб, хар чоракда усиб борган холда 
тузилиб борилади.
Ииллик хисоботлар

1-АП М аъмурий х,укукбузарликлар буйича курилган чоралар, ж арим алар 
тугрисидаги хисобот булиб, х,ар 6 ойда С татистика бош карм аси ва ВИИБга 
топш ирилади.топш ирилади. М Ж тКнинг 84,124,211 моддалари буйича 
аникланган маъмурий хукукбузарлик холатлари буйича тузилган баённом алари, 
кабул килинган карорлар ва курилган м аъмурий чоралар хакида ёки 
баённом алар ю борилган ж ойлар хакида м аълумот берилади 
4-ПО  чорак
Д ЁН нинг Тарм оклар  буйича амалга ош ирилган иш лари х,акида х,исобот булиб, 
х,ар чоракда усиб борган холда тузилиб борилади.
Ах;оли турар жойлари ва м асканларда ёнгинларнинг олдини олиш  борасида 
участка милиция вакиллари билан биргаликдаги олиб борилган иш лар х,акида 
хисобот ДЁН том онидан амалга ош ирилган ёнгинга карш и таргибот, Кунгилли 
ёнгин хавф сизлиги ж ам оа таш килотларини тайёрлаш  ва укитиш  иш ларини 
таш киллаш тириш , иш лаб чикариш  корхоналаридаги  ёнувчан ювиш 
м атериалларини техник ёнм айдиган ювиш м оддалрига алм аш тириш  борасидаги 
амалга ош ирилган иш лар х,акида.

49. Ёнгинга карш и йурикном а. E hfhh  -  техник м иним ум ларини утказиш
тартиби /12 /

Саноат корхоналарининг ва курилиш ларнинг иш чилари ва хизм атчилари 
билан ёнгин-техник м инимуми ва ёнгин хавф сизлиги йурикном алари буйича 
утказилиш и ш арт булган м аш гулотлар дастурида барча ишчи ва ходим ларнинг 
ишга жойлаш иш  пайтида ёнгин хавф сизлиги коидалари буйича дастлабки 
йурикном а, кейинчалик бевосита иш ж ойида эса - такрорий йурикном а олиш  
тартиби ёритилади.
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Ёнринга хавф ли корхоналар иш чилари ва хизм атчилари учун ёнгин 
хавф еизлиги йурикном аларига  нисбатан м ураккаброк булган ёнгин-техник 
минимуми киритилган. Агар йурикном ага  (бирламчи ва такрорий) 2 соатдан хам 
кам рок вакт аж ратилган  булса, ёнгин-техник минимумига камида 12-15 соат 
ажратилиш и керак.

E hfhh ха вф е и зл и ги  б уй и ча  й у р и кн о м а л а р д а  и ш чил а р  ва хи зм а тчи л а р  
куй и д а ги  м а ъ л ум о тл а р  би л а н  та н и ш а д и л а р :
• корхонадаги  м авж уд ёнгин хавф еизлиги коидалари ва йурикном алари билан;
• ёнрин чикиш хавфи юкори булган ишлаб чикариш участкалари ва чекиш, олов 

билан ишлаш такикланган жойлар билан;
• ё ^ и н  чикариш  эхтим оли булган сабаблар билан ва уларнинг олдини олиш 

йуллари билан;
• ёнрин чиккан холларда кандай амалий харакатлар килиш зарурлиги билан 

(дастлабки ут учириш воситаларини ишлатиш, Ehfhh хавфсизлик кисми ёки 
дружинасини ёрдамга чакириш тартиби, технологик ускуналарни тухтатиш, 
электр ускуналари ва шамоллатиш тизимини учириш, моддий бойликларни 
куткариш тартиби).

Й урикном а бериш  ут учириш  ва алока воситаларини курсатиш  билан 
баравар олиб борилиш и керак. Бунинг учун м ахсус укув хонаси таш кил килиниб, 
унда укув кулланм алари, ут учириш  воситаларининг нам уналари, алока 
воситалари ва цехлардаги м авжуд бош ка воситаларнинг нам уналари булиш и 
керак. Уш бу синф да айрим электр ускуналарининг укув экспонатлари , алохида 
ёнгиндан хавф ли иш лаб чикариш  ускуналарининг м акетлари, ёнгиндан хавф ли 
эритувчилар, лаклар, буёклар, тайёр мхеулот ёки хом ашё нам уналари булиш и 
хам тавсия этилади.

И ш лаб чикариш ни урганиш  тартиби буйича чикарилган буйрукда корхона 
рахбари ёнгин-техник м иним умини урганиш и ш арт булган иш чилар ва 
хизм атчилар тоиф асини курсатиб утади. Ёнгин-техник м иним умини урганиш и 
ш арт булган м утахассислар булар электриклар, электргазпайвандчилари , кимё 
корхоналарининг аппаратчилари, неф тни кайта иш лаш  корхоналарининг 
операторлари, неф т м ахсулотлари сакланадиган  ж ойларнинг иш чилари ва шу 
кабилар.

E hfhh чикиш  хавфи булган корхоналарнинг ишчилар ва хизматчиларининг 
ёнгин-техник минимуми буйича утказиладиган машгулотлар дастурига куйидаги 
мавзулар киритилиши максадга мувофик;

М асканда ёнрин хавф еизлиги чоралари
Цехда ва иш ж ойида ёнгин хавф еизлиги чоралари
Ут учириш  хизм атини чакириш ,
Ут учириш  воситалари ва улардан ф ойдаланиш  тартиби
E hfhh пайтидаги харакатлар
Е нгин-техник минимуми дастурини , хаф тасида 2-4 академ ик соатдан 

иборат булган 1-2 м аш гулотдан кам булмаслиги керак. Ш ундай килиб, 
ж ам ланган гурух иш чилари бутун укув  дастурини 1,5-2 ой мобайнида утиб 
булиш ади. Гурухларни тузиш  пайтида хар бир гурухнинг таркибига  бир хил 
м утахассисликка  эга булган (ёки ухш аш  м утахассисликлар) ходимлар 
киритилиш ига харакат килиш и керак.

Енгин-техник минимуми дастурини урганиб булгандан сунг ишчилар ва 
хизматчилар синовлар топширишади. E hfhh чиккан пайтида кандай харакатлар 
килиш кераклигини, дастлабки ут учириш воситаларини ишлата олишини 
билмаган шахслар кайта укишга жунатилади.
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Бир цехдан бош касига  утказилган иш чилар ва хизм атчилар хам янги 
иш лаб чикариш нинг ёнгин хавф сизлигига  хос булган ёнгин-техник 
минимумларини урганиш га ю борилади.

Иш чилар ва хизм атчилар  такрорий ёнгин хавф сизлиги йурикном асини хар
2-3 йилда оладилар ёки ёнгин-техник минимуми буйича дастурни урганадилар.

50. Ёнгинга карш и автом атика лойиха хуж ж атларини текш ириш  тартиби
/6; 13/

Давлат ёнгин хавф сизлиги  ходим лари ёнгинга  карш и автом атикаларни 
иш лаб чикариш да ва ха л к хуж алик м асканларида кулланилиш ида ёрдам 
курсатади; ёнгинга карш и ускуналарни лойихалаш  ва урнатиш  иш ларида меъёр 
коидалар ва (стардартлар) андаза талабларига  ж авоб бериш ини назорат 
килади; техник холатини текш иради; таъм ирлаш  ва техник холатини созлаш  
м уассасаларини назорат килади, уларни кабул килиш  ком иссияларида иш тирок 
этади, маскан м утахассисларига  ёнгинга карш и автом атикаларни жорий 
килиш да, ф ойдаланиш да, лойихалаш да ва бош ка (норматив) керакли 
хужжатларни тайёрлаш да м аслахатлар беради.

Ёнгинга карш и автом атика  ускуналарни ва лойиха хуж ж атларини 
текш ириш да харакатдаги  м еъёрлар, андозалар ва коидалар талабларига жавоб 
бериш  учун куйидагиларга  ахам ият бериш  керак:

Х,алк хуж а л и к  м а ска н л а р и н и  ён ги нд а н  са кл а ш  учун  бугунги  кун н и н г 
та л а б и га  ж авоб  б е р а д и га н  за м о н а ви й  ё н ги н д а н  са кл а ш  ускун а л а р и н и  
и ш л ати ш и м и з керак.

Ё нгиндан  ха б а р  б е р увчи  м о сл а м а л а р  д о и м и й  н авбатчи  б ул а д и га н  
хо на га  (м ар казий  пункт, д и с п е ть ч е р  хо н а си ) ур н а ти л и ш и  керак.

Ёнгиндан хабар берувчи мосламалар алохида бош ка (сокчилик) 
мосламалар (систем асидан) тарм огидан ажратилган холда «Ёнгин» деган ёзув 
билан белгиланиш и ва хар  доим  тарм окка  уланган холатда булиш и керак.

Ёнгинга карш и автом атиканинг техник холатини хар доим ишга 
яроклилигини таъм инлаб турувчи корхоналар билан келиш иш  варакаси 
тузилганлигини хам да нечта м утахассис жалб килинганлиги аникланиш и керак.

Д авлат ёнгин назорати ходимлари текш ириш лар мобайнида ёнгинга 
карш и автоматикани иш латилиш и хам да техник холатини назорат килиш и 
билан бирга эскирган, яроксиз холга келган ёнгинга карш и ускуналарни 
замонавий ускуналар билан алм аш тирилиш и хакида уз ф икрларини 
билдирадилар; навбатчиларнинг, ускуналарни кабул килиш  ва назорат килиш  
хам да амалда иш латиш  учун керакли билим ларини хамда ёнгин хавф сизлиги 
кисм лари ва бош ка тезкор  хизм ат иш чиларини, корхона рахбарларини тезкор 
холатда чакирилиш и ёки ёнгиндан хабар бериш  тарм оклар  ишга туш иш и билан 
кандай амалий иш лар олиб борилиш ини амалда текш ирадилар.

Ёнгин назорати ходим лари йил сайин ёнгинга карш и автом атика  
ускуналарининг иш ини урганиб  ва уларни кайси даражада яхш и иш лаш и 
тугрисида аник таклиф лар киритиш и, хамда шу ёнгинга карш и автом атика  
ускуналарининг хисобини олиб бориш  лозим.

Ёнгинга карш и автом атика  курилм аларини техник текш ириш  пайтида 
давлат ёнгин назорати ходим лари, коидага биноан, куриклаш  бош карм аси , 
махсус автом атика вакиллари, урнатувчи, созловчи, техник холатини тузатувчи 
идора ходимлари билан биргаликда иш олиб бориш лари керак.

Зарур холларда, ёнгинга  карш и автом атикани иш лаш  кобилиятини ва 
унинг кай даражада наф  келтириш ини, хамда кайси сабаблар билан иш ламай 
колиш  натижасини аниклаш да давлат ёнгин назорати ходимлари томонидан,
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керакли м утахассисларни бош ка идоралар том онидан жалб килиб техник-ёнгин 
экспертизаси тайинлаш  хукукига  эга.

Ёнгинга карш и автом атикани инш оот ёки биноларни ёнгинга карш и химоя 
килиш  учун белгиланган курилм алар  (систем асини) тарм оклари (тутун хайдаш  
тарм оклари, там бурлардаги  хаво босими, ёнгинга карш и клапанлар, копконлар, 
тусинлар ва х.к.) билан биргаликда текш ирилиш и керак.

51. Республика ёки тар м о кка  таал л уукл и  ёняин хавф сизлиги  коидаларини
иш лаб чикиш  тартиби 161

Ehfhh хавф сизлигини таъм инлаш  коидалари тарм ок ва Республикага  
оид булиш и мумкин ёнгин хавф сизлиги коидаларини  республика ёки тарм окка  
оидлигини У збекистан Р еспубликаси ИИВ E hfhh хавф сизлиги Бош бош карм аси 
хал этади.

Х,алк хужалиги тарм ок м асканларида ёнгин хавф и хусусиятлари ва 
иш лаб чи кариш нинг узига хос ф азилатини хисобга  олган холда, тарм ок ёнгин 
хавф сизлигига  каратилган коидалар  У збекистан Республикаси ИИВ E hfhh 
хавф сизлиги Бош бош карм аси билан келиш илган амалий топш ирик асосида 
вазирлик ва м ахкам аларнинг лойихалаш тириш  ва илмий текш ирув 
таш килотлари том онидан иш лаб чикарилади.

М ахаллий ш ароит, хусусият ва бош ка ф азилат м асалаларини хисобга 
олган холда Республикага  оид ёнгин хавф сизлигига  каратилган  коидалар 
Узбекистан Р еспубликаси ИИВ E hfhh хавф сизлиги  бош карм аси  том онидан 
манф аатдор вазирликлар (идоралар), м ахаллий ДЁН хизм атларининг 
катнаш уви тартибида иш лаб чикилади.

Т арм окка  оид  ёнгин хавф сизлигига  каратилган коидалар  Узбекистан 
Республикаси Вазирлар М ахкамаси том онидан тасдикланади.

Республикага  оид ёнгин хавф сизлигига  каратилган коидалар 
Узбекистан Республикаси ИИВ E hfhh хавф сизлиги Бош бош карм аси  том онидан 
тасдикланади ва тегиш ли Р еспублика х вазирликлари (идоралари) ва 
проф ессионал  иттиф оклар  кенгаш и билан келиш илади.

Республика ва тарм окка  оид  ёнгин хавф сизлигига  каратилган  янги 
коидаларни иш лаб чик,иш ва харакатдагиларга  узгартириш  киритиш  Узбекистан 
Республикаси ИИВ E hfhh хавф сизлиги  Бош бош карм аси режаси асосида, 
вазирлик, махкам а, худудий ДЁН хизм атларининг таклиф ларини хисобга  олган 
Холда амалга ош ирилади.

У рнатилган тартибда тасдикланган  ёнгин хавф сизлигига  каратилган 
Коидалар Узбекистан  Р еспубликаси ИИВ E hfhh хавф сизлиги  Бош 
бош карм асида  руйхатга  олинади.

Республика ёки тарм окка  оид стандартлар лойихаси буйича хулосани 
Узбекистан Р еспубликаси ИИВ E hfhh хавф сизлиги Бош бош карм аси 
тайёрлайди.

Ут учириш  техникасининг хам м а категориялари учун стандарт ва 
ам алий ш артлар лойихалари  ф акат Узбекистан  Р еспубликасининг ИИВ E hfhh 
хавф сизлиги  Бош бош карм аси  билан келиш илади.

С тандартизация ва м етрология м арказларида ёки стандарт ва амалий 
ш артлар давлат ф онди том онидан руйхатга  олинадиган ам алий ш артлар 
лойихаси буйича хулосани ф акат У збекистан Р еспубликаси ИИВ E hfhh 
хавф сизлиги Бош бош карм аси  беради.

Х,удудий ДЁН  хизм атлари, стандарт ва улчов техникаси устидан давлат 
назорати олиб борувчи лабораторияларида  руйхатга олинадиган амалий 
ш артлар лойихаларига  хулоса бериш лари мумкин.
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52. Л ойи^аларни  куриб чикиш  усули /6 /
Э кспертиза килиш  чогида лойихани куриб чикиш  куйидаги боскичларга  

булинади:
- лойихани куриб чикиш га  тайёргарлик куриш ;
- лойихани куриб чикиш ;
- экспертиза натиж аларини расм ийлаш тириш  (ёзма курсатм а тузищ , 

кискача м аълумотнома тузиш  ёки хат тайёрлаш , Д ЁХ Х  аппарати рахбарияти 
номига билдирги тайёрлаш  ва лойиха  таш килотининг рахбарига такдим  этиш 
учун тегиш ли хуж ж атларни тайёрлаш ).

Лойиха хуж ж атларини дастлабки куриб чиккиш  пайтида курилиш и 
м улжалланаётган таш килот, муассаса ёки инш оотнинг тавсиф и хам аникланади. 
Текш ирилиш и зарур булган масалалар аниклаб олинади. Кейинчалик зарур 
адабиёт манбалари ва меъёрий хуж ж атлар танланади.

Лойиха хуж ж атларини куриб чикиш  ж араёнида ёнгин хавф сизлиги 
коидалари ва м еъёрларининг талаблари бузилганлиги аникланади, аникланган 
камчиликларни кайд  килиш  учун иш ёзувлари олиб борилади, тегиш ли меъёрий 
хужжатлардан кучирм алар килинади ва аникланган кам чиликларни бартараф  
этиш учун талаблар куйилади.

Лойихаларни куйидаги тартибда куриб чикиш  м аксадга мувоф ик:
-бош режа ва курилиш  бош режаси;
-технологик кисми (иш лаб чикариш  технологияси, технологик ж араёнларнинг 
автом атлаш тирилганлиги);
-курилиш  кисми (м еъм орий-курилиш  ечимлари, ички режалаш тириш , куткарув  
йуллари, курилиш  конструкциялари , ёнгин хавф сизлиги тусиклари);
-сантехника кисми;
-электр-техник ва лойиханинг бош ка кисм лари.

Л ойиханинг технолигик кисм ини экспертиза килиш  - технология  
жараёнининг ёнгин хавф ини, иш лаб чикариш нинг портлаш , портлаш -ёнгин ва 
ёнгин хавф и тоиф аларини аниклаш  имконини беради.

Л ойиханинг курилиш  кисм ини экспертиза килиш  -  бинонинг хакикий  
ёнгинга чидамлилик (оловбардорш лик) дараж асини ва бинонинг хаж м ий- 
режавий ечим ларининг м еъёрий хуж ж атларга  мос келиш ини аниклаш  имконини 
беради. Бинонинг келаж акдаги  ф аолияти йуналиш и ва иш лаб чикариш нинг 
ёнгин хавф и буйича тоиф асини аниклагандан сунг унинг керакли ёнгинга 
чидамлилик дараж асини, неча каватдан иборат булиш и лозимлигини, ёнгинга 
карш и деворларнинг зарурлигини, куткарув йулларининг узунлигини ва 
куткариш  учун зарур булган максим ал вактни аниклаш ади.

Бундан кейин исталган кетм а-кетликда иситиш  тизими, хавони 
ш амоллатиш  ва салкинлаш тириш  тизимлари, сув кувурлари ва канализация, 
электр-техник ускуналари кабиларнинг, лойиха хуж ж атлари куриб чикилади. 
Ф акат лойихани экспертиза  килиш нинг узи етарли эмас, негаки ишчи 
чизмаларни тайёрлаш  ж араёнида  лойиха таш килоти уз таш аббуси билан, 
бую ртм ачининг ёки хуж ж атларни тасдикловчи таш килотнинг талабига  кура у ёки 
бу карорларга  узгартириш  киритилиш и мумкин.

53. Курилиш и тугал л анган  объ ектларни  кабул килиш  /6 /
Курилиш и тугалланган корхоналарни, биноларни ва инш оотларни кабул 

килиш  -  ёнгин хавф сизлигини таъм инлаш га каратилган тадбирларни назорат 
килиш нинг якунловчи боскичи хисобланади. Курилиш и тугалланган 
объектларни кабул килиш  тартиби КМ К И1-3-81 «Курилиш и тугалланган 
объектларни иш латиш га кабул  килиш . Асосий коидалар» оркали белгиланади.
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Уш бу м еъёрий хуж ж атни нг талабига  кура тасдикланган лойих,а буйича 
курилган ва иш латиш га тайёрланган  барча объ ектлар бую ртм ачи (курувчи) 
том онидан давлат кабул  ком иссиясига  топш ирилиш и керак.

Курилиш и тугаган объектни давлат кабул ком иссиясига такдим  
этилгунга  кадар бую ртм ачи (курувчи) том онидан ишчи комиссия тайинланади.

Ишчи ком иссия таркибига  давлат ёнгин назорати органи вакилининг 
киритилиш и ш арт ва бу вакилга лойиха-см ета  хуж ж атларида кузланган ёнгин 
хавф сизлигини таъ м инлаш га  каратилган  барча тадбирларнинг тулик 
бажарилганлигини, ж ум ладан стандартлар, курилиш  м еъёрлари ва коидалари 
талабларига  риоя килинганлигини текш ириш  вазиф алари ю клатилган.

Ишчи ком иссиянинг объ ект иш латиш га тайёр эканлиги х,акида 
чикарилган хулосасидан сунг давлат кабул  ком иссияси тайинланади.

Д авлат кабул  ком иссияси таркибига  аъзо сиф атида куйидагилар 
киритилади: бую рм ачининг вакили; бош  курувчи; бош лойихачи; санитария 
назорати, давлат ёнгин назорати, касаба ую ш м аларининг техник инспекцияси ва 
бую ртм ачи касаба ую ш м аси ва объектни иш латувчи корхонанинг вакиллари: 
шах,ар (туман) х,окимияти, м аблаг билан таъм инловчи банк вакиллари ва 
бош калар.

Д авлат кабул  ком иссияси объ ектнинг тавсиф  ва м ураккаблигига  караб 
олдиндан тайинланади, лекин иш лаб чикариш  билан банд булган объектларни 
кабул килиш  учун - уч ойдан кечикм асдан, яш аш  бинолари учун эса -  30 кундан 
кеч булмаган муддатда.

Ишчи ва Д авлат кабул ком иссиясининг ишига аъзо сиф атида 
топш ирилган объектга  келаж акда лроф илатика  хизм атини курсатадиган ДЁН 
ходими киритилиш и тавсия этилади.

А гар курилиш и тугалланган объектларда жиддий кам чиликлар 
аникланса, лойих,а ва меъёрий хуж ж атларда  (ГОСТ, КМ К. Т ехник ш артлар) 
белгиланган ёнгин хавф еизлиги тадбирлари  бажарилм аган булса, унда ДЁН 
органининг вакили давлат кабул ком иссиясининг раиси номига ёзма равиш да 
узининг мух,им ф икрини билдириш и ва далолатном ага  кул куйиш дан бош 
тортиш и мумкин, бу х,акда эса у дарх,ол узининг ю кори рах,барига хабар беради. 
Бу ерда шуни эслатиб утиш  жоизки , ам алдаги конунчилик талабларига  асосан 
курилиш и тугалланган  объ ектларни кабул  килиш  коидаларини бузган давлат 
кабул ком иссиясининг раиси ва аъзолари, ш унингдек жиддий кам чиликлари 
м авжуд булгиш ига карам ай ком иссия аъ золарини кул куйиш га м аж бур килган 
м ансабдор ш ахслар м аъмурий. интизом ий ёки жиноий ж авобгарликка  
тортилиш лари мумкин.

54. Д Ё Х  ор ганл ар и нинг м аъ м урий м аж бурлов чораларини куллаш  буйича  
в акол атларининг м анбалари . Уларнинг м азм уни /3; 6; 13 /

У збекистан Р еспубликаси Вазирлар М ах,камасининг 1993 йил 17- 
майдаги 227 -  сонли Карори “Узбекистан  Р еспубликасида Д авлат Ehfhh 
Назорати туррисидаги Низом» нинг 18 банди асосида корхоналар, таш килотлар, 
м уассасаларнинг м ансабдор ш ахсларига, ходимларига ш унингдек ёнгин 
хавф еизлиги коидалари ва м еъёрларни бузиш да айбдор булган ёки уларни 
баж арм аган ф укароларга  У збекистан  Р еспубликасининг ам алдаги конун 
хуж ж атларига  м увоф ик м аъм урий ж азо чораларини куллаш  хукуки  Д авлат ёнгин 
назорати ор ганларининг м ансабдор ш ахсларига берилган.

У збекистан Р еспубликасининг м аъм урий хукукб узарл и к туррисидаги 
Кодекси 249-м оддасида  Д авлат ёнгиндан саклаш  назорати органларига  
Кодекснинг м ахсус кисм ини 84 (урм онларда ёнгин хавф еизлиги коидаларини 
бузиш ) 124 (транспортда ёнгин хавф еизлиги коидаларини бузиш ) 211
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(корхоналарда, м уассасаларда, таш килотларда, ж ам оат жойларида, ш унингдек, 
тегиш ли объектларни лойихалаш тириш , куриш  ва кайта куриш  чогида ёнгин 
хавф сизлиги коидаларини бузиш  ёки ёнгинга карш и инвентарлар, ускуналар, 
ёнгинни аниклаш  ва учириш нинг автом ат воситаларидан ф ойдаланиш  ва 
уларни саклаш  коидаларини бузиш ) м оддалари буйича назарда тутилган 
маъмурий хукукбузарликлар тугрисидаги  иш лар тааллуклидир.

Д авлат ёнгин назорати органлари номидан м аъмурий хукукбузарликлар  
тугрисидаги иш ларни куриб чикиш  ва маъмурий ж азо куллаш га Д авлат ёнгин 
назорати органининг м ансабдор ш ахслари хаклидирлар

55. М аъ мурий хукукб узар л и к тугрисидаги  ишни ю ритиш нинг вазиф алари.
Ё нрин хавфсизлиги коидаларини бузганлик туррисида баённома тузиш  

ваколатига эга булган шахслар /3; 6; 13 /
М аъмурий жазо чораларини куллаш  учун асос маъмурий хукукбузарл и к 

холатини аникланиш и, муайян шахе том онидан коидаларни бузилиш и булади. 
Бундай холатда м аъм урий хукукбузарл и к содир этилганлиги тугрисида 
баённом а тузиш  ваколатига  эга булган мансабдор шахе том онидан баённом а 
тузилади.

М аъмурий баённом ани тузиш га куйидаги ш ахслар ваколатли:
1. Д авлат ёнгин хавф сизлиги  хизм атининг барча ш ахсий таркиби.
2. Кунгилли ут учириш  друж инасининг бош лиги, унинг уринбосари ва

аъзолари.
3. E hfhh техн и к ко м и сси я л а р и  аъ зо л а р и .

М аъмурий хукукб узарл и к содир этган пайтда 16 ёш га тулган ш ахслар 
маъмурий ж авобгарликка тортиладилар.

М аъмурий хукукбузарл и к содир этган 16 ёш дан 18 ёш гача булган 
ш ахсларга нисбатан вояга етм аганлар иши билан ш угулланувчи ком иссиялар 
тугрисидаги Низомда назарда тутилган чоралар кулланилади.

56. М аъ мурий иш ю засидан карор чикариш . Карорни эъ лон килиш  ва 
топш ириш  тартиби . Карорни ижро этиш  м уддати /3; 6; 13/

О рган (мансабдор шахе) маъм урий ж азо чорасини куллаётганда 
жавобгарликни енгиллаш тирувчи холатларни ва хукукбузарни нг моддий 
ахволини инобатга олган холда сабабини албатта курсатиб туриб, Кодекснинг 
махсус кисмидаги назарда тутилган энг кам жазодан хам енгилрок жазо 
чорасини куллаш и мумкин.

М аъмурий жазо хукукб узарл и к содир этилган кундан бош лаб 2 ойдан 
кечиктирм ай кулланиш и мумкин.

М аъмурий иш аник бир ж ойда куриб чикилиш  керак. Ишни куриб чикиш  
вактида М Ж тКнинг 308 м оддаси асосида баённом а тузилади. Б аённомада 
белгиланган чора курсатилади.

Ж иноят иш ини кузгатиш  рад этилган ёки ж иноят иши тухтатилган 
булсаю , лекин хукукбузарни нг харакатларида маъмурий хукукбузарлик 
аломатлари м авжуд булса, м аъм урий жазо чораси ж иноят иши кузгатиш ни рад 
этиш ёки ж иноят иш ини тухтатиш  тугрисида карор  кабул килинган кундан 
бош лаб 1 ойдан кечиктирм ай кулланиш и мумкин.

М аъмурий хукукб узарл и к содир этган шахе маъмурий хукукбузарлик 
окибатида келтирилган зарарни коплаш и шарт.

Агарда хукукбузарл и к окибатида  етказилган зарар белгилаб куйилган 
энг кам ойлик иш хакидан куп булм аса, орган (мансабдор шахе) ж азо куллаш  
пайтида айбдор зарарни коплаш и тугрисидаги масалани хам хал этиш га 
хаклидир.
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57. М аъ м урий жазо чорасини куллаш  тугрисид аги  карор устидан ш икоят  
бериш  ва протест билдириш  тар тиби . Б илдирилган ш икоят ёки протестни

куриб чикиш  м уддатлари  /13 /
М аъмурий ж азо чорасини куллаш  тугрисидаги  карор устидан ш икоят 

бериш  ва протест билдириш  тартиби М Ж тКнинг 315 моддасида курсатиб 
утилган, Ш икоят карор устидан ю кори турувчи таш килот, орган ёки судга арз 
этилиш и мумкин. Ш икоят келиб туш ган кундан бош лаб 3 (уч) кун м ухлат ичида 
уш бу моддага асосан ш икоятни куриб чикиш га  ваколатли ш ахсга ю борилади.

Билдирилган ш икоят ёки протестни куриб чикиш  курсатиб утилган. Уш бу 
моддага асосан ш икоятни куриб чикиш га  ваколатли шахе 10 кун ичида куриб 
чикадилар  ва куйидаги керакли карорни (М Ж тКнинг 316 моддаси) кабул 
киладилар.

1. Карорни узгартириш еиз колдириш .
2. Ка Р0 Рни бекор килади ва кайта  куриш га юборади.
3. Карорни бекор килади ва иш ни тугатади.
4. Ж азо чорасини кучайтирм асдан конунда белгиланган доирада 

узгартиради.

58. Турар  ж ойларда ён р и н -техн и к текш и рув л ар и ни  утказиш нинг тар тиби  ва
узига хос хусусиятл ар и  /12 /

Турар жой ф онди бизнинг давлатим изда  хусусий мулк хисобланади. Х,ар 
бир ф укаронинг турар жойга эга булиш  ХУКУКИ Узбекистон Р еспубликасининг 
Конституцияси билан каф олатлаб куйилган.

Узбекистон Р еспубликасининг Конституцияси ва турар жойлар 
тугрисидаги  конунларда белгилаб куйилганидек, ф укаролар  яш аш  хоналарини 
асраб-авайлаш лари, техник ж ихозлардан  эхтииёткорлик билан 
ф ойдаланиш лари, м аданий-м аиш ий объектларга , уй олди ховлиларига  эътибор 
бериш лари, яш аш  уйларидан ф ойдаланиш  коидаларига  катъий риоя этиш лари 
керак.

Ф укаролар, агарда уларнинг айби билан уй-ж ойларга , ёрдамчи 
биноларга, ш унингдек уй ж ихозларига , зинапоя, лиф т, болохоналарига , 
кукалам зорлаш тирилган м айдонларга, болалар хам да спорт м айдончаларидаги  
нарсаларга зарар етказилса - моддий ж авобгар  буладилар. Яш аш  хоналари ва 
улардаги ж ихозларга  зиён етказилиш и окибатларида  келтирилган моддий зарар 
киймати конун билан белгиланган тартибда, уй-ж ойлардан ф ойдаланиш  
таш килоти м аъм урияти том онидан ж ам оатчиликни жалб этган холда 
тузиладиган баённом а оркали ундириб  олинади. У й-ж ойлардан ф ойдаланиш  
таш килотларининг рахбарлари турар жой ф ондини техник ж ихатдан  соз холатда 
булиш ини, яш аш  уйлардаги техник ж и хозл ар  ва курилм аларни доимий равиш да 
иш лаш ини таъм инлаш лари белгиланган  м уддатларда капитал ва даврий 
таъм ирлаш  иш ларини амалга ош ириш лари, санитар-техника  ва ёнгин 
хавф сизлиги коидаларига  ам ал килиш ини таъм инлаш лари лозим.

Турар ж ойларни уз вактида ва коникарсиз таъм ирланиш ида, яш аш  
уйларидан, уй олди ховлилардан  ф ойдаланиш  коидаларини бузилиш да айбдор 
булган уй-ж ойлардан ф ойдаланиш  таш килотларининг м ансабдор ш ахслари 
конунда белгиланган тартибда ж авобгарликка  тортиладилар.

Турар ж ойларнинг ёнгин хавф сизлигини  таъм инлаш га  амалдаги меъёрий 
хуж ж ат ва коидаларга  кура яш аш  уйларини асраб-авайлаш  борасидаги  
тадбирларнинг аж ралм ас таркибий кисм и сиф атида каралади. Ш унинг учун 
турар ж ойларда  хоналарни кайта  лойихалаш тириш , кенгайтириш , ажратиш  
хам да лойихада назарда тутилм аган куш им ча курилиш лар килиш  такикланади .

240



Бундай иш ларни ам алга ош ириш  ф акатгина  тегиш ли таш килотларнинг рухсати 
билангина бажарилиш и мумкин. Д авлат ёнрин назорати органлари бир 
том онлам а тартибда уйларнинг ички кисм ини хам да куткарув  йулакларини 
узгартириш га рухеат бериш  хукуки га  эга эмас. Бу талаб кишлок; жойлардаги  уй 
жойларни кенгайтириш га хам  тегиш ли булиб, бу ишни амалга ош ириш  учун 
хоким ият ёки ф укаролар йиринининг рухсати булиш и шарт.

59. Н азорат органлари то м онид ан  хуж алик ю ритувчи субъ ектларни  
текш ириш ни м увоф иклаш тириш  буйича норм атив хуж ж атлар  /10 /

1.Х уж алик ю ритувчи субъ ектлар  ф аолиятини давлат том онидан назорат 
килиш ни тартибга солиш  тугрисида УзР  П резидентининг 2114 сонли ф арм они 
1998 йил 19ноябр .
2 .Х уж алик ю ритувчи субъектлар ф аолиятини давлат том онидан назорат 
килиш ни тартибга солиш  чора-тадбирлари тугрисида УзР ВМ нинг 27.11 .1998 
йил 496 К|арори
3 Хужалик ю ритувчи субъектлар ф аолиятини давлат том онидан назорат килиш  
туррисидаги Конун.
4. «Узбекистан Р еспубликасининг айрим конун хуж ж атларига  узгартиш лар ва 
куш им чалар киритиш  тугрисида» Узбекистан Республикаси К|онуни 241 прим. 
М оддаси.
5 .Назорат килувчи органлар ф аолиятини м увоф иклаш тириш  (НК^ОФМ) 
Республика кенгаш ининг иш Регламенти. НК^ОФМ Р еспублика кенгаш и 
том онидан 1999 йил 8 январда тасдикланган .
6 .Н азорат килувчи органлар том онидан утказиладиган текш ирувлар режа 
жадвалини иш лаб чикиш  ва НК|ОФМ Республика кенгаш ига тасдиклаш  учун 
такдим  этиш тартиби. НК^ОФМ Республика кенгаш и том онидан 1999 йил 8 
январда тасдикланган.
7.Х уж алик ю ритувчи субъектлар ф аолиятини давлат том онидан назорат 
килиш ни тартибга солиш  чора-тадбирлари туррисида»ги УзР ВМ нинг 2005 йил 
ноябр ойидаги 3665 ва 3694 сонли карорлари.
8. Хуж алик ю ритувчи субъ ектлар  ф аолиятини давлат том онидан назорат 
килиш ни тартибга солиш  чора-тадбирлари тугрисида УзР ВМ нинг 2001 йил 347 
сонли Карори.

60. Н азорат органлари том онидан  хуж алик ю ритувчи субъ ектларни
текш ириш ни м увоф иклаш тириш  тартиби /10 /

Н азорат килувчи органлар ф аолиятини м увоф иклаш тириш  (НК^ОФМ) 
Республика Кенгаш и том онидан 1999 йил 8 январда тасдикланган Н азорат 
килувчи органлар том онидан утказиладиган текш ирувлар режа ж адвалини 
иш лаб чикиш  ва НКО ФМ  Республика  кенгаш ига тасдиклаш  учун такдим  этиш 
тартиби талабларига кура 15 октябргача  НК|ОФМ Республика кенгаш и 
том онидан келгуси йилда ком плекс текш ирувлар утказиладиган вазирликлар 
руйхати барча назорат килувчи органларга ю борилади. Уш бу курсатм ага 
асосан М ахаллий ДЁН органлари узлари хизм ат курсатаётган худудда 
ж ойлаш ган м асканларни уш бу руйхат асосида хизм ат курсатилиш ини белгилаб 
масканлар руйхатини тузадилар. Тузилган бую ртма 1 ноябр кунигача тасдиклаш  
учун киритилади. Тасдикланган  хуж ж ат туман ишчи органлари оркали ДЁН 
булимларига келиб туш ади.

Таянч сузлар , атам алар ва туш унчалар  
Д Ё Х Х  (Д авлат ёнгин хавф еизл иги  хизм ати) - Узбекистан Республикаси 

Вазирлар М ахкам асининг «Узбекистан Республикасида ёнрин хавф еизлиги
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тизим ини таком иллаш тириш  тадбирлари  туррисида»ги К|арорига асосан (2001 
йил 25 июнда 267-44-сонли Карор  билан тасдикланган) у Ички иш лар Вазирлиги 
Ёнгиндан саклаш  булинм алари базасида таш кил этилди.

Т оиф ал анган  ёки то и ф ал ан м аган  ш ахарлар ва тум анл ар  - ёнгин 
чикиш  хавф и вазияти, дараж асини , ёнгин ва портлаш  хавф и булган ута мухим 
объектлар м икдорини, уларнинг иж тим оий-иктисодий , стратегик ва мудоф аа 
ах,амиятини, ш унингдек, А холи сонини хисобга  олиб, туманлар ва ш ахарларга  
куйидаги  тоиф алар белгилаб куйилган: т оиф аланм аган  тум анлар  ва 
ш ахарлар, биринчи  ва иккинчи  тоиф адаги  ш ахарлар ва туманлар.

Худудида хаётий ф аолиятни таъм инлаш  учун мухим булган объектлар 
(нон заводлари, сув тозалаш  инш оотлари), вилоят ахам иятига  эга саноат 
объектлари булган тум анлар ва ш ахарлар -  биринчи  тоиф а каторига  киради, 
колган барча ш ахарлар ва тум анлар  эса -  иккинчи  тоиф а каторига  киради.

E hfhh  хавф сизлигига  каратил ган  иш ларни текш ириш  -  Узбекистан 
Р еспубликасида Д авлат ёнгин назорати тугрисидаги  Низомга асосан барча халк 
хужалиги объ ектларида  ДЁН органлари том онидан олиб бориладиган 
текш ириш .

Ёзма курсатм а -  ДЁН органлари том онидан корхоналар, таш килотлар, 
м уассасалар хам да хонадонларнинг ёнгин хавф сизлигига  каратилган иш лари 
текш ирилганидан сунг 5 кун муддат ичида аникланган кам чиликларни бартараф  
этиш  учун корхона рахбарларига  (хонадон эгаларига) такдим  этиладиган 
х,ужжат.

Л итерли об ъ ектлар  -  хал к хуж алиги объектлари узининг м ухим лиги ва 
ёнгин хавф сизлиги дараж асига  караб лит ерл и , 1 ва 2-гуру^ларга  булинади. 
Л и т ер л и  объ ектларга  катта саноат корхоналари, ил м ий-тадкикот 
таш килотлари , электростанциялар , 1000 киш идан ортик ж ойи булган даволаш  
м асканлари, маданий м уассасалар ва м ехм онхоналар, авиаотрядлар, савдо 
залининг майдони 2500 квадрат метрдан ортик булган йирик савдо дуконлари 
киради. Бу объектлар Узбекистан  Ресгкубликаси В азирлар М ахкам аси 
том онидан аникланади.

Ком плекс текш и р и ш л ар  - ха л к хуж алиги тарм оклари, ш ахарлар ва 
бош ка А холи пунктларида ёнгин хавф сизлигини таъм инлаш га каратилган 
иш ларни текш ириш га айтилади. Бу текш ириш лар  УзР ИИВ ЁХББ, КР ИИВ, 
Тош кент ш ахар И ИББ ва вилоятлар ИИБ Ё Х Б ларининг иш режалари асосида 
утказилади.

М еъ ёр -ам ал иёт иш лари - бу иш лар ДЁН органлари том онидан ёнгинга  
карш и тадбирларнинг ам алдаги лойихалаш  м еъёрлари ва коидаларининг 
лойихалаш , янги курилиш , таъм ирлаш  ва кайта  техник ж ихозлаш , курилаётган  
м айдонларда ёнгинларнинг олдини олиш  ва уларни учириш  иш ларини 
таком иллаш тириш , хал к хужалиги м асканлари ва турар ж ойларининг курилиш и 
м обайнида ёнгинга  карш и тадбирларнинг тула-тукис баж арилиш и, лойихалаш  
даврида содир ;,булган ёнгинларнинг тах,лили асосида лойихалаш  м еъёрларини 
таком иллаш тириш  буйича таклиф  ва м улох,азалар иш лаб чикиш  м аксадида 
олиб борилади.

Ёнринларни текш ириш  - ДЁН  хизм атида  хар  бир содир этилган ёнгинни 
тул ик урганиш  иш ларига айтилади. Т екш ирувнинг асосий м аксади ёнгин чикиш  
сабабини, айбдор ш ахсларни ва ж иноят таркибининг бор-йуклигини аниклаш га  
каратилади, E h fh h  буйича текш ирув ва суриш тириш  иш лари УзР  Ж иноят- 
процессуал кодексининг талаблари асосида 10 кун м уддат ичида ам алга 
ош ирилади.

М аъ м ур и й -хукукий  ф аолияти - ДЁН органларининг м аъм урий -хукукий  
ф аолияти ёнгин хавф сизлиги  коидалари , курилиш  м еъёрлари ва коидалари,
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стандартлар ва бош ка меъёрий х,ужжатларнинг бузилиш ининг олдини олиш  ва 
огохлантириш га каратилган. М аъм урий хукукбузарл и к хакидаги  иш ларни олиб 
бориш  ДЁН ходим лари том онидан УзР  М аъмурий ж авобгарлик тугрисидаги 
кодекс талаблари асосида ам алга ош ирилади.

Ёнрин хавф сизлиги  коидалари  - м асканларда ёнгин хавф сизлигини 
таъм инлаш га  каратилган бир катор  тадбирлар туплами. Ehfhh хавф сизлиги 
коидалари республикага  ёки та рм окка  оид булиш и мумкин. Бу коидалар 
м анф аатдор вазирликлар том онидан УзР ИИВ ЁХББ иш тирокида иш лаб 
чикилади ва УзР ИИВ том онидан тасдикланади . Т арм окка  оид коидалар ва 
бош ка меъёрий хуж ж атлар УзР ИИВ ЁХББ том онидан тасдикланиш и хам 
мумкин.

Узбекистон Ёнринга карш и кураш  ж ам ияти - Узбекистон Р еспубликаси 
Адлия Вазирлигидан 1996 йилнинг 26 ию лида руйхатдан утган, 142п-сонли 
гувохнома. Ж ам иятнинг рахбар органи -  Курултой, Кенгаш . Ф аолиятининг 
асосий максади республика хал к хужалиги ва турар ж ойларда ёнгиндан 
саклаш ни таъм инлаш  учун А холи кенг кисмини ёнгиндан саклаш  ва унга карш и 
кураш иш  борасидаги амалий ёрдам  берувчи таш килот.

Ё нрин -  моддий зарар етказадиган, махсус учокдан таш каридаги  назорат 
килиб булмадиган ва инсонлар хаётига  хавф  солувчи ёниш.

Ё нрин хавф сизлиги  -  объектда ёнгин чикиш  эхтимоли истисно булган 
холат, агар ёнгин чикадиган булса, унда ёнгиндаги хавф ли ф акторларнинг 
одамларга таъсирининг олди олинган хам да моддий бойликларнинг хим ояси 
таъм инланган булади.

Ё н р и н н и  бартараф  этиш  тизим и -  ёнгиндаги хавф ли ф акторларнинг 
одамларга таъсирини бартараф  этиш га ва унда куриладиган моддий 
бойликларнинг зарари м икдорини чеклаш га каратилган таш килий тадбирлар  ва 
техник воситаларнинг мажмуи.

Ёнувчанлик -  модда, материал, аралаш ма, конструкциянинг м устакил 
ёниш и эхтим олининг м авжудлиги.
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1.4. Х И ЗМ А Т Ф А О Л И Я ТИ Н И Н Г Х УКУКИ И  АС О С Л А РИ

«Хизмат ф аолиятининг хукукий  асослари» ф ани буйича якуний давлат 
аттестацияларига тайёргарлик куриш нинг асосий максади бу -  Узбекистон 
Республикаси Ички иш лар идоралари хизм атининг хукукий  холатини ва 
ф аолиятини белгилаб берувчи к,онун ости хуж ж атларини урганиш дан ва 
тингловчилар том онидан уларни хизм ат ф аолиятида тугри куллай олиш ни 
таъм инлаш дан иборатдир. Унинг асосий вазиф аси булиб эса конунчиликнинг 
мохияти ва унга риоя этилиш ини Узбекистон  Республикаси ИИВ ЁХББ таркибий 
бош карм а ва булимларида таъм инлаш  усулларини хам да ички иш лар 
идораларининг хизм ат ф аолиятида конунчиликка  риоя этилиш ини назорат 
к,илишнинг ш акллари ва усулларини тингловчилар том онидан мукам м ал 
билиш ларини таъм инлаш  хисобланади.

Уш бу услубий кулланм ани узлаш тириш  натижасида хар  бир тингловчи:
куйидаги т ассавурлар га эга булиш и лозим :

•  ички иш лар идораларидаги хизм атнинг узига хос хусусиятлари хакида;
• Узбекистон Республикаси ИИВ да м авжуд булган хизматлар, уларнинг 

таркибий тузилиш и ва асосий вазиф алари хакида;
• ички иш лар идораларининг м ахсус ш ароитлардаги ф аолиятининг 

узига хос хусусиятлари хакида;
цуйидагиларни билиш и ва баж ара олиш и зарур:

•  ички иш лар идораларида хизм атни уташ  тартибини белгиловчи 
меъёрий хуж ж атларни ва уларнинг мохиятини;

• Д авлат ёнгин хавф сизлиги хизм ати билан хам корлик килувчи бош ка 
хизм ат тизимлари тугрисидаги  м аълумотларни;

• Д авлат ёнгин хавф сизлиги хизм атида олиб борилаётган  
ислохотларнинг максади ва вазиф аларини;

• ф авкулодда вазиятларда ички иш лар идоралари хизм ат ф аолиятининг 
узига хос хусусиятларини;

• ф авкулодда вазиятларда ички иш лар идоралари боскичм а-боскич  
бажарадиган вазиф аларни;

Куйидаги куни км аларни  эгаллаш и зарур:
•  ички иш лар идоралари хизм атида кулланиладиган хуж ж атлар 

тугрисида умум ий туш унчага  эга булиш и ва расм ийлаш тира олиш и;
• ички иш лар идоралари ф аолиятидаги тахлилий иш ларни, карорлар 

тайёрлаш , кабул килиш  ва иж росини таш кил килиш ни билиш и;
• ички ишлар идораларида кадрлар билан ишлашни уюштириши;
•  ф авкулодда вазиятларда ички иш лар идоралари томонидан 

тузиладиган хуж ж атларни расм ийлаш тира олиш и;

1. Ички иш лар идораларида хизм атни уташ  тартибини б елгиловчи  
м еъ ёрий хуж ж атл ар , ул ар ни нг м азм уни хамда ички иш лар

идораларида хизм атни уташ  тартиби  туррисида туш унтириб  беринг
/1; 2; 6; 8; 9/

Узбекистон Республикаси м устакилликка  эриш ган дастлабки йиллардаёк 
Хали ёш мустакил ватаним изнинг ички ва таш ки хавф сизлигини таъм инлаш  
масаласи хукум атим из олдида долзарб  масала булиб колди. Бу масалани 
Республика Ички иш лар идораларини хизм атни онгли равиш да, уз хохиш и 
билан узига касб килиб олган, ватанига вахалкига  жон-дилдан хизм ат килиш ни 
м укаддас бурчи деб хисоблайдиган Р еспублика ф укаролари билан жамлаш  
оркалигина хал этиш  мумкин.
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Ш уларни эътиборга олиб, У збекистан  Республикаси Вазирлар Мах,камаси 
1993 йил 8 январ куни «Узбекистан Р еспубликаси Ички иш лар идораларида 
хизм атни уташ  тугрисидаги  вактинчалик Низом» ни тасдик,лаш тугрисидаги  16 -  
сонли Карорни к;абул килди. Вазирлар М ах,камасининг уш бу карори Узбекистан 
Р еспубликаси Ички иш лар вазирининг 1993 йил 26 -янва р д а ги  2 5 -со н л и  
буйруги  билан эълон килиниб, ам алга киритилган. Узбекистан Республикаси 
Ички иш лар вазирининг 1993 йил 2 6 -я н в а р д а ги  25 -со нл и  буйруги билан 
тасдикланган  «Узбекистан Р еспубликаси Ички иш лар идораларида хизм атни 
уташ  тугрисидаги  вактинчалик Низом» га м увоф ик ички иш лар идораларига 
хизм атга  18 ёш га тулган, лекин 30 ёш дан ош маган, узларининг хулк-атвори, 
иш чанлик кобилияти, соглиги ва м аълум отига  кура ички иш лар идораларининг 
олдига  куйилган вазиф аларни баж ариш га лаёкатли Узбекистан 
Р еспубликасининг ф укаролари кабул килинадилар. Ички иш лар идораларининг 
саф  булинм аларига буйи 170 сантим етрдан кам булмаган эркаклар ва 165 
сантим етрдан кам булмаган аёллар кабул  килинади. Узбекистан Республикаси 
ИИВ тасарруф идаги  олий ва урта  м ахсус укув м уасссасаларига  урта 
м аълум отга  эга булган республика ф укаролари  17 ёш дан 23 ёш гача кабул 
килинадилар. Ички иш лар идораларида  хизм атни утаётган ходим лар эса 25 
ёш гача кабул килинадилар. А ввал ж иноят содир этиб, жиноий ж авобгарликка  
тортилган ш ахслар, х,амда турар жойидан, иш жойидан ёки укиш  ж ойидан 
коникарсиз тавсиф ном а берилган ш ахслар Ички иш лар идораларига  ишга 
кабул  килинм айдилар. С аф дорлар ва кичик бош ликлар таркибига  тегиш ли 
лавозим лар  х,арбий хизм атни утаган  ш ахслар билан контракт асосида 
жам ланади. Ш унингдек, амалдаги конунларга  м увоф ик уш бу лавозим лар 
х,арбий хизм атни утам аган ш ахслар билан х,ам ж ам ланиш и мумкин. С аф дорлар 
ва кичик бош ликлар  таркибига  тегиш ли лавозим лар зах,ирадаги оф ицерлар 
билан ж ам ланиш ига  йул куйилм айди.

Ички иш лар идораларидаги  хизм атнинг асосий хусусиятлари куйидагиларни 
уз ичига олади: \
м ахсус касам ёд  кабул килиш  кузда тутилган; 
м ахсус унвонлар жорий этилган;
белгиланган м уддатларда ш ахдцатдан утказиш  назарда тутилган; 
хизм ат таътили алох,ида тартибда берилади; 
м ахсус кийим -кечак жорий этилган; 
хизм ат интизоми урнатилган;

Урта, катта ва олий бош ликлар  таркибидаги  ш ахслар куйидаги х,олатларда 
зах,ирага чикариладилар:
а) ёш ига караб:
подполковник унвонига кадар -  50 ёш да; 
полковник -  55 ёшда; 
олий бош ликлар  -  60 ёш да;
б) касаллиги туф айли -  Х.ТК нинг хулосаси  асосида;
в) ш тат кискартирилганлиги  м уносабати билан;
г) сорлигининг чегаралангани туф айли Х,ТК нинг хулосаси асосида;
д) ша>;одатлаш хулосасига  кура хизм атга  нолойик деб топилганда;
е) бош ка  вазирликка ёки кум итага иш га утиб кетганда; 
ё) ш ахсий илтим осига  кура;
ж) синов муддати давом ида хизм атга  яроксизлиги  аникланса;

О ддий ва кичик бош ликларнинг истеъф ога  чикиш и куйидаги асосларга  кура 
ам алга ош ирилади:
а) ёш ига караб;
б) касаллиги туф айли;
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в) соглигининг чегараланганлиги сабабли;
г) хизм ат ш артномаси м уддатининг тугаганлиги  сабабли;
д) ш ахддатлаш  хулосасига  кура хизм атга  нолойик; деб  топилганда;
е) И И О нинг интизомий низом ида курсатилган тартибларни бузганда; 
ё) шахеий илтимосига кура;
ж) ш татлар к,иск;артирилганлиги м уносабати билан;

О ддий ва рахбар ходим ларни хизм атдан буш атиш  куйидаги холларда ам алга 
ош ирилади:
а) хизм атдан буш атилаётган ходим У зР нинг конунларида белгиланган ёш га 
етмаган булса ва маълум унвони булиб соглиги туф айли харбий хизм атга  
ярокли булмаса, харбий хисобга  куйиш  билан захирага чикарилади;
б) хизм атдан буш атилаётган ходим У зР нинг конунларида белгиланган ёш га 
етм аган булса, харбий тиббий ком иссия хулосасига  кура соглиги туф айли 
харбий хизматга яроксиз деб топилса, маълум харбий унвони булганда хам  
харбий хисобдан чикариш  билан истеъф ога  чикарилади;

2. Ички иш лар ид ораларининг кадрлари кандай м езонлар буйича  
тасниф ланадилар ва уларга  кандай тал аб лар  куйилади? /2; 4; 5; 6; 9/

Ички иш лар идораларининг кадрлари куйидаги мезонлар буйича 
тасниф ланадилар:

а )кайси касбга мансублиги буйича (ю ристлар, педагоглар, м ухандислар, 
ш иф окорлар ва х-к.);

б)ш ахснинг объектив белгилари (жинси, ёши, м аълумоти, иш стажи 
каби л ар )буйича ;

в)лавозим  мавкеи буйича (бош ликлар, уларнинг уринбосарлари, оператив 
вакиллар, инспекторлар, м ухандислар, ш иф окорлар ва х.к);

г)бошкарув тизимида тутган ХУКУКИЙ мавкеи буйича (мансабдор шахслар, 
хокимият вакиллари хамда уларга мансуб булмаган ходимлар);

Ички иш лар идоралари ходими ж авоб бериш и керак булган талабларнинг 
куйидаги уч гурухини ажратиш  мумкин:

а )иш чанлик хислатлари -  унга  м ахсус м аълумотининг ва ам алий иш 
таж рибасининг мавжудлиги, таш килотчилик, таш аббускорлик, янгиликни хи с  
этиш кобилияти, амалдаги конун хуж ж атлари, Уз.Р . ИИВ буйруклари ва бош ка 
хужжатларини билиш и хам да уларга  огиш м ай риоя этиш, оператив ва 
крим иналистик техникани иш лата олиш , хизм ат хуж ж атларини тугри тузиш  ва 
расм ийлаш тира олиш  ва х-к.;

б )ш ахсий хислатлар - унга одам лар  билан алока урната олиш , ахолининг 
турли катламлари билан м улокот кила олиш , жасурлик, бардош лилик, катъият, 
топкирлик, энг м ураккаб вазиятларда узини тута олиш кобилияти, ш ахеий 
интизомлилик, танкидга  хурмат, халоллик, виждонлилик, хуш м уом илалик, 
принципиаллик, м ухтожларга кум аклаш иш га тайёрлик ва х.к.;

в)м ахсус касбий хислатлар - унга м ахсус билимлар, куникм алар ва 
укувларга  эга булиш , ш унингдек ходим га  эгаллаб турган лавозим и -  ж иноят 
кидирув булим ининг оператив вакили, проф илактика  инспектори, терговчи , йул 
харакати хавф еизлиги йул-патрул хизм атининг инспектори каби лавозим лар  
буйича хизм ат вазиф аларини м уваф ф акиятли бажариш  учун зарур  булган 
муайян шахеий хислатлар киради;

Ички иш лар идоралари ходим ларига  хар кандай турдаги тадбиркорлик 
билан шурулланиш, иш таш лаш ларга  катнаш иш  ва уларни таш кил  килиш , 
кариндош лик асосида иш лаш  ман этилади. Илмий, ижодий ва педагогик 
ф аолият бундан мустасно.
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3. У зб екистон  Р еспубликаси  ИИВ да кандай хизм атлар м авж уд, 
ул арнинг таркибий тузил иш и ва асосий вазиф алари туррисида  

туш унтириб  б ер и нг /4; 5; 6; 8; 10/
Ички иш лар идоралари тизим ида куйидаги  хизм атлар мавжуд:

- ж иноят кидирув ва терроризм га  карш и кураш  хизмати -  унинг асосий кучи 
Ж иноят кидирув ва терроризм га  карш и кураш  Бош бош карм асидир. У куйидаги 
йуналиш ларда иш лайди: ую ш ган ж иноятчилик ва ш ахсга карш и ж иноятларга , 
ж ум ладан, баркарор  жиноий тузилм алар  ва ута хавф ли ж иноятларга карш и 
кураш ; хориж ий ф укаролар  билан боглик ж иноятларга  карш и кураш ; мулкка 
карш и ж иноятларга  карш и кураш ; наркотикларга  карш и кураш; кидирувни 
таш кил этиш  (жиноятчиларни, бедарак йуколганларни кидириш , ж асадларнинг 
ш ахсини аниклаш );

- патрул-пост ва ж ам оат тартибини  саклаш  хизм ати -  унинг таркибида 
куйидаги  булинм алар мавжуд: хизм ат булими (булинмалар: патрул-пост 
хизм ати иш ини таш кил килиш  булими, ом мавий тадбирлар утказилаётган  ва 
ахоли миграцияси пайтида ж ам оат тартибини саклаш  булинмаси, рухеат бериш  
тизими булими); куриклаш -карантин  тадбирларини таъм инлаш  булими; ИИИ 
м ахсус м уассасаларининг иш ига рахбарлик булими; диплом атик 
ваколатхоналарни куриклаш  иш ларини таш кил килиш  булими;

- хорижга чикиш -келиш  ва ф укарол ик паспорти хизм ати -  унда паспорт 
булими энг катта тузилм а хисобланади, бундан таш кари куйидаги булим лар 
мавжуд: хорижий ф укароларни хисобга  олиш  ва кайд  этиш булими; У збекистон 
Р еспубликасига келиш  ва хорижга чикиш  булими; «Тош кент» аэропортида 
хорижий ф укароларни хисобга олиш  ва кайд  этиш булими; оператив хисоб 
булими; «Ш им олий» тем ир йул вокзалида хорижий ф укароларни хисобга  олиш  
ва кайд  этиш  булими; таш килий-тахлил  булинм аси; девонхона;

- хукукбузарл и кни нг олдини олиш  хизм ати -  унда куйидаги булим лар м авжуд: 
проф илактика участка вакилларининг иш ига рахбарлик булими; иж тимоий ахлок 
сохасидаги  конунбузарликларнинг олдини олиш  булими; вояга етм аганлар  ва 
ёш лар орасидаги ху кукб узарл и кл арни нг олдини олиш  булим лари. А йтиб  
утилган булим лар таркибида ихтисослаш ган булинм алар мавжуд;

- йул харакати  хавф сизлиги давлат хизмати -  унда куйидаги булимлар 
мавжуд: йул-патрул хизмати; йул харакатини  таш кил этиш; техник назорат; 
таргибот ва таш викот; м аъмурий ам алиёт; кидирув ва суриш тирув; таш килий- 
тахлил  булими ва девонхона;

- тергов хизм ати -  унда куйидаги  тузилм алар  мавжуд: назорат-м етодик 
булим; йул харакати  ходисалари, ёнгинлар ва ут куйиш лар буйича ж иноятлар 
терговини таш кил килиш  булинм аси; ум ум ий тусдаги ж иноятларни тергов килиш  
булими; иктисодиётдаги  ута хавф ли ва огир ж иноятларни тергов килиш  булими; 
коррупция ва ую ш ган ж иноятчилик билан боглик ж иноятларни тергов килиш  
булими; девонхона ва суриш тирув булими;

- иж тим оий ва молиявий таъ м инлаш  хизм ати -  уш бу хизм атнинг етакчи 
булинм аси М олия-иктисод  бош карм асидир , у И И Внинг барча м олиявий 
иш ларини ю ритади, л ойихалар  ва см еталар  экспертизасини утказади, назорат- 
таф тиш  ф аолиятини ам алга ош иради, м ехнатга  иш хаки, бухгалтерия хисоби ва 
хисоботи м асалаларини хал килади;

- хуж алик хизм ати -  уш бу хизм ат ички иш лар идораларини автотранспорт, 
моддий техника, куроллар  билан таъм инлаш  ва ички иш лар идоралари 
ходим ларининг ком м унал-м аиш ий иш лари, мактабгача тарбия ва болалар 
м уассасаларининг хизм атини баж ариш  билан ш угулланади;
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- тиббиёт хизмати -  уш бу хизм ат ички иш лар идоралари ш ахсий таркибига  
даволаш -проф илактика  ёрдами, санатория, курорт даволаш ини таш кил килади, 
судланганларга тиббий хизм ат курсатади;

- ёнгин хавфсизлиги давлат хизмати -  ушбу хизмат давлат ёнгин 
хавфсизлиги назоратини, ёнгинга карши ташвикотини, ёнгин хавфсизлиги 
буйича ташвикот ва тахлилни амалга оширади;

- шахсий таркиб билан ишлаш хизмати -  ушбу хизмат ички ишлар идоралари 
ходимларининг хизматни уташларини назорат килади, уларни касбий ва 
жисмоний тайёрлашни амалга оширади, спорт мусобакаларини ташкил килиш, 
шахсий таркибнинг ХУКУКИЙ химоясини таъминлаш масалалари билан 
шугулланади, ИИВ тасарруфидаги укув муассасаларини назорат килиб боради;

Бундан таш кари вазирликда ш ахсий хавф сизликни таъм инлаш , харбий- 
саф арбарлик ва ф укаро м ухоф азаси ва эксперт-крим иналистика  булимлари 
мавжуд.

4. Узбекистон Республикаси В азирлар М ахкам асининг «Узбекистон  
Республикасида § hfhh  хавф сизл иги  тизим ини таком иллаш тириш  

тадбирлари туррисида»ги 2001 йил 25 ию ндаги 267/44-сонли  
царорига м увоф ик У зб екистон  Республикаси ИИВ Д авл ат ёнрин 

хавф сизлиги  хизм ати кайси базада таш кил  этилди, унинг таркибий  
тузилиш и кандай ва ул ар н и нг олдига кандай асосий  

вазиф алар куйилган  /1; 2; 3; 4; 10; 11/
$ 'збекистон Республикаси ИИВ Ё нгиндан саклаш  булинм алари базасида 

У збекистон Республикаси Вазирлар М ахкам асининг «Узбекистон
Республикасида ёнгин хавф сизлиги тизим ини такомиллаш тириш  тадбирлари 
тугрисида»ги 2001 йил 25 ию ндаги 267/44-сонли карорига мувоф ик У збекистон 
Республикаси ИИВ Д авлат ёнгин хавф сизлиги  хизмати таш кил этилди. Уш бу 
хизм атнинг таркибий тузилиш и куйидагича:

У збекистон Республикаси ИИВ E hfhh хавф сизлиги бош бош карм аси; 
К оракалпогистон Республикаси ИИВ, Тош кент ш ахар ИИББ ва вилоятлар 

ИИБ ёнгин хавф сизлиги бош карм алари;
У збекистон Республикаси ИИВ тум анлар  (ш ахарлар) ички иш лар 

булим ларининг ёнрин хавф сизлиги булим лари (булинмалари);
Ehfhh хавфсизлиги отрядлари (кисмлари);
М азкур булинм аларнинг асосий вазиф алари килиб куйидагилар белгилаб 

берилган:
ахоли пунктлари, стратегик ахам иятга  эга булган объектлар, иж тим оий- 

маданий, саноат, узга объектлар ва алока  ком м уникацияларининг ёнгинга  
карш и иш ончли хим оясини таъм инлаш ;

ёнгинга карш и хавф сизликни таъм инлаш  борасида сам арали 
проф илактика  иш ларини таш кил этиш , аввало, мураккаб ва узок ёнадиган, 
м ам лакат хавф сизлиги ва иктисодиётига  жиддий зарар етказиш га лаёкатли  
булган ёнгинларнинг келиб чикиш ига  таъсир этувчи сабабларни уз вактида 
аниклаш  ва уларни бартараф  этиш ;

-ишлаб чикариш ва бошка объектларда ёнгин хавфсизлигига каратилган 
текширувларни амалга ошириш;

-аввало, стратегик мухим объектлардаги, шу жумладан купорувчи- 
террорчилик харакатлари ва узга жиноий тажовузлар, табиий ва техноген 
хусусиятга эга булган фавкулодда вазиятлар окибатида келиб чиккан 
ёнгинларнинг таркалишига йул куймаслик ва уз вактида уларнинг йук 
Килинишини таъминлаш;
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-ички иш лар идораларининг ж иноят кидирув ва террорчиликка  карш и 
кураш , хукукбузарликка  карш и кураш , давлат бош карув органлари, хукукни  
м ухоф аза килиш  тузилм алари, Ф авкулодда  вазиятлар вазирлигининг авария- 
куткарув  хизм атлари, м ахаллий узини узи бош кариш  идоралари, ж ам оат 
таш килотлари ва ф укароларнинг «М ахалла  посбони» тузилм алари билан ёнгин 
хавф сизлигини таъм инлаш  иш ида узаро хам корлик килиш ;

-ёнгин хавф сизлигини таъ м инлаш нинг самарали норматив-хукук,ий 
базасини яратиш , бу сох,ада ю кори м алакали ёнгин-техника экспертизаси, 
лицензиялаш  ва сертиф икациялаш нинг баркарор  тизимини таш кил этиш;

-уз вактида ёнгинларнинг олдини олиш , таркалиш ига  йул куйм аслик ва 
уларни бартараф  этиш борасида таш килий, м аъм урий-хукукий , проф илактик, 
реж им ли ва бош ка чораларнинг ам алдаги тизими сам арадорлигини тахлил  
килиш , уларни таком иллаш тириш  буйича илм ий-тадкикот иш ларини ам алга 
ош ириш  оркали чоралар иш лаб чикиш ;

-зам онавий ком пью тер воситалари ва технологияларидан ф ойдаланиш  
оркали хизм ат курсатиладиган худудларда, ёнгин хавф еизлиги бош карм алари 
булинм аларида самарали диспетчерл и к хизм ати ва ахборот-ком пью тер 
тизим ини таш кил этиш;

-ёнгин хавф еизлиги булинм алари шахеий таркибининг ю кори ж анговор  
тайёргарлиги  ва м аънавий-ахлокий тарбиясини  таъм инлаш ;

-ёнгин хавф еизлиги булинм алари ходим ларини  тайёрлаш , кайта тайёрлаш  
ва м алакасини ош ириш нинг сам арали тизим ини яратиш , кадрларни танлаш , 
ж ой-ж ойига  куйиш  ва тарбиялаш  тартибларини таком иллаш тириш .

Д авлат ёнгин хавф еизлиги хи зм атининг намунавий таш килий-ш тат 
тузилм алари карор билан тасдикланган , ш унингдек туман ички иш лар 
булим ларининг бош ликлари узларига  бириктирилган худудлардаги ахоли яш аш  
жойлари, объектларда ёнгин хавф сизлигини таъм инлаш  учун шахеан ж авобгар  
эканликлари белгилаб куйилган.

V
5. Ф авкулодда вазиятлар кандай ход исалар  Туф а йли ю зага келади, 

ф авкулодда вазиятларда ички иш лар идоралари б оски чм а-б оски ч  
баж арадиган  вазиф аларни айтиб  беринг /3; 4; 5; 8; 11/

"Ф авкулодда  вазият" туш унчаси ф алокат, хавф ли табиий ходиса, халокат, 
табиий ёки бош ка оф ат натиж асида муайян ХУДУДДЭ юзага келган, одам лар 
курбон булиш ига, киш иларнинг соглиги ёки атроф  табиий мухитга зарар 
етиш ига, катта моддий йукотиш лар  ва одам лар  хаёт ф аолиятининг ш ароитлари 
бузилиш ига  олиб келиш и м умкин булган холат сиф атида талкин этилади. 
Ф авкулодда вазиятлар эхтим ол тутилган душ м аннинг зам онавий куроллардан 
ф ойдаланиш и натижасида хам юзага келиш и мумкин. Келиб чикиш  хусусиятига  
кура, ф авкулодда вазиятлар олдиндан м улжалланган ва м улж алланм аган 
турларга  булинади. Ф авкулодда вазиятлар иж тимоий, табиий, техноген ва 
экологик хусусиятга  эга булган ходи салар  туф айли келиб чикиш и мумкин.

И ж т им оий хусусият га эга булган  ходисаларни  криминал ва нокрим инал  
хусусиятга  эга булган ходисаларга  ажратиш  раем булган. Крим инал 
ходисаларга  ом мавий тартибсизликлар ; давлат объектлари ва бош ка мухим 
объ ектларни босиб олиш , транспорт алока йулларини кесиб куйиш : 
ж иноятчиларнинг кочиш и; одам ларни  гаровга олиш ; террорчилик харакатлари 
ва бош калар  киради.

Н окриминал ходисаларга  ом м авий сиёсий, спорт, маданият, дин ва бош ка 
нарсалар билан боглик тадбирлар  киради.

Табиий хусусият га эга булган  ходисаларга  геологик, гидрологик ва 
м етеорологик сабабларга кура келиб чи ккан  ходисалар киради. У збекистан
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Республикасида улардан зилзилалар, сув тош кинлари , упирилиш  ва кучкилар, 
буронлар ва «.уюнлар, кор ую млари ва кучкилари, селлар, табиий ёнгинлар, 
кургокчилик, ш унингдек ута хавф ли ом мавий эпидемия, эпизоотия ва 
эпиф итотиялар энг катта хавф  тугдиради.

Техноген хусусият га эга булган х,одисаларга  транспорт, саноат 
объектларида атроф  мухитни зарарлам асдан хам, кимёвий ва биологик 
ж ихатдан хавф ли, ш унингдек радиоактив моддаларни атроф  мухитга чикариш  
хавф и билан ёки чикариш  билан хам кечадиган ф алокат ва халокатлар киради.

Э кологик хусусият га эга булган х,одисаларга  куруклик, ер атм осф ераси , 
гидросф ераси, биосф ераси холати ва хоссаларининг хавф ли дараж ада  
узгариш и киради. Улар экологик оф ат -  атроф  табиий мухитнинг, ахоли 
сорлирининг жиддий ём онлаш уви, табиий м увозанатнинг бузилиш и, табиий 
экологик тизим ларнинг барбод булиш и, усим лик ва хайвонот дунёсига  путур 
етиш ига олиб келган кайтарилм ас чукур  узгариш ларни келтириб чикариш и 
мумкин.

Ф авкулодда вазиятларда ички иш лар идоралари боскичм а-боскич  
бажарадиган вазиф алар куйидагича:

Ф авкулодда вазият  хакида хабар келганида чора куриш  боскичи  ички 
иш лар идорасининг навбатчилик кисм ига  дастлабки ахборот келиб туш ган 
пайтдан бош ланади. А никлаш тирилган  ва текш ирилган  ахборот дархол  ички 
иш лар идорасининг рахбарига, унинг курсатм аси буйича эса давлат хоким ияти 
идораларига хамда ф авкулодда вазиятлар чогида бош кариладиган махсус 
ваколатли идораларга етказилади. Ички иш лар идорасининг рахбари уш бу 
ахборотни олгач, оператив навбатчига куйидагилар хакида топш ирик беради: 
оператив штаб аъзоларига ва бош ка ходим ларга  хабар бериш  схем алари 
Хамда руйхатлар буйича уларни хабардор килиш ; ф авкулодда вазият юз берган 
ХУДУДДа жойлаш ган булинм алар билан баркарор  алока  урнатиш  ва уни саклаб  
туриш ; ф авкулодда вазият юз берган худуддаги уз карам огидаги  
булинм алардан зарур м аълум отларни олиш ; манф аатдор идоралар, 
муассасалар ва таш килотлар билан доим ий алокада  булиш.

Х одиса нат иж асида ю зага келган вазият ни бахолаш  боскичида  ички 
иш лар идорасининг рахбари куйидаги  иш ларни бажаради: карам огидаги  
булинм аларнинг рахбарларидан ф авкулодда вазиятга оид ахборотни 
аниклаш тириш  учун м аълумотлар олади ва уларга тегиш ли топш ириклар  
беради; ф авкулодда вазият зонасидаги оператив ш ароитнинг ахволи хакида, 
ш ароитни баркарорлаш тириш  ю засидан курилган ва таклиф  этилаётган 
чоралар хакида давлат хоким ияти идоралари ва юкори турувчи ички иш лар 
идорасига орзаки хабар беради. Зарур м аълум отлар билан алм аш ади хам да 
ички иш лар идорасининг бош карув гурухига  йул-йурик курсатиб, уни 
ф авкулодда вазият ю зага келган худудга  ю боради.

Карор к,абул килиш  боскичида  ички иш лар идорасининг рахбари ш ароитни 
бахолаш  асосида куйидаги карорларни кабул  килади: ички иш лар идорасининг 
муайян куч ва воситаларини ф авкулодда вазият зонасига ю бориш  хакида ; 
ж абрланганларга зарур  кечиктириб булм ас тиббий ёрдам  курсатиш  хакида ; ички 
иш лар идораларининг м ахаллий ва ж алб этиладиган кучларини барча зарур  
моддий таъм инот ва м ахсулотлар, ком м унал-м аиш ий ва тиббий хизм ат 
курсатиш  билан хам тулик таъм инлаш  учун куш им ча тадбирлар утказиш  
хакида; ф авкулодда вазият зонасида ички иш лар идораларининг куч ва 
воситаларини, жалб этиладиган ва захирадаги  кучларни куллаш га тайёрлик 
Холатини саклаб туриш  хакида.

Кабул килинган карорни ам алга ош ириш  боскичида  ички иш лар 
идорасининг рахбари санаб утилган тадбирларнинг бажарилиш ини ую ш тиради,
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уз харакатларининг м анф аатдор идоралар, м уассасалар ва таш килотларнинг 
харакатлари билан м увоф иклаш тирилиш ини таъм инлайди, вазият ва унинг 
ривож ланиш ини, утказилаётган  х,аракатлар хам да вазиятни баркарорлаш тириш  
ва нормал ш ароитни тиклаш га оператив таъсир курсатиш ни назорат килади.

Э вакуация босцичида ах,олини ф авкулодда вазият худудидан олиб чикиб 
кетиш  х,акидаги карорни уш бу худудда ф аолият курсатувчи бош карув 
идорасининг вакили кабул килади, карорни ички иш лар идорасининг рах,бари 
оператив ш таб аъзоларига  етказади, айни вактда куч ва воситаларни 
эвакуацияга  тайёрлаш  хакида топш ирик беради.

Я куний  боск,ич -  инкироздан кейинги даврда, жум ладан, ф авкулодда 
вазият курбонлари даф н этилаётган вактда ж ам оат тартиби ва хавф сизлигини 
сакланиш ини таш кил  килиш . Уш бу боскичда  ш ахсий таркиб билан унинг 
харакатлари  ю засидан туш унтириш  иш лари олиб борилади, махсус режаларга 
тузатиш лар киритилади, вазият юз берган вокеаларнинг окибати, курилган 
чоралар ва ф аолият натижалари хакида  якуний ахборот тайёрланади ва 
рахбариятга  ю борилади.

6. О м м авий тар тибсизл икл ар , авиация халокатлари , катта ёнринлар  
ш ароитида ички иш лар идораларини б ош кариш нинг хусусиятларини

айтиб беринг. /2; 3; 5; 9; 10/
О м м авий т арт ибсизликлар  натиж асида катта моддий зарар етказилади, 

ум ум ий ж иноий вазият кескин ём онлаш ади. О мм авий тартибсизликларга  карш и 
сам арали кураш  олиб бориш  учун, уларнинг микёси ва хусусиятидан келиб 
чикиб, оддий ш ароитларга  хос булм аган таш килий, оператив хизм ат, 
психологик, ж иноят-процессуал , м аъм урий, м оддий-техникавий ва бош ка 
тадбирлар йигиндисини амалга ош ириш  зарур. О ммавий тартибсизликларни 
бартараф  этиш учун кучлар гурухларидан ф ойдаланилади. Унинг таркиби, 
аъзоларининг сони ва ф ункционал вазиф алари УзР И И Внинг норм атив 
хуж ж атларида  белгиланган булади. Куч ва вс»ситалар асосий, вактинчалик ёки 
захирадаги  пунктлардан туриб бош карилади. О ператив ш таб рахбари оломон 
чакирикларга  кунм аётганлиги  ва вазият кескинлаш аётганлигига  иш онч хосил 
килганидан кейингина куч ва воситаларни ишга солиш  хакида карор кабул 
килади. Уш бу вазиятда рахбарнинг д иккати  оператив штаб ва ш ахсий таркибни 
туплаш га, уни керакли воситалар билан таъм инлаш га , йул-йурик курсатиш  ва 
керакли жойга етиб бориш ини таъ м инлаш га  каратилм оги  керак.

А виация  х,алокат лари  хам катта хавф  тугдиради. Улар юз берадиган 
ж ойлар  одатда катта майдонга  чузилади ва м ураккаб рельеф га эга булади, бу 
эса ички иш лар идораларининг ф аолиятини кийинлаш тиради хам да улардан 
халокат юз берган жойдаги уз ф аолиятининг айрим  хусусиятларини инобатга 
олиш ни талаб килади. А виация халокатлари  чогида ураб олиш  ХУДУДИ ва 
доирасини оператив ш таб белгилайди ва буни авиация халокатини тергов 
килиш  ком иссиясининг раиси билан келиш иб олади. Ички иш лар идораларининг 
кучлари, ходиса  юз берган жойни ураб олиш  билан бир каторда ш икастланган 
хаво кем асини ф алокат натижасида булиб колган холатда сакланиш ини таш кил  
килади. А йни пайтда одам ларни , уларнинг мулкини куткариш , моддий 
бойликларнинг сакланиш ини таъ м инлаш  чоралари курилади. К^идирув 
гурухларининг сони, уларнинг таркиби ва улар таъм инланадиган воситалар, 
куздан кечириш  доирасини  оператив ш таб, терговчи  хам да авиация халокати  
буйича хизм ат текш ируви утказадиган ком иссия белгилайди.

Кат т а ёнзинлар  чозида  ички иш лар органлари бош карувини таш кил  
килиш нинг хусусиятлари  ш ундан иборатки, куч ва воситалардан ф ойдаланиш  
Хакида карор кабул килиш  учун вазият бахоланаётганида  объ ектнинг
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технологик ж араёнига хос хусусиятлар, унда кучли таъсир этувчи захарли 
моддаларнинг мавжудлиги ва бош ка ом иллар  инобатга олинади. Бундан 
таш кари, ж ам оат тартибини саклаш ни кучайтириш , ёнгин чикиш ига алокадор 
булган ш ахсларни кидириб топиш  ва уш лаш  иш ларини таш кил килиш , 
ш унингдек ахолини хавф ли хУАУДДан олиб кетиш  чоралари курилади.

А Д А Б И Ё Т Л А Р
 ̂ И .А .Карим ов «Узбекистоннинг уз истиклол  ва тараккиёт йули», Т., 

«Узбекистан», т. 1 ,8 -11  бет. , 1996 йил.
2 Узбекистан Республикаси Конституцияси.

Узбекистан Республикаси В азирлар М ахкам асининг 2001 йил 25
3 июндаги «Узбекистан Республикасида ёнгин хавф еизлиги тизимини 

таком иллаш тириш  тадбирлари тугрисида» ги 267/44- сонли Карори. 
«Узбекистан Р еспубликасининг хукукни  м ухоф аза килиш  органлари»

4 В.А. М иренский, А.Х. Р ахм онкулов, Х.Ж . Ч инибаев. Уз.Р. ИИВ 
Академ ияси. -Тош кент-2004й.

g «Ички иш лар органларида Бош карув Асослари» Ю .С.Пулатов,
И .У .И смаилов, А .Курбонов. Уз.Р . ИИВ А кадем ияси. -Тош кент-2004й. 
Узбекистан Республикаси В азирлар М ахкам асининг 1993 йил 8- 

g январдаги 16 -сонли  Карори «Узбекистан Республикаси ИИИ да 
хизматни уташ  тугрисидаги  вактинчалик Низом» ни тасдиклаш  
тугрисида.

^  «Давлат ва ХУКУК асослари» С аидов А., Тож ихонов У .-Тош кент -  2002 
йил.
«Узбекистан Республикасида давлат хизм ати чизмалар альбоми»

8 Х .Р .Алим ов, А .А .М ахм удов, Н .Т .И см оилов Уз.Р . ИИВ Академ ияси. - 
Тош кент-2002 йил.
«Узбекистан Республикаси ИИИ да хизм атни уташ  тугрисидаги

9 вактинчалик Низом» ни тасдиклаш  тугрисидаги  Узбекистан 
Республикаси ИИВ нинг 1993 йил 2 6 -я н в а р д а ги  25-сонли буйруги. 
Узбекистан Республикаси В азирлар М ахкам асининг 1996 йилдаги 1 1 2 -

10 сонли «Ёнгин хавф еизлиги хизм атини таш кил  этиш тартиби» тугрисидаги  
К,арори
«УзР ИИВ Ehfhh хавф еизлиги хизм атини таш киллаш тириш  Н изоми»ни

11 тасдиклаш  туррсидаги УзР  И И В нинг 2003 йил 20 апрелдаги 117 - сонли 
буйруги.

253



1.5. д а в л а т  E h f h h  х а в ф с и з л и г и  х и з м а т и  ф а о л и я т и д а
Б О Ш КА РУВ Н И  ТА Ш КИ Л Л А Ш ТИ Р И Ш

«Д авлат ё ^ и н  хавф сизлиги хизм атида бош карувни таш киллаш тириш » 
ф ани буйича якуний давлат аттестацияларига  тайёргарлик куриш  учун 
м улжалланган уш бу услубий кулланм ани узлаш тириш  натижасида хар бир 
тингловчи:

куйидаги т ассавурларга эга булиш и лозим:
• Д авлатнинг иж тим оий-иктисодий  сохасида  Д ЁХ Х  нинг урни ва роли хакида;
• Д Ё Х Х нинг иш ф аолиятида асосий м уам м олар ва уларнинг иш усуллари 

тугрисида;
• А холи пунктларининг ёнгин хавф сизлигини таьм инлаш ни  таком иллаш тириш  

ва бу сохада олиб борилаётган ил м и й-тад кикот иш лари хакида;
цуйидагиларни билиши ва бажара олиш и зарур:

• УзР  ИИВ ЁХББ ва унинг таркибий булинм аларининг таш килий-структуравий 
тузилиш ини хам да уларнинг узаро хам корлиги  тартибини;

• йирик халк хужалиги масканларида ёнгин хавфсизлиги булинмаларини 
ташкил килиш тартибини;

• Узбекистонда  ёнгин хавф сизлиги  сохасида ф аолият ю ритувчи барча 
субъ ектларнинг тузилиш и ва ф аолиятининг м азм унини;

цуйидаги куникмаларни эгаллаш и зарур:
•  ахоли пунктларига хизм ат курсатиш  учун зарур булган ут учириш  

автом обиллари сонини меъёрий хуж ж атлар  оркали  хисоблаш ;
• ахоли пунктларига хизм ат курсатиш  учун зарур  булган ёнгин хавф сизлиги 

кисм лари сонини меъёрий хуж ж атлар оркали хисоблаш ;
• ахоли пунктларининг ёнгинлар билан боглик булган тезкор холати хакидаги  

м аълум отлардан ф ойдаланган холда уни олдиндан айтиб бериш  буйича 
хисоблар кила олиш и ва бош калар.

\

1. Ё нрин  учириш деполар  сонини аниклаш  ф орм уласи ва м еъ ёрий  
Хужж атларини ёзиб, курсаткичларни  туш унтириб  беринг /5; 7; 9; 10/

Ш ахар учун етарли ёнгин учириш  деполари сонини аниклаш да KMKj- 
2 .07 .01-94  ёки Ш М ^ -2 .0 7 .0 1 -0 3  «Ш ахар ва киш лок ахоли пунктлари 
худудларини ривож ланиш  ва курилиш ини реж алаш тириш »дан ф ойдаланилади, 
ундан Рхизм.курс. < Зкм ни аникланади ва ш ахардаги кисмлар сонини куйидаги 
ф орм уладан аниклаш  мумкин:

бунда Эшах- ш ахар майдони, км 2; SXu3m. -  битта ёнгин депоси хизм ат 
курсатиш  зонасининг майдони, км 2 .

Битта ёнгин учириш  депоси хизм ат курсатиш  зонасининг ш аклини ш артли 
равиш да тугри олтибурчак деб кабул килиш  м аксадга мувоф ик, унда SXM3M. 
ю заси куйидагича  булади:

I—
SxmM = ~ ~ R XIIJ  = 2,6 -R XUJJ  « 2 ,6 -З2 « 2 4 юг г2 унда 

41.7
А ' , , ., = ------- = 1,7 «  2 депо

24
Ёнгин учириш  депосининг хизм ат курсатиш  зонаси ш акли бош кача 

геом етрик шакл булиш и хам мумкин, у ахоли пунктининг реал майдони ёки 
унинг ш аклидан келиб чи ккан  холда кабул  килинади.
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2. М авж уд м еъ ёрлар асосида асосий § h fh h  учириш  автом обиллар  
сонини хисоблаш  усулларини, меъ ёрий хуж ж атини  ва курсаткичларни

туш унтириб  беринг /5 ;  7; 9; 10/
Керакли сондаги ёнгин учириш  автом обиллари сонини х,исоблаш м авж уд 

м еъёрлар асосида ва ом мавий хизм ат курсатиш  назарияси ёрдамида ам алга 
ош ирилади.

Ш М К;-2 .07 .01 -03  “Шах,ар ва к,ишлок,лардаги курилиш ларни реж алаш тириш  
ва куриш ” нинг 8.17. б. ва 3.2. ж адвалига асосан хар  бир 5 минг ахолига битта 
ёнгин учириш  автом обили керак, лекин иккитадан кам булмаслиги керак.

LLIMK-2.0 7 .0 1 -0 3  дан кучирм а
_______________________ 3.2. жадвал

М уассаса ва корхона, 
улчаш  бирлиги Х исобий сон У часткал ар

ю заси
Ш ахар м ухандислик хизм атлари, объектлар 
(шу билан бирга сан.тозалаш , ш ахар 
ирригация, ш ахар кукалам .хуж алиги) E hfhh 
учириш  деполари, ёнгин учириш  
автом обиллари сонлари хам да ахоли 
жойларида ахоли сони билан, минг.киш и

Л ойихалаш га
топш ирик

буйича

0 .2 -1 .5  га

1 гача 1 0 .6 ^ 0 .8  хар 
бир объектга

1 ч-5 гача хар 5 минг киш ига 
1та

0 .8 -М . 2
объектга

5н-20 гача хар 5 минг кишига 
1та

1 .2 -1 .5  
объектга

21 н- 50 гача хар 5 м инг киш ига 
1та

1 .5 -3
объектга

51 -f 100 гача хар 6 минг кишига 
1та

1 .5 -3
объектга

101 -2 0 0  гача хар 7 минг киш ига 
1та

1 .5 -3
объектга

201 -1-500 гача хар 8 м инг кишига 
1та

1 .5 -3
объектга

500 дан ю кори Лойихалаш га  
топш ирик буйича —

М исол учун ах,олиси N=104 минг киш и ва курилиш лари 3 каватдан 
ю кори булган ш ахар учун:

N§h. авт = 104000 : 7000 =15 ёнгин учириш  автом обили зарур булади. 
Асосий ёнгин учириш  автом обилларининг сонини тахминан таш ки ёнгин 

учириш  (КМ К 2.04.02 -  97 «Сув таъм иноти. Т аш ки  тарм ок ва инш оотлар» 2.12, 
2.13 бандлар ва 6,7 ж адваллар) сув сарф и буйича аниклаш  мумкин.

X J АСОСИЙ _  Q * 6 .
^  ЕНГ.АВТ ~ ’

Я
бунда Q - ш ахардаги таш ки ёнгин учириш даги  сув таъм иноти л/с; 
в - хисобий бир вактдаги ёнгинлар сони;
q -  сув сарф и, бош ка турдаги иш ларни хам  бажарган холдаги битта 
автом обилдан бериладиган сув микдори -1 4  л /с

М исол учун КМ Ц -2.04.02-97  «Сув таъм иноти. Таш ки тарм ок ва 
инш оотлар» 2.12. банди ва 6 ж адваллар буйича
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0 = 4 0 л /с ; в=3; q=14 л /с бундан

И лц ^ Е!\п = (~ * “  = 4° * ' '  = 9  та ёнгин учириш  автомобили
' л q 14

Асосий ёнгин автом обиллар сонини аниклаш да м авжуд талабларга мос 
равиш да, захирада 100 ф оиз ёнгин учириш  автом обиллари булиш и керак.

3. E hfhh хавф сизлиги  хизм атлар и  ф аолиятини  б ахолаш даги  
тавсиф л овчи  ом иллар. ДЁН аппаратлари  ф аолиятини тавсиф ловчи  

ом иллар. Б улинм алар ф аолиятини  натиж аларини тавсиф ловчи  
ом иллар. E hfhh учириш  кисм и ф аолияти  натиж аларини тавсиф ловчи

ом иллар / 2 ; 3 ;  9/
Д Ё Н  аппарат лари ф аолият ини  т авсиф ловчи  ом иллар :

1. О бъектларни ёнгин-техник текш ириш  реж асининг бажарилиш и;
2. ДЁН талабларининг баж арилиш  дараж аси;
3. А втом атик равиш да ёнгин учириш  курилм алари ва ёнгиндан 

огохлантириш  воситаларининг халк, хужалиги м асканларида кулланилиш и;
4. Текш ирув идораларининг иши;
5. Кунгилли ёнгин учириш  друж иналари , ёнгин-техник ком иссиялари ва 

ёш ут учириш  друж иналарни тузиш  иш ларини таш кил  килиш ;
6. Ёнгинга карш и т а р ж б о т  иш лари.
7. О бъ ектларнинг ёнгинга карш и нам унали холатда булиш и харакатида 

булинм аларнинг иш тироки;
8. М ехнат интизом ининг холати.

Булинм алар ф аолият ини нат иж аларини  т авсиф ловчи ом иллар:
9. М оддий зарар;
10. Й ирик ёнгинлар;
11. Ёнгин ва ут чикиш лар;
12. Куп одам  иш ловчи м асканлардаги  ёнУинлар;
13. Кунгилли ёнгин учириш  друж иналари , ёш ёнгин учириш  друж иналарни 

ва ахоли том ондан учирилган ёнгинлар;
14. Х,осил йигиш  давридаги ёнгинлар;
15. Турар-ж ойлардаги  ёнгинлар.

Ё нзин  учириш  кисм и ф аолият и нат иж аларини  т авсиф ловчи  
ом иллар:

16. Ё нгиндан курилган зарар;
1 7 ., Й ирик ёнгинлар;
18. К,исм ш ахсий таркиби кучлари текш ирувидан  утган ш ахсий уйлардаги 

ёнгинлар;
19. Куп одам  иш ловчи м асканлардаги  ёнгинлар;
20. 5. А холи турар-ж ойлардаги  ёнгинлар.

4. E hfhh хавф сизлиги гарнизонлари фаолиятини комплекс бахолаш. 
E hfhh хавф сизлиги хизматининг ф аолиятини умумий бахолашда асосий  

курсаткичлар ва унинг умумий формуласи
/ 2; 3; 9/

Д авлат ёнгин хавф сизлиги  хизм атини бош кариш  ж араёнида ёнгин 
хавф сизлиги  гарнизони, ДЁН идоралари, отрядлар, кисмлар, см еналар ва 
алохида ходим ларнинг ф аолиятини бахолаш  талаб  килинади.
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E hfhh хавф сизлиги хизм атининг ф аолиятини ум ум ий бахолаш  иш даги энг 
асосий йуналиш ларни аникловчи тизим  курсаткичлари куриниш ида 
келтирилади. Бундай курсаткичларга куйидагилар .киради:
1.М инг ах,олига турри келадиган § hfhh ва ут чикиш лар  сони, х.
2 .Умумий ёнринлардаги йирик ёнринларнинг солиш тирм а м икдори, у.
3.Киш и бош ига турри келадиган зарар, с.
4 .Битта ёнринга турри келадиган уртача зарар, S.
б .Умумий ёнринлар сонидаги ут чикиш ларнинг солиш тирм а микдори, Q.
6.Ум ум ий ёнгинлар сонидаги кунгилли ут учириш  дружиналари ва ахоли 
том онидан учирилган ёнринларнинг солиш тирм а м икдори, Z.
7 .М аъм урий худуд  ум ум ий ахолисидан ёнгинда хал ок булганлар сони, К.
8 .М аъмурий худуднинг ёнрин хавф и коэф ф ициенти, По.

Еттинчи ва саккизинчи курсаткичлар ёнрин хизмати имкониятлари ва 
таш килий-бош карув ф аолиятнинг савиясини иф одалайди. Бу курсаткичлар (К 
ва По) канча кичик булса, ш унча проф илактик ва оператив иш лар яхш и олиб 
борилган булади. По хар бир м аъмурий худуд  учун мос ф орм ула билан 
аникланади.

Ehfhh хавф сизлиги гарнизонлари ф аолиятининг ком плекс бахоси (П) 
куйидаги ф орм ула буйича хисобланади:

2 , 5 x + 1 0 0 y  + 5c + 0,002S  + 4Q + 3 Z + 1 0 0 K
п = 1 0 0 ----------------------------------------------------------------------------------

По

5. Сув сарф и буйича ёнгин учириш  автом обилларни хисоблаш  
усуллари. М еъ ёрий хуж ж ат, ф орм уласи  ва асосий курсаткичларни

туш унтириб  беринг / 3; 9; 10/
КМ К-2.0 4 .0 2 -9 7  «Сув таъм иноти. Таш ки та рм ок ва инш оотлар» 2.12, 2.13 

бандлар ва 6,7 жадвалларига  биноан асосий ёнгин учириш  автом обилларининг 
сонини тахминан таш ки ёнрин учириш  сув сарф и буйича аниклаш  мумкин.

х т а с о с и й  _  Q  *  а  .
И Н Г .А И 'Г  ~  ’я

бунда Q - ш ахардаги таш ки  ёнрин учириш даги  сув таъминоти л/с; 
в - хисобий бир вактдаги ёнгинлар сони;
q -  сув сарф и, бош ка турдаги иш ларни хам бажарган холдаги битта 
автом обилдан бериладиган сув м икдори - 14 л /с

М исол учун КМ К -2 .04 .02- 97 «Сув таъм иноти. Таш ки тарм ок ва 
инш оотлар» 2.12. банди ва 6 ж адвали буйича 

0 = 4 0 л /с ; в=3; я = 1 4 л /с  булса, бундан

^'рнг'т  = = = 9  та ёнгин учириш  автом обили 
q 14

6. Х ал к хуж алиги  об ъ ектл арид а ИИВ Д Ё Х Х ни  таш кил килиш  тартиби. 
М еъ ёрий хуж ж ати  ва тузил ад иган  хуж ж атлари

/ 3; 4; 9 /
Узбекистон Республикаси ИИВ харбийлаш тирилган ва касбийлаш ган 

ёнгин хавф сизлиги саноат ва бош ка ёнринга мухим  давлат ахам иятига эга ёки 
ёнгинга ва портлаш га хавф ли объектларда  У збекистон Республикаси Вазирлар 
М ахкам асининг 20 м арт 1996 йилдаги 112-сонли Карори билан тасдикланган
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«О бъектларда, ш ахарларда, ш ахар туридаги  ахоли яш айдиган ж ойларда, 
тум анлар  м арказларида ва бош ка У збекистон  Республикасининг ахоли 
яш айдиган ж ойларда Ички Иш лар вазирлигининг ёнгин хавф сизлигини таш кил 
к,илиш тартиби» асосан таш кил килинади.

Х арбийлаш тирилган  ва касбийлаш ган ёнгин хавф сизлигини (ХЁХ.КЁК) 
корхонада, объектда карор асосида таш кил  килиш  учун объ ектларининг 
рахбарлари идоралараро ком иссиясининг далолатном асини  тузадилар.

И доралараро ком иссия таркиби келиш илган холда ИИВ (ИИБ) идора 
бош ликлари  билан аникланади.

И дораларда ком иссия далолатном асида  куйидагилар курсатилиш и керак:
• корхонанинг (объектнинг) очик номи, унинг кайси идорага мансублиги, 

ж ойлаш ган  ери;
• корхона (объект) худудининг юзаси ва курилиш  юзаси;
•  иш лаб чикариш нинг технологик жараёни ёнгин хавф еизлиги;
• саноат ва бош ка бинолар ва хоналар, уларнинг конструктив хусусиятлари 

ва оловга  чидаш  кобилияти дараж аси;
• хом  аш ё ва тайёр м ахсулотлар ёнгин хавф и;
• ёнгинни учириш  м аксадлари учун сув таъм иноти ва алока  воситалари 

билан там инланганлиги ;
• автом атик ёнгин учириш  воситалари ва билдиргиларнинг борлиги;
• ёнгин ходисаси руй берганда корхонага  кириш  йуллари ва ундаги 

йулларнинг холати;
• корхона, объектдан канча м асоф ада ёнгин учириш  булинм алари 

ж ойлаш ган ва ёнгин ходисаси руй берганда уни ж алб килиш  мумкинлиги;
•  хизм ат ва маиш ий хоналарнинг борлиги , керак булганда уларга ш ахеий 

таркиб  ва ёнгин техникасини ж ойлаш тириш ;
•  ХЁХ, КЁХ га керакли одам лар сони, уни саклаш  учун хараж атлар (ойлик иш 

х а к  ф онди билан бир йил хисобида).
З слатм а : Керакли шахеий таркибни (жанговар гурух учун) 

лойихаланалаётган  ёнгин техникасини  хисобга олган холда (у лойихада  
курсатилади) назарда тутиш  керак. Корхонада ёнгин хим оясининг борлиги, сони 
ва саклаш  кийм ати (ойлик иш хаки  ф онди билан бир йил хисобида).

Д алолатном ада  ХЁХ, КЁХ таш кил  килиш да бош ка керакли м аълум отлар 
курсатилиш и мумкин.

Д алолатном ага  куйидагилар  илова килиниш и керак: туш унтирув хати 
билан иш ловчилар сонини лойихаси, участкалар  (секторлар)нинг ж ойлаш иш и, 
корхонани хим оя килаётган нозирлар (кичик нозирлар) хам да кузда тутилган 
булса постлар ва дозорлар.

И доралараро ком иссия далолатном аси , постлар ва дозорлар 
ж ойлаш иш и корхоналар рахбарияти ва И И В -И И Б  билан тасдикланиш и керак.

Курсатилган хуж ж атлар етарлича сонда тузилиш и ва соха вазирликлари 
ва иккита  нусхада У збекистон Р еспубликаси ИИВ ЁХБ га жунатилади.

УзР ИИВ ёнгин хавф сизлигини хим оялаётган  объектлар маъм урияти, 
бош ка вазирликлар ва бош карм алар  ёнгин хавф еизлиги (узларининг 
корхоналарида  ёнгин хим ояеи булган) нинг узаро муносабати давлат меъёрий 
далолатном алари , узаро идоралараро  м еъёрий хуж ж атлар (буйруклар, 
низом лар, йурикном алар) хам да давлат ёнгин назорати низоми билан тартибга  
солинади.

Ёнгин хавф еизлиги идоралари вазирликлар ва бош карм алар  билан 
(узларида ёнгин хим ояеи булган) келиш илган холда уларнинг ёнгин хим оясини , 
ёнгинларни учириш , табиий оф атлар  ва йирик ёнгинлар окибатларига  бархам  
бериш  хам да узаро таъ сир  тартибини  аниклаш ади.



7. Х ал к хужалиги  м асканларида ёнгин хавф сизлигини  таъ м инлаш  
билан безлик булган асосий и л м ий-тадкикот иш лар йуналиш лари

/ 1; 2; 3; 4; 9 /
И лм ий-текш ириш  ва таж риба-конструктирлик иш ларининг асосий 

йуналиш лари куйидагилардан таш кил топади:
• ёнгинда одам лар хавф сизлигини таъм инлаш ;
• иш лаб чикариш , саноат ва ж ам оат биноларининг ёнгин хавф сизлигини 

таъм инлаш ;
• янги ёнгин учириш  техникасини яратиш ;
• янги автом атик зам онавий ёнгин учириш  курилм аларини яратиш ;
• курилиш  м атериалларининг ёнгинга чидамлигини текш ириш ;
• курилиш нинг лойихалаш даги ёнгин хавф сизлиги м еъёрларини асослаш ;
• янги ёнгин учириш  воситаларини яратиш ;
• ёнгин манбайига ёнгин учириш  воситаларини бериш нинг тактик йуллари ва 

усулларини иш лаб чикиш ;
• янги куриклаш  воситаларининг турларини ва ёнгиндан хабарлаш  

даракчиларини яратиш ;
• ёнгин хавф сизлиги сохасида стандартлаш ;
• ёнгин хавф сизлиги хизматини таш кил килиш  ва бош кариш  назарияларини 

яратиш ;
• ёнгинга карш и химоя иктисодиёти;
• сув транспортида ёнгин хавф сизлигини таъм инлаш .

Ф аолиятнинг мухим йуналиш и бу ёнгин техник лабораториясининг 
ф аолиятига илмий-услубий рахбарлик килиш  булади.

E hfhh хавф сизлиги сохасидаги илм ий-тадкикотлар  утказиш да УзР  ИИВ 
ИИВ ЁХОТМ  ходимлари ф аол катнаш м окдалар. ЁХО ТМ да ёнгин хавф сизлиги 
м уам молари буйича илмий м арказ 25 июн 2001 йилда уз иш ини бош лаган. 
Илмий текш ирувлар ва уларнинг натиж аларини жорий килиш  мактаб 
проф ессор-укитувчилари ва м агистрлари том онидан йиллик илмий иш лар 
режалари асосида олиб борилади ва ёнгин хавф сизлигини таъ м инлаш нинг 
илмий асосларини яратиш да уларнинг хизм атлари жуда катта. Бу иш ларнинг 
хам м асини мактаб илм ий-текш ириш  иш лар булими м увоф иклаш тиради.

Реслубликанинг жуда катта горнизонларида, ёнринларда содир булган 
ходисаларни урганиш  ва хулосалар чикариш  учун ёнгин техник 
лабораториялари таш кил килинган.

Ehfhh техник лабораторияси ёнгин хавф сизлиги хизм атининг махсус 
тезкор илмий тад кикот ва текш ирув техник хизмати хисобланади. 
Л абораторияларда одатдагидек иссиклик ф изикаси (теплоф изик), киёвий, 
электротехник ва кино лабораториялар  ф аолият курсатади, шу билан бирга 
тезкор автом обил-кучм а лабораториялар  хам булади. Лаборатория узининг хар 
доим ёнгин хавф сизлиги хизм атига бевосита ёрдам курсатиш идан таш кари, 
тем атик иш ларни хам бажаради. ЁТЛларига услубий рахбарлик ва уларнинг 
бажараётган тем атик иш ларининг сиф атини текш ириш ни УзР ИИВ ЁХББ амалга 
ош иради.

Узларининг амалий ф аолиятида ёнгин техник лабораториялари 
куйидагилар билан ш урулланишади:

• ёниш  ходисаларини урганиш  курилиш  конструкциялари ва м атерилларнинг 
ёнгиндаги холати, ёнгинда оловнинг таркалиш  хусусиятлари;

• ёнгинларда ёнгин учириш  воситалари ва ёнгин карш и сув таъм инотини 
куллаш  ш артларини ва сам арадорлигини урганиш ;
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• ёнгин учириш  техникаси, алока, техникавий аслахалар, асбоблар ва 
м ахсус ёнгинлардаги ёнрин хавф еизлиги хизм атларида жанговар 
ф ойдаланиш нинг хусусиятларининг тахлили;

• ёнгин ш ароитида одамларни ва мулкни эвакуация килиш  хам да одамлар 
билан буладиган бахтсиз хддисалар сабабини текш ириш  саволлари билан;

• ёнгинларни содир булиш  сабабларини текш ириш ;
• Д Ё Х Х  булинм аларига  текш ириш ларни ам алга ош ириш да, ёнгин учириш  

воситаларини текш ириш да, кулик хосил  килувчи моддалр ХКП учун кимёвий 
ю ткичлар, ёнгин жойидан олинган аш ёвий далилларни тахлилида ёрдам 
курсатиш ;

•  янги иш лаб чикариш  технологик ж араёнларининг ёнгин хавф еизлиги 
холатини текш ириш га  ва уларнинг хавф сизлигини  пасайтириш га каратилган 
тавсиялар иш лаб чикиш ;

• янги моддалр, курилиш  м атериаллари, саноатда иш лаб чикарилаётган  
конструкияларнинг ёнгинга чидам лилигини аниклаш  каби ёнгинга 
хавф еизликнинг олов синови оркали бахолаш ни утказиш  ва синовлар асосида 
хулосалар  бериш ;

•  кутарувчи конструкцияларнинг тайёрлаш да керакли оловга чидам лилик 
чегарасини таъм инлаш  нуктаи назардан техник ш артларни (ТШ ) бажарилиш ини 
текш ириш ;

• алохида турдаги ёнгин учириш  техникасини  текш ириш , синаш  хамда 
автом атик ва ярим автом атик ёнгин учириш  тизим ларининг сам ародарлигини ва 
техник холатини аниклаш ;

• ИИВ ЁХББ режаси буйича илмий тадкикот, конструкторлик ва синов 
иш ларини утказиш ;

• янги тавсиф ли ёнгинларнинг кино ф отоларини ва Д Ё Х Х  шахеий 
таркибининг иш ини тавсиф ловчи, ёнгин учириш  техника ва воситаларининг кино 
ф отом атериалларини  йигиш ;

•  корхоналар ва алохида ш ахсларга ёнгин-техник сабабларидан 
консультациялар  таш кил килиш ;

• ЁХББ, Ё Х Бларни Д ЁХ Х ни ам алиётида пайдо буладиган инж енер-техник 
саволларига  ечим топиш ,

8. E h fh h  хавф еизл иги  хизм ати м уам м олари буйича тад ки котл ар  утказувчи  
илмий м уассасал ар  тузилиш и. И лм ий тадкицотларни § hfhh  хавф еизлиги

хизм атида ким лар олиб боради, кайси м еъ ёрий хуж ж атда уз аксини
топган , республикада нечта § hfhh  техни к л або ратор иялари  м авж уд?

/ 1; 3; 4; 9 /
У збекистон Р еспубликаси Вазирлар М ахкам асининг 2001 йил 25 ию ндаги 

«Узбекистон Р еспубликасида ёнрин хавф еизлиги тизимини таком иллаш тириш  
тадбирлари тугрисида» ги 267-44- сонли Карорига  асосан саноат ва киш лок 
хуж аликларининг ёнгин хавф сизлигини яхш илаш  йуналиш ида, м уам м олари 
буйича илмий изланиш лар У збекистон Р еспубликаси ИИВ ЁХББ ёнрин техник 
л абораториясида  (ЁТЛ) ва УзР  ИИВ Ё Х О Т М нинг илмий м арказида олиб 
борилади.

Бундан таш кари , ёнгин техник лабораториялар  Навоий ва Ф аргона 
вилоятлари ИИБ Ё Х Бларида м авжуд булиб, ул арни нг хам асосий йуналиш лари 
ёнгинларнинг олдини олиш , содир булган ёнгинни батаф еил урганиб  чикиб -  
хулосалар бериш  ва шу кабилар.

У збекистон Республикаси ИИВ Ehfhh хавф еизлиги Бош Б ош карм аси 
м арказий аппаратининг тузилиш  булинм аси хисобланиб, давлатни ахоли яш аш  
ж ойларини  иж тим оий маданий, саноат объ ектлари  ва ком м уникациялари хамда
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стратегик объ ектларининг ёнгин хавф сизлигини таъм инловчи худудий ёнгин 
хавф сизлиги булинм аларининг ф аолиятига  услубий рахбарликни ва 
мувоф иклаш тириш ни таъм инлайди.

УзР ИИВ ЁХББ ЁТЛ (ёнгин техник л аборатория)нинг асосий вазиф аси 
лицензиялаш , махсулотларни сертиф икатлаш  ва хизм ат курсатиш  сохасида:

• ёнгин хавф сизлиги сохасида лицензиялаш  ва сертиф икатлаш  саволларини 
м еъёрий-хукукий  хуж ж атларини иш лаб чикиш ;

• курилиш  м атериаллари ва ж ихозларнинг ёнгин  хавф сизлиги буйича 
сертиф икация текш ириш  иш ларини утказувчи тад кикод  м арказларини 
аккредитация иш ларини таш кил килиш ;

• ёнгин техник лабораторияларининг ф аолиятини таш кил килиш  ва ёнгин 
сабабларини текш ириш , сертиф икацион иш ларини утказиш ни 
м увоф иклаш тириш .

Ёнгинларнинг олдини олиш  ва бартараф  килиш  янги услуб ва техник 
воситаларини иш лаб чикиш  сохасида:

• ИИВ E h f h h  хавф сизлиги олий техник мактаб билан барча ёнгиннинг олдини 
олиш  янги услуб ва техник воситаларини яратиш  буйича текш ириш лар утказиш , 
технологик жараёнлардаги  ёнгинни топиш  ва бартараф  килиш , курилиш да 
ёнувчанлигини пасайтириш , пардозлаш  ва бош ка материалларни яратиш  хамда 
ёнгин техникасини, ёнгин техника ж ихозларини ва ш ахсий таркибни индивидуал 
хим оя воситаларини зам оналаш тириш ни таш кил килиш ;

• курилиш  конструкциялари ва м атериллар, асбоблар ва ж ихозлар  хамда 
таш ки давлатлардан келтирувчиларнинг м еъёрий хуж ж атларга-ёнгин  
хавф сизлиги талабларга мос келиш ини (КМ К, стандартлар, техник ш артлар ва 
бош каларни) назорат килиш ;

• ёнгин хавф сизлиги муам молари буйича давлат, илмий техника 
дастурларини амалга ош ириш да катнаш иш ;

• курилиш  конструкцияларини, модда ва м атериалларни, саноат ж ихозларни 
ёнгин хавф сизлиги меъёрларга тугри келиш ини аниклаш  м аксадида 
сертиф икацион текш ириш лар утказиш ;

• корхоналар ва таш килотлар иш лаб чикараётган  хам да таш карида олиб 
келанаётган м ахсулотларни м авжуд ёнгин хавф сизлиги ва меъёр 
стандартларига мослигини билиш  учун терм а назорат килиш .

9. E hfhh  хавф сизлиги  хизм атларида б ош лик ва ходим ларнинг  
иш ларини реж алаш тириш  ва таш киллаш тириш

/2; 3; 4; 9; 1 2 /
Ш ахсий реж алаш тириш нинг ш акллари ходим  бажарадиган иш ларнинг 

тавсиф ига ва хажм ига боглик. Ш у билан биргаликда шуни хам унутм аслик 
керакки, режалаш тириш  учун ходим нинг куп вакти сарф ланм аслиги керак. 
Х одим лар узининг ш ахсий иш реж аларини бир ойга, бир хаф тага ёки бир кунга 
мулжаллаб тузиш ади. Бош ликлар таркибининг ш ахсий режалаш тириш  шакли 
Д ЁХ Х  аппарати рахбари белгилаб беради.

Ш ахсий режалаш тириш  ва баж арилган тадбирларни кайд  килиб бориш да 
энг кулайи булиб ж адвал усули хисобланади.

ДЁН булинм алари инспекторларининг ш ахсий иш режалари булиб, 
уларга бириктирилган м асканларнинг ёнгин хавф сизлигига  каратилган 
иш ларини текш ириш  буйича ойлик иш ж адвали хисобланади. Ж адвал 
инспектор том онидан баж арилиш и лозим  булган тадбирларнинг яккол  кузга 
таш ланарли ж ихатидан, бажарилган иш ларни белгилаб туриш да ва уларнинг 
бир текисда таксим ланиш ида ва тахлил килиш га  жуда кулайликлари
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ж ихатларидан  аф залликларга  эга. Бу жадвалда кутилмаган тадбирларни 
баж ариш  учун захира  вакт ажратиш  им кони хам  мавжуд.

Д ЁН  идораларида рахбарнинг ролини олганим изда Бош бош карм а, 
бош карм алар , бирикм алар, булимлар (булинм алар) ва кисм лар тажрибали ва 
чаккон  рахбарлар билан, яъни давлат сиёсатини ва Ички иш лар вазирлиги 
куйган барча вазиф аларни амалда тад би к кила оладиган рахбарлар билан 
ж ам ланиш и керак. ДЁН идораси рахбари ички ва таш ки ал окаларнинг куп 
киррали булган ва ахборот оким ининг нихоятда жуда ю кори булган бир 
пайтида, м ехнатнинг илмий том ондан бош кариш  усулларидан ва уни илмий 
таш кил  килиш  куникм аларидан ф ойдалана олиш и керак.

Р ахбарнинг иш ида асосий элем ент -  карор  кабул килиш , таъсир 
чорасини белгилаш , ю клатилган вазиф ани баж ариш  учун масъул ш ахсларни 
тайинлаш . Ф арм ойиш лар, курсатм алар ва тавсиялар ф акат техник ёки тезкор 
тавсиф га эга булиш и мумкин. Ш унинг учун хам , ижро этиш карорини кабул 
килиш дан олдин, уш бу м асала буйича директив  ахборот курсатм асининг 
м азмунини билиб олиш , м асаланинг хукукий  том онини ва техник манбаларини 
урганиш , куйилган вазиф ани бажариш и керак булган аппаратларнинг 
им кониятларини аниклаб олиш  керак. Ундан кейингина карор хуж ж ат 
куриниш ида расм ийлаш тирилади. Пухта уйланм аган  ва нотурри карорлар 
наф акат рахбарнинг хурм атини (авторитетини) туш ириб ю боради, балки бутун 
аппарат ж ам оасининг ш аънига aof туш иради.

Р ахбарнинг кейинги бош карув элем енти -  бу бош карилувчи тизимлар, 
яъни давлат ёнрин назоратининг куйи буринларига ижро этиш  учун берилган 
ахборотнинг баж арилиш ини назорат кила олиш  кобилияти.

Рахбар ходим  узининг мех,натини таш кил  килиш да энг асосий ш ахе узи 
эканлигини ва бу иш да энг асосийси - узи ва ёрдам чилари орасида 
м аж буриятларни турри таксим лаш  кераклигини туш униб етиш и керак. Уш бу 
таксим лаш ни ш ундай амалга ош ириш  керакки, унинг билими, ш ахсий иш тироки 
ва х,урматини (авторитетини) талаб киладиган айрим карорларни кабул 
килиш да узи, масъулияти нисбатан пастрок булган карорларни кабул килиш да 
эса, ваколатларига  караб, унинг уринбосарлари  ва ёрдам чилари том онидан 
Кабул килиниш и керак.

Б ош карм а, бирикма, булим (булинма) ва кисм ларнинг рахбарлари 
узларининг иш кунларини турри таш кил килиш лари, кул остидаги ходим ларнинг 
хизм ат вазиф аларини узаро турри таксим лай  олиш лари, уларни узининг ш ахсий 
хулк-атвори  м исолида тарбиялай олиш и ш артдир. Лекин, бу талабларга жавоб 
бериш  учун бош карм а рахбари хизм ат курсатаётган  худудни яхши билиш и, 
ж ойлардаги  тезкор  холатдан хабардор булиб туриш и керак. У 50%  дан кам 
булмаган иш вактини корхоналарда, ёнрин хавф сизлиги  булинм аларида, 
ш ахарларда ва тум анларда хизм ат саф арларида  утказиш и керак.

Кенг ва яхш и ф икрлаш ни, м уам м они хал килиш да турри йулни танлаш ни, 
ум ум лаш тириш ни урганиш  учун ф акат истак ва хохиш нинг узи етарли эмас. 
Б ош кариш нинг ва м ехнатни илмий таш кил  килиш нинг, ш унингдек, ёнгин 
хавф сизлиги  булинм алари ва кунгилли ут учириш  ж ам оат таш килотларини 
бош кариш нинг зам онавий усулларини м укам м ал билиш  кзрак. Бош карм а 
бош лиги  кул остидаги  ходим ларнинг иш ини ф акат улар билан якиндан 
м улокотда  булгандагина турри бахолай олади. У энг малакали ходим сиф атида 
ш ахарда, тум анда ёки корхоналарда керакли ам алий ёрдам курсатиш и мумкин, 
шу билан биргаликда у ерда керакли ахборотни бевосита олади.

Д авлат ёнгин назорати аппаратининг рахбари тум анларда ёки 
м асканларда булган чогида содир этилган ёнринларнинг сабабини аниклаш и, 
м аслахатлар  бериш и, ёнринларга олиб келувчи кам чиликларни жойида
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бартараф  этиш учун чоралар куриш и, ёнгин хавф еизлиги коидаларини бузувчи 
ш ахсларга нисбатан эса маъмурий ж азо чораларини куллаш и шарт. У  тарбия 
усулларини ходимларга иродавий таъсир курсатиш  ва хизм ат ю засидан 
итоаткорликка мажбурлаш  усуллари билан уйгунлаш тириш ни урганиш и керак. 
Рахбар уз кул остидаги хар бир ходим нинг сиёсий ва иш биларм онлик 
сиф атлари билан унга ю клатилган вазиф аларни ечиш га мос келиш ини 
эриш иш га интилиш и керак. Кул остидаги ходим ларнинг иш ини рахбар доимий 
назорат остига олиш и керак, чунки назорат интизомли булиш га ундайди, 
хатоларнинг олдини олади ва масъулиятни ош иради. Лекин текш ириш  ва 
назорат килиш да майда кузатиш ларга айланиб колм аслиги керак.

Рахбар учун асосий вазиф алардан бири кул остидаги ходимларда ю кори 
м асъулият хиссини, эгаллаган касбидан гурурланиш  каби ж ихатларни 
тарбиялаш дир. Ходим ларни тарбиялаш даги яна бир узига хос том онларидан 
бири -  бу инсонни уз вактида куллаб-кувватлаш , рагбатлантириш , унга 
маслахат бериш  ва туш кунликка учраган пайтида унинг кунглини кутариш .

Х,ар бир рахбар бутун кул остидаги ж ам оанинг иш ига, вилоятда, туманда 
ёки ш ахардаги м асканларнинг ёнгин хавф еизлиги холатига  шахеан 
жавобгардир. Б ош кариш даги каттик куллик там ойили - касбдош лик ва 
жам оанинг ф икрини эш ита олиш  там ойиллари билан уйгунлаш иш и керак.

10. Д Ё Х Х да кадрларни танлаш  ва ж ой-ж ойига куйиш
/ 3; 4; 9; 11 /

Бугунги ш ароитда назорат идоралари иш ининг сам арадорлиги борган 
сари бош карув ф аолиятининг сиф атига боглик булиб борм окда, бу сиф ат эса, 
уз навбатида, кадрларнинг тайёргарлик дараж аси ва иш биларм онлик 
малакасига боглик.

Кадрларни танлаш да, жой-ж ойига  куйиш да ва тарбиялаш да биринчи 
навбатда уларнинг иш биларм онлик сиф атлари ва сиёсий онги жихатларини 
эътиборга олган холда, ёш, интилувчан, таш аббускор  ва яхши тайёрланган 
м утахасисларни тавсия этиш керак. М устакил топш ирикларни бажариш  билан 
боглик булган лавозим ларга тайёргарлиги паст булган, иш биларм онлик 
сиф атлари етарли дараж ада булмаган ва сует ходимларни танлаш  ва 
тайинлаш  оркали ишда жиддий хатоларга  ва узилиш ларга йул куйиш  мумкин.

Коида сиф атида, ДЁН аппаратлари ёнгин-техник тайёргарлиги ва махсус 
маълумоти булган ходимлар билан ж ам ланади. ЁХБ аппаратининг ходимлари, 
бирикм алар, кисм лар ва булимлар (булинмалар) нинг рахбарлари олий 
мухандислик м аълумотларига (магистр унвонига) эга булиш лари, м ухандис- 
инспекторлик таркиби эса урта ёнгин-техник маълумотига (бакалавр дараж аси) 
эга булиш лари керак.

Ички иш лар идораларида м ахсус билим ю ртларини (олийгохларни) энди 
битириб келган, лекин иш таж рибасига эга булм аган ёш ходим ларни 
тарбиялаш га катта эътибор бериш ади. Туман ЁХБ ёки кисм ларга  
тайинланаётган ёш м утахассис, коида сиф атида, вилоят ЁХБда йурикном адан 
утади, агар лозим  топилса, таж рибали инспектор ёнида кискача  амалиётдан 
хам утилганидан сунг иш жойига  ж унатилади. Бевосита иш ж ойида унга 
м ураббийлик вазиф асини махаллий ДЁН идорасининг рахбари шахеан узи 
бажаради ва таж рибали ходим сиф атида керакли м аслахатлар беради. У ёш 
ходимни аста-секинлик билан хизм ат вазиф алари доирасига бош лаб боради, 
м ураккаб м асалаларни ечиш да м аслахатлар беради ва амалий ёрдам 
курсатади.

ДЁН ходим ининг дунёкараш и жуда кенг булиш и ва биринчи навбатда 
куйидаги сохаларда маълум  бир билими булиш и керак: саноат ва киш лок
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хужалиги корхоналари , савдо тарм оклари  ва ом борхоналари , мактаблар, 
болалар, даволаш  ва м аданий-том ош а м уассасаларига  оид  ёнгин хавф сизлиги 
коидалзрини  билиш и; ёнгин учириш  автом обили ёки м отопом палар билан 
иш лаш ни билиш и ва корхоналарнинг ёнгин хавф сизлигига  каратилган 
иш ларини тугри текш ира олиш и; ёнгин учириш  тактикаси ва ш ахсий таркибни 
ургатиш  услуби буйича минимум билими булиш и; технология жараёнларининг, 
кимёвий ва неф т м ахсулотларининг ёнгин хавф сизлигини таъм инлай олиш и; 
курилиш  иш ларининг, сув таъм иноти ва электротехника  асосларини билиш и ва 
бош калар. Х ал к хуж алигининг барча ж абхаларига  зам онавий ф ан ю тукларининг 
кириб келиш и, уларни ким ёлаш тириш  ва автом атлаш тириш , курилиш ларда янги 
аш ёларнинг кулланилиш и, электроника  сохасини нг ж адал ривож ланиш и каби 
усиш лар ёнгин хавф сизлиги хизм атининг ходим ларидан хам уз билим ларини 
таком иллаш тириш ни , уз устида м устакил  иш лаш ни ва билим ларини 
кенгайтириш ни талаб  килади.

Д авлат ёнгин назоратининг хар бир инспектори узининг сиёсий- 
м аф куравий онгини ва иш биларм онлик м алакасини ош ириш  ю засидан доим о 
изланиш и зарур, конунчиликка  каттик риоя килиш и ва уз иш ф аолиятида илгор 
таж рибалардан ф ойдаланиш и керак. Кундалик иш жараёнида ф укаролар  билан 
булган м улокотларда узининг ю кори м аданиятини ва хуш м уом алалигини 
курсата олиш и, хукукий -тартиб от коидаларига  риоя килиш и, ички иш лар 
идораларининг ходими деган ю кори номга дог туш ирм асликка  харакат килиш и 
каби хусусиятлар хам  ходим да м ужассам  булиш и керак. Савияси ю корилик, 
м ехнаткаш лик ва интизом лилик каби хусусиятлар  эса хар бир инспекторнинг 
аж ралм ас сиф атларидан булиш и зарур.

Кадрларга  куйиладиган  талаблар  «Ички иш лар идоралари 
ходим ларининг касб одобном аси» да батаф сил келтирилган. И нспекторлар 
орасида «энг яхш и инспектор» номига сазовор булиш  м аксадида вилоятлар 
м икёсида ва республикада м усобакалар  ва танловлар ую ш тирилади. 
Ёнгинларни олдини олиш  иш ларида ва узининг хулк-одоби билан энг яхши 
курсаткичларга  эга булган ходим ларга  бу унвон тантанали равиш да 
топш ирилади ва бош ка  ходим лар орасида бу иш лар таргиб килинади.

Д авлат ёнгин назоратининг кадрлар таркибини яхш илаш га каратилган 
иш ларидан бири -  бу ИИВ буйруклари билан белгиланган ва ички иш лар 
идораларининг барча ходим лари учун м аж бурий булган навбатдаги ва 
навбатдан таш кари  ую ш тириладиган  хизм ат ш аходатлари. Ш аходат 
варакасини тулдираётган  бевосита бош лик ш аходатдан утаётган ходим нинг 
хизм атда эриш ган ижобий том онларини ва хизм атдаги хам да хулкидаги 
кам чиликларини хам курсатиб утади. Ш аходат ком иссиясининг хулосалари 
натижасига биноан ходим нинг хизм ат погонаси буйича кутарилиш и тавсия 
этилади ёки унинг айрим  кам чиликлари бартараф  этилиш и уктириб  утилади. 
Х,ар бир ДЁН  ходим ининг кобилияти ва билим  савияси дараж асига  караб 
иж одий ...усищи ва янада м асъулрок иш ж ойларига  кутарилиш и учун кенг 
им кониятлар яратилиш и керак.

11. Д ав л ат ёнгин  хавф сизлиги  хизм атид а реж алар тизим и. М еъ ёрий  
^хуж ж ати, турлари  ва ким то м онид ан  тузилади

/2; 3; 4; 9; 11; 12/
УзР И И В нинг 22 сентябр 1993 йилдаги 344-сон буйруги билан 

тасдикланган  «УзРда Д Ё Н нинг иш ф аолиятини таш киллаш тириш  тугрисидаги 
кулланм аси»га  асосан Д авлат ёнгин хавф сизлиги  хизм атида уч турдаги 
режалар тузилади: ярим  йиллик, чорак ва ойлик.
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Ярим йиллик иш режалари У збекистон Республикаси ИИВ ЁХББ 
том онидан тузилади ва унда халк хуж алигининг тарм оклари ва ахоли 
пунктларида ёнгин хавф сизлигини таъм инлаш га каратилган ком плекс 
текш ириш лар ва бош ка тадбирлар режалаш тирилади.

Х,удудий вилоят ИИБ ёнгин хавф еизлиги бош карм аларида  ярим йиллик 
иш режалари иш лаб чикилади. Туман ИИБ ёнгин хавф еизлиги булим лари 
(булинмалари), бирикм алар ва кисм ларда эса чоракга м улжалланган иш 
режалари тузилади. Туман ИИБ ЁХБларида ёнгинларнинг олдини олиш  буйича 
инспекторлар ойлик режалар тузиш ади.

Д ЁХХ бош карм алари иш режаларини тузиш ни жорий йилнинг 10 
декабрига  кадар тугатиш лари керак. Режага перспектив режадаги тадбирлар, 
ш унингдек, ёнгинлар билан боглик булган тезкор холатнинг тахлили 
натижасини хисобга олган холда И И В нинг ю кори таш килотлари том онидан 
куйилган вазиф аларни ечиш га каратилган тадбирлар киритилади. 
Буйсундирилган булинм алар режадаги тадбирларни сузсиз бажариш лари учун 
режа нусхаларга купайтирилади ва уларга бажариш  учун жунатилади.

Ярим йиллик ва чоракга м улжалланган тарм ок режалари иккита асосий 
булимлардан иборат: режалаш тирилган давр ичида ечилиш и керак булган 
вазиф алар; хал к хужалиги м асканларининг ёнгин хавф сизлигини таъм инлаш  
ю засидан ва ёнгинларни учириш ни таш кил килиш ни яхш илаш  буйича килиниш и 
керак булган конкрет тадбирлар. Режанинг кириш  кисм ида олдинда турган 
асосий вазиф алар билан бир каторда республика, вилоят, ш ахар ёки туманда 
ёнгинлар билан боглик булган тезкор  холатнинг кискача  тахлили хам 
келтирилади. Ж орий тавсиф га  эга булган тадбирлар таркиб ж ихатдан ёнгин 
хавф еизлиги хизм атининг асосий йуналиш ларига караб булинади.

М ахаллий ДЁН  идораларининг иш режаларида ш ахар ёки тумандаги 
давлат хоким ияти органларига халк хужалиги м асканларининг ёнгин 
хавф еизлиги холати тугрисида маълум отлар бериш  масалалари хам уз 
уринларини топмоги керак. Иш режаларига ёнгин хавф сизлигига  каратилган 
иш ларни текш ириш  тадбирлари ва уларнинг сиф атини хам да таъсирчанлигини 
ош ириш  м асалалари хам киритилади. Чоракга м улжалланган иш режаларида 
ёнгин хавф еизлиги хизм атининг ш ахар ва тум андаги согликни саклаш , халк 
таълими, савдо ва бош ка сохалари м уассасалари билан хам корликда 
утказиладиган тадбирлар хам курсатилади.

М ахаллий ДЁН булинм аларининг чоракга мулжалланган иш режаларига 
ёнгинларни проф илактика килиш дан таш кари яна куйидаги учта булим 
киритилади: ш ахар ёки туман м икёсида бажарилиш и м аксадга м увоф ик булган 
таш килий тадбирлар; хизм атни, тайёргарликни ва ёнгин учириш ни яхш илаш га 
каратилган тадбирлар; хуж алик-м олия ф аолиятига  боглик масалалар. Х,ар бир 
тадбирнинг бажарилиш и муддатлари ва уларнинг баж арилиш ига ж авобгар  
ш ахслар хам курсатилади.

Иш реж аларининг баж арилиш ини назорат килиш  -  хар бир ДЁН 
аппаратининг бирикма ва кисм лар  бош ликларининг мажбуриятлари 
хисобланиб, уларнинг баж араётганлигидан хар куни хабардор булиб туриш лари 
лозим.

Ярим йиллик режалар Ё Х Бларида тузилади. Ярим йиллик режаларга 
купинча маълум  таш килий тадбирлар  (тезкор вазиятни тахлили асосида), 
ю кори таш килотлар карорлари, м авсумий вокеаларни олдиндан куриш лар асос 
булади ва бу режа булинган холда чорак ва ойлик реж аларга киритилади.

Режа кандай булм асин уни тузиш да куйидаги боскичлардан утилади: 
маълумотни йигиш  ва уни тахлил  килиш ; м уаммоли вазиятни аниклаш  ва
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максадни ш акллантириш ; танлаш  руйхатини тузиш  ва ундан хулоса килиш ; 
режа вариантлари ичидан энг яхш исини танлаш  ва уни амалга ош ириш .

Режа купинча ж ам оа иж одининг махсули булади. Уни иш лаб чицишни хар 
хил боскичларида куп ходимлар катнаш адилар . М исол учун Ё Х Бнинг ярим 
йиллик иш реж асини тузиш да хар  бир ходим  уз таклиф ини беради, бош карм а 
рахбарияти эса уларни ум ум лаш тириб  аввал хам м асини , ундан кейин реж анинг 
охирги  вариантини тузади.

Таянч сузлар , атам ал ар  ва туш унчалар
Д Ё Х Х  (Д ав л ат ёнгин  хавф сизл иги  хизм ати) - Узбекистон Республикаси 

Вазирлар М ахкам асининг «Узбекистон Р еспубликасида ёнгин хавф сизлиги 
тизим ини таком иллаш тириш  тадбирлари тугрисида»ги  ^арори га  асосан (2001 
йил 25 ию нда 267-44-сонли К,арор билан тасдикланган) у Ички иш лар Вазирлиги 
Ёнгиндан саклаш  булинм алари базасида таш кил этилди. У  куйидагиларни уз 
ичига олади:

- Узбекистон Республикаси Ички иш лар Вазирлиги Ёнгин хавф сизлиги 
бош  бош карм аси ;

- Коракалпогистон  Республикаси Ички иш лар Вазирлиги, Тош кент ш ахар 
Ички иш лар бош  бош карм аси  ва вилоятлар Ички иш лар бош карм алари ёнрин 
хавф сизлиги  бош карм алари;

- Узбекистон  Республикаси ИИВ тум анлар (ш ахарлар) Ички иш лар 
булим ларининг ёнрин хавф сизлиги булимлари (булинмалари);

- Ё нзин  хавф сизл иги  от рядлари ва кисм лари (ЁХО, ЁХЦ);
- Х ,арбийлаш тирилган ва касбийлаш ган ёнрин хавф сизлиги хизм атлари 

ёки кисм лари (Х Ё Х Х , КЁ Х Х  ёки Х Ё Х К  ва КЁЭД)-
Ё нрин  -  м оддий зарар етказадиган, м ахсус учокдан таш каридаги  назорат 

килиб булм адиган ёниш .
Ёнеин хавф сизлиги  -  объект нинг ёнзин  чикиш  эхт им оли  ист исно  

булган холат и, агар ёнзин  чикадиган булса, унда ёнзиндаги  хавф ли  
ф акт орларнинг одам ларга  т аъ сирининг олди  олинган хам да  м оддий  
бойликларнинг хим ояси  т аъ м инланган  булади.

Ёнеин хавф сизлиги коидалари, курилиш  меъёр коидалари ёки  
ша%ар меъёр коидалари - Ё нзин  хавф сизлиги  коидалари республикага, 
ш ахар  ёки т арм окка  оид булиш и мумкин. Б у  коидалар м анф аат дор  
вазирликлар  т ом онидан  УзР ИИВ ЁХББ иш т ирокида иш лаб чикилади ва УзР  
И И В  ёки т арм окка  оид вазирликлар  т ом онидан т асдикланади. Тарм окка оид  
коидалар ва бош ка м еъ ёрий  хуж ж ат лар УзР И И В Ё Х ББ  т ом онидан  
т асдикпаниш и хам  мумкин.
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А Д А Б И Ё Т Л А Р
Узбекистон Республикаси Вазирлар М ах,камасининг 2001 йил 25 

1 июндаги «Узбекистон Р еспубликасида ёнгин хавф сизлиги тизимини 
такомиллаш тириш  тадбирлари тугрисида» ги 267-44- сонли Карори.

9 «Ehfhh хавф сизлиги», А .Д . Х удоев тахрири остида Тош кент, УзР  ИИВ 
ЁХОТМ . 2000 й., 317 б.

о С емиков В.Л. «О сновы НО УиТ в пожарной охране», - М.: ВИПТШ  М ВД 
СССР, 1979 год, 222с.

^  Касымов Б.Э. «О рганизация управления пожарной охраной»,
М .Стройиздат, 1981 год.
М етодические указания к вы полнению  курсовой работы по дисциплине

5 "О рганизация управления в деятельности  государственной службы  
пожарной безопасности". Бекбаум  М.М. - Т., ВТШ П Б М ВД РУз, 2001 г.

6 КМ К 2 .04.02 -  97 «В одоснабж ение. Н аружны е сети и сооружения». 
j  Ш М К -2 .0 7 .0 1 -0 3  «Ш ахар ва киш лок ахоли пунктлари худудларини

ривож ланиш  ва курилиш ини режалаш тириш ». 
д М .Ш ариф хужаев, Ё .Абдуллаев «М енежм ент», «М ехнат наш риёти»Т .- 

2000 йил, 559 б.
«Давлат §hfhh хавф сизлиги хизмати ф аолиятида бош карувни

9 таш киллаш тириш » ф анидан маъруза матнлари туплами, М ахм удов С.М.
- Т., УзР  ИИВ ЁХО ТМ , 2004 йил.
«Давлат ёнгин хавф сизлиги хизм ати ф аолиятида бош карувни

10 таш киллаш тириш » ф анидан ам алий маш гулотлар утиш  учун услубий 
курсатма, М ахмудов С.М . - Т., УзР  ИИВ ЁХОТМ , 2005 йил.

 ̂  ̂ УзР И И Внинг 22 сентябр 1993 йилдаги «УзРда Д Ё Н нинг иш ф аолиятини 
таш киллаш тириш  тугрисидаги  кулланмаси» 344-сон буйруги 
Узбекистон Республикаси И И В нинг 24 июн 1996 йилдаги «Ички иш лар

12 идораларида ахборот-тахлил  иш ини, режалаш тириш ни ва ахборот- 
м аълумот ф ондини таш кил этиш  тугрисида»ги 146-сон буйруги
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ФУКАРО ВА ИШЛАБ ЧИКАРИШГА 
МУЛЖАЛЛАНГАН БИНОЛАРНИНГ 

ЁНРИН ХАВФСИЗЛИГИ



2.1. ТЕ Х Н О Л О ГИ К Ж А Р А Ё Н Л А Р Н И Н Г ЁНРИН ХА В Ф С И ЗЛ И ГИ

«Технологик ж араёнларнинг ёнгин хавф сизлиги»  курсини урганиш  
натижасида тингловчилар:

1. Тасаввурга эга булиш лари керак:.
- иш лаб чикариш  корхоналари ва аграр иш лаб чикариш  м аж м уаларининг 

асосий технологик ж араёнлари  тугрисида.
2. Билиш лари ва баж ара олиш лари керак:
- хона ва биноларни портлаб ёниш  ва ёнгин хавф и буйича тоиф аларини;
- халк хужалиги м асканларининг ёнгин хавф сизлигини таъм инлаш  буйича 

асосий меъёрий хуж ж атларни ва улардаги талабларни;
- иш лаб чикариш  технологик ж араёнларини  лойихалаш  ва улардан 

ф ойдаланиш  даврида ёнгин хавф сизлигини таъ м инлаш ни назорат килиш нинг 
узига хослигини;

- технологик ж араёнларда  кулланилаётган  асосий аппарат ва 
ускуналарни ёнгин хавф ининг тахлилини ;

- технологик ж араёнларнинг узини ва уларда кулланилаётган  
м оддаларни, шу билан бирга, уларга арорат, босим  ва бош ка ом иллар таъсир 
килгандаги ёнгин хавф ининг тахлилини;

- технологик ж ихрзларнинг ичидаги ёнувчи м ухитни аниклаш  хисобини 
бажриш ни ва хона хаж м идаги  ёнувчи мухитни бахолаш ни;

- аппаратларнинг ш икастланиш и, ёндириш  манбаси ва ёнгин таралиш  
йулларини аниклаш  буйича оддий хисобларни.

3. Куникм ага эга булиш лари:
- технологик ж араёнларни  лойихаларини  ёнгин-техник экспертизадан 

утказиш да амалдаги м еъёрий хуж ж атлардан ф ойдаланиш ;
- халк хужалиги м асканларидаги  ф аолият курсатаётган жараёнларни 

ёнгин-техник текш ирувдан утказиш .

1. Сатхи узгарм ас сую кликли  аппаратл ард аги  ф азонинг ёнувчанлигини  
бахолаш . Ёнгин хавф сизлиги  чоралари /1; 2; 10; 11; 24/

С ую клик сат хи узгарм ас аппарат лар, ул арнинг т авсиф и ва ёнгин  
хавф сизлиги. Ё нувчи  м ухит  хосил  булиш ининг олдини  олувчи т ехник ечимлар.

Сатхи узгарм ас сую кликли аппаратлар ичида ёнувчи мухит ф акат 
аппарат ичида атм осф ера билан боглик булган буш лик (газ ф азоси) м авжуд 
булганда хам да шу буш лик сую клик буглари билан туйинган холатда хосил 
булади.

Умумий холатда аппарат ичида ёнувчи м ухит бор-йуклиги куйидагича  
иф одаланади:

Ф * ^ Ф « ^ Ф «,
бу ерда фи - аппарат ичидаги м авжуд булган (иш чи) сую клик буглари 

концентрацияси;
Фк , фю - м увоф ик равиш да сую кли к холидаги бугларининг 

алангаланиш ининг куйи ва ю кори концентрация чегаралари .
А ппаратларни узок вакт иш лаш и давом ида буглар аппарат ичидаги 

буш ликка  бир м еъёрда таркалади ва микдори туйиниш  концентрациясига фв 
етади.

Бу концентарациянинг м икдори хароратга  бо глик булади.
Кимё курсидан маълум ки фэ = f  (Т), ш унинг учун аппарат ичида ёнувчи 

мухит хосил булиш и куйидаги  иф ода билан ёзиш  мумкин.
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Т КА Ч  <  Т <  Т Ю А Ч

бу ерда, Т - хисобий сую клик харорати;
Т к а ч , Т ю а ч  - мос холда сую кли к алангаланиш ининг куйи ва ю кори харорат 

чегараси (аппарат ичидаги мухит босимини хисобга олган холда).
С ую клик сатхи узгарм ас булган ёпик аппарат ва сигим ларнинг ичида 

ёнувчи мухит хосил булиш ининг олдини олиш нинг техник ечимлари.
1. Газ ф азосини йукотиш  :
а) аппарат ёки сигим ларни тулдириш , лекин бу холатда 3 та хавф  

тугилади, булар: аппарат тулдирилганда сую кликнинг тукилиб кетиш и, харорат 
узгариш и даврида сую кликнинг кенгайиш и натижасида аппаратларнинг 
ш икастланиш и ва тулдирилган  аппаратдан сую кликнинг тош иб кетиш и хавф и;

б) сую кликни сув катлам и остида саклаш ;
в) бир вактнинг узида таш ки стационар том вазиф асини бажарувчи ва 

сузиб юрувчи пантонли резервуарларнинг кулланилиш и;
г) стационар том и хам да сузиб юрувчи понтон м авжуд булган 

резервуарларнинг кулланилиш и.
д) ички кавати йигилувчан сигим лардан ф ойдаланиш .
2 . Хавф сиз харорат тартибини уш лаб туриш . Бунга назорат ва созлаш  

систем алари ёрдамида эриш илади.
3 . Ёнувчи сую клик буглари концентрациясини куйи алангаланиш  

чегарасидан кам айтириш .
Бунга куйидаги ечимлар ёрдамида эриш илади:
а) сую клик ю засида сузиб юрувчи ва унинг бугланиш ига тускинлик 

килувчи купиклар, эм ульсиялар хам да ичи буш  микрош ариклар иш латилиш и 
билан;

б) сую кликнинг бугланиш ини кам айтирувчи куш им чалар куш иш . Бундай 
куш им чалар сиф атида спиртлар, ацетон, уксус кислотаси учун сув; неф ть 
м ахсулотлари ва олтингугуртли углерод  учун турт хлорли углерод; авиацияда 
иш латиладиган мотор ёнилгиси учун м ахсус куйилтирувчи куш им чалар 
иш латилади.

4. А ппаратларнинг газли буш лигини ёнмайдиган (инерт) газлар билан 
тулдириш . Бу холда оксидловчининг (кислород, хаво) концентрацияси камаяди 
ёки умум ан булмайди.

2. Сатхи узгарувчан  аппаратлардаги  ф азонинг ёнувчанлигини  
бахолаш . Ehfhh хавф сизлиги  чоралари / 1; 2; 10; 11; 24/

С ую клик сат хи узгарувчан  аппарат лар, уларнинг т авсиф и ва ёнвин  
хавф сизлиги. Ёнувчи м ухит  хосил  булиш ининг олдини олувчи т ехник ечимлар.

С ую клик сатхи узгарувчан аппаратларга технология талабларига биноан 
вакти-вакти  билан тулдириладиган ёки буш атиладиган енгил алангаланувчи ва 
ёнувчи сую кликли сигим лар киради.

Агар си гим нинг газли ф азосида туйинган буглар концентрацияси мавжуд 
булса ва бу ф азо хаво алм аш иниш идан хим ояланган булса, у холда ва кейинги 
узок вакт сую клик сатхи узгарм аганда сую клик сатхининг ю корига кутарилиш и 
шу буш  ф азодаги газ холатга  таъсир курсатмайди. Бу холда ёнувчи мухитни, 
ёнгин таркалиш ининг харорат чегараси оркали бахолаш  уз кучини саклаб 
колади. Лекин сую клик сатхи пасайган вактида аппарат ичига («наф ас» олиш  
м осламаси оркали) хаво киради ва туйинган буглар концентрациясини 
камайтиради. А гар chfhm ичидаги буглар концентрацияси алангаланиш нинг 
ю кориги концентрация чегарасидан юкори булса, сую кликнинг сатхи пасайиш и 
натижасида сигим нинг буш  кисм ида ёки хаво кираётган зонасидаги бугли - хаво 
аралаш м аси ёнувчан булади.
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А ппаратнинг тухтовсиз цикл буйича иш лаш и (тулдирилиш и хам да 
буш атилиш и) натиж асида иш лаш  вактининг куп кисм ида буглар концентрацияси 
туйинган бурлар концентрациясига  тенг булади. Бу холда бурли - хаво 
аралаш м асининг ёнувчанлигини бахолаш  куйидаги м уносабат билан 
бажарилади.

ф к — ф и — ф ю '

бу ерда, фи - бугларининг узгарувчан концентрацияси, у хисоблаш  ёки 
эксперим ент йули билан аникланади.

С ую клик сатхи узгарувчан ёпик аппарат ва сигим лар ичида ёнувчи мухит 
хосил булиш ига карш и куйидаги техник ечим ларни кабул  килиш  мумкин:

а) сигим лардаги газ ф озасини сузиб юрувчи том ва понтон ёрдамида 
йукотиш ;

б) си гим ларнинг газ ф азосини ёнм айдиган (инерт) газлар билан 
тулдириш :

в) бирданига буш атиладиган сигим лар сонини купайтириш  йули билан 
сую клик сатхини узгариш  тезлигини кам айтириш ;

г) буш атилаётган аппаратларга  хаво  кириш ини чегаралаш  м аксадида 
синхрон иш ловчи сигим лар ва газ ф азосини узаро кувур ёрдамида улаш.

3. Ёнувчи газ билан иш лайдиган  аппаратл арни нг ичидаги ф азонинг  
ёнувчанлигини  б ахо лаш . E h fh h  хавф еизлиги  чоралари

/1; 2; 10; 11; 24/
Ёнувчи газ булган аппарат ларнинг ичида ёнувчи  м ухит ни бахолаш  ёнувчи  

газ иш лат иладиган т ехнологик ж араёнларга  м исол  келт иринг. Газ  
иш лат иладиган аппарат лар ичида ёнувчи  м ухит  хосил  булиш ини олдини  
олиш  учун  т ехник ечимлар.

О датда аппарат ва кувурлар ёнувчи газлар билан тула холатда булиб, 
улар таркибида оксидловчи (хаво) булм айди. Т ехнологик ж араёнда кам 
холларда ёнувчи газнинг хаво  ёки кислород  билан аралаш м аси иш латилади 
(мисол учун водородни, метанни конверсия килиш  йули билан олиш , 
ацетиленни табиий газдан олиш да, азот оксидларини аммиакни оксидлаш  йули 
билан олиш да).

А ппарат ва кувурларда газнинг хаво билан аралаш м асининг ёнувчанлиги 
куйидаги иф ода билан курсатилади,

ф к <  ф и ^  фю
бу ерда, фи - аппаратдаги ёнувчи газнинг концентрацияси.
А ппарат ичидаги ёнувчи газ концентрацияси хисоблаш  йули билан, 

технологик реглам ентдан ёки аралаш м ани тахлил  килиш  йули билан 
аникланади. Ф акат тоза сую лтирилган газлар таркиби учун 6yF ф азоси ёнувчи 
сую кликлардагидек аникланиш и мумкин: ёпик аппаратлардаги харорат ва 
босим оркали.

Газ иш латиладиган аппарат ва кувурлар ичида ёнувчи м ухит хосил 
булиш ини олдини олиш  учун куйидаги  техник ечимлар кабул  килинади.

1. Ёнувчи газ концентрациясини алангаланиш  чегараларидан таш карида  
уш лаб туриш .

2 . Газ ком м уникацияларига  хаво  (оксидловчи) кирмаслиги учун ундаги 
босимни атм осф ера босимидан ош и кр о к уш лаб туриш .

3 . Хавф ли аралаш м а таркибини тухтовсиз автом атик равиш да назорат 
килиб туриш .

4 . А лангани реакторнинг хим оя килинм аган кисм ларига  ёки бош ка  
аппаратларга  аланга "сакраб" утиб кетм аслигини таъм инлаш  учун ёнаётган
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аралаш мани харакатланиш и хам да ёниш  тезлигини танлаш  йули билан шу 
реактор ф азосидан аралаш м анинг ёниш  зонасини стабилизациялаш .

5. Авария булганда ёнувчи аралаш ма таркибини ёнм айдиган холатга 
тезда утказувчи м осламалар урнатиш .

4. Ёнувчи чанг аж ралиб чикадиган  аппаратлар ичидаги м ухитнинг 
ёнувчанлигини  бахолаш . Ёнгин хавф сизлиги  тадбирлари

1 :2 : 10; 11; 24/
Чанг ва кукун  хомаш ё, ёрдамчи, оралик; ва охирги иш лаб чикариш  

м ахсулот и сиф ат ида. А ппарат  ва ж ихозларнинг ёнзин  хавф сизлигини  чанг 
холат ига бозликлиги. Чангнинг иш лаб чикариш  хоналарига  чик,иш сабаблари. 
Чангдан т озалаш нинг т урлари. Ичида чанг м авжуд булган аппарат  ва 
кувурларнинг ёнзин  хавф ини кам айт ириш  чоралари.

Иш лаб чикариш  ш ароитларида чанг ва кукунлар (майдаланган каттик 
модда ва м атериаллар) хом аш ё сиф атида (кукун - кукунли м еталлургияда, куя - 
резина иш лаб чикариш да), ёрдамчи технологик материал сиф атида (чанг 
холдаги ёнилги), оралик ёки охирги м ахсулот сиф атида (ун, канд  упаси ва 
бош калар) билвосита м ахсулот ёки чикинди (ун, тамаки, ёгоч чанглари) 
сиф атида булиш и мумкин. Газ ф азосининг харакат тезлигига  караб технологик 
жихозлардаги  чанглар тузиган (аэрозоль) ёки утрок (аэрогель) холатида булиши 
мумкин. Бу холатда аппарат ва ж ихозларининг ёнгин хавф сизлиги чангнинг 
холатига боглик булади: утрок чанг чутланиб ёниш и мумкин; учиб юрувчи чанг 
эса хаво билан портловчи аралаш м а хосил килади. Ёнгиндан м ухоф аза килиш  
учун чангнинг бир холатдан бош ка холатга  утиш ини билиш  мухим  ахамиятга 
эга.

Бу утиш  чегариси каттик м одданнинг утрок холатига утиш  тезлиги билан 
аникланади, яъни газ ф азосининг м инимал тезлигини, качонки маълум хоссали 
каттик заррача ж ихозлар , конструкциялар ва бош каларга утириш ни бош лайди.

Учиб юрган чангнинг хаво  билан аралаш иб ёнувчи ф азо хосил килиш ини 
бахолаш да шу чанг алангаланиш ининг концентрация чегараси мухим ахам иятга 
эгадир, негаки чанг алангаланиш ининг концентрация чегарасига эриш иш  
амалда мумкин булм аган хол.

Демак, бундай аппаратларда портловчи концентрация хосил булиш 
ш артини куйидагича  иф одаласа булади,

Ф о -  Ф
бу ерда, Ф д - аппарат ичидаги чанг концентрацияси.

А ппарат ичидаги чангнинг хакикий  концентрацияси ф акат учиб юрувчи 
чанг м икдорини аниклаш  билан амалга ош ирилади.

Уни шу аппарат ичидаги учиб юрувчи хамда баъзи холатларда хавога 
кутариладиган утрок холдаги чанглар йигиндиси билан аникланади.

А ппарат ва кувурларда ёнувчи-портловчанлик хавф ини камайтирувчи 
куйидаги чоралар мавжуд:

1. Н исбатан кам чанг аж ратиб чикарувчи, жараёнларни куллаш  (намлаб 
м айдалаш , ка тти к ва толасим он материалларни хул ж араёнларда кайта 
иш лаш ).

2 . А ппаратлар  ичига доим о ёки хавф ли вактларда газларни киритиш  
(масалан тегирм онларнинг иш га туш ириш  ёки тухтатиш  даврлари).

3 . М аш иналарга чанг суриш  тизим ларини урнатиш .
4 . Чанг ва кукунларни хаво транспорти ёрдамида харакатлантириш  учун 

ёнм айдиган газларни иш латиш .
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5 . Х аво транспортида м айдаланган м атериалларни х,аракатлантириш да 
чанг утрок холатга  утм аслиги учун хаво тезлигини олтимал уш лаб туриш .

6. А ппаратлар ва кувурларнинг конструктив ечимини, чанг йигилм айдиган 
килиб бажариш .

7 . Бункер ва кувурларда чанг тикилиб  колм аслиги учун уларни силкитиб 
турувчи м ослам алардан ф ойдаланиш .

8 . А ппарат ва кувурлар деворлариги  чанг ёпиш м аслиги учун уларни 
нам ланиш дан саклаш .

5. Бурланиш ю заси очик аппаратл арнинг ёнрин хавф и. Ё нрин  
хавф еизлиги  чоралари /1; 2; 8; 10; 11; 24/

Х аракат сиз ф азога сую клик бузланганда порт ловчан м ухит ни аниклаш . 
С изим ининг уст ки ю засида ёнувчи бузларнинг хаво  билан ёнувчи  
концент рация хосил  килиш  ш арт лари. С ую кликнинг очик, ю засидан  
бузланиш га т аъсир килувчи  парам ет рлар. Очик, бузланиш  ю засига эга булган  
аппарат лар м авж уд ж араёнларда  ёнзин  - порт лаш  хавф ни кам айт ирувчи  
т ехник ечимлар.

О чик бугланиш  юзаси м авжуд булган аппаратларга  буёклаш  ванналари, 
мато ва когозга  эритилган мум сингдирувчи ванналар, деталларини ювиш  ва 
куритиш  учун ванналар, очик сигим ли хаж м лар ва хакозолар  киради.

Ш ундай аппаратлар очик юзаси устида бугли - хаво  хосил киладиган 
ёнувчи мухит, агар сую клик харорати Т шу сую клик бугларининг чакнаш  
хароратидан  Т чакНаш ю кори булган холдагина хосил булади Т > Т чаКнаш очик 
ю засидан бугланаётган сую клик м икдори шу сую кликнинг ф изик 
хусусиятларига, хароратига , бугланиш  майдонига, вактига  хам да сую клик 
ю засидаги хаво оким ининг тезлигига  боглик. Х,аракатсиз ф азога бугланиш  
даврида унинг таркалиб  кетиш и кийинлаш ади. Буг концентрациясининг сую клик 
юзаси устида баландлик буйича узгариш  конуни, портлаш  хавф и булган 
м ухитнинг улчам лари, бугланаётган сую кликни микдори ам алий кизикиш  
уйготади.

Бут концентрацияси сую клик ю засидан туйинган холатдан (сую клик ю заси) 
полгача (сукю лик ю засидан маълум масоф ада) узгаради.

О чик бугланиш  ю засига эга булган аппаратларнинг ёнувчи 
портловчанлигини кам айтириш  учун куйидаги техник ечимлар кабул килинади:

1. Технологик ж араёни чизм асини ш ундай узгартириш  кераки, качонки, 
жараён, шу хисобда м ахсулотнинг ю клаш  ва буш атиш  атроф  м ухитдан 
аж ратилган холда олиб бориш .

2 . И м коният м авжуд булса енгил алангаланувчи ва ёнувчи сую кликларни  
ёнм айдиган ёки ёниш  хавф и кам рок булган сую кликлар ва м оддалар билан 
алм аш тириш .

3 . А ппаратнинг очик бугланиш  юзаси м инимал холда буладиган килиб 
танлаш .

4 . Бевосита аппарат ёнида аж ралиб чикаётган  бугларни суриш  тизим ини 
урнатиш . E h f h h  таркалиш идан м ухоф аза килиш  учун м ахсус м ослам алар  
урнатилади (аппаратларни ёпиш  учун копкоклар , авария холатида тукиб  олиш  
м осламаси, модул ёки ХУД У Д И Й  ёнгин учириш  курилм алари).

5 . Технологик ж араёнда имкон булса очик юзали аппаратларни ёпик 
аппаратлар билан алм аш тириш  зарур.
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6. Наф ас олувчи аппаратл арнинг ёнгин хавф и. Ёнгин хавф сизлиги
чоралари /1; 2; 8; 10; 11; 24; 25/

Неф т ь ва неф т ь м ахсулот лари  резервуарларининг "кат т а" ва "кичик" 
наф ас олиш и ва уларнинг ёнзин  хавф и т уврисида м аълум от  бериш . «Нафас»  
олувчи аппарат лардаги  ёнзин  хавф ини  кам айт ириш даги т ехник ечимлар.

Ёпик аппаратларни нормал иш латилиш ида, уларнинг ички хажм и таш ки 
атроф  мухит билан бевосита богликлигилиги  талаб килинади. Аппаратлардаги 
сую клик буглари атм осф ерага ёки хонага наф ас олувчи кувурлар, ёки очик 
лю клар оркали, «катта» ва «кичик» наф ас олиш  ёки кайта чикариш  натижасида 
киради. «Катта наф ас олиш » деб, аппаратлардаги сую клик сатхининг узгариш и 
натижасида бугларнинг таш карига  сикиб чикарилиш ига  (ёки ичига 
сурилиш ига)айтилади.

«Кичик наф ас олиш » деб, таш ки мухит хароратининг узгариш и 
натижасида аппарат ички газ ф азо хароратининг узгариш и натижасида 
бугларнинг сикиб чикарилиш ига  (ёки ичига сурилиш ига) айтилади.

«Кайта наф ас олиш » деб, идиш нинг навбатдаги буш атилганидан кейин 
хосил булган газли ф азога сую клик буглари тулганидан сунг таш карига  сикиб 
чикарилиш ига  айтилади.

Агар сую кликнинг харорати ёниш  чегарасининг энг куйи кийм атига тенг 
ёки катта булса, аппаратдан бурли - хаво аралаш м асининг чикиш  жойи 
атроф ида ёнувчи буглари концентрацияси хосил булади, яъни Т > Т к;ач.

Таш ки хавф ли зонанинг улчами чикаётган бугларнинг микдорига, 
уларнинг хусусиятларига, сирим конструкциясига ва унинг наф ас олиш 
м осламасига, ш унингдек атроф  м ухитнинг холатига боглик (асосан харакат 
тезлигига  ва хаво  хароратнинг вертикал таксим ланиш ига).

С ую клик бугларининг йуколиш ини кам айтириш  ва наф ас олувчи 
аппаратлар атроф ида портлаш  ва ёнгин холатини пасайтириш  максадида 
куйидаги техник ва таш килий тадбирларни утказиш  м аксадга мувоф икдир.

1. Р езервуарларда бугли - хаво булиш ини йукотиш ;
2 . Газли ф азо хаж м ининг доим ийлигини таъминлаш .
3 . Резервуарларни иссикликдан хим оя килиш и.
4 . Резервуарларни нурларни кайтарувчи очик рангли аралаш ма билан буяш.
5 . Резервуарларни сув сочиш  курилм алари билан хуллаб туриш .
6 . Р езервуарларнинг газли ф азони наф ас олувчи клапанлар билан 

беркитиш ни таъм инлаш . Паст босимли клапанлари (0,5...2 кПа) 
бугланиш даги йукотиш ни ~ 3 -1 0 %  камайтиради. Айрим  холларда ишчи 
босими 20 кПа ва ундан ортик булган идиш лар лойихаланади ва курилади. 
Киш ки м авсум ида резервуарлар ва идиш лар м узламайдиган наф ас 
олувчи клапанлар билан жихозланган булиш и керак.

7 . Бугларни уш лаб колувчи ва улардан кайта ф ойдаланиш  мосламалар 
тизим ини амалга киритиш .

8 . Н аф ас олучи кувурларни бино таш карисига  чикариш .

7. Д аврий иш лайдиган аппаратларнинг ёнгин хавф и. Ёнгин  
хавф сизлиги  чоралари /1; 2; 8; 10; 11; 24/

Д аврий  иш лайдиган  аппарат ларнинг т авсиф и ва уларнинг ёнвин хавфи. 
Д аврий  иш лайдиган аппарат ларда ёнвин хавф сизлигини т аъм инловчи т ехник  
ечимлар.

Д аврий иш ловчи аппаратла'рга ишчи цикл бош ланиш идан аввал моддалар 
билан ю кланадиган, жараён тугаганидан сунг эса буш атиладиган, ва кейинги
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ишчи циклга тайёрланадиган аппаратлар киради. Бу аппаратларнинг 
иш латилиш и ж араёнида ускуналарнинг лю клари, копкоклари , ю клаш  ва 
буш атиш  курилм аларининг очилиш и ва бунда узлуксиз иш ловчи аппаратлардан 
ф аркли равиш да, юкори ёнгин хавф ига  эга м аълум  м икдордаги  ёнувчи 
м оддалар таш карига  чикиш и хам да хавонинг таш каридан  аппарат ичига кириш и 
кузатилади. Бунда аппарат таш карисида  ва ички кисм ида ёнувчан ф азо хосил 
булади. А сосан шу билан бундай аппаратларнинг ёнгин хавф и белгиланади. 
Д аврий иш ловчи аппаратларнинг типик куриниш и килиб резина клейини 
тайёрлаш  учун иш латиладиган аралаш тиргичларни, маш ина деталларини 
ювиш, буёклаш  ванналарини мисол келтириш  мумкин. У ларнинг ёнгин хавф ини 
кам айтириш  учун куйидаги техник ечимларни куллаш  мумкин:

- даврий аппаратларни узлуксиз иш лайдиган аппаратларга алм аш тириш ;
- юклаш  ва буш атиш  курилм аларини герм етизация килиш ;
- очи к буш аткичли аппаратларни, унинг ички хаж м идан 6yF ва газларни 

суриб олиш  тизими билан ж ихозлаш ;
- бу г ва газлар чикиш  жойларини махаллий суриш  ускуналари билан 

ж ихозлаш ;
- аппаратлар узок муддатга тухтатилганда уларни колдик м оддалардан 

тозалаш , инерт газ билан ш ам оллатиш  ёки сув билан тулдириш .

8. А вария х о л а т и н и н г  тавсиф и. А ппаратл арни нг ш икастланиш  турлари.
Ш икастланган  аппаратларда чикадиган  м оддаларнинг м икдорини  

аниклаш  /1; 2; 8; 10; 11; 21; 24/
"Авария" т уш унчасига аниклик кирит иш . А вария  х,олат ларининг энг  

асосий сабабларини курсат иш . А вария  вакт ида ёнувчи м оддаларнинг  
алангаланиш  ш ароит и ним аларга богликлиги. А ппарат ларнинг  
ш икаст ланиш  сабаблари. А ппарат ларнинг кисм ан ва тулик, ш икаст ланиш  
даврида чикадиган  м оддаларнинг м икдорини  аниклаш  т енгламаси.

Х,аракатдаги ёки иш холатдаги  маш ина, аппаратларнинг ш икастланиш ига 
авария деб туш инилади. Куп холларда авариялар уз холича содир булмай, 
иш лаб чикариш  курилм асини иш лаб чикариш да, проектини кураётганда, 
йигиш да, иш латилиш  даврида ёки таъм ирлаш да йул куйилган кам чиликлардан 
содир булади.

Технологик курилм ани иш дан чикиш  даврида ёнгин хавф ини урганиш . 
Технологик жараёнларда ёнгин хавф ини олдини олиш нинг энг кийин 
саволларидан биридир. Бунда авариянинг содир булган жойи, вакти, сабаби, 
тури, ш икастланиш  даражаси, м асш таби ва давом ийлигини аниклаш  ш арт.

Купинча ж ихозларнинг ш икастланиш и ва унга боглик булган авария 
холатларининг тахлили куйидагича ам алга ош ирилади. Т ехнологик ж араённинг 
боскичи курсатилади; Х,ар бир боскич ва кием учун технологик аппаратларни 
ёки тугунларнинг руйхати тузилади;

Хар бир аппарат ва тугун учун ш икастланиш и мумкин булган ж ойларнинг 
тулик руйхати тузилади; С одир булиш и мумкин булган ш икастланиш ларнинг 
хар бири тахлил  килинади.

М аш ина ёки аппаратларда содир булиш и мумкин булган аварияларнинг 
олдиндан тузилган руйхатига кура, ш икастланиш  сабаби, ш икастланиш  
дараж аси (бир кисм ини ш икастланиш и, тулик иш дан чикиш и); С арф лар ва 
чикиб кетиш  давом ийлиги (ш унингдек чикиб  кетган м одданинг умумий м икдори); 
Хавф ли зонанинг таш ки улчам и (газнинг сочилиш и, сую кликнинг чикиш и ва 
бугланиш и натижасида);

Ёндириш  ш ароити ва ёнгинни бирлам чи м анбаининг характерлари 
аникланади.
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Х,ар бир авария технологик курилм ани кисман ш икастланиш и ёки 
аппаратнинг тулик иш дан чикиш и билан боглик. Ёнувчи моддали 
курилм аларнинг авария холати ва ш икастланиш и асосан иш лаб чикариш да 
портлаш , ёнгин, бирданига алангаланиш ига олиб келади. Аварияларда ёнувчи 
м оддаларнинг алангаланиш  холати таш карига  чикаётган модданинг 
хусусиятига  ва хароратига  боглик (уз-узидан ёки мажбуран).

Агар ш икастланган кувур ва аппаратлардаги ёнувчи м оддаларнинг 
харорати алангаланиш  хароратидан ю кори булса, уларнинг таш карига чикиш и 
ва хаво билан тукнаш уви пайтида дархол ёнгин бош ланади (уз-узидан 
алангаланиш и натижасида). Худди шундай холат ш икастланган жой якинида 
очик турдаги олов манбаи, ёки аппаратнинг ю кори кисм ининг харорати унинг 
сиртига келиб туш увчи м асулотнинг уз-узидан алангаланиш  хароратига  тенг ёки 
ундан катта булган такдирда юзага келади.

Агар ш икастланган аппарат ёки кувурлардан чикаётган м ахсулотнинг 
харорати уз-узидан алангаланиш  хароратидан паст булса, ёнгин содир булиш и 
учун ёндириб ю бориш  манбаи керак.

Кисман ш икастланган аппаратдан таш карига  чикаётган модданинг 
м икдорини куйидаги иф ода оркали топиш  мумкин:

G  ~  a  fv  рт
бу ерда а  - сарф ланиш  коэф ф ициенти, бунинг маъноси "Гидравлика ва 

ёнгинга  карш и сув билан таъ м инлаш " курсидан маълум. 
f -  модда окиб чикувчи ёрикнинг юзаси; 
v - м одданинг доим ий ёки уртача окиш  тезлиги; 
р - окаётган  м одданинг зичлиги; 
т - окиш  чикиш  вакти (давомийлиги).
М одданинг окиш  давом ийлиги  (т) ш икастланган аппаратдан чика 

бош лаган вактидан уни аниклаш ганича булган муддат оралигидаги вакт ( t i) .  
О киш  муддатини тугатиш  давом ийлигидаги вакт (т2) ёрикни ёпиш, беркитиш  
вакти ва колдик м одданинг окиб  кетиш вакти (т3) буйича хисобланади.

Т =  Т , +  Т 2 +  Т з 
А ппарат тулик ш икастланган пайтида (системадан) чикаётган ёнувчи 

м одданинг м икдори куйидаги иф ода билан аникланади
G  Г1 — Cj !̂Г! +  G  1 т /77 +  G  1!тт

бунда Gn - аппарат тулик, иш идан чиккан пайтида чикаётган модданинг 
микдори, кг.

G mi-i - иш дан чиккан аппаратдан чикаётган модда микдори, кг.
G 'tm, G 'tm - узиб куйиш  вактигача ва тусилгандан кейин ёки бошк.а 

тусувчи м осламалардан кейинги кувурлардан окиб чикувчи м оддаларнинг 
микдори, кг.

9. М уста^кам лик асослари ва ж ихозларни ш икастланиш  сабабларини
синф ларга булиниш и /1; 2; 3; 21; 24/

М уст ах,камлик х,ак,ида т уш унча ва унинг асослари. М еханик т аъсирлар  
нат иж асида аппарат ларнинг ш икаст ланиш  ва ёнгинни олдини олиш  
чоралари. А ппарат  ва кувурларнинг ярат илиш ида иш лат илган  
элем ент ларини  х,арорат т аъсиридаги ш икаст ланиш и ва улардан  
хим ояланиш  чорлари. А ппарат  ва кувурларнинг коррозияга кура  
ш икаст ланиш и ва ундан  х,имояланиш  чоралари.

Технологик курилм анинг унумли ва хавф еиз иш латилиш и учун керакли 
парам етрларидан бири бу унинг м устахкамлигидир. М устахкам лик остида
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конструкцияларнинг бузилм асдан ва м еъёрдан ошик; пластик деф орм ациялар  
хосил килм асдан таш ки кучлар таъсирини кабул  килиш  кобилияти туш унилади.

Амалиётдаги  кузатиш лар курсатиш га технологик курилм аларнинг 
ш икастланиш и курилм ани яратиш даги кам чиликлар асосида (нотугри хисоб, 
материални нотугри танлаш  натижасида), тайёрлаш даги  нуксонлар асосида 
(м атериалнинг яш ирин ички нуксонлари, сатхсиз кавш арлар натижасида), 
белгиланган иш тартибини бузилиш и натижасида, ортикча  огирликни кутара 
олм асликни хим ояланм аганлиги , таъм ирлаш  ва техник хизм ат курсатиш нинг 
сиф атсизлиги натижасида келиб чикади.

Иш жараёнида йул куйилган турли хил хатоликлар натиж асида 
технологик курилм алар ш икастланиш и мумкин:

-курилм анинг хисобланган м устахам лигини саклаган холда, 
хисобланганига  нисбатан ортикча  юклаш;

-хисобланган ю кланиш  сакланган холда курилм анинг хисобланган  
м устахам лигининг кам айиш и;

-курилм анинг хисобий м устахам лиги ва хисобий ортикча  ю клаш нинг бир 
вактда булиш и.

Технологик курилм аларнинг ш икастланиш и сабабларини куйидагича  
туркум ларга  ажратиш  кабул килинган:

М еханик таъсирлар натижасида ш икастланиш ; Х,ароратнинг таъсири 
натиж асида ш икастланиш ; Ким ёвий таъсири натижасида ш икастланиш .

tO. Технологик ж и хо зларни нг м еханик таъ сир натиж асида  
ш икастланиш и. Х авф сизл ик чоралари /1; 2; 3; 21; 24/

М еханик т аъсирнинг т авсиф и. М еханик т аъсир нат иж асида ю зага  
келадиган  ш икаст ланиш ларнинг т урлари. Ё нгин хавф сизлигини  т аъ м инлаш  
учун  керак булган т ехник ечимлар.

М еханик таъсир деб, курилм анинг хисобланганига  нисбатан ортикча  
иш латилиш ига айтилади.

Курилм адаги моддий м увозанатнинг бузилиш и натижасида аппаратнинг 
ички босимини хаддан таш кари ош иш и мумкин.

X  G i np = X  G i yx 
А ппаратдаги хаддан таш кари  ортикча  ички босим, унга узатилаётган  

модда м икдорининг ундан чикиб кетаётган модда м икдорига мос келм аслиги  
натиж асида хосил булади.

А ппаратлардаги  (кувурлардан) хаддан таш кари ортикча ички босим, 
уларда чукинди ва колдикларнинг йигилиш и, хам да уларнинг харакат 
йуналиш ларида тикилиб колиш и натижасида хосил булади.

Аппаратларда ёки кувурларда хаддан таш кари ортикча ички босим  иш 
хароратнинг бузилиш и натиж асида хам вужудга келади. Х,арорат кутарилиш и 
натижасида сую кликлар бугланиш  жадаллиги ош иш и хам да газларнинг 
кенгайиш и ю коридаги вазиятга олиб келади.

Ю кори кисм ида бугли буш лик колдирм асдан сую лик ёки султирилган газ 
билан лим м о-лим  тулдирилган кувурлар ва яхш и беркитилган идиш лар алохида 
хавф  тугдиради. С ую кликлар  ум ум ан сикилм аслиги  туф айли, уларнинг 
харорати оз микдорда кутарилиш иш  хам ички босим нинг катта м икдорда ош иб 
кетиш ига, бу уз навбатида идиш  д еворларининг ш икастланиш ига олиб келади.

Агар аппарат ю кори хароратда  иш лайдиган булса, ва унга кайнаш  
харорати паст булган сую клик туш са, аппратда хаддан таш кари ортикча  ички 
босим  шу сую кликнинг катта тезликда  бугга айланиш и натижасида вужудга 
келиш и мумкин.
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Кувурларда ортикча  босим, беркитиш  ж ихозларининг бирдан 
беркитилиш и натиж асида хосил булади. Бу вазиятда хосил булган гидравлик 
зарба аппаратларнинг ш икастланиш ига  олиб келади,

С иримли аппаратларда катта босим нафас олиш кувурларининг беркилиб 
колиши, нафас олиш курилмаларининг шикастланиши (ифлосланиши ва 
вактида техник хизмат курсатилмаслиги) ва утказувчанлиги камайиши 
натижасида хосил булади.

Т ехнологик ж ихозлар вибрация таъсири натижасида хам иш дан чикиш  
мумкин. Вибрация натижасида кувурларнинг уланган, пайванд килинган 
ж ойларида зичсизликлар пайдо булиш и ёнувчи м оддалар таш карига  чикиш ига 
олиб келади.

Х авф сизлик чоралари: !. Аппаратга келаётган моддалар микдори ундан 
чикиб кетаётган моддалар м икдоридан ортик булиш и керак эмас; 2. 
А ппаратларга  м оддаларни узатиб бериш да м арказда кочма насосларни 
иш латиш  м аксадга м увоф ик (уларнинг уз-узига иш лаш  хусусияти мавжуд); 3. 
Гидравлик зарбанинг олдини олиш  учун беркитиш  мослам аларнини аста секин 
очиш  ва ёпиш тавсия этилади, 4. А ппаратларда иш чи парам етрларнинг кескин 
узгариш ини олдини олиш  учун уларни назорат улчов асбоблари билан 
ж ихозлаш  зарур; 5. Ю кори хароратли аппаратларга кайнаш  харорати паст 
булган сую кликларнинг туш иш ига йул куйм аслик керак; 6. Аппаратларни 
вибрациядан хим оялаш  учун, уларни алохида ф ундам ентга  урнатиш , эластик 
прокладкалар, пружина ва шунга ухш аш  м осламалар оркали махкамлаш  зарур;
7. С иримли аппаратларда ортикча босим хосил булиш ини олдини олиш учун 
наф ас олиш  ускуналарини доим ий равиш да соз холатда тутиб туриш  керак; 8. 
Ю зага келган ортикча  босимдан аппаратларнинг ш икастланиш ини олдини олиш 
учун аппаратларни сакловчи ва мембрана клапанлари билан жихозлаш  зарур.

11. Т ехнол огик ж ихозларни харорат таъ сири натижасида  
ш икастланиш и. Хавф сизлик чоралари /1; 2; 3; 21; 24/

Х арорат  т аъсири нат иж асида ю зага келиш и м ум кин булган ш икаст ланиш  
х,олат ларининг т урлари ва хусусият лари, Х арорат  т аъсири нат ижасида  
ш икаст ланиш нинг ёнгин хавф сизлигини т аъм инлаш  буйича т ехник ечимлар.

Т ехнологик иш лаб чикариш  курилм аларининг бузилиш и аппарат ва кувур 
деворлари материали хароратининг хаддан таш кари ош иш и, ш унингдек 
м еталларнинг паст ёки юкори хароратда м еханик характеристикасининг 
ём онлаш уви натижасида содир булиш и мумкин.

А ппарат ва кувурлар ясалган материалдаги хароратнинг хаддан таш кари 
ош иш ига курилм анинг у м у м и й  ё к и  унинг айрим кисм ларида чизикли узгариш ида 
тусиклар  м авжуд б у л и ш и  сабаб булади.

Технологик а п п а р а т л а р  тайёрланган материалга юкори хароратнинг узок 
муддатдаги т а ъ с и р и  (ёнрин, аппаратларда иш парам етрларининг бузилиш и ва 
Х .к . ) ,  бу аппаратларда к у ч л а н и ш  иш ю кланиш идан аппарат м атериалининг 
окувчанлик доирасидан о ш м а г а н  холларда секин-аста пластик деф орм ациялар 
хосил булиш ига олиб келади. Бундай ходиса окувчанлик (текучесть) деб 
аталади.

Технологик асбоб-ускуналарнинг бузилиш и ф акат юкори харорат 
таъсиридан эмас, балки паст харорат натижасида хам руй бериш и мумкин. 
Бунда аппарат м атериали уз хусусиятларини узгартиради ва турли хил 
динам ик таъ сирларга  (зарбаларга, чайкалиш  хамда шу кабиларга) ута сезгир 
булиб колади. А ппаратларни бундай ш икастланиш дан саклаш  учун уларни 
тайёрлаш да рангли м еталлардан ф ойдаланиш  лозим . Аппарат ва кувурлар 
тайёрланган  м атериалларда харорат кучланиш и уларнинг улчамлари
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узгариш ига  халакит берувчи тусиклар  м авж уд булганда хосил булади. А гар 
харорат узгариш и натиж асида аппаратлар  (кувурлар) уз улчам ларини 
карш иликсиз узгартирса у холда ортикча  кучланиш  хосил булмайди. О ртикча  
кучланиш лар асосан узунлиги энига нисбатан анча катта булган аппаратларда 
купрок учрайди. Ундан хим оялаш  учун аппаратларга  турли хилдаги махсус 
харорат ком пенсаторлари урнатилади.

Х,арорат кучланиш лари куп холларда калин деворли аппаратларда, ички 
ва таш ки  харорат катта ф арк килган даврда хосил булади. Бунинг олдини олиш  
учун калин деворли аппаратлар харорат изоляцияси (теплоизоляция) катлам и 
билан копланиш и лозим.

1 2 .Технологик ж ихозларни  ким ёвий таъ сир натиж асида ш икастланиш и.
Х авф сизл ик чоралари  /1; 2; 3; 21; 24/

Ким ёвий т аъсир нат иж асида  ш икаст ланиш  ю зага келиш и м ум кин  булган  
холат ларнинг т авсиф и. Ким ёвий  т аъсир нат иж асида ш икаст ланиш дан  
ж ихозл арни  хим оялаш нинг т урлари.

И стеъм олдаги технологик жараён хам да атроф -м ухит бузилиш га олиб 
келувчи материаллардан тайёрланган технологик асбоб-ускуналар билан узаро 
ким ёвий таъсирга  утади.

М атериалнинг таш ки м ухит билан узаро  таъсири натижасида бузилиш и 
коррозия (занглаш ) деб аталади.

Кимёвий коррозия ю кори хароратда  кизиган сую к диэлектриклар  ёки 
газлар мухитида кузатилади. Бу оксидланиш -тикланиш  кимёвий ж араёни булиб, 
бунга кислородли водород сульф идли, олтингугуртли ш унингдек аппаратда 
200°С дан ю кори булган харорат тартибидаги  коррозиянинг водородли ва 
бош ка турлари киради.

Э лектр кимёвий коррозия хосил булган гальваник бугларнинг таъсири 
натиж асида электролитлардаги  м еталларнинг эриш и ва бир кутбдан иккинчи 
кутбга кучиш  ж араёнини келтириб чикаради. Бунинг натиж асида анод 
вазиф асини баж араётган жисм  тез ем ирила бош лайди.

Коррозия ж араёнининг асосий конуниятларидан келиб чиккан  холда у 
билан кураш да куйидаги йуналиш лардан ф ойдаланилади: коррозия-бардош  
м еталларни куллаш ; металларни агрессив м ухитдан химоя коплам алари билан 
коплаш ; м ухитнинг коррозия активлигини кам айтириш ; металл булм аган кимё 
бардош  м еталлардан ф ойдаланиш ; катод хам да протектор хим оялаш  
курилм асини урнатиш .

13. Ёндириш  манбаи хакида туш унча. Иш лаб чикариш даги  ёндириш  
м анб аларининг синф ларга  булиниш и /1; 2; 3; 10; 11; 21; 24/

Ё ндириш  м анбаининг т авсиф и. И ш лаб  чикариш да ёндириш  м анбаларининг  
т урлари  ва уларнинг кискача  т авсиф и. Очик; аланга, ут а кизиган  ёнувчи  
м ахсулот лар  ва улар оркали кизиган ю залар; М еханик энергиянинг иссиклик  
куриниш лари ; хим иявий реакцияларнинг иссиклик куриниш лари ; элект р  
энергиясининг иссиклик куриниш лари  учрайдиган  т ехнологик ж араёнлар.

Ута кизиган ж исм лар (маж буран алангаланиш ) ёки экзотерм ик ж араёнлар  
(уз-узидан ёниш ) маълум  хаж м даги  ёнувчи аралаш м ани белгиланган 
хароратгача  киздириш  мумкин, качонки иссиклик ажралиш  тезлиги (ёнувчи 
аралаш м а реакциясига асосан), реакция юз бераётган зонадан чикиб  кетаётган  
исси кл ик тезлигига тенг ёки уедан катта булса, хам да м анбанинг иссиклик 
таъ сирининг давом ийлиги ва куввати белгиланган вакт ичида ёниш ф ронтини 
хосил  булиш ини ва уз-узидан таркалиш ини таъм инлайдиган  критик 
щ ароитларни таъм инласа, улар ёндириш  манбалари була олади.
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Иш лаб чикариш даги  ёндириш  м анбаларини куйидаги кетма-кетликда 
куриб утамиз: О чик аланга, ута кизиган ёнувчи ■ махсулотлар ва улар оркали 
кизиган ю залар; М еханик энергиянинг иссиклик куриниш лари; химиявий 
реакцияларнинг иссиклик куриниш лари; электр энергиясининг иссиклик 
куриниш лари.

Иш лаб чикариш да асосан очик олов, ёнувчи печлар, реакторлар, бут ва 
газларни ёндириш да м аш ъалалар иш латилади, И ш лаб чикариш да таъмирлаш  
иш ларида купинча горелка оловлари, улаш  лам палари, маш ъалалар ёрдамида 
музлаган кувурларни иситиш да, ерни киздириш да ёки чикиндиларни 
ёндириш да кулланилади.

Ю кори хароратли (800....1200°С  ва ундан ю кори) каттик, сую к ва газ 
холатидаги м оддаларнинг ёниш и хисобига, юкори киздирилган 
м ахсулотларнинг ёниш и газ холатидаги м ахсулотларнинг ёниш и холларини 
иш лаб чикариш даги  ёндириш  манбалари туркум ига сиритиш  мумкин.

Д вигателлар ва иссиклик учокларининг иш лаш ида хосил буладиган 
учкунлар  иш лаб чикариш да ёндириш  манбаи хисобланади. Улар ёнилгиларнинг 
Каттик ута кизиган заррачалари ёки газ оким идаги (окалине) куриниш да булади, 
улар асосан ёнувчи моддаларни тулик ёнмаслиги ёки м еханик равиш да олиб 
чикиб  кетиши ва м ахсулотлар коррозияси хисобига булади.

Ишлаб чикариш  ш ароитида катти к ж исм ларнинг тукнаш уви натижасида 
м еханик энергия иссиклик энергиясига утиш и, бунда учкун чикиш и ёки 
чикм аслиги мумкин. Бортлари бир-бирига тегиб харакат килаётган жисмларда; 
каттик ж исм ларга кесувчи куроллар билан иш лов берилиш ида; хам да газларни 
сикиш да ва пластмассани преслаш да ёнгин хавф игача кизиган жисм лар хосил 
булади.
- каттик ж исм ларнинг тукнаш увидан хосил булган учкун;
- маш инага металл ёки тош ларни келиб урилиш идан хосил булган учкун;
- маш инани харакатланувчи мосламаларининг кузгалм ас кисмларига урилиш и 
натижасидаги учкунлар;
- маш ина ва аппаратлардаги  подш ипникларни ута кизиб кетиш и хисобига ёниб 
кетиш и.

Кимёвий реакцияларнинг иссиклик таъсири иш лаб чикариш даги ёндириш  
манбаидир. Катта м икдорда иссиклик ажратиб чикарувчи кимёвий реакциялар 
уз остида ёнгин ёки портлаш  потенциал хавф ини беркитиб туради, негаки бунда 
узаро таъсир килувчи, хосил булувчи ёки якин орада жойлаш ган моддаларнинг 
назоратсиз кизиб кетиш и мумкин.

Кимёвий м оддаларни саклаш  ва иш лаб чикариш  ш ароитида шундай 
богланиш ларнинг куп тури учрайдики, уларнинг хаво ёки сув билан, ш унингдек 
м оддаларнинг узаро бир-бири билан контакти ёнгин келиб чикиш ининг сабаби 
булиш и мумкин. О чик хавода турган уз-узидан алангаланувчи ва уз-узидан 
ёнувчи моддалар. Бундай моддаларга усим лик ёгларини, хайвон ёгларини, тош 
ва писта кумирини, тем ир олтингугуртни бирикм асини, утиннинг турларини, 
алиф ни ва эритувчиларни ш унингдек уз-узидан ёниб кетиш хароратигача 
киздирилган моддаларни киритиш  мумкин.

Кимёвий м оддаларни узаро бир-бири билан алокада булиш и оркали 
ёниш и иш лаб чикариш да куп учрайдиган ходисалар. Бундай ходисалар асосан 
органик моддларга. О ксидловчиларнинг таъсири оркали содир булади. 
О ксидловчилар сиф атида хлор, фтор, бром оксидловчи намоён булади.

О ксидловчилар органик м оддалар билан тукнаш иб ёки аралаш иб 
кетганда уларнинг ёниш ини келтириб чикаради.

Киздириш  ёки м еханик таъсир оркали ёниб кетиш ёки портлаш  
хусусиятига  эга булган моддалар.



У з табиатига  кура м устахкам  булм аган айрим  кимёвий м оддалар вакт 
утиш и билан хароратнинг, иш каланиш нинг, урилиш нинг ва бош ка 
таъ сирларнинг натижасида ем ирилиш и мумкин. Бу коида буйича экзотерм ик 
бирикиш  ва катта кичик м икдордаги иссикликни чикариш  билан боглик булган 
парчаланиш  жараёнига  тугри келади. Бу портловчи м оддалар -  селитрли 
перекислар, гидроперикслар, айрим  м еталларнинг карбиди, ацетилскидлар, 
ацетиленлар, диацетиленлар, пороф орлар ва бош калар.

Иш лаб чикариш  ж араёнида технологик белгиланган тартибни бузиш , 
ш ундай моддаларни саклаш  ва иш латиш  уларга иссиклик м анбаининг таъсири 
(масалан, иситиш  м осламалари ва ёнувчи м ахсулот таш увчилар) ва айникса  
содир булиш и мумкин булган ёнгиннинг таъсири уларни портлаб ем ирилиш ига  
олиб келиш и мумкин.

Э лектр энергиясининг иссиклик куриниш и ~  иш лаб чикариш нинг ёндириш  
манбаи. Иш лаб чикариш нинг технологик ж араёнларда  ёнгинли портлаш  хавф и 
холатлари , киска туташ ув, хим оя катлам аларнинг очилиб колиш и, электр  
д вигателларнинг ортикча  кизиб кетиш ида, электр тарм окларининг айрим  
кисм лари ш икастланганида, статик ва атм осф ерадаги  зарядларнинг 
разрядланиш идаги учкун хисоби вужудга келади.

Киска туташ ув натиж асида электр ейи, учкунлар  хосил булади ва катта 
м икдордаги  иссиклик ажралиб чикиб, хим оя катлим ини ёниш ига, утказгичларни 
ва электр маш ина деталларининг эриш ига ва эриган металл кисм ларини 
сачраш ига олиб келади.

Э лектр тарм оклари ва м аш иналарининг ортикча  ю кланиш и 
электродвигателлар м еханик ю кини купайтириб юбориш , ш унингдек электр  
тарм окларига  м улжалланган куш им ча то истим олчиларнинг уланиш и сабабли 
хосил булади.

Улаш  жойларидаги карш иликлар асосан аппарат ва м аш иналарга  
утказгич ва кабелларнинг сиф атсиз улангани ж ойларида ёки ток утказувчи сим 
урам ларини бир-бирига совук холатда ураш , оркали улаш ида ш унингдек ёмон 
уланган ж ойларда вужудга келади.

С татик электр зарядининг разрядланиш и чанг , газ ва сую кликларни  бир 
жойдан иккинчи жойга олиб бориш да, урилиш да, м айдалаш да, чанглатиш  ва 
ш унга ухш аш  механик ж араёнлар  таъсирида хосил булиш и мумкин.

Иш лаб чикариш  курилм алари, кувурлари, курилиш  конструкцияларида  
катта микдордаги электр кучланиш ининг хосил булиш ига атм осф ерадаги  
токнинг индукцион ва электром агнит таъсири ёрдам  беради. Конструкция ва 
аппаратларнинг ёрга уланиш  систем асининг бутунлай йуклиги ёки носозлиги, 
кувурлар орасидаги тусикчаларнинг йуклиги хавф ли учкунли разрядларни 
ю зага келтириш  мумкин.

1 4 .О чик аланга, кизиган ёниш  м ахсулотлари  ва улар таъ сирида кизиган  
ю залар ёндириш  м анбаи сиф атида. Х авф сизл ик чоралари

/1; 2; 3; 10; 11; 21; 24 /
Очик, аланга, кизиган  ёниш  м ахсулот лари  ва улар  т аъсирида кизиган  

ю залар ёндириш  м анбаининг иш лаб  чикариш да учрайдиган  куриниш лари. 
Уларнинг ёнвин хавф и. Ёнвин хавф сизлиги  чоралари.

И ш лаб чикариш да асосан очик аланга - ёнувчи печлар, реакторлар, 6yF ва 
заводлардаги  чикинди газларни ёкиб  ю бориш  м аш ъалларида, пайванлаш  
иш лари ва шу кабиларда иш латилади. И ш лаб чикариш да, таъ м ирлаш  
иш ларида купинча горелка оловлари, пайвандлаш  лампалари, м аш ъаллар 
ёрдам ида музлаган кувурларни  иситиш да, ерни киздириш да ёки чикиндиларни  
ёндириш да кулланилади.
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Ю кори хароратли (800....1200°С  ва ундан ю кори) каттик, сую к ва газ 
холатидаги м оддаларнинг ёниш и хисобига , юкори киздирилган 
м ахсулотларнинг ёниш и, газ холатидаги м ахсулотларнинг ёниш  холларини 
иш лаб чикариш даги  ёндириш  манбалари туркум ига киритиш  мумкин.

Д вигателлар ва иссиклик учокларининг иш лаш ида хосил буладиган 
учкунлар  иш лаб чикариш да ёндириш  манбаи хисобланади.

Улар ёнилгиларнинг каттик, ута кизиган заррачалари ёки газ окими 
(окалине) куриниш  булади, улар асосан ёнувчи моддаларни тулик ёнмаслиги 
ёки механик равиш да олиб чикиб кетиш и ва махсулотлар коррозияси 
натижасида хосил булади.

Ш унингдек очик аланга ёндириш  манбаига оловдан эхтиётсизлик билан 
ф ойдаланиш  (сигаретанинг ч у т а р и , гугурт ва шу кабилар) ни хам киритиш  
мумкин. Аланга таъсиридан кизиган юзалар (автомобил двигателларининг 
кизиган кисм лари, печларнинг деворлари ва х-к.) хам ёндириш  манбаи булиб 
хизм ат килиш и мумукин.

Х авф сизлик чоралари: 1. Олов билан иш лайдиган аппаратларни ёнувчи 
моддалардан изоляция килиш  (алохида хоналарга ж ойлаш тириш ) ёки меъёрий 
ёнгинга карш и м асоф аларни сакланган холда жойлаш тириш ; 2. Заводларнинг 
маш ъала тизим ларини баландлиги 25 метрдан, биноларгача булган масоф аси 
эса 60-100 м етрдан кам булмаслиги керак. Бу масоф а сую лтирилган газлар 
ом боригача 150 метрдан ортик булиш и лозим; 3. М аш ъалалар атроф и 25-50 
метр радиусда уралиб куриган ут-уланлардан, ахлатлардан тозалаб турилиш и 
лозим; 4. П айвандлаш  иш лари алохида ажратилган махсус хоналарда, 
м айдонларда ёки цех ичида вактинчалик ажратилган жойларда, маъмурият 
рухсати билан утказилиш и керак. Бунда пайвандлаш  майдони 10 метр радиусда 
ёнувчи м оддалардан тозаланган булиш и ва бирлам чи ёнгин учириш  воситалари 
билан таъм инланиш и лозим.

15 . Учкун уш лагич ва учкун учиргичлар. Тузилиш и ва иш лаш  принципи
/1.2; 3; 14; 15; 18; 20; 24/

Учкунларнинг т авсиф и. И ш лаб чикариш да учкун  келт ириб  чик,ариши 
м ум кин  булган жараёнлар. Учкун учиргичларнинг т узилиш и ва иш лаш  
принципи.

Ички ёнув двигателларда чикариб юбориш  тизимида (коллектор, чикариб 
ю бориш  кувурида) куйган катлам хосил булади. М аш инани иш лаш  даврида 
чугланиб кизиган катлам  майда булак-булакга ажаралиб, чикариб 
ю борилаётган газлар окими билан учкун сиф атида атмосф ерага чикариб 
ю борилади.

Енгил ёнилги иш латиладиган двигателларда термик чексиз куш илма ва 
кокс хосил булади. Д изел ёнилгиси эса двигателда юкори хароратга кадар 
Кизиши натиж асида кокс куриниш идаги асф альтенларга ажралади.

Куйган катламини хосил булиш и картер мойини цилиндрга туш иш и 
натижасида ортиб боради. Тракторнинг 10 соат иш лаш и давом ида 3-5 кг.га 
кадар мой ёниб сарф  булади. Ж адаллик билан картер мойини ёкиб юборилиш и 
чикариб  юбориш  кувурларида 2-3 мм куйган катлам  хосил булади. Д вигателда 
100 кг. Д изел ёнилгисини ёниш и натижасида 150 г. куйган катлам  хосил булиши 
маълум. Х,осил булган учкуннинг харорати 700°С кадар кутарилиш и мумкин.

Учкунни учириш  учун ички ёнув двигателли комбайн, трактор, майдалагич 
ва автом обилларнинг чикариб юбориш  кувурларига  учкун учиргич мосламаси 
урнатилади.

Сунги вактларда бир канча учкун учиргичларни турлари иш лаб чикарилган, 
лекин, буларни куп кисми ф акат конструкторлик ф икрини ривожлантириш



тараф лам а кизикиш  уйготади . Турли куриниш даги турли (сеткали), ёрик,ли 
(овозучиргич), чаш кали, тангес чикиш ли, винтли, Примин, Зубаченко, Квитько ва 
бош цалар конструкцияси асосида яратилган учкун  учиргичлар учкуннинг учириш  
х,олатини тулик таъм инлай олмайди.

Х/эзирги замон талабига кура трактор ва ком байнларда ф акат корхонада 
иш лаб чикарилган турбина-айланм а ва ком бинированний учкун учиргичлардан 
ф ойдаланиш га  рухеат берилм окда.

Турбина-айланм а учкун  учиргич конус курниш ида булиб, куйи кисм ида 
олти лопастли диск, тепа кисм ида кайтарувчи  диск жойлаш ган. Ч икариб 
ю борилаётган чикинди газлар учкун учиригич корпусига кирганда лопастли диск 
таъсирида газларни спирал холатида айланиш и юз беради. Куя ва чикинди 
заррачалар катта тезлик остида айланиб корпус деворига урилиш и натиж асида 
емирилади, кисмани ёниб тугайди ва колган кисм и чанг сиф атида атм осф ерага  
чикиб кетади.

Бундай учкун учиргичлар унча катта булм аган кувват билан иш лайдиган 
двигателларда учкунни тулик учиради. Кам чилик сиф атида унинг огирлиги -3 ,5  
кг, бу эса уз урнида чикариб  ю бориш  кувурларини ф лянец уланиш  ж ойлари ва 
коллекторларда ёриклар хосил булиш ига олиб келади.

Ком бинированний учкун учиргичлар иккита бир-бирига кийдирилганга  
ухш аш  учкун учиргичлардан иборат, яъни турбина-айланм а чаш кали ва 
турбина-айланм а ёрикли овоз учиргич. Бу учкун учиргични куймали корпус ва 
турбинкалар урнига ш тамповкали булганили сабабли огирлиги бир мунча 
енгиллаш тирилган. Бундай учкун учиргичларни учкун учириш  унум дорлиги  
ю кори хисобланади.

Ш у билан бир каторда галла таш иш га мулжаллаган автом обиллар учун 
иш лаб чикарилган учкун учиригич билан уш бу автом обиллар ж ихозланиш и 
зарур.

Кузгалм ас трактор ва локом обиллар  учун (махсус конструкцияли КУРУК 
учкун учиргичдан таш кари) сув ва сув 6yFH билан иш лайдиган учкун учиргичдан  
ф ойдаланиш ни йулга куйиш ди.

Барча учкун учиригичларни конструкцияларида учкунни учириш  куйидаги  
ф акторлар йигиндисига б о г л и к :

1. К^аттик заррани (учкун) тор теш икдан (тур ораси) утиш и ёки конусда 
(цилиндр) марказдан кочиш  кучи таъ сирида айланиш и хисобига ем ирилади, бу 
кизиган  заррани кичрайиб бориш и ва совуш ига олиб келади.

2. Заррани (учкун) ю кори иссиклик утказувчан материлар билан (учкун 
учиргич корпуси, сув) тукнаш иш и натижасида иссикликни бериб ю бориш и.

3. Газ окими тезлигини камайиш и ва йуналиш ини узгартилиш и хисобига  
йирик зарраларни (учкунлар) туш иб колиш и.

4. атм осф ерага кадар чикиш  йулини катта булганлиги (учкун учиргич 
хисоби билан) туф айли учкунни совуш и.

Учкун  учиргичларни курикдан утказиб м ахкам лаш  ва тозалаш  иш лари 
комбайн ва тракторларни жорий ва урта таъм ирлаш  иш лари вактида 
бажарилади.

16. М еханик энергиянинг иссиклик куриниш и ёндириш  м анбаи  
сиф атида. Х ав ф си зл и к чоралари

/1; 2; 3; 10; 11; 21; 24/
И ш лаб чикариш да м еханик энергиянинг ёндириш  манбаи сиф ат идаги  

куриниш лари. Уларнинг ёнвин хавф и ва хавф сизлик чоралари. М еханик  
энергиянинг ёндириш  м анбаи сиф ат ида учрайдиган  иш лаб чикариш  
ж араёнлари.
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Иш лаб чикариш  ш ароитида механик таъсир натижасида хосил буладиган 
ёндириш  манбалари каттик ж исм ларнинг тукнаш увида, уларнинг узаро 
иш каланиш и, каттик м оддаларга иш лов бериш , газларни сикиш  натижасида 
механик энергиянинг иссиклик энергиясига утиш и, бунда учкун чикиш и ёки катта 
м икдорда иссиклик ажралиш и билан белгиланади.

Бундай хддисаларга  мисол килиб:
- каттик ж исм ларнинг тукнаш ивудан хосил булган учкунлар;
- маш инага металл ёки тош ларни келиб урилиш идан хосил булган 

учкунлар;
- м аш иналарнинг харакатланувчи м ослам аларининг кузгалм ас кисм ларига  

урилиш и натиж асидаги учкунлар;
- маш ина ва аппаратлардаги подш ипникларни ута кизиб кетиши хисобига 

ёниб кетиш и;
- валларга толасим он м атериалларнинг уралиб колиш и;
- транспортер  ленталарининг барабанларга  иш каланиш и ва бош каларни 

келтириш им из мумкин.
Бунда иш каланиш  натижасида кизиган ж исм лар якинида жойлаш ган 

ёнувчи м атериалларнинг алангаланиб кетиш и кузатилиш и мумкин.
Х авф сизлик чоралари: 1. А ппаратларга  материалларни бериш дан олдин 

уларни катти к ж исм лардан (тош, сим булаклари) тозалаш  зарур. Бунда 
тош уш лагич ва магнит сепараторларидан ф ойдаланилади; 2. М аш иналарнинг 
узаро карам а-карш и харакатланувчи деталларини уз вактида техник курикдан 
утказиш  ва мойлаб туриш  зарур; 3. П одш ипникларни уз вактида мойлаш ; 4. 
Валларга толасим он материаллар уралм аслиги  учун химояловчи ф тулькалар 
(кобиклар) урнатиш ; 5. Транспортер  ленталарининг таранглигини назорат килиб 
туриш  зарур.

17. Ким ёвий реакцияларнинг иссиклик куриниш и ёндириш  манбаи  
сиф атида. Х авф сизл ик чоралари

/1; 2; 3; 10; 11; 21; 24/
И ш лаб чикариш да ким ёвий реакциянинг ёндириш  манбаи сиф ат идаги  

куриниш лари. Уларнинг ёнвин хавф и ва хавф сизлик чораларии
Кимёвий реакцияларнинг иссиклик таъсири иш лаб чикариш даги ёндириш  

м анбаидан бири хисобланади. Катта м икдорда иссиклик ажратиб чикарувчи 
ким ёвий реакциялар уз остида ёнгин ёки портлаш  потенциал хавф ини беркитиб 
туради, негаки бунда узаро таъсир килувчи, хосил булувчи ёки якин орада 
жойлаш ган м оддаларнинг назоратсиз кизиб кетиш и кузатилиш и мумкин.

Ким ёвий м оддаларни саклаш  ва иш лаб чикариш  ш ароитида шундай 
б огланиш ларнинг купгина тури учрайдики, уларнинг хаво ёки сув билан, 
ш унингдек м оддаларнинг узаро бир-бири билан таъсири ёнгин келиб 
чикиш ининг сабаби булиш и мумкин. О чик хавода турган уз-узидан 
алангаланувчи ва уз-узидан ёнувчи моддаларга усим лик ёглари, ж онивор 
ёгларини, тош  ва писта кумирни, тем ирнинг олтингугурт бирикмасини, утиннинг 
турларини , кукунли моддаларни, алиф  ва эритувчиларни, ш унингдек уз-узидан 
ёниб кетиш харотатида киздирилган моддаларни киритиш  мумкин.

Кимёвий м оддаларни узаро бир-бири билан алокада булиш и натижасида 
реакцияга кириш иш и ва алангаланиш и иш лаб чикариш да куп учрайдиган 
ходисадир. Бундай ходисалар асосан оксидловчиларнинг органик моддаларга 
таъсири оркали  содир булади. О ксидловчилар сиф атида хлор, ф тор, бром ва 
ш унга ухш аш  моддаларни мисол тарикасида  келтириш им из мумкин.

О ксидловчилар  органик моддалар билан тукнаш иб ёки аралаш иб 
кетганда уларнинг алангаланиш ини келтириб чикаради.
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Уз табиатига кура мустахам  булм аган айрим  кимёвий м оддалар вакт утиш и 
билан харорат, иш каланиш , урилиш  ва бош ка таъ сирларнинг натиж асида 
ем ирилиш и мумкин. Бу коида буйича экзотерм ик бирикиш  ва катта кичик 
м икдордаги  иссикликни чикариш  билан б о гл ик булган парчаланиш  ж араёнига  
турри келади. Бу портловчи м оддалар - селитирли, перекислар, 
гидроперикслар, айрим  м еталларнинг карбиди, ацетилскидлар, ацетиленлар, 
диацетиленлар, пироф орлар ва бош калар.

И ш паб чикариш  ж араёнида  технологик белгиланган тартибни бузиш , 
ш ундай моддаларни саклаш  ва иш латиш  уларга иссиклик м анбаининг таъсири 
(масалан, иситиш  м ослам алари ва ёнувчи м ахсулот таш увчилар) ва айникса  
содир булиш и мумкин булган ёнриннинг таъсири уларни портлаб ем ирилиш ига  
олиб келиш и мумкин.

Х авф сизлик чоралари: У з-узидан аланганиш и мумкин булган м оддаларни 
бош ка ёнгин хавф и м авжуд м одцалардан алохида, хаво билан контакт 
килм айдиган холда саклаш  лозим. У заро  реакцияга кириш иш и мумкин булган 
м оддаларни ГОСТ 12.1.004-91 « E hfhh хавф сизлиги»  асосида саклаш  лозим . 
Сув билан реакцияга кириш адиган моддаларни КУРУК жойда саклаш  зарур. 
иситиш  ва механик таъсир натиж асида портлаш и ва ёниш и мумкин булган 
м оддаларни бош ка ёнувчи м оддалар билан бирга саклаш  мумкин эмас. У ларни 
реглам ент килинган меъёрий хуж ж атлар  асосида саклаш  лозим.

18. Э лектр энергиясининг и ссикл ик куриниш и ёндириш  м анбаи  
сиф атида. Х ав ф си зл и к чоралари

/1; 2; 3; 10; 11; 21; 24/
И ш лаб чикариш да элект р энергиянинг ёндириш  манбаи сиф ат идаги  

куриниш лари. Уларнинг ёнгин хавф и ва хавф сизл ик чоралари.
Э лектр энергиясининг иссиклик куриниш и -  иш лаб чи кариш нинг ёниш  

манбаи.
Иш лаб чикариш нинг технологик ж араёнларда  ёнгинли портлаш  хавф и 

холатлари , киска  туташ ув, хим оя катлам аларнинг очилиб колиш и, электр  
двигателларнинг ортикча  кизиб кетиш ида, электр тарм окларининг айрим  
кисм ларининг ш икастланганида, статик ва атм осф ерадаги зарядларнинг 
разрядланиш идаги учкун хисобига  вужудга келади.

Киска туташ ув натижасида электр ёйи, учкунлар  хосил булади ва катта 
м икдорда иссиклик аж ралиб чикиб, хим оя катлам ини ёниш ига, утказгичларни  ва 
электр маш ина деталларининг эриш ига  ва эриган металл кисм ларини 
сачраш ига олиб келади.

Э лектр тарм оклари ва м аш иналарининг ортикча  ю кланиш и 
электродвигателлар м еханик ю кини купайтириб юбориш , ш унингдек электр 
тарм окларига  мулжалланган куш им ча истъм олчиларнинг уланиш и сабабли 
хосил  булади.

Улаш  жойларидаги  карш иликлар асосан аппарат ва м аш иналарга  утказич 
ва кабелларнинг сиф атсиз уланган ж ойларида  ёки ток утказувчи сим 
урам ларини бир-бирига совук урам да улаш да, ш унингдек ёмон уланган 
ж ойларда вужудга келади.

С татик электр зарядининг разрядланиш и чанг , газ ва сую кликларни  бир 
ж ойдан иккинчи жойга олиб бориш да, урилиш да, майдалаш да, чанглатиш  ва 
ш унга ухш аш  механик ж араёнлар  таъсирида хосил булиш и мумкин.

Ишлаб чикариш  курилм алари, кувурлари, курилиш  конструкцияларида 
катта м икдордаги электр кучланиш ининг хосил булиш ига атм осф ерадаги  
токнинг индукцион ва электром агнит таъсири ёрдам  беради. Конструкция ва 
аппаратларнинг ерга уланиш  систем асининг бутунлай йуклиги ёки носозлиги,
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кувурлар орасидаги тусикчаларнинг йуклиги хавф ли учкунли разрядларни 
ю зага келтириш и мумкин.

19. Технол огик ж ихозларни  лойихал аш тириш  ва эксплуатация килиш
даврида ёнувчи м оддаларнинг м икдорини кам айтириш

/1; 2; 3: 8; 9; 10; 11; 21; 24/
И ш лаб чикариш да т ехнологик ж ихозларни  лойихалаш т ириш  ва 

эксплуат ация к,илиш даврида ёнувчи м оддаларнинг м икдорини  
кам айт ириш  буйича т ехник ечимлар. И ш лаб чикариш  усулини т анлаш . 
Технологик схем аларни иш лаб чик,иш ва т ехнологик ж ихозларни  
ж ойлаш т ириш  вариант ларини т анлаш .

Лойихалаш  боскичида иш лаб чикариш  технологияларидаги ёнувчи 
м оддаларнинг м икдорини кам айтириш  буйича учта асосий йуналиш  мавжуд: 
иш лаб чикариш  услубини танлаш , технологик схемаларни иш лаб чикиш  ва 
технологик ж ихозларни ж ойлаш тириш  вариантларини танлаш .

Иш лаб чикариш  услубини танлаш . Бунда ёнгин ва портлаш  хавф и кам 
булган хом аш ёни куллаш  ва унинг сарф и бир дона тайёр м ахсулот иш лаб 
чикариш  м икдоридан кам булиш и керак.

Технологик схемаларни иш лаб чикиш . Бунда бош лангич м атериалларнинг 
хисобларига  асосан стандарт ва ностандарт (купрок узлуксиз иш лайдиган 
аппаратларга талаб булади) ж ихозларнинг тури, уларнинг сони ва 
улчам ларини, ш унингдек, унда иш латилаётган модда ва м атериалларнинг 
м икдорини аниклаш  кузда тутилади. Иш лаб чикариш да турли жинсга мансуб 
булган ва сорбент сиф атида кулланилаётган сую кликларнинг руйхатини 
кискартириш  хам  эътиборга олинади.

Т ехнологик ж ихозларни ж ойлаш тириш  вариантларини танлаш . Бунда 
иктисод  м асалалари каторида, технологик иш лаб чикариш даги ёнувчи 
м оддаларнинг нисбий м икдорини кам айтириш  хисобига  ёнгин хавф еизлиги 
дараж асини кутариш  имконини беради.

Иш лаб чикариш дан нормал ф ойдаланиш  даврида ёнувчи м оддаларнинг 
микдорини кам айтириш да куйидаги тартибли тавсиф даги ёнгин хавф еизлиги 
ечимлари кулланилади: иш лаб чикариш  хоналарини ёнувчи моддалар билан 
тулиб кетиш идан саклаш , ёнувчи чикиндиларнинг микдорини камайтириш , 
ёнувчи м оддаларни алмаш тириш .

Ёнувчи чикиндиларнинг микдорини камайтириш , яъни иш лаб чикариш  
ш ароитида моддаларни кайта ишлаш (иш лов бериш ) усулини танлаш  оркали 
амалга ош ирилади.

Иш лаб чикариш  хоналарида ёнувчи моддаларнинг микдорини камайтириш  
учун энг асосийси, технологик ж араёнларда хосил буладиган ёнувчи 
чикиндилардан уз вактида тозалаб туриш .

Ёнувчи м оддаларни алмаш тириш  ёки ёниш  хавф и камрок булганларига 
алм аш тириш  наф акат лойихалаш  даврида балки иш лаб чикариш дан 
ф ойдаланиш да хам ёнгин хавф сизлигини таъм инлаш да катта ахам иятга эга.

20. А вария холатида сую кликларни тукиб олиш . Тукиб олиш тизим ига
булган талаблар

/2; 3; 10; 11: 21; 24/
А вария холат ларининг т авсиф и. Сую кликларни ф авкулодда т укиб  

олиш . Тукиб олиш  т изим ига булган т алаблар. Тукиб олиш нинг т урлари. 
Ёнгин хавф и ва хавф сизлик чоралари.

Ф авкулодда тукиб олиш  тизими олов хавф и булган сую кликлар 
(сую лтирилган газлар, енгил алангаланувчи ва ёнувчи сую кликлар) мавжуд



булган сигимли аппаратлар учун кузда тутилади. Ф авкулодда тукиб олиш  
тизими куйидаги турларга аж аратилади: сую кликни тукиб олиш  усули буйича 
(узи окиб туш иш , босим остида, насос оркали тукиш ), ишга туш ириш  усули 
буйича (кул ёрдамида ва автом ат тарзда), тукиш  схемаси буйича (оддий схема
-  битта сиримдан тукиш  ва м ураккаб схема -  гурух аппаратлардан тукиш ).

Ф авкулодда тукиб олиш  м ахсус ф авкулодда  сиримига ёки орал ик ва 
хом аш ё (махсулот) ом борларидаги  сигим ларга  тукиб олиш  оркали баж арилади. 
Ф авкулодда тукиб олиш  сиримининг хажм и куп холатларда цехдаги (ускуна) энг 
катта хажм ли аппаратдан тукиб  олиш  хисоби билан белгиланади.

Ф авкулодда тукиб олиш  сигим лари ёпик куриниш ида булиб «наф ас 
олиш » клапанлари ва алангатускичлар  билан жихозланади. Ф авкулодда тукиб  
олиш  сиримига юкори хароратдаги  м ахсулотни тукилиш и даврида босим нинг 
бирдан ортиб кетмаслиги учун, тупланиб  турадиган сувли конденсат вакти- 
вакти билан олиниб турилади, ш унинг учун ф авкулодда тукиб олиш  сиримини 
тукиш  патрубкаси (дренаж) тараф ига унча катта булмаган кияли холда 
урнатилади. Ф авкулодда сиримига ю кори хароратли сую кликни бериш дан 
олдин тукиш  даврида хосил буладиган бурли-хаво аралаш м асини портлаш ини 
олдини олиш  м аксадида сигим лар инертли м оддалар (сув бури ёки инерт газ) 
билан ш ам оллатилади. Ф авкулодда сигим лар бино таш карисига  ер сатхи билан 
тенг холда ёки ер остига ж ойлаш тирилади. Агар ф авкулодда тукиб  олиш  
сигим лари ер остига ж ойлаш тирилса  иш лаб чикариш  биносининг тулик берк 
деворидан камида 1 метр, туйнуклари м авжуд булган холда 4-5 метр м асоф ада 
ж ойлаш тирилади.

21. А вария *о л а ти д а  газ ва буяларни чикариб ю бориш . Ч икариб  
ю бориш  тизим ига булган талаблар

/2; 3; 10; 11; 21; 24/
А вария х,олат ларининг т авсиф и. Газ ва бувларни ф авкулодда т укиб  

олиш . Тукиб олиш  т изим ига булган т алаблар. Тукиб олиш нинг т урлари. 
Ёнвин хавф и ва хавф сизлик чоралари.

Ёнувчи газларни ва бугларни ф авкулодда кучириб олиш . А вария ёки ёнгин 
вактида хавф ли худудлардан ёнувчи газларни, енгил алангаланувчи ва ёнувчи 
сую кликларнинг киздирилган бурларини ф авкулодда куткариб  олиш  холати 
шундай аппаратлардан ф ойдаланиш  даврида юз беради. Ёнувчи газ ва 
бугларни куткариш  ж араёни ам алиётда ф авкулодда чикариб ю бориш  тизими 
оркали, ёнувчи сую кликларни ф авкулодда  белгиланган вакт ичида тезкорлик 
билан тукиб олиш  сингари чикариб  ю бориш  талабларига ж авоб бериш и керак. 
Газ ва бурларни ф авкулодда  чикариб  ю бориш  авария ж ум ракларини очиб 
юбориш  даврида хосил буладиган ортикча  босим  оркали баж арилади. 
Ж ум ракларни очиш  кул ёрдам ида ёки автом ат тарзда бажарилади. Б ирок газ ва 
бугларни чикариб ю бориш нинг сую кликларни  уукиб олиш  тизим идан ф арки  
шуки, улар м ахсус идиш ларга эм ас балки алохида кувур билан свеча 
мосламаси оркали атм осф ерага  чикариб  ю борилади. Пекин, бу холатда  атроф - 
мухитни катта м айдонда иф лосланиш и сабабли газларни чикариб  ю бориш ни 
ёнгин хавф сизлиги нуктаи назаридан хавф сиз деб булм айди. Ёнувчи 
концентрацияни хосил булиш  хавф ининг олдини олиш  м аксадида чи кариб  
юбориш  тизимига одатга кура, хар бир аппаратга  хисоблаш  йули оркали  свеча 
м осламасининг хавф сиз баландлиги белгиланади, чикариб ю бориш  учларига  
маш ъала оркали чикиш  ш ароити яратилади, яъни газ ва бурларнинг оким и 
атом асф ерага ривож ланган турбулент тартибида ю борилади.
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Ёнувчи газ ва б у т а р н и  катта хажмли бир неча аппаратдан ф авкулодда 
чик,ариб ю бориш  керак булса, цех ёки корхонанинг маш ъала тизими оркали 
чикариб ёндириб ю борилади.

22. Иш лаб чикариш  ком м уникацияларидаги  ёнринни уш лаб колувчи  
м ослам алар. КУРУК ал ангатускичл ар . Тузилиш и ва ишлаш принципи.

Курук ал ангатускичларни  текш ириш  м уддатлари
/2; 8; 10; И : 24; 25/

И ш лаб чикариш даги ёнвинни уш лаб колувчи ускуналарнинг т урлари, 
уларнинг иш лаш  принципи, КУРУК алангат ускичлар хакида т уш унча, 
т узилиш и, КУРУК алангат ускичларни т екш ириш  м уддат лари ва уларга булган  
т алаблар.

Курук алангатускичлар деб кувурлардаги шундай химоя курилм асига 
айтиладики, улар каттик хим оялаш  катлам и оркали газлар окимини 
карш иликсиз утказади, лекин оловни учиради. Уларнинг хим оя килиш  таъсир 
доираси тор каналлардаги оловни учиш и ходисасига  асослангандир.

Газлар аралаш маси ёнаётган канал улчами (диаметри) нинг торайиш и, 
хажм бирлигидаги ёнаётган ёнувчи аралаш м адан ажралиб чикаётган 
иссикликка  нисбатан йукотилаётган иссикликнинг ортиш ига, реакция зонасидаги 
хароратининг пасайиш и, реакция тезлигининг камайиш и ва оловнинг таркалиш  
тезлигини кам айиш ига олиб келади. К|ачонки бу зонадаги иссиклик йуколиш и, 
белгиланган критик кийматига етганда харорат ва реакция тезлиги шу кадар 
пасаядики, тор каналда ёнаётган аралаш м анинг кейинги таркалиш ига  имконият 
булм айди. Худди шундай ш ароитни оловни тусувчи мосламалар яратади.

А лангатускичлар  тур еки насадка куриниш ида булиш и мумкин. 
М айдаланган жисм ли насадка (шиша чини золдирлар, халкалар, шагал ва 
бош калар ) ёки сунъий толалар (ш иш а тола, асбет, сунъий тола ва Х-з.) эгри 
чизик ш аклидаги каналларни таш кил килади. П ластик куриниш идаги 
насадкалар гоф рирланган з а р  k ,o fo3 , урам асим он айлантирилган тасмалар ва 
бош калар учбурчакли, тугри бурчакли ёки бош ка шаклли каналларни хосил 
килади. М еталл-керам ика ва м еталл-сунъий толалардан тайёрланган пластик 
куриниш идаги насадкалар капиллярли каналларга эга.

Ёнаётган аралаш м адан ажралиб чикаётган иссикликка йукотилаётган 
иссикликнинг тенг булгандаги алангатускич насадкасининг каналлари ёки 
турининг теш иклари диам етри -  критик диам етр деб номланади d Kp. Аланга
таркалиш идан  хим оялаш  учун каналнинг диам етрини критик диаметрдан 
пасайтириш  билан эриш иш  мумкин. Каналнинг бу улчами (диаметри) учирувчи 
деб номланади. А лангатускичнинг хисоби хам, каналнинг анна шу критик ва 
ундан сунг учирувчи диам етр улчам ларини топиш га асосланади. Каналнинг 
критик ва учирувчи диам етрлари орасидаги узаро муносабат, ш унингдек 
алангатускичнинг конструктив хусусиятларини тегиш ли экспериментал 
м аълум отларни инобатга олган холда танланади.

Турли (сеткали) алангатускичларда теш икларнинг сони 1 см 2 га 144 дан 
196 тагача булган мисс, латун ва пулатдан ясалган ф ильтрловчи турлар 
иш латилади. А лангани иш ончли учириш ни таъм инлаш  учун бир эмас, бир неча 
кетм а-кет бир-биридан 10 мм узокликда ж ойлаш тирилган сеткалардан 
ф ойдаланилади.

А л ангатускичл арни  кузатиб бориш . А лангатускичларнинг коррозия 
м ахсулотларидан, каттик ва мум симон колдиклардан кир булиши, ш унингдек 
йилнинг совук вактларида музлаб колиш  холлари аралаш м анинг утиш ига 
карш иликни ош иради, c h f u m  ва аппаратларни тулидириш  вактида босимнинг 
ош иш и ёки сую кликни буш атиш да вакуум хосил булиш и аварияга олиб келади.
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Бундай аварияларни олдини олиш га алангатускичларни линияларда турри 
ж ойлаш тириш  ва уларни вактида кузатиб бориш  билан эриш илади.

Тарм окка  алангатускичларни ш ундай ж ойлаш тириш  лозимки, уларни 
куриш  ва текш ириш  учун кулай им коният яратилиш и керак. А гар  тарм ок 
хонадан таш карига йуналган булса, иложи борича алангатускични аралаш м ани 
чикариб  таш лаш  ж ойида, хона ичида ж ойлаш тириш  керак. Бу холда уни 
текш ириб туриш  осон булади ва насадкасининг музлаб колиш  эхтим оли 
камаяди.

Хона ичида ж ойлаш тирилган алангатускичларни текш ириш  ва тозалаш  
камида уч ойда 1 марта, хона таш карисида  жойлаш ган булса хаво харорати 0°С 
дан паст булган холларда кам ида 1 ойга 2 марта ва хаво харорати 0°С дан 
юкори булганда эса 1 ойда 1 марта ам алга ош ирилиш и керак.

23. Иш лаб чикариш  ком м уникацияларидаги  ёнринни уш лаб колувчи  
м ослам алар. Гидравлик кулф лар. Тузилиш и ва иш лаш  принципи

/2; 8; 10; 11; 24; 25/
И ш лаб чик,аришдаги ёнгинни уш л а б  к,олувчи ускуналарнинг т урлари, 

уларнинг иш лаш  принципи. С ую кликли алангатусн;ичлар хасида т уш унча, 
т узилиш и, сую кликли алангат ускичларни  т екш ириш  м уддат лари ва уларга  
булган т алаблар.

С ую кликли алангатускич (гидрокулф  куриниш ида) деб ш ундай хим оя 
ускунасига айтиладики, унда алнаганинг учиш и газ холатидаги аралаш м ани 
сую клик катлами оркали барботаж  жараёнидан утказиш да юзага келади.

А лангатускич вазиф асини баж арувчи гидравлик затвор, ундан утаётган  6yF 
ва газларнинг сую кликни м инимал олиб кетган холда алангани иш ончли учириш  
ва портлаш  тулкинини таркалиш ини чегаралаш и лозим.

Гидрозатвордаги алангани иш ончли учирилиш и ёнаётган аралаш м а 
утаётган сую клик катлам ининг аникланган баландлиги ва газ оким ини майда 
струяларга ва алохида пуф акчаларга булиш  билан таъм инланади. Бунда 
реакция м ахсулотларининг сую клик билан интенсив совутилиш и учун 
ш ароитлар турилади, бунинг окибатида ёниш и тухтайди.

Гидравлик затворларнинг рационал куриниш лари ва уларнинг асосий 
улчам лари тажриба усулида аникланади.

Затвор корпусига  кандайдир сую клик шундай куйиладики (куп холларда 
сув) бунда, кувурлардан бирининг учи унинг ичида булиш и керак. Газ ва бурлар 
кувур буйича юриб, сув катлам идан эркин катта карш иликка учрам асдан утади. 
Ёнаётган аралаш м а хам сую клик катлам идан утади; бунда у интенсив равиш да 
совийди, аланга учади. О ким нинг струялари канчалик ингичка булса, улар 
ш унчалик сую клик билан яхши аралаш ади ва ш унчалик интенсив равиш да 
совийди. Ш унинг учун газ кувури оким ни майда струя ва купикчаларга булиб 
таш лаш  учун кесик ёки диск куриниш идаги ускуналарга эга. А гар аланга газ 
оким ига  карш и таркалаётган  булса хам, у барибир сую клик катлам идан утиб 
кета олмайди.

Гидравлик затвор оркали газ оким ининг доим ий равиш да утиб туриш и, 
бурланиш ва майда булакчаларнинг сую кликни механик олиб кетиш  натиж асида 
сую кликнинг йукотилиш и ю зага келади. Ш уни инобатга олган холда 
гидрозатвордаги сую клик сатхини доим ий (бир хил) уш лаб туриш  учун чоралар 
курилади.

Гидравлик затворлар ёрдамида газли ва сую кликли тарм оклар , иш лаб 
чикариш  канализацияси тарм оклари, ариклар, тем ирйул ва автом обил  ЕАС ва 
ЁС ларни куйиш -тукиш  эстакадаларидаги  куйиш  тарм оклари, ф авкулотда  
сую кликларни тукиб олиш  кувурлари, резервуар улчагичларнинг кайта-куйиш
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тарм оклари , резервуарларнинг тулдирувчи ва чикариб  берувчи тарм оклари, 
газли, ацетиленли тарм оклар  ва х.к. лар хим ояланади.

С ую кликнинг коплаб турувчи катлами баландлиги апларатнинг (сиримнинг) 
якуний тукилиш идаги  ички босими катталигига  нисбатан олинади. Агар 
аппаратдаги босим  атм осф ера босимига тенг булса, у холда коплаб турувчи 
катлам  баландлиги 0 ,1 ...0 ,5 м булади.

М ахсулотутказгичларни утказиш  учун м улжалланган таш ки транш ея ва 
арикларда ёнувчи сую кликлар тукилганда ёнгиннинг таркалиш ини олдини олиш  
м аксадида узунлиги 4 метрдан кам булм аган гидравлик затворли ер каш аклари 
хар 80 м етрда урнатилади, уларнинг остидан ёки каш аклардан гидравлик 
затворлар оркали  иш лаб чикариш  канализацияларига  олиб кетиш  кувурлари 
урнатилади.

24. И ш лаб чикариш  ком м уникацияларидаги  ёнринни уш лаб колувчи  
м ослам алар. А втом атик тускич ва сурма копкоклар

/2; 8; 10; 11; 24; 25/
И ш лаб чикариш даги ёнзинни уш лаб  колувчи ускуналарнинг т урлари, 

уларнинг иш лаш  принципи. А вт ом ат ик тусик; ва сурма копкоклар х,акида 
т уш унча, т узилиш и ва авт ом ат ик т усик ва сурма копкокларни т екш ириш  
м уддат лари  ва уларга булган т алаблар.

М айдаланган м атериаллардан таш кил топган копкоклар  (затворлар) 
ком м уникацияларни алангани сочилувчан материаллар юзаси буйлаб 
таркалиш идан хим оя килиш  учун кулланилади. Бундай ком м уникацияларга 
м айдаланган материалларни транспорт килиш  тизимлари (узи окиб туш иш  
кувурлари, ш неклар ва бош калар) киради. Кувурнинг бутун кесим юзаси буйлаб 
туси к сиф атида коп кок таш кил килиш  учун турли тузилиш га эга м осламалар 
кулланилади, масалан: аппаратларни ш некли таъм инловчилари, ёкиб юбориш  
учун м еханизациялаш ган ёнилгини юбориш  тизимидаги дозаторлар ва Х-з., 
одатга  кура булар циклон бункеридаги узи окиб туш иш  транспорт тизими 
кувурининг охирига  урнатилади. Ш некли таъм инловчи вал винтида сочилувчан 
м атериаллардан тусик хосил килиш  учун, тукиб юбориш  патрубкаси якинидан 
бир неча урам  (витка) ечиб олинади. Ёкиб юбориш  учун ёнилги ю бориш  
тизим ининг узи окиб туш иш  кувурида сочилувчан материаллардан иборат КУРУК 
тусик дозатор канотчалари ва кисиб турувчи копкоклар  ёрдамида хосил 
килинади.

Ю коридагиларни урнига бункерларни сурма копкоклари ёки сочилувчан 
м атериалларнинг бункерларини узидан ф ойдаланиш  мумкин, агар уларда куп 
булм асада сочилувчан материаллар колган булса, яъни тукиб юбориш  патрубка 
кесим  ю засини тулик беркитиш  имконини берса.

О лов уш лаб колувчи сурма копкоклар  ёки оловни кесувчилар кувурларни 
улар оркали турли ёнувчи м атериалларни (лак-буёк, чанг, тола, сую к конденсат 
плёнкаси, иссиклик таъсирида ажралган каттик говакли махсулотлар ва х-з.) 
чукинди колдиклари оркали таркалаётган  алангадан химоя килиш  учун 
кулланилади. О лов уш лаб колувчи сурма копкоклар  ёрдамида алангани 
учириш нинг асосий мохияти, аланга якин келгунга кадар хавоутказгич 
кувурининг бутун кесим юзасини тулик беркитиб куяди. Сурма копкоклар  иш га 
туш иш и билан транспорт окимини тулик харакати хам тухтайди. Бунда ёниш  
учун керакли булган хавони кириш и ва тутунни чикариб юбориш  мувозанати 
бузилиш и хисобига  аланга учади. Пекин катта улчамга (кесим ю засига) эга 
булган хавоутказгич кувурларида табиий конвекция (кайта тортиш ) хисобига 
кириб келаётган тоза хавони чикариб ю борилаётган тутун газларига тукнаш иш  
ш ароити пайдо булади. Бундай ш ароитда утириб колган колдикларнинг ёниш и
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хавоутказгич кувурларининг бутун узунлиги  ва сурма ко п ко кка  кадар  давом  
этади. Ш унинг учун олов уш лаб колувчи сурма копкоклар  етарали дараж ада 
оловга бардош ли булиш и учун уларни турли м атериаллардан куп катламли 
килиб тайёрланади.

25. Технологик ж ихо зларни  портлащ да ш икастлаланиш дан хим оялаш .
С акловчи м ем б ранали клапанлар . У л ар ни нг турлари  ва иш лаш

принципи /2; 8; 24; 25/
Технологик ж ихозларни  порт лаш да ш икаст лаланиш дан хим оялаш . 

Сакуювчи м ем бранали клапанлар. С акровчи  клапанларнинг т урлари ва иш лаш  
принципи. Уларга булган т алаблар.

А ппаратларни портлаш дан хим оя килиш . А ппаратларда ш икастланиш  
дараж асидаги портлаш  юз берганда, аппарат ичидаги моддани (олов хавф и 
булган сую кликлар, сочилувчан м оддаларни) катта м айдонларга, иш лаб 
чикариш  цехларига ёки очик м айдонларга сочиб юбориш  оркали  ёнгинни 
бирданига тезлик билан таркалиш ига , сочиб ю борилган осколка  ва тулкин  
зарбаси таъсирида ён-атроф даги  аппаратларни ш икастланиш ига ш ароит 
яратилади. А ппаратларнинг портлаш да ш икастланиш и инсонлар хаёти  учун 
хавф лидир. Ш у сабабли, аппаратларни портлаш  натижасида ш икастланиш идан 
хим оя килиш  м асаласи ёнгин хавф сизлигини таъм инлаш  вазиф алари орасида 
энг асосийси деб белгиланган.

Портлаш да ш икастловчи булиб аппарат ичида бирданига ута катта 
тезлик билан ортиб борувчи босим  хисобланади. П ортлаш да босим ни ортиб 
бориш и, уни кучи ёки катталиги ёнувчи аралаш м анинг ким ёвий таркибига , 
аралаш м адаги ёнувчи ком понент концентрациясига, портлаш даги ёниб булган 
м одданинг умумий микдорига, бошланрич ёнувчи аралаш м анинг бош ланрич 
харорати ва босимига борлик. Газли ва бурли-хаво аралаш м аларини  
портлаш даги (детонациясиз) ёниш и идиш лардаги босим нинг бош ланрич 
холатига  нисбатан 8-10 м артага, чангли-хаво аралаш м аларининг ёниш ида эса 
4-6 мартага ортиш и мумкин.

Аппаратларни портлаш дан хим оя килиш , уларда хосил булган ёниш  
махсулотларини уз вактида чикариб  ю бориш  йули билан ам алга ош ирилади. Бу 
м аксадпарда иш лаб чикариш  технологик ж араёнида аппаратлардаги  ортикча  
босимни чикариб  ю борувчи саклаш  клапанларидан ф ойдаланилади. С аклаш  
клапанлари йул куйиб булм айдиган катта иш лаб кетиш  инерциясига  ва 
портлаш даги м ахсулотларни чикариб  юбориш  учун кичик кесим  ю засига эга. 
Бунинг учун портлаш  содир булган аппаратда белгиланган босим дан ортикча  
босим хосил булм аслиги учун, аппаратни портлаш дан химоя килувчи м ембрана 
туридаги саклаш  клапанлари (портлаш  м ембраналари) ёки ш арнирли очиб 
таш ланувчи эш иклар кулланилади. Технологияда портлаш  м ем бараналари кенг 
кулланилади. Улардан м арказдан кочувчи сочма куритгичларни (КУРУК сут 
унини, озука  хам иртуриш ини иш лаб чикариш да), ацетилен генераторларини ва 
ацетилен кувурларини, ксанта аппаратларни (вискоз толасини иш лаб чикариш ), 
рекупирация станциясининг м арказий кувурларини, чанг уш лаб колиш  
тизимидаги электр ва енгли ф ильтрларни хамда бош ка аппаратларни хим оя 
килиш  м аксадида иш латилади. М ем браналар ш икастланиш и буйича куйидаги  
турларга ажратилади, ёрилувчан, кесилувчан, синувчан, пакилловчи , отиб 
ю борилувчи ва йиритилувчиларга .

Ёрилувчан м ем браналар асосан ю пка пластина, текис ю зали ш аклда 
эгилувчан м атериаллардан (аллю м ин, никел, мис, латун ва бош калардан) 
тайёрланади.
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Кесилувчан м ембраналар ёрилм айди, аксинча уни кисиб турган 
х,алк,анинг уткир чеккаларини перим етри буйича кесиб таш ланади. Улар хам 
юмшок; м атериаллардан тайёрланади.

С инувчан мембраналар синиш и учун улар нозик м атериаллардан (чуян, 
граф ит, ш иш а ва х.з.) тайёрланади. Улар динам ик тавсиф даги ю кланиш га 
сезгир  булгани учун кичик инерцияли хисобланади.

П акилловчи мембраналар сф ерик гумбаз ш аклида булиб буртиб чиккан 
тараф и портлаш  содир буладиган зонага, яъни аппарат ичига каратилган 
булади. Босимни белгиланган критик холатдан ортиш и билан сф ерик гумбаз 
мем бранаси узининг м устахкам лиги йуколиб, тескари тараф га агдарилади ва 
хоч симон сиф ат (крестообразны м ) пичок, билан тукнаш иб кесилиш и 
натиж асида чикариб  ю борилади. Бу м ембраналар юпк,а листли эгилувчан 
м атериаллардан тайёрланади.

О тиб ю борилувчи м ем браналар ёрилувчан ва кесилувчан 
м ембраналарни калинлиги етарали дараж ада булмаганлиги сабабли ёлгон 
иш лаб кетиш и мумкин булган холатларда  кулланилади. Бу мембраналар купрок 
говаксим он ш аклда пластмассадан тайёрланиб, уларни махсус жойларга 
(халкали урам) ю м ш ок пайвандлаш  ёки ю пиш тириш  оркали урнатилади. 
М ем браналар иш лаб кетганда урнатилган жойидан отиб ю борилади, яъни 
эгаллаб турган чикариб  юбориш  кесим ю засини тулик буш атиб очик холда 
колдиради. Уларни яна кайта бир неча бор иш латиш  мумкин.

26. М еталларга м еханик иш лов бериш  ж араёнларининг ёнрин 
хаф всизлиги . Оддий м еталларга  иш лов бериш . М агний, титан, 

цирконий ва ул арнинг цотиш м аларига иш лов бериш  жараёнлари.
E h fhh  хавф сизлиги

/2.; 3; 10; 11; 14; 21/
М ет алларга  м еханик иш лов бериш  ж араёнлари  х,ак,ида ум ум ий т уш унча, 

иш лов бериш нинг т урлари. К,аттик м оддаларга м еханик иш лов бериш нинг  
ёнвин хавф и. М еханик иш лов бериш даги ёндириш  м анбалари ва ёнвин  
хавф сизлиги  чоралари.

К аттик моддаларга  механик иш лов бериш  жараёнлари ёнгин келиб чикиш  
м анбаи сиф атида хизм ат килувчи ёнувчи моддаларни иш латиш , хароратнинг 
кутарилиш и ва ёнувчи чангнинг хосил булиш и ж араёнларини уз ичига олади. 
М еталларни совук кайта иш лаш  цехларида токарлик, ф резер, шлиф овка, 
кесиш , теш иш , пайвандлаш  ва бош ка иш лар амалга ош ирилади. Бу 
ж араёнларни  амалга ош ириш да катта куч сарф ланади. М еталларни механик 
кайта  иш лаш да маълум м икдордаги иш каланиш  кучларини енгиш жараёни, ва 
бунинг натиж асида кайта иш ланаётган м атериал ва кесувчи воситанинг кизиб 
кетиш и юзага келади. Агар кесиш  асбоблари утм ас булса катта иш каланиш  кучи 
хисобига  м еталлар ю кори хароратларгача  кизийди, бу эса уз навбатида унинг 
якинида  м авжуд булган ёнувчи м атериалларни алангаланиш ига олиб келади. 
А йникса  магний, титан, цирконий ва ш унга ухш аш  металларга иш лов бериш  
алохида  хавф  тугдиради. Чунки бу м еталларнинг чанглари хаттоки учкундан 
хам  алангаланиш и мумкин.

М агний котиш м алари чанги хаттоки  учкундан хам алангаланиб кетиш 
хусусиятига , ва портлаш  характерига  эга. М агнийнинг чанги, майда колдиклари 
ва котиш м алари мойлаш  воситаларининг колдикларидан уз-узидан ёниш 
хусусиятига  эга.

Титан оддий вазиятларда хавф га эга эмас, лекин юкори хароратда, 
кукунсим он холатида ва ингичка колдикларида  кислород, галоген, олтингугурт 
ва бош ка элем ентлар билан енгил бирикади. М ойлар мавжуд булганда уз-
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узидан ёнади ва титаннинг х;аводаги чанги портлаш  хусусиятига  эга. Ц ирконий 
оддий хароратларда  сув, кислота ва иш корлар таъсирига  туш м айди, лекин  
ёнганда сув ажралади. Х,аводаги чангининг кутарилган холатида цирконий 
портлаш га, утрок холатида  эса ёниш  хусусиятига  эга.

Х авф сизлик чоралари: 1. С танокларда м еталларга иш лов бериш  
тартибига  катъиян риоя килиш  зарур (кесиш  тезлиги, чукурлиги ва х-к.); 2. 
М еталларга иш лов бериш да утмар асбоблардан ва бунинг учун белгиланм аган 
воситалардан ф ойдаланиш  такикл анад и ; 3. С танокларнинг мойлаш  ва совутиш  
тизими доим о соз холатда  булиш и лозим . С танокларга совутиш  учун сув бериш  
тизими, станокларни иш га туш ириш  тизим и билан блокировка  килинган булиш и 
зарур; 4. Х авф ли м еталларга  иш лов бериш да уларнинг хоссаларини хисобга  
олиш  керак; 5. Хавф ли м еталларга  иш лов бериш да хосил  булган чанг махсус 
ш ам оллатиш  тизим и оркали  олиб кетилиш и зарур; 6. М ахсус м еталларга  иш лов 
бериладиган станокларда хим ояловчи коплам а (кож ух) сиф атида учкун  
чикарм айдиган металлардан ф ойдаланиш  зарур; 7. Х оналарни доим ий 
равиш да чанг ва колдиклардан  тозалаб туриш  лозим.

27. Каттик моддаларни майдалаш жараёнларининг ёнрин хавф сизлиги.
Майдалаш жараёнларининг турлари. E hfhh хавф сизлиги чоралари.

/2; 3; 10; 11; 14; 21 /
Металларга механик ишлов бериш жараёнлари хакида умумий тушунча, 

ишлов беришнинг турлари. Каттик моддаларга механик ишлов бериш нинг 
ёнеин хавфи. Майдалаш жараёни. Механик ишлов беришдаги ёндириш 
манбалари ва ёнвин хавфсизлиги чоралари.

Каттик ёнувчи м оддалар янчилиш и, майдаланиш и ва кукун холига  
келтириш  мумкин. Т ехнологияда м айдалаш  жараёнлари янчиш  (йирик, урта ва 
кичик) ва м айдалаш  (ингичка ва ж уда ингичка) турларига  булинади. Й ирик 
янчиш  щ екли ва конусли янчигичларида  утказилади. Урта ва майда янчиш  учун 
валкли, болгали, ва кайтаргичли янчигичлар иш латилади. И нгичка м айдалаш  
ш арсим он тегирм онларида, ж уда ингичка майдалаш  эса вибрацион коллоид 
тегирм онларида утказилади. К атти к моддаларни майдалаш  ж араёни  катта 
ёнгин хавф ини тугдиради. Чунки бунда ёнувчи м оддаларнинг хаво  билан 
контакт килиш  ю заси ортади ва натижада уларнинг реакцияга  кириш  активлиги 
кучаяди. М айдалаш  ж араёнида  доим о иккита ёнувчи тизим  катти к м одда -  хаво  
ва аэрозоль хосил  булади. Булардан энг хавф лиси ёнувчи аэрозоль 
Хисобланади. Ш унинг учун бу ж араённинг ёнгин хавф и м айдалаш  ж араёнида  
хосил буладиган чангларнинг хоссаларига  боглик. А ж ралиб чикаётган  чанглар 
наф акат аппарат ичида балки хонага чикиш  эхтим олининг катталиги хам да 
уларнинг хонада ёнувчан ф азо хосил  килиш  эхтим оли билан белгиланади. 
Ч англар аппарат ва конструкцияларда йигилиб, авария холатларида  аэрозоль 
холатига  утиш и ёки булм аса маълум  ш ароитларда уз-узидан ёниш и хам  
мумкин. Бу жараёнларда ёндириш  манбаи сиф атида м аш иналарга  м еталл  ва 
тош  булакларининг туш иш и, м аш ина деталларининг бир-бири билан урилиш и, 
подш ипникларнинг кизиш и хам да  чангларнинг уз-узидан ёниш и м исол килиб  
келтириш им из мумкин. Каттик, м оддаларни майдалаш  ж араёнида  ёнгинни 
олдини олиш  учун куйидагиларни ам алга ош ириш  лозим:

М айдалаш нинг хул усулларини  куллаш ; м айдалаш  м аш иналаридан  чанг 
чикиш ининг олдини олиш ; барабанларга  тош  ва тем ир м оддаларининг туш иб 
колиш ини олдини олиш  м аксадида  м агнит ва тош  туткичларни  иш латиш ; 
маш иналарни ерга улаш ; чангларни доим ий равиш да тозалаб  туриш ; 
подш ипникларнинг хароратини  назорат килиб туриш ; сакловчи  м ем брана 
клапанларини урнатиш .

295



28. Ё роч пластмассаларга механик ишлов бериш жараёнларининг ёнрин
хавф и. Хавф сизлик чоралари.

/2; 3; 10;11; 12; 14; 21/
Ёгоч, пласт м ассаларга м еханик иш лов бериш  ж араёнлари  х,ак,ида ум ум ий  

т уш унча, иш лов бериш нинг т урлари. Каттик; м оддаларга м еханик иш лов  
бериш нинг ёнеин хавф и. И ш лов бериш даги ёндириш  м анбалари  ва ёнеин  
хавф еизлиги чоралари.

Ёрочни кайта иш лаш  корхоналарида мебел ж ихозлари,. ёгоч кириндили 
плиталар, ф анералар, дурадгорлик м ахсулотлари (дераза, ром, эш ик ва х-з.) 
уйларнинг йирма кисм лари ва бош ка турли м ахсулотлари иш лаб чикарилади. 
Ё рочнинг кайта  иш лаш  технологияси куйидаги ж араёнларга булинади: 
корхонага  келган тусинли ёрочларни арралаш  ва уларни куритиш  кам ераларида 
куритиш , бошланрич ярим тайёр м ахсулотларни тайёрлаш  ва ж ихозларнинг 
каркас асосларини йириш , м ахсулотга  сунгги иш лов ва буёк бериш . Айтиб 
утилган технологик ж араёнлардан таш кари ёрочни кайта иш лаш  корхоналари 
куйидаги асосий цехларни (булим) уз ичига олади: тайёрлов, куритиш , 
дурадгорлик, иш лов ва буёк бериш , ёроч тараларни йириш , елимлаш  ва тайёр 
м ахсулотлар ом борлари. Бундан таш кари, елим тайёрлаш , механик 
таъм ирлаш , ускуна-ж ихоз тайёрлаш  хам да турли иш ларни бажарувчи ёрдамчи 
хоналардан иборат.

ёрочни кайта ишлаш корхоналарида асосан ёрочни механик кайта ишлаш  
жараёнлари олиб борилади, яъни арралаш, рандалаш, тешиш, пардозлаш, 
штамповка, бостириш ва бошкалар.

Корхоналарда ёроч м ахсулотларига  механик иш лов бериш  давом ида куп 
м икдорда ёнувчи чанг, киринди ва бош ка чикинди махсулотлари ажралиб 
чикади ва улар агрегатлар, ж ихозларга  хам да бино конструкцияларига 
тупланиб утириб колади. А грегатлардан чикаётган айникса иш лов бериш да 
ёгоч чанги хаво билан аралаш иб портлаш  хосил килиш и мумкин булган мухит 
Хосил килади.

М ахсулотларни бир бирига ёпиш тириш  учун сунъий сакичдан олинадиган 
ва таркибида енгил алангаланувчан эритувчи булган елимлар 
(ф енолф орм алдегидли, эпоксидли, карбадимли ва х.з.) купрок кулланилади, бу 
эса уз урнида елим кайнатиш  ва елим тайёрлаш  участкалари булган ёрочни 
кайта иш лаш  корхоналаридаги цехларни ёнгин хавф ини орттиради.

Ё рочни кайта  иш лаш  цехларида ёндириш  манбалари булиб куйидагилар 
хизм ат килиш и мумкин: маш ина ва ускуналарнинг тез айланувчи кисмларини 
яхши м ойланм аганлиги сабабли иш каланиш дан хосил булувчи иссиклик; 
харакатдаги  ва харакатсиз м еханизм лардан бузилиш и натижасида пайдо 
булган учкунлар, очик олов (елим ларни эритиш да, пайвандлаш  ва бош ка очик 
олов билан боглик иш лар), ёрочларга иш лов бериш да содир буладиган 
учкунлар  (мих, тем ир парчалари ва х.з.) хамда металлни металлга ёки бетон, 
тош  ж исм ларга урилиш и натижасида хосил буладиган учкунлар. Лак-буёкларни 
куритиш , буёк бериш  ва хаво алм аш инуви кувурларида колган колдикларни, 
ёки мойланган ёгоч м ахсулотларини уз-узидан ёниб кетиш ига, электр станок ва 
двигателларни кабел, сим ларини хим оя кобирини ш икастланиш и натижасида 
содир булувчи киска  туташ увлар, статик электр токлари, яшин ва бош калар.

Ё нрин хавф сизлигини таъ м инлаш нинг асосий вазиф аси ёнувчи мухитни 
Хосил булиш ини, ёндириш  манбаларини ва ёнрин таркалиш и мумкин булган 
йулларни олдини олиш  хам да кам айтириш га каратилган.
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E fom чикиндиларининг тупланиб  колиниш ини олдини олиш  учун технологик 
ускуна ва агрегатларда тупланган чанг, циринди ва х.з.лардан см енада кам ида 
бир маротаба, курилиш  конструкциялари икки хаф тада бир м аротаба 
тозаланади. Булар кул ёрдам ида хам да м еханизация, яъни хаво  ёрдамида 
суриш  м осламалари (пневм отранспорт, пы лесос) оркали тозаланади.

И ш лаб булинган ёки ем ирилган иш лов бериш  (ш лиф овка) k,ofo3h 
белгиланган вактда алм аш тирилади. И ш лов бериш  ускуналарини ш лиф овка 
когозлари билан тукнаш адиган устки кисми учкун чикм айдиган м ахсулотдан 
тайёрланади.

А грегат ва ускуналарнинг айланиш  кисм ларидаги подш ипникларнинг кизиб 
кетиш ини назорат килиш  учун терм опар ёки карш илик терм ом етрлардан 
ф ойдаланилади, баъзи холатларда  уларнинг устки кисм ига иссикликка  карш и 
буёк (терм окраска) кулланилади. Ум ум ан олганда, подш ипникларни автом ат 
тарзда мойланиб туриш и м аксадга  м увоф икдир. Х,ар бир ускуна иш ончли 
учириб ёкиш  ва утказиб ю бориш  мосламалари билан жихозланади.

Иш лов бериш  цехларида (булим) лак-буёк бериш , эритувчи махсулотлар, 
ёнувчи чанг аж ралиб чикувчи, яъни портлаб-ёниш  хавф и буйича «А» ва «Б» 
тоиф аларига  кирувчи хоналар бинонинг таш ки девор тараф ига ва куп каватли 
биноларда ю кори каватларга  ж ойлаш тирилади хам да енгил очиб таш ланувчи 
конструкциялар билан ж ихозланади.

Ч анг тортиш  тизим ининг кувурлари ва вентиляторлари чанг тупланиш  
холатига  караб ёки бир ойда камида бир маротаба тозаланади. Бунинг учун 
кувурларда махсус туйнук ёки очиб йигиладиган мосламалар урнатилади.

С одир булган ёнгиннинг таркалиш ини олдини олиш  м аксадида кувурларни, 
вентиляция каналларини, циклонларни ёнм айдиган м атериалардан 
тайёрланади, бундан таш кари иссиклик сезувчи м осламалар (енгил эрувчи ва 
енгил ёнувчи м осламалар х.з.) билан жихозланган тусиклар урнатилади.

29. Ёнувчи сую кл икл арни  узатиб бериш  курил м алар ининг ёнрин 
хавф сизлиги . E hfhh  хавф и. Хавф сизлик чоралари

/ 3 ;  10; 11; 14; 21; 23; 24/
Ёнувчи сую кликларни узат иб  бериш  ж араёнлари  х,акида ум ум ий  т уш унча. 

Узат иб бериш  курилм алари ва уларнинг т урлари. Н асосларнинг асосий  
парам ет рлари. Узат иб бериш  курилм аларининг ёнвин хавф и, ёндириш  
м анбалари ва ёнгин хавф сизлиги  ечим лари ..

Х им ия саноатида сую к ёки газ холдаги м ахсулотларни кувурлар оркали 
узатиш  катта ахам иятга  эга. С ую кликни кувурлар оркали ёки аппаратда 
харакатланиш и энергия сарф и билан боглик. Агар сую клик ю коридан пастка 
караб харакатланса  у холда уз о гирлик кучи таъсирида окиб  туш иб таш ки 
энергия сарф ланм айди. Ички потенциал энергия кинетик энергияга  утиш  холи 
юз беради.

С ую кликларни горизонтал ва вертикал кувурларда узатиш  учун насослар 
кулланилади. Бундан таш кари сую клик сув буги, сув ёки сикилган газ 
ёрдамида узатилиш и мумкин - бу оким ли, газлиф т ва м онтеж оларда юз 
беради.

Н асос - бу ш ундай гидравлик маш инаки, механик энергияни 
харакатланаётган  сую клик энергиясига  айлантириб, окимни босимини 
ортиради.

Насослар иш лаш принципига кура - марказдан кочма ёки парракли, 
хажмий, ую рмавий ва оким ли булиш и мумкин.
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Парракли насосларда (м.к,.) - босим парракли гилдираклар айланиш и 
натижасида хосил булган м.к,- кучни сую кликка  таъсири натижасида хосил 
булади.

Х^ажмий насосларда босимлар ф арки сую кликнинг ёпик илгарилама- 
кайтм а харакат киладиган ж исм лар ёрдамида итариб чикарилиш ида хосил 
булади.

Бу м аш иналарги порш енли, роторли насослар киради. Роторли 
насослар ш естерняли, пластинали, винтли булиш и мумкин.

У ю рм авий насосларда иш гилдираги сую клик ичида айланиш и натижасида 
хосил булган ую рм алар энергиясини босим  энергиясига айлантиради.

О ким ли насосларда сую клик харакати  ёрдамчи модда - сув буги ёки сув 
оким и харакати натижасида руй беради.

Газлиф тларда - сую клик харакати  сую клик ва газнинг зичликлари ф арки 
таъсирида руй беради.

М онтежю  каби насосларда сую клик ю засига таъсир килувчи газ ёки сув 
6yFn босим нинг таъсири туф айли сую кликда харакат руй беради.

С ую кликларни узатиб бериш  ж араёнининг ёнгин хавф и, улар узатиб 
берадиган сую кликларнинг ёнгин хавф и билан бевосита богликдир. Бундан 
таш кари  насосларнинг ёнгин хавф и уларнинг валларидан чикиш  мумкин булган 
сую кликларнинг м икдорига хам бевосита боглик. Насослар нормал иш лаб 
турган холда уларнинг ички хажм и сую клик билан тула тулган булади ва 
ёнувчан ф азо хосил булмайди. Бу ерда ёнгин хавф и икки холда содир булиш и 
мумкин. 1. Ш икастланиш да. 2, Тухтатиш  ва ишга туш ириш  вактларида. 
Н асосларнинг иш дан чикиш ига сабаб вибрация, иш каланиш , коррозия, 
подш ипникларнинг кизиб кетиш и за валларнинг кийш айиб колиш идир. 
Х авф сизликни  таъм инлаш  учун котириш  ж ойларининг герметиклигини назорат 
килиб туриш , ён томондан котириш ни куллаш , сальниксиз насосларни куллаш , 
иложи борича насос хоналарини очик м айдонларда ж ойлаш тириш , 
насосларнинг вибрацияга юз тутиш ини олдини олиш , насосларнинг иш каланиш  
ж ойларидани кизиб кетиш ни олдини олиш  иш ларини амалга ош ириш  лозим 
булади. И ссик ёнувчи моддаларни суриш  насослари бош ка насослардан 
туйнуги  булм аган девор ёрдамида аж ратилиш и керак. Енгил алангаланувчи 
сую кликларни  сурувчи насосларда ички ёнув двигатели иш латилганда, улар 
насослардан туйнуксиз сингиб утмайдиган деворлар билан ажратилиш и, 
валлар атроф и эса зичлаш тирилиш и лозим. Учириш  арматуралари бинодан 3 
метрдан, суридан (навес) 5 метрдан кам булм аган масоф ада жойлаш тирилиш и 
лозим, лекин 50 метрдан куп эмас. Х^ажми 500 м3 гача булган насос 
станциялари стационар бур билан ёнгин учириш  тизими, очик насос 
станциялари (ш унингдек 500 i \ r  дан ортик, ёпик насос станциялари) эса 
стационар купик билан учириш  тизими билан жихозланиш и лозим.

30. Каттик м оддаларни узатиб бериш  воситаларинингёнрин  
хавф сизлиги . Узатиш  воситаларининг турлари. E hfhh  хавф и ва

хавф сизлик чоралари
/3; 10; I I ;  14; 21; 23; 24/

Кат т ик м оддаларни узат иб  бериш  восит аларининг т урлари ва иш лаш  
принципи. Кат т ик м оддаларни узат иб бериш даги ёнвин хавф и, ёндириш  
м анбалари ва ёнвин хавф сизлиги т ехник ечимлари.

Каттик моддаларни узатиб бериш  ускуналари тухтовсиз ва даврий; 
горизонтал, вертикал ва аралаш  булиш и мумкин. Ю кори ёнгин хавф ини 
сочилувчан м атериалларни тухтовсиз транспортировка килиш  ускуналари: 
транспортёрлар, элеваторлар, узи окадиган ва пневматик кувурлар юзага
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келтиради. Т ранспортерлар лентали, пластинкали, скребкали, винтли, 
вибрацион турлари мавжуд. С аноатда купрок; лентали транспортерлар  куп 
иш латилади. Э леватор каттик, м оддаларни вертикал узатиб бериш  учун 
кулланилади. Э леватор ва транспортерларнинг ёнгин хавф и катта м икдордаги 
ёнувчи м атериалнинг м авжудлиги , интенсив равиш да чангнинг ажралиш и, 
ёндириш  манбаи пайдо булиш и эх,тимоли ва ёнгиннинг катта тезликда 
таркалиш и билан тавсиф ланади. С очилувчан м атериалларни транспортировка  
килиш да х,авонинг чангланиш ини кам айтириш  учун суриш  тизими мавжуд 
булган ёпик транспортерларни  куллаш  керак. П невм атик транспортировка  
зам онавий технологияда кенг кулланилаётган  транспортировка  турларидан 
булиб, м айдаланган катти к м оддаларни кувурлар оркали газ оким ида 
транспортировка  килиш  жараёнидир. Бунда ишчи газнинг х,аракати вентилятор, 
вакуум -насос ёки ком прессорлар  ёрдамида амалга ош ирилади. 
П невм отранспортдаги газнинг тезлиги 8 дан 35 м/с гача булади.

Транспортерларни куллаш да ёндириш  манбалари булиб иш каланиш  
иссиклиги, ф рикцион учкунлар, статик электр разрядлари ва транспортировка  
килинаётган м оддаларнинг уз-узидан ёниш и хизм ат килиш и мумкин. 
Т аж рибаларнинг курсатиш ича лентали транспортерларнинг лентасининг 
кизиш и, барабанга иш каланиш и натижасида х,осил булади. А йникса  бу хддиса 
лента тухтаб колганида ж адал ривож ланади. Бунда х,арорат ю кори 
дараж аларгача  кутарилади ва алангаланиш  содир булиш и мумкин. 
П невм отранспортларнинг ёнгин хавф ининг ю корилиги майда ёнувчи м оддалар 
завода тузгиган х,олатда булади. П невм отранспорт тизими ичидаги ёнувчи 
мух,итни инерт газни куллаган х,олда бартараф  этиш  мумкин. 
П невм отранспортларда ёндириш  м анбалари булиб статик электр разрядлари, 
вентилятор парракларининг корпусга урилиш идан х,осил буладиган м еханик 
учкунлар  ва колиб кетган чангларнинг уз-узидан ёниш и хизм ат килиш  мумкин.

Хавф сизлик чоралари: лентанинг тикилиб  колиш ини олдини олиш , авария 
вактида транспортёрларни автом атик учириш  курилм асини урнатиш , 
барабаннинг х,ароратини кузатиб бориш  тизимини кулланилиш и, барабанни 
таш ки ва ички совутиш  ускуналарининг урнатилганлиги . Чанг ва 
м атериалларнинг уз-узидан ёниш ининг олдини олиш  м аксадида 
конструкцияларни ва аппаратларни уз вактида чангдан тозалаб туриш  лозим. 
Ehfhh таркалиш ининг олдини олиш  учун кенг тарм окли транспорт тизим ининг 
деворларидан утиш  ж ойларида  автом атик равиш да ишга туш адиган дренчер 
сув ва купик пардалари урнатиш  тавсия этилади. П невм отранспортнинг электр 
утказувчи кисм лари ерга уланган булиш и, урилиш даги учкун пайдо булиш ининг 
ва колиб кетган чангларнинг уз-узидан алангаланиш ининг олди олинган булиш и 
лозим.

31. Модда ва м атериалларини иситиш  ва совутиш  ж ар аёнл ар и ни нг  
ёнрин хавф еизл иги . Сув бури билан иситиш  ж ар аёнл ар и ни нг § h f h h  

хавф и ва хавф сизлик чоралари
/3; 10; 11; 14; 21; 23; 24/

М одда ва м ат ериалларни  исит иш  ва совут иш  хакида  ум ум ий  т уш унча. 
Исит иш  ж араёнларининг т урлари. Сув буеи билан исит иш  ж араёнлари  
хакида т уш унча, уларнинг ёнеин хавф и, ёндириш  м анбалари  ва ёнеин  
хавф еизлиги буйича т ехник ечим лар.

И ссиклик ж араёнларига  киздириш , совутиш , бурлатиш ва конденсация 
килиш ни киритиш  мумкин. Киздириш  ва совутиш  ж араёнлари м одданинг агрегат 
х,олатининг узгариш исиз, бурлатиш ва конденсация жараёнлари эса агрегат 
х,олатининг узгариш и билан кечади. И ссиклик ж араёнларида кам ида иккита
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м ухит бир-бирига  таъсирда булади, улар иссиклик олиб ю рувчилар деб 
ном аланди. К^издириш учун иш латиладиган иссиклик олиб ю рувчилар 
куйидагича  классларга булинади: бевосита  иссиклик манбаи, оралик иссиклик 
олиб ю рувчилар, юкори хароратли иссиклик олиб ю рувчилар ва иш лаб 
чикариш нинг иссик м ахсулотлари. М оддаларни 10 ...30  °С гача совутиш  учун энг 
арзон восита сув ва хаводан ф ойдаланилади. Янада куйирок хароратларгача 
совутиш да муз ва махсус совутиш  агентлари кулланилади. Купгина совутиш  
агентлари ёнувчи м ахсулот булиб узининг ёнгин хавф и билан ажралиб туради. 
Ёнувчи м ахсулотларни иситиш  ж араёнларининг ёнгин хавф ини бахолаш да 
куйидагилар  инобатга олиниш и керак: иситилаётган моддаларнинг портлаш - 
ёнгин хавф и хусусиятлари; уларнинг ишчи харорат курсаткичлари; иситиш  
усуллари.

Ёнувчи м оддаларни иситиш нинг асосий усуллари: сув буги ва иш лаб 
чикариш нинг ёнувчи м ахсулотлари билан иситиш ; аланга ва иш лаб чикариш  
газлари билан киздириш ; юкори хароратли иссиклик олиб ю рувчилар билан 
иситиш .

Сув буги энг куп таркалган иссиклик олиб юрувчи хисобланади. Сув буги 
180 °С гача иситиш  имкониятини беради. А гар сув буги бевосита иситилаётган 
мухитга  киритилса ва иситилаётган модда билан тукнаш са бу уткир бур билан 
иситиш  дейилади. А гар сув буги иситилаётган агент билан бевосита 
тукнаш м аса  бу холда утм ас буг билан иситиш  дейилади. Утм ас 6yF билан 
иситиш да ю зага келиш и мумкин булган герм етизация холатининг бузилиш и ва 
зичсизликлар  пайдо булиш и ёнгин хавф ини келтириб чикариш и мумкин.

Уткир  бур билан иситиш да 6yF барботер оркали бевосита иситилаётган 
сую кликка  берилади. Бунда у конденсацияланади ва конденсат иситилаётган 
сую кли к билан аралаш иб кетади. Куп холарда уткир 6yF аппаратларни ёнувчи 
сую клик ва унинг бурларининг колдикларидан  тозалаш да кулланилади. Ёнувчи 
м ахсулотларни уткир бур билан иситиш да ёнгин хавф и хароратнинг ю корилиги 
(айрим  холларда харорат м одданинг алангаланиш  хароратигача кутарилиш и 
м ум кин) ва босим нинг ош иб кетиш и билан тавсиф ланади. А гар ёнувчи 
сую кликни  иситиш  харорати алангаланиш  харорати чегарасида булса, у холда 
аппаратда бугларнинг ёнувчи концентрацияси хосил булади. Бунда иккита хавф  
ю зага келади. Биринчиси: сув буги берилиш ида аппаратдаги босим кутарилиб, 
рухеат этилган чегарадан чикиб кетиш и мумкин. бунинг олдини олиш  учун 6yF 
сарф ини автом атик созлагичлар кулланилади. Иккинчиси: сув бури босими 
аппаратдаги  босимдан ош иб кетади. Унда иситилаётган сую клик 6yF тарм огига  
сикилиб  чика бош лайди, сунгра эса котелга. Бунинг олдини олиш учун кайтарм а 
клапанлар кулланилади.

У тм ас 6yF билан иситиш да иссиклини ажратиб турувчи девор оркали 
иситилаётган  моддага берувчи м ахсус аппарат ёки иссиклик алмаш тирувчилар 
(теплообм енники) кулланилади. И ссиклик алмаш тириш  ж араёнларини 
утказиш да кенг таркалгани кувур кобикли иссиклик алм аш тирувчилардир. 
У ларда  иситиш , совутиш , конденсация, бурлатиш жараёнлари утказилади. 
Н орм ал иш холатида кувур кобикли исииклик алм аш тирувчилар ичида хаво 
булм айди ва бундан келиб чикиб ёнувчан м ухит хам м авжуд булмайди. Лекин 
ёнгин хавф и бу ускуналарнинг алохида кисм ларининг ш икастланиш и, уланиш  
ж ойларининг бузилиш  ва зичсизликлар юзага келиш и натижасида юзага келиш и 
мумкин. Бунинг асосий сабаблари: катта босимнинг юзага келиши, харорат 
кучланиш ларининг таъсири ва коррозия холатлари. Хавф сизлик чоралари: 
босим нинг хисобланганидан ош иб кетиш ига йул куймаслик, хароратнинг 
узгариш ини доим ий равиш да назорат остида уш лаб туриш, аппаратларни 
коррозиядан м ахсус усуллар билан хим оялаш .
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32. М одда ва м атериалларни  иситиш  ва совутиш  ж ар аёнл ар и ни нг
ёнрин хавф сизл иги . А ланга ва тутун газлари билан иситиш  

ж араёнл ари ни нг ёнгин хавф и. Х авф сизл ик чоралари
/3; 10; 11; 14; 21; 23; 24/

М одда ва м ат ериалларни  исит иш  ва совут иш  хакида ум ум ий  т уш унча. 
И сит иш  ж араёнларининг т урлари. Аланга  ва т ут ун газлар билан исит иш  
ж араёнлари  х,ак,ида т уш унча, уларнинг ёнгин хавф и, ёндириш  м анбалари  ва  
ёнвин хавф сизлиги буйича т ехник ечимлар.

Аланга ва тутун газлари билан иситиш  жараёнлари энг куп таркал ган  ва 
купдан бери куллаб келинадиган усуллардан бири. Бу усул хозирги вактда хам 
уз кучини йукотм аган, чунки бу усул м оддаларни ю кори хароратларгача  
киздириш га им коният беради: 1000... 1100 °С. Аланга ва тутун газлар билан 
иситиш  жараёнида ёнувчи моддани бевосита иситиш  имкони м авжуд ва бу усул 
куйидаги жараёнларда кулланилади: неф тни хайдаш , крекинг, пиролиз, 
углеводородларни гидро тозалаш , усим лик мойларини кайта иш лаш  ва 
бош калар. Бу ж араёнлар м ахсус печларда (кувурсим он) амалга ош ирилади. 
Кувурли печлар неф тни кайта иш лаш , кимё, неф т-ким ё ва бош ка саноат 
сохаларида кенг равиш да кулланиб  келинмокда. Кувурсим он печларнинг ёнгин 
хавф и жуда катта булиб куйидаги ф акторлар билан тавсиф ланади: катта 
кувватли ёнилги тизими, катта босим остида зм еевикларда харакатда  
буладиган катта м икдордаги  иситилаётган ёнувчи махсулот, юк.ори иситиш  
Харорати, харорати 1000 ...1100  °С гача етадиган очи к аланга ва ёниш дан 
чикаётган  майда учкунларнинг мавжудлиги.

П ечнинг учок кисм ида ёнилги йигилиб колганда портлаш  холати юзага 
келиш и мумкин. Бу хол ат икки вазиятда юзага келади. Биринчидан зм еевик 
оркали учокка  ёнувчи м ахсулот ёки ёнилги туш иб колганда, иккинчидан 
учокдаги  аланганинг кутилм аганда учиб колиш ида уни кейинги ёкиш  вактида. 
Бунда печнинг ш икастланиш ини олдини олиш  учун печни сакловчи клапанлар 
билан жихозлаш  керак. Зм еевик кувурларининг ш икастланиш и окибатида юзага 
келадиган ёнгинлар жуда куп учрайди. Зм еевик кувурларининг ш икастланиш ига: 
кувур деворларида тупланиб  колган курум; кувур м атериалларининг коррозия 
ва эррозияга учраш и ва зм еевикдаги м ахсулотнинг босим ининг ош иб кетиш и 
сабаб булиш и мумкин. К,УРУМ пайдо булиш ининг олдини олиш  учун: 
зм еевикдаги м ахсулотнинг харакатланиш  тезлигини ош ириш  (2..3 м/с); 
кувурнинг барча юзаси буйлаб бир маромда иситилиш и ва печларнинг иш 
режим ига катик риоя килиш  керак. КУВУР печлар куш ни аппаратлар аварияга 
учраганда ёндириш  манбаи булиб хам  хизм ат килиш и мумкин.

Х авф сизликни таъм инлаш  м аксадида куйидаги чораларни куриб чикиш  
зарур: печлар ва ёниш -портлаш  хавф ига эга ускуналар орасида хим оя 
экранлари сиф атида хавф сиз технологияли биноларни ж ойлаш тириш , печлар 
ва куш ни аппаратлар орасида хисоб асосида м асоф алар колдириш , лекин 
м еъёрий ораликлардан кам эмас, печларнинг ю кори хароратгача  кизийдиган 
таш ки кисм ларини теплоизолиция килиш , куш ни аппаратлар аварияга юз 
тутганда буг-газ булути печга келм аслиги учун бугпи пардалар хосил килиш .

33. Киш лок хуж алигида иш латиладиган иссиклик иш лаб чикарувчи
Курилм аларнинг ёнрин хавф сизлиги

/3; 10; 11; 14; 21; 23; 24/
К иш лок хуж алигида иш лат иладиган иссиклик иш лаб чикарувчи  

курилм алар  х,акида ум ум ий  т уш унча. И ссиклик генерация ускуналарининг  
иш лаш  принципи. У ларнинг ёнвин хавф и ва ёнвин хавф сизлиги буйича  
кулланиладиган т ехник ечим лар.
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Киш лок хуж алигида ем тайёрлаш  хонаси, ком бикорма цехи, иссик, сув (6yF) 
олиш  жихозлари, куритиш  ва х.з.парда иссиклик генерация ускуналари 
кулланилади. ИГУ иссиклик печларидан ф арки катта хажмдаги хоналарни 
иситиш , ёнилги узатиш  тизимини автом атлаш тирилгани ва уни бош кариш  
имконини мавжудлиги иш лаб чикариш , чорвачилик ва бош ка хоналарда ю кори 
маданиятли иш ш ароитини хам да санитария-гигиена ш ароитларини яхш илаш  
имконини беради.

Х,ар кандай иссиклик генераторининг асосий кисми булиб иссиклик блоки 
(ёниш  учоги) ва юзадаги халкали иссиклик алм аш увчи. И ссиклик генератори ИГ 
сую к (газсимон) ёнилгини ёкиш  учун ф орсунка  (горелка) мавжуд. Ёнилгини 
ёниш  иссиклиги хисобига иссиклик алм аш увчига  вентилятор билан берилаётган 
хаво иситилади.

Бурли ко зо н л а р . Емни бурлаш, хонани иситиш , сувни иситиш  учун ёниш  
учоги горизонтал ж ойлаш тирилган КВ туридаги бурли козонлар иш латилади. 
Уларни барчаси биркувурли, цилиндр ш аклли, бир бирини устига урнатилган ва 
ф лянец  хамда ф ронтал плита билан уланган иккита турли диам етрга эга булган 
метал обечаекдан иборат. Цайнаш кам ераси ва кобик ички кисми сув билан 
тулдирилади. Ички цилиндр учок ёки кайнаш  камераси булади.

И ссиклик генераторлари ИГ ва сув иситиш  козонларини КВ ёнрин хавф и 
икки хил вазият билан белгиланади: узининг ёниляи тизимини мавжудлиги, сув 
ва хавони иситиш  учун очик оловдан ф ойланиш .

И ссиклик генераторлари ИГ ва сув иситиш  козонларидан ф ойдаланиш да 
ёниш  учорида портлаш  ва ком м уникациядаги носозлик, ёнилрини тукилиш и ёки 
газни таш карига  чикиш и натижасида ёнрин содир булиш и мумкин. Бундан 
таш кари  учкунларни  енгил ёнувчи м атерилларга туш иш и, ёнувчи 
конструкцияларни ю кори хароратли ю заларга  (тутун муриси), агрегат ва 
козонларга  якин туриш и ёки уларга тегиш и окибатида хам ёнгинлар келиб 
чикиш и мумкин.

Х авф сизлик чоралари: 1. Ё нилри узатиш  тизимини доимий равиш да 
назорат остида уш лаб туриш ; 2. Ф орсунка ва учокларни ёкиш да хавф сизлик 
талабларига  катъий риоя этиш; 3, Учкун пайдо булиш и устидан назоарт 
урнатиш , хамда учкуннинг бино конструкцияларига  ва ёнувчи м атериалларга 
туш иш ини олдини олиш ; 4. Аппарат газланиб колганда, хаво келиш и тухтаб 
колганда, аланга учиб колганда, ёнилгининг келиш и тухтаб колганда ва бош ка 
ф авкулотда  холатларда автом атик сигнал бериш  ускуналарининг созлигини 
текш ириб туриш  керак.

34. Ю кори хароратли иссиклик таш увчилар ёрдам ида иситиш  
ж араёнлари . E hfhh  хавф и. Хавф сизлик чоралари

/3; 10; 11: 14; 21; 23; 24/
М одда ва м ат ериалларни исит иш  ва совут иш  хакида ум ум ий т уш унча. 

И сит иш  ж араёнларининг т урлари. Ю кори харорат ли иссиклик т аш увчилар  
билан исит иш  ж араёнлари  хакида т уш унча, уларнинг ёнгин хавфи, ёндириш  
м анбалари ва ёнгин хавф еизлиги буйича т ехник ечимлар.

Ю кори хароратли иссиклик таш увчилар (ЮХ,ИТ) сиф атида туз 
аралаш м алари, киздирилган сув, металл, эритилган туз кулланилади. ЮХ.ИТ 
Кандайдир моддаларни 300 ...400°С  гача иситиш  имконини беради, бу дегани 
очик аланга куллам асдан туриб иситиш учун юкори хароратлар олиш  мумкин. 
Киздирилган сув айрим камчиликларга эга ш унинг учун у ф акатгина айрим 
холатлардагина кулланилади.

ЮХ.ИТ нинг 3 тури мавжуд: 1. С ую к метали ЮХ,ИТ (литий, натрий, калий, 
галлий ва бокалар). Бунда ЮХ.ИТ булиб металлар сую к ва бур холатида
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кулланилади. 2. Э риган тузлар ва туз аралаш м алари. Э риган тузлар колган 
моддаларга нисбатан захарсизрок. Бунда иситиш нинг м аксим ал харорати 
тузларнинг терм ик турувчанлиги  билан чегараланиб 550 °С дан ош м айди. 3. 
О рганик ЮХ,ИТ (Ю Х.ОИТ). А йрим  нокулайликларга  карам асдан ЮХ,ОИТ кенг 
кам ровда кулланилади. Ю Х.ОИТ аппаратлари норм ал иш лаганда портлаш  
хавф ига эга концентрация юзага куелмайди, чунки аппарат герм етик ва 
бутунлай сую клик ёки унинг буглари билан тулдирилган булади. Лекин Ю Х|ОИТ 
таш карига  чикиш ига  олиб келадиган холат юз берганда, яъни аппарат 
бузилганда ва ш икастланганда ёнгин хавф и ю зага келиш и мумкин. Буларнинг 
сабаби босим нинг кутарилиш и, кувурларнинг кора куя билан тулиб колиш и, 
коррозия булиш и мумкин.

ЮХ.ОИТ куллаш даги ёнгин хавф сизлиги тадбирлари куйидагилардан 
иборат: Ю Х р И Т  билан киздириш ни «ю мш ок» ш ароитларда исииклик 
агрегатларида утказиш ; Ю Х.ОИТ нинг терм ик булиниш  махсулотларини 
систем атик тарзда тизим дан олиб чикиб кетиб туриш ; И ссиклик таш увчининг 
ёнгин-портлаш  хавф и устидан систем атик тарзда назорат олиб бориш ; каттик 
колдикларни тутиб колиш  учун ф ильтрлар урнатиш ; Тизим  тухтатилганда 
пробка юз берм аслиги учун сую кликни тукиб ю бориш ; агрегатларни саклаш  
клапанлари билан хим оялаш , уланиш  жойларини пайвандлаш , терм отурувчан 
ва мустахкам  прокладкалар, сальниклар билан м устахкам  килиб куйиш  ва Х-К.

35. Ректификация жараёнларининг ёняин хавф сизлиги. Ректификацион  
колонкаларининг ёнрин хавфи ва хавф сизлик чоралари

/1; 2; 3; 10; 11; 18; 21; 23; 24/
Р ект иф икация ж араёни. Р ект иф икация ж араёнининг даст лабки ва  

охирги мах,сулотлари. Р ект иф икацион колонналар ва уларнинг иш лаш  
принципи. Ёнвин хавф и, ёндириш  м анбалари  ва ёнвин хавф сизлиги чора- 
т адбирлари.

Ичида ёнувчи м оддалар булган аппаратларда портлаш  хавф и мавжуд 
концентрациями хосил  булиш  учун 2 та ш ароит булиш и шарт: 6yF хаво 
хаж м ининг мавжудлиги ва

^КАЧ <  t  <  t (O A 4

tioA4 холатда  ректиф икацион колоннлари норм ал иш лаш ини 
таъм инлайдиган 2 ш ароит баж арилм айди, бундан таш кари колоннадаги босим 
м ахсулот буглари хисобига  уш лаб турилади, система тулик беркитилган, шу 
сабабли хавонинг мавжудлиги истиснодир.

Д еф легм аторлар, сенераторлар ва конденсатор-холодильникларни иш 
режими хам ухш аш дир.

В акт давом ида сую кликнинг сатхи узгариб турувчи, улчов идиш лари, 
идиш лар ва куш им ча баклар (алохида гурух) улар таркибига кирмайди. Улар 
наф ас олувчи хаво арм атуралари билан улангандир (катта ва кичик наф ас 
олиш  юз беради), шу сабабли tKA4- 10 °C<tMUJ< W 4+ 10 0C да бу аппаратларда 
портлаш  хавф и м авж уд  концентрация хосил  булиш и мумкин.

Р ектиф икацион колонналарда портлаш  хавф и м авжуд концентрация 
хосил булиш и мумкин:

-И ш га туш ириш  ва тухтатиш  вактида (иш бажариш  тартиби 
курсатм аларини бузиш ди).

-Вакуум  колонна деворларида хосил булиш и таъсирида tMU] ва ty3.an. 
катталикларнинг нисбатига  кура ректиф икацион колонналар 2 куриниш да 
булиш и мумкин:

a) tMUJ < ty3.an. булган м ахсулот колонналари (спиртларни, эф ирларни, 
бензинларни ажратиш  колонналари)
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6) tMUj > ty3an булган колонналар (иш харорати тахминан 460°С га тенг 
булган неф ть махсулотларини хайдаш  колонналарида, неф тни уз-узидан 
аланга олиш  х,арорати310-320°С).

tnu>ty3.an. булганда, курилма деворининг ш икастланиш и, айникса колонна 
пастки кисм ини ш икастланиш и натиж асида чикаётган сую клик ёки бур 
куриниш идаги махсулотларни хаво билан учраш увида дархол ёнгин юзага 
келади.

Ректиф икацион калонналарни иш латилиш ида босим нинг ортиш и куйидаги 
сабабларга кура содир булади:

1. М атериаллар тенглигининг бузилиш и;
2. И ссиклик тенглигининг бузилиш и;
3. ByF ф азаларида конденсация ж араёнларининг бузилиш ида;
4. Ю кори хароратли сую клик калонналарига  кайнаш  харорати паст булган
махсулотларни туш иш ида.

Куйида, бу сабабларни чукур куриб утамиз.
А ппаратларда м атериал тенглигининг бузилиш  сабаблари куйидагилар 

булиш и мумкин:
а) чикариш  линияларида (б'/F  - ю кори, колдик - пастки), йигувчи 

стаканларда, тарелкаларда, иссиклик алм аш иниш  кувурларида, совитиш  
аппаратларида  кокс, кристаллогидрат ёки муз куриниш идаги каттик 
катлам ларнинг ёки тусикларнинг хосил булиш идир. Уларнинг хосил булиш  
сабаблари: м ахсулот таркибида см олалик м оддаларнинг борлиги, технологик 
ж араёнларни  ю кори хароратларда бориш лиги, идиш ва резервуарлардан 
турлар  оркали уз вактида утказилм аслиги .

б) ю кори хароратли ж араёнларнинг бориш ида хосил булувчи полимерлар, 
ва уларнинг аппарат девори м атериалларига  утириш и, ва таъсири.

М атериаллар тенглигининг бузилиш ини йукотадиган тадбирларга 
куйидагилар киради:

1. М ахсулотни узатиш  тарм окларида  босимли идиш лар, босимни 
автом атик бош кариш , сарф лаш ни таксим лаш  м осламаларини иш латиш .

2. буглантириш  мосламани ва ф ильтрларни ofhp таш кил этувчилардан 
(примеси) тозалаш .

3. А нтикатализатор  (ингибитор) деб ном ланувчи ва ички спиртлари шу 
м атериал билан копланган аппаратларнинг иш латилиш и.

4. Курсатилган технологии хароратни автом атик мосламалар ёрдамида 
уш лаб туриш .

5. Ком м уникация ва аппаратларни колдик чукиндилардан тозалаш , 
туриб колган сувларни идиш ва резервуарлардан уз вактида тукиш.

А ппаратлардаги  харорат м еъёрининг бузилиш и туйинган буглар 
босим ининг ортиш ига олиб келади.

И ссиклик тенглиги тенглам асини куйидаги иф ода оркали ёзиш мумкин:
Q h  +  Q hc  +  О ф л =  Q i ia p  +  Q o c i +  Q n o r

бу ерда Qh + Q hc + Яфл киздирувчи мосламадан колоннаннинг пастки
кисм ига  бош лангич аралаш ма ва ф легма билан кирувчи иссиклик м икдорлари, 
Дж.

QijAp + QocT + QnoT " тегиш ли холатда колоннадан 6yF билан, колдик ва
девор оркали олиб кетиладиган иссиклик, Дж.

Р ектиф икацион колонналар ва улар билан бир хил технологик 
йуналиш даги аппаратлардан босим ва хароратнинг ортиш и, конденсатор 
м узлатгич ва деф легм аторга  ш ламли кувур оркали утувчи бур ф азалари 
конденсацияланиш нинг камайиш  натижасида содир булиш и мумкин, яъни бу
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колоннадан чикарилаётган  бутлар билан коланнани иситиш  ва бойитиш  учун 
берилаётган ф легма м икдорининг кам айиш ига олиб келади.

ByF ф азалари нормал конденсацияланиш нинг бузилиш ига куйидагилар 
сабаб булиш и мумкин:

-совитувчи м одданинг (хлодагент) деф легм атор  кобигига  (в рубаш ку) 
берилаётган м икдорининг кам айиш  х,ароратнинг ортиш и ёки тулик; тухтатиш и;

-катлам ларнинг мавжудлиги х,амда таш ки иссиклик алм аш иш  ю залари 
сиртларининг иф лосланиш  деф легм атор ва м узлатгичларда иссиклик 
узатилиш и коэф ф ициентининг камайиш и;

Бунинг олдини олиш  чоралари куйидагилар:
-автом атик назорат ва хлодагент, ф легма, иссиклик таш увчи ва м авжуд 

аралаш м анинг сиф ат ва м икдор парам етрларини бош карувчи мослама билан 
курилм ани таъм инлаш ;

-иссиклик алм аш инувчи ю заларни уз вактида тозалаш .
А ппаратга  паст х,ароратда кайновчи сую кликнинг туш иш и алох,ида ёнгин 

хавф ини келтириб чикаради. Бу х,олат курилм ани иш га туш ирилаётганда, яъни 
колонна кубига иссик неф тни юбориш да, унда бугни конденсация килиш  
ж араёнида хосил булган сув м авжуд булса (ёки пуф лаш да), ю вилгандан кейин 
ёки гидравлик синов, х,амда Э ЛО У (электрогидратор) иш ининг бузилиш идан 
х,осил булиш и мумкин.

Тадбирлар куйидагиларга  олиб келади:
1. Э ЛО У иш ини назорат килиш ;
2. Колонналарга х,имоя клапанларини урнатиш , уларнинг утказиш  

кобилияти куйидаги  иф ода оркалианикланади :
G = 1,59 - Р 2) - р

бу ерда (я -  сарф  коэф ф ициенти ( (ц = 0.75 -  0.85);
В -жадвал буйича аникланидиган коэф ф ициент (сую клик учун В=1.0). 
f -клапаннинг кундаланг кесими 
Р 1 ,Рг -П К нинг бошланрич ва охирги босимлари.

3. Колонна кубини аччик, сув бури билан киздирилганда бур 
каналлари конденсатнинг чикиб кетиш и (чикиш  клапани) курилм асига  
эга булиш и керак.

4. Сув бурини ФК да иситилган х,олатда ю бориш  зарур.
Р ектиф икацион курилм аларни иш латиш  ж араёнида емирилиш и х,олати

содир булиш и мумкин.
Е мирилиш и (эрозия) таъсирлариНи кам айтирувчи тадбирлар 

куйидагилардир:
а) бошланрич аралаш м ани механик котиш м алардан тозалаш ;
б) бошланрич аралаш м анинг колоннага кириш  ж ойида окимни акс 

эттирувчи ва таркатувчиларни урнатиш ;
в) лойи^алаш да катти к бурилиш  ва эгилиш нинг олдини олиш ;
г) деф ертоскопик аппарат ёрдамида деворлар калинлигини вакти-вакти  

билан (даврий) назорат килиш ; (лойи^алаш да) ем ирилиш  таъсири куп 
учрайдиган жойларда аппарат деворининг калинлаш тириш .

Р ектиф икацион курилм алар  аппапаратлари деворига  ёнрин ёки авария 
^олатларида  ю кори х,арорат таъсири натижасида х,осил булувчи хавф ли 
кучланиш лар таъсир килиш и мумкин.

Ehfhh хавфини олдини олиш тадбирлари куйидагилардан иборат:
1. Р ектиф икацион колонна иссиклик алм аш тирувчи мослам алар ва 

курилм алар таш ки сиртини теплоизоляция билан х,имоялаш;
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2. И ссиклик алм аш тирувчи м ослам алар ва курилм аларнинг иссиклик 
ком пенсаторлари билан жих,озлаш (схема ва унинг турлари олдинги 
схем алардан урганилган).

3. Сувли экран ва парда (никоб) ш унингдек сув билан туйинтириш .
Ректиф икацион курилм алар коррозияга  учрайди (емирилади)
Неф тни ректиф икация килиш  (аж ратиб олиш ) курилм алари учун куйидаги 

коррозия турлари (емирилиш лар) купрок хавф лидир:
а) Э ЛО У учун водородли ва олтингугуртли водород коррозия (емирилиши) 

(сувни кисман Н2 ва 0 2 парчаланишига олиб келувчи электр токи ёрдамида 
нефть махсулотларини сувдан тозалаш жараёнидир);

б) ректиф икацион колонналар учун олтингугурт водородли коррозия 
(олтингугугрт котиш м аларининг аралаш м аларининг хомаш ё мавжудлиги).

Коррозияга асосан колонна деворлари калпокчалар ва ш ламли кувурлар 
учрайди.

О лдини олиш  чоралари:
1. Колонна деворларини м ахсус равиш да никель, хром ва бош ка хил 

м еталлар куш илган пулатдан ясаш .
2. Коррозияга карш и коплам алар билан коплаш .

Р ектиф икацион курилм алар уларни иш латиш  ва тухтатиш и жараёнида 
катта хавф  турдиради, чунки уларда м авж уд булган куп микдордаги ликопчалар 
ва богланган кувурлар калоннани ёнувчи моддалардан узок вакт давом ида 
инерт газ ёки сув бури билан пуф ланганда хам тозаланиш ни (халакит беради) 
кийинлаш тиради.

Каллонналарни тухтатиш  ж арёнида содир булиши мумкин булган 
портлаш  ва ёнгинни тухтатиш  м аксадида куйидаги операциялар бажарилади:

1. Калонна кубини иситиш ни ва м ахсулот бериш ни секин асталик билан 
тухтатиш .

2 . Сув билан (таъм инланиш ни) туйинтириш ни тухтатиш .
3 . И ш ламали ва куйма кувурлардан таш кари олиб келувчи ва кайтариб 

кетувчи ком м уникацияларни (кувурларни) коп кок урнатиш , махкам лаш  оркали 
учириш  (беркитиш ).

4 . РК дан м ахсулотни тукиб таш лаш .
5 . Калонна ликопчаларини иссик сув билан куп маротоба ювиш.
6. Инерт гази ёки 6yF билан яхш илаб пуф лаш.
7. Калоннанинг хар хил бапандлик нукталаридан бут, хаво анализларни 

олиш  ва шу хакда  далолатном а тузиш .
Калоннани пуф лаб тозалаш  жараёни тугагандан сунг копкокларни  

(лю клар) ю коридан пастга караб 6yF бериш  оркали олиш бош ланди. Бундан 
асосий м аксад  калонна деворларининг тез куриб колм аслиги ва кучли 
вентеляциялаш дир.

36. А бсорбция ж араёнлари . А бсорб ерларнинг тузилиш и. Иш лаш  
п р и н ц и п и . E hfhh  хавф и. Хавф сизлик чоралари

/1; 2; 3; 10; 11; 18; 21; 23; 24/
А бсорбция  деб нимага айт илади? А бсорберларнинг иш  т арт иби ва 

т ури. Ёнвин хавф и, ёндириш  м анбалари  ва ёнгин хавф сизлиги чоралари.
А бсорбция - бу газлар аралаш м асидан маддаларни сую клик оркали 

сурилиш и. Ю тилувчи абсорбентнинг хам м а хажмлари буйича абсорбция содир 
булади.

И ш лаб чикариш да абсорбция ж араёнлари куйидаги вазиф аларни ечиш да 
кенг кулланилади: газ аралаш м аларидан кимматли компонентларини ажратиб
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олиш да газ аралаш м аларини зарарли м оддалардан тозалаш да; катор  иш лаб 
чикариш  ж араёнларида асосий техналогик боскич хисобланади. А бсорбентлар  
селективлаш  хусусиятига  эга; газнинг бош ка аралаш м алари бутунлай 
ю тилмайди ёки оз микдорда ютилади. А бсорбцияга  келаётган газ аралаш м аси 
абсортив деб аталади.

И ш лаб чикариш да абсорбция ж араёнлари абсорбер ёки скруббер деб 
аталувчи колония типидаги аппаратларда утказилади.

Л ойихаланиш и буйича улар ш унга ухш аш  турдаги ректиф икацион 
колонналардан хам  ф арк килади. П лёнка юза катлам ига  секиш  билан 
кулланаладиган абсорбер хам  иш латилади.

Д есорбция ж араёни деб  -  сурилган газни абсорбентдан чикариш га 
айтилади. Бу холат абсорбентга  иссиклик бериш , абсорбент устидаги босимни 
паайтириш  инерт газлар оким ини ёки сув бугларини хайдаш  билан бажарилади. 
Газлар чикариб ю борилган абсорбентлар совитилади ва яна кайта  абсорберда 
иш латилади. Куп холатларда  абсорбентлар сиф атида ёзувчи сую кликлар  
иш латилади, газли ва бур-газлар аралаш м алар ёкувчи хисобланади.

Ш унинг учун абсорбция курилм аларининг жуда куплари ёнрин портлаш  
хавф ига эга.

Нормал иш лаб турган абсорбер ичидаги газ бурларнинг концентрацияси 
алангаланиш  чегарасидан узок булади. Чунки абсорбцияга туш аётган  
аралаш м алар узида кислородни саклам айди. А гар абсорбцияга 6yF ёки газ- 
хаволи аралаш м а туш са бунда икки хол булиш и мумкин:

1) Ёнувчи ком понентларнинг бош лангич концентрацияси ю кори 
алангаланиш  чегарасидан катта. А бсорбция ж араёнларида ёнувчи 
м оддаларнинг концентрацияси камаяди, ва маълум  боскичларда алангаланиш  
чегарасидан утиш и мумкин. Бу хавф ли.

2) Ёнувчи ком понентларнинг бош лангич концентрацияси пастки 
алангаланиш  чегараларидан кам. Бунда икки холат булиш и мумкин. t 3 < t KA 4 

бунда ёнувчи концентрацияси хосил булмайди. Бу холат нормал иш даврда, 
качонки абсорберлар ю кори булмаган хароратда булса, t3<tHM холатида ёниш  
концентрацияси хосил булиш и мумкин. Бу холат абсорбентни совутиш  
реж им ининг бузулиш ида ёки абсорбцияга келаётган газлар аралаш м аси 
хисоби, улар хисобига  абсорбернинг харорати кутарила бош лайди.

А бсорбцияли аппаратларнинг иш дан чикиш и босим нинг кутарилиш и ва 
коррозия туф айли содир булиш и мумкин.

Н асадкалар кол д и к тузлар ва бош ка катти к колдиклар  билан 
иф лосланганда насадка катлами гидравлик карш илигининг маълум м икдорида 
(купайиш и) усиш и хисобига аппаратдаги босим  ортади. Ш унинг учун 
абсорберлар насадкасини колдик чикиндилардан уз вактида тозалаб туриш  
керак..

Абсорбцион аппаратлар м атериалларнинг жуда тез коррозияга учраш и 
(емирилиш и) кимёвий кучли таъсир этувчи газ аралаш м аларини абсорбция 
килиш  мобойнида кузатилади, ш унингдек кислотанинг сувли эритм аси ва 
иш корларни абсорбент сиф атида иш латилганда содир булади

Ш унинг учун коррозияга  чидамли м атериалларни кулаш , аппарат 
деворларини коррозиядан асраш  учун юза кисм ини хим оялаш  усулидан 
ф ойдаланиш , м атериалларнинг иш латилиш и дараж асини назорат килиш  
назарда тутилган.

А бсорбция жараёнини амалга ош ириш да узига  хос ёндириш  манбаи 
сиф атида пироф ор бирикм алари катнаш иш и мумкин, улар аппарат 
деворларида тупланган булиб, аппаратни тозалаш  ва таъм ирлаш  учун 
тухтатилаётганда тегиш ли эхтиёт чораларини куриш  лозим: аппаратни сув
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бурлари билан пуф лаш  ж араёнида секин асталик билан оксидланиш , аппарат 
деворларининг намланиш и.

Абсорбция ж араёнларининг ёнгин хавф и ректиф икацион колонналарининг 
ёнгин хавф и билан ухш аш .

37. А дсорбция ж араёнлари . А дсорб ерл арнинг тузилиш и. Иш лаш  
принципи. Ё нрин  хавф и. Х авф сизл ик чоралари

/1; 2; 3; 10; 11; 18; 21; 23; 24/
А дсорбция деб нимага айт илади?  А дсорберларнинг иш  т арт иби ва  

т ури. Ёнгин хавф и, ёндириш  м анбалари  ва ёнвин хавф сизлиги чоралари.
А дсорбция бу газ ва сую клик таркибидаги  зарарли м оддаларнинг каттик; 

ж исим  ю засида туш иб колиш идир. Адсорбция килинаётган модда 
(утказилаётган сую клик ёки газ) адсорбин дейилади, адсорбция ходисаси содир 
буладиган жисм  адсорбент дейилади.

Иш лаб чикариш да газ м оддаларни тозалаш  ва куритиш да, газ ва 6yF  
аралаш м аларини ажратиш да, айникса, учувчан эритувчиларни ховоли ёки 
бош ка газли аралаш м алардан аж ратиб олиш да адсорбция кенг кулланилади. 
А дсорбция иш латиб булинган эритувчиларни уш лаб колиш  ва уни технологик 
жараёнга  яна кайтариш , яъни рекуперация жараёнини утказиш да алохида 
ахам иятга  эгадир.

Р екуперация ким м атли эритувчиларни кайтариб булм ас даражада 
йуколиш ини камайтиради, м ехнат ш ароитларини сорломлаш тиради 
(яхш илайди); иш лаб чикариш да ёнгин х,афи дараж асини пасайтиради.

А дсорбент сиф атида калин ю зага эга булган, ровакли, каттик м оддалар 
иш латилади. Активлаш ган кумирлар, яни роваклари куп булган 
м оддаларни курик хайдаш  йули билан олинади (утин, кумир), куп ровакли 
булиш и учун уларни активлаш тирилгани.

С иликатель ута майда роваклари булган жисм булиб, поликремний кислота 
гелини м айдалаб теш иш  оркали х о с и л  килинади.

Ц еолитлар (молекуляр э л а к л а р )  табиий модда ёки сунъий бирикм алардир 
(алю м осиликалар).

И онитлар. Н еорганик ионитлар. Бу табиий ва синтетик алю м оселикатлар, 
поливалентли м еталларнинг гидроксил ва тузлар; О рганик ионитлар 
ионалм аш увчи сакичлар.

А дсорбция адсорбер деб аталувчи махсус аппаратларда амалга 
ош ирилади. А дсорберлар тухтовсиз ва даврий харакатли булади.

Бундай ж араёнларнинг ё н у в ч а н  портловчилик хавф и енгил ёнувчи 
эритувчиларнинг м икдори к у п л и г и  б и л а н ;  адсорбер ва транспорт 
йуналиш ларида ёнувчан ф а з а н и н г  х о с и л  булиши имконияти билан; 
активлаш тирилган кумирнинг у з - у з и д а н  ёниб кетиш и мумкинлиги билан; хосил 
булган ёнриннинг 6yF  хаво колдикларидан тез таркалиб кетиш и билан 
иф одаланади.

Р екуперацион курилмали аппаратлардаги осон алангаланувчи 
сую кликларнинг ум ум ий микдори унлаб тоннагача ва ундан ош иш и мумкин.

А дсорберларда жуда куп м икдорда активлаш тирилган кумир булади.
А ж ралиб чикаётган  эритувчилар бугнинг микдори икки холатда купайиш и 

мумкин: бурланиш тезлиги ош ганида; бурланиш майдони кенгайганида.
E hfhh хавф ининг олдини о л и ш  куйидагилардан иборат.

1 . Технлогик ж араённинг хароратини назорат килиш .
2. Х,ар бир иш ж ойида эритувчилар микдорини чегаралаш .
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3. Бошка турдаги енгил бугланувчи эритувчиларни кулланган холларда 
х,осил булиши мумкин булган ёнувчи буглар концентрациясини текширув 
хисобларини утказиш билан бах,оланади.

ByF - ^аво йуналишларининг шикастланиши, суриб олинаётган хаво 
микдорининг камайишига олиб келади.

Ehfhh хавфининг олдини олиш чоралари куйидагиларни назарда тутади.
Вентиляция агрегатларини резерв килиш курилмадаги вентиляторлар 2 

тадан кам булиши мумкин эмас, шулардан бири, резерв хисобланади;
Вентиляторларнинг 2 хилини бир бири билан узаро боглик; булмаган 

мустакил электр манбаи билан таъминлаш;
Адсорберлардаги кумир хароратини назорат килиш.
Рекуперация ва адсорбция жараёнларини амалга оширишда мумкин 

булган ёндириш манбалари.
Ёндиришнинг специфик манбаи ишкаланиш ва урилишда хосил булган 

учкунлар, шунингдек активлаштирилган кумирнинг уз узидан аланга олиши 
булиши мумкин.

Урилиш ва ишкаланиш натижасида хосил булувчи учкунлар 
вентиляторларнинг носозлиги ёки вентиляторга узга бирор предметнинг тегиши 
натижасида вужудга келади.

Урилиш ёки ишкаланиш натижасида хосил булган учкунлардан 
алангаланиш содир булмаслиги учун портлашдан мухофоза килинган 
электродвигатель ва вентиляторлар кулланилади; оралик кенглиги вентилятор 
ротори, подшипниги, техник холатини доимий назорат; таъмирлаш ва хизмат 
курсатишида уриб ишлатиладиган асбоблар учкун чикарадиган 
материаллардан тайёрланган булмаслиги керак (учкун чикармайдиган 
материаллардан тайёрланиши лозим).

Активлаштирилган кумирнинг уз узидан ёниб кетиши бу адсорберлар 
ичидаги ёнувчи аралашмаларнинг алангаланишининг асосий сабабидир.

Адсорберлар ичидаги кумирнинг уз узидан ёниб кетишининг олдини олиш 
чоралари куйидагилардан иборат:

• йириклиги, мустахкамлиги, чанглар микдори, уз узидан 
алангаланиши харорати техник талабларга жавоб берувчи, стандарт 
кумирларни куллаш;

• ишлатилаётган кумирининг хароратини назорат килиш;
• кумир катламининг маълум даража баландлиги талабларига риоя 

килиш;
• активлаштирилган кумир хусусиятларининг узгаришини назорат 

килиш. Аппаратларда моддани синовга олиш учун махсус люклар 
(назарга олинган) кузда тутилган;

• адсорбциянинг бошланрич даврида намланган бурнинг ишлатилиши;
• адсорберларни эхтиёт саклайдиган асбоб ва мембранали клапан 

билан химоялаш.
Оловнинг (утнинг) хаво йуллари (йулаклари) оркали таркалишнинг 

олдини олиш учун уларни шагал туридаги алангатускичлар билан химоя 
килинади.

Ишлаб чикариш хоналаридан чикиш жойларидан барча йулаклар, 
шунингдек магистрал хаво йули рекуперацион станцияга улашдан олдин 
алангатускичлар билан химояланиши лозим.

Агар хаво йулларида ёнгин содир булиши мумкин булса, уларни 
портлашини олдини олувчи мембранали клапанлар билан химояланади. Улар 
хаво йулларининг турри ёки бурилиш жойларига урнатилади.
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Иш жойлари ва хаво йулларида ёнгин булган холатда йулакларни 
беркитиш учун сурилувчи курилмалар урнатиш.

Кумир ёниб кетган такдирда уни сув билан учириш максадида 
адсорберларни ёнгин х,афи булмаган сув жумракларига улаш.

38. Лак-буёк материаллари. Уларнинг ёнрин хавфи
/1; 2: 3; 10; 11; 17; 21; 23; 24/

Лак, буёк,, эмаль деб нимага айтилади? Мах,сулотлар юзасига лак буёк, 
материалларни бериш. Махсулотларни х,авопуркагичда буяш жараёни. Кайд 
этилган жараёнларнинг ёнгин хавфи ва унинг олдини олиш чоралари.

Тайёрланган юзаларни буяш лак буёк моддаларни суриш билан амалга 
оширилади. Лаклар учувчан органик эритувчилардаги пленка хосил килувчи 
куринишдаги моддалар. Буёклар бу эритувчилар аралашмаси булиб, унга юпка 
пленка хосил килувчилар ва эримайдиган пигментлар киради. Эмаллар бу лак 
ва пигментлар аралашмасидир.

Юзаларга лак буёк моддаларини суриш хар хил йуллар билан амалга 
оширилади: кислоталар (муйкаламлар) чуткалар, валиклар, хаво пуркагичлар, 
юкори кучланишли электр майдонида чанглатиш, устидан сачратиб буяш ва 
кейин эритувчи парлари булган камераларда ушлаб туриш, лак - буёк 
материалларини иситиб ёки иситмасдан хавосиз чанглатиши, буёкка ботириб 
олиш оркали ёки устидан куйиш.

Юкорида айтиб утилган буяш усулларидан энг хавфсиз лак-буёк 
моддаларни пуркаш оркали буяшдир,

Х,аво оркали пуркаб буяшда лак буёк моддаларни буяладиган юзани текис 
коплаши учун сикилган хаво оркали пуркалади. Бу усулнинг афзаллиги шундан 
иборатки, у турли шакилдаги юзаларни буяш имконини беради. Шу билан бир 
каторда у катор инкор килиб булмайдиган камчиликларга хам эга.

1) лак буёк моддаларни куллаётганда буяпаётган юзага буёкнинг тулик 
тушмаслиги ва туман хосил булиши натижасида буёкнинг куп микдорда 
сарфланиши;

2) буёкли камералар, хаво йулаклари ва улар жойлашган хоналар ичида 
Хаво ва эритувчиларнинг буги биргаликда катта аралашма хосил килиш мумкин 
булган жараённинг катта ёнгин хавфи.

3) атроф - мухитнинг юкори зарарлилиги.
Х,аволи пуркаш оркали буяшни амалга ошириш ишлаб чикариш 

курилмалари буёк пуркагичлар, буёкка дам берадиган бак, сувни ажратувчи ёг, 
компрессор, бугларни уловчи кувур ва шланглардан иборат булади.

Махсулотларни буяш жойларидан бугларни суриб олиш максадида 
урнатиладиган вентилацион курилмалар ёнувчи мухитнинг хосил булишига 
карши асосий чоралардан хисобланади. Шунинг учун буяш ишларини доимий 
хаво алмашиниб турувчи камераларда ёки суриб олувчи ЕАС бурларини хаво 
йулаклари жойлашган курилмалар ёнида бажариш максадга мувофикдир.

Буёк ишлари олиб борилаётган иш жойлари ишлаб чикариш хоналари 
атрофидан ажратиб куйилади. Буёк кабиналарининг вентиляция курилмасини 
бошка хоналар вентиляция курилмаси билан кушиш (ман этилади) рухеат 
этилмайди.

Вентиляция килинаётган хаво окими билан чикиб кетаётган лак буёк 
моддалари фильтрлар ёки туткичларда тозалаб чанглатилган (сачратилган) сув 
оркали тутилади. Вентиляцион курилма вентилятор тухтатилганда буёкни 
узатишни тухтатадиган автоматик блокировкага эга булиши керак.
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Буяш жараёнларида ёнрин хавфини камайтиришининг мухим йуналиши 
деб, енгил алангаланувчи, ёнувчи эритувчи, пленка хосил килувчи ва лакларни 
ёняин хавфи булмаганлари билан алмаштиришни хисоблаш мумкин.

Буяш жараёнларида ёнишнинг (алангаланишнинг) узига хос манбаи булиб, 
урилишидан хосил булувчи учкун, таркибига нетролак, зигир ёги, эмаль булган 
чикиндиларнинг уз узидан ёниб кетиши, шунингдек, хаво йулакларида лак буёк 
моддалар йириндисининг,чукиндисининг уз узидан ёниб кетиши хисобланади.

Шунинг учун ёнгиннинг олдини олиши чора тадбирлари оркали 
куйидагилар назарда тутилади:

1. Хоналардан лак буёк моддалари колдик чикиндиларини чикариш;
2. Х|аво йулакларини лак буёк моддалари йириндиларидан 

чукиндиларидан тозалаш;
3. Курилманинг соз эканини назорат килиш: вентилятор иш жараёнида ва 

асбобдан фойдаланишда ишкаланиши ва урилиши натижасида учкун 
чикмаслиги.

Буяш цехларида содир булган ёнрин тез ёйилиши ва кучайиши мумкин, Бу 
холатга куйдагилар ёрдам беради.

• ёнгин хавфига эга буёкнинг катта микдорда булиши (борлиги);
• ёнгин таркалиши мумкин булган буялган материалларнинг 

ёнувчанлиги.
• олов таркалиши мумкин булган цех ва каватлар ва уларга уланиб 

кетган вентилацион курилма.
• Шунинг учун ёнгиннинг олдини олиш чоралари куйидагиларни 

назарда тутади:
• айнан буяш цехларидаги ёнувчи материал ва моддаларнинг 

микдорини чеклаш (чегаралаш);
» тозалаш курилмалари ёки якин йуллар билан айнан ташкарига 

чикувчи вентилацион хаво йулларини урнатиш;
• агрегатлар ва кабиналар ораликларини алангатускич ва оловни 

ушлаб колувчи девор курилмаларини урнатиш;
• Кабиналарни чикиндилардан, хаво йулларини эса лак - буёк 

колдикларидан тозалаш (чукиндилардан).

39. Буёклаш жараёнлари. Буёкни хаво ёрдамида чанглатиш йули билан 
буёклаш жараёнининг ёнрин хавфсизлиги

/1; 2; 3; 10; 11; 17; 21; 23; 24/
Буёклаш жараёнлари хакида умумий тушунча, Буёклаш жараёнларининг 

турлари. Лок буёк; материалларини пуркаш ёрдамида буёклашнинг турлари. 
Буёкни х,аво ёрдамида чанглатиш йули билан буёклаш жараёни, унинг ёнвин 
хавфи ва хавфсизлик чоралари.

Турли махсулотлар юзасига суюк лак-буёк материлларини бериш турли 
усуллар ёрдамида амалга оширилади : кист ёрдамида, вальц ёрдамида, хаво 
ёрдамида пуркаш (пульверизация), юкори кучланишдаги электр майдонида 
пуркаш, струй усулида куйиб, кейинчалики эритувчи бурлари остида ушлаб 
туриш, лак-буёк махсулотини иситиб ва иситмасдан хавосиз пуркаш, буктириб 
олиш ва лок куйиш усули ёрдамида бажарилади.

ЛБМ пуркаш ёрдамида буяш бир неча турларга булинади :
1. Х,аво ёрдамида пуркаш (пульверицазия) -  сикилган хаво ёрдамида ЛБМ 

майда зарраларга булиб буялаётган юзага каратиб пуркаш.
Пневматик пуркашнинг кул ва автоматлаштирилган варинатлари мавжуд, 

булар мустакил ёки бошка усул билан бирлашган холда олиб борилади.



Ишлаб чикаришдаги пневматик буяш жихозлари бир катор технологик 
аппартлардан иборат:

- буёк; пурковчи;
- буёк; ютувчи бак;
- мой йигиштирувчи;
- компрессор;
- бугларни тортиб турувчи вентиляция тизими билан таъминланган буёк; 

бериш камераси ;
ЛБМ пурковчиларга марказлашган тизим ёки алохида жихрздан 

юборилиши мумкин.
Бу усулнинг афзал тарафлари шундан иборатки, турли шакл ва 

конфигурациям эга булган юзаларга буёк бериш имконини беради,
Камчиликлари:
1. Хосил булган туман ва буялаётган юзага тулик буёк тушмаслиги 

сабабали ЛБМ ортикча сарфи;
2. Буёк бериш камерасида хавфли портловчи концентрация хосил килиши 

жараёни;
3. Мухитнинг захарлилиги.
2. Буёкни хаво ёрдамида пуркаш -  бу усул камерага сигмаган ва катта 

улчамларга эга булган юзаларни буяшда кулланилади. Бу усулда ЛБМ катта 
босим остида пурковчига (пистолет) берилиши натижасида эритувчининг 
бугларини ёпишкоклиги бирданига ортади (босимни узгариши хисобига), ЛБМ 
енгил учувчанлик кисми тезда бугланади, майда зарраларга булиниши юз 
беради.

Афзаллиги : пневматик усулга нисбатан буяш холатини сифатлилиги, кам 
туман хосил булиши хисобига ЛБМ кам сарф булиши, кайишкоклиги юкори 
булган ЛБМни пуркаш имкони борлиги.

3. ЛБМ механик усулда пуркаш -  бу усул кенг кулланилиб, ЛБМ иситмасдан 
юкори босим остида олиб борилади. Босимни 10...20 МПа орлагида узгариши 
остида сопладан чикаётган совук ЛБМ майдадисперли факел хосил килади.

Афзаллиги : туман хосил булишида ЛБМ кам сарф булиши ва ёнгин 
портлаш концентрация хавфини камлиги.

Буяш, лаклаш, махсулотга эмаль бериш. енгил алангаланувчи суюкликлар 
ёрдамида деталларни ювиш ва ёгсизлантириш ишлари ёнгин учириш 
воситалари, автоматлаштирилган хаво алмаштириш тизими билан 
таъминланган алохида хоналарда ёки махсус мослаштирилган ишлаб чикариш 
участкаларида бажарилиши керак.

Буёк пуркагичларга буёк кувур ёки шланг оборилиши шарт. ЛБМ босим 
остида берилиши учун инерт газлардан фойдаланиш керак.

Буяш камера ва кабиналарнинг хаво алмаштириш тизимидаги хавонинг 
тезлиги ишчи туйнук оркали тортиш тарафга караб 1 м/с кам булмаслиги керак.

Вентиляторни тухташида буёк бериш автомат тарзда тухтатилиши, электр 
майдонида буяш камераларида электростатик майдон хосил килувчи ускунадан 
кучланишни учириш кузда тутилиши керак.

40. Буёклаш жараёнлари. Жисмни ботириб олиш йули билан буёклаш
жараёнининг ёнрин хавфеизлиги

/1:2:3; 10; 11; 17; 21; 23; 24/
Буёклаш жараёнлари х,акида умумий тушунча. Буёклаш жараёнларининг 

турлари. Лок буёк материалларини пуркаш ёрдамида буёклашнинг турлари. 
Жисмни ботириб олиш йули билан буёклаш жараёни, унинг ёнгин хавфи ва 
хавфсизлик чоралари.



Буктириб олиш ва куйиш усули оркали буяш -  буёк бериш жараённинг 
автоматизация килиниши натижасида асосан мах,сулотга ЛБМ струй куйиш ёки 
буктириб олиш йули билан бажарилади. Бу усулда буёк бериш асосан 
автомобилсозлик, ускунасозлик ва кишлок хужалиги машинасозлиги 
тармокларида кулланилади.

Бу усулда кутарма механизмлар ёрдамида мах,сулот ЛБМ тулдирилган 
ваннага буктириб олинади ёки устидан струй х,олатида куйиш оркали 
бажарилади. Махсулот куп микдорда ёки доимий равишда ишлаб чикарилса 
махсулотлар ваннага конвейр оркали буктириб олинади, ванналар эса буяш 
камераларига жойлаштирилади. Буктириб ёки устидан куйилган махсулот 
камерага ёки туннелга юборилади, у ерда ортикча буёклар окиб тушади ва 
Колган буёк юза устини бир текисда коплайди.

Афзаллиги: ЛБМ сарфи кискаради, конвейрни куллаш имкони мавжудлиги, 
жараённи автоматлаштириш учун, хамда ёнгиндан химоялашни 
автоматлаштириш учун хам кулай имконият яратилганлиги.

Камчиликлари: ёнгиннинг тез таркалиши, эритувчиларни катта майдонда 
бугланиши ва ишлаб чикариш хоналарида ёниб-портлаш концентрациясини 
хосил килиши.

Буяш цехларида учкун хосил килувчи пулат ускуна-жихозлардан 
фойдаланиш ман килинади.

6. ЛБМни буяш учун тайёрланаётган хона поли ёнмайдиган 
материаллардан бажарилиши керак.

7. Буяш камераси, ускуна-жихозларни, конструкцияларни смена иш вакти 
тугагандан сунг уз вактида утириб колган ЛБМдан тозалаб туриш зарур.

41. Буёклаш жараёнлари. Юкори кучланишли электр майдонида 
буёклаш жараёнининг ёняин хавфсизлиги

/1; 2; 3; 10; 11; 17; 21; 23; 24/
Буёклаш жараёнлари х,акида умумий тушунча. Буёклаш жараёнларининг 

турлари. Лак-буёк материалларини пуркаш ёрдамида буёклашнинг турлари. 
Юкори кучланишли электр майдонида буёклаш жараёни, унинг ёнвин хавфи ва 
хавфсизлик чоралари.

Юкори кучланишдаги электр майдонида -  бу усулда струй холатида 
сепилган буёк зарралари юкори кучланишдаги электр майдонида 
электролизацияланиб манфий электродга тортилади, яъни буялаётган 
махсулот мусбат заряд хисобланади ва кам сарф билан махсулот юзасига бир 
текисда копланади.

Бу усул буёкнинг сифатли копланиши билан, юкори унумдорлиги ва 
жараённи автоматлаштиришда иктисодий имконият мавжудлиги билан 
тавсифланади.

Юкори кучланишдаги электр майдонида буяш ускуналарига куйидагилар 
киради: юкори кувватли тугриловчи жихоз, пурковчи урнатилган буяш камераси, 
куритиш камераси, хаво алмаштириш тизими ва бошкариш пульти.

Токни созловчи, юкори кучланишдаги токни (130 кВ) доимий равишда 
олиш имконни беради. Мусбат кутб тугриловчидан пурковчига, манфий кутб 
ерга ва буялаётган махсулотга берилади. Электр буяшда ЛБМ пневматик, 
электрмеханик ёки электростатик пурковчилар ёрдамида сепилади.

Электрмеханик сепишда буёк марказдан кочма пуркагичлар ишлатилади. 
ЛБМ 1200-1500 об/мин. тезликда айланаётган чашанинг ички юзасига берилади. 
Буёкни сепиш марказдан кочиш кучи ва электр майдони хисобига юз беради. Бу 
усул буёкни сарфини камайтиради.
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Электр сепишда буёк, шелевий электрстатик пуркагичлар ёрдамида 
сепилади. Бунда буёкни селиш кузгалмас коронирловчи кромка ва факат электр 
майдонинг кучи хисобига амалга оширилади. Бу усул асосан кийин 
конфигурациям эга булмаган текис юзаларга сепишда кулланилади,

Электр майдонида темир, ёгоч, пластмасс, резина мах,сулотларига буёк 
берилади.

Ёнувчи газларни сурувчи вентиляторлар учкун чикмайдиган 
материаллардан бажарилиши керак.

ЛБМ хайдовчи насослар портлашга карши тоифада бажарилган булиши
зарур.

42. Куритиш жараёнлари. Конвектив куриткичлар. Ёнрин хавфи.
Хавфсизлик чоралари

/1; 3; 10; 11; 12; 13; 21; 23; 24/
Намлик деганда нима тушунилади? Куритиш деб нимага айтилади? 

Куритиш жараёнларининг тури. Конвектив куритиш жараёнининг ёнеин 
хавфи ва уларда ёнеин чикиб кетишининг олдини олиш чоралари.

Куритиш деб, каттик материаллардан (жисмлардан) хосил булган 6yF ва 
намликни иссиклик жараёнида бутаниши йули билан чикиб кетишига айтилади. 
Материаллардаги намликни механик усул билан хам йукотиш мумкин, масалан 
сикиш йули билан, тиндириш йули билан марказдан кочирма куч таъсири 
остида (центрофугирование). Аммо намликни тулик йукотиб юбориш иссиклик 
таъсирида куритиш жараёнида амалга оширилади.

Намлик деганда материал таркибида булган хар кандай суюкликни 
тушунилади. Фоизларда (%) курсатилган намлик микдори материалнинг 
намлиги дейилади.

Конвектив куритиш жойлари. Ишлаб чикаришнинг технологик 
жараёнларида булар жуда куп тзркалган.

Конвектив куритиш жойларида, куритиш, куритилиши лозим булган 
материалнинг куритиш агенти (мосламаси) билан бевосита тегиши натижасида 
амалга оширилади. Иссиклик ташувчи сифатида иситилган хаво, ёниш 
натижасида хосил булган газ (топочный газ) нинг хаво билан аралашмаси, 
инерт газлар, иситилган сув бутари ва бошкалар ишлатилади.

Конвектив куритиш жойларидаги ёнгин хавфига авваломбор 
ишлатиладиган моддаларнинг ёнгин хавфи хоссалари, куритиш жараёнида 
ёнувчи мухитнинг мавжудлиги ва нормал ишлаш тартибининг бузулиши 
окибатида портлаш хавфи бор буг хаво концентрациясининг хосил булиши 
мумкинлиги сабаб булади.

Портлаш хавфи бор концентрацияларнинг хосил булишини йукотиш 
максадида куйидагилар назарда (эътиборда) тутилади:

• куритиш камераларидаги бутар концентрациясини текширишга 
олиш ёки стационар газанализаторлар ёрдамида назорат килиш;

• белгиланган хароратни иссиклик ташувчи микдори хисобига 
узгаришини автоматик бошкариш;

• вентилятор тухтаб колганда, куритиш жойига куритилувчи 
материал юборилишини тухтатиш ва иситиш системасини 
учиришни таъминлайдиган автоблокировка.

Конвектив куритиш жойларидаги портлаш хавфи бор аралашмаларнинг 
ёндириш манбаи булиб ишкаланиш ва урилиш натижасида буладиган учкунлар, 
куритилаётган материаллар ва улар чикиндисининг исиб кетиши ва 
алангаланиши, калорифер (хавони иситиш, тозалаш ва куритиш учун 
кулланиладиган асбоб) билан куритилаётган материал ва унинг чикиндилари
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тегиб колганда уз узидан ёниб кетиши, шунингдек статик зарядларнинг 
разрядланиши натижасида хосил булган ёндириш манбалари хисобланиши 
мумкин.

Тутунли куритиш жойларида ёнгиннинг тулик ёниб (битмагани) 
тугамагани натижасида учкунлар куритиш камерасига тушиши мумкин. 
Тухтовсиз ишлайдиган куритиш жойларида ташувчи курилмалар тухтатилганда 
Куритилаётган материал иСсиклик манбаининг узок таъсири натижасида уз- 
узидан алангаланади.

Ehfhhh олдини олиш чоралари куйидагиларни назарда тутади:
• ташувчи курилмалар тухтаб колганда уларнинг харакат тезлиги 

камайганда, иситиш мосламаларнинг учирилишини таъминлайдиган 
автоматик блокировка;

• нормал харорат тартибини ушлаб турувчи хароратни автомактик 
бошкрувчи мосламаларни урнатиш.

• уз-узидан ёниб кетиш кобилятига эга булган чанг ва чикиндиларини 
тозалаш;

• вентилятор, характланувчи лента (транспортер), барабанлар ваЛини 
урашда ишкаланиш иссиклигининг ва ажралиши учкунларнинг хосил 
булишига йул куймаслик;

• калорифер (хавони иситиш, тозалаш ва куритиш учун 
кулланиладиган асбоб) нинг иситувчи юзасига ёнувчи моддаларнинг 
тушишига йул куймаслик;

• диэлектрикларни куритиш давомида хосил булган электростатик 
зарядларни йукотиш учун куритиш жойларидаги метал элементларни 
ерга улаш.

Куритиш жойларидаги ёнгининг кучайиш ва таркалишига ёнувчи 
моддаларнинг куп микдорда булиши, вентиляцион мослама транспорт 
курилмалари технологик уйма (тешик, урин) лар ёрдам беради. Шу сабабли 
ёнгиннинг олдини олиш чоралари куйидагиларни назарда тутади;

• куритиш цехларини куритилаётган материаллар билан тулдириб 
юбормаслик; хар бир куритиш жойи учун нормада белгиланган 
микдордаги материал бериш белгилаб куйилади;

• куритиш жойларини цехнинг вентиляция системаси билан уланмаган 
мустакил вентиляция мосламалари билан жихозлаш;

« вентиляция жихозларидан ёнувчи конденсат ва чанг колдикларини 
йукотиш; хаво чикарувчи йулакларни чанг ва бошка колдиклардан 
тозалаш.

43. Куритиш жараёнлари. Терморадиацион куритгичлар. E h f h h  хавфи.
Хавфсизлик чоралари

/1; 3; 10; 11; 12; 13; 21; 23; 24/
Намлик деганда нима тушунилади? Куритиш деб нимага айтилади? 

Куритиш жараёнларининг тури. Терморадиацион куритиш жараёнининг 
ёнзин хавфи ва уларда ёнзин чикиб кетишининг олдини олиш чоралари.

Бундай куритгичларда материални куритиш учун зарур булган иссиклик 
инфракизил нурлар оркали берилади. Иссиклик махсус инфракизил 
нурланишга мосланган лампалар, киздирилган керамик ёки металл юзалари 
ёрдамида таркатилади. Инфракизил нурланишга мосланган лампалар оддий 
эритиш лампаларида киздириш температураси билан фарк килади.

Агар оддий эритиш лампаларининг киздириш харорати 295 К булса, 
инфракизил нурланишли лампаларнинг курсаткичи 2500 К га тенг. Сарф
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к,илинган электр энергиясининг тахминан 80 фоизи иссиклик энергиясига 
айланади. Нурланиш окимини материалга йуналтириш учун парабола 
шаклидаги рефлекторлар ишлатилади.
Иссикликнинг нурланган окими материал юзаси оркали унинг капилярларига 

х,ам утади. Бунда нурларнинг капиляр деворларидан бир неча бор кайтарилиши 
окибатида нурларнинг ютилиши юз беради. Натижада материал юзаси 
бирлигига, конвектив ва контактли куритишларга нисбатан анча куп иссиклик 
берилади. Масалан, юпка катламли материаллар инфракизил нурлар ёрдамида 
куритилганда жараённинг давомийлиги 30-100 марта камаяди.

Терморадиацион куритиш жойларида материални куритиш учун зарур 
булган иссиклик инфракизил нурлар оркали узатилади. Бунда материалга катта 
солиштирма иссиклик микдори юбориладики, у конвектив курилмадаги иссиклик 
микдоридан ун марталаб каттадир. Инфракизил нурлар материалнинг 
факатгина юза каватини иситиши сабаби, термарадиацион куритиш асосан 
юпка калинликдаги материалларни ёки лак буёк копламаларни куритишда 
унумли хисобланади.

Энергия манбаининг турига караб, куритиш жойлари лампали ва панелли 
(ички деворнинг пастки кисмини ёгоч тахта билан коплаш ёки тахтага ухшатиб 
буяш) булади. Лампали куритиш дегенда, куритилаётган материалнинг 
конвейрда утаётганда киздирувчи лампалар оркали нурлантирилиши назарда 
тутилади. Лампали куритиш жойларида нурлантирувчи сифатида газ ёки электр 
куввати оркали иситиладиган ичи буш (пулат, чуян, керамик кувурлар ёки 
плиталар) панелар ишлатилади. Терморадиацион куритгичларнинг ёнгин хавфи 
куритилаётган материал ва ундаги учувчан моддаларнинг хоссаларига 
бевосита боглик булиб нур иссиклиги таъсири натижасида шу материалларнинг 
уз-узидан ёнишига олиб келиши мумкин. Ёнувчи материалларнинг кизиб ва 
ёниб кетиши куйидаги холларда содир булиши мумкин: 1. Катта кувватли 
лампаларни ишлатиш натижасида; 2. Газ горелкаларига куп микдорда ёнувчи 
модданинг берилиши; 3. Ковейрнинг тухтаб колиши; 4. Куритилувчи материал 
ва нур узатувчилар орасидаги масофанинг кичиклашиши натижасида содир 
булиши мумкин. Ehfhh хавфини бахолаш даврида моддаларнинг уз-узидан 
кизиш харорагини хам хисобга олиш зарур.

Юкорида кайд этилган иситиш жойларидан фойдаланишда ёнгиннинг 
олдини олиш чоралари сифатида куйидагилар назарда тутилади:

• харорат тартибини автоматик назорат килиш;
• куритиш камериаларидаги харорат узгарганда ёкилги узатишни 

автоматик бошкариш (юборишини тартибга солиш);
• куритилувчи материал ва нурлантирувчи орасида хавфсиз оралик 

булишига амал килиш;
® лампаларнинг шикастланиши ва кизиб турган спирал ёки лампа 

шишаларининг куритилаётган материалга тушишига йул куймаслик;
• кизиб турган керамика парчаларининг ёнувчи материалга тушиига 

йул куймаслик.

44. Куритиш жараёнлари. Юкори частатали куритгичлар. Ehfhh хавфи.
Хавфсизлик чоралари

/1; 3; 10; И; 12; 13; 21; 23; 24/
Намлик деганда нима тушунилади? Куритиш деб нимага айтилади? 

Куритиш жараёнларининг тури. Юк,ори частотали куритиш жараёнининг 
ёнвин хавфи ва уларда ёнвин чик^иб кетишининг олдини олиш чоралари.
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Калин катламли материалнинг юзаси ва унинг ички кисмларида 
температура ва намликни бошкариш зарур булган пайтларда юкори 
частотали токлар майдонидан фойдаланиш мумкин. Бу усул билан пластик 
массалар ва бошка диэлектрик хоссаларга эга булган материалларни 
куритиш мумкин. Юкори частотали куритгичдан фойдаланилганда материал 
бутун катлам буйича бир текис кизийди. Асосий камчилиги 1 кг намликнинг 
бугланиши учун 5 кВт соатгача энергия сарф булади.

Узгарувчан электр токи таъсирида куритилаётган материалнинг 
молекулалари тебранма харакатга келади, бунда материал бутун калинлиги 
буйича кизийди. Материалнинг юзасидан иссиклик ташки мухитга таркалади, 
шу сабабли харорат материал марказидан унинг сиртига томон камайиб 
боради. Намлик хам марказдан материал сиртига томон камаяди. Шундай 
килиб, юкори частотали куритишда температура ва намлик градиентларининг 
йуналишлари бир хил булади, натижада намликнинг материал марказидан 
унинг сирти томон харакати тезлашади. Шу сабабли юкори частотали 
куритишнинг тезлиги конвектив куритиш тезлигига нисбатан анча катта.

Диэлектрик куритгичларда калин катламли материалларни бир текисда 
куритиш максадга мувофикдир, бирок бунда куп энергия сарф булади. 
Бундан ташкари, диэлектрик куритгичларнинг тузилиши мураккаб, уларни 
ишлатиш эса анча киммат. Шу сабабли юкори частотали куритгичлардан 
факат кимматбах,о диэлектрик материалларни сувсизлантиришда 
фойдаланиш иктисодий самара беради.

Юкори частотали (диэлектрик) куритувчилар (куритиш жойлари) калин 
материалларни куритишда ишлатилади. Уларнинг ёрдамида ёгоч, пластмасса, 
шунингдек диэлектрик хусусиятга эга булган бошка материаллар куритилади.

Юкори частотали электр майдони таъсирда материалдаги ион ва 
электронлар уз харакат йуналишини конденсатор копламларидаги зарядлар 
ишорасининг узгартиришига мос равишда узгартиради. Длиголь куринишдаги 
молекулалар айланма харакат олади, поляр булмаган малекулаллар 
зарядининг кучиши хисобига поляризаиияланади.

Юкоридаги жараёнлар ишкаланиши ёрдамида иссиклик ажралишига ва 
куритилаётган модданинг исишига олиб келади. Электр майдон кучланишини 
узгартириш оркали куритиш тезлигини тартибга солиш мумкин (бошкариш 
мумкин).

Юкори частотали куритиш жойларининг ёнрин хавфи ёнувчи 
материалларнинг миедорининг куллиги, уларнинг хоссаси, зичлигининг 
нотекислиги, ёндириш манбаларининг узига хос хусусиятга эгалиги, мураккаб 
юкори частотали курилманинг мавжудлиги ва куп тармокли электр манбаининг 
ишлатилиши билан белгиланади. Ёндириш манбаларининг узига хос 
хусусиятига авваломбор электр энергияси билан боглик булган ёндириш 
манбаларининг мавжудлиги билан белгиланади.

Юкори частотали куритиш жойлари учун куритилаётган материалнинг ёниб 
кетишига ва куритиш жойи электр тармокларининг бузилишига олиб келувчи, 
уша жойнинг ута даражада киздирилиши узига хос хусусият хисобланади.

Ёнриннинг олдини олиш чоралари максадида (сифатида) 
Куйидагиларга амал килиш лозим:

Иситиш кувватини оширишни кучланишни ошириш хисобига эмас, балки 
юкори частотали токни куллаш хисобига амалга оширилади.

• материалларни тахлашда, жойлаштиришда учкун чикиб кетмаслиги, 
шунингдек алохида жойларнинг ута кизиб кетмаслиги учун 
коидаларга риоя килиш;

317



• материалларга ахлат, (новда) буталар, кипик, киринди тушишига, 
металларнинг кириб колишига йул куймаслик;

• суюкликни ёниб кетмаслиги учун конденсатор пластинкаларига 
конденсат томчиларнинг тушишига йул куймаслик;

• курилиш жойидаги электр кисимларини куритиш камераларидан 
алохида жойлаштириш.

45. Кимёвий реакторларнинг ёнрин хавфеизлиги. Кимёвий 
реакторларнинг турлари. Ёнрин хавфи. Хавфсизлик чоралари

/1; 3; 10; И; 21; 23; 24/
Кимёвий реактор деб нимага айтилади? Кимёвий реакторларнинг 

ёнеин хавфлилиги. Кимёвий реакторларда ёнеин хавфининг олдини олиш 
чоралари.

Кимёвий реакторлар бу кимёвий реакциялар утказиладиган аппарат 
калонналар, камералар, автоплавлар - буларнинг хаммаси кимёвий 
реакторлардир.

Реакторларда кимёвий жараёнлардан ташкари физик жараёнлар хам 
содир булади. Улар ёрдамида кимёвий реакцияларни утказиш учун энг кулай 
шароитлар яратилади.

Кимёвий реакторларнинг портлаш ёнрин хавфини куйидаги 
факторлар белгилайди.

1. Реакция махсулотлари ва киритилган реагентларни физика-кимёвий 
ёнгин хавфига тегишли хоссалари.

2. Реакция содир булувчи мухитнинг кулланиладиган катализаторларнинг 
хусусиятлари (хоссалари).

3. Реакторда содир булаётган жараёнларнинг параметрлари 
(катталиклари) (босим, харорат, хажмий ва массавий тезлиги).

4. Реакторларнинг типи ва конструктив хусусияти. Технологик жараёнга 
нормал киритилаётган ёнувчи мухит юзага келмайди. Бунга сабаб 
киритилаётган реагентлар ва реакция махсулотларида оксидловчиларнинг 
йуклигидир. Ёнувчи мухит куйидаги холатларда пайдо булиши мумкин: ортикча 
юкланиш ёки юкни олиб ташланишида, ишлатилаётган катализаторларни 
алмаштириш даврларида. Бу ишларни барчаси реакторни тухтатш ва ичини 
очишга богликдир. Реакторнинг тухтатилгандан кейин ишини хавфсизлигини 
таминлаш учун пуфлаш оркали ёнувчи газ ва буглардан яхшилаб тозаланади.

Реакторларда авария холати материал ва иссиклик балансининг 
бузилиши, аппарадаги босим режиминиг бузилиши, реактор материалининг 
эррозия ва коррозияга учраши натижасида келиб чикади.

Реакторнинг материал баланси - Реактордаги мавжуд моддаларнинг 
таркиби ва микдори реакция махсулотлари.

Реакторнинг нормал иши жараёни унинг хажми реакторга тушаётган, унда 
тупланаётган, ундан чикаётган моддалар микдорига мос келган такдирдагина 
юзага келади. Агар бу айтилган шартлар бажарилмаса, реакторнинг материал 
баланси бузилади. Бу уз навбатида, апаратларнинг бузилишига, авария юзага 
келишига шунингдек цех ва очик майдонларга ёнгин таркалишига олиб келади.

Бу холатларнинг содир булмаслиги учун;
• Реакторда ишлаётган ва чикарилаётган махсулотларни автоматик 

равишда бошкарувчи курилмалар билан жихозлаш;
• Реакторларга махсулотларни беришда ва ундан чикаришда электр 

двигетелларнинг ишлашини курсатиб турувчи сигнализация
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курилмаларига эга булган мустахкам марказдан кочма насослар ва 
турбокомпрессорларни куллаш;

• Ишдаги ва захирадаги электродвигителларни мустакил ток манбаи 
билан таъминлаш.

• суюклик сатхларини автоматик равишда бошкарувчи ва унга мос 
сигнализация мосламалари билан реакторни жихозлаш.

• Мах,сулот йулларида колдик моддаларни хосил булишни назорат 
килиш; Бу йулларни доимий равишда ифлос ва колдик моддалардан 
тозалаш: полимер хосил булмаслиги учун бу жараёнларга 
ингибиторларни киритишни амалга ошириш зарур.

Кимёвий реакцияларнинг тезлигини ошириш, реактордаги ва унга 
богланган бошка аппаратлардаги босимни маълум даражада ошишига 
олиб келади.

Иссиклик алмашинув режимининг бузилиши (иссиклик алмашинуви содир 
буладиган юзаларнинг ифлосланиши ёки хлодагент берилишининг тухтатилиши 
натижасида) реакция мухитдаги хароратнинг кутарилишига олиб келади. Бу уз 
навбатида реакция тезлигининг мос равишда узгаришга олиб келади.

Ёнринни олдини олиш чоралари сифатида куйидагилар назарда 
тутилади:

• бошлангич мавжуд реагентлар хароратини автоматик равишда 
бошкариш;

• катализатор (инкциатор) нинг дозировкасини назорат килиш;
• дазировка килиб берувчи насосларнинг автоматик бошкарилиши;
• таъсирланувчи моддаларни назорат килиш;
• Мавжуд реагентларни аралашмалардан олдин тозалаб куйиш;
• Реакторни белгиланган даражадаги тулдирилишига риоя килиш.

Кимёвий реакторлардаги авария ва ёнрин содир булишининг кенг
таркалган сабабларидан бири ундаги харорат режимининг бузилишидир.

Шунинг учун кимёвий реакторлар хароратини автоматик бошкариб турувчи 
ишончли курилмага эга булиши керак, бу курилма иссиклик баланси 
сакланишини таъминлайди.

Юкори босимда ишлаётган кимёвий реакторларнинг портлаши, ёнгин 
хавфи олдини олишнинг асосий максади - аппаратларнинг механик 
мустахамлигини таъминлаш ва унинг кисимларининг герметизация килишдан 
иборатдир. Бу уз навбватида свеча ёки машъалаларга газларни юбориш 
йулида химоя клапанларини куриш; портлаш каршилигини урнатиш (портлаш 
холати булса), реактордаги моддаларнинг хусусиятларига, хароратига, 
босимига мос келувчи махсус зичлагич (прокладка) материаллардан 
фойдаланиш назарда тутилади.

Реакторлар тайёрланадиган материаллар коррозия ва эррозияга 
учрайди.

Бу уларнинг механик мустахамлигини камайтиради. Коррозиядан саклаш 
учун куйидагиларга амал килиш керак:

• коррозияга чидамли материалларни куллаш (кургошин, ойна, эмаль, 
хром ва бошка материаллар кушилган пулат ва бошкалар);

• футеровка, яъни реакторнинг ички деворларини кимёвий чидамли 
копловчи материаллар билан коплаш (кислотага чидамли fhlljt 
билан, графитли плиткалар билан ва бошкалар);

• органик материаллардан ясалган химоя копламаларни (резина, 
каучук, пластмасса), бакетли, эпоксидли, нерхлорвинилли лаклар, 
яъни лак буёк копламаларини куллаш;

• Реактор юзалари ва копламалари холатини назорат килиш.
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Реакторлар эррозияга х,ам учрайди, бу айникса харакатланувчи каттик 
катализаторлар ишлатилиши жараёнида содир булади. Бундай реакторларда 
эррозияга чидамли материалларни куллаш лозим, шунингдек мавжуд 
махсулотни каттик аралашмаларидан олдиндан тозалаб куйиш амалга 
оширилади.

46. Лойиха материалларини §hfhh техник экспертизаси. Экспертизанинг 
вазифалари ва утказиш услуби. Лойихалаштириш жараёнида ишлаб 

чикиладиган асосий масалалар
/1; 2; 4; 5; 6; 7; 10; 11; 21; 24/

Лойих,аларни ёнгин-техник экспертизасидан утказишнинг асослари. 
Ёнзин-техник текширув муддатлари. Лойих,анинг технологик к,исмини 
текширишдаги вазифалар.

Узбекистан Республикаси ИИВнинг 1993 йил 22 сентябрь кунги 344-сонли 
буйруги билан тасдикланган «Давлат ёнгин назорати органи фаолиятини 
ташкиллаштириш Кулланмаеи» га асосан лойихаларда меъёрий хужжатларда 
белгиланган ёнгин хавфеизлиги талабларини бажарилишини танлов усули 
оркали назорат килиш максадида, лойихалаш ташкилотларида, янги олиб 
борилаётган курилишларда, учамда корхона ва ташкилотларда текширув 
ишларини олиб боради.

Лойихалаш ташкилотлари томонидан олиб борилаётган лойиха ишларини 
ёнгин хавфсизлик хизмати ходимлари томонидан текшириш бир йилда бир 
маротаба олиб борилади.

Лойихалаш ташкилотлари ва улар томонидан бажарилаётган лойихаларни 
танлов усули оркали текшириш якунига кура ёнгин хавфеизлиги хизматининг 
ёзма курсатмаси тузилади. Лойиха хужжатларини комплекс текшируви олиб 
борилганда, уларни боскичма-боскич ёки бир баробарига лойихани таркибий 
кисмлари хам текширилади (иситиш ва вентиляция, сув таъминоти, электр 
таъминоти, технологик кием ва х-з.),

Лойихани технологик кисмини текшириш куйидаги вазифаларни уз олдига 
куяди:

1) Хомашёдан тортиб тайёр махсулотга кадар ишлаб чикаришда 
ишлатилаётган модда ва материалларни ёнгин ва портлаш хавфи буйича 
хусусиятларини урганиш.

2) Ишлаб чикариш технологик жараёнини урганиш (цех лойихаси, ускуна 
ва аппаратлар, уларнинг техник маълумоти ва х.з.).

3) Ehfhh хавфеизлиги меъёри талабларини таълуклигини аниклаш учун 
ишлаб чикаришни портлаш, портлаб-ёниш ва ёнгин хавфи буйича тоифасини 
аниклаш.

4) Фавкулотда тукиб олиш, алангатускич, саклаш клапанларининг 
текширув хисобини утказиш.

5) Ишлаб чикариш участкаларнинг ёнгин хавфи ва технологик 
богликлигидан келиб чикиб архитектура-режали келишувни текшириш 
(цехларни ва ускуналарни шамол йуналиши буйича жойланаши, кувурларни 
урнатилиши ва бошкалар).

6) Ишчи-ходимлар ва моддий кийматга эга материалларнинг куткаришда 
хавфсизлик чоралари таъминланганлиги.

7) Цех, ускуна ва жихозларни химоя килиш буйича модда ва 
материалларнинг хусусиятларидан, ghfhh учириш модда туридан, уни сарфи, 
учириш вактидан келиб чикиб кабул килинган ёнгин хавфеизлиги химоя 
тизимининг лойиха келишувини текшириш.
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8) Технологик жараённи олиб боришда мехнат ва техника хавфсизлиги 
масалаларида ёнгин хавфсизлигини таъминланганлиги буйича технологик 
даражасини текшириш.

47.Технологик жараёнларнинг ёнрин-техник текшируви. Текширишни 
ташкиллаштириш ва асосий вазифалар

/1; 2; 4; 5; 6; 7; 10; 11; 21; 24; 25/
Технологии жараёнларни ёнгин-техник текширувдан утказиш. Давлат 

ёнвин назоратининг вазифалари. Масканлардаги профилактик ишларнинг 
асосий вазифалари.

1. Шах,ар ва ах,оли яшаш жойларида, масканларда ёнгин хавфсизлигини 
таъминлаш ва ёнгинларни олдини олиш ишларини такомиллаштириш.

2. Вазирликлар, концернлар, ассоциациялар, корхоналар, ташкилотлар, 
муассасалар, кушма корхоналар, чет эл фирмалар, мулкчилик шаклидан катий 
назар булган масканлар ва фукаролар томонидан ёнгин хавфсизлиги буйича 
конунчиликни назорат килиш.

3. Амалдаги конун хужжатларига мувофик; ёнгин хавфсизлиги 
коидаларини бузилишига ва ёнгинларга оид ишлар буйича суриштирув утказиш.

4. Ах,оли пунктлари ва масканларнинг ёнгин хавфсизлиги 
булинмаларининг жанговор тайёргарлигини назорат килиш, *амда уларнинг 
кайси идорага карашлилигидан катъий назар, ёнгинларни учиришга, авариялар, 
табиий офатлар окибатларини тугатишга жалб этиш.

5. Лойих,алаш ва курилиш ташкилотлари томонидан корхоналар, бинолар 
ва иншоотларнинг лойих,алаш, куриш ва кайта куриш вактида назарда тутилган 
андозалардаги ёнгинга карши талабларнинг бажарилиши устидан назоратни 
амалга ошириш. Ер майдонларини танлаш, корхоналар, бинолар ва 
иншоотларни фойдаланишга кабул килиб олиш комиссиялари ишида иштирок 
этиш.

6. Ehfhh хавфсизлиги талабларини белгиловчи андозалар, меъёрлар ва 
коидаларни х,амда ёнгин хавфсизлиги буйича меъёрлар ва коидалар мавжуд 
булмаган масканлар курилиши учун лойиха ечимларини келишиб олиш.

7. Корхоналар, ташкилотлар ва муассасаларнинг ишчилари, 
хизматчилари, мух,андис-техник ходимлари, олий ва урта махсус укув юртлари 
талабалари ва укувчиларининг ёнгин хавфсизлиги масалалари буйича 
тайёргарлигини ташкил этиш ва унинг сифати устидан назоратни амалга 
ошириш.

Ушбу Давлат ёнгин назоратининг вазифалари Узбекистон Республикаси 
Вазирлар Мах,камасининг 1993 йил 17 майдаги 227-сонли карори билан 
тасдикланган «Узбекистон Республикаси Давлат ёнгин назорати тугрисида 
Низом»дан келтирилган.

Узбекистон Республикаси ИИВ ЁСБнинг 1993 йил 17 апрелидаги 18- 
сонли буйруги билан тасдикланган «УзР ИИВнинг х,арбийлашган ва касбий 
ёнгиндан саклаш булинмалари томонидан курикланаётган масканларда 
профилактик ишларни ташкил килиш Кулланмаси»,

Ушбу буйрук билан масканлардаги профилактик ишларнинг асосий 
вазифалари белгилаб берилган. Улар куйидагилардан иборат:

1. Ёнгин хавфсизлиги талаблари асосида белгиланган ёнгин 
профилактика тадбирларини бажарилишининг самарали назоратини олиб 
бориш.

2. Ёнгинларни учириш ва аварияларни бартараф килиш борасида 
шароитларни яратиш учун йуналтирилган чораларни ишлаб чикиш ва уларни 
курикланаётган масканларнинг маъмурияти оркали амалга ошириш.



Курицланаётган масканларда профилактика ишлари куйидагиларни уз 
ичига олади:

1. Корхона, ташкилот, муассасалардаги мансабдор шахслар ва 
фукаролар томонидан ёнгин хавфсизлиги меъёрлари, коидалари ва 
стандартларини бажарилиши назоратини ташкил килиш.

2. Содир булган ёнгиннинг келиб чикиш сабаби ва шароитини анклаш ва 
бартараф килиш

3. Доимий равишда ёнгиндан саклаш автоматик курилмаларни, 
бирламчи ёнгин учириш воситаларини ва сув таъминотини техник холати, 
уларга техник хизмат курсатилиши ва таъмирлаш ишларини назорат килиш. 
Ушбу масалаларни хал килишда маъмуриятни жалб этиш.

4. Ehfhh учириш кисмининг профилактик ва навбатчи коровул шахсий 
таркибининг кучи ёрдамида масканни туликлигича ва унинг алохида 
участкаларида ёнгин хавфсизлиги холатини кунлик назоратини амалга ошириш.

5. Таклиф килинган тадбирларни амалга оширилиши назоратини ташкил 
килиш.

6. Янги курилаётган масканларда, цех, омбор, бино ва иншоотларни 
кайта реконструкциялаш, кенгайтириш ва техник кайта жихозлашда ёнгин 
хавфсизлиги буйича меъёрий талабларни бажарилишини доимий назорат 
килиб бориш.

7. Оловли ва бошка ёнгин чикиши хавфи булган ишларни олиб 
борилишида ёнгин хавфсизлиги чораларига амал килишни доимий равишда 
назорат килиб бориш.

8. Профилактика ва ёнгин учириш ишларини олиб бориш учун 
маскандаги ишчи, хизматчи хамда мухандис-техник ходимларини тайёрлашда 
керакли ёрдам курсатиш.

9. Технологик жараёнларнинг ва алохида операцияларнинг ёнгин 
хавфини камайтириш учун таклифлар киритиш.

10. Масканнинг ёнгин хавфсизлигини такомиллаштириш хамда 
ишлатилаётган модда, материалар ва тайёр махсулотларни урганиш учун 
лойихалаш ва илмий-тажриба ташкилотларига таклифлар киритиш.

11. Келгусида масканнинг ёнгин хавфсизлигини такомиллаштиришга 
йуналтирилган режалар, ёнгин хавфсизлигини мустахкамлашга каратилган 
буйрук ва фармойишларни ишлаб чикишда катнашиш.

Профилактика ишларини асосий услуби текшириш вактида аникланган 
камчиликларни уз урнида бартараф килиш,. агар бундай имкон булмаса, 
киска муддатда бажариши учун таклиф киритиш.

48. Пахта хомашёси ва ундан олинадиган махсулотларнинг ё ^и н  хавфи
/1; 2; 3: 10, 11; 16; 18; 20; 22/

Пахта толаси х,акида умумий тушунчалар. Пахта толасининг кимёвий 
таркиби, Пахтанинг ёнвин хавфи буйича умумий хусусиятлари. Пахта ва уни 
бирламчи кайта ишлаш натижасида олинадиган мах,сулотларининг ёнвин 
хавфи.

Пахта толаси соф хужайралардан ташкил топган. Бу юкори молекуляр 
богли моддадан иборат булган махсулотдир. Катта молекуляр массага эга 
булганлиги, эритувчиларга чидамлилиги хамда механик хоссаларининг 
юкорилиги унга хос хусусиятларга киради. Пахта толаси пахтани кайта ишлаш 
корхоналарида пахта хомашёсидан олинади ва ташишни осонлаштириш 
максадида массаси 220 кг, туп килиб прессланади

Етилган пахта толаси юпка целлюлоза деворли ва каналчали трубочкалар 
куринишига эга булади. Каналларда куриб колган протоплазма колдиклари ва



х;аво булади. Тола ташкариси юпка катламдан иборат булиб, унинг таркибига 
усимлик мойлари ва мум киради. Бу моддалар толанинг намланишини 
кийинлаштиради.

Пахта толаси кимёвий-таркибига кура куйидаги моддалардан ташкил 
топган: целлюлоза (СбНю05) - 94,5%, оксил- 1,2% , мумсимон моддалар -  0,3-
0,6%, пектинлар -  1,2%, угар (колдик)- 1,14% ва бошка моддалар-1,36%.

Пахта, ёнувчи толасимон енгилалангаланувчи материал (модда), ёндириш 
манбаини узок вакт таъсири натижасида чугланиб ёниш хусусиятига эга ва 
бунда ёниш натижасида х,осил булган газсимон моддаларни узига ютади. 
Алангаланиш >;арорати-210°С; уз-узидан ёниш х,арорати -  407 С; уз-узидан 
кизиш х,арорати -  60°С; пахта чангининг хаводаги микдори 44-90 г/м3 булганда 
портловчан мух,ит; чанг микдори 395 г/м3 булганда портлаш натижасида х,осил 
буладиган максимал босим 630 кПа тенг булади; босим ошишининг тезлиги 
12,9-17,5 МПа/с; минимал ёндириш энергияси 25 мДж. Пахта азот ва сулфат 
кислотаси, хамда оксидловчилар билан таъсир килганда уз-узидан ёнишга 
лаёкатлидир. Пахтага теккан усимлик ёглари енгил оксидланади ва унинг уз- 
узидан алангаланишига олиб келади.

Пахта ва уни бирламчи кайта ишлаш натижасида олинадиган 
мах,сулотларининг ёнгин хавфи куйидагилардан иборат:

- алангаланиш ва уз-узидан ёниш х,ароратининг етарли даражада 
пастлиги;

- кам кувватга эга булган ёндириш манбаларидан алангаланиши;
- иссиклик ва кимёвий таъсирлар натижасида ёнишга мойиллиги;
- ёнгиннинг катта тезлик билан таркалиши.
Пахта толасида *аво билан тула каналларнинг мавжудлиги ва юзасининг 

катталиги сабабли яхши ёнади ва бунда узига хос х,ид таркатади.
Пахтанинг толасимон чикиндиси сифатига караб куйидагиларга булинади: 

толасимон улюк (чикинди), паст-сифатли пахта-толаси ва пахта momhfh, линт.
Толасимон улюк бу тозаланган толали (колдиклар) чикиндилар 

х,исобланиб, етилмаган ва касалланган турли даражада очилган, майда ва 
йирик чигал х,амда нуксонли толаларнинг, япрок заррачалари ва бошка 
ифлосларнинг механик аралашмасидан иборат.

49. Пахта хомашёсини саклаш жараёнининг ёнрин хавфсизлиги. Пахта 
хомашёсини саклаш майдонларига булган талаблар

/1; 2; 3; 10; 11; 16; 18; 20; 22/
Пахта хомашёсини саклаш жойларига куйиладиган меъёрий хужжат 

талаблари. Бунтларнинг улчамлари ва уларга булган талаблар. Ёнгинга 
к;арши оралик, масофалари.

Пахтани кайта ишлаш корхоналарида содир булган ёнгинларнинг тах,лили, 
ёнгинлар куп х,олларда пахта хомашёси сакланадиган жойларда содир 
булишини курсатади.

Пахта тайёрлаш пунктларида ва пахтани кайта ишлаш корхоналарида 
пахта хомашёси очик майдонларда бунтларда, бостирмалар остида ва 
омборларда сакланади.

Пахтани кайта ишлаш ва пахта тайёрлаш пунктларида пахта бунтларини 
тайёрлаш учун ХПП русумли пахта юклагичлардан, ТЛХ-18, ТЛХ-15, ТХГ, ПТХ- 
20 русумли транспортерлар ва КЛП-650 лентали конвейрлардан 
фойдаланилади.

Бунтларни бузиш ёки ёпик омборлардаги пахта гарамларидан пахтани 
олиб пневматик кувурлар оркали куритиш ва тозалаш-куритиш цехларига
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юбориш учун РБ, РП, РБХ-20 русумидаги узи юрар пахта бунтини бузгичлардан 
фойдаланилади.

КМК 2.10.01-96 «Кишлок хужалиги корхоналариинг бош тархлари»нинг 
3.19 банди буйича пахта хомашёсини очик; майдонларда саклаётган бунтлар ва 
бунт гурухлари орасидаги ёнгинга карши оралик масофа 3.1 жадвал буйича 
белгиланади.

3.1.жадвал
№ Ёнгинга карши оралик масофа номи i Енгинга карши оралик
1. Бунтнинг буйи тарафдан 30 метр
2. Бунтининг эни тарафдан 20 метр
3. Бунтнинг буйи ва эни тарафдан 30 метр
4. Бунт гурухлари ораси 30 метр

Изох: Бунтнинг улчами 25 х 14 булганда гурухдаги бунтлар сони 4 тадан, 
22x11 булганда 6 тадан ошмаслиги лозим.

Пахта хомашёси уюмларидан бунтларгача булган ёнгиндан саклаш 
масофаси 20 метрдан кам булмаслиги керак

3.20 банди буйича пахта хомашёси сакланаётган бунтлардан бино ва 
иншоотларга кадар булган масофа 3.2. жадвал буйича белгиланади.

_______  __________ 3.2. жадвал
№ ! Ёнгинга карши оралик масофа номи j Ёнгинга карши оралик
1. I-II даражадаги бино ва I 

иншоотларидан
30 метр

2. ill даражадаги бино ва иншоотларидан ! 40 метр
3. IV-V даражадаги бино ва ] 

иншоотларидан 50 метр

4. Электр ёриш таянчларидан Таянч баландлигини камида 
1.5 баробари

5, Енгил алангаланувчи ва ёнувчи 
■ суюкликлар саклаш омборларидан 50 метр

6. ! Ташкиллаштирилган темир йулдан 50 метр
7. Заводнинг ички темир йулидан ! 30 метр
8. Автомобил йулларидан I 10 метр

Пахтани кайта ишлаш корхоналари ва пахта тайёрлаш пунктлари 
худудидаги ёпик омборлардан козонхонанинг учок булимигача булган оралик 
масофа 20 метрдан кам булмаслиги керак.

50. Пахта толасини саклаш жараёнининг ёнгин хавфеизлиги
IV, 2; 3; 10; 11; 16; 18; 20; 22/

Пахта толасини кайта ишлаш корхоналарида саклашга булган меъёрий 
хужжатлар талаблари. Пахта толасини ёпик омборларда ва бостирмаларда 
сакпашга булган талаблар.

Пахта толасининг тузилиши алохида хусусият ва уларнинг ёнрин хавфи 
пахтани саклаш жойларда ёнрин хавфеизлиги талабларига катъий риоя 
килиниши талаб килинади.

Пахтани кайта ишлаш корхоналарида пахта толалари ёпик бинолар; 
бостирмалар, очик-майдонларда тахланган холатда (штабелларда) сакланади.

Пахта толаси сакланадиган ёпик бинолар, бостирмалар ёнувчан ва кийин 
ёнувчан материаллардан курилган булиши мумкин.

Ёпик омборларнинг пахта толаси сакланадиган булим майдони олов 
бардошлик даражасига караб кабул килинади:

- I ва II олов бардошлик даражасида булган омбор биноси учун -  3000 м2;

324



- III-ШБ олов бардошлик даражасида булган омбор биноси учун -  2000 м2.
1-11 олов бардошлик даражасида булган омборларда омборлар сони 

чегараланмайди, III-ШБ олов бардошлик даражасида булган омборларда улар 
сони 4 дан ортмаслиги керак.

Корхоналардаги бостирмаларда сакланадиган пахта толасидан, ортиш 
платформалардан ва очик майдондаги пахта толаси сакланаётган 
штабеллардан бино ва иншоотларига кадар булган ёнгинга карши масофа К|МК 
2.10.01-96 3.21 банднинг 3.3. жадвали буйича куйидагича белгиланади.

Барча ёнгинга чидамлик даражадаги ёпик турдаги омборлар ва 
бостирмалар, очик майдонда тахланган пахта штабеллари тагидаги асослари 
ёнмайдиган материалдан тайёрланиши шарт.

Очик майдонларда пахта хомашёсини саклаш жойларининг асосини 
баландлиги ер сатхидан 20 см дан кам булмаслиги керак.

Очик майдондаги огирлиги 300 тоннагача булган пахта хомашёси 
сакланадиган штабелларнинг улчами узунасига 22 метр, кенглиги 11 метр ва 
баландлиги 8 метргача булиши лозим.

Пахта толалари факат той холатида сакланади, очилиб кетган тойлар 
(уринган тойлар) алохида штабелларга жойлаштирилиши лозим.

Ёпик турдаги омборларда пахта толалари ёнмайдиган материалдан 
тайёрланган таглик устига жойлаштирилади, бунда уртадан узунасига 2 метр 
кенгликда йулак колдирилади, ва хар бир эшик каршисида хам ХУДУДИ шундай 
кенгликдаги кундаланг йулаклар колдирилиши керак. Пахта толаси тахланганда 
унинг юкориги кисмидан омбор томидаги ёнувчан конструкцияларигача булган 
масофа 1 метрдан кам булмаслиги зарур.

Пахта толалари сакланадиган бостирма полининг майдони 300 дан 600 м2 
гача булса, бунда кенглиги 2 метрдан кам булмаган битта кундаланг йулак 
колдирилади. Агар майдон юзаси 1200 м2 гача булса 3 та йулак, 1800 м2 гача 
булса оралиги бир хил булган 4 та йулак колдирилади. Бостирмаларда 
сакланадиган пахта толасининг юкори кисмидан томнинг ёнувчи 
конструкциялари уртасидаги оралик 1 метрдан кам булмаслиги керак.

51. Пахтани бирламчи кайта ишлаш жараёнлари. Пахтани куритиш, 
тозалаш цехларининг ёнгин хавфсизлиги

/1; 2; 3; 10; 11; 16; 18; 20; 22/
Пахта толасини бирламчи кайта ишлаш жараёнлари х,акида умумий 

тушунча. Технологик жараёнлар амалга ошириладиган асосий цехлар. Пахта 
хомашёсини куритиш ва тозалаш цехларига булган талаблар.

Пахта тозалаш корхоналарида пахта хомашёсини кайта ишлаш технологик 
жараёнида тайёр махсулотлар сифатида тола, линт техник ва уруглик чигитлар 
ва толали колдиклар (толали улюк ва пахта momhfh) олинади.

Пахта хомашёсини тайёр махсулот холига келтиришда бажариладиган 
умумий ишлар уз ичига куйидаги жараёнларни олади: пахтани машиналарда 
териш; куритиш; куритиш-тозалаш цехларидаги тозалаш; заводнинг бош 
биносида тозалаш; джинлар ёрдамида толани чигитдан ажратиш; линтер 
ёрдамида чигитдан линтни ажратиш; тола колдикларини кайта ишлаш; уруглик 
чигитларга ишлов бериш; тола, линт ва толали колдикларни кипларга 
жойлаштнриш (пресслаш).

Пахта хомашёсини бирламчи кайта ишлаш технологик жараёни давомида 
пахта толаси ва чигит узининг табиий физикавий хамда механик 
хусусиятларини давлат стандартлари талабига жавоб берадиган даражада 
саклаб колишини таъминлаши зарур. Бу вазифаларни бажаришда пахта
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хомашёсини бирламчи кайта ишлаш жараёнини тугри ташкил килиниши энг 
асосий этап х,исобланади.

Одатда технологик жараён корхонанинг куйидаги асосий цехларида 
амалга оширилади:

- куритиш-тозалаш цехида -  пахта хомашёси куритилади ва турли чикинди 
аралашмаларидан тозаланади;

- тозалаш цехида -  узлуксиз технологик жараёнда пахта хомашёси 
чикинди аралашмалардан тозаланади;

- джин-линтер цехларида пахта толаси чигитдан ажратилади, тола 
чиккиндилардан тозаланади, ва линтерларда эса чигитдан линт ажратилади;

- пресслаш цехида тола, линт ва толали колдиклар кипларга прессланади;
- угар (колдик) цехларида толали колдикларни кайта ишланади, толали 

колдиклар чикиндилардан тозаланади улар таркибидан кимматбах,о толалар 
ажратиб олинади;

- урурлик чигитларга ишлов бериш цехида чигит бутунлай тозаланиб, 
уруглик чигитлар сараланади, кимёвий моддалар билан дориланади ва 
копларга жойлаштирилади.

Хужаликлардан кабул килинган пахта хомашёси пахта пунктлари ва 
пахтани кайта ишлаш корхоналаридаги куритиш мосламаларида куритилиб, 
белгиланган меъёрдаги намликка кадар келтирилади. Пахтани кайта ишлаш 
корхоналарида куритиш узлуксиз технологик жараёнда олиб борилади. Бу 
оркали чигитдан толани, толадан х,ар хил ифлосларни ажратиб олиш 
самарадорлиги ошади ва толанинг сифати х,ам кутарилади.

Пахта хомашёсини куритиш мосламаларидаги ёнгин хавфи куйидаги 
омиллар билан аникланади: ёнувчи мух,итнинг мавжудлиги, ёндириш 
манбасининг мавжудлиги, куритиш мосламаларидаги носозликлар.

Куритиш мосламасининг барабанида доимий равишда х,арорати 60-70°С 
булиб, ёйилган хрлатда, массаси 1500 кг гача булган пахта хомашёси булади. 
Бу жойдаги х,аво таркибида етарли даражада кислород мавжуд.

Пахта хомашёси осон ёнувчи материаллар туркумига кирганлиги учун 
уларни куритиш жараёнида маълум кийинчиликлар пайдо булади. Ehfhh 
хавфини купинча толали енгил учувчи катламлар келтириб чикаради.

52. Пахтани бирламчи к а й т а  ишлаш жараёнлари. Джин-линтер 
цехларининг ёнрин х а в ф и .  E h f h h  хавфсизлиги чоралари

/1; 2; 3; 10; 11; 16; 18; 20; 22/
Пахта хомашёсини бирламчи кайта ишлаш жараёнлари хакида умумий 

тушунча. Пахта толасини чигитдан ажратиш. Ажратиб олиш усуллари. 
Линтер машиналарига куйиладиган технологик талаблар.

Пахта хомашёси чигит ва уни ураб турувчи толадан ташкил топган. Пахта 
толасини чигитдан махсус машиналар -  джинлар ёрдамида ажратиб олинади. 
Бу машиналар корхонанинг джин-линтер цехларига урнатилади.

Пахтани тола ва чигитга ажратишда куйидаги технологик талаблар яъни, 
чигитдан толани тулик ажратиш ва бунда машина кисмларининг тола ва чигитга 
шикает етказмаслиги таъминланиши керак. Камера сонига кура джинлар бир ва 
икки камерали булади. Икки камерали джинларда пахта хомашёси (сургичдан) 
кабул килиб олувчи жойдан пустини шилиш (шелушительный) камерасига утади 
ва тишли рильных дисклар ёрдамида булак ва учувчан толалар ушлаб колиниб, 
пустини шилиш панжаралари оркали иш камерасига тортиб олинади. Бир 
камерали джинларда пахта хомашёси тозаловчи cypFH4 (питатель) оркали 
турридан-турри иш камерасига утказилади.



Толани арра тишларидан ажратиб олиш усулига кура улар икки хил 
джинларга, яъни шёткали ва аррали барабанлар ёрдамида механик ажратиш ва 
Хаво оркали ажратишга булинади.

Толани чигитдан ажратиб олинганда чигитларда пахта хомашёсининг 
навига караб маълум даражада толали материал колади.

Урта толали пахта навлари учун чигит массасига кура 11-16% толали 
материал, ингичка толали пахта навлари учун чигит массасига кура 3-5% 
толали материал колиши мумкин 6 мм ва ундан ортик узунликка эга булган тола 
линт дейилади, 6 мм дан кам булган толалар делинт ёки калта штапелли 
(короткоштапельный) линт дейилади.

Линт ва делинтлар пахта, ип йигириш (текстил) ва химия саноатида 
кимматли ашё хисобланиб улардан чигит ажратилиши лозим.

Пахтани кайта ишлаш корхоналарининг джин-линтер цехларига 
урнатиладиган линтер машиналари линтларни чигитдан ажратиб олишга хизмат 
килади.

Линтер машиналарига куйидаги технологик талаблар куйилади: чигитни 
толадан ажратишда чигит шикастланмаслиги ва толанинг табиий сифати 
ёмонлашмаслиги, линтларга (толаларга) эзилган чигитлар тушмаслиги керак.

Линтернинг арра тишли дискларидан линтни (толани) ажратиш усулига 
кура улар куйидаги, яъни шётка билан ва хаво оркали ажратишга булинади, 
бундан кейингиси толани юкори ва куйи ажратиб олиш линтерига булинади.

Аррали дисклар сонига кура линтерлар 141-160 ва ундан ортик 
арралиларга булинади.

53. Ацетилен ажратиб олиш жараёнининг ёнрин хавфи ва хавфсизлик
чоралари

/2; 10; 11; 18; 21; 24/
Ацетилен ажратиб олишнинг асосий усуллари. Ацетилен станцияси 

х,ак,ида умумий тушунчалар. Ацетилен курилмаларининг ёнзин хавфи. 
Ацетилен ишлаб чикариш жараёнидаги ёндириш манбалари ва ацетилен 
ишлаб чицаришдаги ёнзин хавфеизлиги талаблари.

Саноатда ацетилен икки усул билан ажратиб олинади: пиролиз ёки табиий 
газни крекинг килиш йули билан ва кальций карбиддан олинади.

Кальций карбиддан ацетилен олиш учун махсус аппаратлар -  махсус 
ацетилен генераторлари лойхалаштирилган.

Генераторларда кальций карбидининг сув билан реакцияси куйидагича

амалга оширилади

СаС+2Н20  = С2Н2 + Са (ОН)2
Реакция натижасида олинган сундирилган охак карбидли лойка деб 

аталади.
Ацетилен генераторлари кузгалмас (стационар) ва кучма турларига 

булинади.
Чегара босимига кура генераторлар паст босимли - 0,1 кг/см2 гача, уртача 

босимли -1,5 кг/см2 ва юкори босимли -1 ,5 кг/см2 дан юкори булиши мумкин.
Кальций карбидининг сув билан узаро таъсири буйича генераторлар икки, 

яъни "сув карбидга" ва "карбид сувга" тизимида ишлайди. Турли тизимдаги 
генераторлар унумдорлиги кенг доирада 0,8 дан 320 м3/с гача узгариб туради. 
Кучма генераторларнинг унумдорлиги ацетилен буйича 3,2 м3/соатдан 
ошмайди.

Ацетилен станцияси (АС) -  ишлаб чикариш корхонасининг (заводнинг) бир 
кисми булиб у бир ёки бир неча бино ва иншоотлардан иборат булади. Бу
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станция газсимон ёки кальций карбидда эриган ацетилен ишлаб чикариш, уни 
саклаш, тулдириш хамда истеъмолчиларга кувур оркали ёки баллонларда 
етказиб бериш учун хизмат килади. Ацетилен таксимловчи курилма, 
компрессор, ацетилен таксимловчи рампа ва бу рампаларни таъминлаш учун 
эриган ацетилен баллонлари алохида бинога ёки ишлаб чикариш биносининг 
алохида хонасига жойлаштрилади.

АС асосий ишлаб чикариш булимларидан (генератор, газгольдер, 
компрессор, баллонлар омбори, ацетиленни кимёвий йул билан тозалаш ва 
куритиш), ёрдамчи ишлаб чикариш хоналари (карбиднинг оралик омбори, 
таъмирлаш устахонаси, буёкчилик, умумий омборхона), шунингдек станция 
ходимлари учун маъмурий хамда маиший хизмат хоналаридан иборат.

Ацетилен курилмалари ичида катта микдорда СгН2 борлиги учун уларда 
ёниш-портлаш хавфи юкори булиши, курилма ичи хамда станция хоналарида 
ёнувчан концентрацияларнинг хосил булиши мумкинлиги, ёндириш 
манбаларининг хосил булиши, портлашлар ва ёнгиннинг тез таркалиш 
эхтимолининг мавжудлиги билан тавсифланади.

Кальций карбиди ёнувчан эмас, бирок уни саклаш ва транспорт 
воситасида ташиш хавфли хисобланади. Демак, барабанларни карбид билан 
тулик тулдирмаганда, улардаги хавонинг намлиги билан карбиднинг узаро 
таъсири натижасида ацетилен хосил булади. Механик урилишлар, тушиб 
кетишлар, транспортировка килиш вактида барабаннинг бир-бирига урилиши, 
барабан копкогини ускуналар билан очиш пайтида учкун чикиши, ёки уларнинг 
кучли кизиши портлашга сабаб булиши мумкин.

Ишлаб чикариш хоналарида ёнувчан мухит ацетилен генератори 
махкамланадиган жойларнинг зичланмаганлиги ва генераторга карбидни янги 
кисмини юклаш даврида хосил булади.

Ацетилен курилмасини ишга туширишдан олдин унинг ичидаги хаво ва 
ацетилен-хаво аралашмасини бутун тизимдан чикариб юбориш учун уни кран 
оркали ёнмайдиган (инерт) газ билан шамоллатиш зарур. Шу максадда 
ацетилен генераторининг юклаш камераси ва бункерини хам инерт газ билан 
шамоллатиш зарур.

Ишлаб чикариш жадаллиги 50 м3/соат булган «карбид сувга» тизимидаги 
кузгалмас генераторлар учун автоматик шамоллатиш тизими булиши кузда 
тутилади. Баъзи ацетилен генераторларининг ички ёнувчан мухит хосил 
булишининг олдини олишга, уларни тулик сув билан тулдириш йули билан 
эришилади.

Фойдаланиш жараёнида генераторлардаги сув сатхини доимий саклаб 
туриш лозим. Генераторлардаги сувнинг ва ацетиленнинг заколидаги харорат 
60°С дан ошмайди. Босимнинг йул куйилган чегарадан ошиб кетишининг 
олдини олиш учун генераторлар сакловчи ва кайтарма клапанлар билан 
жихозланади. Тухтатиш вактида генераторлар вакуум хосил булиши ва унинг 
ичига хавф сурилишининг олдини олиш учун газгольдер калпоги хажмининг 1/3 
Кисми ацетилен билан тулдирилади. Бу охак лойкасини тукиш вактида 
генераторга газгольдердан ацетиленнинг келишини таъминлайди. Охак 
лойкасини генератордан тукиб олиш каналлари зич ёпилиши зарур.

54. Газларни газгольдерларда саклаш. Газгольдерларнинг ёняин хавфи
ва хавфсизлик чора-тадбирлари

12: 10; 11; 18; 21; 24/
Газларни саклаш жараёнларининг турлари. Газгольдерларнинг турлари, 

уларнинг ишлаш принципи, ёнгин хавфи ва ёнзин хавфсизлиги буйича техник 
ечимлар.
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Газлар сикилган холатда газгольдерларда ва сикилган, эритилган ёки 
суюлтирилган холатда резервуарларда сакланади.

Ишлатиладиган босимига кура газгольдерлар паст (7000 Па гача) ва 
юкори (0,07 дан то 3 МПа) босимли булади.

Паст босимли газгольдерларнинг КУРУК ва хул туридагилари мавжуд, 
юкори босимлилари эса тож сфера шаклида булган цилиндр ва сфера шаклида 
булади.

Курук газгольдерларнинг эксплуатацияси кийинлиги ва ёнгин хавфи 
юкори булганлиги учун хул газгольдерлар томонидан сикиб чикарилгандир. Х,ул 
газгольдерлар консрукциясининг тузилиши содда булиб ишлатилиши яхши ва 
ёнгин хавфи камрокдир. Улар асосан максимал босим 7000 Па хисобланган 
буладилар. Бу газгольдерларнинг 600, 1000, 6000, 10000, 20000 ва 30000 м3га 
тенг булган хажмдагилари кенг таркалгандир. 30000 м3 ли газгольдерларнинг 
диаметр 43,6 м, баландлиги 33,21 м ва массаси 642,7 тоннага тенг.

Х,ул газгольдер сув тулдирилган силжимайдиган резервуарлардан 
таркиб топган булиб бу сув юзасида калпок сузиб юради (тулдирилган стакан 
шаклида). Газ калпок ичига газ кувуридан келади, бошка газ кувуридан чикиб 
кетади. Газгольдер тулдирилганда калпок кутарилади, бушатилганда эса 
тушади. К^алпокнинг кийшайиб колмаслигини таъминлаш учун унга 
йуналтирувчи шиналарда харакатланувчи гилдиракчалар (ролик) урнатилади.

Куп микдордаги газларни саклаш учун газгольдернинг калпоги телескоп 
шаклида узгарувчи кисмлардан иборат булади. Босим таъсирида бу калпок 
кутарилиб катта хажмдаги газни уз ичига сигдира олади. Бу копкокнинг телескоп 
шаклидаги кисмлари узаро бирикиш жойларида желебалар билан урнатилган.

Ёндириш манбаларига темир сульфиднинг уз-узидан ёниши; механик 
таъсир натижасида хосил буладиган учкунлар; очик аланга ва пайвандлаш 
ишларида ажралиб чикадиган учкунлар; кушни аппарат ва курилмалардаги 
портлаш ва ёнгинлар; вактинчалик утказилган электр мосламаларида хосил 
буладиган ёндириш манбалари киради.

Газгольдер ва у билан боглик тизимларда ёнувчан мухит хосил 
булишининг олдини олиш учун газгольдер газкувурлари тизимини ёнмайдиган 
газлар: углекислий газ, азот, тутунли газлар, сув 6yFH кабилар билн яхшилаб 
шамоллатиш зарур.

Газгольдер ичида вакуум хосил булмаслиги учун газ чикариб олинадиган 
кувур юкорисига махсус копкок урнатилади. Газгольдердан газ чикариб олиш 
даврида унинг калпоклари пастки холатига келганда, махсус копкок газ чикариш 
кувурини беркитади, бу холатда копкокнинг пастки кисми сувга 500 мм.гача 
тушиб гидрокулф хосил килади ва шу билан бирга газгольдер хажмини газ 
чикариб олинадиган кувурдан ажратади.

Газгольдер зичлигини гидрокулф калпокнинг, телескопларнинг ва 
резервуарнинг газ утказувчан эмаслиги билан таъминланади.

Гидрокулфлардаги ва газгольдер ичидаги сув юзаси доимий назоратда 
булади. Уни вакти-вакти билан тулдириб турилади, чунки бугланиш натижасида 
сув сатхи пасайиши мумкин. Куп холларда сув юзасига бугланишнинг олдини 
олиш, калпок ва унинг кисмлари деворларини мойлаб туриш максадида сув 
юзасига минерал мойлар куйиб куйилади.

Киш фаслида очик хаводаги хул газгольдерлар ичидаги ва 
гидрокулфлардаги сув музламаслиги учун, уларни сув буги билан иситиш 
тизими булиши керак.
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55. Суюлтирилган углеводородпи газларни резервуарларда саклаш.
E h f h h  хавфи ва хавфсизлик чоралари

/2; 10; 11; 18; 21; 24/
Суюлтирилган углеводородпи газлар деб нимага айтилади? 

Суюлтирилган углеводородпи газларни резервуарларда саклашга булган 
талаблар. СУ Г омборларининг ёнгин хавфи, ёндириш манбалари ва ёнвин 
хавфсизлиги буйича техник ечимлар.

Суюлтирилган углевородли газлар деб нормал шароитда газ холатида 
булиб, босим ошганда суюклик холатига утадиган газларга айтилади.

Суюлтирилган углевородли газлар (СУГ) резервуарларда сакланади. Бу 
парклар СУГ базалари, газ таркатиш станциялари (ГТС), истеъмол 
станцияларидан бошка бир канча иншоотларни: темир йул цистерналаридан 
газни резервуарларга куйиш эстакадаларини, суюк газ ва бур холатидаги 
газларни узатиб бериш насос хамда компрессор станцияларини, автоцистерна 
ва баллонларни тулдириш цехларини, баллонларда колган колдик газларни 
куйиб олиш насос станцияларини уз ичига олади.

СУГ босим остида саклаш учун пулатдан ясалган цилиндр ва сфера 
шаклидаги резервуарлар ишлатилади. Сфера шаклидаги резервуарлар факат 
ер устида урнатилади. Уларнинг хажми 300, 600, 900, 2000, 4000 м ва босими
0,25 дан 1,8 МПа гача булади.

Цилиндр шаклидаги резервуарларнинг хажми 25, 50, 100, 175 ва 200 м3 
булиб, сфера шаклидаги резервуарларга Караганда купрок ишлатилади. Уларни 
горизонтал холатида ер устида ва тагида урнатиш мумкин. 200 mj 
резервуарнинг узунлиги 21 метрга тенг.

СУГ омборларининг ёнгин хавфи унда сакланадиган жихозларнинг 
хусусиятлари, микдори, резервуар, насос, компрессор кувури ташкарисига 
чикиб кетиш имконининг мавжудлиги, катта хажмда ёнувчи мухитнинг хосил 
булиши мумкинлиги, ёндириш манбалари ёнгиннинг тез таркалиши ва уни 
учириш кийинлиги билан белгиланади.

СУГ хаводан ориррок булгани учун пасткам жойларда йигилади ва шамол 
йуналиши буйича ер юзаси буйлаб ёнувчан мухит хосил килиб таркалади. Улар 
(СУГ) юкори даражада электрланиш хусусиятига эгадирлар. Улар узларида 
сувни эритиши мумкин.

Нормал иш холатида резервуарлар ичида ёнувчан мухит хосил 
булмайди, чунки уларнинг тулик хажми газ билан тулдирилган булади. Ёнувчан 
мухит уларни тухтатиш, таъмирлаш ва ишга тушириш даврларида хосил 
булиши мумкин.

СУГ омборларидаги ёнгин хавфсизлиги чоралари асосан газнинг 
курилмалардан ташкарига чикиб хоналарда, очик майдонларда ёнувчан мухит 
хосил килмаслигига ва ёндириш манбаларининг хосил булмаслигига каратилган 
булиши керак.

Тулдириш даврида резервуар ичида ёнувчан мухит хосил булмаслиги учун 
уларни инерт газ билан шамоллатиш зарур. Х,арорат узгариши натижасида 
резервуарлар шикастланмаслиги учун уларда 10-16,5 % буш хажм колдириш 
керак. Куёш нуридан саклаш учун резервуарлар ок ранга буялади.

СУГ резервуарларнинг хавфсиз ишлаши уларга ишчи параметрларни 
автомат тарзда назорат килиш асбобларини урнатиш билан амалга оширилади.

Бундан ташкари, резервуарларни масофадан учириш мосламаси хам 
урнатилиши зарур. Бу мослама резервуарлар атрофидаги ёйилишга карши 
тусикдан 10 метр масофада урнатилиши керак.
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бб.Текстил ишлаб чикариш жараёнлари. E h f h h  хавфи ва хавфсизлик
чоралари

/1; 2; 3; 10; 11; 18; 20; 22/
Енгил саноатдаги асосий ишлаб чикариш корхоналари. Енгил саноат 

корхоналарнинг таркиби. Трикотаж мах,сулотларини таъмирлашнинг асосий 
тартиб  коидалари. Енгил саноатдаги текстил  ишлаб чикариш корхоналари, 
уларнинг ёнвин хавфи ва хавфсизлик чора- тадбирлари.

Енгил саноатда асосий текстил, тола ишлаб чикарувчи, ип-йигирув, кийим- 
кечак тикиш, трикотаж, пойабзал ва чарм-тери махсулотларини ишлаб чикариш 
корхоналари киради. Бу корхоналар асосан алохида биноларга, ателье, цех ёки 
маиший хизмат комплекси таркибига киритилган холда жойлаштирилади.

Корхона таркибига куйидагилар киради: Ишлаб чикариш хоналари, 
тайёрлаш цехи, тукиш, бичиш, тикиш цехлари (участкалар), нам-иссик ишлов 
бериш, ишлов материалларни тайёрлаш, ишловларни таъмирлаш ва янгилаш, 
ярим тайёр хомашёларни тайёрлаш цехлари.

Ёрдамчи хоналар таркибига -  тажриба цехи, синов лабораторияси, 
диспетчерлик, механик-таъмирлаш ва дурадгорлик цехлари, турли 
устахоналар, ёнгин учириш насосхонаси, электр шитхона, фурнитура, хомашё 
ва тайёр махсулот омборлари. Шу билан биргаликда мехмонларни кабул килиш 
салони ва кургазма заллари мавжуд булади.

Текстил саноати ип-газлама ишлаб чикаришнинг асосий етакчи тармоги 
хисобланади. Бу соханинг махсулотлари -  ип-газламалар сунгги йилларда 
катта талаб асосида ишлаб чикарилмокда. Ахолини ип-газлама матоларига 
булган эхтиёжини усиб бораётганлигини кондириш максадида бир катор янги 
корхоналар ишга туширилмокда. Бу эса уз урнида аввалом бор пахтани кайта 
ишлаш ва тесктил корхоналарини ишлаб чикаришнинг замон талабидаги янги 
технолгиялари билан, иш унумдорлигини ошириш, шарт-шароитларни яхшилаш 
ва энг асосийси корхоналарни янги асбоб-ускуналар билан жихозлаш билан 
боглик. Пахта толаси узига хос бир катор фойдали хусусиятларга эга, бу эса 
юкори сифатли ип-газлама матолари, калава-ип, трикотаж ва бошка 
махсулотларни олиш имконини беради.

Ип-йигирув фабрикалари. Ehfhh хавфи ва ёнгин хавфсизлиги тадбирлари 
Ип-йигирув фабрикаларида пахта, зигир поя толаси, жун ва табиий 

толалари огирлиги 120-275 кг булган кипларда (прессланган пахтанинг зичлиги 
600 кг/м3 гача булади) келтирилади. Киплардаги пахта толаси турли холатда 
чигилган ва эгилган (деформацияланган) булади. Фабрикага келтирилаётган 
кип холатидаги пахта толаси етилмган ypyF, барг, поялар, тугунча, кисилган 
урам, кум ва чанглардан иборат булади. Юкори сифатли пахта толасини олиш 
учун пахта титилади ва турли чикиндилардан тозаланади.

Тузгитиш агрегатлари горизонтал ва вертикал ишчи органлари 
хисобланган ва айланиш тезлиги 460-750 мин'1 булган пичокли барабанлардан 
иборат.

Тараш машинаси диаметри 1300 мм, игна тасмали копламага эга ва 
айланиш тезлиги 160-180 мин"1 булган асосий барабандан иборат.

Кенг тола шаклидаги пахта асосий барабанга келиб тушади. Барабан ва 
калпокчали игналар пахтани титиб кенг тола холатига келтирилади. Эшма 
куринишдаги тараб олинган тасма деб аталувчи урамни цилиндр шаклидаги 
стаз деб аталувчи идишларга жойлаштирилади. Битта титиш машинасида кайта 
ишланаётган пахта микдорини тараш учун 25-30 та тараш машинаси талаб 
килинади.

Кейинги жараёнлар фабриканинг хом ип тайёрлаш ва йигириш цехларида 
амалга оширилади, кайсики, тасма бир неча хом ип тайёрлаш машиналаридан



(ровничный) утиб борган сари махсус механизмлар оркали чузиб борилади, 
сунг эшилиб катта ралтакларга уралади. Ипни якуний йигириш ишлари халкали 
йигириш машиналарида бажарилади, яъни урама керакли даражадаги ип 
хдлига олиб келинади, эшилади ва калава ип холига келтирилади, сунг ип 
йигирирувчи ук (веретена)га урнатилган ралтаклар (шпули)га уралади.

Ишлаб чикариш чикинди цехлардан чикит (угар) булимига келиб тушади 
ва керакли навларга ажратилади. Чикитларни бир кисми хужалик эхтиёжлари 
учун ишлатилади, колган кисми навга ажратиш ва кайта йигириш цехларига 
юборилади. Баъзи бир турдаги чикитлар 120-130 кг кипларда прессланади.

Ип-йигирув фабрикаларининг ёнрин хавфи енгил ёнувчи моддаларни куп 
микдордалиги, ёндириш манбасини пайдо булиши ва ёнгинни таркалиш 
йулларини мавжудлиги билан тавсифланади. Фабриканинг йигирув хоналарида 
ёнувчи мухит булиб, киплардаги пахта ёки тузириган холатдаги ип толалари, 
пахта чикитлари, чанг, момик, мойлаш махсулотлари, чикитлар туплайдиган 
идишлар, ёроч ва картонли ралтаклар, ип-йигирувчи ук хамда калава ипни 
ташиш учун мулжалланган тележкалар хисобланади.

Ип-йигирув фабрикаларида ёнгин хавфеизлиги тадбирлари 
Ип-йигирув фабрикаларида ёнгиннинг олдини олиш чора-тадбирлари 

ишлаб чикариш хоналаридаги ёнувчи модда ва махсулотларнинг микдорини 
чегаралашга, момик ва чангни ажраб чикишини камайтиришга, ёндириш 
манбаси ва ёнгин таркалиш йулларини олдини олишга каратилади. Улар 
куйидагилар:

1. Ишлаб чикариш хона полларига киплар билан банд буладиган 
жойларини калин чизик билан белгилаш.

2. Тузритиш ва титиш машиналарини йириш камераларида чикитларни 
тупланишига йул куймаслик. Машиналарни сменада камида бир маротаба 
тозалаш.

3. Фабриканинг ишлаб чикариш хоналарига чанг ажраб чикишини 
камайтириш учун барча машиналар махкам беркитиладиган кобирлар ва 
тускичлар билан жихозланади. Пневмотранспорт хавокувурлари герметик 
холда булишини таъминлаш.

4. Хонадаги ва машиналардаги чанглар суриш енглари оркали, алохида 
хонага урнатилган узини тозалаб турувчи фильтр ва циклонлар ёрдамида 
тозалаб туриш.

5. Ип-йигирув ишлаб чикаришдаги машина ва агрегатлар чанг ва 
чикиндилардан пуйдаш ёки чангютгичлар ёрдамида хар ойда бир маротаба, 
курилиш конструкциялари ва арматураларини камида хар ун кунда бир 
маротаба тозалаб туриш.

6. Тола орасига тушиб колган металл тош жисмлардан учкун чикмаслиги 
учун магнитли сепараторлар ва тошушлагичлар урнатиш.

7. Машина ва агрегатларнинг айланиш кисмларига толалар уралиб 
колишини олдини олиш учун махсус мосламалар урнатиш.

8. Машиналарни ишкаланиш ва айланиб туриш жойларида кизиб кетиш 
холатига йул куймаслик учун уз вактида мойлаб туриш. Подшипникларни 
назорат килиш учун уларни уки атрофида кизиш юз берганда ранги узгарувчан 
термобуёк ёки термокалам билан коплаш.

9. Барча машиналар, металл хавокувурлари, кувурлар, фильтрлар ва 
тортиш вентиляциясининг бошка жихозларини ерга утказиб юбориш 
мосламалари билан жихозлаш.

10. Пневмотранспорт ва вентиляция хаво кувурларида ёнгиннинг 
таркалишини олдини олиш учун, ушбу кувурларни ёнгинга карши девордан



утиш жойларида, ертуладаги чанг фильтри олдига автомат тарзда ишлайдиган 
алангатускичларни урнатиш.

11. Тоза хавони ёнувчи чангдан тозалайдиган чанг камералари ва фильтр 
хоналарини спринклерли автомат ёнгин учириш курилмалари билан жихозлаш.

12. Ип-йигирув корхоналарида факат марказлашган иситиш тармогига 
(сувли ёки кичик босимдаги бурли) улашга рухеат бериш. Иситиш мосламалари 
текис юзага эга булишини таъминлаш ва уларни вакти-вакти билан чангдан 
тозалаб туриш керак.

13. Цехлар (булинмалар)ни ички ёнрин учириш кранлари ва бирламчи 
ёнгин учириш воситалари, хамда ёнгиндан хабар бериш мосламалари 
(сигнализация) билан таъминлаш.

57. Тикувчилик ишлаб чикариш. Ehfhh хавфи ва хавфсизлик чоралари.
/1; 2; 3; 10; 11; 16; 18; 20/

Тикувчилик ишлаб чикариш корхоналари. Ах,олига маиший хизмат 
курсатиш трикотаж ва тикув ишлаб чикариш корхоналари. Трикотаж ва 
тикув ишлаб чикариш корхоналарининг ёнзин хавфи, улардаги ёндириш 
манбалари ва ёнзин хавфсизлиги буйича техник ечимлар.

Кийим тикиш, таъмирлаш ва трикотаж корхоналарининг ёнгин хавфи катта 
микдордаги каттик ёнувчи махсулотларни (газлама, калава, тайёр махсулот) 
мавжудлиги, ёнувчи чангларни пайдо булиши, ёндириш манбасини хосил 
булиши ва ёнринни тез таркалиши билан тавсифланади.

Ахолига маиший хизмат курсатиш буйича трикотаж ва тикув ишлаб 
чикариш корхоналарининг асосий цех хамда ёрдамчи хоналарида катта 
микдорда газлама, турли мато, калава ва тайёр махсулотлар сакланади. Бу 
корхоналарнинг технологик жараёнида табиий ва сунъий толалар хамда иплар 
ишлатилади. Машина органи элементларининг йуналтириши билан борликлиги 
таъсирида ипларнинг харакатида, ипларни тукишда, газламаларни бичиш ва 
тикишда куп микдорда ёнувчи чанглар ажраб чикади. Тикув ишлаб чикаришда 
ушбу холат кузатилади. Трикотаж ва тикув ишлаб чикариш корхоналарида 
хосил булган чанг тузиган ёки утрок холда булади. Утрок холда чанг курилиш 
конструкциялари, машина, жихоз ва ускуналарни коплайди. Чанг узилган 
толачалар куринишида булиб кайта ишланаётган трикотаж калавага караб 0,5 -  
15 мм. узунликда булади. Ишлаб чикаришда ажралиб чикаётган чангларни 
тузиган холдагиси концентрация ортиб бориши билан, хажм буйлаб тенг 
таксимланмасдан тупланиб колиши билан ажралиб туради. Бу эса, уз урнида 
портловчи концентрация хосил булмаслиги ва портлаш юз бермаслигига олиб 
келади. Чангнинг бошка хусусияти шуки, ип ва толаларни, айникса сунъий 
толаларни кайта ишлаш даврида (тукиш, ип йигириш ва тикиш машиналарида) 
электрстатик зарядлар пайдо булади, бу эса нафакат кайта ишлашга халакит 
беради, хаттоки, ёнувчи мухитни ёндириб юборувчи ёндириш манбаси булиб 
хизмат килиши хам мумкин.

Трикотаж ва тикув ишлаб чикариш корхоналарида содир булган ёнгинлар 
асосан: электр симларини узилишидаги учкун, электрулагичлардаги учкун, 
электр мосламаларидан ва машинанинг айланиш деталларидан нотурри 
фойдаланиш, машина валларига толаларнинг уралиб колиши, статик электр 
токлари, олов билан фойдаланишда эхтиёсизлик (асосан чекиш) окибатида 
келиб чикмокда. Ушбу корхоналарда содир булган ёнгинлар ярим тайёр 
махсулотлар, кийимлар, турли газламаларни юзаси буйлаб; дераза, эшиклар ва 
технологик туйнуклар; хаво алмаштириш кувурлари ва конструкциялари, осма 
ва тасмали конвейрлар, лифт ва кутариш масламаларининг шахталари оркали 
таркалади.
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Трикотаж, кийим тикиш ва таъмирлаш хоналарида ёнгин хавфсизлигини 
таъминлаш борасида бажариладиган чора-тадбирлар ишлаб чикариш 
хоналарига ускуна-жихозлардан ёнувчи чангларни ажралиб чикмаслигига, 
хоналарда ёнувчи махсулотларни чегаралашга, ёндириш манбаларини пайдо 
булмаслигига ва ёнгин таркалмаслигига каратилган булиши керак. Барча 
технологик ускуна-жих,озлар иш вакти тугагандан сунг ёнувчи чанг, тола ва 
чикиндилардан тозаланган булиши керак. Хаво алмаштириш тизимининг 
кувурлари ёнмайдиган материалдан тайёрланиши керак. Ишлаб чикариш 
хоналаридаги технологик жихозлар ва курилиш конструкцияларига утириб 
колган чанг ва пухлардан хар 10 кунда бир маротаба тозаланиб туриши керак. 
Статик электр токларини пайдо булмаслиги учун куйидаги тадбирларни амалга 
ошириш керак: транспортировка киладиган ва йуналтирадиган вал настил, 
улчов столларининг юзаси ток утказувчан материал (ток утказувчан резина ва 
металл) дан тайёрланган булиши; уларнинг юзаси кам коэффициент 
ишкаланишга эга булган копламага (тефлон, солистик пластик, сунъий тери, 
металл листлар ва Х-з.) эга булиши, тасмали узатиш машиналарининг 
камарлари (ремен) 105 Ом.дан кам булмаган электр каршилигига эга булган 
материалдан тайёрланган ва ерга утказиб юбориш мосламаси билан 
жихозланган булиши, ременли узатиш механизмлар махсус электр утказувчан 
ва гидроскопик мой билан копланган булиши керак.

Машиналарнинг металл кисмларини ерга утказиб юборувчи мосламлари 
билан жихозланиши статик электр токидан химоя вазифасини бажаради. Хаво 
алмаштириш кувурларини хар 40-50 метр масофада металл утказгич ёки ерга 
утказиб юбориш мосламалари билан жихозлаш зарур. Технологик транспорт 
туйнукларини ёнгин таркалишидан химоялаш учун куйидаги тадбирларни 
амалга ошириш зарур: туйнуклар эшик, копкок, кайрилувчи клапан ёки бошка 
олов ушлаб колувчи мослама билан химоя килиниши зарур. К,аватлараро лифт 
ёки шифтли конвейрлар кулланилганда юк тушириш зонасида факат юк 
тушириш вактида очиладиган ёнгинга карши тусиклар (заслонка) урнатиш 
мумкин.

Монорельс йули утказилган туйнукларни ёнгинга карши эшиклар билан 
химоя килиш тавсия килинади. Бу холда монорельс йули узилиш имконига эга 
булиши керак. Агар туйнук оркали электропоезд ёки электротельферлар учун 
троллейли утказувчан осма йул утказилган булса, уртаси кесилган ва икки 
тарафга очилувчи ёнгинга карши эшиклар билан химоя килиш тавсия килинади. 
Эшикларнинг кесилган жойлари кийин ёнувчи ва электрдан химояланган 
материлдан ишланган булиши керак.

58. Текстил ишлаб чикаришда кулланиладиган модда ва 
материалларнинг ёнрин хавфи
/1; 2; 3; 10; 11; 16; 18; 20; 22/

Текстил ишлаб чикариш жараёнларида кулланиладиган модда ва 
материаллар х,ак,ида умумий тушунча, уларнинг ёнгин хавфи буйича 
хусусиятлари. Ёнзин хавфи ва ёнзин хавфсизлиги буйича техник ечимлар.

Табиий тола -  бу энг кенг таркалган табиий холдаги усимлик толаси. У 
пахтани кайта ишлаш корхоналарида пахта толасидан олинади. Пахта толаси 
чигитдан махсус технология оркали ажратиб олингандан сунг ташишни 
енгиллаштириш учун огирлиги 160-220 кг булган кип усулида прессланади.

Етилган пахта толаси юпка целлюлоза деворли ва каналчали кувурчалар 
куринишига эга булади. Каналларда к,уриб колган протоплазма колдиклари ва 
Хаво булади. Тола ташкариси юпка катламдан иборат булиб, унинг таркибига



усимлик, жонивор мойлари ва мум киради. Бу моддалар толанинг хулланишини 
кийинлаштиради.

Пахта толаси кимёвий-таркибига кура куйидаги моддалардан ташкил 
топган: целлюлоза- 94,5 %, оксил- 1,2 %, мумсимон моддалар -  0,3-0,6 %, 
пектинлар -  1,2 %, чикинди (ис, куя)-1,14 % ва бошка моддалар-1,36 %.

Пахта, ёнувчи толасимон енгил алангаланувчи материал (модда), ёндириш 
манбаидан узок вакт чутаниб ёниш хоссасига эга ва бунда ёниш натижасида 
хосил булган газсимон моддаларни узига ютади. Алангаланиш х,арорати-210°С; 
уз-узидан ёниш харорати-407°С; уз-узидан кизиш харорати-60°С; пахта 
чангининг хаводаги микдори 44-90 г/м3 булганда портловчан мухит; чанг 
микдори 395 г/м3 булганда портлаш натижасида хосил буладиган максимал 
босим 630 кПа тенг булади; босим ошишининг тезлиги 12,9-17,5 МПа/с; 
минимал ёндириш энергияси 25 мДж. Пахта азот ва сульфат кислотаси хамда 
оксидловчилар билан таъсирлашганда уз-узидан ёнишга лаёкатлидир. Пахтага 
теккан усимлик ёглари енгил оксидланади ва унинг уз-узидан алангаланишига 
олиб келади.

Тузитилган пахта чикиндисининг ёниб тугаш тезлиги тажриба йули билан 
аникланган. Чикиндининг энг катта ёниб тугаш тезлиги биринчи 5 дакикада 
булиб, бу тезлик 30 кг/(м2*соат) етган. 5 дакикадан сунг чикиндини ёниб тугаш 
тезлиги бир текисда камайиб борган ва 20 дакиканинг сунгида уртача хисобда 
тезлик 10 кг/(м2*соат)га тенг булган. Тажриба шуни курсатдики, ёниш 
махсулотларини чикариб юбориш учун шахта кесишмасининг усиши 
чикиндининг ёниб тугаш тезлигини ортиб боришига олиб келади. Тажриба 
давомида уртача ёниб тугаш тезлиги 15 кг/(м2*соат)га тенг булган. Ёниш 
махсулотининг концентрацияси хонадаги газ алмашинувига боглик. Ортикча 
хаво коэффиценти 9,6 булганда тажрибанинг бошланрич 2-дакикасидан сунг 
шахтадаги газларнинг концентрацияси: азот 78,9 %, кислород 19 %, углекислий 
газ 1,7 %, углерод окиси 0,4 % ташкил килган. Омборхоналардаги прессланиб 
той пахта (кип) холатига келтирилган ва штабел усулида тахланган пахталар 
ёнганда 5-7 дакика ичида олов биринчи булиб штабелларни устки юза кисмини 
камраб олади, сунг аста секинлик билан ички кисмига кириб боради. Бунинг 
натижасида тулик ёниш юз бермаганлиги туфайли катта микдорда захарли 
тутун ажраб чикади. Той пахта (кип) тулик ёнмаслиги хавони кирмаганлиги 
туфайли содир булади ва бундай холатда ёниш бир неча соатлаб, хатто 
суткалаб давом этиши мумкин. Ёниб булган пахтадан кулранг сочилиб кетувчи 
кул колади. Куйида пахтани ёнрин хавфи буйича курсаткичлари келтирилган.

Ёниш харорати, °С 210
Чурланиш харорати, °С 205
уз-узидан ёниш харорати, °С 407

Пахта толаси олиф ёки усимлик ёри билан шимдирилса, азот ёки 
олтингугурт кислотаси таъсирида з-узидан ёнади. Толадаги олиф ёки усимлик 
ёри уз-узидан ёниш холатини тезлаштирганлиги билан ёнгин хавфига эга. Олиф 
шимдирилган пахтани бир неча соатдан сунг ёниб кетган холатлари маълум, 
мисол учун 200 гр. оксоль олиф ёри шимдирилган ва 150x105x105 хажмга 
кисман сикилган пахта, 40°С хароратда 9 соатдан сунг ёниш юз берган.

Зирир поя (Лён) толаси. Уни зирир поя стеблларидан олинади. Зигир поя 
стебели цилиндр шаклидаги узун стволдан иборат булиб, унда турли максадда 
ишлатиладиган кичик тупламдаги тукималар концентрация холатида 
жойлаштирилган. Куритилган зирир поя стеблесида ёрочга 70-75 % ва зирир поя 
тупламига 25-30 % долгунца турри келади. Лубян катламининг тупламидан
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техник 3MFnp поя толаси олинади. Техник зирир поя толанинг кимёвий таркиби 
куйидагилардан иборат: целлюлоза - 80 %, усимлик воскаси ва ёр -  2,5 %, 
лигнин -2  %, зола- 0,7 %, азотли пектин моддалар ва бошка аралашмалар -  
6,6 %.

Зигир поя толаси кичик энергияли ёндириш манбасидан хам осон ёна 
олади. Смоленск ёнрин техник станциясининг маълумотига кура, зигир поя 
толасининг юзаси буйлаб ёнрин таркалиш тезлиги, вертикал холатда 0,15 м/с, 
горизонтал холатда 0,09 м/с (2 м/с шамол тезлигида) ташкил килади. Тузиган 
зигир поя толасининг ёниб тугаш тезлиги -  0,47 кг/(м2*дакика). Толани ёниши 
давомида унинг харорати 1160°С га кадар кутарилади, максимал иссиклик 
нурланиши эса 4-6 ккал/(см2*дакика) тенг.

Каноп толаси канопни бирламчи кайта ишлаш оркали олинади. Каноп 
узунлиги ва техник хусусиятига кура арконли, ипли хамда тола калинлигига 
караб яна бир неча турга булинади. Каноп толасида 74 % дан 77 % гача 
целлюлоза мавжуд. Ehfhh хавфи буйича пахта ва зигир поя толасига якин.

Х,индистон канопи (Джут) тара махсулотларини тайёрлашда ишлатилади. 
Хиндистон канопи учкунда осон ёна олади. 107°С харорат остидаги иссиклик 
таъсирида ёна олиш ва кимёвий уз-узидан ёниш хусусиятига эга (яъни усимлик 
ёги шимдирилган катта микдордаги ва нам холатдаги каноп иссик жойда 
сакланса). Х,индистон канопида ёг кичик тезлик билан ишкорланади, негаки, 
каноп кичик юза улушига эга. Каноп микробиологик уз-узидан ёниш 
хусусиятига эга.

Сунъий кимёвий тола. Сунъий толаларга вискоз, ацетат, триацетат, 
полиноз, мис-аммиакли ва бошкалар киради. Вискоз толасини ишлаб чикариш 
учун ёгочдан олинадиган табиий целлюлоза кулланилади. 1 м3 ёрочдан 140 кг 
кадар вискоз толаси олинади. Уни ип (жгут) ва штапел толаси куринишида 
олинади. Штапел толасини пахта, жун, лавсан, капрон ва бошка толалар билан 
аралашган холда кайта ишлаб чицарилади.

Вискоз толаси ёндирилган короз исини берувчи х,ид таркатиб жуда катта 
тезлик билан ёнади. 175-180°С хароратда вискоз толаси эрий бошлайди, 235°С 
хароратда эса ёниб кетади. Кичик энергияли ёндириш манбасидан хам ёна 
олади. Вискоз толаси кимёвий ёки микробиологик уз-узидан ёниш хусусиятига 
эга эмас. Ёнаётган тола сочма сув билан яхши учирилади.

Ацетат толаси. Толани ишлаб чикариш учун биринчи хомашё сифатида 
ацетилцеллюлоза ишлатилади. Ацетилцеллюлозани олиш учун ёгоч 
целлюлозасига уксус кислотаси (эритувчи сифатида) ва олтингугурт кислотаси 
(катализатор) иштирокидаги уксус ангидриди билан ишлов берилади. 
Ацетилцеллюлоза органик эритувчиларда эрийди. Ацетат толасидан олинган ип 
жуда ингичка булиб, юкори сифатли газлама ва трикотаж махсулотларини 
ишлаб чикариш учун ишлатилади Ацетат ип ва ацетат штапелли толалар 
вискоз толасидан сифати билан фарк килади. Ацетат толаси тез ёнади ва 
толанинг охирги учида уралиб олган каттик тук-кунрир рангли шарик хосил 
килади. Олов олингандан сунг ёниш тухтатилади. Ёниш махсулотлари уксус 
кислотасининг исини билдирувчи хид таркатади.

Ацетат толаси 320°С хароратда ёнади, уз-узидан ёниш эса 445°С 
Хароратда юз беради. Ацетат толаси кимёвий уз-узидан ёнишга мойил эмас. 
Тола микроорганизм ва плесенига юкори даражада чидамлик, лекин органик 
эритувчиларга, ацетон ва мураккаб эфирларга чидамсиз, яъни тола кучли 
Холда ишиб кетади ва эрийди, перхлорэтиленда эса кисман шикастланади хам. 
Тола 10 % ли КУРУК натрий таъсирида сарриш туе олиб чангланади ва эрийди. 
Толанинг гидроскоплиги 6-8 %, учириш воситаси сифатида сочма сув 
кулланилади.
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Сунъий толаларни оддий органик бирикмаларни кимёвий синтез килиш 
йули билан олинади, Сунъий толани олиш учун бирламчи хомашё сифатида 
ацетилен, бензол, винилацетат, стирол, этилен, этиленгликоль ва бошкалар 
ишлатилади.

Хозирги кунда сунъий полиамидли толалар капрон, анид, эанант; 
полиэфирли-лавсан; поливанилли-хлорин, виннон, саран;
полиакрилонитирлли -  нитрон толалар кенг микёсда ишлаб чикилмокда.

Полиамидли тола. Бу толани ишлаб чикариш учун фенолни мураккаб 
кимёвий кайта ишлаш йули билан олинадиган поламидли смола кулланилади. 
Полиамидли смолалар бир-биридан унчалик фарк килмайди. Мисол учун: анид 
смоласи кимёвий тузилишга кура капрон смоласидан фарк килмайди, лекин 
капронга нисбатан 40°С юкори кароратда эрийди. Текстил хусусияти буйича 
капрон толаси анид толаси билан бир хил, энант толаси эса капронга нисбатан 
юкори ёругликка чидамлилиги ва эгилувчанлиги (эластичность) билан фарк 
килади.

Капрон ва эгилувчан толани ишлаб чикариш учун полимеризация 
килинганда, поликапролактам хосил килувчи капралактам кулланилади. Эриган 
коришмадан охирги вазиятда капрон толаси олинади. Анид толаси 
гексамитлендиамина ва адипин кислотасидан олинади. Энант толаси эса 
бошлангич моддалар этилен, турт хлорли углерод ва порфор ЧХЗ-57 булган 
аминоэанант кислотасидан олинади.

Полиамид толасидан устки трикотаж, куйлак, плаш ва бошка 
махсулотларини ишлаб чикаришда фойдаланилади. Штапелли полиамил 
толаси жун, пахта, вискоз ипи ва бошка толалар билан биргаликда кайта 
ишлайди. Иссиклик таъсирида куйиб, котиб коладиган целлюлозали толаларга 
нисбатан полиамид толаси эрийди. 140°С хароратда толанинг мустахамлиги 60- 
70 % камаяди. Капрон 214-218°С, анид 250-255°С, энант 223-230°С кароратда 
эрийди. Толалар хидсиз, яна кайта ип олиш имкони булган юмшок шариклар 
х;осил килиш билан эрийди. Бу материаллар эриган холатида жадаллик билан 
ёнади.

Капрон 395°С хароратда, анид 355°С, энант 415°С хароратда ёнади. 
Ёнаётган полиамид толалари сочма сув билан яхши учирилади.

Тола чикиндиларининг ёнгин хавфи
Барча толали махсулотларни кайта ишлаш жараёнида ахлат чикади 

(чикинди) ва улар бир неча гурухга булинади: калавали, маиший пахтали (вата), 
обтирочный, турли ва обратлар.

Калавали чикиндилар маълум захира хомашё сифатида фойдаланилади. 
Шунинг учун ип-калава ишлаб чикариш корхоналарида уларни тулик хомашёга 
куйишмча ёки нави пастлар учун кулланилади. Чикиндиларни кайта ишлаш 
учун чикинди тозаловчи, титувчи ва бошка машиналардан фойдаланилади.

Маиший пахта чикиндилари турли навдаги пахталар (вата) олишда 
кулланилади. Турли чикиндиларни эса той холатида пресслаб хужалик 
эхтиёжлар учун юборилади.

Кбайта ишлатиладиган ва кайта ишлашга эхтиёжи булмаган ишлаб 
чикариш чикиндиларини айланма деб аталади. Буларга йиртилган матолар, ип 
толаларининг тасмалари ва мичка ушлаб колувчи мосламаларидаги мичкалар 
киради.

Калава ишлаб чикариш машиналарида тозаловчида ип узилгандан сунг 
уралиб коладиган халка (колечка) куринишидаги чикиндилар хосил булади. 
Халкаларни ипни ажратиб олувчи ва титув машиналарида кайта ишловдан 
утгандан сунг оброт билан куйишилиб, эмулсияланади ва той (кип)га 
прессланади. Тойдаги тола билан зичлиги ва намлиги бир меъёрга келиши учун
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омборда маълум муддат ушлаб турилади. Тойларни навларга ажратиш цехига 
юборилади ва чикиндилар оддий толага оддий тартибдагидек кушиб 
юборилади.

Барча чикиндилар ва шу билан бир каторда айланмалар хам цехлардаги 
чикинди булимига келиб тушади хамда навларга ажратилади. Чикинди 
булимида кайта ишлаш ва пресслаш жихозлари урнатилган булиб, чикиндилар 
120-130 кг огирликдаги тойларга жойлаштирилади.

Купинча ишлаб чикариш чикиндилари уз таркибига кура турли куриниш ва 
келиб чикишдаги толалардан иборат булади. Шунинг учун ишлаб чикариш 
чикиндиларининг ёнгин хавфи улар таркибида кандай компонентлар 
мавжудлиги ва улар аралашмада канча фойизлиги билан белгиланди.

Чикиндилар ёнишининг биринчи 2-4 дакикаларида хароратни бирдан 
кутарилиши кузатилади. Тажрибалар натижасида аникланганки, уларнинг 
уртача ёниш тезлиги 7,1 кг/(м2*соат). Иссиклик ажраб чикиши 3500 ккал/кг тенг. 
Алангани толали материллар юзаси буйлаб уртача таркалиш тезлиги 0,015 
м/сек.

59. Портлаб ёниш ва ёнрин хавфи буйича хоналарнинг тоифаларга
булиниши

/1; 2; 4; 10; 11; 18/
Портлаб ёниш ва ёнвин хавфи буйича хона ва биноларни тоифаларга 

булишнинг асосий сабаблари. ОНТП 24-86 га аоссан хоналарнинг портлаб 
ёниш ва ёнвин хавфи буйича тоифаларининг тулик; мазмуни.

Х р з и р г и  замон фан ва техникасининг ривожланиш бусагасидаги иктисод 
бир неча факторларга боглик. Ушбу факторлардан бири халк хужалиги 
масканларини талаб даржасида булиши, уларни ёнгин хавфсизлиги холатини 
таъминланганлигига эътибор каратишдир. Негаки, ушбу масканларда содир 
булган ёнгин нафакат катта микдордаги моддий зарарга, балки, инсонларни 
бевакт халок булишига олиб келиши мумкин.

Содир булиши мумкин булган ёнгин ёки портлаш холати ва бунинг 
окибатида келтириладиган катта микдордаги моддий зарарларни олдини 
олишга каратилган тадбирлардан бири, ёнгинларни олдини олиш 
масалаларини асосли холда меъёрлашдир.

E h f h h  хавфсизлиги талабларини тизимлаштириш учун:
1. Ошикча моддий маблаг талаб килувчи талаблар куймаслик ва бунда 

аник холатни тугри бахолаш;
2. Доимий изланувчанликда булиш. яъни ёнгин хавфсизлигини 

таъминлаш, одамларни халок булишини, моддий зарарни камайтириш ва 
фавкулотда холатларни олдини олиш борасида технологик холатларни ва 
услубларини такомиллаштириш.

Ишлаб чикариш масканларининг ёнгин хавфсизлигини таъминлаш 
борасидаги илгор тажрибаларни куллаш -  энг долзарб ва бир жихатдан энг 
кийин муаммолардан биридир, кайсики бу уз урнида технологик жараёнларни 
ёнгин хавфсизлигини бахолаш билан богликдир.

Услубий бахолаш холатларидан бири хона ва биноларни портлаб-ёниш ва 
ёнгин хавфи буйича тоифалаш ёки бахолаш услуби, технологик жараёнларни 
лойихалаштириш умумиттифок меъёрий хужжатида (ОНТП 24-86) белгиланган 
булиб, у «Хона ва биноларни портлаб-ёниш ва ёнгин хавфи буйича тоифалаш» 
деб номланади.

Хона ва биноларни портлаб-ёниш ва ёнгин хавфи буйича тоифасини 
аниклашда куйидагиларга: Ёнувчи ва портловчи махсулотларни агрегат 
холатига;
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1. Махсулотларни ёниш ва портлаш буйича хусусиятларга (портлашдаги 
юкори босими Рмах.> иссиклик таъсирида ёниши QH, чакнаш харорати Тчак,, уз- 
узидан ёниш харорати Ту3ал ва х-з.);

2. Технологик жараённинг олиб борилиши шароитига;
3. Технологик курилмаларнинг герметизация холати бузилган холларида 

портлаш хавфи булган концентрацияларни назорат килувчи ва химояловчи 
техник воситаларни мавжудлигига;

4. Портловчи концентрация зонасини пайдо булиши учун аник шароитнинг 
яратилишига;

5. Ёндирувчи манбанинг пайдо булиши эхтимолига;
6. Бир жойда тупланган ёнувчи аралашманинг ёниши натижасида хосил 

буладиган портлашдаги ошикча босимига;
7.Бино конструкцияларини портлашдаги ошикча босим таъсирига 

чидамлилигига эътибор бериш керак.
ОНТГ! 24-86 га асосан ишлаб чикариш хоналари портлаб-ёниш ва ёнгин 

хавфи буйича беш тоифага булинади, булар А, Б, В, Г, Д.
«А» тоифадаги хона (портлаб-ёниш хавфи)

Ёнувчи газлар ва чакнаш харорати 28°С гача булган енгил алангаланувчи 
суюкликлар шундай микдорда буладики, хонадаги хаво билан ёнувчан мухит 
хосил килиб, шу хосил булган аралашма алангаланганда содир буладиган 
портлашнинг ортикча босими 5 кПа дан ошади.

Сув, хаводаги кислород билан ёки узаро таъсир килиб ёниши ва портлаши 
натижасида ортикча босим 5 кПа. дан ортик буладиган материал ва моддалар 
ишлатиладиган хоналар.

«Б» тоифадаги хона (портлаб-ёниш хавфи)
Ёнувчи чанг, толалар ва чакнаш харорати 28°С дан юкори булган енгил 

алангаланувчи ва ёнувчи суюкликлар шундай микдорда буладики, хонадаги 
хаво билан ёнувчан мухит хосил килиб, шу хосил булган аралашма 
алангаланганда содир буладиган портлашнинг ортикча босими 5 кПа.дан 
ошади.

«В» тоифадаги хона (ёнгин хавфи)
Ёнувчи ва кийин ёнувчи суюкликлар, каттик ёнувчи ва кийин ёнувчи модда 

ва материаллар (шу жумладан чанг ва толалар), сув, хаводаги кислород билан 
ёки узаро таъсир килиши натижасида факат ёниши мумкин булган модда ва 
материаллар ишлатиладиган хоналар, качонки шу модда ва материаллар 
мавужд булган ёки ишлатиладиган хонлар «А» ва «Б» тоифасига кирмаслиги 
шарти билан.

«Г» тоифадаги хона
Ёнмайдиган модда ва материаллар иссик, кизиган ёки эриган холатда, 

ишлов бериш жараёнида нур иссиклиги, учкун ва аланган ажралиб чикиши 
кузатилади; шунингдек, ёнувчи газ, суюклик ва каттик моддалар факат ёкилги 
сифатида ишлатилдадиган хонлар.

«Д» тоифадаги хона
Ёнмайдиган модда ва материалларнинг совук холатда булиши. «Д» 

тоифасидаги хоналарга мойлаш, совутиш ва гидросистемаларида 
ишлатиладиган ёнувчи суюкликнинг микдори 60 кг. ва босими 0,2 мПа.дан ортик 
булмаган жихозлар, жихозларга уланган электр кабеллари ва алохида мебел 
жихози урнатилган иш жойларини киритиш мумкин.

339



60. Биноларнинг портлаб ёниш ва ёнгин хавфи буйича тоифалари
/1; 2; 4; 10; 11; 18/

Портлаб ёниш ва ёнзин хавфи буйича хона ва биноларни тоифаларга 
булишнинг асосий сабаблари. ОНТП 24-86 га аоссан биноларнинг портлаб 
ёниш ва ёнзин хавфи буйича тоифаларининг тулик мазмуни.

Х,озирги замон фан ва техникасининг ривожланиш бусагасидаги иктисод 
бир неча факторларга боглик;. Ушбу факторлардан бири халк; хужалиги 
масканларини талаб даржасида булиши, уларни ёнгин хавфсизлиги холатини 
таъминланганлигига эътибор каратишдир. Негаки, ушбу масканларда содир 
булган ёнгин нафак,ат катта микдордаги моддий зарарга, балки, инсонларни 
бевакт халок булишига олиб келиши мумкин.

Содир булиши мумкин булган ёнгин ёки портлаш холати ва бунинг 
окибатида келтириладиган катта микдордаги моддий зарарларни олдини 
олишга каратилган тадбирлардан бири, ёнгинларни олдини олиш 
масалаларини асосли холда меъёрлашдир.

Ehfhh хавфсизлиги талабларини тизимлаштириш учун;
3. Ошикча моддий маблаг талаб килувчи талаблар куймаслик ва бунда 

аник холатни тугри бахолаш;
4. Доимий изланувчанликда булиш, яъни ёнгин хавфсизлигини 

таъминлаш, одамларни халок булишини, моддий зарарни камайтириш ва 
фавкулотда холатларни олдини олиш борасида технологик холатларни ва 
услубларини такомиллаштириш.

Ишлаб чикариш масканларининг ёнгин хавфсизлигини таъминлаш 
борасидаги илгор тажрибаларни куллаш -  энг долзарб ва бир жихатдан энг 
кийин муаммолардан биридир, кайсики бу уз урнида технологик жараёнларни 
ёнгин хавфсизлигини бахолаш билан богликдир.

Услубий бахолаш холатларидан бири хона ва биноларни портлаб-ёниш ва 
ёнгин хавфи буйича тоифалаш ёки бахолаш услуби, технологик жараёнларни 
лойихалаштириш умумиттифок, меъёрий хужжатида (ОНТП 24-86) белгиланган 
булиб, у «Хона ва биноларни портлаб-ёниш ва ёнгин хавфи буйича тоифалаш» 
деб номланади.

Хона ва биноларни портлаб-ёниш ва ёнгин хавфи буйича тоифасини 
аниклашда куйидагиларга: Ёнувчи ва портловчи махсулотларни агрегат 
холатига;

7. Махсулотларни ёниш ва портлаш буйича хусусиятларга (портлашдаги 
юкори босими Рмах., иссиклик таъсирида ёниши Он, чакнаш харорати Тчак , уз- 
узидан ёниш харорати Тузал ва х.з ).

8. Технологик жараённинг олиб борилиши шароитига;
9. Технологик курилмаларнинг герметизация холати бузилган холларида 

портлаш хавфи булган концентрацияларни назорат килувчи ва химояловчи 
техник воситаларни мавжудлигига;

10. Портловчи концентрация зонасини пайдо булиши учун аник 
шароитнинг яратилишига;

11. Ёндирувчи манбанинг пайдо булиши эхтимолига;
12. Бир жойда тупланган ёнувчи аралашманинг ёниши натижасида 

хосил буладиган портлашдаги ошикча босимига;
7.Бино конструкцияларини портлашдаги ошикча босим таъсирига 

чидамлилигига эътибор бериш керак.
Бино “ А ” тоифасига киритилади, агар “А” тоифасига кирувчи хоналар 

майдони, бинодаги барча хоналар майдони йигиндисининг 5 % дан ёки 200 м2 
ортик булса.
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Бинони “А” тоифага киритмаслик мумкин, агар “А” тоифасига кирувчи 
хоналарнинг майдони барча хоналар майдони йигиндисининг 25 % дан ортик 
булмаса (лекин 1000 м2 ортик эмас) ва бу хоналар автомат тарзда ёнгинни 
учириш курилмаси билан жихозланган булса.

Бино “ Б ” тоифасига киритилади, агар бир вактнинг узида иккита шарт 
бажарилган булса:

1) бино “А” тоифасига киритилмаган;
2) агар “А” ва “Б” тоифали хоналар майдони, барча хоналар майдони 

йигиндисининг 5 % дан ортик ёки 200 м2 .
Бинони “Б” тоифага киритмаслик мумкин, агар “А” ва “Б” тоифага кирувчи 

хоналар майдони, бинодаги барча хоналар майдони йигиндисининг 25 % дан 
ортик булмаса (лекин 1000 м ортик эмас) ва бу хоналар автомат тарзда 
ёнгинни учириш курилмаси билан жихозланган булса.

Бино “ В ” тоифасига киритилади, агар бир вактнинг узида иккита талаб 
бажарилган булса:

1) бинолар “А” ва “Б” тоифаларига киритилмаган ;
2) агар “А”, “Б” ва “В” тоифага кирувчи хоналар майдони, барча хоналар 

майдони йигиндисининг 5 % дан ортик булса, ёки 10 % дан агар бинода “А ва 
“Б” тоифали хоналар жойлашмаган булса.

Бинони “В” тоифага киритмаслик мумкин, агар “А”, “Б” ва “В” тоифага 
кирувчи хоналар майдони йигиндиси, бинодаги барча хоналар майдони 
йигиндисининг 25 % дан ортик булмаса, (лекин 3500 м2 ортик эмас) ва бу 
хоналар автомат тарзда ёнгинни учириш курилмаси билан жихозланган булса.

Бино “ Г ” тоифасига киритилади, агар бир вактнинг узида иккита талаб 
бажарилган булса:

1) бинолар “А", “Б” ва “В” тоифаларига киритилмаган ;
3) агар “А”, “Б”, “В” ва “Г” тоифага кирувчи хоналар майдони, бинодаги 

барча хоналар майдони йигиндисининг 5 % дан ортик булмаса.
Бинони “Г” тоифага киритмаслик мумкин, агар “А”, “Б”, “В” ва “Г” тоифага 

кирувчи хоналар майдони йигиндиси, бинодаги барча хоналар майдони 
йигиндисининг 25 % дан ортик булмаса (лекин 5000 м2 ортик эмас) ва “А”, “Б” ва 
“В” хоналар автомат тарзда ёнгинни учириш курилмаси билан жихозланган 
булса.

Бино “ Д ” тоифасига киритилади, агар “А”, “Б”, “В” ва “Г” тоифаларига 
киритилган хоналар жойлашмаган булса.

61. Ёнувчи газлар, енгил алангаланувчи суюкликлар бурларининг 
портлашдаги ортикча босимини аниклаш услуби. Хисоблаш учун 
технологик блокнинг геметизация холати бузилиши вариантини

аниклаш /1; 2; 4; 10; 11; 18/
Ёнувчи газлар, енгил алангаланувчи суюкликлар бузларининг 

портлашдаги ортикча босимини ОНТП 24-86 га асосан аниклаш услуби. 
Хисоблаш учун технологик блокнинг геметизация х,олати бузилиши 
вариантини аниклаш. Кувурларни беркитиш вактлари. Тукилган суюкликнинг 
бузланиш майдони.

Ёнувчи газлар, енгил алангаланувчи ва ёнувчи суюкликларнинг бугларини 
портлашдаги ошикча босим хисобини аниклаш.

Портлашнинг ошикча босими АР, С, Н, О, N, Cl, Br, J, F атомлардан 
ташкил топган алохида ёнувчи модда учун куйидаги ифода билан аниклаймиз:
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бу ерда, Р„му-ёпик хонадаги стехиометрик газ ёки 6yF стехеометрик 
аралашмаларининг портлашдаги энг юкори босими. У тажриба йули билан ёки 
хисоблаш йули билан топилади. Агар маълумотлар йук; булса Ршх-  900 кПа
деб олиниши мумкин.

Р0 -  бошлангич босим, кПа; Рп = 101 кПа ;
т -  ёнувчи газ ёки авария холатида хонага таркалган енгил алангаланувчи 

ва ёнувчи суюклик бугларининг огирлиги (массаси);
Z - ёнувчи модданинг портлаш да катнашиш коэффиценти;
Vce - хонанинг буш хажми, м3;
р г/7- газ ёки бугнинг зичлиги, кг/м3;
Сст- ёнувчи газлар ёки енгил алангаланувчи ва ёнувчи суюкликлар

бугларининг стехиометрик концентрацияси, % (хажм);
Портлаб-ёниш ва ёниш критерияси курсаткичларини аниклашда энг 

хавфли авария холати ёки аппаратларнинг нормал ишлаш жараёни танланади, 
бунда портлашда энг куп махсулот ва моддалар иштирок этиши хамда уларнинг 
портлаш натижасида катта талофатга олиб келувчи куп микдордаги модда ва 
махсулотларни катнашиши хисобга олинади.

1-банд буйича кискача тушунча берилади.
Ишлаб чикариш технологик жараёнини тулик урганилгандан кейин хонани 

портлаб-ёниш ва ёнгин хавфи буйича тоифасини хисоблаш учун керакли 
маълумот ва вариант аникланади.

Хонага келиб тушувчи ва хаво билан портлаши мумкин булган газ ёки 6yF 
аралашмалари хосил киладиган моддалар микдори аниклашда куйидагиларни 
эътиборга олган холда аникланади:

а) технологик жараёнда ишлатиладиган аппаратлардан бири 
шикастланади;

б) аппарат ичидаги хамма махсулот хонага чикади;
в) аппаратга уланган келиш ва чикиш кувурларидан бир вактнинг узида 

уларни беркитилишигача булган вакт мобайнида моддаларнинг хонага чикиши 
давом этади;

г) тукилган суюклик юзасидан бугланиш кузатилади;
д) усти очик холда ишлатилаётган сигимлардаги суюклик юзасидан ва 

янги буёкланган юзалардан хам бугланиш кузатилади;
е) бурланиш даври суюкликнинг тулик бугланиш вактига тенг деб кабул 

килинади, лекин 3600 сек.дан ортик булмайди.
Кувурларни беркитиш хисоб вактини куйидагига тенг деб олиш керак: 

кувурларни жихоз паспортидаги маълумотга асосан:
- автомат тарзда беркитиб куйиш (учириш) тизимнинг ишламасдан колиш 

эхтимоли йилига 0,000001 дан ошмаган ёки захира элементлари билан 
таъминланган булса 3 сония;

120 сония, тизимнинг ишламасдан колиш эхтимоли йилига 0,000001 
дан ортик булса ёки захира элементлари билан таъминланмаган булса;

300 секунд, кул ёрдамида беркитилса.



«Ишлаб кетиш вакти» ва «учириб куйиш вакти» деганда кувурлардан 
ёнувчи модда чикиши бошлагандан, то хонага чикаётган газ ёки суюкликни 
тулик тухтатилишигача булган вакт оралигига айтилади.

Полга тукилган модданинг бугланиш майдонини аниклаш (агар 
белгиланган маълумот булмаса) куйидаги хисоб асосида амалга оширилади, 
яъни таркибида 70 % ва ундан кам эритувчи булган аралашмалар учун -  0,5 м2, 
колган суюкликлар учун -  1 м2 хонанинг пол юзасига тенг деб олинади.

62. Нефть ва нефть махсулотлари омборлари. Нефть ва нефть 
махсулотларини саклаш парклари. Меъёрий хужжат талаблари

/1; 2; 3; 7; 8; 10; 11; 18/
Нефть ва нефть махсулотларини саклаш омборларининг турлари. 

Биринчи ва иккинчи гурух омборларининг турлари. Омборларнинг асосий 
иншоотлари. Нефть ва нефть махсулотларни саклаш паркларига булган 
меъёрий хужжат талаблари. Махсулотларни резервуарларда сацлашнинг 
ёнзин хавфи, ушбу жараёндаги ёндириш манбалари ва ёнзин хавфсизлиги 
буйича чора-тадбирлар.

Омборларга нефть ва нефть махсулотларини темир йул, автомобиль, сув 
ва кувур йуллар оркали келтирилиб кабул килиш, саклаш ва таркатиш учун 
мулжалланган иншоот ва ускуналар мажмуаси киради.

Курилиш меъёрлари ва коидалари (КМК) булимига асосан фаолияти ва 
саклаш хажмига караб икки гурухга ажратилади.

Биринчи гурухга турли таъминотчиларни нефть ва нефть махсулотлари 
билан мустакил равишда таъминлайдиган омборлар, товар хомашё омборлари 
(резервурлар парки), нефтни кайта ишлаш ва нефткимё корхоналари, нефть ва 
нефть махсулотлари утишига мулжалланган магистрал кувурлар, насос 
станциясининг резервуарлар парки, хамда довонлардаги нефть ва нефть 
махсулотлари омборлари (базалари) киради.

Биринчи гурух омборлари хажмига кура уч тоифага булинади:
1-тоифага 100 000 м ва ундан ортик;
It-тоифага 20 000 дан 100 000 м гача (100000 м3хам киради);
Ш-тоифага 20 000 м3 гача (20000 м3 хам киради) булган омборлар киради.
Иккинчи гурухга саноат, энергетика ва бошка корхоналар тасарруфидаги 

нефть ва нефть махсулотларини, яъни енгил алангаланувчи суюкликларни ер 
устида 2000 м3 гача ва ер остида 4000 м3гача, шунингдек, ёнувчи суюкликларни 
ер устида 10.000 м3 гача ва ер остида 20.000 м3 гача булган хажмдаги 
резервуар ва сигимларда саклаш омборлари киради. Агар лойихалашда 
умумий саклаш хажми белгиланган курсатгичдан юкори булса, у холда ушбу 
омборларни биринчи турга киритиш керак (бунда саклаш хажми 1 м3 булган 
енгил алангаланувчи суюклик 5 м3 ёнувчи суюкликка тенг деб хисобга олинади).

Омборларнинг асосий иншоотларига тукиш ва куйиш курилмалари, насос 
станциялари, нефть ва нефть махсулотларини саклаш иншоотлари киради.

Омборларда нефть ва нефть махсуотларини саклаш иншоотлари асосий 
урин тутади. Улар алохида урнатилган резервуарлар (резервуарлар парки), 
кучма тарада сакланадиган омборлар, бино ва иншоотлар. Нефть ва нефть 
махсулотларининг иншоотлари ер устида ва ер остида жойлашиши мумкин. Ер 
остида сакланганда омбордаги суюкликларнинг энг юкори сатхи, якин 
атрофдаги майдоннинг энг паст юза сатхида 0.2 м дан кам булмаган холда паст 
булиши шарт (резервуар ёки бино ва иншоот деворларидан 3 метр узокликдаги 
хисоби билан).

Махсулотларни саклашда пулат ёки темир-бетондан ясалган 
резервуарлардан фойдаланилади. Шакли буйича резервуарлар цилиндр
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(вертикал ёки горизонтал холда), турри бурчакли, шар куринишида ва томчи 
куринишида булиши мумкин.

Нефть ва нефть махсулотлари иклим шароити, тара тури ва сакланаётган 
махсулот турига караб тарада саклаш омборлари, бино ва иншоотларида 
(айвон остида ёки очик, майдонда) сакланади. Тара сифатида бочка, канистра, 
махсус контейнерлар, фляга, бидон ва бошка турли кичик хажмдаги 
идишлардан фойдаланилади.

Резервуарларни ичида ёнувчи газ концентрациясини олдини олиш учун 
амалда бурли хаво катламини йукотиш ва газни назорат килиш бойламасидан 
фойдаланилади.

Сузиб юрувчи пантон ва том копламасини, хамда газни назорат килиш 
бойламасидан фойдаланиш ёнувчи концентрацияни хосил булишини олдини 
олишдан ташкари сакланаётган суюклик бурларини ташкарига чикишини 
олдини олади. Бу хрлат худудни шамол булмаган холатда хам ёнувчи бурлар 
билан ифлосланиш хавфини камайтиради.

Кузгалмас том копламали резервуарларни асосан киш кунлари нафас 
олиш клапанларининг тарелкалари ва алангатускич кассетларини музлаб 
колиши сабабли иш тартибини бузилиши окибатида босимни ошиб кетиши ёки 
вакуум хосил булиши натижасида шикастланиш холатлари юз беради.

Нефть ва нефть махсулотларини ёндириш манбаларига асосан яшиннинг 
турри уриши, статик электр разрядлари, механик урилишдаги учкунлар, 
пирофор катламларнинг уз-узидан ёниши, ишга тушириш, бошкариш 
аппаратуралари, электр очиб-ёпиш мосламалари ва бошка электр 
жихозларидаги учкунлар кириши мумкин.

Статик электр зарядларидан химоя сифатида резервуарлар, бошка 
сиримлар ва уларга уланган кувурлар ишончли равишда ерга утказиб юбориш 
мосламаси билан жихозланади. Шунинг учун хажми 50 м3 дан юкори булган 
резервуарлар ва бошка сиримлар иккитадан кам булмаган ерга утказиб юбориш 
нуктасига уланади.

Резервуарларни тулдириш жараёни хавфли хисобланади, негаки 
резервуарга тулдирилаётган суюкликнинг аралашиши давомида хосил 
булаётган статик электр зарядлар энг юкори потенциал даржасига кутарилиши 
мумкин. Шунинг учун бу холатлардан резервуарларни суюклик катлами остида 
бир томонга айланма харакат холатида (турбулентли холатини камайтириш 
учун), суюкликни куйиш тезлигини камайтириш йули билан бажарилади.

63. Нефть ва нефть махсулотлари омборларидаги окизиш-куйиш 
Курилмаларига булган меъёрий хужжат талаблари

/1; 2; 3; 7; 8; 10; 11; 18/
Нефть ва нефть махсулотлари омборларининг ок,изиш-куйиш 

эстакадаларига булган меъёрий хужжатлар талаблари. Окизиш-куйиш 
эстакадаларининг ёнзин хавфи, уларда учрайдиган ёндириш манбалари ва 
ёнзин хавфсизлигини таъминлаш буйича техник ечимлар.

Нефть ва нефть махсулотларини тукиш хамда куйиш курилмалари 
фойдаланиш услубига кура: темир йул тукиш-куйиш эстакадасига, тукиш-куйиш 
причал ва пирсларига, хамда автоцистнерналар учун тукиш-куйиш 
курилмаларига булинади.

Темир йул тукиш-куйиш эстакадалари тузилишига кура бир ёки икки 
томонлама кириш темир йуллари (галерей) билан таъминланган, тукиш
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Курилмали коллекторлари, узатиб юбориш кувурлари ва нафас олиш 
мосламаси (вентуза) билан жихозланган иншоотлардан иборат.

Тукиш ва куйиш жараёнлари жойнинг кулай рельефи ва геодезия нукта 
фарки хисобига босим хосил булиши натижасида узи окиб тушиш йули билан, 
хамда насослар ёрдамида бажарилади.

Махсулотлар цистерналарнинг юкори ёки куйи кисмида жойлашган люклар 
оркали тукилади ёки куйилади. Бунда тукиш-куйиш курилмаси кувурлар тизими 
ва коллекторлар ёрдамида булса ёпик усул деб аталади, рельс оралиги ёки ён 
томонлама желеба ва лотоклар ёрдамидаги бажарилса очик усул деб аталади.

Эстакадалар асосан тугри, купрок охири беркитилган темир йулларга 
урнатилади. Тукиш-куйиш эстакадаларини узунлиги турлича кабул килинади, 
лекин унинг максимал узунлиги (темир йул составини) бир маршрутидан ортик 
булмаслиги керак.

Нефть ва нефть махсулотларини ташиш учун 4 ёки 8 гилдиракли юк 
кутариш кучи 60 ва 120 тонна булган, алохида тукиш-куйиш эстакадаси ва 
нафас олиш клапанлари, хамда баъзи бир холатларда бугли катлам билан 
жихозланган вагонлар ишлатилади.

Эстакадаларнинг §hfhh хавфи. Нефть ва нефть махсулотларини тукиш- 
куйиш жараёни вагон-цистерналар, тукиш коллекторлари, оралик резервуарлар 
ва якин атроф худудларда ёнувчи бугли-хаво хосил булиши мумкинлиги билан 
ажралиб туради.

Атроф ХУДУДДЭ ёнувчи концентрация: тукиш даврида коллекторлардан 
нафас олиш свечалари оркали ва куйиш даврида сигимларнинг ички кисмидан 
бугли-хаво аралашмасини чикиши натижасида хосил булади. Бу хавф сикиб 
чикарилган бугларни микдори ва иклим шароитига (шамолнинг бор ёки 
йуклиги), сикиб чикарилган буглар микдори, хамда уз урнида тукилаётган ёки 
куйилаётган махсулотнинг хусусиятига, унинг ишчи хароратига, тукиш-куйиш 
усули ва куйиш ускунасининг конструкциясига боглик булади.

Тукиш-куйиш жараёнини юкоридан амалга ошириш, пастдан амалга 
оширишга нисбатан ёнгин хавфи юкорирок хисобланади, негаки, сигимларни 
бушатишда ва тулдиришда очик люк оркали нефть махсулотлари бугларининг 
ташкарига чикиши ортади, яъни куйилаётган суюкликни сачраб куйилиши 
натижасида нефть махсулотининг бугланиш тезлигининг ошишига олиб келади.

Кучли бугланиш тукиш-куйиш жараёнида асосан ёзнинг кечки, тунги ва 
тонгги шамолсиз соатларида жуда ортади. Ёнгил алангаланувчи суюкликларни 
тукиш-куйиш даврида шамол йуналишини тезлиги 3 м/с дан кам булганда 
эстакадалар худудида хавфли мухит хосил булиши ортади.

Фавкулотда нефть махсулотларини тукилиш эхтимолини хисобга олиб 
эстакада майдони бир томонга нишаблик холатида чикариб юбориш лотоклари 
билан жихозланади. Лотоклар гидравлик ёпиш мосламалари оркали туплаш 
хавзалари ёки ишлаб чикариш канализацияларига уланган булади.

Содир булган ёнгинни таркалиб кетишини олдини олиш максадида нефть 
махсулотларини олиб келиш ёки юбориш кувурлари ва 6yF кувурларига олов 
тускич мосламалари урнатилади, эстакадалар, бино ва иншоотлар, хамда 
турли элементлар узаро хавфсизлик масофасида жойлаштирилади.
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64.Нефтни казиб олиш жараёнлари. Пармалаш жараёнларининг 
турлари. Пармалаш, кудуклардан фойдаланиш жараёнларининг 

ёнрин хавфи. Хавфсизлик чоралари
/1; 2; 3; 7; 8; 10; 11; 18/

Нефтни казиб олишнинг асосий жараёнлари. Пармалаш жараёнларининг 
турлари. Пармалаш, кудуклардан фойдаланиш жараёнларининг ёнвин хавфи, 
ушбу жараёнлардаги ёндириш манбалари ва ёнвин хавфсизлиги талаблари.

Нефтни к,азиб олиш асосий икки жараённи амалга ошириш билан ботик 
булади, яъни, пармалаш ва кудуклардан фойдаланиш.

Пармалаш , жараёни уз навбатида: айланма, турбинали ва 
электропармалашга булинади. КУДУК устки кием, урта кием (ён юзаси ёки КУДУК 
деворлари) ва КУДУК тубидан (забой) иборат.

Кудуклар пармалаш кувурлари билан бирга айланиб, ер катламларини 
бузиб кириб борадиган махсус долот ёрдамида пармаланади. Пармалаш 
давомида КУДУК тубида тупланаётган казилма тупрок кувурни ички катлами 
оркали КУДУК тубига юборилаётган сув билан парма парраклари ёрдамида 
ернинг юза катламига чикариб турилади. К,азилмаларни юкорига чикариб 
юборишни кучайтириш учун сув урнида сувнинг лойли турли зичликдаги 
аралаШмалари кулланилади.

Цудукларни чукуррок казиш учун вакти-вакти билан пармалаш кувурлари 
махсус кутарма мослама оркали кутарилиб, кувурлар сони купайтириб 
(узайтириб) борилади.

Кувурли казишда кувурлар колоннаси айланиш харакатида иштирок 
этмайди. Улар долотнинг кувури билан биргаликда махкам ушлаш, кузгалмас 
кисмларини айланиш ва кувурга пармалаш долотнинг айланишини 
таъминлайдиган ювиш аралашмасини утиб кетишидан саклайди.

Сунгги вактларда кувурли пармалаш тури айланиш тезлиги ва казиш 
самарадорлигини юкорилиги туфайли айланма пармалашга нисбатан кенг 
кулланилмокда.

Электропармалаш билан кувурли пармалаш бир хил булиб, факат КУДУК 
тубида долотнинг айланиш харакати пармалаш кувурлари оркали кабел билан 
уланган электр двигатели ёрдамида бажарилади.

Ер ости катламларидан нефть босимига кура уч хил усулда казиб олинади: 
фаввора (фонтан) усулида, компрессор ва чукурликдан тортиб олувчи насослар 
ёрдамида.

Фаввора усули ер ости катламидан нефтни ер юзасига чикишини 
таъминлайдиган юкори босим булганда кулланилади. Ишчи босим 4-25 МПа 
(40-250 атм.) ва ундан юкори булганда махсус фаввора арматуралари 
ишлатилади. Бунда КУДУК дебити ва КУДУК тубидаги босим редуктор вазифасини 
бажарувчи махсус штуцер ёрдамида бошк,арилади. Коидага кура фаввора 
арматураси икки штуцерлик булади.

Компрессорли казиб олиш усули нефтни ер юзасига чикиши учун босим 
етарли даражада булмаганда кулланилади. Бу усул катлам ости даги босимни 
купайтириш учун газни (асосан хаво) махсус компрессорлар ёрдамида иккита 
алохида кувур оркали катлам остига юбориш йули билан амалга оширилади.

Нефтсаноат тармокларида ёнгин хавфи куйидагича тавсифланади:
пармалаш ва кудукдан фойдаланишда ёнувчи фазони мавжуд

булиши;
- технологик регламентни бузилиши ёки агрегат ва жихозларда содир 

булган авария натижасида ёндириш манбаларининг пайдо булиши;
содир булган ёнгиннинг кенг майдонга таркалишига кулай шароитни 

мавжудлиги.
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Нефтни казиб олишда ёнгинни олдини олиш чоралари. Пармалаш 
жараёнида технологик жихозларни ишдан чикиши ва коришмани чикариб 
юборилишини хисобга олмаган холда иш тартибига каттик риоя килиниши 
лозим. Бунинг учун кудук деворларини шикасланишдан саклаш, пармалаш 
ускунасини совутиш ва забойдаги нефть хамда газни чикариб юборишни 
олдини олувчи босим хосил килиш максадида КУДУК лойли аралашма ёки сув 
билан тулдирилади.

Пармалаш жараёнида насосдаги босим ва лойли коришманинг зичлиги 
назорат килиб борилади. Геологлар башоратига (тахминига) кура пармалаш 
даврида нефтни чикариб юбориш холати мавжудлиги аникланса, КУДУК ичига 
урнатилган кувурлар билан пармалаш кувурлари орасидаги айланма халка 
йулини тусиш учун кудукнинг устки кисмига превенторлар урнатилади. Яна 
шунингдек, бу максадда пармалаш кувурларига кайтарма клапанлар хам 
урнатилиши мумкин. Разведка усулидаги казиладиган кудукларга превенторлар 
урнатиш мажбурийдир. Агар кудукдан нефть чикиб кетса ва бунда 
превенторлар билан беркитишнинг имкони булмаса, зудлик билан атрофдаги 
барча ички ёниш двигателлари, ёритиш ва кучланишдаги электр тармоклари, 
учкун чикиш хавфи булган ускуналар учирилади, хамда ёнгин учириш хизматига 
хабар берилиб кунгилли ут учириш дружиналари жанговор холатга 
келтирилади.

Фаввора усулида - кудуклардан фойдаланишда асосий назорат фаввора 
арматураларининг созлиги, мустахкамлиги, тулик беркитилиши ва ишчи 
босимига, компрессорли усулда - газ ёки хаво бераётган компрессорларни ишчи 
холатига, харорати ва босимига, чукурлик-насослари усулида -  качалка 
станокли механизмнинг ишчи холатига, насос плунжерига кум ёки бошка 
жисмларни кириб колмаслиги учун кувурлар колоннаси охирига махсус фильтр 
куйилганлигига каратилади. Нефтнинг таркалиб кетишини олдини олиш учун 
газосепаратор билан КУДУК арматурасини богловчи чикиш йуналишидаги 
кувурларга кайтарма клапанлар урнатилади.

65. Олов билан боглик таъмирлаш ишларини ташкиллаштириш. Газ ва 
электр пайвандлаш ишларини олиб бориш жараёнларининг ёнгин

хавфеизлиги
17; 8; 9; 10; 11; 14/

Технологик ускуналарни оловли таъмирлаш ишларига тайёрлашни 
ташкиллаштиришнинг усуллари. Газ ва электр пайвандлаш ишлари. 
Таъмирлаш ишларига тайёрлашнинг ёнеин хавфи ва ёнеин хавфеизлиги чора 
тадбирлари.

Ташкилотларда асосан уч турдаги оловли таъмирлаш ишларини 
ташкиллаштириш усуллари мавжуд: марказлаштирилган,
марказлаштирилмаган ва аралаш. Ишлаб чикаришларда ёнгин хавфеизлиги 
таъминлаш максадида оловли таъмирлаш ишларини Давлаттехназорат 
томонидан тасдикланган «Портлаш-ёнгин хавфига эга объектларда оловли 
таъмирлаш ишларини хавфеиз ташкил этиш буйича наъмунавий йурикнома» 
асосида, шунингдек «Халк хужалиги объектларида пайвандлаш ва бошка 
оловли таъмирлаш ишларини утказишнинг ёнгин хавфеизлиги коидалари» 
асосида ташкиллаштирилади. Газ пайвандлаш ишларини утказиш учун 
стационар ва олиб юриладиган ацетилен генераторлари ишлатилади. Олиб 
юриладиган ацетилен генераторларини ташкилот ёки бирлашма рахбарияти 
томонидангина рухеат берилганда ишлатиш мумкин. Ацетилен генераторлари 
газ пайвандлаш ишлари вактида пайвандлаш жойидан, очик олов ёки кизиган 
юзалардан 10 метрдан якин булиши керак эмас. Газ баллонларини саклаш ва
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олиб юришда уларнинг бош кисмига сакловчи копкоклар бураб куйилган 
булиши керак. Газ баллонлари куёш нуридан х,имояланган булиши керак, 
баллонларни елкада олиб юриш такикланади. Кислород баллонларини ёнувчи 
газли баллонлар, карбид кальций, буёк, мой, ёг ва бошка моддалар билан бир 
хонада саклашга рухеат этилмайди. Электр пайвандлаш ишларини махсус 
ажратилган жойларда стационар ускуналарда ёки хар хил ишлаб чикариш хона 
ва худудларида олиб юриладиган электр пайвандлаш ускуналари ёрдамида 
утказиш мумкин. Электр пайвандлаш ишлари утказиладиган стационар 
аппаратлар урнатилган жойлар шамоллатиш тизимлари билан жихозланган 
булиши керак. Электр пайвандлаш ускуналари пайвандлаш ишлари вактида 
доимо ерга уланган холатда булиши керак.

66. Бошокли дон махсулотлари ва уларнинг ёнгин хавфи
/2 ; 3; 7; 14; 15; 18/

Бошокли дон мах,сулотларининг таркиби. Балланинг ёнвин хавфи буйича 
хусусиятлари. Раллани йивиштириб олишдаги ёнвин хавфи, ушбу жараёндаги 
ёнвин хавфсизлиги чора тадбирларии

Бошокли дон махсулотлари таркибига турли кимёвий моддалар киради, 
яъни: крахмал, оксил, ёг, сув, минерал тузлар ва х з. Дон таркибидаги барча 
моддалар ёнувчан. Х,арорат 270-300°С кадар кутарилганда дон кумир холига 
келиб колади ва кейинги хароратни кутарилиши натижасида ёниб кетиш 
хусусиятига эга. Етилмаган (нам) бутдой ва бошок алангасиз ёнади (чугланади), 
арпа, маккажухори, овса ва кунгабокар донлари очик аланга билан ёнади.

Раллани аста-секин ёниши ва алангани кичик тезлик билан таркалиши, 
раллани зичлиги, катта булмаган юзага эга эканлиги ва раллани ичида хаво 
камлиги билан тавсифланади.

Куп микдордаги раллани нам холатда саклаш уни уз-узидан ёнишига олиб 
келади. Ёнишга сабаб, ралла таркибининг 70 % кадар булган углевдлардир 
(шакар, крахмал).

Бурдой сомони хашак сингари яхши ёнади, иссиклик ва кимёвий таъсир 
остида уз-узидан ёниш имконига эга. Самоннинг уз-узидан ёниш харорати 
310°С, уз-узидан исиш харорати 80°С.

Куриган бурдой бошоклари ва умуман бурдой майдонларининг ёнрин хавфи 
жуда катта.

Хосилни йириштириб олишда содир буладиган ёнринларнинг асосий 
сабаблари булиб: инсонларни оловдан эхтиёсизлик билан фойдаланишидан 
(гулхан ва колдик пояларни ёкиб юбориш, чекиш ва х-з.) болаларни олов билан 
уйнашидан, ралла йигиштириш машиналарнинг техник носозлигидан ва улардан 
фойдаланишда ёнрин хавфсизлик коидаларига риоя килмасликдан, якин 
атрофдан утаётган тепловозлардан чиккан учкунлардан, чакмокдан (яшин) ва 
юкори кучланиш остидаги электр симларидаги киска туташув ёки уларни 
узилишидан келиб чикади.

Бурдой майдонларидаги ёнгинлар жуда катта тезлик билан таркалади. 
Бошокли дон махсулотлари жуда зич усган майдонларда, кучли шамол ва 
иссик об-хаво шароитида ёнриннинг турри йуналиш буйича таркалиш тезлиги 
8,33-9,66 м/с.га етиши мумкин. Зич усиш булмаган ва шамол булмаган вактда 
ёнгиннинг таркалиш тезлиги 0,25-0,3 м/с.га етади. Ehfhh вактида хаво катлами 
харортининг фаркланиши окибатида майдонларда айланма шамол «смерчи» 
хосил булади ва бу айланма шамоллар алангани барча тусиклардан, яъни 
суний ёки табиий булишидан катъи назар (шудгор, йул, эни 12 м.гача булган сув 
канали ва х-з.) улардан утиб бир неча масофаларга олиб бориб, бошка 
майдонларда ёнрин содир булишига олиб келади.
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67. Кишлок хужалик машиналари. E h f h h  хавфи. Хавфсизлик
чоралари

/2 ; 3; 7; 14; 15; 18; 25/
Кишлок; хужалиги машиналарининг турлари. Хосилни йивиштириб 

олишда кулланиладиган комбайнларнинг асосий кисмлари. Кишлок хужалиги 
урим-йивим машиналарининг ёнвин хавфи ва ёнвин хавфсизлигини 
таъминлаш буйича асосий техник ечимлар.

Бошокли дон махсулотларини турли конструкцияга эга булган комбайнлар 
ёрдамида йигиштириб олинади. Х,озирги кунларда узи юрар комбайнлардан 
СКК-4, «Нива», «Колос-4», «Колос-6», «Енисей» ва сунги вактларда «Кейс» лар 
кенг кулланилмокда.

Комбайнлар куйидаги асосий кисмлардан ташкил топган: уриб олувчи 
(жатка), майдалагич, тупловчи ва двигатель.

Уриб олувчи (жатка) бошокни уриб олиб уни майдалагичнинг кабул килиш 
камерасига юборади. Майдалагич бугдой донини бошокдан ажратади ва 
ажратиб олинган бугдой донини поядан ажратиб самондан тозалайди. 
Майдалагичдаги битер ва пиккерлар ворохни майдалагичнинг ишчи органига 
узатиб бериш, хамда бугдой донини тулик ажратиш учун хизмат килади. Битер 
ва пиккер лапаклар ёки шпилкалар урнатилган валдир. Туплагич самон ва
пояларни туплаб ____ жойлаштиради. Двигатель барча механизмларни
харакатга келтириш учун хизмат килади.

Уловга уланадиган комбайнларни ишлатиш учун куйидаги тракторлардан 
фойдаланилади: МТЗ-80, МТЗ-80П, МТЗ-80В, МТЗ-52, МТЗ-60, Т-125, К-700 ва 
бошкалар,___ КД-35, КДП-35, С-80, Т-74Н, Дт-75М, Т-4 ва бошкалар.

Х,озирги замон барча комбайнлари дизел ёнилгисида ишлайди. Дизелли 
двигателлар асосий «пускач»ни ишга тушириш учун кушимча бензинли 
двигателга эга.

Кишлок хужалиги урим-йигим машиналарининг ёнгин хавфи улар 
конструкцияларининг такомиллашганлигига, алохида механизм ва узелларининг 
тайёрланиш сифати хамда улардан тугри фойдаланишга боглик. Кишлок 
хужалиги урим-йигим машиналари билан ишлаганда уларнинг ёнгин хавфи 
Куйидаги омиллар билан белгиланади:

1. Ички ёнув двигателларининг ишлаши, улардан учкунлар отилиб чикиши 
билан кузатилади. 700-800°С хароратда чутланган бу учкунлар алангаланиш 
харорати учкун хароратидан деярли икки марта кичик булган сомон ва 
хашакларни бемалол ёндира олади.

2. Двигателлар ишлаётган пайтда унинг тутун чикариш тизимлари ташки 
юзалари 270-450°С гача хароратда кизийди. Бунда тутун чикарув коллектори ва 
тутун чикарув кувурига тушиб колган сомон ва сомон чанглари уз узидан ёниши 
мумкин.

3. Комбайн ва жатка узида куп микдордаги валларни мужассам этган 
булиб, шу валлар харакатида уларга сомон уралиб колади. Натижада уралган 
сомон жипслашади ва айланишдан хосил булган кизиш туфайли уз узидан 
алангаланиш содир булади.

4. Комбайн -  мураккаб механизм булиб, унда метал кобик ва рама остида 
жойлашган куплаб харакатланувчи, айланувчи ва тасмали узатиш узеллари 
мавжуд. Бунда, узатишнинг деярли барча турлари, шунингдек фрикцион 
узатиш тури хам кулланилган. Устки кобик ва раманинг шикастланиши, 
механизмаларни яхши регулировка килинмаганлиги ёки носозлиги, техник 
назоратнинг йуклиги каттик ишкаланиш хосил булишига, бу эса уз урнида баъзи 
участкаларда хароратни кутарилиб сомонни уз-узидан ёниб кетишига олиб 
келади.
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5. Трактор ва комбайнлар кенг электр тармогига эга. Электр симлари 
баъзи х,олларда карбюратор, мой ва бензин узатиш кувурлари остидан 
утказилади Окиб турган мой ва ёнувчи махсулотлар химоя катламини 
шикастлайди. Куп машиналарда электр симлари кушимча химоя мосламаси 
урнатилмасдан уткир киррали туйнуклар ва бурчаклар оркали утказилади. 
Фойдаланиш даврида бу симларнинг химоя кобигини емирилиши кузатилади.

6. Ёкилги тизими узелларини яхши урнатмаслик, сифатсиз регулировка 
килиниши ёнувчи мойларни окишига, двигатель ва механизмларни устки 
кисмини мойланиб сомон чикиндилари ва чангларни ёпишиб колишига ва енгил 
ёнувчи катлам хосил булишига олиб келади. Окиб турган ёнувчи 
махсулотларнинг ута кизиган юзаларга, электр жихозларнинг учкун берувчи 
контакларига тушиши ёнгин содир булишига олиб келиши мумкин.

Комбайн, трактор ва автомобилларнинг ёнган газларни чикарув 
кувурлари зич махкамланган, ишончли учкун учиргичлар (туткичлар) билан 
таъминланган булиши керак. К,улбола учкун туткичлардан фойдаланиш 
такикланади.

Двигателнинг юкори кизийдиган юзалари сомон, турли чангларни 
тушишидан химоя килинади. Коллекторлар ечиладиган ko6hf ёки очиладиган 
сетка (диаметри 2 мм.гача) билан, акс эттирувчи ва шамолни йуналтирувчи 
шитлар билан жихозланади, Автомобилларнинг остки кисмидаги яъни ердан 
20-50 см. баландликда жойлашган овоз учиргичлар (глушитель) асбест 
картондан иборат булган ва сим ёки метал сетка билан уралган химоя катлами 
билан тусилади.

Доимий равишда двигатель блоки билан коллектор ва чикариб юбориш 
кувурларни махкам урнатилгани текшириб турилади. Комбайннинг иш 
жараёнининг бир смена давомида камида икки маротаба (тракторнинг бир 
сменада бир марта) двигатель ва узеллари майда сомон колдикларидан 
тозаланади.

Ёнилги тизими ва двигателни мойлаш гидротизимдаги томиб колган 
ёнилри ва мойлар уз вактида бартараф килиниши керак, ёнилги куврларини 
тикилиб колиш холларида двигатель совутилган холда тозаланади ёки пуфлаб 
юборилади. Комбайн ва трактор двигателларига ёнувчи ёнилги кувурлари 
урнатилмайди.

Подшипникларни уз вактида мойланиши (асосан ёгочлик булганда), шу 
билан бирга ёгоч подшипникларда мойлаш учун туйнуклар мавжуд булса, сомон 
чикиндиларига хавфли булган харорат хосил булишининг олди олинади.

Электр симларининг химоя ko6hfh шикастланмаган, махкам уланган, 
механик шикастланиши мумкин булган жойлари кушимча химояланган булиши 
керак. Аккумуляторларнинг клеммалари ток утказиб юборувчи жисмларни 
тушишидан химояланган, яъни копкок билан беркитилган булиши керак.

Ёнилри ва мойлаш тизимидан ёнилги хамда мой окмаслиги учун доимий 
назорат килиб туриш лозим.

Комбайн ва автотранспортлар бирламчи ёнгин учириш воситалари билан 
таъминланиши зарур. Комбайнларнинг ташки корпусида комбайндан 
фойдпанишда ёнрин хавфеизлиги коидаларига риоя килиш тугрисида ёзув 
булиши керак.

Трактор ва автомобиллар йирим мавсумига тайёр деб хисобланади, 
качонки: давлат стандартига эга учкун учиригич билан жихозланганда, ён капот 
калкон тусиклари махкам урнатилганда, коллектор соз ораликка эга булганда, 
ёнилги ва мойлаш тизимлари турри созланган булиб бирламчи ёнрин учириш 
воситаси билан таъминланганда.
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68. Дон махсулотларини куритиш жараёнларида ишлатиладиган 
агрегатларнинг ёнгин хавфи. Хавфсизлик чоралари

/2 ; 3; 7; 14; 15; 18/
Дон махсулотларини куритишнинг асосий усуллари. Дон куритиш  

курилмаларининг турлари. Куритиш вактидаги ёнгин хавфи, ёндириш манбаи 
булиб хизмат килувчи воситалар ва ёнвин хавфсизлиги буйича техник 
ечимлар.

Намлиги 16-17 % булган дон нам хисобланади, 17 % дан юк,ориси ута нам 
(етилмаган). У ёки бу холатда хам дон тез бузилиши мумкин, агар уз вактида 
куритилиб намлиги 15 % етказилмаса.

Курук донни узок муддат саклаш мумкин.
Донни сунъий куритишнинг бир неча усуллари мавжуд: иссиклик билан, 

инфракизил нурлар билан, юкори частота токи остида, нам шимиб олувчи 
моддалар ёрдамида ва вакуум оркали. Лекин буларнинг барчасини орасида 
иссиклик билан куритиш содда ва иктисод тамонлама кенг кулланиб 
келинмокда.

Дондаги сезиларли булмаган фоиз намликни жадал хаво алмаштириш 
йули билан йукотиш мумкин.

Иссиклик дон куритиш агрегатлари кузгалмас ва кучма турларга булинади. 
Ишлаш тамойилига караб стелажлли, жалюзали, шахтали, барабанли дон 
куритиш агрегатлари маълум.

Конструкцияси буйича шахтали кузтмас дон куритиш курилмаси кулай 
хисобланади.

Шахтали дон куритиш курилмаларида куритиш камераси булиб вертикал 
тугри бурчакли шахта хизмат килади.

Ишлаш принципи дон тулдирилган шахтага иссиклик тутунли газ оркали 
юборилишига асосланган. Дон харакати шахтани остки кисмини беркитувчи 
чикариб юбориш механизм оркали бошкарилади.

Маълум булган дон куритиш конструкцияларида куритиш агентининг дон 
орасидан утиш тезлиги 0,1-0,5 м/с, куритишда булган дон катламининг 
калинлиги 60-300 мм.

Куритиш камерасида донни куритишга кетган вакт экспозиция деб 
номланади. Шахтали куртиш курилмалари экспозиция 1 соатдан ортмайди.

Иссиклик ташувчининг харорати (70-110°С) бошлангич намлик, дон тури 
(озука ёки урурлик) ва куритиш курилмасини конструкциясига боглик. Доннинг 
узи 40-55°С хароратга кадар исситилади. Иссиклик ташувчини харорати хаво 
юриш кувурларига урнатилган заслонкалар ва шамоллатиб туриш деразалари 
оркали бошкарилади.

Кучма шахтали куритиш курилмалари кузглмасларидан деярли фарк 
килмайди.

Кучма куритиш камералари элетродвигатель ёки тракторлар ёрдамида 
харакатга келтирилади. Улар махсус автомобил прицепларига урнатилади

Дон куритиш курилмаларидан асосий ёнрин хавфини донни ёнувчанлиги, 
курилмани ва бинонинг баъзи бир ёнувчи элементлари, ёнилри, ёндириш учори, 
донни куритиш учун орасига юборилётган иссик хаво ташкил килади. Шахтанинг 
хажми 12 м3 ни ташкил килади.

Доннинг ёнгин хавфи унинг канчалик даражада турли чикиндилардан 
тозланганлигига боглик. Ушбу чикиндиларнинг уз-узидан ёниш харорати донга 
нисбатан бир неча марта кичик ва юзадаги кучли ривожланиш хисобига хам 
осонгина ёна олади.

Донни уз-узидан ёниш харорати 350-400°С, сомонли чикиндиларда эса 
харорати 310°С. Турли чикиндилар арзимаган учкундан хам ёна олиши мумкин,
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узок вакт киздирилиши натижасида харорат 140-160°С кадар кутарилса чулана 
бошлайди. Шунинг учун донни куритишдан яхшилаб тозалаб олиш зарур.

Куритиш камерасида дон куйидаги сабаблардан ёниши мумкин:
1. Учкун учиргични йуклиги ва носозлиги туфайли ёки нотурри ишга 

тушириш натижасида шахтага учкун тушиши (биринчи 20-30 дакикада учокни 
кизимаганлиги натижасида ёниш кийнлашиб куп микдорда учкун чикиши 
кузатилади, бундай махсулотни куритиш учун юборилса учкун учиргич хам 
тулик ушлаб кола олмаслиги мумкин).

2. Шахтага ута кизиган ёки совук хаво билан аралашмаган тутунли газни 
юбориши натижасида.

Дон 270-300°С хароратда жаддалик билан чулана бошлайди ва харорат 
350-400°С кадар кутарилганда уз-узидан ёна бошлайди. Учокдан чикаётган 
газларни харорати 600~800°С ташкил килади. Бундай холатда нафакат донни 
уз-узидан ёниши хаттоки дон чангини алангаланишига олиб келади. Дон чанги 
шахтани нотекис деворлари, жаллюзаларни коробалари ва улар уланган 
жойларида тупланади. Узок муддатли киздириш натижасида уз-узидан ёниши 
юз беради. Уз-узидан кизиш харорати 140-160°С ташкил килади.

3. Шахтага донни юкловчи бункердан бир маромда берилмаслиги ёки 
тухтаб колиши, хамда донни вертикал холатдаги харакатини секинлашиши ёки 
тухтаб колиши.

Куритиш учун тушаётган дон самон махсулотлари, дон чанги ва турли хил 
чикиндилардан тозаланиши куритиш жараёнида ёниб кетиш хавфини 
камайтиради.

Икки кунда бир куритиш агрегатини дон колдиклари ва чанглардан 
тозалаб турилади.

Куритиш курилмаларида учокни турри курилганлиги ва ундан турри 
фойлана олишлик, учкун учириш мосламаларининг мавжудлиги, хароратни 
ишончли назорат килиш, электр курилмалари ва механизмларнинг созлиги 
ёнрин хавфсизлигини бир мунча оширади.

Кучма куритиш камералари юкори хароратда ишлатилганлиги сабабали 
ички кисми металл тур оркали оловга бардошлик коришма билан сувок 
килинади.

Барча куритиш камера учоглари икки-уч поронали учкун учириш 
борламасига эга булиши керак: чукинди камераси, сунги ёниш камераси, 
кайтариш текисликлари, учкун учириш турлар, панжара ёки насадкалар, 
циклонлар, инерцияли учкун учиргичлар.

Чукинди камерасининг хажми 1-2 м3 иборат булади. Бу ерга газ окимини 
тезлигини кескин пасайиши хисобига хосил булган гравитация кучи собабли 
учкунлар кириши мумкин. Газ окимини тезлиги чукинди камерасида 0,5 м/сдан 
ортмаслиги керак.

Донни кизиб кетишини олдини олиш учун хароратни назорат килувчи 
мосламалар урнатилади, бундан ташкари хар икки соатда дондан наъмуна

Ehfhh хавфсизлик чоралари.
Суюк ёнилрида ишлаётган куритиш агрегатлари ёнилги келиши тухтаб 

колганда оловни учириб куйиш, форсункада харорат кутарилса ёки хаво босими 
пасайганда ёнрин булишининг олдини олиш учун автомат хавфсизлик 
мосламалари, суюк ва газ ёнилги билан ишлаётган учоклар портлашда 
шикастланишни олдини олувчи саклаш мембраналари (клапан) билан 
жихозланади. Дон куритиш агрегатларида махсус ёнгин-техник минимум 
дастури асосидаги укишда укиган ва шундай агрегатларда ишлашга рухеат 
берувчи гувохномага эга булган шахсларга рухеат берилади.
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69. Донни саклаш. Донни саклаш жараёнларининг § h f h h  хавфи ва
хавфсизлик чоралари

/2 ; 3; 7; 14; 15; 18/
Донни саклашга булган меъёрий хужжат талаблари. Донни саклаш 

омборларининг турлари. Омборларнинг ёнвин хавфи, улардаги ёндириш 
манбалари ва ёнгин хавфсизлигини таъминлаш буйича техник ечимлар.

Дон тозаланиб куритилгандан сунг хужалик ва дон кабул килиш 
пунктларидаги дон саклаш омборларига юборилади. Хужаликларда дон ёпик 
омборларда, дон кабул килиш пунктларида эса хажми 3000 тонна га кадар 
булган махсус омборларда саклнади.

Дон саклаш омборлари икки турда булади: очик холда (тукилган ёки 
копда), ёпик холда (алохида бункер, силосда).

Дон кабул килиш пунктларидаги омборлар асосан кенг майдон эгаллаган 
чордоксиз бир неча дарвозали дон саклаш биноларидан иборат. Бу 
омборларда донни саклаш, тозалаш жараёнлари кучма тасмали транспортер, 
механик белкурак, кучма куритиш агрегати, тозалаш ва бошка механизмалар 
ёрдамида бажарилади.

Дон саклаш омборлари ичида энг йириги - элеватор хисобланади. У 
100.000 тоннага кадар дон саклаши мумкин. Элеваторларда дон силосларга 
жойлаштирилади. Силоснинг баландлиги 30-45 метр, диаметр 6 метр булади. 
Хрзирги даврда силослар куйма ёки терма темир-бетондан девор калинлиги 8- 
15 см килиб бажарилмокда. Элеваторларда саклашдан ташкари унинг 
орирлигини тортиш, тозалаш, навларга ажратиш, куритиш, шамоллатиш, 
вертикал ва горизонтал харкатланиши олиб борилади. Юкорида кайд килинган 
ишларни бажариш учун элеватор комплексига ишчи башня киради. Башняда 
нории, узи окиб тушадиган кувурлар, тарози, сепараторлар, аспирация тизими, 
шахта куритиш агрегатлари, одам ташиш лифти мавжуд. Элеваторга яна донни 
Кабул килиш ва таксимлаш жойи, чикинди ва чанг омборалари цехларининг 
бино ва иншоотлари хам кушилади.

Омборларда донни 4 хил саклаш усули маълум: тукилган, идишларда, 
копларда, закромаларда. К0ПЛаРДа факат селекция урурли дон, ун, кепак 
сакланади. Урурли донларни махсус идишларда (25-30 тонна) ва 
жадаллаштирилган хаво алмаштириш тизимига эга булган ерларда саклашга 
Харакат килинади.

Дон саклаш омборлари ва элеваторларда чангнинг портлаш хавфи 
булган концентрацияси факат уша жойга таълукли булади, негаки, чангнинг 
куйи ёниш чегараси такрибан катта ва хонанинг барча кисми буйлаб бир хил 
була олмайди. Шундан келиб чикиб элеватор, дон омбори ва юмшок тара 
омборлари ёнгин хавфи буйича «В» тоифасига таълукли. Саралаш, коплаш 
цех ва омборалари «Б» тоифасига таъллукли.

Ёнрин хавфсизлик чоралари.
Элеваторнинг асосий бино ва иншоотларини ёнгинга бардошлиги II 

даражадан кам булмаслиги керак. Ёнринга бардошлик чегараси силос лар учун 
1,2 соат.

Силос тепасидаги транспорт галереялари учун ёнринга бардошлик 
даржаси белгиланмайди, лекин юк кутарувчи ёнувчи конструкцияларни куллаш 
такикланади.

Ишчи башняда факат битта кенглиги 1 метр булган зина булади.
Битта чикиш йули факат «Б» тоифали хонада хона майдони 120 м2 кадар 

булганда, «В» тоифали хонадан эса хона майдони 200 м2 кадар «Г» ва «Д» 
тоифали хонадан хона майдони 300 м2 булганда рухеат берилади. Зинапояни 
ёнгинга бардошлик чегарасини 0,25 соатга камайтиришга рухеат берилади,
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бунда зина кенглигини 0,8 м га кискартириш мумкин. Ташки темир зиналарнинг 
киялигини 45 градусдан 60 градусга кадар камайтиришга рухеат берилади.

Ишлаб чикариш хоналаридан зинага чикиш эшикларининг ёнгинга 
бардошлик чегараси 0,75 соатдан кам буласлиги керак.

Ёнгинни учириш учун хар бир кават КУРУК кувурлар билан жихозланиб сув 
енглари дастак билан таъминланади.

Силосларни остки кисмидаги галереядан камида иккита чикиш йули 
урнатилади: биринчиси -  темир йули тарафга, иккинчиси -  ховлига. 
Силосларни юкори кисмидаги галереядан биринчи чикиш йули ишчи башняга, 
иккинчи чикиш йули ташки темир зина урнатилган том кисмига урнатилади.

Дон саклаш омборларида том копламаси учун ичи буиилик булган ва ёгоч 
конструкцияларини куллаш таъкикланади.

Бир каватли ёнгинга бардошлиги 2-даражада булган биноларнинг том 
копламаси ёнувчи материалдан бажарилишига рухеат берилади, лекин бу 
ёнувчи конструкцияларга ёнгинни кийинлаштирувчи модда билан ишлов 
берилиши зарур.

Дон саклаш омборларининг пол кисми асфальт-бетонли, бетонли, 
тупрок-бетонли килиб бажарилади.

Омборларнинг дарвозалари хар 18 метр оралик масофада урнатилади. 
Донни юклаш ва тушириш жараёнлари компекс механизациялашган булса 
бинонинг ёнгинга карши деворига иккта дарвоза урнатилади.

Тукилган донни саклашда бино том копламаси конструкциясига, электр 
симларига, ёритиш чирокларига кадар, содир булган ёнгини бартараф килиш 
учун 1 метр кам булмаган оралик масофа колдириш зарур. Омборда донни уз- 
узидан кизиши юз берганда белкурак ёки бошка мослама ёрдамида кучириш 
учун 10% буш майдон колдириш керак.

Дон тараларда шатабелл усулида сакланади, узунлиги буйлаб кенглиги 2 
метрдан, ён тарафлама 1,2 метрдан кам булмаган йулаклар колдирилади.

Чикинди ва чанглар чанг ажратиш ускунасидан (циклон) пневматик 
усулда махсус омборларга транспортировка килинади. Чикинди омборлари 
элеватор биносидан камида 50 метр масофада жойлаштирилади. Х,аво 
алмаштириш тизимда факат ёнмайдиган материаллардан бажарилган булиши 
керак.

Нам дон 60-70 °С кадар уз-узидан кизиш хусусиятига эга. Бундай харорат 
хавф тугдириши мумкин, негаки енгил ёнувчи суюкликни бугланиши ортади. Дон 
катламидаги харорат термометр ёки термошуплар ёрдамида аникланади, агар 
белгиланган хароратдан ортса, донни бошка жойга авдариш ёки кучириш, 
катламни ёйиб юбориш ва шу каби тадбирлар ёрдамида харорати 
пасайтирилади. Дезинфекция утказилишида ёнгин хавфсизлиги талабларига 
тулик риоя килишлари зарур.

70.Техник газлар ва уларнинг ёнгин хавфи
12: 3; 10; 11/

Техник газларнинг турлари. Ёнувчи газларни ёнзин хавфини 
бах,олашдаги асосий параметрлар. Техник газларнинг ёнзин хавфи ва ёнзин 
хавфсизлигини таъминлаш учун тавсия этиладиган чора-тадбирлар.

Углеводородли газлар (метан, этан, пропан, бутан, ацетилен, этилен) 
пластмасса, синтетик каучук, кимёвий толалар ва шу кабиларни ишлаб 
чикаришда кулланилади. Водород, хлорли водород, углерод оксиди ва 
бошкалар органик синтез махсулотларини олишда кенг фойдаланиш билан 
бирга аммиак совутгич техникасида, угит ишлаб чикаришда ва шу кабиларда 
Кулланилади. Бу газлардан саноатда фойдаланишдан ташкари, маиший

354



хизматда хам пропан ва бутан ишлатилади. Юкорида айтиб утилган барча 
газлар ёнувчан газлар (ЁГ) хисобланади. Уларнинг ёнгин хавфлилиги буйича 
маълумотлар адабиётларда (справочникда) келтирилган. Айтиб утилган 
индивидуал газлардан ташкари куп компонентли ёнувчан газлар яъни, нефть, 
кокс, генератор, табиий газлар, кайсики уларнинг алангаланиш чегара 
концентрацияси 1,2-9 %, 5,6-31%, 20,7-73,7 %, 5-15% га тенг.

Ёнувчан газларнинг ёнгин хавфлилигини бахолаш учун уларнинг агрегат 
холатини билиш лозим. Босим ва харорат улчамини узгартириш билан хамма 
газларни суюклик холатига келтириш мумкин. Хар кандай газ учун аник харорат 
мавжуд, шу хароратдан юкори булганда хар кандай босимини куллашга 
карамасдан газ суюклик холига келмайди. Бу харорат критик харорат деб 
аталади, бу хароратда газларни суюлтириш учун зарур булган босим эса критик 
босим деб аталади.

Суюлтирилган газлар ута хавфлидир: харорат сезиларли даражада 
ошганда идиш ичидаги газ босимининг идиш деворига таъсири кескин ошиб 
боради. Содир булган ёнгин ёки бошка иссиклик таъсирида хароратнинг кескин 
ошиши натижасида барча суюк фазадаги газ дархол газсимон холатга келади. 
Бу эса босимни бир неча марта ошишига ва жихозларни ишдан чикишига олиб 
келади. Идиш деворига таъсир киладиган суюлтирилган газ аралашмаси 
босими Дальтон конуни буйича хисоблаб чикилиб, унда газ аралашмасининг 
умумий босими бу аралашмага кирувчи компонентларнинг парциал босимнинг 
йигиндисига тенг булади. Баъзи паст харорат ва аник босимида баъзи газлар 
сув билан кушилиши натижасида ташки куринишдан кор ёки музни эслатувчи 
кристаллогидратли бирикма хосил килади. Тузилишида сув молекулалари 
мустакил бирлик булиб катнашаётган кристаллнинг пайдо булиши 
кристаллогидратлар деб аталди.

Кристаллогидратларни, масалан: ацетилен, табиий газ хосил килади. 
Ацетиленни дроссирлаш хамда компремирлашда кувурларда 
кристаллогидратли пробкалар хосил булиб, улар курилмаларнинг хавфсиз 
ишлашига тусик буладилар.

Босимнинг кутарилиши билан эриган газ суюкликдан ажралиб чикади, 
буни тегишли ишлаб чикариш корхоналарининг ёнгинга карши химоясини 
ишлаб чикилаётганда назарда тутилиши лозим.

Техникада мутлако тоза газлар кам учрайди. Фосфорли водород, водород 
сульфиди, аммиак каби аралашмалар газларнинг ёнгин хавфлилигини 
оширади. Озгина суюк фосфорли водород аралашмаси хавода газнинг 40°С 
гача уз-узидан ёниш хароратини пасайтиради. Газлардаги водород сульфиди 
аралашмаси энг зарарли хисобланади. Водород сульфиди жихозларнинг тез 
чиришига олиб келади, темир билан бирикканда юкори кимёвий активликка эга 
ва уз-узидан ёна оладиган олтингугуртли бирикма хосил килади (сульфидлар).

Купинча мутлако тоза газларнинг хиди булмайди. Водород сульфиди, 
фосфорли водород, аммиак уткир хидли булиб, уларнинг аралашмасининг 
хиди бошка газларга утади. Х,ид буйича табиий газнинг чикиб кетишини 
аниклаш учун унинг одоризацияси ишлаб чикилади. Одорантлар -  бу уткир ва 
ёмон хид келадиган аралашмалардир: этилмеркаптан, пенталарм, калодорант 
ва бошкалар. Бугларнинг тез парланиши ёки конденцасияланишида, газларнинг 
кенгайиши ёки сикилишида, шунингдек агрегат холати ёки босим узгаришида 
электростатик зарядлар юзага келиши мумкин.

Катта статик электр заряди туйнук, форсункалар ва насадкалардан 
газнинг чикишида пайдо булади. Электр зарядлари газ идиш хамда 
аппаратларнинг эксплуатацион характеристикасининг нормал утишига жиддий 
хавф тугдиради. Электростатик учкунлар газ хамда газ-хаво аралашмалари
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учун ёндириш манбаи хисобланади. Тоза ацетилен - рангсиз ва хидсиз газдир. 
Техник ацетилен таркибида фосфорли водород аралашмасининг булганлиги 
сабабли узига хос хидга эга. Ацетилен чексиз СпН2п-2 углеводородпар каторига 
киради. Унинг тузилиш формуласи НС=СН. Чексизлиги, учталик хисса богнинг 
мавжудлиги ацетиленнинг узига хос кимёвий активлиги ва унинг хаддан 
ташкари турли характердаги портлашларга кодир эканлигини англатади. 
550°С харорат хамда 1,5 атм. босимда ацетилен уз-узидан портлай олади. 
Ацетиленнинг термик портлашига унинг олдинги полимеризацияси таъсир 
килади; 400°С хароратда оддий молекулалар мураккаброклари билан 
бирикади. Катализаторларда полимеризация 250 - 300°С хароратда 
бошланиши мумкин.

Ацетилен учун босимнинг 2 атм.га ошиши катта хавф турдиради. 
Босимнинг ошиши билан ацетилан молекулалари якинлашади ва бу хол унинг 
бутун массаси буйича парчаланишга олиб келади.

Ацетилен эритилганда молекулалар суюклик молекулалари билан 
аралашиши натижасида унинг портлаш кобилияти пасаяди. Ацетилен ацетонда 
яхши эриши (23:1) уни саклаш учун хавфеиз шароитларни ишлаб чикишимизга 
имкон беради.

Металл оксидлари (айникса мис ва темир) ацетиленга парчаланиш 
хароратини камайтирувчи каталитик таъсир курсатади. Ацетиленнинг хлор 
билан аралашмаси нур таъсирида кислород билан эса 300 С да портлайди. 
Ацетиленнинг уз-узидан алангаланиш харорати 335°С, ён^ин таркалишининг 
чегара концентрацияси эса 2,5 -  81 % ни ёки 21 -  860 г/м3 орирликни ташкил 
килади.

Максимал портлаш босими - 10,3 кг/м2.
Максимал ёниш харорати -  2322°С.
Хавфлилиги буйича кейинги уринда водород туради. Унинг ёнрин 

таркалишининг чегара концентрацияси 4 -75 % ни ташкил килиб, ёниш 
иссиклиги 119840 кДж/кг ва минимал ёндириш энергияси жуда паст яъни 0,017 
МДж ташкил килади.

Шу каторда бошка газлар, масалан: метан, этан, бутан, пропан, этилен, 
пропилен ва бошка шу кабилар хам ёниш-портлаш хавфи буйича юкори 
уринларни эгаллайди.

Баъзи бир ёнмайдиган газлар эса (кислород, хлор, фтор, азот оксиди) 
кучли оксидловчилар хисобланадилар. Бу эса моддаларнинг улар иштирокида 
яхши ёнишига олиб келади.
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Узбекистан Республикаси ИИВнинг 1993 йил 22 сентябр кунги № 334 

6 сонли буйрури «Давлат ёнрин назорати фаолиятини ташкиллаштириш 
Кулланмаеи».
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Узбекистан Республикаси ИИВ ЁСБнинг 1983 йил 17 апрел кунги №18 
сонли буйруги «Харбийлаштирилган ва касбий ёнгиндан саклаш 
кисмлари томонидан курикланаётган масканларда профилактика 
ишларини ташкиллаштириш Кулланмаси».
КМК 2.09.19-97 «Нефть ва нефть махсулотлари омборхоналари».
КМК 2.09.06-98 «Ёгоч-тахта саклаш омборлари. Ehfhh хавфсизлиги 
меъёрларини лойихалаш» Тошкент, 1998 й.
ГОСТ 12.1.004-91 "Ehfhh хавфсизлиги. Умумий талаблар".
ГОСТ 12.1.004-89 "Модда ва материалларнинг ёниш- портлаш 
хавфлилиги. Курсаткичлар номенклатурам ва уларни аниклаш 
услублари".
«Пожараная опасност объектов деревообработки» Справочник, М. 
«Лесное хозяйство» 1990 г.
«Пожарная опасность деревообрабатывающих объектов» Справочник, 
М. «Лесной хозяйства», 1990 г.
Ehfhh хавфсизлиги талаблари туплами. 2 ва 3 кисмлар. М. Курилиш 
нашриёти, 1982 йил (рус).
КМК 2.09.09-97 «Ралла саклаш ва уни кайта ишлаш корхоналари ва 
иншоотлари».
П.Т.Букаев «Ип-газлама ишлаб чикаришнинг умумий технологияси»,М., 
Легкопромбытиздат, 1987й.(рус).
М.Л.Ливщиц, Б.И.Пшиялковский «Лококрасочные материалы», М., 
«Химия», 1982 г..
«Кимё саноати корхоналарининг ёнгин хавфсизлиги», М.,«Химия», 1981 
й.(рус).
З.С. Салимов, И.С. Туйчиев. Кимёвий технология жараёнлари ва 
курилмалари. -Т.1. Укитувчи,1987. 407 б.
А.П. Чижов, Р.А. Бибишев. Правила пожарной безопасности при уборке, 
перевозке, сушке, хранении, и переработке хлопка-сырца. УПО МВД 
УзССР. 1970 г.
М.В.Алексеев, О.М.Волков, Н.Ф.Шатров."Пожарная профилактика 
технологических процессов производств". М.: ВИПТШ, 1986 г.
Р.А. Бибишев, Н.Б. Лобанов. Пожарная безопасность 
хлопкоочистительных заводов. Москва Стройиздат. 1989 г.
Касаткин А.Г. «Основные процессы и аппараты химической технологии».
Н.Химия 1973 г.
Алексеев М.В. «Основы пожарной профилактики в технологических 
процессах производств» М-1972 г.
А.Д.Худоев, Н.А.Мансурходжаев, У.А.Ёкубов «Ута мухим объектларда 
ишлатиладиган аппаратлар ва ускуналарни ёнгин-техник курикдан 
утказиш буйича услубий тавсиялар».
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2.2. кур и л и ш д а  E h fh h  п р о ф и л а кти ка си

Фанни урганиш жараёнида тингловчи (курсант):
Тасаввурга эга булишлари керак:
-шамоллатиш ва тутундан химоялаш тизимларинининг ечимларини; 
-биноларни тутундан химоялаш, хамда уларнинг хажмий режалаштириш 

ва конструктив ечимларни;
-умумий шамоллатиш тизимларнинг техник ечимларини, ва уларнинг 

аэродинамик хисобларини;
-чикиш (эвакуация) эшикларининг улчамларини ва эвакуация йулакларини 

хажмий режалаштириш, хамда конструктив ечимларини меъёрий хужжатлар 
асосида текширишни.

Билиши ва фойдалана олиши керак:
-иситгич курилмалари ва уларга куйиладиган талабларни;

-шамоллатиш ва тутундан химоялаш тизимларини;
-курилиш лойихаларини тузишдаги асосий омилларни;
-ёнгинга карши булмаларни меъёрлаш принципларини;
-ёнгинга карши тусиклар ва уларни химоялаш усулларини;
-ёнгинга карши оралик ва уларни меъёрлаштириш принципларини;
-чикиш (эвакуация) эшикларининг улчамларини меъёрлаш, ва уларнинг 

сонини, хамда эвакуация йулакларини аниклашни;
-бинодаги одамларни ёнгиндан химоялаш ва эвакуация жараёнини ташкил 

килишни;
-енгил улоктирилувчи курилмаларнинг (ЛСК) майдонларини хисоблашни;
- чорвачилик комплекслари ва фермаларни ёнгинга карши химоялаш;
- йигим-терим даврида ёнгинга карши тадбирлар
-Хар хил типдаги биноларни меъёрий хужжатлар асосида текширишни, 

хамда уларни меъёрлашни;
-Химояловчи конструкцияларнинг улчамларини хисобини аниклашни;
-турли масканларни (турар жой, жамоат, саноат бинолари) лойихалашда 

ва уларни куришда Уз.Р ЦМК; хамда ЁХК; талаблари асосида назорат килишни.

Куникмаларга эга булиши керак:
-бино ва иншоатларни лойихалаш сохасидаги илмий йуналишлари ва 

куринишлари тугрисидаги;
-Узбекистон Республикаси ва чет давлатлардаги курилишлар ва 

архитектураларини ривожланиши хакида;
-шахар курилишларининг икгисодий ва ижтимоий ривожланиши 

тугрисидаги омилларига;
-атроф - мухит мухофазаси буйича архитектура курилиш ечимлари 

тугрисида.
Кайд этилган билимлар, куникмалар ва курсатмалар у ёки бу турдаги ёнгин 

назорати вазифасини бажарувчи ёнгин хавфсизлиги мухандиси, тезкор 
хизматдаги ишчилар ва бошка йуналиш фаолиятидаги ишчилар учун хам 
тааълуклидир.
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1. Иситиш тизимлари хакида умумий маълумотлар. Вазифаси, 
турлари. Общие сведения о системах отопления. Назначение, виды систем

отопления /2; 10; 13; 17; 18/
Иситиш тизимлари ва уларнинг асосий элементлари: иссиклик 

генератори, иссиклик утказгич ва иситиш курилмалари тугрисида маълумот 
бериш керак. Иситиш тизимларида ишлатиладиган иссиклик ташувчилар 
тавсифи. Марказий иситиш тизимининг махаллий тизимдан фарки. Газ ва 
электр билан иситиш.

Иситиш деб йилнинг совук, мавсумларида одамларнинг иш фаолиятлари 
Хамда дам олишлари учун бино ва иншоот хоналарининг меъёрий 
хароратини сунъий усулда иситиб туришига айтилади. Шу хоналарнинг 
курсатилган меъёрий хароратига етказишда, иситиш тизимини ташкил 
этувчи бир-бирига боглик, булган иситиш курилмалари бажаради.

Иситиш тизимларининг асосий конструктив элементлари куйидагилардан 
иборат:

-иссиклик оловхона генератори (теплообменник);
-иссиклик кувурлари (теплопровод);
-кизитиш приборлари (нагревательные приборы).

Иссиклик генераторларни жойлашишига ва уларнинг таъминлаш радиусига

караб, иситиш тизимлари икки турга булинади:

-Махаллий
-марказий
Махаллий иситиш тизимларида киздиргичлар, яъни печкалар 

иситиладиган хоналарда жойлаштирилади. Бундай турдаги Махаллий иситиш 
тизимларига:
-печ ёрдамида иситиладиган ва электр ёрдамида ишлатиладиган киздиргич 
асбоблари, шунингдек маиший газ иситиш асбоблари (газ колонкалари, сув 
иситиш) киради. Махаллий иситиш тизимлари бир ёки бир бирига богланган 
(смежных) бир неча хонани иситади.

Марказий иситиш тизимларида киздиргичлар бинолардан ташкарида 
жойлаштирилган булиб, иссиклик берувчи кувурлар ёрдамида иситилади. 
Марказий иситиш тизимларидаги иссиклик генераторлари ёрдамида бир неча 
шахар ёки тумандаги бинолар иситиб берилиши мумкин.

2. Киздиргич печларининг ёнриндан хавфлилиги. Пожарная опасность 
систем печного отопления. Меры пожарной профилактики

/10; 13; 18/
Киздиргич печларининг тури ва уларнинг конструктив ишланиши; 

Печларнинг иссиклик сигими, тутунни чикариш канали; печларнинг киздириш 
х;ароратига кура таснифланиши; (классификация килиш). Печлардаги ёнгин 
чикиши сабаблари.
Иситиш киздиргичлари терилиш хажми, девор калинлиги, асосий материаллар, 
каватлар, тутун газини кузгалиш схемаси, тутун чикариш турига ва 
конструкцияларига караб таснифланади.
Терилиш хажми ва девор калинлигига караб киздиргич печлари:

- иссик сигимли (актив терилиш хажми 0,2 м3 дан ортик, оловхона 
жараёнидаги ташки деворнинг калинлиги 6 см дан кам булмаган, 
колган деворларининг калинлиги 4 см дан кам булмаган);

- иссик сиримсиз (актив терилиш хажми 0,2 м3 гача булган).
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Девор калинлигига караб киздиргич печлари:
-калин деворли ( оловхона деворларининг калинлиги 12 см ва ундан 

ортик булган, колган деворларнинг калинлиги эса 6,5 см ва ундан ортик);
-юпка деворли ( оловхона деворларининг калинлиги 12 см гача булган, 

Колган деворларнинг калинлиги эса 7 см гача);
Материалларига караб киздиргич печлари:

таркиби майда кисмлардан иборат булган;
• темир футлярли ёки синчли;
• иссикка чидамли йияма блоклардан терилган;
• керамика ва чуён материалларидан ясалган.

Каватлар сонига караб киздиргич печлари:
• -биркаватли;
• -куп каватли (киздиргичлар бир неча каватларда жойлашган булиб, 
унинг киздириш оловхонаси биринчи ёки ертула каватида жойлашган);
• -куп ярусли (киздиргич печкалари бир-бирининг устига жойлашган 
булиб, унинг хар бири узининг оловхонасига эга)
Тузилиш Формасига караб киздиргич печлари:
• -турри бурчакли;
• -квадратли;
• -куп бурчакли;
• -бурчакли (учбурчакли)
Киздиргич печларининг ичидаги газнинг айланишига караб :

• -бир оборотли- (мури (канал) ларда газнинг кетма-кетликда 
айланиши);

• -икки оборотли;
• -куп оборотли,
Киздиргич печларининг иситишига караб:
• Иситиши паст (уртача) булган (булак нуктадаги деворларнинг 

ташки юзасидаги иситиш харорати 80-90°С);
• Иситиши юкори булган киздиргичлар (ташки юзадаги уртача 

Харорати 90°С ва бошка нукталарида 120°Сча);
• Иситиши жуда юкори булган (ташки юзадаги харорат кизитиш 

печкаларининг иситишидан юкори).
Киздиргич печларини иситиш учун хар хил ёкилгилар (каттик, суюк, 

газ тарзидаги) ишлатилади. Шу, юкорида курсатилган ёкилгиларнинг 
иссиклик бериши хар хил.

Шунинг учун киздиргич печларининг ёнгин хавфини анализ килганда, 
оловхонасидаги ёкилгининг турига ва унинг иссиклик беришига ахамият 
берилиши керак.

Киздиргичларнинг ёнгиндан хавфлилиги куйидагилардан иборат:
• -киздиргич печларининг элементлар юзасида юкори хароратнинг 

Хосил булиши;
• -печларнинг оловхонасидаги харорат 1000°С булиши мумкин, 

лекин тутун чикариш мурилари (каналлари) нинг атрофидаги 
каватлар ораёпмалари 500 С га мулжалланган;

• кизитиш печкаларининг юкори хароратгача иситиши;
• кизитиш печ деворларида ёки муриларида ёрикларининг 

мавжудлиги;
• киздиргич печларининг материалларини нотурри танланиши;
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• оловхонадан чикадиган алаиганинг курилиш конструкцияларга 
таъсири;

• ёнувчи нарсаларнинг иситиш печларига якин туриши;
• ёнадиган нарсаларга ёки материалларга печлардан чикадиган 

иссиклик ёки нурнинг таъсири;
• кизитиш печлари ажратмаларининг йуклиги ёки улчами 

етишмаслиги;
• печ оловхонасидан чиккан ёкилгининг ёнувчи конструкциям 

тушиши.
Иситиш киздиргич булганда ёнгин хавфсизлигини кутариш учун меъёрий 

хужжатларнинг талабларига караб тулишма ва четланишларнинг микдори 
топилади. Бу ах,волда киздиргичнинг оловхонасида ёнилгининг ёниш вакти 3 
соатдан куп булиши мумкин эмас.

Киздиргичлар ва бошка иситиш асбобларнинг жойлашиши алох,ида 
булиш керак. Х,айвонлар ва паррандалар жойларини бу иситиш асбоблардан 
ёнгинга карши тусиклар билан ёки деворлар ёрдамида тусиш лозим.

Ёкилги билан таъминловчи тизим ва ёкилги утказишлар учун ёкилги 
саклаш омборхоналар меъёрий хужжат талабларига жавоб бериши шарт.

Козонхоналар ва хайвонлар ёки паррандалар хоналари орасидаги 
ёнгинга карши тусикларнинг (деворларнинг) оловгабардошлик чегараси 1,0-1,5 
соатдан кам булмаслиги керак.

Иссиклик ишлаб чикарувчи курилмалар кундалик иссиклик хажмининг ва 
урта соатлик иссиклик хажмининг микдори КМК 2.04.05-97 талабларига ва 
курсаткичларига жавоб бериши мумкин.

Х,ар бир иссиклик ишлаб чикарувчи курилмалар учун таъмирлаш 
(тузатиш) режаси булиши керак.

Енгил ёнадиган суюкликлар сигимлари асосий хоналардан 20 м 
масофада жойлаштириши шарт. Ёнадиган суюкликлар учун бу масофа 12 м 
тенг.

Иссиклик ишлаб чикарувчи курилмалар, иссиклик мувозанати ва 
иссиклик узатиши учун иситиш шароитларига (молхона, парранда ва куйхона) 
боглик.

Ёнилги утказиш металлдан килинган булиши шарт. Ёкилги билан 
таъминловчи тизим алох;ида урнатилиши лозим. Бир ёки икки кувурли иссиклик 
тармоклари меъёрий хужжат талабларига жавоб бериши керак.

Иссиклик маркази бинода жойлаштирилган булса, унинг асосий курилиш 
конструкцияларнинг оловбардошлик чегараси 1,5-2,0 соатдан кам булмаслиги 
керак.
Газ ёрдамида иситиладиган биноларда портлаш хавфи ёки чангнинг зарарлиги 
ва захарлиги пайдо булади. Шунинг учун очик газ иссиклик берганда унинг 
ёнгин хавфсизлиги жуда катта молхоналарда, куйхоналарда ва паррандачилик 
хоналарда очик ТИЗ иситиш ишлатиш мумкин эмас.

3. Чорвачилик масканларини иситишдаги иссиклик-энергетик
ускуналари хакида умумий маълумотлар. Общие сведения о 

теплогенерирующем оборудовании для отопления животноводческих
объектов /13; 18; 22; 23/

Иссиклик ишлаб чикарувчи курилмаларни режа буйича таъмирлаш ва 
уларнинг вазифаси;. Иссиклик ишлаб чикарувчи курилмалардан фойдаланишда 
куйиладиган ЁХК, талаблари. Ускуналарни ишга тушириш, уларга хизмат 
курсатиш. Ёкилги сакланадиган жойларга ва биноларнинг конструкциясига 
Хамда жойлашувига тааллукли меъёрий хужжат талаблари.
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Лойихалаш вактида чорвачилик, бурдокичилик ва паррандачилик 
хоналардаги тусин, деворлар, беркитгичлар, томёпмалар учун оловбардошлик 
чегараси КМК ва ЁХК талабларига жавоб бериши шарт.

Кишлок хужалик объектлар учун (хайвонлар ва паррандалар хоналари) 
марказий сув ёки б утик иситиш системасини ишлатиш лозим.

Иситиш киздиргич булганда ёнгин хавфсизлигини кутариш учун меъёрий 
хужжатларнинг талабларига караб тулишма ва четланишларнинг микдори 
топилади. Бу ахволда киздиргичнинг оловхонасида ёнилги ёниш вакти 3 
соатдан ошмаслиги керак.

Киздиргичлар ва бошка иситиш асбобларнинг жойлашиши алохида 
булиши керак. Х,айвонлар ва паррандалар жойларини бу иситиш асбоблардан 
ёнгинга карши тусиклар билан ёки деворлар ёрдамида тусиш лозим.

Ёкилги билан таъминловчи система ва ёкилги утказишлар учун ёкилги 
саклаш омборхоналар меъёрий хужжат талабларига жавоб бериш шарт.

Козонхоналар ва хайвонлар ёки паррандалар хоналар орасида ёнгинга 
карши тусикларнинг (деворларнинг) оловгабардошлик чегараси 1,0-1,5 соатдан 
кам булмаслиги керак.

Иссиклик ишлаб чикарувчи курилмалар кундалик иссиклик хажмининг ва 
урта соатлик иссиклик хажмининг микдори КМК 2.04.05-97 талабларига ва 
курсаткичлари га жавоб бериш мумкин.

Х̂ ар бир иссиклик ишлаб чикарувчи курилма учун таъмирлаш (тузатиш) 
режаси булиш керак.

Енгил ёнадиган суюклар сигимлари асосий хоналардан 20 м масофада 
жойлаштирилиши шарт. Ёнадиган суюклар учун бу масофа 12 м тенг.

Иссиклик ишлаб чикарувчи курилмалар иссиклик мувозанати ва иссиклик 
узатиши учун иситиш шароитларига (молхона, парранда ва куйхона) боглик.

Ёнилги утказиш металдан килинган булиши шарт. Ёкилги билан 
таъминловчи система алохида урнатилиши лозим. Бир ёки икки кувурли 
иссиклик тармоклари меъёрий хужжат талабларига жавоб бериши керак.

Иссиклик маркази бинода жойлаштирилган булса, унинг асосий курилиш 
конструкцияларнинг ёнгинбардошлик чегараси 1,5-2,0 соатдан кам булмаслиги 
керак.

Газ ёрдамида иситиладиган биноларда портлаш хавфи ёки чангнинг 
зарарлиги ва захарлиги пайдо булади. Шунинг учун очик газ иссиклик берганда 
унинг ёнгин хавфеизлиги жуда катта молхоналарда, куйхоналарда ва 
паррандачилик хоналарда очик ТИЗ иситиш ишлатиш мумкин эмас.

Парранда хоналардаги иссикликни генерацияловчи курилмалар: 
Чорвачилик хоналарини иситишда ишлатиладиган иссикни генерацияловчи 
курилмалар (сувли, бугли, хаволи ва киздиргич печлари) га табиий ва сунъий 
ёкилгиларни кулланилади.
Чорвачилик биноларида инфракизил нурни берувчи курилмалардаги 
горелкалар кенг куламда кулланилади. Горелкалар бириктирилган ёки 
кузгаладиган курилмаларга урнатилган булиб, хонанинг узунлиги буйича бир 
неча каторда периметр буйича жойлаштирилади.
Горелка

1. Горелкаларни жойлаштириш баландлиги полдан камида 1,8 м кам 
булмаслиги керак.

2. Куп каторда жойлаштирилган горелкаларнинг нурланиш марказлари 
орасидаги узунлик куйидаги шарт L|H<1,06 м буйича олинади.

3. Горелкаларни коллекторга резинка материалдан ясалган узунлиги 30 м 
гача булган рукава билан улашга рухеат беради.
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4. Рукава (ичак) деворларга мустахкам каттик; материаллар билан 
Котирилган булиши керак.
5. Горелка ва ёнувчи конструкцияларнинг орасидаги масофа 1 м дан кам 
булмаслиги керак.
6. Горелкаларнинг тепасидаги ёнувчи шифтлар майдони 1x0,7 м дан кам 
булмаган материал билан химояланган булиши керак

Инкубатордаги паррандаларнинг жужаларини иситиш учун брудер 
кизиткич курилмаси ишлатилади. Унинг куриниши зонтни эслатувчи курилма 
булиб, унинг ички кисми электр спирал, лампа (накаливания) ёки инфракизил 
нурини берувчи горелка урнатилган иситкич элементи брудерларнинг 
куринишда булади. Бир брудер 500-600 жужаларни йситади. Хонадаги хаво 
хароратини реле ёрдамида автоматик равишда 24-40 °С га регулировка килиб 
турилади.

4. Шамоллатиш тизимларининг вазифаси. Ишлаб чикариш 
жараёнидаги булиниб чикадиган зарарли чикиндилари ва уларнинг 
ёнриндан хавфлилиги. Назначение вентиляции. Производственные 

вредные выделения и их пожарная опасность. Способы 
вентилирования помещений /13; 18; 21/

Шамоллатиш тизимларининг вазифаси. Табиий ва механик 
шамоллатиш. Шамоллатиш курилмаларининг тузилиши ва таснифи 
(классификацияси). Умумалмаштириш, мах,аллий, аралаш ва авария 
х,олатидаги шамоллатишнинг таснифи. Алангаланишнинг куйи ва юкори 
чегаралари; Ёнувчан чанг, газ ва бугларни ажратиб чикарадиган манбалар. 
Модда ва материалларнинг ёнгиндан хавфли хусусиятлари тугрисидаги 
маълумотлар.

.Шамоллатиш деб- хонадаги хавони алмашувини, ортикча иссикликни, 
намликни, зарарли моддаларни чикариш учун шунингдек хоналарга зарур 
булган хароратни, намликни ва тоза хавони таьминлашга айтилади.

Хонадаги хавонинг алмашувини шамоллатиш тизимлари бажаради. 
Шамоллатиш тизимлари деганда - хавони йигиш, кайта ишлаш, аралаштириш, 
узатиш ва чикариш курилмаларининг йигиндисини тушунамиз.
Шамоллатиш тизимлари ишлатиш вазифасига караб: окма ва сурма турларга 
булинади.

Узатувчи тизимлар хоналарга хавони узатиб беради.
Хоналардан ифлос хавони чикарувчи тизимлар сурма деб аталади. 

окма ва сурма тизимларни
- умумий алмашув; 

жойидаги алмашув 
турлари булиши мумкин.

Умумий алмашув тизимлар хоналарнинг (хажми буйича) хаво 
алмашувини таъминлаш учун ёки иш жойидаги булиниб чиккан зарарли 
моддаларни чикаришига мулжалланган.

Махаллий сурма тизимлар одамларнинг иш жойиларига ёки маълум 
бир чегараланган хоналарга хавони узатиб беришини таъминлайди.
Махаллий сурма тизимларга хаволи душ, бинонинг бушлигидаги осилган 
душлар ва бошкалар.

Махаллий окма (местные) тизимлар эса зарар моддаларни келтириб 
чикарувчи жойидан ташкарига чиказади.
Х,авони узатиш ва чикариш сабабларига караб шамоллатиш табиий ва механик 
турларга булинади.

Табиий шамоллатишда -ойна, эшик бушликлари ёрдамида ;
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Механик шамоллатишда- вентилятор ёки эжекторлар ёрдамида 
бажарилади.

Ишлаб чикариш жараёнларида хар хил зарарли газлар, чанглар ва 
буглар булиниб чикиши мумкин. Шу юкорида курсатилган моддалар хаво билан 
кушилганда потлаш хавфига зга булган концентрацияни хосил килиши мумкин. 
Моддаларнинг портлаш хавфлилигини билиш учун, биз уларнинг пастки ва 
юкориги портлаш чегарасини билишимиз керак.

Портлаш чегараси хаво ёки модда хажмига караб аникланилади. 
Чангнинг портлаш хавфлилиги пастки портлаш чегараси буйича аникланилади. 
Х,амма чангларни портлаш ёки ёниш хавфлилига караб турт синфга булиш 
мумкин:

• биринчи синф- портлаш хавфи булган, пастки чегараси 15 г/м3 гача 
(эбонит чанги, шакар ва кумир чанглари);

• иккинчи синф- портлаш хавфи булган, пастки чегараси 16 г/м3 -65 г/ м3 
(енгил саноатда булиниб чикадиган чанглар)

• учинчи синф- ёнгин хавфи булган, алангаланиш харорати 250°С гача; 
туртинчи синф- ёнгин хавфи булган, алангаланиш харорати 250°С дан 
юкори.

Яъни шу юкорида курсатилган синфларга караб биз шамоллатиш ёки 
Кондициялаш тизимларини танлашда катта ахамиятга эга булади.

5. Курилиш конструкцияларнинг оловга бардошлилиги. Пределы 
огнестойкости строительных конструкций

/15; 20; 26/
Курилиш конструкцияларининг тавсифланиши, конструкцияларнинг 

чегаравий холатлари, конструкцияларни танланиши ва белгиланиши.
Курилиш конструкциялари оловга бардошлилик ва ёнгиндан хавфлилик 

буйича тавсифланади. СЭВ 383-87 («Пожарная безопасность в строительстве. 
Термины и определения») андозасига асосан курилиш конструкциясининг 
оловга бардошлилиги деганда, ёнгин шароитида шу конструкцияни юк кутариш 
ва тусиш функцияларини саклаб колиши хамда ёнгинни таркалишига каршилик 
курсатиши тушунилади,

Курилиш конструкцияларнинг оловга бардошлилигини асосий 
курсаткичларидан бири, бу курилиш конструкцияларнинг оловга бардошлилик 
чегарасидир. Курилиш конструкцияларнинг оловга бардошлилик чегараси - 
курилиш конструкцияларни оловли стандарт синовини бошидан, то уларда 
оловга бардошлилик буйича чегаравий холатларнинг бирини хосил булишигача 
булган вактдир (соат ёки минутда улчанади).

Курилиш конструкцияларнинг оловга бардошлилик буйича чегаравий 
х,олатлари. Курилиш конструкцияларига куйиладиган талаблар ичида энг 
асосийси, бу уларни белгиланган вакт ичида узининг функционал 
тайинланганлигига ва берилган фойдаланиш шартларига мос келишидир (шу 
каторда оловга бардошлилик буйича хам).

Шунинг учун чегаравий холатлар шундай холатларки, унга етганидан сунг 
конструкция унга куйиладиган талабларни кониктирмай куяди.

Уз РСТ 30247.0-94 «Курилиш конструкциялари. Оловга бардошлиликни 
синаш усуллари. Умумий талаблар» андозасига асосан оловга бардошлилик 
буйича чегаравий холатларнинг асосий турлари куйидагилардир (ковус ичида 
белгиланиши курсатилган):

1. Конструкция кулаши ёки чегаравий деформациянинг пайдо булиши 
окибатида юк кутариш лаёкатини йукотиши (R).
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2. Конструкцияда иситилмайдиган юзага аланга тили ёки олов кириши 
мумкин булган айрим тешик ёки ёрик пайдо булиши натижасида 
конструкцияни яхлитлигини йукотиши (Е).
3. Конструкциянинг иситилмайдиган юзасида ушбу кийматдаги 
конструкциянинг чегаравий холатигача температуранинг ошиши окибатида 
иссикликни саклаш лаёкатини йукотиши (I).
Конструкцияни юк кутариш  лаёцатини йуцотиши -  конструкцияни 

кулаши ёки деформация булиши натижасида, ундан кейинчалик фойдаланиб 
булмайдиган холатга келишидир.

Конструкцияни тусувчанлик лаёцатини йукотиш и  -  бу 
конструкциянинг карама-карши (орка) юзасини олов таъсирида критик 
хароратгача кизиши ва хароратни ортиши окибатида кушни хонага ёнгинни 
таркалиши ёки ёнгин махсулотларини (тутун, токсик моддалар) утказиб 
юборадиган тешик, ёрикларни хосил булишидир.

Конструкцияни кизимайдиган юзасини критик хароратгача кизиши - 
иссицликни изоляция цилиш (кейинчалик иссикликни саклаш) хусусиятини, 
тешик ва ёрикларни хосил булиши эса -  яхлитликни  йукотилишига олиб 
келади.

Ehfhh окибатида конструкцияни иссикликни саклаш хусусиятини йукотиш 
аломати, бу кизимайдиган юзада хароратни уртача 160°С гача кутарилиши ёки 
бу юзани исталган нуктасида хароратни бошланрич хароратга Караганда 190°С 
гача кутарилиши, ёки конструкциянинг бошланрич харорати кандай булишидан 
катъий назар 220°С гача кизишидир.

Конструкцияларни иссикликни саклаш хусусиятини ва яхлитлигини 
йукотиши, факатгича ички тусувчи конструкциялар оловга бардошлилигини 
бахолашда хисобга олинади.

Конструкцияни тусиш хусусиятини йукотиши махкамланган богларни 
узилиши, масалан панел деворларни махкамланган богларини узилиши билан 
хам руй бериши мумкин. Крида буйича махкамланган богларни узилиши, 
конструкцияни деформация булиши ёки кулашига олиб келади. Бу аломат 
тайинланганлигидан катъий назар барча курилиш конструкцияларни оловга 
бардошлилигини бахолашда эътиборга олинади.

Курилиш конструкцияларининг оловга бардошлилик чегараси %ациций ва 
талаб этиладиган  оловга бардошлилик чегараларига булинади.

Мавжуд булган ёки лойихалаштирилган конструкцияларнинг оловга 
бардошлилик чегарасини хакикий (Пф) деб номлаш кабул килинган, меъёрий 
хужжатлар асосида ёки хавфсизлик шартлари буйича белгиланадиган оловга 
бардошлилик чегарасини талаб этиладиган  (Пт ) деб номлаш кабул 
килинган. Курилиш конструкцияларнинг оловга бардошлилигини хакикий ва 
талаб килинадиган чегаралари меъёрланади. Улар бинолар ва иншоотларни 
лойихалашда хисобга олиниб, Пф > Пт холда хавфсизлик шарти бажарилган 
деб хисобланади.

6. Бино ва иншоотларнинг оловга бардошлилиги. Степени 
огнестойкости зданий и сооружений

/15; 20; 26/
Бино ва иншоотларнинг оловбардошлик даражасини аниклаш, талаб 

этилган конструкцияларини оловбардошлик (талаб ва амалдаги) 
курсаткичларини аниклаш.

Бино оловга бардошлилик чегараси ва оловни таркалиш чегараси 
турлича булган курилиш конструкциялардан ташкил топган. Бинонинг умуман 
олганда ёнгин шароитида кулашига каршилик курсатиш кобилияти, унинг
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(бинонинг) оловга бардошлилик даражаси билан тавсифланади. Узбекистан 
Республикасида барча бинолар оловга бардошлилик буйича бешта даражага 
булинади: I, II, III, IV ва V. Оловга бардошлиликнинг хар бир даражасига оловга 
бардошлилик чегарасининг (минутда) ва оловни таркалиш чегарасининг (см) 
курсаткичларига эга булган конструкциялар туплами мос келади.

Оловга бардошлилик даражаси 1-булган биноларнинг конструкцияларига 
оловга бардошлилик чегараси ва оловни таркалиш чегараси буйича энг каттик 
талаблар куйилади. Энг минимал талаблар оловга бардошлилик даражаси V- 
булган биноларнинг конструкцияларига куйилади. Бу биноларнинг 
конструкциялари оловга бардошлилик курсаткичлари меъёрланмайдиган 
курсаткичларга эга ёнувчи материаллардан бажарилиши мумкин.

Биноларнинг оловга бардошлилик буйича даражаси хакикий ва талаб 
этиладиган даражаларга булинади. Бинонинг талаб этиладиган оловга 
бардошлилик даражаси Оф бу -  лойихаланган ёки куриб булинган бинонинг 
х,акикий оловга бардошлилик даражасидир. У бино курилиш 
конструкцияларининг экспертизаси натижалари ва меъёрий хужжатлар буйича 
аникланади.

Бинонинг талаб этиладиган оловга бардошлилик даражаси Qtp бу -  ёнгин 
хавфсизлиги талабларини кониктириш учун бинонинг эга булиши керак булган 
оловга бардошлиликнинг минимал даражасидир. Бинонинг талаб этиладиган 
оловга бардошлилик даражаси бинонинг тайинланганлиги, каватларининг сони, 
майдони, chfhmh, ундаги автоматик равишда ёнгинни учириш курилмаларининг 
мавжудпигига караб сохавий ва махсуслаштирилган меъёрий хужжатлардан 
аникланади.

Бино ва иншоотлар оловга бардошлилик буйича ёнгин хавфсизлиги 
талабларини куйидаги шарт бажарилганда кониктиради:

Оф = Qtp-

7. Махаллий сурма курилмалар ва уларнинг ёнгин хавфлилиги.
Пожарная опасность работы местных отсосов

/4; 13; 17; 24/
Зарарли ёнувчан газлар, буз ва чанг, каттик; ёнувчан моддаларнинг 

чикиндилари куп микдорда хосил буладиган манбалар. Зарарли моддалар 
(чанг, газ ва бошка) хосил булиш жойлари; Суриш шкафлари. Камералар ва 
бортдаги суриб чикаргичлар.
Ишлаб чикариш корхоналарида, лаборатория ва бошка хоналарида одам 
саломатлиги учун зарарли булган ёнувчан газ, 6yF хамда каттик ёнувчи 
материал чикиндиларининг манбалари тез-тез учраб туради.
Хоналарга зарарли моддаларнинг таркалишини чегаралаш учун ишлаб 
чикариш жойларида махаллий хаво сургичлар кулланилади.
Махаллий сурма тизимларнинг асосий курилмаларига куйидагилар киради:

- захарли газ, бур, чанг ва чикиндиларни суриш туйнуклари;
- хаво утгазгич кувурлари;
- приводли электродвигател билан тортиш вентилятори ва ифлос хавони 

атмосферага чикаришга мулжалланган курилма жойлашадиган тортиш 
камераси;

- тортиш шахтаси;
- клапан ва калпоклар.

Тортувчи зонтлар. Кизиган ускуналардан ажралиб чикаётган ёнувчи 
буглар ва газларни, ёки хаводан енгил булган ёнувчи газларни чикаришда 
тортувчи зонтларни куллаш мумкин.
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Зонтни очилиш бурчагини ф 60 0 ошмайдиган килиб кабул килиш зарур. 
Бундай очилишда зонт пастининг четида газлар окимининг тезлигини вертикал 
ташкил этувчининг пасайиши руй бермайди, бундан келиб чиккан холда зонт 
пастидан бу газларни чикиб кетиши хам руй бермайди.

Зарарли моддаларни туликрок тутиб колувчи барча сургичлар ичида 
зонтлар бир мунча мукаммал х,исобланади. Эшик ва деразаларни очилишида 
хонада хосил буладиган хавонинг ташкиллаштирилмаган окимлари зонтни 
ишлашини осонлик билан бузиши мумкин. Шунинг учун булар хосил булиши 
мумкин булган жойларда зонтларни осилтириб куйиладиган кайтарма гилофлар 
(фартуклар) билан таъминлаш зарур.

Ёнувчи газларни ва бугларни тутиб колиш учун зонтлардан тортиш коида 
буйича вентиляторлар ёрдамида амалга оширилиши керак. Агарда гравитацион 
босим хисобига чикариб ташланадиган газларнинг талаб этиладиган сарфи 
йилнинг исталган вактида таъминланадиган булса, унда бинонинг томидаги 
тортувчи кувур дефлектор билан таъминланиши керак.

Тортувчи шкафлар, булар ичида зарарли моддаларни ажралиб чикиши 
билан кузатиладиган иш жараёнлари кечадиган ёпик мосламалардир. Иш 
харакатларини бажариш учун шкафларда очик (ишчи) тешиклар курилади.

Конструктив жихатдан тортувчи шкафлар юкори, куйи ва бирлаштирилган 
сургичлар билан бажарилади.

Куп холларда тортувчи шкафда ёнувчи газлар, чанглар ёки ЕАС 
иштирокидаги ишлар амалга оширилганда, бирлаштирилган сургич кузда 
тутилади. Шкафда ажралиб чикаётган зарарли моддалар хонага тушмаслиги 
учун шкафнинг ишчи тешигининг барча кисми буйлаб окувчи хаво кириб туриши 
керак.

Шкафлардан хавони тортиш одатда табиий кузгатиш ва вентиляторлар 
ёрдамида амалга оширилиши мумкин. Ёнувчи газлар ва бугларни ташкарига 
чикаришда шкафлардан тортиш механик йул билан амалга оширилиши керак.

Камера ва кабиналар, булар хоналарнинг кучайтирилган шамоллатиш 
билан тусилган кисмидир. Улар тортувчи шкафларнинг бир тури хисобланиб, 
одатда буяш ишларида кулланилади. Иш жойлари камеранинг ичкарисида 
хамда ташкарисида хам жойлашиши мумкин. Айникса жихозларни 
пульверизация йули билан буяш учун мулжалланган камералар кенг таркалган. 
Бундай камеранинг хар бири буялаётган жихозларни жойлаштириш учун 
майдонча билан, буёкнинг учувчи зарраларини тутиб колувчи фильтр билан, 
тортувчи вентилятор ва хаво йулаги (воздуховод) билан таъминланади. 
Камералардан суриб олинаётган хавонинг хажми тортувчи шкафлардаги каби 
унинг (хавонинг) ишчи тешикдаги тезлиги буйича аникланади.

8. Каттик жисмларни пневмотранспорт тизимларида хаво окими 
ёрдамида харакатга келтириш. Движение твёрдых тел в потоке 

воздуха при пневмотранспортировании
/13; 17; 24/

К атти к жисмларни харакатга келтирувчи кучлар. Урама харакат 
тезлиги. Хаво ок,имидаги жисмларнинг харакати. Силжиш тезлиги. 
Материалларнинг етказиб беришдаги тезлиги.

Пневмотранспорт тизимларида каттик жисмларни керакли булган жойга 
етказиб беришда (транспортировка килишда) каттик жисмларнинг хаводаги 
харакатини урганиб чикишга тугри келади. К^аттик жисмларни горизонтал ва 
вертикал кувурлардаги харакатини куриб чикадиган булсак, унда жисмларга 
хар-хил кучлар таъсир этади. Агарда жисмнинг огирилигига таъсир этувчи 
шамолнинг кучидан огир буладиган булса, унда жисм пастга караб тушади.
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Шунинг учун каттик турдаги жисмларни транспортировка килишда хар бир 
жисмга таъсир этувчи аэродинамик кучларни билишга турри келади. 
Амалиётдан келиб чиккан холда, каттик турдаги жисмларни транспортировка 
килишда материалларнинг кувурлардаги ишкаланиш коэффициентини хисобга 
олиш керак.

Портлашдан хавфли чанглар 3 синфга булинади. Харорат узини 
алангалайдиган моддалар хароратидан булса, у 20% паст булиши керак.

Асперация ва пневмохайдовчи транспорт системаларни текширилганда 
каттик моддаларнинг хаво окимидаги харакатини билиш шарт. Вертикал ва 
горизонтал кувурлардаги каттик моддаларнинг харакатини караб чикамиз. Бу 
холатда каттик моддаларнинг катталиги кувурнинг диаметрига каранганда жуда 
кам.

Каттик моддалар вертикал равишда булган кувурларда харакатда булган 
холда хавонинг окими пастдан юкорига йуналган холатда куринади. Вертикал 
равишда булган хавонинг окимига жисм жойлаштирилган булса, ута орирлик 
кучи b=mg ва хаво окимлик кучи таъсир килади. Алохида булган жисм учун 
аэродинамик кучнинг киймати формула буйича топилади

бу ерда:
со - хаво окимининг тезлиги (м/с);
S - жисмнинг пролкуме майдони хавонинг окимининг юзаси перпендикуляр 
холатда булса (м2);
8м - аэродинамик коэффициентни (жисм хаво окимининг ичида булган 
холатда);
р - хавонинг зичлиги (кг/м3).

Агар жисмнинг огирлиги хавонинг окимлик шундан купрок булса, жисм 
пастга тушади ва хавонинг окимлигидан чикади. Хавонинг окимлик шуни 
жисмнинг орирлигига тенг булса, жисм харакати йук холат булади ва жисм 
хавода осилиб турган булади. Хавонинг харакат тезлиги жисм осилиб туриш 
холатида булса, илиниб турмок холатда булган тезлиги деб айтилади. 
Жадвалда хар хил моддалар учун илиниб туриш холида булган тезлиги 
курсатилган.

Жадвал
№

п/п
Жисм Жисмнинг 

зичлиги кг/м3
Илиниб турмок 

Холатда тезлиги
(0 , м/с

Ёрочнинг моддалари 800 6,5-7,0
ёрочнинг стружкаси 800 14,0-15,0
Дон 1260 9,5-10,0
Пахта тозаланмаган 1500 8,0-10,0
Юг кавлашли 
муйларининг моддалари:

i

Пахта - 1,25
Вискоза - 1,03
Лавсан - 1,11
Жун ............................ - 1,30

Жисмларнинг горизонтал кувурдаги харакати вертикал равишда булганидан 
бошкача. Хавонинг окимида харакат килган жисмлар учун жойидан юриш 
тезлиги пайдо булади.
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9. Аспирация ва пневмотранспорт тизимларининг ёнриндан 
хавфлилиги. Пожарная опасность аспирационных и 

пневмотранспортных систем. Меры пожарной профилактики
/17; 20; 24/

Аспирация ва пневмотранспорт тизимларининг вазифалари ва 
тузилиши. Аспирация ва пневмотранспорт тизимларининг ишлаш 
принциплари. Хаво кувурлар ичида с та ти к  электрни х,осил булиши. 
Пневмотранспорт курилмалари таснифи. Хаво утказгичлар ичида юкори 
потенциалли с та ти к  электр х,осил булишига карши чоралар. Чикиндиларни 
тути ш  учун кулланиладиган циклонлар (фильтр).

Аспирация ва пневмотранспорт системалари пахта тозалаш заводларда, 
енгил саноат вазирлигининг корхоналарида, нон чикариладиган корхоналарда 
ва мебел заводларда ишлатиланади. Бу тизимлар ёнгин хавфсизлигини 
кутариш учун булиши зарур. Портлашга хавфли чанглар ва моддалар 
пневмотранспорт тизимларининг кувурлари ичида харакатга келганда ёнгин 
хавфлилиги ошади. Лойихалаш вактида кувурларни ва уларнинг тизимларини 
герметик холда кузда тутиш лозим. Х,авонинг босими пневмотранспорт 
системасида пасайса, бу холда кувурлар ичида хар хил портшлашга хавфли 
моддалар ёгилади.

Ёнадиган моддалар аспирация ва пневмотранспорт тизимларда вертикал 
кувурларда ва шамоллатиш тизимларда пайдо булиши мумкин. Шунинг учун 
КМК 2.04.05-97 талабларига пневмотранспорт вентилятор ва хаво босим 
киладиган машиналар, асбоблар, кувурларни караш керак, ва у оркали чанг 
ушайдиган асбобларни кузда тутиш лозим.

E f o 4 , ишлаб чикариш, енгил саноат, кимё ва ун майдони хоналарда 
аспирация ва пневмохайдаш транспорт курилмалари булиши шарт. Бу 
жихозлар урнатилган булса , очик жойларда ёнгин ёнувчи жисмлар камаяди, 
ёнадиган чанг ва зарарли моддалар ишлаган хоналардан ташкарига 
чикарилади, портлашга ва ёнгин пайдо булишига йул куйилмайдиган 
курилмалар жойлаштирилади. E h fh h  хавфсизлигини кутариш учун ва 
курилмаларнинг ишончлигини кутариш лозим. E h fh h  учириш мосламалар 
копкон ва привод билан тузилиши шарт.

Аспирация ва пневмохайдаш транспортнинг ишлаш самарадорлигига ва ёнгин 
чикишга таъсир этувчи курсаткичлар:
® лойихалаш вактидаги куйилган хатолар;
® хаво утказгичларда герметик холатининг бузилиши;
® махаллий сургичларга кушимча кувурларни улаш;
• ишланган хоналарда кушимча курилмаларни куйиш асосий шамоллатиш 
системага кирмаган ва уланмаган холатда;
• аспирация ва пневмохайдаш транспорт курилмаларни нотугри 
таъмирлаш.
Ишлаш курсаткичи паст булган аспирация ва пневмохайдош транспортларида 
ёнгин чикишига сабаб булувчи курсаткичдан бири -бу хавонинг тезлигини 
камайиш холати. Пневмотранспорт тизимларининг кувурларидаги хаво ёки 
жисмлар тезлиги лойихадаги микдоридан кам булса, унда вертикал хаво 
кувурларининг бурилиш жойларда жисмларнинг чикиндилари йигилади ва 
харакат камаяди.

Махаллий каршиликлар кувурларда пайдо булса, 2- жадвалда уртача 
Каршилик коэффициентнинг микдорлари курсатилган. Бу хар хил жисмлар учун 
концентрация киймати келтирилган. Жисмларнинг хар-хил йуналиши пайдо 
булса, унга караб концентрация микдори узгаради.
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Пневмотранспорт тизимларининг вазифаси хар хил моддалларни ва 
сочилувчан материалларни хаво босими ёрдамида (кувурларда) харакат 
килишга мулжалланган. Х,аво босими ёрдамида бу материаллар ва моддалар 
керакли жойга олиб борилади.

Пневмотранспорт тизимларининг асосий курилмалари: вентилятор (хаво 
берадиган); кувурлар (материал узатиш кувурлар), х,ар -хил оборотга эга 
булган электр двигателлари хисобланади.

Пневмотранспорт тизимлари пахта тозалаш заводларда, енгил саноат 
вазирлигининг корхоналарида, нон чикариладиган корхоналарда ва мебел 
заводларда ишлатилди.

Лойихалаш вактида кувурларни ва уларнинг тизимларини герметик холда 
кузда тутиш лозим. Х,авонинг босими пневмотранспорт тизимида пасайса, бу 
холда кувурлар ичида хар хил портлашга хавфли моддалар йигилади. Ёнадиган 
моддалар аспирация ва пневмотранспорт тизимларда вертикал кувурларда ва 
шамоллатиш тизимларда пайдо булиши мумкин. Шунинг учун 
пневмотранспорт тизимларидаги вентилятор, хаво босим киладиган 
машиналар, асбоблар, кувурлар ва ундаги чанг ушлайдиган курилмалар КМК
2.04.05-97 меъёрий хужжат талабларига асосан танланиши талаб этилади. 
КМК 2.04.05-97 «Иситиш, шамоллатиш ва кондициялаш»га биноан, 
умумалмашинув шамоллатиш элементларига куйидаги талаблар куйилади:

«А» ва «Б» тоифадаги хоналар учун кабул килиш курилмаларини бошка 
хоналар ишлатилувчи курилмаларидан алохида лойихалаштириш лозим;

шифт ёки томёпма остида, полдан туйнук тагигача 2 м дан паст 
булмаган ортикча; иссиклик ва ёнувчан газларини четлатиш;

портловчи хавфли газ, 6yF ва аэрозоллар аралашмасини четлатишда 
шифт ёки томёпманинг (водороднинг хаво билан аралашмасидан ташкари) 
туйнукдан 0.4 м га паст булмаслиги;
- водороднинг хаво билан аралашмаси четлаётганда, баландлиги 4м булган 
хоналарда шифт ёки томёпма сатхидан то туйнук тепасигача 0,1 м дан паст 
булмаслиги ва хона баландлиги 4 м дан куп булган хоналардан 0.025 м дан кам 
ёки паст булмаслиги;
Портлашдан химояланган ижрода назарда тутилиши лозим;

жихозларни «А» ва «Б» тоифадаги хоналарда ёки «А» ва «Б» 
тоифадаги хоналарга хизмат курсатувчи хаво утказгичларда 
жойлаштирил ганда;

«А» ва «Б» тоифадаги хоналарга хизмат курсатувчи шамоллатиш, 
кондициялаш ва хаво билан иситиш тизимлари учун:

портлашга хавфли аралашмалар махаллий отсос килиш тизимлари
учун;

Хавонинг 10 кПа босим айримида дахлиз-шлюз булмаганда дисбаланс 
пайдо булади.
«А» ва «Б» тоифадаги хоналар учун агар портлашдан химояланган клапанлар 
назарда тутилган булса, шамоллатиш, кондиционерлаш ва хаво билан иситиш 
окимли тизими жихозларини оддий ижрода куллаш зарур.
Портлашга хавфли чанг хаво аралашмасини КУРУК тозалаш учун чанг 
тутгичларни вентилятордан олдинда жойлаштириш лозим.
«А», «Б» ва «В» тоифадаги хоналар учун хаво утказиш тизимларини ва 
портлашга хавфли аралашмалар махаллий отсослар учун хаво утказгичларни 
лойихалаштириш зарур:

-хизмат курсатилаётган хонани ёнгинга карши тусиги билан кесишганда 
ут тускичли клапанлар билан;
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- уларни коллекторга бириктириш жойида мискалпокча курилмасини 
назарда тутган холда хар бир хона учун алохида;

- хар бир 300 м2 дан катта булмаган йулакка чикувчи хоналар гурухи учун 
йигма хаво утказгичларни йулакдан утказиш (махаллий отсос ва омборлардан 
ташкари).

Х,аво утказгичларни ёнмас ашёлардан куйидаги холлар учун 
лойихаланади (камишлиги 0,4 мм оширилмай мойлаш ёки ёнувчан ашёлардан 
антикоррозия химоялаш):

а) уй-жой, жамоат ва маъмурий-маиший бинолар хоналари учун;
б) А, Б ва В тоифадаги хоналар ва омборлар хамда ёнувчан ашёлар 

саклаш хоналарида;
в) коллекторлар ва утказгичлар транзит кисмларида;
г) шамоллатиш жихозлари хоналарида, техник каватларда, чордок ва 

ертулаларда;
д) портлашга хавфли ва ёнгинга хавфли аралашмаларнинг махаллий 

отсослари учун;
е) 80° С ва ундан купрок даражали хавода.

Куп каватли турар жой, жамоат ва маъмурий- маиший бинолар ёки «Г» ва «Д» 
тоифадаги I ва И даражали ёнгинбардошли куп каватли бинолар бир хона ёки 
хоналар гурухи учун, меъёрланган ёнгинбардошлик чегараси 0,75 соатни ва 
ундан купрок булган хизмат курсатилаётган хонадан энг яхши ёнгинга карши 
тусикдан шамоллатиш жихозлари хонасигача барча масофада транзит хаво 
утказгичлар билан лойихаланиши лозим.
«А», «Б», «В» тоифадаги хоналар, омборхоналарга ва ёнувчан ашёлар саклаш 
хоналарига хизмат курсатувчи ёки шу хоналар оркали утувчи транзит хаво 
утказгичлар ва коллекторлар куйидаги ёнгинбардошлик чегараси билан 
лойихаланиши зарур:

0,25 соат -  омбор ва омборхоналардан ташкари бир каватли 
биноларда ёки куп каватли бинонинг бир кавати худудида;

0,5 соат -  куп каватли биноларнинг хизмат курсатиладиган каватдан 
ташкарида хамда хамма каватдаги омбор ва омборхоналарда.
Ёнгинга карши (ЁК|) девор ва пойдеворларнинг кесиб утувчи туйнук ва хаво 
утказгичларда ёнгин калпокчаларни ёнгинбардошлик чегарасини куйидагича 
назарда тутиш лозим:

1 соат- деворнинг меъёрлаштирилган ёнгинбардошлик чегараси 2,5 
соат булганда;

0,5 соат- девор ва пардеворнинг меъёрлаштирилган ёнгинбардошлик 
чегараси 0,75 соат булганда.

Х,аво утказгичлар ичида ва уларнинг деворларида газ кувурларининг ва 
ёнувчи моддалар кувурларини, кабелларни, электр симларини ва окава сувлар 
кувурларини жойлаштиришга йул куйилмайди; хаво утказгичларнинг шу 
коммуникациялар билан кесишувига хам йул куйилмайди

Пневмотранспорт тизимлари хар хил моддалларни ва материалларни 
кувурлар оркали харакат килиши керак. Х,аво босими ёрдамида бу материаллар 
ва моддалар керакли жойга олиб борилади. Х,ар бир пневмотранспорт 
системасига вентилятор ёки хаво берадиган асбоблар булиши шарт ва 
кувурлар тизимлари (материал узатиш кувурлар) киради. Ундан ташкари 
материалларни хаводан тозалаш учун ускунлар ва асбоблар булиши шарт. 
Пневмотранспорт системалари пахтани тозалаш заводларда, енгил саноат 
корхоналарида ва мебел чикараётган корхоналарда ишлатилади. 
Пневмотранспорт асбоблари моддаларни концентрация буйича булинади. 
Пневмотранспорт асбоблари ва тизимлари моддаларнинг микдори 0,2 ва 100 кг
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ва ундан купрок микдорларда ишлатилади. Вентиляторлар ва бошка хаво 
тортиш тизимлари хаво босимини камайиши 15 МПа дан куп булмаган 
шароитда ишга тушади. Вентилятор ёки хаво тортадиган асбоб узига тортиш, 
босимни купайтириш ёки бу икки схема кушимча булганда ишлатилади.

10. Оловни тутиб колувчи клапанлар ва уларни урнатиш жойлари. 
Огнезадерживающие и обратные клапаны, места их установки в системах

вентиляции/2; 13; 17; 24/
Шамоллатиш тизимларидаги оловни тутиб колувчи клапанлар; 

тескари клапанларни ишлаш принциплари; Шамоллатиш тизимини 
марказдан учириш.

Умумаламашинув вентиляцияси тизимлари хаво кувурларида ёнгин 
даврида хонага ёниш махсулотлари (тутун) киришига йул куймаслик максадида 
куйидаги курилмар урнатиш кузда тутилиши лозим:
Жамоат, маъмурий -  маиший бинолар учун каватлар буйича терма хаво 
кувурларнинг вертикал коллекторларга уланган жойига -  утни тутиб колувчи 
клапанлар;

Турар жой, жамоат ва маъмурий -  маиший куп каватли бинолар хоналари 
учун шунингдек, «Г» ва «Д» тоифасидаги ишлаб чикариш хоналари учун 
вертикал ва горизонтал коллекторларни каватлар буйича терма хаво 
кувурларига уланган жойида -  хаво занжирлари.
Х,ар бир горизонтал коллекторларга 5 тадан ортик (кават буйича хаво) 
кувурларини улаш мумкин эмас.

«А», «Б» ва «В» тоифасидаги хоналарга хизмат курсатаётган хаво 
кувурларида, хаво кувурлари хизмат курсатаётган хонага якин жойлашган 
ёнгинга карши тусик ёки ёпмани кесиб утган жойида утни тутиб колувчи 
клапанлар;

Бир кават доирасида умумий коридорга чикиш жойлари билан умумий 
майдони 300м2дан ошмаган «А», «Б» ёки «В» тоифалардан биридаги хоналар 
гурухига (омборлардан ташкари) хизмат курсатаётган хар бир транзит терма 
хаво кувурида (тармокланишдаги энг якин вентилятордан 1м дан ортик булган 
масофада) -  утни тутиб колувчи клапан;

«А», «Б» ва «В» тоифасидаги хар бир хона учун алохида хаво 
кувурларида уларнинг терма хаво кувури ёки коллекторга уланган жойида -  
тескари клапанлар жойлаштнриш лозим. Ёпма ва ёнгинга карши тусикларни 
кесиб утадиган хаво кувурларидаги ёнГ)ин таркалишини чеклашга 
мулжалланган утни тутиб колувчи клапанларни куйидаги утга чидамлилик 
чегараси билан жойлаштнриш лозим;

Ёпманинг ва тусикнинг меъёрланадаган утга чидамлилик чегараси 1 соат 
ва ундан ортик булганда -  1 соат;

Ёпма ва тусикнинг утга чидамлилик чегараси 0,75 соат ва ундан ортик 
булган -  0,5 соат;

Колган холларда утни тутиб колувчи клапанлар, улар ишлатилишига 
мулжалланган хаво кувурларининг утга чидамлилик чегарасидан кам булмаган, 
аммо 0,75 соат дан кам булмаган холини кузда тутиш лозим.

Тескари клапанларни (вентиляция ишламаган вактда) турли каватларда 
жойлашган ташки хавонинг сарфи зарарли моддалар ассимиляцияси шартидан 
аникланган хоналарнинг биридан бошкаларига 1чи ва 2чи синф хавфи булган 
зарарли утишидан химоялаш учун эслаш лозим.

Ташкаридан хаво олиб кириш учун хар 1 м2 зарчага канчадан куп 
булмаган хисобда ташкарига автоматик равишда очилувчи деразадан 2000 
м3/соатига лойихалаш тавсия этилади.
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11. Тутунга карши химоя тизимларининг вазифаси. Тутун таркалишини 
чегаралашга каратилган хажмий-режалаштириш ечимлари. Назначение 

противодымной защиты. Объемно-планировочные решения по 
ограничению распространения дыма в зданиях и помещениях

/2; 13; 17; 27/
Тутундан х,имоялаш тизимларининг вазифаси. Тутуннинг инсон 

организмига таъсири. Тутуннинг эвакуация йулларига, алохида хоналарга 
ва биноларга таркалишини чеклашга каратилган чора-тадбирлар.

Биноларни тутунга карши химоя килиш тизимларининг вазифаси ёнгин 
натижасида булиниб чикадиган тутун, газ, (одам организми учун зарар булган 
моддаларнинг) эвакуация йулларига, кават ва хоналарга таркатмасликка 
каратилган техник ечимларга айтилади.

Биноларнинг тутунга карши тизимларнинг урнатилишида ёки лойихалашда 
хажмий-режавий, курилмавий техник ечимларини эътиборга олиш талаб 
этилади.

Хажмий-режавий ечимларда бино хажмини ёнгин булмалари ва 
секцияларга булиш, ёнгин хавфи булган технологик жараёнли хоналарнинг 
химояланиши ва уларнинг бино режаси ва каватлари буйича жойлаштирилиши 
назарда тутилади.

Курилмавий техник ечимларда -  биноларда тутун утказмайдиган тусувчи 
курилмалардан фойдаланиш ва улардаги эшик, дераза ва коммуникация 
тешикларининг химояси, коммуникация тешикларидаги туйнукларнинг зичлиги 
(прокладкаси) хамда уларнинг урнатилиш элементлари назарда тутилади. 
Биноларнининг тутунга карши химоялашдаги махсус техник ечимларда 
механик ёки табиий тутун хайдаш тизимининг турлари, биноларнинг зина 
катагида, лифт шахталарида, дахлиз шлюзларида ва бошкаларда ортикча хаво 
босимини хосил килувчи курсаткичлар назарда тутилади.

E h f h h  чогида бинолардаги туташ хона хамда эвакуация йулларида 
нокулай шароитларида тутаб ёнишни бартараф этиш учун жойидаги шарт 
хамда тахминлар кабул килинган:
• квазистационар тулик кучайган ёнгин хисоби олиб борилади;
• туташ хоналарда ёниш махсулотларини ёйиш йуллари хисобланган 
ёнаётган хонанинг ички ёриклари (эшикли ва технологик) окимли деб кабул 
килинади;
« ёнаётган хона баландлиги буйича статистик босим чизикли конун
буйича узгаради. Уларнинг хисоби уртача хажмли харорати ташки хаво 
хароратига тенг килиб кабул килинади;
® тутун хайдовчи курилмаларнинг конструктив бажарилиши, уларнинг
шамол таъсирида туширмаслигини кафолатлайди. Ёнаётган хонага хаво туташ 
хоналарнинг окимли туйнуклари оркали киради, туташ хоналарнинг ташки 
ёриклари турли шамол таъсиридаги зоналарда жойлашади.

12. Тутун таркалишини чегаралашга ва окимларни бошкаришга 
каратилган конструктив ечимлар. Конструктивные решения по 
ограничению распространения дыма в зданиях и помещениях. 
Специальные технические решения управления дымовыми и

воздушными потоками 
/2; 13; 17/

Тутун таркалишини чегаралашга ва окимларни бошкаришга 
каратилган конструктив ечимлар. Коммуникация тешикларини химоялаш. 
Тутунни керак булган йуналишда чикариб юбориш учун махсус курилмалардан 
фойдаланиш.

373



Механик ёки табиий кузеатиладиган тутун йук;отиш тизимлари.
Биноларнинг ёнгин хавфсизлигини таъминлашдаги асосий йуналишдан 

бири -бу тутун таркалишидан химоя килиш. Шунинг учун тутундан химоялаш 
тизимларининг курилмаларини танлашда ёки урнатишда уларнинг конструктив 
ечимларига катта ахамият беришга тугри келади, яъни ёнгин содир булган 
жойларни изоляция килиш ва эвакуация йулларига таркатмаслигини 
таъминлаш шарт. Х,ар бир технологик жараёнда хоналарни тутун 
таркатмайдиган тусиклар билан ажратилиши лозим. Бу тусикларнинг 
ёнгинбарошлик чегараси камида 1,0 -  1,5 соат, булиши шарт. Ишлаб чикариш 
хоналарда тула герметизация килиш кийин, бундай холларда тутун йукотиш 
курилмалари билан таъминланиши зарур.

Курилмавий ечимларда ёнгинбардошлилиги етарли даражадаги тутун 
утказмайдиган тусувчи курилмалар кулланишини ва улардаги эшик ва 
технологик очик уринларининг химояеи, коммуникацияларнинг прокладкаси 
учун туйнукларни, тутунни исталган йуналишда четлатиш учун махсус курилма 
ва курилмавий элементлар кулланиши назарда тутади.

Биноларнинг тутунга карши химоялаш буйича махсус техник ечимлар 
механик ёки табиий кузгалувчи тутун четлатиш тизимини яратилишини хамда 
химояланадиган хажмларда зина катагида, лифт кудурида, дахлиз шлюзларда 
ва бошкаларда ортикча хаво босимининг жамини назарда тутади. Бундай 
тизимларни лойихалаш учун бирламчи маълумотлар хисоблаб чикиб, 
аникланади.

Биноларни тутундан химоялашнинг асосий максади, ёнгин вактида 
одамларни эвакуация килиш учун зарур шароитларни яратиш хисобланади. Бу 
йуналишда одамлар оммавий равишда келиб турадиган болалар 
муассасалари, касалхоналар ва шу каби биноларни лойихалашда, куришда ва 
фойдаланишда алохида ахамият берилади.

Бинонинг тутунга карши химоя масаласи коникарсиз хал этилган булса, 
ёнгин махсулотлари лифт кудуклари, йулаклар, зина катаклари, шамоллатиш 
тизимлари, ахлат тортадиган кувурлар, тусик курилмалар туйнук ва ораликлар 
буйлаб ёйилиб одамларни эвакуациясини кийинлаштиради, айрим холларда 
уни тусиб хам куяди. Масалан, каватлараро йулакларнинг тутунга тулиши, хатто 
тутун булмаган зина катаклардан эвакуация учун фойдаланиш имконини 
бермайди.

Бундан ташкари, юкори хароратда кизиган ёниш махсулотлари ёнрин 
таркалишига кумаклашади ва муайян холатда биринчи ёнгиндан узок масофада 
такрорий ёнгин чикишига олиб келиши мумкин. Бу ёнрин ёйилишини чеклаш ва 
уни учириш учун зарур шароитлар яратиш билан боглик биноларни тутундан 
химоя килишнинг иккинчи йуналишини белгилайди.

Кридага биноан, меъёрланган ечимлар биноларни тутундан 
химоялашда ёнрин талабларини бажариш буйича икки йуналишда бир вактнинг 
узида бажарилишини шарт килиб куяди. Масалан, биноларда тутун четлатувчи 
курилмалар хажмий - режавий ва конструктив ечимлар билан бирга кушни 
хоналарни тутун копламаслиги хамда эвакуация йулини таъминлаши лозим. Бу 
бир вактнинг узида ут учирувчи кисмлари келгунга кадар ёнгиннинг ёнаётган 
хонадан ташкарига таркалмаслигини олдиндан курсатади, ёнрин учогига ут 
учириш воситаларини киритилишини енгиллаштиради.

Биноларнинг каватлари ва хоналарига таркаладиган тутунлардан 
химояланишнинг асосий химоясидан бири-бу бинолардаги содир булган 
ёнгинларни уз вактида учириш, таркалишини чеклаш. Биз биламизки ёнрин 
натижасида булиниб чикадиган тутун хар доим бино конструкция бушликлари 
оркали бино каватларига, эвакуация чикиш йулига, зинапояларга таркалади.
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Шунинг учун биноларни хоналарини ёки эвакуация йуллакларини деворларини 
коплашда ишлатиладиган ёнувчи конструкцияларни ёнмайдиган ёки кийин 
ёнувчи материалларга алмаштириш талаб этилади.

E h f h h  вактида одамларни эвакуациясида кулланиладиган чикиш йул ва 
йулакларини тутундан химоялашдаги асосий ечимлардан бири -коридор 
(йулакларини) ва зинапояларга тутун таркамаслигини таъминлаш. Бу ечимни 
амалга ошириш учун курилиш меъёрлари ва ёнгин хавфсизлиги коида 
талабларига риоя килишга турри келади. Амалиёт шуни курсатдики, эвакуация 
йул ва йулаклардаги урнатилган курилма (шкаф, стенд, ёнувчи копламалар 
билан жихозлаш) одамларни эвакуациясига ёки ёнгинни тез таркалишига сабаб 
булади.

Биноларнинг каватлар буйича таркалишини яна бир сабабчиси, 
коридорлардаги урнатилган эшикларнинг уз-узидан ёпиладиган курилмалар 
билан таъминланмаганлиги; конструкцияларнинг оловбардошлик
даражасидаги курсаткичларига турри келмаслиги; зинапоя майдонларида х,ар- 
хил ёнувчи материалларнинг сакланиши; шахталардаги курилмаларнинг бири- 
бирига герметик уланмаслиги хисобланади. Биноларнинг тутундан химоялаш 
тизимларини курилмаларини ишга туширишда хар-хил усулларни куллаш 
мумкин. Масалан механик ёки табиий. Механик усулда - автоматик равишда 
ишга кушувчи махсус механизациялаштирилган курилмалар билан 
таъминланган булиши керак.

13. Функционал ёнрин хавфи буйича биноларнинг таснифи. 
Классификация зданий по функциональной пожарной опасности согласно

ШНК 2.01.02-04/15/
Вино ва иншоотларнинг ёнзин хавфлилиги буйича тавсифланиши,Янги 

меъёрий хужжатга асосан хоналарни синфларга булиниши ва белгиланиши;
Бино ва бино кисми - хонасининг кисми ёки хона гурухлари функционал 

ёнгин хавфи буйича бир-бирига боглик холда ва уларни куллаш усулига кура 
хамда улардаги одамларни хавфсизлигига тахдид солувчи холатлар, яъни 
уларни ёшини, жисмоний холатини, уйку вактидалигини асосий функционал 
контингент тури ва микдорини хисобга олган холда синфларга булинади:

Ф 1. Одамларни доимий яшаши ва вактинчалик ( шу жумладан кечаю- 
кундуз) булиши учун (бу бинолар хоналаридан, одатда кечаю-кундуз 
фойдаланилади, булардаги одамлар контингенти турли ёшда ва жисмоний 
холатда булишлари мумкин, бу биноларга ётокхоналар булиши хос).

Ф 1.1. Болаларнинг мактабгача муассасалари, кариялар ва ногиронлар 
уйлари, касалхоналар, мактаб-интернатлар ёток бинолари ва болалар 
муассасалари.

Ф 1.2. Мехмонхоналар, ётокхоналар, санаторий ва умумий турдаги дам 
олиш уйлари, кемпинглар, отеллар ва пансионатлар ёток корпуслари.

Ф 1.3. Куп хонадонли яшаш жойлар.
Ф 1.4. Бир хонадонли, шу жумладан бириктирилган яшаш жойлар.
Ф 2. Томоша ва маданий- маърифий муассалари (бу биноларда асосий 

хоналар, маълум вакт давомида ташриф килувчиларининг оммавий келиб 
кетиши билан узига хос).

Ф 2.1. Театрлар, кинотеатрлар, концерт заллар, клублар,истирохат 
боглари, спорт иншоотлари минбарлари билан, кутубхоналар ва бошка 
муассасалар, ёпик биноларда ташриф буюрувчилар учун хисобли уриндиклар 
сони билан .

Ф 2.2. Музейлар, кургазмалар, раке заллари ва бошка шунга ухшаш ёпик 
хоналардаги муассасалар.
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Ф 2.3. Ф 2.1. да курсатилган муассасалар очик, х,авода.
Ф 2.4. Ф 2.2. да курсатилган муассасалар очик хавода.
Ф 3. Ах,олига хизмат курсатиш корхоналари (бу корхоналарнинг 

хоналарида ишловчиларга Караганда келувчилар сони куплиги билан узига 
хос).

Ф3.1. Савдо корхоналари.
Ф 3.2. Умумий овкатланиш корхоналари.
Ф 3.3. Вокзаллар, аэропортлар.
Ф 3.4. Шифохона ва амбулаториялар.
Ф 3.5. Маиший ва коммунал хизмат курсатиш корхоналари бинолари 

(почта, омонат кассалари, транспорт агентликлари, хукукий маслахатхоналари, 
нотариал идоралар, кир ювиш, тикув ательелари, пойафзал ва кийим 
таъмирлаш хоналари, кимёвий тозалаш, сартарошхона ва бошка шунга ухшаш, 
шу жумладан ретуал ва диний муассасалар)га ташриф этувчилар учун 
уриндиклар сони х,исобланмаган х,олда.

Ф 3.6. Томошабинлар учун минбарлар, маиший хоналар ва хаммоми 
мавжуд булмаган жисмоний тарбия ва согломлаштириш муассасалари х,амда 
спорт-машгулотларини утказиш муассасалари.

Ф 4. Укув юртлари, илмий ва лойихалаш ташкилотлари, бошкарув 
муассасалари (бу бинолар хоналари бир кеча-кундузнинг маълум вакт 
давомида фойдаланилади, ва уларда, одатда, доимий равишда махаллий 
шароитларга куниккан белгиланган ёшдаги ва жисмоний хрлатдаги контингент 
одамлар булади).

Ф 4.1. Мактаблар, мактабгача ёшдаги муассасалар, махсус урта укув 
юртлар, коллежлар, лицейлар.

Ф 4.2. Олий укув юртлари, малака ошириш муассасалари, мактабгача 
ёшдаги муассасалар.

Ф 4.3. Бошкарув органлари муассасалари, лойиха-конструкторлик 
ташкилотлари, ахборот ва тахририят-нашр ташкилотлари, илмий-кидирув 
ташкилотлари, банклар, идоралар, офислар.

Ф 4.4. Ёнгин учириш депоси.
Ф 5. Ишлаб чикариш ва омборхона бинолари, иншоотлари ва хоналари 

(бу турдаги хоналар учун ишловчилар контингенти доимий равишда 
мавжудлиги билан тавсифланади, шу жумладан кеча-кундуз давомида).

Ф 5.1. Ишлаб чикариш бино ва корхоналари, ишлаб чикариш ва 
лаборатория хоналари, устахоналар.

Ф 5.2. Омборхона бино ва иншоотлари, техник хизмат курсатиш ва 
таъмирлаш ишлари, олиб борилмайдиган автомобилларни турар жойлари, 
архивлар, омборхона бинолари.

Ф 5.3. Кишлок хужалик бинолари.
Портлаб-ёниш ва ёнгин хавфига эга ишлаб чикариш ва омборхона 

бинолари, хоналари бунда улардаги мавжуд портлаш ва ёнгин хусусиятига эга 
моддалар ва ашёларнинг микдоридан келиб чикиб х,амда уларда жойлашган 
ишлаб чикариш хавфлиги уларда мавжуд портлашга хавфли хусусиятли модда 
ва ашёларнинг технологик жараёнларини х,исобга олган х,олда ОНТП-24-86 га 
асосан тоифаларга булинади.
Ф1, Ф2, ФЗ, ва Ф4 таснифи биноларда жойлашган ишлаб чикариш ва омбор 
хоналари, шу жумладан, лаборатория хоналари ва устахоналар Ф5 таснифига 
талуклидир.
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14. Биноларнинг эвакуция йул ва чикиш йулакларига тутунни 
таркалишини чеклашга каратилган хажмий-режалаштириш, конструктив 

ечимлар. Тутунга карши химоянинг йуналишлари. Противодымная защита 
зданий, объёмно-планировочные и конструктивные решения по изоляции 
источников задымления и путей эвакуации. Направления противодымной

защиты /2; 13; 15; 16; 26/
Химоя килинадиган объектларда ту т у н  йукотиш ва х,аво билан тираб  

туриш механик тизимларидан фойдаланиш, кушни каватлар ва эвакуация 
йулларини тутунланиш манбаларидан ажратиш, изоляция килишга 
каратилган тузиш-лойих,алаш ечимлари. Тутунланмайдиган зина катаклари 
билан бир пайтда бинонинг бошка хоналаридан ту т у н  утказмайдиган девор 
билан тусилган, х,ар каватда ташкаридан кириш жойлари яратилган 
зиналарниниг тузилиши

Биноларнинг тутунга карши химоясини таъминлашда хажмий- 
режалаштириш, конструктив ва махсус ечимларига катта ахамият бериш талаб 
этилади.

Ёнрин хавфеизлиги ва куп каватли биноларнинг тутун таркалишидан 
химоя килиш йулланиши меъёрий ва конструктив ечимларидан иборат. Аланга 
булган жойларни изоляция килиш ва эвакуация йулларидан тутунни йукотиш 
шарт.

Юкори каватли биноларда ёнрин вактида тутунни таркалишининг асосий 
йуллари зинапоялар, лифт шахталари ва бошка вертикал коммуникациялар 
хисобланади. Ёниш махсулотлари 20 м/мин тезликда таркалади. Биноларнинг 
юкори каватларида махсус тутунга карши химоя тизими ишламаган холда 
туташ вакти 2-3 минут булиб, зинапоя ва лифт шахталарида хароратнинг 
ортиши (кутарилиши) содир булади. Табиий текширувлар шуни курсатадики, 5 
минут вакт давомида зинапоялар хажмида харорат аник шароитда ёнрин 
вактида инсон хаёти учун хавфли булган харорат бир неча бор ортади 200°С 
гача етади.

Ёнгиннинг олдини олиши ва унинг окибатлари буйича юкоридаги 
алохидалик куп каватли биноларда тутунга карши химоянинг махсус 
усулларини ишлаб чикаришни таъминлайди. Оддий каватли бинолардаги 
тутунга карши барча талаб меъёрлари куп каватли биноларда амалга 
оширилади. Коридорлардан тутунни хайдаш механик тизими кушимча талаблар 
асосида 20 мПа кичик булмаган колдик босим хосил килган холда лифт 
шахталарининг куйи кисмларида, 2 турдаги тутамайдиган зина катакларида, 
дахлиз-шлюз урнатилади. "А" ва "Б" тоифадаги хоналар учун сунъий ундашга 
эга сурма умумалмашинув вентиляция тизимлари газ, 6yF ва чанг хаво 
аралашмаси буйича аланга таркалашининг куйи чегараси 0,1 микдоридан кам 
булиши мумкин эмас. Ишлаб чикариш "А" ва "Б" тоифадаги хоналарда ташкари 
хавонинг параметрларини К,МК| 2.04.05.-97 буйича аниклаш лозим.

Х,ар бир технологик жараен пайдо булганда ишлаган жойларни ва 
хоналарни тутун утмайдиган тусиклар билан ажратилиши лозим. Бу 
тусикларнинг ёнгинбардошлик чегараси камида 1,0 -  1,5 соат булиши шарт.

Моддалар ёниш пайтида катта ахамият тутунни горизонтал 
туплагичлардан таркалишидан ва беркитишларни кувурлар билан кесишда 
ораликлар курилиш раствор ёрдамида ёки ёнмайдиган мастика буйича 
гермитик холга келтиради. Х,аво кувурларни кесиш мумкин эмас. 
Зинапояларнинг тутун таркалишидан химоя килиши учун хар хил техник 
ечимлар ишлатилади.

Буларнинг ичида зинапоя тусикларининг ёнгинбардошлик чегараси 1,0 
соат кам булиши мумкин эмас.
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Конструктив ва меъёрий техник ечимлари бино ёки иншоот хоналарининг 
фойдаланишида кават сонига боглик зиналардан изоляция килиниши шарт. 
Тутун тортувчи тузилишлар ёки курилмалар куп каватли биноларда ишлатиши 
лозим.

Тутуннинг таркалишини чеклашга мулжалланган тизимларни экспертиза 
килишда куйидаги саволларга катта ахамият берилади:
• зинапоялардан, ертуладан, хоналардан ва чордоклардан тутун 
таркалашига химоя киладиган ечимлар;
• тутунни ташкарига юборувчи курилмалар ёки тизимларнинг мавжудлиги;
• зинапоялар деворлар ва тусикларнинг ёнгинбардошлик чегараси ва 
меъёрий хужжатлар талабларига мослиги;
• ах,лат кувурларнинг зинапоя ёнидаги курилмалари ва уларнинг техник 
талаблари буйича;
• зинапояларда ишчилар жойлари, омбор хоналар, енгил ёнадиган 
моддалар кувурлари, электр кабеллар ва хаво туплагичлар жойлаштириши 
мумкин эмас.

Турри бурчакли кесимли хаво кувурларнинг энг катта томонли улчами 200G 
мм тенг. Умум алмашинув вентиляцияда тутун клапанларда, кувурларда ва 
лифт шахталарида харакат килганда тутун тезлиги киймати 10 м/с тенг булиши 
шарт.

15. £ fom конструкцияларнинг оловга бардошлилик чегарасини 
ошириш. Оловдан химоялаш усуллари. Способы повышения пределов 

огнестойкости деревянных конструкций и их защиты /28; 29/
Ёгоч конструкцияларнинг ёнгин вактидаги х,олати. Ёнгин таркалиши 

курсаткичлари, конструкцияларни ёнгиндан химоялаш усуллари ва уларни 
ёнгинга чидамлилигини ошириш.

Купгина наслга мансуб дарахт (ёгоч) ёйилиш махсулотларининг 
алангаланиш харорати 270-300 °С оралигида, уз- узидан алангаланиш харорати 
эса 330-470 °С оралигида булади.

ёгоч конструкцияларни ёнишдан химоялаш, уларни антипиренлар билан 
сингдириш, оловдан химоя копламаларни куллаш, сувок ва сиртни коплаш 
эвазига таъминланади.

Антипиренларнинг оловга чидамли самараси бу, уларнинг целлюлоза 
билан кимёвий таъсири, бунинг окибатида ёнишнинг асосий алангаланиш 
фазасида ишлатилган материалдан чикаётган иссиклик микдори камайишидир. 
Бунга, иссиклик энергиясини асосий кисмини аккумуляция киладиган кийин 
ёнадиган кумирни чикиши, сакични чикиш йулларини камайиши ва газ 
тузилишдаги махсулотларни чикиш тезлигини пасайиши сабаб булади.

Охирги вактларда ёрочни сингдириш учун куйидагилар кулланмокда: 
фосфорнокислый аммоний двузамещённый (NHUbHPC^ ёки однозамещённый 
(ЫН^НгРОд, сернокислый аммоний (NhUbSO^ буру ЫаВдОг ЮНгО.

Бу моддалар сувда яхши эрийди (10 0 С хароратда эриши тахминан 40 
%), улар ногигроскопик (хаво намлиги нисбатида 80 % дан кам), ёнмайдиган ва 
учмайдиган хисобланади. Бир вактнинг узида оловдан химоя ва антисептик 
хусусиятларга эга булган аралашмаларни олиш учун, бу аралашмаларга 
фторли-натрий кушилади.

Антипиренларни камчиликлари, томчили-суюк нам таъсири остида, 
ишлов берилган материалдан тузни ишкорланишидир. Бу холатни олди 
олинмаса, яъни тузни ишкорланишини олди олинмаса, оловдан химоялаш 
хусусияти вакт утиши билан пасаяди.
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Тузларни ишкорланишини олдини олиш учун намдан химоялаш 
копламалари кулланилади. Сувдан химоялаш ва атмосферага чидамлиликни 
ошириш учун ёгли буёклар самарали хисобланади (масляные краски).

Антипиренлар билан чукур шимдириш ва уни сиртга суртиш усуллари 
мавжуд. Шимдирилаётган элементнинг 1 м3 га 75 кг дан кам булмаган 
микдорда тузларни ютилиши усули билан кулланиладиган чукур шимдириш, 
ёгочни кийин ёнувчи материалга айлантиради. Элементларни чукур шимдириш 
махсус автоклаваларда босим остида ва иссик-совук ванналар усули билан 
амалга оширилади.

3.1-жадвал. Ёрочни шимдириш жараёнини давомийлиги.
ёрочнинг наели жараён давомийлиги, 

соат
босим баландлиги, МПа

кайрагоч, кайин, 
коракайин

2-6 0,8-1

кайрагоч, кедр 8-12 1-1,2 |
шумтол 10-12 1,2-1,5

эман 15-20 1,5-1,6 i

Ёрочга оловдан химоя таркиби билан юзаки ишлов беришга, 
антипиренлар билан юзаки ишлов бериш, буёклаш ва суртиш киради. Оловдан 
химоя таркиблари ёгочга кандай ишлов беришдан катъий назар уч гурухга 
булинади: атмосферага чидамли; намга чидамли; намга чидамсиз. 
Атмосферага чидамли таркибларга атмосфера таъсирига учрайдиган бино ва 
курилмаларнинг ташки кисмини коплаш учун ишлатиладиганлари киради. 
Намга чидамли таркиблар билан хаво намлиги 61-75 % булган ёпик хоналарда 
эксплуатация учун мулжалланган бинонинг кисмларига ишлов берилади 
(чордоксиз коплама, ёпик омбор ва бошк.). Намга чидамсиз таркиблар хаво 
намлигини 60 % булган, намланишдан химояланган ёпик хоналардаги 
конструкцияларга ишлов бериш учун мулжалланган. Заводларда амалга 
ошириладиган ёгоч элементларга оловдан химоя таркиблари билан ишлов 
бериш атмосферага чидамли ва намга чидамли таркиблар билан амалга 
оширилиши керак, чунки элементларни монтаж килишда, саклашда ва 
транспортировка килишда улар намланиши мумкин. Юзаки ишлов бериш 
«кисть» ёки «краскопульт» ёрдамида бажарилади.

Юзаки ишлов беришни барча усуллари, ёгочни ёнадиган гурухдан кийин 
ёнадиган гурухга утказиш учун етарли эмас. Юзаки оловдан химоя килиш 
воситалари ёгочни ёнишини факатгина бир неча минутга олдини олади, хамда 
кисман иссиклик таъсир этганда ёгоч конструкциялар буйлаб олов 
таркалишини олдини олади. Ёгочга юзаки ишлов бериш, куп холларда ёнгинни 
содир булишини олдини оладиган жиддий профилактик тадбир хисобланади. 
Ёгочни юзаки химоя килиш усуллари фукароларни хавфсиз эвакуация килишда 
катта ахамиятга эга.

Ёроч конструкцияларга антипиренлар билан юзаки ишлов бериш, КУРУК 
тузни 1 м2 ишлов бериладиган юзага 100 гр.дан кам булмаган микдорда сарф 
килинса, самарали хисобланади.

Ёроч конструкцияни ёнишдан химоялашда энг самарали восита, бу сувок 
ва сиртни коплаш (облицовка) хисобланади.

Сувок ва сиртни коплашнинг афзаллиги, ёгочни уз узидан алангаланиш 
хароратигача кизишини секинлаштиришни таъминлаб берадиган термик 
каршилигидир. Шу нуктаи назардан, юкори термик каршиликка кодир булган 
сувок ва сиртни коплашни куллаш максадга мувофик булади.
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Конструкцияни оловбардошлик чегарасини аниклаш борасида утказилган 
тажрибалар шуни тасдикламокдаки, хул сувокнинг химоялаш самараси 15-20 
минут вакти билан улчанади ва бу унинг калинлиги, тури ва суртилиш усулига 
боглик.

Сувок килинган ёгоч конструкция куйидаги олов таркалиш чегарасига эга: 
горизонтал конструкциялар учун 20 см дан кам эмас, вертикал конструкциялар 
учун 40 см дан кам эмас. Бу эса сувалган ёгоч биноларни бир катор ижобий 
холатлар билан таъминлайди.

Сиртни коплаш материалларига гипс сувок, асбестцемент листлар, ришт 
ва бошкалар киради. КУРУК гипс сувок оловга чидамлилик буйича хул сувокка 
Караганда кам самаралирок. КУРУК гипс сувокнинг оловга чидамлилик самараси
10 минут вакти билан улчанади, бу вакт утиши билан химояланаётган 
конструкциялар ёнади.

Девор сиртини коплаш учун икки хилдаги асбестцемент листлар 
кулланилади: профилланган ярим тулкинли ва тулкинли, хамда оддий-текис ва 
безакли (декоратив).

Асбестцемент листлар ёнмайдиган хисоблансада, лекин оловдан химоя 
Килиш самараси цемент ёки охак сувокка Караганда пастрок. Бу 6 мм 
калинликдаги асбестцемент листларнинг термик каршилиги, хул сувокникига 
Караганда пастлиги билан изохланади. Бундан ташкари, асбестцемент листлар 
юкори хароратда бузилади ва бу листларнинг алохида булаклари айтарли 
масофага учиши мумкин.

Ёнриндан химоя воситалари сифатида сувок ва сиртни коплаш, 
лойихалаш меъёрларига асосан ёгоч биноларда зарур. Бундай бинолар, бир 
ва икки каватли курилишларда ёки урмонга бой худудлардаги фукаролар яшаш 
уйларини куришда кулланилади. Сувок ва сиртни коплаш кишлокдаги саноат ва 
мол фермалари биноларида кулланилади. Баъзи урмонсиз худудларда, девор 
каркасини тулдириш сифатида камиш, пичан ва бошка ёнувчи материаллардан 
фойдаланилади. Бундай деворларни оловдан химоя килишни энг ишончли 
воситаси, бу уларни яхшилаб сувок килиш ва хаво йигиладиган катламларни 
йукотишдир. Шу билан бир каторда шуни назарда тутиш керакки, сувок 
килинган такдирда хам, бино айтарли даражада ёнгиндан хавфли 
Хисобланади. Вакт утиши билан сувок узини сифатини ва бутунлигини йукота 
бошлайди, бу эса ёнгинни хосил булиши ва уни таркалиб кетишига олиб 
келиши мумкин.

16. Металл конструкцияларнинг оловга бардошлилик чегарасини 
ошириш. Оловдан химоялаш усуллари. Способы повышения пределов

огнестойкости металлических конструкций и их защита /28; 29/ 
Металл конструкцияларнинг ё,наин вактидаги холати. Ёнзин таркалиши 

курсаткичлари, конструкцияларни ёнзиндан химоялаш усуллари ва уларни 
ёнзинга чидамлилигини ошириш.

Металл конструкцияларни оловдан химоялашни анъанавий усули, бу OFnp 
ва енгил бетон, fhlut, цементли-кумли сувок билан химоялашдир. Бу 
материаллар деярли конструкцияларни исталган оловбардошлик чегарасини 
хосил килиши мумкин. Демак, пулат конструкцияларни оловбардошлик 
чегарасини 2 соатга етказиш учун, калинлиги 60 мм булган ofhp бетон ва гипс 
катламини, 50-60 мм сувок, 65-мм ришт катламини яратиш керак булади.

Fhiut билан химоялаш, ички ва ташки конструкцияларни оловдан 
химоялаш учун куллаш тавсия этилади. Ришт (а=6,5 см) билан химоялангандан 
сунг пулат конструкциялар оловбардошлик чегараси 2,5 соатга тенг булади. 
Оловдан химоялаш курилмаси учун лой ришт, керамик тош, трепел ва
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диамитлардан бажарилган ришт ва тошлар, силикат ришт кулланилади. Ришт 
билан химоялашни тайёрлашда русуми 50 дан паст булмаган цемент кум 
коришмалар кулланилади. Ёпишкокликни оширувчи модда сифатида русуми 
400 дан паст булмаган портланд-цемент, шлакопортланд-цемент ва тез 
котувчи портланд-цементлари кулланилади. Fhlljt билан химоялашни 
мустах,камрок килиш учун, уни киздириб ёткизилган пулат ёки совук тортилган 
арматурали сим билан арматураланади (диаметри 8 мм дан ошмаслиги керак).

Цемент-кумли сувокларни ташки конструкцияларни оловдан 
х,имоялаш билан бирга, хона ичида жойлашган конструкцияларни оловдан 
химоялаш учун хам кулланилади. Улар таркибида русуми 400 дан паст 
булмаган цемент кулланилади.

Бетонлаш ва ришт билан химоялашни биноларни таъмирлашда ва 
кутарувчи конструкцияларни мустахкамлигини оширишда, биноларни 
оловбардошлик даражасини юкорирок даражага кутаришда кулланилади. Fhlut 
билан оловдан химоя килишни ёнгиндан сунг хам кайта бажарса булади. 
Металл конструкцияларни оловдан химоялашни анъанавий усуллари оловдан 
химоялаш буйича умумий ишларни 30 % ташкил этади. Лекин анъана булиб 
колган бу усуллар кам ишлаб чикарувчан хисобланади, чунки улар 
арматуралаш иш сигимлари билан боглик. Ундан ташкари бетонлашни, ришт 
тахлаш ва цемент-кумли сувокларни куллаш бино каркаси вазнини ошириб 
юборади, бу эса пойдеворга тушадиган юкламани оширади, курилиш 
муддатларини узайтиради.

Иссикликни изоляция киладиган сувоклар. Вермикулит ёки перлит 
кумидан бажарилган тулдирувчидан иборат сувок таркибига цемент ёки гипс 
хамда суюк шиша киради.

Оловбардошликни ошириш учун таркибларга вермикулитдан ташкари 
минерал пахта ва асбест кушилади. Ёпишкокликни таъминлайдиган моддани 
танлаш конструкцияни ишлаши намлик режимига боглик. Суюк шиша ва 
гипсдаги аралашмалар намлиги 60 % гача булган хоналарни сувок килиш учун 
кулланилади. Иссикликни изоляция киладиган сувокларни хажмий вазни 
тулдирувчи ва ёпишкокликни таъминлайдиган моддага караб 300-470 кг/м3 ни 
ташкил этади. Иссикликни изоляция киладиган сувоклар коррозияга карши 
хисобланмайди, шунинг учун агрессив мухитда фойдаланишда сувокдан олдин 
металл конструкция сиртига коррозияга карши химоя таркиблари билан ишлов 
берилиши керак.

Оловдан химоя копламлари. Металл конструкциялар учун оловдан 
химоя копламларининг бир неча таркиблари ишлаб чикилган. Улар ичида 
вазний хажми 250-300 кг/м ни ташкил этадиган ОФП-ММ фосфат копламлари 
кенг таркалган. Коплама таркибига сифати паст булган асбест ёки шлакли 
(гранулали) минерал тола, суюк шиша ёки нефелин котирувчиси киради. 
Дастлабки композиция сарфи металл конструкцияни талаб этиладиган 
оловбардошлик чегарасига боглик холда 6-15 кг/м2 ни ташкил этади.

ОФП-ММ копламини пулат конструкцияларни химоялаш учун 
кулланилади (колонналар, тусин, ромлар). К|опламадан фойдаланиш 70 % дан 
ошмаган намликда тавсия этилади. Хавонинг намлиги юкори булганда ишлаш 
учун копламани эмал катлами билан изоляция килинади.

Тез котувчи цемент асосидаги коплама таркибига БТЦ-500 (62,5 %) тез 
Котувчи цемент, перлит (10 %), суюк шиша (6,2 %) киради.

Оловдан химоя копламини тайёрлаш ва суртиш технологияси оддий, бу 
эса уларни завод шароитларида хам куллаш имконини беради. Уларни 
тайёрлаш учун компонентлар саноат масштабида тайёрланади. ОФП-ММ 
коплами таркибига фосфат котирувчисини киргизиш, копламани термик
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куритишни хожати йуклигини таъминлайди, физика-механик курсаткичларини 
яхшилайди ва оловдан химоялаш хусусиятини оширади.

Шишувчи буёклар. Металл конструкцияларни оловдан химоялашни 
ривожланаётган воситаларидан бири шишувчи буёклар хисобланади. Улар 
конструкциялар сиртига юпка катлам билан суртилади. Тахминан 179 °С 
хароратда буёк шишади ва термоизоляцион катлам хосил килади, унинг 
калинлиги бир неча см.ни ташкил этади. Иссиклик утказувчанликни пастлиги 
хисобига шишувчи катлам металлни тез кизишини олдини олади. У органик ва 
ноорганик модцалардан тузилган куп фазали тизимни уз ичига олган. Ёпик 
ячейкаларда азот ва «углекислый» газ сакланади. Металл сиртига буёкни 
икки-уч катламда суртилади. Бир катламда суртиш конструкциями буёкни 
шишиши жараёнида хосил булиши мумкин булган ёриклардан саклайди. 
Шишувчи буёклар пулат ва алюмин конструкцияларга, уларни оловбардошлик 
чегарасини ошириш максадида ишлов бериш учун мулжалланган. Буёкларни 
ривожланган сирт учун ишлатиш тавсия этилади (колонналар, тусинлар, 
ромлар). Уларни намлиги 80 % дан ошмайдиган агрессив бурлар, газлар 
булмаган ва 35 °С дан ошмайдиган хароратдаги ёпик хоналарда куллаш тавсия 
этилади. Намлик юкори булган шароитларда фойдаланиш учун комплекс 
таркиблар кулланилади: коррозияга карши грунт, бир вактнинг узида декоратив 
коплаш вазифасини бажарувчи шишувчи буёк ва намдан химоя материали.

ВПМ-2 шишувчи буёри -  полимер борловчиларни сувли эритмасидаги 
толали ва термочидамли газ хосил килувчи тулдирувчилар аралашмасини уз 
ичига олган. Композиция ММ-50 сакичи, карбоксиметилцеллюлоза, аммофос, 
дициандиамид, асбест ва бошк. ташкил топган.

Вермикулит асосидаги таркибга суюк шиша, вермикулит, 
мочевиноформальдегид сакичи, рух (цинк) окиси, асбест, дициандиамид, 
кремнефторли натрий киради.

«Экран» буёрини бошлангич композицияси мочевиноформальдегид 
сакичи, суюк шиша, дициандиамид, рух (цинк)окиси, перлит ва асбестдан 
ташкил топган. Унинг камчилиги бу, адгезиялик хусусиятининг пастлигидир. Шу 
сабабли суртишдан олдин химоя этилаётган сиртни нотекис (гадир) килиш, 
анкер маякларни урнатиш тавсия этилади. Лекин, бу иш сиримини ва оловдан 
химоялаш маблагларини ортишига олиб келади.

Шишувчи буёклар билан химояланган металл элементлар ва хакикий 
намуналар синалганда, калинлиги 4-5 мм.га тенг КУРУК катлам пулат 
конструкциянинг оловбардошлик чегарасини 0,75 соат, алюмин элементни 0,25 
соатга етказади. Олов таъсирида аста секин композиция углеродини ёниши ва 
шишувчи тизимни бузилиши руй беради.

Плитали ва листли иссицликни изоляция киладиган материаллар. 
Металл конструкцияларни оловдан химоялашда иссикликни изоляция 
Киладиган материалларни (гипс-картон ва гипс толали листлар, перлит 
фосфогел ва асбест-цемент листлар ва бошк.) куллаш самара беради. Уларни 
конструкцияларни ташки куринишига юкори талаблар куйилганда хамда 
вазнини ошмаслиги тавсия этилганда кулланилади.

Асбест-цемент плиталарни курилишда куллаш кенг таркалган. 
Уларни металл конструкцияларни оловдан химоялаш максадида сиртни коплаш 
сифатида куллаш ривож топмокда. Асбест-цемент плиталарни оловдан 
химоялаш хоссаларини тадкик килиш борасида катор синовлар утказилган. 
500x500x12 мм.даги намуналар махсус таркиб билан пулат пластина сиртига 
котирилган. Плиталарни оловдан химоялаш хоссасига бахо бериш, пулат 
пластинани 500°С гача кизиш вакти билан кабул килинади. Синовлар асбест- 
перлит-цемент плиталарни оловдан химоялаш хоссаси юкори эканлигини
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курсатди. К^алинлиги 3, 8 ва 25 мм.га тенг химояланган пулат плиталарни 
оловбардошлик чегараси 0,83, 1,3 ва 2,5 соатни ташкил этади.

17. Биноларнинг тутунланмайдиган зинапоя ва катакларидаги, ертула 
*амда цокол каватларидаги *аво алмашув тизимларига куйиладиган 

талаблар. Характеристика и особенности эксплуатации незадымляемых 
лестничных клеток. Требования к системам подпора воздуха подвальных

и цокольных этажей /2; 6; 14; 15; 16/
Биноларнинг тутунланмайдиган зинапоя ва катакларидаги хаво 

алмашуви ва уларнинг курилмаларига куйиладиган талаблар. Ертула хамда 
цокол каватларидаги хаво алмашув тизимларига куйиладиган талаблар.

Куп каватли биноларни эксплуатация килиш амалиёти шуни курсатадики, 
зинапоя катакларининг тутамаслиги яширин хаво кириши билан бутунлай 
кафолатланмайди. Шунинг учун жой ва маъмурий биноларда тутунга карши 
химоя тизими холати доимий кузатуви булмаган жойларда бундай зиналар 1- 
турдаги тутамайдиган зиналар билан алмаштирилади. Уларнинг сони турар 
жой ва маъмурий биноларда тутамайдиган зинапоя катаклари умумий сонининг 
50 % дан кам булмаслиги керак. Саноат биноларида шундай меъёр мавжуд 
эмас.

Юкори каватли биноларда оддий зинапоя катаклари курилмаси 
тутамайдиган мажмуаси билан рухеат этилмаган. Ehfhh вактида ёнувчи 
махсулотлар оддий зинапоя катаклари оркали утиб, эвакуация коридорларини 
тутун билан ураб олади, одамларни мустакил эвакуациясини хосил килади ва 
бинонинг тутунга карши химояеи фойдасиз холга келади,

Каватлар буйича коридорлар ва кутиш залларидаги тутунни чикариш 
(хайдаш) учун хар бир каватда тутун хайдовчи шахталар назарда тутилади.

Тутун хайдовчи тизимлардан чикувчи ёнаётган хонадан ёнувчи 
махсулотлар шамоли коридорга кирувчи газлар хисоботи, очик эшиклар оркали 
ёнаётган кават коридорига кирувчи, хаво сарфи ва тутун хайдовчи шахта 
ораликларидан хавонинг сурилиши ва ёнмайдиган бино каватларидаги ёпик 
каватлараро 6yF йули беркитиб- очиб турувчи клапанлар оркали хисобланади. 
Икки кувурни улаётганда, кувурларнинг уланган жойи тагидан 1 м кам булмаган 
баландликда булиши лозим. Кувурларни утга чидамлилик чегараси 0,75 
соатдан кам булиши мумкин эмас. Иссиклик кувурдаги иссиклик саклаш 
катламасида харорат киймати 70 °С баланд булмаслиги лозим. Тутун 
каналларда горизонтал шохларнинг узунлиги 10 м булиши керак. Портлашга 
хавфли хаво- чангли аралашмалар учун девордан 5 м масофада тутун йукотиш 
мослама урнатилиши шарт.

Баландлиги 28 метрдаги булган биноларда одатий зина катакларида 
ахлат утказгичлар ва хоналарини ёритиш учун электр утказгичлар назарда 
тутишга йул куйилади.

Оддий зина катакларнинг хажмида факат саклаш хоналарни 
жойлаштишга рухеат берилади.

Биринчи ёки ертула каватнинг зина катагининг остида иситиш, сув 
улчагич, электр асОобларни текшириш учун хоналарни жойлаштириш лозим.

Зина катакларидан тутун колмайдиганларидан ташкари 1-каватда пастга 
тушмайдиган иккидан куп булмаган лифт жойлашига рухеат этилади.

Тутун копламайдиган зина катакларида биринчи каватдан пастга 
тушмайдиган, лифт шахтарини тусувчи курилмалари ёнмайдиган ашёлардан 
булган, иккитадан куп булмаган лифт жойлаштиришга йул куйилади.



Бинолар ташкарида жойлаштирилган лифт кудуклари факат ёнмайдиган 
конструкциялардан тусувчи курилмаларини ишлатиш мумкин ва уларнинг 
ёнгинга бардошлик чегараси меъёрий коидаларга тенг булиши шарт эмас.

Тутун копламайдиган зина катакларида факат иситиш жихозларини 
жойлаштириш мумкин.

Зина катаклари бевосита ташкарига, бино атрофидаги худудга чикиши 
керак. Зина катакларидан, шунингдек вестибюлга чикиш мавжуд булса, у холда 
вестибюл йулаклари ва ёнидаги хоналардан 1-турдаги ёнгинга карши 
пардеворлар билан ажратилган булиши лозим

Иккита зина катакларидан эвакуация чикиш жойлар булганда ва улар 
умумий вестибюл томондан чикиш жойи оркали бевосита ташкарига чикиши 
лозим.

Н l-турдаги зина катаклари факат, бевосита ташкарига чикиш жойига эга 
булиши керак.

Зина катаклари Л 2 турдаги зиналардан катаклар бундан мустасно, 
одатда, ташки деворда, хар бир каватда юзаси 1.2 м2 дан кам булмаган ёруглик 
тушувчи бушликларига эга булиши лозим.

Биноларда эвакуация учун мулжалланган, 50% дан куп булмаган ички 
зина катакларини ёруглик тушувчи бушликларсиз назарда тутилишига йул 
куйилади:

-Ф2,ФЗ ва Ф4 синфга мансуб -  Н2 тоифали ёки НЗ ёнгин чогида хаво 
босими;

-Ф5 синфга мансуб В тоифадаги баландлиги 28м гача, Г ва Д 
тоифадагиларда бино баландлигидан катъий назар, НЗ тоифадаги ёнгин чогида 
хаво босими.

Л2 турдаги зина катаклари томёпмада 4м2 дан кам булмаган ёруглик 
тушувчи бушликларга, зинапоялар оралигида эъни 0,7 м дан кам булмаган 
масофага ёки бинонинг бор баландлиги буйича шаркий кесимида юзаси 2 м2дан 
кам булмаган ёруглик шахтасига эга булиши лозим.

Н2 ва НЗ туридаги зина катаклари тутунга карши химояси 2.04.05-97 
меъёрий хужжатларига биноан назарда тутилиши лозим.

Зарур булса Н2 турдаги зина катакларини 1-чи турдаги туйнуксиз ёнгинга 
карши пардеворлар билан баландлиги буйича кисмларга булиш лозим, бунда 
кисмларга узаро утиш жойлари зина катаги хажмидан ташкарида булади.

Н2 турдаги зина катакларида ойналар очилмайдиган булиши лозим.
Н1 турдаги тутун копламайдиган зина катакларига ташки хаво минтакаси 

оркали олиб берувчи утиш жойининг тутун копламаслиги унинг курилмавий ва 
хажмий-режавий ечимлари билан таъминланиши лозим: бу утиш жойлари очик 
булиши лозим.
Ертула ва цокол каватлардаги хоналаридан бевосита тутун чикарилишини 
одатда тутун клапанлар булган тутун шахталари оркали табиий мойиллиги бор 
тортувчи тизимлар билан ёки очиладиган шамол кирмайдиган ойнабанд туйнук 
оркали кузда тутиш лозим.
Деразаларга ёнма-ён булган кенглиги 15м булган зоналардан тутунни полдан 
ости 2,2м дан кам булмаган баландликда жойлашган деразаларнинг 
фрамугалари (тавакалари) оркали чикариб юборишга рухеат этилади.
Тутунга карши химоя учун:
• ёнгин пайтида тутун чикарилаётганда юмшок вставкасиз хизмат
курсатаётган хона тойфасига мувофик бажарилган электродвигатель билан бир 
вактда жойлашган радиал вентилятор курилмаларининг урнатишини кузда 
тутиш лозим. Ёнмайдиган материаллардан тайёрланган юмшок вставкаларни
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куллашга, шунингдек, хаво билан совитилаётган понасимон кайишли ёки 
луфтали узатгични радиал вентилятор ускунларини куллашга рухеат этилади;
• хоналардан бевосита тутун чикарилаётганда -  утга бардошлик 
йулаклар ва холлардан -  0,5 соат ёнгиндан кейин ёнмайдиган материаллардан 
тайёрланган хаво кувурларини ишлатиш керак;
• ёнгиндан сунг газларни чикариб юбориш учун 0,75 соат, йулаклар, 
холлар ва хоналардан тутун чикариб юборилаётганда 0,5 соат утга бардошлик 
чегарасига эга ёнмайдиган материаллардан тайёрланган ёнгин пайтида 
автоматик тарзда очиладиган тутун клапанларини кузда тутиш лозим.
Битта хонага хизмат курсатувчи тизим учун утга бардошлик чегараси 
меъёрланган чегарага эга тутун клапанларини куллашга рухеат этилади.
Тутун кабул килиш ускуналарини хона, тутун зоналари ёки тутун резервуарлари 
юзалари буйича иложи борича бир текисда жойлаштнриш лозим. Битта тутун 
кабул килиш ускунаси хизмат курсатаётган юзани 900 м2 дан ортик булмаган 
холда кабул килиш лозим.
Пастда жойлашган каватлар ва ертулалардаги тутун чикарувчи шахталардан, 
аэрацияланаётган ораликларига тутун чикаришни кузда тутишига рухеат 
этилади. Ёнгинга хавфли хароратлари кувурларида иссикликнинг саклаш 
катлами булса, 35°С кийматидан баланд булиши мумкин эмас. Асосий сув ва 
6yF иситиш тизимлари учун энг катта харорат микдори 150 °С тенг булиши шарт. 
Бу холда шахта огзини аэрацияланаётган ораликни полдан камида 6м 
баландликда бинонинг курилиш конструкциясининг горизонтал буйича камида 1 
м ва вертикал буйича ками Зм масофада ёки тутун шахталари огзида дренчер 
намланиш ташкил этилганда полдан камида Зм баландликда тутун клапанлари 
урнатмаслигини кузда тутиш лозим. Сунъий ундашга эга сурма ёки окма-сурма 
вентиляцияни 0,5м ва ундан каттарок чукурчалар, шунингдек, кун сайин хизмат 
курсатишни талаб этадиган хамда «А» ва «Б» тойфали хоналарда жойлашган 
ёки солиштирма огирлигидан ортикрок булган газ, 6yF ва аэрозоллар 
ажралаётган хоналардаги кузатиш ариклари учун кузда тутиш лозим.

18. Ёнгинга карши тусиклар вазифаси ва турлари, уларни жойлаштириш 
ва лойихасини тузиш. Назначение и виды противопожарных преград, 
тенденции в области их размещёния и конструирования /14; 15; 20/ 
Ёнзинга карши тусикларнинг вазифаси. Умумий ва мах,аллий ёнзинга 

карши тусиклар.
Ёнгинга карши тусиклар деганда - ёнгинларнинг таркалишини маълум 

бир курсатилган вактга чеклайдиган хамда меъёрий талабларга жавоб 
берувчи барча конструктив ёки хажмий режалаштириш ечимларини тушунамиз. 
Уларнинг асосий вазифаси хоналардаги ёнгинни бошка хоналарига 
таркалишини олдини олиш. Ёнгинларни чеклаш максадида биноларга ёнгинга 
карши тусикларни куйидаги турларини урнатиш кузда тутилади:

-умумий;
-махаллий
-умумий тусиклар -биноларнинг хоналардаги ёнгинни хоналардан- 

хоналарга, каватлардан каватларга таркалишини чеклашга мулжалланган. 
Масалан: (ёнгинга карши девор, тусиклар, ораёпмалар, бинолар орасидаги 
масофалар ва бошкалар);

-махаллий тусиклар-ёнгин конструкция ёки уларнинг бушликлари, 
тукилган суюкликларнинг юзаси оркали таркайдиган ёнгинни чеклашга 
мулжалланган.
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Масалан: (бортиклар, дренажлар, диафрагмалар, тусиклар (обвалования) ва 
Х.к.)

Купинча ёнгинга карши тусиклар уларда турли тешик ва тиркишлар мавжуд 
булгани сабабли уз вазифасини бажара олмайди. Талаб этилган химоя 
булмаса, ёниш махсулотлари, катор холларда эса аланга хам кушни хоналарга 
таркалади.

Ehfhh сифатсиз терилган девор орасидаги тиркишлар, буйлама ва кундаланг 
деворлар орасидаги тулдирилмаган чоклар, осма панеллар буйлама ва 
кундаланг чоклари оркали таркалган холлар бизларга маълум. Купинча ёнгин 
курилиш конструкциялари (тусин, пардевор ва бошкалар) ёриклари, деворлар 
ёрикларидан таркалади. Ёнгинга карши девор ва бостирмаларни кесиб утган 
хаво утказгич, валм, конвейер, кабель ва бошка мухандислик тармоклари ёнгин 
таркалиб кетиши сабабчиси булган холлар хам кам эмас.

Меъёрий талабларга кура, ёнгинга карши ташки деворлардаги тешиклар 
майдони умумий майдоннинг 25%дан ортмаслиги ва утга чидамлилиги 
чегараси 1,2 соатдан кам булмаслиги керак.
Умумий турдаги тусиклар -биноларнинг хоналаридаги ёнгинни хоналардан- 
хоналарга, каватлардан каватларга таркалишини чеклашга мулжалланган. 
Масалан: (ёнгинга карши девор, тусиклар, ораёпмалар, бинолар орасидаги 
масофалар ва бошкалар);

Ёнринга карши тУсикларга: ёнгинга карши деворлар, каватлараро ёпма 
ва томёпмлар киради.
Ёнгинга карши девор.

Ёнгинга карши девор биноларни хажми буйича хона ва булинмаларга 
(отсекларга) булиб турувчи конструкция.

Ёнгинга карши девор-пойдевор (фундамент) ёки пойдевор балкасининг 
устига жойлашган булиб, бинонинг баландлиги буйича бинонинг 
конструкцияларни баландлиги буйича кесиб утади. Ёнгин булинмаларининг 
(противопожарные отсеки) майдони меъёрий хужжатларга асосан аникланади.

Тусиклар (противопожарные перегородки).
Тусик ёнгинга карши тусикларнинг бир тури хисобланиб, улар ишлаб 

чикариш сохаларида кенг кулланилади. Уларнинг асосий вазифаси ишлаб 
чикариш корхоналаридаги технологик жараённинг ёнгин хавфлилигига ва хар 
хил функционал вазифасига караб биноларнинг хоналарини булинмаларга 
булиш. Булинмаларга булишнинг асосий максади, кушни хоналарга захарли ва 
газ-бутли портлаш хавфи булган ёки чанг хаволи аралашманинг таркалишини 
чеклаш.

19. Ёнринга карши тусиклар эшик уринларини химоя килиш. Защита 
дверных проемов в противопожарных преградах /14; 15;20/

Ёнзинга карши тусиклар эшик уринларини химоя к,илишга 
мулжалланган ёнзинга карши эшикларнинг турлари. Ёнзин шароитида бир 
Каватли темир эшикнинг х,олати. Иссикликдан изоляция килинмаган темир 
эшиклар ишлатиладиган вазиятлар. Утга чидамлилик талаб этилган 
чегарасини таъминлай оладиган эшиклар тузилишига куйиладиган 
талаблар. Ёнзинга карши тусик сифатида ёзоч эшиклардан фойдаланиш.

Ёнгинга карши эшиклар ёнгинга карши деворлар ёки бошка ёнгиндан 
саклайдиган тик тусиклар эшик урнини химоя килишга мулжалланган.

Ёнгинга карши эшиклар тури ва уларнинг утга чидамлилиги минимал 
чегарасини ШНК 2.01.02-04 «Бинолар ва иншоотларнинг ёнгин хавфеизлиги» 2 
жадвалига мувофик кабул килиш керак.
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Ёнгинга карши тусиклар Ёнгинга карши тусиклар ва 
тусик кисмларининг 

турлари

Ёнгинга карши тусик
лар ва тусик кисмла
рининг утга чидам
лилиги чегараси, с

Ёнгинга карши эшик ва 1 1,2
деразалар 2 0,6

3 0,25

Эшиклар бинони булмаларга ажратадиган ёнгинга карши деворларда, 
турли даражада ёнгинга хавфли булган ва турли вазифаларни бажарадиган 
ишлаб чикариш хамда функционал жараёнларни бир-биридан ажратиб 
турадиган пардеворларда урнатилади. Бир бинода турли жараёнлар 
туплангани сабабли ёнгинга карши пардеворлар вазифаси, демак, эшик- 
деразалар урнини химоя килиш масаласи хам катта ахамиятга эга булади

Портлаш ва ёнгиндан хавфли ишлаб чикариш корхоналарида зина 
катакларини химоялаш учун алохида ахамият берилади. Амал килаётган 
ёнгинга карши меъёрларга мувофик, зина катагидан А ва Б тоифаларига оид 
ишлаб чикариш хоналарига кириш жойларида ёнгинга карши эшиклар билан 
химояланган булиши керак. Ёнгинга карши эшиклар оммавий равишда 
ишлатилиши сабабли уларнинг турли тоифалари ишлаб чикилган.

20. Меъёрий хужжатларнинг ёнгинга карши деворларга куйиладиган 
талаблари. Требования нормативных документов к противопожарным

стенам /14; 15/
Ёнзинга карши деворларнинг оловга бардошлилиги, мустахкамлиги. 

Курилиш конструкцияларини ёнзинга карши деворлар билан ажратиш. 
Ёнзинга карши деворларнинг газ утказмаслиги. Шакли узгартириладиган 
ёнзинга карши тусиклар.

ШИК 2.01.02-04 «Бинолар ва иншоотларнинг ёнгин хавфсизлиги» 
меъёрий хужжатига асосан ёнгинга карши деворларга куйидаги асосий 
талаблар куйилади.

Масалан:
6.9. Курилиш конструкцияларининг махкамланиш тугун (узел) ларининг 

олов бардошлиги, конструкциянинг талаб этиладиган олов бардошлигидан кам 
булмаслиги керак;

6.15. Ёнгинга карши тусиклар бинонинг тусиб турувчи деворлар билан 
туташув жойида, шу жумладан, бинонинг шакли узгарадиган жойда, бу 
тусиклардан четлаб утиб, ёнгинни таркатмаслигини таъминловчи тадбирлар 
назарда тутилиши лозим.

6.16. Биноларни ёнгин булимларига ажратувчи ёнгинга карши деворлар, 
бинонинг баландлиги буйича кутарилиши ва ёнгин учоги томонидаги бино 
конструкцияси кулаб тушганда , ёнма-ён жойлашган ёнгин булинмасига ёнгин 
таркалмаслигини таъминлаши лозим.

6.17. Ёнгинга карши деворлар пойдеворга ёки пойдевор тусинларга 
таяниши ва бинонинг баландлиги буйича жойлашган конструкцияларни 
(ораёпмаларни) кесиб утиши лозим.

Ёнгинга карши деворлар таянчга урнатилган булса, таянч 
конструкцияларнинг ёнгин бардошлик чегараси деворларнинг ёнгин бардошлик 
чегарасидан паст булмаслиги керак.

6.18. Чордокли ёки чордоксиз копламанинг бирор кисми 
(томтушамасидан ташкари) Ё 3-(меъёрида ёнувчан), Ё 4-(кучли ёнувчан)
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меъёрида ёки кучли ёнувчи материалдан ясалган булса, унда ёнгинга карши 
девор томдан камида 60 см кутарилиб туриши керак;

-агарда, чордоцли ёки чордоксиз копламанинг бирор кисми 
(томтушамасидан ташкари) Ё1-(кучсиз ёнувчан), Ё2-(муътадил ёнувчан) ёниши 
кучсиз ёки муътадил булган материаллардан ясалган булса, бундай девор 
копламадан камида 30 см кутарилиб туриши керак;

-агарда, чордокли ёки чордоксиз копламанинг барча элементлари 
(томтушамадан ташкари) ёнмайдиган материаллардан ясалган булса, ёнгинга 
карши деворлар томдан кутарилиб туриши шарт эмас.

6.19. Ташки деворлари меъёрида ёки кучли ёнувчи материалдан ясалган 
(ГЗ, Г4 гурухлар) биноларда ёнгинга карши деворлари бу деворларни кесиб 
утиши хамда деворнинг ташки сатхидан 30 см.дан кам булмаган масофада 
буртиб чикиб туриши лозим.

6.20. Ёнгинга карши деворларда шамоллатиш ва тутун чикариш 
каналларини урнатиш учун каналнинг х,ар томонидаги ёнгинга карши деворнинг 
утга чидамлилиги чегараси 1- тоифадаги деворларда 2,5 соатдан кам 
булмаслиги, 2- тоифадаги деворларда эса 0,75 соатдан кам булмаслиги шарт

Ёнгинга карши тусикларни кесиб утадиган хаво утказиш йуллари лойихасини 
тузишда КМК 2.04.05.-97 га таяниш керак.

21. Ёнринга карши парда. Противопожарный занавес /9; 14; 15; 20/
Ёнзинга карши парданинг вазифаси ва унга куйиладиган талаблар. 

Ёнзинга карши парданинг тузилиши. Парда каркасини иссикликдан химоялаш. 
Пардани кучириш ва унинг четларини герметизация килиш.

Ёнгинга карши парданинг вазифаси - сахнада ёнгин содир булганда пешток 
тешигини зич ёпиб, томошабинлар залига ёнгин ва тутунни утказмасликдир.

Томошабинлар залини сахнадан ажратиб турадиган пешток тешиклари анча 
катта булиб, 8x10 метрдан 15x30 метргача булиши мумкин. Бундай катта 
жойларни ёнгинга карши парда билан тугри тусиш мураккаб масаладир. Ёнгинга 
карши парда 800 ва ундан куп уринга эга хар бир томоша жойида (театр, клуб, 
маданият саройи ва бошкаларда) урнатилиши лозим.

Ёнгинга карши пардалар куйидаги кисмлардан иборат: каркас, кутариш ва 
тушириш механизми, зичлаш (герметизация) боглари.

Кутариш ва тушириш механизмига кура ёнгинга карши пардалар икки турга 
булинади: суриладиган ва кутарилиб-тушадиган.

Ёнгинга карши парда полотноси курилиш пештоки (портали) уймасининг 
юкоридан 0,2м масофага ёпмоги лозим.

Ёнгинга карши парданинг харакати 0,2м/с тенг.
Ёнгинга карши булмаларда секцияларнинг майдони 500-600м2 тенг булиши 

керак.
Ёнгинга карши парданинг химоя килинмаган каркаси юкори харорат 

таъсирида деформацияланиши туфайли ёниш махсулотлари томошабинлар 
залига утиши мумкин. ундай булмаслиги учун сахна томонидан каркас иссиклик 
утказмайдиган материал билан копланади. Иссиклик утказмайдиган материал 
ёнмайдиган булиши керак, унинг хажм массаси ва иссиклик утказиш 
коэффициенти катта булмаслиги керак. Иссиклик утказмайдиган копламадан 
плиталар ясалади. Бу плиталар кат-кат килинган пулатга махкамланади, пулат 
эса, уз навбатида, парда каркасига махкамланади.



22. Саноат корхоналари бош режалари. Генеральные планы 
промышленных предприятий /7; 14; 25; 26/

Бош режанинг мох,ияти. Ишлаб чикариш объектлари бош режаларини 
тузишда ёнвин хавфеизлиги меъёрларига нисбатан КМК талаблари. Ёнаин 
содир булишининг олдини олиш, олов таркалишини чегаралаш ва ёнаинни 
мувафащиятли учириш учун керак булган шарт-шароит яратилишига 
таъсир курсатувчи омиллар.

Саноат объектлари бош режасини тузишда куйидаги омилларга риоя 
килиш талаб этилади.

Ёнгиннинг олдини олиш, таркалишини чегаралаш, уни муваффакиятли 
учириш учун бош режада куйидаги омиллар хисобга олиниши даркор:
• бино ва иншоотларни зоналаштириш (минтакага булиш), шамолнинг 
йуналиши, жой рельефини хисобга олган холда узаро жойлаштириш;
• бино ва иншоотлар орасидаги ёнгинга карши ораликларнинг ёнгин 
хавфеизлиги талабларига тула жавоб бериши;
• корхона худудига кириш йули, бино ва иншоотларга олиб борадиган 
йуллар мавжудлиги;
• мухандислик тармокларини тугри жойлаштириш;
• ёнгинга карши сув билан таъминлаш;

ут учириш депосини ташкил этиш зарурлиги янги йуналишлари ёнгинга 
карши ораликларнинг ахамиятини янада оширади.

Бино ва ишоотларни ёнгинга карши тусиклар билан хажмий 
элементларга булиш, булинма, кием ёки хона чегарасида ёнгин таркалиши ва 
портлашини чеклаш буйича зарур шартларни яратиш учун етарли булмайди. 
Масалан, биноларни булинма ва кисмларга ажратиш принциплари, бино ичида 
деразали ташки тусувчи курилмаларга туташмайдиган омборхоналар 
жойлаштиришга йул куяди. Бундай хоналарда тутун четлатувчи тизими 
булмаса, ёнгин албатта эвакуация йуллари, айрим холларда бутун бинони хам 
коплашига олиб келади.

Бундай холларда ёнгинни учириш жуда мушкул. Бундан ташкари, 
эвакуация йулаклари ва зина катакларини булиб куйиб, одамларни бинодан 
эвакуация килиш имкони булмайди. Портлашдан хавфли ишлаб чикариш билан 
аналогик технологик жараёнлари жойлаштирилиши бу хоналарда енгил 
улоктирилувчи курилмаларни назарда тутиш имкониятини бермайди.

Юкоридаги баён этилганлардан хулоса шуки, режалаштириш ечимларини 
ёнгин хавфеизлиги талабларига мувофиклигини аниклашда, хажмий 
элементларнинг бино режаси ва баландлиги буйича жойлаштиришга хам 
эътибор берилади: бир каватли биноларда А ва Б тоифадаги хоналар ташки 
девор ва куп каватли биноларда - юкори каватларда жойлаштирилиши лозим. А 
ва Б тоифадаги хоналарни ертула ва пастки каватларда жойлаштиришга йул 
куйилмайди.

Ёнгиндан хавфли хоналарни хам ойнаванд ташки девор олдида 
жойлаштириш тавсия этилади. Шундай килиб, биноларни текшираётганда уч 
асосий элементдан келиб чиккан холда олиб бориш зарур, хусусан:
1. Бино ва иншоотларни ёнгин булинмаларига ажратишда: биноларни 
портлаш, ут олиш ва ёнгинга хавфсизлик тоифасида; йул куйиладиган каватлар 
сони ва бинони ёнгинбардошлик даражасидан; бино кисмининг хизмат 
вазифасидан келиб чикади.
Z. Бино ва иншоотларни ёнгин булинмаларини ёнгин кисмлари ёки алохида 
хоналарга ажратиш заруратидан:

- турли портлатиш, ут олиш ва ёнгинга хавфлилиги буйича ишлаб 
чикариш жараёнларига булиш;
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- жараёнларни ёки хоналарни химоялашни хизмат вазифаси буйича 
булиши;

-жараёнларни ёки моддий бойликларни саклаш жойларини ут учириш 
воситаларини куллаш буйича булиш;

- моддий бойликлар саклаш жойини уларнинг микдори ва сакланаётган 
юкнинг ёнрин хавфидан келиб чикиб булиш;

- очик учкуни ёки иссиклик ажратувчи жараёнларни портлаш ут олувчан 
ишлаб чикаришдан химоялаш;

- портлашга хавфли жараёнларни, меъёрий тайёрланган электр жихозли 
хоналардан химоялаш;

- ёнгин хавфи буйича келиша олмайдиган жараёнларни химоялаш;
- ута кимматбахо материалларни ва жихозли хоналарни химоялаш;
- одамлар оммавий келиб турадиган хоналарни ёнгин ва портлаш ут 

олувчи жараёнлардан химоялаш;
-фойдаланиш ёки ёнгин чогида ута зарарли моддалар ажралиб чикувчи 

жараёнлар ва моддий бойликлар саклаш жойини химоялаш;
- сикилган ёки суюлтирилган газ тулдирилган, махсулотлар саклаш 

жойини химоялаш;
- ёнгинга карши ертула хоналарини ёнгин булинмаси хаддида бино ер 

усти каватларидан химоялаш;
- ертула каватни алохида хоналарга булиш;
Ehfhh кисмлари ёки алохида хоналарни химоялаш, кушни хоналардан ва 

эвакуация йулларидан эшик ва технологик очик уринлари меъёрларининг 
талабларига мувофик химояланган ёнгинга карши тусувчи курилмалар билан 
амалга оширилади.
3. Х,ажмий элементларни бино режасида ва каватлари буйича жойлаштириш.

23. Меъёрий хужжатларнинг ёнринга карши ораёпмаларга 
Куйиладиган ёнрин хавфсизлиги талаблари. Требования нормативных 

документов к противопожарным перекрытям и покрытям /14; 15; 20/ 
Ёнзинга трш и  ораёпманинг вазифаси, тури, кулланиши, орёпмаларга 

куйиладиган ёнгин хавфсизлиги талаблари.
Ёнгинга карши ораёпмалар деб -ёнмайдиган материалдан ясалган, ёитин 

вактида булиниб чикадиган тутун ва захарли моддаларни утказмайдиган, яъни 
бушликсиз, оловбардошлиги камида 0,75 соат булган конструкцияни айтамиз.

Ёнрингэ карши ораёпмаларнинг асосий вазифаси биноларнинг каватлари 
оркали таркаладиган ёнгинларни маълум бир талаб этилган вактгача чеклаш.

Бинонинг каватларига, жойлашишга караб: каватлараро, чордок ва цоколь 
ораёпмалари булиши мумкин.

Ертула устидаги ораёпма цоколь ораёпмаси, юкори ва кават устидаги 
ораёпма эса чордок ораёпмаси деб аталади. Одатда, ораёпмалар йигма темир- 
бетон плиталар-тушама ёки панеллардан тайёрланади. Кам каватли уйларда 
ораёпмалар баъзан ёгоч тусинлардан килиниб, устига кия шитлар копланади.

Каватлараро ёпмалар бинонинг ички бушлигиини каватларга булади ва 
устунларга махсус махкамланган ригел ёки прагон деб аталувчи тусинлар 
устига ётказилади, айрим холларда эса тугридан-турри устунга махкамланади. 
Каватлараро ёпмалар доймий ва вактинчалик юкларни кутариш билан бирга 
деворларни узаро боглайди ва уларнинг устиворпигини оширади.

Одатда, ёнгинга карши ораёпмалар оловга бардошлик даражаси 1- ва 2- 
булган биноларда хамда ёнгин вертикал тарзда таркалишини чеклаш зарур 
булган, шунингдек вазифасига кура ёнгиндан хавфли булган биноларда 
ишлатилади.
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Уларга курилиш ва §hfhh хавфсизлиги меъёрий хужжатларига асосан 
куйидаги талаблар куйилади:

-ёнгинга карши бостирмалар (ораёпмалар) ёнмайдиган материалдан 
ясалган ташки деворларга зич, тиркишсиз туташмори керак;

-ташки деворлари олов таркатадиган ёки ораёпма баландлигида ойналанган 
биноларда ёнгинга карши бостирмалар бу девор ва ойналарни кесиб утиши 
керак;

-кесиб утиш жойларида аланга ёки ёниш махсулотлари дераза 
тешикларидан утиб кетишининг олдини олиш учун уркач, буртик ёки буротлар 
урнатиш зарур;

-томёпма ва ораёпмалар оловбардошлик чегарасини ошириш учун 
кулланиладиган осма шифтлар ёнгинга хавфлилиги буйича шу бинонинг том ва 
ораёпмасига куйиладиган талабларга мувофик булиши керак;

-ораёпма ва осма шифтлар орасидаги бушликларда ёнувчан газ, чанг-хаво 
аралашмаси, суюк моддаларни ташишга мулжалланган канал ва кувурларни 
урнатишга йул куйилмайди;

-осма шифтларни «А» ва «Б» тоифадаги хоналарга урнатиш такикланади; 
-эвакуация чикиш йулаклари, зинапоя устидаги ораёпмаларни ва уларнинг 

бушликларини ёнувчи материал билан тулдириш таъкикланади.

24. Кишлок хужалик корхоналари бош тархлари. Генеральные планы 
сельскохозяйственных предприятий /5; 14/

Кишлок; хужалик корхоналари бош тархларига куйиладиган ёнзинга карши 
меъёрий талаблар. Кишлок хужалик корхонаси майдонининг функционал 
майдончаларга булиниши. 9 т  учириш депосининг урни.

Х,озирги пайтда кишлок хужалик корхоналарини режасини тузиш ва курилиш 
олиб бориш ишлари, олдиндан келишилган лойихалар асосида олиб борилади. 
Ehfhh хавфсизлиги талабларини бажарилиши учун, одамлар яшайдиган 
жойларда ёнгин таркалишини чегаралайдиган чора-тадбирлар курилиши зарур, 
яъни-ёнгинга карши ораликларга, лойихалаш пайтида шу жойнинг рельефи, 
эсадиган шамоллар йуналишини хисобга олиш, турар жой ва айрим 
иншоотларга олиб борадиган йуллар, сув билан таъминлайдиган тармоклар 
куриш ва хоказолар.

Кишлок турар жойи лойихасини яратиш зоналаш, яъни курилиш 
худудини турли вазифа бажарадиган иншоотлар куриш учун алохида зоналарга 
ажратишга таянади. Асосий зоналар икки турга булинади: турар жой ва ишлаб 
чикариш зоналари. Ёнгинга карши ораликнинг улчамларини белгилайдиган 
меъёрлар айни пайтда, ораликнинг катталиги маълум сабабларга кура талаб 
этилган меъёрга жавоб бера олмаган холларда унинг урнини тулдириш 
усулларини белгилайди. Куйидаги тадбирлар ёнгинга карши ораликларни 
кичрайтириш имкониятини беради:

• икки ёнма-ён бино майдонини ёнгинга карши булма майдонигача 
кичрайтириш;

• ташки ёнгинга карши деворлар урнатиш;
• 1- ва 2- даражада утга чидамли биноларда хамма ёги берк ташки 

деворлар урнатиш;
• ишлаб чикариш жараёнлари ёнгинга хавфлилигини пасайтириш;
• омборлар сиримини камайтириш;
• саклаш усулларини узгартириш ва бошкалар.

Корхоналарнинг асосий бино ва иншоотларини II даражали ёнрин
бардошли ва масъуллик даражаси буйича лойихалаштириш лозим. Дон 
омборхоналари ва кабул килиш, куритиш хамда дон махсулотларини, хом -
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ашёни чикариш алохида хоналари, шунингдек дон омборлари транспорт 
йулакларини маьсуллиги III синф ва III, IV синф ёнринбардошлиги даражаси 
буйича лойихалашга йул куйилади. Бу холда дон куритиш хоналари ут хонаси 
кушни хоналардан туйнуксиз деворлар ва ораёпмалар билан ажратилиши, 
бунга мувофик равишда уларнинг ёнринбардошлиги 2 ва 1 соатдан кам 
булмаслиги, ёнрин таркалиши чегараси нолга тенг ва ташкарига бевосита 
чикиши лозим. Ишлаб чикаришни портлаш, ёнгинга карши ва ёнгин хавфи 
буйича тоифасини технологик лойихалаш меъёрлари буйича кабул килиш 
керак.

Дон омборхоналари бинолари ёни орасида дон махсулотларини кабул 
килиш, куритиш, тозалаш ва чикариш иншоотлари, шунингдек омухта ем 
заводлари, ёрма цехлари, унумдориги кеча кундуз 50 т булган тегирмон 
биноларини жойлаштиришга йул куйилади. Ушбу кайд этилган дон 
омборхоналари хамда бино, иншоотлар орасидаги масофа куйидаги 
шароитларда меъёрланмайди, агар:

- дон омборхоналари ён деворлари ёнринга карши барпо этилган булса;
- дон омборхоналари буйлама утиш жойлари чизири орасидаги (4м дан 

кам булмаган кенгликда) 400м дан ошмаса;
-II даражали ёнринбардош бино ва иншоотлар дон омборхоналари 

томонидан деворларнинг ёнгинбардошлик чегараси билан очик уринли 
туйнуксиз деворлари мавжуд булиб, уларни тулдириш 1,2 соатдан кам 
булмаслиги лозим.

Кридага биноан, асосий бино ва иншоотларни узаро бирлаштириш 
керак, бунда II даражали бино ва иншоотларини бирлаштиришга йул куйилади 
(жумладан, транспорт йулаклари ва бошка технологик коммуникацияларни 
урнатиш билан).

Б тоифада ишлаб чикариш хоналари хамда элеватор ишчи биноларни 
ишлаб чикариш хоналари, тегирмонларнинг дон тозалаш булимлари, силос 
корпусларининг силос усти ва силос ости каватларини ташки тусувчи 
курилмалари, одатда енгил улоктирилувчи курилмалардан лойихалаш керак, 
уларнинг майдонлари хисоб буйича аникланади. Х,исоблаш маълумотлари 
булмаган такдирда, енгил улоктирилувчи курилма майдони портлаш хавфи 
булган хонанинг 1 м3 0,03 м дан кам булмаган катталикда кабул килиш керак. 
Енгил улоктирилувчи курилмалар ташки тусик сатхи буйича бир текисда 
булиниши лозим.. Томонлар нисбати 3:1 дан ортик хоналарнинг ён деворлари 
енгил улоктирилувчи курилмаларга эга булиши керак. В, Г ва Д ишлаб чикариш, 
I ва II даражали ёнринбардош корхоналар ишлаб чикариш биноларига ёрдамчи 
хоналарни ёндошмаларида (ва урнатмаларда) жойлаштириш мумкин.

Катта кувватли дон кайта ишлаш корхоналари ишлаб чикариш 
биноларини (корпус) (тегирмонлар, ёрма, омухта ем цехлари ва заводлари), 
одатда куп каватли синчли, устунлар тури 9x6 ёки 6x6 м, каватлар баландлиги 
4,8м ва 6,0м (ишлаб чикариш технологиясига караб) килиб лойихалаш лозим. 
Элеваторлар ишчи биноларини куп каватли синчли, шунингдек силос иншооти 
курилишида силослар бирикмасидан силос кисмида жойлашган ишлаб чикариш 
хоналари билан, (шу жумладан силос устида ва силос остида) оралири 6м ва 
каватлар баландлиги 7,2м ва синчли курилмаларни кутариш билан (устунлар 
тури, одатда 6м) лойихалаштирилади. Силосларнинг ишлаб чикариш 
хоналарига туташувчи деворлари ёнринбардошлик чегараси 2 соатдан кам 
булмаслиги керак. "Б" тоифадаги ишлаб чикаришли бино каватлари сони купи 
олганда 8 каватгача, элеваторларнинг ишчи бинолари, умумий баландлиги то 
60м гача булганда чекланмайди. Элеваторлар ишчи бинолари баландлигини



катталаштиришга, ёнгин назорати органлари билан урнатилган тартибда 
келишилган холда рухеат берилади.

25. Ёнрингэ карши ораликлар (узилишлар): вазифалари ва уларнинг 
меъёрлаш асослари. Противопожарные разрывы: назначение и принципы

их нормирования /7;14; 20;26/
Ёнзинга карши тусикларнинг бир тури -  ёнзинга карши ораликлар 

(узилишлар). Ёнзинга карши тусикларнинг талаб этилган катта - 
кичиклигини камайтириш имконияти. Кайси холларда ишлаб чикариш бино ва 
иншоотлари орасидаги масофа меъёрланмайди? Ёнзинга карши ораликлар 
улчамига таъсир курсатувчи омиллар.

Ёнгинга карши ораликларнинг вазифаси ёнгин кушни бино ва иншоотларга 
таркалиб кетишининг олдини олиш ва ёнгинни учиришга етиб келган ут учириш 
булинмалари мувафаккиятли иш олиб боришини таъминлаш. Бинолар 
орасидаги ёнгинга карши ораликлар катталигини меъёрлашда асосан ёнаётган 
бино ёки иншоот алангаси нурланишининг таъсири хисобга олинади.

Корхона худудида содир булиши мумкин булган ёнгин таркалишини 
чегаралаш учун ёнгинга карши ораликларга катор меъёрий талаблар куйилади. 
Бу талаблар КМКларнинг сохавий ва махсус боблари хамда идоралараро 
меъёрий хужжатларда берилган. Меъёрлар бино ва иншоотлар орасидаги 
ёнгинга карши ораликлар катталигини мазкур иншоотлар вазифаси, ёнгинга 
хавфлилиги, утга чидамлилигидан келиб чиккан холда белгилайди. 
Сарфланадиган материаллар очик холда сакланадиган омборлардан бино ва 
иншоотларгача булган ораликлар хамда бу омборлар орасидаги ораликларнинг 
катталигини белгилашда омборларнинг сигими, материалларни саклаш 
усуллари, уларнинг тури хисобга олинади.

Катор идоралараро меъёрий хужжатларда бино ва иншоотлар орасидаги 
ёнгинга карши ораликлар катталигини белгилашда кайта ишланадиган ёки 
сакланадиган моддаларнинг физикавий-кимёвий хусусиятлари, ишлаб 
чикарилиш усули, курилмалар номи, тури ва бошкалар хисобга олинади.

Меъёрий хужжатларда ёнгинга карши ораликларнинг етишмайдиган 
улчами урнини босиш усуллари хам берилади. Масалан, хоналари А, Б ва В 
тоифаларига кирадиган I ва II даражада утга чидамли бино ва иншоотлар 
орасидаги ёнгинга карши ораликларни 9 метрдан 6 метргача камайтириш 
мумкин, агар:
• бино ва иншоотлар баркарор автоматик ут учириш системалари 
билан таъминланса;
• В тоифасидаги ишлаб чикариш олиб бориладиган биноларда ёнгин 
солиштирма босими Юмг/м.кв ташкил этса ёки ундан кам булса.
Куйидаги холларда ёнгинга карши ораликлар катталиги меъёрланмайди:
• I ва II даражада утга чидамли биноларда Г ва Д тоифаларидаги 
хоналар жойлашганида;
• III, IV ва V даражада утга чидамли бинолар умумий майдони ёнгинга 
энг хавфли ишлаб чикариш ва утга энг паст чидамлиликдан келиб чиккан холда 
хисобланган ёнгинга карши булма меъёрий майдонидан ошмаса;
• баландрок ёки кенгрок бинонинг деворилари ёнгинга карши девор 
булса;
• жойлаштирилган ишлаб чикариш туридан катъий назар, III 
даражадаги утга чидамли бино ва иншоотларнинг ёнгинга карши деворлари 
тешиксиз булса ёки тешиклари шиша блоклар билан ёпилган булса.
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26. Одамларнинг хавфсиз эвакуациясини таъминлайдиган асосий 
шарт шароитлар. Основное условие обеспечения безопасной эвакуации

людей '14; 15; 16; 21!
Эвакуация жараёнининг мох,ияти. Инсонларга таъсир этадиган ёнгиннинг 

хавфли омилларини санаб утинг. Эвакуация килиш аник; вактининг инсонлар 
хавфсизлигини таъминлаш шарти бажарилишига сабабчи булмиш ёнгиннинг 
хавфли омиллари пайдо булган вактга боглик, эканлигини курсатиш.

Одамларни хавфсизлигини таъминлашдаги асосий курсаткичдан бири 
талаб этиладиган вакт хисобланади. Бу курсаткич (вак,т), одамларни хаётига 
зарар етказмасдан хавфсиз жойга олиб чикиш хисобланади. Одамларни 
хавфсизлигини таъминлашда куйидаги хавфсизлик шарти бажарилиши керак:

I <тр И '
бунда т „-амалдаги хисобланган эвакуация вакти, мин;
т„- эвакуация вакти, мин.
Бинолардан одамларни эвакуация килишда таъсир этувчи хавфли 

омиллар:
- ёнгин натижасида булиниб чикадиган юкори харорат;
-ёнгин натижасида булиниб чикадиган зарарли (тутун, таксик) моддаларнинг 

таъсири ва одамларнинг куриш кобилиятини пасайиши;
-тутунларнинг эвакуация йул ва йулакларига таркалиши;
-одамларда вахимани («Паника») хосил булиши;
-эвакуация йул ва йулакларнинг х,ар хил ёнувчи материал билан тусилиши;
-биноларга ёнгин учириш кисмларининг техникаларини урнатиш 

жойларининг йуклиги;
-одамларнинг эвакуациясига ва ёнгинни учиришига уз таъсирини курсатади.
Ehfhh содир булган вактда булиниб чикадиган газ, 6yF, ва тутунлар 

одамларнинг организмига ва уларнинг эвакуациясига уз таъсирини курсатади.
Шунинг учун одамларнинг эвакуациясини таъминлашда ШНК 2.01.02-04 

«Бино ва иншоотлар ёнгин хавфсизлиги» меъёрий хужжатига мувофик 
биноларда ёнгин содир булган холда куйидаги вазифаларни бажара оладиган 
конструктив, хажмий-жойлаштирув, мухандис-техникавий ечимлар кузда 
тутилиши керак:

Эвакуация жараёни эвакуация йуллари ва эвакуация чикиш жойлари 
оркали амалга оширилади.

27. Одамлар окими харакатининг параметрлари. Параметры 
движения людских потоков 14; 16; 41/

Бир томонга х,аракатланаётган одамлар окимини оким зичлиги D, 
х,аракат тезлиги V, х,аракат жадаллиги q ва йул боскичининг утказиш  
хусусияти Q белгилайди. Ушбу курсаткичлар тавсифини беринг.

Бир томонга харакатланаётган кишилар ташкил этган одамлар окимининг 
курсаткичларига оким зичлиги, харакатланиш тезлиги ва жадаллиги ва йул 
кисмларининг утказиш имкониятлари киради.

Одамлар окимининг зичлиги эвакуация йулининг майдон бирлигида 
жойлашган кишилар сони билан белгиланади. Катта кишиларни эвакуация 
килганда зичлик 10-12 киши/м2, мактаб болалари эвакуациясида эса 20-25 
киши/м2 булиши мумкин.

Одамлар окими харакатланишининг тезлиги йулнинг тури ва одамлар 
окими зичлиги билан богликдир. Куп одам тупланганига хос булганда уртача 
зичлик одамлар окимининг тезлиги:
• горизонтал йулда 16,5 м/мин.;
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• зинадан пастга 16 м/мин.;
• зинадан тепага 11 м/мин. ташкил этади.

Одамлар окимининг жадаллиги йулнинг 1 метр кенглигидан 1 минутда 
утадиган кишилар сони билан улчанади.

Йул кисмининг утказиш имконияти вакт бирлигида утказиш мумкин булган 
кишилар сони билан белгиланади. Йулнинг биринчи кисмида одамлар окими 
зичлиги куйидаги формулага мувофик хисобланади

Д,.М
1 /,а,

бунда
N1 - биринчи кисмдаги одамлар сони, киш.;
F - киши горизонтал проекцияси (текисликка тушган тасвири)нинг 

уртача майдони, кв.метрга тенг деб олинади:
катта киши уйчи кийимда.........................0,1
катта киши кишки кийимда..................... 0,125
успирин........................................................ 0,07

5, - йулнинг биринчи кием кенглиги, м.
Жадаллик киймати йулнинг барча боскичлари, шу жумладан эшик 

уринлари учун хам формула буйича хисобланади

п = g-i * 5 ,-i
Ч ‘ 5 (4)

бунда
- йулнинг курилаётган /'- ва ундан олдинги кисмларининг

кенглиги,м.;
- йулнинг курилаётган /- ва ундан олдинги кисмларида одамлар 

окими харакатининг жадаллиги, м/мин.

28. Одамлар куп йириладиган масканларнинг бино, иншоот, хоналарига ва 
ХУДУДНИ тутишга куйиладиган ёнрин хавфеизлиги коидаларининг 

талаблари. Требования правил пожарной безопасности к содержанию 
территории, зданий и помещений объектов с массовым пребыванием

людей /11; 14; 16/
Ах;оли яшаш жойлари, муассасаларнинг худуди, бинолар, курилиш ва 

иншоотлар, участкалар, ёнеин хавфеизлиги ораликлари, дала-ховлилар, 
турар жойларнинг атрофига ЁХК 01-97 томонидан куйиладиган талаблар. 

ЁХК 01-97 томонидан куйиладиган талаблар:
1.3.1.1. Ахоли яшаш жойлари, муассасаларнинг ХУДУДИ, бинолар, 

курилиш ва иншоотлар, участкалар, ёнгин хавфеизлиги ораликлари, дала- 
ховлилар, турар жойларнинг атрофи ва ХУДУДИ уз вактида КУРУК утлардан, 
куриган шох-шаббалар, барглардан, ишлаб чикариш чикиндилари, ахлатлардан 
ва бошка ёнувчи материаллардан тозаланиши керак.

Ёнувчи чикиндилар, ахлат, алохида ажратилган майдончадаги кутиларга 
йигилиши ва маскан худудидан олиб чикиб кетилиши керак.
1.3.1.2. Бино ва иншоотларнинг ёнгин хавфеизлиги оралирида асбоб ва 
ускуналарни, материалларни, автомобилларни саклаш, курилиш ишларни олиб 
бориш такикланади.
1.3.1.3. Бино, курилма, иншоотларга, очик турдаги омборхоналарга, ёнрин 
вактида фойдаланиши мумкин булган сув хавзаларига, ёнрин хавфеизлиги
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анжомларига, стационар ут учириш нарвонларига бориш йуллари ва йулаклари 
тусиб куйилмаслиги, киш кунлари кор ва музлардан тозалаб турилиши керак.

Автомобиль йуллари ёпилиши хакидаги ахборот (агарда улар 
таъмирлаш учун ёки бошка сабаб билан ёпилса) шахар ёки туман ут учириш 
кисмига дархол хабар берилиши хамда ёпилган йул кисмини энг якин айланиб 
утиш белгиси куйилади.
1.3.1.4. Вактинчалик куриладиган дуконлар, иншоот, ахолига маиший хизмат 
курсатиш масканлари ва бошка бинолардан камида 15 метр узокликда (агарда 
бошка меъёрлар буйича узокрок масофа талаб килинмаса) ёки ёнгинга 
чидамли девор ёнида урнатилиши мумкин. (Давлат ёнгин назорати билан 
келишилган холда).
1.3.1.5. Махсус ажратилган жойлардан ташкари масканлар худудида чекиш 
такикланади.
1.3.1.6. Чикиндиларни ёкиш ва гулханлар уюштириш ман этилган ораликдан 
ташкарида, яъни бино ва иншоотларидан камида 50 метр узок масофада 
амалга ошириши мумкин. Чикинди ва буш идишларни ёкишни корхона 
хизматчиларининг каттик назорати остида шамолсиз об-хавода, махсус 
ажратилган жойлардан амалга ошириш мумкин.
1.3.1.7. Сув манбалари, ташки ут учириш нарвонлари, биноларга кириш 
жойларини тезда топиш учун маскан ХУДУДИ етарли ёруглик билан 
таъминланган булиши керак.
1.3.1.8. Турар жойлар, дала ва бог ховлиларида, маъмурий ва ахоли куп 
йигиладиган бинолар худудида енгил ва тез ёнувчи суюкликларни, сикилган ёки 
суюлтирилган газ сигимларини колдириш ман этилади.
1.3.1.9. Урмонларда жойлашган болаларнинг ёзги дам олиш оромгохлари 
атрофида кенглиги 3 метрдан кам булмаган минераллаштирилган химоя 
йулакчаси булиши керак.
1.3.1.10. Кишлок, ахоли яшаш пунктлари, богдорчилик уюшмалари ва дала 
ховли кооперативлари 300 тадан кам хужалик булса ёнгинни учириш учун кулда 
кутариб юриладиган 1 та мотопомпа. 300 тадан 1000 тагача хужаликларга 
автомобилга уланадиган мотопомпа, 1000 та хужаликдан ортик булса, ут 
учириш автомобиллари билан таъминлаши зарур.
Ут учириш кисмидан 50 чакиримдан ортик масофада жойлашган кишлок 
жойларидаги дам олиш ва сотомлаштириш масканлари махаллий 
хокимиятлардан тасдикланган хамда ёнгин хавфсизлиги хизматлари билан 
келишилган карор асосида ут учириш техника ва анжомлари билан 
таъминланиши керак.
1.3.1.11. Ахоли турар жой ва масканлари худудини ёнувчи чикиндилар 
тупланадиган жойга айлантириш мумкин эмас.

29. Эвакуациянинг мулжалланган (амалий) вакти: умумий коидалар, асос 
Килиб олинган тенгламалар, хисоблаш усуллари. Расчетное (фактическое) 

время эвакуации: общие положения, исходные уравнения, методика
расчета /14; 16/

Кандай х,олларда хоналардан эвакуация цилиш вактини хисоблаш 
бажарилмайди? Эвакуация вак,тини х,исоблаб чикиш услуби асосий 
формулаларини келтиринг. Эвакуация учун керак булган вак,тга меъёрий 
хужжатлар талаблари.

Маълум муддат утганидан сунг ёнгин ишчи зонасида инсонлар хаёти ва 
саломатлигига зарар келтирадиган омиллар хосил буладиган вакт эвакуация 
килишнинг керак булган вакти деб аталади.
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Биргина чикиш йули урнатилишига рухеат берилган хоналар хамда бир 
эвакуация йулидан чикадиган кишилар сони 50дан ошмайдиган, энг узок иш 
жойидан чикиш йулигача булган масофа 25 метрдан ошмаган хоналар учун 
эвакуация вактининг хисоби бажарилмайди.

Одамларни бинодан эвакуация килиш муддати бир ёки бир неча одамлар 
окими энг узок жойлашган иш урнидан эвакуация йули оркали чикиб кетиши 
вакти билан белгиланади.

Ер устидаги баландлиги 10 кават ва ундан ортик биноларда 50% зинапоя 
катакларини тутамайдиган килиб лойихалаштириш керак.

Нормал шароитда инсонларнинг каватлар буйича зинапояда харакат 
тезлиги Юм/мин тенг.

Х,исоблашда одамлар окими босадиган йул кенглиги, узунлиги кисмларга 
(участкага) булинади. Иш уринлари, ускуналар, уриндиклар ва хоказолар 
орасидаги утиш йуллари йулнинг бошлангич кисмидир.

Х,исобланган вактни белгилаш учун эвакуация йулининг хар бир кисми 
кенглиги ва узунлиги ахамиятга эга. Йулнинг эшик урнидан утадиган кисми 
узунлиги нолга тенг деб олинади. Калинлиги 0,7 метрдан ошган деворда 
урнатилган эшик хамда дахлизлар горизонтал йулнинг узунлигига эга мустакил 
кисми хисобланади.

Одамларни эвакуация килиш учун хисобланган вакти (tp) одамлар окими 
эвакуация йули алохида кисмларидан утиш вактининг йирнндиси ti булиб, 
формулага мувофик белгиланади:

tp ~ A + t2 + t2 +• • •+ h,,
бунда

fj-одамлар окимининг йулнинг биринчи (бошлангич) кисмида 
харакати вакти, мин.;

t2 te ... ti -  одамлар окимининг йулнинг биринчидан кейинги хар бир 
кисмида харакати вакти, мин.

Одамлар окими йулнинг биринчи кисмини босиб утиши вакти (f-^мин. 
формула ёрдамида хисобланади:

бунда /? - йулнинг биринчи кисми узунлиги, м.;
- одамлар окими горизонтал йулнинг биринчи кисмида 

харакат тезлигининг киймати зичлик «Д»га боглик, м/мин.
Вактни т5 хисоблаб чикиш учун эвакуация йулларида турли дакикаларда 

тутун ва бошка ёнгин зарар омиллари (ЁЗО) тупланишига рухеат этилган 
концентрацияси хисоблаб чикилади. Вакт х8 эвакуация килиш учун керак
булган вакт деб хисобланиши мумкин.

Эвакуация килиш учун зарур булган вакт ёнгиннинг инсон учун критик 
булган давом этиш муддатини хавфсизлик коэффициентига купайтириш йули 
билан аникланади. Х,ар бир хавфли омил бошкаларга богланмаган холда уз 
таъсирини курсатади деб хисобланади.

E h fh h  учоги бор каватдаги одамлар учун ёнриннинг критик вактини кават 
коридорида ЁЗОдан бири рухеат этилган концентрациясининг чегарасига етиши 
шарти белгилайди. E h fh h  учори бор каватдан юкорида жойлашган одамлар учун 
ЁЗОдан бири ёнаётган кават зинапоя катагида рухеат этилган концентрация 
чегарасига етиши хавфлидир.
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30. Эвакуация йулларига меъёрий хужжатлар томонидан куйиладиган 
талаблар. Требования нормативныхных документов к путям эвакуации

/14; 15; 16; 20; 27/
КМК 2.08.02-96 ва ЁХК 01-97 томонидан эвакуация йуллари, уларнинг 

узунлиги, кенглиги, х,ар бир нуктадан энг якин эвакуация чикиш йулигача 
булган энг узок; масофага куйиладиган талаблар.

Бино ичидаги эвакуация йулларида кулланиладиган ут учириш ва тутундан 
х,имоялаш воситаларидан катъий назар,одамлар мазкур бинодан бехатар чикиб 
кетишларини таъминлаши керак.

Эвакуация йуллари деб куйидаги йуллар аталади:
а) биринчи каватдан ташкарига

• бевосита олиб чикадиган;
• коридор оркали;
• дах,лиз (вестибюль, фойе) оркали;
• зинапоя катаги оркали;
• коридор ва вестибюль оркали;
• коридор ва зинапоя катаги оркали олиб чикадиган йуллар;

б) биринчи каватдан бошка хар кандай каватдан
• бевосита зина катаги ёки 3- турдаги кават зинапоясига олиб чикадиган;
• бевосита зина катаги ёки 3- турдаги кават зинапоясига олиб чикадиган 
коридорга чикиш йули;
• бевосита зина катаги ёки 3- турдаги кават зинапоясига олиб чикадиган 
дах,лиз (фойе)га чикиш йули;

в) а ва б бандларида курсатилган чикиш йуллари билан таъминланган А ва 
Б тоифаларидаги кушни хонага олиб чикадиган йул (Ф5 тоифасидаги 
хоналардан ташкари). А ва Б тоифаларидаги хоналарга мазкур хоналарга 
хизмат курсатишга мулжалланган ва доимий ишчи уринлар булмаган 
хоналардан олиб борадиган йулларни эвакуация йули деб хисоблаш мумкин.

Ёнгинга бардошлилик даражаси хар-хил биноларда эвакуация йулларида 
ёнгин хавфи булган материалларни куллашга йул куйилмайди.

Умумий йулакларда девор сатхида 2м дан кам баландликда буртиб 
турувчи жихозлар, газ кувурлари ва ёнувчи суюкликли кувур утказгичлари, 
шунингдек, жавонлар, коммуникациялзр ва ёнгин жавонлари бундан мустасно, 
жойлаштиришга йул куйилмайди.

60м дан купрок узунликдаги умумий йулакларни 2 - турдаги утга карши 
пардеворлар билан узунлиги ошмайдиган худудларга ажратиш лозим.

Эвакуация йулларининг уфкий худудлари баландлиги 2м дан кам 
булмаслиги лозим, эвакуация йуллари уфкий худудлари ва кия йулаклар 
(пандуслар) эни кам булмаслиги лозим:

- 1,2 м- болалар мактабгача муассасалари, кария ва ногиронлар уйлари, 
касалхоналари, мактаб-интернатлар ёток корпуслари ва болалар муассасалари 
умумий йулаклари учун, улар буйича 15 ортик киши эвакуация килинса, бошка 
хоналар учун 50 дан ортик киши;

- 0,7 м- бир кишилик иш жойларга утиш;
- 1,0 м- бошка барча холларда.
Х,ар кандай холда хам эвакуация йуллари шундай энига эга булиши 

керакки, уни хоссаси хисобга олинган холда ундан замбилда ётган одамни 
тусиксиз олиб утиш мумкин булсин.

Эвакуация йулида полда 45см дан кам сатхлар фарки ва буртиклар 
булишга йул куйилмайди, эшик остонаси бундан мустасно. Сатхлар фаркланиш 
жойларида Зта дан кам булмаган погонали зина ёки нисбати 1:6 дан 
ошмайдиган кия йулак (пандус) назарда тутилиши лозим.
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Зиналар баландлиги 2,5м дан ошса, тутгичли тусик; булиши керак.
Эвакуация йулларида айланма зиналар ва пиллапоялар, шунингдек, 

зинапояси турли кенгликдаги ва пороналари баландлиги марш чегарасида ва 
зина катаги турлича булган зиналар урнатилишига йул куйилмайди.

Одамларни эвакуация килишга мулжалланган, жумладан, зина катагида 
жойлашган зиналар марши эни ундаги исталган эвакуация чикиш жойи (эшиги) 
энидан кам булмаслиги лозим, аммо одатда, кичик булмаслиги:

- 1,35м дан - болалар мактабгача муассасалари, кариялар ва 
ногиронлар уйлари. касалхоналар, мактаб-интернатлар ва болалар 
муассасалари учун;

- 1,2м дан - биринчи каватдан ташкари, исталган каватда 200 дан ортик 
киши булган бинолар учун;

- 0,7м дан - бир кишилик иш жойларга олиб борувчи зиналар учун;
- 0,9м дан - бошка барча турлар учун.
Эвакуация йулларида зиналар нишаблиги, одатда 1:1 дан куп 

булмаслиги, зинапоя эни - одатда 25 см дан кам булмаслиги, погона 
баландлиги 22см дан баланд булмаслиги лозим.

Бир кишилик иш жойларига утиш учун очик зиналар нишаблигини то 2:1 
гача купайтиришга йул куйилади.

Эгри чизикли энли зиналарда зинапоя энини тор томонда то 22 см. гача, 
факат умумий ишчи жойлари 15 дан кам кишилик булган. Хоналарга олиб 
борувчи зиналар зинапоялари энини то 12см гача торайтиришга йул куйилади.

Зина майдончалари эни зинапоя энидан кам булмаслиги лозим, 
лифтларга тавакали эшик чикиш олдида, зинапоя эни ва лифт эшиги энининг 
ярмисини йириндисидан кам, аммо 1,6м дан кам булмаслиги лозим.

Зиналарнинг турри зинапояларида оралик майдончалар эни 1м дан кам 
булмаслиги лозим.

31. Турли вазифа бажарадиган хоналарда эвакуация йуллари сони ва 
улчамининг лойихалаш тартиби. Принципы нормирования количества и 

размеров эвакуационных выходов в помещениях различного назначения
/14; 15; 16/

Ёнзин вактида бинони тарк этиш режаси, эвакуация чикиш йулларининг 
сони, уларнинг узаро жойлашуви. Биттагина эвакуация чикиш йули ташкил 
этилишига рухеат берадиган хрлларни белгилайдиган меъёрий хужжатлар 
талаблари. Эвакуация йуллари ва чикиш йулларининг энг ка тта  ва энг кичик 
улчамлари.

Бир вактнинг узида каватда 10 кишидан ортик одамлар булса, ёнрин 
вактида бинони тарк этиш режаси ишлаб чикилади.

Хоналар, каватлар ва бинолардан олиб чикадиган эвакуация йулларининг 
кенглиги ва сонини эвакуация килиниши мумкин булган одамларнинг энг катта 
сони ва одамлар булиши мумкин булган энг узок жой (иш жойи)дан энг якин 
эвакуация йулигача рухеат этилган масофа белгилайди.

Биноларнинг ёнгинга турли даражада хавфли булган ва ёнринга карши 
тусиклар билан бир-биридан ажратилган кисмлари алох,ида эвакуация йуллари 
билан таъминланиши керак.

Куйидаги жойларда камида икки эвакуация йули булиши керак:
- Ф1.1. турига кирадиган, бир пайтда 10 дан ортик киши тупланишига 

мулжалланган хоналарда;
- бир пайтда 15 киши тупланишига мулжалланган ертула ва пастки 

каватлар хоналарида; бир пайтда 6 дан 15 кишигача тупланишига 
мулжалланган ертула ва пастки каватлар хоналарида эвакуация икки йулидан
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бирини ШНК 2.01.02-04 талабларига жавоб берадиган килиб лойихалаш 
мумкин;

- бир пайтда 50дан ортик киши тупланишига мулжалланган хоналарда;
- Ф5 турига кирадиган А ва Б тоифаларидаги бир сменада энг купи 5дан 

ортик киши ишлайдиган, В тоифасидаги 25дан ортик киши ишлайдиган ёки 
майдони 1000 м2 ортик булган хоналарда;

- Ф5 турига кирадиган хоналарда ускуналарни текширишга мулжалланган 
очик майдончаларда, А ва Б тоифаларидаги хоналарда пол майдони 100 м2 ва 
купрок булса, бошка тоифалардаги хоналарда - пол майдони 400 м2 ошса.

Ф1.3. туридаги икки каватда (сатхда) жойлашган хоналар 
(квартиралар)нинг тепа кавати 15 метрдан баланд жойлашган булганида хар 
бир каватда эвакуация йули булиши керак.

Куйидаги каватларда камида иккитадан эвакуация йуллари булиши керак:
- Ф1.1; ФЗ.З; Ф4.1; Ф1.2 турларига кирадиган бино каватида;
- каватлари 9 м ортикрок баландликда жойлашган ва каватлардаги 

одамлар сони 20дан ортик булган бино каватларида;
- секцияларга булинган, тури Ф1.3 бинолар каватида жойлашган 

квартиралар умумий майдони 500 м'ошса; майдони бундан кам булган, 15 
метрдан ошикрок баландликда жойлашган квартираларда хам асосий чикиш 
йулидан ташкари ШНК 2.01.02-04 талабларига жавоб берадиган авария йули 
булиши керак;

- тури Ф5, тоифаси А ва Б биноларда бир пайтда 5 кишидан ортик одам 
ишласа; В тоифасига кирадиган биноларда -  бир пайтнинг узида 25 кишидан 
ортикрок одам ишласа;

- майдони 300 м2ошган, ёки бир пайтнинг узида 15 кишидан ортик одам 
тупланишига мулжалланган пастки ва ертула каватларида.

Икки эвакуация йули булишини талаб этадиган хоналар жойлашган 
каватларда эвакуация йулларининг сони иккидан кам булмаслиги керак.

Бинолардан олиб чикадиган эвакуация йулларининг сони хар кайси 
каватидаги йуллар сонидан кам булмаслиги керак.

Икки ва ундан ортик эвакуация йуллари булганда,улар алохида-алохида 
жойлаштирилиши керак.

Икки эвакуация йуллари урнагилганида уларнинг хар бири хона, кават ёки 
бинода булган одамларнинг барчаси бехатар эвакуация килинишини 
таъминлаши керак. Иккидан ортик эвакуация йули урнатилган жойларда хам 
уларнинг хар бири хона, кават ёки бинода булган одамларнинг барчаси бехатар 
эвакуация килинишини таъминлай олиши зарур.

Кассалар учун палаталар жойлашиши бир томонлама булган 
касалхоналарда йулакнинг эни камида 2,8м булиши керак.

Йулаклар узунлиги 60м га тенг ёки ундан куп булганда ёнгинга карши тусик 
билан ажратилиб, ёпиладиган эшик билан таъминланиши керак

32. Ахоли куп йириладиган хоналарда уринлар жойлашувини лойихалаш.
Планировка мест в помещениях с массовым пребыванием людей

/9 ; 11; 14; 16/
Томоша залларида уриндизи кутариладиган уриндикларни урнатиш  

тартиби. Кресло, стул, курсиларни заллар полива мах,камлаш. Томоша 
залларида к,ия поллар урнатиш. Цирк манежи устидаги гумбаз ости  
бушлицнинг энг куп баландлиги. КМ К омма тупланадиган хоналар утириш  
жойлари лойих,асига куядиган талаблар.

Ахоли куп йигиладиган томоша залларини лойихалаш даврида 3-катордан 
ортикча булган ярус ёки балконлар сони томоша жойи полидан чикиб турувчи
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конструкция остки кисмигача юкори жойлашган яруслар баландлиги, балконлар 
ёки томоша зали шифти 2,1м кам булмаган холда, каторлар сони куп булганда 
Зм дан кам булмаган холда кабул килинади. Балкондаги тусикликлар ёки 
яруслар баландлиги 0,8м дан кам булмаслиги керак. Тусиклар устида тепадан 
йикилишдан сакланувчи курилмалар булиши кузга тутилади.

Коида буйича, томошабин залларни лойихалашда, уриндиклар ва 
кузгаланувчи уриндиклар кузда тутилади.

Уриндиклар эни (тирсак тагидаги нукта мобайнида) 0,52м дан кам 
булмаслиги керак, стуллар ва уриндиклар эни 0,45м дан. Креслолар, стуллар ва 
уриндиклар катор чукурлиги мобайнида утиш жойларни энини таъмирлаш 
керак, 0,45м дан кам булмаслиги керак.

Креслолар суянгич масофаси (катор узунида) 0,9м дан кам булмаслиги 
керак, суянгич стуллар ва уриндиклар ораси 0,85 ва 0,8м дан кам булмаслиги 
керак, бир хил пайтларда 1м гача.

Каторда ёнма- ён жойлашган жойлар сонини бир томондан чикканда 26дан; 
икки томондан чикканда 50 дан булиши керак.

Эстраданинг олдинги чегара масофаси (сахна, авансахна хамда оркестр 
чукурлик тусиклиги) ва томошабин залдаги биринчи катордаги суянгичлар 
масофаси 1,5м дан кам булмаслиги керак,томошабин залда 300 гача булган 
жойда бу масофа 1,2м дан кам булмаслиги керак. Эстрада пардасининг 
баландлиги сатхини (сахна, авансахна) томошабин залдаги биринчи катор пол 
сатхидан 1м гача булиши керак, томошабинлар залида 500 гача булган жойда
0,8м гача (текис пол билан-1,2м гача) булишлари керак. Томошабинлар залида 
пол пастлиги 1:7 куп булмаслик керак, зина баландлиги 20см дан куп 
булмаслиги керак.

Креслолар, утиргичлар ва стуллар хамда улар каторлари томошабинлар 
залида (12 жой булган балкон ва лоджиялардан ташкари) полга котириш 
услублар кузга тутилиши керак.

Залда 300 гача булган жойларда (кинотеатр томошабин залдан ташкари) 
томошабин залларда котирилмаган холатда булиши хам мумкин, лекин уларни 
тулиб кетишдан, тушиб кетишдан сакловчи ускуналар билан таъминланган 
булиши керак.

33. Бино йулаклар ва утиш йуллари оркали одамлар бехатар эвакуация
килинишинннг таъминлайдиган конструктив-лойихалаш ечимлари.

Конструктивно-планировочные решения, обеспечивающие безопасную 
эвакуацию людей по проходам и коридорам зданий /9; 11:14; 15/

Йулаклар ва утиш йуллари кенглиги ва узунлигини белгилайдиган 
меъёрий хужжатлар талаблари.

Эвакуация чикиш жойларининг баландлиги 1,9 метрдан кам булмаслиги 
керак, кенглиги:

1,2 м кам эмас -  тури Ф1.1 булган хоналардан чикадиган одамлар сони 15 
кишидан ошса, Ф1.3дан ташкари бошка турда ёнгинга функционал хавфли 
хона ва бинолардан 50 кишидан ортик одам чикадиган булса;

0,8 м -  колган барча холларда.
Зина катакларидан ташкарига ва вестибюлга олиб чикадиган эшиклар 

кенглиги хисобдаги ёки ШНК 2.01-02-04 белгилаган зина марши кенглигидан кам 
булмаслиги керак.

Колган барча холларда эвакуация чикиш йулининг кенглиги носилкага 
солинган одамни бемалол олиб чикишга мулжалланган булиши керак.

Эвакуация чикиш жойи эшиги ва эвакуация йулидаги барча эшиклар 
бинодан чикиш томонига очилиши керак.
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Эшик очилишининг йуналиши куйидаги холларда меъёрланмайди:
а) Ф1.3 ва Ф1.4 турларига кирадиган хоналарда;
б) бир пайтнинг узида тупланадиган одамларнинг сони 15 кишидан 

ошмайдиган хоналарда ( А ва Б тоифаларига кирадиганлардан ташкари);
в) майдони 200 м2 ошмаган ва доимий ишчи урин урнатилмаган 

омборхоналарда;
г) санитария хоналарида;
д) 3- турдаги зина катагига чикадиган жойларда;
е) курилиш шимолий иклимида жойлашган биноларнинг ташкарига олиб 

чикадиган эшикларида.
Каватлар коридорлари, дахлиз, холл, фойе, вестибюль ва зина катаклари 

эвакуация чикиш йуллари эшикларида ичкаридан калитсиз осон очилишига 
халал берадиган кулфлар булмаслиги керак.

Зина катакларидан умумий коридорларга олиб борадиган эшиклар ва 
доимо >;аво юборилиб турадиган дахлиз-шлюзларда узи ёпиладиган ва 
тиркишларни зичлайдиган мослама булиши зарур, ёнгин пайтида хаво окими 
тираб турадиган дах,лиз-шлюзлар ва тутунга карши сунъий химояланадиган 
хоналар эшиклари ёнгин пайтида ёпиш автоматикаси билан таъминланиши 
керак.

Баландлиги 15 метрдан ортик булган биноларда бу эшикларнинг утга 
чидамлилиги Е 15дан кам булмаслиги керак.

Эвакуация йулларига куйиладиган талабларга жавоб бермайдиган чикиш 
жойлари авария чикиш жойлари деб хисобланиб, одамлар хавфсизлигини 
кучайтирадиган чора тарзида курилиши мумкин. Ehfhh содир булган холда 
эвакуация килишда авария чикиш йуллари хисобга олинмайди.

Факатгина мухандислик тармокларини ёткизишга мулжалланган техник 
каватларда эвакуация йулларини урнатмасдан катталиги 0,75x1,5 м. булган 
эшик, 0,6x0,8 метрдан кичик булмаган люк оркали чикиш йуллари авария 
йуллари сифатида курилиши мумкин.

Майдони 300 м2гача булган техник каватларда 1 чикиш йули, кейинги хар 
тулик ёки тулик булмаган 200 м2 майдонда камида битта чикиш йули кузда 
тутилиши керак.

Техник ертулаларда бу йуллар бинодан олиб чикадиган йуллардан 
ажратилган булиб, бевосита ташкарига олиб чикиши керак.

Эвакуация йуллари ШНК 2.01.02-04 меъёрий хужжат талабларини 
хисобга олган холда лойихаланиши керак; уларнинг таркибига лифт ва 
эскалаторлар билан биргаликда куйидаги кисмлар кирмаслиги керак:

- лифт шахталарини тусиб турадиган конструкциялар, шу жумладан,лифт 
шахталари эшиклари ёнгинга карши тусикларга куйиладиган талабларга жавоб 
бера олмаганида лифтдан чикиб, коридор оркали олиб борадиган йул;

- зина катагининг майдончаси коридорнинг бир кисми булганида зина 
катагининг «утиш» кисми;

- бинолар томи, эксплуатация килинаётган том ёки томнинг махсус 
ускуналанган кисми бундан истисно;

- иккидан ортик кават (погонани) улайдиган 2- турдаги зиналар хамда 
ертула ва пастки каватлардан олиб чикадиган зиналар (ШНК 2.01.02-04 да 
курсатиган холдан ташкари).

IV даражада утга чидамли бинолар ва СЗ тоифасидаги бинолардан 
ташкари утга чидамлилик ва конструктив ёнгин хавфсизлиги буйича барча 
турларидаги биноларда эвакуация йуллари учун куйида курсатилган 
материалларга Караганда ёнгинга хавфлирок булган материалларни ишлатиш 
мумкин эмас:
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- Г1, В1, Д1, Т1 -  девор ва шифтларга ишлов бериш, вестибюль, зина 
катаклари, лифт олди хоналар осма шифтларини тулдириш учун;

- Г2, В2, ДЗ, ТЗ ёки Г2, ВЗ, Д2, Т2 -  девор ва шифтларга ишлов бериш, 
умумий коридор, холл ва фойелар осма шифтларини тулдириш учун;

- Г2, РП2, Д2, Т2 -  вестибюль, зина катаклари, лифт олди хоналар полини 
коплаш учун;

- ГЗ, РП2, ДЗ, Т2 -  умумий коридор, холл, фойелар полини коплаш учун.
Эвакуация йули горизонтал кисмининг баландлиги камида 2 м. булиши

керак, бундай кисмнинг ва кия йул (пандуснинг) кенглиги камида булиши керак:
- 1,2 м. -  Ф1 турдаги хоналардан 15дан ортик киши, ёнрин функционал 

хавфи бошка турларига кирадиган хоналардан 50дан ортик киши эвакуация 
килиниши мумкин булган коридорлар учун;

- 0,7 м. -  бир киши ишлайдиган иш жойига утиш йуллари учун;
-1,0 м. - колган барча холларда.
Х,ар кандай холда эвакуация йулининг кенглиги шундай булиши керакки, 

унинг геометриясини хисобга олиб, бу йулдан носилкада ётган кишини тусиксиз 
олиб утиш мумкин булиши керак.

Эвакуация йуллари полида эшик остонасидан ташкари жойларда 45 
сантиметрдан камрок баландлик фарки, дунгликлар булмаслиги керак.

Баландлик фарки бор жойларда камида 3 супачали зина ёки 1:6 
киялигидаги йул (пандус) назарда тутилиши керак.

Зинанинг баландлиги 45 см.дан ошса, суянчикли тусик урнатилади.
Эвакуация йулларида винтсимон зиналар, учбурчак зиналар ёки зина 

катаги ва марши чегарасидаги супачалар баландлиги ва кенглиги бир-биридан 
фарк киладиган зиналар урнатилиши мумкин эмас.

Куткарув (эвакуация) йули узунлиги буйича хавфсизлик шарти 
1_амалда<1_талабда куринишида турри ифодаланади.

34. Болалар муассасалари биноларининг эвакуация йулларига 
куйиладиган меъёрий талаблар. Нормативные требования к 
эвакуационным выходам детских учреждений /11; 14; 15;16/ 

Меъёрий хужжатлар томонидан болаларни (одамларни) хавфсизлигини 
таъминлашга каратилган талаблар. Эшикларнинг энг ка тта  ва энг кичик 
улчамлари, очилиш йуналиши.

Болалар муассасалари биноларида ёнгин юз бериш холати учун 
одамларни (болаларни) эвакуация килиш режаси ишлаб чикилади.

Бинонинг хар бир кавати ва булимлари (блоклари) учун одамларни 
(болаларни) эвакуация килиш режаси алохида-алохида бажарилиши зарур.

Эвакуация чикиш йулларининг эшиклари, коридорлар (йулаклар), 
вестибюллар, холлар ва зина катакларида хавфсизлик белгилари урнатилиши 
зарур.

Эвакуация йулаклари ва чикиш йуллари, коридорлар, дахлизлар ва 
зиналарни турли хилдаги жихоз ва предметлар билан тусиб куйишга йул 
куйилмайди,

Болалар йирилиши билан боглик булган хоналарда гиламлар, палослар, 
гилам пояндозлар ва х.к. полга махкам котирилган булиши керак.

Болалар муассасалари биноси одамларга ёнгин хакида хабар бериш 
воситалари билан жихозланган булиши зарур. Одамларга ёнгин хакида хабар 
бериш учун радио ва телефон алокаси тарморидан, махсус урнатилган хабар 
бериш тармоклари, кунгирок ва бошка овоз бериш сигналларидан фойдаланиш 
мумкин.

Такикланади:
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- муассаса биносидаги эвакуация чикиш йуллари эшикларини михлаб 
ташлаш;

- эвакуация йулларида кузгуларни (ойна) урнатиш ва чалгитувчи (ёлгон) 
эшикларни куриш.

Хоналардан эвакуация чикиш йуллари, бинонинг авария ёки эвакуация 
ёритиш тарморига уланган яшил фонда ок рангда «Чикиш» сузи ёзилган ёниб 
турувчи таблолар билан белгиланган булиши зарур.

Хона поллари остонасиз, зинапоясиз, коваксиз (тиркишсиз) ва паст- 
баландликсиз (уйиксиз) текис булиши лозим. Кушни хоналар поллари сатхида 
фарк булган холда, утиш жойларида нишаб йулка (пандус) урнатилиши зарур.

35. Эвакуация йулларидаги зинапоя ва зина катакларига куйиладиган 
талаблар. Требования к процессу эвакуации по лестницам и лестничным

клеткам /9; 11; 14; 15/
Эвакуация чикиш йуллакларидаги зинапоя ва катаклари. Зинапояларга 

куйиладиган талаблар. Зинапояларнинг турлари.
Одамлар эвакуациясига мулжалланган зина марши кенглиги, шу жумладан, 

зина катагида жойлашган кисмининг кенглиги хам хар кайси эвакуация чикиш 
жойи (эшиги) кенглигидан кам булмаслиги керак, одатда у :

а) 1,35 м-га -  Ф1.1 турдаги бинолар учун;
б) 1,2 м-га -  биринчи каватдан бошка хар бир каватида 200дан ортик одам 

булган бинолар учун;
в) 0,7 м-га -  бир киши ишлайдиган иш жойига олиб борадиган зиналар

учун;
г) 0,9 м-га -  бошка барча холлар учун тенг булиши керак.
Эвакуация йулларида зинапоя киялиги, одатда, 1:1 дан ортмаслиги керак,... 

погона кенглиги -  25 см-дан кам булмаслиги, баландлиги эса 22 см-дан 
ошмаслиги керак,

Якка хол ишчи жойларга олиб борадиган зиналар киялигини 2:1 килиб 
оширишга рухеат берилади.

Зина майдончаларининг кенглиги зина марши кенглигидан кам булмаслиги, 
эшиги тортиб очиладиган лифтга кириш олдида эса -  марш кенглиги ва лифт 
эшиги ярим кенглиги йириндисига тенг, аммо 1,6 м-дан кам булмаслиги керак.

Зина турри марши оралик майдончалари кенглиги 1 м-дан кам булмаслиги 
лозим.

Зинапоя катагига чикадиган эшиклар очилганида, зина марши кенглигини 
камайтирмаслиги керак.

Зина катакларида куйидагилар ман этилади:
- газ кувурлари ва ёнувчан суюкликлар юборадиган кувурлар урнатиш;
- шкафлар урнатиш (коммуникациялар ва ут учириш кранлари 

шкафларидан ташкари);
- электр кабеллари ва симларини утказиш (коридор ва зина катакларини 

ёритиш симларидан ташкари);
- хеч кандай вазифа бажарадиган хоналар куриш;
- юк ташиш лифтлари ва кутаргичларидан чикиш жойларини кузда тутиш;
- зина пороналари ва майдончаларидан 2,2 м-гача булган баландликда 

девордан чикиб турадиган асбоб-ускуналарни жойлаштнриш. Баландлиги 28 
метрдан ошмаган бинолар зина катакларида ахлат элтгич ва ёритиш симларини 
жойлаштиришга рухеат берилади.

Ill турдаги зина катакларидан чикиш йуллари бевосита ташкарига олиб 
чикадиган булиши керак .
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Тури Л2 булган зина катакларидан бошка зина катаклари ташки 
деворларида *ар бир каватда майдони 1,2 м2-дан кам булмаган ёруглик 
тешиклари (деразалар) булиши талаб этилади.

Куйидаги бинолар эвакуация килишга мулжалланган ички зина 
катакларининг 50%дан ошмаган майдонида ёруглик тушиб турадиган тешиклар 
урнатилмаслиги мумкин:

- Ф2, ФЗ, Ф4 тоифаларининг Н2, НЗ турларига оид, ёнгин содир булган 
пайтда х,аво юборилиб турадиган биноларда;

- Ф5 тоифанинг В турига оид, баландлиги 28 метргача булган биноларда, Г 
ва Д турларининг НЗ даражасига оид х,аво юборилиб турадиган биноларда - 
баландлигидан катъий назар.

Л2 турдаги зина катакларида копламада урнатилган 4 м2-дан кам булмаган 
ёруглик тушадиган тешиклар ва маршлар оралигида 0,7 кв. м-дан кам булмаган 
очик жой булиши, ёки, зина катагининг бор буйига тенг ва горизонтал кесими 2 
кв. м-дан кам булмаган ёруглик шахтаси булиши талаб этилади.

Н2 ва НЗ турдаги зина катакларини тутундан х,имоялаш тадбирлари давлат 
меъёрий х,ужжатларига мувофик кузланиши керак. Зарурат тугилганда, Н2 
тоифадаги зина катаклари баландлигини 1- тур ёнгинга карши тусиклар 
ёрдамида биридан иккинчисига зина *ажмидан ташкарида утиладиган 
булмаларга булиб ташлаш керак.

Н2 турдаги зина катаклари деразалари очилмайдиган булиши керак.
Ташки очик х,аводан тутунланмайдиган зина катакларига олиб борадиган 

утиш йуллари тутундан *имояланишини уларнинг конструктив ва х,ажмий- 
жойлаштирув ечимлари таъминлаши керак: бу утиш йуллари очик булиши 
керак, улар бино ички бурчакларида жойлаштирилмаслиги, уларнинг кенглиги 
1,5 метрдан кам булмаслиги ва тусикларининг баландлиги 1,2 м булиши талаб 
этилади. Ташки очик *аводаги зонасида эшиклар орасидаги девор кенглиги 1,2 
м-дан кам булмаслиги, зина катаги эшиклари ва ён дераза оралиги камида 2 м 
булиши керак.

Л1 турдаги зина катаклари баландлиги 28 м-гача булган ёнгин функционал 
хавфининг барча тоифаларидаги биноларда кулланилиши мумкин; бунда Ф5 
тоифанинг А ва Б турларига кирадиган биноларда А ва Б турлардаги 
хоналардан кават коридорига чикиш йуллари доимо х,аво юборилиб турадиган 
да*лиз-шлюзлар оркали утиши керак.

Л2 турдаги зина катаклари баландлиги одатда 9 м-дан ошмайдиган, I ва I!- 
даражада утга чидамли, конструктив ёнгинга хавфлилик тоифаси СО, С1 ва 
функционал ёнгинга хавфлилик тоифаси Ф1, ФЗ ва Ф4 булган биноларда 
урнатилади. Тепа ёруглик тешиги ёнгин пайтида автоматик равишда 
очиладиган бинолар баландлигини 12 метргача кутариш мумкин.

Бунда:
- Ф2, ФЗ ва Ф4 тоифалардаги биноларда бундай зиналарнинг микдори 

50%дан ошмаслиги керак, колганларининг ташки деворларида *ар каватда 
ёруглик тешиклари булиши керак;

- Ф1.3 тоифадаги секцияларга булинган бинонинг 4 метрдан баландрок 
жойлашган *ар хонадонида (квартирасида) ШНК 2.01.02-04 талаб этадиган 
авария чикиш йули булиши керак.

Баландлиги 28 метрдан ортик булган биноларда *амда Ф5 тоифа А ва Б 
турларига оид биноларда тутунланмайдиган зина катаклари, одатда Н1 турдаги 
зиналар урнатилишини кузда тутиш керак.

Куйидагиларга рухеат берилади:
- коридор туридаги Ф1.3 тоифа биноларда Н2 турдаги зиналар 50% ташкил 

этишини назарда тутиш;
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- Ф5 тоифа А ва Б турдаги биноларда табиий ёритиладиган ва доимо хаво 
юборилиб турадиган Н2 ва НЗ турдаги зиналар урнатилишини назарда тутиш;

- Ф5 тоифа Г ва Д турдаги биноларда ёнгин пайтида хаво юборилиб 
турадиган Н2 ва НЗ турдаги зина катаклари хамда хар 20 м баландлигида 
§HFHHFa карши тусиклар билан булинадиган ва зина катагининг бир кисмидан 
иккинчи кисмига утиш йуллари зина хажмидан ташкарида булган Л1 турдаги 
зина катаклари урнатилишини кузда тутиш.

Зина катаклари тутунланмайдиган биноларда умумий коридорлар, 
вестибюл, холл, фойеларни тутундан химоялаш чора-тадбирлари кузда 
тутилиши керак.

Ehfhh функционал хавфи барча тоифаларидаги биноларда, Ф1.3дан 
ташкари, технология шартларига кура ертула, ер ости каватлар ва биринчи 
каватни боглайдиган ШНК 2.01.02-04 талабларига жавоб берадиган зиналар 
урнатишга рухеат берилади. Бу зиналар эвакуация пайтида хисобга олинмайди.

I ва II даражада утга чидамли СО тоифадаги биноларда вестибюлдан 
иккинчи каватга олиб борадиган, ШНК 2.01.02-04 талабларини хисобга 
оладиган, 2- турдаги зиналар урнатилиши мумкин.

Баландлиги 28 метрдан ошмайдиган ёнгин конструктив хавфи Ф1.2, Ф2, 
ФЗ, Ф4 тоифага оид I ва II даражада утга чидамли биноларда хамда ёнгин 
конструктив хавфи СО булган биноларда меъёрий хужжатлар талаб этадиган 
эвакуация зина катаклари мавжуд булса, ШНК 2.01.02-04 талабларини хисобга 
олган холда иккидан ортик каватларни ботайдиган 2- турдаги зиналарни 
ишлатишга рухеат берилади.

Эскалаторларни урнатиш 2- турдаги зиналар учун белгиланган коидаларга 
мувофик кузланиши керак.

36. Захирадаги чикиш йуллари тушунчаси. Понятие второго и запасного
выходов /9; 11: 14; 15/

Захирадаги эвакуация чик,иш йули тушунчаси. Зах,ирадаги эвакуация 
чик;иш йули тушунчаси. Эвакуация чик;иш йулларининг меъёрий хужжатлар 
талаб этадиган сони.

ЁХ«;-01-97 меъёрий хужжатига асосан захира чикиш йулларига куйиладиган 
талаблари:

1.3.3.1. Захира чикиш йуллари сони, кенглиги, узунлиги, ёритиш 
шартлари ва тутундан химоялаш шароитлари курилиш лойиха меъёр 
талабларига жавоб бериши керак.

1.3.3.2. Барча захира чикиш эшиклар бинодан чикиш томонига осон 
очилиши керак. Хоналарда одамлар бор вактларида эшиклар ичкари томонидан 
енгил очиладиган килиб кулфланиши мумкин.

1.3.3.2 Такикланади: 
зинапоя майдончаларини, зинапояларни, йулакларни, лифт холларини 

кенглигини хар хил мебель, шкаф, ускуна ва бошкалар билан тусиб куйиш 
Хамда чикиш эшикларини михлаб ташлаш;

хоналарда чикиш жойларида (дахлизларда) хар хил кийим куритиш 
жойлари, гардероб ва бошкалар куриш (шахсий турар жойлардан ташкари) 
хамда хар хил нарсаларни, материалларни саклаш;

чикиш йулларда турникетлар, суриладиган, айланадиган эшиклар урнатиш 
ва бошка турдаги инсонларнинг хонани ёки бинони эркин холда тарк 
этишларига халакит берадиган мосламалар урнатиш;

захира чикиш йуллари (оловга чидамлилиги V-даражали булган бинолардан 
ташкари) деворлари шифт ва полларига ёнувчи курилиш материаллари билан
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ишлов бериш буёклаш хамда зина ва зинапояларни ёнувчи курилиш 
материалларидан куриш ёки ишлов бериш;

йулак, холл, дахлиз, ва зинапояларда урнатилган узи ёпиладиган 
эшикларни очик; холатда ушлаш (агарда ёнгин вактида автоматик холда ёпилиш 
мосламаси урнатилмаган булса) ва уларни олиб куйиш;

тутундан химояланган зинапояларда хаво пурковчи мосламаларни 
ойнавандлаш ёки ёпиш;

эшик ва дарчаларга урнатилган симли ойналарни оддий ойналарга 
алмаштириш.
1.3.3.4. Кургазмали технологик ёки бошка ускуналарни хонага урнатганда 
захира чикиш йуллари лойиха меъёри талабларига жавоб бериши керак.
1.3.3.5. Ахоли куплаб тупланадиган бинолар хизматчилари электр энергияси 
учиб колганида фойдаланишлари учун электр фонарлар билан таъминланган 
булишлари керак. Корхонада ишловчи ходимлар сони рахбар томонидан 
белгиланади бунда навбатчи хизматчиларнинг сони корхонанинг узига 
хослигидан келиб чиккан холда олинади. Фонар сони хар бир навбатчи 
хизматчига биттадан кам булмаслиги керак.
1.3.3.6. Ахоли куп йигиладиган биноларга тушалган гилам, поёндозлар полга 
махкам котирилган булиши керак.

37. А^оли куп йигиладиган масканларда (мактаб ёшигача булган 
муассаса) ёнгин содир булган холда одамларни эвакуация килиш режаси, 
унинг тузилиши ва мазмуни. План эвакуации людей на случай пожара, его 

состав и содержание. Порядок отработки планов эвакуации /14, 20/ 
Эвакуация режасининг тузилиши. Ишлаб чикиш тартиби. Графикага оид 

кисмини ишлаб чикиш. Кул билан ишлатиладиган хабарловчилар, у т  
учиргичлар, у т  учириш кранлари, телефонларни шартли белгилар оркали 
курсатиш. Эвакуация режаси сакланиши тартиби. Укув ёнгин ташвиш 
хабари (тревога) утказиш тартиби.

ЁХК 01-97 нинг 1.16-бандига асосан, одамлар куп йигиладиган (50 та ва 
ундан куп) масканларда ёнгин вактида одамларни эвакуация килиш схематик 
режасига кушимча килиб, одамларни тезкор ва хавфеиз эвакуациясини 
таъминлаш буйича хизматчиларни харакатини белгиловчи йурикнома ишлаб 
чикилиши керак. Йурикномага асосан, эвакуацияга жалб этиладиган 
хизматчилар билан камида олти ойда бир маротаба амалий машгулотлар 
(тренировкалар) утказилиши керак.

Амалиётнинг курсатишича, ёнгин юз берганда укувчи ва хизматчиларни 
эвакуацияси буйича маскан микёсидаги машкларни ташкиллаштириш ва 
утказиш узига хос кийинчиликларга эга.

«Ehfhh хавфеизлиги тугрисида» ги рахбарнинг буйруги ва укув машкларини 
утказиш режаси юкоридаги каби ишларни ташкиллаштириш намунаси булиб 
хизмат килади.

___ -сонли мактабгача тарбия муассасаси тарбияланувчиларининг
шошилинч эвакуацияси буйича машклар утказиш  режаси

Максад: Ehfhh юз берганда муассаса тарбияланувчилари ва 
ходимларининг харакатини урганиш, тарбияланувчи ва ходимларни шошилинч 
эвакуация килиш махоратини оширишни урганиш.

Вазифалар:
1. Марказий чикиш йулаги (жойи), ошхонанинг ён томонидаги чикиш

йули ва биринчи кават деразаси оркали синов эвакуациясини утказиш.
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2. Гурухлар билан ишлайдиган тарбиячиларнинг куйидаги асосий
харакатларини урганиш:
- «узок кунгирок» сигналини сезиш;
- гурух журналини олиш;
- болаларни ташкиллаштирилган холда ташкарига олиб чикиш;
- эвакуация килинган болаларнинг сони хакида муассаса мудирига билдирги 
топшириш.
3. Тарбияланувчиларда болалар богчасидан ташкиллаштирилган холда чикиш 
махоратини шакллантириш.
4. Эвакуацияни бошкариш буйича маъмурият харакатини урганиш.
5. Ehfhh учириш звеносини жалб этиш.

Укув жанговор вазифа: захира чикиш йулакларидан (жойларидан) бири 
оркали чикиб булмайдиган вазиятда, эвакуацияни урганиш.

Умумий тавсиялар
Болаларга, деразалар захира эвакуация чикиш йулаги (жойи) 

хисобланмаслигини тушунтириш зарур. Деразалардан факат, одамларни 
шошилинч куткариш учун ёки хаёт учун бевосита хавф тугилганда ёнрин 
учирувчилар фойдаланишади.

Барча эвакуация харакатлари, узини тутишнинг асосий коидалари билан 
биргаликда тушунтирилиши керак:
1) Вахима килмаслик.
2) Яширинмаслик.
3) Барча билан бирга булиш, аммо тикилишмаслик ва туртишмаслик.
4) Шовкин солмаслик. Йукса рахбарнинг буйруклари эшитилмайди.
5) Коридорлар, холлар ва бошка хоналар буйлаб оловни тез таркалишига 
кумак берувчи хаво окимларини хосил килмаслик максадида узидан сунг барча 
эшикларни беркитиш ва деразаларни очмаслик (ойналарни синдирмаслик).

Эвакуация даврида катта ёшдаги болалар кичик ёшдаги болаларга ёрдам 
беришлари керак. Бу, олинган куникмаларни мустахкамлаш ва жавобгарлик 
хис-туйгусини ривожлантиришда уларга ёрдам беради.

____ - сонли болалар богчаси буйича
2006 йилнинг 1 сентябр кунидаги 

___- сонли Буйрук

«...... - сонли болалар борчаси»
мактабгача тарбия муассасасининг ёнрин хавфсизлиги туррисида

«...... -сонли болалар богчаси»нинг ёнгин хавфсизлигини таъминлаш
максадида:

1. Кунгилли ёнрин учириш дружинаси (КЁУД) шаклида куйидаги 
таркибдан иборат ёнрин учириш булинмаси тузилсин:

Тарбиячи -  болалар богчаси методисти -  сардор (командир). «01» 
хизмати келгунга кадар инсонларни эвакуацияси ва ёниш учогини чеклаш 
буйича харакатларга рахбарлик килади;

мусика рахбари -  сардор (командир) уринбосари. «01» оркали ёнгин 
хакида хабар беради, рахбарият ва ходимларни огохлантиради, ёнрин учириш 
автомобилларини кутиб олади. Ё нрин учиргичлар билан ишлайди;

хужалик мудири -  эвакуация ва ёнринни чеклаш буйича харакатларни 
бажаради. Ички ёнрин учириш кранлари билан ишлайди;
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коровул -  электр тармогини зудлик билан учирилишини таъминлайди.
2. Куйидаги таркибдан иборат ёнрин-техник комиссияси ташкил 

этилсин:
комиссия раиси -  болалар борчаси мудири;
комиссия аъзолари -  тарбиячи-болалар борчаси методисти, хужалик 

мудири.
Ёнрин-техник комиссияси йилига турт маротаба болалар борчасининг 

куйидаги хоналарини текшириши зарур: ертулаларни, мусика зали, спорт зали, 
физиотерапия зали, гурухлар хоналари, ёток хоналари, зина катакларини. 
Текширилганлик тугрисида мажбурий тарзда далолатнома тузилиб, унда 
камчиликлар ёритилиши, уларни бартараф этиш муддатлари курсатилиши 
керак.

3.............  хоналарнинг ёнринга карши холати га жавобгар шахслар
тайинлансин:

Болалар борчасининг алохида хонасига жавобгар шахе, хар иш кунининг 
якунида барча электр асбобларни тармокдан учирган холда, хар бир хонанинг 
беркитилишидан аввал, ёнгиндан хавфли предметларни аниклашга куздан 
кечириши зарур.

4. Болалар борчаси хоналарида электр иситиш асбобларидан 
фойдаланиш такиклансин.

5. Хоналарда, хожатхона ва болалар борчаси биносининг бошка 
кисмларида хамда борча худудида чекиш такиклансин.

б.Электргазпайванд ишларини утказишда куйидаги хавфсизлик 
чораларига риоя килинсин, шу хисобда*:

- электргазпайванд ишлари факат болалар борчаси мудирининг ёзма 
рухеати билан амалга оширилсин;

- пайванд ишларини утказиш жойлари беш метр радиус атрофида ёнувчи 
материаллардан бушатилсин, агарда бунинг иложиси булмаса, ёгоч 
конструкциялар сув билан намлансин ёки асбест кигиз билан химоялансин;

- ёнгин хавфсизлиги буйича йурикнома утказилсин, пайванд ишларини 
утказиш ёнгин хавфсизлиги хизмати билан келишилсин;

- пайвандлаш ишлари жойи бирламчи ёнрин учириш воситалари билан 
таъминлансин: ёнрин учиргичлар, кум тулдирилган кутилар, белкурак, сувли 
челаклар билан;

- пайванд ишларига болалар куйилмасин;
- пайванд ишлари тугаши билан пайванд жойи ва унга ёнма-ён булган 

хоналар куздан кечирилсин.
7. _______  дан (сана) бошлаб, § h f h h  ю з  берганда бажариладиган

харакатлар цоидаси жорий килинсин.

* Пайванд ишларни бошлашдан олдин, болалар борчаси мудири 
пайвандчининг пайванд ишларини амалга оширишда ёнгин хавфсизлиги 
коидаларини билишини текшириши зарур.

38. Ёнрин хакида хабар бериш тизимлари. Системы оповещения о 
пожаре. Назначение и виды систем /9; 11; 14/

Ёнвин туврисида хабар бериш тизимларининг вазифалари. Ёнвин 
хакида хабар бериш тизимлари билан таъминланиши шарт булган 
объектлар руйхати. Ёнвин хакида хабар бериш тизимларининг тузилиши. 
Радиокарнайлар урнатиладиган жойлар. Ёнвин хакида бериладиган хабарнинг 
тахминий матни.
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Бир вактнинг узида каватида 10 кишидан ортик одамлар буладиган бино 
ва иншоотларда (яшаш уйларидан ташкари) ёнгин хакида хабар берадиган 
мослама урнатилиши хамда ёнгин вактида бинони тарк этиш режаси ишлаб 
чикилиб куринадиган жойга урнатилиши зарур. Ёнгин тугрисида хабар берувчи 
тизимларнинг вазифаси- биноларда ёнгин содир булганда ёнгин содир 
булганлиги хакида хабарни тизим оркали дистпечер ёки назорат пунктларига 
етказиш.

Бинолардаги содир булган ёнгинлар хакидаги хабарни (бинони тарк 
этишни бошкаришни) иштирок этиш учун ички радио эшиттириш тармоги ва 
корхонадаги мавжуд булган бошка тармок (сигнал, телефон тармоги) лардан 
фойдаланиши мумкин.

Ёнгиндан хабар берувчи тизимга, коидага мувофик куйидаги асосий 
ускуналарни киритилиши керак: хабар бериш матнларини олдиндан магнит 
лентасига ёзиб борувчи магнитофон, кучайтирувчи, коммутация чикиш 
ускунаси, таркалувчи чиким тармоги, товуш колонкалар (динамиклар) ва хоказо.

Ёнгин хакида хабар бериш тизими куйидаги талабларга жавоб бериши
керак:

бинонинг хавфли худудида булган ёнгин хакида хабар беришни унинг 
хамма кисмига ва хамма одамларга етказилишини таъминлаш керак; Даволаш, 
мактабгача болалар муассасалари хамда мактаб интернатларининг дам олиш 
ётокхоналарида ёнгин хакидаги хабар факат хизматчи ходимларига 
етказилади;

бинодаги одамларнинг холатини инобатга олиш, (уларнинг мустакил 
харакати, эвакуация йулларини ва миллат микдорини билиш);

эвакуация боскичлари пайтида унинг ишлашини;
1.8.7. Ёнгиндан хабар бериш мосламалари куткариш режаси асосида бир 

вактнинг узида бутун бино, иншоот буйича ёки алохида кисмлар буйича кават 
булимлари ва бошкаларни амалга оширишни таъминлай олиши керак.

Ёнгин хакида хабар килиш мосламаларидан фойдланиш хакидаги 
маълумот йурикномаларда, ёнгин холатида бинони тарк этиш режаларида, 
ушбу мосламани ишлатиш хукукига эга булган шахслар курсатилган холда 
аникланади.

1.8.8. Ёнгин хакида хабар бериш мосламалари билан жихозланиши шарт 
булмаган масканларда корхона рахбарлари, инсонларга ёнгин хакида хабар 
бериш тартибини аниклаши ва ушбу вазифага жавобгар шахе тайинлаши керак.

1.8.9. Ёнгиндан хабар бериш мосламалари овозини пасайтириш, баланд 
килиш ва электр тармогидан узиб куйиш хеч кандай мосламаларисиз уланиши 
керак.

Ёнгин хакидаги хабарни ва бинони тарк этишни бошкаришни ишончлирок 
булиши учун ички радиоэшиттириш тармоги ва корхонадаги мавжуд бошка 
тармоклардан фойдаланиш мумкин.

1.3.2.1. Ахоли куп йигиладиган масканлар автоматлашган ут учириш ёки 
ёнгиндан хабар бериш мосламалари билан таъминланган булиши керак (3- 
илова Б. Ёнгинни зудликда сезувчи ва хабар берувчи мослама урнатилиши).

3-сонли илова. В. Ёнзинни зудликда сезувчи ва хабар берувчи мослама 
урнатилиши.

7. Илмий ва укув муассасаларида, мактабгача болалар, согломлаштириш, 
даволаш муассасаларида, ётокхоналарда, мехмонхоналар, мотел, кемпинг, 
оромгохларнинг хамма хоналари (ювиниш, хожатхона ва ут учириш автоматик 
мосламалари урнатилган хоналардан ташкари) ёнгинни зудликда сезувчи ва 
хабар берувчи мослама билан жихозланиши лозим.
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Одамлар яшаши учун мулжалланган биноларнинг маъмурий-маданий 
омборхоналари х,ам ёнгинни зудликда сезувчи ва хабар берувчи мослама билан 
жихозланиши керак.

К,МК 2.08.02-96 талаблари. 56-Илова. Мажбурий (кучирма)

Ёнеин хацида хабар бериш ва эвакуацияни бошцариш воситалари ва
усуллари

т/р Бино, иншоот, 
хоналар тури

Хабар килиш 
воситалари ва 

усуллари

Эвакуацияни 
бошкариш ва хабар 
килиш воситалари 

уринлари

Эслатма

9. Даволаш
профилактика
муассасалари,
мактабгача
болалар
муассасалари,
ногиронлар ва
кариялар учун
интернатлар,
уйлар, рухий-
неврологик
интер-натлар ва
санаториялар,
маданий-
томошага оид
болалар
муассасалари ва 
х,х, бинонинг 
chfhmh ва 
каватлилигидан 
катъий назар.

Мураккаб (ярим 
автоматик ёки 
автоматик) ёруг- 
ликли, овозли ва 
нуткли 
(сузлашиш 
курилмалари, 
кунгироклар, 
ёруглик таблоеи 
ва
курсаткичлари).

Хабар бериш 
воситалари маъмурий 
хоналарда, навбатчи 
ходимлар ва навбатчи 
врачлар 
кабинетларида 
(медицина 
х,амширалари 
постларида) 
урнатилади. Катта 
муассасаларда, 
ёнгинни бевосита 
хавфи булган 
х,олларида мах,аллий 
радиотармокдан ички 
хабар бериш 
системалари учун 
фойдаланишга рухеат 
этилади. Ёруглик 
таблоеи «Eh fh h » - 
факат навбатчи 
ходимлар постида 
урнатилади.

Зоналар
буйича
навбатчи
ходимларга
хабар
бериш
ёнгин
вактидаги
шароитга
боглик
х,олда
булади.

Эслатма: 1. Ёнвин х,акида сигнал бериш учун мулжалланган кунгироклар ва 
сиреналар, кизил рангга буялган булиши лозим.
2. Мураккаб хажмий-планировкали йирик объектларда, ёнвин хакида хабар 
берувчи ва ёнзин вактидаги вазиятни ва эвакуация шартларини амалий 
(оператив) назорат килиш учун курилмаларни уз ичига олган эвакуация 
бошкарувини ва диспетчерлик пультини кузда тутиш  лозим.

39. Ehfhh содир булганда маъмуриятнинг харакати. Действия 
администрации в случае возникновения пожара /11; 14/

Ёнзин содир булгандаги маъмуриятнинг мажбуриятлари. Бино ичидаги 
одамларни эвакуация килишдаги тадбирлар. Маъмурият томонидан 
тузилган одамларни эвакуация килиш режасини тузишдаги асосий саволлар.

Ehfhh содир булган пайтда маъмурият аввало жойдаги ёнгин хавфсизлиги 
хизматлари, ут учириш дружинаси, биринчи даражада дарх,ол §hfhh 
хавфсизлиги хизматларига хабар беришлари, иложи борича инсонларни
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хавфсизлигини таъминлаш ва куткариш хамда ёнгинни учириш чораларини 
куришлари керак.

Курилиш конструкцияларини оловга бардошлик чегараси соат бирлигида 
белгиланади.

Одамларга ёнгиндан хабар бериш учун бинода ички трансляция тармоги 
ишлатилади, хабар берувчи ускуналар хамда ташвишловчи ва бошка товушли 
сигналлар монтаж килинган булиши керак.

Ehfhh жойига етиб келган шахснинг мажбурияти:
- дархол ёнгин хавфеизлиги хизматларига хабар бериш;
- иш жойида бор булган ут учириш воситалари (ут учиргич, ички ёнгин 

крани,стационар ут учириш ускунаси) билан ёнгинни учириш;
- укув маскани маъмуриятини ёнгин жойига чакириш ва ташкилий чораларни 

куриш.
E hfhh жойига етиб келган маъмурият ёки бошка мансабдор шахснинг 

мажбурияти:
- ёнгин хакидаги хабарни маскан рахбарига маълум килиши керак;
- ёнгин хавфеизлиги ходимларини кутиб олиш учун йулакларни ва сув 

манбаларни яхши биладиган шахе ажратилиши керак;
- автоматик равишда хабар бериш мосламаларнинг созлигини текшириб 

олиш;
- ёнгинни учиришда катнашмаётган барча ишчи ва хизматчиларни бинодан 

чикариб юбориш;
- инсонлар хаётига хавф тугилган такдирда, уларни мавжуд куч ва воситалар 

ёрдамида куткариш чораларини куриш;
- зарур булган пайтда газ куткарув хизматини хамда тиббий хизматни 

чакириш;
- ёнгинни учиришга каратилган ишлардан ташкари, бинодаги барча ишларни 

тухтатиш;
- хоналарда ёнгин тез таркалмаслиги ва тутун га тулмаслиги учун, зарур 

булганда, электрэнергиясини учириш, ёнгинга карши химоялаш 
мосламаларидан ташкари, юкларни ташишга мулжалланган мосламаларнинг, 
асбоб-ускуналарнинг иш фаолиятини тухтатиш, хомашё, газ, 6yF ва сув 
коммуникацияларни ёпиб куйиш, хаво алмаштириш тизимини ва унга кушни 
булган хоналарнинг ишини тухтатиш хамда бошка чораларни куриш;

- ёнгинни учиришда катнашаётган барча ишчи ва хизматчиларнинг, 
конструкциялар мумкин булган бузилишидан, электр токидан 
жарохатланишидан хавфсизлигини таъминлаш;

- ёнгин учириш вактида бир пайтида корхона конструкцияларни 
хавфсизлигини таъминлаши; катта харорат таъсирида бузилиши мумкин булган 
конструкциялари совутиш хамда алохида мохиятларни билиши.

Ут учириш булими етиб келиши билан корхона рахбари ёки жавобгар шахе 
ёнгинни учириш рахбарига ёнгин жойини хамда куйидагиларни хабар килиши 
керак:

- корхона конструкцияларининг ва технологиясининг алохида мохиятлари, 
чегарадош бино ва курилмаларда сакланаётган, ишлатилаётган портлаш ва 
ёнгин хавфига эга модда хамда материаллар тугрисида;

- бино ичида ёнгин учириш ишларини олиб бораётган хамда ёрдамга мухтож 
булган одамлар сонини айтиш.

Корхона рахбарини ут учириш штаби таркибига кушган такдирда, у мажбур:
- ёнаётган бинонинг узига хос хусусиятлар (спецификаси) хакида ёнгинни 

учириш рахбарига маслахат бериб туриш;
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- барча ишларни бажариш учун штабни ишчи куч ва техник-мухандис 
персонал билан таъминлаш;

- воситаларни олиб келиш учун автотранспорт ажратиш, ёнгинни учириш 
вактида, керак булган пайтида, ёнгинни учириш рахбари буйруги буйича х,ар- 
хил коммуникацияларни ёкиб ва учиришни ташкил этиш, енгил алангаланувчи 
ва ёнувчи суюкликларни идишлардан сугуриб олиш;

- техник-мухандис персонал ишлаётган пайтида уларни ёнгинни учириш 
манбаида
кузатиб туриш.

Х,ар бир ёнгин содир булиш ва таркалиш хавфи мавжуд булганда , 
маъмурият хамма вазиятларни куриб чикиши керак.
Сабабини аниклаш учун комиссия ташкил этиши, шарт ва шароит, ёнгин 
хавфига эга булган такдирда,
Масканнинг ёнгин хавфсизлигини таъминлаш учун ёнгин хавфсизлиги 
йурикномаси тузилиши керак, тузилган буйруклар жойидаги давлат ёнгин 
назоратига курсатилиши керак.
Ёнгин хавфсизлигини таъминлашдаги умумий жавобгарлик амалдаги 
конунларга асосан рахбарларга юклатилади.

40. Осон ташлаб юбориладиган химоялаш конструкциялари.
Предохранительные (легкосбрасываемые) конструкции /14; 15;20/ 

Химоялаш осон ташлаб юбориладиган конструщиялар вазифалари, 
ишлатиш доиралари, турлари, уларнинг ойна солиш, девор панеллар ва 
плитка крплама шаклларининг самарадорлиги.

Ишлаб чикариш корхоналарининг технологик жараёнида хар -хил 
моддалар ишлатилади. Шу моддаларни ишлатиш жараёнида, яъни бир-бири 
билан киришиши ёки технологик жараёнда булиниб чикадиган газлар, буглар, 
чанглар портлаш хавфини туедурувчи концентрация хосил килиши мумкин. 
Амалиёт шуни курсатадики биноларда портлаш содир булганда биноларнинг 
бузилишига олиб келиши, давлат моддий бойликларига катта микдорда зарар 
этиши кузатилмокда.

Осон ташлаб юборувчи конструкцияларнинг асосий вазифаси -  
портлашлар содир булганда бинонинг асосий юк кутарувчи конструкцияларини 
саклаб колиш.

Осон ташлаб юбориладиган конструкцияларга (ОТК) девор ва том 
панеллари, куш тавакали эшик-деразалар хамда портлаш пайтида бино ва 
иншоотларнинг асосий тутиб ва тусиб турадиган конструкциялари учун рухеат 
этилган босимдан ошмайдиган ортикча босим таъсирида бузилиб ёки очилиб 
кетадиган бошка конструктив кисмлар киради.

Осон ташлаб юбориладиган конструкция кисмлардан тешикларни ойналаш 
энг самарали натижа беради. СНиП 2.09.02-85 Меъёрий талабларга мувофик, 
дераза мутасил панжарасига урнатилган ойна калинлиги 3,5 ва 5 мм ва 
майдони 0,8; 1,0 ва 1,5 м2. булганида у осон ташлаб юбориладиган конструкция 
хисобланади.

Х,исоблаш маълумотлари булмаганида осон ташлаб юбориладиган 
конструкцияларнинг майдони А тоифадаги хонанинг 1 м3 хажмига камида 0,05 
ни, Б тоифадаги хонанинг 1 м3хажмига эса камида 0,03 ни ташкил этиши керак.
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41. Асосий курилиш конструкциялари учун йул куйиладиган ортикча 
босим. Предельно допустимое величина избыточного давления для 

строительных конструкций /14; 15; 20; 30/
Курилиш конструкцияларига ортикча босим таъсир этишининг 

сабаблари. Курилиш конструкцияларининг кучли, уртача ва кам бузилишлари. 
«А» ва «Б» тоифаларидаги биноларда осон ташлаб юбориладиган 
конструкциялар ишлатилишини белгилайдиган меъёрий хужжатлар 
талаблари.

Биноларда портлаш содир булганда булиниб чикдциган ортикча босим 
конструкцияларга хар-хил таъсир этади,

Портлаш натижасида хосил буладиган ортикча босим биноларнинг 
конструкциялари ва конструкция кисмларига таъсири ва бузилиш даражаси 
куйидаги жадвалда келтирилган,

1 жадвал.
Конструкцияга тушадиган 
ортикча босим (Па)

Конструкциялар ёки уларнинг кисмлари 
бузилишининг даражаси

дРв < 5*103 Ойналар, енгил тусиклар бузилиши, енгил 
ташланадиган конструкциялар, эшик, 
деразалар очилиб кетиши

5*103 < дРв < 5*104 К,оплама плиталари, бостирмалар, том 
копламаси, калинлиги 51 емгача булган fhlut 
деворлар, 26 емгача булган бетон 
деворларнинг бузилиши

5*104 < дРв < 105 Пулат каркасли бинолар, калинлиги 64 емгача 
булган fhlijt деворлар, 36 емгача булган бетон 
деворларнинг бузилиши

дРВ > 105 Биштли ва темир-бетон бино ва 
иншоотларнинг тулик бузилиши

Бино ва иншоотлар портлашдан химояланишини таъминлашда портлаш 
пайтида хосил буладиган ортикча босим конструкциялар учун рухеат берилган 
босимдан: ДРВ < дРдоп ошмаслиги керак

42. Ишлаб чикариш биноларининг ички тузилишига меъёрий хужжат 
талаблари. Требование н о р м а т и в н ы х  документов к внутренней 

планировке проиводственных зданий /14; 20; 30/
Ёнзинга кэрши булинма ва кисмлар ЕК барпо этиш билан ёнаиннинг 

олдини олиш; ёнаин чикиш эхтимолини камайтиришга ёрдам берувчи ёнаинга 
карши булинма ва кисмларга булиш элементлари: ёнзин ва портлашга 
хавфли жараёнларни иссиклик, аланга, учкун ажралиши билан бозлик 
жараёнлардан х,имоялаш; у т  олиш хавфи турлича булган ишлаб чикаришни 
х,имоялаш; электр хоналарни ёнаин ва портлашга хавфли жараёнлардан 
х,имоялаш; омборхоналарни ишлаб чикариш хоналаридан х,имоялаш; бино ва 
хоналарни ишлаб чикаришдан ажратиш.

Статистика маълумотларига кура, куп микдордаги моддий зарарни 
саноат корхоналаридаги ёнгинлар келтириб чикаради.

Саноат сохасида купчилик ёнгинлар ишлаб чикариш биноларида, 
моддий омборхона ва базаларда, шунингдек ёрдамчи биноларда содир булади.

Саноат корхоналарида ёнгин келиб чикишинингг асосий сабаблари 
куйидагилар:

- электр жихозлар ва электр асбобларининг носозлиги ва улардан 
фойдаланиш коидаларининг бузилиши;
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- оловдан эхтиётсизлик (чекиш, двигателларни, кувурларни иситиш учун 
очик аланга куллаш, корхона худудида олов ёкиш ва ш.к);

-электр - газпайвандлаш ва бошка таъмирлаш ишлари бажарилаётганда 
ёнрин хавфизлиги коидаларига амал килмаслик ва ш.к.

Саноат бино ва иншоотлари ёнрин хавфи ёнувчан мухит, ёндириш 
манбалари ва ёнрин ва тутун таркалиш йуллари мавжудлиги сабаб булади.

Ёнувчан мухит - бу ёнувчи моддалар ва материаллар (технологик 
жараёнларда ишлатиладиган, омборда сакланадиган, бинокорлик 
курилмаларида кулланиладиган оксидловчи купчилик холларда кислород, хаво) 
йириндисидир.

Хоналар майдонининг ёнувчан материаллар билан юклаш даражаси 
ёнгинни (ёнувчанлик) юкланганлиги билан таърифланади. Ишлаб чикариш 
биноларида ва омборларда ёнувчанлик юкланганлиги 100-120 кг/м кв га етиши 
мумкин.

Ишлаб чикариш шароитида ёндириш манбаси: очик аланга, учкун, 
кизиган ёниш махсулотлари, кимёвий реакциялар механик, электр, куёш ва 
ядро куввати иссиклик ажратиши хисобланади.

Саноат биноларида ёнриннинг тез ёйишига ва уни учиришни 
мураккаблашишга бино майдонининг катталиги, баландлиги, бир том остида 
турли технологик жараёнларни ва хоналарни бирлаштирилиши бино уфкий ва 
тик курилмаларида технологик очик уринларнинг мавжудлиги ва жихозларни 
кулаши билан суюкликлар тукилиши ва ёйилиши, газ, 6yF ва чанг хаво 
аралашмаларни портлаши сабаб булади.

Энг самарали ва оддий тусик ёнринга карши девордир. Аммо ёнгинга 
карши девор барпо этиши катор холларда технологик жараёнларни ташкил 
этиш учун кийинчиликлар турдиради, бу эса лойихаланаётган объектнинг 
техникавий - иктисодий курсаткичларида уз аксини топади. Шунинг учун 
фаолият курсатаётган ва лойихаланаётган объектларда курилмавий 
элементлар ва технологик жихозлар буйича ёнриннинг таркалишини чекловчи 
ёнринга карши минтакалар (зоналар) кулланилади.

Ёнринга карши минтакалар томли ва хажмли булиши мумкин. Кейингиси 
бир неча турларга эга. Энг куп таркалгани бинонинг бутун оралигини 
куринишдан ажратиш минтакасидир - ёнмайдиган девор ва томёпма билан 
булинувчи бинони буйи ёки буйи эни буйича булинмаларга ёки ёнрин хавфи 
буйича ёки хизмат буйича технологик жараёнларга ажратади. К|атор холларда 
ажратиш минтакаси ёнринга карши девордан иборат булиб, унга икки томондан 
ёнмайдиган тусикли ёрдамчи хоналар ёндошади.

Ёнгинга карши ажратиш минтакаси каторига, шунингдек катта майдонли 
биноларда кулланилувчи мувофик равишда барпо этилган эвакуация 
йулларини хам киритиш лозим. Бу холда йулак деворларидан бири ёнринга 
карши булиши керак. Ухшаш йулакларни майдони 3000 м кв дан ошмайдиган 
ишлаб чикариш бинолари ертулаларини булакларига ажратиш учун барпо 
этилади.

Агар тусикли ажратиш минтакасини уриш имкони булмаса, унинг урнига 
бино оралиридан бирини шунга мослаштирилади. Бу ораликда технологик 
жихозлар жойлаштирилмайди ва ёнувчан хом ашё ёки ярим махсулотлар 
сакланмайди. Шундай килиб бинода оралик барпо этилади, агар унинг 
чегарасида 6м ва ундан купрок сув минтакаси ташкил этилса, ёнрин 
таркалишини чеклайди ва ишончли тусик булади.

Бундай минтака хам ажратувчи деб аталиши мумкин. Айтиш керакки 
бундай ажратиш минтакалари улчамлари замонавий биноларда жуда катта 
булиши мумкин.
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Том ёнгинга карши минтакаси эни 6м дан кам булмаган ёнмайдиган 
иситгичли ёнмас копламадан иборат булиб, бинони эни ёки буйи йуналишида 
ажратиб туради. Том минтакаси худудидаги деворлар ва таянчлар 2,5с дан кам 
булмаган, томёпма юк кутарувчи курилмалари - 1с дан кам булмаган 
ёнгинбардошлик чегарасига эга булиши лозим. Ёнгиннинг томёпма буйича 
таркалишини чеклаш учун минтака томёпмага туташувчи томонлари буйлаб 
кирра ва деворча билан жихозланган булиши керак. Деворчалар пастки ва 
юкридаги ферма ёки арка белбоги орасидаги фазони химоялайди. Деворчалар 
калинлиги 5см дан кам эмас.

Ёнгинга карши минтакани сув пардаси билан жихозланади. Сув 
пардаларини ферма ёки арканинг пастки белбогига сув указиш тармогига 
уланган майда тешикланган кувур утказгичлар ёки пуркагич каллакчали кувур 
утказгичлар махкамлаш йули билан ташкил этилади.

Энг узокдаги тешик ёки каллакча босими 1кг с/см кв дан кам булмаслиги
керак.

Минтака остидаги пол сатхи имкони борича буш булиши лозим. 
Бинобарин, минтака остида ёнгинга хавфли жараёнли ишлаб чикариш 
жойлаштнриш керак эмас. Агар бунинг иложиси булмаса минтака остидаги ут 
олувчан жараёнларни ёнмайдиган курилмалар билан тусилади.

Минтака остидан ёнувчан моддалар ташиш учун мулжалланган 
коммуникациялар утказиш чекланади.

Ёнгинга карши минтака ташки деворлари олдида минтака копламасига 
кулай утиши учун ёнгин нарвони урнатиш максадга мувофик. Нарвоннинг бир 
томони кувурдан булиб, ут учириш шлангаларига улаш учун гайка билан 
жихозланган булиши мумкин.

Одатда ажратиш минтакалари эни 6 -12 м камчиликка эга булиб 
ишончли ёнгинга карши тусик ва ут учириш учун ут учириш кисмлари 
тупланадиган жой хисобланади. Бундан ташкари, ёнгин пайтида ажратиш 
минтакаси, оркали ишлаб чикариш хоналаридан одамларни эвакуация килиш 
мумкин. Энг аввало, ажратиш минтакасининг узида ёнгин ва портлаш пайдо 
булишини истисно килиш шарт.

Шунинг учун ажратиш минтакаларида ёнувчан моддалар билан ишлаш 
ва саклаш билан боглик ишлаб чикариш жараёнларини жойлаштирмаслик 
керак. Бундан ташкари объектни меъёрий фойдаланиш шароитида ва авария 
вактида ажратиш минтакасини газ копланиши эхтимоли истисно этилиши хамда 
ёнгин вактида минтаканинг тутун копламаслиги таъминланиши лозим.

Шу муносабат билан ажратиш минтакасида зина катаклари, лифт 
кудуклари, шамоллатиш хужралари, ёнгинга нисбатан хавфсиз булган ёрдамчи 
ишлаб чикариш хоналари жойлаштирилади. Ажратиш минтакасида, шунингдек 
кушни ишлаб чикариш хоналари уртасида алока учун йулаклар 
жойлаштирилиши мумкин.

Ажратиш минтакасида газ ва тутун тупланишидаги холи этиш учун, унга 
киришни хаво босимли дахлиз шлюз оркали ташкил этиш, деворларни эса 
обдон зичлаштириш лозим. Ажратиш минтакалари ташки ва ички кисмлари 
ёнмайдиган ашёлардан килиниши 2,5с дан кам булмаган ёнгинбардошлик 
чегарасига ва ички пардеворлар ва ораёпмалар, мувофик 0,25с ва 0,75с эга 
булиши лозим.
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43. Жамоат 10 каватли ва баланд турар жой биноларини лойихалаш 
ишларига КМК 2.08.01-94. «Турар жой бинолари» томонидан куйиладиган 

талаблар. Требования КМК 2.08.01-94 к проектированию зданий 
повышенной этажности /9; 14; 20/

Ёнаинга карши булинма кисмлар барпо этиш билан ёнаинни олдини 
олиш, ёнзинга карши булинмаларни ёнгин чикиш эх,тимолини камайтиришга 
имкон берувчи кисмларга булиш принциплари: ёнзин ва портлашга хавфли 
жараёнларни х,имоялаш; иссиклик манбалари булган, учкунли очик олов 
кулланиладиган хоналарни х,имоялаш; электр хоналарини х,имоялаш; ахлат 
кувурларини химоялаш; майдони буйича кисмларга ажратиш.

12 каватли ва ундан баланд биноларга, шунингдек, 10 каватдан баландрок 
ёки хажми 5000м3 ни ташкил этадиган ва бундан хам каттарок хажмли умумий 
ётокхоналарга ут учириш максадида фойдаланиладиган ички сув кувурлири 
урнатилиши зарур.

Ун каватли ва бундан хам баландрок турар жой биноларининг хар 
каватидаги квартираларнинг умумий майдони 500м2 дан кам булганида 
тутундан холи 1-зинадонга чикиладиган эшик кузда тутилиши лозим. Бунда 
секцияли биноларнинг 6-каватдаги ва бундан хам юкорирокда жойлашган барча 
квартиралари ва умумий ётокхоналарнинг умум фойдаланадиган хоналари 
осма айвонли ёки пешайвонли булиши, уларнинг оралири 1,2м дан ёки осма 
айвон (пешайвон) томонидаги деразалар оралири 1,6м дан кам булмаслиги 
керак, йулакли биноларда эса йулак охирида иккинчи кават полининг сатхини 
курсатувчи белигача етиб турадиган 3-турдаги ташки нарвонларга чикиладиган 
кушимча эшиклар булиши зарур. Тутундан холи зинахона йулакнинг охирида 
жойлашган холларда йулакнинг карама-карши томонига (охирига) 3-турга 
мансуб битта нарвон урнатишга йул куйилади.

Секцияларга булинган квартирали уйларнинг баландлиги 10 кават ва хар 
каватдаги квартираларнинг секцияларда 270м2 гача, бурчакда жойлашган ва 
муюлишдаги секцияларда 360м2 булганида 1-туркумга мансуб оддий 
зинахоналардан бирига чикиладиган эшик очишга йул куйилади.

Ун каватли ва бундан хам баландрок булган йулакли уй-жой биноларининг 
хар каватидаги квартираларнинг умумий майдони 500м2 ва бундан хам каттарок 
булган холларда хар каватда тутундан холи зинахоналар камида 50 фоизини 1- 
турга, колганларини эса иккинчи турга мансуб килиб лойихалашга йул 
куйилади. Бинонинг биринчи каватидаги тутундан холи зинахоналардан 
бевосита ташкарига (ховлига) чикиладиган булиши керак.

Секцияли уйларни тутундан холи 1-тур зинахоналардан ташкарига 
(ховлига) вестибюл оркали, яъни йулаклардан ёнгинга карши 1-тур парда девор 
билан ажратилган дахлиз оркали чикиладиган килиб лойихалаш мумкин. Бунда 
зинахонадан дахлизга, бошка каватлардаги сингари, очик йулакдан утилиши 
лозим. Биринчи каватдаги очик йулакка темир панжара урнатишга йул 
куйилади.

Квартирадан то зинахонагача булган йулга камида иккита (квартира эшиги 
бу хисобга кирмайди) эшик урнатилиши, бу эшиклар бирин-кетин жойланиши ва 
узи ёпиладиган булиши керак.

Тутундан холи зинахоналари бор хоналарда хар каватидаги йулакпар 
тутундан тозаланиб туриши учун копкокли (клапанли) сурадиган, тортиб 
оладиган махсус кудукчалар (шахталар) кузда тутилиши ва хар бир каватда 
йулак узунлигининг хар 30 метрига битта кудукчадан турри келиши лозим.

Тутунни суриб оладиган хар бир кудукчага алохида вентилятор 
урнатилиши, кудукчаларнинг узлари ёнмайдиган материалдан курилиши ва утга 
чидамлилик чегараси 1 соатдан кам булмаслиги керак.
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Лифт кудукчаларида ёнгин пайтида кудукчанинг юкориги кисмига 
ташкаридан тоза хаво кириб турадиган алохида хаво йулак (канал) булиши 
керак.

Бунда лифт кудукчасидаги ортикча босим К|МК 2.04.05.-91 га мувофик 
белгиланиши лозим.

Тутунни сурадиган-тортиб оладиган ва тоза хаво юборадиган вентиляция 
ускуналари ёнгинга карши 1-турдаги парда деворлар билан куршалган айрим 
вентиляция хоналарига жойланиши керак. Квартираларнинг дахлизларига, 
умумий ётокхоналарнинг хужраларига, маданий-маиший хизмат курсатиш 
хоналарига урнатилган ёнгиндан дарак берувчи мосламалар сигнал берганида, 
шунингдек, ёнгин чикканлиги тугрисида масофадан бошкариладиган воситалар 
ва хар бир каватда ут учириш жумраги жойлашган жовондаги тугмача 
(кнопка)лар автоматик равишда очиладиган хамда вентилятор автоматик 
равишда ишга тушадиган булиши зарур.

Зина сахнинг ва иккита сахн орасидаги кием (марш)нинг кенглиги бинонинг 
баландлигини, квартиралар сонини, зинадан жадал фойдаланишини назарда 
тутиб белгиланиши ва 1,2м дан кам булмаслиги зарур. К^айрилма зинапоялар 
куришга йул куйилмайди.

Х,ар бир ертула кават ва хар бир пастки (цоколь) каватнинг иккита эшиги 
булиши, шу эшиклардан бири бевосита ташкарига олиб чикиши лозим. Устма- 
уст жойлашган ертула каватлар КМК; 2.01.02.-85 га мувофик, утга чидамли 
конструкциялар ёрдамида бир-биридан ажратилган булиши, лекин биридан 
бирига утишга имкон берадиган йуллари булмаслиги лозим.

Куп каватли жуда баланд турар-жой бинолари ичига козонхоналарни 
жойлаштириш ва уларни мазкур бинолар орасига ва уларга туташтириб куриш 
такикланади.

Куп каватли жуда баланд биноларни лойихалаш чогида уларни эвакуация 
чироклари, яъни хавф тугилган пайтларда фойдаланиладиган электр лампалар 
билан таъминлаш кузда тутилиши зарур; бундай лампалар, ёритгичлар дахлиз 
(вестибюл)ларга, лифтхоналарга, лифтлар олдидаги майдончаларга, 
шунингдек, узунлиги 10м дан ошмайдиган йулакларга урнатилиши, бинога 
кириладиган эшиклар тепасига «Кириш йули» деб ёзилган ёришувчи 
курсаткичлар бириктирилиши керак

Момокалдироклар гумбурлаб турадиган вакт йилига урта хисобда 20 соатни 
ва бундан хам купрокни ташкил этадиган жойларда кад кутарган ва радиуси 
400м келадиган майдондаги иморатлардан 25м дан хам баландрок кутарилиб 
турган турар-жой бинолари, шунингдек, бошка бинолардан 400м дан хам 
нарирокда алохида-алохида кад кутариб турган 30м дан баландрок бинолар 
яшин уришдан ва ер устидаги темир конструкциялар оркали утиши мумкин 
булган юксак потенциаллар таъсиридан химояланган булиши шарт.

44. Маданият-томоша курсатиш муассасаларда оммавий тадбирларни
утказишда куйиладиган ёнрин хавфсизлиги талаблари. Основные 

требование при проведение мероприятий в зрелищных учреждений
11: 14; 31/

Маданий-оммавий тадбирларни (кечалар, спектакль, концерт, 
киносеанслар, янги йил арчалари ва шу кабилар) утказишдаги бажариладиган 
тадбирлар. Жавобгар шахсларни тайёрлаш. Маданий оммавий тадбирларни 
утказишда куйиладиган ёнвин хавфсизлик талаблари.

ППБ 101-89 меъёрий хужжатига асосан куйидаги талаблар куйилади.
5.1.Маданий-оммавий тадбирларни (кечалар, спектакль, концерт, 

киносеанслар, янги йил арчалари ва шу кабилар) утказишда ёнгин
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хавфсизлигини таъминлаш учун болалар муассасалари рахбарлари жавобгар 
хисобланадилар.

5.2. Маданий-оммавий тадбирларнинг бошланишидан олдин, болалар 
муассасаси рахбари барча хоналарни, эвакуация йуллари ва чикиш 
йулакларини (жойларини) ёнрин хавфсизлиги талабларига мос келишини 
синчиковлик билан текшириши хамда ёнгин учириш, алока ва ёнрин 
автоматикаси воситаларининг мавжудлиги ва соз холдалигига амин булиши 
керак.

Барча аникланган камчиликлар маданий-оммавий тадбирларнинг 
бошлангунига кадар бартараф этилиши лозим.

5.3. Маданий-оммавий тадбирларни утказиш вактида юкори синф 
укувчилари ва болалар муассасаси ходимларининг навбатчилиги 
ташкиллаштирилиши лозим.

5.4. Маданий-оммавий тадбирларни утказиш вактида навбатчи 
муаллимлар, синф рахбарлари ёки тарбиячилар узлуксиз равишда болалар 
билан бирга булишлари шарт. Бу шахслар билан ёнрин юз бериш холатига 
болаларни эвакуация килиш тартиби ва ёнрин хавфсизлиги чоралари буйича 
йурикнома утилиши зарур. Уларнинг зиммасига маданий-оммавий тадбирларни 
утказишда ёнрин хавфсизлиги талабларига катъий риоя килишни таъминлаш 
мажбурияти юклатилади.

5.5. Маданий-оммавий тадбирлар куйидаги бино ва хоналарда утказилиши 
керак:

а) оловга бардошлилик даражаси I- ва ll-булган биноларда - исталган 
кават хоналарида;

б) оловга бардошлилик даражаси III—V булган биноларда - факат биринчи 
кават хоналарида, бунда оловга бардошлилик даражаси V булган бинолар 
хоналарининг ичидаги тусувчи конструкциялар сувок килинган ёки оловга карши 
химоя таркиби билан ишлов берилган булиши керак.

Маданий-оммавий тадбирларни ертула ва цоколь хоналарда утказиш 
такикланади.

5.6. Маданий-оммавий тадбирлар утказилаётган каватлар ва хоналар, 
камида иккита алохида ва таркок жойлаштирилган эвакуация чикиш 
йулакларига (жойларига) эга булишлари керак.

5.7. Хоналардаги жойлар сони киши бошига 0,75 м2 хисоби билан 
аникланади, ракслар, уйинлар ва шу каби тадбирларни утказишда эса бир 
кишига 1,5 м2 хисоби билан аникланади (сахна майдонини хисобисиз). 
Хоналарни одамлар билан белгиланган меъёрлардан ортик тулдиришга йул 
куйилмайди,

5.8. Каторда узлуксиз урнатилган жойлар сони куйидагидан ошмаслиги 
керак:

Бир томонлама 
эвакуацияда

Икки томонлама 
эвакуацияда

Оловга бардошлилик даражаси 1- 
Ш-булган биноларда

30 60

Оловга бардошлилик даражаси 
IV- ва V-булган биноларда

15 30

5.9. Каторлар орасидаги масофа куйидагича булиши керак:

Каторда узлуксиз урнатилган жойлар Уриндикларнинг Каторлар
сони суянчири орасидаги
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Каторни бир 
томонлама 

эвакуациясида

Каторни икки 
томонлама 

эвакуациясида

суянчири 
орасидаги энг 
кичик масофа 

(метрда)

орасидаги
утиш

йулакларининг
(жойларининг)

эъни
7 тагача 15 тагача 0,80 0,35

8-12 16-25 0,85 0,40
13-20 26-40 0,90 0,45
21-25 41-45 0,95 0,50
26-30 51-609 ^ 1,00 0,55

5.10. Маданий-оммавий тадбирларни утказиш учун мулжалланган 
хоналардаги узуна ва кундаланг утиш йулакларининг (жойларининг) эни бир 
метрдан кам булмаслиги, чикиш йулакларига (жойларига) олиб борувчи утиш 
йулакларининг (жойларининг) эни эса - чикиш йулакларининг (жойларининг) 
энидан кам булмаслиги керак. Барча утиш ва чикиш йулаклари (жойлари) 
одамлар окими кесишмайдиган ёки учрашмайдиган килиб жойлаштирилиши 
керак.

Каторлар уртасидаги утиш йулаклари (жойлари) кенглигини кискартириш 
ва утиш йулакларида (жойларида) кушимча жойларни урнатиш такикланади.

5.11. Маданий-оммавий тадбирларни утказиш хоналаридаги барча уриндик 
ва стуллар каторда бир-бири билан богланган (уланган) ва полга мустахкам 
махкамланган булиши керак.

Жойлар сони 200 тагача булган раке кечалари ва болалар уйинлари учун 
фойдаланиладиган хоналарда стулларни полга махкамлаш зарур эмас.

5.12. Хоналардан эвакуация чикиш йулаклари (жойлари), бинонинг авария 
ёки эвакуация ёритиш тарморига уланган яшил фонда ок рангда «Чикиш» сузи 
ёзилган, ёниб турувчи таблолар билан белгиланган булиши зарур. Хоналарда 
одамлар мавжудлигида бу таблолар ёкилган холатда булиши керак.

5.13. Болалар муассасаларининг акт ва шу каби залларида машгулотлар, 
репетициялар, спектакль ва концертлар утказишга хамда кинофильмларни 
намойиш этишга факатгина амалдаги ёнрин хавфеизлиги коидаларига (ППБ для 
театрально-зрелищных предприятий, культурно-просветительных учреждений, 
кинотеатров и киноустановок) катъий риоя килган холда рухеат берилади.

5.14. Маданий-оммавий тадбирларни утказиш учун фойдаланиладиган 
хоналарда куйидагилар такикланади:

а) хоналарни коронрилаштириш учун дераза эшикларидан фойдаланиш;
б) девор ва шифтларга kofo3 ва гулкогоз ёпиштириш;
в) девор ва шифтларга окустик ишлов бериш учун оловдан химоя 

таркиблари билан ишлов берилмаган ёнувчи материалларни куллаш;
г) бензин, керосин ва бошка енгил алангаланувчи ва ёнувчи суюкликларни 

саклаш;
д) сахна ёки тахтасупаларнинг остида хамда тадбир утказиладиган 

хоналар остида жойлашган ертулаларда мол-мулк, инвентарь ва бошка 
предметлар, модда ва материалларни саклаш;

е) хоналарни, декорация ва сахна жихозларини безаш учун ёнувчи 
синтетик материалларни, сунъий мато ва толаларни (пенопласт, паралон, 
поливинил ва шу кабиларни) куллаш;

ж) очик алангадан (факел, канделябр, мушакбозлик, бенгал чироклари ва 
Х-к.) фойдаланиш, покилдокларни, электр ёйли прожекторларни куллаш, 
ёнишни келтириб чикариши мумкин булган кимёвий ва бошка моддалардан 
фойдаланган холда ёруглик таъсуротларини (эффектларини) уюштириш;
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з) конструкцияси пластмасса ва енгил алангаланувчан материаллардан 
ишланган стулларни, уриндик ва шу кабиларни урнатиш;

и) эвакуация чикиш йулакларининг (жойларининг) эшикларига кулф ва 
бошка кийин беркилувчи тамбаларни урнатиш;

к) деразаларга очилмайдиган панжаралар урнатиш.
5.15. Хоналарнинг поллари текис, остонасиз, зинапояларсиз, тиркиш ва 

уйилган жойсиз хамда паст-баландликсиз булиши керак. Ёнма-ён хоналарнинг 
сатхи хар хил булганида, утиш йулакларида (жойларида) кия йулак (пандус) лар 
урнатилиши лозим.

5.16. Барча ёнувчи декорацияларга, сахна безаги хамда дераза ва 
эшикларда кулланиладиган пардаларга оловга карши химоя таркиблари билан 
ишлов берилиши керак, бу хакида икки нусхада далолатнома тузилиб, 
далолатноманинг бир нусхаси буюртмачига топширилиши ва иккинчи нусхаси 
эса оловдан химоялаш ишларини амалга оширган ташкилотда сакланиши 
лозим.

5.17. Болалар муассасаси рахбарлари хар бир маданий-оммавий тадбирни 
утказишдан аввал декорация ва конструкцияларнинг оловдан химояланганлик 
(оловга карши химоя таркиблари билан) сифатини текширишлари зарур.

5.18. Янги йил кечасини утказишда, арча мустахкам асосга (таглик, сув 
тулдирилган бочка) хонадан чикишда кийинчилик тугдирмайдиган килиб 
урнатилиши керак. Арчанинг шохлари девор ва шифтлардан бир метрдан кам 
булмаган масофада жойлашган булиши керак.

Болалар муассасасида электр ёритиш тармоги мавжуд булмаганида, янги 
йил томошалари ёки бошка маданий-оммавий тадбирларни кундуз куни утказиш 
лозим.

5.19. Арчани чироклар билан безаш (чарогбонлиги), факат малакали 
электрик томонидан амалга оширилиши керак.

5.20. Арчани безатиш чироклари мустахкам, ишончли ва электр 
курилмаларини урнатиш коидаларига («Правила устройства 
электроустановок») риоя килинган холда йигилиши керак.

Гирляндлардаги лампочкаларнинг куввати 25 Вт.дан ошмаслиги лозим. 
Бунда, арчани ёритиш лампочкаларини таъминловчи электр утказгичлар 
эгилувчан ва мис симли булиши лозим. Электр симларнинг изоляцияси соз 
булиши ва улар электр тармогига штепсель улагичлар ёрдамида уланиши 
керак.

5.21. Арча ёриткичлари шикастланганда (симларни каттик кизиши, 
лампочкаларнинг милтиллаши, учкунлашиш ва шу кабилар), безатиш 
чироклари зудпик билан учирилиши ва шикастланиш сабаби аникланиб, 
бартараф этилмагунга кадар ёкилмаслиги керак.

5.22. Пахтадан, kofo3, дока ва шунга ухшаш енгил алангаланувчи 
материаллардан (оловга карши химоя таркиблари билан ишлов берилмаган) 
тайёрланган кийимларни кийган болалар ва катталарни арча байрамида 
катнашиши такикланади.

5.23. Арчани безашда куйидагилар такикланади:
а) безак учун целлулоидли ва бошка енгил алангаланувчи уйинчок ва 

безаклардан фойдаланиш;
б) арчани чироклар билан безаш учун шам, бенгал чироклари, мушаклар 

ва шу кабиларни куллаш;
в) оловга карши химоя таркиблари билан ишлов берилмаган пахта ва 

ундан тайёрланган уйинчоклар билан таглик атрофини ураш ва арча 
шохларини безатиш.
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45. Бино ва иншоотларни пахтани кайта ишлаш заводлари майдонида 
жойлаштиришга куйиладиган ёнрин хавфсизлиги талаблари. Требования 
правил пожарной безопасности к размещению зданий и сооружений на 

территории хлопкоперерабатывающих заводов /8; 14; 32/
Пахтани к,айта ишлаш заводлари худудида жойлашадиган бино ва 

иншоотлар руйхатини тузиш. Чигитли пахта зарамлари ораси, зарамлар ва 
бинолар ораси, тойланган пахта зарамлари ва бино, иншоотлар орасидаги 
ёнзинга карши орали крарнинг узаро кенглиги.

Пахтани кайта ишлаш корхоналарида юкори ёнгин хавфини тугдирувчи 
ёнувчан материалларнинг (пахта, момик ва чанг, ёкилри билан ишлайдиган 
иссиклик агрегатлари) таснифини, шунингдек кайта ишлаш вактидаги ёнгиннинг 
содир булишига сабаб булувчи манбалари мавжуд.

Пахтани кайта ишлаш корхоналарида ёнгиннинг чикиш сабаблари:
- электр курилмаларни йигишда ва фойдаланишда ёнгин хавфсизлиги 

коидаларининг бузилиши;
- кичик механизация воситаларининг носозлиги;
- пахтани куритиш жараёнини бузилиши;
- ёнгинга эхтиётсизлик билан муносабатда булиши;
- автотрактор техникаси тутун кувуридан чикувчи учкун ва хоказолар.
Пахта - толали ёнувчан модда, куйидаги асосий ёнгин хавфи харорат

курсаткичлари билан таърифланади:
- алангаланиш харорати - 210°С ;
- уз-узидан алангаланиш харорати - 470-431 °С ;
- узи ёниш вактидаги чуглаш харорати - 207°С.
Турли ёглар шимдирилган пахта узи ёниб кетиш юкори мойиликка эга.
Тойлар туркуми орасида ЁЦ ораликлар катталиги 30м га тенг булиши

керак.
Тойларнинг ён томонлари орасида ЁК, ораликлар катталига 20м га тенг 

булиши керак.
Пахта хом ашёси тойлар саклашга майдонча 25x14м катталиги булганда 

тойлар сони гурухда купи билан 4 той булиши керак.
Пахта хом ашёси тойлар саклашга майдонча 22x11м катталиги булганда 

тойлар сони гурухда купи билан 6 той булиши керак.
Пахта бунтнинг баландлиги 8 метргача булиши керак.
Юкори кучланишли электр линиясидан пахта хирмонига кадар 

хавфсизлик масофаси таянч баландлигини 1,5 баробар узунликда булиши 
керак.

Корхонанинг харакатдаги ички темир йулидан пахта саклаш жойига 
кадар булган хавфсизлик масофаси 30 метр булиши керак.

Бунт ва пахта сакланаётган айвонлардан куритиш -  тозалаш цехи 
(СОЦ)га кадар булган хавфсизлик масофаси 30 метр булиши керак.

Тайёр махсулот омбори майдони 1500м2 дан ошмаслиги керак.
3.1.2. Корхона худуди баландлиги камида 2 м ли ёнмайдиган материалдан 

ясалган девор билан уралиши керак.
3.1.3. Йуллар ва утиш жойлари автотранспорт воситалари харакати учун 

очик булиши керак. Автомобил ва тракторларни пахта хирмонидан 100 метрдан 
кам булмаган масофада таъмирлашлари керак.

3.5.5. Корхона худудига шахсий автомобилларнинг кириши такикланади.
3.1.6. Корхона худудида вактинчалик иншоотлар куриш, турар-жой 

бинолари куриш такикланади.
3.1.7. Корхона худудида куйидаги максадлар учун дарвозалар булиши 

керак;



- автотранспорт ва ут учириш машиналари учун;
- темир-йул вагонлари утиши учун;
- одамлар утиши учун.
Улар доимо куриклаб турилиши ёки кулфлаб куйилиши керак.
Уларнинг калити эса коровулхонада сакланиши керак.
3.1.8. Темир йулнинг кесиб утиш жойларига, рельсларнинг юзаси билан 

баробар килиб ёгоч тушама солиш керак. Утиш жойларида вагонлар ва 
харакатланувчи кисмларнинг тухтаб туриши такикланади.

3.1.9. Кириш-чикиш дарвозаларининг эни камида 4,5 м, баландлиги эса 5 м 
булиши керак. Уларнинг тавакалари очик холда ушлаб турадиган мослама 
билан таъминланиши керак.

3.1.10. Х,ар бир пахта тайёрлаш пункти, пахта тозалаш заводи ва каноп 
заводи худуди 5 га дан катта булса, транспорт учун камида иккита дарвоза 
билан таъминланади.

3.1.13. Сув хавзаларига ёки табиий сув манбаларига бориш учун эни 3,75 м 
дан кам булмаган каттик юзали йул ва 12x12 м улчамли майдон килинади.

3.1.14. Корхона худудида амалдаги стандартлар талабларига биноан 
хавфсизлик белгилари, чизиклар, коммуникация ва биноларга, иншоотларга, 
пахта ва зигир гарамларига, сув хавзаларига келиш йуллари кулай булиши 
керак ва х-к.

3.2.2. Ишлаб чикариш чикиндилари корхона худудидан олиб чикиб кетгунча 
махсус бункер ёки транспорт воситаларида йигилиши керак. Уларни ерга 
туплаш ва корхона худудида ёки ундан 150 м якинда ёкиб юбориш такикланади.

3.2.3. Барча бино ва иншоотларга келиш йуллари очик булиши керак. 
Бинолар орасидаги ёнгинга карши ораликларга хом ашё, тайёр махсулот, 
материал ва бошка нарсаларни тахлаб куйиш, автотранспорт, трактор, комбайн 
ва бошка кишлок-хужалик техника воситаларини жойлаштириш мумкин эмас.

3.2.4. Ёз ойларида бу ораликдаги утларни вакти-вакти билан уриб туриш 
керак. Лекин урилган утларни у ерда куритиш ва туплаб куйиш такикланади.

3.2.5. Йулларни созлаш ишлари факат корхона рахбарининг рухсати билан 
ёнгин хавфеизлиги бошлиги огохлантирилган холда олиб борилади-.

3.2.6. Корхона худудида курилиш материалларини, махсулот, деталлар, 
машина механизмлари ва ш.к. ларни бетартиб саклаш такикланади.

3.2.7. Корхона худудида носоз локомотив (тепловоз, мотовоз) лардан 
фойдаланиш такикланади.

3.3.8. Утни тусувчи деворлар ва шиплар аланганинг таркалишига тускинлик 
килувчи мосламалар (ёнгинга карши эшик, шибер, заслонка, тутунга карши 
мослама) билан таъминланиши керак.

46. Жониворларни муваффациятли эвакуация килинишини
таъминлашга царатилган лойихалаш, техник ва ташкилий ечимлар.

Планировочные, технические и организационные решения, 
обеспечивающие успешную эвакуацию животных /3; 14; 20; 22/

Жониворларни эвакуация килиш йуллари тушунчасини меъёрлаш. 
Эвакуация чикиш йулларининг сони, эвакуация килиш эшик ва 
дарвозаларининг энг ка т та  ва энг кичик улчамлари. Жониворлар окими бир- 
бирига тукнашиб кетиши, кескин бурилишлар ва бошка, моллар 
эвакуациясини секинлаштирадиган ёки бутунлай тухта ти б  куядиган 
вазиятлар пайдо булишига йул куймаслик.

Чорвачилик биноларини лойихалаш даврида уларнинг вазифаси ва 
ёнгин хавфлилигини эътиборга олиш хамда меъёрий хужжат талабларига риоя 
Килиш талаб этилади.
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к;мк ва ЁХК коида талаблари буйича чорвачилик биноларининг 
эвакуация йулларининг эни жониворларнинг турига ва бино конструкцияларини 
оловга бардошлик даражасига боглик.

Шунингдек биноларнинг хажмий-режалаштириш, конструктив ва техник 
ечимларини тугри танлаш керак. Чорвачилик биноларини лойихалашда 
жониворларни химоялашга каратилган тадбирлар, курилиш конструкциялар, ва 
технологик курилмалар хисобга олиниш керак.

Биноларнинг х,ажмий режалаштириш, конструктив ва техник 
ечимларнинг асосий йуналиши куйидагилардан иборат:

-чорвачилик биноларнинг курилиш конструкцияси ва курилмалари талаб 
этилган оловга чидамлилик даражасининг курсаткичига мос келиши;

-чорвачилик биноларинининг майдонига караб булма (отсек) ва 
секцияларга (улардаги хайвонларнинг сонига, турига, шунингдек ёнгин 
юкламасига) булиниши;

- эвакуация чикиш йул ва йулакларининг улчамларига;
- боглик (тасмадаги) хайвонларни тез бушатишга мулжалланган техник 

курилмаларга;
-тутундан химоялаш тизимларига;
-ёнгин учириш курилма ва воситаларнинг мавжудлигига;

Чорвачилик биноларининг чикиш эшиклари ва йулакларининг 
улчамлари хайвонларнинг тури ва бинонинг олов бардошлик даражасига 
боглик.

Бинонинг олов бардошлик даражаси паст булган биноларда йирик 
турдаги жониворлар сони кам булиши талаб этилади;

-йирик турдаги кора моллар учун чикиш йулагининг эни 1м, кичик 
турдагиларга -0,8 метр олинади;

Эвакуация чикиш дарвозасининг энг кам эни 3 метр булиш керак;
Чикиш дарвозасининг энг кам баландлиги 1,8 м булиши керак;
II ва lll-даражали ёнгинбардош биноларда чорвачилик хоналари 

улчамлари ва хажми IV ва V даражали ёнгинбардош биноларникига Караганда 
катта. Шунга мувофик равишда II ва lll-даражали ёнгинбардош биноларда 
чикишларнинг солиштирма утказа олиш кобилияти II ва lll-даражали биноларга 
Караганда купрок.

Чорвачилик хоналарини асосан бир каватли ва режада тугри 
туртбурчак шаклида курилади. Айрим холларда бинолар П - шаклига эга. 
Хужаликнинг йуналишига боглик холда жониворлар микдори ва пода ёш 
таркибидан келиб чикиб, жониворларни бокиш учун биноларнинг куйидаги 
турлари фаркланади.

- сигирхоналар, бузокхоналар, ёш моллар учун курилишлар, отхоналар, 
чучкахоналар, куйхона. Паррандаларни бокиш учун куйидаги бинолар 
турларини фарклайдилар: жужахона, товукхона, гозхоналар, инкубаторлар ва 
хоказо. Паррандалар, одатда узаро пардеворлар билан ажратилган кисмларда 
жойлаштирилади. Х,ар бир кием тарз томондан дарчаларга эга, улар оркали 
паррандалар тезликда бинодан узоклаштирилиши мумкин.

Чорвачилик фермаларини ёнгин хавфсизлигини таъминлаш буйича 
ташкилий тадбирлар тизимида, ёнгини содир булган холда жониворларни 
эвакуация килиш режаси мухим урин эгаллайди. Жониворларни эвакуация 
килиш режаси ёнгин - куриклаш хизмати бошлиги томонидан ишлаб чикилади, 
кишлок хужалик корхонаси рахбари тасдиклайди ва барча ишловчиларнинг 
имзоси остида таништиради. Жониворларни эвакуация килиш режаси мунтазам 
равишда (бир йилда икки мартта) ишлаб борилади. Шу максадда хар бир 
фермада ишлаб чикиш журнали олиб борилади.
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47. Жониворлар эвакуациясининг узига хос хусусиятлари.
Особенности эвакуации животных /14; 20; 22/

Жониворларни эвакуация килиш хусусиятлари, эвакуация вактида харакат 
курсаткичлари. Жониворларни эвакуациясини таъминлашнинг режавий, 
техникавий ва ташкилий ечимлари. Жониворлар харакатининг оким зичлиги, 
харакат тезлиги, йул босщчининг утказиш хусусияти ва харакат жадаллиги 
каби курсаткичлари тавсифини бериш.

Чорвачилик биноларидаги ёнгинлар купинча жониворларни нобуд 
булишига олиб келади.

Жониворларнинг нобуд булишига юкори харорат, аланга ва турли 
кувват таъсири, тулик; ёнмаган махсулотлардан захарланиш, курилмаларни 
кулаб тушиши ва бошка сабаблар окибатида содир булиши мумкин. 
Жониворларнинг халок булиши инсонларнинг халокати каби булишлиги 
аникланган.

Чорвачилик хоналарида ёнгин келиб чикишининг икки хусусиятли 
сабаблари мавжуд:

- электр жихозлари, маиший электр асбобларининг носозлиги ва 
улардан фойдаланиш коидаларининг бузилиши (22,8 фоиз);

- хизматчи ходимларнинг ёнгин билан эхтиётсизлик билан муносабатда 
булиши (21,4 фоиз).

Купинча ёнгинлар печларнинг, муриларнинг, озука тайёрланадиган 
ёндош козонхоналарнинг (15,3 фоиз) носозлиги, болалар уйинкароклиги (10,8 
фоиз) сабабли содир булади.

Жониворлар хавфсизлиги ёнгинни олдини олишга, оловнинг 
таркалишини чеклашга, шунингдек эвакуация йуллари ва чикиш жойларини, 
зарур муддатда ёнгин чогида жониворларни хавфсиз эвакуация килишни 
таъминловчи, хажмий-режавий ва курилмавий ечимларни яратиш билан бирга 
техник восита ва ташкилий тадбирлар амалга ошириш билан эришилади.

Йирик жониворларнинг бокишнинг узига хос хусусиятларидан бири 
(сигир ва отлар) уларнинг боглик холда ушлаб туриш хисобланади, бу эса уз 
навбатида ёнгин чогида жониворларни эвакуация килишни кийинлаштиради.

Шу муносабат билан чорвачилик биноларини лойихалаштиришда 
эвакуация жараёнини киска муддатларда таьминловчи курилмавий-режавий 
ечимлар назарда тутилади. Эвакуация жараёнини киска муддатда утказишга 
эвакуация йулларининг масофасини чеклаш билан етарли микдордаги 
эвакуация йулларини ва утиш йулларини, зарур курилмавий-режавий 
ечимларни назарда тутиш, жониворларни тартибли харакатини таъминловчи 
хамда ёнгин содир булганда жониворларни куткариб колиш буйича ташкилий 
ечимларин ишлаб чикиш билан эришилади.

Сут олишга мулжалланган кора молларга хизмат курсатиш тажрибаси 
(ва бошкалар) шуни курсатадики, молларни очик майдончалардаги ёки cofhlu 
залларидаги харакати деярли кийинчиликсиз утади. Жониворлар белгиланган 
вактда, белгиланган сигнал буйича огилхонадан чикиб, белгиланган йуналишда 
харакат килишга куникади.

Бундай сигналларга жониворларни боглик холдан ечиш, урта эшиклар 
ва дарвозаларнинг очилиши, маълум кистовлар ва бошкалар киради. 
Жониворлар одатда йулбошчи оркасидан белгиланган йуналиш буйича 
харакатланадилар.

Чорвачилик биноларида ёнгин содир булганда уларнинг ичидаги 
жониворларни эвакуация килиш курсаткичи одамларнинг эвакуациясига ухшаш. 
Биз биламизки ёнгин натижасида булиниб чикадиган газ, 6yF ва тутунлар 
жониворларнинг организимига уз таъсирини курсатади.

425



E hfhh вактида жониворларни эвакуация килишда хисобий (амалий) "Та" 
эвакуация килиш вактини аниклаш учун жониворларни харакатланиш тезлигини 
ва эвакуация чикишларини (дарвозаларини) солиштирма утказиш кобилиятини 
билиш зарур.

Жониворларни харакат тезлиги ва эвакуация чикишлари (дарвозалари) 
солиштирма утказиш кобилияти жониворлар окими зичлигидан келиб чикади. 
Жониворларнинг харакат тезлиги оким зичлиги ошиши билан камаяди, бирок 
белгиланган чегаравий мохиятидан баркарорланади ва сунгра камаймайди.

Жониворлар зичлиги, жониворлар микдори улар утадиган утиш жойлари 
майдони нисбати билан белгиланади; бош/м. кв. да улчанади; оким зичлиги, яна 
жониворларнинг утиш жойларида эгалланган майдоннинг утиш майдонига 
нисбати билан м кв/м кв улчаниши мумкин.

Эвакуация йулларининг ва чикишларнинг (урта эшиклар, дарвозалар) 
солиштирма утказиш кобилияти эни 1м булган чикиш ёки утиш жойи оркали бир 
дакикада неча бош жонивор утганлиги билан улчанади. (1д.бош/м. д.)

Жониворлар зичлиги ошишидан аввал маълум вакт ичида канча 
жонивор утказа олиши кузатилади, бирок белгиланган жониворлар окими 
зичлиги эришилганда, солиштирма утказа олиш имконияти камаяди, у 
чегаравий зичликда баркарорлашади. Бу конуниятни куйидаги холда 
кузатилади, агар утказа олиш солиштирма эвакуацион йуллари имконияти 
хамда чикиш йуллари назарда тутилса, оким зичлигига нисбатан харакат 
тезлиги олиниши мумкин. Х,исоблар шуни курсатадики, чорвачилик хоналари 
хажми 1500 дан то 8000 м.куб булганда пичан хамда сомонни тушама ёки тусиш 
курилмаси учун кулланилган холда жониворлар эвакуация муддати мувофик 
равишда 0,6 - 1,0 дакикадан ошмаслиги керак.

48. Лойиха ташкилотлари назорат цилинишини ташкил этиш.
Организация противопожарного надзора за работой проектных

организаций /14; 20;25/
Лойихалаш ташкилотларини назорат килиш ишини ташкил этиш. 

Текширув боскичлари. Лойиха хужжатлари текширувининг боскичлари. 
Лойиханинг меъморий-курилиш кисми.

Давлат ёнгин назорати органлари Узбекистан Республикасида Давлат ёнгин 
назорати фаолиятини ташкиллаштириш кулланмасига мувофик лойихалашда 
ёнгинга карши талабларнинг бажарилишини назорат киладилар, бунда 
объектни лойихалаш ва куришнинг узига хослиги хам хисобга олинади.
УзР ИИВнинг 1993 йил 22 сентябр кунидаги 344- сонли буйруги «Лойихалаш ва 
курилиш ташкилотларида ёнгин хавфеизлиги талабларини бажарилишини 
назорат килиш».

Лойиха-смета хужжатларини назорат килиш бевосита лойихани 
бажараётган ташкилотда утказилади, янги курилишларни ёнгин-техник 
жихатдан текширишда курилиш майдонларидаги лойиха хужжатларга 
узгартиришлар киритилганлиги текширилади. Лойихани куриб чикиш 
натижалари буйича Давлат ёнгин назоратининг ёзма курсатмаси 
расмийлаштирилади, унга Узбекистан Республикаси худудида амалда булган 
нормалар ва коидаларга мувофик килинаётган чора-тадбирларнинг тулик 
руйхати киритилади.

Нормалар ва коидалардан жиддий четланишлар булганда лойиханинг 
бош мухандислари, лойихалаш ташкилотларининг рахбарияти Узбекистан 
Республикасининг конунчилигига мувофик жавоб беради.

Давлат ёнгин назорати органлари аникланган камчиликларни бартараф 
этиш юзасидан узил-кесил чоралар курадилар.
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Лойихалаш хорижий фирмалар томонидан амалга оширилганда давлат 
ёнгин назорати органлари бу тадбирларини хорижий фирмалар билан 
биргаликда объект буюртмачиси иштирокида бажарадилар. Лойиха-смета 
хужжатларини текшириш натижалари буюртмачи хузурида ёки давлат ёнгин 
назорати органларида амалга оширилади.

Бошка мамлакатларда бажарилган курилиш конструкцияларини 
лойихаларга киритишда Узбекистан Республикасида амалда булган усул 
буйича ёндириш синовлари баённомалари такдим этилиши керак. Бундай 
хужжатлар булмаган такдирда давлат ёнгин хавфсизлиги назорати органлари 
буюртмачидан ёндириш синовлари утказилишини талаб килишлари лозим.

Х,ужжатлар буйича расмийлиштирилган текшириш натижаларини 
буюртмачи хорижий фирмалари вакиллари билан биргаликда мухокама 
килиниши керак.

Курилаётган корхоналар, бинолар, иншоотларда Узбекистан 
Республикасида шунга ухшаш булмаган хорижий технологиялардан 
фойдаланишда буюртмачи бош пудратчи фирмалар билан биргаликда давлат 
ёнгин хавфсизлиги назорати вакилларининг ёнгиндан мухофаза килиш буйича 
тавсияномаларни урганиш ва ишлаб чикиш максадида шунга ухшаш 
технология, курилиш кисми, автоматика тизимлари ёки ёнгиндан саклаш тизими 
билан ишлаб турган корхоналарга боришларини ташкил этади. Ишланмалар 
натижалари лойиха-смета хужжатларига узгаришлар ва кушимчалар киритиш 
учун буюртмачига топширилади.

Ehfhh хавфсизлигини таъминлашдаги умумий жавобгарлик амалдаги 
конунларга асосан рахбарларга юкланади.

49. Янги курилишлар назорат килинишини ташкил этиш. Организация 
противопожарного надзора за новостройками /12; 14; 20/

Янги курилаётган биноларнинг ёнгин хавфи. Янги курилаётган бинолар 
назоратини ташкил килиш. Янги биноларни ёнгиндан саклаш-техник 
текширувдан утказиш услубиёти. ЁХК 3-94 томонидан янги курилаётган 
бинолар учун белгиланган ёнгин хавфсизлиги талаблари. Объектларнинг 
эксплуатацияга кабул килиш тартиби.

1. Давлат ёнгин хавфсизлиги назорати ходимлари хорижий инвестициялар 
ва (ёки) технологиялар жалб килинган холда объектларни лойихалаш ва куриш 
устидан назорат килиш ишларини Узбекистан Республикасида Давлат ёнгин 
назорати фаолиятини ташкиллаштириш кулланмасига мувофик амалга 
оширадилар.

2. Объектлар курилиши учун ер майдонларни танлаш комиссиялари ишида 
иштирок этишда, янги объектларни куриш лойиха-смета хужжатларини куриб 
чикишда кабул килинган ёнгинга карши чора-тадбирларга Узбекистан 
Республикаси худудида амалда булган курилиш меъёрлари ва коидалари, 
давлат стандартлари ва бошка хужжатлар буйича талабларга куйилади, 
уларнинг туликлиги ва мувофиклиги текширилади.

3. Текширишлар натижалари буйича амалдаги республика нормалари ва 
коидаларида назарда тутилган тавсия этилган барча тадбирлар асосланган 
холда ёнгин хавфсизлиги чораларни таъминлашга оид ёзма курсатма 
расмийлаштирилади. Ёнгинга карши хизматнинг ташкил этилишига, объектлар 
ёнгинга карши талаб этиладиган зарур асбоб-ускуналар билан тулик 
жихозланганлигига алохида эътибор берилади.

4. Объект курилиш жараёнида ёнгиндан мухофаза килиш буйича кабул 
килинган лойиха ечимларининг бажарилиши сифати текширилади, бунда
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лойихага зарур узгартиришлар ва кушимчалар киритиш максадида лойиха 
ташкилотлари билан якин алокада булади.

5. Курилиш жараёнида чет элда ишлаб чикариладиган ёнгинга карши 
асбоб-ускуналардан фойдаланилганда унинг талаб этиладиган тактик-техник 
асосларга мувофиклигини Узбекистон Республикаси Ички ишлар вазирлиги 
Давлат ёнгин хавфсизлиги бошкармаси билан келишиб олиш зарур.

6. Янги курилишларни ёнгинга карши техник текширишлар курилиш 
суръатларини хисобга олиб бир йилда камида икки марта утказилади. Бунда 
Давлат ёнгин хавфсизлиги назоратининг ёзма курсатмалари албатта 
расмийлаштириб, улар буюртмачи вакилига ва бош пудратчи курилиш 
ташкилоти рахбарига такдим этилади, улар ёнгинга карши талаб этилаётган 
барча тадбирларни хорижий фирмалар вакиллари билан келишиб олишпари 
керак.

50. Хорижий инвестициялар ва (ёки) технологиялар жалб килинган 
курилиши тугалланган объектларни давлат комиссияси томонидан 
фойдаланишга кабул килиб олиш. Приемка законченных объектов 

строящихся с участием иностранного капитала в эксплуатацию /14; 33/ 
Узбекистон Республикаси худудларида хорижий инвестициялар ва (ёки) 

технологиялар жалб килинган курилиши тугалланган объектларни кабул 
килиш вактидаги ёнзинга карши тадбирларнинг бажарилиш назорати , улар 
нимадан иборат.

Хорижий инвестициялар ва (ёки) технологиялар жалб килинган курилиши 
тугалланган объектларни давлат комиссияси томонидан фойдаланишга кабул 
килиб олиш давлат ёнгин хавфсизлиги назорати органлари томонидан курилиш 
меъёрлари ва коидаларига мувофик хамда курилиш шартномалари шартлари 
асосида амалга оширилади.

Хорижий инвестициялар ва (ёки) технологиялар жалб килинган курилиш 
объектларини ишга туширишда давлат ёнгин хавфсизлиги назорати 
органларидан ишчи ва давлат кабул комиссияларига вакил этиб, Узбекистон 
Республикаси ИИВ ЁХБ карорига кура энг яхши тайёргарлик курган ходимлар 
тайинланадилар.

Давлат ишчи комиссиялари иши жараёнида давлат ёнгин хавфсизлиги 
назорати вакиллари томонидан Узбекистон Республикасида амалда булган 
курилиш меъёрлари ва коидаларида, курилиш лойихасида назарда тутилган 
ёнгинга карши тадбирларнинг бажарилиши текширилади, улар куйидагилардан 
иборат:
A) ут учирувчилар депоси курилишининг якунланганлиги;
Б) ут учириш, техник жихозлар ва тегишли асбоб ускуналари булган ут учириш 
автомобилларнинг етарли микдорда мавжудлиги;
B) идоралараро комиссия далолатномасини тузиш ва ут учирувчилар 
штатларининг Узбекистон Республикаси ИИВ томонидан берилиши;
Г) барча курилиш конструкциялари, хоналарнинг жойлаштирилиши ва 
безалишининг ёнгинга карши меъёрларга мувофиклиги;
Д) ут учириш ва сигнализация тизимларининг автоматик режимда харакатга 
келтирилиши;
Е) ут учириш ва сигнализация тизимларининг ишлаб кетиши тугрисидаги 
сигналларнинг вентиляция ва технология ускуналари билан богланиши;
Ж) ташки ва ички ут учириш сув манбалари, ёнгинга карши резервуарлар ва 
тармокларнинг мувофиклиги;
3) тутунни таркатиш ва оловдан химоя килиш транзит вентиляция тизимлари ва 
бошка тадбирлар буйича ишларнинг тугалланганлиги;
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Курилиши тугалланган объектлар ёняинга карши бажармаган тадбирлар 
мавжуд булса, давлат ёнгин назорати вакиллари кабул килиш 
далолатномасини имзоламайдилар, бажарилмаган тадбирлар руйхати 
тузилади хамда буюртмачига ва бош пудратчи курилиш ташкилотига 
топширилади.

51. Кишлок хужалик махсулотларини саклаш ва кайта ишлаш бино ва 
иншоотларининг хажмий - режавий хамда курилмавий ечимлари.

Объемно-планировочные и конструктивные решения объектов хранения 
и переработки сельхозпродукции /4; 5; 8; 14/

Кишлок; хужалик мах,сулотларини саклаш биноларинини ечимлари. Дон 
мах,сулотларини саклаш омборлари. Биноларни узаро жойлаштириш 
асослари.

Катта кувватли дон кайта ишлаш корхоналари ишлаб чикариш 
биноларини (корпус) (тегирмонлар, ёрма, омухта ем цехлари ва заводлари), 
одатда куп каватли синчли, устунлар тури 9x6 ёки 6x6 м, каватлар баландлиги 
4,8м ва 6,0м (ишлаб чикариш технологиясига караб) килиб лойихалаш лозим. 
Элеваторлар ишчи биноларини куп каватли синчли, шунингдек силос иншооти 
курилишида силослар бирикмасидан силос кисмида жойлашган ишлаб чикариш 
хоналари билан, (шу жумладан силос устида ва силос остида) оралири 6м ва 
каватлар баландлиги 7,2м ва синчли курилмаларни кутариш билан (устунлар 
тури, одатда 6м) лойихалаштирилади. Силосларнинг ишлаб чикариш 
хоналарига туташувчи деворлари ёнринбардошлик чегараси 2с дан кам 
булмаслиги керак. "Б" тоифадаги ишлаб чикаришли бинолар каватлар сони 
кутиб олганда 8 каватгача, элеваторларнинг ишчи бинолари, умумий 
баландлиги то 60м гача булганда чекланмайди. Элеваторлар ишчи бинолари 
баландлигини катталаштиришга, ёнрин назорати органлари билан урнатилган 
тартибда келишилган холда рухеат берилади.

КМК 2.03.10-96 «Кишлок хужалик махсулотларини саклаш ва кайта 
ишлаш учун бино ва хоналар» га биноан, кишлок хужалик махсулотларини 
саклаш ва кайта ишлаш учун бино ва хоналар, одатда, чордоксиз, бир каватли, 
режада, турри туртбурчак шаклида, оралири бир хил кенгликда ва баландликда 
парарел жойлаштириб лойихалаш керак. Икки узаро перпендикуляр уклари бир 
хил кенгликда ва баландликда келиб лойихалашга факат асослангандагина 
рухеат этилади.

Бино ва хоналарни лойихаланаётганда унификациялашган технологик 
модул куллаш даркор. Хандасовий улчамлар ва схемалар амалдаги кишлок ва 
саноат бинолари хандасовий улчамлари ва схемалари ГОСТлар ва мезонлар 
буйича кабул килинади. Бир йуналишдаги кушни ораликлар уртасидаги 
баландлик фаркини 6м баробарида кабул килиш лозим. Кишлок хужалик 
махсулотларини саклаш ва кайта ишлаш учун бинолар баландлига жихозлар 
улчамларидан ёки махсулотни йул куйиладиган энг куп баландликда тахлашдан 
келиб чикиб кабул килиш лозим.

Технологик жихоз энг баланд юзасидан шифтгача булган энг кам масофа-
0,4м булиши керак. Хоналар хажми ишчига, энг куп сменада 13м3 булиши 
лозим, пол майдони эса 4м2 дан кам булмаслиги керак. Хона хажмини бир 
ишловчига 11м3гача камайтиришга йул куйилади, пол майдони сакланса ва 
технология талаблари таъминланса.

Ёнувчан чанг айланувчи ишлаб чикариш хоналарида, портловчи хаволи 
ва портлаш хавфи бир аралашмалар пайдо булишга олиб келса, шундай 
лойихалаштириш керак-ки, шамоллатилмайдиган фазо ва чанг (муаллак ва 
хонада утириб колган) тупланишига йул куйилмасин. Бундай хоналар
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томёпмасида ёнгин улоктирувчи курилмалар, ёки ташки деворларда ва 
бинонинг юкори каватларида тасмали ойнаванд булишини назарда тутиш 
лозим.

Кишлок хужалик махсулотларини саклаш ва кайта ишлаш учун бино ва 
хоналарни купинча йигма кутарувчи ва тусувчи курилмаларни, шунингдек 
махаллий бинокорлик ашёларидан курилма ва махсулотлар куллаб ва КМК
2.04.05-96 «Иситиш, шамоллатиш ва кондициялаш» га мувофик тизими ва 
тутун четлатувчи билан жихозлашни назарда тутган холда лойихалаштириш 
лозим.

Пешток юкорисигача Юм дан ошик баландликдаги бинолар учун ташки 
пулатдан тик эни 0,6м булган ёнгин зинаси лойихалаштирилиши лозим.

АДАБИЁТЛАР
 ̂ КМК 2.03.10-96 «Кишлок хужалик махсулотларини саклаш ва кайта 

ишлаш учун бино ва хоналар»;
КМК 2.04.05-97 «Иситиш, шамолатиш ва кондициялаш»-

2 Тошкент.Узбекистан Республикаси Давлат Архитектура ва курилиш 
кумитаси;

2  КМК 2.10.03-96 «Чорвачилик, паррандачилик ва хайвончилик бинолари 
ва иншоотлари»;

^ КМК 2.09.09-97 «Ралла саклаш ва уни кайта ишлаш корхоналари ва 
иншоотлари»;

5 КМК 2.10.01-96 «Кишлок хужалиги корхоналарининг бош тархлари»;
6 КМК2.08.01-96 «Турар жой биноларини лойихалаш»;
-j ШНК 2.07.01-03 «Шахарсозлик. Шахар ва кишлок ахоли пунктлари 

худудларини ривожлантириш ва курилишини режалаштириш»; 
g КМК 2.09.10-96 «Кишлок хужалиги махсулотларини саклаш ва уларга 

ишлов бериш учун бинолар ва хоналарни лойихалаш»;
9 КМК 2.08.02-96 «Жамоат бинолари ва иншоотлари»;
^  «Узбекистан Республикаси автомобил транспорти корхоналарида ёнгин 

хавфсизлигини таъминлаш коидалари» Т., Уз.Р ИИВ ЁХОТМ, 2004Й.;
11 ЕХК 01 -97 «Ахоли куп йигиладиган масканлар учун»;
^ 2  ЁХК-3-94 Бино ва иншоотларни лойихалаш, куриш, реконструкция 

килиш, кенгайтириш коидалари»;
-to «КУРилиш Да ёнгин профилактикаси» фанидан маъруза матнлари 

туплами.-Т., Уз.Р ИИВ ЁХОТМ, 2004Й., 1-кисмЗ-16;
1 4  «КУРИлишда ёнжн профилактикаси фанидан маъруза матнлари 

туплами»,-Т., Уз.Р ИИВ ЁХОТМ, 2004Й., 2-кисм;
15 ШНК 2.01.02-04 «Бинолар ва иншоотларнинг ёнгин хавфсизлиги»;
_lg Ахоли яшаш ва жамоат биноларида курилиш-лойихалаштиришнинг

ёнгинга карши меъёрлари туплами, -Т., УзР ИИВ ЁХОТМ, 2005Й.
17 Ю.А.Кошмаров и др. «Пожарная профилактика систем отопления и 

вентиляции». -М.: ВПТШ МВД, 1981;
.о П.Н.Романенко и др. «Пожарная профилактика систем отопления и 

вентиляции».-М., ВПТШ МВД, 1973;
М.Я.Ройтман «Пожарная профилактика в строительном деле». -М.:
ВПТШ МВД, 1975;

9С) В.Ф.Кудаленкин «Пожарная профилактика в строительстве».-М.; ВПТШ 
МВД,1985 г.;

2 _| Б.В. Грушевский и др. «Пожарная профилактика в строительстве».- 
М.:Стройиздат, 1989;
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22

23

24

25

26

27

28

29

30

31

32

33

Шурин Е.Т. Пожарная безопасность на животноводских фермах.-М., 
Колос 1984;
Ю.А.Никитин Пожарная опасность теплогенерирующих установок. М., 
Росагропромиздат, 1989.;
Н.А.Ивлев Эксплуатация пневмотранспортных установок. М., лесная 
промышленность., 1973;
Пособие по НТР. М., Стройиздат 1966;
М.Я.Ройтман, Е.П. Комисаров Пожарная профилактика в строительстве.- 
М., Стройиздат, 1978;
И.Н.Кривошеев Инспектору Госпожнадзора о безопасности людей при 
пожаре. -М., Стройиздат., 1990 г.
Романенков И.Г. Огнестойкость строительных конструкций из 
эффективных материалов, -М., Стройиздат., 1984 г.
Романенков И.Г. Огнезащита строительных конструкций. -М., 
Стройиздат., 1991 г.
СНиП 2.09.02-85 «Производственные здания».
ППБ 101-89 ППБ для общеобразовательных школ, ПТУ, школ- 
интернатов, детских домов, внешкольных и других учреждений 
Пахта тозалаш ва каноп саноати корхоналари учун ЁХК, -Т, 1994 
Узбекистон Республикаси Ички ишлар вазирлиги Ёнгиндан саклаш 
бошкармаси Давлат ёнгиндан саклаш назорати томонидан республика 
худудида х,орижий инвестициялар ва (ёки) технологиялар жалб килиниб 
амалга оширилаётган объектларни лойих,алаш, куриш, реконструкция 
килиш, таъмирлаш, тузатиш ва техник кайта жих,озлаш назорат 
килиниши тартиби тугрисидаги коидалар.
ГОСТ 12.1.004-91 «Пожарная безопасность. Общие требования».
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2.3. ЭЛЕКТР МОСЛАМАЛАРИНИНГ ЁНРИН ХАВФСИЗЛИГИ
«Электр мосламаларида ёнгин хавфсизлиги» фанини урганиш натижасида 
тингловчилар:
1. Тасаввурга эга булишлари керак:
- халк хужалиги масканларида ишлатиладиган умум электр мосламалари ва 
портлашдан химояланган махсус электр мосламалари тугрисида;
- ерга улаш ва яшиндан химоя курилмалари тугрисида.
2. Билишлари ва бажара олишлари керак

электр мосламаларидан ёнгин келиб чикишининг асосий сабабларини 
(киска туташув, ортикча юкланиш ва катта утиш каршилиги) яшин ва статик 
электр хавфини;

ЭМТК (ПУЭ) буйича портлаш хавфи булган аралашмаларнинг гурухлари 
ва тоифаларини аниклашни;

ЭМТК (ПУЭ) буйича ёнгин-портлаш хавфи булган худудлар синфларини 
аниклашни;

ПИВЭ, ПИВРЭ ва ПУЭ буйича бегиланган портлашдан химояланган 
электр мосламаларини укишни;

яшиндан химоялаш курилмаларининг химоя худудини ва яшин 
кайтаргичнинг баландлигини аниклаш хисобий услубини;

электр мосламаларини куллашда ёнгин хавфсизлигини таъминлаш 
усулларини, услубларини ва техник ечимларини;

лойихаларда электр мосламаларини, яшиндан ва статик электрдан 
химоя курилмаларини ёнгин-техник текшируви услубини;

ёнгин-портлаш хавфи булган электр мосламаларини, яшиндан ва статик 
электрдан химояланиш курилмаларини ишлатилишини курсатувчи меъёрий 
хужжатларни.

электр мосламаларида ёнгин келиб чикиш сабабларини текширишни; 
электр мосламаларини меъёрий хужжатлар талабларига мувофиклигини 

аниклашни;
яшиндан химоялаш курилмаларининг химоя худудини ва яшин 

Кайтаргичнинг баландлигини аниклаш хисобини утказишни;
турли хил ишлаб чикаришда ва турли атроф мухит шароитида электр 

мосламаларини куллашда ёнгин хавфсизлиги талабларини хисобга олган холда 
бахолашни;

электр тармокларининг, химоя аппаратларининг, яшиндан ва статик 
электрдан химояланиш курилмаларининг номинал курсаткичларини 
хисоблашни;

электр мосламаларини, яшиндан ва статик электрдан химояланиш 
курилмаларининг ишлатилиш холатида ёнгин хавфсизлигини таъминлашни 
бахолашни;

хар хил масканларда электр мосламаларини ёнгин-техник текширувини 
утказишни;
- ёнгин техник текшируви хулосаларини меъёрий хужжатлар талабларига 
мувофик равишда тулдиришни;

олган уз билимларини амалиётда фойдаланишни.
3. Куникмаларга эга булишлари керак:

лойихаларни электр кисмини ёнгин-техник тафтишини (экспертизасини) 
амалдаги меъёрий хужжатлардан амалда фойдаланиб утказишни;

халк хужалиги масканларида ишлатилаётган электр мосламаларини 
ёнгин-техник куригини утказишни.
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1. ЭМТК (ПУЭ) нинг 1-бобига асосан хоналар кандай синфларга
булинади /2; 5; 6; 12/

Хоналарни синфларга булиш нима учун кераклигини тушунтириш, хар 
бир синфга алох,ида таъриф бериш, мисоллар кетириш.

Электр мосламаларини тузилиш коидалари (ПУЭ) 1 бобига асосан хамма 
хоналар электр курилмаларига атроф мухитнинг таъсир килишига караб 
куйидаги синфларга булинади:

- КУРУК, Хаво намлиги 60% дан ошмайдиган хоналар (хамма яшаш уйлари, 
укиш, даволаниш ва шунга ухшаш хоналар);

- намли, бу хоналарда сув буглари вактича, жуда кам микдорда хосил 
булади. Намлиги 75% дан ошмайди (квартирадаги ошхона, иситилмайдиган 
зинапоялар, ертулалар);

- зах, хаво намлиги узок муддат 75% дан ошади (жамоат ошхоналаридаги 
овкат пишириш хоналари, ваннали хоналар);

- жуда захли, хаво намлиги 100% га якин, хона шипи, девори поли ва 
бошка хонадаги буюмлар усти нам билан копланган (хаммом, кир ювиш 
хоналари, турли ювиш хоналари);

- иссик, хаво иссиклик даражаси узок муддат 30 град С дан ошади 
(куритиш хоналари, термик цехлар, иссиклик камералари);

- чангли, бу хоналарга ишлаб чикариш технологик жараёнида ёнмайдиган 
чанг ажралиб чикиб, электр симлари ва мосламалари устида утириб ёки электр 
машиналари, аппаратлари ичига кирадиган хоналар киради (цемент заводлари, 
тахта тилиш хоналари ва х.з.);

- кимёвий фаол ёки органик мухитли, бу хоналарда ишлаб чикаришида 
буглар ва газлар ажралиб чикиб электр мосламаларининг ток юрадиган кием 
кобикларининг емирилишига, эришига сабаб буладиган хоналар киради 
(кислота, аммиак, буёк, сероводород олинадиган ёки ишлатиладиган 
хоналар).

2. Портлаш хавфи булган аралашмалар деб нимага айтилади ва 
уларни гурухларга ажратишга нима асос килиб олинган. ЭМТК, 

ПХЭМТК, ПХКЭМТК (ПУЭ, ПИВЭ ва ПИВРЭ) буйича кандай 
белгиланади /1; 2; 5; 6; 7; 12; 16/

Портлаш хавфи булган аралашмага таъриф бериш, уларни синфларга 
булиш га нима асос килиб олинганлигини тушунтириш. ЭМТК, ПХЭМТК, 
ПХКЭМТК (ПУЭ, ПИВЭ ва ПИВРЭ) буйича кандай белгиланишини ёзиб бериш.

Портлаш хавфи булган аралашма деб -  ёнувчи газлар, енгил 
алангаланувчи суюклик бугларининг хаво билан аралашмаси, пастки 
алангаланиш концентрация чегараси 65 г/м3 дан юкори булмаган чанг ёки 
толаларнинг муаллак холатига утиши ва унинг маълум бир концентрациясида 
ташки мухит манбасидан портлашга кодирлигига айтилади.

ЭМТК (ПУЭ) га асосан хамма портлаш хавфини хосил киладиган 
моддалар, яъни уларнинг хаво билан портлаш хавфи булган аралашмаларини 
гурухларга ва тоифаларга булиш кабул килинган. Портлаш хавфи булган 
аралашмаларни гурухларга булинишига асос килиб портлаш хавфи булган 
аралашманинг уз-узидан алангаланиш харорати олинган.

Аралашманинг харорат даражаси канча кичик булса аралашманинг 
алангаланиши хар кандай вазиятда хам уз-узидан алангаланиш харорати 
юкори булган аралашмадан хавфли хисобланади.
Уз узидан алангаланиш хароратига караб портлаш хавфи булган 
аралашмалар куйидаги гурухларга булинади ва белгиланади:
ПИВЭ буйича -туртта гурухга: А, Б, Г, Д,
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ПИВРЭ буйича - бешта гурухга: Т1, Т2, ТЗ, Т4, Т5
ГОСТ 12.1.011-78 ёки ПУЭ буйича - олтита гурухга: Т1, Т2, ТЗ, Т4, Т5, Тб.

ПУЭ 7.3.3-Жадвал
Портлаш 
хавфи 
булган 
аралашм 
а гурухи

Аралашмани 
уз-у зидан 
алангаланиш 
харорати, °С

Портлаш 
хавфи 
булган 
аралашм 
а гурухи

Аралашман 
и уз-узидан 
алангалани 
ш харорати,
°С

Портла 
ш хавфи 
булган 
аралаш 
ма
гурухи

Аралашм 
ани уз- 
узидан 
алангала 
ниш
Харорати,
°С

ПИВЭ буйича ПИВРЭ буйича ПУЭ ёь 
12.1.011-7

<и ГОСТ 
буйича

А 450дан юкори Т1 450 дан 
юкори

Т1 450 дан 
юкори

Б 300 дан 
юкори 450 
гача

Т2 300 дан 
юкори 450 
гача

Т2 300 дан 
юкори 450 
гача

Г 175 дан 
юкори 300 
гача

ТЗ 200 дан 300 
гача

ТЗ 200 дан 
300 гача

Д 120 дан 175 
гача

Т4 135 дан 200 
гача

Т4 135 дан 
200 гача

Т5 100 дан 135 
гача

Т5 100 дан 
135 гача

Тб 85 дан 
100 гача

3. Портлаш хавфи булган аралашмалар деб нимага айтилади ва уларни 
тоифаларга ажратишга нима асос килиб олинган. ЭМТК, П^ЭМТК, 

П^КЭМТК {ПУЭ, ПИВЭ ва ПИВРЭ) буйича кандай белгиланади
/1; 2; 5; 6; 7; 12; 16/

Портлаш хавфи булган аралашмага таъриф бериш, уларни 
тоифаларга булишга нима асос килиб олинганлигини тушунтириш. ХЭМО- 
хавфсиз экспериментал макс и мал орали к; (БЭМЗ-безопасный 
эксперименталный максимальный зазор) х,акида тушунча бераш. ЭМТК, 
ПХЭМТК, ПХКЭМТК (ПУЭ, ПИВЭ ва ПИВРЭ) буйича кандай белгиланишини 
ёзиб бериш

Портлаш хавфи булган аралашма деб -  ёнувчи газлар, енгил 
алангаланувчи суюклик бугларининг хаво билан аралашмаси, пастки 
алангаланиш концентрация чегараси 65 г/м3 дан юкори булмаган чанг ёки 
толаларнинг муаллак холатига утиши ва унинг маълум бир концентрациясида 
ташки мухит манбасидан портлашга кодирлигига айтилади.

ЭМТК (ПУЭ) га асосан хамма портлаш хавфини хосил киладиган 
моддалар, яъни уларнинг хаво билан портлаш хавфи булган аралашмаларини 
гурухларга ва тоифаларга булиш кабул килинган. Портлаш хавфи булган 
аралашмаларни тоифаларга булишга асос килиб, ушбу берилган модданинг, 
стандарт кобикларнинг силлик фланцлари орасидаги "хавфсиз экспериментал 
оралик" деб аталадиган катталигига караб олинади (ХЭО).

Экспериментларни аник утказишдаги талабларнинг усиши, ГОСТ 12.1.011-78 
га асосан модданинг тоифасини аниклаш вактини камайтириш ва тажрибани
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утказишнинг аник, талабларини бажариш максадида бошка курсаткични 
булишга, яъни максимал экспериментал хавфсиз оралик (ХЭМО), (БЭМЗ- 
безопасный экспериментальный максимальный зазор) деб аталадиган 
катталикка утилган. Бунда стандарт кобикдан ташкарига портлашнинг утиши 
кузда тутилмаган. Стандарт кобикдан ташкарига портлашнинг утишига караб, 
портлаш хавфи булган аралашмаЛар куйидаги тоифаларга булинади ва 
белгиланади:

ПУЭ 7.3.1-
Жадвал___________ ___________________________________ ____________________
Портлаш хавфи 
булган 
аралашма 
тоифаси

Критик оралири, 
мм

Портлаш 
хавфи булган 
аралашма 
тоифаси

Критик оралиги, 
мм

ПИВЭ ва ПИВРЭ буйича ПУЭ ва ГОСТ 12.1.011-78
1 1,0 дан юкори I 1,0 дан юкори
2 0,65 дан 1,0 гача II А 0,9
3 0,35 дан 0,65 гача II В 0,5дан 0,9 гача
4 0,35 дан кам II С 0,5 гача

4. Портлаш хавфи булган худуд деб нимага айтилади ва кайси 
хужжатнинг нечанчи бобига асосан нечта синфга булинади

/1; 2; 5; 6; 7; 12/
Портлаш хавфи булган худудга таъриф бериш, уларнинг 

белгиланишини (маркировкаларини) санаб утиш, хар кайси худудда кайси 
моддалар ишлатилиши, кайси холларда портлаш хавфи булган аралашмалар 
хосил булиши хакида тушунча бериш, портлаш хавфи булган худуди мавжуд 
ишлаб чикариш ва масканлар буйича мисоллар келтириш.

Портлаш хавфи булган худуд деб, шундай хонага ёки хонадаги маълум 
чегараланган бушликка (ёки ташкаридаги курилмага) айтиладиги, бунда у ерда 
портлаш хавфи булган аралашма бор ёки х,осил булиши мумкин.

ПУЭ нинг 7.3. бобига асосан портлаш хавфи булган худудлар 6 синфга 
булинади: В-I, B-la, B-I6, B-lr, В-II, В-Па.

5. Ehfhh хавфи булган ХУДУД деб нимага айтилади ва кайси хужжатнинг
нечанчи бобига асосан нечта синфга булинади

/1; 2; 5; 6; 7; 12/
Ёнзин хавфи булган худудга таъриф бериш, уларнинг белгиланишини 

(маркировкаларини) санаб утиш,, хар кайси ёнзин хавфи булган худудда 
кандай модда материаллар булишини айтиб бериш, ёнзин хавфи булган 
худуди мавжуд ишлаб чикариш ва масканлар буйича мисоллар келтириш.

Ehfhh хавфи булган худуд деб, шундай хона ичидаги ёки ташкаридаги 
бушликка айтиладики, бунда у ерда х,ар доим ёки вакти-вакти билан ёнувчи 
моддалар х,осил булиши мумкин.

ПУЭ нинг 7.4. бобига асосан ёнгин хавфи булган худудлар 4 синфга 
булинади: П-I, П-Н, П-lla, П-Ш.

6. Портлаш хавфи булган ХУДУД деб нимага айтилади. В-I худуд синфи
Кандай худуд. Мисоллар келтиринг

/1; 2; 5; 6; 7; 12/
Портлаш хавфи булган худудга ва В-I худудига таъриф бериш, ушбу 

худудга эга булган ишлаб чикариш корхоналари ва масканлари буйича 
мисоллар келтириш.
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Портлаш хавфи булган ХУДУД деб, шундай хонага ёки хонадаги маълум 
чегараланган бушликка (ёки ташкаридаги курилмага) айтиладики, бунда у ерда 
портлаш хавфи булган аралашма бор ёки хосил булиши мумкин.

В-I ХУДУД синфи - хоналарда жойлашиб, улардан ёнадиган газлар (ЁГ) 
ёки енгил алангаланувчи суюкликларни (ЕАС) бурлари шунчалик хажмда ва 
хусусиятга эга булган холда ажралиб чикиб, одатдаги иш тартибида хаво 
билан биргаликда портлаш хавфи булган аралашмани хосил килади (Масалан: 
жараёндаги аппаратлар юкланганда ёки туширилганда ЕАС (ЛВЖ) тукишда 
ёки саклашда, улар очик; холдаги идишларда сакланганда ва хоказо).

7. Портлаш хавфи булган худуд деб нимага айтилади. В-!а ХУДУД синфи
Кандай ХУДУД- Мисоллар келтиринг

/1; 2; 5; 6; 7; 12/
Портлаш хавфи булган худудга ва В-la худуд и га таъриф бериш, ушбу 

худудга эга булган ишлаб чикариш корхоналари ва масканлари буйича 
мисоллар келтириш.

Портлаш хавфи булган ХУДУД деб, шундай хонага ёки хонадаги маълум 
чегараланган бушликка (ёки ташкаридаги курилмага) айтиладики, бунда у ерда 
портлаш хавфи булган аралашма бор ёки хосил булиши мумкин.

В-la худудлар синфи - хоналарда жойлашиб, одатдаги шароитда 
эксплуатация килинганда ёнадиган газларни портлаш хавфи булган 
аралашмалари (пастки алангаланиш чегарасининг тупланишига борлик 
булмаган холда) ёки енгил алангаланувчи суюкликлар (ЕАС) бурлари хаво 
билан портловчи аралашма хосил килмайдиган, лекин факат авария ёки 
носозликлар туфайли хосил булиши мумкин (Масалан, ёнувчи газларни 
сиримларда сакланадиган хоналар, енгил ёнувчи суюкликларни ёнувчи 
газларни хайдайдиган хоналар ва хоказо).

8. Портлаш хавфи булган худуд деб нимага айтилади. В-16 ХУДУД синфи
Кандай ХУДУД- Мисоллар келтиринг

/1; 2; 5; 6; 7; 12/
Портлаш хавфи булган худудга ва В-16 худудига таъриф бериш, ушбу 

худудга эга булган ишлаб чикариш корхоналари ва масканлари буйича 
мисоллар келтириш.

Портлаш хавфи булган ХУДУД деб, шундай хонага ёки хонадаги маълум 
чегараланган бушликка (ёки ташкаридаги курилмага) айтиладики, бунда у ерда 
портлаш хавфи булган аралашма бор ёки хосил булиши мумкин.

В-16 худдудлар синфи - хоналарда жойлашиб, одатдаги шароитда 
(эксплуатация килинганда) ишлатилганда ёнадиган газларнинг хаво билан 
портлаш хавфи булган аралашмалари ёки ЕАС бурлари хаво билан портлаш 
хавфи булган аралашмалари хосил булмайди, лекин факат авария ва 
носозликлар туфайли куйидаги хусусиятларда намоён булади:

1) Бу худудлардаги ёниш хавфи булган газлар юкори даражада паст 
аралашмалар алангаланиш чегарасига эгадир (15% ва юкори) ва уткир хидли 
(масалан, аммиак сиримлар саклайдиган хоналар ва хоказо);

2) Ишлаб чикариш хоналарида, газсимон водород билан борлик ишлар 
бажарилганда, уларда технологик жараённинг шартига кура хажмда портлаш 
хавфи булган аралашмалари хонанинг эркин хажмининг 5% дан ортик булмаган 
Кисмида хосил килиш йукотилади, факат хонанинг юкори кисмида портлаш 
хавфи булади (масалан, аккумуляторларни зарядлайдиган хоналар, сувларни 
электролиз киладиган хоналар ва хоказо).

436



9. Портлаш хавфи булган ХУДУД деб нимага айтилади. В-1г ХУДУД синфи 
кандай ХУДУД- Мисоллар келтиринг

/1; 2; 5; 6; 7; 12/
Портлаш х,авфи булган худудга ва В-1г худудига таъриф бериш, ушбу 

худудга эга булган ишлаб чикариш корхоналари ва масканлари буйича 
мисоллар келтириш.

Портлаш хавфи булган ХУДУД деб, шундай хонага ёки хонадаги маълум 
чегараланган бушликка (ёки ташкаридаги курилмага) айтиладики, бунда у ерда 
портлаш хавфи булган аралашма бор ёки хосил булиши мумкин.

В-1г худудлар синфи - курилмаларни устки юзасида, технологик ку- 
рилмалар, уз таркибида ёнадиган газлар ва ЕАС булган, ЕАС булган ер устки 
ва ер остки суюклик сакланадиган (резервуарлари) сигимлари ёки 
ёнадиган газлари булган (газгольдерлар) идишлар ЕАС тукиладиган ва 
куйиладиган эстакадалар, очик турдаги нефть тутувчилар, юзасида нефть 
коплами булган ховузлар ва хоказолар.

Ташки портлаш хавфи булган курилмалар учун В-1г синфи ХУДУДИ 
хисобланади:

а) ЕАС очик холда ёки окизиш эстакадаларидан ёнига ёки буйича караб 20 
м атрофда;

б) ЕАС лар ва ёнувчи газлар сакланадиган сигимлардан ёнига ёки буйича 
караб 8 м атрофда;

В-1г ХУДУД синфига, шунингдек В-1, В-la ва В-ll ХУДУД синфларига тегишли 
булган хоналарни утиш жойларининг юзасини ташки чегаралари 
конструкцияларини портлаш хавфи булган кисми киради.

10. Портлаш хавфи булган ХУДУД деб нимага айтилади. В-ll ХУДУД 
синфи кандай ХУДУД. Мисоллар келтиринг

Портлаш хавфи булган худудга ва В-ll худудига таъриф бериш, ушбу 
худудга эга булган ишлаб чикариш корхоналари ва масканлари буйича 
мисоллар келтириш.

Портлаш хавфи булган ХУДУД деб, шундай хонага ёки хонадаги 
маълум чегараланган бушликка (ёки ташкаридаги курилмага) айтиладики, 
бунда у ерда тола ва ёнадиган чанг ажралиб чикиб, портлаш хавфи булган 
аралашма бор ёки хосил булиши мумкин.

В-ll ХУДУД синфи - хоналарда жойлашиб, улардан муаллак холатга 
утувчи шундай хажмига ва хусусиятга эга булган тола ва ёнадиган чанг 
ажралиб чикиб, улар хаво билан биргаликда одатдаги ишлашда портлаш 
хавфи булган аралашмалар хосил килади (масалан, иссиклик электр 
станциялари ва козонхоналарида кумир ёки суюк ёнилги туширишда ва хоказо).

11. Портлаш хавфи булган ХУДУД деб нимага айтилади. В-lla ХУДУД синфи
кандай ХУДУД- Мисоллар келтиринг

/1; 2; 5; 6; 7; 12/
Портлаш хавфи булган худудга ва В-lla худудига таъриф бериш, ушбу 

худудга эга булган ишлаб чикариш корхоналари ва масканлари буйича 
мисоллар келтириш.

Портлаш хавфи булган ХУДУД деб, шундай хонага ёки хонадаги 
маълум чегараланган бушликка (ёки ташкаридаги курилмага) айтиладики, 
бунда у ерда тола ва ёнадиган чанг ажралиб чикиб, портлаш хавфи булган 
аралашма бор ёки хосил булиши мумкин.

В-lla худуд синфи - хоналарда жойлашиб, улар хавфни холатда 
юкорида, В-ll ХУДУД синфида курсатилган булиб одатдаги шароитда
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(эксплуатация килишда) ишлатилишда хосил булмайди, факат авария ва 
носозликда хосил булади (масалан, ёкилги узатиш хонаси - кумир, торф ва 
шунга ухшашларни).

12. Ehfhh хавфи булган ХУДУД деб нимага айтилади. П-I худуд синфи 
цандай худуд. Мисоллар келтиринг

/1; 2; 5; 6; 7; 12/
Ёнвин >;авфи булган худудга ва П-I худудига таъриф бериш, ушбу 

худудга эга булган ишлаб чикариш корхоналари ва масканлари буйича 
мисоллар келтириш.

Ёнгин хавфи булган ХУДУД деб, шундай хона ичидаги ёки ташкаридаги 
бушликка айтиладики, бунда у ерда хар доим ёки вакти-вакти билан ёнувчи 
моддалар хосил булиши мумкин.

П-I худуд синфи - ХУДУД аланганиш харорати 61 град С дан ортик 
булган, ёнадиган суюкликлар ишлатиладиган хоналарга жойлашган (масалан, 
ёнувчи суюкликларнинг хайдаш хоналари, материалларни ёглар билан 
шимдириш хоналари ва хоказо).

13. Ehfhh хавфи булган ХУДУД деб нимага айтилади. П-И худуд синфи 
Кандай ХУДУД- Мисоллар келтиринг

Ёнзин хавфи булган худудга ва П-ll худудига таъриф бериш, ушбу 
худудга эга булган ишлаб чикариш корхоналари ва масканлари буйича 
мисоллар келтириш.

Ehfhh хавфи булган ХУДУД деб, шундай хона ичидаги ёки ташкаридаги 
бушликка айтиладики, бунда у ерда хар доим ёки вакти-вакти билан ёнувчи 
моддалар хосил булиши мумкин.

П-И ХУДУД синфи - ХУДУД ёнувчи чанг ёки тола ажраладиган, 
алангаланиши чегараланган паст аралашмали, хаво хажмига нисбатан 65 г/м3 
дан юкори булган хоналарда жойлашган (масалан, ёгочни кайта ишлаш, 
йигирув, титиш ва элеватор хоналари).

14. Ehfhh хавфи булган ХУДУД деб нимага айтилади. П-Иа ХУДУД синфи
Кандай ХУДУД- Мисоллар келтиринг

/1; 2; 5; 6; 7; 12/
Ёнзин хавфи булган худудга ва П-lla худудига таъриф бериш, ушбу 

худудга эга булган ишлаб чикариш корхоналари ва масканлари буйича 
мисоллар келтириш.

Ehfhh хавфи булган ХУДУД деб, шундай хона ичидаги ёки ташкаридаги 
бушликка айтиладики, бунда у ерда хар доим ёки вакти-вакти билан ёнувчи 
моддалар хосил булиши мумкин.

П-lla ХУДУД синфи - каттик жинсли ёнувчи моддалар булган ХУДУД 
хоналарида жойлашган (масалан, kofo3 омбори, тахта омбори ва хоказолар).

15. Ёнрин хавфи булган ХУДУД деб нимага айтилади. П-Ill ХУДУД синфи
кандай ХУДУД- Мисоллар келтиринг

/1; 2; 5; 6; 7; 12/

Ёнзин х,авфи булган худудга ва П-Ill худудига таъриф бериш, ушбу 
худудга эга булган ишлаб чикариш корхоналари ва масканлари буйича 
мисоллар келтириш
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Ehfhh хавфи булган худуд деб, шундай хона ичидаги ёки ташкаридаги 
бушликка айтиладики, бунда у ерда хар доим ёки вакти-вакти билан ёнувчи 
моддалар хосил булиши мумкин.

П-И! худуд синфи - ХУДУД хоналаридан ташкарида, аланганиш харорати 
61 град С дан ортик булган ёнадиган суюкликлар ёки каттик жинсли ёнувчи 
моддалар жойлашган. (Масалан, ёнувчи суюкликлар, ёглар сакланадиган 
омборлар, сигимлар ёки уларнинг эстакадалари ва хрказолар).

16. Портлашдан химояланган электр жихоз деб нимага айтилади.
Уларни танлаш, ишлатиш ва таъмирлашда куйиладиган асосий талаблар

/1; 2; 3; 5; 6; 7; 9; 12; 15/
Портлашдан химояланган электр жихозга таъриф бериш, унинг 

конструктив тузилиши, турлари ва ишлатилиши хзкида тушунча бериш. 
Уларни танлашда, монтаж килишда, ишлатишда ва таъмирлашда 
куйиладиган асосий талаблар кайси меъёрий хужжатда курсатилганлигини 
ва асосий талабларни курсатиш.

Портлашдан химояланган электр жихозлари деб, шундай электр 
жихозларига айтиладики уларда конструкция жихатидан, портлаш хавфи булган 
мухитда аланганиш хавфининг олди олинади, яъни кобик кисмлари учкун 
чикмайдиган ва ортикча кизимайдиган килиб бажарилган. ГОСТ 12.2.020-76 га 
ёки ЭМТК (ПУЭ)га асосан, портлашдан химояланган электр жихозлари 
портлашдан химояланишнинг тури ва меъёрига асосан, гурух ва харорат 
синфларига булинади.

Портлаш хавфи булган худудлардаги электр мосламаларига куйиладиган 
асосий талаблар ЭМТК (ПУЭ) нинг 7.3 бобида, ёнгин хавфи булган 
худудлардаги электр мосламаларига эса 7.4 бобида кайд этилган.

Портлаш хавфи булган худудларда портлашдан химояланган электр 
мосламаларини ишончли ва хавфеиз ишлатиши таъминланади, качонки ушбу 
электр мосламаси портлаш хавфи булган ХУДУД синфига, портлаш хавфи 
булган аралашма гурухи ва тоифасига, бундан ташкари атроф мухит таъсирига 
(иссиклик, намлик, кимёвий фаоллик ва атрофнинг чанглиги) мос булса.

Портлашдан химояланган электр мосламаларини танлашда, монтаж 
килишда ва ишлатишда (эксплуатация) куйиладиган талаблар куйидагилардан 
иборат:

- портлашдан химояланган электр мосламаларини портлаш-ёнгин 
худудига мослиги;

- портлаш хавфи булган аралашма гурухи ва тоифасига мослиги;
- саноатда керакли булган электр мосламаси ишлаб чикарилмаган 

такдирда, портлашдан химояланган электр мосламалари Давлат электр 
текшируви ташкилоти, илмий-текширув институтлари ва лойихалаш 
институтлари билан келишилган холда танланиши керак;

- хар кандай чет элда ишлаб чикарилган электр мосламалари давлат 
назорат-синов текширувидан утказилиши ва тегишли сертификат берилиши 
зарур;

- портлашдан химояланган электр мосламаларини монтаж килиш 
махсуслаштирилган электр-монтаж ишларини олиб борувчи ташкилот оркали, 
ПУЭ талаблари асосида бажарилиши шарт;

портлаш хавфи булган худудларда электр-монтаж ишлари 
тугаллангандан сунг бажарилган ишлар махсус давлат комиссияси томонидан 
кабул килиниб, керакли хужжатлар тузилиши керак;

- портлаш хавфи булган худудларда портлашдан химояланган электр 
мосламаларини иложи борича камрок урнатишга ва улаш мосламаларини
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(учиргич-улагич, электр кутилари ва х,.з.) худуддан ташкарига жойлаштиришга 
эришиш зарур;

- хар бир портлашдан химояланган электр мосламасини ишлатишда 
махсус журнал тузилиб, унда мосламанинг холати, текширув-назорат ишлари, 
текширув-синов натижалари ва х.з лар белгилаб борилиши керак.

Портлашдан химояланган электр мосламасини ишлатишда куйидагилар 
так,ик;ланади:

- носоз электр мосламасидан фойдаланиш;
- электр мосламасидаги темир курсаткичларни олиб ташлаш ёки буёклаб 

юбориш;
- давлат стандартидан утказилмаган электр мосламаларини ишлатиш;
- портлаш хавфи булган худуддаги портлашдан химояланган электр 

мосламаларини келишилмаган холда узгартириш ва х.з.

17. ЭМТК, П^КЭМТК (ПУЭ, ПИВРЭ) асосан электр жихозлари кандай
портлашдан химоялаш даражаларига булинади ва белгиланади

/1; 2; 3; 5; 6; 7; 9; 12; 15/
Электр жихозларини портлашдан химояси даражаси хакида тушунча 

бериш, нечта даража мавжуд эканлиги ва хар бир даражага таъриф бериш, 
ЭМТК, ПХКЭМТК (ПУЭ, ПИВРЭ) даражаларнинг белгиланишини курсатиш.

Электр жих,озининг меъёри - бу меъёрий хужжатларнинг келтирилган 
шароитида портлашдан химояланиш даражасидир.

Электр жихозларини портлашдан химояланиш меъёри учта даражага 
булинади:

1) Портлашга карши юкори ишончли электр жихозларининг даражаси - 
танланган нормал иш тартибида портлашдан химояси таъминланади.

2) Портлашдан хавфсизлантирилган электр жихозларининг меъёри - бу 
жихозлардаги портлашдан химояланиш нормал иш тартибида хам ёки 
танланган жарохатларнинг эхтимолида хам таъминланиб, ишлатиш 
шароитидан аникланади. Электр жихозларининг жарохатланиш эхтимоли 
электр жихозларининг химояланиш куринишида стандартда келтирилади.

3) Ута кучли портлашдан хавфсизлантирилган электр жихозларининг 
меъёри - бу жихозларида стандарт куринишда портлашдан химояланган 
кушимча воситалар кабул килинган. ПИВРЭ га асосан бу меъёр хохланган 
жарохатларда хавфсиз хисобланган. Портлашдан химояланишнинг меъёрини 
белгилаш 2.10. жадвалда (В.Н.Черкасов дарслигида) келтирилган.

2.10-Жадвал

Электр жихозларини портлашдан 
химоя килиш даражаси

Портлашдан химоялаш белгиси 
даражаси буйича

ГОСТ 12.2.020-76 ва 
ПУЭ ПИВРЭ

Портлашга карши ута ишончли электр 
жихозлар 2 н
Портлаш хавфи булмаган электр 
жихозлар 1 в
Ута портлаш хавфи булмаган электр 
жихозлар 0 (сон) О (харфи)
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18. ЭМТК, П^КЭМТК (ПУЭ, ПИВРЭ) асосан электр жихозлари кандай 
портлашдан химоялаш турларига булинади ва белгиланади

/1; 2; 3; 5; 6; 7; 9; 12; 15/
Электр жих,озларини портлашдан химояси турлари %ак;ида тушунча 

бериш, нечта тур  мавжуд эканлиги ва хар бир турга таъриф бериш, ЭМТК,, 
ПХКЭМТК (ПУЭ, ПИВРЭ) турларнинг белгиланишини курсатиш.

Портлашдан х,имояланган турлар - бу меъёрий хужжатлар билан 
белгиланган портлашдан химояланган воситаларнинг тупламидир. Портлашдан 
химояланган воситалар деб конструктив (ёки схемали) жихатидан портлашдан 
химояланиш ечимларини таъминлашга айтилади.

Портлашдан химояланишнинг турлари - воситалари ва амаллари билан 
портлашдан химояни таъминлашда фарк, килади.

Портлашга карши ута ишончли электр жихозлари - кобигининг устки 
кисми электр ёйи учкунининг пайдо булишини олдини олади ва ишчи холатда 
хавфли хароратда ва ишга тушириш пайтида учкун чикмайди.

Учкун хавфи йук булган электр жихозлари - кучланиш ва токни 
пасайтиради ёки шунчалик кийматгача пасайтирадики, унда нормал ишчи 
холатда хосил булган учкунлар ёки носозликлардаги учкунлар портлаш хавфи 
булган ва ёнувчи аралашмаларини алангалантира олмайди.

Мой кирмайдиган электр жихозлари ток йуналтирувчи кисмида, айникса 
учиргичларнинг контакт кисмидаги гурухлар мой катлами остида жойлашади 
(мой ваннаси). Мой ток йуналтирувчи кисмларини совутади, учкунни учиради 
(нормал холатда контактларни очилиб ёпилишида).

Юкори босимли хаво ёки инерт газ билан шамоллатилади РИЗб^100 Па.
Катлами кварц билан тулгазилган.

Махсус турдаги электр жихозининг химояси - ёнувчи газ ва ЕАС хаво 
кирмайдиган катта босим остида булади.

Портлаш кирмайдиган кобик.
________ПУЭ 2.11-Жадвал

№ Электр жихозларини 
портлашдан химоя килиш турлари

Портлашдан химоя килиш 
белгиларини турлари 

буйича
ГОСТ 12.2.020- 

76 ва ПУЭ
ПИВРЭ ва 

ПИВЭ
1 Портлаш кирмайдиган кобик d В

2 "е"турдаги химоя (портлашга карши 
ута химояланган) I н

3 Учкун хавфи булмаган электр 
занжири i и

4 Ток йуналтирувчи кисми булган мой 
тулдирилган кобик 0 м

5
Х,имояланган газ билан ортикча 
босим остида тулдирилган (ёки 
пуркалган) кобик

Р п

6 Ток йуналтирувчи кисми булган 
кварц тулдирилган кобик g к

7 Портлашдан химоя килувчи махсус
ТУР....._  _....................  ........... . .

s с
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19. Электр ёритиш мосламаларининг ёнрин хавфеизлиги ва уни олдини 
олиш. Электр ёриткичларни танлашда, монтаж килишда ва ишлатишда 

куйиладиган асосий талаблар /1; 2; 3; 5; 6; 7; 8; 12; 16/
Электр ёритиш мосламалари хакида тушунча бериш, уларнинг 

вазифаси, тузилиши, хиллари ва амалиётда кулланишини тушунтириш, 
ёнзин хавфлилиги ва уни олдини олиш чораларини курсатиш. Уларни 
танлашда, монтаж килишда ва ишлатишда куйиладиган асосий талаблар 
кайси меъёрий хужжатда курсатилганлигини ва асосий талабларни 
курсатиш.

Ёритиш мосламаларининг ёнгин хавфлилиги асосан улардаги ёритиш 
манба, контакт элементлари ва ишга туширгичлари хисобланади.

Ёритгичларда электр энергиясини ёритиш энергияга айлантириш асосан 
иссиклик ажралиши ва бу эса лампаларнинг бошка элементларнинг юкори 
даражада кизишга олиб келади.

Масалан, накалли лампаларнинг кувватига караб уртача харорати 100-160 
С гача, ифлосланганларида эса 300 С гача кизиши мумкин. Люминицент 
лампаларда эса 70 -80 С ёки 100-120 С булиши мумкин.

Агарда лампалар якинида ёнувчан материаллар жойлашган булса ёки 
тегиб колса, бунда лампаларнинг иссиклик хароратлари уларни ёнишга олиб 
келиши мумкин.

Ёритгичларнинг улаш жойларида контактларнинг бушлиги, уларнинг 
кизишига ва учкун чикишга сабаб булиши мумкин.

Электр ёритиш мосламаларини лойихалашда шуни назарда тутиш кераки, 
танланган мосламаларнинг хаммаси хонанинг ва ташки ускуналарнинг 
шароитларга мос килиб олиниши керак.

Нам, чанг, захарли буглар ва газлар ёритгичларнинг конструкцияси зарар 
етказмаслиги зарур.

Портлаш ва ёниш хавфи булган худудларга уларнинг даражаси, тури, 
химоя даражаси ва шунга ухшаш курсагкичларига мос килиб танланиши шарт.

Ёриткичлар урнатилган тармокдаги улагичлар хонадан ташкарида булиш 
зарур.

Ёритгичларнинг махкамлаш мосламалари мустахкам урнатилиши 
таъминланган булиши керак.

Ишдан чиккан лампаларни факат учирилган холатда алмаштириш зарур.

20. Электр ёритгичларнинг турлари. Портлашдан химояланган электр 
ёритгичларнинг меъёрий хужжатлар асосида белгиланиши 

(маркировкаланиши) /1; 2; 3; 5; 6; 7; 8; 12; 16/
Электр ёригпгичлар хакида тушунча бериш, уларнинг вазифаси, 

тузилиши, хиллари ва амалиётда кулланишини тушунтириш, портлашдан 
Химояланган электр ёриткичга таъриф бериш, уларнинг хиллари ва 
белгиланишларини курсатиш.

Портлашдан химояланган электр ёритгичлар деб, уларнинг 
конструкциясида кушимча мосламалар урнатилиб атроф-мухитда хосил 
булган портловчи аралашмани алангалантиришни кийинлаштиради.

Х,амма портлашдан химояланган ёритгичлар портлашдан химоя 
курилмасидан ташкари юкори даражасидаги мустахкам кобикдан ва шишадан 
иборат.

Портлашдан хавфеиз даражадаги ёритгичлар куйидаги турдаги 
портлашдан химоя турлари билан таъминланган: портлаш кирмайдиган 
кобикли, ток юрадиган кисмларидаги кучланиш кобикдаги герметик холат 
бузилса, автоматик равишда учадиган.
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Портлаш кирмайдиган кобикли ёритгич
Портлаш кирмайдиган кобикли ёритгич мисолида стационар урнатиш учун 

мулжаланган ВЗГ-200 М маркали ёритгични куриш мумкин:
ВЗГ-200 М.
В -  портлашга кирмайдиган кобик (взрывонепроницаемая оболочка);
3 -  (категория взрывоопасной смеси) портлаш хавфи булган аралашма 

тоифаси;
Г -  портлаш хавфи булган аралашма тоифаси (категория);
200 -  лампанинг куввати (Вт);
М -  такомиллаштирилган (модеризированньй).
Портлашга карши ута ишончли ёритгичлар.
Портлашга карши ута ишончли ёритгичлар нормал иш таркибида учкун 

хавфи йук, бундан ташкари учкун ёй ва хавфли кизишни кийинлаштирадиган 
кушимча мосламаларга эга килиб чикарилади.

Мисол учун: Н4Б-300 М; Н4А-ДРЛ-125; НОДЛ.

21. Ишчи, авария ва эвакуация ёриткичлари ва уларга куйиладиган
асосий талаблар /2; 5; 6; 7; 11; 12; 16/

Ишчи, авария ва эвакуация ёриткичларини таърифлаш, уларнинг 
вахифаси, тузилиши ва амалиётда кулланиладиган жойларини курсатиш, 
уларга куйиладиган талабларни тушунтириш.

Амалиётда жойларни ёритиш учун хизмат киладиган, яъни умумий, бир 
жойни (местный) ва кушма (комбинированный) ёритиш курилмалардан ташкари 
бир хил холларда авария ва эвакуация ёритиш мосламалари хам кулланилади. 

Булар куйидаги ёритиш турларига булинади:
- ишчи, иш жойларини кераклича ёритиш учун (маълум бир чегараланган 
худудни ёритиш учун);
- авария лампалари, ишни маълум бир вактгача давом эттириш учун (ишчи 
ёритиш йук булган холатда);
- эвакуация лампалари, ишчи ва авария ёритиш лампалари йук булган 
холатларда инсонларни хона ва бинолардан эвакуация килиш учун, (эвакуация 
йулларини ёритиш учун).
Эвакуация ёритгичлари кулланиладиган жойлар:
- ишчилар сони 50 кишидан ортик булган ишлаб чикариш хоналарида;
- 50 кишидан ортик ишчи ишлайдиган ёки келадиган ишлаб чикариш ва жамоат 
биноларининг утиш ёки зинапояларида эвакуация учун;
- бир вактнинг узида 100 ишчидан ортик киши буладиган хоналарда 
(кинотеатр, клублар, аудиториялар);

болалар богчасида, болалар уйларида, касалхоналарда бинодаги 
инсонларнинг сонидан катъий назар;
- куп каватли биноларнинг 6 каватдан юкори зинапояларида.

Авария холларидаги ёритиш асосан эвакуация йулларини, чикиш 
жойларини ва зинапояларни ёритиши шарт. Улар ишчи ёритиш тармокларидан 
алохида узи бошка тармокка уланган булиши керак.

22. Ерга улаш (заземления) ва нолга улаш (зануления) деб нимага
айтилади ва уларга куйиладиган асосий талаблар

/2; 3; 5; 6; 7; 11; 12; 14/
Ерга улаш (заземления) ва нолга улаш (зануления) курилмаларига 

таъриф бериш, кулланиш максади, тузилиши, хиллари ва уларни кандай 
амалга оширилишини тушунтириш. Ерга улаш ва нолга улаш курилмаларини 
текшириш муддати ва кайси таш килот томонидан текширилишини
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курсатиш. Ерга улаш курилмаларига куйиладиган талаблар кайси меъёрий 
хужжатда курсатилганлигини ва бир нечта талабларни курсатиш.

Электр мосламаларида ерга улаш (заземления) ва нолга улаш 
(зануления) курилмалари асосан икки максадда статик электр токларидан ва 
инсон, жониворларни хавфли ток уришидан химоялаш учун кулланилади.

Ерга улаш деб, электр мосламаларининг ток юрмайдиган юзаларининг 
кучланиш остидаги кисмларини ерга улаш курилмасига улаш кузда 
тутилганлигига айтилади. Ерга улаш козиклари ва симлари биргаликда ерга 
улаш курилмасини ташкил килади.

Электр мосламаларида ерга улаш курилмалари сифатида биринчидан 
табиий козиклар, яъни биноларнинг ер билан маркам уланган металл ва темир 
бетон конструкциялари, ер остида ётказилган сув кувурлари (ёнувчи газ, енгил 
алангаланувчи суюклик кувурларидан ташкари) ва электрлаштирилмаган темир 
йул рельслари фойдаланиш мумкин.

Агар табиий ерга улаш курилмалари йук булса, унда суъний ерга улаш 
курилмаларидан фойдаланиш тавсия этилади. Суъний ерга улаш козиклари 
сифатида ерга тик вертикал кокилган кувур (труба), учбурчак темир (уголок), 
арматуралар ва ерга ётик горизонтал ётказилган ялпок, думалок темирлардан 
фойдаланиш мумкин. Ташки мухит харорати ва тупрокнинг таъсирида ерга 
улаш козиклари каршилиги узгаришини камайтириш максадида уларни ер 
сатхидан 0,5-1 м чукурликда жойлаштирилади. Электр мосламаларидаги ерга 
улаш симлари бир бири билан ёки ерлантириш козикларига улашлар асосан 
пайвандлаш ва больтли улаш усуллари оркали бажарилиши керак.

Ерга улаш курилмаларини курсатилган мухлатда назоратдан утказиш: 
портлаш хавфи булган худудларда бир йилда бир марта, колган худудларда 3 
йилда бир марта козикларнинг каршилиги электр текшируви ташкилоти 
томонидан текширилиб, акт тузилиши керак.

Нолга улаш деб, 1000 В гача булган электр мосламаларининг кучланиш 
остида булган кисмларини уч фазали тармокда генератор ёки 
трансформаторнинг ерга уланган нейтрал (ноллик) симига уланишини кузда 
тутилганлигига айтилади. Электр мосламаларини ноллантириш хам 
электр мосламаларини химоялашнинг яна бир чораларидан хисобланади. 
Ноллантириш курилмаси ерга улаш курилмасига нисбатан тежамкорлиги 
(арзон), шикастланган электр мосламаси кисмларидан кучланишни тезда 
учириши билан устун хисобланади. Бирламчи нолик курилманинг бир канча 
камчиликлари хам етарли булиб, унинг кенг куламда кулланишига тускинлик 
килади.

23. Статик электр зарядпарининг хосил булиши ва унинг ёнрин хавфи.
Статик электрдан химояланиш усуллари

/1; 2; 5; 6; 7; 8; 11; 14/
С та тик электр зарядларининг хосил булиши, унинг хавфли окибатлари 

хакида тушунча бериш. С татик электрдан химояланиш усуллрини санаб 
утиш  ва хар бир усу л буйича кискача тушунча бериш.

Бир хилдаги ишлаб чикариш жараёнларида статик электрлари хосил 
булиши, яъни электр зарядларнинг хосил булиши ва уларнинг манфий ва 
мусбат электр зарядларига булиниши билан утади. Бир хилда бу зарядлар 
тезда ерга таркалади, йуколади. Бошка холларда эса улар тупланиб, юкори 
электр майдони кучланганлигини хосил килади. Енгил алангаланувчи 
суюкликлар, ёкувчи суюкликлар, ёнувчи газлар, чанг, тола ишлатиладиган 
ишлаб чикариш саноатларида статик электрнинг учкунли заряди портлаш ва 
ёнгинлари келтириб чикаришни мумкин.
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Бир хил вазиятларда статик электр носоз (брак)) махсулотлар чикишига, 
двигателларнинг ва курилмаларнинг тезлигининг ортиб кетишига сабаб булади. 
Шундай бир холатларда статик электр зарядлари ишчи, хизматчиларга 
жарохат келтириши хам мумкин.

Статик электрнинг пайдо булиши жуда мураккаб жараён булиб, у жуда куп 
факторларга боглик; булади. Х,озирги давргача статик электрни тушунтириб 
бера оладиган аник, фикр йук;, факатгина хар хил тахминлар бор. Лекин статик 
электрнинг хосил булишини тушунтирувчи битта фикр, яъни икки хил электр 
катламининг пайдо булиши ва улар статик зарядларнинг тугридан-тугри 
манбаси булиб хизмат килиши маълум.

Энг куп таркалган гипотеза (фикр) лардан бири бу моддаларнинг ва 
материалларнинг бир-бири билан алокаси (ишкаланиши) алокали статик 
электр хосил булишидир. Мана шу фикрга (гипотеза) асосан статик электр 
иккита хар хил таркибли, моддаларнинг бир бирига .тегишиши ва шу тегишиш 
юзасида хар хил атом ва молекулалар кучларининг тортишиши туфайли содир 
булади. Бунда модданинг электронлари ва ионларининг булиниши, иккита 
карама-карши белгили электр катлами пайдо булиши кузатилади.

Статик электр инсонларда хам тупланиши мумкин, асосан таг кисми ток 
утказмайдиган оёк кийим кийганида, шерст материал кийимларда, суъний 
толали кийимларда.

Бир хил технологик жараёнларда ерга нисбатан потенциал (ёки ер билан 
алокадор утказувчан металл юзаларда) статик электр унлаб киловольтгача 
етиши мумкин. Шундай килиб, статик электр хосил булган вактида бир мунча 
аникланмаган жараёнлар бир вактда содир булиши мумкин.

Статик электр разрядларидан химояланиш хамма В-I, В-la, В-16,
В-11, В-lla, П-I, П-И худуди булган портлаш ва ёнгин хавфи булган ишлаб 
чикаришда булиши шарт.

Статик электр хавфининг йукотишнинг асосий усулларига куйидагиларни 
курсатиш мумкин:

1) Технологик жихозларни, коммуникацияларни, аппаратларни ва 
идишларни ерга улаш;

2) Х,аво намлигини ошириш ёки статик электрга карши моддаларнинг 
ишлатиш йули билан юза хажмининг ва электр каршилигининг юзасининг 
камайишини таъминлаш;

3) Х,аво ёки мухитни, баъзи холларда аппаратлар, идишлар ва шунга 
ухшашларнинг ионизациялаш, яъни ионларини йукотиш.

Бундан ташкари, яна статик электрни бир неча йуллар билан йукотиш 
мумкин. Шулардан, портлаш хавфи булган аралашмани (концентрацияни) 
йукотиш, суюкликларни тезлигини камайтириш, енгил алангаланувчи 
суюкликларни ёнмайдиган суюкликлар билан алмаштириш ва шунга ухшашлар.

24. Яшин нима? Яшиннинг бирламчи, иккиламчи таъсири деб нимага 
айтилади ва унинг хавфли окибатлари

/1; 2; 3; 5; 6; 7; 8; 13/
Яшин хасида тушунча бериш, яшиннинг бирламчи, иккиламчи таъсирига 

таъриф бериш, уларнинг ёнеин-портлаш хавфи оцибатларини тушунтириш.
Яшин - бу атмосферадаги булутнинг хар хил зарядланган булакларининг 

бир бири билан ёки булут билан ер орасидаги электр разрядларининг 
тортишувидир. Яшиннинг бино ва ташки ускуналарга тушиши тугридан-тугри 
яшин уриши ёки бирламчи таъсири дейилади. Яшин иккиламчи таъсир 
курсатиши хам мумкин, бу электростатик ёки электромагнит индукцияси деб 
тушунтирилади.
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Яшиннинг тугри уришида ёнгин, портлаш, куч таъсиридаги бузилишлар, 
электр тармори симларида юкори кучланишлар хосил килиши мумкин.

Жуда катта иссиклик даражаси ва иссиклик энергиясига эга булган яшин 
канали ёнувчи мухитни уз узидан алангаланишигача киздириши мумкин. Шунинг 
учун яшин каналининг ёнувчи суюкликлар, енгил анангаланувчи суюклик ва 
моддалар ёки ёнувчи газларнинг, буглар, чангларнинг портлаш хавфи булган 
аралашмалари билан тукнашуви уларнинг алангаланишига ёки портлашига 
олиб келади.

Ташки портлаш хавфи булган металл ускуналарга, идишларга яшин 
тушиш окибатида устки металл кисмининг кизиши, деворининг ичидаги енгил 
алангаланувчи суюкликларнинг портлаш хавфи булган аралашмаларнинг 
алангаланишига сабаб булади. Бу хилдаги ускуналарга нефт махсулотлари 
сакланадиган металл ёки темир бетон резервуарларни (сигимларини) киритиш 
мумкин. Агар яшин уриши иншоотларни ёки каттик енгил ёнувчи материалларга 
(тош, бетон ва шунга ухшаш) тушса, бунда уларнинг шу ерида бузилиш, дарз 
кетишлар кузатилади.

Яшиннинг иккиламчи таъсири бино ичидаги конструкцияларда, трубаларда, 
симлардаги потенциаллар фарки булганда хосил булади. Бош разряд вактида 
богланган зарядларнинг бушаши шунчалик тез буладики, бунда металл 
конструкциялари ва ер орасидаги потенциаллар хосил булади.

Хосил булган потенциаллар фарки, хаттоки яшин уриши бинодан 
100 м йирокда булганда хам, унинг кучи унлаб киловаттгача етиб хаво 
бушликларида учкун хосил килиши мумкин. Бундай курилмаларга (хаводаги 
электр симлари, электр алока симларидаги буш зарядларнинг шу симларда 
тулкин сифатида таркалиши ва ерга нисбатан кучланиши унлаб, юзлаб 
киловаттгача етади.

Нефт махсулотлари сакландагиган сигимларда, резервуарларда жуда куп 
ёнгинлар яшиннинг иккиламчи таъсирида содир булади. Бу ёнгинлар асосий 
ёнувчи моддаларнинг 6yF хаволи аралашлалари хосил буладиган жойларда 
учкун окибатида содир булади.

Бундай потенциаллар темир йул рельсларида, эстакадаларда, ер ости труба 
кувурларида, кабелларда ва бошка металл конструкцияларда юкори электр 
зарядлари хосил булиши билан кузатилади.

25. Электр мосламаларининг кайси кисмлари ерга уланади ёки нолга 
уланади ва кандай холларда ерга улаш ёки нолга улаш албатта амалга

оширилиши шарт
/2; 3; 5; 6; 7; 8; 14; 15/

Электр мосламаларини ерга ва нолга улашнинг максадини, кайси кисмлари 
ерлантирилишини ёки нолга уланишини тушунтириш, улашга куйиладиган 
талабларни санаб утиш, кандай холларда ерга ва нолга улаш албатта  
бажарилишини меъёрий хужжатлар буйича асослаб бериш.

Электр мосламаларини куйидаги кисмларини ерлантирилади:
-электр машиналарининг, трансформаторларнинг, ёритиш чирокларининг 

ва турли электр аппаратларнинг устки кобик кисмлари;
- улчаш ва пайвандлаш трансформаторларнинг иккиламчи чулгамлари;
- электр утказгичларнинг (симлар) устки химоя кобик, зирхли кисмлари;
- таксимлаш кутилари ва шкафларининг каркас кисмлари ва бошка бир 

канча аппаратлар урнатилган металл кисмлари.
ЭМТК (ПУЭ) нинг 1.7 боби 1.7.33 бандига асосан электр мосламаларида 

Хамма холларда кучланиши 380 В ва ундан юкори узгарувчан токда, 440 В ва
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ундан юкори узгармас токда ерга улаш ва нолга улаш бажарилиши шарт. 
Портлаш хавфи булган худудларда хар кандай кучланишда бажарилиши керак.

Нейтрали изоляциялаштирилган электр тармокларида ерга улаш 
курилмасининг каршилиги 4 Ом дан юкори булмаслиги керак. Генератор ёки 
трансформаторларнинг умумий куввати 100 кВА ва ундан кам булса, ерга улаш 
курилмаларининг каршилиги 10 Ом булиши мумкин. (ПУЭнинг 1.7.6 банди).

Линия кучланишлари 660; 380 ва 220 В булган уч фазали токда ёки 380; 
220 ва 127 В булган бир фазали токда нейтрали тим беркилган электр 
тармокларида ерга улаш курилмасининг каршилиги 2; 4 ва 8 Ом катта 
булмаслиги керак. (ПУЭнинг 1.7.4 банди).

26.Яшин кайтаргичнинг химоя худуди деб нимага айтилади ва 
химояланган ХУДУД ишончлилиги даражасига караб хиллари

/1; 2; 3; 5; 6; 7; 8; 13/
Яшин кайтаргичнинг химоя худудини таърифлаш, химоя худуди 

ишончлилиги даражасига караб хилларини курсатиб бериш.
Яшин кайтарувчининг химоя ХУДУДИ деб, яшин кайтарувчи курилма 

урнатилган шундай худудга айтиладики, бунда шу ХУДУД ичига кирадиган бино 
ва иншоотлар тугри уришдан аникланган маълум химояланганлигига 
тушунилади. Х,имояланган ХУДУД ишончлилиги даражасига караб икки хилга 
булинади:

- А хилига кирувчи химояланган ХУДУД 99,5 % ишонлилик даражасига эга.
- Б хилига кирувчи эса 95% ва ундан юкори.

Бино ёки иншоот качон химояланган хисобланади, качонки 
химояланаётган бино ёки иншоот яшин томонидан урилмайди, агарда у 
бутунлай яшин кайтарувчи химоя худудига кирган булса. Яшин кабул 
килувчининг хилларига караб яшин кайтарувчи куйидагиларга булинади: 
стерженли, яъни якка укли булиб урнатиладиган; троссли; турсимон. Сонига 
Караб ва химоя худудига караб улар битталикка, иккиталикка ва купликка 
булинади. Бундан ташкари яшин кайтарувчилар якка узи турувчи, химоя 
килинаётган бинодан изоляция килинган ва килинмаганликка булинади.

27.Яшиндан химояланиш курилмаларига куйиладиган асосий талаблар ва
улар кайси хужжатда курсатилган

/1; 2; 3; 5; 6; 7; 8; 13/
Яшиндан химояланиш курилмаларига куйиладиган талабларни санаб 

утиш, улар кайси хужжатда берилганлигини курсатиш, ушбу хужжат буйича 
тушунча бериш.

Яшиндан химоялаш курилмаларига куйиладиган асосий талаблар 
РД 34.21.122-87 "Бино ва иншоотларининг яшиндан химоя курилмалари 

учун йурикнома" сида курсатиган ва улар куйидагилардан иборат:
- яшиндан химоялаш турининг ишлаб-чикариш жараёни характерига 

мослиги;
- яшиндан химоялаш курилмаларини хамма элементларининг ишончли 

ишлаши;
- 10 йилгача ва ундан юкори булган узок хизмат муддати;
- курилманинг монтажи, . огохлантирувчи ва такикловчи белгиларнинг 

борлиги;
- ерга уловчи курилмасининг тузилиши;
- курилмаларни тиклашда ёки ремонтда, текширишда хамма элемент- 

ларига осон утиш, уларни олиш;
- табиий ерга улаш элементларидан максимал фойдаланиш;
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- яшиндан химояланиш курилма конструктив элементларини турри танлаш;
- яшиндан химоялаш курилмаларини кулай жойга урнатиш.

28.Яшиндан химояланиш курилмаларига караб бино ва иншоотларнинг
тоифалари /1; 2; 3; 5; 6; 7; 8; 13/

Бино ва иншоотларнинг тоифаларга булишга нима асос н;илиб 
олинганлигини ва улар нечта тоифага булинганлигини тушунтириб бериш, 
х,ар бир тоифага таъриф бериб, мисоллар келтириш.

Яшин оркали ёнгин ёки бузилишлар ва етказиладиган зарар эхтимоллиги 
туфайли, бундан ташкари яшиндан химоялаш курилмаларининг кийинлиги, 
мураккаблиги назаридан бино ва иншоотлар уч тоифага булинади:

I - тоифага бино ва иншоотлар (ёки уларнинг кисми) кирадики, бунда 
бино ва иншоотлар портлаш хавфи булган В-I ва В-ll худудларга эга. Бу 
биноларда ёки иншоотларда хар доим шундай моддалар сакланади ёки 
ишлатиладики (бир хил вазиятларда ишлаб чикариш жараёни вактида пайдо 
булади), бунда ушбу моддалар хаво ёки бошка эритмалар билан газ 
аралашмалари, 6yF ёки чанг аралашмалари хосил килиб, бунда электр учкуни 
туфайли портлаш холати содир килиши мумкин;

II - тоифага бино ва иншоотлар (ёки уларнинг кисми) кирадики, бунда бино 
ва иншоотлар портлаш хавфи булган ВМа B-I6 ва В-lla ХУДУД синфларига эга, 
ПУЭга асосан. Бундай иншоотларда айтиб утилган хавфли аралашмалар 
факат технологик жараёнда авария ёки носозликлар туфайли пайдо булиши 
мумкин. Бундан ташкари бу тоифага ташкарига урнатилган технологик 
ускуналар ва омборларни, портлаш хавфи булган газлар ва буглар, ёнувчи ва 
енгил алангаланувчи суюкликлар сакланадиган (газголдерлар, цистерналар ва 
резервуарлар, сигимлар, темир-йул эстакадалари ва шунга ухшашлар) ни, 
асосан ПУЭ буйича портлаш хавфи булган В-lr синфи худудини киритиш 
мумкин.

Ill - тоифага бир неча хилли бино ва иншоотларни киритиш мумкин, 
шулардан:

- ПУЭга асосан ёнгин хавфи булган П-I, П-П, П-lla синф худудларини;
- ПУЭга асосан портлаш хавфи булган П-llI синф худудига кирувчи ва 

отилиб чикиш ёки кайнаш иссиклик даражаси 61 градус С юкори булган 
ёнувчи суюкликлар ишлатиладиган ёки сакланадиган ташки технологик 
ускуналар, очик омборларни;

- ёнгинга чидамлилик даражаси III, IV ва V булган бино ва иншоотларни, 
бундан ташкари, ПУЭга асосан П-Ш синфига кирувчи каттик ёнувчи моддалар 
сакланадиган очик омборларни;

Яна бу тоифага кишлок хужалиги ишлаб чикариш бино ва иншоотларини, 
жамоат ва турар жой биноларини (болаларнинг дам олиш оромгохлари 
иншоотлари, санатория, касалхона, театр, санъат саройлари, архитектура ва 
тарихий ёдгорликлар, тутун чикадиган трубаларни ва шунга ухшашлар) киради.

29.Яшин кайтаргичларнинг тузилиши. Яшин кабул килувчи мосламасига
Караб яшин кайтаргичларнинг хиллари

/1; 2; 3; 5; 6; 7; 8; 13/
Яшин к;айтаргичлар х,ак,ида тушунча бериш, конструктив тузилиши, 

ишлаш принципи, хиллари ва урнатиш тартибини тушунтириш.
Бино ва иншоотлар яшиннинг тугри уришидан, тушишидан яшин кай 

тарувчилар билан химояланади. Х,ар кандай яшин кайтарувчи уч кисмдан 
иборат: яшин кабул килувчи - яшин уришини, тушишини узига олувчи; ток
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утказувчи (туширувчи) - яшин кайтарувчи билан ерга утказувчи козикка 
улагувчи ва яшин токини ерга таркатувчи ерга кокилган козик.

Яшиндан химоя килувчи курилмаларнинг яшин кабул килувчи кисмига 
караб улар:

- якка узакли (стерженли);
- троссли;
- турсимон (сеткали) хиллари мавжуд.

ЗО.Лойихаларнинг электротехник кисмларини текшириш тартиби 
ва усуллари /1; 2; 3; 6; 7; 8; 11; 13; 14; 15/

Лойихаларни электротехник кисмларини экслертизасини утказишнинг 
максади, тартиби ва экспертиза утказишда ДЁХХ ходимларининг ролц 
хакида тушунча бериш. Экспертиза утказишнинг боскичлари, лойиха 
материаллари ва керакли хужжатларини курсатиш, экспертиза якунлари 
буйича тузиладиган хужжатларни мисоллар келтириб тушунтириш.

Лойих,аларни куришда шуни кузда тутиш керакки ДЁХХ ходимларининг 
талаблари амалдаги коида ва хужжатлардан чикмаслиги ва уларга риоя килган 
х,олда булиши керак.

ДЁХХ ходимларининг ишини ташкиллаштириш хужжатларига асосида 
амалдаги коида ва нормалар асосида лойих,аларнинг тулалиги ва тугрилиги 
талаблари буйича куйидагиларни текшириш шарт:
- умумий режа;
- архитектура-курилиш булими;
- сантехник булими;
- электротехник булими.

Лойих,алардаги электр таксимлаш курилмалари буйича уларнинг кушни 
бино ва иншоотлардан ёнгинни карши ораликлари куриб чикилади. 
Лойих,аларда биноларнинг ички электр тармокларида эса электр 
двигателларнинг хиллари (маркаси), электр симлари ва кабелларининг хиллари 
ва уларнинг ётказилиши, ёритиш мосламалари, электр кутилари, х,имоя 
курилмалари ва бошка мосламалар курилади.

Лойих,аларни текширишни учта боскичга булиш мумкин:
- лойих,аларни мазмуни билан танишиш;
- лойих,а материаллари билан мукаммал танишиш;
- хулоса хужжатларини тайёрлаш.

Х,ар бир лойихдда куйидаги материаллар булиши шарт;
- лойи^алаштирилган электр мосламаларининг тушунтириш хати;
- кучланиш ва ёритиш тармокларининг хоналарда жойлашиш режаси;
- х,амма электр тармокларининг чизмаси;
- кучланиш ва ёритиш электр мосламаларининг тузилиши;
- биноларнинг курилиш конструкциялари ва технологик жараёнларини ёритиб 
берувчи материаллар.

31.Масканларда электр мосламаларинингёнгин хавфсизлиги 
текширувининг тартиби ва усуллари

/1; 2; 3; 6; 7; 8; 11; 13; 14; 15/
Масканларнинг электротехника кисмида ЁТТ (ПТО) утказиш услуби 

хакида тушунча бериш, маскан текширилаётган вактда нималарни 
текширишни, ЁТТ утказилгандан сунг хужжатларни расмийлаштиришга 
эътибор беришни тушунтириш.
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Саноат масканлари, яшаш ва умумий фойдаланиш биноларида электр 
курилмаларни курикдан утказиш умумий ёнгин техник куриги билан биргаликда 
утказилади.

Курик 3 боскичда амалга оширилади:
- курикни утказишга тайёргарлик куриш ва утказишни ташкиллаштириш;
- бевосита курик жараёни;

курик натижалари тахлили, хужжатларни тузиш ва тадбир якунига кура 
бажариш учун такдим этилган таклифларни бажарилишини назорат килиш.

Курикнинг сифати уни утказаётган ташкилотга тегишли шахе томонидан 
курилган тайёргарликка боглик.
Курикнинг утказишга тайёргарлик тартиби куйидагича булади:

- масканнинг технологик жараёни ёнгин хавфини урганиш (ёнгин ва портлашга 
хавфли худудларнинг мавжудлиги хамда уларда канака электр жихозлар 
ишлатилади);

- ушбу хона ва худудларда ЭМТК талабларидан огишиб урнатилган булиши 
мумкин булган электр жихозлари турларини аниклаш;
керакли хужжат ва маълумотларни танлаб олиш (ЭМТК, жадвал ва бошкалар);
- электр жихозларини ишлатилиши билан боглик содир булган авария ва 
ёнгинларни урганиш хамда тахлил килиш;

- электр курилмаларни текшириш буйича режа тузиб олиш (нимани ва кандай 
текшириш назарда тутилади);
- маскан рахбарияти (уринбосарларидан бири), маскан ёнгин хавфеизлиги 
хизмати бошлиги, навбатчи электр монтёри ва маскан рахбари таклифига кура 
бошка хизмат вакилларидан иборат комиссия тузишдан иборат.

Курикнинг утказиш пайтида масканнинг кучланиш ва ёритиш тизими 
чизмалари билан танишиш (лойиха буйича чизмалар ва энергоцех бошлигининг 
маълумотномаси), ЭМТК буйича курикдан утказилаётган хоналар синфи-ва 
ёнгин -  портлаш хавфи худудларини аниклаш (технологик жараён, махсулот ва 
материалларнинг физика -  кимёвий хоссаларини урганган холда).

Электр жихозларидан фойдаланишда ЭМТК талабларининг бузилиши 
нималарга олиб келиши, шунингдек, уларнинг ишлатиш коидалари юзасидан 
ишчи -  хизматчилар хамда шу электр жихозларни ишлаши билан боглик 
ходимлар орасида тушунтириш ишлари ва йурикномалар курик давомида олиб 
борилиши керак. Курик жараёнида аникланган майда камчилик ва 
етишмовчиликлар жойида бартараф этиб борилади.

Электр жихозларни курикдан утказиш пайтида ДЁХХ ва энергия назорати 
ходимлари узлари томонидан аникланган ёнгинга хавфли электр хужаликлар 
холати буйича бир-бирлари билан маълумот алмашиб боришлари лозим.

Курикни утказиш пайтида куйидаги услубларни амалга ошириш таклиф 
этилади:
- утказгичлар, электр машина ва жихозлар, таркатгич курилмалар, ёритгич, 
арматура ва бошкаларни ташки курикдан утказиш.
- урнатилган ёки ишлатилаётган электр мосламалари хилини ЭМТК (ПУЭ) 
талабларига мослигини текшириш;
- электр симлари ва кабелларини кесим юзасини юкланишга, кучланиш 
йуколишига ва химоя аппаратларини киска туташув токларида узиш 
кобилиятини текширув хисобини бажариш.
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32.Электр мосламаларидан ёнрин келиб чикиш сабаблари ва 
унинг олдини олиш чоралари

/1; 2; 5; 6; 7; 12/
Электр токидан ёнвин келиб чикиш асосий сабабларини санаб утиш  ва 

х,ар н;айсиходисага кискача тушунча бериш, ёнзин хавфини камайтириш 
амалларини курсатиш.

Ишлаб чикариш ривожланаётган бир пайтда мухим ахамиятга эга булиб 
электр ускуналарининг ёнгин хавфсизлигини таъминлаш алохида урин тутади. 
Электр курилмаларининг эксплуатация килишдан келиб чикиши мумкин булган 
ёнгин хавфи электр тармогида машина ва аппаратларда ёниши мумкин булган 
Х.ИМОЯ катлами ва ёнгин манбаи, борлиги сабабдир. Х,имоя катламида 
ишлатилаётган матолар ёнувчидир (пахта ва ипак, резина, лак мато, kofo3, 
картон, полистирол, полиэтилен, полихлорвинил, трансформатор мойи). 
Х,аводаги кислород билан ЕАСнинг буглари, очик холда электр курилмалари 
монтажи килинганда хар доим ёнувчи ёки портловчи модда хосил килиши 
мумкин.

Электр мосламаларидан ёнгин келиб чикиш сабаблари булиб: электр 
симларида, машина ва аппаратларда киска туташув (KjT) ва ортикча юкланиш 
ходисаси; электр симларини улаш жойларида, электр мосламаларини контакт 
жойларида катта утиш каршилиги; учкун ва электр ёйи хисобланади.

33. Электр мосламаларида киска туташув ходисаси. КТ нинг келиб 
чикиши ва унинг олдини олиш чоралари

/1; 2; 5; 6; 7; 12/
Киска туташ ув ходисаси хакида тушунча бериш, таърифини 

келтириш, унинг келиб чикиш сабабларини, ёнзин хавфини мисоллар 
келтириб тушунтириш, KJ дан мухофазаланиш йулларини курсатиб утиш.

Киска туташув деб - фазалар орасидаги кичик каршилик оркали ишни 
нормал холатида кузда тутилмаган туташувга айтилиб, ерга ётказилган 
нейтрал тизимда эса - бир ёки бир нечта фазаларни туташиб ерга утишидир 
(ёки нол симга). К̂ иска туташувнинг оддий услуби булиб, уч фазали киска 
туташув, яъни бир вактнинг узида хамма учта фазани бир нуктада туташувига 
айтилади.

Киска туташувнинг - асосий сабаблари булиб электр симларида, кабел, 
машина ва аппаратларда химоя катламининг бузилиши булиб, у кучланишнинг 
юксалиши, яшинни тугридан-тугри тушиши, химоя катламини эскириши, электр 
жихозларига каровсизлик ва механик жарохатланиши сабабли хосил булади.

К,иска туташувнинг- ажралиб турадиган сабабларига симларни ва ток 
утказувчи кисмларни эриши киради. Бундай симларни эриши куп холларда 
металл шарсимон эриган куринишида булади.

К̂ иска туташувдан мухофазаланиш икки йуналишда олиб борилиши 
керак: биринчидан киска туташувга хосил булишига йул куймаслик керак, 
иккинчидан хавфли токлар таъсир вактини чеклаш керак. Киска туташувнинг 
олдини олиш амалларига электр курилмаларининг монтаж килиш, уларни тугри 
танлаб, эксплуатация килиш киради. Таксимлов щитлари, машиналар, 
аппаратлар, приборлар, сим ва кабеллар атроф мухит, токнинг киймати ва тури, 
кучланиш, юкланиш кувватига мос келиши керак.

Киска туташувнинг хавфини камайтириш, йукотиш учун химоя 
аппаратлари урнатилади, улар химоя катламини алангаланишини, 
утказгичлардаги ток утказувчи толаларини эришини олдини олади.



34.Электр мосламаларида ортикча юкланиш. Ортикча юкланишнинг келиб 
чикиши ва унинг олдини олиш чоралари

/1; 2; 5; 6; 7; 12/
Ортикча юкланиш ходисаси хакида тушунча бериш, таърифини 

келтириш, унинг келиб чикиш сабабларини, ёнгин хавфини мисоллар 
келтириб тушунтириш. Ортикча юкланишдан мухофазаланиш йулларини 
курсатиб утиш.

Юкланиш - деб шундай ходисага айтиладики, унда сим ва кабелларнинг 
электр тармогида, машиналар чулгамларида ва аппаратларда ишчи (1ИШ) ток 
рухеат этилган (1рухс) токдан узок; вактга каттадир, яъни 1ИШ > 1РУхс-

Юкланишнинг хавфли томони токнинг иссиклик таъсири оркали 
тушунтирилади, максади ва киймати Джоул-Ленц конуни билан аникланади. 
Утказувчилардан узок вактда катта ток утганда уларнинг харорати рухеат 
этилгандан юкори булади. Катта булмаган юкланишда химоя катламининг 
алангаланиши кузатилмайди, лекин унинг эскириши тезлашади.

Юкланишнинг асосий сабаблари булиб: ишчи токга симларинг кесим 
юзаси тутри келмаслиги; сим юзасини купайтирмасдан хисобда кузда 
тутилмаган ток кабул-килувчиларни параллел, тармокка улаш; атроф мухитнинг 
хароратини купайиши.

Юкланишнинг олдини олиш учун: утказувчиларни кесим юзасини кизишга 
асосланиб тугри танлаш керак; катта кувватга мулжалланган истеъмолчиларни 
уламасликка харорат килиш керак; симларни, машина ва аппаратларни совуши 
учун керакли шароитни яратиш ГОСТ ва ПУЭ га асосан уларнинг кизишини 
рухеат этилгандан ортмаслигини олдини олиш керак; электр курилмаларини 
юкламадан зарарланишини олдини олиш учун эрувчи саклагичлар, автомат 
учиргичлар ва магнит ишга туширувчиларнинг иссиклик релеси ишлатилади.

35. Электр мосламаларида катта утиш каршилиги. Катта утиш 
каршилигининг келиб чикиши ва унинг олдини олиш чоралари

/1; 2; 5; 6; 7; 12/
К а тта  утиш  каршилиги хакида тушунча бериш, таърифини 

келтириш, унинг келиб чикиш сабабларини, ёнгин хавфини мисоллар 
келтириб тушунтириш. К а тта  утиш  каршилиги мухофазаланиш йулларини 
курсатиб утиш.

Катта утиш каршилиги - деб шундай каршиликка айтиладики, унда ток 
бир симдан иккинчи симга ёки симни кандайдир аппаратга утиш жойида хосил 
булади. Мисол учун, симларни машина ва аппаратларга уланган жойида. 
Юкламали ток утганда бундай жойларда вакт бирлиги ичида иссиклик ажралиб 
чикади, иссикликни киймати токнинг квадратига ва утиш контакти булган жой 
каршилигига турри пропорционал. Агар кизиган контактлар ёнадиган 
материалга тегса, уна ёнрин чикиш мумкин, портлаш хавфи бор тизим булса 
портлаш содир булиши мумкин.

Катта утиш каршилигидан хосил буладиган ёнгиндан огохлантириш учун 
сим ва кабелларни мустахкам боглаш керак (кавшарлаб, пайвандлаб, 
пресслаб). Сим ва кабел охирларида махсус кискичлар кулланса, айникса 
алюминий симларда, кизиш камаяди. Мис, латун, бронзадан булган 
контактларни оксидланишдан саклаш учун уларнинг устки кисми юпка симоб, 
кумуш билан копланади. Эксплуатация килиш жараёнида контактлар бир- 
бирига зич ёпишиб туришига, контакт юзаларини курум (занг) босмаслигига, 
изоляциясининг шикастланмаслигига эришиш керак.
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36,Электр мосламаларини химояловчи аппаратлар. Тузилиши, ишлаш 
принципи, хиллари ва уларга куйиладиган асосий талаблар

/2; 3; 4; 6; 7; 8; 10, 12; 14; 15/
Х,имоя аппаратларининг вазифаси, тузилиши ва ишлаш принципларини 

Халида тушунча бериш, уларнинг хилларини курсатиш ва хар бирини алохида 
таърифлаш. Химоя аппаратларига куйиладиган куйиладиган асосий 
талабларни курсатиш.

Электр мосламаларини х,имояловчи курилмалар (аппаратлар) киска 
туташув токларининг таъсир этиш вактини чегаралаш ва ортикча юкланишдан, 
яъни шу хдцисаларнинг хавфли окибатларини олдиш олиш учун хизмат килади, 
Бундан ташкари электр тармокларини, электр машиналарини ва 
Курилмаларини авария холатидан (К|Т; ортикча юкланиш) электр 
мосламаларини ва инсонлар хавфсизлигини таъминлаш учун хизмат килади. 
Энг куп ишлатиладиган химоя курилмаларига (аппаратларига) эрийдиган 
саклагичлар (плавкие предохранители) ва очик хавода урнатиладиган автомат 
учиргичлар ва иссиклик релеси булган магнитли ишга туширгичлар 
ишлатилади.

Электр мосламалари 1000 В гача булган электр тармокларида 
химояловчи курилмалар (аппаратлар) ишлатилади.

Эрийдиган саклагичлар - деб шундай курилмага айтиладики, бунда 
саклагичдаги эрувчан кушимчага мулжалланган токдан юкори ток таъсир этиб 
уни эритади ва электр занжирини узади.

Х,ар кандай эрийдиган саклагич куйидаги кисмлардан иборат: кобик 
кисмдан (патрон), контакт курилмасидан ва эрувчи кушимчадан (плавкая 
вставка). Тузилиш конструкциясига караб эрийдиган саклагичлар икки хил 
булади: таркатиладиган ва таркатилмайдиган. Таркатиладиган саклагичларда 
эрийдиган элементини, яъни эрувчи кушимчасини ишлагандан сунг 
алмаштириш мумкин, таркатилмайдиганларда эса буни иложи йук, уларни 
факат бошкасига алмаштириш зарур.

Эрийдиган саклагичларнинг ишлаш услуби токдан иссиклик ажралиб 
чикиб эрувчи кушимчани эритиб электр занжирни узишга асосланган.

Эриш кушимчалари асосан иссикликдаги тез эрийдиган материаллардан, 
яъни олово (кургошин), свинец, цинк ва шунга ухшашлардан ясалади.

Саклагичларнинг хиллари
1000 В гача кучланишга мужалланган электр мосламаларида ишлатила

диган эриш саклагичлари, узининг тузилиш конструкциясига караб уч хилга 
булинади:

1) Пластинкали саклагичлар (очик саклагичлар)
2) Пробкали саклагичлар (ПД, ПДС, Ц27, ЦЗЗ)
3) Трубали (кувурли) саклагичлар (ПР, ПН).

Автомат учиргичлар
Автоматик хаволи учиргичлар (автоматлар) кучланиши 1000 В гача 

булган электр мосламаларида ишлатилади. Улар электр мосламаларида 
ортикча юкланиш, киска туташув ходисалари содир булганда, кучланиш 
йуколганда ёки белгиланган нормадан пасайганда ва шунга ухшаш авария, 
носозликлар вактида автоматик равишда электр тармокдан учиришга 
мулжалланган.

Автоматлар куйидаги асосий кисмлардан иборат: корпус (кобик), кришка 
(копкок), ёй учириш камера (бушлигидан), бошкарув механизмидан, осон 
ажратувчи (расцепление) курилмасидан ва ажратувчиДан.
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Автомат кобиклари пулат (стал)дан, фарфордан ёки пластмассадан 
ясалади ва улар ичига автоматнинг х,амма кисми жойлаштирилиб копкок; билан 
беркитилади.

Бошкарув курилмаси кар доим бир хил тезликда туташувга контактларни 
бир зумда ажратади ёки туташтиради, тугмага ёки ричаг харакати тезлигидан 
катъий назар.

Автоматнинг автоматик ишлашгиш таъминловчи асосий кисмларидаги 
бири ажратгич хисобланади. Ажратгичларнинг хилларига караб автоматлар 
факат: электромагнит ажратгичли (М), иссиклик ажратгичли (Т) ва кушма 
ажратгичли (комбинированный) МТ хиллари тайёрланади.

Энг куп ишлатиладиган, урнатиладиган автоматларнинг хиллари 
Куйидаги-лардан иборат: А3100, АП-50, АК-63.АБ-25М, А3700, А-63, АЕ1000, 
АЕ2000 ва бошкалар. Бу хилдаги автоматлар туйган утказувган чанг ёки 
аралашмасида захарли 6yF ёки газ булган мухитда ва улар металл кобикларни 
емирадиган портлаш хавфи булган мухитда, бундан ташкари сув тегишидан 
химоя килинмаган, урилиш ёки силжитишлар булган жойларда ишлатишга 
мулжалланмаган.

Иссиклик релеси
Иссиклик релелари асосан узок муддат тартибида ишлайдиган электро- 

двигателларни (ишлаш даври камида 30 мин кам булмаган) узок муддатли 
юклашида хавфли кизишдан химоя килиш учун хизмат килади.

Хозирги вактда асосан иссиклик релеларининг куйидаги хиллари ТРП, 
ТРН, ТРВ, ТРГ ишлатилади.

Бир катор релеларни (ТРП, ТРН ва бошкалар) регуляторлари бор булиб, 
ишлаш токи катталигини майин узгартиришни таъминлайди.

Иссиклик релеларини танлашда энг куп таркалган магнитли ишга 
туширгичлар сериялари ПМЕ ва ПА ва бошкалар.

- Нормал ишлатилган холатда мулжаланган иссиклик даражасидан улар
нинг ортикча кизиб кетмаслиги;

- электр мосламаларини киска вактли ортикча юкланишида учирмаслик 
(ишга тушириш токи вактида, уз-узидан ишга тушиш токи ва шунга ухшаш 
вактларда).

Биринчи шартли кониктириш учун химоя аппаратларини шундай танлаш 
керакки, бунда аппаратни узининг номинал токи ва ёриш кушимчаси ёки 
ажратгичи электр тармогининг хисобланган токига тенг булиши:

Саклагичлар учун:
1н.чекланган.

•> 1ишчи

^н.эриш куш.

Автоматлар ёки иссиклик релели магнит ишга туширгичлар учун:
1н.авт-

^  1цшчи, 1н.(н.кизиш) 1ишчи

1н.релс

1н.эл.маг.
Иккинчи шартни кониктириш учун мосламанинг ишлаш тартибини ва 

тармокнинг хисоб токини хисобга олиш керак. Х,ар кандай вазиятга хам химоя 
аппаратлари химояланаётган линиянинг охирида KJ булганда, авария булган 
участкани учириши шарт.

Х,имояланаётган линия охиридаги ЦТ токларини учириш учун куйидаги 
шартлар бажаралиши лозим:

- портлаш хавфи булган худудлардаги тармокли химоялаш учун
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1к,т(охир)) 1цт(охир)) 1цт(охир)
------- >4; --------  > 1,25- 1,4; --------  >6.

!н.эриш куш- !эл.маг- !н.иссик.

1000 В гача булган тармокларда КТ токининг тахминий хисоби учун 
куйидаги формуладан фойдаланамиз:

иф
- КТ бир фазали ток: Цохир) = ----- ;

2ф-о

- КТ икки фазали ток: Цохир) = — ■
2гф

бу ерда, 11ф, ил - тармокдаги фазавий ва линиявий кучланиш, В;
2ф.0, г ф - КТ токининг занжирдаги утиш каршилиги "фаза 

нуль" ва "фаза" богламлари учун, Ом.
Z нинг киймати куйидагича аникланади:

2ф-о=,Г (X  Кф+ Х  R»+ Z  Ro)2+(£ Хф+Х x„)2 + z,

2ф =»J~ ( R *  + R f l+ X  R t ) z+( Хф+Хт)2;

бу ерда, 7ф.0 - фазали утказгичнинг актив ва индуктивкаршилиги, Ом.
Zcj, - нейтрал утказгичнинг актив ва индуктив каршилиги, Ом.

37.Электр симлари, кабелларининг исътемолчиларга улаш ва ётцизиш 
усуллари. Уларни танлашда, монтаж килишда ва ишлатишда куйиладиган

асосий талаблар
/2; 3; 4; 6; 7; 8; 10; 12; 14; 15/

Электр симлари ва кабелларига таъриф бериш, уларни танлашда, 
монтаж килишда ва ишлатишда куйиладиган асосий талаблар кайси меъёрий 
хужжатда курсатилганлигини ва асосий талабларни курсатиш. Электр 
симлари ва кабелларининг текширув муддатлари ва текширув кайси 
ташкилот оркали амалга оширилишини тушунтириш.

Электр тармокларини лойихалашда, монтаж килишда ва ишлатишда 
электр симларининг, кабелларининг маркасини турри танлаш, уларни ётказиш 
ёнгин хавфини олишдаги энг биринчи вазифалардан биридир. Х,ар хил хоналар 
учун электр симлари ва кабелларини танлашда асосан куйидагиларга эътибор 
бериш керак: тармокдаги кучланишга, атроф-мухитга, хонанинг таълуклилигига 
ва унинг киймати, тузилиш конструкцияси, симларнинг механик шикастланиши 
ва шунга ухшашлар.

Электр симларининг ва кабелларининг ётказилиши юкорида келтирилган 
талабларга ёки уларнинг маркасига асосан танланади. Электр симларини 
турини танлашда. ётказишда электр хавфеизлиги ва ёнрин хавфеизлиги 
талабларини хисобга олиш лозим. Электр симларининг ва кабелларининг 
турини танлаш ва рухеат этилган ётказиш усуллари ЭМТК (ПУЭ) нинг 1 бобида 
берилган.
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Электр симлари, кабелларининг исътемолчиларга энг куп улаш усуллари 
куйидагилар х,исобланади: больтли, пайвандлаш, сикиш (пресслаш), хар хил 
кискичлар оркали ва х.з.

Куйидаги ётказиш усуллари мавжуд: ер остидан, газ кувурлари (трубалар) 
ичидан,девор конструциянинг ичидан, конструкциялар оркали кискичларда, 
лотокларда, изоляторлар орколи, таянчлар оркали очик холда ва х.з.

Электромонтаж ишлари амалдаги меъёрий хужжатлар ЭМТК (ПУЭ) ва 
кулланмалар оркали аникланади. Бу талабларнинг негизида асосан лойихага 
каттик риоя килиш ётади. Бу асосан портлаш хавфи булган худудларни электр 
жихозларини монтаж килишда жуда катта эътибор талаб килади.

Бу асосан куйидагилардан иборат:
- лойихаланган электр тармори конструкциясига рухсатсиз узгартиришлар 

киритиш;
- хар кандай узгартиришлар факат лойихалаш ташкилоти билан 

келишувдан сунг.
Портлаш хавфи булган худудларнинг хаммасида электр симларини темир 

сув-газ кувурларида ёткизиш энг ишончли хисобланиб, улар портлаш 
кирмайдиган кобикли ёки портлашга карши ута ишончли электр симлари 
хисобланади.

Электр симларини истеъмолчиларга кувурлар оркали улашда камида 
бешта резьба буралиб, резьбаларга махсус бойлагичлар (пакли) уралган 
булиши керак.

- Портлаш хавфи булган худуддан кушни хоналарга электр симлари ва 
кабелларининг девордан ёки хона шипларидан кувурлар оркали утказилади. 
Бунда кувурларнинг икки томони махсус тулдиргичлар (олибастер, асбест ва 
бошка) оркали тулдирилади.

- Сув-газ кувурларида электр симларини ётказилганда, уларнинг калинлик 
кесими: мис толали сим учун 1,5 мм2, алюмин сим учун 2,5 мм2 ошмаслиги 
керак.

- Электр тармокларини доимий куздан кечириш, капитал таъмирлаш 
уларни ишончлилигини ёнгин-портлаш хавфсизлигини таъминлайди.

Алюмин толали электр симлари ва кабелларини куйидаги холларда 
куллаш катиян ман этилади:

- портлаш хавфи булган В-1, В-1 а худудларида;
- ёнувчан кобикли (изоляцияли) симларни хамма ёнрин хавфи булган 

хоналарда;
- томоша биноларининг ёритиш симларида (сахна, киноаппаратура хонаси, 

800 дан ошик томошабин сирадиган залларда);
- биноларга мис симлар оркали туширилган тармокка улаш.
Электр тармоклари химоя кобирни холатини, уларни каршилигини улчаш 

билан аникланади. Бу текширув электр энергияси назорати ташкилоти 
нозирлари томонидан уч йилда бир марта, махсус масканлар учун келишилган 
вактда ёки бир йилда бир марта текширилади.

Кучланиш 1000 В булган кучланиш ва ёритиш электр тармоклари 
кобиклари каршиликлари мегоомметрлар ёрдамида улчанади.

Электр тармори химоя ko6hfh (изоляция) каршиликлари хар бир участкада 
0,5 МОм (500000 Ом) дан кам булмаслиги керак.

Янги монтаж килинган электр тармокларини кабул килишда корхоналарни 
электр энергияси билан таъминлайдиган ташкилотлар билан келишилган 
техник лойихалари, чизмалари ва хужжатлари булиши керак.
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38. Функционал вазифаларига караб саноат электр мосламаларининг
булиниши /2; 3; 5; 6; 12; 14; 15/

Саноатдаги электр курилмалари х,акида тушунча бериш, уларни 
булишга нима асос килиб олинганини курсатиш, хар бир электр курилмасини 
мисоллар келтириб тушунтириш.

Саноатдаги электр курилмалари функционал вазифасига асосан 
куйидагиларга булинадилар:

-электр энергиясини ишлаб чикувчилар (генераторлар);
-электр энергиясини кайта ишловчилар-кучланишни кайта ишловчилар 

(трансформаторлар), частотани кайта ишловчилар;
-электр энергиясини ишлаб чикиш ва кайта ишлаш кутисидан электр 

энергияси кабул-килувчиларига узатувчилар-симлар, кабеллар;
-электр энергиясини таксимловчилар-таксимловчи подстанциялар, тугунлар, 

шитлар;
-электр энергиясини истеъмол килувчи электр кабул килувчилар электр 

пайвандловчи, электр ёритувчи, электротермик электр двигателлари ва 
бошкалар,

Юкорида санаб утилган электр курилмаларга (ПУЭ) «Электр 
мосламаларининг тузилиш коидаларига» (ЭМ"Щ) асосан кучланиши 1000 В 
гача ва кучланиши 1000 В дан юкориларга булинади.

39. Электр энергиясининг ишончли таъминоти буйича электр кабул
килувчиларнинг тоифалари /2; 3; 5; 6; 12; 14; 15/

Электр энергияси таъминоти х,акида тушунча бериш, уларни булишга 
нима асос килиб олинганини курсатиш, хар бир тоифага алох,ида таъриф  
бериш ва мисоллар келтириб тушунтириш.

Электр таъминловининг ишончилик талабини таъминлаш учун электр 
кабул-килувчилар уч тоифага булинади.

Биринчи тоифа 1 электр кабул-килувчиларнинг электр таъминловининг 
бузилиши, инсонлар х,аётига хавф солади, халк хужалилига катта зарар 
келтиради, ускуналарни ишдан чикаради, мах,сулотнинг сифатсиз чикишига йул 
куяди, шунингдек, технологик жараённинг тиклаб булмайдиган носозлигига олиб 
келади. Бу тоифадаги электр кабул-килувчилар камида иккита бир-бирига 
боглик булмаган манбалардан истеъмолланиши керак ва истеъмолнинг 
узулиши факатгина асосийсидан захира манбаига автоматик равишда 
узишидаги вактда рухеат этилади. Шуни такрорлаш керакки, 1 тоифа электр 
кабул-килувчилари узгача гурух,ни уз ичига олиб, уларнинг авариясиз ишлаши 
ишлаб чикаришни тухтаб колишини, инсонларнинг х,аётини хавфсизлигини, 
портлашни, ёнгинни ва киматбах,о жих,озларни саклаб колишни таъминлайди.

2 тоифа шундай электр кабул-килувчиларни уз ичига олиб, уларнинг 
манбадан таъминланиши тухтаб колиши мах,сулотнинг кескин камайишига, 
механизмларнинг узок вакт туриб колишига ва транспортнинг ишеизлигига 
олиб келади. Бу тоифадаги электр кабул-килувчиларга, 6 кВ ва ундан юкори 
булган кучланишда битта электр узатиш х,аво линияси билан таъминлаш 
мумкин, яъни бунда пасайтирилган кучланиш битта трансформаторда 
зах,ираланади. Агар корхона ичидаги омборда трансформаторларни 
марказлашган за^иралаш ёки омбордан узок булмаган масофада мумкин 
булса, бу тоифадагилар учун кам маблаг талаб киладиган автоматик 
зах,ираларини куллаш мумкин.

3 тоифадагиларга 1 ва 2 тоифага тегишли булмаган колган х,амма 
истеъмолчилар киради.
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40. Портлашдан химояланган электродвигателлар. Тузилиши, вазифаси, 
хиллари ва белгиланиши. Портлашдан химояланган 

электродвигателларни §hfhh хавфлиги тартибида ишлаши
/2; 3; 5; 6; 7; 9; 11; 12; 14; 15/

Портлашдан химояланган электродвигателлар вазифаси, тузилиши ва 
ишлаш лринципларини хакида тушунча бериш, уларнинг хилларини, асосий 
курсаткичларини курсатиш. Портлашдан химояланган электродвигателлар 
русумларини белгиланишларини мисоллар келтириб тушунтириш. 
Элекртодвигателларнинг ёнзин хавфлилиги тартибида ишлаши хакида 
тушунча бериш, унинг келиб чикиши, хавфли окибатлари ва ундан 
мухофазаланиш йулларини курсатиш.

Электродвигателлар -  электр энергиясини механик энергияга айлантириб 
берувчи курилмадир.

Электродвигателлар кобик; кисмининг химоя даражаси буйича синфларга 
булинади: очик; химояланган; Сачрашдан химояланган; Томчидан химояланган; 
ёпик; сикилган хаво оркали совутиладиган; шамоллатиладиган; чангдан 
химояланган; сувдан химояланган.

Портлаш хавфи булган худудларда ишлатиш учун махсус, портлашдан 
химояланган электр двигателлари кулланилади. Ушбу двигателларнинг 
портлашдан химояси усули ва тури буйича улар портлаш кирмайдиган ва 
портлашга карши юкори ишончли га булинади.

Портлашдан химояланган электр двигателларнинг ишлашида уларнинг 
портлашдан химояси ва ишончлилиги купинча уларни ясашда ишлатилган 
материалларнинг хусусиятига боглик. Илгаридан тайёрлаб келинаётган ва 
хозирги даврда хам ишлатилаётган электродвигателларни русуми КО, КОМ, 
МА-36 хозирги кунда бир канча камчиликларга эга, шунинг учун хозирда А02 
русумли электродвигателлар базаси асосида янги ВАО- взрывонепроницаемый 
асинхронный обдуваемый электрдвигателлари ишлаб чикарилмокда.

ВАО русумли электродвигателлар модификацияси куйидагича 
белгиланади:
ВАОК (фаза роторли); ВАОТ (конвейерли); ВАОЛ (лебедкали); ВАОМ (жойни 
шамоллатиш учун); ВАОА (таянч сикуви учун) ва х.з.

Элекртодвигателларнинг ёнгин хавфлилиги тартибида ишлаши бу - 
уларнинг хар кандай тартибида, яъни электродвигател хароратининг рухеат 
этилган хароратдан юкори булишидир. Электрдвигателларнинг ёнгинга хавфли 
тартиблари куйидаги холларда булади: таъминот кучланишининг пасайиши ёки 
купайиши окибатида; двигател укига номинал юкланишдан ортик юкланиш 
булганида; бир фазанинг узилиши окибатида; чулгам изоляциясининг 
шикастланишида; шамолдллатмишнинг ёмонлашуви окибатида; кушимча 
истеъмолчиларни улашда ва х-з.

41.Электрли бошкарув аппаратлари ва уларнинг ёняин хавфсизлиги. 
Электрли бошкарув аппаратларига куйиладиган асосий талаблар

12] 3; 5; 6; 7; 8; 10; 12; 14; 15/
Электрли бошкарув аппаратларининг вазифаси, тузилиши ва ишлаш 

принципларини хакида тушунча бериш, уларнинг хилларини курсатиш ва 
уларнинг ёнзин хавфсизлигини тушунтириш. Электрли бошкарув 
аппаратларига куйиладиган куйиладиган талаблар кайси меъёрий хужжатда 
курсатилганлигини ва асосий талабларни курсатиш.

Электр бошкарув аппаратлари бу -  юкори токли электр курилмаларини 
уларга нисбатан паст токли аппаратлар билан бошкарувчи аппаратларга



айтилади. Бошкарув аппаратларига -  контакторлар, магнит ишга туширгичлар 
ва контролерлар киради.

Электрли бошкарув аппаратларини нотугри монтаж килинганда ёки 
нотугри ишлатилганда уларнинг узи аварияга сабаб булиши, ёнгин ва 
портлашларни келтириб чикариши мумкин. Чунки уларнинг ишлаш вактида 
электр учкуни, электр ёйи ва шунга ухшашлар содир булиши мумкин.

Электрли бошкарув аппаратлари ва электр мосламаларини химояловчи 
аппаратлар хам ёнгинга хавфлидир. Нормал иш даврида ва айникса 
конструктив-техник курсаткичлари (улаш жойлари булганда, контактлари 
ифлосланганда ва занглаб емирилганда ва бошкаларда) ёмон булганида ёнгин 
хавфлилиги ортади.

Электр бошкарув аппаратларининг ёнгин хавфлилиги кучланиш 
тармокларини коммутациясида киска туташув булганида жуда юкори булади.

Электр ёйи жуда катта харорат ажралиши ва катта микдордаги аланга 
ёйига ухшаш ёруглик гази ажралиши билан кузатилади. Бу эса аппаратлар 
якинида жойлашган енгил алангаланувчи суюклтиклар ва ёнувчи суюклин ва 
материаллар учун жуда катта хавф тугдиради.

Бошкарув аппаратларига куйиладиган асосий талаблар куйидагилар:
- Аппаратга ва унинг деталларига куйилган кизиш хароратидан уларнинг 
ортикча кизиб кетмаслиги;
- Киска муддатли ортикча юкланишда ёки авария холатида номинал токдан 
ишчи токнинг ошиб кетишида уларнинг бузилмаслиги;
- К,исн,а муддатли кучланиш ортишида аппаратларнинг изоляция кисмларининг 
куймаслиги;

Аппаратларнинг ишончлилиги ва хизмат килиш муддатининг 
таъминланганлиги ва х,.з.

42.Электр таксимлаш курилмалари. Тузилиши, вазифаси ва хиллари.
Электр таксимлаш курилмаларини танлаш, монтаж килиш ва ишлатиш 

Коидалари /2; 3; 6; 7; 8; 11; 12; 14; 15/
Электр таксимлаш курилмаларининг вазифаси, тузилиши ва ишлаш 

принцилларини х,акида тушунча бериш, уларнинг хилларини курсатиш ва 
уларнинг ёнвин хавфсизлигини тушунтириш. Уларни танлашда, монтаж 
килишда ва ишлатишда куйиладиган асосий талаблар кайси меъёрий 
хужжатда курсатилганлигини ва асосий талабларни курсатиш.

Таксимлаш курилмалари масканларни электр таъминотининг асосий 
манбаи хисобланади. Буларга асосан: таксимлаш таянчлар, кутилар, электр 
шкафлар, бошкарув пультлар, бошкарув станциялар ва бошкалар киради.

Таксимлаш курилмалари электр энергиясини кабул килиш ва 
истеъмолчиларга таксимлаш учун хизмат килади. Ишлатилишига караб улар 
кучланиш ва ёритиш курилмаларига, химоя кобигининг (корпус) тайёрланишига 
караб -  очик IP00, химояланган -  IP10, IP20; ёпик - IP42, IP44 ва портлашдан 
химояланган турларга булинади. Очик турдагилари махсус электр хоналарига 
урнатилади. Долган турдагиларини яшаш уйлари, маъмурий ва корхона 
цехларида урнатиш мумкин.

Электр таксимлаш курилмаларида (кутилар, шкафлар) химоя ва алока 
асбоблари сифатида хар хил учиргичлар, саклагичлар ва автоматлар 
урнатилади.

Электр таксимлаш курилмаларини танлашда асосан куйидагиларга 
эътибор бериш зарур:

уларнинг урнатилиш жойи (яшаш, ишлаб чикариш ва бошка хоналар); 
атроф-мухит шароити;
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кутидан кетаётган электр тармокларини химоя килиш талаблариги асосан 
танлаш ва х.з.
500 В булган кучланишли электр тармогини таксимлашда куйидаги шкафлар 
кулланилади: СП62, СПУ62, СПМ61, СПМУ61, Щ059, ПД, ЩД ва бошкалар. 
Электр таксимлаш курилмаларини монтаж килишда ва ишлатишда куйиладиган 
асосий талаблар:

кобик кисми, узаги ёнмайдиган ёки кийин ёнувчи материалдан булиши 
керак;

портлаш хавфи булган худудлардан ташкарида булиши керак, ёки 
бутунлай девор билан ажратилган хонада булиши керак;

Хамма металл кисмлари буялган ва чиришга карши копламаси булиши 
керак;

таксимлаш курилмаларига осон етиш, хавфсиз хизмат курсатиш 
мумкинлиги таъминланган булиши керак;

кутилар, шкафлар эшигида таксимлаш чизмалари курсатилган булиши 
керак;

таксимлаш курилмалари атрофи уралган булиши керак; 
ток юрмайдиган кисмлари, корпуслари ерга уланиши шарт; 
утказгичларни, яъни симларни улаш ПУЭ асосида бажарилиши шарт; 
таксимлаш курилмаларининг эшиклари кулфда булиши керак; 

куйидагилар такикланади:
- портлаш хавфи булган хоналар ичига урнатиш;

химоя курилмаларига (саклагичлар) «кунгизча» (жучок) ларни куллаш; 
ерга улаш курилмаси кузда тутилмаган металл шкафлардан фойдаланиш; 
химоя кобиги шикастланган ёки йук электр таксимлагичлардан 

фойдаланиш ва х.з.

43.Электр симлари ва кабеллари деб нимага айтилади. Тузилиши,
вазифаси ва белгиланиши

/1; 2; 3; 5; 6; 7; 8; 11; 12; 14; 16/
Электр симлари ва кабелларига таъриф бериш, вазифаси, тузилиши 

ва белгиланиши х,ак,ида тушунча бериш, уларнинг хилларини, стандарт 
кесимларини курсатиш ва хар бирини алох,ида таърифлаш. Электр симлари 
ва кабелларининг текширув муддатлари ва текширув кайси таш килот 
оркали амалга оширилишини тушунтириш.

Утказгич сим деб - электр энергиясини узатиш учун хизмат киладиган 
битта ёки бир нечта очик ёки химояланган катламли (изолированный) симларга 
айтилади. Очик симлар изоляциясиз симлардир.

Симлар изоляцияли химояланган ва изоляцияли химояланмаган 
симларга булинади.

Изоляцияли химояланган симлар - изоляцияси устида механик 
жарохатлардан химоя килиш учун кушимча металл ёки бошка кобиги бор 
симлар хисобланади.

Изоляцияли химояланмаган симлар эса механик жарохатлардан 
химояланмаган симлар хисобланади.

Изоляцияли симлар ва кабеллар бир-биридан ток утказадиган толаси 
материалига (мисли, алюминийли); изоляциясига (резинали, когозли, 
полихлорвинилли, полиэтиленли); химоя кобигига (свинецли, алюминийли, 
резинали ва бошка металли) булиши билан фаркланади.

Ток йуналтирувчи толаси конструкциясига караб симлар бир утказгичли 
симли ва куп утказгичли симли ва толаларнинг сонига караб - бир, икки, уч ва 
куп толалиларга булинади.
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Кабеллар деб - х,имояланган герметик кобик (свинец, алюминий, \ 
полихлорвинил, полиэтилен, резина, нейтрит) ичига жойлаштирилган битта ёки J 
бир нечта изоляцияланган толали симларга айтилади.

Х,имоя k;o6hfh кабелнинг изоляцияли толасини ёрурлик, намлик ва кимёвий 
актив моддалардан химоя килиш учун хизмат килади. Х,имоя кобигининг 
устидаги металл кобиклар (пулат лента, стал кувурлар) эса уни механик 
жарохатлардан химоялайди. Кабелнинг металл кобикларини (броня-зирхли) 
унинг устига уралган ипли каноплар химоя килади.

Электр симлари ва кабелларининг белгиланиши.
Симлар ва кабеллар тузилишига караб белгиланади 

(маркировкаланади). Агарда симларда белгиланишнинг бошланиши А харфи 
билан бошланса, бу симнинг алюминий толали эканлигини англатади (АПВ, 
АПР ва бошкалар). Агарда бошланиш харфи (А дан ташкари) бошка харфлар 
билан бошланса, бу мис толали хисобланади (ПВ, ПР ва бошкалар).

Долган харфлар эса сим ва кабелларнинг изоляцияси, химоя ko6hfh, химоя 
зирхи материалларини ва шунга ухшашларни билдиради.

Масалан: Р-резина изоляцияли; В-полихлорвинил изоляцияли;
П-полиэтилен изоляцияли; С-свинец (kypfoluhh) кобикли; Б-зирхли 

(броняли); Н-нейтрит кобикли, Г-гибкий (эгилувчан) ва бошкалар. Kofo3 
изоляция - харф билан белгиланмайди.

44. Электр тармоклари хакида тушунча. Тузилиши, вазифаси ва хар хил
белгиларига караб булиниши
/1; 2; 3; 5; 6; 7; 8; 11; 12; 14; 16/

Электр тармоклари таъриф бериш, вазифаси, тузилиши х,ак,ида 
тушунча бериш, уларнинг хар хил курсаткичларига караб булинишини 
курсатиш ва хар бирига алохида таъриф бериш.

Электр тармоклари электр энергиясини олинган жойдан истеъмол 
Килинадиган жойгача узатиш ва таксимлаш учун хизмат килади. Улар 
учиргичлар, улчагичлар, трансформациялаш, кучланишини бошкариш ва шунча 
ухшаш аппарат ва курилмалар билан таъминланган утказгичлар (электр 
симлари) курилмасидан тузилган. Электр тармоклари бир неча курсаткичларга 
кура бир биридан фаркланади. Масалан: токнинг таркибига караб - узгарувчан 
ва узгармас ток тармори; ишлатилиши (тайинланиши) буйича - кучланишли, 
ёритишли ва кушма (комбинированный); кучланишнинг катталигига караб - 1000 
В гача булган ва 1000 дан юкори; жойлашишига караб - ташки (хоналардан 
ташкарида) ва ички (хоналар ичида).

Бундан ташкари, электр тармоклари юкори кучланишли - электр 
энергиясини узок, масофаларга узатиш учун ва паст кучланишли - электр 
энергиясини асосан истеъмочиларга таксимлаш учун хизмат килишга булинади.

45.Эрийдиган саклагичлар. Тузилиши, ишлаш принципи ва хиллари
/2; 3; 5; 6; 7; 8; 11; 12; 14; 16/

Эрийдиган саклагичларнинг таърифи, вазифаси, тузилиши ва ишлаш 
принципларини хакида тушунча бериш, уларнинг хилларини, русумларини, 
курсаткичларини курсатиш ва хар бирига алохида таъриф бериш. Эрийдиган 
саклагичларнинг афзалликлари ва камчиликларини курсатиб утиш.

Эрийдиган саклагичлар - деб шундай курилмага айтиладики, бунда 
саклагич-даги эрувчан кушимчага мулжалланган токдан юкори ток таъсир этиб 
уни эритади ва электр занжирини узади.

Х,ар кандай эрийдиган саклагич куйидаги кисмлардан иборат: кобик 
кисмдан (патрон), контакт курилмасидан ва эрувчи кушимчадан (плавкая
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Кабеллар деб - х,имояланган герметик кобик (свинец, алюминий, \ 
полихлорвинил, полиэтилен, резина, нейтрит) ичига жойлаштирилган битта ёки J 
бир нечта изоляцияланган толали симларга айтилади.

Х,имоя k;o 6 h f h  кабелнинг изоляцияли толасини ёруглик, намлик ва кимёвий 
актив моддалардан химоя килиш учун хизмат килади. Х,имоя кобигининг 
устидаги металл кобиклар (пулат лента, стал кувурлар) эса уни механик 
жарохатлардан химоялайди. Кабелнинг металл кобикларини (броня-зирхли) 
унинг устига уралган ипли каноплар химоя килади.

Электр симлари ва кабелларининг белгиланиши.
Симлар ва кабеллар тузилишига караб белгиланади 

(маркировкаланади). Агарда симларда белгиланишнинг бошланиши А харфи 
билан бошланса, бу симнинг алюминий толали эканлигини англатади (АПВ, 
АПР ва бошкалар). Агарда бошланиш харфи (А дан ташкари) бошка харфлар 
билан бошланса, бу мис толали хисобланади (ПВ, ПР ва бошкалар).

Долган харфлар эса сим ва кабелларнинг изоляцияси, химоя ko6hfh, химоя 
зирхи материалларини ва шунга ухшашларни билдиради.

Масалан: Р-резина изоляцияли; В-полихлорвинил изоляцияли;
П-полиэтилен изоляцияли; С-свинец (куррошин) кобикли; Б-зирхли 

(броняли); Н-нейтрит кобикли, Г-гибкий (эгилувчан) ва бошкалар. Kofo3 
изоляция - харф билан белгиланмайди.

44. Электр тармоклари хакида тушунча. Тузилиши, вазифаси ва хар хил
белгиларига караб булиниши
/1; 2; 3; 5; 6; 7; 8; 11; 12; 14; 16/

Электр тармоклари таъриф бериш, вазифаси, тузилиши хакида 
тушунча бериш, уларнинг хар хил курсаткичларига караб булинишини 
курсатиш ва хар бирига алохида таъриф бериш.

Электр тармоклари электр энергиясини олинган жойдан истеъмол 
Килинадиган жойгача узатиш ва таксимлаш учун хизмат килади. Улар 
учиргичлар, улчагичлар, трансформациялаш, кучланишини бошкариш ва шунча 
ухшаш аппарат ва курилмалар билан таъминланган утказгичлар (электр 
симлари) курилмасидан тузилган. Электр тармоклари бир неча курсаткичларга 
кура бир биридан фаркланади. Масалан: токнинг таркибига караб - узгарувчан 
ва узгармас ток тармоги; ишлатилиши (тайинланиши) буйича - кучланишли, 
ёритишли ва кушма (комбинированный); кучланишнинг катталигига караб - 1000 
В гача булган ва 1000 дан юкори; жойлашишига караб - ташки (хоналардан 
ташкарида) ва ички (хоналар ичида).

Бундан ташкари, электр тармоклари юкори кучланишли - электр 
энергиясини узок, масофаларга узатиш учун ва паст кучланишли - электр 
энергиясини асосан истеъмочиларга таксимлаш учун хизмат килишга булинади.

45.Эрийдиган саклагичлар. Тузилиши, ишлаш принципи ва хиллари
/2; 3; 5; 6; 7; 8; 11; 12; 14; 16/

Эрийдиган саклагичларнинг таърифи, вазифаси, тузилиши ва ишлаш 
принципларини хакида тушунча бериш, уларнинг хилларини, русумларини, 
курсаткичларини курсатиш ва хар бирига алохида таъриф бериш. Эрийдиган 
саклагичларнинг афзалликлари ва камчиликларини курсатиб утиш.

Эрийдиган саклагичлар - деб шундай курилмага айтиладики, бунда 
саклагич-даги эрувчан кушимчага мулжалланган токдан юкори ток таъсир этиб 
уни эритади ва электр занжирини узади.

Х,ар кандай эрийдиган саклагич куйидаги кисмлардан иборат: кобик 
кисмдан (патрон), контакт курилмасидан ва эрувчи кушимчадан (плавкая
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Бошк,арув курилмаси хар доим бир хил тезликда туташувга контактларни 
бир зумда ажратади ёки туташтиради, тугмага ёки ричаг харакати тезлигидан 
катъий назар.

Автоматнинг автоматик ишлашгиш таъминловчи асосий кисмларидаги 
бири ажратгич хисобланади. Ажратгичларнинг хилларига караб автоматлар 
факат: электромагнит ажратгичли (М), иссиклик ажратгичли (Т) ва кушма 
ажратгичли (комбинированный) МТ хиллари тайёрланади.

Электромагнит ажратгич автоматлар купрок электр мосламаларини 
киска туташув ходисаларидан химоя килиш учун хизмат килади.

Иссиклик ажратгичлари автоматлар электр мосламаларини ортикча 
юкланишдан химоя килиш учун хизмат килади. Иссиклик ажратгичли автомат- 
ларни ишлагандан сунг тезда кайта улаш мумкин эмас.

Кушма (комбинированный) ажратгичли автоматлар эса электр мослама 
ларини ортикча юкланишдан ва киска туташувдан автоматик химоя килади.

Автоматларнинг турлари
Энг куп ишлатиладиган, урнатиладиган автоматларнинг хиллари 

Куйидаги-лардан иборат: А3100, АП-50, АК-63,АБ-25М, А3700, А-63, АЕ1000, 
АЕ2000 ва бошкалар. Бу хилдаги автоматлар туйган утказувган чанг ёки 
аралашмасида захарли 6yF ёки газ булган мухитда ва улар металл кобикларни 
емирадиган портлаш хавфи булган мухитда, бундан ташкари сув тегишидан 
химоя килинмаган, урилиш ёки силжитишлар булган жойларда ишлатишга 
мулжалланмаган.

47. Иссиклик релели магнит ишга туширгичлар. Тузилиши, вазифаси,
ишлаш принципи ва хиллари

/2; 3; 5; 6; 7; 8; 11; 12; 14; 16/
Иссиклик релели магнит ишга туширгичлар таърифи, вазифаси, 

тузилиши ва ишлаш принципларини хакида тушунча бериш, уларнинг 
хилларини, русумларини, курсаткичларини курсатиш ва хар бирига алохида 
таъриф бериш.

Иссиклик релелари асосан узок муддат тартибида ишлайдиган электро- 
двигателларни (ишлаш даври камида 30 мин кам булмаган) узок муддатли 
юклашида хавфли кизишдан химоя килиш учун хизмат килади.

Хозирги вактда асосан иссиклик релеларининг куйидаги хиллари ТРП, 
ТРН, ТРВ, ТРГ ишлатилади.

Бир катор релеларни (ТРП, ТРН ва бошкалар) регуляторлари бор булиб, 
ишлаш токи катталигини майин узгартиришни таъминлайди.
Иссиклик релеларини танлашда энг куп таркалган магнитли ишга туширгичлар 
сериялари ПМЕ ва ПА ва бошкалар хисобланади.

48.Трансформатор подстанцияларининг вазифаси ва унинг асосий 
курилмалари. Трансформаторларнинг ёнгин хавфсизлиги ва унинг олдини

олиш чоралари
/1; 2; 3; 5; 6; 7; 11; 12; 14/

Трансформатор подстанцияларига таъриф бериш, вазифаси, тузилиши 
ва хилларини хакида тушунча бериш, трансформатор подстанцияларининг 
асосий курилмаларини курсатиб утиш. Трансформаторларига таъриф  
бериш, вазифаси, тузилиши ва хилларини хакида тушунча бериш, 
трансформаторларни ишлатишда ёнвин хавфсизлиги ва унинг олдини олиш 
буйича талабларни курсатиб утиш.

Трансформатор подстанциялари узгарувчан токни юксалтириш ёки 
пасайтириш ва электр энергиясини таксимлаш учун хизмат килади.
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Трансформатор подстанциялари трансформаторлардан, таксимлаш 
курилмаларидан, бошкарув ва химоя аппаратларидан иборат.

Пасайтирувчи трансформатор подстанциялари таълуклигига караб, 
туман ва жойлиликка булинади. Трансформатор подстанцияларида урнатилган 
трансформаторлар бир фазали ва уч фазали трансформаторларга, совутилиши 
буйича КУРУК ва мойлига булинади.

Трансформаторларнинг ёнгин хавфсизлиги:
- Трансформаторларда ёнувчан материалларнинг ишлатилиши (ёнувчан 
изоляцияси, мой ва бошкалар);
- изоляция кисмларининг кизиши ва алангаланиши;
- узок муддатли юкланиши;
-чулгамларнинг изоляцияси шикастланиши окибатида киска тутавшув ходисаси;
- контакт жойларида катта утиш каршилиги;
- химоя аппаратларида эриш кушимчаси урнида «кулбола симча» куллаш;
- улаш жойларини нотуяри бажариш;
- ерга улаш курилмасининг кузда тутилмаганлиги ва х.з.
Трансформаторларга куйиладиган талаблар:
- трансформаторлар жойлашган худуднинг панжаралар билан химояланганлиги 
ва уларга эркин хизмат курсатишнингтаъминланганлиги;
- трансформаторлар эшикчаларини кулфланганлиги ва унга калитларнинг 
мавжудлиги;
- трансформаторлардаги хар хил шартли белгиларнинг, схемаларнинг 
борлигини;
- трансформатор ичидаги химоя аппаратларининг созлиги ва тугри 
уланганлигини;
- трансформатордаги химоя аппаратларида (эриш саклагичлари) кулбола 
симларнинг «кунгизча» кулланишини такиклаш;
- ташки кобик кисмининг ерга улаш курилмасига уланганлигини ва х.з.

49.Статик электрдан химояланишнинг хаво намлигини ошириш, кимёвий 
ишлов бериш, хавони ионизациялаш ва антистатик моддаларни куллаш 

усуллари /1: 2; 5; 6; 7; 8; 11; 12; 14; 15/
С татик электр зарядларининг хосил булиши, унинг хавфли 

ок,ибатлари хакида тушунча бериш. С татик электрдан химояланиш 
усуллрини санаб утиш  ва хар бир усул буйича кискача тушунча бериш.

Статик электрнинг учкунларидан ёнгинлар чикиши куп холларда киш 
вактида, хаво намлиги нисбатан паст булганда содир булади. Х,аво намлигини 
купайтириш сувли 6yF хосил килиш ёки хаво намлигига айлантириш, бир хил 
холларда сув юзасида катта бугланиш хосил килиш билан эришилади.

Полимер материалларни солиштирма каршилик юзасини пасайтириш 
уларнинг юзасини кислоталар (серали ёки хлорсульфатли) билан кайта 
тозалаш билан эришилади. Бунинг окибатида ушбу полимер юзалари йуколади. 
Кимёвий тозалаш усули яхши эффект беради, лекин аник технологик шароитга 
риоя килиш керак булади.

Бу усулнинг асосий максади нейтрализаторлар деб аталадиган мослама 
алокали хар хил белгили ионларни хосил килиб, юзада хосил булган электр 
зарядларини нейтрализациялаш, яъни йукотишдан иборат.

Х,авонинг ионизациялаш икки хил усул билан олиб борилади: электр 
майдонининг юкори кучланганлиги Е ва радиоктив нурланиш 
Нейтрализаторларнинг ишлаш усули шунга олиб келадики, бунда улар 
электролизация килинмаган диэлектрик якинида манфий ва мусбат 
зарядларни хосил килади.
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Электризация материали зарядлари кутбига карама-карши булган кутбли 
ионлар, электр майдони таъсири остида диэлектрик юзасида утиради ва уни 
нейтраллаштиради, йукотади.

Нефть махсулотларда электризация хосил булмаслигининг янг яхши 
усулларидан бири - уларга махсус антистатик моддаларни кушиш 
хисобланади. Кушилган юздан бир ёки мингдан бир фоиз шундай модда, нефть 
махсулотларнинг солиштирма каршилигини бир канча камайтиради ва улар 
билан ишлашни хавфсизлантиради. Х,ар кандай шароитда хам нефть 
махсулотларида "хавфеиз" электр утказувчанликлигини олиш учун 0,001-
0,005% антистатик модда кушиш зарур ва шундагина улар нефт 
махсулотларнинг кимёвий, кимёвий тузилишига таъсир этмайди.

Жуда куп саноат ишлаб чикаришида, масалан синтетик толаларни, полимер 
махсулотларини, резина ва шунча ухшашларда антистатик моддаларнинг 
ишлатилиши жуда яхши курсаткичларни беради.

50.Электр токи уришининг хавфи ва унинг олдини олиш чоралари
/2; 6; 7; 11; 12/

Инсонларни электр токи уришининг хавфи ва асосий белгилари х,ак,ида 
тушунча бериш, то к  уришининг даражаси кандай курсаткичларга боглик, 
эканлигини курсатиш, инсонларни то к  уриш хавфидан х,имоялаш усулларини 
мисоллар ёрдамида тушунтириш.

Электр мосламаларини ток юрувчи кисмларига, кобик кисмларини авария 
холларида кучланиш остида булиб колишда инсонларнинг ногох тегиб кетиши 
окибатида электр токи уриши мумкин. Инсонларни электр токи билан уришининг 
асосий белгилари булиб: куйиш, электр белгилари, мускулларнинг кискариши, 
хушудан кетиши, юрак кон томири уришининг бузилиши, нафас олишнинг 
кийинлашуви, бурилиш ва х-з.

) д. - Ток уришининг даражаси токнинг катталик курсаткичига, токнинг таъсир 
этиш давомийлигига, токнинг утиш йулига, инсоннинг сорлигига ва бошка 
факторларга боглик.
Инсонларни ток уриш хавфидан химоялаш учун куйидагилар кулланилади:
- электр мосламаларини тусиклаш;
- сигнализация урнатиш;
- ток юрувчи кисмларни кул етмайдиган килиб урнатиш;
- индвидуал химоя воситаларини ишлатиш (резина кулкоп, калиш, резина 
гиламча ва бошкалар);
- электр мосламаларининг ток юрмайдиган кобик киемдларини ерга ва нолга 
улаш ва х-з.
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Гидравлика ва ёнжнга карши сув таъминоти фани буйича 
талабалар билимига, укувига ва куникмаларига куйиладиган талаблар:

Талабалар куйидагилар тугрисида тасаввурга эга булишлари керак:
- гидравлик каршилик турлари;
- суюкликлар кувур ва ёнгин енгларида х,аракатланганда босимнинг 

йуколиши;
- марказдан кочма насослар иш принциплари ва уларда кавитация 

ходисаси:
- ахоли ва саноат корхоналари сув таъминоти тизими;
- ёнгинга карши сув таъминоти тизимлари;
- ёнгин жойига сув узатиш усуллари;
- сув узатиш тармокларининг сув бериш кобилияти.

Куйидагиларни билиши ва амалда Фойдалана олиши лозим:
- Бернулли тенгламасини кулланилишини;
- гидравлик каршиликлар турларини ва уларда босимнинг йуколишини 

аниклашни;
- сочилган окимлар ва уларнинг олиниш усулларини;
- насослар классификацияси ва уларнинг асосий ишчи параметрларини;
- сув манбаи турларини ва сув олиш иншоотларини;
- ташки ва ички ёнгинга карши сув узатиш тармогининг асосий 
элементларини;
- ёнгин содир булган жойига сув узатиш усуллари ва лозим булган босим 

микдорини аниклаш усулларини;
- ёнгинга карши сув таъминоти тизимининг ишончлилигини таъминлаш 

принципларини;
- ёнгинга карши сув таъминоти тизимларига меъёрий хужжатлар 

томонидан куйиладиган асосий талабларни;
- масалалар ечишда Гидравлика конунларидан тугри фойдаланишни;
- насос-енг тизимларини хисоблашни;
- ташки ва ички ёнгинларни учиришда керак буладиган меъёрий сув 

сарфларини аниклашни;
- ёнгинга карши сув таъминоти лойихаларини экспертизадан утказишни;
- ташки ва ички тармокларни сув бериш кобилиятини текширишни. 

Куйидагиларни бажариш буйича куникмаларга эга булишлари керак:
- кувур ва ёнгин енгларида босим йуколишини аниклаш;
- гидравлик зарба пайтида босим ортишини аниклаш;
- марказдан кочма насосларнинг асосий параметрларини аниклаш;
- кувурлар ва ёнгин енгларининг гиравлик хисобини;
- ташки ва ички тармокларнинг сув бериш кобилиятини текшириш; 
-ёнгинга карши сув таъминоти тизимларининг ишончлилигини

таъминловчи меъёр ва коидаларни куллаш.

1. Гидравлик каршилик турлари. Кувурлар ва ёнрин учириш енгларида
босим йуколиши /1; 2; 3/

Суюкликнинг кувур деворларига хамда катламлари орасидаги 
иищаланиш. Махаллий каршиликлар ва уларда босим йуколиши.

Маълумки, реал суюклик харакатланганда унинг бир кием энергияси 
(босими) мавжуд каршиликларни енгишга сарф булади. Бу энергия (ёки босим) 
йуколган энергия (босим) дейилади.

2.4. ГИДРАВЛИКА ВА ЁНРИНГА КАРШИ СУВ ТАЪМИНОТИ
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Каршиликларда босим йуколишини асосан 2 турга ажратиш мумкин:
1-узунлик буйича босим йуколиши, яъни суюкликнинг кувур деворларига 

ишкаланиши, хамда суюклик катламларининг узаро ишкаланиши натижасида 
босим (энергия) йуколиши;

2-мах.аллий каршиликларда босим йуколиши. У факат оким 
деформацияланган жойлардагина кузатилади. Махаллий каршиликларга 
кувурнинг кескин торайиш ва кенгайиш булаклари, бурилиш (тирсак), беркитиш 
мосламалари (жумраклар), диафрагмалар, тескари копкоклар (обратные 
клапаны) ва хоказолар киради.

Умумий босим йуколиши узунлик буйича ва махаллий каршиликлардаги 
босим йуколишлари йигиндисига тенг булади .

Кувурларнинг гидравлик хисоби асосан куйидаги уч масалани ечишга 
келтирилади: берилган бошка маълумотлар асосида босим йуколишини 
аниклаш; сув сарфини аниклаш; кувур диаметрини аниклаш;

Босим йуколишини аниклаш учун Дарси - Вейсбах формуласидан 
фойдаланиш мумкин, факат V уртача тезликни Q сарф оркали ифодалаймиз.

d 2g d 2g n~gdJ K 1

$ }Jn2gdi нисбатни А деб белгиласак (A - солиштирма каршилик булиб, у 
бирлик сув сарфида кувурнинг бирлик узунлигига тугри келадиган босим 
йуколишидир. У (с/м3)2 ёки с2/м6 улчов бирликка эга.), у холда (1) куйидаги 
куринишга эга булади.

h -  А- Ч- Q 2 (2)

А • t  купайтмани S билан белгиласак, у кувурнинг гидравлик каршилигини 
ифодалайди, у холда (2) формула куйидаги куринишга келади.

h = S- Q1 (3)

Маълумки, ишлаб чикарилаётган ёнгин енглари устида лаборатория 
тадкикотлари утказилиб ёнгин учириш амалиётида кузатиладиган ички босимда 
уларнинг каршиликлари урнатилади.

Узунлиги 20м булган битта стандарт енг каршилигини билган холда бир 
хил диаметрдаги кетма-кет уланган ёнгин енгларидаги босимнинг йуколишини 
куйидаги ифода ёрдамида аниклаш мумкин.

h = п ■ S, - О1 (4)
бу ерда п -  кетма-кет уланган енглар сони;

Q - сув сарфи, л/с
Se- узунлиги 20 м булган битта енг каршилиги булиб, амалда кенг 

кулланиладиган енглар учун унинг киймати адабиётларда келтирилган.

2. Оким реакцияси. Сочилган окимлар ва уларнинг олиниш усуллари
12: 3/

Он;им йуналишига тескари йуналган куч-ок,им реакцияси к,иймати дастак
олдидаги босимга ва насадка диаметрига боглик,. Сочилган ок,им. Марказдан
к,очма, пневматик ва механик усуллар.
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Оким насадкадан отилиб чикаётганда оким йуналишига тескари 
йуналган куч х,осил булади. Бу куч оким реакцияси дейилади. Буни юзага 
келиши окимнинг катта кесимдан кичигига утганда х,аракат микдорини узгариши 
билан боглик.

Оким реакцияси куйидаги формула ёрдамида аникланиш мумкин.

F  = -2 - р- со2 
Бу ерда: р - насадка олдидаги босим;

о)2 - насадка чикиш кесими юзаси.
Минус ишора реакция кучи оким х,аракат йуналишига тескари йуналганлигини 
курсатади. Бу куч кул дастаклари учун босим 50 м гача булганда 500Нгача; 
лафет дастаклари учун эса бир неча баробар ортик булиши мумкин.

Сочилган сув окими бу учаётган майда сув зарраларининг мажмуидан 
иборат. Бундай окимни олиш учун махсус бурундуклар (насадкалар) 
ишлатилади улар сачратгичлар дейилади.

Зарраларнинг диаметри ва бошка параметрлари сочилган окимнинг 
олиниш усулига боглик. Амалиётда куйидаги уч усул кенг таркалган:

- марказдан кочма усул;
- пневматик усул;
- механик усул.
Марказдан кочма усулда суюклик окими сачратгич камерасига 

тангенсионал йуналишда киради ва айланиб чикиш тешиги томон 
х,аракатланади. Тешикдан чикиш пайтида (1-расм) суюклик зарралари 
форсунканинг цилиндрик сиртига уринма йуналишда тугри чизикли нур 
буйлаб отилиб кетади.

Форсункадан чикаётган суюклик сарфи куйидаги ифода билан 
аникланади.

Q = Ц-7С • r 2̂ jlg H
Амалда куп ишлатиладиган марказдан кочма сачратгичнинг сарф 

коэффициенти р = 0.24 - 0.65 оралигида булади. Ehfhh учириш амалиётида 
бундай сачратгичлар юкори каррали кулик олувчи генераторларда ишлатилади.

Пневматик усулда окимнинг сочилиши сув окимининг чикиш кесимига 
х,аво ёки пар бериш ёрдамида эришилади. Бундай сачратгичлар энергетикада 
кенг кулланилади. Ehfhh учириш амалиётида бундай сачратичлар асосан 
купикли ва газсувли оким олишда ишлатилади.

Механик усулда окимнинг майдаланиши (сочилиши) унинг деворга 
(тусинларга) урилиши натижасида юзага келади. Узинииг соддалиги х,исобида 
бу усул ёнгин учириш амалиётида кенг кулланилади. К,уйидаги расмда буш винт 
куринишидаги сачратгич курсатилган.
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2-расм. Виитли сачратгач.

Х,ар бир спирал маълум сув окими пленкасини кесиб, уз юзасига урилиши 
натижасида майда зарраларга ажратиб юборилади. 60-80 м босимда сачратгач 
100-200 мк размердаги зарралар олишга имкон беради. Бундан ташкари шарли, 
тиркишлн сачратгичлар х,ам ишлатилади.

3. Окимнинг шаклланишида насадканинг таъсири ва оким сифатини
яхшилаш 12; 3/

Ок,им сифати ва уни яхшилаш йуллари. Насадка. Конуссимон тораювчи 
насадка ва унда ок,им х,аракати

Ehfhh учириш амалиётида кулланиладиган насадкада окимнинг потенциал 
босим энергияси х,аракат (кинетик) энергиясига айланади. Насадканинг чикишга 
Караб диаметрининг камайиб бориши оким тезлигининг ортишига сабаб булади. 
Куйидаги расмда ёнгин амалиётида кулланиладиган конуссимон тораювчи 
насадка курсатилган. 8° дан 15° атрофидаги конуслик насадка учига келиб 
цилиндр шаклига утади. Цилиндр булагининг узунлиги кул дастаклари учун бир 
диаметрга лафет дастаклари учун эса чикиш жойи диаметрининг 2/3-3/4 
кисмига тенг булади.

Насадканинг конуссимон кисми потенциал энергиянинг кинетик энергияга 
айланишида энергия йуколишини камайтиради, цилиндрсимон кисми эса 
чикишда окимнинг сикилишини камайтиришга хизмат килади. Аммо 
насадканинг бундай конструкцияси катта бир камчиликка эга. Босим 40-50 м га 
етганда цилиндрсимон кисмида вакуум х,осил булади ва насадка ичида 
кавитация ходисаси кузатилиб оким сифати пасаяди.

1-расм. Ehfhh учириш дастаги насадкаси (бурундуги).

Окимнинг сифатига шунингдек насадка олдига сувнинг келиш шароити 
х,ам катта таъсир этади. Окимнинг уз уки атрофида айланиши дастакдан
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чикаётган оким сифатига таъсир этади, хосил булаётган марказдан кочма куч 
таъсирида оким сочила бошлайди. Бундай холларда махсус тугирлагичлар 
урнатилади. Улар окимни бир неча алохида окимларга булади.

Тинчлантирувчи мосламалар шундай урнатиладики унинг секциялари 
(булаклари) бир хил юзага эга булади ва узунлиги шундай булиши керакки, бу 
ораликда оким параллел окимга айлансин.

4. Насадка турлари ва уларнинг § h f h h  учириш амалиётида
кулланилиши /2; 3/

Ташк;и ва ички цилиндрик, тораювчи ва кенгаювчи конуссимон, коноидал. 
Уларни ёнзин учириш амалиётида кулланилиши.

Девордаги тешикка уланган ва узунлиги уч-турт диаметрга тенг булган 
трубкага бурундук (насадка) дейилади. Уларнинг куйидаги асосий турлари 
мавжуд: цилиндрик (ташки ва ички); конуссимон (тораювчи ва кенгаювчи) ва 
окимнинг сикилиш шакли буйича ясалган коноидал.

Ташки цилиндрик насадка. Насадкага кириш жойида суюклик сикилади 
ундан кейин яна кенгаяди ва насадкадан чикишда тулик кесимда 
харакатланади. Девор билан сикилган кесим орасида уюрма зона (вакуум) 
хосил булади.

Цилиндрик ташки насадка учун каршилик коэффициенти = 0,5 га
тенг. У холда насадка учун тезлик ва сарф коэффициентлари куйидагига тенг 
булади.

(р = = 0,82, 
л/ 1 + 0,5

Олинган коэффициентлар кийматини таккослаш шуни курсатдики, ташки 
цилиндрик насадкадан чикаётган суюклик сарфи юпка девордаги тешикдан 
чикаётган суюклик сарфидан катта, а оким тезлиги эса кичик.

Насадкада суюклик сарфини ортишини сикилган кесим билан девор 
орасидаги зонада вакуум хосил булиш кушимча «суришни» юзага келтириши 
билан тушунтириш мумкин.

Тораювчи конуссимон насадка. Бундай насадкаларда ички сикилиш 
цилиндрик насадкалардагига нисбатан кам, аммо чикишда суюклик сикилиш 
юзага келади. Бу нарса бир томонидан тезлик коэффициентини ортишига, 
иккинчи томондан сикилиш коэффициентини камайишига олиб келади. Уртача 
конус бурчаги 12° -  14° булганда е = 0,98; ср = 0,96; р, = 0,94 булади.

Ehfhh (кул ва лафет) дастаклари учида кулланиладиган насадка 
(конуссимон тораювчи) конус бурчаги 0 = 130 атрофида олинади.

тораювчи кенгаювчи



Конуссимон кенгаювчи насадка. Бундай насадкаларда окимнинг 
кенгайиши цилиндрик насадкадагига нисбатан тез булади. Шунинг учун унинг 
гидравлик каршилиги катта, а тезлик коэффициенти эса кичик. Бундай
насадкаларнинг энг куп суюклик утказиш кобилияти конус бурчаги 0 = 6° -ь 8° 
булганда кузатилади. Бундай насадкалар кинетик энергияни минимумга 
тушириш лозим булган жойларда кенг кулланилади (насосларда, 
гидроэлеваторда, ГПС ларда).

Коноидал насадка. Бундай насадкалардан суюклик энг кам каршилик билан 
окиб чикади (ф = \i = 0,97+0,99). Бу эса узокка отилувчи оким олиш имконини 
беради. Аммо уларни тайёрлаш технологияси кийин булганлиги туфайли ут 
учириш амалиётида кенг кулланилмайди.

5. Марказдан цочма насослар ишлаш принципи ва асосий
параметрлари /1; 2; 3/

Марказдан кочма куч, босимлар фарки. Сув бериши, босими, куввати, 
ф.и.к. ва суриш баландлиги.

Марказдан кочма насос марказдан кочма куч хамда суюклик сатхи ва 
ишчи гилдирак марказидаги босимлар фарки хисобида ишлайди.

Насосларнинг асосий ишчи параметрлари куйидагилар: суюклик 
узатиши- Q; босими -  Н; куввати -  А/; фойдали иш коэффициенти (ф.и.к.) - ц ва 
суриш баландлиги -  Hs .

Q -  бу вакт бирлиги ичида узатаётган суюклик хажми, м3/кун\ м3/соат\ 
м3/мин\ м3/с; л/с.

Насос босими Н -  бу насосдан чикиш ва кириш кесимларидаги оким 
тулик солиштирма энергияларининг, метрларда ифодаланган, фарки булиб, 
икки усулда аникланиши мумкин:

- урнатилган асбоблар курсатгичларига караб (ишлаб турган насослар 
босимини аниклашда кулланилади);

- насос ускунаси элементлари буйича хисоб асосида (янги насосларни 
танлашда кулланилади).

Насос куввати бу унинг вакт бирлиги ичида бажарган иши. Насос pgQ 
микдордаги сувни Н баландликка узатади. Шундай экан рgQH вакт бирлигида 
бажарилган ишни ёки кувватни ифодалайди. Бу кувват фойдали ишга сарф 
булгани учун фойдали кувват хам деб аталади.

Фойдали кувватни истеъмол килинган кувватга нисбати насоснинг 
фойдали иш коэффициенти - г| дейилади.

rj = Д/ф /N = pgQH/N (1)

Тулик ф.и.к. барча йукотишларни инобатга олади, яъни гидравлик, 

механик ва хажмий.

Л = Лг Лм Л* (2)

Гидравлик ф.и.к. - г|г насосга киришдан то чикишгача булган ораликдаги 
гидравлик каршиликларни енгишдаги йукотишларни инобатга олади.

Механик ф.и.к. - г)м подшипник ва сальниклардаги ишкаланиши 
натижасида йуколишни ифодалайди ва индикатор (гидравлик) кувватни 
истеъмол килинган кувватга нисбати билан аникланади.
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Г|м = Nu/ N (4)

бу ерда Nu -  насоснинг индикатор куввати булиб, насос валидаги кувват 
ва механик йукотишларга сарф булган кувватларнинг айирмасига тенг.

Хажмий йукотишлар -  суюкликнинг насосдаги зичлагичлар, клапанлар 
оркали сизиб чикиши ва насос ишчи камерасини етарли тулдирмаслиги 
натижасида (бундан ташкари маълум микдордаги суюклик насос корпуси ичида 
доимий айланиб юради) кузатилади Хажмий ф.и.к. насоснинг герметиклик 
даражасини ва ишлаш шароитини характерлайди.

Насосларнинг тулик ф.и.к. киймати куйидаги ораликда узгаради: 
поршенли насосларда rj = 0,7 — 0,9; марказдан кочма насосларда эса г) = 0,6 —
0,8. Бунда катта насослар ф.и.к. и кичик насосларникига нисбатан катта 
булишини назарда тутиш лозим.

Насосларнинг асосий параметрларидан яна бири бу суриш баландлиги 
булиб, уларнинг икки тури мавжуд:

- вакуумметрик суриш баландлиги - Нвак;
- геометрик суриш баландлиги - Hs .

6. Марказдан кочма насосларнинг суриш баландлиги ва уларда
кавитация ходисаси /1; 2; 3/

Геометрик ва вакуумметрик суриш баландлиги, унинг марказдан кочма 
насослар учун рухеат этилган киймати. Насосларда кавитация ходисаси ва 
унинг хавфли таъсири.

Насосларнинг асосий параметрларидан яна бири бу суриш баландлиги 
булиб, уларнинг икки тури мавжуд:

- вакуумметрик суриш баландлиги - Нвак;
- геометрик суриш баландлиги - Hs.
Вакуумметрик суриш баландлиги насосга кириш жойидаги 

сийракланишни (разряжение) характерлайди, геометрик суриш баландлиги эса 
насос укининг суюклик сатхидан кандай баландликда урнатилганлигини 
курсатади. Вакуумметрик суриш баландлиги атмосфера босимига, суюклик 
хароратига, хажмий огирлигига, насоснинг конструктив узига хос томонларига 
боглик Одатда насосларнинг рухеат этилган вакуумметрик суриш баландлиги 
нормал атмосфера босими ва суюкликнинг 20°С харорати учун насос 
каталогларида курсатилган булади.

Н вак ва Hs лар орасидаги богликликни Бернулли тенгламасини тузиш 
асосида курсатиш мумкин.

Н Ва к =  Hs +  V2S/  2g +  /? Су р  • ( 1 )

Агар насоснинг суриш бушлигидаги босим рСуР узатилаётган суюклик учун 
пар хосил булиш босимигача пасайса, суюклик ичида пар пуфаклари хосил 
була бошлайди ва насосларнинг нормал ишлаши бузилади. Шунинг учун 
насосда минимал босим пар хосил булиш босимидан юкори булиши лозим.

«Чегаравий» суриш баландлиги деб аталувчи максимал рухеат этилган 
суриш баландлигини аниклаш формуласи куйидаги куринишга эга булади.

H s.mskc ~ (Рат~ Р пУ  PQ “  ^е с  ~ ф Д Н  (2 )

бу ерда ф -1,2 1,4 запас коэффициенти.
АН - кавитацион запас ёки ортикча босим микдори.

Агар ишчи рилдирак парракларига кириш жойидаги босим шу суюклик 
учун пар хосил булиш босимигача пасайса, ишчи рилдирак парраклари 
орасидаги фазода пар хосил була бошлайди. Бу эса кавитация ходисасини 
келтириб чикаради. Парракли насосларда кавитация ходисасини куйидагича 
тушунтириш мумкин: суюкликдан ажралган пар пуфакчалари харакатланаётган
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суюклик билан илашиб олиб кетилади ва юкори босимли зонага тушиб 
конденсация натижасида йуколади. Циска вактда парнинг 
конденсацияланишида пар пуфакчаларининг йуколиши окибатида жойдаги 
(махаллий) босимнинг 1000 ва ундан юкори атмосферагача ортиб кетишига 
олиб келади. Бу эса шу жойда (ишчи рилдирак чеккалари ва насос корпусининг 
ички сиртидаги пуфакча йуколган нуктасида) зарба куринишида намоён булади, 
натижада шу жойларни емириб ташлайди.

Кавитация айникса чуян материални тез емиради. У узига хос шовкин ва 
насос ичида чирсиллаш каби товушлар билан характерланади, натижада насос 
ф.и.к., босими пасаяди ва баъзан агрегеатнинг титрашига олиб келиши мумкин. 
Шунинг учун насослар ишида кавитацияга йул куйиш мумкин эмас, а суриш 
баландлиги шундай урнатилиши керакки, унда кавтация ходисаси 
кузатилмасин.

Насоснинг сув бериши ортиши билан рухеат этилган максимал суриш 
баландлиги камая боради. Марказдан кочма насослар учун геометрик суриш 
баландлигининг рухеат этилган киймати 5 - 7  метрни ташкил этади.

7. Окимчали насосларнинг (гидроэлеваторнинг) ишлаш принципи ва

Гидроэлеваторнинг ишлаш принципи, амалда кулланилиши, афзаллиги 
хамда камчилиги.

Окимчали насослар (гидроэлеватор) узининг содда конструкциям ва 
ишончли ишлаши билан ёнрин учириш техникасида кенг кулланилади. Улар 
ифлос ва агрессив суюкликларда хам ишончли ишлайди. Купинча улар 
суюклик, газ ва порошокларни суришда хамда аралаштиргич сифатида 
кулланилади. Бундай насосларнинг камчилиги -  уларнинг фойдали иш 
коэффициентини кичиклиги (0,15 -  0,27), катта микдорда ишчи суюклик 
(узатаётган суюкликдан 1,5-3 баробар куп) беришга турри келади.

Окимчали аппаратлар (гидроэлеватор) ут учириш амалиётида суюклик, 
газ ва порошокларни суришда кенг кулланилади. Эжектор (окимчали насос) D 
диаметрли А кувурча учи торая борган {d диаметргача) В насадкадан ва 
кенгайиб берувчи кувурча С (К камерада насадкадан маълум масофада 
урнатилган) лардан ташкил топган. А кувур оркали узатилаётган ишчи суюклик 
QH В насадкадан чикаётганда оким тезлиги ортади, натижада бутун камерада 
босим камаяди. Кенгаювчи С кувурчада босим секин орта бориб чикишда 
атмосфера босимига етади (агар атмосферага чикаётган булса).

Шундай килиб, К  камерада босим атмосфера босимидан кам булади, 
яъни сийракланиш (вакуум) юзага келади. Вакуум таъсирида резервуардаги 
суюклик вертикал найча Т оркали сурилади. Сурилаётган суюклик ишчи 
суюклик билан бирлашиб, аралашган холда С кувурча буйлаб харакатланади.

Эжектордаги вакуум микдорини Бернулли тенгламасининг куллаш 
ёрдамида аниклаш мумкин.

уларнинг кулланиш сохалари /1; 2; 3/

ЛодСйиывиШЗЯ 
ркиднпешь
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8. Насосларнинг тармокка параллел ва кетма-кет ишлаши /1; 2; 3/
Насосларни тармоща параллел ишлаши сув сарфини, кетма-кет 

ишлаши эса босимни ортириш имконини беради. Бунда улар к,айси 
параметрлари билан бир бирига як,ин булишлари керак.

Маълумки насос ва кувурлар тармоги бир бутун системани ташкил этади. 
Шунинг учун насос танлаш пайтида керак буладиган Q ва Н ларнинг уларни 
биргаликда ишлаш шароитига мос келувчи кийматларини олиш керак, яъни 
насос ва тармок характеристикаларининг кесишиш нуктасига мос келувчи (ишчи 
нукта) Q ва Н ни.

Ишлаб чикаришда куп холларда юкори босим ёки катта сарф олиш учун 
бир неча насосни бирга ишлатишга тугри келади. Бир неча насосни биргаликда 
ишлатишни икки усулда: кетма-кет ва параллел улаш усулларида амалга 
ошириш мумкин.

А). Насосларни кетма-кет улаш. Насосларни кетма-кет улаш турлича 
амалга оширилиши мумкин (1-расм). Бунда биринчи насоснинг чикиш кувури 
иккинчи насоснинг кириш кувурига уланади ва биринчи насос билан иккинчи 
насос орасида маълум узунликдаги кувур булиши шарт.

Бу схемаларга кура кетма-кет уланган насосларнинг сарфлари тенг 
булиб, умумий босим хар бир насос босимларининг йигиндисига тенг булади. 
Агар насослар бир хил характеристикага эга булса, умумий босим куйидагига 
тенг булади.

Шундай килиб, насосларни кетма-кет улашда улар узатаётган сарфлари билан 
бир -  бирига якин булиши керак. Агар икки насос кетма кет уланганда улар 
жуда якин жойлашиб колса, таъминловчи идишга уланган насос, иккинчи 
насоснинг суриш таъсирида булгани учун, жуда кичик босим хосил килади. 
Натижада кетма -  кет улаш яхши самара бермайди.
Б). Насосларни параллел улаш. Бу усул бир неча насослар ёрдамида баравар 
сув тортиб, битта кувурга куйишдан иборат (2-расм). Бу холда хар бир насосни 
ишлаши карши босимнинг катталигига боглик. Агар икки насос паралел ишласа- 
ю, улардан бирининг сарфи хам, босими хам катта булса, бу холда иккинчи 
насоснинг босими кайтарилиб (бошкача айтганда иккинчи насос бугилиб), 
умумий кувурга берадиган сарфи нол булади.

Я  = п • Я ,

1 -  раем. Насосларни кетма-кет улашга дойр схема.
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Шунинг учун насосларнинг паралел улашда, уларнинг умумий 
характиристикасини билишдан ташкари, хар бир насоснинг характиристикасини 
ва уни каерга жойлаштиришни аниклаш зарур булади. Барча холларда хам 
насосларнинг босими бир хил булиб, умумий сарф хусусий сарфларнинг 
йигиндисига тенг булади.

Q u i - Q \ + Q i = ^ ’ Q\
Агар паралел уланган икки насосдан бирининг беркитгичи ёпилган булса, 

система битта насосдек ишлайди. Беркитгичнинг очиб борилиши билан сарф
хам ортиб бориб 2 ■Q] га тенглашади. Бунда албатта оптимал сарф икки насос 
оптимал сарфлари йигиндисидан кичик, чунки у кувур характеристикасининг 
эгрилигига боглик. Энди иккита бир хил характеристикали насос бир биридан 
узок жойлашган холни курайлик. Бунда икки насос кувурларининг туташган
жойидан биринчи насосгача узунлиги Р-х , диаметри d 1 кувур, иккинчи насосгача

узунлиги £ 2 . диаметри d2 булган кувурлар булиб, уларнинг 
характеристикалари мос равишда Нк 1 ва Нк2 булсин (2-расм). Бунда сарфларни 
кушиб, насослар группасининг характеристикаси Ни2 ни хамда кувурлар 
характеристикаларини кушиб умумий характеристикаси Нк ни битта координата 
системасида курамиз. Натижада икки бир хил насос бир - биридан узок 
масофада жойлашган холдаги иш характеристикасини оламиз.

2 -  раем. Икки насосни параллел улашга дойр схема.

9. Кул дастаклари оркали ёнгинга сув сув узатиш схемалари ва уларда
ечиладиган масалалар /2; 4/

Амалда кулланиладиган ёнвинга сув сув узатиш схемалари. Дастакдан 
чин;аётган сув сарфини, насосда талаб килинган босимни хамда енг 
чизиаининг максимал узунлигини аниклаш. Насос ва енг чизиаи 
характеристикалари.

Ehfhh жойига сув узатишда асосан куйидаги насос-енг тизимлари 
кулланилади;

а) бир хил диаметрдаги енглар кетма-кет уланган (а-расм).
б) хар хил диаметрдаги енглар кетма-кет уланган (б-расм).;
в) енглар чизиги параллел уланган (в-расм);
г) енглар аралаш уланган (г-расм);
д) гидроэлеватор оркали ёнгинга сув узатиш.

Шу уринда шуни таъкидлаш жоизки, ёнрин учириш амалиётида ёнгинга сув 
узатишда купинча енгларнинг параллел ва аралаш уланиш схемалари 
кулланилади. Юкорида санаб утилган насос-енг тизимларининг схемалари 
куйидаги раемда курсатилган.
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Насос-енг тизимлари схемалари
Кул дастаклари оркали ёнгинга сув узатиш купинча аралаш схема буйича 

амалга оширилади. Бунда асосан куйидаги масалаларни ечишга тугри келади;
1) Берилган сув узатиш схемаси ва насос характеристикаси маълум 

булганда енг тизими оркали олиниши мумкин булган максимал сув 
сарфини аниклаш, яъни двигателнинг максимал айланиш сонида 
насоснинг ишчи нуктасини аниклаш;

2) Сув сарфи маълум булса, берилган схема асосида насоснинг талаб 
килинган босимини аниклаш;

3) Талаб килинган сув сарфини олиш имконини берувчи енг чизигининг 
чегаравий узунлигини аниклаш.

Сув манбаи ёнгин содир булган жойдан жуда узокда булса, битта насос 
Х.ОСИЛ килаётган босим ёнгинга керакли сувни етказиб бериш учун етарли 
булмайди. Бундай х,олларда насосларни кетма-кет улаш, яъни сувни насосдан 
насосга узатиш йули билан ёнгинга берилади. Амалиётда асосан куйидаги 
схемалар кулланилади:

1) тугридан тугри насосдан-насосга;
2) оралик резервуарлар оркали;
3) автоцистерна баклари оркали.

Автонасослар биринчи схема буйича ишлаганда насоснинг суриш 
патрубкасидаги босим рухеат этилган кийматдан кам булмаслиги керак, акс 
холда сув узатишда узилиш хосил булиши мумкин. Шунингдек насос олдида 
вакуум х,осил булишига йул куймаслик лозим. Шунинг учун биринчи насос босим 
енги охирида, яъни иккинчи насосга уланиш жойида энг камида 1 атм. ортикча 
босим булиши керак.

10. Лафет дастаклари оркали ёнгинга сув сув узатиш схемалари ва уларда
ечиладиган масалалар /2; 4/

К а тта  ёнвинларга сув узатиш схемалари. Хар бир насоснинг сув 
беришини, дастакдан чикаётган максимал сув сарфини, талаб килинган 
насослар сонини аниклаш.

Ёнгинни учириш шартига кура, битта насос узатаётган сув сарфи етарли 
булмаса, насослар параллел уланиб лафет дастаклари оркали сув узатилади.
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E hfhh учириш амалиётида бундай вазиятлар катта ёнгинларни учиришда юзага 
келади, масалан нефть ва газ фаввораларини учиришда, катта ёгоч 
биржаларидаги ёнгинни учиришда ва хоказо.

Талаб килинаётган сув сарфи ва сувни узатиш узоклигига караб 
амалиётда насослар параллел ишлашининг куйидаги схемалари кулланилади:

Лафет дастакларига сув узатиш схемалари.
Юкорида келтирилган схемаларнинг ишини куриб чикайлик. Фараз 

киламиз лафет дастагидан Qa сув сарфи узатиш талаб килинсин. У холда 
дастак олдидаги босим Не = SaQa2 булади. Бу шарт учун сув а схема буйича 
узатилаётган булса, насос сув бериши QH = Qd булиши керак, босими эса

//... -  .V • (У  г 11 ; , / / .  ; /  (1)
4

Энди иккинчи б схемани куриб чикайлик. Битта дастакка иккита насос сув 
бераётгани учун битта насоснинг сув бериши Q„i = Q„2= Q a/2 булади, уларнинг 
Хосил килаётган босими эса

п

Н н = Sr • </' + Н р + Z = ■ (У + //.. + Z (2)

Учинчи в схема буйича сув берганда х,ар бир насоснинг сув сарфи б схема 
сингари Ой = Qh2~ Qa /  2 булади, аммо хар бир насоснинг хосил килаётган 
босими эса куйидагига тенг булади.

UH -Ql + H » + Z ~  +H,  +Z (3)
16

(1), (2) ва (3) ифодаларни узаро таккослаш шуни курсатдики учинчи в 
схема кулланилганда енг чизигида босимнинг камайиши хисобида босим анча 
кам талаб килинади. Шунинг учун бу схема ёнгин содир булган жой билан сув 
манбаи орасидаги масофа катта булган холларда кенг кулланилади.

Лафет дастаклари оркали ёнгинга сув узатишда асосан куйидаги 
масалаларни ечишга тугри келади:

1) Берилган енглар тизимида ишлаётган К насосларнинг хар бирини сув 
беришини аниклаш;

2) Лафет дастагига К та насос сув узатаётганда дастакдан чикаётган 
максимал сув сарфини аниклаш;

3) Берилган сув сарфини узатиш учун керак буладиган параллел 
ишлаётган насослар сонини аниклаш.
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11. Сув таъминоти тизимларининг вазифаси буйича тоифаси 
(классификацияси) /2; 4; 5/

Сув таъминоти тизими хужалик, ичимлик, ишлаб чикариш, ёнвин 
учириш ва х,оказо максадлар учун сув етказиб беради.

Сув таъминоти тизими -  бу сувни олиш, элтиш, тозалаш, саклаш ва 
истеъмолчиларга етказиб бериш учун хизмат киладиган инженер -  техник 
иншоотлар мажмуидан иборат. Улар куйидаги тоифаларга булинадилар:

1. Хизмат курсатаётган объектларига караб: шахар, посёлка, саноат, 
кишлок хужалиги, темирйул ва хоказо сув таъминоти тизимларига 
булинади.

2. Вазифасига кура: хужалик -  ичимлик, ишлаб чикариш ва ёнгинга карши 
сув таъминоти тизимлари курилади. Шахар ва ахоли пунктларида, 
одатда, хужалик -  ёнгинга карши бирлашган сув таъминоти барпо этилиб, 
саноат корхонаси алохида сув билан таъминланади, яъни купинча 
хужалик-ичимлик тизими ёнгинга карши сув таъминоти тизими билан 
бирлиштирилиб, ишлаб чикариш сув таъминоти тармоги алохида 
курилади. Айрим холларда учаласи хам бирлаштирилиши мумкин. 
Купинча ёнгинга карши сув таъминоти тармогини хужалик-ичимлик 
тармоги билан (ишлаб чикариш сув таъминоти тизими билан эмас) 
бирлаштирилишини куйидагича тушунтириш мумкин:

- ишлаб чикариш водопровод тармоги одатда кам тармокланган булади, а 
ёнгинга карши сув таъминоти тизими эса корхонанинг барча объектларини 
камраб олган булиши лозим.

- насос станциясида урнатилган махсус ёнгин учириш насосларининг 
ишлаши тармокдаги босимни кескин ортириб корхонадаги технологик жараённи 
бузиши, натижада сифатсиз махсулот чикишга олиб келиши мумкин.

Алохида ёнгинга карши сув таъминоти тармоги айрим холларда техник 
иктисодий асослаб берилгандагина курилиши мумкин. Уларни ута ёнгинга 
хавфли объектларда (нефтбазаларида, ёгоч омборларида, пахта тозалаш 
заводларида ва хоказо) куриш мумкин.

12. Ёнринга карши сув таъминоти тизимларининг босим буйича 
классификацияси. Эркин босим /2; 4; 5/

Ёнвинга карши сув таъминоти тизимидаги эркин босим ва унинг паст 
х,амда юкори босимли тармоклардаги киймати.

Ёнгинга карши сув таъминоти тармоклари босимига караб икки хил 
булади: паст босимли ва юкори босимли. Шахар сув утказгич тармоклари паст 
босимли булгани учун ёнгинга карши сув утказгич тармоклари хам паст босимли 
булади. Факат алохида бинолар ёки саноат корхоналари учун юкори босимли 
сув таъминоти тизими курилиши мумкин.

Агар ахоли масканларида ахоли сони 5 минггача булса, меъёрий 
хужжатлар талабига асосан, ёнгинга карши сув утказиш тармоги юкори босимли 
булиши лозим. Чунки бундай масканларда хужалик -  ичимлик сув сарфи билан 
ёнгинга карши сув сарфи орасидаги фарк жуда катта. Шунинг учун, бундай 
масканларда хужалик -  ичимлик ва ишлаб чикариш сув таъминоти бирга 
курилиб, ёнгин учириш учун керак буладиган сувни очик ва ёпик турдаги ховуз 
ва резервуарлардан олинади.

Ахоли масканларидаги сув таъминоти тармогида хужалик -  ичимлик суви 
истеъмоли пайтида бинога кириш жойидаги ер сатхида минимал эркин босим 
бир каватли бинолар учун 10м дан кам булмаган микдорда, баланд каватли 
биноларда эса хар каватига 4м дан кушиб борилади. Минимал сув истеъмоли 
соатида хар бир каватга кушиладиган кушимча босим 3 м ни ташкил этади.
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Паст босимли ёнгинга карши водопровод тармогида эркин босим ёнгин 
учириш насослари ёрдамида гидрантлардан сув олиш учун етарли булиши 
лозим ва ер юзаси сатхида Юм деб олинади. Бу босим гидрантга, калонкада 
енг патрубкаларида босим йуколишлар йигиндисидан катта булиши шарт.

Юкори босимли ёнгинга карши сув таъминоти тизимида эркин босим энг 
баланд бинонинг энг юкори нуктасида ёнгинга сарфланаётган тулик сув 
микдорида баландлиги 10 м дан кам булмаган яхлит оким олиш имконини 
бериши лозим. Бунда хар бири 5 л/с дан булган икки оким сув сарфи узунлиги 
120 м булган 66 мм ли резинасиз енг оркали (дастак учида 19 мм ли насадка 
урнатилган) узатилади.

У холда юкори босимли сув узатиш тармогидаги эркин босим куйидагига 
тенг булади:

Н = 2 8 + Т

бу ерда Т- бинонинг энг баланд нуктаси баландлиги (дастак урнатилган 
нукта баландлиги)

Ташки ва ички хужалик -  ичимлик ёки хужалик -  ёнгинга карши водопровод 
тармогида гидростатик босим истеъмолчи олдида 60 м дан ошмаслиги лозим.

13. Ахоли маскани ва саноат корхоналарида бир Вактда булиши 
мумкин булган хисобий ёняинлар сонини меъёрий хужжатлар 

асосида аниклаш /2; 4; 5/
КМК, 2.04.02-97 талаблари асосида ах,оли масканида содир булиши 

мумкин булган х,исобий ёнзинлар сони. Ахоли сони, бинолар к;аватлилиги, 
ободонлаштирилганлик даражаси ва хоказо.

Ёнгинни учириш учун хисобий сув сарфи бошка максадлардаги энг куп сув 
истеъмоли пайтида таъминланиши лозим. Бунда саноат корхоналаридаги 
худудларга сув сепишда, полларни ювиш, душ кабул килиш, технологик 
ускуналарни ювиш учун керак буладиган сув сарфлари инобатга олинмайди.

Ахоли масканларида бир вактнинг узида содир булиши мумкин булган 
ёнгинлар сони ахоли масканида истикомат к,илаётган ахоли сони ва бинолар 
Каватлилигига боглик холда KJMK 2.04.02- 97 нинг 6-жадвалидан олинади.

Зонали сув таъминотида ташки ёнгинни учириш учун хисобий сарфи хар 
бир зона учун ундаги ахоли сонига караб алохида аникланади. Бир вактда 
булиши мумкин булган хисобий ёнгинлар сони эса 6 - жадвалдан ахолининг 
умумий сонига караб аникланади. Бунда ахоли маскани худудида саноат 
корхонаси жойлашган булса, бир вактда содир булиши мумкин булган хисобий 
ёнгинлар сонига ундаги ёнгин хам кушилади, хисобий сув сарфига эса ундаги 
талаб килинган сув сарфи хам кушилиши лозим, аммо булар 6 - жадвалдаги 
сув сарфидан кам булмаслиги лозим.

Бир неча ахоли масканларига хизмат курсатаётган кишлок хужалиги 
гурухли сув таъминоти тармоги учун бир вактда содир булиши мумкин булган 
хисобий ёнгинлар сони 6 -  жадвалдан барча ахоли масканларида истикомат 
Килувчи яшовчилар сонига караб олинади. Ташки ёнгинни учириш учун талаб 
Килинадиган хисобий сув сарфи хар бир ахоли маскани учун алохида 
аникланади.

Ахолиси 2 миллиондан ортик шахарларда хамда баландлиги ва хажми 6 - 
жадвалда курсатилган кийматлардан катта булган биноларда бир вактни узида 
булиши мумкин булган хисобий ёнгинлар сони ва битта ёнгинни учириш учун 
талаб килинадиган хисобий сув сарфи хар бир конкрет хол учун давлат 
ёнгин назорати билан келишган холда аникланади.
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Саноат корхоналари ёки кишлок хужалиги ишлаб чикариш мажмуаларида 
гидрантлар оркали ташки ёнгинни бартараф этиш учун талаб килинган хисобий 
сув сарфи ишлаб чикаришнинг ёнгин хавфсизлиги тоифасига, бинонинг утга 
чидамлилик даражасига, хажмига ва конструктив узига хослигига караб КМК;
2.04.02 -  97 (8, 9 - жадваллар) дан аникланади.

Юкоридаги 8, 9 - жадвалларда келтирилган сув сарфлари битта ёнгинни 
учириш учун талаб килинган кийматлари булиб, бир вактни узида булиши 
мумкин булган хисобий ёнгинлар сони корхона майдони юзасига боглик холда 
КМК 2.04.02 -  97 нинг 2.22 бандита асосан олинади: 150 га гача битта ёнгин; 
150 га дан ортик булганда -  иккита.

Саноат корхонаси сув утказгич тармоклари шахар сув таъминоти 
тармоклари билан бирлашган булса, ёнгинни учириш учун хисобий сув сарфи 
саноат корхонаси эгаллаган ХУДУД юзасига ва ахоли сонига караб КМК| 2.04.02 -  
97 нинг 2.23 бандита асосан олинади:

-Агар саноат корхонаси майдони 150 гектаргача ва шахардаги ахоли сони 10 
минггача булса, битта ёнгин олинади (ахоли маскани ёки саноат корхонаси 
учун керак буладиган энг катта сув сарфи олинади);

-Агар саноат корхонаси майдони 150 гектаргача ва шахардаги ахоли сони 10 
мингдан 25 минггача булса, иккита ёнгин олинади (битта ахоли масканида ва 
битта саноат корхонасида олинади);

-Агар саноат корхонаси майдони 150 гектар ва ундан катта хамда шахардаги 
ах;оли сони 25 минггача булса, иккита ёнгин олинади (иккита ахоли 
масканида ёки иккита саноат корхонасида энг куп сув сарфи буйича);

- Агар саноат корхонаси майдони 150га ва ундан катта хамда шахардаги ахоли 
сони 25 мингдан куп булса, содир булиши мумкин булган ёнгинлар сони 
саноат корхонаси учун алохида, ахоли маскани учун алохида олинади, 
умумий хисобий сув сарфи каттасини (саноат корхонасида ёки ахоли 
масканида) 100% и, кичигини (саноат корхонасида ёки ахоли масканида) эса 
50%и олиниб, улар йигиндиси каралади.

14. Меъёрий хужжатлар асосида ёнрин учиришга керак буладиган 
хисобий сув сарфини аниклаш. Ehfhh учириш давомийлиги /2; 4; 5/

КМ К 2.04.02-97 нинг 2.12- ва 2.23-бандлари талаблари. Ёнгин учириш 
давомийлиги.

Бирлашган сув таъминот тармогида ёнгинни учиришга кетадиган умумий 
хисобий сув сарфи -  гидрантлар оркали ёнгинни ташкаридан учиришга керак 
буладиган сув сарфи Qташм;и, ёнгин учириш жумраклари оркали ички томондан 
учиришга керак буладиган GWu хамда стационар спринклер ёки дренчер 
автоматик ёнгин учириш ускуналари оркали сарфланаётган QyCK. сув сарфлари 
йигиндисидан иборат булади, яъни

Q xuc Оташци Qu4xu Qyc«

Ёнгинни учириш учун хисобий сув сарфи бошка максадлардаги энг куп сув 
истеъмоли пайтида таъминланиши лозим. Бунда саноат корхоналаридаги 
худудларга сув сепишда полларни ювиш, душ кабул килиш, технологик 
ускуналарни ювиш учун керак буладиган сув сарфлари инобатга олинмайди.

Ахоли масканларида ёнгинни учириш учун керак буладиган сув сарфи 
ахоли масканида истикомат килаётган ахоли сони ва бинолар каватлилигига 
боглик холда К|МК; 2.04.02- 97 нинг 6-жадвалидан олинади.
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Зонали сув таъминотида ташки ёнгинни учириш учун хисобий сарфи х,ар 
бир зона учун ундаги ахоли сонига караб алохида аникланади. Бир вактда 
булиши мумкин булган хисобий ёнгинлар сони эса 6 - жадвалдан ахолининг 
умумий сонига караб аникланади.

Ёнгинга карши деворлар билан булинган биноларда ёнгин учириш учун 
талаб килинадиган хисобий сув сарфи бинонинг кайси булаги учун куп талаб 
килинса, шу кабул килинади.

Ахолиси 2 миллиондан ортик шахарларда хамда баландлиги ва хажми 6 - 
жадвалда курсатилган кийматлардан катта булган биноларда бир вактни узида 
булиши мумкин булган хисобий ёнгинлар сони ва битта ёнгинни учириш учун 
талаб килинадиган хисобий сув сарфи хар бир конкрет хол учун давлат 
ёнгин назорати билан келишган холда аникланади.

Саноат корхоналари ёки кишлок хужалиги ишлаб чикариш мажмуаларида 
гидрантлар оркали ташки ёнгинни бартараф этиш учун талаб килинган хисобий 
сув ишлаб чикаришнинг ёнгин хавфеизлиги тоифасига, бинонинг утга 
чидамлилик даражасига, хажмига ва конструктив узига хослигига караб КМК
2.04.02 -  97 дан аникланади.

Фонусли ишлаб чикариш бинолари учун, шунингдек фонуссиз эни 60 
метргача булган бинолар учун ташки ёнгинни учириш учун талаб килинадиган 
сув сарфи КМК 2.04.02 -  97 нинг 8 -  жадвалидан олинади. Фонуссиз эни 60 
метрдан катта булган ишлаб чикариш бинолар учун хисобий сув сарфи бироз 
купрок булиб, KjMKj 2.04.02 -  97 нинг 9 жадвалидан олинади. Бу холда катта 
хажмдаги бинонинг тутун коплана бориши ва хароратнинг ортиши билан боглик 
булган ёнгин учиришнинг кийинчиликларини инобатга олиш лозим.

Саноат корхонаси сув утказгич тармоклари шахар сув таъминоти 
тармоклари билан бирлашган булса, ёнгинни учириш учун хисобий сув сарфи 
саноат корхонаси эгаллаган ХУДУД юзасига ва ахоли сонига караб КМК 2.04.02 -  
97 нинг 2.23 бандита асосан олинади.

КМК 2.04.02 -  97 нинг 2.24 бандига асосан ахоли масканларида ва саноат 
корхоналарида ёнгинни учириш давомийлиги 3 соат кабул килинади, утга 
чидамлилик даражаси I ва II, ишлаб чикаришнинг ёнгинга хавфлилик тоифаси Г, 
Д булган биноларда 2 соат олинади.

15. Ташки сув узатиш тармокларида гидрантларнинг жойлашишига ва 
жихозланишига КМК томонидан куйиладиган талаблар /2; 4; 5/

Ёнеин учириш гидрантлари, жойлашиши ва жи^озланиши. Уларга К,МК нинг 
талаблари (8.16-банди).

Сув узатиш тармокларини куриш ва кувурларни тортишда КМК, 
томонидан катор талаблар куйилади:
- тармок халкасимон булиш лозим. Боши берк тармок куйидаги холлардагина 
рухеат этилади:
а) ишлаб чикариш максадида сув узатиш да -- фалокатни бартараф этиш 
вактида сув таъминотида узилишга рухеат этилганда;
б) хужалик-ичимлик максадида сув узатишда - кувур диаметри 100 мм дан 
ортик булмаганда;
в) ёнгинни учиришга сув узатилишда кувур чизиги узунлиги 200 м дан куп 
булмаганда. Ахолиси 3000 киши ва ташки ёнгнни учиришдаги сув сарфи 10 л/с 
гача булган ахоли пунктларида узунлиги 200 м дан ортик боши берк тармок 
охирида албатта ёнгинга карши резервуарлар ёки сув хавзаси, сув минораси 
кузда тутилиши ва давлат ёнгин назорати идоралари билан келишилган булиши 
лозим.
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Сув узатиш тарморини таъмирлаш булакларга ажратишда шуни назарда 
тутиш лозимки, бирор бир булак учирилганда сувсиз коладиган гидрантлар сони 
5та дан ортик булмаслиги ва сув узатишни узилишига рухеат булмаган 
истеъмолчилар сувсиз колмаслиги лозим.

КМК 2.04.02.-97 нинг 8.16 бандига асосан ёнгин гидрантларини 
автомобиль йуллари буйлаб, катнов кисмидан 2,5м дан ортик булмаган 
узокликда, аммо бино деворларига 5м дан якин булмаган масофада 
жойлаштириш жоиз; катнов кисмида жойлаштиришга х;ам рухеат этилади.

Гидрантлар орасидаги масофа ёнгин учиришга кетаётган умумий сув 
сарфи ва урнатиладиган гидрант каршилигини инобатга олган х,олда гидравлик 
х,исоб асосида аникланади аммо 150 м дан ошмаслиги керак (КМК 2.04.02-97 
6.16-банди).

Тармокдаги кувур диаметри техник-иктисодий х,исоб асосида олинади. 
Ах,оли пункти ва саноат корхоналари бирлашган сув таъминоти тармогидаги 
кувурларнинг минимал диаметри -  100 мм дан кам булмаслиги, кишлок ах,оли 
пунктларида эса 75 мм дан кам булмаслиги лозим.

Куйидаги жадвалда кувурлардаги фалокатни бартараф этиш вактининг 
рухеат этилган кийматлари келтирилган.

Кувур диаметри, 
мм.

Кувурларнинг жойлашиш ч; 
фалокатни бартарас

укурлигига караб, ундаги 
э этиш вакти, соат

< 2 м. > 2 м.
<400 8 12

.400 < d <  1000 12 18
> 1000 18 24

Кувур диаметри, материали, йулнинг, транспорт воситаларининг бор 
йуклигига караб юкорида курсатилган вакт узгартирилиши мумкин, аммо 6 
соатдан кам кабул килинмаслиги керак.

16. Насос станцияларининг вазифасига кура тоифалари. Н-кутарув 
насос станцияси иш режимини танлаш /2; 4; 51

Насос станцияси тоифалари. I- ва II- кутарув насос станциялари, 
уларнинг иш режими.

Сув таъминоти тизими ишининг ишончлигини таъминловчи асосий 
иншоотлардан бири бу насос станциялари. Улар куйидаги тоифаларга 
булинадилар:
Вазифасига кура:
- биринчи кутарув насос станцияси (НС - 1);
- иккинчи кутарув насос станцияси (НС - II);
- кучайтириш насос станциялари;
- айланма (циркуляцион) насос станцияси.

НС -  I одатда текис режимда ишлайди. Унинг соатлик сув бериши куйидаги 
ифода билан аникланади.

Qc = а -б ,,« .™ ,/2 4  (1)
бу ерда Омак.сут -  максимал суткалик сув сарфи;
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а - сув таъминоти тизимининг уз эхтиёжларига сарф булаётган сув 
микдорини инобатга олувчи коэффициент булиб, тозалаш иншоотларисиз 
водопровод тармоги учун а = 1,01 -  1,02; тозалаш иншоотлари булган тармок 
учун а = 1,04-1,10.

Бундан ташкари НС -  I насослари тоза сув резервуарига тегилмайдиган 
захира сув микдорини кайта тиклашни хам таъминлаши лозим.

НС -  II насослари текис ва нотекис режимда ишлашлари мумкин. Иккинчи 
кутарув насос станцияси иш режимини танлаш сув истеъмоли графигига боглик 
холда амалга оширилади.

НС -  II насослари бераётган сув микдори сув истеъмолидан куп булса, 
ортикча сув босим сув минораси бакига йигилади. Агарда НС -  II насослари 
бераётган сув истеъмолчилар томонидан ишлатилаётган сувдан кам булса, 
етмайдиган сув босим минораси бакидан олинади. НС -  II нинг нотекис 
режимда ишлашида текис ишлашига Караганда бак хажми кичик булади.

НС -  II нинг иш режими вариантларни техник -  иктисодий таккослаш 
асосида урнатилади. Бунда куп сув берувчи насослар ф.и.к. кам сув берувчи 
насослар ф.и.к. ига нисбатан катта булишини ёдда тутиш лозим.

17. Босим ростлаш сиримлари ва уларнинг асосий вазифалари /2; 4; 5/
Тоза сув резервуари, босим сув минораси, гидрокалонна. Босим ростлаш  

сигимлари вазифалари.
Сув таъминоти тизимида босим ростлаш сигимларини кулланилиши 

тизимнинг ишончли ишлашини сезиларли ошириш имконини беради. Босим 
ростлаш сигимларига: тоза сув резервуарлари (TCP), босим сув минораси 
(БСМ) ва гидрокалонналар (ГК) киради.

Тоза сув резервуарлари НС -  I ва НС -  II лар орасида жойлашган булиб, 
уларнинг иш режимларини ростлаш ва ёнгинни тула учириш даврига етадиган 
захира сув хажмини саклаш учун хизмат килади.

Босим сув минораси (БСМ) НС-ll билан тармок уртасида жойлашган 
булиб, тармокнинг бошида ёки охирида булиши мумкин. Босим сув минораси 
(БСМ) сув истеъмоли нотекислигини ростлаш, тегилмайдиган ёнгинга карши сув 
захирасини саклаш ва сув узатиш тармогида керакли босимни хосил килиш 
учун хизмат килади.

БСМ бакининг хажми унинг вазифасидан келиб чиккан холда куйидаги 
ифода билан аникланади.

Wo = WpOQJ + W злу (1)

бу ерда: И/рост -  ростлаш хажми; И/ЗАу - захира сув хажми.
БСМ даги тегилмайдиган захира сув хажми куйидаги ифода ёрдамида 

аникланади.

И /з д х ;=  И /х у ж .зах ; +  УУен.здх. ( 2 )

бу ерда: И^уж.зах - Ю дакика ёнгин учириш пайтида хужалик -  ичимлик ва 
ишлаб чикариш максадида сув захираси хажми.

И̂ ЁН зах, ■ битта ички ва битта ташки ёнгинни 10 дакикалик учиришга 
етадиган захира сув хажми (ахсли масканларида) ёки битта ёнгинни 
ички ёнгин учириш жумраклари, хамда автоматик (спринклер ёки 
дренчер) ёнгин учириш ускунаси оркали учиришдаги (саноат 
корхоналарида) 10 дакикалик захира сув хажми.

Шундай килиб, И /х у ж .з а х  = Ю*60*0хуж м а к с  ; 1̂ ён з а х =  10*60*Qeh.
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бу ерда: О х у ж .м а к с  - хужалик-ичимлик ва ишлаб чикариш максадларидаги 
максимал сув сарфи.

О ё н  зах, - ёняин учириш учун (битта ташки ва битта ички) сув сарфи.
БСМ нинг баландлиги Нбм куйидаги формула ёрдамида анкланади.

Ньм -  1 ,05 h j+Нэр +(Zh.h - Z b.m)

бу ерда: 1,05 -  махаллий каршиликларда босим йуколишини инобатга олувчи 
коэффициент.

/1т -  оддий вактда (ёнгин содир булмаганда) тармокдаги босим йуколиши.
/-/эр -  энг нокулай нуктадаги эркин босим булиб, куйидаги формула 

ёрдамида аникланади Н эр = 10 + 4 (п -  1), (п -  каватлар сони).
БСМ баландлигини камайтириш максадида одатда уни рельефнинг энг 

баланд нуктасида урнатилади. Типли лойихалар буйича баландлиги 8 - 4 0  метр 
ва баки хажми 50 -  800 м3 булган босим сув минораси курилади. Бу ерда шуни 
таъкидлаш лозимки, минтакамиз ер кимирлаш буйича 8-9 балли зонага 
кирганлиги сабабли катта хажмга эга булган босим сув минораси куриш тавсия 
этилмайди.

Айрим ишлаб чикариш сув таъминоти тизимларида, масалан 
металлургия заводларида, босим сув минораси урнига гидрокалоннадан 
фойдаланилади. Гидрокалонна цилиндрсимон булиб, бутун баландлиги буйича 
тулик сувга тулдирилган булади.

Оддий пайтда гидрокалонна сигимидаги сувнинг факат юкори кисмидан 
фойдаланилади, пастки кисмида эса ёнгинга карши захира сув сакланади.

18. Тоза сув резервуари (TCP) даги тегилмайдиган захира сув микдори 
ва уни кайта тиклашнинг меъёрий муддати /2; 4; 5/

ТСРдаги тегилмайдиган задира сув хажми, ёнзин учириш давомийлиги. 
Захира сув мицдорини к,айта тиклаш муддати (К.МК, 2.25-банди талаблари).

Тоза сув резервуарларининг умумий хажми ростлаш хажмини (И/рос) ва 
тегилмайдиган ёнгин учириш захира сув хажмини {W3aXi)  уз ичига олади, яъни

Wmcp=Wpoc+W3a, (1)

TCP нинг ростлаш хажми куйидаги ифода ёрдамида аникланиши мумкин.
Кг

W = 0рос cv т..\ О ~ К н ) + ( к с - 1)ГК н } 'к' - х
V * CJ

(2)

бу ерда Qcym-мак. -  максимал суткалик сув сарфи, м3/с;
кн -  насос станциясининг максимал соат сув сарфини максимал сув 

истеъмоли суткасидаги уртача соат сув сарфига нисбати; Кс -  соат сув 
истеъмоли нотекислик коэффициенти булиб, максимал сув сарфини уртача сув 
сарфига нисбати билан аникланади.

Тегилмайдиган ёнгинга карши захира сув хажми бутун ёнгин учириш 
даврига етадиган микдорда булиши лозим. Бунда ташки гидрантлар оркали, 
ички ёнгин учириш жумраклари оркали, шунингдек автоматик ёнгин учириш 
ускуналари (агар улар алохида резервуарга эга булмасалар) ва хужалик ишлаб
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чикариш максадларидаги сув сарфлари (бунда душ кабул килиш, полларни, 
ускуналарни ювиш ва хоказолардаги сув сарфлари инобатга олинмайди) 
эыиборга олинади, яъни

W3aK = Wmaiu. + WU4. + WycK + И/хуж. (3)

бунда Wn_  = о:;;„ • т • 3600; и;. = о : :  т ■ збоо,

w  = Оё" -X, -3600- W = О ён -т-3600У'СК. УСК. 1 » х у ж . х у 'ж .и ш ..

бу ерда х - ёнгин учириш давомийлиги.
Ёнгинга карши резервуарлар ва хавзаларнинг бир тугундаги минимал 

сони KjMKj талабига асосан энг камида иккита булиши лозим.
КМК; 2.04.02 -  97 нинг 2.25 бандита асосан тегилмайдиган захира сувни 

кайта тиклаш муддати куйидагича белгиланган:
- ах,оли пунктлари ва ишлаб чикаришнинг ёнгинга хавфлилик тоифаси А, Б, 

В булган саноат корхоналарида -  24 соат;
- ишлаб чикаришнинг ёнгинга хавфлилик тоифаси Г, Д булган саноат 

корхоналарида -  36 соат;
- кишлок ах,оли пунктлари ва кишлок хужалик корхоналарида -  72 соат.

19. Юкори босимли ташки ёнгинга карши сув таъминоти 
тармоклари ва уларнинг кулланиш сох;алари /2; 4; 5/

Махсус ёнзинга карши сув таъминоти тизимлари. Кулланиш сохалари. 
Нефтбаза, нефткимё ва газ саноати корхоналари, ёзоч материали 
омборлари.

Махсус ташк.и ёнгинга карши сув узатиш тармоклари одатда юкори босим 
принципида курилади. Улар бирлашган сув узатиш тармокларига Караганда 
катор узига хос хусусиятларга эга буладилар.

Одатда махсус сув узатиш тармогларида ёнгин учириш даврида 
вактинчалик босимни ортириш талаб этилади, бошка пайтларда эса уларда 
хужалик ёки ишлаб чикариш насослари ёрдамида нисбатан унча катта булмаган 
босим ушлаб турилади. Доимий юкори босимли махсус ёнгинга карши сув 
узатиш тармоги ута ёнгинга хавфли объектларда иктисодий асослаб 
берилгандагина курилиши мумкин, чунки бундай тизимлардан фойдаланишда 
катта электр энергияси сарфланиши талаб этилади.

Тизимда босимнинг ва сув сарфининг тусатдан узгариши кувур ва 
арматураларда гидравлик зарба ва кавитация ходисаларини келтириб 
чикариши мумкин, шунинг учун бундай тизимлар ишончлилигига ута юкори 
талаблар куйилади.

Махсус ташки ёнгинга карши сув узатиш тизимлари ёгоч материаллари 
омборларида, нефтбазаларида, нефтни кайта ишлаш ва нефткимё саноати 
корхоналарида курилади, чунки бундай объектларда ёнгин шунчалик тез 
таркаладики ёнгинни кучма куч ва воситалар ёрдамида самарали бартараф 
этиш имкони булмайди.

Нефткимё ва нефтни кайта ишлаш саноати корхоналарида технологик 
ускуналарни химоя килиш учун лозим булган лафет дастаклари сони ва 
жойлашуви график усулда хар бир нукта биттадан яхлит оким билан сугорилиш 
шарти асосида аникланади.
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Резервуарлар паркининг химояси учун эса резервуарнинг хар бир 
нуктаси иккитадан яхлит оким билан сугорилиш шарти асосида аникланади. 
Бордию резервуарлар кушимча стационар сурориш тизими билан жихозланган 
булса, лафет дастаклари сони ва уларнинг жойлашуви резервуарнинг хар бир 
нуктаси биттадан яхлит оким билан сугорилиш шарти асосида аникланади.

Efoh материаллари омборида лафет дастаклари омборнинг хар бир 
нуктаси камида иккитадан яхлит оким билан сугорилиш шарти асосида 
жойлаштирилади, Вишкаларнинг баландлиги 6-8 м атрофида олинади (ёгоч 
омборларида).

Нефткимё ва нефтни кайта ишлаш саноати корхоналаридаги лафет 
дастаклари урнатиладиган вишкалар айрим узига хос томонларга эга 
буладилар. Тик кувурда (стоякда) иккита жумрак (задвишка) урнатилади: бири 
водопровод кувурида, иккинчиси лафет дастаги олдида. Кудукдаги жумрак 
электр узатгич билан жихозланган булади ва жойидан хамда масофадан 
(лафет дастаги урнатилган майдончадан) бошкарилиши мумкин. Ёзги 
пайтларда КУДУК ичидаги жумрак доимий очик холатда булиши, паст хароратли 
кунлар бошланиши билан стоякдаги сув чикариб юборилиши лозим.

Лафет вишкаларининг баландлиги ташки технологик ускуналарни химоя 
килишда 4,8; 6 ва 7,2 м олинади. Хомашё ва махсулот омборларини 
химоялашда лафет вишкалари баландлиги 5 м олинади.

Калонна туридаги технологик аппаратлар ва резервуарларни 
химоялашда кулланиладиган стационар сурориш ускуналарида сув узунлиги 
буйлаб тешикларга эга булган кувурлар оркали узатилади. Сугориш халкаси 
калонна баландлиги буйлаб 10м дан ортик булмаган баландликда урнатилади. 
Энг юкоридаги х,алка химоя килинаётган аппаратнинг максимал нуктасида 
урнатилиши лозим. Тешиклар бир ёки икки каторда жойлашиши мумкин, аммо 
тешикларнинг умумий юзаси узатувчи кувур кундаланг кесим юзасидан ортик 
булмаслиги керак. Тешик диаметри 4-6 мм оралигида олинади.

Стационар сурориш халкаларини лойихалашда энг узокда жойлашган 
тешик олдидаги босим 5 м олиниши ва халкадаги кувур диаметри шундай 
танланиши лозимки, унда халкадаги босим йуколиши 15-20 м дан ошмаслиги 
керак. Бунда тешикнинг сарф коэффициенти юпка девордаги тешик сарф 
коэффициентига тенг килиб олинади.

20. Ички сув узатиш тармори тоифалари ва асосий элементлари /2; 4; 6/
Хужалик-ичимлик, ишлаб чикариш, ёнгинга к,арши, бирлашган тармоклар. 

Кириш кувури, сув улчаш бузини, магистрал кувур, таркатувчи ти к  кувур, сув 
олиш анжомлари, ёнвин учириш жумраклари ва х,.к.

Ташки сув манбаидан талаб килинган босимда сувни истеъмолчига 
узатиш учун хизмат килувчи инженер техник иншоотлар тизими ички 
водопровод (сув узатиш) тармоги дейилади.

Ички сув узатиш тармоги куйидаги тоифаларга булинади:
- сув олиш жумракларига ва хужалик маиший жих,озларга сув узатувчи 

хужалик-ичимлик;
- технологик максадларга (эхтиёж учун) сув узатувчи ишлаб чикариш;
- бинонинг ичида ёнгинларни учириш учун сув етказиб берувчи ёнгинга 

карши;
- бирлашган: хужалик ишлаб чикариш; хужалик ишлаб чикариш ёнгинга 

карши.
Ички сув узатиш тизимини танлаш биноларнинг вазифаси ва баландлигига, 

санитар гигиеник ва ёнгинга карши талабларга, технологик жараёнга ва техник- 
иктисодий максадга мувофиклигига боглик холда бажарилади.

487



Масалан технологик эхтиёжларига ичимлик суви талаб килинадиган 
корхоналарда ва ишлаб чикариш максадларида кам сув сарфланадиган 
корхоналарда бирлашган хужалик ишлаб чикариш ёнгинга карши сув узатиш 
тармоги курилади (масалан, озик-овкат саноати корхоналарида). Алохида 
хужалик ёнгинга карши ва алохида ишлаб чикариш сув таъминоти тизимлари 
технологик максадларда катта микдордаги сувни кичик босимда узатиш лозим 
булган холларда курилади. Ички сув узатиш тармоги куйидаги асосий 
элементлардан ташкил топган.

Бинога сув келтирувчи (ввод) -  ташки тармокдан ички магистрал 
тармоккача (одатда сув улчагичгача) булган кувур булиб, у сувни ташки 
тармокдан бино ичига узатиш учун хизмат килади.

Сув улчаш бурини -  истеъмол килинаётган сув микдорини х,исоблаш учун 
хизмат килувчи сув улчагич арматуралари билан.

Магистрал кувурлар -  таксимловчи кувурларга (стояк) сув етказиб бериш 
учун хизмат килади.

Таксимловчи кувурлар -  сувни бинонинг каватлари буйлаб сув олиш 
нукталарига етказиб бериш учун хизмат килади.

Юкорида санаб утилган асосий элементлардан ташкари ташки тармокда 
босим етарли булмаганда ички водопровод босимли сув баки, насослар ва 
пневматик ускуналар билан хам жихозланиши мумкин. Ички водопровод 
тармоги кувурлари беркитиш-ростлаш арматуралари билан жихозланадилар.

21. Ички сув узатиш тармори схемалари /2; 4; 6/
Кафолатли ва талаб килинган босимлар нисбатига кура турли 

схемалар мавжуд. Кучайтириш насосларисиз, ёнзин пайтида 
кучайтириладиган насослар билан. насослар ва бак билан, пневматик ускуна 
билан, зах,ира резервуарли ва х,.к.

Агар берилган сув узатиш тармоги учун талаб килинган босим узгармас 
катталик булса, ташки тармокдаги хакикий босим бир кеча кундуз давомида 
узгариб туради ва талаб килинган босимдан катта хам кичик хам булиши 
мумкин.

Ташки тармокдаги бинога кириш нуктасида минимал босим кафолатли 
босим дейилади - Н каф. Кафолатли босим микдори шахар ёки объект 
водопровод хизмати томонидан белгиланади. Ички водопровод тизими ана шу 
икки талаб килинган Н т ,к , ва кафолатли Н каф босимлар нисбатига караб 
танланади.

Ички сув узатиш тизимининг куйидаги схемалари булиши мумкин:
- кучайтириш ускуналарисиз;
- кучайтириш насос ускуналари билан;
- босимли сув баки ва насослар билан;
- пневматик ускуна билан;
- захира резервуари билан:
Биринчи схема, яъни ташки тармокдаги босим остида кучайтириш насос 

ускуналарисиз сув узатиш тармоги (1-расм) ташки тармокдаги босим энг юкори 
ва узок нуктадаги хужалик жумрагига (1) оддий холларда керакли микдордаги 
сувни керакли босим остида узатиш учун етарли ва ёнгин содир булганда энг 
юкори ва узокда жойлашган ёнгин учириш жумрагидан (2) хисобий оким олиш 
учун етарли булганда кулланилади, яъни

Нгп.к.хуж  ^  Н цаф >  Н т.к.ёнз.
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1-расм.
Бу схема энг содда ва кенг таркалган схемадир.
Ehfhh пайтида ишловчи насос-кучайтиргичли ички сув узатиш тармоги, 

яъни иккинчи схема, ташки тармокдаги кафолатли босим микдори ёнгин учириш 
жумраклари иши учун талаб килинган босимдан кам, аммо хужалик 
асбобларининг нормал иши учун эса етарли булган холда кулланилади, яъни

Н т  ж.хуж Нкдф  <  Н т к  ёНг

Оддий пайтда сув ташки тармокдан сув улчагич оркали келади, чунки 
ёнгин учириш насоси оркали утувчи жумрак берк холда булади.

Ehfhh содир булганда х,ар бир ёнгин учириш жумраги урнатилган шкафда 
мавжуд булган кнопка оркали ёнгин учириш насоси ишга туширилади. 
Электрдвигатель билан бир вактда айланиб утиш чизигидаги электрзадвижка 
(4) хам очилади. Бунда ут учириш насоси хисобий сув сарфини, яъни максимал 
хужалик ва ёнгинга карши сув сарфини таъминлаши лозим.

Qxuc — Охуж ■*" Оёнз
Тескари клапан насосни узига ишлашига йул куймайди, иккинчи тескари 

клапан эса насос тухтаганда гидравлик зарбадан химоя килади.
Босимли сув баки ва насослар билан жихозланган ички сув узатиш тармоги 

схемаси ташки тармокда босим доимий етишмаган холда, яъни кафолатли 
босим Нкаф талаб килинган босимдан хам хужалик асбоблари учун, хам ёнгин 
учириш жумраклари учун хам кичик, яъни НткХуЖ> Нкаф < Нтжёнв

2-расм
Бундай холда бак босим ростлаш chfhmh вазифасини бажаради. Бак ва 

насосларнинг иши сув сатхи релесини урнатиш оркали автоматлаштирилган
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булиши лозим. Ehfhh пайтида сув сарфи ортади, бакдаги сув сатхи пасайиб 
тегилмайдиган захира сув сатхига етади ва автоматик равишда ут учириш 
насоси 2 ишга тушади ва бир вактни узида электр копкок; 5 очилади.

Маълумки ёнгин учириш жумраклари иши учун етарли катта босим хосил 
килишга турри келади, катта баландликда босимли сув бакини куриш хамма 
вакт хам имкони булмайди, шу боис бу схеманинг ишлатилиши анча 
чегараланган. Одатда бу схема ута куп каватли биноларда кулланилади.

Пневматик ускунали ички водопровод схемаси (3-расм)

ф -
-ф-

Кр~'

}-( ] У~— ■с.Г

3-расм
Хам олдинги схема кулланилган шароитда кулланилади, аммо босимли сув 
бакини куриш имкони булмаса. Бу тизимнинг асосий элементларидан бири бу 
босим ростлаш chfhmh сифатида хаво сув баки 1, вакти-вакти билан сикилган 
хаво узатувчи компрессор 2. Бундай тизимнинг иш принципи куйидагича;

Сув ёнгин учиришга жумраклар оркали узатилаётганда сув сикилган хаво 
босими остида резервуарлардан сикиб чикарилади. Резервуардаги сув сатхи 
пасайиши билан ундаги босим маълум минимал босимгача камаяди ва ундан 
сунг автоматик равишда ёнгин учириш насоси ишга тушади.

Захира резервуарли ички водопровод схемаси ташки тармокдаги 
кафолатли босим микдори 5 м ва ундан кам булган холда кулланилади. 
Купинча бу схема театр биноларида, ута ёнгинга хавфли цехларда, ута куп 
каватли биноларда кулланилади.

22. Ички сув узатиш тармокларида §hfhh учириш жумракларининг 
жойлашиши ва жих;озланиши /2; 4; 6/

Ёнзин учириш жумракларининг жойлашиши ва жих,озланишига КМК 
томонидан куйиладиган талаблар. Ёнвин учириш жумраклари хона полидан
1,35 м баландликда урнатилади.

КМК 2.04.01-98 нинг 6.5 бандида ички ёнгинга карши сув узатиш тармоги 
курилиши кузда тутилмайдиган объектлар руйхати келтирилган. Бундай 
объектларда ички ёнгинга карши сув узатиш тармогини мустасно тарикасида 
иктисодий асослаш ва ёнгин хавфсизлиги идоралари рухсати билан куриш 
мумкин.

Биноларда ички ёнрин учириш жумраклари КМК 2.04.01-98 нинг 6.13 
бандита асосан полдан 1,35 метр баландликда, чикиш жойларида, 
иситиладиган зина майдончаларида (6.16 бандида), вестибюлларда, 
коридорларда ва бошка енгил олиш имкони булган жойларда урнатиладилар. 
Бунда уларнинг жойлашиши одамларни эвакуация килишда халакит 
бермаслиги лозим.

Ehfhh учириш жумраклари махсус шкафчаларда жойлаштирилади, 
шомоллатиб туриш учун туйнук булиши, мухрланган ва бузмасдан куриш 
имкони булиши шарт. КМК 2.04.01-98 нинг 6.13 бандига кура жуфтланган ёнгин
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учириш жумраклари устма-уст жойлаштирилишига рухеат этилади, бунда 
пастгиси полдан энг камида 1 метр баландда булиши лозим.

2.04.01-98 нинг 6.13 бандита асосан ишлаб чикариш, ёрдамчи ва 
жамоа бинолари ёнрин учириш шкафларида иккита кул ёнрин учиргичларни 
жойлаштириш имкони булиши лозим. Х,ар бир жумрак узи билан бир хил 
диаметрдаги узунлиги 10, 15 ва 20 метр булган енг ва дастак билан 
жихозланган булиши шарт.

Агар ёнрин учиришга узатиладиган оким сув сарфи 4 л/с булса, диаметри 
50 мм булган, бордию 4 л/с дан ортик булса 65 мм булган жумрак кабул 
килинади (КМК 2.04.01-98 нинг 6.8 банди, 2-эслатма).

Ehfhh учириш тик кувурларининг (стоякларининг) хамда жумракларнинг 
урнатиладиган жойи ва сони К.МК 2.04.01-98 нинг 6.12 бандита асосан 
аникланади. Унга кура коридорининг узунлиги 10 метрдан катта булган ахоли 
яшаш биноларида, хамда ишлаб чикариш ва жамоа биноларида хисобий 
окимлар сони икки ва ундан ортик булганда хонанинг хар бир нуктаси иккита 
оким билан (икки кушни стоякдан биттадан) сугорилиши шарт.

Ёнринга карши ёки бирлашган ички сув таъминоти тармогида ёнрин 
учириш жумраклари сони 12 дан ортик булса у халкасимон килиб ёки киришлар 
халкаланган килиб курилади. Х,алкасимон тармокларда таъмир беркитиш 
мосламалари шундай урнатиладики, унда фалокат юз берганда сувсиз 
коладиган ёнгин учириш жумраклари сони 5 тадан ошмаслиги керак.

Бирлашган ёнгинга карши сув узатиш тармогида урнатилган ёнрин 
учириш жумраклари 12 тадан ортик булса, тармок энг камида иккита кириш 
кувурига эга булиши лозим. Ички ёнгинга карши ва бирлашган ёнринга карши 
сув узатиш тармоги пулат кувурлардан тортилади.

23. Ута куп каватли биноларнинг ёнринга карши сув таъминоти
тизими /2; 4; 6/

Ёнзин учириш жумраклари жуфтланган булади. Улар устма-уст 
урнатилиб, пастгиси полдан энг камида 1,0 м баландликда урнатилади,

Ута куп каватли биноларга 17 кават ва ундан юкори бинолар киради. Бундай 
баландликда (50 метрдан баланд) юкори каватларга урнатилган дастакларга 
сув бериш кийинлашади ва ёнгин пайтида насос-енг тизимининг ишончли 
ишлаши кафолатланмайди, чунки яхлит булаги радиуси 16 метр ва ундан ортик 
булган оким олиш учун насосда 100 метр ва ундан ортик босим ушлашга турри 
келади, ишлатилган енглар эса 70-90 метр босимни ушлаши мумкин.

Ута куп каватли бинолардаги ички сув таъминоти тармогидаги босимни 
камайтириш максадида тармок зоналарга ажратилади. Хар бир зонада алохида 
ёнгинга карши ва алохида хужалик-ичимлик водопроводи курилади. Зоналарда 
урнатилган сув узатиш тармори зонали сув узатиш тармоги дейилади. Зонанинг 
баландлиги куйидаги ифода билан топилган кийматдан ортмаслиги керак.

^  =  ^  МАК ~  Н р  ж  ~

бу ерда: Н мак -  энг пастки ёнгин учириш жумраги олдидаги максимал 
гидродинамик босим булиб, ёнгинга карши водопровод тармогида 90 
метрдан ошмаслиги керак;

Нёж ~ энг юкорида жойлашган ёнрин учириш жумраги олдидаги талаб 
килинган босим;
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/?т -  тармокда босим йуколиши.
Бундан ташкари зоналар сони иктисодий жихатдан асослаб берилиши 

лозим, чунки зоналар сони ортиши билан курилишга кетадиган харажатлар 
ортади, аммо сувни кутаришга сарфланадиган электр энергия микдори 
камаяди.

Зонали сув таъминоти асосан икки: параллел ва кетма-кет схема буйича 
амалга оширилади.

Параллел схемада хар бир зонага бино ертуласида урнатилган узининг 
насослари билан сув узатилади. Кетма-кет схемада эса сув зонадан зонага 
узатилади. Параллел схемада хам, кетма-кет схемада хам хар бир зона 
узининг хужалик ва ёнгинга карши насосларига ва босим сув бакларига 
(пневмобакларга) эга буладилар.

Ташки сув таъминоти тармогидан ички зонали тармокка сув иккита кириш 
кувури оркали берилади. Агар ташки тармокда сув сарфи етарли булмаса, 
бино олдида захира сув резервуари кузда тутилиши лозим.

Кетма-кет схема параллел схемага нисбатан ишончлилиги кам, чунки бир 
зонанинг насосида ёки унинг элементларида носозлик кузатилса, ундан 
юкорида жойлашган барча зоналар сувсиз колиши мумкин. Шунинг учун 
параллел схема кетма-кет схемага нисбатан амалда куп кулланилади.

параллел схема кетма-кет схема
Шунингдек параллел схеманинг афзалликларидан яна бири насосларга 

хизмат курсатишнинг кулайлигидир, чунки барча насослар битта (ертулада) 
хонада жойлашган. Х,ар бир зона бошкаларига боглик булмаган холда 
ишлайди, аммо параллел схемада кувурлар куп талаб килинади.

Ута куп каватли биноларда ички хужалик-ичимлик водопровод тармоги 
алохида, ёнгинга карши тармоги алохида курилади, камдан-кам холларда 
бирлашган булади.

Тармокларнинг алохида курилиши ёнгин учириш жумраклари иши учун 
талаб килинадиган босим билан маиший хужалик асбобларига талаб 
килинадиган босим орасидаги фаркнинг катталиги билан изохланади. Масалан, 
яхлит булаги радиуси 16 метр булган оким олиш учун ёнгин учириш 
жумраклари олдидаги эркин босим 25-30 метр булиши лозим булса, маиший- 
хужалик асбобларига хисобий сув сарфини узатишда 3-4 метр босим етарли.

Шунинг учун, ута куп каватли биноларнинг сув таъминоти тармогига 16 
каватгача булган биноларнинг сув таъминоти тармогига куйиладиган 
талаблардан ташкари кушимча талаблар куйилади.
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Х,ар бир ёнгин учириш тик кувурида (стоякда) урнатилган жумраклар сони
12 тадан ортик булгани учун боши берк тармок куришга рухеат этилмайди, 
хамда хар бир зона сув таъминоти тармоги вертикал буйича халкаланган 
булиши лозим. E h f h h  учириш стоякларида жуфтланган ёнгин учириш 
жумраклари урнатилган булиб, диаметри 66 мм ли енг хамда учида 19 мм ли 
насадка урнатилган дастаклар билан жихозланган булади.

Ички водопровод тармогида таъмир жумраклари (задвижкалари) шундай 
урнатилиши керакки, унда сувсиз коладиган стояклар сони биттадан ошмаслиги 
лозим.

Ehfhh учириш насослари кулда, автоматик ва масофадан туриб 
бошкариш ускуналари билан жихозланган булишлари керак. Бунда насосларни 
автоматик кушиш бакдаги 2 дакикалик захира сув ишлатилгандан сунг амалга 
оширилиши лозим. Колган 8 дакикалик захира сув ёнгин учириш насосини 
кулда кушиш учун кетадиган вактда ёнгинни учиришга бериб туриш учун 
мулжалланади. Масофадан туриб бошкариш эса ёнгин учириш жумраклари 
олдида урнатилган кнопка ёрдамида амалга оширилади.

Хар бир зонанинг ёнгинга карши сув таъминоти тармогидан ташкарига 
диаметри 80 мм булган иккита патрубка чикарилган булиб, кучма ёнгин учириш 
насослари енгларини улаш учун ярим гайка билан жихозланган булади.

24. Одамлар куп йириладиган биноларнинг ёнринга карши сув 
таъминоти тизими 12; 4; 6/

Одамлар куп йиаиладиган биноларнинг ёнзинга к,арши суе таъминоти  
тизимининг узига хос томонлари. Зах,ира резервуарли схемада курилади. 
Ёнеин учириш жумраклари жойлашишига куйиладиган талаблар.

Театр бинолари ута мухим бинолар тоифасига киради, чунки тамоша 
намоиш этилаётганда унда куп одам (томошабин) йигилади, а содир булган 
ёнгин -  ёнгин майдони тез ортиши, юкори харорати, тутун коплаши билан 
характерланади. Сахнадаги ёнгин айникса тез таркалади, чунки бу ерда куп 
микдорда енгил ёнувчи материаллар йигилган. Шунинг учун одамларни театр 
биносидан хавфеиз эвакуация килишни таъминлаш ва ёнгинни самарали 
бартараф этиш учун киска вакт ичида катта микдорда ёнгин учириш моддасини 
беришга тугри келади. Шу боис театр -  томоша биноларида ички ёнгинга карши 
водопровод, спринклер ва дренчер автоматик ёнгин учириш тизимлари 
курилади.

Ички сув узатиш тармоги одатда алохида хужалик-ичимлик ва алохида 
ёнгинга карши курилади. Куп холларда театр биносининг ички водопровод 
тармоги захира сув резервуарли схема асосида курилади, чунки ёнгин пайтида 
шахар сув таъминоти тармогидан керакли микдордаги (юкорида айтилганидек 
бу микдор анча катта булади) сувни олиш имкони булмаслиги мумкин. Бунда 
захира резервуари хажми ёнгин учириш жумракларининг уч соатлик ва 
автоматик ёнгин учириш ускуналарининг бир соатлик ишини инобатга олган 
Холда аникланади.

W3.P. = (Ю,8*0ИЧ. + 3,6*Оуск.)*Ю3

Театрдаги ички водопровод тармогининг магистрал кувури халкаланган 
булиши лозим ва унда таъмир жумраклари шундай урнатилиши керакки, 
фалокат пайтида иккитадан ортик ёнгин учириш стояги сувсиз колмасин. Уч ва 
ундан ортик ёнгин учириш жумрагига эга булган стояк тагида (асосида) таъмир 
жумраги урнатилади.
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Театр биносининг барча хоналарида, шунингдек ишлаб чикариш, 
кушимча хоналарида ва омборхоналарида ёнгин учириш жумраклари хонанинг 
х,ар бир нуктаси иккита яхлит оким билан сугорилиш шарти асосида 
жойлаштирилади. Аммо сах,нанинг катта баландликка эга эканлигини инобатга 
олган х,олда сах,на планшетида жойлашган жумрак олдида х,ар бирининг сув 
сарфи 5 л/с дан кам булмаган, яхлит булаги баландлиги сах,на колоснигидан 2 
метр баланд булган оким олиш учун етарли булган босим ушлаш лозим. Бунда 
сах,нанинг майдони 500 м2 гача булса, сах,на планшетида энг камида 3 та, 
ундан катта майдонда 4 та ёнгин учириш жумраги урнатиш жоиз. Х,ар бир ишчи 
галерияларда ва колосникда иккитадан жумрак урнатилиши шарт (биттадан 
са^нанинг унг ва чап томонларидан).

Томошабинлар утирадиган жойга сув бериш учун жумраклар партерга 
кириш жойларида, амфитеатр, томошабинлар залининг ярусларида, х,амда 
чердак хоналарида урнатилиши лозим.

Ички ёнгин учириш жумракларини жихрзлашда куйидагилар 
ишлатилади:

- жумраклар сах,на планшетида урнатилганда резинасиз диаметри 66 
мм ли енг (узунлиги 10 м) ва учида диаметри 19 мм ли насадка урнатилган 
дастак билан жи^озланади;

- жумраклар ишчи галерия ва колосникларда урнатилганда узунлиги 10 
м, диаметри 51 мм ли резинасиз енг ва учида диаметри 16 мм булган насадка 
урнатилган дастак билан жих,озланади;

- колган барча хоналардаги ёнгин учириш жумраклари узунлиги 20 м , 
диаметри 51 мм ли резинасиз енг ва учида диаметри 16 мм булган насадка 
урнатилган дастак билан жих,озланади.

25. Ёнринга карши сув таъминоти тизими лойи*аларини экспертиза килиш
/2; 4; 6/

Ёнзинга карши сув таъминоти тизими лойих,алари кайси х,олларда ва 
кандай кетма-кетликда экспертизадан утказилади (лойихалаш 
муасасаларини текшириш, консультатив саволларни ечиш, объектларни 
фойдаланишга кабул килиш, ишлаб турган объекетларни текшириш).

Одатда х,ар кандай лойих,а бир неча булимлардан (кисмлардан) ташкил 
топади. Баъзан ута ёнгинга хавфли корхоналарни куриш лойих,аларида 
мустакил ёнгинга карши сув таъминоти булими мавжуд булади.

Лойих,аларни куриб чикиш, яъни экспертиза килиш ДЁН идоралари 
ишининг мух,им ва ута жавобгар кисмидан биридир. Уларга лойих,аларни 
экспертиза килиш хукукини Узбекистон Республикаси Вазирлар мах,камасининг 
17 май 1993 йилдаги 227-сонли карори билан тасдикланган «Узбекистон 
Республикасида Давлат ёнгин назорати тугрисидаги Низом» беради. Шунингдек 
Узбекистон Республикаси ИИВнинг 22 сентябр 1993 йилдаги 344-сонли буйруги 
билан тасдикланган «Давлат ёнгин назорати идоралари ишларини ташкил этиш 
буйича йурикнома»га асосланиб иш олиб борилади.

Бундан ташкари сув таъминоти тизими буйича х,озирда ишлаб турган 
КМК 2.04.02-97, КМК 2,04.01-98 х,амда «Курилиши тугалланган объектларни 
фойдаланишга кабул килиш» буйича КМК 3.01.04-99 ва бошка меъёрий 
х,ужжатлардан фойдаланадилар.

Ёнгинга карши сув таъминоти лойих,алари бошка лойих,алар каби ДЁН 
идоралари томонидан амалдаги конунлар асосида куйидаги холатларда куриб 
чикилади:

-  лойих,алаш идораларининг ишлаб чикаётган лойих,аларида ёнгин 
хавфсизлиги коидаларига риоя килиш килмаслигини текширишда;
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-  консультатив саволларни ечишда;
-  янги объектларни фойдаланишга кабул килиш ва ишлаб турганларини 

куздан кечиришда (при обследовании).
Ёнгинга карши сув таъминоти тизими лойихаларининг экспертизасини сув 

манбаидан ёки сув олиш иншоотидан бошлаб сув х,аракати йуналиши буйлаб 
истеъмолчиларгача олиб бориш максадга мувофик булади.

Бунда хар бир курилган савол кейингиси учун асос булиши лозим.

26. Паст босимли ташки ёнринга карши сув таъминоти тарморининг сув 
бериш кобилиятини текшириш /2; 4; 5/

Тармокнинг ёнвин учириш максадида бера оладиган сув микдори. Качон 
ва биринчи навбатда каерларда синов утказилади. Тармок тури (х,алкасимон 
ёки боши берк), кувур диаметри ва ундаги босим микдори.

Тармокнинг сув бериш кобилияти бевосита амалда синов натижасида ёки 
гидравлик хисоб асосида аникланиши мумкин. Синов ёнгин хавфсизлиги 
идоралари ходимлари томонидан водопровод хизмати вакиллари билан 
биргаликда утказилади.

Синов утказишдан аввал водопровод тармоги турини: паст ёки юкори 
босимли эканлигини аниклаш лозим.

Паст босимли тармок учун энг нокулай нуктада ер сатхида эркин босим
10 м дан кам булмаслиги, юкори босимли тармок учун эса куйидаги ифода 
ёрдамида аникланган кийматдан кам булмаслиги лозим.

Нэр = 28 + Т
бу ерда Т - энг баланд бинонинг баландлиги, м.

Шундан сунг синов утказиш жойи танланади. Синов биринчи навбатда 
водопровод тармогини паст босимли булагида, боши берк чизикларида, кичик 
диаметрли (100 мм дан кичик) булакларида, катта узунликка эга булган 
булакларида, насос станциясидан узокда жойлашган булакларида, сув 
истеъмоли катта булакларда, эски булакларда, портлаш ёнгинга хавфли ишлаб 
чикариш объектлари олдида ва янги курилган булакларда утказилади.

Паст босимли водопровод тармогининг сув бериш кобилияти куйидаги 
кетма-кетликда текширилади:

1. Синов учун тармок булаги танланади.
2. Тармокнинг синаладиган булагидаги ёнма-ён жойлашган иккита 

гидрантга ёнгин учириш автонасослари урнатилади (диаметри 66 мм дан 
кам булмаган енг, дастак учидаги насадка диаметри 19 мм ли куллаш 
тавсия этилади).

3. Х,ар бир автонасосдан енг чизиклари тортилади ва дастак -  сув улчагич 
урнатилади ва гидрант очилади.

4. Мановакуумметрлар курсаткичига караб синов баённомасига тармокдаги 
бошлангич босим микдори ёзиб олинади.

5. Насослардан бири ишга туширилади. Секин айланиш частотаси ортира 
борилиб, насоснинг максимал иш режим хосил килинади ва 2 дакика 
ушлаб турилади.

6. Баённомада синов бошланиш вакти кайд килиниб, 2 дакика утгандан сунг 
суриш чизигидаги мановакуумметр ва дастак сув улчагичларидаги 
манометрлар курсаткичлари ёзиб олинади.

7. Агар мановакуумметр 3 метр атрофида (Зм дан кам булмаган) ортикча 
босимни курсатса, тармокнинг синови тухтатилади ва чикаётган сув 
сарфи аникланади (манометр курсаткичи асосида). Бу босим насоснинг 
кафолатли ишлаши учун етарли. Ундан паст босимда насос ишида 
узилиш булиши мумкин.
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8. Агар биринчи насос максимал режимда ишлаганда суриш чизигидаги 
ортикча босим Зм дан катта булса, иккинчи насос ишга туширилади. 
Бунда насос ишида узилиш булмаслиги учун биринчи насос айланиш 
частотаси пасайтирилади.

9. Иккинчи насос ишга туширилгандан сунг иккала насоснинг айланиш 
частотаси биргаликда ортира борилади ва мановакуумметр курсаткичи 
кузатиб турилади. Бу курсаткич Зм га етганда (пасайганда) айланиш 
частотаси бошка кутарилмайди.

10. Иккала насоснинг биргаликда ишлашида 2 дакика утгандан сунг барча 
мановакуумметр ва манометрларнинг курсаткичи ёзиб олинади (6 
пунктдаги сингари).

И.Агарда иккала насос биргаликда максимал режимда ишлаганда х,ам 
ортикча босим Зм дан катта булса, олдиндан бу икки насос уки айланиш 
частотаси пасайтирилиб, учинчи насос х,ам ишга туширилади. Кейин 
синов учала насос баргаликда ишлаганда давом эттирилади. (худди 
8,9,10 бандлардаги сингари).

Бир вактнинг узида ишловчи гидрантлар сони хар бир насоснинг суриш 
бушлигидаги ортикча босим Зм га тенг булиш шарти асосида аникланади.

12. Х,ар бир гидрантдан олиниши мумкин булган максимал сув микдорини 
аниклаш учун, биринчи насосдан бошлаб галма -  гал насосларни учириб, 
колганларининг максимал режимда 2 дакика ишлагандан сунг манометр 
курсаткичлари баённомага ёзиб олинади.

13. Синов утказиб булингандан кейин умумий баённома тулдирилади.

Юкори босимли тармокнинг сув бериш кобилиятини текшириш.
Юкори босимли сув таъминоти тармогининг сув бериш кобилиятини синаш 

икки усулда амалга оширилиши мумкин:
- енг чизиги учида урнатилган дастак энг баланд бинонинг томига урнатилганда;
- енг чизиги ва дастак ер юзасида ёткизилганда.

Синов утказиладиган тармок булаги ва утказиш вакти паст босимли
тармокдаги сингари аникланади.

Биринчи усул. Бу усулда синов куйидаги кетма -  кетликда бажарилади:
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1. Меъёрий хужжатдан ёнгин учириш эх,тиёжи учун керак буладиган сув 
сарфи микдори аникланади.

2. Гидрантлардан бериладиган окимлар (струялар) сони аникланади.

бу ерда Оенг- ёнгин учириш эх,тиёжидаги сув сарфи;
q-i - битта ёнгин учириш окимининг сув сарфи булиб, 5*103 м3/с дан кам 
булмаслиги лозим.

3. Х,ар биридан иккитадан енг чизири тортилиш шарти асосида, ишлайдиган 
гидрантлар сони аникланади.

4. Гидрантга колонка урнатилиб ундан узунлиги 120 м резинасиз диаметри 
66 мм енг чизири тортилади ва учида 19 мм ли насадка урнатилган дастак 
уланади ва бинонинг энг юкори нуктасига урнатилади.

5. Ёнгин содир булган пайтда тармокда босимни ортириш учун хизмат 
Килувчи станционар насослар ишга туширилади.

6. Х,исобий гидрантлар сони ишга туширилади ва дастаклардан чикаётган 
сув сарфи улчаб олинади.
Сув сарфи калонкада урнатилган манометр курсатгичига караб куйидаги 
ифода ёрдамида аникланиши мумкин,

агарда гидрантдан иккита диаметри 66 мм булган енглик чизиги тортилган 
булса (бунда дастак учида диаметри 19 мм ли насадка урнатилган).

Агарда гидрантлардан диаметри 77 мм резинасиз енг чизири тортилган 
булса (насадка диаметри 19 мм) куйидаги ифодадан фойдаланиш мумкин.

Иккинчи усулда х,ам синов биринчи усулдаги кетма-кетликда утказилади,

ифодалардан фойдаланган х,олда аникланади.
Шунингдек амалда кенг кулланиладиган содда усуллардан бири бу: 

тармок турини (х,алкасимон ёки боши берк), кувур диаметрини ва тармокдаги 
босимни билган х,олда «ёнрин учириш рахбари» (РТП) справочнигидаги 126 
бетдаги 4.1 -  жадвалдан тармокнинг сув бериш кобилиятини аниклаш мумкин. 
Бунда шуни назарда тутиш лозимки, кувурлардан фойдаланиш даврида 
уларнинг (гидравлик каршилиги ортиши натижасида) сув утказиш кобилияти 
пасаяди.

Ички ёнзинга карши сув таъминоти тармозининг сув бериш кобилияти 
кайси соатларда текширилади. Синов утказиладиган жумраклар урни ва 
сонини танлаш. Сув сарфини аниклаш усуллари.

Ички сув утказгич тармогининг сув бериш кобилиятини текшириш учун 
бинога кириш жойидан энг узокда ва баландда жойлашган ёнрин учириш 
жумраги танланади. Бунда бир вактда синаладиган жумраклар сони К|МК 
буйича аникланган хисобий окимлар сони асосида олинади.

(1)

(2)

(3)

(4)

факат сув сарфи мос равишда ва

27. Ички ёнринга карши сув таъминоти тарморининг сув бериш 
Кобилиятини текшириш /2; 4; 6/
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Синов ташки сув утказгич тармогида минимал босим ва ички тармокда 
максимал хужалик -  ичимлик сув сарфи соатида утказилиши лозим. Бунда 
синовдан утказилаётган ёнгин учириш жумрагидан енг чизиги тортилиб, дастак 
деразадан бино ташкарисига чикарилади ва жумрак очилиб яхлит оким 
узунлиги ва чикаётган сув сарфи улчанади. Дастакдан чикаётган сув сарфини 
аниклаш учун хона улчами, технологик ускуналарнинг жойлашуви, ёнувчи 
материаллар ва ёнгин учириш жумраклар орасидаги масофага боглик холда 
окимнинг талаб килинган узунлиги аникланиши лозим.

Синов пайтида сув сарфи куйидаги усуллардан бири ёрдамида 
аникланиши мумкин:
Хажмий усул
т вакт ичида йигилган сув хажмини вактга нисбати билан аникланади, яъни

Q = W / х (1)
бу ерда: W- текширилган бак хажми, mj (хажми 500 л дан кам булмаган идиш); х
- идишнинг тулиш вакти.

Дастак сув улчагич ёрдамида куйидаги ифода билан аникланади

0 = Р ^ П  (2)

бу ерда Нм -  дастак сув улчагичда урнатилган манометр курсатгичи;
Р -  ёнгин учириш дастаги учидаги насадка утказувчанлиги (бунда одатда 

каттарок диаметрли насадка ишлатилиши лозим).
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III.БОБ

Ehfhh  техн и кас и  b a  Ehfhh
уч и р и ш



3.1. Eh fh h  у ч и р и ш  т е х н и ка с и

Фанларнинг максади ва вазифаси
«Ehfhh учириш техникаси», «Ёнгинга карши автоматикаси», «Газ ва 

тутундан х,имоячини тайёрлаш» курслари мутахассислик фани хисобланади ва 
«Ehfhh хавфеизлиги» йуналиши буйича укитилади.

Фаннинг максади ва вазифаси - ёнгин учириш мобайнида ёнгин учириш 
техникаларидан самарали фойдаланиш учун тингловчиларнинг етарли назарий, 
хамда амалий билимларини чукурлаштириш, уддалаш, тасаввур килишдир.

Фанлар буйича талабаларнинг билимига, укувига ва куникмаларига
куйилган талаблар 

«Ёнеин учириш  т ехникаси»  фанидан олинган билимлар асосида 
тингловчилар куйидагиларни бажаришлари шарт:
Тасаввурга эга булишлари керак:
-ёнгин учириш автомобилларининг, фойдаланиш коидаларини, уларнинг 

тавсифини, тузилишини ва нима учун мулжалланганини;
- турли хил ёнгин учириш техникаларини конструктив ечимларини тахлил килиш 
ва уларни урганиш усулларини;
- ёнгин учириш техникаларини техник хизмат курсатиш технологик жараёнини 
утказиш;
- ёнгин учириш автомобилларига агрегатларига диагностика утказиш тамоили; 
-ёнгин учириш автомобилларига ва анжомларига таъмирлаш ишларини олиб 

бориш тамойилларини;
-ёнгин учириш техникаси конструктив ривожланиши йуналишини 

замонавийлигини;
-ёнгин учириш техникасининг жанговар тайёргарлигига ишончлилиги ва узок 
муддат фойдала олиш.
Билиши ва фойдалана олиши лозим:
-ёнгин учириш техникасининг алокида кисмларини ва механизмларини 

хисоботини;
-ёнгин учириш автомобилларининг двигатели билан агрегатларини келишилган 
ишлаш режимларини;
- жуда хавфли ёнгинларнинг факторларига аклли химоя воситаларини таклиф 

этишни;
- ёнгин учириш техникаларидан эффектли фойдаланишни;
- ёнгин учириш техникаларидан фойдаланиш жараёнида хар-хил ходисаларни 

аниклашни;
- ёнгин учириш техникаларига техник хизмат курсатиш ва таъмирлаш 
тартибини;
- ёнгин учириш техникаларига ва агрегатларига техник хизмат курсатиш ва 

таъмирлаш ишларидан олдин диагностика ишларини ташкил этишни;
- ёнгин учириш техникаларига техник хизмат курсатиш кисмларида ёки 

отрядларида ишни ташкиллаштиришни;
- ёнгин учириш хизматининг гарнизонида ГТХ.Х ишларини ташкиллаштиришни.

Куникмаларга эга булиши керак:
-ёнгин учириш автомобилларининг кисмларини ва механизмларини, 
конструктив тузилишини, компоновкасини, асосий эргономика тамоили;
- ёнгин учириш техникаларини техник хизмат курсатиш ва таъмирлаш тизимини;
- ёнгин учириш техникаларидан фойдаланиш эффектига Урта Осиёнинг табиат 
иклимининг тасири.
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-  Республика ёнгин хавфсизлиги хизматининг хозирги даврдаги муаммолари;
-  ёнгин учириш сохасидаги илмий-текшириш ишларининг асосий йуналишлари;
- турли халк хужалиги жабхаларида ёнгинларни учириш техникаси.

3.1.1. Ёнрин учириш анжомлари

1. Жанговар киймининг вазифаси ва турлари. Ёнрин учирувчининг 
анжомларига нималар киради? /1; 5; 10/

Жанговар кийимининг вазифаси ва турлари, анжомларининг элементини 
к,иск,ача таснифи. Жанговар кийим, иссик, кайтарувчи кийим, дубулга ва 
анжомларнинг техник курсаткичлари.

Ёнгин учирувчиларнинг жанговар кийими уни сувдан иссиклик нуридан, 
кимёвий моддалар таъсиридан ва жарох,атланиш (шиша синиги, курилиш 
кисмлари парчалари ва бошкалар) дан химоялаш учун мулжалланган.

Жанговар кийим таркибига куйидагилар киради: жанговар кийим, иссик 
кайтарувчи кийим, дубулга кулкоп ва этик. Бундан ташкари, жанговар 
кийимларга кишки мавсумда кийиладиган пахтали пинжак (куртка) шими билан, 
иссик кулкоплар ва' тукилган дубулга остидан кийиладиган копкоклар хам 
кушилади. Оддий ва кичик бошликалар жанговар кийимлари жамламаси 
таркибига куртка ва шим, бошликлар таркиби учун плаш (камзул) киради.

Жанговар кийимлар "Шторм" деб номланэдиган сунъий теридан ёки "Т" 
русумли винилис теридан тикилади. Янги тури даги жанговар кийимлар кора 
рангда булиб, "Т" русумли винилис терисидан тайёрланган. Оддий ва кичик 
бошликлар таркиби курткасининг юкори кисми (кокетка) ок рангда, бошликлар 
таркиби учун эса кизил рангдадир. Жанговар кийимнинг ок ва кизил рангли 
ажратиш кисми хамда ок, рангли чизиклари ёнгинларни учиришда, куриш 
масофаси кискарган пайтларда ишлаётган ходимларни тезда аниклашни 
таъминлайди.

Ходимларнинг танасида сув тегиш холатини камайтириш максадида 
курткада сувдан химоялаш курилмалари бор.

Янги тури, даги жанговар кийим, бундан ташкари, олиниб ва яна 
урнатиладиган иссикликдан химояловчи тагликдан иборат,

Ушбу таглик ёнгин учирувчига юкори иссиклик (0,5 кал/см2 гача) таъсири 
остида киска муддатда ишлаш холатини яратади. Куртка ва шимда урнатилган 
махсус тешикчалар оркали кийим ости хаво алмашинуви юзага келади. 
Куртканинг унг, ён томонида махсус кесиб куйилган жойи ва унинг копкрги 
булиб, ушбу кесув оркали куртка тагидан такилган ёнгин учириш камарида 
урнатилган карабинни чикариб ундан фойдаланиши мумкин.

Бошликлар таркиби жанговар кийимининг огирлиги 4,7 кг, оддий 
ходимларники эса 4,4 кг. Жанговар кийимлар ёнтн  учирувчининг харакат 
килиши учун кулай булиб-40°С дан +200иС гача хароратга жой беради. Костюм 
ва шимлар 44-60 улчамларда тайёрланади.

Ёнгинларда ишлаш вактида катта иссиклик нурланишидан (то 20 
кал/см2мин.) сакланиш учун иссик кайтарувчи кийимлар кулланади. Ушбу 
кийимлар жамламаси таркибига тананинг пастки кисмидан то оёк кийимининг 
учигача тулик химоялайдиган никоб, унинг олд кисмида понарама (атрофни 
тулик куриш иложини берадиган) турли ойнаги, кулкоплар ва кислородли 
Химоялаш газникобини химоялайдиган галоф киради. Иссиклик кайтарадиган 
кийим металлаштирилган тукимадан тикилиб, ”МС" русумли ёнгинга карши 
махсулот билан ишлов берилган. Кийимнинг ички кисми хом сурф 
материалидан астар килинган. Улар 3 хил улчамда булади (46-48, 50-52, 54-56).



Иш вактида иссиклик кайтарадиган костюм тагида пахтали куртка ва шим 
кийиб, почалари этик ичига олинади. Комбинезон устидан ёнгин учирувчининг 
куткарув камари такилади хамда никоб тагидан дубулга кийилади.

Кукраккача химоялайдиган никоб курткада тикилган тугмаларга 
утказилади. Никоб олд кисмидаги ойнаги органик ойнадан тайёрланган. 
Никобнинг пастки кисми очик, шу ердан хаво алмашинуви юзага келади.

Кулкоплар куртканинг енгларига кисма богичлар ёрдамида богланади. 
Ehfhh учирувчининг кулларини иссиклик таъсири остида куйишдан химоялаш 
максадида кулкопнинг асосий тукима кисми ва астар кисми оралигида асбест 
тукимаси куйилган.

Нефть фавворалари, ёгоч омборлари ва шунга ухшаш ёнгинларни 
учиришда шахсий таркиб ёнгин учоги олдида ишлаши зарур булган холларда 
иссик кайтарадиган кийимдан фойдаланилади.
ТК-800 иссикликни кайтарадиган костюм металлаштирилган тукимадан ички 
кисмга эса бир неча кават астарлик тикилган. Атроф-мухитнинг харорати 200°С 
булганда иссикликни кайтарадиган костюм 16 дакика химоялай олади, агар 
800°С гача булса, 3 дакика химоялайди, унинг огирлиги 17 кг.

Дубулга
Ehfhh хавфсизлиги хизматида кулланадиган дубулгалар хар хил булиши 

мумкин. 3-расмда курсатилган дубулга пластмассадан тайёрланган булиб, янги 
намуна хисобланади. Хрзирда ёнгин учириш кисми ходимлари ушбу дубулга 
билан таъминланган. Бу дубулга думалок шаклдаги корпуси, ёнгин 
учиривчининг бош кисмини зарбалардан химоялайди.

Унинг ички кисмида зарба кучини пасайтириш учун тур урнатилган. Урилиш 
кучини пасайтириш, бошнинг хамма кисмларига кучнинг таъминланиши 
натижасида юзага келади.

Дубулганинг орка томонида тананинг буйин кисмларини химояловчи 
махсус ёпгич урнатилган. Дубулганинг олд томонида эса ук ёрдамида 
урнатилган органик ойна ёнгин учирувчининг юзини олов шуъласи, ёнгиндан 
учиб чикадиган учкун, сув ва бошкалардан химояловчи курилма булиб, ёнгин 
учиришда куплаб кулланилади,

Бундай дубулгалар бир хил улчамда ишлаб чикарилади, лекин унинг 
богичи ва ички турини кенгайтириш ёки торайтириш натижасида керакли 
улчамда (54 дан то 59 гача) мослаб олса булади. Дубулганинг огирлиги-1,25 кг. 
дан куп эмас.

Иссикда чидамли резинадан тайёрланган этик - ёнгин учирувчининг оёгини 
иссиклик, механик ва кимёвий таъсирлардан химоялаш учун мулжалланган. 
Унинг огирлиги 2,7 кг.дан ортик булмайди.

Х,ар бир ёнгин учирувчига ва булинма сардорларига жанговар кийимлар 
шундай танланган ва мослаштирилган булиши керакки, кийимлар уларга ихчам 
ва чиройли ташки куринишга эга булиши керак.

Навбатчиликка тушаётганида ташки каров билан жанговар кийимларнинг 
ишга яроклиги текширилади. Кийимлар КУРУК, тоза ва соз булиши керак. Агар 
жанговар кийимда тузатилгунча жанговар хисобдан чикарилади.

Ёнгин учирувчиларнинг анжомлари.
Ehfhh учирувчининг анжомларига куйидагилар киради:
-ёнгин учирувчининг куткарув камари;
-куткарув камари карабини;
-ёнрин учириш болтаси;
-кулкоплар;
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: -ренизадан тайёрланган этиги ва бошкалар.
Ёнзин учирувчининг куткарув камари

Камар ёнринларни учиришда, одамлар ва ёнрин учирувчиларнинг узини-узи 
куткариш учун, карабин ёрдамида, нарвонларда ишлаётганда, узини химоялаш 
учун хамда ёнгин учириш гилофини такиб юриши учун мулжалланган. Куткарув 
камари Зхил (I, II, III) улчамли булади.

Камар лента, туга карабинни улаш учун мулжалланган ярим халка ва 
карабиннинг учини тахлаш учун махсус тери халка. Камар лентаси 4 катли 
пахтадан тайёрланган зангламайдиган материаллардан иборат булиб, сувга 
чидамли буёкда кора ёки кунгир рангда буялади.

Камарнинг техник маълумотлари.
Камарнинг улчамлари i И lit
Камар лентасининг 
улчамлари (мм)
-узунлиги 1050+10 1200+10 1350+10
-кенглиги 75 75 75
-калинлиги 4 4 4
-Камарнинг огирлиги (кг) 0,65 0,70 075
Камарнинг бир томонидан тугаси булиб, иккинчи томонининг учидан 

бошлаб беш жуфт атрофи металлаштирилган тешиклар килинган. Ушбу 
тешиклар оркали камар туга ёрдамида такилади, Тугадан 200 мм масофада 
карабинни улаш учун ярим халка урнатилган. Карабин камарининг чап 
томонида махсус тери тасма ва тугмача ёрдамида урнатиб куйилади.

Х,ар бир ёнгин учириш камари мустахкамлиги буйича синовдан утказилади. 
Бунинг учун уни ярим халкасига 5 дакика давомида бир хил огирликда орирлик 
юклари (350 кг. гача) юкланиб борилади ва 350 кг юк 5 дакика давомида тутиб 
турилади. Юк олингандан сунг камар куздан кечирилади. Агар камарда бирор 
бир камчилик (лентаси йиртилган, ярим халкаси ёки тугаси букланган ёки 
кайишгак) булмаса камар жанговар хисобда колдирилади. Синовдан сунг 
камчиликлар булса, унда жанговар х.исобдан чикарилади.

Куткарув карабини
Карабин, куткарув арцони ёрдамида ёнгин учирувчи узини - узи ёки 

ёнгинда талофат курган одамларни бинонинг юкори каватларидан кутцаришда, 
тезликни секинлатиш ва тухтатиш учун хамда юкори каватларда ишлаётганда 
бинонинг курилиш кисмларига ёки ёнгин учириш нарвони пиллапоясига, пастга 
тушиб кетиш хавфини бартараф этиш максадида. уланиш учун мулжалланган. 

Карабин ёнгин учирувчининг куткарув камарига урнатилади. Унинг 
улчамлари 160X92X12 мм, огирлиги 350 граммдан куп эмас. Карабин СТ-20 
пулатдан тайёрланган булиб, илгак кулф, ук sa пружинадан иборат, 350кг 
огирлик юкида синовдан утказилади. Бунинг учун кулфланган карабинга аста- 
секинлик билан (0 кг. дан 350 кг гача) юкланади ва 350 кг юк 5 дакикада 
давомида тутиб турилади. Юк олинган сунг карабинда хеч кандай узгариш 
булмаслиги, кулф уз жойига пружина ёрдамида тулик, кийинчиликсиз кириб- 
чикиш лозим. Агар ушбу талабаларга жавоб бермаса, карабин жанговар 
хисобдан олинади.

Ензин учирувчининг болтаси
Ёнгин учирувчи камаридан олиб юриладиган болта, ёнаётган бинонинг 

ёроч кисмларини бузиш ва кесиш учун хамдабино томининг кия кисмларида 
харакатланишда болтанинг уч кисмидан фойдаланиш учун мулжалланган.



Амалда 2 хил болта (кичик болта ва катта болта) дан фойдаланилади. 
Кичик болта рилофига солинган холда ёнгин учирувчининг камарида, катта 
болта эса ёнгин учириш автомобилида олиб юрилади. Болта У-7 русумли 
пулатдан тайёрланади.

Камарда урнатиладиган болта ёвоч дастали ва дастаси хам металлдан 
куйма булади. Болтанинг икки учи булиб, бири учли, иккинчиси эса дамлидир. 
Ушбу учлари 15 мм.га уткирлаштирилади ва катта иссиклик билан ишлов 
берилади. Ёгоч дастали болталарнинг дастаси каттик турли ёгочдан 
тайёрланиб, унда чириган кисмлари, ёриклари, ёгоч кузлари булмаслиги керак. 
Унинг устки кисми рангсиз лак ёки алиф билан буялади. Дастаси хам куйма 
болталарнинг дастасида резинали катлам килинади.

Камарда урнатилган болтанинг узунлиги 410 мм, огирлиги 1,7 кг. дан ofhp 
эмас. Камарнинг унг томонида махсус гилофга солинган холда такилади. 
Болталар чидамлилик, мустахкамлик, уткирлик жихатдан синаб курилади.

2. Ёнрин учиргичларнинг вазифаси ва тавсифи хакида маълумот беринг
/1; 5; 10; 11/

Ёнвин учиргичларнинг турлари, вазифаси ва корпус х,ажми, ёнвин 
учириш воситаларини узатиш буйича, ёк,иш мосламалари буйича 
тавсифлари).

Бирламчи ёнвин учириш воситалари ичида энг фаол булган восита бу 
ёнгин учиргичлардир. Шунинг учун хам ёнгинларнинг бошлангич даврида уни 
бартараф этишда ёнрин учиргичларнинг ахамияти каттадир.

Тажрибалар шуни курсатадики, ёнгин учиргичлар амалда куллаш, ёнгин 
хавфсизлиги хизматида бебахо ахамиятга эгалигини тасдикланган. Саноатнинг 
куплаб сохаларида ёнгин хавфининг ортиб бориши, Ватанимизда ва чет 
давлатларда ёнгин учиргичларнинг сифатини яхшилаш, сонини янада 
купайтириш хамда ёнгин учиргичларга хизмат курсатувчиларни, улардан 
фойдаланувчиларни ургатишни янада яхшилаш, фойдаланиш тармокларини 
кенгайтириш масалаларини хал этишни талаб этмокда.

Ёнгин учиргичлар ёнгиннинг бошлангич даврида 4 дакика ичда учириш 
кобилиятига эга эканлиги тажрибада аникланган, яъни, ёнгин учириш 
кушилмалари ёнгин жойига етиб келгунча.

Маълумотларга Караганда, бошка техник воситаларга нисбатан ёнгин 
учиргичлар билан ишлаб чикариш корхоналарида 15%, маъмурий-жамоа 
биноларида 30% атрофида ва омборхоналарда эса 20% ёнгинлар учирилмокда.

Кулланиладиган ёнвин учиргиш воситалари турига караб ёнгин 
учиргичлар купикли (кимевий ва хаволи-механик купикли), газли (углекислотали, 
углекислота-бромоэтилли, аэрозолли) ва кукунли турларга булинади. Ташкилий 
жихатдан эса кулда ишлатиладиган, кучма ва аравачали булади.

Кулда ишлатиладиган ёнгин учиргичлар ишлаб чикарилаётган ёнгин 
учиргичларнинг купини ташкил килади. Уларнинг огирлиги 20кг. дан ортмаслиги 
керак.

Купикли ва углекислота-броэтилли ёнгин учиргичлар, ёнгин учириш 
воситалари узатилганда ёниш-куйиш ёки портлаш хавфи хосил буладиган 
(мисол учун, алюминий органик коришмалар, ишкорли ва бошка хил 
аралашмалар) махсулотлардан ташкари, ёнувчи каттик ва суюк 
махсулотларнинг хамма турларини учириш учун мужалланган. Купикли ёнгин 
учиргичлар сирти фаол модда (намловчи)лар билан ёки уларнинг коришмалари 
билан тулатилади.

Кукунли ёнгин учиргичлар таркибида ишкори булган металлар, осон 
ёнувчи суюкликлар, ёнувчи суюкликлар, ички ёниш двигателлар, каттик
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махсулотлар ва 380 В дан ортик кучланишга эга булмаган электр курилмаларда 
ёнгинларни учириш учун мужалланган.

3. Купик хосил килувчи асбоб ва ускуналари хакида маълумот беринг
/ 1: 5 ; 10; 11/

Енгил (х;аволи) - кулик дастаклари тавсифи, вазифаси ва ёнгин 
хавфсизлиги хизматида фойдаланиши. Купик генераторлари тавсифи, 
вазифаси ва ёнгин хавфсизлиги хизматида фойдаланиши.
Ёнвин учирадиган купик хосил килувчи асбоб ва аппаратлар

Ehfhh учиришда кулланиладиган купикларни тайёрлаш учун турли 
конструкцияли асбоб, аппаратура ва енгил-купик тайёрловчи курилмалар, 
стволлар, купик тайёрловчи генераторлар, купик аралаштирувчи, шунингдек, 
купик солинадиган сиримли идишлардан фойдаланила олиш.
Енгил (хаволи)-купик дастаклари

Енгил (хаволи)-купикли стволлар купикли моддани шакллантирувчи ва уни 
ёнгин учорига йуналтирувчи восита сифатида хаволи-механик купик олишда 
кулланилади. Енгил (хаволи) купикли ствол ва куп марта ишлатиладиган 
купикли генераторлар оддий (8-12), юкорилашган (50-100) ва куп маротабали 
(ЮОда ортик) хаволи-механик купиклар олиш имконини беради.

Х,аволи-купик стволлари ва техногенераторларининг маркалари ва 
характеристикалари 1.1.-жадвалда келтирилсан:

Х,аволи купикли стволлар ва техногенераторларнинг маркалари ва техник 
характеристикаси

1.1,-жадвал.

Ствол ёки 
генератор 
русумлари

Купик
хосил
килиш
буйича
самара-
дорлиги

Купик
ХОСИЛ
КИЛИШ
буйича 
маро- 

табалик !

Иш
босими

узун-лиги
метр

. |

Оким
узун
лиги
метр

Масса
кг.

j
| Бирлаш

тириш
улчами

I мм,
!

СВП-2 32 8 i 59(6) j 15 0,93 1 50
СВПЭ-2 32 ! 8 59(6) ! 15 f 1,8 ! 50 1
СВП-4 ! 64 8 59(6) 18 ! 1,7 70“
СВПЭ-4 ! 64 8 ! 59(6) 18 2,5 ! 70 j
СВП-8 ! 96 8 i___59(6) j 20 2,4 |

осо

!

СВПЭ-8 96 8 ; 56(6) 1 20 3,5 80 !
ГПС-600 ! 600 100 5 8 30 i

СВП ва СВПЭ русумидаги >;аво -  купикли кул дастаклари ((Давлат 
стандарти) ГОСТ-1101-ИИ) СВП ва СВПЭ русумидаги барча стволлар бир хил 
курилишга эга булиб, факат улчамларига мувофик фарк килади. Шунингдек, 
(СВПЭ) курилманинг мавжудлиги ёки (СВП)нинг йуклигига кура уларни ранцли 
бочка ёки бошка сиримли идишдан бевосита купикни хосил булиши билан суриб 
олади.

СВПЭ стволи бир томонига ёнрин кулкопи билан бирлаштириш учун гайка 
махкамлангаи корпус бошка томондан купик хосил килувчи аралашмаси хаво 
билан кориштирик купик хосил килиш учун кожух махкамланган. Дастак корпуси 
уч камерали булиб, улар кабул килувчи, вакуумли ва конусли чикиш 
камераларидир.



Вакуумли камерада 16 мм диаметрли ниппель жойлашган булиб, купик 
хосил килувчининг суриб олиши учун бирлаштириладиган планг 
жойлаштирилган.

СВП дастаги корпусидан тешик оркали купик хосил килувчи эритма утиб 8 
тешик оркали хаво билан суриб олиниб, ствол кожухида бир текис жойлашган 
тешиклар оркали харакатга келади. Кожехга хаво келиши билан купик хосил 
килувчи эритма билан аста - секин аралашиб ствол учида хаволи-механик 
купикпар окимини хосил килади.

СВПЭ дастагининг иши кабул килувчи камерага купик хосил килувчи 
эритма эмас, балки марказий тешикчадан утувчи, вакуум сув киритилади. 
Вакуум камерага шланга буйича ранцли бочка ёки бошка сигимли идишга 
ниппель оркали купик хосил килувчи томонидан сурилади. Х,аволи-купикли 
стволлар ишга ишончлидир. Сифати ёмон булган купикпар марказий 
тешикчанинг ифлосланиши, вакуум камерага бегона нарсалар ёки купик хосил 
килувчига купикланиш даражаси паст булган моддалар тушиши сабаб булади. 
Бундай холатларда ствол очилиб, тозаланиб, зарур булганда эса купик хосил 
килувчиси алмаштириш лозим. СВПЭ русумидаги дастаклларни иш меъёри 
бузилишининг сабабларидан бири шлангга бегона предметлар тикилиб колиши, 
турли матоларнинг катлами ёки купик хосил килувчи билан биргаликда шланг 
идишга жуда ботириб тикиб ишлатишдир. Бундай холатда шлангни идишдан 
купик хосил килувчи билан тортиб олиб, агар ствол иши яхшиланмаса шлангни 
ечиб олиб, текшириш куриш зарур. СВП ва СВПЭ хаволи-купикли дастаклларни 
ишлатишда алохида эътибор зарур булмайди. Факатгина кожухнинг юзаси 
пачокланмаслиги, бирлаштирувчи кием прокладкаси турри урнатилган, 
шунингдек, иш тугаши билан ствол тоза сувда ювилиши зарур.

Купик генераторлари
ГПС-600 куп маротабали купик хосил килувчи генераторлари.
Генераторлар хаволи-механик купикларнинг окимини хосил килиш ва 

ёнринда тез алангаланувчи ва кайнок суюкликлардан оловни учириш учун 
мулжалланган. Генератор йуналтирувчи кури л мал и корпус центробеэн 
русумидаги пуркагич ва турлар пакетидан иборат. ГПС-600 генератори иши 
куйидагича амалга оширилади. Купик хосил килувчи ПО-1 60% ли сувли эритма 
марказдан кочма (центробеж) пуркагичга юборилади вв ундан томчи 
куринишида чикиб, корпусда хавони суриб, эритмага аралаштиради ва 
генератордан чикишда хаволи-механик купик хосил килади. ГПС -600 
генератори куп мартали купик хосил килишда олиб юрилувчи ва жойларда 
ёнрин содир булганда ёнгин учириш воситаси сифатида фойдаланилади.

4. Ehfhh учириш купиги хакида асосий тушунчаларини беринг
/1; 5; 10; 11/

Купик хосил килувчи аралашма ва намловчилар. Купикнинг тавсифи ва 
ёнеин учириш хусусиятлари,

Купик х;осил килувчи аралашма ва намловчилар.
Енгинларни учириш учун сувдан нафакат оким сифатида фойдаланмасдан, 

балки тортилган плёнкалар массаси сифатида хам фойдаланилади. Бундай 
массани турмушда купик деб аташади. Агар тортилган плёнка купикчалар 
массаси вактинча стабиллаштирилса, унда кизиган суюклик юзасига 
жойлашган купик ёниш зонасига кизиган суюклик буглари тушишига тускинлик 
килади.

Бу холда ёниш процесси секинлашади ва купик тулдириш билан учади. Шу 
тарзда ёнувчи суюклик алангасини учириш олиб борилади.
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Купик хосил килувчи аралашма сифатида лакли(лакрични) экстракта 
бикарбанат натрий кушиш билан кулланган.

Бунда кислота аралашмаси таъсирида угликисли газ ажралди, сув 
коришмаси кимёвий реакция натижасида булган купик ишкорий (шелочни) ва 
кислота таркибдаги, кимёвий деб аталади.

1985 йилгача ёнгинни учириш учун кенг куллашда узида тим жигар ранг 
суюклик хосил килувчи купик хосил килувчи аралашма ПО-1 ишлатилган. Купик 
хосил килувчи аралашма ПО-1 84% керосинли контакт, 4...5% суяк клейи,
10...12% этил спирти хом ашёси ёки концентирланган этиленгликсия. Керосинли 
контакт юзаки актив модда, купикни ташкил топиш кобилияти. Уни нефтни 
роцессида керосинли дистиллаш контактли тозалаш йули билан олинади. Унда 
сульфонафтен кислота тузи (45%гача),менерал ёг ва эркин кислоталар. 
харорати

Уларни нейтрализациялаш учун натрий ишкори киритилади.
Купик хосил килиш учун 2..,6%ли сувли коришма ишлатилади. Совиш 

харорати 8°с
ранг.................................................................................. тим жигир ранг
ёпишкоклиги 20°с да, м2с, купмас...................................... 4x10'J
калинлиги, кам эм ас..........................................................1,1
музлаш харорати °с, куп эмас................................-8
купик карралиси 2%ли сувли коришма кам эмас.............6
купик туриши, мин, куп эмас.......................................... 4,5

Калин куринишдаги купик хосил килувчи аралашма узининг хоссасини 
йукотмайди ва киздиришдан кейин хам ишлатиш мумкин. Купик хосил килувчи 
аралашмага керосин, бензин, мазут ва бошка нефт махеулотлари текканда 
купик хосил килиш хоссаси йук,олади, шунинг учун идишни транспортлаш ва 
саклашда тозалаш кузатилади. Купик хосил килувчи аралашма ПО-1 нинг 
сифати ишлаб чикилган заводдан олгандан кейин ва йилда бир марта саклаш 
пайтида текширилади Тахлил учун пробага 5% бочкадан олинади , хар бир 
партиядан камида иккита проба (1л дан кам булмаган ) тоза шиша идишда 
аралаштирилади, уни зич ёпиб, купик аралашма пгртияси ва проба олинган кун 
белгиланган бирка кистирилади.

Купик хосил килувчи аралашма ПО-1 нинг лаборатор тахлил усули олинган 
купикнинг ташки куринишини, зичлигини, ёпишк,оклик реакция ораси, карралиси 
ва турувчанлигини аниклашдан иборат.

Купик хосил килувчи аралашма чукинди ва ташки кушмалар булмаслиги 
керак, Унинг рангини диам Земли ойнали цилиндрда аниклайди. Купик хосил 
килувчи аралашманинг зичлиги куйидагича аникланади.

Ички диаметри 5см дан кам булмаган шишали цилиндрга проба учун 
куйилиб, 20°с гача киздирилади ва секинлик билан унга тоза, КУРУК ареометр 
туширилади. Булинишлар минискнинг тепа бурчагидан хисоблайди.

Купик хосил килувчи аралашма ёпишкоклиги 1мм капиляри билан 
вискозиметр ёрдамида 20°с харорати аникланади.

Реакция мухити калориметрик усулда текширилади.
Купикнинг карралигини аниклаш учун шишали цилиндр сигими 1000см3 

булганда 2...6%ли купик хосил килувчи аралашма коришмаси куйилади, пробка 
билан ёпилиб, 2 кул билан гаризонтал холатда ушлаб, 30с мобайнида ук томон 
кокилади. Кокилгандан кейин цилиндр стол устига куйилади пробкаси очилади 
ва хосил булган купик хажми хисобланади. Купик коришмаси хажми кабул 
килинган купик хажми га муносабати купик карралисини ифодалайди. Купикнинг
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карралигини аниклаш усули билан олинган вактга безлик, у 2\5 бошпангич 
хажмда бузилади.

Ehfhh хавфеизлиги кисмларидаги автомобил бакига солинган ёки 
транспортдаги идишда сакланадиган купик хосил килувчи аралашма “ПО-Гнинг 
сифати хар чоракда 1 марта купик карралиси аникланади.

Текшириш усули куйидагича: ёнгин учириш автомобили сув хайдагичидан 
узунлиги 20м булган охирида хаво механик дастак урнатилган енг чизигига сув 
берилади. Сув дастак оркали улчагич сиримга тушади, унинг тулиш вакти 
секундамер билан аникланади. Бакнинг сув билан тулиш вакти 2...3 марта 
аникланади ва урта хисобда тулиши аникланади. Кейин ёнгин учириш 
автомобили цистернасидан купик хосил килувчи аралашма коришмаси (ПО-1 
учун 4%ли) хаво -купик дастагига берилади. Уша сигимга купик тулдирилади ва 
сув тулиш вакти аникланади. Улчагич сигимининг сув билан тулиш вакти, унинг 
хаво-механик купик билан тулиш вактига муносабати купикнинг карралигини 
аниклайди. Сувнинг бакдаги хажми, массаси шу хажмдаги купик массасига 
муносабати оркали купик карралисини хисоблаш мумкин.

Агар ёнгин учиришга купик хосил килувчи аралашма яроксиз деб топилса 
уни укув жараёнида ишлатилади. Охирги пайтда ёнгин учириш хаво-механик 
купик хосил килиш учун куйидаги купик хосил килувчи аралашмалар 
ишлатилади: ПО-2А, ПО-1Д, ПО-1С, ПО-ЗА, ПО-6К, ПО-ЗАИ, “Ива”, ТЭАС, 
“Морозка”, “Полюс”, “Сампо”.

ПО-2А купик хосил килувчи моддаси олефинлар аралашмасини 
сульфидпаш йули билан, кейинчалик хосил булган сульфоэфирларни натрий 
ишкори билан нейтрализациялаш ёрдамида олинади. Унинг таркиби иккиламчи 
спиртларнинг сульфат эфирлари асосидаги натрий алкилсульфатлар 
аралашмасидан ташкил топган. ПО-2А ишлатишдан олдин 1:1 ёки 1:2 
нисбатида сув кушилади.

ПО-1Д купик хосил килувчи модда узидан рафинирлашган 
алкиларилсульфанатнинг 26...29% фоизли сувли аралашмасини ташкил этади. 
Уни газ холатдаги олтингугурт ангидри билан тугридан-тугри хайдалган 
керосинли фракцияларни сульфидлаш йули билан ва кейинчалик сульфат 
кислоталарни, кальций содаси аралашмаси билан нейтрализациялаш оркали 
оладилар. Бунда 6%ли сув аралашмаси кулланилади. Биологик жихатдан 
парчаланмайди. ПО-1 С купик хосил килувчи модда спиртларга ухшаш 
кутбланган суюкликлар ёнганда, уларни учириш учун мулжалланган. У
рафинирлашган алкиларилсульфанатдан, натрий альгинати ва С12......Ci6
синтетик мойли спиртдан тайёрланган паста куринишидан иборат модда. 
Пастани куллашдан олдин 88...90%гача сув кушилади. Олинган хаво-механик 
купик, кулланиладиган купик хосил килувчи курилмаларнинг турига караб 6 дан 
60 карралигача эга булади.

“Тури ол" ювиш воситаси асосидаги ПО-ЗА купик хосил килувчи моддаси 
узидан иккиламчи натрий алкилсульфатларнинг сувли аралашмасини ташкил 
этади. Таркиби 25...27% актив моддалардан иборат булган хосил ишлаб 
чикилади. ПО-1 купик хосил килувчи модда учун ишлаб чикарилган, улчамли 
курилмалардан юклаш учун, уни сув билан 1:1 микдордаги фарк билан 
кушадилар. Исталган каррали ВСП олиш учун, ПО-3% ли сувли аралашмаси 
кулланилади.

ПО-6К купик хосил килувчи моддаси узидан, чучук гудрон билан 
калцийланган сода аралашмаси хамда натрий сульфат (5%) ва 
сульфидланмаган углеводородларни (1%) нейтрализациялашда олинган 
сульфат кислоталарининг натрийли тузларини (28..34%) сувли аралашмасини 
ташкил этади. Бунда 6%-ли сувли аралашма кулланилади. Биологик жихатдан
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парчаланмайди. Аралашмадан паст ва урта каррали хаво-механик купик 
оладилар. “Ива” ПО-ЗАИ купик хосип килувчи моддаси биологик жихатдан 
парчаланади. Унинг ишчи аралашмаси одам организмига кумупятив таъсир 
утказишга ва зарар етказишга кодир эмас. Купик олиш учун аралашма 
концентрацияси-3%. ПО-ЗАИ аралашмаларидан олинган купик карраси ПО-1 
ники билан бир хил булиб, бир неча марта музлаганда ва эриганда, купик 
Хосил килиш хусусиятини йукотмайди. Музлаш харорати-2°С. Купик хосил 
Килувчи модданинг 20°Сли хароратда саклаганда, яроклилик муддати 4 йилдан 
кам эмас. Металл сигимларда, концентрат куринишда ва ишчи аралашма 
холида сакланади.

ТЭАС купик хосил килувчи модда-бирламчи алкилсульфатларнинг 
триэтанол-аминли тузлари асосидаги суюк концентрат хисобланади. Паст, урта 
ва юкори каррали ёнгин учириш купиги олиш учун, 4%ли концентрацияда 
умумий кулланувчи купик хосип килувчи модда сифатида фойдаланилади.

“Морозко” купик хосил килувчи моддаси (мак,сад учун мулжалланган) Сибир, 
чекка Шимол ва узок Шарк худудларидаги ёнгинларни учиришда фойдаланиш 
учун мулжалланган. Концентратнинг музлаш харорати-45°С. Паст, урта ва 
юкори каррали купик олиш учун стандарт аппаратуралардан фойдаланилади. У 
узидан иккиламчи натрий алкильсулфагларнинг оч-сарик сувли аралашмасини 
ташкил этади.

Биологик жихатдан парчаланади. Бир неча бор музлаганда ва эриганда, 
узининг купик хосил килиш хусусиятини йукотмайди.

“Полюс” купик хосил килувчи моддаси (максад учун мулжалланган)-Сибир, 
чекка Шимол ва узок Шарк худудларидаги ёнгинларни учиришда фойдаланиш 
учун мулжалланган Музлаш харорати-4-5°С. Купик хосил килувчи модданинг 
асосини рафинирланган алкилэрилсульфанат ташкил этади. Паст, урта ва 
юкори каррали ёнгин учирувчи купик олиш учун, 3,,..6%ли сувли аралашмадан 
фойдаланилади. Биологик жихатдан парчаланмайди. "Сампо купик х,осил 
Килувчи моддаси юкори ёнгин учириш хусусиятига эга. Алкилсульфат, 
мочевиналар ва спиртлзр кушилган ПО-ЗАИ купик хосил килувчи моддадан 
ташкил топган таркибдан иборат. Исталган каррали купик олиш учун 6%ли 
сувли аралашмадан фойдаланилади. Биологик жихатдан парчаланади.

Хуллоечилар (намловчилар). Х,уллозчиларнинг сувли аралашмалари 
(0,1...1%) билан ёнгинларни учириш, сувдан фойдаланиш эффектини маълум 
даражада оширади. У ёнаётган моддалар массасига тез ва осон сингиб киради 
ёки катта майдонни хуллайди. Ё н р и н  хавфсизлиги хизматида купрок серияли 
ишлаб чикариладиган, сульфанол НП-1, сульфанол НП-3 ва НБ хулловчипар 
кенг кулланилади.

Сульфанол НП-1 (алкилэрилсульфанат) оч-сарик кукун булиб, уни ароматик 
углеводородларни ( бензол, нафталин) синтезлаш, кейинчалик 
алкилбензолсульфат кислоталарни нейтрализациялаш ва сульфидлаш йули 
билан оладилар. Сувдаги оптимал массали концентрациям 0,3%, яъни 1литр 
сувга 0,003 кг (1м~сувга Зкг).

Сульфанол НП-Зни парафинларни крекинглашда, кейинчалик 
алкилбензолсульфат кислоталарни нейтрализациялаш ва сульфидлаш йули 
оркали олинган олефинлар билан бензолни алкиллаш ёрдамида оладилар. 
Сувга аралашиши НП-1 га Караганда анча паст. НП-Знинг сувдаги оптимал 
массали концетрацияси 0,3% (НП-1 га тенг).

Хулловчи НП(некаль)-(дибутилнафталин сульфанат) нафталиндан ва бутил 
спиртидан олинади. У алкиларилсульфанатлар группасига киради. Сувдаги 
оптимал массали концетрацияси 0,75%, яъни 1mj сувда 7,5кг НБ хуллагичи 
мавжуд булади. Х,улловчилар сифатида алкилсульфанатлар, бирламчи
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алкилсульфатлар(тури ол), синтапол Д-ЗС (оксиэтилланган натрий изододецил- 
сульфати) ва шунингдек, сувда кам концетрацияларда (1%гача) булган барча 
купик хрсил килувчи моддалар кулланилади.

5. Марказдан кочма ё ^и н  учириш сув хайдагичлари хакида умумий
маълумот беринг /1; 5; 10; 11/

Марказдан кочма ёнеин учириш сув хайдагичларининг тавсифи, 
вазифаси, ва ёнвин хавфсизлиги хизматида фойдаланиши. Кавитация ва хаво 
босими туврисида тушунча беринг. Марказдан кочма ёнвин учириш сув 
хайдагичларнинг асосий конструктив элементлари.

Марказдан кочма ёнвин учириш сув хайдагичларнинг асосий 
параметрлари етказиб бериш, оким, айланиш тезлиги исътемол куввати. Улар 
иш даврида юкори чегарада узгаради. Шу сабабдан Марказдан кочма сув 
х,айдагичларни кандайдир сонлар билан характерлаш кийин. Асосий 
параметрларнинг узгаришини график жих,атидан тасаввур килиш осонрок.

Етказиб бериш ва окимнинг H = f (Q), борликлиги етказиб бериш ва 
истеъмол куввати N=f(Q) ва Ф.И.К. ^ =f(Q) валнинг уз уки атрофида 
айланишиниг доимий бирлигини аниклаш графиклари сув х,айдагичнинг ишчи 
характеристикаси деб аталади. Курилган сув х,айдагичлар учун 
характеристикалар махсус тажриба стендида, огирлик улчаш тажрибаси йули 
графиги билан лойх,аланиётган графиклар куйидаги туридаги параметрлардан, 
H=f(Q), N=f(Q) ва ^ =f(Q) фойдаланилганда, сув хайдагичларнинг доимий уз уки 
атрофида айланишининг турли тезликдаги коэффицентлари графигига боглик 
булади.

Ehfhh учириш сув х,айдагичлари кувватни автомобилнинг ички ёнувчи 
двигателларидан олинади, уз уки атрофида айланувчи валнинг дроссель 
беркитгичи ва босимига 6ofhhk булади. Шу сабабдан битта ёнгин учириш сув 
х,айдагичлари характеристикаси доимий ук атрофида айланиши узи учун етарли 
булмайди, шунинг учун универсал характерискаларни ифодаловчи узи билан 
курилади H=f(Q), N=f(Q) ва ^ =f(Q) кийшик омилларни ифодалувчи ва бир неча 
турли айланишлар булиб, улар бир-биридан частоталарнинг айланиши билан 
фарк килади. 100-200 об/мин ПН 40У сув хайдагичининг универсал 
характеристикаси ифодаланган.

Сув хайдагични енгли тизимлари хисоботидан фойдаланилганда Н, Q га 
богликлиги яъни H=a-b Q2 . Аналитик ифодасидан фойдаланиш кулай булади. 
Демак, а ва b параметрларни ушбу формуладаги тенгламани ечиш оркали 
маълум булган ва узаро 6ofhhk булган тажриба йули билан олинган а ва b 
микдорлари учун олинади.

Кавитация.
Кавитациянинг мо^ияти шундаки, у катлам булаклари окимининг босими 

пасаядиган ерларида, уларнинг туйинган 6vf берилган суюклик х,ароратига 
мувофик келадиган жойларда юзага келади. Бундай ерларда суюкликнинг тез 
кайнаши юз беради, лекин окимда босим мутассил булмайди, бугларнинг 
пуфакчаларининг окимлари бир жойдан иккинчи жойга кучади ва кайнашда 
тескари жараён юз беради. Бугнинг пуфакчаларини х,ар бирини ураб олган 
суюклик катта огирлигининг нисбати пуфак х,ажми камайишида, унинг 
конденциялаш марказига ва тула йук килиш дакикаларида жадал нуктавий 
урилиш юз беради.

Бурнинг пуфаги конденсациялаш даврида юкори окимни камайтиришга 
олиб келади. Бу х,олда урилиш шу устга тушади ва металлнинг ма^аллий 
емирилишини келтириб чикаради. Замонавий тадкикотлар шуни курсатадики,
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хакикий кавитация даврида босим бир неча 100 атмосферадан ошиб кетади. 
Агар шу асосий билан квитациянинг емирлиш кучини курсатади. Шу билан бирга 
кавитация термик ва злектронлик холатлар билан юз беради. Булар уз 
навбатида сув хайдагичнинг окувчи кисмининг емирлишига олиб келади.

Кавитация металлнинг емирилишига олиб келади, шу билан бирга 
кавитация даврида окимни етказиб бериш ва ф.и.к. камайишига олиб келади. 
Кавитация сув хайдагичининг иши шовкин ички овоз ва урилишлар билан давом 
этади.

Кавитация холати сув хайдагичнинг сурувчи кисмида юз беради, Баъзи 
холларда кавитация окимнинг кисмида иш кисмларининг окимини узулиш 
ерларида юз беради. Марказдан кочма сув хайдагичларда кавитация купинча 
эгулувчан элементларнинг суюкликни тулдирган кисми оркали, устки кисмини 
ажратишни келтириб чикарадиган окимнинг жадал айланишларида юз беради, 

Кавитацияга карши кураш усулларига конструктив, шу билан бирга 
эксплуатацией характерга эга булган чоралар киради:

1. Ишчи гилдирак айланасининг кирувчи диаметрини танлашда кирувчи 
лопата шаклларнинг етказиб бериши, лопатканинг енгил ингичка кисмидан 
калинлашган еригача утишга олиб келади.

2. Биринчи даражали гилдирак суюкликни етказувчи икки томонлама ёки 
бошка боскич рилдираклари коэффицентига Караганда тез юрувчи катта 
коэффицент билан ишлатилади.

3. Зангламайдиган материаллардан ишчи рилдираклари тайёрланади, 
шунингдек, ишчи гилдирак устининг ички кисми беркитилган булади ва 
махсус антикавитвацион корпуснинг кулчалари тайёрланади.

4. Очик сув хайдагичларининг минимал сурувчи баландлиги билан ёнгин сув 
Хайдагичлариниг урнатилиши харорати пастлигидан фойдаланади, линия 
ва сув хайдагичнинг сурувчи герметиклигини таъминлайди. Марказдан 
кочма сув хайдагич иш режимини узгариши сув хайдагич вали частотаси 
ва уни етказиб берилишини камайтиради.

Марказдан кочма ёнзин учириш сув хайдагичлариинг асосий конструктив 
элементлари

E h f h h  учириш автомобилларининг шассисига урнатиладиган марказдан 
Кочма сув хайдагичлар узларииинг умумий конструктив элементларига эга 
булсаларда, факат коструктив шакл ва улчамлар билан фарцланадилар. 
Бундай марказдан кочма сув хайдагичлариинг умумий элементлари: етказиб 
берувчи, ишчи гилдирак, подшипникли валлар, калинлаштиргич к.опкокли 
корпус ва узатувчидан иборат.

Етказиб берувчи суюкликни канал оркапи ишчи рилдиракка суюкликни 
бир микдорда етказиб беришини таъминлайди. Труба буйича борадиган 
суюкликнинг окимини уртача микдори 2-3 м/с дан ошмаслиги керак. Ёнгин 
учирувчи сув хайдагичлариинг конструкцияларида турри укли трубалар кенг 
таркалган.

Ишчи гилдирак бевосита окиб утаётган суюк.ликка таъсир курсатиб унга 
двигателнинг механик энергиясини беради. Ишчи гилдирак иккита дискдан 
уларнинг оралиридаги 6-8 та рилдиракли айланиш йуналишига карама-карши 
булган эгилган кураклардан иборат. Ишчи рилдираги окиб утиш кисмининг 
шакли яхши булишига механик жихатдан мустахкам ва рационал технология 
асосида тайёрланади. Ишчи гилдиракларнинг икки хил тури даги форма 
лрофеллари бор: цилиндирик (ПН-25) ва икки ёкламали кривизка (ПН-30), (ПН- 
40У). Куракларнинг сунгги шаклини тури минимал холатда гидравлик 
йукотишлар шароитини таъминлайди ва сув хайдагичнинг кавитацион 
хусусиятини яхшилайди.



Марказдан кочма сув хайдагичларининг иш шароитида ишчи рилдиракка, 
гилдиракка интилган укнинг кучи таъсир курсатади. Ук кучининг пайдо булишига 
куйидаги харакат сабаб булади: рилдирак ва корпус девори уртасида бушлик 
булиб суюклик эркин холатда харакат килади ва рилдиракнинг устки кисмига 
таъсир курсатади. Бунинг натижасида укнинг кучи пайдо булади.

Бундай усулда енгиллаштириш ф.и.к.га нисбатан камаяди. Бу усул 
натижасида сув хайдагичдаги окимнинг, окиб чикиб кетиши енгиллаштириш 
тешиги оркали тезлашади. Баъзан ишчи рилдиракларининг (ПН-25, ПН-45) сув 
хайдагичлари ойналарини суриб олувчи подшипникларини енгиллаштириш 
карама-карши томондан хам урнатилади. Баъзи конструкцияларда (МП-600, 
МП-800) укларининг амортизациясини кучайтириш учун таянч ва радиал таянч 
лодшипниклари ёки сув хайдагич валига урнатилган доиралар мавжуд булади.

Сув хайдагичнинг вал ва лодшипниклари мустахкамлиги билан ажралиб 
туриши шарт, шунинг учун улар алохида пулатдан тайёрланади. Рилдирак 
валда шпонка ёки гайка билан мустахкамланади. Вални айланишида унинг 
чайкалиб кетишини олдини олиш учун уни йигилган холатда статистик 
балансировкаси утказилади.

Валга буладиган радиал босим харакатларини кабул килиш учун 
кимирловчи (шарикли подшипниклар) подшипниклар ва ундан камрок 
сирпанувчи пошипниклар (ПН-20; ПН-30) сув хайдагичларида сирпанувчи 
подшипниклардан фойдаланилади.

Сув хайдагичнинг вал ва корпусининг оралирида салник калинлиги 
урнатилади ва у суюкликнинг окиб чикиб кетиш ва атмосфера хавосининг сув 
хайдагич ичига кириб кетишининг олдини олади. Купинча салник 
калинликларининг икки туридан фойдаланилади: тулдирувчан ва уз-узинидан 
калинлашадиган. Купинча ёнрин учириш сув хайдагичларининг 
констукцияларида стаканга урнатилган узидан калинлашадиган радиал 
салникларда фойдаланиш кенг таркалган.

Сув хайдагич корпуси ва калинлаштириш копкорининг доиралари ишчи 
рилдиракни калинлаштиради. Ишчи рилдиракнинг калинлашиш харакати 
тамойили майда бушликлар оркали (0.25-0.3 мм) суюкликларни окиб утишига 
кучайиб, кетиш бушлиридан сурилиш бушлирига боришига асосланади.

Сув хайдагичнинг корпуси узи билан пулат куймаси ёки алюмин 
куймасининг мураккаб корпус ва копкогидан бушликда турли хил сув хайдагич 
вали укига перпендикуляр холати билан таъсвирланади. Бу деталлар йигилган 
холатда ички бушликни ташкил килади. Ички бушлик суюкликни ишчи 
рилдиракка етказиб бериш ёки ундан узоклашиши, шунингдек, барча 
деталларни битта блокка бирлаштириш учун мувофик келади.

Сув хайдагич корпусининг олиб утувчи канали суюкликни йиришга, бу 
суюклик эса ишчи гилдиракдан келиб чикадиган окимнинг кинетик энергиясидан 
потенциал энергиясига айланишида кам босим билан гидравлик зарарларнинг 
юзага келишини олдини олади. Етказиб беришнинг асосий шакли булиб 
спериал етказиб бериш ёки йуналиши аппарати хисобланади.

Спериал етказувчи шаклига кура улитка шакл кенгайиб борувчи канал 
куринишида булиб ишчи рилдиракнинг кириш кенглиги буйича ва оким 
потрубкасининг турри ук диссузорига утувчи шаклига эга. Спериал етказиб 
берувчи конструкциялар соддалиги ва конструкцияларнинг ф.и.к. юкори булиши 
туфайли бир боскичи сув хайдагичларда(ПН-20К, ПН-ЗОКС , ПН-40У) ва 
бошкаларда кенг таркалган.

Ehfhh учириш сув хайдагичларининг енгиллаштириш конструкцияларида 
радиал кучларнинг харакати суюклик окимини ажралиши билан спирал етказиб
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берувчи икки кисмга ажралиши билан амалга ошади. Окимнинг ажралиб 
кетишини конструктив расмийлашув вариантдан иборат.

Бир боскичли § hfhh учириш сув х,айдагичларида (ПН-20к, ПН-ЗОкс) ва 
бошкаларнинг конструкцияларида икки ёк,ламали спирал етказиб берувчидан 
фойдаланилади. Сув хайдагич конструкцияларидаги радиал кучларнинг тенг 
булиши иккала енгдаги етказиб беришнинг бир хил булиши билан боглик.

Иккинчи вариантда суюклик ажратиш билан икки окимга булинади. 
Булувчи бир завиткали спирал етказиб берувчида урнатилган булади. ПН -  110 
сув хайдагичининг конструкциясида бу вариантдан фойдаланилади. Бир 
элемент куринишидаги етказиб берувчидан (йуналтирувчи аппарат) (ПН -  25, 
ПН - 45) ва бошкалар сув хайдагич конструкцияларининг ишчи гилдираклари 
икки ва ундан куп холда фойдаланилади. Диффузор туридаги спирал 
каналларнинг сериясини ташкил килувчи йуналтирувчи аппарат харакатсиз 
рилдирак кураклари шаклини бажаради.

6. Ёнрин учириш кул л и нарвонларининг турлари ва кискача таснифи 
хакида маълумот беринг/1; 5;/10; 11/

Ёнвин учириш кулли нарвонларнинг х,амма турларини ва вазифасини 
келтиринг. Ёнгин учириш кулли ёвочли, ишвол килиш, уч повонали Л-ЗК. Л-60 
нарвонларнинг техник маъпумотлари; умумий узунлиги, кенглиги, нечта 
шоти ва зиналари. огирлиги. Ёнвин учириш кул нарвонларини синовдан 
утказиш тартиби ва муддатлари.

Ёнгиндаги тезкор холат хамма вакт х,ам бинонинг ичига ички зинапоялар 
оркали киришга рухеат беравермайди, чунки ички зинапоялар хам олов билан 
копланган, кесилган ёки бузилган, балки тутун билан копланган булиши мумкин. 
Бундай холатларда махсус ёнгин учириш нарвонларидан фойдаланилади.

Ёнвин учириш кулли нарвонлари ёнгин учирувчиларнинг ёнаётган 
биноларнинг юкори каватларига чикиши хамда олов, тутун таъсирида курилиш 
кисмларининг бузилиши натижасида бино хоналаридан хавф остидаги 
одамларни куткариш учун мулжалланган.

Ehfhh учириш нарвонлари кулда ишлатиладиган ва механик 
(автонарвонлар) турларга булинади. Кулда ишлатиладиган нарвонлар кул кучи 
ёрдамида ишлатилади, уларни ишлатиш учун хеч кандай куч берувчи асбобдан 
фойдапанилмайди. Ehfhh жойига улар ёнгин учириш автомобиллари ёрдамида 
келтирилади.

Ёнрин хавфсизлиги хизмати булинмалари уч хил кулда ишлатиладиган 
ёнгин учириш нарвонлари билан курол.панган.

Ehfhh учириш кул нарвонлари турларига ёгоч нарвонлар, ишгол килувчи 
нарвонлар ва уч тирсакли(поронали) сурувчан нарвонлар киради.

Ehfhh учирувчиларнинг юкориликларга кутарилиш ва ишлашларида 
тезкорлик ва хавфсизлигини таъминлаш учун ёнгин учириш кул нарвонлари 
содда тузилишга эга, нисбатан енгил, бакувват ва чидамли булиши керак.

Ёнгин учириш кул нарвонларини тайёрлашда юкори сифатли хар хил 
турдаги ёгоч ва енгил, юкори сифатли булган металлардан фойдаланилади.

Нарвонларнинг ёроч шетилари каттик турдаги ёгочлардан ёки алохида- 
алохида елимланган ёгочлардан тайёрланади. Нарвонларнинг зиналари эса 
дуб ва шунга ухшаш каттик ёрочлардан тайёрланади.

Нарвонларнинг ёгоч кисмлари киздирилган алиф билан туйинтирилиб, 
рангсиз лак билан буялади.

Efo4 нарвонларга Караганда металл нарвонлар мустахкамрок хамда 
енгил ва чидамлирок. Пекин металл нарвонларининг бир камчилиги бор, у хам 
булса электр токини узидан утказади.
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а) Ёнзин учириш ёзоч нарвони
Бу нарвон ёгочдан тайёрланган булиб, бир погонали йигиладигандир. Очилган 
холатда нарвон билан ёнрин учирувчи бинонинг биринчи «.аватини деразасига 
чикиш ёки хонага утиш учун йигилган холатга эса нарвон билан эшик, тусик ва 
хоказоларни бузиш учун фойдаланилади.

Ёроч нарвон икки ёроч ва саккизта зиналардан иборат. Зиналар 
шарнирлар ёрдамида шотиларга уланади. Шунинг учун хам нарвонни йигиб 
таёк шаклига келтирса булади. Нарвонни йикканда унинг зиналари шотилардан 
килинган махсус жойларда жойлашади.

Х,ар бир шотисининг бир томорида металл халка ва металл кискич 
ёрдамида ёроч таклик махкамланган шотиларнинг иккинчи учида эса металл 
учлик урнатилган.

Шарнир деб -  зинанинг икки учида урнатилган кувурча, унинг ичидан ва 
нарвон шотисидан шарнир уки утказилган булиб, учларида бошчалар килинган. 
Нарвоннинг ёроч кисмини шикастлантирмаслик максадида унинг тагига шайба 
куйилган.

Ёвоч-нарвоннинг техник маълумотлари:
1. Нарвоннинг узунлиги, (мм)

а)йикилган холда
б) очилган холда

2. Шотилар оралири, (мм)
3. Зиналар оралири, (мм)
4. Оралири, (кг), ортик эмас

б) Ишзол килувчи нарвон.
Ишрол килувчи нарвон ёнаётган бинонинг каватларига дераза ёки

айвонлари оркали ёнрин учирувчиларнинг ёнгинни учириш ва куткарув 
ишларини бажаришга чикиш учун хамда кия томларни очишда куллаш учун 
мужалланган.

Бундан ташкари, ишгол килувчи нарвон уч тирсакли (погонали) нарвон ва 
автонарвонлар билан биргаликда ишлатиш фаоллик билан кулланилади.
Efo4 ишрол килувчи нарвон иккита шоти, 13та зиналар билан уланган.
Унинг мустахкамлигини ошириш максадида шотилар оралири махсус уклар 
билан болтга тортилган, шотисининг ички кисмидан умумий узунлиги буйича, 
махсус Змм диаметрли сим аркон тортилган. Бу шоти синиб колган вактда хам 
узилиб тушишдан, шу билан биргаликда ёнрин учирувчининг ластга тушиб 
кетишидан химоялайди.

Махсус тишли илгаги ёрдамида ишрол килиш нарвонини дераза 
Таг тахтасига ёки айвон тусигига осиш мумкин. Металл ишрол килувчи 
нарвоннинг шоти ва зиналари Д16Т русумли алюмин коришмасидан 
тайёрланади.

Металл ишрол килувчи нарвон ёгочдан тайёрланган нарвонлардан юкори 
мустахкамлиги ва чидамлилиги билан афзалликка эгадир. Бу афзаллик 
туфайли ёнгин учириш ва саф тайёргарлиги машрулотларида куплаб куллаш 
имконини яратади.

Ишзол килувчи нарвонларнинг техник маълумотлари:
1. Узунлиги, (мм) 4100+30
2. Кенлиги, (мм) 300
3. Тишли илгагининг узунлиги, (мм) 600
4. Зиналар оралги, (мм) 340
5. Огирлиги, (кг), ортик эмас 9,8

3400
3116
250
310

10,5
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вj  Уч тирсакли (поеонали) сурилувчан нарвон
Кутк,арув ёки ёнгинни учириш ишларини бажариш учун ёнгин учирувчини 

бинонинг учинчи каватига, икки каватли бинонинг томига чикиш хамда хоналар 
ички кисмида фойдаланиш учун мужалланган.

Погоналарни суриш ёки йигиш аркон ва блоклардан фойдаланган холда 
кулда бажарилади. Нарвон пороналари икки шоти ва зиналардан иборат. 
Биринчи погона 4,8мм диаметрга эга булган пулат аркон (трос)га осилган; 
иккинчи погона 12мм диаметрли зигирпоясидан тайёрланган аркон блок 
ёрдамида сурилади. Блок ёнгин учирувчининг погонани суришга талаб 
этиладиган кул кучини баробар камайтиради, иккинчи погонани суриш билан 
биргаликда аркондаги куч кайтариш пружинасининг каршилигики енгиб, 
дастали тухтатиш курилмаси (валик)ни, зинанинг ушлаб колувчи илгаги билан 
биргаликда айлантиради. Бунда зинани ушлаб колувчи илгак шотиларга 
параллел жойлашиб, иккинчи погонанинг сурилишини таъминлайди.

Устки (учинчи) погона иккинчи порона блоки оркали уланган пулат аркон 
ёрдамида иккинчи погона билан биргаликда сурилади. Пулат арконнинг бир 
томони пастки погонанинг юкори зинасига уланган, иккинчи учи эса устки 
(учинчи) погонанинг пастки зинасига уланган. Иккинчи погонанинг блоки 
харакатланганда пулат арконни босади ва устки погонанинг иккинчи погонасига 
нисбатан икки баробар тезрок харакатланишга мажбур килади.

Нарвон пороналарини суришни тухтатиш да, аркондан берилаётган кучни 
олганда, тухтатиш курилмаси (валик) зинанинг ушлаб колувчи илгаги билан куч 
кайтариш пружинаси таъсири остида кайтадан уз ходига кайтади ва зиналардан 
биринчи илиб олиб, пороналар х,аракатини тухтатади ва шу холатда ушлаб 
туради,

Нарвон пороналарини суриш учун аркон ёрдамида озрок, 
харакатлантириб кугариш керак, сунгра, арконга куйилган кучни камайтириб 
бориб, нарвон пороналарини бир хилда урналишини таъминлаш керак,

Л-60 уч повонали сурилувчи нарвоннинг техник маълумотлари:
1. Нарвоннинг узунлиги, (мм)

а) йикилган холда 4,4
б) сурилган холда 10,5

2. Кенлиги, (мм) 480
3. Зиналар оралири, (мм) 350
4. Нарвон пороналарини суришда талаб 

этиладиган куч, (н) ортик эмас, (кг) 200(20)
5. Огирлиги, (кг), ортик эмас 45

7. Енглар жихозларнинг турлари ва вазифаси хакида маълумот беринг
/1; 5; 10; 11/

Ёнвин учириш енглар жих,озларнинг х,амма турларини ва вазифасини 
келтиринг, Сурувчи турнинг, ёнвин учириш сув ажратувчиларнинг техник 
маълумотлари; кийиладиган ва механик ишлов бериладиган материали, 
ички диаметри, овирлиги.

Енглар жихозларига куйидагилар: сурувчи тур, улагич бошчалар, уч 
йулли сув ажратувчи (разветвления), сув йигувчи (водосборник), кулда 
ишлатиладиган ва тирсакли дастаклар киради. Енг жихозлари АП-9В ёки АК-6 
алюмин коришмасидан куйилади ва механик ишлов берилади.

а) Сурувчи тур.



E h f h h  учириш автомобилини очик сув манбаига урнатишда, сурувчи 
енгларнинг учига сурувчи тур урнатилиши зарур, чунки сурувчи тур хайдагич 
ичига сув билан х,ар кандай каттик жинслар сурилишидан химоялайди хамда 
сув хайдагичлар вактинчалик сув узатишдан тухтатилганда, уни сув билан 
тулатаётганда узининг клапани ёрдамида сурилган сувни тутиб туриши учун 
хизмат килади.

Саноатда 4 улчовли, бир хил тузилишга эга булган сурувчи турлар ишлаб 
чикарилган: булар, СВ-80 -  кулда кутариб келтирадиган мотопомпалар учун, 
СВ-100 ва СВ-125 ёнгин учириш автомобиллари, аравачалари мотопомпалар ва 
бошка турдаги техникалар учун.

1.2. - жадвал

Т/р
№ Курсаткичлари СВ-

80
СВ-
100

СВ-
125

СВ- | 
150 |

1 Ички диаметри (мм) 80 100 125 ^ 150 j

2 Сув утказиш кобилияти 
(л/дакика) 800 1209 ! 2400

i
6000

3
8 м чукурликдаги турнинг 
клапанини очишда талаб 

этилган куч (Н)
150

I

180

Г

250 350

4 Огирлиги (кг) 2,9 4,7 6,7 8,2
б) Бозловчи бошчалар ёнгин учириш енг ва енг жихозларини бир-бирига 

тезликда, хаво утказмайдиган даражада ва мустахкам боглаш учун 
мулжалланган. Вазифасига ва боглаш усули га караб, богловчи бошчалар хар 
хил конструкцияга эга булади; масалан: енгнинг богловчи бошчалари кувурдан 
иборат булиб, унда резина таглик урнатиш учун махсус жой (айланаси буйича) 
килинган. Унга махсус хапка бошча кийилади, халка бошчанинг иккита чунги 
булиб, улар ёрдамида бошка халкасимон бошчага богланади. Х,алкасимон 
бошчасининг сирт кисмида махсус калит билан кисиш учун буртиб чиккан 
жойлари бор. (77 мм ва ундан юкори бошчалари), бошчаларининг бир-бирига 
зич богланишига, резина таглик сабаб булади.

Богловчи бошчалар босим остида ишловчи енгларга 2,0 ёки 1,6 мм ли, 
сурувчи енгларга эса 2,0-2,6 мм ли рухланган симлар ёки рухланган металл 
кискичлар ёрдамида махкамланади хамда улар 50,70, 80, 110, 150 улчамларда 
булади.

в) Бир диаметрдан бошка диамертга ут иш бошчаси, бошка-бошка 
диаметрли енглар ва жихозларини бир-бирига боглаш учун мулжалланган 
хамда улар 70x50, 80x50, 80x70, 110x80, 150x11 улчамларда булади.

г) Копкок-бошча, сув хайдагичнинг суриш ёки босим узатиш найчаларини, 
сув хайчаларини, сув хайдагич фойдаланилмаётганда ёпиб куйиш учун 
мулжалланган, 50, 70, 80, 110, 150 улчамларда булади.

д) Ёнзин учириш сув ажратувчи, ёнгин учириш енглар тизимидан 
келаётган ёнгин учириш воситалари окимини бир неча йуналиш буйича 
ажратиш (йуналтириш) учун ва йуналишларга окимларни мувофиклаштиришга 
мулжалланган. Магистрал (асосий) енглар тизимидан келаётган ёнгин учириш 
воситаларининг йуналтириш сонига караб, уч йулли РТ-70 ва РТ-80 хамда турт 
йулли РЧ-150 турларга булинади.
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1.3. - жадвал
Ёнзин учириш сув ажратувчиларнинг техник курсаткичлари:____

Т/ ; Сув ажратувчилар
р Курсаткичлари г~
№ : РТ-70 РТ-80 РЧ-150

Шартли утказиш найчалари (мм):
; i 

!
i
i

а) кириш ■ 70I 80 150
1 б) чикиш I I ;i

-марказий : 70 80 ! 80

i
-ёнламаГ I 50

I
50
....... i

80 j
1

2 Огирлиги (кг) Г  5,5 П 6,5 i 15 |
Хамма ажратувчилар бир хил конструкциялардан иборат булиб, корпус, 

кириш, ва чикиш найчалардан >;амда винтел тавокчасимон клапан билан, ук,, 
шпиндел, ва зичловчи сальник хамда дастадан иборат.

е) Енгли сув йивувчи ВС-125.
Енгли сув йияувчи ёнгин учириш гидрантидан келаётган сув окимини 

бирлаштириш учун мулжалланган. Ёнрин учириш сув хайдагичга урнатилиб, 
ёнрин учириш сув олгич ёрдамида гидрантдан олинган бир ёки иккита диаметри 
77 мм булган босим остида ишловчи енг ёки босим - сурувчи енг оркали 
узатиладиагн сувни сув хайдагичнинг суриш найчасига узатишда хамда узок 
масофаларга сув хайдагичдан сув хайдагичга сув узатишда фойдаланилади.

8. Окимли ва хажмли туридаги §hfhh учириш сув хайдагичлари хакида
маълумот беринг /1; 5; 10; 11/

Окимли туридаги ёнзин учириш сув цайдагичларининг вазифаси, ва ёнвин 
хавфсизлиги хизматида фойдаланиши. Хажмли туридаги ёнвин учириш сув 
хайдагичларининг вазифаси ва ёнвин хавфсизлиги хизматида фойдаланиши.

Окимли турдаги ёнгин учириш сув хайдагичлари (ишкаланиш сув 
хайдагичлари) булар гидрозлеваторлар, энжекторлар ва инжекторлар.

Ёнрин хавфсизлиги хизматида окимли турдаги сув хайдагичлари ишчи 
жараёни буйича газ окимли ва сув окимпига булинади.

Окимли турдаги ёнгин учириш сув хайдагичлар асосий параметрлари 
билан ажралиб туради.

Эжексия коэффициенти билан:
а  /

а о
босим коэффициенти (подпор)

= /  ,г /  h,
Н 2
/

кесилган шаклдаги майдонини коэффициенти (площадь сечения)

W. /
/Щ

фойдали иш коэффициенти (КПД)
г) = а * р

Бунда:
Q ,-суюкликни эжектр оркали босими / лг/, /;



Qx_ ишчи суюкликнинг босими / м/ с 
Н2-диффузор оркасидаги босими /М/;

W? -диффузорнинг бош кисмида кесилган шаклдаги майдони /М 2 /; 
W .-саплони кесилган шаклдаги майдони /М./;

Окимли туридаги ёнгин учириш сув х,айдагичлари ишлаши тамойили 
буйича ажралмаслик ва суюклик окими энергияси сакланиши конунига жавоб 
беради.

Q=KV; Р/ + 1/24  + Z = const\
/ У / *-8

Бунда:
Д.Бернули-1738-йил уйлаб чикарган.
Q-суюкликнинг умумий харажати;
К-кесилган шаклдаги майдони;
V-окимнинг уртача тезлиги;
Р-окимнинг ишчи босими; 
у -суюкликнинг (удельний) огирлиги; 
g-эркин тортиш тезлашган эркин тушиши;
Z-энергиясининг жойлашиши;
Ишлаш тамойили: Q, ишчи жараёни насадкага кириб келади, захирадаги

потенциал Р/ ва кинетика энергияси билан. Насадка кесилган шаклда

кичик булиб кинетик энергиясини кучайтириб потенциал энергиясини 
камайтириб вакуум камерасида (ишчи) хавфсизлантириш(разряжения) хосил 
килади.

Хажмли туридаги ёнгин учириш сув хайдагичлари, ёнгин хавфсизлиги 
хизматида фойдаланиши

Ehfhh хавфсизлиги хизматида поршняли, гшунжерли ва роторли хажмли 
ёнгин учириш сув хайдагичлари ишлатилади.

Ишлаш тамойили унинг ишчи камеранинг хажмли узгарувчанлиги 
хисобланади.

PV=conKt;
V-сув хайдагичнинг ишчи камерасининг хажми.
Р-сув хайдагичнинг камерасида босимли жараёни
Поршняли ёнгин учириш сув хайдагичи поршнядан ва цилиндрдан 

иборат. Ишлаш вактида поршенни бориш-кайтиш цилиндр ишчи камерасида 
хажм купаяди ва хавосизлик пайдо булади. Шу вактда хаво босими ёрдамида 
сурувчи клапанига сув поршен итарган вактида ишчи камера камаяди ва сув 
энергияси ёрдамида клапанни босиб очиб босимли найчага сув йуналтирилади. 

Поршняли сув хайдагичи.
A) Иккита иш йулидан иборат поршняли сув хайдагич битта суриш ва битта 
сикиш хосил булади.
Б) Х,ар бир иш йули буйича поршен юриши вактида иккита суриш ва иккита 
сикиш хосил булади.
B) Хар доимий суриш ва узлуксиз сикиш хосил булади, битта суриш ва иккита 
сикиш.

Поршняли сув хайдагичнинг яхши томонлари 
Х,ар хил суюкликларни перекачка килиш мумкин (иссик, совук, суюк, 

окимли, тоза, ифлос);
Юкори фойдали иш коэффициентидан иборат ФИК;
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Хар хил узатишларда яхши босим хосил булади.
Камчиликлари куйидагича:

Огирлиги жуда катта; Конструктив тузилиши жуда кийин; Узатиши бир хил 
эмас; Узатишни регулировка килиш махсус ускуна оркали бажарилади.

Ёнгин хавфеизлиги хизматида поршняли сув хайдагичлар куйидагича 
фойдаланилади:

Баллонли ёнгин учиргичларни ёнгин учириш воситалар билан ту лдириш 
учун; КИП-8 противогазнинг кислородли баллонларини кислород билан 
тулдириш учун; ёнгин учиргичларнинг корпусини синовдан утказиш(гидропресс); 
дизелли двигателларга ёкилж узатиш учун (плунжерли сув хайдагич); 
автомобилларда тормоз кисмини ишга туширувчи пневматик тизимида 
(компрессорлар) ва бошкалар,

Хажмли туридаги ёнгин учириш сув хайдагичга яна роторли сув 
хайдагичлар карашли, булар шестерняли, шиберли, водокольцевойлар, 
парракли. Булар хакида кискача маълумот берамиз:

Шестерняли ёнгин учириш сув хайдагичи иккита шестернядан (2- 
айлантирувчи ва 4- айланувчи) иборат ва кичик зазорли корпусдан иборат. 
Айланиш жараёнида суюклик шестернянинг тишлари оркали сурувчи кисмидан 
5 узатиш кисмига 3 узатилади.

НШН-600М (навесной шестерночный насос) (ТУ 78-346-75) ёнгин учириш 
учун сувни узатиб бериш учун мулжалланган, очик сув хэвзасидан ва сув 
манбаларидан:

600 л/дакика - h=3,5 узатиш,
0.75 мПа - босимли.
6.5 м /птах/ максимал сув суриш баландлиги.
1600 об/дакика - айланиш частотаси /п/;
0,65 - фойдали иш коэффициенти 1ц /;
12.5 кВт(17л.с)- кабул килиш куввати.
70 мм - Сурувчан найчасининг ички кенглиги
26кг-огирлиги,

Бу сув хайдагич ГАЗ ва ЗИЛ русумли автомобилларнинг, тракторнинг 
олдинги бамперига урнатилади, ундан ташкари сув хавзаси ёнида урнатилади 
ва электр двигатель оркали ишлайди.

9. Ёнрин учириш дастакларнинг тавсифи ва кискача таснифи хакида
маълумот беринг /1; 5: 10; 11/

Ёнзин учириш дастакларнинг вазифаси, тавсифи ва турлари. Ёнзин 
учириш купли дастакларнинг ва тирсакли дастакларининг техник 
маълумотлари, ишчи босими, насадканинг диаметри, сув сарфи, сув узатиш  
масофаси, огирлиги.

Ёнзин учириш дастаклари сочма ва узлуксиз сув узатмалари ва хаво- 
механик купиги узатиш учун мужалланган, Ёнгин учириш дастаклари 
узатилаетган ёнрин учириш воситаларининг турига караб, сув узатувчи ва 
Хаволи-механик купик узатувчи, ёнгин учириш воситасини узатиш микдорига 
караб эса кулда ишлатиладиган ва тирсакли дастакларга булинади.

Тирсакли дастаклар кулда ишлатиладиган, автомобилда ташиладиган ва 
автомобилга урнатиладиган туларига булинади.

1.4. - жадвал



Кулда ишлатиладиган ёнвин учириш дастакларининг техник 
курсаткичлари:_______________ ___________________ __________________________

Т/р№ Курсаткичлари
Дастакларнинг турлари

РСК
П-50

РС-
50

PC
-70

РСК-
50 КР-Б РС-

А
РС-

Б

1 Ишчи босими (кПа) 400 600 60
0 400 400 600 600

2 Насадкасининг диам. 
(мм). - 13 19 14 13 13 13

3 Сув сарфланиши (л/с) 1,7 3,6 7,4 2,7 3,3 3,1 3,1

4
Узатиш узунлиги (м) 

А)узлуксиз 
Б)сачратма

22
9

28 32 30
12

22 22
12

22
12

5 Дастак узунлиги (мм) 610 312 45
0 412 425 400 400

6 Огирлиги (кг) 3,5 1 1,8
5 2,2 1,7 2 1,8

7 Купик хосил килувчи 
модда сарфлаши (л/с)

1,8-
1,7 - - - - -

8 Купик кутарувчанлиги 20-
60 - - - - - -

9 Купик узатиш 15-7 - - - - L  _  .. -

E h f h h  учириш дастаклари хосил киладиган сув узатмаларининг тури, ташки 
куриниши ва улчамлари билан икки турга булинади:

1 -  узлуксиз сув узатмалари узатувчи ва 2 -  сачратма сув узатувчи. PC -  50 
ва PC -  70 дастаклари факатгина улчамлари билан фаркланади, лекин 
уларнинг тузилиши бир хил.

РСК-50 дастаги ёрдамида узлуксиз ва сачратма сув узатиш мумкин. РСКП- 
50 дастаги РСК-50 дастагидан купик узатиш насадкаси билан фарк килиб, 15 
дан 60 гача булган кутарувчанликка эга булган купик узатиш мумкин.

Тирсакли дастак мукаммал ва катта ёнгинларни учириш учун кучли сув ва 
хаво-механик купик хосил килиш хамда узатиш учун мулжалланган.

ПЛС-20П тирсакли дастаги автосув хайдагичларнинг ёнгин учириш 
куроллари таркибига киради.

Х,аво-механик купик олиш учун сув узатиш насадкаси, купик узатиш 
насадкаси билан алмаштирилади.

1.5. - жадвал
ПЛС-20 тирсакли дастагининг техник курсаткичлари.

Т/р Курсаткичлари
Насадкала£ 
диаметриi

энинг
(мм)

№ 22 28 32

1 Ишчи босими, (кПа) 600 600 30
2 Сув сарфланиши (л/с) 10 23
3 Купик хосил килиш (м3/дакика) - 12 -

4
Узатмаларнинг узоклиги (м);
а) сув
б)купик

61 67
32

68

5 Огирлиги (кг) 27 27 27
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10. Ёнрин учириш енгларининг тавсифи ва кискача таснифи хакида
маълумот беринг /1; 5; 10; 11/

Ёнзин учириш енгларнинг вазифаси, тавсифи ва турлари. Сурувчи ва 
босим остида ишловчи енгларнинг техник маълумотлари, ички кенглиги, 
узунлиги, озирлиги.

Ehfhh учириш енглари эгилувчан узатгич булиб, бир-бирига улаш 
натижасида §hfhh жойида ёнрин учириш воситаларини узатиш мумкин булади.

Уз вазифасига кура енглар сурувчи ва босим остида ишловчи турларга 
булинади:

А) Сурувчи енглар
Сурувчи енглар ва сув манбааларидан сув хайдагичларнинг суриш 

найчаларига уни узатиш учун мулжалланган. Ehfhh учириш сув 
хайдагичларининг сурувчи енглари сифатида резина-мотоли енглар 
ишлатилади, уларни металл спираллар ва учларида арматуралар улашга 
имкон берувчи юмшок, зичловчи халк,алар урнатилган булади. Ehfhh 
хавфсизлиги хизматида ички диаметри 65,75,100,125 ва 150 булган, узунлиги 4 
метрли, саноатда 2 гурухда тайёрланадиган енглар ишлатилади.

I гурух,- суровчи енглар-очик сув манбааларидан хавонинг сийракланиши 
усули билан сув сурувчи енглар:

II гурух,-босимли-сурувчи енглар. Бу гурухдаги енглар очик; сув 
манбаларидан хаво сийракланиши усулида хамда босимли сув манба (гидрант) 
лардан сув олишни кулланилади.

1.6. - жадвал
___  Сурувчи енгларнинг асосий техник курсаткичлари:

| у /  j | Ички диаметрлари, (мм)

р 
| №

1

| 65
1

75
I

100
i

12
5

i

150

; *1 
1 г Узунлиги (м) : 4 4 i 4 4 4

|
2,

Огирлиги (кг) 
а) арматурасиз

I!

1 9 12 ! 18 25 32

!
б) арматураси 

1 билан.
!
; 12 j 14 | 21 30 38

Сурувчи енгларни кабул килишда уларнинг созлигини текшириб куриш
лозим.

Енглардан фойдаланиш 
Сурувчи енглар bhfhh учириш автомобилларида тахланадиган енгларни 

олиш осон булиши ва ёнгин учириш автомобиллари пенал ва тарновларида 
ейилишдан саклаш учун тасмаллр булиш керак. Ehfhh учириш 
автомобилларида сув хайдагич ва ифлосланган енгларни тахлаш мумкин эмас. 
Автомобилга техник хизмат курсатганда ва хар бир ёнгинда ишлагандан ёки 
машклардан сунг енгларни дикдат билан куздан кечириш лозим. MoFop излари 
топилган такдирда енглар яхшилаб тозаланиши, бирор нуксон аникланса- 
таъмирланиши лозим.

Енгларни ёнгинларда ва машкларда ишлатганда, уларга бензин, керосин, 
мой, кислота ва бошка зарарли кимёвий моддаларни тушишига йул 
куйилмаслиги керак. Сурувчи енглар толаси металл булмаган чуткалар 
ёрдамида сув билан ювилади. Киш пайтида енгларни енг куритиш хоналарида 
куритиш тавсия килинади. Куритиш харорати +50°С дан ошмаслиги керак. 
Куригандан сунг енглар тезда бу хонадан олиб чикилиши даркор.

Ез пайтида енгларни очик хавода, факат соя жойларда куритиш мумкин.



Енгларни синаб куриш.
Сурувчи енгларни вакуум ёки гидравлик босим остида ва унинг 

сийракланишига текшириб куриш тавсия этилади. 1 гурух, енгларнинг катталиги 
0,5 кг/см2 гача булган босим остида синаб куриш мумкин. 2 гурух, енглари 8 
кг/см^гача булган масофа босимда синаб курилади. Енгларнинг сийраклашига 
синаб куришда катталиги 550 мм симоб устунидан кам булмаслиги ва 3 сония 
давомида ушлаб турилиши керак. Бундай енгдаги сийраклашишнинг камайиши 
100 мм симоб устунидан ошмаслиги керак. Куйидаги холларда енглар синовдан 
утказилади

а) янги енглар-жанговар хисобига куйишдан олдин;
б) фойдаланишдаги енглар-1 йилда бир марта ва енгларнинг сифатида 

узгариш аникланган пайтда;
в) таъмирланган енглар-хар бир таъмирлаш ишидан сунг.

Б) Босим остида ишловчи енглар
Босим остида ишловчи енглар сув хайдагичининг узатиш найчаси оркали 

босимли ёнгин учириш воситаларини (сув, сув коришмаси) ёнгин жойига узатиш 
учун мулжалланган. Босим остида ишловчи енглар саноатда 2 турда 
чакирилади: резиналанмаган (загир толали), резиналанган ва летексенглари.

Резиналанмаган енглар зигир толасидан резиналанган енгларнинг устки 
кисми резинадан тукилган булиб, ички кисмидан резина ёпиштирилган булади. 
Ehfhh учиришда узунлиги 20± 1 метр, ички диаметрлари 26, 51, 66, 77, 89, 110 
ва 150 мм.ли босим остида ишловчи енглардан фойдаланилади.

Гидравлик босимга чидамлилиги буйича енглар куйидаги гурухда ишлаб 
чик;арилади:

-юкори мустахкамликка эга енглар -51 ва 66 мм диаметрли енглар;
-бу гурухга тегишли енгларнинг умумий узунлиги буйича 3 та рангли 

(кизил) чизиклари булади;
-кучайтирилган -  51, 66, 77 мм диаметрли; бу гурухга мансуб енглардан 

узунлиги буйича 2 та рангли (кизил) чизиклар булади;
-меъёрий -  51, 66, 77, 150 мм диаметрли; бу гурухга тегишли енглар 

битта рангли (кизил) чизикка эга.
-енгиллаштирилган -  51 мм диаметрли: улар 2 гурухга булинади: зигир 

толали ва тукли.
Shfhp толали енгиллаштирилган енглар чизиксиз тайёрланади, тукли 

енглар эса битта кора (кук) чизикли белгига эга булади. Енгларни олганда, 
урамнинг бутунлигига, урамда сув утган жойлар, mofop излари, мой доглари ва 
ташки шикастланган жойлари булмаслиги керак. Олинган енгларга 
бириктирувчи енг бошчалари богланади, маркировкаланади ва босим остида 
текширилади. Енгни маркировкалаш: енгдаги хар бир бириктирувчи бошчадан 
500-1000 мм масофадан андоза ёрдамида кизил буёк билан сонлар касрнинг 
суратида ёнгин учириш кисми сони, махражида -  енг сони ёзилади.

Енгларданфойдаланиш
Енглардан бир текисда фойдаланиш лозим, яъни хамма енгларни бир 

хилда ишга жалб килиш, айрим енглар кайта -  кайта ишлатиб, бошкаларини 
ишлатилмасликка йул куймаслик керак. Енгларни автомобил кузови булмасига 
шундай тахлаш керакки, улар кузовнинг чикиб турувчи ва махкамлаш 
деталларига (болтлар, шруплар, бурчаклар ва бошкаларга) ишкаланмасин. 
Енгларни гармон шаклида ва урам килиб (битталик ёки иккиталик) тахлаш 
мумкин. Ралтакларда сакланаётган енглар сув утказмас матодан тайёрланган 
махсус гилоф билан ёпиб куйилади. Ёмгирли кунларда гараждан чикилгандан 
сунг енглар каровдан утказилади ва талаб килинса куритилади. Жанговар



хисобда сак.ланаётган (енг галтакларида), урамларда кузов яшикларида гармон 
шаклида автомобилнинг енг булинмаларида хамда эхтиётда ва омборда турган 
енгларни 1 йилда камида 2 марта 90°га айлантирган холда кайта ураб чикиши 
керак. Х̂ ар кандай енгларни, уларнинг улчами, диаметри, яроклилик даражаси 
ва фойдаланишда булган вактидан катъи назар, харорат 30°гача булган хаво 
шароитида хар 6 ойда кайта ураб туриш керак.

Асосий енг йули 66, 77, ва 150 мм ли енглардан фойдаланиши муддати 8 
йил ва 180 иш соатини, 51 мм.ли иш йули енглари учун эса -  камида 5 йил ва 
120 иш соатини ташкил килади. Енг йулларини тузишда, каттик букилган 
жойлар булмаслиги хамда енгларни ёйиш йулида учрайдиган уткир асбоблар, 
ёнувчи -  мойлаш материаллари ёки кимёвий махсулотлар тукилган юзлар, 
ёнаётган нарсалар устидан утказишга йул куймаслик керак. Енг йуллари каттик 
эгилиши мумкин булган жойларда енг эгарлари куйиш лозим. Аркон ёрдамида 
ёки ёнгин учириш нарвони устида юкорига кутарилган енг йулини енг 
ушлагичлари билан бино конотрукцияларига махкамлаб куйиш лозим. Енг 
йулларига бузилаётган конструкция кисмларини ташлаш хамда енгларни 
томдан ва бинонинг юкори каватларидан ташлаб юбориш мумкин эмас. Енглар 
арконлар ёки бошка мосламалар ёрдамида туширилиши лозим.

Енгларнинг гидравлик босимдан ёрилишини олдини олиш учун, сув 
хайдагич босим патрубкалари вентилларини секин-аста очиш йули билан сув 
хайдагичдан енг йулларига сув юборилади. Енг йулларига сув бериш пайтида 
хизмат курсатадиган ёнгин учирувчилар:

» Енг йулларидан транспорт воситаларининг утиши га йул 
куймасликпари, (ёнгин учириш автомобилида олиб келинган енг 
куприкчалари билан химояланган жойлар бундан мустасно;)

• Носоз енгларни кискичлар куйиш йули билан вактинчалик тузатиш 
ишларини бажаришлари лозим.

Киш пайтида ёнгинларда:
Очик сув манбаларидан сув олиш пайтида харорати юзасига Караганда 

юкори булган пастки катламлардан сув тортиш зарур. Сувнинг битта асосий 
йули буйича юбориш зарур, бунда сув хайдагич босим патрубка сурма 
копкогини тула очилмаган холатда юкори обсротларда ишлаши лозим, бу эса 
сувнинг сув хайдагич ишчи-гилдираги ва корпуси деворларига купрок 
ишкаланиши натижасида енглардаги сув хароратини бир мунча кутариш 
имконини беради.

Енгда сув музлаб колишининг олдини олиш учун, сув хайдагич ишга 
тушган пайтида, унинг баркарор ишлашига босим патрубка сурма копкогига, 
босим йулига утмасдан туриб сув окизиш йули билан ишонч хосил килиши 
лозим, 15.00 дакика утгач, сув хайдагич валининг оборотлар сонини ошириш 
зарур ва бир вактда иккинчи патрубка сурма копкогини ёпган холда, асосий енг 
йулига охиста сувни утказиш лозим. Ehfhh ва машкларда ишлатилган енглар 
тозаланиши, талаб килинса, ювилиши ва куритилиши лозим. Енгларни махсус 
ювиш машиналарида, шиналарда ёки тоза каттик копламали майдончаларда 
ювиладиган юзага сув сепиб туриб, жунли ёки капрон ипли чутка ёрдамида 
ювилади. Музланган енглар ювиш олдидан эритилади. Купик хосил килувчи ёки 
ифлосланган ховуздан сув олиб ишлагандан сунг енгларнинг эски ва ички кисми 
ювилиши керак, Енгларни коида буйича шу максад учун жихозланган минора, 
хона ёки терморадиацион куритгичларида куритилади. Минорали куритгичли 
калорифер ёки бошка хаво иситувчи асбоблар, тоза хаво чикиб кетадиган 
йуллар, енгларни кутарувчи ва осиб куйиш учун мосламалар булиши керак. 
Енгларни куритиш учун шахтанинг барча кесими буйича осилади. Тулдириш 
зичлиги 1 кв.м, га ёки 10-15 энгни ташкил килади.

524



Битта ёки бир неча енгларни кутариш юк ушлаб турувчи тормозли кул 
лебёдкаси ёки электр юрутувчили механик кутаргичлар ёрдамида бажарилади. 
Минорали куритгичларда уларнинг баландлигига караб, енглар осилган холатда 
Куритилади.

Куритиш хоналарида енглар ораси 20-25 мм оралик масофа колдирилиб, 
эркин холда ёйилади. Енгларни хар бир тури даги куритгич курсатмаси асосида 
куритилади. КУРитиладиган хаво харорати резиналанган ва латекс енглар учун 
20°С дан 50°С гача булиши керак, зигир толани енглар учун эса 20°С-80 С 
булиши керак. Резиналанган ва латекс енгларни максимал хароратида (50°С) 
куритиш муддати 7-8 соатдан ошмаслиги керак.

Куритгичлар булмаган пайтда енглар хонадан ташкарида, хаво харорати 
20°С ва ундан ортик; булган жойда енглар панжарали жавонларга осиб ёки 
тахлаб куйилади. Бунда улар куёш нурларидан химояланган булиши керак, ёки 
етарли даражада иситилган хоналарда, енглар худди куритгичлардагидек ёки 
панжарали жавонлардагидек, иссиклик таркатувчи асбоблардан камида 1 метр 
масофада жойлашади, бундай усулларда куритиш муддати 24-30 соатдан куп 
булмаслиги керак.

Енгларни синаб куриш
Енглардан фойдаланиш жараёнида енглар бир йилда 1 марта хамда бир 

таъмирлаш ишларидан сунг ва мустахкамлигини зарарли (кимёвий моддалар, 
иссиклик) шароитида фойдаланилгандан сунг гидравлик синов йули билан 
синалади.

Синов утказишдан олдин енглар куриб чикиши зарур ва уларни бир хил 
диаметрли 1 та мустахкамлик гурухига тегишли хамда яроклили даражаси бир 
хил 6 тагача енгларни бириктириб синовга тайёрланади. Синалаётган 
енгларнинг учи гидравлик прессга ёки ёнгин учириш автомобили сув 
хайдагичига уланади. Енгларнинг иккинчи учига хавони чикариш учун копкокли 
(жумракли копкок) мослама куйилади. «[опкок урнига ёпувчи дастак ёки 3 йулли 
сув айиргич ишлатиш мумкин. Сунгра енгдаги хаво чикарилиб, икки дакика 
давомида секин-аста сув билан тулдирилади, енгдаги сув босими йул 
Куйиладиган чегаравий (максимал) иш босимига кутарилади ва шу босимда енг 
икки дакика давомида ушлаб турилади, шундан кейин босим 0 гача 
туширилади ва яна секин-аста 3 дакика давомида синов босимигача утилади 
хамда 3 дакика ушлаб турилади.

Гидравлик синов утказилган енг, бириктирувчи енг бошчалари 
богламаларидан сув утказмаслиги ва матонинг ёрилишига йул куймаслиги 
керак. Синов утказилгандан сунг, унинг натижалари ушбу енг паспортига ёзиб 
куйилади ва имзоланади.

И.Механизациялашган ёнрин учиришда ишлатиладиган кул 
асбобларининг тавсифи ва кискача таснифи хакида маълумот беринг

/1; 5; 10; 11/
Механизациялашган кул асбобларининг вазифаси, тавсифи ва турлари. 

Бензоматорли «Урал-5» русумли арранинг ва МО-Ю пневматик бетон 
синдирувчи болганинг техник маълумотлари.

Кулланадиган кувватлар турига караб бензоматорли, 
электрлаштирилган, пневматик ва газ билан кесувчи асбобларга булинади.

А) БЕНЗОМАТОРЛИ «УРАЛ-5» РУСУМЛИ АРРАНИ хар кандай ёнгин 
учириш автомобилининг жамламасига киритиш мумкин. У ички ёниш 
двигателидан-1, куч узатгичидан-2, занжирли аррадан-3, стартёр (ишга 
тушурувчи курилма)дан-4 иборат.
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Двигатели бир цилиндрли, 2 тактли, карбюраторли, бензинда ишлайди, 
унинг хосил киладиган куч катта лиги 3,68кВт (5 от кучи) га тенг. У Зхил совутиш 
усули билан таъминлаш ва ёндириш тизимларидан иборат.

Совутиш тизими-хаво ёрдамида совутипади. Двигатель ишлаганда 
тирсакли валда урнатилган хаво суррич (вентилятор) химояловчи тур оркали 
хаво суради ва спиралли узатгич оркали кизиган цилиндр ковурраларига 
йуналтиради ва шу билан уни совутади.

Ёкилри билан таъминлаш тармоги-бензин узатувчи жумракли бензин 
идиши, хаво тозалагичли ва хаво тусикни бошкариш курилмадан, карбюратор 
ва ёкилри узатувчидан иборат. А-72 ёки А-76 бензин ва М8Б ёки М10Б турдаги 
автотрактор мойининг 20:1 хиссали коришмаси ёкилри булиб хизмат килади. 
Ёкилгининг эхтиёт микдори 1,3 л ни ташкил этиб, бу арранинг 40-45, дакика 
узлуксиз ишлашини таъминлайди. Ёкилри бензин идишидан карбюраторга уз 
холича окиб тушади. Карбюратор двигателга кераклигача бензин узатиб 
беради,

Ёндириш тизими-арра двигатели свечасига 12 В ток кучланишини 
магнето ишлаб чикиб узатади.

Куч узатиш-двигателнинг тирса кли валидан куч занжирли аррага 
узатилади. Куч узатиш кисмларига тирмашиш муфтаси. куч пасайтирувчи 
(редуктор) ва занжирли арранинг ишга туширувчи юлдузчалари киради.

Безоматорли арра Урал-5 русумли арранинг кесувчи кисми арраловчи 
занжирдан иборат булиб, ёгоч жисмларни арралаш учун мулжалланган. 
Арраловчи занжир консолли йуналтирувчи бушлик, иккита айлаитирувчи ва 
айланувчи юлдузчалар ёрдамида айланади. Стартёр ёрдамида двигател 
кушилади. Бензоматорли «Урал-5» арранинг базасида универсал механизмлар 
жамламаси ишлаб чикарилган.

Бунда ишчи органлар: аралаш занжиридан ташкари корундли диск, бетон 
синдирувчи ва тутун сургичлар алмаштириб урнатилиши мумкин. Корундли диск 
ёрдамида 300 мм.гача булган ёроч, металл ва бетон конструкцияларини 
арралаш мумкин.

Дискни ишга тушириш куч узатиш ремен ёрдамида редуктор валига 
урнатилган айлаитирувчи шкиф билан юзага келтирилади. Двигателда бетон 
синдирувчи кувват узатиш эгилувчан вал ёрдамидан таъминланади.

ёнрин учириш тутун суррич ДП-7 бензомоторли «Урал-5» аррасига 
уланганда 200°С гача хароратга эга булган хонадан ёниш махсулотларини 
соатига 7 минг тезликда чикаради ёки шунча тоза хавони хонага узатади. 
Ушбу тутун суррич ёрдамида бундам ташкари, юкори купирувчанликка (Кр-800) 
эга, у хаво-механик купигини 120 м'/дакика тезликда хосил килиб узатади.

* Б) КОНСОЛ ТУРИДАГИ З АНЖИРЛИ ЭЛЕКТР АРРА.
Бу арра ГТХ.Х автомобилида булиб, у электр двигател, редуктор ва 

занжирли аррадан иборат. Аррани бошкариш учун корпусда даста урнатилган. 
Занжирли аррани ишга тушириш учун юкори частотали (400Гц) ва 220 В 
кучланишли электр двигател хизмат килади. Унинг роторининг айланиш 
катталиги 12.000 айлана дакикадир. Механизациялаштирилган арраларга хар 
куни навбатчиликка тушаётганда, уларнинг хар бири ишлатилгандан сунг хамда 
улардан фойдаланиш йурикномаси талабларига асосан 25,50,100 ва 400 соат 
ишлангандан сунг, техник хизмат курсатилади.

Занжирли бензомоторли арра, казийдиган болга ва ёнгин учириш тутун 
сургич (ДП-7)лар билан ишлатиб куйидаги асосий талабларга риоя килиниши 
зарур:

а) юкорида кайд килинган асбобларда ишлаш учун махсус тайёргарликдан 
утган ва улар билан ишлашга ХУКУКИ бор шахсларгагина рухеат этилади. Бунда:
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-носоз асбоблар билан ишламаслик, двигателни тирагичсиз юргизмаслик 
керак;

-двигатели ишлаб турган асбоб-ускунани, бир жойда ишчи шиналарини, 
кесувчи айлананинг мустахкам махкамлаганлигини, занжирнинг 
тортилганлигини текшириш керак;

-двигателни ишга тушираётганда кесувчи айлана ва унинг занжири х,еч 
кандай буюмларга тегмаслиги керак;

-двигателни бекордан - бекорга ишлашида, унинг емирилишини олдини 
олиш учун тезлигини бошкарувчи воситанинг бушатилган холатида 
ишлатилиши керак;

-бекордан-бекорга ишлашидаги айланишида махсус линияни уламаслик 
керак;

-двигателни иш билан банд булмаганида номинал айланишига ман 
этилади;

-ускуналарга ёкилгини куйиш факат двигателни бекордан-бекорга 
айланишига рухеат этилади;

-кесишнинг бошланиши ва унинг тугатилиши (ишловчи асбоб-ускунани 
ишлашдан тухтатиш) равонлик билан ва сапчитмасдан бажарилиши керак;

-двигателни ишлаб турган асбоб-ускунани бир жойдан иккинчи жойга 
кучиришни факат двигателни бекордан-бекорга ишлаётганида рухеат этилади;

-бажараётган ишнинг боришида занжирнинг узилиши ёки бушаб колишида, 
тирагичнинг мустахкамлиги заифлашганда, шиналарни кесувчи айлананинг, 
сикувчи рилофнинг ёки бошка жихозларнинг кам - кустлар аён булганида дархол 
тезликни пасайтириш ва двигателни учириш лозим;

-тирагичлар куйилган двигател ишлаб турганда, уни созлаш ишларини 
бажариш ва камчиликларини бартараф килиш ман этилади;

-свечадаги баланд кучланишли контактли симни ечиш йули билан 
двигателни тухтатиш ман этилади;

б) химояловчи кузойнаксиз ёки ёнгин учиришда ишлатиладиган дубулга 
(каска)нинг химояловчи ойнаси булмаган такдирда, казийдиган болга ва 
киркадиган намунадаги айлана билан ишлаш ман этилади;

в) иморатнинг ёгочли кисмларини очишда хавфли зарбалар ёки асбоб- 
ускунани сапчиб кетмаслиги учун арралашни рама ёки даста тузилмага 
тирагандан сунг бошлаш керак.

Горинзонтал ва тиккасига кесиш усуллари ва уларни бажариш, кесиш 
мулжалланган жойга куйилган 200н (20 ксг) дан кам булмаган куч таъсири 
остида эгилмайдиган килиб котирилган, калинлиги 20 мм дан кам булмаган 
ёрочдан килинган тахтачаларда бажарилади.

г) кесиш вактида кесувчи айлана билан ишлашда факат махкамланган 
тузилмаларда, юзларда намуналарда утказишга рухеат этилади;

д) ёрочдан килинган иморатларни очишда занжирнинг юкори кисмидаги 
юзани сикишга йул куймаслик зарур, чунки асбоб операторга иргиб кетиши 
мумкин;

е) казийдиган болга билан ишлаётган моторнинг ишга мосламасини 
операторнинг ёрдамчиси бошкариши керак.

Коидаларда курсатилган бандлардан ташкари, тадбик килинган 
ишлатиладиган хужжатлардаги тегишли булимлардаги ифода этилган 
хавфсизлик чораларига риоя килиш зарур.

В) ПНЕВМАТИК БЕТОН СИНДИРУВЧИ БОЛ БАЛ АР.
Темир-бетон тош риштдан курилган иншоотларни ажратиш ёки бузиш 

хамда каттик юзаларни очишда пневматик бетон синдирувчи болгалардан 
фойдаланилади.
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Ёнгиндан саклаш хизмати техник хизмат курсатиш автомобилларида 
4хил пневматик бетон синдирувчи болгалар: МО 8,9,10 ва 13 кулланилади. 
Пневматик бетон синдирувчи 6onFa билан ишлашда химоя кузойнакларидан 
фойдаланиш лозим. Болганинг корпусини тик холатда тутиб, озгина узимиз 
томонга киялатишимиз керак. Бетон синдирувчининг хаво ричаги мустахкам 
урнатилишини назорат остида олиш керак. Носозликлар аникланганидан сунг 
созлашга рухеат этилади.

МО-Ю пневматик бетон синдирувчи болганинг техник маълумотлари: 
Огирлиги (кг)-Ю 
Болгасининг узунлиги (мм)-600 
Ишчи босими, (кПа) (кгс/см')-500 (5)
1 дакикада уриш сони-1200 
хаво сарфи (м3/дак,ика)-1,25.

Ehfhh учириш автомобилига урнатилган электрлаштирилган, 
механизациялаштирилган асбоблар ва ёритиш анжомларига техник хизмат 
курсатиш ва созлигини текшириш хар куни коровуллар навбат алмашинувида, 
хар гал ишлатилгандан, таъмирлангандан сунг хамда техник паспортларда ёки 
улардан фойдаланиш йурикномасида курсатилган муддатларда амалга 
оширилади.

Электрлаштирилган асбоблар ва ёритиш анжомларидан фойдаланиш 
куйидаги холларда такикланади:

а) асбоблар, куроллар электр симларининг устки эхтиёт катлами бутунлиги 
бузилганда;

б) асбоблар ва анжомларнинг алохида кисмлари буш котирилган булса 
ёки унда узгариш пайдо булган булса;

в) асбоб ва анжомлар билан ишлашда хавфсизлик таъминламайдиган 
булса.

Электрлаштирилган, механизациялаштирилган куроллар ва ёритиш 
анжомлари ишлаб чикарилган заводнинг йурикномаларида курсатилган 
талаблар асосида ишлатилади. Барча йурикнома ва асбоблар инвентар 
ракамига эга булиши керак.

Электр энергиясини кабул килувчи асбобнинг корпуси автомобил 
шассиси билан электр алок.ада булиши керак.

Механизациялаштирилган (УКМ-4) куроли 12.2.003-74 Давлат стандарти 
талабларига жавоб бериб, унда куйидагилар булиши керак:

а) бошкарув кисмига таъсир тухтатилганда айланиб кесувчан 
кисмларининг автоматик тухтатиш и;

б) образив айлананинг 170‘ дан кам булмаган кесувчан кисмини ёнувчи 
химоя рилофи;

в) ишлаб чикарилган газлар операторнинг нафас олиш органларидан 
тескари томонга чикиши лозим;

Электр асбоблар ва ёритиш анжомларида электр токини утказиб 
юбормайдиган найчали кабелларии куллаш мумкин. Кул ёрдамида 
ишлатиладиган асбобларнинг электр энергияси билан таъминловчи кабелларда 
улаш-айириш мосламасини урнатиш такикланади.

Электрлаштирилган, механизациялаштирилган кул асбоблари ва бошка 
анжомлар билан ишлашга махсус тайёргарликдан утган, имтихон топширган ва 
тегишли хужжатлар олган шахсларга рухеат этилади.

Г) ГАЗ БИЛАН КЕСУВЧИ АСБОБЛА.
Ёнгинларда металл панжараларнинг 12 мм калинликкача булган 

симларни ва бошка металл констукцияларини кесиш учун газ билан кесувчи



асбоблар кулланилади. Бу асбоблар билан асосан темир ва пулат металларни 
кесиш мумкин, чунки ушбу металларнинг ёниш хароратидан, эриш харорати 
юкори. Рангли металларнинг эриш хароратидан ёниш харорати юкоридир.

Газ билан кесувчи курилманинг огирлиги 10 кг. У копкокли-(1), металл 
(2)га йигилган ва оркага кутариб юришга мослаштирилган. Унинг 2 та баллони 
булиб: бири ацитилен-(З) ва иккинчиси кислород гази-(4) учун ундан ташкари, 2 
та редуктори хам бор бири кислород босимининг 0,6 Мпа гача пасайтириш учун- 
РК-53Б-(5), ацитилен газининг босими 1,2-0,15 Мпа гача пасайтириш учун-РД- 
2А-(8) та манометри булиб, кислород ва ацитилен газларининг юкори ва паст 
босимларини улчаш учун хизмат килади. Редуктордан кесувчига-(7) газ шланг- 
(6) оркали узатилади. Шлангнинг ички диаметри-9,5 мм ва узунлиги 1,5м.

Кислород баллонни 3 литр chfhm ва 15 Мпа (150 кгс/см3)ли босимга эга 
булиб, кук буёкка буялгандир. Баллонда жумрак урнатилган.

Ацитилен баллон 1,3 л chfhm ва 2,5 Мпа (25 кгс/см3)ли босимга эга. Ок 
буёкка буялган ацитиленнинг баллондаги микдори билан 10 дакика узлуксиз 
ишлаш мумкин.

Кискич кислород ва ацитилен узатувчи икки найча узатгичдан иборат 
булиб, газларни шу найчаларда узатиш учун жумраклар урнатилган, бунда 
кислород найчасида бу жумраклар иккита: бири кесишдан олдин киздириш 
оловини яратиш учун, иккинчиси эса, кесувчи кислородни хосил килиш учун.

Кесиш ишларни бошлашдан олдин, баллонларнинг жумракларини очиб, 
манометрдан газларнинг юкори босимини аниклаймиз, сунгра, редукторнинг 
мослаштирувчи жумраги ёрдамида паст босимни урнатамиз, бунда кискичдаги 
жумраклар ёпик холатда булиши керак. Кейин эса навбатма-навбат кескичдаги 
кислороднинг киздирувчи жумраги ацитилен жумрагини очамиз, ёнувчи 
аралашмани ёкамиз, мослаштирамиз. Кесиладиган металлни кесиш 
хароратигача киздирганимиздан сунг, кислороднинг кесиш жумрагини очамиз ва 
кесиш ишини бажарамиз. Кесиб булганимиздан сунг, навбатма-навбат, 
кислороднинг кесиш учун мулжалланган жумрагини ва баллонлар 
жумракларини ёпамиз хамда резина шлангалардаги газ колдикларини чикариб 
юборамиз. Охирги навбатда редуктордаги мослаштириш жумрагини ёпамиз.

Газ билан кесувчи асбобларга техник хизмат курсатиш, улардан 
фойдаланиш йурикномасига асосан утказилади. Газ билан кесувчи асбоблар 
билан ишлаш учун махсус тайёргарликдан утган ва бу ишларни бажаришга 
хукук берувчи малака гувохномасига эга булган шахсларга рухеат этилади.

Газ билан кесувчи навбатчиликка тушишдан олдин куйидагиларни 
бажаришга мажбур:

а) жанговар кийим-бош ва химоя кузойнагининг созлигини текшириш;
б) ташки курик утказиш билан кесувчи, шланглар, редукторлар, курсаткич 

асбобларининг созлиги ва тозалигига хамда баллонларнинг 
мустахкамланлигига ишонч хосил килиш;

в) асбобнинг баллонлардаги босимни: ацитиленлиларда-1МПА (10 ат.) дан 
кислородлиларда-10 МПа (100 ат.) дан кам булмаслигини текшириш.

Газ билан кесувчи асбобда ишлашда металлни газ аланга билан кайта 
ишлаш буйича техника хавфеизлиги коидалари талабларига катъий амал 
килган холда олиб борилади. Тула ёки буш баллонларни кучириш ва ташишга 
унинг копкори ва жумрагининг тикини булгандагина рухеат этилади. Учкун 
келтириб чикарувчи болга ёки бошка металл буюмлар ёрдамида зарба билан 
баллонлар копкорини очиш такикланади.

Баллонлардан куйидаги холларда фойдаланиш ман этилади:
а) белгиланган тамга куйилмаган булса;
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б) жумраги носоз ва бошмоклари шикастланган (буш урнатилган) 
булса;

в) корпуси шикастланган (эзилган, дарз кетган, занглаган) булса;
г) штуцери ёг, мой босган ёки ифлос булса;
д) буёк ва ёзув булмаса:
е) кайта синов муддати утган булса.

Агарда баллоннинг жумраги ишга яроксиз булса, унга «Эх,тиёт булинг, 
тула» деб ёзиб куйилади ва ишлаб чикарилган корхонага кайтарилади. Х,ар бир 
ёнгинда ва машгулотда газ ёрдамида кесувчи асбоблар ишлатилгандан сунг 
фойдаланиш йурикномасига асосан текширилади. Уланиш жойларининг 
зичлиги совунли кулик билан текширилади. Баллонларни кайта куриб чикиш 
Узбекистан Республикаси Давлат стандарти ва шах,ар техник назорати урнатган 
коида асосан утказилади.

Газ ёрдамида кесувчи факат ёнгин учириш рахбари (ёки унинг бевосита 
бошлиги) топширган ишларни бажаради. Бунда газ билан кесувчи мосламанинг 
ишлаши мобайнида ёнгинга, портлашга, халокатга олиб келмаслигига шахсан 
узи ишонч хосил килиши керак.

Газ билан кесувчи асбобларда ишлайдиган ёнгин учирувчи, бундан 
ташкари соз махсус кийимли, кузи нурдан химояловчи кузойнаклар билан 
химояланган булиши лозим.

12. Механизациялашмаган ёнжн учиришда ишлатиладиган кул
асбобларининг тавсифи ва кискача таснифи хакида маълумот беринг

/1; 5; 10; 11/
Механизациялашмаган кул асбобларининг вазифаси, ва турлари. Ёнаин 

учириш багор, ёнзин учириш ломларнинг техник курсатгичлари. Электр 
х,имоя килиш воситаларининг вазифаси, ва турлари. Электр химоя килиш 
воситаларини синовдан утказиш муддатлари.

Бунга-ломлар: багорлар, ипгаклар (крюки), болталар, белкураклар, 
аррачалар, электр симларини ва дераза панжзларини кесувчи кайчилар хамда 
электр симларини кесишда купланиладиган бошка асбоблар киради.

а) Ёнвин учириш ломлари 3 хил турда ишлаб чик.арилмокда:
1)УУОЛ-Ёнгин учириш ofhp ломи (ЛПТ)-ёгоч полларни фирма ва шунга 

ухшаш курилиш кисмларни ажратишда фойдаланилади.
2) УУЕЛ-Ёнгин учириш енгил ломи (ЛПТ)-ёнгин жойларини тозалашда, 

томларни очишда хамда ёнгин учириш гидрантлар копкоги устидаги музларни 
тозалашда, копкогни очишда ва бошка максадларда фойдаланилади.

3) УУУЛ-Ёнрин учириш универсал лом-(ЛПУ)-лари эшик, дераза ва тор 
жойларда хар кандай ишларни бажаришда кулланилади. Ломларнинг тугри 
учлари 150 мм тезланади ва термик ишлов берилади.

1.7. - жадвал
Ehfhh учириш ломларининг кискача техник курсаткичлари:

I -г Белгис i Тури и
УУОЛ
УУЕЛ
УУУЛ

Диаметри 
___ (мм)__

зо"~
25 “ “

Узунлиги (мм) j Огирлиги
(кг)

1200 6,7
1100 4,5

25 500 1,8

б) Багорлар-бтю ва иншоотларнинг том ёпмаларини, тусик, девор ва 
бошка кисмларини ажратишда, бундан ташкари, ёнгин жойидан ёнувчи жисм ва 
нарсаларни чикариб олиш учун мулжалланган. Улар 2 турдан иборат:
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1)УУМБ-Ёнрин учириш металл багори (БПМ) металлдан илгак ва турри 
учли, иккинчи учи эса халка сопдан иборат.

2)УУЁСБ - Ehfhh учириш §fo4 сопли багор (БПН)-узун соп кисмига 
металлдан тайёрланган илгак кисми диаметри 6 мм булган михлар ёрдамида 
урнатилади.

1.8. - жадвал

Тури Белгиси ч/ , , ! Огирлиги Узунлиги (мм) | ^

I УУМБ 2000 | 5
II УУЁСБ 650 | 2

в) Ёнвин учириш илгаги (крюки)
Ёнгинда ёнаётган хар кандай жисм ва нарсаларни судраб чикаришда, бино 

кисмларини ажратиш ва бузишда ёнрин учириш илгагида фойдаланади.
Илгакнинг учига 1,5 метрдан киска булмаган, ёнгинга чидамли таркиб 

билан ишлов берилган, аркон ёрдамида судраб чикилади.
Ehfhh учириш лом, багор ва илгаклар ст. 45 турдаги пулатдан 

тайёрланади.
г) Ёнвин учириш болтаси.
Болтанинг икки хил тури булади: кичик болта, ёнгин учирувчининг куткарув 

камарида такиб юриладиган ва катта болта, ёнгин учириш автомобилида 
махсус жойда урнатиладиган.

Кичик болта хакида маълумот 4-мавзуда берилди.
Катта болта ёнгин булаётган бино ва иншоотнинг ёгоч кисмларини кесиш, 

ажратиш ва бузиш учун хизмат килади. У ст. У-7 турдаги пулатдан пона 
шаклида куйилади. Унинг дами (учи) 15 мм тезланиб, термик ишлов берилади.

Соп-кисми эса, каттик ёгочлардан тайёрланган булиб, рангсиз алиф ёки 
билан буялади. Унинг огирлиги 5 кг.

д) Ёнвин учириш гидранти урнатилган кудук,нинг к,опк,овини олиш учун 
мулжалланган илгак.

Илгак, диаметри 18 мм булган пулат металлидан тайёрланган булиб, унинг 
уткирланган (япрок) япалок учи 65°пастга, халкасимон сопи эса юкорига 
букланган булади. Илгакнинг огирлиги 1,2 кг.ни ташкил этади.

Илгак, сув хайдагичи урнатилган хамма ёнгин учириш автомобилларининг 
жихозлар жамламаси таркибига киради.

Ehfhh учириш асбоб ва анжомлари (лом, богор, кайчи белкурак, болта, 
арра ва бошкалар) Давлат стандарти ва техник шароит талабларига жавоб 
бериши керак.

Асбоб (анжомлар)дан узок муддатга фойдаланиш ва у билан хавфсиз 
ишлаш, уни соз холатда саклаш ва хар куни унинг техник холатини назорат 
килиш хамда уз вактида техник хизмат курсатиш билан таъминланади. Назорат 
килиш хар куни навбатчиликка тушишда ташкил килинади.

Асбоб (анжом)нинг яроклигини ташки курик ва синов утказиш билан 
аникланади. Бахтсиз ходисаларнинг олдини олиш максадида асбоб (анжом) 
билан ишлашда уни ташки курикдан утказиб, сопларининг урнатилиш сифатига 
ва холатига, ички кисмининг тозалигига, юзасининг силликлигига, ёрик 
жойининг йуклигига эътибор бериш керак.

Занглашнинг олдини олиш максадида, хар куни ва хар бири 
ишлатилгандан сунг, унинг юзаси КУРУК латта билан тозалаб артилади.

Механизациялаштирилмаган асбоб (анжом) юзасини никеллаш, рангли 
буёкда буяш ёки шунга ухшашларни суйкашга рухеат этилмайди, чунки, бу



Холатда ишлаётганда кулдэн сийпаниб чикиш, буёк тэгидан носозликларни 
аниклаб булмайди.

Болта, арра, темир панжараларни кесувчи кайчилар махсус гилофларда 
сацланиши керак.

е) Электр химоя килиш воситалари.
Ёнринни учириш жараёнида биз куллаб кучланишга эга булган электр 

утказгичлари билан тукнаш келамиз. Айрим холларда улардан утаётган электр 
токининг кучланиши 250 В.дан ортик булади. Бундай холларда ёнринларни 
учиришни бошлаш, факатгина тармокдаги электр токи узилгандан сунг бошлаш 
мумкин.

Электр симларини кесишда ёнгин учириш булинмаларида куйидаги 
электрдан химоя килиш воситалари кулланилади:

-соплари химояланган электр симларни кесиш учун кайчилар;
-диэлектрик резинали кулкоплар;
-диэлектрик резинали калишлар (кунжли калишлар);
-улчами 50x50 см.дан кам булмаган устки кием тарам-тарам новли 

диэлектрик резинали шолчалар;
-электрдан химояланган воситаларнинг ишга яроклилигини синов ва ташки 

курик утказиш билан аникланади. Ташки курик хар куни, навбатчиликка 
киришилаётганда бири кетирилган ёнгин учирувчи томонидан утказилади.

Электр химоя воситаларининг яроксизлигини аникловчи ташки 
куринишлар куйидагилардир:

-кайчилар учун-уларнинг сопларидаги химоя цопламасини шикастланиши 
ва таянч халкасини йуклиги;

-резинали кулкоплар, калишлар, шолчалар учун-уларда тешиклар ва 
ёриклар булиши;

-кучма ерга туташтиргичлар учун алока богламлари ва мис симларининг 
механик мустахкамлигини бузилиши (мис, сим ботаманинг 10%дан ортигининг 
узилиши, кесими 12 мм£дан кам булган бошка симлар билан алмаштирилиши 
ва хоказо).

Х,ар бир электрдан саклаш воситалари белгиланган муддатда синовдан 
утказилмаса, ишга яроксиз хисобланади.

Синовлар Давлат энергия назорати идораларининг рухсатномаси булган 
махсус тажрибахоналарда утказилади. Синов натижалари хужжат билан 
расмийлаштирилади ва кейинги синов муддати утгунча кием (бирикма) йигма 
жилдида сакланади. К,улкоплар, кунжли калишлар, шолчалар ва хоказоларда 
синовнинг навбатдаги муддати курсатилган мухр куйилади.

Синовдан утказиш муддатлари:
-диэлектрик резинали кулкоплар-6 ойда бир марта;
-диэлектрик резинали калишлар-1 йилда бир марта;
-диэлектрик сопли кайчилар-1 йилда бир марта;
-диэлектрик резинали шолчалар-2 йилда бир марта;
-диэлектрик резинали кунжали калишлар-Зйилда бир марта; 
электрдан химоя килиш воситалари ёнрин учириш автомобилида 

алохида гилоф кийдирилган холда сакланади.
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13. Ёнрин учириш енгларига техник хизмат курсатишнинг асосий зтаплари 
хакида маълумот беринг /1; 5; 7; 10; 17/

Ёнзин учириш енгларига техник хизмат курсатиш ишларининг 
вазифасини, жойини, муддатини, технологик операцияларини кетма - 
кетлигини, синовдан утказиш усулини ва турларини келтиринг.

Ёнзин енгчасини тасарруф к,илишнинг узига хос хусусиятлари
Енглар тасарруф килинганда уз холатини йукотиши, микробилогик 

чириш холатига келиши бунинг окибатида бехосдан кимиёвий актив модданинг 
тушуши юкори ва паст хароратда материал карши холатига келади.

Енгчага доимий таъсир утказувчи холатлар унинг техник холатининг 
ёмонлашувига ва секин аста фойдаланишаг яроксиз холга келади.

Енгчага таъсир утказувчи омиллар хилма-хил булиб улар гилоф 
матосининг химоя катламининг гидроизоляциясига боглик.
Таянч енгчалардан узок, муддат фойдаланиш.

Механик (износ) га, чириш ва карши холатига келиб колади ва 
шунингдек, кимиёвий актив моддалар ва иссиклик манбаси таъсирига;

фойдаланишга кулайлик (енгчалар енгил, эгилувчан, с малуми упругими
деформациями)
минимумгача пасайиши техник хизмат
ЁХБ, УзРнинг ИИВ ЁХБга келтирилган ёнгин енгчалари уч хил ахволда 

булиши мумкин, бу гарнизоннинг оператив-тактик характерига, чакирув сонига 
енгчаларнинг захирадаги микдори ва уларга техник хизмат курсатиш тартибига 
боглик.

Биринчи боскич бу енгларнинг техник соз ахволда сакланиши, 
енгларнинг доимий равишда ва ундан резина-техник махсулотдан куирма олиш 
коидасини бажарилишига эришилади.

Енглардан фойдаланиш куйидаги тартибда бажарилади; кутиш (ёнгин 
кисмининг омборида), харбий навбатчилик (ёнгин автомашинасининг кузовида 
жойлаштирилиши) ва ёнгин вактида, машгулот вактида жанговар ишлатилиши.

Тасарруф ахволинингбоскичлари.
(1 раем) Ehfhh енгларининг тасарруф ахволи тузилмасининг (схемаси)
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Бу боскичнинг асосий максади § h f h h  енгалрининг жанговар самарали 
фойдаланилиши, шунингдек. асосий техник тадбирлар тезкор техник 
вазифаларнин узлуксиз ва уз вактида бажарилишини таъминлаш.

Ишлатиш боскичида 60% вакт кутишга сарфланади. Енглар §hfhh 
кисмларининг махсус иншоотларида сакланади, бунда уларнинг вактинчалик 
сакалниш шароити омборлардаги шароитдан ёмон булмаслиги зарур. Кутиш 
режими турри ташкил килиниши енгларни техник соз холатида узок муддат 
сакланишини таьминлайди.

Енгларнинг навбатчилик тартиби барча улар хизматининг 40% ни 
ташкил килади. Бу тартибда енгларнинг техник ахволи анча ёмонлашади. 
Чириш процесси ва механик (износ) ишлатиш натижасида енглар 80-85% га 
чидамлилигини йукотади.

Навбатчилик холатидан енглар жанговар холатга келтирилганда 
бирламчи техник ахволи, назорат килинмаслиги натижасида, ёнгин вактида 
енгларнинг ишга лаёкатсизлиги кузатилади.

Енглар ёнгин автомашиналаридаги кузовда нотурри тахланиши, 
енгларнинг бир-бирига ишкаланиши натижасида механик яроксизлик холатига 
келади. Енгларни автомашина кузовининг алохида ажратилган юкори 
антифрицион мах.сулот билан уралган жойларга саклаш тавсия этиладики, 
натижада енгларнинг истемолга яроклилиги 1,5,2 баробар ошади.

Ёнгин автомашинаси кузовидаги хаво алмаштирилмаслиги ва унга 
намгарчилик тушуши окибатида рилофда чириш вужудга келиши мумкин.

Енгларнинг жанговар холатда, бошка холатдан кура жуда кам 
буладилар. Шуни алохида таъкидлаш жоизки, енглар енгинда ва укув 
машгулотларда уртача 60-80 соат булиб бу хизмат муддати 40 дан 60 марта 
булганда 6-7 йилга турри келади.

Енгларнинг ёнринда яроксизлиги жуда ачинарли хол булиб, у ёнгин 
учирилишида 5 дан 8 дакикагача вактни олиб у булинма фаолиятига салбий 
таъсир курсатиши ёки умуман режасини барбод этиши мумкин.

Енгларни доимий равишда техник курикдан утказиб туриш уларнинг 
ёнгин содир булган вактда ишга лаёкатиз хол га келишининг олдини олади ва бу 
хол ни кескин камайтиради. Ehfhh вактида енгларнинг яроксиз ах.воли бу уларни 
саклаш коидаларига риоя килинмаганлигининг окибатидир (прокал кимёвий 
актив моддалар таъсири, ёнаётган махсулотларга тегиб кетиши).

Булинма жанговар тайёргарлигини доимий таъминлаш ва бехосдан 
инкор килиш вужудга келмзслик холларини бартараф этиш учун куйидаги 
умумий тавсияларни бажариш лозим.

Енглардан фойдаланганда уларни уткир тиканли жойлардан судраш, 
кесувчи предметлардан саклаш, уларга ёкилги-мойлаш махсулотлари, кимёвий 
актив моддалар тушишидан саклаш зарур.

Босим зарбасини олдини олиш учун, кайсики 40-60 кг|см2 (400-600 к|ПА) 
Кул тарморида куйидагилардан эхтиёт булиш керак: Кран очкичини очиб ва 
ёпишда тез ёнадиган суюкликларни бирданига очиб ёпишган, винтел сув 
хайдагичини тез очиб ёпишдан сув хайдагич вали курсаткичи айланишини тез 
купайтириш ва камайтиришдан эхтиёт булиш лозим. Енг транспорт 
анжомларини ва чизигини биридан бирига утишини енг куприкчаларига утиш и га 
йул куймаслик керак.

Енгларни баландликдан отиш, шунингдек, ёнаётган предметларни унинг 
устига улоктириш мумкин эмас.

Енгларда 10 смгача булган кичик йиртилишлар ёнгин учириш асбоблари 
сифатида фойдаланиш учун универсал ленталар, корсетли зажимлардан 
фойдаланилади, йиртилган енглар алмаштирилмайди.
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Енгларнинг циш кунлари музлашини олдини олиш максадида энг 
минимал металл кушилган енглардан фойдаланилади.

Енгчанинг кул чизикларини музлаб колишининг олдини олиш максадида 
резина аралаш минимал микдорда металл кушилган енглардан 
фойдаланилади. Енг чизикларини кор билан кумиб куйиш (разветвления) сунг 
шамоллатиб бино хароратида иситиш талаб этилади. Бирлаштирувчи бош 
кисми ва музлаган енг чизикларини сув билан иситиш ёки яхшиси енгларни 
узунасига, транспортга кулай килиб тахлаш керак.

Ehfhhhh учириш воситалари узатиш вактинча тухтатилганда кран 
стволи угирлмаслик хамда сув хайдагични учирмаслик тавсия килинади. Енг 
чизикларини олиб ташлаш факат ёнгин учирувчи ускуналар ёкилиб, сув 
хайдагич босими бир мунча камайтирилганда амалга оширилади. Ehfhh учириш 
воситаларидан фойдаланилганда ёпилган кранлардан нарида булиш, сув 
хайдагичларнинг ёкилишини олидини олиш талаб этилади. Енг чизикларини 
ёнгинни учириш воситаларидан олиб четга куйиш мумкин.

Енгларни махсус омборлар, постларда ёнгиндан куриклаш кисмларида 
техник хизмат курсатишади, таъмирланади, сакланади ва хисобга олинади. 
Ёнрин енгларига хизмат курсатишнинг технологик жадвали.

Янги енглар расмийлаштирилиб, уларнинг ташки куриниши курикдан 
утказилади, атжрибадан утказилади, куритилади, (маркируют) ва жанговар 
холат учун ёки вактинчалик саклаш учун омборларга топширилади.

Тез эгилиб кетадиган жойларда енг эгарларидан фойдаланиш мумкин. 
Енг чизикларини уй ёки бирон бир бино конструкциясига котиришда енг 
ушлогичларидан фойдаланиш тавсия килинади. Енг чизикларини юкоридан 
тушиб кетишига ёки бирон бир ёнаётган нарсалар тегишидан эхтиёт килиш 
лозим.

Енгларга техник хизмат курсатиш уларнинг барча шароитда барча 
операциялар ва тадбирларни амалга оширишни таъминлайди.

Ёнзин енгларига техник хизмат курсатиш куйидаги техник 
операцияларни уз ичига олади; хуллаш (эритиш), ювиш, тажриба, куритиш, 
(калькирование.

Енгларни хуллаш (эритиш). Енглар коидага кура ёнгиндан сунг ифлос 
ахволда баъзан ёкилри-мойлаш махсулотлари ва кимёвий актив моддалар 
излари колиши мумкин. Шунинг учун ювишдан аввал енгларни махсус хажми 
0,5x1; 5x6 м ливаннад ёки ювиш воситасида аралаштириш зарур. Ифлосланиш 
микдорига караб енглар дакикадан 3 соатгача ивитилиши мумкин. Ванна 
сиртмоги билан ёпиб, ювиш воситаси билан енгларни ивитилади. Музлаган 
енгларни кайнок сувли ванна ёки пар билан эритилади.

Енгларни ювиш механик аралаш, текис оким билан амалга оширилиши
мумкин.

Текис окимда ёнгин (стволида)амалга оширилади. Бу ювиш самарасиз 
булиб, (1 енгга 20-25 мин вактни эгаллайди) жуда куп вактни эгаллайди.

Механик усулда ювиш бу кулда шёткада, сув билан ювилади бу сув 
шеткага енгги оркали боради. Бу усул жуда яхши самара беради лекин куп вакт, 
мехнат талаб килганлиги сабабли бу усулдан фойдаланиш кенг оммадан талаб 
этилмайди.

Ишлаб чикаришда самарали усул бу енгларни енг ювиш машинасида 
ювиш воситаларидан фойдаланиб ювиш оммавий туе олган. Енгларни шеткада 
кул ёрдамида ёки механик усулда барабанки ураб ювилади.

Машиналарнинг ювиш воситалари бу дискли ва цилиндрин шеткалар 
булиб, улар горизантал ва вертикал холда айланади. Дискли шеткалар узининг 
тузилиши ута соддалиги билан ажралиб туради. Цилиндрик шеткали кулбог
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ювувчи машиналар нисбатан мукамаллашган булиб, улар енти  бемалол 
юришини таъминлайди бирлаштирувчи головка билан. Бунинг натижасида 
приводнинг шетка билан айланишига эришилади. Енг ювиш машинасидан 
чиккан енглар эгилувчан пластиналарга урнатиладики, улар ортикча 
намгарчиликни бартараф этади.

Енгларни синаш улардан фойдаланилган ёки машгулотдан сунг ва 
кушма головка уланганидан сунг амалга оширилади. Сакланиб турилган енглар 
бир йилда бир маротаба синовдан утказилади. Синов процесси енгларнинг 
сифатига салбий таъсир килмай аксинча улардаги камчилик ва нуксонларни 
бартараф этишга ёрдам беради. Фойдаланилган енглардан синов утказиш 
уларнинг ёнрин вактида тезкор самарали хизмат курсатишларини таъминлайди.

Енглар ёнгин автомашинаси босими, шунингдек, бошка сув етказиб 
берувчи омиллар билан синов утказилади.

Хизмат килувчи ходимларнинг хавфсизяигини таъминлаш максадида 
енгда мавжуд булган хавони чикариб ташлаш хамда рилофнинг йиртилиш 
холларида кишиларни химоя килиш талаб этилади.

Синов вактида енглар 5-6 донадан горизантал холда бир каторга ёки 
барабанга уралган холда тахлаб куйилиши мумкин.

Синов учун 1 кг|см2 ишчига кура босим кабул килинади.
Енгларни куритиш уларнинг гилофи чидамлилигига ва гидроизоляция 

катламига сезиларли таъсир курсатади.
Рилофга атмосфера босими ва куёш нурлари тушиши ман этилади.
Енгларни куритиш хаво босимига хамда унда атмосферадаги 

намгарчиликка караб, оддий усулда куритилади. Енгларни куритиш бир неча 
соатлардан бир неча суткаларгача вацтни олиши мумкин, бу енгларни юкори 
даражада тезкор операциялар утказишга ёрдам беради.

Енгларни суъний усулда куритиш иссиклик таркатувчи тармок оркали 
энг юкори хароратда куритилиб, бу енг материалининг тез каришига олиб 
келади бунда унинг гидроизоляцион катлами сифати ёмонлашади.

куритиш ускунасининг турини енгларнинг микдорига караб танланадики 
бунда ёнгин кисмининг биноси хажмига, энергия имкониятлари хисобга 
олинади.

Минора куриткич вертикал канал булиб у 80-10 mz хажмда квадрат ёки 
тугри туртбурчак шаклида булиши мумкин. Минора уз ичига 50 та енгни 
сирдириши мумкин.

куритиш вакти жуда куп омилларга боглик булар иссиклик 
таркатувчининг хароратсига, енглар сонига, турига караб уртача 2-3 сутка. 
Енгларни куритиш тавсия килинмаганда хона харорэтсини 10-15° даражада 
саклаб туриши талаб этилади.

Х,аво хароратсини иситиш учун турли манбалардан фойдаланилади 
булар; бир мейёрда хона иссиклигини етказиб беради. 4 м(с тезликда хавони 
саклаб, нам хавони хайдовчи ускуна ишлайдики, бу каналнинг паст ёки юкори 
кисмида жойлашган булдаи.

Енгларни кутариш ва тушириш кулда ёки механик йул билан амалга 
оширилади.

Минора куритгичларининг асосий нуксонларидан бири; унинг жуда катта 
размердалиги, паст (КДП) енг куритгичларининг (неравномерность) иссиклик 
таркатувчининг регулировка килишдаги к,ийинчиликлар.

Горизантал куритгич нисбатан жуда кам жойни эгаллайди уни деворга 
коробка сифатида жойлаштирилади.

Бу турдаги куритгичлар минора куритгичларидан юкори курсаткичлари 
билан (бир суткада 100 тагча), енгларни куритиш ички ва ташки томондан
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амалга оширилиб, уз конструкциясининг, бошкарувнинг оддийлиги билан 
ажралиб туради.

Бу куриткичнинг камчилиги бу унинг катта узунлиги булиб , баъзи 
хдлларда ундан фойдаланиш кийинчиликлар тугдиради.

Камерли ва барабанли куритгичлар кичик хажмли ускунадир.
Иссиклик таркатувчи ёпик контурда хавони айлантирилади. Иссиклик 

таркатувчи калориферда иситилиб вентилятор ёрдамида куритилади ва хавога 
таркатилади.

Камерли куритгичнинг ичида расталар мавжуд булиб уларга 5-10 тадан 
енглар куйилади. КУРИТИШ тухтовсиз ёки тухтаб-тухтаб амалга оширилади. 
Камерали куритгичларнинг камчиликлари енгларнинг тахлнишида уларнинг 
куритилишида енг ичидаги 6yF тула йукотилмай, енгда намгарчилик сакланиб 
колади.

Барабанли куритгич уз ичига цилиндрик камера, ичида 8 та айланиб 
турувчи барабанни олмахон гилдирагига ухшаш гилдиракни занжирли утказгич, 
электро (двигатель) портяжка механизми, короб, енг, колорифер, вентилятор.

Х,ул енглар бир неча донаси бирлашиб колган булиб, бир боши енг 
чизиги штуцерга 9 бириктирилган енг ичидаги иссиклик таркатиш учун 
барабанга мустахкамланган булади.

Барабан шаклидаги куритгичнинг тузилиши. 1. электродвигатель.
Камерали ва барабанли куритгичлар горизонтал куритгичларга кура 

кичик теплотериялар ва бошка киска харакатли иссиклик таркатувчилар 
ёрдамида хавони циркуляция килиб боради.

Пекин барабанли куритгичлар бир канча камчиликларга эга; уларнинг 
ишини доимий равишда назорат килиб бориш лозим, куритиш процесси 
айланиб турувчи барабан ёрдамида амалга оширилади, катта диаметрдаги 
енгларни утказиш; уни куритиш учун кушимча иш сменалари ташкил этиш ва 
куриткичлар сонини купайтириш керак.

Енгларни килиш енгларнинг гидралик катламининг кариши, ёпишиб 
колишининг олдини олади.

Мугорлашга карши килинадиган шимдир бу енглар табий иплардан 
чириш процесини олдини олинади.

Муторлашнинг олдини олиш учун бир канча тавсиялар берилади.
Чарм махсулотлари заводининг чикиндиларидан олинадиган 

махсулотлар нисбатан сифатли хисобланади. Мухофаза сифатида 
фойдаланилади. Енгларни обработка килишга сарфланадиган вакт бир неча 
дакикадан бир неча соатгача булган вактни эгаллаши мумкин. Шимдириш 
ванналар, чаналарда амалга оширилади. Шимдиришдан сунг куритиш ва 
барабан шаклидаги куритиш амалга оширилиши самарали натижа беради.

Чиришга карши утказилган шимдириш обработкаси самарали натижа 
бериб, енглар фаолиятини 1,5-2 марта орттиради.

Енгларни ураш бир марта ёки икки ёклама махсус станокларда амалга 
ошрилади.

Бирлашган головкани бирламчи ураб, юкори вилкага куйилади. 3 
занжирли етказгич билан айланишга 2 электроматор билан киришади.

Ураш жараёнида бирламчи урамнинг енг билан бирга юкори диск 
вилкалар орасига 3 га жойланади.

Иккиламчи урамни урашда аввало уланган головка билан кичик диск 4 
га мах,камланади ва енгдаги махсус белгиланган белгигача уралади.

Бирлаштирувчи головкаларни мустахкамлаш бир неча усул билан 
амалга оширилади.
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Енгларни тортиб олувчи бирлаштирувчи головка, хомутлар билан 
мустахкамланиб, болтлар билан к.отирилади. 89 мм диаметрдаги енг 
бирлаштирувчи головкага, сунг ингичка металл узук киритилади.

Бирлаштирувчи головкаларни диаметри 1,5-2 мм ли майин симлар 
билан бойланган енгларга махкамланади.

Головкаларни станокларда ураш куйидаги кетма-кетликда амалга 
оширилади.

Бирлашгирувчи головка енг билан цангли кикичга, кийдириладики, 
валик айланганида хисобга оллинади.

Водилони харакатдаги гайкага махкамланади ва труба буйича 
айланади.

Енгларни таъмирлаш бир неча усулда амалга оширилади. Ёнгинда буни 
кисиб куйиш билан тухтатишади, кисмларда енгларни елимлаш билан 
таъмирланади.

Металл оправкалар 3 цилиндрли резина камераларга 4 махкамланади. 
Енгларнинг учлари вулканизацияга тайёрланади ва химоя килинади. Цилиндрик 
калорани икки каватли лента 2 билан уралади у хам резина ва калин матодан 
иборат. Лента билан уралган ускунани, енгнинг учларига тикилади, сунг уларни 
муфелли электропечларга куйилади.

Енгларни омборлар ва постларда саклаш асосан бино хароратси О дан 
25° гача ва хаво намгарчилик 50-60% гача булиши мумкин. Доимий равишда 
хона температрурасини бир хил ушлаб туриш учун хонада термометр, 
гидрометр ёки психрометр булиши зарур.

14. Купикли ёнрин учиргичларининг вазифаси ва таснифи хакида
маълумот беринг/1; 5; 10; 11/

Вазифасини ва турини, русумлари буйича техник маълумотларини 
келтиринг. Ёнвининг синфига караб кандай ёнвинларни учириш мумкин ва 
учиришида кандай килиб купикли ёнвин учиргич фойдаланилади?

Кимёвий хаволи-механик купиклар ёрдамида ёнгинларни учириш учун 
купикли ёнгин учиргичлар кулланилади.

а) ККУУ (ОХП) -  Кимёвий купикли ёнгин учиргичланр куплаб купик хосил 
килувчи коришма таъсирида ёнгин жараёнини тезланишга олиб келмайдиган 
ёки электр токи утказиш холати б ул м аган  махсулот ва бошкалардаги 
ёнгинларни учириш учун мужалланган.

ККУУ-ларнинг ёнгин учириш махсулоти икки кисмдан: ишкор (щелочной) 
кием ва жавхар (кислотной) кисмидан иборат.
Ишкорли кием -  деб иккиланган карбонат кислота содаси (МаНСОз)нинг сувдаги 
коришмасига камрок микдорда купик хосил килувчи модда (РАС пастаси ёки 
карбоксиметилцеллюлоза) арапашмасига айтилади. Жавхар (кислота)кисмига 
эса сульфат жавхари (НоК04) ва сульфат кислстаси билан оксидланган темир 
(Fe2(K04)3) моддасининг аралашмасига айтилади.

Ишкорли кисмини ёнгин учиргичнинг корпусига куйилади. Жавхар 
кисмини эса махсус полиэтлен стаканга куйилади. Бу стакан ёнгин учиргичнинг 
корпуси огзига урнатилади. Икки кием бир-бири билан кушилганда кимёвий 
купик хосил булади. Купик майда пуфакчалардан иборат булиб, ичида карбонат 
ангидрид гази булади.

Кимёвий жараён натижасида хосил буладиган карбонат ангидрид гази 
ишкор кисмини купикка айлантиради ва маълум босим хосил килиб, купикни 
ёнгин учиргич копкаси (спрыск) оркали ташкарига чикаради. Кулик хосил 
кулувчи модда ва гидрооксиди купикнинг иссикликка чидамлилигини оширади.
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2NaHC03+H2C 04 =Na2K04+H?0+2C 02; 
2 NaHC0 3+Fe2(K04)3=3 Na2K04+2 Fe(0 H)3+6C0 2;

халк хужалигида кенг кулланиладиган ёнгин учиргичлардан бири ОХП-Ю. Уни 
ёнгин учириш махсулоти билан тулатишда ишкор кисмининг иссиклик харорати
18...30°С булган 8,5литр сувга кушиб эритилади, совугандан сунг ёнгин 
учиргичнинг корпусига куйилади. Жавхар кисми эса иссиклик харорати
80...100сС булган 450мл. сувда эритилади ва совитилгандан сунг махсус 
полиэтилен стаканга куйилади ва ёнгин учиргич корпусининг огзига урнатилади.

ОХП-10 ёнгин учиргичи билан ишлашда куйидагилар бажарилади:
-ёнгин учиргичнинг дастасидан ушлаб, уни кутариб ёнгин учогига 

келтирилади;

-ишга тушириш дастасини соат миллари йуналиши буйича кутарилади, 
бунда пружина кесилади, шток ёрдамида клапан юкорига кутарилади;

-бир кул билан кутариш дастасидан ушлаб иккинчи кул билан ёнгин 
учиргичнинг орзини ерга каратиб, уни пастки кисмини юкорига кутариб 
силкитилади ва елканинг олд кисмига куйилади;

-ёнгин учиргичнинг купик окимини ёнгин учогига йуналтириш керак.

Янги ёнгин учиргичларнинг корпуси 20 кгс/см2 гидравлик босимда 
тажриба синаб курилади. Янги ёнгин учиргичлардан фойдаланиш бошланган 
пайтдан 1 йил утганда 25%, 2 йил утганда 50%, 3 йил утганда 100% ёнгин 
учиргичлар тажрибада синалади.

Ehfhh учиргичнинг ёнгин учириш махсулотининг купирувчанлигини 
текшириш учун улчами шиша идишга 0,01% (4,5мл) жавхар кисмидан куйилади, 
эхтиёткорлик билан 0,01% (88мл) ишкор кисмидан хам олиб шишани куйилади. 
Бунда коришмаларнинг иссиклик харорати 20+2°С булиши керак. Х,осил булган 
кимёвий купик хажми (Vk) 5мл.гача аникликда белгиланади ва куйидаги 
формула билан хисобланади.

к= П
(4,5 + 88)’

Купикли кимёвий ёнгин учиргичларнинг 4 хил тури саноатда ишлаб 
чикарилмокда.

б) хаволи-механик ёнгин учиргичлар (ОВП).
Ушбу ёнгин учиргичлар халк хужалигида куплаб кулланилмокда. Улар 3 

хил тур да:
-кулда ташиладиган -  ОВП-5, ОВП-Ю;
-транспортда ташиладиган -  ОВП-ЮО ва бир жойда урнатилган -  ОВПУ-

250.
Ehfhh учириш воситаси сифатида хаволи-механик купикли ёнгин 

учиргичларда ПО-1 русумли купик хосил килувчи модданинг 6%ли сув билан 
коришмаси кулланилади. Х,аволи-механик купикли ёнгин учиргичлар кимёвий 
ёнгин учиргичларга нисбатан ёнгин учириш кобилияти 2,5 марта юкори.

ОВП-5 ва ОВП-Ю ёнгин учиргичлар бир хил тузилишга эга.
Ehfhh учиргични ишга тушириш тартиби куйидагича:-ишга тушириш 

елкани кули кучи билан босганда куррошин TaMFa узилади ва нинали шток 
баллон метбранасини тешади. Баллондаги босимли газ (карбонат ангидрид, 
хаво, азот ва шунга ухшашлар) баллондан чикиб, меъёрловчи тешик оркали 
ниппелга утади ва ёнгин учиргич корпусида босим хосил килади. Ишчи газнинг 
босим кучи таъсири натижасида корпусдаги ёнгин учириш коришмаси сифон
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найча оркали хаволи механик-купик дасгасига келади, у ерда чангланиб, 
суриладиган атмосфера хавоси билан аралашади ва урта купирувчи хаво 
механик-купиги хосил булади.

Бу ёнгин учиргичлардан фойдаланишда унинг корпусини тик тутиши 
лозим. Бир жойда урнатиладиган ОВПУ-250 русумли ёнгин учиргичлар 
харорати 3...50°С атрофида булган хоналарда урнатилади.

ОВПУ-250 ёнгин учиргич купик хосил килувчи коришма саклаш учун пулат 
тик цилиндр идишдан, найчалардан, коришмани сикиб чикарувчи, хажми 5 
литрли газ баллонидан, учида урта купирувчи купик хосил килиш учун купик 
дастаги уланган галтакли шланг (ичак)дан иборат.

Ёнгин учиргични ишга тушириш галтагидаги шланг (ичак)и ёйилади ва 
купик узатиш дастаги ёнгин учогига йуналтирилади, сунгра ишга тушириш 
баллонининг жумраги очилади. Бунда баллондаги босимли газ (купинча 
СОг)ёнрин учиргич корпусига келади ва ортикча босим хосил килади. Газнинг 
босим таъсири натижасида купик хосил килувчи коришма шланг ва чанглатувчи 
оркали купик хосил килувчи дастакка келади. Чангланган коришма окими 
хавосизланишни юзага келтиради, натижада хаво атмосферадан дастак ичига 
сурилади ва коришма билан аралашиб, турлар тупламидан утишда хаволи- 
механик купик хосил булади, Дастакдан чикаётган купик 9 метргача масофага 
отиб ташланади.

1.9. - жадвал
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15. Кукунли ёнрин учиргичларининг вазифаси ва таснифи *акида 
маълумот беринг /1; 5; 10; 11; 13; 14/

Вазифасини ва турини, русумлари буйича техник маълумотларини 
келтиринг. Ёнвиннинг синфига караб кандай ёнеинларни учириш мумкин ва 
учиришида кандай килиб купикли ёнвин учиргич фойдаланилади?

Кукунли ёнрин учиргичлар (ОП) козирда, айникса, чет мамлакатларда куплаб 
кулланилмокда. Бу §hfhh учиргичлар билан ёнгинларнинг х,амма синфлари (А, 
В, С, Д, Е)ни учиришда фойдаланилади.

ОП кукунли ёнгин учиргичлар 3 хил турда ишлаб чик,арилмок,да: кулда 
ишлатиладиган, х,аракатлантириб ташиладиган ва бир жойда урнатиладиган.

Ёнгин учириш воситаси сифатида умумий ва махсус кулланиладиган 
кукунлар ишлатилади. Умумий кукунлар тез ёнувчи ва ёнувчи суюкликлар, 
газлар, ёгочлар ва бошка углеродли мах,сулотларни учиришга мулжалланган. 
Махсус кукунлар эса ишкорли металлар, алюминий, кремниорганик бирикмалар 
ва бошка узидан-узи ёнувчи мах;сулотларда содир булган ёнринларни учириш 
учун мулжалланган.

ОП-Ю русумли кукунли ёнрин учиргич куйдаги кисмлардан иборат: пулат 
корпуси, копкок, тиргакли-ишга тушириш курилмасини улагич ниппели, ишчи
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баллон, сифон найчала ва ички аэродинамик кисми, корпуснинг ичи, ортикча 
босимни чик,ариш клапани, елка, коп ко ка нинасимон шток.

ОГМО русумли кукунли ёнгин учиргичнинг ишлаш тартиби: ишга тушириш 
елкани босганда, куррошинли там Fa бузилади за нинасимон шток баллоннинг 
мембранасини тешади. Ишчи газ (карбонат ангидрид, х,аво азот ёки бошка 
шунга ухшашлар баллондан ниппелнинг меъёрлов тешиги оркали сифон 
найчага утиб, ички аэродинамик кисмининг тагига келади. Сифон найчасининг 
марказида (бор буйича) катор тешикчалар бор, шулар оркали ишчи газнинг бир 
Кисми чикиб, кукунни титлайди. Х,аво (газ) кукун ораларидан утиб уни титлаб, 
чангсимон х,олатга келтиради ва кукун ишчи газ босими таъсири натижасида 
сифон найча ва копка оркали енгин учогига узатилади. Кукунли ёнгин 
учиргичдан фойдаланишда, уни ардармасдан катъий тик тутиш керак.

1.20. - жадвал 
Кукунли ёнвин учиргичнинг техник маълумотлари
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16. Углекислотали ёнрин учиргичларининг вазифаси ва таснифи хакида
маълумот беринг /1; 5; 10; 11; 13; 14/

Вазифасини в а турини, русумлари буйича техник маълумотларини 
келтиринг. Ёнзиннинг синфига караб кандай ёнеинларни учириш мумкин ва 
учиришида кандай килиб купикли ёнзин учиргич фойдаланилади?

Газли (СОг) ёнгин учиргичлар х,амма турдаги ёнувчи махсулотларда ва 
электр токи кучланишига эга булган электр курилмаларда содир этилган 
ёнринларни карбонат ангидрид гази ва корсимон мах,сулоти билан учириш учун 
мужалланган.

)^амма турдаги карбонат ангидрид газли, ёнгин учиргичлардаги суюк 
карбонат ангидрид тезлик билан буяланиб, газ х,олатига утишда унинг махсус 
копкаси (раструб)да корсимон ма*сулот хосил булади. Корсимон мах,сулотнинг 
зичлиги 1,5 г/см3 ва х,арарати -  80°С булади. Х,ароратнинг пастлиги натижасида 
ёнгин учогидаги иссиклик хароратини тушириш ва х,аводаги кислород 
микдорини камайтириш эвазига ёнгинни учиради.

Карбонат ангидрид баллонда газ ёки суюк х,олатда булади. Суюк ёки газ 
холатининг микдор нисбати атроф-мух,итнинг х,ароратига боглик. Атроф- 
мух,итнинг х,арорати кутарилиши билан билан суюк карбонат ангидрид газ 
х,олатига айланади ва баллонда унинг босими ортади. Баллоннинг босими 
ортиши натижасида портлаб кетиш хавфини бартараф этиш максадида, улар 
карбонат ангидрид билан 75%га тулдирилади ва х,амма ёнгин учиргичлар химоя 
мембраналари билан таъминланади.

СОг -  кулда ишлатиладиган ёнгин учиргичлар (Оу, Оу-2А, Оу-2мм, Оу-5, 
Оу-5ММ, ОУ-8), бир жойда урнатиладиган (Осу-5П, Осу-5) ва х,аракатланадиган 
(Оу-25, 0у-80, 0у-400) турларга булинади.

а) Кулда ишлатиладиган СОгли ёнеин учиргичлар
- Оу русумли ёнгин учиргич транспорт воситаларида: кемаларда, 

самолётларда, автомобилларда ва темир транспортларида содир буладиган 
ёнринларни учириш учун мужалланган.
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Ehfhh учиргич пулат баллондан иборат булиб, унинг OFsnra сифон найчали 
пистолет турли затвор урнатилган. Затвордан махсус цопк;а(раструб)ли найча 
ва кимоя мембрана мавжуд.

Ehfhh учиргични ишга тушириш учун унинг копкали найчасини ёнгин 
учогига йуналтириб. Затвор тепкисини босиш керак. Ehfhh учиргичдан 
фойдаланишдаунн тик тутиш лозим

Карбонат ангидридли кулда ишлатиладиган Оу, Оу-2, Оу-5 ва Оу-8 ёнгин 
учиргичлар х,аво булмаса х,ам ёнадиган махсулотлардан ташкари кар хил 
нарсалар ва электр токи булган электр курилмаларида содир булган 
ёнринларни учириш учун мужалланган.

Ушбу русумли ёнгин учиргичлар бир-бирдан ички кажмлари билан 
фаркланади.

Оу-2, Оу-5 ёнгин учиргичларнинг копкали найчаси, унинг корпусига 
шарнирли жумраклар билан уланган, Оу-8да эса эгилувчан шланг (5) копкали 
найча (4) уланган.

Оу, Оу-2 ваОу-5 полда урнатилади ёки деворга осиб куйилади. Оу-8ни 
эса полда ёки махсус тагликда урнатилади.

E h fh h  учиргични ишга тушириш учун унинг копкали найчасини ёнгин 
учогига йуналтирилади ва жумракни охиригача очилади. ОУ, ОУ-2 ва ОУ-5 
ёнгин учиргичларнинг копкали найчасини белгиланган йуналишда 
пластмассали найчасидан тушиши керак. ОУ-8 ёнгин учиргичини эса махсус 
дастасидан тутиш лозим. К,опка найчага тананинг очик кисми билан тегмаслиги 
керак, чунки унинг карорати жуда паст (-802С) булганлиги сабабли музлатиб 
куяди.

б) Бир жойда урнатилган ОСУ-5П ва ОСУ-5 ёнвин учиргичлар
ОСУ-5П ва ОСУ-5 ёнгин учиргичлари самолётларда содир буладиган 

ёнгинларни учириш учун мужалланган. Ушбу ёнгин учиргичлар билан 1000 В 
гача кучланишга эга булган электр курилмаларидаги ёнгинларни кам учириш 
мумкин.

ОСу-5Г! ва ОСу-5 ёнгин учиргичлар бир-биридан факат тиргакли ишга 
тушириш курилмаларини билан фаркланади. Осу-5 ёнгин учиргичи пулат 
баллон(2)дан иборат булиб, унинг огзига тиргакли ишга тушириш курилма (1)си 
урнатилган. Тиргакли ишга тушириш курилма сифон найча (3)си билан 
таъминланган булиб, ёнгин учиргич ёки «нейтрал газ»ни чикарув найча тизими 
билан боглаш учун мужалланган. «Нейтрал газ» самолётнинг ёкилги идишининг 
ёкилгидан бушаган кисмини тулдириб, ёниш жараёнига таъсир курсатиш учун 
мужалланган, Ёнгин учириш найчалари тайёранинг ёнгин чикиш эктимоли бор 
нукталарига йуналтирилган.

E hfhh содир булганда хабарловчидан электр  сигнал пиропотронга келади 
ва уни тешади. Газлар босими билан тиргакли клапан очилади ва карбонат 
ангидрид гази ёнгин учиргичнинг корпусидан сифон найчаси тиргакли ишга 
тушириш курилмаси оркали босим билан тайёранинг ёнгин учириш ёки 
«нейтрал газ» тизимига келади. Тирсакли ишга тушириш курилмасини кул 
ёрдамида кам ишга тушириш мумкин, бунинг учун масофадан туриб электр токи 
ёрдамида бошкарув курилмасининг тугма (кнопка)сини босиш билан ёки елка- 
симли ишга тушириш тизими дастасини тортиб куйиш керак.

Ehfhh учиргичнинг баллонлари доимо юкори босимли булганлиги учун, 
камида 1 йилда 1 марта уларни мустаккамлиги синаб курилади.
в) Харакатлантириб ташиладиган карбонат ангидридли Оу-25, 0у-80 ва Оу- 
400 русумли ёнвин учиргичлар

Бу русумдаги учиргичлар хамма турдаги ёнувчи максулотларни камда 
1000 В гача электр токи ушланиши остида булган электр курилмаларда содир



булган ёнринларни учириш учун мулжалланган. Ehfhh учиргичлар карбонат 
ангидридли баллонлар сони ва ташувчи аравачасининг тузилиши билан бир- 
биридан фарк, к;илади.

Х,ар бир баллонда тиргакли-ишга тушириш курилманинг дастали тури уН- 
52 урнатилган.

Х,аракатлантириб ташиладиган С 02 ёнгин учиргич Оу-25 резина 
гилдиракли ралтакга урнатилган баллон булиб, баллоннинг огзига тиргакли 
жумрак урнатилган. Унга эса устки кисми пулат, зангламайдиган сим билан 
тукиб х,имояланган резина ичак уланган. Ичакнинг ички диаметри 9 мм. 
Ичакнинг иккинчи томонида эса дастали дастак уланган.

Ehfhh учиргични ишга тушириш учун унинг дастаги ёнгин учорига 
йуналтирилади ва ОБ-84М жумраги ёки уН-52 пистолет туридаги тиргакли ишга 
тушириш курилмаси очилади.

0у-80 русумли С 02-ли х,аракатлантириб ташиладиган ёнгин учиргич 
аравача урнатилган карбонат ангидридли иккита баллондан иборат. Тиргакли 
жумраклар х,имоя калпоклар ва иккита таксимловчи ичаклар х,амда иккита 
дастак жамловчи найча (коллектор) уланган.

Аравача иккита кувурли шотидан ташкил топиб,пневматик гилдираклар 
билан таъминланган. Ehfhh учиргичдан фойдаланишда унга иккита киши хизмат 
курсатади. Уни ишга тушириш учун бир киши шлангни уз жойидан олиб, 
дастакни ёнгин учогига йуналтиради, иккинчи киши эса баллонлар жумрагини 
охиригача очади.
0у-400 русумли СС>2-ли автомобил тиркама ёнгин учиргичи.

0у-400 ёнрин учиргичи: 75м2 гача ^ажмга эга булган хоналарни; 25м2гача 
юзаликда ёнаётган ёнувчи суюклик (нефт,керосин,бензин) ларни; электр токи 
кучланишига эга булган электр курилмаларни; архивлар,музей, суратлар 
галереялари ва шунга ухшаш бошка жойларда ёнгиларни учириш учун 
мулжалланган. С 02-ли 0у-400 русумли ёнгин учиргич 8-та балонлардан иборат 
булиб, ТАПЗ-755А русумли автомобиль тиркамасига урнатилган.

Баллонларда тиргакли-жумраклар,уларнинг учига эса умумий жамловчи 
найчага уланган найча уланган. Умумий жамловчи найчага дастак ва жумраклар 
билан таъминланган иккита ^имояланган ичак уланган. 0у-400 ёнгин учиргични 
СОг-ли бешта Оу-5 русумли ёнгин учиргичи булиб, кичик хажмдаги ёнринларни 
учириш учун мулжалланган. Ehfhh учиргич таркибига лум-чанглатувчи х,ам 
киради. Лум-чанглатувчи ёрдамида курилиш кисмларининг ички кием 
юзаликларига С 02 узатилади. Бунинг учун унинг тезланган учи билан курилиш 
кисмлари тешилади ва С 02узатиладн.

0у-400 ёнгин учиргичини ишга тушириш учун ичаги ечиб олинади ва 
ёнгин йуналиши буйича ёйилади, баллонлар ва жамловчи найча жумраклари 
очилади. Ehfhh учиришни 2 киши бошкаради. Агар 2 та дастакдан х,ам 
фойдаланганда жанговар таркиб 3 кишидан кам булмаслиги керак.

Карбрнат ангидридли ёнгин учиргичлар сувсизлаштириб 
суюклаштирилган кабонат ангидрид билан таъминланади. Баллонларнинг 
тулдириш коэффиценти, ёнгин учиргичнинг умумий огирлиги, унинг *ажмига 
нисбатан олинади ва атроф- мух,итнинг х,арорати 40°С булганда 0,75 кг/л.дан 
ошмаслиги таъминланади.

Ehfhh учиргичлар тайёрлов заводларидан ёнгин учириш мах,сулотлари 
билан таъминланган х,олда юборилади. Янги кабул килинган СОг-ли ёнгин 
учиргичларнинг огирлиги тарозида тортиб текширилади. Унинг умумий вазнида 
жумраги билан биргаликда буш баллоннинг паспортида курсатилган ва 
корпусига уйиб ёзилган, вазнини айириш билан ёнгин учириш мах,сулотини
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огирлиги аникланади. Ушбу курсатгич ёнгин учиргичнинг паспортида 
курсатилган курсатгичидан 250 гр.дан кам булмаслиги керак.

Мустахкамлик жихатидан хар бир СОг-ли ёнгин учиргичлар корпуси 5 
йилда бир марта гидравлик синовдан утказилади. Бунда босим 22,5 МПа(225 
кгс/см2) булиб, 1 дакика давомида синалади. Синовдан олдин баллонлар 
тозалаб ювилади ва тортиб куйилади.

1.21. - жадвал
С02-ли ёнвин учиргичнинг техник маълумотлари:
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17. Аэрозолли s h f h h  учиргичларининг вазифаси ва таснифи х;акида 
маълумот беринг /1; 5; 10; 11; 13; 14/

Вазифасини ва турини, русумлари буйича техник маълумотларини 
келтиринг. Ёнзиннинг синфига караб кандай ёнвинларни учириш мумкин ва 
учиришида кандай килиб купикли ёнвин учиргич фойдаланилади?
Аэрозолли ёнвин учиргичлар

Аэрозолли ёнгин учиргичлар тез ёнувчи ва ёнувчи суюкликларни, каттик 
махсулотларини, электр токи кучланишига эга булган электр курилмаларини ва 
таркибида ишкорли металлар хамдакислороди булмаган махсулотларни 
учириш учун мужалланган.

Аэрозолли ёнгин учиргичларда ёнгин учирувчи воситаси сифатида 
галоидланган углеводородлар асосидаги таркиблар: бром этил, бром метилен, 
тетрафтордибромэтан (хладон 114В2), трифторбромметан (хладон 13В1), 
диоксид углеродлар кулланилади. Саноатда аэрозолли ёнгин учиргичларнинг 
кулда ишлатиладиган ОАХ, ОУБ-ЗА, АУБ-7А русумли, харакатлантириб 
ташиладиган СЖБ-50 ва бир жойда урнатилган ОС-8М, ОФ-40 ва СЖБ-15- 
русумли турлари ишлаб чикарилмокда.
А) Аэрозол хладонли ёнвин учиргич ОАХ

Аэрозол хладонли ёнгин учиргич ОАХ огзи мембрана билан ёпилган 
металл корпусидан иборат. Мембрананинг устки кисмида тешгич пружинаси 
билан урнатилган. Ёнгин учиргични ишга тушириш учун у каттик юзага 
урнатилади, тешгичнинг тугмачасига кул ёрдамида шиддат билан уриб 
мембрана тешилади ва ёнгин учириш махсулоти окимини ёнгин учогига 
йуналтирилади.

ОАХ ёнгин учиргич бир марта кулланиладиган булиб, транспорт 
воситалари (автомобил, кайик ва бошкалар)да ва маиший электр асбобларида 
содир буладиган ёнгинларни учириш учун мулжалланган.
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Б) ОУБ-ЗА ва ОУБ-7А русумли карбонат ангидридли бромэтилли ёнгин 
учиргичлар

ОУБ-ЗА ва ОУБ-7А русумли карбонат ангидридли бромэтилли ёняин 
учиргичлар ёкилри куйиш шахобча (станцияларида)ларида, ёкилри-мойлаш 
мах;сулоти ташийдиган юк автомобилларида, омборхоналарида, 380 В гача 
электр токи кучланишига эга булган электр курилмаларида содир буладиган 
ёнгинларни учириш учун мулжалланган.

Каттик, ва тутаб ёнадиган мах,сулотларни учиришда х,ам куллаш мумкин. 
Ehfhh учиргич тутгичга махсус буйинча ёрдамида урнатилади.

Баллони цилиндр шаклида булиб, деворларнинг калинлиги 1,5...2 мм.ни 
ташкил килади. Баллоннинг орзига тиргакли бошча, унинг тагида эса сифон 
найчаси урнатилган, юкори кисмида чанглатувчи курилма урнатилган. Тиргакли 
бошча х,имоя kodkofh билан ёпилган.

Ehfhh учиргичларни ишга тушириш учун махсус буйинчани очамиз, ёнрин 
учиргични тутгичдан оламиз, ёнгин учсри ёнига келтириб, чанглатувчи 
курилмасини унга йуналтирамиз ва ишга тушириш елкани ёнгин учириш 
мах,сулоти тулик чикиб тугагунча босиб турамиз. Ehfhh учиргич дастасидан 
тутиб турилади. Ehfhh учиргични тулатишда тулатиш коэффициентини ва ишчи 
босимини шундай танлаш керакки, енгин учиргичдан фойдаланишда унинг 
корпусидан ёнгин учирувчи махсулотининг тулик чикиши таъминлансин.

1.22. - жадвал
Бу куйидаги холларда таъминланади:

Тулатиш коэффициенти, К 0,9 0,8 0,7 0,6

Бошлангич ишчи босим МПа (K.rc/cMz) |
I!

2,75 1,4 0,92 0.7
27,5 14 9,2 7i

1.23. - жадвал
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18. Аралашма §hfhh учириш воситали ёнрин учиргичларининг вазифаси ва 
таснифи хацида маълумот беринг /1; 5; 10; 11; 13; 14/

Вазифасини еа турини, русумлари буйича техник маълумотларини 
келтиринг. Ёнвиннинг синфига караб кандай ёнгинларни учириш мумкин ва 
учиришида кандай килиб купикли ёнвин учиргич фойдаланилади?

Бирламчи ёнгин учириш воситалари ичида энг фаол булган восита бу 
ёнгин учиргичлардир. Шунинг учун хам ёнгинларни бошлангич даврида уни 
бартараф этишда ёнгин учиргичларнинг ахамияти каттадир.

Тажрибалар шуни курсатадики, ёнгин учиргичлар амалда куллаш, ёнгин 
хавфсизлиги хизматида бебахо ахамиятга эгалигини тасдикланган. Саноатнинг 
куплаб сохаларида ёнгин хавфининг ортиб бориши, Ватанимизда ва чет 
давлатларда ёнгин учиргичларнинг сифатини яхшилаш, сонини янада 
купайтириш хамда ёнгин учиргичларга хизмат курсатувчиларни, улардан 
фойдаланувчиларни ургатишни янада яхшилаш, фойдаланиш тармокларини 
кенгайтириш масалаларини хал этишни талаб этмокда.

Ehfhh учиргичлар ёнгиннинг бошлангич даврида 4 дакика ичда учириш 
кобилиятига эга эканлиги тажрибада аникланган, яъни, ёнгин учириш 
кушилмалари ёнгин жойига етиб келгунча.

Маълумотларга Караганда, бошка техник воситаларга нисбатан ёнгин 
учиргичлар билан ишлаб чикариш корхоналарида 15%, маъмурий-жамоа 
биноларида 30% атрофида ва омборхоналарда эса 20% ёнгинлар учирилмокда.
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Француз олимларининг маълумотларига асосан, 75% ёнгинлар кундузги 
пайтларда содир булади, булардан куриладиган зарар, умумий зарарнинг 25% 
ини ташкил этади, чунки куплаб ©hfhh учоклари ёнгин учиргичлар билан 
учирилади. Кулланиладиган ёнгин учиргнш воситалари турига караб ёнгин 
учиргичлар купикли (кимевий ва хаволи-механик купикли), газли (углекислотали, 
углекислота-бромозтилли, аэрозслли )ва кукунли турларга булинади. Ташкилий 
жихатдан эса кулда ишлатиладиган, кучма ва аравачали булади

ОК-ЮО ёнгин учиргичлар икки хил русумли (ОВП ва ОП) ёнгин 
учиргичлардан ташкил топган.

ОК-ЮО ёнгин учиргичи иккита идишдан иборат булиб, аравача 
урнатилган. Ehfhh учиргичнинг ёнгин учириш махсулоти хам икки хил таркибда: 
биринчи (ОВП) -  купик килувчи модда корншмаси, иккинчи (ОП) эса кукун. 
Иккала идиш хам тузилиши буйича бир хил. Ehfhh учириш махсулотларини 
идишлар ичидан чикариш учун аравачада хаво баллони урнатилган.

ОК-ЮО §hfhh учиргичининг корпуси chfhmh 2x60 л, иш вакти 30-40 с, 
узунлиги 8 м, купигининг купирувчанлиги 50, ёнгин учириш махсулоти билан 
вазни -  190 кг, купик хосил килувчи моддасининг микдори 2,5 л, сув микдори -
44,5 л, кукуннинг вазни -4 5  кг, учириш юзаси -  12 м2. Идишдаги ишчи босими 1 
(10) МПа (кгс/см2) хаво баллонининг босими 15 (150) МПа (кгс/см'").

3.1.2. Ё н ри н  учириш машиналлари
18. Ehfhh учириш а втомоб ил л а р и н и фойдаланиш жараёни ва куллаш 

частотаси *акида маълумот беринг /1; 6; 11
Ёнгин содир булиш ига караб  т урлари. Ёнвин учириш  авт ом обиллари бир  

сут ка давом идаги  навбат чилик мобайнида кандай хрлат ларда булиш  
м ум кин? Ёнвин учириш  авт ом обилпарининг двигат ели бир ж ойда бир соат  
иш лаш  мобайнида, неча килом ет р босиб  утгзи йулга т енг?

Ehfhh учириш техникалари деб, енринларда одамларни куткаришга, 
моддий ва табиат бойликларини химоя килишга мулжалланган техник 
воситаларга айтилади. Ёнгин учириш техникаларини 3 гурухга булиш мумкин:

- объектларда содир булганда, ёнгин хавфсизлнгига жавобгар шахслар 
томонидан ишлатиладиган бирламчи ёнгин учириш воситалари;

- халк хужалиги объектлэрида урнатилган. ёнгиндан хабар берувчи ва 
ёнгинларни учирувчи мосламалар:

- ёнгин учириш асбоб -  ускуналари билан жихозланган §hfhh учириш 
машиналари. Таркалишинир ёнгин хавфсизлиги гарннзонларидаги 
ёнгин учириш техникапарининг асосий воситалари хисобланади.

Ёнрин учириш машиналари деб, ёнгинларни учириш учун мулжалланган, 
керакли анжомлар билан жихозланган, моторли воситаларга айтилади. Ehfhh 
учириш машиналарига, ёнгин учириш самолётлари, вертолётлар, поездлар, сув 
кемалари ва автомобиллар киради.

Ёнгин учириш автомобилларидан фойдаланиш вакти ва тозалиги
(частотаси)

Ички ёнгинлар ривожланиши буйича килинган тахлилларга асосан 
уларни 2 турга булиш мумкин. Асосан биринчи турдаги ёнгинлар содир булади. 
Унинг асосий хусусияти -  ёнгиннинг ривожланишида бошлангич боскичнинг 
мавжудлиги, яъни 10-дакикадан кам булмаган вакт ичида, хона хажмидаги 
хароратнинг аста секинлик билан 200 - 300°С гача кутарилиб бориши билан 
характерланади. Ушбу мулжалланганга етгандан сунг иккинчи босцич 
бошланади, яъни яшаш уйлари, маъмурий. ишлаб чикариш, омборхона 
бинолари ва хоналарнинг ички шароити учун характерли булган, купгина
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органик моддалар ва материалларнинг уз узидан алангаланиши билан боглик 
булган, ёнгиннинг интенсив ривожланиши содир булади.

E h f h h  содир булганда, ёнгин ривожланиши 10  дакикадан кам булмаган 
вактни ташкил этувчи биринчи боскич ёнгинлар кузатиладиган объектларда, 
ёнгин -  куриклаш ёки ёнгинга карши сигнализация урнатиш тавсия этилади. 
Бундай холларда ёнринларни учириш ишлари ёнгин учириш машиналари 
ёрдамида амалга оширилиши мумкин.

Иккинчи турдаги ёнгинлар интенсив ривожланади, унинг биринчи боскичи 
10 дакикадан кам вактга чузилади, Бундай ёнгинлар содир булиши мумкин 
булган объектларда, автоматик ёнгин учириш тизими курилмаларини урнатиш 
зарур. Бундай холларда ёнгин учириш машиналари, факатгина автоматик тизим 
ишдан чикканда кулланилиши мумкин.

Купинча ёнгинларнинг келиб чикишига куйидагилар сабаб булади:
- табиий офатлар (ураганлар, ер кимирлашлари ва хоказо), шунингдек 

чакмок чакиши;
- машиналардаги, аппаратлардаги, технологик чизиклар тизимларидаги 

буюмлар элементларининг юкори ишончлилигининг етарли эмаслиги;
- профилактика ишларининг етарли даражада олиб борилмаганлиги;
- ёнгин хавфеизлиги коидаларига риоя килмаслик.

Тасодифий ходисаларни бахолаш учун, аввало уларнинг частотасини 
аниклаш лозим. Ёнгинлар частотасини, ёнгин хавфеизлиги хизмати тезкор 
булинмаларини ёнгинларга чикарилиш сони буйича аниклан мумкин. Катта 
статистик материалларни кайта ишлаш шуни курсатдики, уарда ва объектларда 
ёнгин учириш автомобилларининг чакириклар буйича чикиш окими Пуассон 
таксимлашига буйсунади. Бу шуни билдирадики, исталган вакт ичида ёнгин 
учириш автомобиллари чикишларининг R содир булиш эхтимоли Рк (t) 
куйидагига тенг булади:

бунда: к -  вакт бирлиги ичидаги уртача автомобилларнинг чикиш сони; 
t -  ёнгин учиришнинг давом этиш вакти, дак.; 
е = 2,72 -  натурал логарифмлар асоси; 
к! - 1 , 2 ,  3... к.

Катта шахарлардан бирида, йил давомида, сутка буйича ёнгин учириш 
автомобилларининг чикиш сонини таксимланишини характерловчи, эгри 
чизикларнинг якиндан мое тушганлигини курсатади. Ушбу шахар учун 111 сутка 
ичида, яъни кузатилган вактнинг тахминан 30% ичида ёнгин учириш 
автомобилининг чикиши, сутка давомида 1 тадан ошмаган. Колган 254 сутка 
давомида, яъни вактнинг 70% да, суткасига 2. ва ундан ортик чикишлар содир 
булган. Шунингдек 38 сутка ичида, яъни кузатилган вактнинг 10% дан 
купрогида, сутка давомида ёнгин учириш автомобилларининг 5 ва ундан ортик 
чикишлари содир булган. Бу 300 -  400 минг ахолиси булган шахар учун етарли 
курсаткич.

Исталган вакт ичида, шахарда бир вактнинг узида m ёнгинлар учирилиши 
эхтимоли хам Пуассон конунига буйсунади, аммо а = X • typ, бунда typ -  ёнгин 
учирипишининг уртача давом этиш вакти.

Шундай килиб, ёнгин учириш автомобилларидан фойдаланишнинг 
биринчи хусусияти, чикишлар тасодифий вакт ичида содир булиши мумкинлиги 
учун, вактга тасодифий характер киритишдан иборатдир.

Тезкор булинмаларнинг ёнгинларни учириш пайтида банд булишлари 
вакти, коникарли равишда, курсаткичли таксимлаш конуни билан ёзилади:
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typ -  ёнгин учиришнинг уртача давом зтиш вакти, соат; 
t -  ёнгин учиришнинг давом этиш вакти. соат; 
е = 2,72 -  натурал логарифмлар асоси;

Тезкор булинмалар томонидан ёнгинларни учиришни давом этишини график 
тарзда кузатиш мумкин.

Шундай килиб, ёнгин учириш автомобилларидан фойдаланишнинг 
иккинчи хусусияти шундан иборатки, уларнинг ишлаш давомийлиги унчалик 
юкори булмайди ва тасодифий катталик хисобланади.

Сутка давомида ёнгин учириш автомобили навбатчилик Рн, ёнгинни 
учириш Рёу ёки хизмат курсатиш Рхк холатида туриши мумкин.

Коровуллар алмашинуви бошидан ёнгин учириш автомобилларига хар 
кунлик техник хизмат курсатиш амалга оширилади. Ундан сунг, улар 
навбатчилик режимида турадилар. Ё н р и н  учирилгандан кейин хизмат курсатиш 
амалга оширилади, шундан сунг яна навбатчилик режими бошланади.

Ёнгин учириш автомобилининг ушбу холатларнинг хар бирига етиб келиш 
эхтимоли Pi, куйидаги муносабат билан аникланади:

бунда: ti -  холатлардан бирига етиб келиш вакти, соат;
t c -  бир неча суткаларга генг булган, узун вакт оралиги.

Ушбу муносабат билан ёнгин учириш автомобилларидан фойдаланиш 
режими ва жанговар хиооб томонидан вазифаларнинг бажарилиши бахоланади.

E h f h h  учириш автомобилларидан фойдаланишнинг куриб чикилган 
хусусиятлари, уларни механизмларининг ишлаш режимини шартлайди.

Ehfhh жойига бориш ва к.айтиш пайтида автомобилнинг двигатели, 
трансмиссияси ва юритувчи кисмлари нагрузкада булади. Ушбу 
механизмларнинг нагрузкали режим лари, двигателнинг умумий ишини 40% 
вактини ташкил этади. Умумий зксплуатациянинг 30% ни двигател сув 
хайдагичга ишлайди. Бунда нагрузкали режимлар маълум даражада узгарса 
хам, ёнрин учириш автомобилининг харакатланиш пайтидагига улар енгилрок, 
буладилар.

Автомобил стационар холатда бир соат ишлаганда, двигател 
деталларининг емирилиши, автомобилнинг 50 километр йул босиб утган 
вацтдаги деталлар емирилишига тенг деб олинган. Бундан келиб чикиб, ёнгин 
учириш автомобилининг келтирилган босиб утган йулини куйидагича 
аниклаймиз:

Lnr =501.

бунда: t -  двигател ишлашининг давом этиш вакти, соат.
Ehfhh учириш автомобилининг умумий босиб утган йули куйидагилар 

йигиндиси буйича аникланади:

L~ L( l, + Ln r,
бунда: Lcn -  ёнрин учириш автомобилининг спидометр буйича босиб утган 

йули, км.
Ehfhh учириш автомобилларининг чакирилиши ва ёнгинни учириш вакти 

тасодифий характерга эга булганлиги сабабли, гарнизондаги ёнгин учириш 
автомобилларининг йил давомида босиб утган йул курсаткичлари бир хил



булмайди. К|оидага биноан, утилган йул курсаткичларини таксимлаш нормал 
Конунга буйсунади.

Барча таксимлаш конунлари учун, математик кутиш, дисперсия ва урта 
квадратли чекинишни топадилар.

20, Цистернали §hfhh учириш автомобилларининг вазифаси ва таснифи 
Хакида маълумот беринг /1; 6; 7; 9; 13; 14/

Цистернали ёнзин учириш автомобилларнинг вазифаси ва таснифи, 
ёнзин учириш воситалари учун идишлари, цистернали ёнзин учириш 
автомобилларнинг сувкупик коммуникациям тузрисида тушунча беринг

Ehfhh хавфеизлиги хизматида 80% ташкил этган автомобиллари бу енгин 
учириш автоцистерналар, ёки цистернали ёнгин учириш автомобиллари.

АЦ - асосий ва умумий ёнгин учириш автомобили булиб, ёнгин содир 
булган жойларга шахеий таркибни, ёнгин учириш воситаларини, ёнгин учириш 
анжомларни олиб боради ва ёнгинни учиради. Цистернали ёнгин учириш 
автомобиллари сув хажмини кутариш буйича 3 турга булинади:

« 2000 л. гача - енгил хажмли цистернали ёнгин учириш автомобиллари;
• 2000 - 4000 л. гача - урта хажмли цистернали ёнгин учириш 

автомобиллари;
• 4000 л. дан юкори -  огир хажмли цистернали ёнгин учириш 

автомобиллари.
Цистернали ёнгин учириш автомобиллари база шассисидан ташкари 

куйидаги кисмлардан иборат: ёнгин учириш сув хайдагичидан, ёнгин учириш 
воситалари учун идишлар бу цистерна ва купик баки, трубопровод 
арматурасидан, сувни тортиб олиш тизими ва купик хосил килувчи моддани 
узатиш тизими. Келтирилган элементлар бир-бири билан трубопроводлар 
билан уланган ва сув-купик коммуникациясини ташкил этади. Сув-купик 
коммуникацияси- бу бир бири билан уланган трубопровод игиндиси, арматураси 
(кран, вентил, задвижка, клапан), ёнгин учириш воситаси билан тулдирилган 
идишлар ва сув хайдагичи. Цистернадан, очик сув манбайидан сувни олиш ва 
кулли, тирсакли дастакларга узатиш учун мулжалланган. Купик хосил килувчи 
моддаларни бакдан олиб бошка идишга узатиш мумкин, сув билан 
аралаштириб бериб, хаво купик дастакларига узатиб бериш мумкин, купик 
коммуникацияни сув билан ювиш мумкин. Ва улар ёрдамида идишларни ёнгин 
учириш воситалари билан тулдириш ва ES'A кушимча совутиш тизимида 
ишлайди.

Цистернанинг материали пулатдан булади, ички кисми занглашга карши 
турувчи модда билан копланади (кумир тошли лак ва «Морской» номли лак). 
Кунланг кесилган шаклида цистерна эллипс, думалок, турт бурчакли ва турт 
бурчакли факат бурчаклари думалоклаштирилган. Ичидан энг афзалли 
хисобланадиган бу эллипс.

21. Ёнрин учириш автомобилларининг тавсифи ва турлари хакида 
маълумот беринг /1; 6; 7; 9; 13; 20/

Ёнзин учириш автомобилларнинг турлари буйича вазифалари. 
Бажарадиган ишлари буйича ёнзин учириш автомобилининг тавсифи. Ёнзин 
учириш автомобилларнинг ТТК ва асосий курсаткичлари

Ёнгин учириш автомобиллари, ёнгин таркалишининг олдини олиш ва уни 
бартараф этиш учун керак буладиган жанговар хисобни, ёнгин учириш 
анжомлари ва воситаларини ёнгин жойига олиб бориш учун мулжалланган.
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Айрим ишларни хисобга олмасак, ёнгинларни учириш буйича барча 
ишларни куйидагиларга булиш мумкин:

- одамларни куткариш;
- уз вазифаларини бажаришлари учун ёнгин учирувчиларга шароит 

яратиб бериш;
- ёнгин учогига киришни таъминлаш;
- ёниш зонасига ёнрин учириш воситаларини узатиб беришни ташкил 

килиш.
Бу ишлар, учириш тактикаси билан аникланган вазиятга к,араб, ёнринни 

кенг таркалишига йул куймаслик максадида бир вактнинг узида ёки кетма-кет 
аммо иложи борича тезрок бажарилиши лозим. Бундай натижага ёнгин учириш 
автомобиллари ва махсус анжомлар ёрдамида эришиш мумкин.

Одамларни куткариш ишлари биринчи навбатдаги ва энг мухим ишлардан 
бири х,исобланади. Ах,оли турар жойлари биноларида ва турли иншоотларда 
каватларнинг кутарилиши билан ушбу ишнинг кийинчилиги х,ам ошди.

Ehfhh учирувчилар томонидан уз вазифапарини бажариш учун, узларига 
шароит яратишда уларга кийинчилик тугдираётган асосий факторлар, 
хоналарнинг тутун билан копланиши, хаводаги кислород таркибининг 
камайиши, атмосферада зах,арли газсимон моддаларнинг мавжудлиги, ёритиш 
тармоклари ишдан чикканда ёритиш тизимининг мавжуд эмаслиги ва бошкалар 
х,исобланади.

Ёнгин учогига киришни таъминлаш буйича ишлар турли хил булиб, 
таркалишинирга эшикларни бузиб кириш, потолок кисмини ва коридорлардаги 
утиш жойларини булиш, йулакларни беркитиш ва бошкалар мисол таркалишини 
олади.

Сув манбалари ёнгин жойидан узок,да жойлашган булса, ёнрин учириш 
енгликлар чизикларини кутариш учун машиналардан фойдаланиш зарур булса, 
юкори каватли биноларда ва нефт махсулотларисакланадиган вертикал 
резервуарлардаги ёнгинларни учириш учун пеногенераторларни кутариш зарур 
булса; ёнгин зонасига ёнгин учириш воситаларини узатиб бериш жудаям кийин 
кечади.

Ёнгинларни учиришни таъминлаш учун бажарилиши лозим булган 
ишларнинг турли хиллиги, ёнгин учириш машиналари серияларини ва турли 
ишларга мулжалланган индивидуал воситаларни яратишни талаб килади.

Шундай цилиб айрим специфик объектларда ёнринларни бартараф этиш 
учун, масалан азродромларда, енгин учириш автомобиллари бир катор 
ишларни бажаришлари учун махсус воситаларни бирлаштиришпари мумкин. 
Ушбу машиналар аэродром ёнгин учириш автомобиллари гурух,ини ташкил 
этади. Худди шунга ухшаб ёнгин учириш кемаларини, поездларини, 
вертолётлари ва бошкаларни булиши мумкин.

Енгин учириш автомобиллари бажарадиган ишларидан келиб чикиб 
асосий, махсус ва ёрдамчи автомобилларга булинади.

Асосий ёнгин учириш автомобиллари жанговар х,исобни, ёнгин учириш 
анжомларини ва ёнгин учириш воситаларини ёнаётган объектга олиб боришни 
Камда ёниш зонасига ёнгин учириш воситаларини узатиб беришни 
таъминлайдилар.

Махсус ёнгин учириш автомобиллари ёнгинларни учириш пайтида махсус 
ишларни бажаришни таъминлайдилар.

Ёрдамчи автомобиллар тезкор булинмалар ишини таъминлайдилар, аммо 
улардан тугридан-тугри ёнгинни учиришда фойдаланилмайди.

Махсус ва ёрдамчи ёнгин учириш автомобиллари ёнгинларда канчалик тез 
ишга туширилса, шунчалик юкори натижаларни берадилар. Улар учун ёнгин
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жойига чикиш ва ёйилиш, худди асосий ёнжн учириш автомобилларига ухшаб 
зарурдир. Шундай килиб, махсус ё^ин  учириш автомобиллари худди асосий 
автомобиллар сингари, ёнрин хавфеизлиги кисмларида жанговар хисобда ва 
дарх,ол фойдаланиш учун тайёр туришлари лозим.
Ehfhh учириш автомобиллари тугрисида кискача маълумот бермокчимиз, ёнгин 
учириш автомобиллари 3 турга тавсифланади:

• асосий ёнгин учириш автомобиллари бу турдаги автомобиллари узи 2-
тага булинади бу умумий (АЦ ва АНР) ва максадли (АВ; АП; АГ; АГВТ;
АА);

• махсус ёнгин учириш автомобиллари (АЛ; АКП; АСО; АТ; АГДЗС; АШ;
АР).

• ёрдамчи ёнгин учириш автомобиллари (бензовоз, водовоз, тракторлар,
автобуслар, енгил автомобиллари, бульдозерлар, автокранлар).

22. Мотопомпаларнинг вазифаси, тавсифи ва техник талаблари *ацида
маълумот беринг /1; 6; 7; 9/

Ёнгин учириш мотопомпаларнинг тури ва гурухи, мотопомпаларнинг 
ишини таъминловчи асосий тизимлари, мотопомпаларда кандай ёкилгининг 
тури ишлатилади?

Х,ар хил автоном агрегатлар кенг фойдаланмокда ёнгин учириш 
автомобиллари урнига, сабаби экономик фикрлаш буйича асосан кишлок; 
жойларда ёнгинни учириш учун. Улар ёнгин жойларга х,ар хил транспорт 
воситаси билан етказилади ёки одамлар кутариб олиб боришади.

Бу агрегат 2-та тарга булинади:
-Булак модуль куринишидан иборат, автоном двигателидан, сув 

х,айдагичидан, ёнгин учириш воситалари идишидан ва енглардан иборат. 
Бундай модульллар жуда кенг ривожланиб келмокда ёнгин учириш 
техникасидан. Бизнинг мамлакатимизда кукунли модул фойдаланмокда.

-Агрегатлар, ички ёнувчи двигателидан, сув х,айдагичидан ва енгларидан 
иборат. Мотосувхайдагичлар ёки мотопомпалар (бу инглиз тилидан МОТО- 
двигател дегани, PUMP-сув х,айдагич дегани).

Таркалишинирда ёнгин учириш воситаси булиб х,исобланади, яъни купик 
узатиш мумкин.

Ёнринларни учириш учун х,озирги пайтда агрегатнинг 2-чи тури купрок 
фойдаланиб келмокда, бу мотопомпалар.

Шундай килиб ёнгин учириш мотопомпаларнинг тузилишини, техник 
курсаткичларини, ишлаш техник маълумотини, сув олиш мобайнида ишлаш 
усулини, мотопомпанинг камчиликларини, ишдан чикиш сабабларини, 
фойдаланиш коидаларини ва техник хизмат курсатиш ишларини урганамиз.

Карбюраторли ички ёнувчи двигателидан, марказдан кочма сув 
^айдагичидан, сурувчан ва босимли ёнгин учириш енгларидан иборат ёнгин 
мотопомпалари автоном агрегат хисобланади.

Ёнгинларни учириш учун очик сув манбаларидан, сув х,авзаларидан, 
сувни узатишни, сувни кайта х,айдашни яъни х,ар хил хужалик ишларда сувни 
>;айдаш учун мотопомпалар мулжалланган.

Мотопомпалар тактик хусусияти ва транспортировка килиши буйича 2-та 
турга булинади: кутариб юрувчи ва тиркагичли.

К,улда олиб юрувчи мотопомпалар енгил рамага урнатилган булиб (70-90 
кг) отрлигидан иборат ва ёнгин жойларга х,ар хил транспорт воситасида ёки 
кулда олиб бориш мумкин.
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Тиргачли мотопомпалар бир у к; л и тиргакка урнатилган булиб, ёнгин 
жойларга у,ар хил транспорт воситалари ёрдамида тартиб олиб борилади. 
Кичик масофага буни кулда итариб олиб бориш мумкин.

МП-600А, МП-800А, МП-1600 русумли мотопомпалар х о з и р г и  пайтда 
ишлаб чикарилмокда ва жуда кенг фойдалаииб келмокда.

Ёнгинга карши машина куриш Тидромаш” Мелитопольск ва ёнгинга 
карши машинакуриш Ливенск заводларида мотопомпалар ишлаб 
чикарилмокда,

Ёнгин учириш мотопомпаларнинг конструктив тузилишига караб куйидаги 
талаблар талаб этилади:

-конструктив тузилиши оддий;
-30°С хароратида 3 дакика вакт ичида двигател ёнгин олдирилади;
-30°Сн-+40°С хароратларда яхши ишлайди;
-ишлаш мобайнида ёкилгиси 2 соатга етади;
-тухтамасдан ишлаш мобайнида ишдан чик.масдан ишлаш вакти 6 соат 

ташкил этади;
-тузатиш, техник хизмат курсатиши ва бошкариши жуда кулай 

Хисобланади;
-мотопомпаларнинг хизмат этиш кафолати берилган вакти, кулда олиб 

юрувчи мотопомпаларида 500 соатдан кам эмас, тиргачли мотопомпаларида 
700 соатдан кам эмас.

Ёнгин учириш мотопомпаларнинг техник курсаткичлари ва тузилиш тамойили.
Ёнгин учириш мотопомпалар асосий 4-та кисмидан иборат, бу 

мотопомпаларнинг (куввати) таъминлаш тармоги, узатиш механизими ишчи 
машинасидан (сув хайдагич) бошкариш кисмидир.

МГ1-600 ва МП-800 русумли мотопомпаларида узатиш кисми йук- 
Двигателнинг валига сув хайдагичнинг гилдираги урнатилган. МП-1600 русумли 
мотопомпаларнинг сцепления валига сув хайдагичнинг гилдираги урнатилган, 
бу дегани мотогюмпанинг узатувчи механизми сцепления билан биргаликда 
вални ёкади.

Кулда кутариб юрувчи МП-600А ва МП-800А русумли мотопомпаларида 
2 -ки тактли карбюраторли кривошипно-камерли хаво хайдагичли двигател 
урнатилган

МП-600 мотопомпаларда бир цилиндрли ва МП-800А мотопомпаларда 
икки цилиндрли двигатели урнатилган

Тиргакли мотопомпаларда ГАЗ-24 «ВОЛГА»нинг двигатели урнатилган.
А-76 русумли бензин мотопомпаларга ёнилги булиб хизмат этади. К|улда 

олиб юрувчи мотопомпаларнинг двигателининг конструктив хусусиятини 
инобатга олганда А-76 русумли бензинга двигател мой 1:20 солиштирмада 
куйилади, яъни 10 л бензин 0,5 л двигател мойи аралаштирилади.

Кулда кутариб юрувчи мотопомпаларида карбюоаторига ёнилт узатиши 
узи окиш йули билан амалга оширилади.

Тиргакли мотопомпаларда оддий карбюраторли автомобилларга эса 
диафрагмали бензин хайдагич ёрдамида амалга оширилади.

Кулда кутариб юрувчи мотопомпаларида К-28В русумли карбюратор 
ёрдамида ёнилги аралашмаси тайёрланади.

Тиргакли мотопомпаларда эса К-126Б русумли карбюратор ёрдамида 
ёнилт аралашмаси тайёрланади.

Кулда кутариб юрувчи мотопомпаларининг двигателида хаво ёнилги 
аралашмасини ёндириши юкори кучланишли токи ёрдамида амалга оширилади. 
Магнетодан ёнгин олдириш свечасига юкори кучланишли токи ишлаб чикилади. 
Тиргакли мотопомпаларда эса батарея тизимидан амалга оширилади.
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Магнето-деганида бу биринчи ва иккинчи обмоткали сердечник х;ар доим 
айланма магнитдан иборат, валнинг охирида конденсаторли ва узгичли 
муштумчадан иборат.

Бошкариш тизими § h f h h  олдириш тармоги ва транспортировка учун 
мулжалланган. Кулда кутариб юрувчи мотопомпаларида двигателни § h f h h  
олдириши тишли сектор оркали амалга оширилади, оёкли педал оркали ишга 
тушурилади ва пружинали юлдузли тишли муштум ёрдамида. Тиргакли 
мотопомпаларда эса двигател рукоятка ёки стартер ёрдамида ёнрин 
олдирилади.

Бир ступенли марказдан кочма сув х,айдагич мотопомпаларда ишчи 
машина х,исобланади. Сабаби бу турдаги сув х,айдагич узи сувни тортиб 
олмайди ва сурувчан енгларда узича сув тулдирмайди. Шунинг учун 
мотопомпага вакуум аппарати урнатилган.

МП-800 ва МП-1600 русумли мотопомпаларида газ окимли турли вакуум- 
аппарати урнатилган.

МП-600 мотопомпаларида эса шиберли-роликли турли вакуум-аппарати 
урнатилган.

2.1. - жадвал 
Мотопомпаларнинг тактик техник курсаткичлари:

№ Курсаткичлари Курсаткичнинг тури
МП-600А МП-800А МП-1600

1 2 3 4 5 П
1. Двигател тури 2 тактли 2 тактли 4 тактли

2. Ё нилри
бензин А-76 

20:1
бензин А-76 

20:1
бензин
А-76

3. Ёнилри бакининг хажми 8,5 л 17,5 л 45 л

4.
Двигателнинг куввати 

кВт 
от кучи

9,5
13

12,2
20

40,4
55

5. Н=1,5 м баландликда ишлаб 
чикариши

600
л/дакика

800
л/дакика

1600
л/дакик,а

6. Максимал босим, м 60 60 80

7. Вакуум аппарат тури ротац. 1 
роликов газокимли газокимли

8. Энг сурувчан баландлиги, м 6 6 7

9. Сурувчан енгнинг диамметри, 
мм 80 80 125

10
j

Босимли енгнинг диамметри, 
мм 70 70 70

! 11 Огирлиги, кг 56 Ь ......76....... 660

23. Ehfhh учириш автомобилларининг ёнрин хавфсизлиги кисмларида 
сакланиши хакида маълумот беринг/1; 7/

Ёнзин хавфсизлиги делоси тузрисида тулик, маълумот беринг. Техник 
хизмат курсатиш постини ва гаражини лойих,а килиш мобайнида кайси СНиП 
оркали олиб борилади. Ёнзин хавфсизлиги кисмининг ер майдонини аниклашда 
кайси тенлама ёрдамида топилади?

Ehfhh хавфсизлиги кисмларининг юкори жанговар тайёргарлигига ва ёнгин 
учириш анжомларининг эффективлигига уларни туррисаклаш билан, шунингдек 
ёнрин учириш автомобилларига режали хизмат курсатишни утказиш ва 
ёнгиндан сунг киска вакт ичида уларга хизмат курсатиш билан эришиш мумкин. 
Ehfhh учириш анжомларини (кислород ажратувчи газникоблар, босимли 
енгликлар ва бошкалар), ёкилги мой мах,сулотларизахирасини, купик х,осил
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килувчи моддани ва х,оказоларни еак.лашни туфи ташкил килиш, ёнрин 
хавфеизлиги кисмларининг жанговар тайёргарлигини таъминлаш учун катта 
ах,амиятга эга,

Ёнгин учириш автомобилларига хизмат курсатиш ва ёнгин учириш 
анжомларини саклаш, ёнгин хавфеизлиги деполарида ва кисмлари 
худудларида амалга оширилади. Ёнгин хавфеизлиги кисмларида шунингдек, 
укув шахарчаси, ёкилги куйиш шахобчаси, х,арбийлаштирилган ёнгин 
хавфеизлиги кисмларида эса, шахеий таркиб учун ётокхоналар жойлашган. 
Айрим кисмлар худудида гарнизон ахамиятидаги укув машгулот объектлари 
(масалан, тутун камералари, спорт комплекслари ва бошкалар) жойлашган 
булади.

Ehfhh хавфеизлиги депоси деб, ёнгин хавфеизлиги кисми навбатчи 
коровули, ёнгин учириш автомобиллари ва анжомлари жойлашган бинога 
айтилади. Ehfhh учириш депосида гараж, алока пункти, аккумуляторлар хонаси, 
газ ва тутундан химоя хизмати пости ёки базаси (ГДЗС), бошликлар таркиби 
учун хоналар, укув хоналари, навбатчи смена дам олиши учун хоналар булиши 
лозим.

Гарнизондаги енгликларга марказийлаштирилган хизмат курсатиш ташкил 
килинганлиги сабабли, кайта куриладиган ёнгин хавфеизлиги деполарида 
енгликларга хизмат курсатиш учун хоналар ажратиш кузда тутилмайди.

Ehfhh хавфеизлиги депосини 2, 4, 6 та ёнгин учириш автомобилларига 
Караб лойихалайднлар. Катта ёнгин хавфеизлиги гарнизонларидагн ёнгин 
хавфеизлиги деполарида 8 та ва ундан купрок, ёнгин учириш автомобиллари 
жойлаштирилиши мумкин, Ёнгин хавфеизлиги депосини 2 та автомобилга 
лойих,алашда, ёнгин хавфеизлиги кисмининг ер участкаси майдони 2500 мХ дан 
кам булмаслиги лозим. Автомобиллар сони куп булганда 0. унинг майдони 
тахминан куйидаги формула буйича аникланади:

S - 1 0 0 0 N. 
бунда: S -  ер участкаси майдони, мХ-

Ehfhh хавфеизлиги деполари шундай жойлашган булиши керакки, ёнгин 
учириш автомобилларининг хавфеиз, купай ва тез чикиб кетншлари 
таъминланган булсин.

Депо бинолари, ёнгинга чидамлилиги Ml даражадан паст булмаган холда 
лойихаланиши зарур. Депо плаиировкаси шахеий таркибнинг жанговар тревога 
буйича тез ва хавфеиз нигилишини хамда ёнгин учириш автомобилларини 
киска вакт ичида чикиб кетишини таъминлаши лозим.

Ёнгин учириш сигнализацияси ва алока аппаратураси, шунингдек, 
аккумуляторлар учун хона, гаражнинг унг томонига кушилган махсус хонада 
жойлаштирилади. Гаражга кушилган девопга улчамлари 0,5 х 0,75 м. булган, 
ё^ин  учириш автомобили хайдовчиси кабинасн тутрисида дераза урнатилади 
ва шу дераза оркали йул варакаси берилиб, ёнгин учириш автомобилларининг 
чикиши кузатилади.

Навбатчи коровул хонаси, коидага биноан биринчи каватда, гараж орка 
деворининг орка томонида ёки иккинчи каватда жойлаштирилади. Навбатчи 
коровул хонаси иккинчи каватда жойлаштирилса, умумий зинапоядан ташкари, 
7 кишига 1 та столб хисобланган холда, гаражга тушиш учун металл столблар 
урнатилади. 100 мм диаметрли тушиш столблари юза кисми жудаям силлик 
булиши шарт. Столблар остига юмшок гиламлар ёйилиши лозим.

Енгликларни ювиш ва куритиш коида буйича кузатиш минораси 
шахтасида амалга оширилади. К,уритиш шахтаси майдони битта енгликка 0,16 
мХ> аммо шахтага 2,4 мХ дан кам булмаган хисобдан аникланади. Шахтанинг 
полдан енгликлар илиб куйиладиган блокларгача булган баландлиги,
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енгликларни ярмига буклаб илиш учун 12  метр ёки енгликларни бутун узунлиги 
буйича илиш учун 22 метр булиши мумкин. Блоклар устидаги хона баландлиги 2 
метрдан кам булмаслиги керак.

Куритиш шахтасининг пастки кисмида ювиш машинаси, енгликларни 
ювиш учун резервуар ва калориферли курилма урнатилади. Енгликларни 
куритиш учун махсус хонада урнатилган инфракизил нурлагичлардан х,ам 
фойдаланиш мумкин.

Планировка ва жихрзлаш, ёнгин учириш автомобилларини ёнгиндан сунг, 
киска вакт ичида жанговар х;олатга келтиришни таъминлаши лозим. Бунда 
куйидаги ишларни мулжаллаш мумкин (киши-дак.):

Техник хизмат курсатиш............................................................  52
7 та енгликни алмаштириш........................................................ 20
Сув билан тулдириш . .................................................................. 8
Купик х,оси килувчи модда билан тулдириш............................10
Автомобилни ювиш.....................................................................20

Жами: 110
Автоцистернадаги булинма 6 кишидан иборат эканлигини инобатга олиб, 

ёнгиндан сунг унга хизмат курсатишнинг энг кам вакти тахминан 20 дакикани 
ташкил этади.

Ёнгин хавфсизлиги деполари гаражлари ёнгин учириш автомобилларига 
хизмат курсатиш ёки уларни навбатчилик режимида саклаш учун 
мулжалланган. Гаражларда ёнгин учириш автомобилларини берк ёки тугри 
нуктали усуллар билан жойлаштириш кузда тутилган, Берк усулда автомобил 
тухташ жойига орка томони билан киради. Х,ар бир тухташ жойи, иложи борича 
автоматик равишда очилувчи узининг дарвозасига эга. Ehfhh учириш 
автомобилларига хизмат курсатиш максадида, уларни текшириб куриш учун 
текшириш чукур курилади.

Гаражларни ва техник хизмат курсатиш постларини проектлашда, 
хоналарнинг улчамлари ёнгин учириш автомобиллари габаритларига караб 
аникланади. КМК II-93-74 да курсатиб утилган айрим режали улчамлар куйида
келтирилган (метр):

Битта ёнгин учириш автомобилига гаражнинг чукурлиги ...................... 15
Полдан том кисмининг бошлангич конструкцияларигача булган
баландлик......................................................................................................... 3,8
Автомобил уклари орасидаги масофа.................................... .................... 5,2
Автомобилдан колонна четигача булган масофа..................................... 1,5
Автомобилдан олдинги деворгача булган масофа...................................1,0
Чикиш буйича энг четдаги унг томон ва чап томон автомобиллардан
деворгача булган масофа..............................................................................1,5
Автомобилдан орка деворгача булган масофа......................................... 2,0

Ehfhh хавфсизлиги деполари ва гаражлар марказий иситиш ва 
вентиляция тизими билан жих,озланади. Умумий вентиляциядан ташкари, кайта 
ишланган газларни чикариш учун гаражларда газ чикаргичлар урнатиш кузда 
тутилган. Гаражларда +5°С дан паст булмаган хароратни ушлаш керак. Бу 
х,олатда ёнгин учириш автомобилларига ва анжомларига хизмат курсатиш учун, 
шунингдек, двигателнинг ишончли ут олиши учун шароит яратилади.

Жанговар булинмаларнинг навбатчилигини ташкил килиниши, юкори 
жанговар тайёргарликни ва ёнгин учириш автомобилларининг тезкорлик билар 
х,аракатланишини таъминлаши шарт.
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24. Ehfhh учириш автомобилларининг юриш кисмининг умумий 
хусусиятлари хакида маълумот беринг /1; 6; 7; 91

Ёнвин учириш автомобиллари кайси серия база шассисида ишлаб 
чикарилмофа. Ёнвин учириш техникасида двигателлар кандай турларга 
булинади? Ёнвин учириш автомобилларининг юрувчанлиги. Ёнвин учириш 
автомобилларининг вилдирак формуласини келтиринг

Ёнрин учирувчи автомобилларни куп ишлаб чикарилувчи транспортлар 
шассиси асосида х,еч кандай куринарли узгаришсиз яратилади. Бундай 
транспорт воситалари сарасига биринси навбатда юк ташувчи автомобиллар, 
тортувчилар ва шу кабиларни киритиш мумкин. Алохида холларда, ёнгин 
учиришнинг хусусиятларидан келиб чикиб айрим кишлок хужалиги 
масканларида, вертолёт, самолёт тракторлар, амфибий автомобиллар 
шассилари кулланилиши мумкин

Юк ташувчи автомобиллар автомобиллар разгон интенсивлиги, 
утувчанлиги, харакат да турувчанлиги ва шу каби ёнрин учирувчи 
автомобилларга куйиладиган талабларга тула жавоб бермайди. Бундай 
камчиликларга карамай саноатда куп ишлаб чикариладиган транспорт 
воситалари шассилари ёнгик учирувчи автомобилларни асоси сифатида 
ишлатилиши узини оклади, чунки бу тарикада ёнгин учирувчи автомобиларнинг 
ишлаб чикарилиши сезиларли равишда осонлашади. Бундан ташкари, §hfhh 
хавфсизлиги булинмаларини автомобил эхтиёт кисмлари билан таъминлаш 
осонлашади, таъмирлаш ва техник хизмат курсатиш хам енгиллашади, 
шунингдек хайдовчиларни тайёрлаш осонлашади.

Асос килиб олинувчи юк автомобили шассиси тури ёнрин автомобилининг 
тайинланишига к,араб, курикланадиган масканларнинг ёнгин хавфлилиги, йул 
шароитлари ва шу кабиларга караб танланади.

Замонавий юк автомобилларининг шассисини утувчанлиги, юк 
кутарувчанлиги, двигателлари тури г а караб ажратиш мумкин, Двигателнинг 
турига таянган холда автомобилларни карбюраторли, дизелли, 
газогенераторли, газбалонли турларига ажратиш мумкин.

Хрзирги вактда саноат урта ва юкори утувчанликли автомобиллар 
чик.арилмокда.

Нормал утувчанликли рилдирак формуласи 4x2 булган автомобиллар 
каттик копламли ва шагал йупларда йилнинг курук вактида ишлатилади. 
Уларда кесилмаган куприкли 2 ва 3 укли тортувчи килдираклари икки кават 
шинали автомобиллар киради. Юкори утувчанликли автомобиллар 
такомиллашган ва шаралли йулларда йилнинг хар кандай вактида 
ишлатилишига мулжалланган бундай автомобиллар харакати йулсиз ва 
махаллий кесишувларда чекланган. Улар, 4x4, 6x6 рилдирак формулали 2 ёки 3 
тортувчи куприкка эга. Асосан куп укли автомобиллар ва тиришкок укли 
автопоездлар ва гусеница кузгалувчилик машиналар юкори утувчанлиги билан 
ажралиб туради.

Замонавий ёнрин автомобиллари конструкцияларида асосан пневматик 
шинали рилдирак кузратувчи ишлатилади, У гусеницалидан енгил, купрок 
емирилишга турувчан (кушимча ходи 30г40 минг км), таккосан юкори ФИК да 
катта тезликда машинанинг харакатланиши мумкин. Бу турдаги кузгатгичнинг 
камчилиги, гилдиракнинг йул билан учрашадигзн юзасининг кичиклиги сабали 
йулга курсатиладиган катта идеал босимдир. Автомобилнинг утувчанлиги 
хайдовчининг кабинадан туриб шиналар босимини 'узгартирувчи махсус 
курилма оркали кутарилиши мумкин.

Замонавий юк автомобиллар трансмиссиясида катта юк кутарувчанлик 
учун пневматик кучайтиргичли узатиш кутисининг автоматлаштирилиши мухим.
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Борган сари купрок, асосан шах,арда х,аракатланишда, автоммобилнинг 
бошкарилишини енгиллаштирувчи ва динамиклигини яхшиловчи автоматик 
гидро узатгичлар кенг таркалмокда.

Юкори юк кутарувчанли автомобилларда ходнинг текислигини 
таъминловчи, пневматик осма кенг кулланилмокда. Олдинги гилдираклар 
богликсиз осмасининг кулланилиши рессордаги масса катталигининг 
камайтиради ва двигателни янада пастрок жойлаштиришга имконият яратади.

Замонавий автомобилларнинг тезлигини ошиши тормоз системасига 
булган талабларнинг ошишига олиб келмокда, шунинг учун барабанли 
томозлар урнига купинча купрок фойдали дискли тормозлар урнатилмокда. 
Юкори тормоз моментлари олиш учун гидравли ква пневматик кучайтиргичлар 
кулланилади. Чикарувчи кувурни ёпиш йули билан двигателнинг тормозини 
кутарувчи курилмалар кенг таркалишга эга. Билдирак сцепленияси 
коэффициентини йул билан тула ишлатиш учун, тормоз приводини ва 
гилдиракларнинг тормоз вактида блокировкасини кайтарувчи махсус 
ишлатилмокда.

25. Ёнрин автомобилллари бажарувчи механизмларининг трансмиссияси
х;акида маълумот беринг/1; 6; 7; 9/

Ёнеин учириш автомобилларининг трансмиссиясининг вазифаси. 
Трансмиссияни тавсифловчи асосий параметрларни аникранг. Электр 
механик, гидромеханик ва механик трансмиссиялар тугрисида тулик 
маълумот беринг

Трансмиссия двигател кувватини бажарувчи механизмларга узатади ва 
берилган интервалда айлантирувчи моментни узгартиради.

Айлантирувчи моментнинг узгариши механик, гидравлик ёки электрик 
узатгичлар ёрдамида амалга оширилиши мумкин. Узатгичнинг охирги турлари, 
коидага асосан механик агрегатни хам уз ичига олади. Шунинг учун 
трансмиссия механик, гидромеханик ва электромеханик булиши мумкин.

Ehfhh автомобиллари трансмиссияси бир катор талабларга жавоб бериши 
керак. Биринчидан, х,ар бир бажарувчи механизмдан двигателга алохида 
уланишни таъминланиши зарур. Иккинчидан трансмиссия механизмларнинг 
кучланиши кенг интервалда функционаллаштиришни таъминлаб, айлантирувчи 
момент узгаришига йул бериши керак. Трансмиссиялар юкори ФИК билан 
х,арактерланиши ва сакловчи курилмалар булиши, осон бошкарилиши, ихчам 
булиши керак.

Трансмиссия кейинги асосий хусусиятлари билан характерланади: i- 
узгарувчи сон, rj-трансмиссия ФИК, Мк- айланувчи моментга утувчи сон ёки Р 
итарувчи кучланиш.

Тортувчи ва тортаётган элементладн ташкил топган узатгичнинг узатувчи 
сони, куйидагича аникланади:

/ = = h. = rj  
n2 Z, г,

бу ерда: гн, пг ,Zi ,Z2 ,пва r2 -  валнинг айланиш частотаси. тишли 
гилдираклар тиши сони, тортаётган ва тортувчи элементлар бошлангич юзаси 
радиуси.

Агар торансмиссия х,ар хил узатилувчи сонли бир канча механизмларни уз 
ичига олса, унда умумий утувчи сон:

га тенг.
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Трансмиссия ФИКи унинг двигателдан бажарувчи механизмга 
кучланишнинг йукотилишини утишни характерлайди ва куйидаги формула 
билан хисобланади:

; V - ,  Л \ .  -  V , -  N  п

0 "" К  ~ А'е * ~ 1 К
Бу ерда Nu -  бажарувчи механизмга узатилувчи кучланиш, л.с.
Ne -  двигателнинг эффектив кучланиши, л.с.
Nn -  трансмиссиядаги механик йуколишнинг кучланиши, л.с.

Трансмиссия ФИКи автомобилнинг стен дли текширилиши экспериментал 
йул билан аникланиши мумкин. Бир канча механизмлардан ташкил топган 
трансмиссия учун, умумий ФИКи куйидаги формула оркали топилади.

= Л Л 2 - П И
бу ерда г)1 1Л2 .Лп -трансмиссияларни ташкил этучи, механизмлар ФИКи.
ФИКи сони трансмиссия конструкциясига, унинг элементлари харакат 

ланиш тезлигига, узатувчи айланма моментга, шунингдек, кулланилаётган 
ёгларнинг физико-кимёвий хоссаларига б отик ва 0,4 дан 0,9 гача булган 
кенгликларда узгариши мумкин.

Ми айланма момент бажарувчи механизми Ме двигателнинг самарадор 
айланма моменти билан богланган, текис харакатланиши вазиятлари учун:

М „ - М  / ,  л .И е оощ ujoiu

E h f h h  автомобилларининг механик трансмиссияси, коидага асосан 
сцепления муфтаси, узатиш коробкаси, реверслар, сакловчи муфталар, 
кучланиш олиш кути си, тормоз курилмаси, мултури ликаторлар ва демультури 
ликаторларни уз ичига олади. Бу группага, шунингдек, канатли трансмиссия хам 
тегишлидир. Кучланиш бир механизмдан бошкасига вал оркали ёки, ременли, 
цепли ва бошка узатгичлар ёрдамида узатилади.

Механик трансмиссия юкори ишончлилиги, курилишининг оддийлиги ва 0,8 
дан 0,95 гача етиши мумкин булган юкори ФИКи билан ажралиб туради. 
Уларнинг асосий камчиликлари утувчи сонларнинг кдцам-ба кадам узгариши, 
бир узатгичдан бошкасига утишининг автомобиллаштирилишининг кийинлиги 
ва кучланишни айрим бир масофадан двигателдан бажарувчи механизмга 
утиши, Узатишнинг кадам-ба кадам узгариши машина ва унинг механизмарини 
бошкзришни кийинлаштиради.

Гидромеханик трансмиссия гидравлик узатишни, механик агрегатларни ва 
шу кабиларни уз ичига олади.

Гидравлик узатиш бу -  энергияни двигателдан бажарувчи механизмга 
узатиб беришга йул берувчи, гидравлик мехаыизмлари йигиндиси. Гидравлик 
узатиш узатилувчи сони бекадам узгаришини таъминлайди. Конструкциясининг 
оддий ва кулайлиги, бошкарув ва текширишнинг яхшилиги, юкори 
узгарувчанлиги, шунингдек, бажарувчи механизмлар харакати тезлиги ва 
кучланишнинг кенг чегараларда кадамсиз бошкариш имкониятлари гидравликли 
узатгични замонавий ёнгин учириш автомобилларининг конструкцияларида кенг 
таркатишга йул яратади.

Гидравлик узатгичлар ёнгин автомобилларининг анча замонавий 
компоновкасини яратишга имкон беради. уларнинг ишлатилиши трансмиссия 
массасини механик трансмиссияга Караганда 16-20 %га камайтиришга имкон 
яратади; автомобил двигателларининг кувватини тула ишлатишга ва уларнинг 
ишлаш вактининг ошишига олиб келади.



Гидравлик узатгичнинг камчиликларига деталларининг бир бирига 
ишкаланишида ФИКнинг камайиши ва кузгалувчан уланишларда хаво 
утказмасликни таъминлашнинг кийинлиги, уларнинг бузилиши системага 
хавонинг киришига ёки иш суюклигининг ундан окиб кетишига олиб келишини 
киритиш мумкин.

Гидравлик узатгичларда иш суюклиги сифатида юкори тозаланган -50° дан 
90°С гача диопозондаги хароратда ишловчи хар хил минерал ёглар 
ишлатилади.

Гидромеханик трансмиссиялар 2 гурухга булинади: гидродинамик ва 
гидростатик.

Гидродинамик трансмиссиянинг харакат и гидравлик Трубина курашдаги 
харакатланувчи суюклик босимининг тезлигини ишлатилишига асосланган. 
Конструкциясига караб гидродинамик узатгичлар икки хил булади: 
гидромуфталар ва гидротрансформаторлар. Бу узатгичлар асосан автомобил 
транспорти трансмиссияларида ишлатилади, ва китобда улар куриб 
чикилмайди.

Гидростатик трансмиссияларда энергия узатилиши гидросув хайдагичдан 
гидромоторга билинмас тезликда утувчи, статик босим остида иш суюклигининг 
уз жойини узгартириши ёрдамида амалга оширилади. Гидрохажм узатгичи 
тамойилиал схемаси. Иш суюклиги бакдвн 6 филтрь 7 оркали гидросув 
хайдагичга 8 келади ва кейинчалик кувур 9 оркали ва кайтарувчи клапан 10 
золотникли таркатувчига 11. Рукоятканинг 12 вазиятга караб иш суюклиги 13 
бир ёки бир вактнинг узида хамма бажарувчи механизмларга узатилиши 
мумкин (гидроцилиндрга 3 ва гидромоторга 2 ), штокнинг кириш харакат ини ёки 
валнинг айланишини чакириши.

Бажарувчи механизмлардан иш суюклиги золотникли таркатувчи ва кувур 
оркали бака куйилади. Босим ни монометр билан назорат килинади. Иш 
суюклигининг босимини берилгандан ошишидан гидросистемани химоялаш 
учун сакловчи клапан ишлатилади.

Золотникли булувчининг рукояткаси холатига караб гидрохажмли 
трансмиссиянинг уч хил иш холати булиши мумкин: 1 -гидроцилиндр штокининг 
сурилиши ёки гидромоторнинг айланиши, 2 -нейтрал, белгиланган холат, 3- 
оркага харакат .

Гидрохажмли трансмиссияларда айланувчи харакат ли (роторли), кайта 
кирувчи (гидроцилиндрлар) сув хайдагичлар ишлатиди. Замонавий 
гидромеханик ёнгин автомобиллари трансмиссияларда ансеал-поршенли ва 
шестернали сув хайдагичлар ишлатилади.

Купчилик хажмли сув хайдагичлар куп тарафли, яъни улар сув хайдагич 
холатида кандай ишласалар, мотор холатида хам шундай ишлайдилар.

26. Ehfhh учириш машиналари бажариш механизмларининг бошкариш 
узатмалари хакида маълумот беринг /1; 6; 7; 9/

Ёнзин учириш машиналари бошкариш узатмаларининг вазифаси, 
фойдаланиш жойлари. Бевосита харакат приводлари ва кучайтиргичли 
бошкарув приводлари тузрисида тупик маълумот беринг.

Бошкариш узатмалари деб механизм ва курилмалар системасига 
айтилади, кайсини хайдовчи сув хайдагич, кутариш механизми ёки автонарвон 
бурилиши, лафет ствол ва бошкалар каби ёнгин агрегатларини бошкаради.

Автомобилни ва двигателни бошкариш приводлари ушбу китобда куриб 
чикилмайди, чунки улар билим юртларида урганилади.

Бошкарув приводлари бошкарувни аник ва тез таъминлаши шарт; ишга 
доим тайёрлик; бошкарувнинг осон ва оддийлиги. Бошкарувнинг тезлиги ва
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аник,лиги привод механизмларининг регулировкаси турувчанлигини, 
операторнинг кичик кучлари ва энергия манбаининг кучланишиминг етарлилиги. 
Доимий ишга тайёрлиги, привод деталларини ишчи юзаси юкори емирилишга 
турувчанлиги, гидросуюклик навининг тикланиши билан таъминланади. 
Бошкарувнинг оддийлиги ва осонлиги бошкарув органлари ва операторнинг 
ишчи жойига катор талабларнинг бажарилишибилан таъминланади: купинча 
тез-тез ёкилувчи ричаглар ёки бошкарув тугмаларини унг кулга 
жойлаштирилиши; рукояткаларнинг харакати йуналиши иложи борича улар 
билан бошкарилувчи бажарувчи механизмлар харакати билан тугри келиши 
керак. Агар рукоятка йули бажарувчи механизм харакатига перепендикуляр 
булса, у холда “узича” харакати одатда механизмларнинг унгга бурилиши ёки 
утилиши тугри келади ва тескари,

Педал ва ричагларнинг харакати купинча кундалаиг йуналишда 
бажарилади.

Бундан келиб чикиб, бошкарув иеханизмларини харакатга келтириш учун 
хайдовчининг кучи ёки бошка манбалар энергияси ишлатилади. Бошкарув 
приводлари бевосита х,аракат кучайтиргичли приводларга булинади.

Бевосита харакат приводларида барча бошкариш ишлари, у ёки бу 
механизмни ичига олувчи, хайдовчининг педал ёки ричагга курсатадиган кучи 
харакатида бажарилади. Бундай с.истемаларнинг кулланилиш чегараси инсон 
таъсир килиши мумкин кучлар билан чекланади. Педал ва ричагларга таъсир 
килувчи максимал куч ва уларнинг йули куйидаги чегаралар билан чекланади: 
йули 20-30 см булганда ричагга таъсир килувчи куч 15 кг с(150Н) дан 
ошмаслиги керак, максимал йул 20 см булганда -  чегаралар эса 25 кг с (250Н) 
дан куп булади. Ричагларнинг бурилиш бурчаклари 35J дан ошмаслиги, 
педалларники эса 60° дан ошмаслиги керак. Бундай турдаги приводлар 
конструкцияларига караб, уз навбатида. Гидравлик ва механикка булинади.

Бажариш механизми ёкилиш кучи ва рукояткага таъсир килувчи кучлар 
орасидаги алока механик приводлари системаларда !мсони билан 
*арактерланади, у 25 дан 40 гача булган ораликда куйидагича аникланади.

Бу ерда:
S -  ричаг ва педал йули,
h -  бажарувчи механизмни бевосита ёкилишини таъминланиши, детал 

йули.
Бошкарув приводи гидравлик системаси утувчи сон бевосита харакати

га тенг.
Бу ерда:
d-i ва d2 -  катта ва кичик цилиндрлзрнинг диаметри.

Катта куч талаб килинаётган вактларда бажарувчи механизмларнинг 
ёкилиши учун, механик ва гидравлик узатгичдан иборат, аралаш привод 
кулланилади.

Бундай системанинг утувчи умумий сони

'общ >М>1-
га тенг.
Кучайтиргичли бошкарув приводи. Бевосита .харакат приводларидан 

ажралиш тарзда сероприводларда бегона энергия манбаи кулланилади. Бу
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х;олда хайдовчининг вазифаси факатгина бошкарув системасини ёкишгина 
булади.

К,улланилаётган энергия манбаига богланган холда серопривод ёнгин 
автомобиллари конструкцияларида жуда кенг тарзда кулланилмокда. Бундай 
приводларнинг ажралиб туриши ва тамойилиал схемаси гидравлик узатгичлар 
схемасидан ажралмайди.

Пневматик бошкарув системаси ёнгин автомобилларининг замонавий 
конструкцияларида нархининг пастлиги ва таккосан юкори ишончлилиги, 
бошкарув ва регулировканинг оддийлиги сабабли кенгрок кулланилиб 
бормокда. Компрессорда двигател оркали харакатга келади ва сув-ёг 
ажратувчи 2 оркали риверсга 3 6-8 кгс/см2 (0,6-0,8 МПа) босим остида кисилган 
хаво узатади. Кейин хаво таркатувчига 6 етиб келади, бу ердан бошкарув 
крани 7 оркали -  бажарувчи механизмларга узатилади. Улар 3 турда булиши 
мумкин: куч цилиндрлари 8 , пневманомер муфталари 9 (узукли камералар) ва 
диафрагментли камералар. Ишнинг хавфсизлиги учун риверсда сакловчи 
клапан 4 бор. Ундаги босимни манометр 5 назорат килади.

Сув-ёг ажратувчи филтрловчи элементли блокдан ташкил топган ва 
хаволи ёг ва кисман сувдан тозалаш учун кулланилади.

Риверс кушимча хавони яратишни таъминлайди, шунингдек, системани 
босимни тез тулкинланишидан саклайди, сикилган хавонинг совутили ва ундан 
суюкликнинг ажралишига ёрдам беради.

Ёнгин автомобиллари пневматик бошкарув системаларида бир тарафлама 
Хаво бериш системаси ишлатилади. Сикилган хаво бажарувчи механизмидан 
бошкарув жумраклари оркали атмосферага чикарилади.

Пневматик сероприводнинг ишчанлигини текшириш учун куйидаги шарт 
бажарилиши керак.

Qk > K Qn
Бу ерда
QK -  компрессорнинг узатишининг паспортдаги катталиги, м3/с.
К -  1,1+1,5 кушимча коэффициент.
Qn -  сикилган хавонинг пневмопривод бажарувчи механизмларидаги 

сониядаги чикими.
Сероприводнинг электрик системаси бошкаруви одатда дистанцион ва 

автоматик бошкарувда ишлатилади. У кейинги элементларни уз ичига олади: 
озука манбаи (аккумуляторлар, генераторлар), бажарувчи ускуналар (одатда 
электромагнитлар, электродвигателлар, симлар системаси, бошкарув пульти), 
регулировка ускуналари (реостатлар, патенциометрлар), ва сакловчи ускуналар 
(текис сакловчилар, охирги учиргич ва бошкалар). Электрон бошкарув 
системаси катта компактлиги ва осон ёкилиши ва учирилиши билан 
характерланади,

Купзинали (аралаш) сероприводли бошкарувни ишлатилиши, ёнгин 
автомобиллари хар хил жойларида жойлашган, бошкарув элементлари 
компактсистемасига етарли йул очади. Пекин уларни таъминлаш кийин ва 
уларнинг ишлатилиши, агар ёнгин автомобиллари олдин электрик, пневматик 
ёки гидравлик ускуналари булаган транспортлар базасида яратилса узини 
оклайди.

Ёнгин автомобилларидаги у ёки бу бошкарув приводининг урнатилиши ёки 
самарасини бахолашда, шуни эътиборга олиш керакки, сероприводлар нафакат 
хайдовчиларга кулайлик яратади шунингдек бошкарувда хатолар келиб 
чикишини тез кискартиради, бу эса уз навбатида ёнгин автомобилларининг 
опреатив ишлатилишини оширишга ёрдам беради.
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E h f h h  автомобиллари замонавий конструкдияларида автоматик бошкариш 
системалари ишлатилади. АЦ-30 (130)-127Е ёнгин автомобилларда урнатилган, 
сув хайдагич ишини автоматик бошкариш функционал схемаси курсатилган.

Ehfhh автомобилларида электрон бошкарув системалари одатда кийин 
аралаш бошкарув системаларида оралик элемент сифатида ишлатилади.

Автоматик бошкариш системаси икки кисмдан иборат ёпик занжирдан 
иборатдир: 1 кием (регулировка объекти -  датчик-бошкаручи орган) 
регулировка килинувчи катталикни назорат килиш функциясини бажаради 
(такомиллашган ёнтин сув хайдагичи, напор); 2 кием (бажарувчи механизм -  
двигател) объектнинг бошкариш функциясини бажаради.

27. Ehfhh учириш автомобилларининг кушимча электр тармори хакида
маълумот беринг /1; 6; 7; 9/

Ёнзин учириш автомобилларининг кушимча электр тармози вазифаси. 
Кушимча электр тармогининг ишлаш тамойили, ёнзин учириш 
автомобиллари кушимча электр тармогининг элементлари тугрисида 
тулик маълумот беринг.

Х,амма енгин учириш автомобилларида кушимча электр тармоги мавжуд 
ва бир тури урнатилган. Кушимча электр тармогига куйидагилар киради: ёнгин 
учириш жойини ёритиш учун фара; кук рангли ялт-ялт этувчи чирок-маёкчаси; 
хар хил истеъмолчиларга ёкиб учиргичлар; приборнннг щитига урнатилган 
даракловчи ва хабарловчи чироклари.

Ишлаб турган двигателнинг асосий ва кушимча истеъмолчилариа 
хисобот ток юкламаси куйидаги тенглама оркали аникланади:

l - ' L l k . k ,-
бу ерда: j  - истеъмолчининг номинал токи;

И - юклама коэффиценти;
£  - истеъмолчининг ишлаш вакти коэффициент.
Кушимча электр тармогининг элементлари: П20 русумли ёкиб 

учиргичлар; назорат чулгами; яшил линзали назорат лампалари; П44 русумли 
ёкиб учиргичлар; ВК26 ёкиб учиргичлар; Г1р-10А блок предохранители; ФГ-16А 
фара-прожектор; ФГ-16 сигнал фараси; ПК2-Б шахсий таркиб учун кабинасининг 
плафони; цистерна хажмини аникловчи датчик; 0-15 русумли исситгич; ГЩ-20 
назорат лампаси; SvK-26 харорат курсаткичи; ФП-13 орка фонари; ПК2-Б сув 
Хайдагич булимининг плафони; ФГ-16А орка фара; 47К судралувчи чирокча 
учун розеткаси; П20 ёкиб учиргичлар.

28. Ёнрин учириш автомобилларининг кузов ва кабиналари *акида
маълумот беринг /6; 7; 9/

Кузов ва кабинанинг конструктив шаклидан кандай курсаткичлар иборат? 
Кузов ва кабинанинг конструкциясига кандай талаблар куйилади?

Х,аммамизга маълумки, ёнгин учириш автомобилида хайдовчи, шахсий 
таркиби учун кабинаси мавжуд, яни ёпик туридаги кузови.

Ёнрин учириш автомобилининг тактик техник курсаткичларини белгиловчи 
кузов ва кабина мухим конструктив элементи хисобланади. E h fh h  учириш 
автомобилининг динамик курсаткичлари ва эффектли ишлаши кузов ва 
кабинанинг конструкциясидан, формасидан иборат. Кузов ва кабинага асосий 
талаблар куйидагича. Ички хажми максимум сиримидан иборатли булиши керак, 
шахсий таркиби ва ёнрин учириш анжомлари учун кулай булиши керак. Эшик ва 
ойнанинг геометрик улчамларини кузов мустахкамлиги ва тургунлиги кафолат
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бериши лозим. К,аттилигини ва мустахкамлнгини ошириш максадида, хозир 
ёнгин учириш автомобилининг кузов ва кабинасини шассининг рамасига 
урнатилмокда. E h fh h  учириш автомобилининг кабинасини тайёрлашда 
хайдовчининг серияли кабинаси олинади, унга шахеий таркиби кабинаси 
пайванланади ва натижада умумий салон турли кабина ташкил этади. Ва 
умумлашган кабина резинали амортизаторлар билан рамага урнатилади. 
E h fh h  учириш анжомларини жойлаштириш учун кузов кичик деворли 
профиллардан пайванланади, натижада хажмли ва мустахкамли куриниш 
беради, рамага юмшок урнатилади ёки кронштейнга цитерна билан урнатилади. 
Ташки томонидан 0,7-0,8 мм калинлигида кичик деворли пулат BapaFH обшивка 
этилади, ичидан эса сув утказмайдиган картон билан.

Каттик конструктив каркасидан ташкил топган, устки ички кисмидан варака 
материалидан копланган кузов ва кабинанинг вагон усули келажакда яхши 
хисобланади. Конструктив каркаси ёнгин учириш автомобилларнинг огирлигини 
10-15% камайтиради, яъни тайёрлаш технологиясини онсонлаштиради.

Кузов ва кабинанинг формаси, ранги ёнрин учириш автомобилларнинг 
оперативлигини чизиб туриш керак ва умумий транспорт окимидан ажратиб 
туриш лозим.

29. Ehfhh учириш автомобилининг компановкаси хакида маълумот беринг
/6 ; 7; 9/

Ёнзин учириш автомобилининг компановкасига нима киради. Ёнзин 
учириш автомобилини компановка килиш мобайнида двигателни кандай 
жойлаштириш мумкин, чизиб беринг. Компоновканинг бир тури дан иккинчи 
турининг фаркланиши.

Техник мосламарининг ривожланиши билан давлатда юкори тактик 
техник курсаткичларига эга булган ёнгин учириш автомобиллари ишлаб 
чикарилмокда. Бу курсаткичларнинг кутарилиши ёнрин учириш 
автомобилларнинг компоновкасидан иборат, яъни тактик техник 
курсаткичларини яхшилаш максадида шахеий таркиби ва ёнгин учириш 
анжомлари жойлашидан. Кабул этилган компоновка оркали ёнрин учириш 
автомобилининг огирлигини, габаритини, платформа майдонини, ёнгин учириш 
воситаларини, жанговар хисобни жойлашишини аниклайди.

Ehfhh учириш автомобилининг умумий компоновкаси шунда булиши 
лозимки, ёнрин учириш пайтида тайёрлаш операцияси минимумгача 
кискартилган булиш керак. Ehfhh учириш автомобилининг компоновкаси 
куйидагиларга имкон бериш керак:

-юкори оператив юрувчанлигини таъминловчи, база шассининг техник 
имкониятларини ва динамик курсаткичларини тулик бажариш керак, 
утувчанлиги ва турувчанлиги;

-ёнгин учириш машинаси киска вакт ичида жанговар ёйлиши керак; 
-шахеий таркиб уз вазифаларини устав буйича бажариши учун шахеий 

таркиб жойлашиши оптимал булиши керак.
Механизмларни ва тизимларни таъмирлаш, техник куригини утказиш 

учун компоновка килиш пайтида этибор бериш лозим, натижада ёнгин учириш 
машинасини жанговар тайёргарлиги юкори булади.

База шассининг техник курсаткичларидан ёнгин учириш автомобилининг 
умумий компоновкаси иборат (габарити, юк кутариши), яъни узел ва 
агрегатларнннг жойлашиши буйича. Компоновкада хайдовчининг кабинасига 
караб двигателнинг жойлашиши катта имкон турдиради.

Двигателнинг жойлашиши буйича 3-та вариант мавжуд: кабинанинг 
олдида, кабинанинг тагида, кабинанинг орка томонида.
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Ичида знг яхши хисобланадиган бу учинчиси кабинанинг орка томонида 
жойлашиши. Натижада автомобилнинг узунлиги камаяди. маркази орирлигининг 
баландлигини камаяди, эшик ва ойна параметрлари ва шахсий таркиби учун 
кабинасининг курсаткичлари катталашиши.

30. Ёнрин учириш автомобилларнинг вакуум тизими хакида маълумот
беринг /6; 7; 9/

Газокимли вакуум тизими нима учун керак. Вакуум тизимининг ишини 
тавсифловчи асосий параметрларни ани1%ланг. Вакуум тизимининг 
камчиликлари. Вакуум тизими кандай талабларга жавоб бериши лозим.

Марказдан кочувчи сув хайдагичларни ишлатиш шароити асосий 
шартларидан бири уларни ишлатишдан олдин сув билан тулдиришдир.

Марказдан кочувчи сув хайдагичларни сув билан тулдиришнинг хар хип 
усули бор: юкорида турган сиримдан сувнинг уз и окиши, сув тармогидан еки 
вакуум тизимлар ёрдамида.

Ёнгин марказдан кочувчи сув хайдагичларида вакуум тизимлар сувнинг 
тортилишини ва сув хайдагич полостларида ва сурувчи енгларда сикилиш 
яратилишига олиб келувчи вакуум системаси купрок таркалган.

Бунинг натижасида полостлар атмосфера босими таъсирида сув билан 
тулдирилади.

Вакуум тизимини ишлатишнинг асосий параметрлари 
булиб:ишлатишнинг юкори геометрик баландлиги, сувни тушириб юбориш 
ва етказиб бериш вакти.

Сувни тушириб юбориш вакти айникса мухим ахамиятга зга, чунки у 
ёнгин шароитида харбий булимии ёнгин учириш воситалари билан 
таъминлайди. Куп факторларга борлик булган сув хайдаш вактини, вакуум 
тизимида техник соз холда булганда куйидаги куриниш билан аникланади.

бу ерда: А-трубаУтказгичнинг бирикиш деаметри 
билан боглик тажриба коэффициенти,

"V -чикариб юборилгзн хаво хажми. м" 
и-вакуум тизимининг Утказиш кобилияти.ксЧс 
Ра~~атмосфера босими, м сув ст (кПа);

Ро-марказдан кочувчи сув хэйдагичлардаги колган босим м. сув. ст
(кПа)

Вакумм тизими куйидаги талабларга жавоб беради:
-максимал геометрик суриш баландлиги 7м кам булмаслиги керак; 
-максимал вакуум мавжудлиги да чикариб юбориш вакти 45с кам 

булмаслиги керак;
-тизим иши куйи Рда баркарор, паст булиши керак эмас.
Вакуум системасининг асосий злементи булиб вакуум сув 

хайдагичлари, кайсисини улар шибер, сув айланали ёки газга чидамли 
булиши керак. Айрим етишмовчиликлар мавжудлиги учун шибер ва сув 
айланали вакуум сув хайдагичларидан иборат вакуум тизимлари кенг таркала 
олмади, яъни кушимча трансмиссия улаш курилмасининг кераклиги, ёнгин 
учириш сув хайдагичининг мураккаб тузилганлиги сабабли.

Бундан ташкари улар ишлатишдан олдин уларни суюклик билан тулдириш 
ёки консистент мойлашни талаб килади. чунки таркалишинир ёнрин учогига 
ёнгин учирувчи воситаларни беришгача булган вактни оширади.



Марказдан кочувчи сув хайдагичларга эга булган ёнгин учирувчи 
автомобилларида газокимли вакуум тизимлари мавжуд. Ушбу тизимлар 
двигател цилиндрларидан биридан сикиб ишлаб чикилган газ ёки хаво 
энергияси ёрдамида ишлатилади. Газокимли вакуум тизимлари трансмиссияни 
улашни талаб килмайди, чунки уларда айланувчан ёки келувчи 
харакатланувчан масса йук, улар ёрдамида сув хайдагич курилмаси 
кампановкаси ва уни бошкариш маълум даражада осонлашади.

Х,айдовчи ишлаш зонасига ва сув хайдагични бошкарувчи жойига газ 
таркалиши, харакатланиб ажралувчи жойлардаги металл юзаси 
катламларининг куйиш холлари, шунингдек ишлаш вактдаги шовкинлар вакуум 
тизиминтнг етишмовчиликларига мисол булади.

Газокимли вакуум тизимлари турли туман булиб бир биридан факат 
конструктив хусусиятлари билан фарк килади.

Вакуум аппарат ва вакуум кранидан ташкил топган газокимли вакуум 
тизимининг ишлаш тамойили ва схемаси курсатилган. вакуум аппарати 
ричагини 14 I х,олатга келтирганда заслонка 1 глушитель оркали чикадиган 
кайта ишланган газларни газокимли вакуум аппаратига йуналтирилган холда 
йулини тусади. Ловал сопласидан 2 газ чикаётган пайтда вакуум камерада 3 
зийраклик хосил булади. Бир вактнинг узида вакуум-кран дастаги 9 I холатига 
куйилади, шунда эксцентрик 10 пастки клапанни сикиб 1 1 , сув хайдагич ичидаги 
хавони уланган трубка 5 оркали вакуум-камерага ва кейинчалик диффузор 4 
оркали атмосферага эркин суриш йули билан чикариб юборади. Сув 
хайдагичда сув пайдо булишини курувчи тешик 12  оркали электр лампочка 6 
ёрдамида текширилади, Н.холатга биноан вакуум тизими бир вактнинг узида 
вакуум крани ушлагичи ва вакумаппарати ричагини айлантирганда учирилади. 
Бунинг учун заслонка горизонтал холатда урнатилиб, вакуум кранининг куйи 
клапани ёпилади ва юкори клапан 7 очилади. Юкори клапан узининг 
седласидан кутарилганда вакуум-крани ичидаги атмосфера билан тешик 
оркали, хабар беришни таъминлайди, вакуум кранидаги колган сувни кандай 
чикариб юборса худди шундай уланган трубкада хам, Охирги мухим холати 
куйи мулжалланган холатида атроф мухит.

Вакуум тизимини ишчанлигини техник талаблар ва албатта КУРУК вакуумда 
текшириш оркали утказилади. Зийраклик 120 мм рт ст (0,01Па)дан ошмаслиги 
керак. 3 мин ичида максимал зийракликка етганда, 530 мм рт ст(0,07Па)га,

Баъзи бир ёнгин автомобилларидаги кул приводлари билан вакуум 
тизимлари автоматик бошкарув, сув хайдагични сув билан тулдирилганда 
тизимни учириш шу билан бирга кайта сув устунинг узилишида ишга 
туширилади.
Вакуум тизимидаги автоматик бошкариш иш самарадорлигини оширади ва 

очик хавзалардан сув тортиш вакти кискаради.
Газокимли вакуум-аппаратнинг асосий хисоб бирлиги сопла ва горловин 

диффузорининг геометрик размеридан иборат. Газокимли вакуум аппаратнинг 
куп хисоб усуллари бор: асосан харакат микдорининг конуни ёки гурухлар 
аралашиш назарияси.

31. Ehfhh учириш автомобилларнинг бир жойда урнатилган купик 
аралаштиргичлари *акида маълумот беринг /6; 7; 9/

Ёнвин учириш автомобилларда урнатилган купик аралаштиргичнинг 
вазифаси. Бир жойда урнатилган купик аралаштиргичнинг ишлаш усули. 
Купик аралаштиргичнинг камчиликлари. Купик аралаштиргичи кандай 
талабларга жавоб бериши лозим. Купик аралаштиргич, ёнвин учириш сув 
хайдагичларнинг кайси турига киради.
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Бир жойда урнатилган купик аралаштиргичлар енгин машиналарининг сув 
хайдагичларига урнатилган булади. Улар сув окимига зарур булган х,аво 
механик купикларининг (4-6%)ни киритиш учун мулжалланган.

Ehfhh автомобили сув х,айдзгичидаги купик аралаштирувчи А курилманинг 
тамойилиал схемаси курсатилган. Сув хайдагич 9 билан ишлашда Q кием 
патоки Н, босим да суюклик струяси сопла 8 дан чикканда вакуум камерасида 7 
зийраклик хосил булади, бу таъсирида купик ташкил килувчи эритма 
эжектрланади.

Стацианар купик сиримидан 2 (ёки цистернадан1), ёки кучиб юрувчи 
сиримдаги шлангадан штуцер оркали купик хосил килувчи эритма утади. Яна 
купик хосил килувчи эритма ёнилувчи кран 5, вакуум-камера 7, диффузор 6 
оркали утади ва сурувчи сув хайдагич ичига тушади.

Купик хосил килувчи эритма микдори кран пробкасига махкамланган 
утувчи калин тешикда назорат килинади.

Купик билан сиримдаги сувнинг келишини тухтатиш учун поплавного тури 
идаги кайтарувчи клапан урнатилади.

Турли хил тузилишдаги кран пробкасининг утиш имконияти, хаво - купик 
стволларининг давомийлигининг кискалиги унии ушлагичига боглик. Купик 
Хосил килувчи эритмани узатиш.. кул операторида ёки ёнгин учорига 
берилаётган, хаво-купик стволларининг микдори дан катъи назар автоматик 
бошкарилади.

Куриб чикилган купик йирувчининг схема камчилиги ёнгин учиришда 
ишлатиладиган суюкликнинг то Ю%гача,

-кисми сув хайдагич билан бериладиган кисми циркупация килинади.
Шунинг учун хаво -- купикли шахобчалар псп. кзйсики
уларнинг ишларини ёнгин сув хайдагичи амалга оширилиши куйидаги

О
i-ci -  Т7— формула билан аникланади

бу ерда: Q-сув хайдагичга етказиб берувчи л/с
q.p-купик ташкил килувчи эритмасининг хаво 

купикли шахобчасини ишлаб чикарувчи, л/с
К-тутриловчи коэффицент, 1 2  деб 4% купик зритмаси ва 1,35 6% купик 

ташкил килувчи зритмзда кабул килинади.
Оким микдори Q-, ва купик хосил килувчи сополаси майдони куйидаги 

формула билан аникланади:

бу ерда: м-,-0,95 сув окимининг кезффиценти

р _____________ ________________

I h -hZ~Z-
ц)2(7—'----- —•-> h-i.ii.'.I ■ у -  ■

бу ерда: дгю-купик ташкил килувчининг ютиш микдори.
м=0,85-купик ташкил килувчининг окиш коэффиценти;

Y-купик ташкил килувчининг уртача калинлиги, кг/м3 
^  п -купик ташкил зтувчи труба утказгичда напор камайиши;
hr в-купик баки ва сопол уртасидаги даражаларнинг хар хиллиги.

Диффузор горлсвини юза калинлиги куйидагича булади:



F  z= F  +  F
1 Г .Д  1 с ^  1 К

Купик ташкил этувчидан келиб чикадиган суюклик микдорини тухтатувчи Н2 
ютиб олувчи подпор,

и  = Q+ Sno
2N 2F^ q ифода билан аникланади. Дарх,ак;ик,ат, Q-i

суюклик окими ва купик тупловчининг геометрик улчовлари мумкин булган Нг 
тиргагичга ва ёнгин сув хайдагичининг етказиб беришига карам.

Буни албатта купик тупловчиларнинг янги конструкцияларини 
лойихаланганда албатта эътиборга олиш керак.

Купик тупловчиларга куйидаги асосий талаблар куйилади.
-шимиб олиш кобиляти Нг ва Hi муносабати узгаришини 0 дан 0,5 гача 

чегарада доимий булиши керак;
-купик бакига сув Утказиш тизими билан ишлаётганида сув тушиши 

такикланади;
-оким элементлари кисмлари узаро мувофик булиши устки кисми 7 класс 

буйича тоза ишлов беришга эга булиши керак.
Конструкцияларнинг хар хиллигига карамай, умумий элементларга хам эга
ПС-5 купик аралаштиргичи ПН-40УА марказга интилув ёнгин сув 

хайдагичларига урнатилади.
Купик аралаштиргичининг иш холатида лимб 6 даги стрелка холати ёнгинга 

етказиб бериладиган хаво купик шахобчалари сонига тенг мувофик булиши 
керак.

Купик аралаштиргичи ишнинг охирида уни бирлаштирувчи труба 
утказгичлар тоза сув билан ювилади, бевосита 3 штуцер оркали сув шимилиши 
билан бир вактда

ПС-5 купик аралаштиргичи конструкциям корпус; дозатор; махавичок; 
сопло; карама карши клапан; лимб; сув етказиб бериш кранининг кули.

32. Ёнрин учириш автомобилларнинг кушимча совутиш тизими хакида
маълумот беринг /6; 7; 9/

Ёнвин учириш автомобилининг кушимча совутиш тизими нима учун 
ишлатилади. Ёнвин учириш автомобилининг кушимча совутиш тизимининг 
иссиклик кайтаришини кзйси тенглама оркали аникласа булади. Кушимча 
совутиш тизимиларининг схемаларини чизиб беринг.

Совутиш системаси ички ёниш двигателлари урнатилган мулжалланган 
(харорат) режимини саклаб туради.

Двигател кизиб кетганида (95°Сдан ошса) тулдирилиш коэффиценти 
пасайиши содир булади, детонация, калильли ут олиш, мойнинг коксование хам 
мумкин ва шу кабидир. Двигател совиб кетса (80°Сдан паст), тежамкорнинг 
пасаяди, цилиндр-поршен гурухи деталлари игкаланиши, емирилиши ошади. Бу 
иккала холатда хам двигател куввати пасайиши содир булади, демак, ёнгин 
учирувчи машинанинг динамик сифатлари хам ёмонлашади.

Оддий автомобиллар совутиш системалари двигателнинг белгилланган 
режимда хароратни ушлаб туриш факатгина автомобил харакатланаётган 
пайтда таъминланади. A mmo Ehfhh учириш автомобил учун двигателнинг узи 
алохида ишлаб туриши зарур булади, унинг эпергияси узок вакт давомида 
ёнгин учириш сув хайдагичини ишлатиб беришга ва керакли хаво окими 
булмаганида бошка истеъмолчилар учун хам ишлайди. Бундай холатларда 
двигателнинг совутиш системаси етарли эмас ва факатгина ишлаб турувчи
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двигателдаги эмас узатиш коробкасидан хам мунтазам равишда иссикликни 
йукотиш учун кушимча курилмалар талаб этилади, Кушимча совутиш 
системасининг 3 турдаги схемаси мавжуд булиб, улар атроф мухит харорати 
+45°С буганида двигателиинг оптималь иссиклик режимини таъминлаб туради.

4 парракли вентилятор урнига 6 парракли анча кучлирок вентиляторни 
куллаш, двигателиинг совутиш асосий систеамаси контурига E hfhh  учириш сув 
хайдагичи иситувчи рубаткасини кетма-кет улаш, двигателиинг совутиш асосий 
системасига контурига иссиклик анмашувини параллел улаш.
Ehfhh учириш сув хайдагичи ёзги даврда ишлашида, двигател совутиш

системасидаги сувнинг харорати 100°С дан юкори булса, б ва 8 кранларни 
очиш керак булади, Сув Ehfhh учириш сув хайдагичи 7 босим йулидан уловчи 
трубо oU оркали иссиклик йукотувчи Знинг змеевики 2га келади. Khshfh кейин 
келган сув 9 кувурга кайтади ва сув хайдагични сув тортиш жойига келади. Бу 
контур буйига айланувчи сувнинг микдори сув хайдагичининг уртага узатишидан 
5-10% фоизгача етиши мумкин.

Иссиклик алмашинувидан утиб бориб двигател 10 асосий совутиш 
системаси иссик суви змеевик трубкаси оркали утиб кисман совутди ва шундаи 
кейин 1 радиаторга беради.

Кишки даврда ишланишга утишда кушимча совутиш системасини 5 ркан 
оркали босим остидаги хаво билан 6 кран ёпик холатида тозаланиши керак, 
шундан кейин 5,6 ва 8 кранлар ёпилади ва мухрланади. Совутиш системасини 
бир йилда бир маротаба 14 кгс/см^ (1400кПа) босим билан 5 минут давомида 
текширилади. Текширишда сув окими булмаслиги керак.

Купчилик ёнгин учириш машиналари учинчи схема буйича бажарилган 
Кушимча совутиш системасига зга. Шу билан бирга ГАЗ сув хайдашчига 
урнатиладиган Ehfhh учирувчи автомобилларида факатгина двигател совутиш 
системасигагина иссиклик алмашинувчилар урнатилади балким узатиш 
каробкаси картерида, пулнинг куч йукотиши ва гидроусилителида хам 
урнатилади.

Агарда талаб этиладиган куввати двигателиинг максимал куввати билан 
фарки катта булмаганида, E hfhh  учириш машиналарида кушимча совутиш 
системалари булмайди, масалан, АЦ -40 (375) -  Ц1 да йук, автокарвонда ва шу 
каби совутиш кушимча системасини, параллел уланган иссиклик алмашинуви 
билан хисоблаб чикишни унинг геометрик размерларини аниклаш учун 
бажарилади. Иссиклик аламашувчи йукотиши керак булган иссиклик микдори 
Куйидаги формула ёрдамида аникланади:

с = фа ж(1 -А<__)(
А  ?

Бу ерда: ц> =1,1 -И,5 -  запас коэффициенти.
Ож- двигател ишлаб турганида кушимча совутиш системасида 

совутиладиган сувга берилаётган иссиклик микдори, ккап/г (Дж/г):
Кг  Кг -  автомобил турган жойида ва харакат пайтида радиаторнинг 

иссиклик Утказиш коэффициенти, хар бир автомобил тури учун авто тажриба 
йули билан аникланади. Ккап/(м2и-грид) (Дж/(м2и-грид).

Иссиклик алмашувчининг юзаси Fr куйидагича аникланади 
Qrf r  v— ^ -----;

R A tep
Бу ерда: К- змеевик оркали кизиган суюкликдан совутувчи сувга иссиклик 

узатиш коэффициенти,
к.кап/(м^и-грид) {Дж/(м2и-грид}}:
Д tep - уртача палорифмик иссиклик босими, °С.



Змеевик трубкаси диаметрини dr кабул килиб унинг узунлигини куйидагича 
аникланади:

F r  .

тd} '
Змеевик аппарати конструктив уртача диаметрини d3 кабул килиб 

спиртнинг айланаси ютиш топамиз:

nd.

2

33. Ёнрин учириш машиналарида исситиш тизими хакида маълумот беринг
/6 ; 7; 9/

Ёнзин учириш машиналарининг иситиш тизимининг вазифаси. Ёнзин 
учириш автомобилининг АЦ-40(131)-137 иситиш тизимининг русумини 
аникланг, ва ишлаш усулини. Ёнвин учириш воситалари сакланадиган 
цистерналарни ва бакларни иситиш тизимининг ишлаш тамойили.

Иситиш системаси.
Асосий максад учун мужалланган ёнгин учириш машиналарининг 

хусусиятларидан бири кишки даврда ишлатиладиган иситиш системаси 
хисобланади. Бу иситиш системаси жанговар кием кабинасида, сув хайдагич

булимида ва хамда 
дистериапар ва пенобак 
ёнгин учириш воситаларида 
керкли хароратни таъминлаб 
туради.

Иситиш двигател
ишлаб чикариш газлар 
иссиклик энергияси билан 
хам ва бензо-электрик 
иситгичларда ишлаб
чикариладиган автоном 
манбалар билан амалга 
оширилади. Жанговар кием 
кабинаси одатда 0-15, 0-30 
иситгичлари ёки
электриситгичлари -
автоном манба билан 
иситилади раемда АЦ -  40 
(181) -  137 автоцис- 
тернасидан Ц-15
иситгичнинг урнатилиши 
схемаси курсатилган,
бензобакдан 1 ёнилги 2 
Кувур оркали узи окиб 
иситгичга 3 келади.

Иситгичнинг куввати
хаво харорати 80°С булганида 65 т2/г ни ташкил этади. Иситгич ишлашини 
кузатиш ва бошкариш учун хайдовчи кабинасида учирувчи ва назорат сигнали 
асбоблари урнатилган.

Мутадил иклим шароитида ишлашга мулжалланган Ёнгин учириш 
автоцестерналари купчилик конструкцияларида Ёнгин учириш системаси 
воситалари ва сув хайдагич булимини иситиш сув хайдагич булимида

Рис. 8.15. Схема установки отопителя 0-15 
в кабине боевого расчета пожарного авгомо- 

• бил я:
1 — бензобак; 2 трубопровод; 3 — отопитель 0-15
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жойлаштирилган радиаторни батареянинг цистерна тагида утган трубка оркали 
утадиган ишпатилган газлар билан амалга оширилади. Ишлаб чикилган газлар 
иссиклик микдори жуда оз булган сабабли бу системани шимол шароитида 
ишловчи машиналарда куллаш мумкин эмас, Совук иклимда ишловчи 
машиналар конструкцияларидз шу сабабли Ёнрин учириш воситалари автоном 
иссиклик манба билан иситилади ва куйидаги схема буйича амалга оширилади.

Цистернада бензоэлектрик иситгич 5 урнатилади, ишлатилган газлар 
Зтрубадан утиб сувни керакли мулжаллангангача иситиб беради. Цистернадан 
келаётган сув 7 сув хайдагичнинг сув тортиш кисми билан тортилиб труба 
оркали дозалаштириш курилмаси 1 оркали амалга оширилади. Бир вактнинг

узида труба 6 
оркали сув 

хайдагичнинг 
босими юбориш 

кисмида 
цистернани 

тулдириш содир 
булади.

Цистернан 
инг тулиб
кетишини 4 
сузувчи клапан

саклаб туради у доимий сув микдорни таъминлаб туради.
Кул тарморида сув музлаб колишини огохлантириш учун унинг йул куйиб 

буладиган энг паст мулжалланганси (харорати) {н сув хайдагичдан чикишдаги 
холати формулади ифодаланади:

т

\ /

Г по жору
\

Рис. 8 i 6." Принципиальная схема уста
новки автономного отопите^я в цистерне: 
I — дозирую щее устройство; 2 — цистерна; 
Ъ •— ж а р о о а м  т р у б а ; 4 — по пл& ^ковы й  клзпа^ц; 
Ь — по д огр ева  гель; 6 — тр уб о п р о во д ; 7 ' — 

вс а с ы э г* ю щ а  я .полость насоса

100
Кул тармори JC
Бунда 8t ■- 100 метр узунликдаги сувнинг мулжаплангансининг пасайиши 

градиенти.
L -  кул тармогининг узунлиги, м,
t4 -  0,5 °Сга тенг булган сув хзвзасидаги сув харорати
tcm- сув хайдагичдан чикувчи сувнинг харорати (0,5 °Сга тенг деб кабул 

Килинган).
Сув хайдагичдан чикаётган сузнинг ззрур харорати кайнок сувни Ehfhh 

учириш сув хайдагичига совук окимга юбориш билан таъминланади. Зарур 
булагн кайнок сув хажми ва унинг харорати иссик балансга тенглаштириш 
асосида белгиланади (Сув хайдагич деворлари оркали иссиклик йуколиши 
Хисобга олинмайди): Qx + От = Q;< + Q„
Бунда Ох От Ох On -  сувнинг сув хавзаси. цистерна тармок ва тармогида 
иссиклик микдорига мувофиклигидир,
Кайнок; сувни цистернадан беришни бошкариш оператор томонидан кулда, 
шунингдек. ёнвин содир булган жойга кура автоматик равишда узатилиши 
мумкин.

34. Ehfhh учириш автомобилининг ghfhh учириш воситалари сакланадиган 
идишлари хакида маълумот беринг /6; 7; 9/

Ёнвин учириш воситалари идишларининг вазифаси. Ёнвин учириш 
автомобилларига урнатиладиган идишларининг кесилган шаклдаги 
формаларини аникланг. Енвин учириш автомобилининг цестерналарининг 
кайси кесилган шаклдаги формаси энг мухим деб хисобланади. Идишларни
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шасси рамасиг улаш усули. Идишларнинг гидравлик синовлари тузрисида 
маълумот беринг.

Ёнзин учириш воситалари ва моддалари учун идишлар.
Асосий максадли ут учириш машиналарида ут учириш воситаларини 

саклаш учун баклар, цистерналар резеруварлар ва балонлар кабул килинган.
Ут учириш воситасини тури ва узатиш услубига кура улар сигимларда 

эркин тулатилган ва босим остида булиши мумкин. Одатда сигимлар ут учириш 
машиналарининг шассиларида урнатилади.

Айрим х,олларда бунинг учун тиркама ва ярим тиркамалардан 
фойдаланилади ва улар ут учириш воситасининг х,ажмини ошириш имкониятини 
беради.

Chfhm х,ажми куп омиллар билан аникланиб,биринчи навбатда ут учириш 
автомобилининг мулжалланиши ва ут учириш воситасининг хусусиятлари билан 
аникланади.Амалда chfhm х,ажми куйидаги ифода оркали анкланади.

V о =60 KFJ 1р 
Бу ерда: К=1,1-1,2- захира коэффиценти:

Р=ёнриннинг урта статистик улчами м2:
J-ут учириш воситасини узатиш жадаллиги л/(с.м2);
Ip -  ут учиришни х,исобли вакти дакика.

Сувга ут учириш самарадорлигини ошириш учун кушиладиган купик >;осил 
килувчи кимевий моддаларни саклаш учун кушимча сигимларнинг рухеат 
этилган энг кичик х,ажми куйидаги ифода оркали аникланади.

V6 =VC/10 0
Бу ерда Vb сув тулдирилган цистернанинг сигими.л.

С-Сувга куушиладиган кимёвий моддаларнинг фоиз микдори.%.
Одатда сигимлар пулат листлардан пайвандлаш йули билан тайёрланилади ва 
листлар калинлиги куйидаги ифода оркали аникланади.

PDbh
S=------------------- +с

200 ф (Op) -Р
бунда

Р- Chfhm ичидаги босим кгс/см 2 (па) ;
DM4.- сиримнинг ички диаметри.см.
Ф -сиримнинг кобик мустах,камлик коэф ф иценти,0,7 га тенг.
С- chfhm деворининг х,исоб калинлигига кушимча, 1 мм.

( Ор)- рухеат берилган кучланиш, кг/см2(Н/м2).
Одатда автоцестерна chfumh калинлиги Змм дан иборат булган пулат 

листлардан тайёрланилади, бу билан конструкциянинг мустах,камлиги 
таъминланилади.

Куп ^олатларда с и р и м н и н г  кундаланг кесим шакли, ёнгин учириш 
автомобилларининг тайинлиги ва мужассамлашганлигига борлик. Бир хажмли 
сигимларни, лекин с и р и м н и н г  кундаланг кесимини девор калинлиги 1 мм 
булганда ташилаетган суюкликнинг *ажм бирлигидан вазни ва майдони кичик 
булади, бу эса кулланилган хом ашё микдорини камайтириб ишлаб чикаришни 
арзонлаштиради. Бирок бу шаклда курсатилган chfhm кесишмасининг огирлик 
маркази 3 ва 4 шаклдагига нисбатан юкори жойлашган.

2 элип шакли chfhm конструкциясига етарли мустах,камлигини, огирлик 
марказининг баландлигини камайтиришни таъминлайди, лекин бу шакилдаги 
chfhmhh тайерлаш анча киммат. 2 шакилли кесим сиримларини АЦ-30(66)-146 
автоцистерналарга урнатилади.

Ill ва IV шаклли кесим сигимлари.
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2 элипс шакли ёнгин учириш АЦ-30 (66) автоцистерналарида урнатилади.
3 ва 4 шаклдаги сигим кесишмалари купчилик ёнгин учириш 

автоцистерналарида урнатилади,бу сигимлар ажратилган майдонга нисбаттан 
куп суюклик сигдиради, лекин уларнинг конструкция мустахкамлиги паст.

Сигимлар тайёрлангандан сунг, босим остида ишловчилари 
госгортехнадзор стандартларига асосан гидравлик текширувдан утказилади. 
Уларни ички катламини икки маротаба (А навли) кумиртош лаки еки икки 
маротаба турпок ва бир кават Морской лаки билан коплаб 0,3кгс/'см2 (30 кПа) 
босимли хаво билан синовдан утказилади. Устки катлами турпок билан 
копланилади.

Енгил эритма ва пластик ашеларнинг ишлатилиши ёнгин учириш 
сив-шларининг конструкцияларини ривожлэ.нтиришдаги асосий йулдир, бу 
уларнинг хизмат муддатини узайтиради ва урнатишда кулайлигини оширади.

Сигимларнинг шакл конструкциясидан катъи назар бир хил 
элементлардан иборат. Мисол тарик,асида АЦ- 40 (131) -137 да урнатилган 
c h f h m  конструкциям курсатилган. Сигимларни автомобилларга урнатиш 
усуллари хар-хил, улардан кенг таркалганлари каттик, ярим каттик ва 
эластиклардир,

Купчилик ёнгин учириш автоцистерналарида сигимларни каттик урнатиш 
усуллари кулланилади, бу холатда улар олтита таянч билан автомобил 
ланжерон асосларига урнатилади. К.уйидаги усулнинг асосий камчилиги, 
нотеккис- йулларда тебраниш окибатида котирилган жойларда ёрилиш ва синиш 
асоратларидир.

АЦ-40 (130)-126 автоцистерна конструкцияларида сигимлар автомобил 
рамасига кундаланг бириктирилган ложиментларга урнатилган. Сигимларни 
кундаланг таянчлэ.рга урнатилиши огирликни тенг так,симлайди ва рамани 
шикастланиш тасирини камайтиради.

Хозирги вакт да сигимлар уч нуктада котирилади, улардан бири 
шарнирли. Сигимни бундэй ярим каттик махкамланиши бурчак каттиклик 
даражасини бир мунча камайтириш имконини беради ва c h fh m  

конструкциясининг кучланишини камайтиради. Бундай махкамлаш усули 
сиримнинг ишончлилигини ва узок муддат ишлашини таъминлайди, хамда 
метал сарф хажмини камайтиради,

35. Ehfhh учириш автомобилларининг юрувчанлиги хакида маълумот
беринг /6 ; 7; 91

Ёнвин учириш автомобиллари юрувчанлигининг туврисида тушуяча. 
Юрувчанлигининг г е о м е т р и к  курсаткичлари тугрисида маълумот. Ёнвин 
учириш автомобиллари юрувчанлигининг ториш-опораси курсаткичлари 
туврисида маълумот. Ёнвин учириш автомобиллари юрувчанлиги нечта 
гурухларга булинади. Ёнвин учириш автомобилларининг шиналарининг кайси 
турларларга булинади.

Ёнгин учириш автомобилларининг утувчандиги деб, унинг йулнинг кийин 
кисмларини яъни сирпанчик, нотекис йулларни, кесишган жойларни босиб 
утишга кодирлигига, шунингдек, объектда мослашиб олишга кодирлигига 
айтилади.

Автомобиллар асосан 3 гурухга, нормал, оширилган ва юкори 
утувчанликка булинади. Классификация асосида.. автомобил гилдираклари 
умумий сони билан унинг бошкарувчи гилдираклари уртасида гилдирак 
формуласи деб аталувчи нисбат мавжуд, Бу формула иккита сондан ташкил 
топган: биринчиси автомобил гилдиракларининг умумий сонига турри келади, 
иккинчиси эса бошкарувчи гилдираклар сонига. Демак, ЗИЛ-130
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автомобилининг гилдираклари формуласи 4x2 куринишга, ЗИЛ-131 ники 6x6 
куринишга эга. Биринчи гурух,га гилдираклари формуласи 4x2 ва 6x2 булган 
автомобиллар; иккинчи гурухга 4x4; 6x4; 6x6 ; учинчи гурух,га 8x8 , шунингдек, 
махсус компоновкага ёки конструкциям эга булган ва ярим гусеницали 
автомобиллар киради.

Автомобиллар утувчанлигини бах,олашга йул куядиган якка критерий 
ишлаб чикилмаган, шунинг учун у х,ак;ида автомобилларнинг геометрик ва 
таянч-тортиш параметрлари буйича мухокама килинади.

Утувчанликнинг геометрик параметрлари-бу гилдиракли машиналарнинг 
йулнинг нотекис жойлари буйлаб утувчанлигини ва йул габаритларига 
мослашишга кодирлигини характерловчи курсаткичлар йигиндисидир.

Утувчанликнинг геометрик параметрларига куйидагилар тегишлиир:
- утувчанликнинг олди ва орка бурчаклари;
- автомобилнинг пастки нуктаси билан у турган юза орасидаги масофа;
- буйлама ва кундаланг утувчанлик радиуслари;
- босиб утиладиган вертикал тусиклар баландлиги;
- босиб утиладиган горизонтал тусиклар эни;
- бурилиш радиуслари ва машинанинг бурилиш эни.
Утувчанликнинг олди ва орка бурчаклари (а,ва а 2) кириш ва чикишнинг

максимал мумкин булган бурчакларини курсатади. Уларни автомобил эскизи 
буйича ёки тугридан тугри автомобилни узида, олди ва орка гилдиракларга 
тегишли булган, олдидан ва оркадан чикиб турган кузовнинг нукталаридан 
утказган х,олда улчаш мумкин. Автомобилнинг олди ва орка укларидан чикиб 
турувчи кисмлар унинг чукурчаларидан, тепаликларидан ва йуллардаги ёки 
жойлардаги бошка тусиклардан утувчанлигини чегаралайди.

Замонавий юк ташувчи автомобилларда чикиш ва киришнинг олди ва 
орка бурчаклари а, =40-^60° ва a 2=30-f40° атрофида булади. Ehfhh учириш 
автомобилларини ишлаб чикаришда базали шассиларнинг утувчанлик 
бурчаклари ахамиятини саклаб колишга интилиш зарур. Ёритмалар (просвет) h- 
автомобилнинг пастки нукталари билан у турган юза орасидаги масофа. 
Замонавий транспортли автомобилларнинг минимал ёритмалари 265 дан 400 
мм лар атрофида булади. Ёритмалар улчами, геометрик утувчанликни 
аниклайди.

Буйлама утувчанлик радиуси R l-автомобилнинг урта кисмидаги энг паски 
нуктасига ва орка х,амда олдин гилдиракларига тегишли айлана радиуси. 
Автомобилнинг берилган базасида автомобил марказига, урта кисмида 
ёритилишни аниклайдиган нукта канча якин жойлашган булса, унинг буйлама 
утувчанлик радиуси шунча паст булади. Уртача юк кутарувчи юк ташувчи 
автомобиларда буйлама утувчанлик радиуси 3 дан 5,5 метр атрофида булади.

Кундаланг утувчанлик радиуси R2-moc келувчи укнинг пастки нуктасига ва 
олдин >;амда орка гилдиракларга тегишли айлана радиуси.

Буйлама ва кундаланг утувчанлик радиуслари ёнгин учириш 
автомобилининг масштабда бажарилган эскизлари буйича аникланади.

Босиб утиладиган вертикал тусиклар баландлиги гилдирак радиусига, 
шинадаги х,аво босимига, машинанинг урта кисмидаги ёритмага ва бошкарувчи 
рилдиракларнинг ерга ёпишиш коэффициентига боглик. Автомобилнинг орка 
бошкарувчи гилдираклари билан берилган оддий схемасида, босиб утиладиган 
вертикал тусиклар баландлиги куйидагича аникланади;

Ив.б = -
3

Агар икала мост х,ам бошкарувчи булса, унда
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Ив.б = г
Автомобил томонидан босиб утиладиган горизонтал тусиклар эни, 

Уилдиракпар диаметрига, сонига ва жойлашишига боглик. Ёнгин учириш 
техникасида 2 ва 3 ук,ли машиналар кулланилади ва улар учун:

Л
в *  -  с!клjt

Амалда бу катта лик 700-800 мм дан ошмайди.
Машинанинг бурилиш радиуси ва бурилиш эни § h f h h  учириш 

автомобилининг усулларини характерлайди. E h f h h  учириш автоцистернасини 
сув манбаига урнатиш тезлиги, ёнгин учириш автонарвонини очиб ёйиш, 
тирсакли кутаргичларни куллаш ва хоказолар купинча Ушбу параметрларга 
боглик булади.

Бошкариладиган гилдиракларнинг энг катта бурилишида, бурилишнинг 
энг кичик ва энг катта радиуслари мавжуд булади. Бурилишнинг ички (ташки) 
энг кичик радиуси-бурилиш марказидан 0 то автомобилнинг энг якин (энг узок) 
нуктасигача булган масофа. Автомобилнинг бурилиш маркази орка ва олдин 
уклар давомининг кесишган жойида ётади. Бурилиш марказининг бундай 
жойлашиши барча гилдиракларнинг сирпанмасдан чайкалишини таъминлайди.

Бурилиш радиуслари, горизонтал майдонда автомобилнинг секин харакат 
ланиши пайтида шина колдирадиган диаметрни улчаш билан ёки хисоб- 
китобларга асосан аникланади.

Энг кам ташки ва ички радиуслар орасидаги фарк ёнгин учириш 
автомобилининг бурилиш энини А ташкил этади. Бу автомобилнинг тор эгри 
чизикли утиш жойлари буйлаб харакат ланишга (урмонларда, тогларда, тор 
кучаларда ва хоказо) кодирлигини характерлайди, Ушбу харакат ланиш 
шароитларида ташки гилдирак доираси буйича бурилишнинг энг кам радиусини 
хисобга олиш зарур, Бу катталик техник характеристикаларда курсатилади

Утувчанликнинг геометрик параметрларини характерловчи айрим 
берилганлар, 1 -жадвалда келтирилган,

Утувчанликнинг таянч-тортиш параметрлари-бу ёнгин учириш 
автомобилининг юмшок ерларда, катти к,, сирпанчих йулларда ва 
баландликларда утувчанлигини характерловчи курсаткичлар туплами.

______ 2 .2 . - жадвал
E h fh h  учириш ] 

автомобиллари _____ j
Курсаткичлар

j
I

АЦ-40 
(13ОЕ)

АЦ-40
(131)

АЦ- 
! 30 

(66)

! АЦ- 
I 40 

(375)
Йул ёритмаси, мм: 

i олдинги у к остида 
орка ук остида

325
275

I

330
330

310
310

400
400

Тула огирликда чикиш бурчаклари, 
град.:

| олдин 38 45 41 35
орка 21 31 32 25 |

I

| Бурилишнинг энг кам радиуси. м
i ' J

8 10,2 9,5

II
10,5 i!!

Рилдиракли автомобил харакатланишга кодирлигини куйидаги
шароитларда йукотиши мумкин:



- каршиликлар кам булган йулларда, аммо жлдираклар билан йул 
жудаям ёмон мослашганда, масалан, хул асфальт килинган йулларда;

- нисбатан яхши мослашган, аммо харакатланиш учун каршиликлар катта 
булганда, масалан, ёмгирдан сунг тупрокли йулларда;

- харакатланиш учун каршиликлар юкори булганда ва гилдираклар билан 
йул ёмон мослашганда, масалан, тупрок буйлаб, кор устида.

Шундай килиб ёняин учириш автомобилининг утувчанлиги, харакат ланиш 
учун каршиликлар, рилдиракларнинг йул билан мослашув сифати ва тортиш 
сифатлари уртасидаги нисбат билан аникланади.

Автомобил харакат ланиши мумкинлиги шартини, илгари курсатиб 
утилганидек, куйидагича ёзиш мумкин:

йсц > D > \\i
бунда 0 -  автомобил рилдиракларининг айланишига ва баландликка чикишга 
каршиликлар йири н ди с и .

Автомобил гилдиракларининг йул билан мослашиб олиши буйича 
динамик фактор куйидаги формула ёрдамида аникланади:

р. ( } в . К
исц = ф cos а

бунда а  -  йул баландлиги бурчаги;
Gb.k -  мослашув массаси, яъни бошкарувчи рилдиракларга келадиган 

автомобил массасининг бир кисми, кг;
G -  ёнгин учириш автомобили массаси, кг.
Автомобилни жойида харакат ланиш холатидан чикариш ва сирпанчик 

йул буйлаб харакат лантириш биринчи тезликда эмас, юкори узатиш 
тезликларида амалга оширилиши лозим.

Бошкарувчи рилдиракларни жойида харакат лантирмасдан максимал 
динамик факторни таркатиш учун, мослашув массасини ва шиналарнинг йул 
билан мослашишини ошириш зарур. Автомобилнинг мослашув массаси, 
бошкарувчи гилдираклар сонини ошириш билан ёки огирлик марказини 
бошкарувчи ук томонга кушиш билан оширилади.

Eihfhh учириш автомобилларининг 60% гача барча турларида хама уклар 
бошкарувчи булади, яъни мослашув массаси автомобилнинг массасига тенг 
булади. Бирта бошкарувчи укли купгина ёнгин учириш автомобилларида 
огирлик маркази маълум даражада бошкарувчи уклар томонга кушилиб кетган. 
Улар учун огирлик марказидан бошкарувчи укларгача булган масофанинг база 
улчамига булган муносабати, коидага биноан 0,3 дан кам булади.

Юмшок копланган йуллар буйлаб автомобил утувчанлигининг асосий 
критерийси рилдиракларнинг йулга булган солиштирма босими хисобланади ва 
куйидаги формула буйича аникланади:

D GKРуд= —
ГК

бунда Gk -  гилдираклар томонидан кабул килинадиган, автомобил 
массасининг бир кисми;

Fk -  рилдиракнинг йул билан контактда булиш майдони.
Контактда булиш майдони, каттик копланган горизонтал майдончада из 

майдони буйича аникланади. Аник из олиш учун протектор буёк билан буялади 
ва рилдирак остига когоз куйилади.

Юмшок ерга рилдирак чикарилса, ернинг деформацияланиши кузатилади. 
Ер качча куп деформацияланса, чайкалишга каршилик шунча куп булади. 
Юмшок ерларда у шундай юкори булиши мумкинки, хатто автомобил мослашув 
буйича хам уни босиб утолмаслиги мумкин.
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Рилдиракларнинг йулга булган солиштирма босимини камайтиришга, 
уклар ва гилдираклар сонини ошириш билан, катта диаметрли гилдиракларни 
куллаш билан, кенг юзали ва аркали шиналарни куллаш билан ёки харакат 
ланишда шиналардаги босимни узгартириш билан эришиш мумкин.

Солиштирма босимни камайтиришнинг самарали усул и, шиналардаги 
босимни камайтириш хисобланади. Замонавий автомобилларда уни 0,5 кгс/см2 
(50 кПа) дан юмшок ерлар буйлаб харакат ланишда, 3 кгс/см2 (300 кПа) гача 
каттик йулларда харакат ланишда узгартирадилар. Х,аво босимини 
камайтириш чораси буйича контакт майдони купаяди, солиштирма босим эса 
пасаяди.

Шунингдек, мослашиш коэффициенти микдори шинадаги хаво босимига 
боглик. Демак, юмшок ерда хаво босими 3 дан 0,5 кгс/см2 гача 
камайтирилганда, мослашиш коэффициенти 0,17 дан 0,48 гача ошади. Бу, 
кесилувчи ернинг майдони ошиши билан белгиланган.

Автомобилнинг юмшок ерда харакатланишида олдин гилдираклар дойра 
ёткизган холда ерни зичлайдилар, аммо унга кумилишлари хам мумкин. Бунга 
йул куймаслик учун, олдинги рилдиракларнинг йулга булган солиштирма босими 
орка рилдиракларникига нисбатан 20-30 % га кам булиши зарур. Бунинг учун 
олдинги гилдираклар шииаларидаги хаво босими камайтирилади.

Хул юмшок ер буйлаб автомобил харакатланганда, бошк,арувчи 
рилдиракларнинг жойида харакат ланиши содир булиши мумкин, натижада 
уларнинг сирпаниши ёки шиналар томонидан ернинг кесилиши содир булади. 
Бунда солиштирма босимнинг камайиши утувчанликни ёмонлашишига олиб 
келиши мумкин, Бу, кам босимларда шиналар билан йул контактда булганда 
намликни сикиб чикариш у кадар яхши булмайди ва гилдиракларни жойида 
харакат ланишига олиб келади дегани. Шунинг учун бошкарувчи 
рилдиракларнинг солиштирма босимини ошириш зарур.

Ушбу талабларни ечимини топиш, махсус шиналардан фойдаланиш 
билан ёки автомобилларни утувчанлигини оширувчи анжомларни 
(занжирларни) куллаш билан амалга оширилади.

36. Ёнрин учириш автомобилининг юриш мобайнида турувчанлиги хакида
маълумот беринг /6 ; 7; 9/

Турувчанлик тугрисида маълумот. Ёнгин учириш автомобиллари 
турувчанлигининг турлари. Ёнзин учириш автомобилининг турувчанлиги 
ёмонлашиши сабаблари. Ёнгин учириш автомобилининг марказдан кочма 
кучини кайси тенгалама оркали топилади?

E h f h h  учириш автомобили харакатини саклаш ва узгартириш, худди 
исталган механикли тизимлардаги каби, унга таъсир этувчи ва турли 
сабабларга кура узгарувчи ташки кучларга боглик. Биринчидан, хайдовчининг 
рул бошкарувига таъсир курсатиш и да. Иккинчидан, у ташки объектив 
факторлар таъсири остида содир булиши мумкин, яъни йул нотек.ислиги, унинг 
профилининг узгариши ва хоказо. Ташки кучлар харакат и фарки узгаришининг 
таъсири остида харакат ланаётган автомобилни сакрашига, сирранишига ва 
йулдан чикиб кетишига олиб келиши мумкин.

Автомобилнинг турли йул шароитларида сакрамасдан ва 
рилдиракларининг ён томонларга сиргалмасдан харакатланиши, мустахкамлик 
дейилади.

Буйлама мустахкамлик. Буйлама мустахкамлик, ёнрин учириш 
автомобилининг сакрамасдан ёки рилдираклари сиргалмасдан харакатланиши 
мумкин булган, максимал кутарилиш бурчаги ёрдамида аникланади.
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Кутарилишнинг максимал бурчаги, куйидаги шарт буйича бошкарувчи 
рилдиракларнинг жойида сиргалиши билан чегараланади:

9 < b / h0
бунда: b -  огирлик марказидан орка рилдираклар укигача булган масофа. 

h0-  орирлик маркази баландлиги.
Бу холатда сакраш содир булмайди. Орирлик маркази пастда жойлашган 

замонавий автомобилларда буйлама текисликда кам холатда сакраш содир 
булади. Факатгина автомобилни судралишига олиб келувчи, орка 
гилдиракларнинг жойида сиргалиши содир булиши мумкин.

Кундаланг мустахкамлик. Ёнрин учириш автомобилининг кундаланг 
сакраши, унинг кундаланг кияли йул буйлаб турричизик да х,аракат ланиши 
пайтида ёки горизонтал йул буйлаб бурилишда харакат ланиш пайтида содир 
булиши мумкин.

Кундаланг кияли йул буйлаб автомобил харакат ланиши учун куйидаги 
муносабат уринлидир:

Ri В + G h0 sin р - G (В/2) cos р = 0

бунда: R-i -  чап рилдираклардаги нормал реакциялар йириндиси.
В -  автомобил рилдираклари улчами.

Сакраш бошланган пайтда Ri = 0, шунда 
tg р 0Пр= В / 2h0

Автомобил гилдираклари сирранишининг бошланиш шартларини куриб 
чикамиз. Орка ва олдин рилдираклар йул шароитлари билан муфта буйича тенг 
жойлашган, У1 ва У11 ён томонлар реакциялари эса орирлик кучини ташкил этиб, 
таксимланади деб фараз килсак, куйидагини оламиз:

У1 + Уп = G sin р ск = ф G cos р ск
Шунингдек,

tg Р ск = ф

бунда р ск -  автомобилнинг ён томонга сирпаниши бошлангандаги эгилиш 
бурчаги.

Ён томонга сирпаниш куйидаги шарт бажарилганда, автомобилнинг 
сакрашига олиб келади:

tg р сак > tg р ск 
ёки ф < B/2ho

Автомобил тепаликлар буйлаб харакат ланганда, орка ва олдин 
укларидаги рилдираклари турли шароитларда булади. Орка рилдираклар 
айлантириш кучини узатиб берадилар шунинг учун улар ён томон реакцияни 
кам кабул киладилар ва олдинги рилдиракларга Караганда илгарирок 
сирпанишни бошлайдилар.

Автомобил горизонтал йул буйлаб бурилишда харакатланганда марказдан 
кочувчи куч пайдо булади

Рц = G v2 / gR (1)

бунда: v -  харакат тезлиги, м/с;
g = 9,8 — эркин тушиш тезланиши, м/сХ,;
R -  бурилиш радиуси, м.
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Ташки гилдираклар таянч нуктаси оркали утувчи укка нисбатан ёнгин 
учириш автомобилининг тенг огирлилик шартидан келиб чикиб, ёзамиз:

R"B + Рц ho — G (В/2) = 0 (1.1)

Сакраш R"=0 булганда бошланади, унда (1) ва (1.1) тенгламаларидан 
куйидаги тенгламани оламиз:

v 2 / R = дВ / ho (2)

Ён томонлар реакциялари йигиндиси муфтага етса ф G, ён томон
сирпаниши бошланади, яъни

(У1 + У")мах = Рц мах
ёки

ф  G = (G/g) х ( v 2 мах /  R)
бундан

v 3 мах / R = ф G (3)
Сирпаниш сакрашдан олдин бошланиши учун (2) ва (3) тенгламалардан 

куйидаги шартни оламиз:

Ф  <  B/2ho (4)

B/2ho катталиги автомобилни кундаланг мустах,камлигининг 
коэффициенти ц у деб айтилади.

37, Замонавий § h f h h  учириш автомобилларининг конструктив 
хусусиятлари хакида маълумот беринг /6; 7; 9; 20/

Цистернали ва сув х,айдагичли ёнзин учириш автомобилларининг 
вазифаси. Цистернали ёнгин учириш автомобилларининг турлари. Тошкент 
гарнизонида бор цистернали ва сув х,айдагичли ёнвин учириш 
автомобилларининг тактик техник курсаткичларини беринг.

Ёнгин учириш автомобиллари, ёнгин тарщалишининг олдини олиш ва уни 
бартараф этиш учун керак буладиган жанговар х,исобни, ёнгин учириш 
анжомлари ва воситаларини ёнгин жойига олиб бориш учун мулжалланган

Айрим ишларни хисобга олмасак, ёнгинларни учириш буйича барча 
ишларни куйидагиларга булиш мумкин:

- одамларни куткариш;
- уз вазифаларини бажаришлари учун ёнгин учирувчиларга шароит 

яратиб бериш;
- ёнгин учогига киришни таъминлаш;
- ёниш зонасига ёнгин учириш воситаларини узатиб беришни ташкил 

килиш.
Бу ишлар, учириш тактикаси билан аникланган вазиятга караб, ёнгинни 

кенг таркалишига йул куймаслик максадида бир вактнинг узида ёки кетма-кет 
аммо иложи борича тезрок бажарилиши лозим. Бундай натижага ёнгин учириш 
автомобиллари ва махсус анжсмлар ёрдамида эришиш мумкин.

Одамларни куткариш ишлари биринчи навбатдаги ва энг мухим ишлардан 
бири хисобланади. Ахоли турар жойлари биноларида ва турли иншоотларда 
каватларнинг кутарилиши билан ушбу ишнинг кийинчилиги хам ошди.



Ehfhh учирувчилар томонидан уз вазифаларини бажариш учун, узларига 
шароит яратишда уларга кийинчилик турдираётган асосий факторлар, 
хоналарнинг тутун билан копланиши, хаво даги кислород таркибининг 
камайиши, атмосферада захарли газсимон моддаларнинг мавжудлиги, ёритиш 
тармоклари ишдан чикканда ёритиш тизимининг мавжуд эмаслиги ва бошкалар 
х,исобланади.

Ehfhh учогига киришни таъминлаш буйича ишлар турли хил булиб, 
таркалишинирга эшикларни бузиб кириш, потолок кисмини ва коридорлардаги 
утиш жойларини булиш, йулакларни беркитиш ва бошкалар мисол була олади.

Сув манбалари ёнгин жойидан узокда жойлашган булса, ёнгин учириш 
енгликлар чизикларини кутариш учун машиналардан фойдаланиш зарур булса, 
юкори каватли биноларда ва нефт махсулотлари сакланадиган вертикал 
резервуарлардаги ёнгинларни учириш учун пеногенераторларни кутариш зарур 
булса, ёнгин зонасига ёнгин учириш воситаларини узатиб бериш жудаям кийин 
кечади.

Ёнгинларни учиришни таъминлаш учун бажарилиши лозим булган 
ишларнинг турли хиллиги, ёнгин учириш машиналари серияларини ва турли 
ишларга мулжалланган индивидуал воситаларни яратишни талаб килди.

Шундай килиб айрим специфик объектларда ёнгинларни бартараф этиш 
учун, масалан аэродромларда, ёнгин учириш автомобиллари бир катор 
ишларни бажаришлари учун махсус воситаларни бирлаштиришлари мумкин. 
Ушбу машиналар. аэродром ёнгин учириш автомобиллари гурухини ташкил 
этади. Худди шунга ухшаб ёнгин учириш кемаларини, поездларини, 
вертолётларини ва бошкаларни булиш мумкин.

Ehfhh учириш автомобиллари бажарадиган ишларидан келиб чикиб 
асосий, махсус ва ёрдамчи автомобилларга булинади.

Асосий ёнгин учириш автомобиллари жанговар хисобни, ёнгин учириш 
анжомларини ва ёнгин учириш воситаларини ёнаётган объектга олиб боришни 
Хамда ёниш зонасига ёнгин учириш воситаларини узатиб беришни 
таъминлайдилар.

Махсус ёнгин учириш автомобиллари ёнгинларни учириш пайтида махсус 
ишларни бажаришни таъминлайдилар.

Ёрдамчи автомобиллар тезкор булинмалар ишини таъминлайдилар, аммо 
улардан тугридан т^ри  ёнгинни учиришда фойдаланилмайди.

Махсус ва ёрдамчи ёнгин учириш автомобиллари ёнгинларда канчалик тез 
ишга туширилса, шунчалик юкори натижаларни берадилар. Улар учун ёнгин 
жойига чикиш ва ёйилиш, худди асосий ёнгин учириш автомобилларига ухшаб 
зарурдир. Шундай килиб, махсус ёнгин учириш автомобиллари худди асосий 
автомобиллар сингари, ёнгин хавфеизлиги кисмларида жанговар хисобда ва 
дархол фойдаланиш учун тайёр туришлари лозим.
Ehfhh учириш автомобиллари тугрисида кискача маълумот бермокчимиз, ёнгин 
учириш автомобиллари 3 турга тавсифланади:
• асосий ёнгин учириш автомобиллари бу турдаги автомобиллари узи 2 - 

тага булинади бу умумий (АЦ ва АНР) ва максадли (АВ; АП; АГ; АГВТ; 
АА);

• махсус ёнгин учириш автомобиллари (АЛ; АКП; АСО; АТ; АГДЗС; АШ; 
АР).

• ёрдамчи ёнгин учириш автомобиллари (бензовоз, водовоз, тракторлар, 
автобуслар, енгил автомобиллари, бульдозерлар, автокранлар).
Ehfhh учириш автомобиллари жуда куп ваш у хаммасининг техник 

курсаткичларини айтиб утишга вакт етмайди. Шунинг учун факат 80% ташкил



этган автомобиллар тугрисида айтиб утмокчиман. Бу ёнгин учириш 
автоцистерналар, ёки цистернали ёнгин учириш автомобиллари.

АЦ - асосий ва умумий ёнгин учириш автомобили булиб, ёнгин содир 
булган жойларга шахсий таркибни, ёнгин учириш воситаларини, ёнгин учириш 
анжомларни олиб боради ва ёнгинни учиради. Цистернали ёнгин учириш 
автомобиллари сув хажмини кутариш буйича 3 турга булинади:

• 2000 л. гача - енгил хажмли цистернали ёнгин учириш автомобиллари;
• 2000 - 4000 л. гача - урта хажмли цистернали ёнгин учириш 

автомобиллари;
• 4000 л. дан юкори -  орир хажмли цистернали ёнгин учириш 

автомобиллари.

Узбекистон Республикасида хозирги пайтда енгил хажмли цистернали 
ёнгин учириш автомобиллари ишлаб чикарилиши режариштирилмокда. Бу 
Uzotoyol шассида, 2-та автомобил бор, биттаси немисларнинг «МАГИРУС» 
фирмаси ёрдамида игилган. иккинчиси эса украинанинг «ТИТАЛ» фирмаси 
ёрдамида игилган ва хозирги пайтида Тошкент шахри Юнус-обод тумани 
мухофаза килувчи 18-ЁХКда синовдан утилмокда.

Бу автомобилларнинг тактик техник курсатгичлари куйидаги ча ва бир 
биридан фархланади:

-немисларнинг «МАГИРУС» фирмаси ёрдамида игилган цистернали 
ёнгин учириш автомобили 1800 л сув ва 150 л купик хосил килувчи моддани 
олади, 6-та шахсий таркиб хайдовчиси билан, 60 метрли 25 диаметрли 
каучук,ли енг катушкаси бор, ёнгин учириш анжомлари «МАГИРУС» 
фирмасиники, сув хайдагичи 30 л/с сувни тортиб узатиб беради, корпус 
кабинаси хайдовчи ва шахсий таркиб учун алохида жойлашган.

-Украинанинг «ТИТАЛ.» фирмаси ёрдамида игилган цистернали ёнгин 
учириш автомобили 2400 л сув ва 150 л купик хосил килувчи моддани олади, 6- 
та шахсий таркиб хайдовчиси билан, 60 метрли 25 диаметрли сырая резинали 
енг катушкаси бор, ёнгин учириш анжомлари «ТИТАЛ» фирмасиники, сув 
хайдагичи НЦПВ-20/200 20 л/с сувни тортиб узатиб беради, корпус кабинаси 
хайдовчи ва шахсий таркиб учун биттз

38. Ehfhh учириш автомобилининг техник холатини ташхис килиш хакида
маълумот беринг /1; 6; 7; S; 12; 21/

Ёнвин учириш автомобилининг техник холатини ташхис килиш 
тушунчасини беринг. Техник мосламаларни ташхис килиш масалалари. 
Ёнвин учириш автомобилининг техник холатини ташхис килиш асосиси. 
Техник хизмат курсатишни ва таъмирлашни ташкиллаштириш схемаси.

Ташхис килиш дегани бу, ёнгин учириш автомобилининг конструктив 
элементининг техник холатини очиб бузмастан аниклаш, натижада аниклангани 
буйича таъмирлаш ёки техник хизмат курсатиш ишларини ташкил килиш 
дегани. Техник ташхиси пайтида агрегатларнинг ва тизимларнинг ишга 
яроклиги аникланади. носозликлар кидирилади, ресурснинг колдиги хакида 
тахлил учун маълумот игилади, диагноз куйилиб ёнгин учириш автомобилининг 
техник холати буйича мисол куйилади. Техник хизмат куриги ва таъмирлаш 
ишларининг технологик элементи бу ташхис хисобланади. Ташхис 
мосламалари оркали ёнгин олдириш тармори, юриш кисми, таъминлаш 
тармогиларнинг техник холати очиб бузмастан аникланади. АСТ-75; Э-203 
мосламаси; Э-203-11 курилмаси; 179 модели компрессометр; АС-2 стробоскопи 
ва х.к.лар фойдаланилади.



39. Ёнрин учириш автомобилларидан фойдаланиш жараёнида 
механизмларининг техник холати узгариши *ацида маълумот беринг

/6 ; 7; 9/
Масканнинг техник холати деганда нимани тушинамиз. Ёнвин учириш 

автомобиллари механизмларининг техник холатининг узгаришдаги асосий 
сабаблари. Эскириш деган тушунча тугрисида маълумот беринг.

Ут учириш автомобилларининг эксплуатация режимлари, улар тузилган 
базада, транспорт шассиси учун характерсиз хисобланади. Биринчи навбатда, 
бу транмиссия агрегатига ва двигателнинг иссиклик холатига, двигател 
кувватининг фойдаланиш даражасига, транмиссия элементларининг ортикча юк 
кутариш ига боглик;.

Ут учириш автомобили эксплуатация даврида, жанговар хисобва у талаб 
килган техник хизмат курсатиш ва таъмирлаш ишларига кетган вактни хисобга 
олмаганда иккита режимдан биттасида булади; таркалишинир кутиш ваёки 
фойдаланиш.

Ут учириш автомобили вактнинг катта кисмида кутиш режимида булади: у 
ёнгинга сутка давомида уртача 2-3 марта йулга чикади. Кутиш режимидаги ут 
учириш автомобили чикиш йулида доимий равишда жанговар тайёр холатда 
булиши керак.

Коровул алмашинувидаги кундалик техник хизмат курсатиш мобайнида, 
унинг иш кобилияти текширилиб, бу режимга тайёрланади. Шунинг учун 
двигател доимий тартибдаги ортикча юксиз режимда ишлайди.

Ут учириш автомобили фойдаланиш режимида куйидаги холатда булади: 
йулга чикиш ва ёнгин содир булган жойга етиб бориш, жанговар ёйилиш, 
ёнгинни учириш, йигиштириш ва кисмга кайтиб келиш. Техник хизмат курсатиш 
бу режимда ёнгин учириш вактида ва кисмга кайтиб келгандан кейин амалга 
оширилади.

Йулга чикаётганда, ёнгин содир булган жойга бораётганда ва кисмга 
кайтиб келаётганда ходовой кием, трансмиссия ва двигател ортикча юкли 
холатда булади. Автомобиль бу холатда траспорт режимида булади, лекин 
тезкор булмаган автомобилларга Караганда, бир мунча жиддий холатда булади. 
Шунинг учун, гаражнинг хаво харорати (уртача 9-14 С) булганда хамма 
агрегатлар дастлабки киздириш ишларисиз максимал кучланиш билан 
ишлайди. Бу билан хамма агрегатлар харакат га келтирилади.

Ehfhh содир булган жойга етиб бориш учун кетган вактнинг катта 
кисмида, двигател ва агрегатлар киздирилаётган режимда эксплуатация 
килинади. Пасайган иссиклик холатидаги агрегатлар, двигателнинг кувват 
курсаткичлари ва куч узатишнинг фойдали иш коэффициентининг пасайиши - 
агрегатлар едирилишининг ошишига ва машина динамик курсаткичларининг 
ёмонлашишига олиб келади.

Ehfhh содир булган жойдан кайтиб келганда, двигател ва агрегатларнинг 
куч билан узатиш (асосийдан ташкари) иш режими транспорт 
автомобилларининг ишлаш шароитларига тутрикелади. Асосий узатишда, 
асосан киш мавсумида паст иссик режимда ишлаши мумкин (ёнгинни 
учиргандан кейин кайтиб келганда).

Жанговар ёйилиш утказилаётганда ут учириш автомобили ёнгинда 
жанговар вазифани бажариш учун тайёр холатга келтирилиб куйилади. Шунинг 
учун у транспорт режимида (масалан, сув манбаига урнатилганда) ва у доимий 
тартибда (масалан, нарвон тирсагини, автонарвонни сурганда ва х.к)ги режимда 
ишлаши мумкин. Бу режимда юкори йул каршилиги билан майдонни енгиб утиш 
эхтимолдан холи эмас, шунинг учун автомобилнинг хамма агрегатлари тутун 
чикарувчи режимда ишлайди.

585



Ehfhh учираётганда автомобиль двигатели доимий тартибдаги ортикча 
юкли режимда ишлайди. У ут учириш сув хайдагичини, кутаргич ёки нарвоннинг 
сув тизимини, электогенераторни ва бошка агрегатларни х,аракат га келтиради.

Агрегатларнинг талаб килинган кувватдаги иссиклик холати 
(двигателнинг узатиш кутичаси) га боглик холда меьёрий ёки юкори булиши 
мумкин. Ортикча юкли режим, коидага кура, узгарувчан транспорт режимидан 
фаркли равишда якин ёки доимий булиши керак.

Доимий тартибдаги иш режимида, бир соат давомида двигателдаги 
моторесурсни йукотиш, 50 км/с тезлик билан йул босиб утиш соатига 
эквивалент деб хисобланган. Агарда ут учириш автомобилининг берилган 
йулни босиб утиши шундай рухеат этилса, куйидаги тенглик келиб чикади:

L-й.б.у = 50 Jfl.n.p

Бунда: Jfi.n.p - двигателнинг доимий иш режимида ишлаш давомийлиги, соат.
Ут учириш автомобилининг умумий босиб утган йули:

L = Lc.n + Ln.p

Каерда: Lc.n - ут учириш автомобилининг спидометр буйича босиб утган йули 
(ёняин содир булган жойга етиб боришида, урганиш вактида, киемга кайтиб 
келишда), км.
Ehfhh учириш вак.тида ут учириш автомобиллари асосий ишлаш режимларининг 
узаро нисбати, %:

Шахарда - спидометр буйича босиб утиш 30, доимий тартибдаги ортикча 
юкли режим 45, доимий тартибдаги ортик,ча юксиз режим 40.

Республикамиз учун юкорида берилган узаро нисбат уртача 
хисобланади, регионнинг узига хос хусусиятларига боглик холда уртача микдор 
узаро фаркланиши мумкин,

Техник холатнинг узгаришидаги асосий сабаблари.
Ут учириш автомобилларини эксплуатация килганда, узлуксиз равишда 

жараёнлар содир булиб туради, бу нафакат пасайишни аниклайди, балки иш 
кобилиятнинг йуколишини, бундан ташкари кушимча кунгилсиз ходисалар юз 
берган вактда, ут учириш автомобилининг иш харакат и туфайл.и ушбу 
жараёнлар бир неча холатларда транспорт автомобиллари билан бир мунча 
тенг жадаллашади (тенгликка эга булмаган ортикча юк режимида ва хароратли 
режимда ишлаши, доимий тартибдаги ортикча юк билан ва ортикча юксиз 
режимларнинг микдори ва х.к). Натижада ут учириш автомобилининг техник 
холати сузсиз ёмонлашади, унинг мустахкамлиги пасаяди, машина эскиради ва 
х.к.

Автомобилнинг эскириши деганда хар хил турдаги ортикча юкланиш ва 
бошка таъсир курсатишлар натижасида, унинг эксплуатация килиниш 
хусусиятининг доимий равишда ёки вактинчалик узгариш жараёни (иклим - 
атмосфера, харорат ва х.к), аникланган иш режимлари ва эксплуатация 
шароитлари тушунилади. Куйидагилар ут учириш автомобилининг эскиришида 
бир мунча мухим жараёнлар хисобланади: едирилиш, пластик деформация, 
чарчаб бузилиш, коррозия, материалнинг физика - кимёвий ва хароратли 
узгариши. Автомобилнинг ташки аломатлар таъсирида статистик таркалишини 
рад этиш куйидаги жадвалда берилган, % /3/:

Едирилиш 40
Пластик деформация ва бузилиш 26
Чарчашдан бузилиш 18
Х,ароратлар бузилиш 12
бошкалар 4



Одатда, ташки специфик рад килишларни ёки носозликни, механизм ёки 
деталь конструкцияларига боглик холда, харакат лантирувчи куч, теварак - 
атроф ва бошка сабабларга кура юкоридаги жадвал берилган. Техник 
холатининг ва иш кобилиятининг асосий узгариш сабабини билиш, ут учириш 
автомобили конструкциялари учун ва яна эксплуатация килганда рад килиш 
тугрисидаги огохлантириш учун бир мунча фойдали тадбирларни танлаш 
имконини беради.

Едирилиш - деталнинг мустахкам юзаси унинг ишкаланиши натижасида, 
деталь юзасининг холати ва тузилиши, улчамнинг даражали узгариш жараёнига 
айтилади. Деталнинг едирилиши ут учириш машинасининг мустахкам 
эксплуатация килиниши ва узокка чидашига хам мухим таъсир курсатади.

Едирилиш куйидаги турларга булинади: механик, молекуляр - механик, 
коррозион - механик, эрозион ва кавитацион.

Механик едирилиш абразив, пластик деформация ва енгил емириладиган 
турларда булади.

Молекуляр - механик едирилиш - юзага катта тезлик билан таъсир килиб 
узаро мой лентасининг бузилишига олиб келишидан содир булади. Шунинг учун 
металлни кучириш - детални бир холатдан бошка холатга утиши билан содир 
булади.

Коррозион - механик едирилиш тинч холатдаги деталнинг материал 
билан ишкорий, кислотали, газли узаро кимёвий алокадорлигидан пайдо булади 
ва у юзада янги кимёвий богланиш (оксид) билан реакцияга киришиб, унинг 
емирилишига олиб келади.

Эрозион ва кавитацион едирилиш деталь юзасида газ ва суюклик 
окимларининг узаро алокаси натижасида хосил булади.

Пластик деформация ва емирилиш - жипс нозик (чугун) ёки ковушкок 
(сталъ) лиги чегараланган материалнинг уз хусусиятини йукотиши билан боглик 
булади. Улар машинани эксплуатация килиш коидаларини бузиш ёки лойиха 
лашга рухеат этилган хатолар туфайли юзага келади.

Чарчаш - деталга таъсир курсатувчи емирилиш жараёни ва унга куп 
марта динамик ортикча юк кайтарилишига айтилади. Чарчашдан бузилиш - 
ортикча цикл микдорига пропорционал ривожланган тешиклар пайдо булиши 
билан алокадор булади.

Коррозия - бу ташки мухит билан электро - кимёвий ва кимёвий узаро 
харакат туфайли материалнинг емирилиш жараёнидир. У ут учириш асбоб - 
ускуналарини яъни, chfhm, купик chfhmh, газ - струйли вакуум - аппаратларнинг 
узокка чидамлилигини ошириш, коррозияга чидамлилигини оширишга боглик 
булади.

Материалга нисбатан хароратли ва физика - кимёвий узгариш - 
эксплуатация шароитида ва ташки мухитнинг таъсири окибатида содир булади. 
Бундай узгариш резинали техник материалларда (эскириш, термик таъсир 
курсатиш ёки оксидланиш натижасида жипелигини йукотиши ёки оксидланиш 
натижасида жипелигини йукотиши ва х.к мойлаш материалларида 
(присадкаларни ювиш, хароратли ковушкоклик тавсифномаларининг узгариши) 
эксплуатация килинган суюкликлар айникса кузга яккол ташланади.

Берилган жараёнлар нафакат мустакил, балки бир - бири билан узаро 
харакат и хам юз беради. Масалан, коррозион чарчаш металлнинг коррозия 
жараёнида дастлабки заифлашишдан иборат булади, кейин ташки таъсирлар 
окибатида узгаришлар юзага келиб майда тешиклар пайдо булади. Бундай 
куринишдаги емирилиш, кисман ут учириш автомобили сиримининг бир мунча 
мустахкам зонасидаги олдинги таянч нуктасида кузатилади.
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Ут учириш автомобилининг техник холати узгариши сабаблари тугрисида 
гапирганимизда, мустахкамликни ушлаб туришда инсоннинг урни тугрисида 
гапирмаслигимиз мумкин эмас.

Ут учириш техникаси мустахкамлигини таъминлаш тизими уз ичига инсон 
фаолиятида тигиз булган ва хар хил турдаги техник элементлапрнинг ишларини 
олади. Бу тизимни инсон олдида турган унинг хал килувчи урни ва "инсон - 
машина" сифатида классификация килишимиз мумкин. У бирламчи ахборотни 
Кабул килади, уни тах,лил килади, етишмовчилиги булса бошка шахсга узатади, 
хулоса кабул килади, кушимча маълумотлар асосида коррект тузади. Бу умумий 
чизмада мустахкамликни бошкаришда инсон аник функциясининг куп 
усуллилиги курсатилган.

Хайдовчи, чилангар, таъмирловчи ишчилар, машина билан ишловчилар 
киладиган иши тугрисида ахборот кабул килади, тахлил асосида объектнинг 
техник холатини мухокама килади, етишмовчилик булганда иш кобилиятини 
кайтаради ёки ушлаб турган холда мухим таъсир курсатиши мумкин.

Хатолар, одамларни киритиш (таъмирлаш ва техник хизмат курсатишнинг 
меъёр ва баённомаларга риоя килмаслик, эксплуатация килиш режимларини 
бузиш, эксплуатация килишда мос келмайдиган ёки сифатсиз материалларни 
куллаш, машинани максадсиз куллаш) мустахкамлик даражасининг пасайишига 
ва машина техник холатининг кискаришига олиб келиши мумкин.

Бу хатолар шахснинг виждонсизларча ёки етишмайдиган квалификация 
туфайли содир булиши мумкин

Шунинг учун, инсон билан ишлашда, ут учириш автомобилининг юкори 
мустахкамлик даражасини ушлаб туришга йуналтириш, юкори сифатли ва 
ахлокли килиб тарбиялаш хамда квалификация даражасини оширишга 
йуналтириш ва хамма сидан олдин хизматдаги мажбуриятларни бажаришга 
сидкидилдан ёшдашиш умумий тизим улчамидаги зарур тизимлар хисобланади. 
Техника тугрисида, шахсий таркиб билимини бутунлай чамалаб ишончли 
бошкаришда: автомобиль тузилиши ва унинг тизими, рад килиниш табиатлари 
ва сабаблари, таъмирлаш ва техник хизмат курсатиш технологиям, ташхис 
усуллари, таъмирлаш - кайтарилиш ишларини ташкиллаштириш, мустахкамлик 
курсаткичини хисоблашнинг асосий холатларини хисобга олиш керак.

40. Ehfhh учириш поездларнинг вазифаси ва таснифи хакида маълумот
беринг/6 ; 7; 9/

Универсал категорияга теги шли ёнвин учириш поездининг, 1- 
категориясига тегишли ёнвин учириш поездининг ва 2-категориясига 
тегишли ёнвин учириш поездининг техник маълумотини келтиринг: вагон 
сонини, цистернали ёнвин учириш автомобилининг сонини, мопомпанинг 
русумини ва сонини, 125 мм сурувчан ёнеининг сонини, 76 мм сурувчан 
ёнвининг сонини, ёнвин учириш воситаларининг х,ажми ва х.к.

Ehfhh учириш поездлари темир йул транспортида ва унинг атрофидаги 
объектларида ёнгинларни учириш учун мулжалланган. Улар умуман учтта 
категорияларга булинади: универсал, биринчи ва иккинчи категорияли. Ehfmh 
учириш универсал категорияли поезди 5-та вагондан иборат, навбатчи 
сменнинг шахсий таркиби, махсус анжомлар бир вагонда жойлашган. Сув 
Хайдагич станцияси иккита МП-1600 ва битта МП-800 русумли мотопомпа 
мавжуд, электр станцияси ва махсус ёнгин учириш анжомлари ёнгин 
учирувчи нинг иккинчи вагонда жойлашган. Учинчи вагонда гараж жойлашган ва 
ичида АЦ-ЗО(бб) русумли ёнгин учириш автомобили бор, 5 .. 10 тонна купик 
хосил килувчи моддаларни саклаш учун идиш мавжуд. Биринчи, иккинчи ва 
учинчи вагонлар телефон алокаси билан таъмирланган, Охирги иккитаси бу
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50..60 м3 сув хажмли цистерналар. Сурувча енгларнинг сони 125мм -  4 та, 76 
мм -  2 та.

Ehfhh учириш биринчи категорияли поезди 4-та вагондан иборат, навбатчи 
сменнинг шахеий таркиби, махсус анжомлар, сув хайдагич станцияси иккита 
МП-1600 ва битта МП-800 русумли мотопомпа мавжуд, электр станцияси ва 
махсус ёнгин учириш анжомлари ёнгин учирувчининг биринчи вагонда 
жойлашган. Иккинчи вагонда гараж жойлашган ва ичида АЦ-ЗО(бб) русумли 
ёнгин учириш автомобили бор, 5..10 тонна купик хосил килувчи моддаларни 
саклаш учун идиш мавжуд. Биринчи, иккинчи вагонлар телефон алокаси билан 
таъмирланган. Охирги иккитаси бу 50..60 м3 сув хажмли цистерналар. Сурувча 
енгларнинг сони 125мм -  4 та, 76 мм -  2 та.

E h fh h  учириш иккинчи категорияли поезди 3-та вагондан иборат, навбатчи 
сменнинг шахеий таркиби, махсус анжомлар, сув хайдагич станцияси иккитта 
МП-1600 ва битта МП-800 русумли мотопомпа мавжуд, электр станцияси ва 
махсус ёнгин учириш анжомлари ёнгин учирувчининг биринчи вагонда 
жойлашган. Охирги иккитаси бу 50..60 м3 сув хажмли цистерналар. Сурувча 
енгларнинг сони 125мм -  4 та, 76 мм -  2 та.

3.1.3. Ёнрин учириш автомобилларига техник хизмат курсатиш

41. Ёнрин хавфеизлиги кисмининг ер майдонини аниклашда кайси 
тенглама ёрдамида аникланади? /7; 15; 22/

S=1000N,
N-ёнгин учириш автомобилларнинг сони.

42. Ёнрин хавфеизлиги хизмати гарнизонида ёнрин учириш 
автомобилларини капитал таъмирлашининг сонини аниклашда кайси 

тенлама ёрдамида аникланади? /2; 8 ; 7; 15; 22/
/Vjsj-)— Г/ ( а ?

~ ~ f №  ■ ’

Lcp - ёнгин учириш автомобилларнинг уртача умумий йиллик юриб утган 
масофа йули, км.
Ыпа-шэсси маркаси буйича ёнгин учириш автомобилларнинг сони, дона.;
Т кр -ёнгин учириш автомобилларнинг 1 -сонли капитал таъмирлаш ишларигача 
юриб утган масофа йули, км.

43. 2-сонли техник хизмат куриги ёнрин учириш автомобиллари учун 
Качон ва каерда утказилади /2, 8 , 7; 15; 22/

Техник хизмат куриги ни утказиш муддати, 2-ТХКни утказиш учун асос 
булган жужжат, бажариладиган ишлар хакида кискача маълумот беринг, 
бажариладиган ишларнинг максади нимадан иборат.

2-ТХК ишлари ТХК бирикма (кием), алохида постида ишлар ва шу 
автомобиллари хайдовчилари иштирокида асосий ишлар мажмуи ва йиллик 
режа асосида амалга оширилади.

Истисно тарикасида, агар киемда керакли жихозлар булса, техник хизмат 
курсатиш постида 2-ТХК ишларини бажарилишига ижозат берилади.

ИХК ишлари катта хайдовчибошчилигидаги автомобилга бириктирилган 
хайдовчилири томониданбажарилади.

Корхоналарни курикловчи Ёнгин учириш кисмлари автомобиллари шу 
корхоналар автотаъмирлаш цехларида олдиндан келишилган жадвал асосида 
бажарилади.
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1-ва 2- ТХК автомобил тури, конструктив ва йул шароитлари хисобга 
олган х;олда меъёрланган босиб утиш масофалари ут ганда н сунг амалга 
оширилади.

Ehfhh учириш автомобиллари 2-ТХК учун техник хизмат кисмининг 
алохида техник постига кием бошлиги уринбосари курсатма берган 2-ТХК га 
таълукли йиллик режа графиги асосида маълум бир вактга топширилади. Бу 
режалашган графикни УУТва АВ булими ишлаб чикаради ва ЁСБ бошликлари 
томонидан тасдикланади.

Ehfhh учириш техника сини техник хизмат курсатишга куйиш учун 
кулланадиган коидаларга куйидаги саволлар булади.

Ёкилгининг борлиги,
Анжомларнинг туяа тукиспиги;
Ёнгин учириш махсулотлари ва техник автомобилнинг техник холати 

Хакидаги хужжатларни тартиби ва унга техник хизмат курсатиш, агрегатларни 
ишлатиш, синаш хужжатлари (бунда Ehfhh учириш куроллари кузда тутилади).

Автомобилларни тепшириш тартиби;
Техник хизмат курсатиш бирикмаси (кисми) нинг кафолати;
Бажарилган ишларни тавсиялаш тартиби.

Узбекистон Республикаси Ички ишлар Вазирлиги 
Буйрук 29 декабр 1999йил №257.

Мазмуни: «Узбекистон Республикаси Ички Ишлар Вазирлиги Енгиндан 
саклаш тизимлари техник хизмати Кулланмасини тасдиклаш хакида.»

44. Ёнрин хавфсизлиги хизмати гарнизонида ёнрин учириш 
автомобилларини у рта таъмирлашининг сонини аниклашда кайси тенлама

ёрдамида аникланади? /2; 8; 7; 15; 22/

Ncp ~ L i i iNju. _ д г
r j r  г -*■ V  А 7 ' ^

л. ( р

Тср -  ёнрин учириш автомобилларничг урта таъмирлашиларнинг 
оралиридаги юриб утган масофа йули, км.,
Lcp - ёнгин учириш автомобилларнинг уртача умумий йиллик юриб утган 
масофа йули, км.
Мпд-шасси маркаси буйича енгин учириш автомобилларнинг сони, дона.; 
N kp- E h f h h  хавфсизлиги хизмати гарнизонида § h f h h  учириш 
автомобилларини капитал таъмирлашининг сони, дона.

45. 1-сонли техник хизмат куриги ёнрин учириш автомобиллари учун качон
ва каерда утказилади /2; 8, 7; 15; 22/

Техник хизмат куригини утказиш муддати, 1-ТХКни утказиш учун асос булган
х,ужжат, бажариладиган ишлар х,ак,ида к,иск,ача маълумот беринг, 

бажариладиган ишларнинг максади нимадан иборат.

Узбекистон Республикаси Ички Ишлар Вазирлиги
Буйрук 29 декабр 1999йил №257.

Мазмуни: «Узбекистон Республикаси Ички Ишлар Вазирлиги Ёнриндан 
саклаш тизимлари техник хизмати Кулланмасини тасдиклаш хакида.»

Автомобил биринчи 1000 км юргандан сунг унда ТХК ишлари шу 
автомобилга бириктирилган хайдовчи томонидан амалга оширилади. Бу ишлар
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катта хайдовчи бошлирида ТХК кисмида эксплуатация килиш кулланмаеи 
асосида амалга оширилади.

Биринчи ТХК ишлари ТХК постида ишдан буш в а  к /ги д а  катта хайдовчи 
бошчилигида хайдовчи томонидан Утказилади, бунда 1-ТХК асосий 
операциялар бажариш руйхати асосида ишлар ташкиллаштирилади.

1-ТХК ишларини Утказишдан олдин кием бошлири (мовини) навбатчи 
коровулдаги булинма сардори, катта хайдовчи ва хайдовчилар билан 
автомобилни, автомобил Ehfhh учириш куролларини текшириб чикишади.

Назорат текшируви ва айдовчилврнинг фикрига караб, катта хайдовчи, 
ТХК режаси, ТХК га жалб этилган хайдовчилар, шахеий таркибни хисобга олган 
холда ТХК режаси ни тузади.

Кием бошлиги (муовини) катта хайдовчи ТХК учун зарур булган эхтиёт 
кисмлар, эксплуатацион махсулотлар ва асбоблар олдиндан тайёрлаб 
куйилади.

ТХК кунлари курикланаётган худудга урганиш учун чикиладиган 
машгулотлар режалаштирилмайди. Режаланган дарсларни суткадавомида 
Утказишга рухеат берилади.

1 -ТХКишлари бажа'рилиб булингандан сунг харо бир хайдовчи узи 
бажарган ишлари учун 1-ТХК журналига имзо чекадилар.

Булинма сардори ва катта хайдовчи бажарилган ишларнинг сифатини 
текшириб, ТХК журналига имзо чекадилар.

46. Ёнрин хавфеизлиги хизмати гарнизонида ёнрин учириш
автомобилларини 2-сонли техник хизмат курсатишининг сонини
аниклашда кайси тенлама ёрдамида аникланади? /2; 8; 7; 15; 22/

' I  ̂ т ^
N T0.-2 =  0,5а | 1  - b ™ ± l \ N r u - N i a - N c r ,

V 1 Ю 2 }
L - Ёнрин хавфеизлиги хизмати гарнизонида ёнрин учириш 
автомобилларнинг умумий йиллик юриб утган масофа йули козффициенти; 
Тто-2 - ёнгин учириш автомобилларнинг 2-техник хизмат куригини утказиш 
учун юриб утган масофа йули, км., 
периодичность технического обслуживания пожарного
Т Ср -  ёнгин учириш автомобилларнинг урта таъмирлашиларнинг 
оралигидаги юриб утган масофа йули, км.,
Nrwшасси маркаси буйича ёнгин учириш автомобилларнинг сони, дона.;
N;<p- Ehfhh хавфеизлиги хизмати гарнизонида ёнгин учириш 
автомобилларини капитал таъмирлашининг сони, дона.
Ncp- Ehfhh хавфеизлиги хизмати гарнизонида ёнгин учириш 
автомобилларини урта таъмирлашининг сони, дона.

47. Мавсумий техник хизмат куриги ёнрин учириш автомобиллари учун
Качон ва каерда утказилади?

Техник хизмат куригини утказиш муддати, МТКни утказиш учун асос 
булган х,ужжат! бажариладиган ишлар х,ак,ида к;иск;ача маълумот беринг, 
бажариладиган ишларнинг максади нимадан иборат. /2; 8; 7; 15; 22/

Узбекистан Республикаси Ички Ишлар Вазирлиги
Буйрук 29 декабр 1999йил N«257.

Мазмуни: «Узбекистон Республикаси Ички Ишлар Вазирлиги Енгиндан 
саклаш тизимлари техник хизмати К,улланмасини тасдиклаш хакида.»



Мавсумий ТХК ишлари йилда 2 маротаба кишки совук; ва ёзги иссик 
мавсумдан олдин автомобилни тайёрлаш максадида бажарилади.

Мавсумий ТХК одатда навбатдаги техник хизмат курсатишишлари билан 
бирга бажарилади.

Кишки мавсумига тайёргарлик: двигателиинг таъминлаш тармогинии ювиб 
регулировка килиш, мойлаш-ёнилги материалларини кишки туриша 
алмаштириш, кушимча совутиш тизимини учириш, ёнгин учириш автомобипида 
исситиш мосламаларини урнатиш ишларни бажариш лозим ва х,.к.

Ёзги мавсумига тайёргарлик: двигателиинг совутиш тизимини ювиш, 
шиналарни таъмирлаш, гилдиракларни ювиб краскалаш, кушимча совутиш 
тизимини ёкиш, исситиш тизимларни ва мосламаларни ечиш ва омборга 
топшириш, мойлаш-ёнилги материалларини алмаштириш ишларни бажариш 
лозим ва охирида формуларга ёзиш лозим.

48. Ёнрин хавфсизлиги хизмати гарнизокида ё^ин учириш 
автомобилларини капитал таъмирлаш ишпарига ажратилган мехнат

вактини кайси тенлама ёрдамида аникланади? /2; 8; 7; 15; 22/
П кр — N kp Ikp,

Nkp- Ehfhh хавфсизлиги хизмати гарнизонида ёнгин учириш 
автомобилларини капитал таъмирлашининг сони, дона. 
tKp - АЦ-40(130)63А маркали асосий туридаги ёнгин учириш 
автомобилларини капитал таъмирлаш ишинининг мехнат вакти, чел.ч.

49. Ёнрин хавфсизлиги хизмати гарнизонида ёнрин учириш 
автомобилларини кундалик таъмирлаш ишларига ажратилган мехнат

вактини кайси тенлама ёрдамида аникланади? /2; 8; 7; 15; 22/

Птр — A i ' i X i z :  ^
i ООО ’

Nha -  ёнгин учириш автомобилларининг сони (шасси маркаси ва турлари 
буйича);
L c p  - ёнгин учириш автомобилларнинг уртача умумий йиллик юриб утган 
масофа йули, км.
ТТр - 1000 км босиб утган йулга норматив мехнат вакти, чел.ч.

50. Ё н р и н  хавфсизлиги хизмати гарнизонида §hfhh учириш 
автомобилларининг агрегатларини таъмирлаш ишларига ажратилган 
мехнат вактини кайси тенлама ёрдамида аникланади? /2; 8; 7; 15; 22/

/7/ агр ~  h i  агр Чагр-

Бу ерда М,агр-г-инчи агрегатларни таъмирлаш сони;
tiArp-асосий агрегатларни таъмирлашни иш х,ажми.

51. Ёнрин хавфсизлиги хизмати гарнизонида ёнрин учириш 
автомобилларини 2-сонли техник хизмат курсатиш ишларига ажратилган

мехнат вактини кайси тенлама ёрдамида аникланади? /2; 8; 7; 15; 22/
ПтО-2 ~ N tO -2 h o -2,

Бу ерда Nro-берилган маркадаги автомобилларининг техник хизмат 
курсатиш ТХК-2 сони;
Тто-2-2 -сонли техник хизмат курсатиш ишларига иш хажми одам сони;



52. Ёнрин хавфсизлиги хизмати техник хизмат курсатиш бирикма 
(кисми)нинг ишчининг бир йиллик вакт фонди кайси тенлама ёрдамида

аникланади? /2; 8; 7; 15; 22/
Фв ~ (Фн~do tp) П„.

Бу ерда Фн-вактнинг номинал фонди; 
do-1 та ишчи учун таътил кунлари фонди; 
tp-смена давомийлиги, соат.
г) н -коэффициент, бу сабабли ишга чикмай колиш, 0,96 га тенг к.илиб 
олинади;
53. Ёнрин хавфсизлиги хизмати техник хизмат курсатиш бирикма 

(кисми)нинг ишчиларини сони кайси тенлама ёрдамида аникланади?
/2; 8; 7; 15; 22/

то = / /
Ф ,

Бу ерда П|-иш хажми, одам сони,

54. Ёнрин хавфсизлиги хизмати техник хизмат курсатиш бирикма 
(кисми)нинг ёрдамчи ишчиларининг сони кайси тенлама ёрдамида

аникланади? /2; 8; 7; 15; 22/
Ёрдамчи ишчилар сони асосий ишчилар сонини 10... 15% микдорида кабул 

килинади:
твс.Р~ 15тр/100

55. Ёнрин хавфсизлиги хизмати техник хизмат курсатиш бирикма 
(кисми)нинг техник хизмат курсатиш пости сони кайси тенлама ёрдамида

аникланади? /2; 8; 7; 15; 22/

Хр, -- п ®  К г
Д > С Т > , Р Л п

Бу ерда rij-тулик, уртача ва жорий таъмирлашлар иш хажми, чел.ч.; 
Ккр-таъмирлаш лостида килинадиган иш хажми; чел.ч.;
Ф-таъмирлаш постига ЁУА ни нотекис келиш коэффициенти (ф =1,2... 1,5) 
Др-бир йил да иш кун и сони;
С-сменалар сони (С=1);
Тсм-смена давомийлиги, соат (Тсм=8);
Рп-1 та постда ишчилар сони (2...4 одам);
r jn -пост вак,тида ишчининг ишлатиш коэффициенти (пп=0,8...0,9)

56. Ёнрин хавфсизлиги хизмати техник хизмат курсатиш бирикма 
(кисми)нинг техник хизмат курсатиш постларининг умумий сони кайси

тенлама ёрдамида аникланади? /2; 8; 7; 15; 22/

П,г<Р К,- _ /7„.ф Kj._ + Яя».:Ф К ^ _
I X , = т JlCTa,РпЦ„ + Д,С Тс,Р„ц„ + ДГС Гг,Рпп ’

fli - тулик, уртача ва жорий таъмирлашлар иш хажми, чел.ч.;
КР - таъмирлаш постида килинадиган иш хажми; чел.ч. (КР = 0,5..0,6);
Ф - таъмирлаш постига ЁУА ни нотекис келиш коэффициенти (9 = 1,2..1,5); 
ДР - бир йилда иш куни сони;

С - смэналар сони (С=1);
Тсм-смена давомийлиги, соат (Тсм=8);
РП-1 та постда ишчилар сони (2 .. .4 одам);



71 - пост вак;тида ишчининг ишлатиш коэффициенти (т^  = 0,8..-0,9).

57. Ёнрин хавфеизлиги хизмати техник хизмат курсатиш бирикма 
(кисми)нинг 2-сонли техник хизмат курсатиш пости сони кайси тенлама 

ёрдамида аникланади? /2; 8 ; 7; 15: 22/

Х'ГО-2 = Т-Т“  ' ■
д-ri (

Бу ерда т то-г-ТХК-2 пости такти, соат;
R-постда ишлаб чикариш ритми, соат;
г|и-постдан фойдаланиш коэффициенти. 0,85...0,95 га тенг.

58. Ehfhh хавфеизлиги хизмати гарнизонида ёнрин учириш 
автомобилларини капитал таъмирлаш ишларига ажратилган ме^нат 

вактини кайси тенлама ёрдамида аникланади? /2; 8; 7; 15; 22/

Пкр = N kp txp,
N«p- Ehfhh хавфеизлиги хизмати гарнизонида ёнгин учириш автомобилларини 
капитал таъмирлашининг сони, дона.
t«p - АЦ-40(130)63А маркали асосий туридаги ёнгин учириш автомобилларини 
капитал таъмирлаш ишинининг мехнат вакти, чел.ч.
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3.2. Eh fh h  у ч и р и ш  та к т и к а с и

Ehfhh учириш тактикаси фан буйича талабалар билимига, укувига ва 
куникмаларига куйиладиган талаблар: 

тингловчилар куйидаги тасаввурларга эга булишлари керак:
-  Республика Хавфсизлиги хизмати тузилишида, E hfh h  хавфсизлиги 

хизматинннг урни ва роли;
-  Республика ёнгин хавфсизлиги хизматинннг хозирги даврдаги муаммолари;
-  ёнгин учириш сохасидагн илмий-тадкикот ишларининг асосий йуналишлари.

тингловчилар куйидагиларни билиши ва фойдалана олиши лозим:
-  ёнгин учиришда смена хизмати ишини ташкил этиш ва тактикаси буйича 

хумокат, низом, курсатма, йурикномадаги талабларни;
-  смена таркибида ёнгинда куч ва воситаларни бешкаришни;
-  ёнгин учириш кисмларининг тактик имкониятларини, улардан жанговар 

фойдаланиш усулларини;
-  хар хил вазиятларда ёнгин учириш тактик усулларини;
-  ёнгин учириш хавфсизлик техникаси коидаларнни.

тингловчилар куйидаги куникмаларга эга булиши керак:
-  ёнгин хавф солувчи жабхаларда ёнгин учириш ва химоя килиш учун куч ва 

воситаларни хисоблаш услубини;
-  смена шахсий таркиби билан ёнгин учириш тактикаси тайёргарлиги буйича 

машгулотларини ташкил этиш ва утказишни;
-  ёнгин учириш тезкор режалар ва варакаларни тузиш тартиби ва усулларини;
-  сменанинг жанговар харакатини тахлил килишни,

1. КАТТИК МОДЦАЛАРНИ СУВ БИЛАН ЁНРИН УЧИРИШДА КУЧ ВА 
ВОСИТАЛАРНИ ХИСОБЛАШ УСЛУБИ /16/

Хисоблашларни йуллари: корхонанинг тезкор-тактик хусусияти; 
ёнзиннинг таркалиш тезлиги; ёнвин учиришга жалб этиладиган ёнвин 
учириш булинмаларининг сони ва турлари; бериладиган ёнвин учириш 
моддаларининг талаб этиладиган жадаллик даражаси; ёнвин учириш ва 
химояга сарф этиладиган ёнеин учириш воситалари микдори, ёнвин учиришга 
ва химояга берилган дастакларнинг сони. асосий ёнзин учириш 
автомобиллардаги экипажларнинг сони.

Куч ва воситаларни хисоблаш учун куйидаги маълумотлар олинади: 
корхона хусусияти; ёнгин тугрисида хабар олинганига кадар вак/r; ёнгин 
йуналиш буйича таркалишининг тезлиги; чакирувга чикиш жадвали буйича 
кузда тутилган куч ва воситалар хамда уларнинг жамланиш вакти; ёнгин учириш 
моддаларнинг бериш жадаллиги.

Хисоблаш тартиби.
1 . Ёнгиннинг эркин таркалиш вактини аниклаймиз

"^эрк.ёнии.! — Тхабаргача ^бориш Тж.ж

бунда, тхабаргача -  ёнгин хакида хабар кабул килгунга кадар ёниш 
вакти.

2 . Ёнгиннинг эркин таркалиш вакти ва босиб утган масофасини 
аниклаймиз

R = 0,5 х ол х т., , агар, т зрк.ёниШ < 10 мин;
R = 0,5 х ол х г-, + 1)л х т2. агар, т эрКёниш > 10 мин;

596



бунда: 0,5 -  ёнгиннинг эркин таркалиш тезлиги биринчи 10 мин. да, 
меъёрдагидан 2 марта кам булинишини х,исобга оладиган коэффициент; 
о л -  ёнгиннинг таркалиш тезлиги (м/мин), Ах,оли яшайдиган уйларда ёнгиннинг 
таркалиш тезлигини 1 м/мин деб хисоблаймиз; 
и  -  ёнгин бошланишидан биринчи 10 минутдаги вакт;
Т2-эркин ёниш вактни, биринчи 10 минутдан кейинги вакт

2̂ ”  э̂рк.ёниш "
3. Ehfhh майдони ва унинг таркалиш шаклини аниклаймиз.

а) агар ёнгин бинонинг карама -  карши деворларигача етиб бормаса ёнгин 
майдони айлана шаклида булади, яъни

Змайдон — k X Я X R
бунда: к -  ёнгин шаклини белгиловчи коэффициент, агар ёнгин тула айлана 
шаклида булса, к = 1; ярим айлана шаклида, к = 0,5; бурчак айлана шаклида 
булса, к = 0,25 га тег булади;

R -  ёнгиннинг босиб утган масофаси.
б) агар енгин бинонинг карама -  карши деворларига етган булса ёнгин 
туртбурчак шаклида таркалади

м̂айдони -  п х R х а,
бунда: п -  тугри туртбурчак шаклида §hfhh таркалиш ва йуналишлар сони; 

а -  бинонинг кенглиги.
4. Ehfhhhh учириш майдонини аниклаймиз, м2,

а) Агар ёнгин айлана шаклида булса
^  2 * 2 
у̂чириш майдони ”  к Х/я X R -7t X(R"hy4npHiii чукурлиги) /

бунда: hучириш чукурлиги ~ ёнгинни учириш чукурлиги (кул дастаклари билан 
учирганда - 5м, лафет дастаги билан учирганда - 10м.).
б). Агар ёнгин бинонинг карама карши деворларига етиб борган булса (ёнгин 
тугри туртбурчак шаклида булади), у хрлда

Зучириш майдони ~ П X Э X Ьучириш чукурлиги
5. Ё н р и н н и  учириш учун талаб килинадиган сув сарфини аниклаймиз

Оталаб "" ^  учириш майдони X «Лалаб
бунда: JTana6- талаб килинган, ёнгинга сув бериш жадаллиги

6. Ehfhhhh учириш учун талаб килинадиган дастаклар сонини 
аниклаймиз.

N дастак ~ Qianac'Чдастак
бунда: cjдастак -  битта дастак сарфлайдиган сув микдори

7. Ёнгиндан химоя килиш учун талаб килинадиган дастаклар сонини 
аниклаймиз.
Бериладиган дастаклар сони ёнгиндан саклаш хизмати Жанговар Устави 
курсатмалари ва тактик шароитларга караб белгиланади.

8. Шахеий таркибнинг сонини аниклаймиз
Nuj.t ~ даст П0дзм+ N даст П0дам Пенг назорат Г1алокачи

9 Автоцистернада келадиган ут учириш булинмалар сонини аниклаймиз.
NaK АЦ =  Ntu.T /  П ш .т эк АЦ

2. ХАЖМ БУИИЧА КУПИК БИЛАН ЁНРИН УЧИРИШДА КУЧ ВА 
ВОСИТАЛАРНИ ХИСОБЛАШ УСЛУБИ /16/

Ёнгинни учириш учун купик хосил килувчи модданинг сарфланишини 
аниклаш, купик тулдириш хажми, купик узатиш генераторлар сони, купик 
хосил килувчи моддани микдори, асосий хзмда махсус ёнгин учириш 
автомобиллардаги экипаж сони , сув сарфини аниклаш.

Хисоблаш услуби:
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1. Хона хажмини аниклаймиз:
Wx = а х в х h

бунда: а - хона эни; в - хона узунлиги; Si - хона баландлиги
2. Хона хажмини кулик билан тулдириш учун ГПС сонини аниклаймиз

l^ rnc  — (W x  X K p ) / ( ^  Cjrnc X Туч), 
бунда: qrnc - ГПС дан кулик сарфи, м°\мин;

Кр -  хажм буйича куликни емирилиш коэффиценти;
ТуЧ - учириш вакт хисоби, мин.

3. Ёнрин учириш учун талаб этиладиган экипаж сонини аниклаймиз.
N эк Nf-pc / П[пс эк

4. Купик хосил килувчи моддани микдорини аниклаймиз
Wno f̂ rnc X Cjrnc по X Туч X 60 X к, 

бунда: qmcno - ГПС дан кулик хосил килувчи моддани сарфи;
ТуЧ - учириш вакти;
к - купик хосил килувчи моддани захира коэффиценти.

5. Ehfhh учириш учун сув захирасини аниклаймиз
WcyB = Nrnc X qrnc сув х ТуЧ х60 Ч к,

6 . Ehfhh учириш учун купик билан учириш автомобиллар сонини аниклаймиз
Мав -  VVno/WaB

бунда: Wae - кулик билан учириш автомобилдаги купик хосил килувчи 
моддани микдори

3, Пахта хом ашёси худудида ёнгинни учириш учун керак буладиган куч ва 
воситаларни хисоблаш услуби /3; 14; 16/

Пахта хом ашёси худудида енриннинг ривожланишига шамолнинг кучи, 
йуналиши ва Fapawmap уртасида ёнгин хавфсизлик ораликлари хом ашёсининг 
намлиги ёнгинни таркалишига уз таъсирини утказади.. Об-хаво шароитларидан 
келиб чикиб ёнгиннинг таркалиш тезлиги куйидагича булиши мумкин:

- шамол йуклиги ёки ута кучсиз шамолда - паст - 0,75 -  1,0 м/мин.
- кучсиз шамолда - урта - 1,0 -  2,0 м/'мин.
- уртача кучли шамолда - юкори - 3,1 -  5,0 м/мин.
- курук иссик хавода ва кучли шамолда - ута юкори - 6,0 м/мин.

Ёнгинда вазият, ёнгин улчами ва унинг таркдлиш тезлиги билан
белгиланади.

Хисоблаш тартиби:
1. Эркин ёниш вактини аниклаймиз

"Г э.ё — Т х.эгзча вакт T й.б "!"ж.ё

2. Ehfhh босиб утган йулни аниклаймиз
R = Ул х т э.е 

бунда: У г, = ёнгин чизикли таркалиш тезлиги,
3. Ehfhh майдонини аниклаймиз

S ёнр. = К х п х R 2 
бунда: К = 1 -  айлана, К = 0,5 - ярим айлана, К = 0,25 - бурчакли.

S ёнр. = а х п х R -  тугри бурчакли 
бунда: а - хом-ашё худудининг эни;

п - ёнгиннинг таркалиш томонлари сони
4. Бунтлар ораликларини хисобга олган холда ёнгин майдонини 

аниклаймиз
S ёнг.бунт — ^ тулдир X S СНГ.

бунда:Ктулдир - тулдириш коэффициенти, хом-ашё худуди майдонининг, 
бунтлар майдони йигиндиси нисбатига тенг.



^тулдир — S бунт I  S  ПХА

5. Ёнаётган бунтларнинг тури ва сонини аниклаймиз
N  ёнг.бунт “  S  ёнг.бунт I S  бунт

6 . Ёнаётган бунтларни учириш учун c v b  сарфини аниклаймиз
Q T.3 y = N  ён.бунт X S .ён.бунт X J -г.э

бунда: N ён.бунтлар xS .ён.бунт -  ёнаётган бунтларнинг хакикий майдони
7. Х,имоя учун кетадиган сув сарфини аниклаймиз

Q T, X = Q t, M 3
8 . Ёнаётган бунтларни учириш учун керак булган дастаклар сонини 

аниклаймиз
N >'ч= П У / пдастак, М  т.э * Ч  дастак

9. Химоя учун керак булган дастаклар сонини аниклаймиз
N  дастак. ~  Q  т.э I Ц дастак

10. Шахсий таркибнинг сонини аниклаймиз
N  ш/т =  ^  д аст /  ̂ X  П ш/т N  даст. х П ш/т N  маг. йул X  1 +  N  ш/т алока

11. Экипаж сонини аниклаймиз
N  экипаж “  N  ш/т ■ N  ш/т экипаж

4. Ёнринларни купик билан учиришда куч ва воситаларни хисоблаш
методикаси /13;16/

У рта каррали купик билан ёнгинларни учиришда куч ва воситаларни 
хисоблаш учун куйидаги маълумотларни аниклаш лозим:

- ёнгин майдони;
- купик хосил килувчи модда аралашмасини узатиш жадаллиги;
- танланган генераторларнинг купик узатиб бериш куввати:
- енгин учириш воситаларининг захира коэффициенти.
Енгил алангаланувчи ва ёнувчи суюкликларни майдон буйича 

учиришда куч ва воситаларни хисоблаш, тукилган махсулот геометрик 
улчамлардан келиб чиь;иб амалга оширилади.

1 .Купик хосил килувчи модда аралашмасининг талаб этиладиган 
сарфи хисобланади:

О = 5  •/^аралашма е аралашма

бунда: Se - тукилган суюклик майдони, м;
• аралашма" eHFHHHH бартараф ЭТИШ учун берИЛЭДИГЭН КуПИК ХОСИЛ

килувчи модда аралашмасининг талаб этиладиган 
жадаллиги, л/(с.м^).

2. Купик берувчи генераторлар (ГПС) сони аникланади:
,у Г ) / аралашма
1 ГПС -  Vараяагима ’ Ч  ГПС  ’

бунда: д°г1г̂ аиша - битта ГПСнинг купик хосил килувчи модда 
аралашмаси буйича, узатиш сарфи, л/с.

3. Купик хосил килувчи модданинг талаб этиладиган хажми 
аникланади;

^ . , , ,  = A W - C r - TP ^ r ' - 6 0

л/с.

бунда: q'*™ - ГПС нинг купик хосил килувчи моддани узатиш сарфи,

т - енгинни учиришнинг меъерии вакти, да кика.
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К ™  - ёнгинни учириш учун керак буладиган купик хосил килувчи

модданинг захира коэффициенти. =3,
4. Купик хосил килувчи модда ташиш автомобиллар сони аникланади:

/V ~ И' / Wа в к.хкм ав
бунда: WaB - автомобил цистернаси хажми, л.
5. Купик микдорини бериш учун керакли сув сарфи аникланади:

(У  = /у . , .Qcy«—-т. j . I j /ч  ̂ т с

бунда: cfH -ГПС нинг сув узатиш сарфи, л/с.

6 . Купикли хужу мни утказиш учун керакли сув захираси аникланади:

W L - ^ r n r - q c; l  - V * r - 6 0

бунда: купикли хужум утказиш учун керак буладиган сув хажми,

л;
/<•;е - ёнгинни учиришда сув захираси коэффициенти, к с™ =5.

7. Экипажлар сони аникланади:

п- ~ ^  тс 1 пглс

бунда: а ’у: ■ - асосий ёнгин учириш автомобилидаги битта экипаж 
бера оладиган ГПСлар сони.

5. Ёнрин учириш булинмаларининг ёнриндаги жанговар харакатлари
/3;18/

Ёнзин хавфеизлиги булинмаларининг жанговар харакатлари хакида 
тушунча; Жанговар х,аракатларнинг бошка турлари; Барча жанговар 
харакатлар максадига кура уч турга булинади: тайёрланиш, асосий ва 
таъминловчи; х,ал этувчи жанговар харакатлар йуналишларини белгилаш 
учун бешта асосий тамойиллар курсатилган: Ёнзин холатини урганиш

Ehfhh хавфеизлиги булинмаларининг жанговар харакатларига 
куйидагилар киради: тревога буйича йигилиш, ёнгин жойига етиб бориш, ёнгин 
холатини аниклаш, одамларни куткариш, жанговар ёйилиш, ёнгинни куршаб 
олиш, бартараф зтиш.

Жанговар харакатларнинг бошка турлари: одамларни куткариш, 
тутунни хайдаш, бино конструкиияларини очиш, уларни олов ва кулаб 
тушишдан химоя этиш харакатлари хамма ёнгинларда бажарилмайди ва 
доимий килинадиган ишларга кирмайди. Шунинг учун, ёнгин хавфеизлиги 
булинмаларининг жанговар харакатлари умумий ва алохида турларга 
булинади. Доимий жанговар харакатлар, катъий кетма - кетлик билан 
бажарилади. Алохида жанговар харакатлар баъзи бир доимий харакатлар 
билан бирданига олиб борилиб, жанговар жойлашиш ва ёнгинни учириш билан 
бир вактда бажарилади.

Турли корхоналарда, ёнгиндаги вазият хар хил булишига карамай, ёнгин 
учиришга жалб этиладиган куч ва воситаларни ишлатишнинг тактик 
тамойилларини ажратиш мумкин.

Барча жанговар харакатлар максадига кура уч турга булинади: 
тайёрланиш, асосий ва таъминловчи,

Тайёрланиш жанговар харакатлари бу асосий харакатларни бажариш 
учун шароит яратадиган жанговар харакатлар.
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Асосий жанговар харакатлар бу одамлар ва хайвонлар хавфсизлигини 
таъминлаш ва ёнгинни учиришга каратилган харакатлар.

Таъминловчи жанговар харакат бу тайёрланиш ва асосий жанговар 
харакатларни бажарилишини таъминловчи харакатлар.

. Х,ал килувчи йуналишда куч ва воситаларини жамлаган холда 
киритишдан асосий максад - куткарув ишларини муваффакиятли бажариш учун 
керак булган кучларни жалб этиш хамда ёнгин учириш воситаларини керакли 
микдорда узатилишини таъминлаб беришдан иборатдир.

Ehfhh хавфсизлиги хизматининг жанговар Низомида хал этувчи 
жанговар харакатлар йуналишларини белгилаш учун, бешта асосий 
тамойиллар курсатилган:

1.Агар ёнгиннинг хавфли омиллари инсонлар хаётига хавф солса барча 
куч ва воситалар куткарув ишларини бажариш учун жалб этилади;

2. Агар ёнгинда портлаш хавфи тутилса булинмаларни харакати 
портлаш хавфини олдини олишга каратилади ;

3. Куч воситалар ёнгиндан зарари купрок булиши мумкин булган 
томондан киритилади;

4. Бино аланга билан уралиб ёнаётган жой кийматга эга булмаса ва 
якин турган бинога утиш эхтимоли булса - куч ва воситалар шу ёнмаётган бино 
томонидан киритилади

5. Якка тургак бино аланга билан копланиб, кушни масканларга 
таркалиш хавфи булмаса - асосий куч ва воситалар ёнгиннинг энг жадаллик 
билан ёнаётган жойига киритилади;

Ehfhh учиришда хал килувчи йуналиш факат биттэ булади.
Ehfhh учиришда катнашаётган барча куч ва воситалар бир вактда, битта 

умумий масалани ечиш учун бирлашиб харакат киладилар.
Улардан тулик ва тутри фойдаланиш учун куч ва харакатлар 

хамжихатлиги талаб этилади. Бу хамжихатлик ёнгин хавфсизлиги булинмалари 
уз олдиларига куйилган умумий жанговар вазифаларини муваффакиятли 
бажаришда барча ёнгин учириш техника ва воситаларидан келишган холда 
фойдаланиш, шунингдек, узаро бир-бирларига ёрдам беришларидан 
иборатдир.

Ehfhh хавфсизлиги булинмалари. ёнгин содир булган жойга чикиш ва 
етиб боришда асосий максадлари чакирилган жойга минимал киска муддатда 
етиб бориш ва ёнринни бошланрич даврида бартараф этишдир.

Навбатчи сменани жанговар холатга келтириш учун берилган тревога 
сигнали асос булади. Тревога сигнали буйича шахсий таркиб уюшган холда 
зудлик билан гаражда йигилади ва чикишга тайёрланади.

6. Асосий ёнжн уЧириш автомобилларидаги булинмаларнинг тактик
имкониятлари / 7:16/

"Ёнвин учириш булинмаларнинг тактик имкониятлари" тушунчаси, 
Ёнвин учириш автомобилларининг техник хусусиятлари, унда олиб 
юриладиган ёнвин-техник жих,озлар ва ёнгин учириш воситалари, жанговар 
таркиб сони, ёнвинда вужудга келувчи вазиятларни х,исобга олган х,олда 
жанговар харакатлар турлари буйича булинмаларнинг тактик 
имкониятларини белгиловчи асосий омиллари. Одамларни кутк,аришда; 
моддий бойликларни эвакуация килишда; жанговар жойлашиш пайтида; 
ёнзинни бартараф этишда асосий ёнвин учириш автомобилларидаги 
булинмаларнинг тактик имкониятларини белгиловчи асосий курсаткичлар 
нималардан иборат. Асосий ёнзин учириш автомобиллари сув манбаларига 
уланган ва уланмаган х,олатлардаги булинмаларнинг тактик имкониятлари.
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Енрин учириш булинмасининг тактик имкониятлари - бу одамларни 
куткариш, мол-мулкни эвакуация килиш ва ёнгинни бартараф этиш юзасидан 
минимал ишларни бажариш кобилиятидир.

Ehfhh учириш булинмасининг тактик имкониятлари ёнгин учириш 
техникасининг курсаткичлари, шахсий таркиб сони ва унинг тайёргарлик 
даражаси, шунингдек, ёнгин пайтида юзага келувчи вазиятларга боглик.

Баъзи холларда ёнгин учириш техникасининг техник имкониятлари 
булинма шахсий таркибининг жисмоний имкониятларидан юкори булиши 
мумкин. Бошка бир холларда эса аксинча - булинма шахсий таркибининг 
жисмоний имкониятлари ёнгин учириш техникасининг техник имкониятларидан 
юкори булиши мумкин. Сменанинг тактик имкониятлари, булинмаларнинг 
биргаликда ишлашлари туфайли анча юкори булади,

Ёнгин учириш автоцистерналари узидан ёки ташки сув манбаи оркали 
сув ва купик билан ёнгин учириш учун мулжалланган.

Автоцистернадаги 4 кишидан иборат булинма ёнгин жойига етиб келиб, 
1-1,5 минут ичида автомобилни сув манбаига куймасдан ёнгинга бир-икки 
дастак ёки ГПС-600 бериши, шунинг баробарида нарвонлар ёрдамида куткарув 
ишларини бажариши мумкин. Лекин бу усулнинг баъзи бир камчиликлари хам 
мавжуд, яъни битта Б дастагининг тухтовсиз ишлаш муддати 10 минутга якин 
булса, битта А (ГПС-600) дастагининг тухтовсиз ишлаш вакти 5 минутга тенг,

Экипажларнинг тактик имкониятлари ёнгин учириш машинасининг 
русумига караб узгаради.

Автонасосдаги булинмаларнинг тактик имкониятлари автоцистернадаги 
булинмалар имкониятларидан анча юкори булади. Автонасос цистернага зга 
эмас, шунинг учун хам уни дархол сув олиш манбаига улаб, дастакларни 
ишлаш вактини купайтиради. Автонасосдаги жанговар таркиб сони 8-9 кишидан 
иборат, олиб юриладиган енгларининг куплиги бу автомобилдаги экипажнинг 
тактик имкониятларини янада оширади.

Ёнгин учириш насос станциялари (ПНС-110) очик сув хавзаларидан 150 
мм диаметрли магистрал енглар ёрдамида узок масофага сув чикариб бериш 
учун мулжалланган. Битта насос станцияси бир вактнинг узида 4-5 км 
масофада жойлаштирилган, 40 л/с сув берадиган учта ёнгин учириш 
автомобилини сув билан таъминлаш имкониятига эга. Насос станцияларидзн 
катта ёнринларни учириш учун тайёргарлик чогида сув хавзаларини тулэтиш 
учун хам фойдаланилади. ПНС-110 енгли автомобиллар ва кучма лафет 
дастаклари билан катта ёнгинларни учиришни таъмин эта олади.

Куплаб купик ишлатилиши талаб этиладиган ёнгин учиришда хаво-купик 
билан eHFHH учириш автомобиллари кулланилади. Автомобилнинг тепасига 40 
л/с хажмдаги сув ва 24 м'7мин паст даражадаги купик узата оладиган стационар 
лафет дастаги урнатилган, ГПС-600 русумли олтита купик генератори бор.

7. Махсус ёнгин уЧириш автомобилларидаги булинмаларнинг тактик
имкониятлари /16/

"Ёнвин учириш автомобилларининг тактик имкониятлари" деган 
тушунча. Тактик имкониятларнинг жанговар харакат турлари буйича 
асосий факторлари. Махсус ёнвин учириш автомобилларидаги 
булинмаларнинг тактик имкониятлари нималардан иборат?

Махсус ёнгин учириш машиналари билан куролланган булинмалар 
ёнгинни бартараф этишда асосий булинмалар билан биргаликда ишлайдилар 
ва ёнгинни учириш учун керакли шароитларни таъминлайдилар.

602



Кугщаватли биноларда ёнгин учириш булинмалари шахсий таркибини, 
ёнрин-техник ускуналар ва ёнгин учириш воситаларини юкорига кутариш учун 
ёнгин учириш автонарвонлари ва тирсакли кутаргичларидан фойдаланилади.

Ehfhh учириш автонарвонлари ва тирсакли кутаргичларни купгина 
курсаткичлари юзасидан классификациялаш мумкин, лекин улардан энг 
асосийси унинг узунлиги ва юргизиш тури хисобланади. Автонарвонлар ва 
кутаргичлар узунлик буйича учта гурухга булинади: кам узунликдаги - 20 м гача, 
урта узунликдаги - 30 м гача ва катта узунликдаги - 30 м дан ортик.

Автонарвонлар билан куролланган ёнгин учириш булинмалари асосий 
булинмаларга куткариш ва ёнгинни бартараф этиш учун шароит яратиб 
берадилар. Улар резервуар паркларида ёнгин учиришда хаво-механик купик 
генераторини юкорига кутариб беришда хам ишлатилиши мумкин.

Автонарвонлар ва автокутаргичлар йигилган холатда катта юкларни 
кутариш кобилиятига хам эга, шунинг учун улардан баъзида худди автокран 
каби OFHp юкларни кутариш учун хам фойдаланилади.

Ehfhh учириш енг автомобили (АР) лафет дастаги оркали, кучли сув 
окими ёки купик билан ёнгинни учиришга мослаштирилган. У ёнгин содир 
булган жойга жанговар таркибни, умумий узунлиги 1.34, 1.76, 2.04 км га тенг мос 
равишдаги 150, 100 ьа 77 мм диаметрли енгларни, енглар механик ураладиган 
ралтакларни ташиш, шунингдек ghfhh жойидан бошка юкларни олиш ва ташиш 
ишларини бажаради. Автомобилдан кучма насос станциялари, автонасослар ва 
автоцистерналар билан биргаликда фойдаланилади.. Автомобилнинг олд 
кисмига лебедка урнатилган.

Техник хизмат курсатиш автомобил билан куролланган булинмалар 
куйидаги ишларни амалга сширишлари мумкин: механик болга, бетонсиндиргич 
ва пневматик асбоблар билан курилмаларни очиш, кран ёрдамида юк кутариш, 
тутунсургич билан хоналарга тоза хаво юбориш ёки тутунни суриб чикариш, 
металл кесиш ишларини бажариш, ва шу кабилар. Улар газ-тутундан химоя 
хизмати, алока ва ёритиш каби бошка махсус хизматларнинг айрим ишини 
бажаришлари хам мумкин.

ГТХ,Х автомобили билан куролланган булинмалар тутунга тулган ва 
захарланган хаво шароитида ёнгин холатини аниклаш, одамларни куткариш ва 
ёнрин учириш ишларини бажарадилар, хамда хоналардан тутунни чикариш, 
таркалишини чеклаш ишларини амалга оширадилар, Электр асбобларни ишга 
тушириш учун автомобиль 12 кВт кувватга эга булган ток генератори билан 
жихозланган.

ГТХХ автомобили иккита тутунсургич, электрбетонсиндиргич, 
электртукмок, электр арра, электр кабеллар ва бошка анжомлар билан 
таъминланган. Автомобил тепасига ёриткичлар урнатилган.

Алока ва ёритиш автомобили (АСО) ёнгин учириш булинмаларининг иш 
жойларини ёритиш ва ёнгинда алока урнатиш учун мулжалланган булиб, ёнгин 
жойига жанговар таркиб ва махсус жихозларни етказиб бериш учун хизмат 
килади.

Бу машина ёнгин жойида ёритиш агрегатлари, алока воситалари ва 
электр асбобларини электркувват билан таъминлаш учун шахар электр 
тармокларидан ёки автомобилга урнатилган генератор оркали ток узатиши 
мумкин. Автомобилда олти дона радиостанция олиб чикилади. Ёнрин жойга 
якинрок урнатилган такдирда ёнрин учириш рахбари, штаб, таъминот хизмати 
ва жанговар жойлар бошликлари билан алока килишда автомобилга 
урнатилган радиостанциядан фойдаланиш мумкин. Алока ва ёритиш 
автомобили булинмаси коммутатор оркали шахар телефон тарморига 
борланиши мумкин.
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Автомобил тепасига урнатилган овоз кучайтиргич, кучма микрофон, 
кабел узунлиги 100 м масофагача урнатиш мумкин булган кучма 
радиокарнайлардан хам фойдаланилади.

8. Ehfhh хавфеизлиги гарнизони хизмати /6 ; 16/
Ёнзин хавфеизлигининг гарнизон хизмати хакида тушунча; Гарнизон 

худудига ёнзин учириш булинмалари жойлашган ахоли пунктлари киради; 
Куч ва воситалар устидан кечаю-кундуз назоратни гарнизон бошлиги 
марказий диспетчерлик хизмати катта диспетчери ва ёнгин учириш штаби, 
шунингдек махаллий ёнгин учириш алока пунктлари оркали олиб боради; 
Гарнизонда ёнгинларни учириш ва тайёргарликни ошириш, шунингдек бошка 
хизматлар билан узаро хамкорлик килиш учун тезкорлик хужжатлари ишлаб 
чикарилади ва тахрир килиб борилади; Гарнизон хизматини ташкил этишда 
ёнзин хавфеизлиги хизмати бошка хизматлар: сув тармоклари, коммунал, 
электр таъминоти, газ-авария хизматлари, милиция, тиббиёт ва харбий 
булинмалар билан хамкорликни таъминлашга катта эътибор каратилади.

Ehfhh хавфеизлигининг гарнизон хизмати ёнгин учириш булинмалари 
устидан марказлашган ва ихтисослашган рахбарлик килиш учун тузилади. 
Кайси вазирликка тегишлилигидан катъий назар бир ахоли пунктида жойлашган 
ghfhh хавфеизлиги булинмалари, шунингдек укув муассасалари §hfhh 
хавфеизлиги гарнизонини ташкил этади. Гарнизон худудига ёнгин учириш 
булинмалари жойлашган ахоли пунктлари киради, лозим булган холларда шу 
яцин орада жойлашган а^оли пунктлари хам киритилади. Гарнизон худуди 
чегаралари ва гарнизонда ёнгин учириш катта тезкор бошлитни тайинлаш 
Республика ёки вилоят буйича буйрук; билан тайинланади. Туманлар ёки 
вилоятга буйсунувчи шахарларда ёнгин хавфеизлиги гарнизонлари бошликлари 
этиб: булим, булинма ёки инспекция бошликлари, шунингдек шу ахоли пунктида 
жойлашган булим, кием бошликлари тайинланишлари мумкин.Гарнизон 
бошликлари шахеий таркибнинг тактик ва рухий тайёргарлигини ошириш учун 
тезкор-тактик жихатдан мухимрок булган масканларни урганишни 
ташкиллаштирадилар.

Хизмат Низомига биноан, гзрнизоннинг рахбар ходимлари куйидагилар: 
гарнизон бошлиги, гарнизон буйича тезкор навбатчи, алока хизмати бошлиги, 
марказий диспетчерлик хизмати катта диспетчери, гарнизон ГТХ, хизмати 
бошлиги ва техник хизмат бошлиги.Куч ва воситалар устидан кечаю-кундуз 
назоратни гарнизон бошлиги марказий диспетчерлик хизмати катта диспетчери 
ва ёнгин учириш штаби, шунингдек мзхаллий ёнгин учириш алока пунктлари 
оркали олиб боради. Ehfhh учириш штаби ЁХБ бошлигининг тутридан-тугри 
тассарруфида булиб, ёнгин учириш булинмаларининг жанговорлигини назорат 
килади. Шахеий таркибнинг тактик ва рухий тайёргарлигини замонавий усулда 
яхшилашга каратилган тадбирларни утказади. Гарнизонда хизмат буйича 
ёнгинларни учириш ва тайёргарликни ошириш, шунингдек бошка хизматлар 
билан узаро хамкорлик килишнинг тезкорлик хужжатларини ишлаб чикади ва 
тахрир килиб боради.Республика, вилоят ёнгин учириш штаби навбатчилик 
таркибига тезкорлик буйича хамма ёнгин учириш штаблари (отрядлар буйича 
оператив навбатчилар) вилоят §hfhh хавфеизлиги гарнизонлари ёнгин учириш 
кисмлари, шунингдек Марказий диспетчерлик хизмати (МДХ,), ёнгин учириш 
кием диспетчерлик хизмати (КДХ,) навбатчи сменалари буйсинади.

Гарнизонда ёнгин учириш штаби фаолияти «Ehfhh учириш штаблари 
хакида Низом»га биноан ташкиллаштирилади. Ёнгинлар хакида хабарларини 
Кабул килиш, ёнгин жойига бориш йулида, ёнгин жойида, ёнгин учириш 
булинмалари орасида, шунингдек гарнизоннинг алохида хизматлари билан
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алокани урнатиш учун ёнгин учириш Марказий диспетчерлик хизмати. МДХ 
гарнизонда алока ва бошкарувнинг асосий органи, тезкорлик вазиятларни 
доимий назорат килиб туриш, куч ва воситалардан комплекс фойдаланишни 
таъминловчи органдир, МДХ, барча ёнгин учириш кисмлари навбатчи 
сменаларининг хамма укув машгулотлар ва бошка тадбирларга чикишларини 
бошкариб туради, тезкор навбатчини гарнизондаги тезкор вазият билан 
таништириб туради. МДХ,лари ЁХБда, булимларда ёки гарнизоннинг марказий 
кисмларидан бирида ташкил этилади, МДХ,лари станция, оператив алока 
коммутатори, вилоят, шахар, туман режалари, гарнизондаги куч ва воситалар 
хисоби таблоси, ЭХ,М ва овоз ёзиш аппаратуралари билан жихозланади. Тезкор 
алока станциясига ёнгин учириш кисмлари, шахарнинг ёнгин учиришга 
сафарбар этиладиган маскан ва хизматлари, шахарнинг бошка хар кандай 
ёнгин учириш булинмалари ва шахар абонентлари билан тугри симли алока 
тармоклари уланган булади. Станция тугри сим оркали шахарнинг ёнгин 
учириш булинмалари ва хизматлари билан доимий алокани таъминлайди. МДХ, 
гарнизондаги барча урнатилган кучмас ва автомобиллардаги радиостанциялар 
билан алокани таъминлайди. Ёнгин учириш автомобилларидаги 
радиостанциялар ёнгин ёки машгулотларга чикаётган вактда ишга туширилади. 
Шахарнинг электрлаштирилган ёруглик харитасида (светоплан) кисмларнинг 
хизмат курсатиш худудлари, шартли белгилар асосида ишлаб чикариш 
корхоналари, шахарнинг сувсиз худудлари, ёнгин учириш булинмаларининг ва 
шахардаги сув таъминоти белгилаб куйилади. Шахар (чизма) режасига кушимча 
этиб кучалар, боши берк кучалар, шунингдек ишлаб чикариш корхоналари, 
болалар, давлат ва маданий томоша муассасаларининг манзили ва номланиш 
руйхатлари илова килинади. Ёнгин учириш гарнизонининг жанговор-тезкорлик 
фаолияти диспетчерлик хизмати иши билан узлуксиз боглик. МДХ, ва КДХ, 
диспетчерлари гарнизон таркибига кирувчи ахоли пунктлари ва шахардаги 
вазиятни урганишлари зарур. Бу МДХ,нинг шахардаги ёнгин хавфеизлиги 
кисмлари ва шахар хизматлари билан доимий алокасини шунингдек МДХ,га 
хамма ёнгин хавфеизлиги кисмларининг уз хизмат курсатиш худудларидаги 
вазиятни узатиб туришини таъминлайди. Гарнизон хизматини ташкил этишда 
ёнгин хавфеизлиги хизмати бошка хизматларбилан яъни сув тармоклари, 
коммунал, электр таъминоти, газ-авария хизматлари, милиция, тиббиёт ва 
харбий булинмалар билан хамкорлигини таъминлашга катта эътибор 
каратилади.

9. Катта ёнринларни учириш таянч масканларини тузиш, уларни жихозлаш
ва жалб этиш тартиби /9; 16/

Таянч масканларинииг жойлашув урни. Таянч масканларини 
разрядларга булиш %амда улар хизмат этиш минтан,а(зона)лари. Таянч 
маскан техникаси хамда уларнинг ёнгинга чик,иш тартиби. Катта ёнгин 
хамда табиий офатларда таянч маскани техникасидан фойдаланиш 
тартиби,

Таянч маскани барча вилоятларда ташкил этилиб, махсус ёнгин учириш 
техникасини рационал жойлаштириш х,амда киска муддат ичида уни катта 
ёнгинларга жалб этиш имконини беради.

Хизмат курсатилаётган минтака хусусиятига боглик холда уч разрядли 
таянч маскани ташкил этилади.

Биринчи разрядли таянч масканлари вилоят, улка ва республика 
марказларида, шунингдек ёнгин чикиш жихатдан хавфли булган нефтни 
саклаш ва кайта ишлаш, кимёвий тармоклар саноати жойлашган туманларида 
ташкил этилади.
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Иккинчи разрядли таянч масканлари вилоят, улка хамда республика 
тасарруфидаги шахарларда, шунингдек халк хужалиги корхона ва саноатнинг 
бошка тармоклари жойлаштирилган туманларда ташкил этилади.

Учинчи разрядли таянч масканлари к,олган шахар хамда ах,оли 
пунктлари жойлашган туманларда ташкил этилади.

Таянч масканлари таянч маскани разрядида белгилаган микдор буйича 
ПНС-110 кучма насосли станция, х,аво-купик ёнгин учириш автомобиллари, 
алока хамда ёритиш автомобиллари, автонарвонлар, тутунсургич, шунингдек 
ёнгин учириш енгликларини ташувчи автомобиллари, купи к хосил килувчи 
ускуналар билан жамланади.

Таянч масканига хизмат курсатиш худуди (зонаси) ажратилади. Вилоят 
ёки улка худудидаги таянч масканини хизмат курсатиш масофаси 100км ни 
ташкил этиши мумкин.

Таянч масканида хизмат х,ужжатлари сифатида ёнгинга чикиш 
жадвалидан ташкари, ёнгин учириш кисмлари хамда ёнгин учириш техникаси 
руйхати, ёнгин чикиш хавфи ва корхоналарнинг мураккаб режаси, ёнгинга 
чикиш журнали, ёнгин учириш воситалари кам да енгликлар хужалигидан 
фойдаланиш сарфи хакида маълумотлар булиши тавсия этилади.

Таянч маскани куч ва воситалари ёнгинга ягона колонна билан гарнизон 
буйича тезкор навбатчи ёки ёнжн учириш кисми бошлиги (бошлик муовини) 
бошчилигида юборилади. Ёнгиндаги таянч масканини бошкарувчи бошликлар 
таркибидаги шахе рахбарлик килиш учун тезкор штаб таркибига киради. 
К^оидага биноан, таянч масканлари ёнгин учириш кисмлари базасида 
жойлаштирилади.

10. Шахарларда ёнрин учиришни ташкил килиш хусусиятлари. Ёнрин 
учириш тезкор режа ва варакаларни тузиш тартиби /12/

Шах,ар жойларида ёнвин учириш ташкилий тузилмалари 
фаолиятининг конуниятлари. Шахар жойларида ёнвин учиришни ташкил 
килишнинг узига хослиги, унда ёнвинга карши кураш учун куч ва воситаларни 
жамлаш, ёнзинни муваффакиятли бартараф этиш учун тадбирларни ишлаб 
чикиш. Ёнзин хавфсизлик хизматининг бошка махсус шахар хизматлар билан 
биргаликдаги х,аракати. Енвин учириш тезкор режаси, унинг мазмуни еа 
тузиш тартиби.

Шах,ар жойларида ёнгин учиришни ташкил килиш деганда, одатда ёнгин 
учириш булинмаларининг жанговар >;аракатларини тайёрлаш билан боглик 
ташкилий тадбирлар тушунилади.

Ehfhh учиришни ташкил килиш куйидагилзрни уз ичига олади:
- гарнизон ва смена хизматларини ташкил этиш;
- тезкор хужжатлари и тузиш,
Шах,ар жойларида ёнгин учиришни ташкил килиш буйича барча 

тадбирлар ёнгин учириш булинмаларининг ёнгин чиккан жойга уз вактида етиб 
келишлари ва ёнгин учириш воситаларини ишга туширишларига йуналтирилган. 
Булинмаларни ташкил килиш чогида шахарнинг катталиги, ах,олисининг сони, 
корхоналарнинг ёнгин бардошлиги, бинолар ва а коли пунктларининг узига хос 
томонлари кисобга олинади.

Фукаролар турар-жойлари, ишлаб чикариш бинолари камда 
иншоотларини куриш ва ундан фойдаланиш чогида амалдаги К|МК; асосида ва 
ёнгин хавфсизлиги коидаларига биноан бу ерларда ёнгинларни 
муваффакиятли учиришни таъминловчи профилактик тадбирлар кузда 
тутилади.
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КМ К 2.07.01-94 "Шахарсозлик. Шахар ва кишлок курилишларини 
режалаштириш." талабларига кура, шахар жойларидаги ёнгин хавфсизлик 
кисмлари сони, улар хизмат курсатадиган туман доирасида чакирувга чикиш 
масофаси 5 км дан ошмаслиги керак. Бундай жойлаштириш ёнрин хавфсизлиги 
кисмининг ёнгин содир булган жой га чакирувдан кейин 8-10 минут оралигида 
етиб келиш имкониятини беради.

Ehfhh хавфсизлиги кисми навбатчи сменаси ихтиёридаги асосий ва 
махсус автомобиллар сони мухофаза килинаётган туманнинг узига хос 
жихатларига боглик.

Хозирги кунда енгин хавфсизлиги хизматида асосан автоцистерналар 
мавжуд. Ёнринларни асосан автоцистерналар ёрдамида, шундан 10 % игина 
автоцистерналарни сув манбаига урнатиш оркали учирилади.

Ёнгин хавфсизлиги кисмида асосий ёнгин учириш автомобиллари 
захираси 100% тайёргарликда ушлаб турилади.

Махсус автомобилларнинг сони хам да тури шахарнинг ва ундаги 
корхоналарнинг узига хос жихатларига кура белгиланади.

Енг ташувчи автомобил билан кучма насос станциялари, купик билан 
ёнгин учириш. алока ва ёритиш, техник хизмат автомобиллари, коидага кура 
шахардаги таянч масканлари, вилоят ва республика марказлари, шунингдек 
ёнгин чикиш хавфи юкори булган корхоналар жанговар таркибига киритилади.

Ёнрин хавфсизлиги булинмалари корхонанинг тутган ахамияти хисобга 
олиниб ташкил килинади. Ehfhh хавфсизлиги кисмларининг хизмат курсатиш 
радиуси корхонадаги бино ва хоналарнинг категорияларига караб 2 км дан 4 км 
гача булиши мумкин.

Ёнрин учириш режаси - ёнгиндаги шароитни бахолаш ва уни бартараф 
этишни асосий масалаларни белгилаб берувчи тезкор хужжат хисобланади.

Режадан кузда тутиладиган асосий максад - ёнринда содир булиши 
мумкин булган огир окибатларнинг олдин и олиш, ёнгин ривожининг узига хос 
хусусиятларини инобатга олган холда уни бартараф этиш учун жалб 
этиладиган куч ва воситалардан тугри фойдаланиш буйича ёнгин учириш 
рахбари томонидан хал килувчи йуналишларни белгилашдан иборатдир. Режа 
тузилиши лозим булган корхоналарнинг умумий руйхатини ёнгин хавфсизлиги 
гарнизсни бошлиги белгилайди.

Ёнрин учириш режаси матн ва чизма кисмларидан ташкил топган булиб 
у ёмтн пайтида штабда ёки ёнгин учириш рахбарлиги кулида булади. Режа 
гарнизондаги барча кисмлар учун ягона улчамда (20 х 30 см ) когозда 
бажарилади.

Режанинг матн кисмида корхонанинг мухим жихатлари ва ишлаб 
чикариш технологияси билан боглик эхтимол тутилган шароитлари, 
иншоотларнинг ва ёнгинга карши сув таъминотининг кискача тавсифини баён 
этилади. Шунингдек бу киемда ёнринни бартараф этиш учун жалб этиладиган 
куч ва воситаларни хисобли маълумотлар хам келтирилади. Шу ернинг узидаёк 
ёнгин учириш рахбарига аник тавсиялар берилади. Чизма зарур
маълумотларни уз ичига олган булиши шарт. Унда ёнриннинг темир-бетон 
тусинлар, девор, тусиклар оркали таркалиши, ёнрин учириш тизимларининг 
жойлашиши, тутун люклари, ёнувчан моддалар окиб утади га н кувурларнинг 
к.опкоклари, авария вентиляциялари, портлаш хавфи булган махсус жойлар 
чизмада курсатилиб, улардан фойдаланишнинг асосий йуллари берилади. 
Корхона чизмасига ёнрин учиришда фойдаланиш мумкин булган сув саклаш 
манбалари, улардан асосий биноларгача булган масофа, тавсия этиладиган 
магистрал енг ёткизилиш йуналиши киритилади.
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Ишлаб чикилган режани ёнгин хавфеизлиги гарнизони бошлиги 
тасдиклайди, шундан сунг у корхона рахбарияти ва манфатдор хизматлар 
билан келишилади.

11. Кишлоц жойларида ёняин учиришнинг хусусиятлари. Куч ва 
воситаларни жалб этиш режасини тузиш тартиби /3; 16/

Кишлок ахоли пунктларида ёнгин хавфсизлик тизимларининг 
ташкилий жи^атдан фаолияти конуниятлари. Кишлок, ахоли пунктларига 
ёнгин учиришни ташкил этишнинг узига хос жихатлари, кишлофа ёнгинга 
карши курашувчи куч ва воситаларни жамлаш, ёнеинларни учириш учун 
тадбирларни ишлаб чикиш. Ёнгин хавфеизлиги хизматининг ёнгинга карши 
курашга жалб этилган бошка махсус хизматлар билан узаро харакатлари. 
Куч ва воситаларни жалб этиш режаси, унинг мазмуни ва тузилиш тартиби.

Кишлок жойларда ёнтн  учиришни ташкил килиш УзР ИИВ ЁХББси 
томонидан тасдикланган "Кишлок жойларида ёнгин учирувчилар хамда 
кунгилли тузилмалар томонидан ёнгин учиришни ташкил этиш ва учириш 
юзасидан курсатмалар" га асосан амалга оширилади.

Кишлок жойларида, айиикса йигим-терим даврида ёнгинлар куп содир 
булади. Бу х,ол ёнгин учириш тузилмалари, ёнгин учириш автомобили 
хайдовчилари ва махсус техникаларни бошкарувчиларнинг куну-тун 
навбатчилик килишлари хам да кунгилли тузилмаларнинг жойлаштириш буйича 
кушимча тадбирлар утказишни талаб килади.

Кишлок жойлардаги ёнгинларни тахлил этилганда шу нарса маълум 
буладики, ёнгинлар ёнгин учириш кисмларининг узокда жойлашганлиги 
окибатида 20 фоиздан 35 фоизгача булган катта ёнгинлар даражасигача етади. 
Катта ёнжнларнинг маълум фоизи содир булган ёнгин жойлари хамда 
хабарларнинг кеч берилиши, сув таъминотидаги узилишлар, ЁУР хатолари. 
ёнгин учириш техникасидан нотутри фойдаланиш окибатида келиб чикади. 
Шундан кишлок жойларда ёнгин учиришнинг давом этиш муддати узок вак/гни - 
уртача 2,5-4 соатни ташкил этади. Ehfhh учириш автомобилидаги жанговар 
таркибнинг уртача сони асосан 2-3 одамни ташкил этади.

Кишлок жойларида ёнгин учиришни ташкиллаштириш хизмати ва 
тайёргарлик булим (булинма) ларига, енгин учириш навбатчи хизматларига, 
кишлок туманларининг давлат ёнгин назорати булинма ларига юклатилади.

Туман ёнтн  хавфеизлиги булимлари кишлок гарнизони бошлиги билан 
биргаликда туманнинг ижтимсий иктисодий тавсифи асосида шу жой учун 
ёнгин хавфеизлиги хизмати тури хамда жихозланиши юзасидан асосланган 
таклифларни ишлаб чикадилар.

Кишлок гзрнизонида ёнгин учиришга тайёргарлик хамда учириш билан 
ботик барча ишлар касбий ёнгин хавфеизлиги кисмлари базасида утказилади, 
бошка турдаги ёнгинга карши тузилмалар ва кунгилли ёнгин учириш 
командалари ёрдамчи хизматлар хисобланади.

Гарнизон ёнгин учириш булинмаларининг учиришга чикиш чогидаги куч 
ва воситаларини жалб этиш режаси - бу тезкор хужжат булиб, у ёнгинни 
учиришга келадиган куч ва воситалар микдори хамда жалб этилиш тартибини 
белгилаб беради.

Куч ва воситалар микдори ёнгиндаги холат, булинмаларнинг тактик 
имкониятларига боглик. Чакирувларнинг тартиби сони гарнизондаги ёнтн  
учириш булинмаларнинг микдорига боглик. Куч ва воситаларни жалб этиш 
режасида ёнгин чогида энг кам чацирувлар сонига нисбатан куч ва 
воситаларни жамлаш кузда тутилган булиши керак.

Тузилган режани туман хокими тасдиклайди.
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1 2 . 6 h fh h  х а в ф с и з л и ги  х и з м а т и  х о д и м л а р и н и н г  т а к т и к
ТАИЁРГАРЛИК ШАКЛИ ВА УСЛУБЛАРИ /4; 16/

Ёнзин хавфсизлиги хизматини бошлик/iap таркибининг тактик 
тайёргарлиги тартиби, боск;ичлари, услуб ва шакллари. Тактик 
тайёргарлилик тизимида уцитишнинг принциплари Рахбарнинг 
машгулотларга тайёргарлиги. Тумандаги чацирувга чик,иш жойининг тезкор- 
техник хусусиятлари, ундаги корхоналар, бино ва иншоотларни умумий 
хамда алох,ида урганиб чик,ишнинг хусусиятлари.

Тактик тайёргарлик тизимида укитишнинг барча принциплари: 
мунтазамлик, кетма-кетлик; кургазмалик; тушунарлик ва оддийлик; фаоллик ва 
онглилик кулланилади.

Мунтазамлик хамда кетма-кетлик принципи укув дастурини хамда унга 
оид материалларни ишлаб чикишни шундай талаб этадики, бунда укувчилар 
фак,ат олдин утилган мавзуларни тулик узлаштириб олганларидан кейингина 
янги материални урганишга утишлари мумкин булсин.

Кургазмалик принципи жанговар харакатлар чогидаги техника ва 
куролланиш ишларини кенг куламда курсатишни, имитация воситаларидан 
фойдаланган холда корхоналарда машгулотлар утказишни, шу билан бир 
каторда плакат, макет, диафильм хамда кинофильмлардан фойдаланган холда 
машгулотлар утказишни назарда тутади.

Тушунарлилик хамда оддийлик принципи укув материаплари шахсий 
таркибнинг тайёргарлиги ва умумий савиясини хисобга олган холда хар бир 
укувчига оддий, тушунарли килиб баён этилишини талаб килади.

Фаоллик хамда онглилик принципи укувчиларни укитишда уларнинг 
узлари утилаётган материалларни умумлаштиришлари хамда тушуниб 
етишлари билан тугри хулосага келишларини кузда тутади. Бунинг учун 
укувчиларнинг узлари укитилаётган материалнинг амалий хамда ишлаб 
чикилган жанговар харакатларнинг ахамиятини англашлари лозим.

Тактик тайёргарликнинг асосий ташкилий шакллари куйидагилар: 
курикланаётган туманга чикаётган ёнгин хавфсизлиги кисмини тезкор-техник 
равишда урганиш; ёнгин учириш тактикаси асосларини урганиш; ёнгин холатини 
урганиш буйича харакатларни ишлаб чикиш; одамларни куткзриш; моддий 
бойликларни эвакуация килиш; турли корхоналарда ёнгин учириш хусусиятини 
урганиш; ёнгин учириш-тактик масалаларни хал этиш; ёнгин учириш-тактик 
укувлари; ёнгин учиришда камчиликларни аниклаш хамда уларни бартараф 
зтиш чораларини курсатувчи ёнгин тахлилини утказишга куникма хосил килиш.

Ёнгин учириш тактикаси асосларини урганиш машг/лотлари - бу ёнгин 
хавфсизлиги булинмалари шахсий таркиби учун дастлабки назарий 
тайёргарликнинг асосий шаклидир. Ёнгинлар тахлили ёнгиннинг келиб чикиш 
Хамда таркалиш сабаблари куриб чикиш, ёнгин учиришни ташкил килишда 
унинг ижобий хамда салбий томонларини аниклаш, профилактика холатини 
бахолаш учун утказилади.

Бундан ташкари, шахсий таркибнинг ёнгин учириш тактик тайёргарлиги 
кенг куламда куйидаги шаклларда, хусусан, гурух машклари, ёнгин учириш 
штаби кошидаги амалиёт, илмий-назарий хамда амалий конференциялар 
утказиш ва хоказо

Гурух машклари - бу ёнгин учириш тактик машгулотлари булиб, бунда 
шахсий таркиб навбати билан ёнгин учириш рахбари, штаб бошлиги, жанговар 
жой, таъминот хизмати бошлиги вазифаларини урганадилар.

Тезкор махорат оширишнинг бошк,а шакллари гарнизондаги ёнгин 
учириш штабида 1 ойдан 3 ойгача муддат билан утадиган шахсий таркиб
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амалиёти хисобланади. Амалиёт утиш даври учун мустакил равишда 
урганиладиган масалалар хамда реферат тайёрлаш учун § h f h h  учириш тактик 
ва рухий тайёргарликни ташкил этиш ва амалга ошириш масалаларини уз ичига 
олувчи режа-вазифалар ишлаб чикилади.

13.ТАКТИК МАШКЛАРНИ ТАЙЁРЛАШ ВА УТКАЗИШ ТАРТИБИ. МАШКЛАРНИ 
ТУРЛАРИ, УЛАРНИНГ МАКСАДИ ВА ВАЗИФАЛАРИ /4; 16/

Ёнвин учириш-тактик машклари. Уларнинг урни, максади, вазифалари, 
утказишнинг тартиби. Машклар тайёргарпиги. Рахбарни тайёрлаш услуби, 
тактик мулжал х,амда машкни режа-конспектини ишлаб чикиш. Техник 
таъминотини. Машкларни олиб бориш. Дастлабки холатни белгилаш, ёнвин 
хакида хабар бериш тартиби, биринчи булинма харакатларини ишлаб чикиш, 
масалаларни хал килишда холат буйича тасаввур берувчи белгиларнинг 
узгаришини хисобга олиб жанговар жойлар, тезкор штаб харакатларини 
ишлаб чикиш. Тахлилни тайёрлаш хамда утказиш.

Машклар ёнрин хавфсизлиги хизмати бошликлар таркиби тактик 
тайёргарлигининг олий шакли хамда жанговар тайёргарликнинг юкори 
даражасига эришишда асосий восита хисобланади. Машкларга бир сменадан 
ортик куч ва восита, махсус хизмат хамда халк хужалигининг ёнгин учиришга 
мослашган бошка техникалари жалб этилади.

Ёнрин учириш тактик машклари куйидаги асосий турларга булинади: 
тренировка, синов, кургазмали машк, умумлаштирилган ва тажриба 
тарикасидаги.

Тренировка тарикасидаги машклар мураккаб шароитларда ёнрин ва 
аварияларни бартараф этиш буйича ёнрикдан саклаш хизмати бошликлар 
таркиби хамда булинмалари билан машк утказиш максадида олиб борилади.

Синов тарикасидаги машклар бошликлар таркиби ва ёнрин учириш 
хамда алохида булинмаларининг тайёргарлигини текшириш каби ёнгин 
хавфсизлиги гарнизонида ёнгин учиришдаги рахбарлик даражасини аниклаш, 
жанговар харакатларнинг олиб борилишини текшириш учун утказилади.

9тказиладиган машклар даврийлиги ЁХБ бошлиги томонидан 
белгиланади.

Кургазмали машклар § h f h h  учиришнинг янги усуллзрини ургатиш, 
шунингдек янги техника ва ёнгин учириш воситаларини намойиш этиш 
максадида утказилади.

Тажриба тарикасидаги машклар эса ёнгин учириш техникаси, ёнрин 
учириш воситалари, ёнжн учиришнинг усул ва йулларини ургатиш хамда синаш 
максадида утказилади.

Умумлаштирилган машклар тренировка, синов хамда кургазма 
тарикаларидаги хал этиладиган барча масалаларни бирлаштиради. Бундан 
ташкари улар биноларининг ёнринга карши чидамлилик даражасини бахолаш 
максадида хам утказилади.

Тактик машклари, ёнрин хавфсизлиги гарнизонларининг бошликлари, 
уларнинг муовинлари, жанговар тайёргарлиги булими ходимлари, ёнгин учириш 
навбатчи хизматлари, ёнгин хавфсизлиги булинмалари, шунингдек гарнизонни 
тезкор-хизмат фаолиятининг масъул шахслари томонидан утказилади.

Тактик машклар утказилиши олдидан машк рахбари куйидагиларни 
бажаради:
- машк максади ва мавзусини белгилайди;
- корхонани танлайди;
- унинг тезкор-тактик хусусиятларини урганиб чикади;
- машкни утказиш вакти хамда санасини корхона маъмурияти билан келишади;
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- ухшаш корхоналарда ёнгин учиришни тахлил килади;
- содир булиши мумкин булган шартли ёнгин холатининг тасаввур берувчи 
воситаларнинг ишлатилиш тартиби;
- содир булиши мумкин булган ёнгиннинг хабар олинганидан тортиб то ёнгин 
таркапишини чеклаш ва уни бартараф этиш вактигача булган холатини, 
дастлабки ёнгин учириш булинмасининг ва катта тезкор бошликнинг у ерга етиб 
келиш вак,тини аниклаш;
- машкнинг утказиш вакти хамда муддатини белгилаш, машкка жалб этиладиган 
куч ва воститаларни хисоблаш,

Машк; рахбари режа-конспектни ишлаб чикади. Умумий кисмнинг 
мазмунига машкнинг укув максади, мавзуи, машкни утказиш вакти, санаси, 
корхона номи ва унинг манзили, корхонанинг кискача тавсифи, жалб этиладиган 
куч ва воситалар, §hfhh тугрисида тасаввур берувчи белгилар, кузатувчилар, 
имитаторлар, хамда фойдаланган адабиёт курсатилади.

Режа-конспект машк рахбари томонидан имзоланади, корхона рахбари 
билан, заруриятга караб махаллий бошкарув органлари билан келишилган 
холда катта бошпикка тасдиклаш учун такдим этилади.

Машклардаги ёнгин холати куйидаги шартли белгилар билан 
тасвирланади: ёнгин учоги - кизил; тутун - кук; зарарли газ - сарик байрокчалар 
билан.

Белгиланган кун хамда соатда рахбар, воситачилар корхонадаги 
дастлабки холатни тасвирлайдилар ва корхона маъмурияти вакипларига 
дастлабки тушунчани берадилар. Машклар давомидаги кейинги холат ишлаб 
чикилган тактик гояга мувофик, кузатувчилар томонидан амалга оширилади.

Машкларни тугатиш вакти унинг рахбари томонидан белгиланади.
Машклар тахлили куйидаги кетма-кетликда олиб борилади:

- рахбар машкнинг максад ва вазифаларини эслатиб утади хамда тактик 
гоянинг кискача мазмунини очиб беради;

- корхона вакили машк давомида хизмат курсатиш ходимларининг 
харакатлари хакида маълумот беради;

- биринчи ёнгин учириш рахбарияти (ЁУР) ёнгинга етиб келган пайтдаги 
ахвол. куйилган масалэларнинг бажарилиши хамда кабул килинган карорлзр 
хакида маълумот беради, шахеий таркибнмнг ижобий томонлари ва 
камчиликларини курсатиб утади;

- биринчи ЁУРнинг харакатларини кузатувчи бахолайди.
■ рахбарнинг карорига биноан, кейинги ЁУР, ШБ, ТБ, ЖЖБ ва уларнинг 

кузатувчилари, шунингдек машкларда иштирок этган ва уз таклиф ва 
мулохазалари булган шахслар хам сузга чикадилар. Рахбар барча машк 
катнашчиларининг ишини бахолайди, булинмаларининг иши хакида умумий 
хулоса чикаради, ишларни яхшилаш ва камчиликларни бартараф этиш буйича 
курсатмалар беради.

14.Ёнгин учириш тактик машгулотлари /4; 16/
Ёнзин -тактик машвулотларини утказишдан мак;сад ; ёнгин -тактик 

машгулотларини утказишга тайёргарлик; Ёнгин -тактик машеулотларнинг 
асосий ташкилий шакллари; Ёнгин тактик масалаларни ечиш - шахеий 
таркибни муайян объектларда амалий харакат щлишга ургатишнинг асосий 
шаклидир. Тактик машгулотлар натижасида ёнгин хавфеизлиги хизмати 
рахбар таркибининг билиши керак булган маълумотлар

Ehfhh -тактик машгулотлар куйидаги вазифаларни хал этишга чакирилган



• экипажларни ва сменаг.арни ёнгин, халокат ва табиий офатлар чогида 
жанговар харакатларни олиб боришга тайёрлаш,

• шахсий таркибнинг экстремал холатларда ишлаши учун узини тута билиши 
сабот ва рухий бардамлигини, тактик фикрлаш куникмалларини 
шакллантириш,

• Ehfhh хавфсизлиги булинма ва гарнизонларини мураккаб тезкор холат ва 
фукаро химоя холатларида кеча-ю кундуз бошка хизмат ва идоралар билан 
хамкорпикда аник ва бир маромда харакат килишга тайёрлаш,

• рахбар ходимлар таркибининг кул остидагилар таълим тарбиясини ташкил 
этиш йулларини такомиллаштириш,

• илгор тажрибани урганиш ва уни ёнгин хавфсизлиги булинма ва 
гарнизонларда шхсий таркибни жанговар ва сиёсий тайёргарлигини ташкил 
этиш ва утказишда тадбик этиш,

• рахбар ходимлар таркибининг ёнгинда куч ва воситаларни бошкариш 
малакаларини ва ёнгин тактик билимларини такомиллаштириш,

• ёнгин хавфсизлиги кисми чикиш туманида жойлашган ёнгин, портлаш хавфи 
мавжуд ва ута мухум жабхаларини хусусиятларини урганиш.

Кургазмалипик тамоили техник куроллар билан ишлаш усуллари ва 
жанговар ■ харакатларни кенг намойиш этиш, жабхаларда имитация 
воситаларидан фойдаланиб машгупот утказиш, шунингдек машгулотларда 
плакат, макет, диофильм ва кииофилмдан фойдаланиш кузда тутилади.

Тактик машгулотлзрни утказишда:
• рахбарни машгулотга пухта тайёрлаш,
• ёнгин холатини мумкин кадар ифодалаш,
• энг кулай жойни тугри танлай билиш, токи хамма нарса куриниб турсин, 
рахбар уз вактида аралашиб, шахсий таркибнинг объектга моддий зарар 
етказиши, авария холатини келтириб чикаришига хавфсизлик коидалари 
бузилиши ва шахсий таркиб жарохат олиши мумкин булган харакатларни 
олдини олиш имконига эга булиши.

Тактик машгулотларнинг асосий ташкилий шакллари:
- ёнгин хавфсизлиги кисми чикиш туманини тезкор-тактик жихатдан 

урганиш;
ёнгинларни учириш тактикаси асосларини урганиш;
ёнгин разветкаси, одамларни куткариш, моддий бойликларни
эвакуация килиш чогида ут учирувчи харакатларини урганиш;

- халк хужаллигини турли объектларида §hfhhhh учириш 
хусусиятларини урганиш;

- енгин тактик масалаларини ечиш;
- енгин тактик машкларини утказиш.

Ehfhh тактик масалаларни ечиш - шахсий таркибни муайян объектларда 
амалий харакат килишга ургатишнинг асосий шакли. Тактик масалаларни ечиш 
чогида смена ва экипажларни ёнгин учиришда аник, тез ва мустакил ишга 
комплекс ургатиш амалга оширилади.

Ё нтнлар мухокамаси, уларнинг юзага келиш ва таркалиш сабаблари, 
ёнгин учиришни ташкил этишда ижобий ва салбий жихатларни аниклаш, 
профилактик ишлар ахволини бахолаш ва шакллантириш максадида 
утказилади. Тактик машгулотлар натижасида ёнгин хавфсизлиги хизмати 
рахбар таркиби куйидагиларни билиши керак:
• ЁХкисм чикиш тумани тезкор тактик хусусиятлари, алохида ёнгин ва портлаш 

хавфи бор корхоналарни.
• ёнгин хавфсизлиги гарнизони, ёнгин хавфсизлиги булинмалари тактик 

имкониятларини;



» ёнрин учиришнинг ташкил этиш ва тактикасини бошкариш устав (низом)и, 
курсатмаларини, хизмат уташ ва жанговар харакатларни бажариш 
пайтларида хавфсизлик техникаси коидаларини;

• ёнгинни ривожланиш цонуниятлари, уларнинг лараметлари ва уларни хамрох 
ходисалари;

• ёнрин учирувчи воситалар уларни ёнрин учиришда бериш усуллари;
• ёнрик учириш учун куч ва воситаларни хисоблаш услуби ва уларни 

жойлаштириш тамойиллари;
• химояловчи газникоб ва алока воситалари мулжалланиши, тузилиши ва 

фойдаланиш кои да лари, улардан фойдаланиш буйича бошкарувчи 
хужжатлар.

Куйидагиларни уддалаши шарт:
• ёнринда жанговар харакаталарни хал килувчи йуналишини, уни учириш учун 

зарур куч ва воситалар микдорини тутри белгилаш, улардан турри 
фойдаланиш буйича карор кабул килиш ва ёнгинни муваффакиятли 
учиришни таъминлаш;

• ёнгин учириш машиналари махсус агрегатлари ва техник жихозларини 
ишлатиш, радио алока воситаларидан фойдаланиш, кислородли химояловчи 
противогазларда ишлаш;

• ёнрин-тактик машгулот ва машкларини услубий жихатдан турри ташкил этиш 
ва утказиш;

® шахсий таркибнинг ёнгинни учириш чоридаги харакатларини ва тадкикот 
натижаларини расмийлаштириш, §hfhh мухокамаларини утказиш;

• ёнгин учириш режа ва карточкалари, ут учириш кисмлари чикиш жадвали, 
туманда ёнрин учириш учун куч ва воситаларни жалб килиш режаси, ёнгин 
учирувчиларнинг туман (шахар, маскан) бошка хизматлари билан хамкорлиги 
йурикномалари ва бошка ёнрин учиришга оид хужжатларни тузиш;

15. Ёнрин учириш тактик машрулотларини утказиш учун режа конспект
ишлаб чициш /4; 16/

Тактик тайёргарлик бу касбий билимларни оширишёнеинда куч ва 
воситаларни самарали бошкариш учун зарур куникмаларни шакллантириш ва 
такомиллаштиришга каратилаган ташкилий жараёндир; Машгулотлар 
режа-конспен.ти рафарнинг ишчи хужжати булиб, унда машгулот мазмуни ва 
укув саеолларини урганиш кетма-кетлиги щскача баён этилади; Режа- 
канспект бевссита бошлик томонидан тасдикпанади ва шахсий таркибни 
амалий машгулотларга тайёрлаш чогида мазкур мавзу саволлари, устав ва 
курсатмалар коидапар, машгулот объекта тезкор-тактик жихатдан 
урганилади

Тактик тайёргарлик — бу шахсий таркибнинг касбий билимларини 
ошириш, ёнринда куч ва воситаларни самарали бошкариш учун зарур 
куникмаларни шакллантириш, жанговар харакатларни олиб бориш 
куникмаларини такомиллаштиришга каратилаган ташкилий, узлуксиз максадга 
йуналтирилган жараён.

ёнрин -тактик тайёргарлиги куйидаги вазифаларни хал этишга чакирилган

• экипажларни ва коровулларни ёнрин, халокат ва табиий офатлар чогида 
жанговар харакатларни олиб боришга тайёрлаш,

• шахсий таркибнинг экстремал холатларда ишлаши учун узини тута билиши 
сабот ва рухий бардамлигини, тактик фикрлаш куникмалларини 
шакллантириш,
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• £ h f h h  хавфеизлиги булинма ва гарнизонларини мураккаб тезкор хдпат ва 
фукаро химоя холатларида кеча-ю кундуз бошка хизмат ва идоралар билан 
хамкорликда аник ва бир маромда харакат килишга тайёрлаш,

• рахбар ходимлар таркибининг куп остидагилар таълим тарбиясини ташкил 
этиш йулларини такомиллаштириш.

« илрор тажрибани урганиш ва уни ёнгин хавфеизлиги булинма ва 
гарнизонларда шхеий таркибни жанговар ва сиёсий тайёргарлигини ташкил 
этиш ва утказишда тадбик этиш,

« рахбар ходимлар таркибининг ёнгинда куч ва воситаларни бошкариш 
малакаларини ва ёнгин тактик бипимларини такомиллаштириш,

• ёнгин хавфеизлиги кисми чикиш туманида жойлашган ёнгин, портлаш хавфи 
мавжуд ва ута мухум жабхаларини хусусиятларини урганиш.

Тайёргарлик иши асосида, рахбар, машгулотлар режа-конспектини 
тузишга киришади. Машгулотлар режа-конспекти рахбарнинг ишчи хужжати 
булиб, унда машгулот мазмуни ва укув саволларини урганиш кетма-кетлиги 
кискача баён этилади. У рахбарга машгулотни ишонч билан утказиш, зарурий 
кетма-кетликка амал килиш имконини беради. Тактик машгулотлар режасига 
куйиладиган асосий талаблар-кискалик, тушунарлилик ва реалликдир. Режа- 
канспект шакли; мавзу ва укув савсллари тавеифига борлик, турли булиши 
мумкин: Демак у тактик тайёргарлик тури ва унинг ташкилий шаклларига боглик 
булади. Одатда, режа-конспектда мавзу, укув макеад сари, машрулотга асосан 
ажратилган вакт, утказиш усули, моддий таъминот ва кискача машрулотнинг 
бориши, ёнгин таркалиши, куч ва воситаларнннни етиб келишига караб 
таксимланиши билан иллюстрациялаб куреатилади. Режа-канспект бевосита 
бошлик томонидан тасдикланади. Шахеий таркибни амалий 
машрулотларга(текшириш машгулотларидан ташкари) тайёрлаш чорида мазкур 
мавзу савсллари, устав ва курсатмалар коидалар, машрулот объектни тезкор- 
тактик жихатдан урганилади.

Моддий техник таъминот ва имитация воситаларини тайёрлашга 
куйидагилар киради:
• машрулотларга жалб килинадиган экипажлар асбоб анжомлари батафеил 

текширилади,
• ёнгин учириш восита ва мзтериаллар зарурий зах.ирасини яратиш(масалан, 

нефт базасида маилулот учун купиклантирувчи модда),
• манфаатдор шахслар билан машрулотларга ёнжн хавфеизлиги гарнизонида

йук булган турли техник воситаларни жалб этиш хакидаги масалани хал 
килиш,

• алока воситаларини жиддий тайёрлаш,
• имитация воситалари мавжудлигини текшириш,зарур булганда 

кушимчаларини тайёрлаш,
Машрулотларга жалб килинадиган барча техника табель жихозлари 

билан тулик таъминланган булиши керак.
Амалий машрулотларни тайёрлаш вак'ида риоя килиниши шарт булган 

хавфсизлик техника хавфеизлиги масалаларини алохида уйлаб куйиши зарур. 
Хавфсизликни таъминлаш учун маъсул шахслар тайинланиши зарур. 
Машрулотларни утказишни рахбар синфда умумий назарий коидаларни 
тушинтиришдан бошлайди, материални бирор объект билан борламай 
тушунтиради, урганилган мавзу ва хавфсизлик техникасининг умумий режаси 
билан таништиради ва хоказо.

Машрулотнинг амалий кисми куйидаги намунавий суръатда утказилади: 
о объектга чикиш;
• мавзу ва максадни эълон килиш;



• шартли ёнгин х,олатини имитациялаш;
• экипаж шахсий таркиби томонидан жанговар харакатлари амалда 

бажарилиши;
• ёнгин техник машгулоти якунида куч ва воситаларни туплаш;
• машгулот мухокамаси ва кисмга кайтиш.

Жойлардаги ёнгин тактик машрулотни рах,бар фикрига кура, бирданига 
ёнгин тактик масаласини ечишга кириши[и мумкин, буни шахсий таркиб 
объект да илгари х,ам бир неча бор булган, унинг умумий тезкор-тактик 
хусусиятларини яхши билган *олда килиш максадга мувофик. Бирок бу *олда 
х,ам рахбар ёки смена бошлиги машгулот тугагач, кул остидагиларни объект 
хусусиятлари билан таништиради, бунда объектда сунги бор булган кейинги 
узгаришларга ва содир булган хдцисаларга эътиборни царатади.

16. Чициш худуди ва корхоналарни урганиш /4; 16/
Кием чикиш туманини тезкор-тактик жихатдан урганиш; айрим 

масканлар, бинолар ва иншоотларнинг тезкор-тактик хусусиятлари; кием 
чикиш туманини чегараси, асосий транспорт йулларини, кучаларни, 
йулкаларни, майдонларни ва масканларга бориш йулларини урганиш; сув 
йулларини утказиш йуналишини, сув узатишни имконияти ва максадга 
мувофиклиги аникланади. Сув таъминоти маълумотномаларига 
узгартиришлар киритиш; Алохида цех ва курилмаларни ёнгин хавфини ва 
биноларнинг режавий тузилиш хусусиятлари билан танишиш; шамоллатиш 
тармоклари, электр асбоблари, газ ва нефт махсулотлари утказиш 
кувурлари ва уларни беркитиш (узиш) тартибини урганиш

Кисмнинг чикиш тумани булиб ёнгин хавфсизлиги кисми хизмат 
курсатадиган майдон ва у ердаги барча бинолар, иншоотлар, курилишлар 
хисобланади. К̂ исм чик.иш туманини тезкор-тактик жих,атдан урганиш 
куйидагиларни уз ичига олади

- чикиш туманининг умумий тезкор-тактик хусусиятлари;
- чикиш туманининг айрим худудларини тезкор-тактик хусусиятлари;

айрим масканлар, бинолар ва иншоотларнинг тезкор-тактик 
хусусиятлари.

К̂ исм чикиш туманини тезкор-тактик жихатдан урганиш, зарур холларда 
корхоналарнинг ёнгин хавфсизлиги кисмлари бошликлари таркиби билан 
биргаликда утказилади.Кием чикиш туманини умумий тезкор-тактик 
хусусиятларини, бундан ташкари, масканларни мухофаза килувчи кием 
бошликлари таркиби маскандаги барча бино ва иншоотларни тезкор-тактик 
хусусиятларини урганадилар;

Мустакил равишда смена бошлири булиб ёнгинларга чикиш хукукига эга 
булиши учун синов имтих,онлари топширишлари шарт. Кием чикиш туманини 
умумий тезкор-тактик хусусиятларини урганишда асосий диккат куйидагиларни 
урганишга каратилади:

- кием чикиш туманини чегараси, асосий транспорт йулларини, 
кучаларни, йулакларни, майдонларни ва khpfok йулларини жойлашиши;

- турар жой, даха ва мавзеларининг умумий режавий тузилиши ва 
жойлашиши, ута мух,им ва ёнгинга хавфли саноат корхоналари, омборлар, 
маъмурий ва жамоатчилик бинолари (богчалар, мактаблар, шифохоналар, 
театрлар ва бошкалар) нинг ёнгин хавфи;

- ёнгинга карши сув таъминоти тармоги, сув утказиш йулларини 
жойлашиши ва улардаги сув олиш гидрантларининг, сув х,авзаларининг, сув 
манбаларининг жойлашиши ва уларга бориш йуллари;

- ёнгинда куллаш мумкин булган хабарлаш ва алока воситалари.
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Худуднинг хусусиятлари ва умумий маълумотлари билан 
танишилаётганда асосий эътибор цуйидагиларга каратилади:

- мавзуларнинг режаланиши, ута мухим ва ёнгинга хавфли саноат 
корхоналари, маданий-маиший, болалар муассасалари, шифохона, савдо, 
омбор ва бошка биноларнинг жойлашиши;

курилишларнинг хусусиятлари (зичлиги, каватлилиги, ёнгинга 
чидамлилиги, ёнгинга к,арши ораликлар);

- кучалар, йулаклар ва утиш жойларини номланиши, улардаги бинолар ва 
икшоотларнинг тартиб раками:

- йулакларда транспорт харакати коидалари, хамда транспорт ва 
йуловчилар учун йуналтириш курсатгичлари, транспорт харакатининг 
серкатновлилиги, йулнинг холати ва тузилиши, темир йулдан утиш жойлари, 
сувли тусиклар ва куприкларни жойлашиши;

- ёнгинга карши сув таъминоти: сув утказиш тармогининг тузилиши ва 
к/увурларнинг диаметри, бошка сув манбалари ва уларга бориш йулпари.

Ёнгинга карши сув таъминоти етарли булмаган жойларда 
автоцистерналарни сув билан тулдириш учун якин булган жойларни, сув 
йулларини утказиш йуналишини, сув узатишни имконияти ва максадга 
мувофиклиги аникланади. Сув таъминоти маълумотномаларига узгартиришлар 
киритилади.

Тезкор-тактик машгулотларда ишлаб чикариш технологик 
жараёнларининг ёнгин хавфини умумий маълумотларини, масканнинг майдони 
ва режаланиши, иншоот ва биноларни режаланиш ва тузилиш хусусиятларини, 
ёнгикларни кенгайиш улчамларини. уни таркалиш йулларини аниклаш хамда 
керакли куч ва воситалар, улардан ёнгинда фойдаланишга жалб килиш 
тартиблари урганилэди.

Ёнгин, портлаш ва бузилиш руй берганда ишчилар, МТХ ва ёнгин 
учирувчиларни хэракатлари тартиби куриб чикилади.

Маскан майдони ва режаланиши билан танишилаётганда асосий 
эътибор куйидагиларни урганишга к.аратилади: масканга карашли худудлар 
(кучалар), жойнинг тузилиши, чикиш йулларини жойлашиши, сув йулини 
ёткизиш ва ёнгин содир булган жойга ёнгинга карши асбобларни келтириш учун 
тусиклардан утиш имконият пари; алохида бино ва иншоотларни жойлашиши ва 
вазифаси, бир бино (иншсот) дан иккинчи бинога ёнгинни утиб кетиш эхтимоли 
ва бу биноларни ёнжндан химоя кипиш усуллари: ёнгинга карши сув таъминоти 
борлиги ва холати, сув утказиш кувурларини диаметри ва жойлашиши, ёнгин 
учириш сув узатгичларини жойлашиши, тармокдаги сув босими ва уни ошириш, 
ёнгин учириш автомобилларини урнатиш жс-йи, бино ва иншоотларга сув йули 
утказиш усуллари: захира сув манбалари, ёнгин содир булган жойга сув етказиб 
бериш ёки уни автоцистерна ёрдамида ташиб келтиришни ташкил килиш 
имкониятлари, газ-нефть махсулотлари, ёнрин ва портлаш хавфи бор 
моддаларни ташиш (узатиш) йуллари, уларни ёнгин (фалокат) содир булганда 
узиб куйиш тартиби.

Алохида цех ва курипмаларни ёнгин хавфини ва биноларнинг режавий 
тузилиш хусусиятлари билан танишаётганда асосий эътибор куйидагиларга 
каратилади: хоналарнинг ички тузилишига (каватлар, чордоклар, ертулалар), 
девор, тусик. ёпма ва томёпмаларни ёнгинга чидамлилиги ва тузилиш 
хусусиятлари, бино кисмларидаги буьиликлар, девор ва ёпмалардаги 
химояланмаган туйнуклар, шамоллатиш, цех ичидаги узатувчи курилмалар ва 
ёнгин утиши мумкин булган йуллар; ишлаб чикариш технологик жараёнида 
ишлатиладиган модда ва материалларни ёнгинга хавфли хоссалари, уларнинг 
муътадил шароитда ва термик парчаланиши вактидаги зарарлиги, технологик
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асбоб ва курилмаларнинг хусусиятлари, беркитувчи курилмаларнинг 
жойлашиши ва уларни харакатга келтириш тартибига; ёнгин, портлаш ва 
бузилишларни бартараф килинишида ghfhh хавфеизлиги ходимлари, хамда 
ёнгин, портлаш ва бузилишлардаги мавжуд х,олат ва натижасига; ёнгин 
учиришда кисмларнинг куч ва воситаларини жойлаштириш йулларига; 
шамоллатиш тармоклари, электр асбоблари, газ ва нефт махсулотлари 
утказиш кувурлари ва уларни беркитиш (узиш) тартибига ката ахамият 
каратилади.

17. Ehfhh учиришда хавфсизлик техникаси чоралари /5/
Кучли ёнаётган ёнеинларни учиришда, дастакчилар ва ёнгин учириш 

булинмалари шахеий таркиби, ёнгинларнинг бевосита ящнида ишлашеалар, 
у холда улар иссиклик кайтарувчи костюмларда булишлари лозим. Нарвонда 
туриб, дастак ёки бошка аслах,алар билан ишлаганда, ёнгин учирувчи узини 
карабин билан нарвон зинасига махкамламоги кераклиги. Хоналарнинг 
мураккаб жойлашганлиги, юкори даражадаги иссиклик, куюк, тутун 
коплаганлиги, ёнгин х,олатини аниклаш гурух,идан, хавфсизлик техникаси 
чораларини куришни талаб этади

Хавфсизлик техникаси. Очик холда, куп таркалиб, кучли ёнаётган 
ёнринларни учиришда, дастакчилар ва ёнгин учириш булинмалари шахеий 
таркиби, агар ё^инларнинг бевосита якинида ишлашеалар, у холда улар 
иссиклик кайтарувчи костюмларда булишлари лозим. Айрим холларда (айникса 
нефт фаворалари ёнганда) ёнгин учирувчиларни, иссикдан химоя килиш учун 
устига сув йуналтирилади.

Дастакчилар иш жойига киска йуллардан боришадилар. Нарвонда туриб, 
дастак ёки бошка аслахалар билан ишлаганда, ёнгин учирувчи узини карабин 
билан нарвон зинасига махкамламоги керак. Автонарвонга махкамланган лафет 
дастаги билан ишлаганда, ёнгин учириш енглар нарвон уртасидан ёткизилади 
ва енг ушлагичлар билан махкамланади. Енгларидаги сув босими факат 
боскичма-боскич узгартирилади. Енглар, имконияти бор даражада, 
бурилишларсиз ёйилади.

Ehfhh хавфеизлиги навбатчи сменаларининг тревога буйича йигилиши 
х,амда чикиши тез ва аник бажарилиши шарт,

Чикиш учун буйрук, хамма шахеий таркиб автомобилга утиргандан сунг 
берилади. Г араждан ташкарида автомобилга утириш, одам миндириш 
майдончасига чиккандан сунг рухеат этилади.

Автомобил харакатланаётган пайтда экипаж шахеий таркибига чекиш, 
кабина деразаларидан бошини чикариш, эшикларни очиш, оёк куйгичларда 
туриш таъкикланади (енглар автомобилининг оркасидаги енг ёткизиш учун 
махсус кузда тутилган оёк, куйгичдан ташкари).

Х,айдовчи йул да кетаётганда «Йул харакати хавфеизлиги коидалари» 
талабларига катъий риоя этиши шарт. Автонарвон ва тирсакли 
автокутаргичларнинг хайдовчилари бурилишда, куприк ва аркларнинг тагидан 
утишда, уз автомобилларини шикастланишдан саклаш максадида, 
автомобилларнинг улчамларини хисобга олишлари лозим.

Чорраха ва одамлар куп тупланган жойлардан утишда тезликни 
пасайтириб, овозли сигналлар бериши шарт. Ehfhh учириш автомобили 
хайдовчисига барча шах,ар ва ахоли пунктларида, сутканинг хар кандай вактида 
овозли сигналлардан фойдаланишга рухеат этилади. Касалхоналар, мактаблар, 
театр ва кинотеатрлар ёнида овозли сигнал бериш тавсия этилмайди. Бир 
ёнгин учириш автомобилидан иккинчисининг кувиб утишига йул куйилмайди. 
Ehfhh учириш автомобилларининг кабинасидан чикишга факат тулик
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тухтагандан сунг рухеат этилади. Тунда ёнгин учириш автомобиларининг 
турган жойи ёритилиши лозим.

Хоналарнинг мураккаб жойлашган лиги, юкори даражадаги иссиклик, 
куюк; тутун цоплаганлиги, ёнгин холатини аниклаш гурух,идан, хавфсизлик 
техникаси чораларини куришни талаб этади.

Х,ар бир §hfhh х,олатини аниклаш гурухи, узи билан куткарув арконлари, 
конетрукцияларни очиш учун ускуналар, ёритиш асбоблари, алока воситалари 
ва кислородли х,имоялаш газ никобларини олиб юришлари шарт. Тутун билан 
копланган хоналарда, ёнгин колатини аниклаш гурух,и таркибида 3 кишидан кам 
булмаслиги ва кислородли х,имоялаш газ никобларида булиши керак.

Метролар, хоналарининг жойлашуви мураккаб булган ерости 
иншоотларида, катта майдонли ертулаларда, ёнгин содир булганда, ёнгин 
холатини аниклаш гурухи таркиби 5 кишига етказилади. Тутун билан копланган 
хоналарга кириш жойида хавфсизлик пости куйилиб, у билан сигналли-алока 
воситалари, кулда олиб юриладиган радиостанциялар, куткарув арконлари 
оркали доимий алока урнатилиб турилади.

Нарвонларнинг урнатилиш жойини шундай белгилаш лозимки, токи улар 
ёнгин зонасида колиб кетмасин ва ёнгин учиришга х,алакит килмасин. 
Нарвонларни чикиш жой ва пештокнинг каршисига куйиш мумкин эмас 
(Раем.1.4).

Кул нарвонлар силжиб кетмаслиги учун, улар текис ва каттик жойларда 
урнатилади. Агар нарвонни аланга чикаётган дераза олдига куйиш керак булса, 
унда нарвонга сув сепилиб химоя килинади. Нарвонларни бир жойдан бошка 
жойга олиб куйиш да, улар оркали тепага чиккан шахсий таркибга тушиш ёки 
бошка жойга утиш йули курсатилади. Нарвонларни узайтирилган холда жойини 
узгартиришга йул куйилмайди.

Хар бир ЁУР жанговар ёйилишга курсатма беришдан олдин, шахсий 
таркибга енгларни тортиш ва асбобларни ёнгин жойига ташиб бориш йулларини 
курсатиши шарт Транспорт йулларида ишлашни хавфсизлик ва лозим 
булганда шахар транспортларини тухтатиш чораларини куриш керак. 
Дастакчилар ишлаш жойига энг киска йуллардан чикадилар. Баландликка 
кутарилиш ва ишлашда, ёнгин учируочига дастак богичини узига осиб олиши 
ман этилади. Юкорига тик кутарилган ёнгин учириш енглари ишончли 
махкамланиши керак, (хар бир енгга 1 тадан богиш ушлаш хисобида). Дастакчи 
юкорига чикиб, жойлашмагунча, енгларга сув бериш таъкикланади. Жанговар 
ёйилиш вактида жарохат олмаслик учун, асбобларни кесадиган, санчиладиган 
жойларини, харакатга. тескари томонга, ёки пастга каратилган холда олиб 
юрилади. Ehfhh учириш асбоб-анжомларини юкорига кутариш, ёки юкоридан 
тушириш пайтида, шахсий таркиб ушбу юкларни тагида турмаслиги керак.

18.Куткарув ишларини утказишнинг асосий тактик коидалари /3; 16/
Мухандислик - кутцарув ишларини слиб боришнинг асосий коидалари 

ва турлари. Авария-тиклаш ишлари. Авария холатларида одамларни 
кидириш ва кутцариш. Кулаган бинолар хамда иншоотларга кириш усуллари 
ва йуллари. Одамларни кидириш еа куткаришда кулланиладиган техник 
воситалар. Талофат курганларга 1- ёрдам бериш

Ёниб турган бинолардан одамларни куткариш, ёнгин учирувчи идоралар 
ва куткарувчилар билан биргаликда олиб борилади. Бу ишларни ёнгин учириш 
рах,бари (ЁУР) олиб боради. Ёнгинни тухтатиш ва бартараф этиш 
куткарувчилар куч ва воситаларининг ёнгин учоги томонга х,аракат 
йуналишидан бошланади.
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Одамларни куткариш тухтовсиз равишда у охирига етгунча давом 
эттирилади. Зарурият турилганда куткарувчиларни алмаштириш ва дам 
олдириш мумкин. Алмаштирирш тартибини катта бошлик белгилайди. 
Алмаштириш пайтида алмаштираётган смена сардори катта бошлик 
хисобланади.

Одатда барча ишлар зарарланиш учорига томон йулни тозалашдан 
бошланади.

Мухандислик-куткарув ишлари олиб борилаётган вактда ёнрин учириш 
ишлари кулаган ва босиб колган бинолардан, ертулалардан ва ёпик жойлардан 
бошланади.

Учириш вактида сувнинг максимал ишлатилиши 0,1 л/м х сек.
Кулаган уюмларда ёнрин учиришнинг асосий усули унга сув куйиш ва 

ёнаётган конструкцияларни кисмларга ажратишдир. Тахта конструкциялар учун 
сочма сувлардан фойдаланиш мумкин.

Портлашлар ва сочилишларникг олдини олиш учун натрий, магний, 
калий, электромосламаларни учириш учун сувдан фойдаланиш такикланади.

Жабрланганларни кидириш ва куткариш тузилмалар етиб келиши 
биланок дархол бошланади.

Жабрланганларни кидириш ишлари худудни ёппасига текширув усули 
билан кисман ва тулик кулаган бинолардан бошланади.

Кулаган биноларда одамлар булса, улар билан алока урнатиб, уларнинг 
сони ва ахволини аниклиш керак.

Кейин кавлаб олиш учун усули танланади. Кавлаб олиш кичик 
механизация ишлатиш йули билан амалга оширилади. У 2 усулда олиб 
борилади.

1.Кулаган уюмларнинг юкори кисмидан ажратиш.
2.Горизонтал галерея урнатиш.
Кулаган уюмларнинг юкори кисмидан ажратиш ишлари бино 

структураси мураккаб тузилишда булганда ва одамлар юкори юзаларда 
булганда кулланилади.

Кулаган уюмларнинг юкори кисмидан ажратиш ва одамларни кидириш 
билан бир каторда бажарилаётган ишлар якинида мухандислик 
комуникациялари булса. керак булганда уларнинг устини ёпиш керак.

Жабрланганларга якинлашиш галереяси 1x1 м кесимда 
жойлаштирилади. Галереялар хар 1-2 м да мустахкамланади. Галереяни 
ёткизиш ишларини 6-7 кишидан иборат звено бажаради.

Табиий офат ва ишлаб чикариш авариялари учокларидаги биринчи 
навбатдаги куткарув ишлари ва бошка кечиктириб булмайдиган ишлар куйидаги 
максадлар учун кулланилади:

- одамларни куткариш ва ёрдам бериш
- авария ва табиий офатларни тухтатиш.
- куткарув ва бошка кечиктириб булмайдиган ишлар(КваБКБИ)га 

тускинлик килувчи носозликларни бартараф этиш.
- кайта тиклаш ишларини олиб бориш учун шароит яратиш.
Ишлаб чикариш авариялари учоклари ва унинг харакат худудидаги 

куткарув ишлари ёнринказиш усуллари ва таркибига кура асосан мухандислик 
ишлари хисобланади.

Мухандислик куткарув ишларига куйидагилар киради:
- бузилиш учоридаги талофот курган худудларнинг мухандислик 

разведкасини ёнринказиш хамда куч ва воситаларнинг харакат йуналишларини 
белгилаш;

- одамларни куткариш ва ёнгинни учириш;
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-мух,андислик техникаси ёрдамида кулаган жойлардан одамларни 
кидириш ва куткариш;

- чукаётганларни кидириш ва куткариш;
- ертулаларни очиш ва у ердаги одамларни куткариш;
- 1-тиббий ёрдам курсатиш ва даво муассасаларига эвакуация килиш;
- хавфли зоналардан одамларни чикариш;
- талофот курганларни санитария ишловидан ёнгинказиш ва 

кийимларини зарарсизлантириш;
- биологик ишлаб чикариш корхоналарида, уларнинг х,удудларида, 

цехларда, транспортда, иншоотларда зарарсизлантириш ишларини олиб 
бориш;

- жабр курганларга сув ва озик-овкат етказиб бериш;
- жабр курганларни вактинчалик яшаш жойлари ва палаткалар билан 

таъминлаш;
- х,айвонларни куткариш, моддий бойликларни кидириш ва саклаш;
- авария содир булган х,удудни ураб олиш ва куриклаш;
- хчалок булганларни кумиш ва х,исобга олиш.

19. Ёнриннинг ривожланиш ва учириш кушма жадвалини тузиш усули /18/
Ёнгин учириш кушма графигини ташкил этиш принципларига 

меъёрий хужжат талаблари. Ордината, абсцисса уклари буйича 
ажратиладиган параметрлар. Ёнгин майдони, ёнгин учириш майдони кандай 
аникланади, Ёнгин учиришда талаб этиладиган х,акикий сув сарфи (Sn, S, 
Qmp, Оф).
1.Ордината уки (вертикаль ук) буйича куйидагилар ажратилади: 

чап томондан - ёнгин майдони м2 да; 
унг томондан - ёнгин учириш моддаларининг сарфи л/сек.

2,Абсцисса уки (горизонтал ук) буйича соатларга астрономик вактда (ёки соат 
х;амда дакикаларда) ёнгин учириш вакти га боглик холда ажратилади.

Талаб этиладиган енгин учириш моддаларининг сарфи талаб этиладиган 
корхонанинг интенсивлиги учун асосий курсаткичлар жадвалидан уша вактга 
олинган ёнгин учириш майдони улчамининг купайтмаси билан аникланади. Агар 
ёнгин учириш моддалари ёнгин учириш майдонига узатилган булса, унинг 
улчамини, ёнгин учириш майдони чизигини ёнгинказиш хамда унинг ёнгин 
учириш майдонига узатишдаги талаб этилган сарфини аниклаш зарур.
3.Белгиланган вакт ичида ёнгин учириш воситаларининг х.акикий сарфи кал'а 
ёнгин жадвалимаълумотларидан олинади.

Q

Локализация нуктаси

Ёнгиннинг ривожланиши ,\амда уни учириш кушма графиги

620



20. Ёнринда тезкор штаб иши /3; 8; 16/
Ёнвин учириш штаби ЁХБ бошлизининг тузридан-туври 

тассарруфида булиб жанговар холатини назорат килади; Гарнизонда ёнвин 
учириш штаби фаолияти «Ёнвин учириш штаблари х,ак,ида Низом»га биноан 
ташкиллаштирилади; Ёнзинлар хакидаги хабарларни кабул килиш, ёнвин 
жойига бориш йулида ва ёнзин жойида, ёнвин учириш булинмалари орасида, 
шунингдек, гарнизоннинг алохида хизматлари билан алокани урнатиш учун 
марказий диспетчерлик хизмати ташкил этилади; ЁУРнинг фаолияти 
конкрет харакатлардан иборат булиб, улар орасида биринчи 
навбатдагиларига; ёнзинни разведка килиш, ёнзинда вазиятга бахо бериш, 
карорлар кабул килиш ва ёнвин учириш булинмалари олдига аник вазифалар 
куйишдан иборат

Ёнрин учириш штаби ЁХБ бошлигининг турридан-турри тассарруфида 
булиб, § hfhh учириш булинмаларининг жанговар холатини назорат килади. 
Шахсий таркибнинг тактик ва рухий тайёргарлигини оширишга каратилган 
тадбирларни утказади. Гарнизонда хизмат буйича ёнринларни учириш ва 
тайёргарликни ошириш, шунингдек бошка хизматлар билан узаро хамкорлик 
килишнинг тезкор х,ужжатларини ишлаб чикади ва тахрир килиб боради.

Вилоят ёнгин учириш штаби навбатчилик таркибига барча ёнрин учириш 
штаблари (отрядлар буйича тезкор навбатчилар) вилоят ёнрин хавфсизлиги 
гарнизонлари ёнгин учириш кисмлари, шунингдек, марказий диспетчерлик 
хизмати (МДХ), ёнгин учириш кисмлари диспетчерлик хизмати (КДХ) нинг 
навбатчи сменалари буйсинади.

1-тоифали ёнгин учириш штэбини штаб бошлигининг уринбосари, 
бошкаради, 2 ва 3-тоифалиларни эса штаб бошлигининг катта ёрдамчиси 
бошкаради ва улар хизматни уташ вактида гарнизон буйича тезкор навбатчи 
хисобланадилар. Катта ёрдамчи ва штаб бошлигининг ёрдамчиси шунга кура 
унинг уринбосари ва ёрдамчиси хисобланади.

Гарнизонда ёнгин учириш штаби фаолияти «Ё нрин учириш штаблари 
хакида Низом»га биноан ташкиллаштирилади. Ёнгинлар хакидаги хабарларни 
кабул килиш, ёнгин жойига бориш йулида ва ёнгин жойида, ёнгин учириш 
булинмалари орасида, шунингдек, гарнизоннинг алохида хизматлари билан 
алокзни урнатиш учун марказий диспетчерлик хизмати ташкил этилади.

МДХ гарнизонда алока ва бошкарувнинг асосий органи, тезкор вазиятни 
доимий назорат килиб туриш, куч ва воситалардан комплекс фойдаланишни 
таъминловчи органдир. МДХ барча ёнгин учириш кисмлари навбатчи 
сменаларининг барча укув машрулотларига ва бошка тадбирларга чикишларини 
бошкариб, тезкор навбатчини гарнизондаги тезкор вазият билан таништириб 
туради. МДХ Ёнрин хавфсзлиги бошкармаси иморатида, ёки гарнизоннинг 
марказий кисмларидан бирида ташкил этилади. МДХ радиостанция, алока 
коммутатори, вилоят, шахар, туман режалари, гарнизондаги куч ва воситалар 
хисоби таблоси, ЭХ,М ва овоз ёзиш аппаратуралари билан жихозланади,

ЁУРларнинг катта ёнгинлардаги характерли хатоларидан: кушимча куч 
ва воситаларни кечикиб чакириш; ёнринни сифатсиз разведка килиш, хал 
килувчи йуналишни нотурри хал этиш; техникалардан самарасиз фойдаланиш; 
сув таьминотидан ёмон фойдаланишлардир.

Ё^'Рнинг фаолияти конкрет харакатлардан иборат булиб, улар орасида 
биринчи навбатдагиларига; ёнгинни разведка килиш, ёнгинда вазиятга бахо 
бериш, карорлар кабул килиш ва ёнгин учириш булинмалари олдига аник 
вазисоалар куйишдан иборат. Бу харакатларини бажариш учун биринчи ЁУРда 
в а кт доимо озлик килади. Шунинг учун ЁУРга касбий махорат, билим ва 
тажриба катта ахамиятга эга. E hfhh учириш булинмалари олдига у иш бу
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вазифани куйишидан олдин ЁУР узида объектив карорларни ишлаб чикиши 
керак. Ёнгинларни учиришга рахбарлик килиш жараёнида карорлар ишлаб 
чикиш икки боскичда амалга оширилади:

ёнгинда юзага келадиган вазиятни урганиш, тахлил килиш ва
бах,олаш;

- ёнгин учиришнинг тактик режасини ишлаб чикиш, яъни, ёнгин учириш 
иштирокчиларининг олдига вазифа куйиш учун сунги х,ал этувчи карор кабул 
килиш.

Дастлабки юзага келган вазиятни бах,олаш куйидагича асосланади: 
ёнгинларнинг ташки аломатларига ёнгин учогини шахсан разведка килиш 
маълумотларига, вазиятнинг тактик унсурлари тахлилига, шулардан ёнгин 
объектининг жих,атлари, унинг худудида сув таъминоти, об-х,аво шароитлари, 
куч ва воситаларнинг имкониятлари, кушимча ёрдам чакириш мумкинлиги ва 
шунингдек уларнинг ёнгинга етиб келиш вактларига кура.

К^арорнинг алох;ида унсурларини ЁУР ёнгинни разведка килишни 
бошлаган давридаёк, унинг ташки аломатларига кура дамбадам кабул килади. 
Буларга: х,али ёнгин жойига йулда кела туриб, оширилган ракамли чакирик 
эълон килиш, куткарув ишларини утказишни бошлаш х,акида, тахминий 
жанговор ёйилишлар ва дастлабки дастакларни бериш ишлари киради.

ЁУР карорининг асосий элементларига: ёнгинда х,ал килувчи жанговор 
йуналишни белгилаш, жанговор х,аракатлар усуллари ва ёнгин учириш 
воситаларини танлаш, талаб этиладиган ва кушимча куч ва воситаларни 
тахлилий х,исоблаб чикиш, ёнгин учириш булинмаларининг узаро х,амкорликда 
бажарадиган вазифаларини бошкаришнинг ташкилий тузилишини белгилаб 
бериш киради.

21. Ёнрин холатини урганиш. Ёнгинда алоцани урнатиш /3; 16/
Ёнвин холатини аниклаш бу ёнвин хавфсизлиги булимлари томонидан 

амалга оширилиши лозим булган жанговар х,аракатларнинг знг 
асосийларидан биридир. Ёнеин холатини аниклашнинг асосий максади - ёнвин 
учириш рахбари, ёнгин содир булаётган жойда одамларга нисбатан хавфнинг 
даражасини аниклаш, ёнзиндаги вазиятни бахолаш ва шунга асосланиб 
тегишли карор кабул килишдан иборатдир, Ёнвин содир булган масканни ва 
ёнзиндаги вазиятни биладиган одамлардан су раб -  суриштириш;; масканнинг 
хужжатларини урганиб чикиш: ёритиш ва алока хизматининг ёнзиндаги 
асосий вазифалари

Ёнгин холатини урганишда куйидагилар аникланади; 
одамларнинг жойлашган жойини, уларга булган хавфни хамда уларни 

куткариш йуллари ва усулларини аниклаш;
ёнгин жойини, улчамларини, ёнаётган масканни, оловнинг йуналишини 

ва таркалиш тезлигини аниклаш;
ёнгин хавфсизлиги булимларининг ишини кийинлаштирадиган 

х,олатларни, яъни портлаш, бузилиш, захарланиш эх,тимолларини аниклаш;
куч ва воситаларни киритиш йулларини, дастакчиларни ишлаш ва сув 

айиргичларни урнатиш жойларини аниклаш;
Ёнгинни бартараф этиш ва тутун билан курашиш самарасини ошириш 

учун иморатнинг конструкцияларини очиш ва бузиш лозим булган жойини 
аниклаш;

моддий бойликларни куткариш, уларни сув ва тутундан асраш 
усулларини аниклаш



Ёнгинга бита экипаж келган булса, унда ёнгин холатини аниклаш гурухи 
таркибига ЁУР ва алокачи, иккита экипаж келганда ЁУР, биринчи экипаж 
командири ва алокачи киради,

Кислородли химоялаш газ никоби (КХ.ГН) билан таъминланган ёнгин 
холатини аниклаш гурухи ка ми да уч киши булиши керак.

Айрим холларда ЁУРнинг курсатмасига кура ГТХХ таркиби 2 киши 
булиши мумкин. Бир вактнинг узида бир нечта йуналиш буйича ёнгин холатини 
аниклаш лозим булса, ушбу йуналишлар буйича ёнгин холатини аниклаш 
гурухлари тузилиши мумкин.

Бундай зарурият куйидаги холларда содир булади:
• ёнгин холатини аниклаш ишларини тезлаштириш учун;
• ёнаётган ёки тутун билан копланган хоналарда одамлар борлиги хакида 

маълумотлар мавжуд булганда;
• ёнгин белгилари булмаса ва чакирик жойида ёнгин учириш булимларини 

хеч ким кути б олмаган холларда;
• томи катта майдонли, юкори каватли биноларда, одамлар куп 

тупланадиган масканларда, ёнгинлар катта майдонни эгаллаб кучайиб 
кетган холларда;

• ёнжнни бир неча жойида олов учоги мавжуд булса, каватлар тутун билан 
копланган булиб, бирданига бир неча казатни куриб чикиш лозим булса.

Ёнгин содир булган масканни ва ёнгиндаги вазиятни биладиган 
одамлардан сураб -  суриштириш хам, ёнгин холатини аниклашда маълумот 
олишнинг энг зарур йулларидан биридир.

Ehfhh содир булган мас-каннинг хужжатларини урганиб чикиш, ёнгин 
холатини аниклашнинг бнр тури булиб, бу усул маскан тугрисида алохида 
маълумотларга эга булиш учун кулланилади. Ички тузилиши ва курилиши 
мураккаб булган масканларда, уларнинг курилиш чизмаларидан фойдаланиб, 
тезрок, аниклик киритиш хамда ёнгин холатини аниклаш йулларини белгилаш 
мумкин. чакириш лозим,

Агарда ёнгинда одамларнинг колиб кетган и хакида маълумот булса-ю, 
ёнгин учирувчилар уларнинг топа олмаса, бундай холларда хамма хоналар 
обдон куздан кечирилади.

Ертулаларда ёнгин содир булганда, оловнинг тепада жойлашган 
каватларга таркалиб кетиш эхтимоллари: тутунларнн чикариб юбориш ва 
дастаклэрни киритиш йуллари; ертуланинг ички тузилиши ва конструктив 
хусусиятлари аникланади.

Чордокли хонани ички тузилиши мураккаб ва куюк тутун билан 
копланган булса, ёнгиннинг чегараларини том устидан кул билан ушлаб куриб 
аниклаш мумкин.

Ёритиш ва алока хизматининг ёнгиндаги асосий вазифалари 
куйидагилардан иборат:

• ёнгин учириш штаби, таъминот хизмати, жанговар жойлар, МДХ ва 
шахар ташкилотлари (хизматлари) билан оралигида алокани урнатиш ва 
ушлаб туриш;

• ЁУРнинг буйрук ва курсатмаларини бажарувчиларга етказиб туришни 
таъминлаш;

• ёнгин холатини аниклаш, одамларни куткариш ва ёнгинни учириш 
жараёнларида коронгу хоналарни ёритиб туриш;

• тунги вактда, ёнгин булаётган худудни, шунингдек ёнгин учирувчилар 
ишлаётган (конструкцияларни очиш, ажратиш, сувдан химоя килиш 
жойларини) коронги хоналарни ёритиб туриш;

• электр воситаларни электр куввати билан таъминлаш ва улар ишлатиш,
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Ёритиш ва алока хизмати автомобилларининг тузилиши ва техник 
жихозланиши, упарни ёнгин учиришда, бир вак.тни узида ёритиш ва алока 
урнатиш имконини беради.Бундан ташкари ушбу автомобиллар ёнида, кулинча 
ёнгин учириш штаби жойлаштирилади. Ёнрин учириш жараёнида кучириш ва 
харакатланиш учун сим тармокларининг захираси хисобга олинади. Одатда, 
биринчи гэлда алока МДХ билан ёнгин жойи орасида урнатилади. Шу ващтнинг 
узида ёнгин жойлари орасида хам алока урнатилиши шарт. Бунингучун, ёритиш 
ва алока хизмати экипажи телефон, радиоалока воситалари ва овоз 
кучайтиргичларни урнатади.

Ёритиш ва алока хизмати, ЁУР ёки штаб бошлирининг буйрурига кура 
йириштирилади. Йигиштирилишдзн олдин электр тармоклари тулик учирилади. 
Ёритиш ва алока хизматини жанговар иши, кучланиш остида ишловчи кабел ва 
асбоблар билан борлик, шунинг учун шахсий таркиб керакли хавфсизлик 
коидаларига риоя этмори лозим.

22. ЁНРИН УЧИРИШДА ТАЪМИНОТ ХИЗМАТИНИ ТАШКИЛ КИЛИШ 13: 16/
Ёнгин таъминот бошлигининг мажбурияти, вазифалари хамда 

тайинлов. Ёнгин таъминот бошлигининг ёнгинда фойдаланадиган 
хужжатлари.

Ehfhr таъминот - бу ёнгинга жалб этиладиган куч ва воситаларни 
таъминловчи жангавор харакатлардир. Ёнгин таъминоти ёнгин хавфсизлиги 
Жангавор Устави (ЁСЖУ) томонидан белгиланган мажбурият буйича ёнгин 
таъминот бошлиги бошчилик килади,

Ёнрин таъминоти бошлиги вазифаларига куйидагилар киради:
- сув манбалари разведкасини ташкил килиш;
- сув манбаларида енгин учириш автомобилларини кутиб олиш хамда 

жойлаштириш;
- ёнгин учириш техникасининг узлуксиз ишлашини хамда ёнгин 

учириш воситаларини бетухтов узатишни таъминлаш;
- асосий енг магистрал линиясини куриклаш;
- ёкилги-мойлаш материаллари хамда ёнгин учириш воситалари 

билан таъминлаш.
Ёнгинда таъминот бошлиги сув манбаи маълумотномаси ёки 

планшетига эга булиши хамда булинмаларнинг етиб келган вактини руйхатдан 
утказиши, шунингдек жангавор вазифалар мазмунини билиши керак. Ёнгинда 
таъминот бошлиги уз иши давомида корхонапарга як,ин булган сув 
манбаларидан рационал фойдаланишни таъминловчи хамма имкониятларни 
назарда тутувчи режа хамда карточкасидан фойдаланади, уларда енг 
тармокларининг асосий йуналишлари курсатилган булиши, сув тармогининг 
куриниши ва диаметри, сув бериш кобилияти, ёнгин учириш жойининг сони ва 
ш.к., насос хамда босим остидаги сувни узатиш билан боглик холда насосли-енг 
тизимининг самарали ишлашини таъминлаш шартлари белгиланган булиши 
керак.

Ёнгин учириш режасидаги ёнгин ичкариси масалалари ишланмаси 
ЁХХЖУ да баён этилган асосий холатларни амалиётда чукур тушуниб хамда 
куллашни назарда тутади. Шуни назарда тутиш зарурки, автомобилларни 
жойлаштириш тартиби вакт буйича хисобланган булиши керак, яъни биринчи 
автомобиль ва магистраль - энг зарур йуналиш буйича, кейинги автомобиллар 
ва енг чизиклари ёрдамчи стволларни бериш йуналишида ва хк.лардан 
фойдаланиши лозим.
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Ёнгинда тезкор штаб ишлаётган вактда ёнгин ичкариси бошлиги штаб 
тизими таркибида булиб, у штаб бошлиги х,амда ёнгин учириш ракбарига (ЁУР) 
буйсунади.

Ehfhh таъминот ишларининг тартиблилиги унинг жангавор масалаларни 
аник кам да тушунарли белгнланганлигигагина эмас балки, ёнгин ичкариси 
ишларининг юкори савияда ташкил килиниши ЁУР томонидан куч ва 
воситаларнинг изчил бошкарилишига кам богликдир. Ёнгинда тез-тез шундай 
шароитлар юзага келадики, у ёнгин таъминотини кучайтириш заруратини 
келтириб чикаради. Бу шароитлар куйидагилар булиши мумкин:

- ёнгинда турли хил йуналишлардаги куч ва воситаларни имкон кадар 
бир ерга туплаш зарурияти;

- олисдаги сув манбаидан сувни насос ёрдамида ёки ташиш йули билан 
таъминлаш зарурияти;

- бошка хил турли ёнгин учириш воситаларидан фойдаланиш зарурияти.
Ehfhh учириш ракбари зарур колларда ёнгинда таъминот бошлигига

ёрдам тарикасида бошликлар таркибидан 1-3 кишини, шунингдек зарур 
транспорт камда алока воситаларини ажратиб бериши лозим.

ЁУР жангавор кисобдаи ажратилган радиостанция камда телефонга эга 
тезкор штаб камда алокачи оркали ёнгин ичкарисини бошкаради. Ehfhh учириш 
давомида ёнгинда таъминот бошлиги ёнгин учириш автомобилларинн сув 
манбаига жойлаштнриш чизмасини тузади, штаб бошлиги учун ёнгин учириш 
тезкор карточкаларини тулдириш учун зарур (фойдаланилган енгликлар, ёнгин 
учириш воситалари камда к.к.сони каби) маълумотларни тайёрлайди.

23. ЁНРИН УЧИРИШДА ЖАНГОВАР ЖОИЛАРНИ ТАШКИЛ КИЛИШ /3;16/
Жанговар жойларнинг вазифалари, жанговар жойлар бошлигининг 

мажбурияти. Жанговар жойларни ташкил этилиш тамоиллари х,амда 
жанговар жойларни тартиб номерлари. жанговар жойлар бошлигини 
тайинлаш; Жанговар жойларнинг жойлашиш тамойиллари;

Ёнгинда жанговар жойлар - бу ягона ракбарлик камда аник 
масалаларни бирлаштирувчи куч ва воситалар жалб этилган жойдир.

жанговар жойларда куч ва воситалар бошкарувини жанговар жой 
бошлиги амалга оширади камда ЁУР кабул килган умумий карорнинг асосий 
кисмини бажаради.

Ёнгинда жанговар жой бошлигининг мажбуриятлари Ehfhh хавфсизлиги 
хизмати жанговар Низомида белгилаб берилган. ЖЖБ ЁУР га буйсунади ва 
жанговар вазифаларни бажаришга, жанговар жойдаги шахсий таркибнинг 
хавфсизлигига жавобгардир. У мунтазам равишда разведка олиб боради камда 
колат тугрисида ЁУРга маълумот бериб, булинмалар орасидаги узаро алокани 
таъминлаб туради, охирги маълумотлар асосида куч ва воситаларни 
жойлаштнриш буйича карор кабул килади.

Ёнгинда жанговар жойлар сони камда кар бирининг кажми, куч ва 
воситлар сонини ЁУР белгилайди. жанговар жойлар бошлигини тайинлаш 
камда ЁУР карорнни бажаришнн назорат килишнн ЁУР штаб бошлири амалга 
ошириши мумкин. У ЁУР кабул килган карор тугрисида ЖЖБга маълумот 
беради.

Коидага мувофик, жангавор участкани номерлаш ёнгинда кал килувчи 
йуналишлардан бошланади, жангавор участка бошлиги эса бошликлар 
таркибидан тайинланади.

Ёнгиндаги колат, шунингдек корхонанинг тезкор-тактик хусусиятилари 
жанговар жойларнинг жойлашиш тамойилига боглик. Улар:

- ёнгин корхонанинг КУДУДИ буйлаб;



- бинонингкаватлар сони буйлаб;
- зиналар буйлаб;
- ёнринга карши тусик ва худудлар буйлаб;
- ёнгиндаги иш турлари буйлаб
Агар ёнгин куп каватли биноларда содир булса, ЁУР жанговар жойларни 

каватлар буйича: ёнгин содир булган каватда. шунингдек ундан юкоридаги ва 
пастдаги каватларда ташкил этади. Бу холда биноларнинг томлари ЖЖ 
чегараси вазифасини утайди.

Ehfhh чорида биноларда зиналари билан чегараланган секциялар 
буйича хам ЖЖни ташкил этиш мумкин.

Ишлаб чикариш биноларида ЖЖни ёнринга карши тусик ва худудларда 
ташкил этиш максадга мувофик.

Жанговор участка улчами корхонанинг хусусиятига, куч ва 
воситаларнинг маневр килиш имкониятларига боглик. Ehfhh учириш рахбари 
жанговар жойларни алокачи ёки алока воситалари оркали бошкаради.

Катта ёнтнларда бир нечта жанговар жойларни бирлаштирувчи 
секторлар ташкил этилиши мумкин.

24. Нокулай шароитларда ёнрин учиришни ташкиллаштириш /3; 16/
Ёнзин учириш усу л ва йуллари, уларни танлаш хамда ёнвин учиришда 

унинг таъсири. Ёнзинни бартараф этишда бартараф этиш орализи, х,имоя 
к,илишга куч ва воситаларни жалб этиш принциплари. Сув танкис булган 
жойларда енгин учириш; Паст хароратда ёнзин учириш; каттик; шамол 
вактида ёнгин учириш; ёнзин учиришда портловчи моддалар мавжуд булган 
масканларда енгин учириш

Сув танкис булган жойларда ЁУР куйидагича иш тутиши шарт:
бошка участкалардаги ёнгинни учириш (локаллаштириш), 

конструкцияларни бузиш ва минимал очик хавфсиз оралик масофани яратиш 
билан бир каторда ёнгин учирувчи воситаларни асосий хавф солувчи 
йуналишга дастаклар оркали беришни таъминлаш;

- захира сув манбаларини аниклаш учун сув манбаларини кушимча 
разведкасини олиб бориш: артезиан кудуги, чанлар градириялар (иссик сувни 
совутадиган минорасимон курилма), кудук, сув окимлари ва х-к.;

- насосли станциялар ёрдамида денгиз хамда даре кемаларида, ёнгин 
поездаларида сув узатишни ташкил килиш;

- агар асосий енти  чизик,л ар буйича сув узатишнинг имкони булмаган 
холларда (енгликлар, техника, ёнгин машиналари, сув манбаларининг 
етишмаслиги), автоцистерна, бензовоз, сув сепиш ва бошка машиналар билан 
сув ташиш ташкил этилади;

- сув хавззларини кичик сигимда тулдиришни ташкил этиш;
- гидроэлеватор, кучма мотопомпа ёки бошка воситалар ташкил этиш;
- кичик диаметрдаги насадкали дастакларни узатиш, беркитувчи дастак- 

пуркагичлардан фойдаланиш;
- ёнгиннинг олдини олиш учун конструкцияларни кисмларга ажратиш,
Паст хароратда ёнгин учириш шароитларида ЁУР куйидагиларга

мажбур:
- очик ёнгинларда хамда етарли микдорда сув мавжуд булганда катта 

сарфли ёнгин учириш дастакларини куллаш,
- катта диаметрдаги резиналзнган енгликларни ёткизиш;
- бириктирилган енг улагичларни кор билан тулдириш;
- насосда сув сарфининг камайиши холларида двигатель айланиш 

сонини купайтириш:
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- ёнгин учириш дастакларининг беркитилиши хамда енгларнинг 
булинишга, насосларнинг учишига йул куймаслик;

- иссик сув билан тулдириш жойларини аниклаш хамда зарурат 
турилганда цистерналарни тулдириш;

- §hfhh учириш нарвонларига хамда улар якинидаги енг чизикларига 
махкамлашга, нарвонларга сув куй ишга йул куймаслик;

- сувни зина пиллапоялари буйлаб узатишга йул куймаслик;
Каттик шамол вактида ёнрин учиришда ЁУР куйидагиларга мажбур:
- кучли оким билан §hfhh учириш;
- ёнаётган жойни сув ок'ими билан ураб олишни таъминлаш;
- ёнриннинг янги учорини учиришда куч ва воситалар резервини ташкил

этиш;
- пост ва дозорларга зарур куч ва воситаларни ажратиб бериш;
- ёнгинга карши ёрикларни ташкил этиш.
Корхоналарда ёнрин учиришда портловчи моддалар(ПМ) мавжуд булган 

холларда ЁУР куйидагиларга мажбур:
- портлаш хавфини аниклаш, ПМ турган урни хамда сони, шунингдек 

уларнинг эвакуация усуллари; технологик ускуналар хамда ёнгин учириш 
Курилмалари холати;

- хавфли зонада ишлаётганлик туррисида зудлик билан хабар бериш 
учун ягона сигнал урнатиш хамда бу хакда шахсий таркибга маълум килиш;

- ёнгинни учириш билан бир вактнинг узида юкори даражадаги 
хароратнинг таъсири натижасида технологик аппаратларни совутиш;

- механик таъсир натижасида портлаш юзага келмаслиги учун ПМни 
эвакуация килиш вактида контрукцияларни очиш, ажратишда эхтиёткорлик 
билан иш тутиш;

- герметик аппаратларда каттик ПМ ёнишида интенсив совутиш, 
герметикликни бузиш, аппаратларнинг ички кисмига ёнгин учириш 
воситаларини узатиш чораларини куриш.

25. ТЕЗ АЛАНГА ОЛУВЧИ БА ЁНУВЧАН СУЮКЛИКЛАР САКЛАНАДИ ГАИ 
РЕЗЕРВУАР ПАРКЛАРИДА ЁНРИН УЧИРИШНИ ТАШКИЛ ЭТИШ /3;16;13/

Резервуар паркларининг киска тавсифи; резервуар парклароа 
портлаш ва ёнвиннинг ривожланиш хусусияти: ёнеинларнинг асосий 
параметрлари; нефть махсулотларининг кайнаши хамда отилиб чикиши. 
Булинмаларнинг ёнвин учириш усулини танлаши хамда жанговар 
Харакатлари. Резервуарга ёнвин учириш воситаларини узатиш усуллари. 
Купикли атакани тайёрлаш хамда олиб бориш услуби. Ёнзин учириш куч ва 
воситаларини бошкариш хусусиятлари. Ёнзин учиришда техника 
хавфсизлиги.

Резевуар парклари 2 гурухга булинади:
Биринчиси - нефть-кимёвий хамда нефтни кайта ишлаш заводлари хом 

ашё парки; нефть хамда нефть махсулотлари базалари.
Иккинчи гурух - саноат корхоналарининг резервуар паркларидир.
Резервуарларни туркумлаш ясалиш материалига кура, шунингдек 

жойлашуви, шакли ва резервуар босими буйича амалга оширилади. Материал 
буйича: металл, темирбетон. Жойлашуви буйича: ер устида, ер остида. Шакли 
буйича: цилиндрли вертикаль, цилиндрли горизонталь, шарсимон, тугри 
бурчакли. Резервуардаги босим буйича: босим остидаги, атмосфера босимига 
тенг.

Резервуарлар паркларда гурух холда ёки алохида жойлаштирилиши 
мумкин.
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Ehfhh учириш учун сув захираси ер усти резервуарлари учун 6 соатга, 
ер ости резервуарлари учун 3 соатга етадиган булиши лозим.

Портлаш кучига боглик холда вертикаль металл резервуарда куйидаги 
колатни кузатиш мумкин:

• том бутунлай бузилади;
• том к,исман бузилади;
• том деформацияланади

Портлаш вактида купинча горизонтал цилиндрсимон, сферик шаклдаги 
резервуарларнинг туби емирилади, натижада майдоннинг маълум кисмига 
суюклик тукилиб бошка резеруварлар хамда иншоотларга хам хавф турдиради.

Резервуар камда ундаги ускуналарнинг ёнтин чикишидан кейинги колати 
булинмаларнинг жанговар каракатини ва ёнрин учириш усулларини белгилайди.

Резевуар парклардаги ёнгиннинг асосий параметрлари куйидагилар: 
ёнгин майдони, аланганинг баландлиги, иссиклик окими зичлиги. ёниш тезлиги, 
суюкликнинг кизиш тезлиги.

Ёнгинни муваффакиятли учириш шартларини таъминлаш учун 
резервуар парклардаги ТАС х;амда гарнизонлардаги ЁС кисмларида куйидаги 
зарур тадбирлар утказилади:

- корхона камда гарнизонларда зарур купик косил килувчи моддалар 
микдори закирасини яратиш, нефть омборида моддаларни меъёрий 
закирасини саклаш;

- бу воситаларнинг зарур микдорини ёнгин жойига зудлик билан туплаш;
- ёнгин учириш кисмлари шахсий таркиби тактик таълими камда 

гарнизон бошликлар таркиби тартибини такомиллашитириш;
- ёнгин учириш режасини ишлаб чикиш.
Резервуар паркларда ёнгинни кучма ё^ин  учириш техникаси ёрдамида 

учиришда куйидагилар кулланилади:
- сув окимини йуналтириш йули билан;
- ёнгин учириш кукунлари камда инерт газлар ёрдамида;
- ёнмайдиган суюкликларни аралаштириш йули билан;
- урта камда паст даражали купик билан.
Купикли кужумни тайёрлашни киска муддат ичида утказиш зарур, чунки 

ёниш вактининг ортиши ёнгиннинг кушни резервуарларга кайнаш камда отилиб 
чикиш кисобига таркалиб кетиш хавфини кучайтиради.

Купикли кужумни утказиш учун куйидагилар зарур:
- купик косил килувчи воситалар микдорини туплаш;
- купик узатиш чизмасини йириш хамда унинг сувда ишлаш колатини 

текшириш;
- узатиш техник воситалари ишларини таъминлаш учун бошликлар 

таркибидан жавобгар шахслар хамда жанговар кисобни тайинлаш;
- барча шахсий таркибга купикли кужумни бошлаш камда тугатиш, 

кетиш, шунингдек кайнаш ёки отилиб чикиш коллари какидаги хабарни маълум 
килиш тартибларини урнатиш.

Кайнаш колати содир булса, сув окими ва бошка воситалар ёрдамида 
олдиндан одамларни камда ентарни кимбялаш буйича хавфсизлик чоралари 
ишлаб чикилган булиши лозим.

26. ЮКОРИ КАВАТЛИ БИНОЛАРДА ЁНРИН 
УЧИРИШНИ ТАШКИЛ ЭТИШ /3; 16/

Ёнгинда вазиятга боглик, х,олда хал цилувчи жангавор харакатларни 
аниклаш. Бинонинг баландлигини хисобга олган холда режалаштирилган 
к,арор асосида текширув олиб боришни ташкил этиш. Одамларни куткариш
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х,амда тутун билан кураш учун асосий, йулларни танлаш, ёнвин учириш 
воситаларини узатиш чизмаси. Ёнеин учиришда хавфсизлик. техникаси .

10 каватдан ошик булган бинопар куп каватли х,исобланади. Улар 
одатда кучли ёнринбардош конструкциялардан иборат. Бу бинолар хамда 
нарвон-лифт узелларининг конструктив ва хажмли лойихаларида ёнгин чогида 
одамлар эвакуация, ёнриниш йулларини тусмаслиги, одамларни эвакуация 
килиш хамда ёнгин учириш жангавор ишлари учун зинапоялар ва 
коридорларнинг белгиланган вакт ичида маълум иш бажара олиш имконияти 
кузда тутилиши лозим.

Енгинлар чогида 10 ва ундан ортик каватли биноларда "Ehfhh хавфи" 
тартибига биноан ёнгин жихатдан хавфли хисобланади. Айрим бинолар ёнгин 
учириш булинмаларини ташиши учун махсус лифтлар билан жихозланади.

Куп каватли турар-жой бинолари ёнгинга карши ички водопровод билан 
жихозланади. Бинонинг баландлиги хамда каватлар сонига караб ёнгинга 
карши водопровод минтакаларга булинади.

Куп каватли бинолардаги ёнгин разведкаси таркиби 4-5 кишидан иборат. 
Разведка-куткарув гурухлари узлари билан газникоб, кучма радиостанциялар, 
сузлашув курилмалари, куткарув аркони, ёритиш асбобларини олиб юришлари 
керак. Барча холларда бинога кириш жойида радиостанция билан алокачи 
куйилади.

Куткарув ишлари ёнгиндаги вазият, куч ва воситалар хамда 
одамларнинг рухий холатини хисобга олган холда олиб борилади. Одамларни 
эвакуация килиш хамда куткаришни куйидаги усуллар билан: бинодан хавфсиз 
жойларга олиб чикиш; одамларни зинапоялар хамда эвакуацион нарвон буйлаб 
эвакуация килиш, шунингдек ташки утиш жойидан (лоджия, балконлар) 
секциядан-секцияга, каватларга нарвонлар оркали олиб борилади.

Ёнгинга етиб келган ёнгин учириш навбатчи хизмати ходимлари ёнгин 
учириш тезкор штабини ташкил этадилар, жанговар жой хамда разеедка- 
куткарув гурухлари билан алока урнатадилар. Жанговар жой бир вактнинг 
узида ёнгин учириш хамда жабрланганларни куткаришни таъминлайди Бино 
параметри буйича куткарув ишларини ташкил этиш хамда слиб бориш учун 
ёнгин учириш зиналари буйича хар томондан жангавор участкалар ташкил 
этилади, улар керакли микдорда зарур куткарув воситалари билан 
таъминланадилар.

Бинонинг юкори каватларига дастакларни узатиш учун енглар бино 
ичида маршлар орасидан, шунингдек бинонинг ташки томонидан утказилади.

Енгларни кутариш учун 50-60м булган куткарув арконлари ишлатилади. 
Куп каватли бино юкори кисмига дастакларни узатишдаги ишчи чизикларни 
тармокланганига улаб биноларда, ёнаётган каватда ёки куйи каватда урнатиш 
мумкин. Биноларда урнатилган тармоклардан иккитадан ортик булмаган 
ишловчи енгликларни йиришда колган сувни чикариб юбориш учун битта 
штутцер доимо буш колдирилади.

Юкори каватларда тармоклар жойлашган булса, бинодаги шу магистрал 
тармокка иккинчи тармок сувини чикариб ташлаш максадида енгин 
насосларида битта штутцер буш колдирилади.

Юкори каватга ёткизилган барча енг чизиклари хар 20 метрда ишончли 
к.илиб мустахкамланади. Уларнинг ишлашини назорат килиш учун 
мустахкамланган жойда захирадаги енгликлар урами билан постлар куйилади.
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27. ЭЛЕКТР КУВАТИ КОРХОНАЛАРИДА ВА ЭЛЕКТР КУРИЛМАЛАРИ 
УРНАТИЛГАН ХОНАЛАРДА ЁНРИН УЧИРИШ /3; 15; 16/

Энергетика корхоналарида ёнвиннинг риеожланиши хусусиятлари. 
Энергетика корхоналарига тузиладиган ёнвин учириш оператив 
режаларнинг хусусиятлари. Ёнвин учиришда жангавор харакатларнинг 
хусусиятлари. Энергокорхонада текширувни олиб бориш. Ёнвин учиришда куч 
ва воситалар, ёнзинни баратараф этишда булинмаларнинг жангавор 
харакатлари боскичлари. Ёнвин учиришда техника хавфсизлиги.

Х,озирги замом электростанциялари машина заллари 200м дан ортик 
узунликка, 30-40 м баландликка, 30-50 м ораликка эга. Иситиш козони цехининг 
баландлиги 80 м гача етиши мумкин.

Ёнринни учириш рахбари учун козон курилмаларида, генераторлар, 
трансформаторлар, кабелли хоналар хамда бошка ёнгинга хавфли жойларда 
ёнгин учириш буйича муайян тавсиялар ишлаб чикилади ва ёнгин учириш 
тезкор режасига киритилади.

Энергия билан боглик барча корхоналарда зарур микдорда диэлектрик 
пойафзал, кулкоп хамда токни ерга утказиб юборувчи курилмалар сакланади. 
Етиб келган ёнрин учириш булинмалари уларни таркатиш тартиби ва ёнрин 
учириш техникасини электр токидан химоя килиш ва токни ерга ёнгинказиб 
юборишнинг ишончлигигини аниклайди. Ерга ёнринказиб юборувчи курилмалар 
эгилувчан, кесими 10мм2 ортик булмаган мис симлардан бажарилган булиши 
хамда ерга уловчи конструкцияларга улаш учун струбциналари (кискичлари) 
мавжуд булиши лозим.

Навбатчи ходим (станция алмашуви бошлиги, диспетчер ёки 
подстанция, энергия тармоклари навбатчиси) ёнгин ёнгин содир булганда 
дархол бу хакда ёнгиндан саклаш хизматига, энергетика корхонаи хамда 
энергия тизими рахбариятига маълумот бериши керак.

Ehfhh учириш булинмаларига бошчилик килаётган катта бошлик ёнгинга 
етиб келган захоти смена буйича катта ходим билан борланади хамда ундан 
ёнрин учириш буйича зарур маълумстлар олади. Техник ходим ёки тезкор- 
чикиш бригадаси каторидан ёнгин учириш булинмалари шахсий таркибига 
пухта йул-йурик, курсагади хамда ёнгин учириш буйича ишларни олиб бориш 
учун езма рухсатнома беради. Бунда ёнгин жойида энергия корхонаи вакили 
ёнрин учириш булинмаларига жангавор харакатларни олиб бориш учун мумкин 
булган зоналарни урнатади хамда белгилаб беради.

Энергия корхоналарида ён?ин разведкаси бир неча разведка гурухлари 
билан турли йуналишларда ташкил этилади хамда олиб борилади. Газ- 
тутундан химоя разведка гурухини бошликлар таркибига кирувчи шахслар 
рах.барлигида 4-5 кишидан ташкил этилади, Назорат-текширув пунктлари хамда 
захирадаги гурухлар ташкил этилади.

:'Юкори кучланиш остида булган электр курилмаларида ёнгин учириш 
тактикаси" тавсияларига кура, энергетика корхоналардаги ёнгинни учиришда 
учирилган ва юкори кучланиш остида булган электр жихозлари хамда электр 
Курилмаларида РСК - 50 (dcn=11,5мм) PC - 50 (с1сп=13мм) дастаклардан зич 
оким куринишидаги сувдан фойдаланса булади, шунингдек ёнмайдиган газлар, 
хладон, кукунсимон ёнгин учирувчи моддалар ва кукунсимон ёнгин учирувчи 
аралашмалар (суюлтирилган углерод ва хладонларнинг узаро аралашмаси, 
шунингдек майда сочилувчан сув билан кукун аралашмаси)дан хам 
фойдаланиш мумкин. Барча холларда хам ёнгинни учириш кучланиш остида 
электр курилмаларида бажарилиши керак булган шартларга риоя килинган 
холда амалга оширилиши керак: кул дастаклари хамда ёнгин учириш 
автомобилларининг мустахкам ерга уланиши; ёнгин учиришда иштирок
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этаётган шахсий таркиб изоляцияли шахсий электр кимоялаш 
воситалари(ЭХ,В)га эга булиши; ёнрин учириш воситалари хамда дастаклар 
билан ишловчилар кучланиш остидаги электр курилмаларидан узларигача 
булган энг кам хавфсиз масофага риоя килишлари талаб этилади,

Ehfhh чогида машина залларида дастакларни узатиш камида уч сатх 
буйлаб узатилишини кузда тутиши керак, бунда - 0.00 сатк мой бакларининг 
кабелли туннеллари хамда ускуналари химоясини; +600 - +12000 сатх, 
ускуналарни учириш ва совутишни, конструкцияларни кимоялашни назарда 
тутади. Хаво билан совутиладиган генераторларнинг симли урами, шунингдек 
гидрогенераторлардаги ёнгинлар сувли учиришнинг стационар тизимини ишга 
тушириб, генераторнинг ички chfhmhhh углекислота билан тулдириб, кучма 
§ hfhh учиргич ёки сув буридан фойдаланган колда бартараф этилади, E hfhh 
учириш стационар тизимига сув ички ёнрин учириш водопроводи ёки кучма 
воситалардан берилади. Машина залларида ёнрин зонасидаги барча турбина 
ва генераторлар ишдан тухтатилади, доимий ёнрин учириш тизими камда кучма 
воситалар ёрдамида уларни кимоялаш ташкил этилади. Урамларни водородли 
совутиш йули билан учириш учун генераторларга, шунингдек уларни 
кимояяашда углекислота ёки, азот берилади, ёнма-ён жойлашган 
трансформаторлар, реакторолар ва курилмалардан кимоялаш ташкил этилади. 
Трансформаторлар, реактор камда мойли улагичлар ёнгинни урта каррали 
купик, шунингдек майда ок.имли сув билан учирилади.

Кабелли туннелларда ёнрин учириш купик билан, сув, сув бури, углерод 
диоксиди , шунингдек кучма воситалар билан амалга оширилади. Купикли 
камда сувли учириш стационар курилмаси ёнгин учириш машиналарига уланиш 
конструкцияси камда туннелларга купик генераторлари берилади.

28. Маданий томоша масканларда ёнгин учириш /3; 16/
Театр-томоша муассасаларида ёнзин учириш тактикасининг умумий 

конуниятлари, куч ва воситаларни куллаш усул х,амда йуллари, х.ал килувчи 
йуналишни белгилаш принциплари. Хоналарда ёнзин учириш воситаларини 
куллашда уларни ёнвин ощбатларидан х)имоялаш. Ёнвин учиришда техника 
хавфсизлиги.

Театр-томоша муассасаларига томоша зали камда унга туташ 
хоналардан иборат бинолар киради. Булар - театр, Сарой камда маданият 
уйлари бинолари, кутубхона, маъруза заллэри, кургазмалар, тугарак ишларини 
олиб бориш учун хоналар, циркларда эса турли хил жониворлар учун 
мулжалланган хоналар булиши мумкин.

Сакна кисми, трюм, планшет, декорацияларни кутариш-тушириш учун 
сакна шипига урнатилган панжаралардан иборат. Сакна кисми баландлиги 25- 
40м ва ундан ортик улчамдаги ёнмайдиган материаллардан тайёрланади.

Томошабинлар залида 800 ва ундан ортик, уринлик сакна тарафидан 
порталли туйнук, ёнгинга карши парда билан кимояланади. Агар сакнада ёнрин 
чиккан булса, порталли туйнуклар ёнгинга карши пардалар билан тусилганда 
камда тутун люклари ёпик ёки йук булса, унда 5-10 да кика давомида олов бутун 
сакна кажмини камраб олади. Бундай шароитларда осилган декорациялар, 
колосниклар камда сакна копламаси буйлаб олов ёйилиб кетади, томошабин 
зали болохонасига, трюмга, кушни хоналарга, кейин эса томошабинлар залига 
утиши мумкин.

Сакна планшетидаги ёйилаётган оловнинг чизикли тезлиги 3, декорация 
буйлаб юкорига 6м/дакикадан ошади. Сакнада ёниш доирасидаги карорат 
1100-1200°С ни ташкил этади. Бундай шароитда металл конструкциялар тез 
кизиб кетади ва ёнрин бошланганидан кейин 25-30 дакика ичида сакна



копламаси кулаши мумкин. Агар томошабинлар залида одамлар булса, у 
Холда интенсив ёниш бошланишидан 3 да кика дан кейин уларнинг х,аёти хавф 
остида колади.. Агар сахнада очик тутун люкларида хамда порталли 
тусикларда ёнрин келиб чиккан булса, у холда ениш махсулотлари кисман 
томошабинлар залига утиши мумкин, уларнинг асосий кисми эса тутун люки 
оркали чикиб кетади. Бу холда томошабинлар залининг куйи к,исми хамда 
сахна, у билан ёнма-ён хоналар хамда томошабинлар залига оловнинг 
ёйилиши бир мунча камаяди, хаво окими эса сахнага олиб кирувчи эшикларни 
зич ёпиб куйиши мумкин.

Трюмларда ёнгин кепиб чикданда олов ёнувчи материаллардан 
конструкция буйлаб ёйилади, сахна планшетига, театр оркестри жойлашадиган 
жойга, кейин эса томошабинлар залига утиши мумкин.

Агар ёнгин томошабинлар залида келиб чиь;кан булса, у холда олов тез 
ёнувчан материаллардан иборат конструкция хамда мебель буйлаб ёйилади, 
оловнинг осма коплама ва шипга ёйилиши хавфини юзага келтиради. 
Томошабинлар залидаги оловнинг ёйилиш чизикпи тезлиги 0,8-1,5 м/дакикагз 
етади. Вентиляция ва хаво билан иситиш тизимлари оловнинг тезлик билан 
ёйилишига ёрдам беради, Очик порталдан ёнгин сахнага ёйилади, шунингдек 
ёнма-ён жойлашган хоналарга утиши мумкин.

Томоша курсатувчи муассасаларда, ёнгин учиришни куткарув ишлари 
билан биргаликда олиб борилади. Томошалар курсатувчи муассас-алардаги 
ёнринларда одамлар ёнувчи махсулотларнинг захарловчи таъсири, юкори 
харорат, кислороднин) етишмаслиги, шунингдек вахима натижасида халок 
булишлари мумкин Одамларни эвакуация килиш буйича даслабки харакатпар 
хамда ёнгин учиришни маъмурият амалга оширади. Сахна кисмида ёнгин келиб 
чикканда махаллий ёнгиндан саклаш навбатчилари ёнгин учириш 
булинмаларини чацирадилар, декоратив пардалар ёпилади хамда ёнгинга 
карши химоя пардалари туширилади, зарурат тугилганда сугориш тизими ва 
кучайтирувчи насослар ишга сслинади ва ёнгин учиришга киришилади.

Ehfhh разведкаси хизматчи ходимлар, томошабинлар, артистлар сонини 
аниклаб, уларнинг хаётига булган хавф даражзсини хамда эвакуациями амалга 
ошириш йулларини белгилайди. Олов хамда тутун ёйилиш йуллари ва узига 
хоспиги, конструкция ва декорацияларнинг кулаш хавфи. ёнгинга карши 
пардалар туширилган ёки туширилмаганлиги. ёнгин учириш стационар 
ускуналари ёкилганлиги хамда -утун люкларини очиш зарур ёки зарур 
эмаслиги кабиларни белгилайдилар. Куп холларда залда томошабинлар 
утирган булса разведками ёнгин учириш постидан бошлаб сахна ортидан олиб 
бориш мзксадга мувофикдир, бунда залда утирганлар енринхавфсизлиги 
ходимларини курмасликлари лозим Уларнинг жанговар кийимда пай до 
булишлари томошабинларни еахимага солиб куйиши мумкин. 
Томошабинларнинг залининг панжара, трюм ва болохона кисмидаги ёнгин 
разведкаси ГТХХ булинмалари ёрдамида амалга оширилади.

29. Темир йул тргнспортида ёнрин учиришни ташкил этиш юзасидан 
меъёрий хужжатлар талаблари /3; 16/

Темир йул транспорти тзвсифи Ёнувчан моддаллар, ёнишнинг 
ёйилиш тезлиги, ва хусусиятлари одамларгэ хавф солиш даражаси. Темир 
йул транспортида ёнгин учириш учун куч еа воситалар. Ёнгин ноездини 
ёнгин учиришга жалб этиш тартиблари. Енгин учиришда техника 
хавфеизлиги.



Ёнрин чиккан шароитларда темир йул станциялари, перегонларда 
маъмурият, диспетчерлар: машинист хамда темир йул транспортининг бошка 
ходимлари курсатмага мувофик; харакат килишлари керак. Бунда: ёнрин 
хавфсизлиги гарнизонининг МДХга, тармоц ички ишлар идораларига ёнрин 
хакида дархол маълумот бериш; пассажирларни эвакуация килишни 
таъминлаш, кушни поездларни эвакуация килиш, иш бажарилаётган 
жойлардаги электр тармоклар кучланишини учириш; дастлабки ёнрин учириш 
воситалари билан ёниш учорини бартараф этиш буйича чора-тадбирлар куриш; 
ТАС хамда ЁС ёйилиб кеткшини олдини олиш ва уларни хавфсиз жойга олиб 
бориш, ёнма-ён вагонларда ёнаётган юкларни аниклаш талаб этилади,

Темир йул станцияларида авария х,олатларида, шу билан бирга ёнрин 
келиб чикканда, станция рахбарияти билан биргаликда ёнрин хавфсизлиги 
хизмати етиб кепгунга кадар белгиланган ишларнинг бажарилишини 
таъминлаш учун аварияни бартараф этиш режаси ишлаб чикилади. Авария 
окибатлари ёки ёнринни бартараф этиш хамда темир йул буйлаб поездлар 
харакатини тиклаш учун авария жойига бир вактиниг узида ёнрин хамда тиклаш 
поездларини етиб келиши назарда тутилади.

Темир йулнинг катта бошлиги ёки тиклаш поездининг бошлиги авария 
окибатларини бартараф этиш буйича рахбар хисобпанади, Ehfhh жойига ИИВ 
ёнгин хавфсизлиги булинмалари етиб келганларидан сунг йурикномага биноан 
ёнгин учириш рахбарлари тайинланади.

Улар ёнгин учириш ишларига бошчилик киладилар хамда ёнгинни 
бартараф этишда катнашаётган барча ёнгин хавфсизлиги булинмаларини 
бошкарадилар. Ёнринда ЁУР тезкор штаб тизимига кирувчи маъмурият вакили 
оркали:

- ёнаётган ёнма-ён вагонлар ичидаги мавжуд материаллар тури ни 
аниклаш;

- ёнаётган вагонларни ажратиб куйиш буйича чора куриш хамда уларни 
махсус майдон ёки хавфсиз жойга олиб чикиш;

- ёнрин учиришни бошлагунга кадар электр тармоклардан кучланиш 
учирилганлиги хамда уларни ёнгин учириш булинмалари ишлаётган жойларда 
ерга уланганлигини тасдикловчи ёзма рухсатнома талаб этишга мажбур,

Ёнган материалларнинг турини аниклаб булганидан кейин ёнрин учириш 
рахбари куйидаги: кучма состав эвакуацияси; химояси; ёнрин учириш хамда 
ёнгин зонасидан олиб чикилган темир йул цистернапарини (вагонларни) 
совутиш буйича жанговар жойларни ташкил этади, Белгиланган жойлар 
алохида секцияларга ажратилиши мумкин.

Темир йуллэрга тукилган суюкликлар хамда бошка материаллар 
ёнганида вагонларнинг юргизиш кисмлари хамда рельсларни 
дефсрмацияланишдан саклаш учун уларни совутиш зарур. Ёнгин зонасидаги 
мавжуд хавфли юклар тулдирилган темир йул цистернасини совутиш 
цистернанинг юкори кисмига сочма сувни узатиш билан амалга оширилади, бу 
цистернанинг ён томони сиртки кисмида хам хароратнинг бир текисда ва тез 
пасайишига ёрдам беради.

Темир йул транспортида ёнгин учириш техникасининг мустахкамланиши 
ёнриндан саклаш шахсий таркиби булинмалари хамда темир йул ходимлари 
билан биргаликдаги куч ва воситалар билан амалга оширилади. МДХ 
диспетчери доимий равишда станция навбатчи поезди диспетчеридан ёнрин 
вазиятидаги узгаришлар, шунингдек ёнаётган вагонларнинг турган жойини 
аниклайди хамда ёнрин жойига кейинги булинмалар ва ёнгин учириш навбатчи 
хизмати чакирири хаки да маълумот беради.
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Булинмаларнинг жанговар х,аракатпари куйидагиларга каратилган 
булиши лозим: йуловчи-пассажирлар эвакуациясини уз вактида таъминлашга; 
цистерналар камда портлаш хавфи булган газ, гюртловчи модцалардан иборат 
вагонларни учириш ва совутиш; портлашнинг олдини олиш учун ТАС камда ЁС 
ва закарли модцалардан иборат кучма вагонларнинг бузилиши, шунингдек 
суюкликларнинг тукилиши камда окиб кетиши, ёнгиннинг кушни вагонлар, бино 
х,амда иншоотларга таркаб кетишига йул куймаслик.. Ишдан чиккан темир йул 
цистерналаридан тукилган ТАС камда ЁС урта карраликдаги купик ёки сочма 
сув билан учириш зарур.

Ehfhh зонасида портлаш хавфи булган юклар, суюлтирилган газлар, 
ТАС, ЗМ камда радиоактив моддалар билан тулдирилган вагонлар 
(цистерна)ни биринчи навбатда совутиш йули билан ёнгин зонасидан олиб 
чикиб, уларни кимоя килиш чорасини куриш зарур. Хавфли юки булган вагон 
камда цистерналарнинг алангаланишини олдини олиш учун уларни ёнгин 
зоналари оркали эвакуация килишга йул куйилмайди. Уларни эвакуация 
килишнинг имкони булмаганда, совутиш бир вактнинг узида икки томондан 
тухтовсиз олиб борилиши керак. Ёнрин хавфсизлиги шахсий таркиби 
булинмалари иссиклик утказмайдиган ёки иссиклик кайтарувчи кийимда сочма 
сув окими остида ишлашлари лозим. Портлаш эктимолини кисобга олиб, 
шахсий таркиб учун жанговар жойни ёнма-ён турган вагонлар кимояси остига 
жойлаштнриш кулайдир. Темир йул цистерналарини юза кисмини, айникса, буг- 
каволи мукит билан юкори кисмини камда арматура билан кулфланган орзини 
совутиш зарур. Огиздаги ёнишни ГПС-600 дастаги, асбестли курпа, брезент ёки 
сув билан намланган кигиз ёрдамида бартараф этилади. Ёниш бартараф 
этилганидан сунг, суюклик бурининг цистерна огзида кайта алангаланишига йул 
куймаслик максадида уни совутиш сочма сув окими билан суюклик бури 
тугагунча давом эттириш зарур.

Цистерна устидаги вертикал аланга кулли камда лафетлар ёрдамида 
сув окими билан учирилади. Ёнринни бартараф этиш имкони булмаганда, 
аланганинг иссиклик окими зичлигини пасайтириш камда суюлтирилган газнинг 
ёниб булишини аста-секинлик билан куззтишни таъминлаш учун совутиш 
лозим.

30. Якка тартибдаги курилган турар жойларда ёнринларни 
учиришни ташкиллаштириш /3.16/

Якка тартибдаги ахолии яшаш уйларининг тавфсифи; Ёнвинни 
ривожланиш ва учириш хусусиятлари .

Тезкор-тактик тавсифи. Чордок хоналарнинг асосий тусик 
конструкциялари булиб том ва чердак усти хисобланади. Тусинлар устига 
хароратни ушлаш учун купинча керамзит, шлак солинади ва сомон лойли сувок 
килинади. Чордок хоналар куп колларда ёнувчи материаллар билан копланган. 
Чордокларда яхши хаво алмашуви, ёнувчи материалларни куплиги, аксарият 
Колларда турли кил мулкларнинг сакланиши содир булган ёнринларнинг тез 
таркалиб кетишига асосий сабаблар булади.

Чордок, ёнганда олов каватлараро тусин бушликлари буйлаб таркалади.
Томни ва чордок тусинларининг бирданига ёниши чордокнинг камма 

хонасини куч л и тутун коплаши, юкори кароратнинг юзага келиши билан 
дастакчиларнинг чордок ичкарисига киришини кийинлаштиради. Олов томни 
юкори кисми ва карниз буйлаб тез таркалади.

Чордокларда ёнринларни учириш учун, одатда PC -  50 дастаклари 
берилади. Дастакларни чордоклардаги кириш туйнуги (олух бино) ёки томни
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бузиш оркали очилган дарчалардан бериш купинча чордокдаги ёниш 
жадаллигини пасайтириш ва ёнгинни тезда ураб олишга имкон беради.

Чордокка зинапоялар томонидан дастлабки дастакларни берганда 
газникобларда ишлашга турри келади. Ёнринларни учириш жараёнида том 
конструкцияларининг ва тутун чикиш муриларининг кулаб тушиши мумкин. 
Шахеий таркибнинг осилиб кол га н, кизиб тур га н томларидан харакат килиши, 
ёпиб булган каватлараро томлар устидан харакатланишига, ёниб турган том ва 
шифтларнинг тагига тупланиб туришни таъкиклаш лозим булади. Тик ва 
музланган томларда очик жараёнда ишрол. этиш нарвонларидан фойдаланиб, 
куткарув арконлари билан химояланиш керак. Томдаги панжара деворнинг 
мустахкамлигини унинг ёнида ишлаётганда текшириб куриш максадга мувофик, 
томда факат конка буйлаб харакатланиш керак. К°Р коплаган томда ишлашда 
айникса эхтиёткорликни саклаш керак, чунки ёнгин вактида тагидан таъсир 
этган иссиклик натижасида кор катлами эриб, кор кучиб кетиши мумкин.

Ертулаларда ёнгинларнинг таркалиши. Яшаш уйларининг 
ертулаларида сакланаётган ёнувчи материаллар (утинлар, эски уй буюмлари. 
ёнувчи деворлар) ертула полининг бир квадратига 80 -  100 кг дан ёнувчи 
махсулотлар турри келади, омборхоналарда бу курсатгич бир кадар юкори 
булади.

Ертулаларда тоза хавонинг етишмаслиги ёнишни тухтатиб туриб, жуда 
куп мивдорда захарли газ ва тутуннинг ажралиб чикишига шароит яратади ва бу 
аралашма юкори каватларга тез таркалиб кетади.

Ёнгинни разведка килиш ва учириш. Ертулаларда содир булган 
ёнринларни куп кисми, айникса кундуз кунлари, нисбатан тез пайкалади. Улар 
ёнгин хавфеизлиги булинмалари етиб келгунга кадар баркарор ёнишга 
улгурмайдилар.

Разведка доим ёнгинни учириш билан бир вактда олиб борилади, 
ёнаётган ва тутун копланган хоналарда колиб кетган одамларни куткариш 
ишлари хам шу вактни узида амалга оширилади. Купинча ёнгинлар тунлари 
содир булиб, ёнгин хавфеизлиги булинмалари етиб келгунга кадар зинапоялар 
куюк тутун билан копланиб, одамлар хонадан дераза ва балконлардан ёрдам 
сураб куп чузишадилар.

Бундай холларда ЁУР зудлик билан кушимча куч ва воситалар, тиббий 
ёрдам чакириш, етиб келган ёнгин хавфеизлиги булинмаларининг асосий 
кучини одамларни куткариш ишларига сафарбар килинади. Куткариш ишлари 
барча хоналар тутундан тозаланиб, ЁУР хамма куткарилиши лозим булган 
одамлар куткарилган деб белгилаганидан сунг тугалланди деб хисобланади.

Куткарилганлардан бирма-бир яна тутун коплаган хоналарда бошкалар 
колдими йукми сураб-суриштириш ва олинган хабар ва маълумотлардан колиб 
кетгзнларни излаб топишда фодаланилади.

Техника хавфеизлиги. Яшаш уйлари ертулаларда жойлашган хужалик 
саройларида керосин ва бензин тулдирилган бидон ёки канистрлар булиши, 
юкори х,арорат таъсирида улар портлаб кетиши мумкин. Чунки ертулалар 
оркали бинога электр куввати киритилади, электр таркатиш курилмалари ва 
кабеллар ёнрин зонасида колиб кетишлари ёки бевосита ёнаётган хоналар 
якинида жойлашган булиши мумкин.

Ёнринларни ураб олиш ва бартараф этиш даврида хамма жанговар 
жойларда тусинлар ва бошка кутариб турувчи конструкциялар: устунлар, 
тусинлар, деворларнинг холати назорат килиб турилади. Кулаб тушиш 
эхтимсли белгилари пайдо булганда хамма ишлаётганлар хавфли жойдан 
чикарилиб конструкцияларнинг холати устидан назорат кучайтирилиши керак.
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31. ЭЛЕВАТОР, ТЕГИРМОН ЛАРИДА ЁНРИН УЧИРИШНИ 
ТАШКИЛЛАШТИРИШ /3; 16/

Элеватор, тегирмон биноларида ёнгин гпаркалишининг узига хослиги. 
Жангавор харакатларнинг хал цилувчи йуналишларини белгилаш, куч ва 
воситаларни жойлаштириш, уларни бошкариш, хизматлар билан биргаликда 
Харакат. Ёнгин учиришда техника хавфсизлиги.

Дон омбори куйидагиларга булинади:
• дон омборлари;
• элеваторлар.
Элеваторлар - бу хозирги кунда дон омборларининг замонавий 

турларидан биридир.
Силос корпуслари режадаги юмалок, квадрат ёки бошка шаклдаги 

алохида силослардан ташкил топади. Уларни дон билан галереяда жойлашган 
юкори люклар оркали лентали транспортёр ёрдамида юклайдилар. Силосларни 
тушириш корпус тубидаги чикариб юбориш тешиги оркали лентали 
транспортёрда силосости хоналарда амалга оширилади.

Силосдаги омухта ем хом ашёларининг ёнишида, яъни ёниш 
махсулотлари масса билан киришиб кетганда хамда bhfhh катта улчамни 
эгаллай бошлагандагина ёнтинни пайкаш мумкин.

Агар силоснинг ташки девори томондан очик тешиклар мавжуд булиб, 
ундан хаво хамда намлик кирса, ёнлама ёняинлар келиб чикиши мумкин. t 
массанинг оксидланиши хисобига бу ерларда харорат 200-250°С гача ошади, 
яъни алангаланишнинг t°C даражасигача етади.

1-ЁУРнинг харакати:
• технологик ускуналарни тухтатишни ташкил этади;
« бир вактнинг узида бир неча йуналишларда текширувни ташкил 

этади;
• оловнинг мумкин булган йуналишини аниклайди;
• бинонинг конструктив хусусиятини хисобга олади.
ЁУР разведка давомида куйидагиларни аниклайди:
-ёнаётган силос и чи д а ги  портлаш хавфи булган газлар 

концентрациясининг микдорини,
-ёнувчи махсулотларнинг захарлилиги;
-силос хажмидаги х,ароратнинг узгариши;
-ёнаётган силосни кушни силос билан богловчи куйиш люки хамда 

техник туйнукларнинг жойлашуви;
-конструкциялардаги нозичликлар микдори;
-буш жой хажми;
-ёнаётган махсулотнинг тахминий хажми;
-тутаб кетиш даражаси;
-газникоблардан фойдаланиш.
Ёнгин учиришнинг узига хослиги:
-силосни герметизациялаш (зичлаш);
-силос хажмидаги ёнувчан газ аралашмасиини флегматизациялаш; 
-ёнаётган! материални кейинчалик уни бушатиш билан пастдан юкорига 

Караб учириш.
Силос хамда бункерларда ёнгин учириш усуллари:
-силосга суюк углерод диоксидини узатиш;
-кизитилган 6yF билан;
-кулик хосил килувчи сувли эритмалар билан;
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-комбинацияланган ёнгин учириш воситалари билан.
а) 250°С кароратда ёнгин углероднинг суюк диоксиди билан учирилади. 

Цистернадан суюлтирилган газ билан аэрозолли ёнгин учириш автомобилидан 
пневматик ускуна ёрдамида узатилади.

б)Кизитилган 6yF билан 250°С кароратда ёнгин учирилади. Стационар 
ёки кучма 6yF косил килувчи курилмалардан фойдаланилади.

в)Купик косил килувчи сувли эритмалар билан 250°С кароратда кам 
ёнгин учирилади. Бунда бир вактнинг узида пастки кисмга инерт газлари (ёнгин 
учириш концентрацияси 6-7кг/м3 максулот) узатилади.

Комбинациялашган усул навбатдаги сувли камда газли воситаларни 
узатишдан иборат. Купик косил килувчи эритмаларни силоснинг куйи кисмига 
узатилаётган пайтда газ ёнгинмайдиган катлам косил булади. Учиришнинг кар 
бир усулида портлашнинг олдини олиш учун ёнаётган камда кушни силоснинг 
буш кажмига 1,2м дан кам булмаган катламда купик узатиш керак.

Агар ёнаётган силоснинг карорати 60°С гача пасайса ва ёнувчи газлар 
булмаса, ёнгин учириш воситаларини узатиш тухтилади. Ёнган камда ёнма-ён 
нам максулотлар ёнгин бошланиши билан 24 соат давомида корхона 
ракбарининг ёзма рухсатномаси буйича ортилиши керак. Силосда 
максулотларнинг узок вакт туриб колиши натижасида улар ачий бошлайди 
камда водород ажралиб чикишига олиб келади.

32. Шифохона, болалар муассасаларида ва мактабларда ёнгин
учириш /3,16/

Болалар муассасалари, шифохона х,амда укув юртларида ёнвин 
таркалишининг узига хослиги. Эвакуацияни ташкиллаштиришнинг узига 
хослиги Хоналарда ёнгин учириш тактикасининг умумий конуниятлари, куч 
ва воситаларни куллаш усул ва йуллари, х,ал килувчи йуналишларни белгилаш 
принциплари. Ёнвин учиришда техника хавфсизлиги.

Шифохоналарда, болалар муассасалари камда мактабларда ёнгин 
вазияти конструктив хусусиятлар, бино планировкаси, уларнинг ёчгинга 
чидамлилиги, ёнгин нагрузкаси, шунингдек жисмонан камда ру.кий касал 
одамлар ва болалар сони билан белгиланади.

К|оидага биноан, касалхоналар 1-2 даражали ёнгинга чидамли, паст 
булмаган типовой лойика буйича алокида кукаламзорлаштирилган 
участкаларда курилади. Х,озирги кунда 800-1000 уринга эга 9 дан 12 каватгача 
булган касалхона корпуслари курилмокда.

Касалхонадаги ёнгинларни учиришда, айникса даволаш корпусининг 
подъездларида "сирена" сигналини ёкиш мумкин эмас, ёнгин машиналарини 
эса мумкин кадар беморлар курмайдиган зонада жойлашган сув кавзалари 
ёнига куйилади. Асосий магистрал линиялар мумкин кадар яширин ко л да, бино 
оркасидаги запас кириш йулларига, стационар ёнгин учириш нарвонларга, агар 
беморлар ёнгин какида хабар топишган булишса, бинонинг асосий кириш 
йулларига ёткизилади. Ишловчи енг линиялари бино ичида шундай 
ёткизиладики, бунда беморлар эвакуация килинаётганда кеч кандай тусик 
булмаслиги, кеч нарса калакит бермаслиги керак. ЁУР, айникса 
туррукконаларда, асаб-рукий касалхоналар, травматология булимларида, 
инфекцион касалхоналарда вакиманинг олдини олиш чораларини куриши 
лозим.

Касалхоналарда ёнгин учиришда хилма-хил ёнгин учириш 
воситаларидан фойдаланилади. Сув камда сувли эритма куллагичларини 
болохона, кушимча хоналар, беморлар палатаси, шифокорлар хонаси, коридор 
камда бошкаларни учиришда куллайдилар.
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Мактаб бинслари хамда мактаб-интернатлари, коидага биноан, 
баландлиги 3-5 каватли типовой лойиха буйича 1 ва 2 даражали ёнгинга 
чидамли ёнмас материаллардан кури пади. Хозирги кунда х,али хам купгина 3 
даражали ёнгинга чидамли, кийин ёнувчан материаллардан иборат буш 
конструкцияли мактаб бинолари фойдаланилаяпти, баъзан 4, 5 даражали 
ёнгинга чидамли бир каватли бинолар х,ам учрайди

Болалар богчалари, ясли хамда комбинатлар 1 ва 2 даражали ёнгинга 
чидамли бир ёки икки каватли килиб курилади. Улар берк ёнгиниш жойи билан 
кушилган бир неча биноларда жойлашииши мумкин. Болалар муассасалари 
кавати планировкаси шундай амалга ошириладики, бунда болалар гурухи 
хоналари (уйин хоналари хамда ётокхона) хар бир Fypyx учун бир-биридан 
ажратилган булиши керак. Болалар муассасаларининг биринчи каватларида 
асосан ясли хамда кичик ёшдаги болалар учун хоналар, ошхона, кир ювиш 
хоналари, изоляторлар, омборхона, м а ъ м ур и я т  кабинетлари ва бошкалар 
жойлашади.

Ehfhh разведкасида ЁУР: укувчи ёки болалар сони хамда ёши; энг киска 
ва хавфсиз эвакуация йуллари хамда тутун ва олов хавфининг олдини олиш; 
болаларни эвакуация килиш бошланганлиги хамда у кандай ёнгинишини; 
эвакуация килишда хизмат килувчи ходимлардан неча кишидан фойдаланиш 
мумкинлигини аниклайди.

E hfhh разведкаси жараёнида ЁУР эвакуация йулларини белгилайди 
хамда зарурат юзага келганда автоцистерналардан ва ички ёнгин учириш 
кранларидан стволларни уларнинг химоясига йуналтиради. Бунда асосий 
эътибор деразаларни очиш йули билан хоналар, коридор хамда зинапоялардан 
тутунни чикариб юборишга каратилади. Одам булган синфларга, гурухли ва 
бошка хоналарга олиб борувчи тутаб кетган зинапоя хамда коридорларнинг 
эшигини махкам беркитиш зарур.

Укувчи хамда болаларни эвакуация килиш олдиндан ишлаб чикилган 
эвакуация режаси асосида амалга оширилади. Мактабларда ёнгин келиб 
чикканда укувчилар синфда машгулот ёнгинаётган синф рахбари ёки 
педагоглар рахбарлиги остида эвакуация килинадилар, болалар 
муассасаларида эса - гурухлар буйича тарбиячи ёки энагалар рахбарлигида 
амалга оширилади. ЁУР дархол педагог хамда тарбиячиларга болаларни режа 
асосида ва биринчи навбатда кичик ёшдаги болаларни тез эвакуация килишга 
ёрдам бериши керак. Болаларни эвакуация килишнинг асосий йуллари 
зинапоялар хамда стационар ёнгин учириш нарвонларидир. Мактаб хамда 
болалар муассасаларида ёнгин чогида ЁУР синфларда, уйин ва куткарув 
хоналарида ва бошка тутаб кетган хоналарда болалар колган, колмаганлигини 
диккат билан текшириб куришга мажбур. Бунда шкафда, шкаф оркаси хамда 
кроват таги, парда ва турли мебель оркасида бола бор-ёки йуклиги 
текширилади. Болаларни эвакуация килишни ташкил этиш билан бир вактнинг 
узида эвакуация йулларини химоя килишга. олов таркалишининг асосий 
йуллари ва ёнгин учогига стволларни киритиш таъминланади. Мактаб хамда 
болалар муассасаларида ёнгинни учиришда сув, сувли эритма хуллагичлари 
хамда уртача бараварликдаги хаволи-механик кулик кулланилади.

33. Пахтани цайта ишлаш жабхаларида ёнрин ривожланиши ва 
учириш хусусиятлари /3,16/

Ёнзин учириш самарадорлиги, фойдаланиш хамда санланиш 
хавфсизлиги, сони, инсонларга ва чигитли пахтага зиён келтирмаган 
характерга бозлик, холда ёнвин учириш моддаларини танлаш кандай амалга 
оширилишини айтинг. Жин-литер (жин-чигитдан пахтани ажратадиган
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машина, литер-чигитда к,олган тук в а киска тола) цехидаги ёнгин куритиш- 
тозалаш цехидаги ёнгиндан нима билан фарк килиши . Ёнгин учиришда 
техника хавфеизлиги.

Пахта тайёрлаш пунктлари 10 гектар ва ундан ортик майдонни ташкил 
килади хамда 50 минг тоннагача чигитли пахтани сирдириш кобилиятига эга.

Чигитли пахта завод кошида ёки мустакил пахта тайёрлаш пунктларида 
сакланиши мумкин:

а) ёпик омборхоналарда (ёнринга чидамлилик даражасига боглик холда 
майдон оралири 1200-3000м2, I-II - ёринбардошлик даражаси учун ораликлар 
сони нормаланмайди, III учун 3 ораликдан ошмайди);

б) бостирма остида (1200м2 ошмаган);
в) очик майдонларда (алохида бунтлар ёки гурухли бунтлар билан):

-бунтнинг 65414 улчамида - 2 бунтдан ошмаган;
-бунтнинг 25414 улчамида - 4 бунтдан ошмаган;
-бунтнинг 22411 улчамида - 6 бунтдан ошмаган;

Гурухларда бунтларнинг орасидаги ёнгинга карши улчамлар:
а) 65414 бунтлар учун - ён томонлар орасида - 20м;
б) 25414, 22411 бунтлар учун ён хамда буйлама томонлар 
орасида - 15м.

Бунт гурухлари орасида ёнгинга карши ораликлар 30 м. дан ошиши 
мумкин змас. Бунтнинг шаклланишидан кейин унинг баландлиги 8 м. дан ошиши 
мумкин эмас. Бунтлар брезент билан ёпилади. Бунтдаги чигитли пахта микдори 
2200м3 дан то 7280м ни ташкил этади.

Бунтларни узунаси хамда энигача шамоллатиш учун эни 70-80см ва 
баландлиги 1,5м булган вентиляцион туннеллари ёнгинказилади. Бундан 
ташкари, пахта тайёрлаш пунктларида куритиш-тозалаш цехлари хамда нам 
чигитли пахта учун бостирмалар жойлаштирилади.

4игитли пахта таркибида куйидагилар мавжуд:
-35,6-36 фоиз пахтали тола;
-60-61,5 фоиз пахта ypyFn;
-оз микдорда тук (момик) хамда калава.

Пахтанинг харорат курсаткичлари.
-уз-узидан ёниши - 407°С;
-алангаланиш харорати - 210°С;
-туташ харорати - 205°С;
-уз-узидан кизиш харорати - 120°С.
Очик ёнгин вазиятларида ёниш харорати 1100°С- гача етади.
Ёнрин таркалиши тезлиги куйидагиларга борлик,: намлик, cufhm зичлиги , 

ёнгин таркалишининг йуналиши, шамол кучи хамда бошкалар.
Бунтлардаги ёнгин таркалишининг тезлиги шамолсиз кунларда сирт 

буйлаб 15м/сек., чукурликда эса 0,6-0,7см/дак.ни ташкил этади.
Бунт хамда гурухли бунтлар орасидаги ёнгинга карши ораликлар хом 

ашё зонасида ёнгиннинг таркалишига етарли тусик, хисобланмайди. Шамолли 
кунларда, шунингдек конвектив окимлар билан ёнгин ёндирувчи юкори 
хароратли манбалар 100м ва ундан ошик масофага ёйилади. Хом ашёли 
зоналардаги ёнгин ривожланишининг бошлангич палласида куп куч ва 
воситаларни туплаш талаб этилади. Ёнрин учириш моддалари: сув, хулловчи 
эритмалар, баъзан - купик (ёпик, омборлар учун).

Ёнаётган пахта толалари штабелларини учириш А стволлари хамда 
лафет стволлари билан амалга оширилади. Оким дастлаб штабел сирти 
буйлаб, кейин боглам орасидаги тиркишларга узатилади. Ёнмайдиган штабел 
химоясини Б стволлари хамда ствол-пуркагичлар билан амалга оширилади.
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Чигитли пахта буитларининг ёнишидз биринчи навбатда ёнаётган сиртки 
кисмига ствол-пуркагичлар узатилади камда брезентларни сугориш амалга 
оширилади, кейин эса вентиляцион туннелларда А стволлари ёки ГТХ 
звенолари билан бартараф этилади Бир вактнинг узида ёнмайдиган кушни 
бунтлар кимоя килинади, ортиш-тушириш механизмлари ва пневмо-кувур 
тизимларидаги пахта ёниши бартараф этилади. Ёнмаётган вентиляция 
туннелларини жуда куп сув ёки купик тулдириш йули билан кимоя килиш 
мумкин. Бунтнинг сиртида ёнгин бартараф этилганидан сунг дарх,ол ёнган 
пахтани тараб текислаш йули билан олиб ташпаш ташкил этилади. Бунтнинг 
юкори кисмига ствол-пуркагичлар сурилма уч тирсакли ёки механик нарвон 
оркали, факат бунт сирти ён кисмида ёнгин бартараф этилганидан кейингина 
узатилади.

E hfhh учириш воситалари узатишнинг интенсивлиги:
-очик омборлар учун - 0,2л/схг//;
-ёпик, омборлар учун - О.Зл/схм'.
Ёнриидаги ишлар пахта тайёрлаш пунктида бунтларни тараш, ёнган 

пахталарни йигиштириш, ёнгин зонасидан ортиш-тушириш механизмларини, 
пахта тарами ва бошка ёрдамчи ишларни эвакуация килиш буйича ходимларга 
ракбарлик килаётган маъмурият билан мустаккам алокада олиб борилади. Х,ар 
бир корхонага ёнгин учириш тезкор режаси ишлаб чикилади.

34. Музхоналарда ёнринларни учириш /3:16/ 
Музлаткичларнинг тезкор тактик тавфсифи ;музлаткичларда 

термоизоляцияларнинг борлиги; ёнгинлар теплоизаляцион ва бошка ёнувчи 
материаллар оркали тез таркалшии; ёнвин зонасида аммиакнинг мавжуд 
булиши; музлаткичларда куюк тутун ва юкори х,арорат булганлиги; 
Музлаткичларда ёнвинларни учиришда бир вактнинг узида бир неча ГТХХ 
звеноси иш олиб борилиши; синтетик теплоизоляция материаллари ёнганда 
кучли таъсир этувчи захарли моддалар ажратиб чикади;

Катта музлаткичлар ишлаб чикариш (гушт-балик комбинатларига, bf 
заводлари ва бошка обьектларга хизмат курсатувчи) турларига булинади. 
Булар асосан уч, беш камдан-кам колларда бир каватли ёнмайдиган 
конструкциялардан курилган бинолардир

Ёнеинларнинг гпаркалиши: Музлаткичларда ёнгинлар купиича уларни 
таъмирлаш ёки реконструкция килиш даврида юз беради. Бу вактда 
термоизоляция кумсувок билан ёлилмаган булиб, камераларда жуда куп 
микдорда изоляцион материаллар ва чикиндилар бут химоялари учун (рулон) 
материаллар туплами, битумлар ва ёгоч материаллари туплэниб колган,

Содир булган ёнгинлар теплоизаляцион ва бошка ёнувчи материаллар 
оркали тез таркэлиб, купинча кекг куламга ёйилиб кетади, чунки мисол учун 
торфоплиталар ораларида каво булганлиги, шунингдек пукак ва камишлар узок 
вак,т кузга куринмай куйиб ёниши ва карорат камда тутун билинмаслиги мумкин.

Музлаткичларнинг камерапарида ёнгинлар дастлабки боскичда тез 
таркалади, кейин ёниш жадаллиги пасаяди, куюк тутун аралашмаси ва юкори 
Карорат пайдо булади. Такланма(упаковка) материаллари, стелажлар буйлаб 
теплоизоляция материалларининг ёнишида оловнинг таркалиш тезлиги 
Теплоизоляциялар вертикал - тик деворлар юзасида тез ёнади. 

Термоизоляциялар буйлаб кум сувок тагида пастдан юкорига караб тугри ёниш 
тезлиги 1 дакикада 0.02 метрдан ошмайди, баланддан пастга караб эса 0.01 
метрни ташкил этади.



Ehfhh зонасида аммиакнинг мавжуд булиши вазиятни кескин 
ёмонлаштириб, одамларга хавф солади ва ёнгин учириш булинмаларининг 
жанговор ишларини кийинлаштиради.

Ёнеинларни учириш: Ehfhh жой ига етиб келгандан ЁУР ГТХ^К звенолари 
ёрдамида разведкани бошлайди ЁУР разведка таркибига бошловчи ёки 
жарох,атланган кувурлар тармоги ва музлаткич аппаратларни узувчи сифатида 
киритиши мумкин. Разведка томонидан куйидагилар аникланади.

-ёнгин зонасига бориш йулидаги тутун копланиш даражаси ва тутунни 
чикариб юбориш имкониятлари:

-аммиакнинг таркалиб кетган майдони ва даражаси:
-ёнгин учорига олиб борадиган йуллар дастакларни киритиш учун 

перекрытия ва деворларни очишнинг лозимлиги:
-ёнаётган камераларда хароратни пасайтириш ва тутунни чикариб 

юбориш учун имкониятлар:
-ёнгинга карши тасмаларнинг мавжудлиги ва яроклилиги:
-музхоналарда сакланаётган озик-овкатларнинг зарарланиши ва 

уларнинг эвакуация килиш имкониятлари.
Биринчи навбатда ЁУР ва штаб ёнаётган хоналарни чикариб юбориш ва 

совутиш курилмаларини тухтатиш чораларини куради. Агар хладогентни 
рессивер дренажга тукиб юбориш имконияти булмаса, уни ёнрин учирувчилар 
ишлаётган зонага чикариб юбориш хавфли, бундай холларда совутиш 
тизимларидаги авария холатларида куллаш учун хар бир музлаткичда 
олдиндан ишлаб чикиладиган усул билан бартараф этилади.

Музлаткичларда ёнринларни учириш учун асосий ёнрин учириш 
воситаси сифатида босим билан сачратиб сепилган сув хисобланиб, уларни
0.14 л/с.м2 интенсивлигида РС-50 дастаклари оркали намлагичлар коришмаси 
билан бериш, ёки урта даражали купик хам берилиши мумкин. Ишлаб турган 
музлаткичларда ёнринларни учириш учун купик ёки намлагич коришмаси 
аралаштирилган сув бериш хакида карор кабул килишда ЁУР бу таркибларнинг 
музлаткичда сакланаётган озик-овкатларнинг яроксиз х,олга келтириб ташлаши 
мумкинлиги хакида хам уйлаб куриши шарт. Агарда кириш эшиклари оркали 
ёнгин учорига етб бориш ва дастакларни бериш имконияти булмаса, ЁУР девор 
ва перекрытияларда дарча очишга фармойиш беради. Бунинг натижасида 
нафак;ат ghfhh учорига дастаклар киритилади балки, ёнаётган каналларда тутун 
аралашмалари ва харорат пасайтирилади.

Музлаткичларда ёнринларни учиришда бир вактнинг узида бир неча 
ТТХ.Х звеноси иш олиб боради, шунинг учун албатта назорат участкаси пункти 
тузилади.

Аммиакли музлаткичлар курилмаларида аммиакнинг бутунлиги бузилса 
ёки авария холати юз берса, шахеий таркибни захарланиши ёки куйиш 
холатлари булиши мумкин. Шунинг учун хам аммиак булутини сачратиб 
сепилаётган сув билан бостириб, таркатилади.

35. САМОЛЁТ ХАМДА АЭРОПОРТЛАРДА ЁНРИНЛАРНИ УЧИРИШНИ
ТАШКИЛ КИЛИШ /3; 16/

Самолёт ва аэропортларда ёнзинларни учиришнинг узига хослиги. 
Самолётларда ёнеинларни учириш вактида хавфсизлик техникасига риоя 
к,илиш. Самолётларнинг авария х,олатларида куниш вактида ёнзин 
хавфеизлигини таъминлаш. Ёнаётган х,аво кемасидан одамларни куткариш 
усуллари.

Самолёт корпуси куйидаги кисмлардан иборат: 
-фюзеляж;-канотлар;-кучланиш ускуналари;-дум кисми;-шасси.
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Асосий конструктив материаллари - дюралюмин ва кисман магний 
аралашмалари булиб, улар 500°С хароратда ёниш даражасига етади.

Фюзеляжлар вертикал тусиклар билан отсекларга (салонларга) 
булинади, Х̂ ар бир салон кириш эшикларига ва 2-3 авария х,олатларидаги 
чикиш жойларига (иллюминатор ёки люк) эга булади.

Фюзеляжнинг ички кисми асосан ёнувчи материаллардан иборат булган 
термоизоляция копламасидан иборат булади.

К^анотларда ёкилги баклари жойлаштирилади.
Кучланиш ускуналари канотларнинг ички юзаси ва фюзеляждан 

иссикликка чидамли пулатдан ясалган ёнгинга карши тусик билан ажратилади.
Куниш мосламалари (шасси) иккита асосий ва битта олдинги 

устунлардан иборатдир. К$ниш мосламаларининг (шасси) баъзи бир кисмлари 
(аравачалар, гилдирак барабанлари ва бошкалар) магний котишмаларидан 
бажарилади.

Хаво кемаларидаги ёнгинлар содир булган жойларига караб куйидагича 
фаркланади:-куниш органларидаги ёнгинлар;-кучланиш ускуналаридаги 
ёнгинлар;-юк булими ва пассажир салонларидаги ёнгинлар;-тукилган 
ёкилгининг ёниши;

-аралаш ёнгинлар.
Пассажир сэлонлари синтетик пардозлаш материаллари билан 

жихозланганлиги сабабли ундаги ёншнлар куюк туташи, хароратнинг тез 
кутарилиши билан характерланади.

Тукилган ёкилги ёниши уз катта улчамлари, ёнгин таркалишининг 
тезлиги билан характерланади. E hfuh учиришни ташкил килиш ёнгин содир 
булган жойга боглик, холда кучланиш ускуналари ишини тухтатиш жойидан 
бошланади.

Пассажир салонларидаги ёнгинларни учириш билан бир вактнинг узида 
одамларни куткариш люклари оркали куткарув ишларини олиб бориш ва сочма 
сув билан ёнгинни учириш ишлари олиб борилади. Энг куп таркалган ва кулай 
ёнгин учириш моддаси - бу 2-3 фоизли купик хосил килувчи модда 
аралаштирилган сочма сув хисобланади. Тукилган ёкилги моддаларини асосан 
ГПС стволлари билан учирилади, бунда асосий эътибор фюзеляжни химоя 
килишга каратилади.

Хаво кемаларида ёнаинларни учириш икки боскичда амалга оширилади.
Биринчи боскич вазифасига - 1 дакика ичида ёнгиннинг критик (энг хавф 

тугдирадиган) жойларида таркалиши тухтатиш;
Иккинчи боскич вазифасига - 3 дакика ичида ёнгинни бутун майдон 

буйлаб батамом учириш киради.
Узбекистан Республикаси Миллий авиакомпанияси курсатмасига 

биноан, аварияларни бартараф зтиш ишлари комплексига, одамларни 
куткариш ва ёнгинларни учиришда авария-куткарув хизмати бошлиги (смена 
вактида аэропорт бошлиги муовини) рахбарлик килади. У штаб ташкил килади. 
Ehfhh учириш гарнизони бошлиги кул остидаги куч ва воситалар билан 
одамларни куткариш ва ёнгинларни учириш ишларига рахбарлик килади. Бунда 
ёнгин учириш тезкор режасини ишлаб чикиш ва амалга ошириш зарурдир.

Одамларни куткариш куйидаги кетма-кетликда утказилади:
- эвакуация йулларидаги ёнгин ва тутунни бартараф этиш;
- фюзеляжни совутиб туриш ва унинг туташига йул куймаслик;
- иллюминатор люклари ва эшикларни очиш;
- куниш ва аварияда ишлатиладиган траплардан фойдаланиш;
- зарурат булганда ёнгин жойидан судраб олиб чикиш;
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- агар самолёт фюзеляжи билан ётган булса, унинг дум кисмини 
лебедка ва тягачлар билан бузиб ажратилади.

"Аэродром худудида авария-куткарув ишларини олиб бориш ва ташкил 
килиш курсатмаси" да чоп этилган услубга асосланиб, хаво кемаларида 
ёнринларни учириш учун зарур булган куч ва воситаларнинг сони ёнринга карши 
мухофазанинг 2 категориясига тенг килиб аникланади. Шунда бу курсаткич 1320 
кв.м.майдонда тукилган ёкилгини учиришда сарфланадиган 180л.с купик хосил 
килувчи модданинг сувдаги эритмаси билан таъминланади. Ёнринни 
учиришнинг хисобланган вакти - 3 дакикага тенг. Аэропорт ёнрин учириш 
машиналари ёнгинга олиб чикадиган сув-купик хосил килувчи модданинг энг 
кам микдори - 32470 л.

Хаво кемаларини аварияли кундириш вактидаги харакатлар 
Куйидаги гурухлар ташкил килинади:

1.Ёнринларни учириш ва одамларни куткариш учун шароит яратиш
буйича.

Гурух рахбари - авиаташкилот куриклаш бирикмаси бошлиги, ИИБ ЁХБ 
тезкор навбатчиси хисобланади.

2. Хаво кемасидан одамларни куткариш буйича.
3.Авиахалокат содир булган жойга ёнрин учириш моддларини олиб 

келиб етказиш буйича.

36. Метрополитенда ёнринларни учириш /3; 16/
Метрополитен станцияларининг умумий тавсифи; метрополитен 

станцияларининг классификациям; Метрополитенларда ёнзинларни 
учириш одамларни эвакуация к;илиш ва куткариш билан бозлифир: 
Метрополитен станцияларид, тунелларида ва бошк,а ер ости 
иншоатларида мувафакиятли ёнзин учириш ва аварияларни бартараф к;илиш 
максадида штаб ташкил килинади; Ёнзин учириш рахбари барча 
харакатларини метрополитен рахбарияти ёки навбатчи хизматлар 
розилиги билан амалга оширилади; Разведкага борувчи звено командири 
ёнзин жойигача булган маршрутни урганиши ва метрополитен 
планировкасини яхши биладиган ходимдан консультация олиб разведкани 
амалга ошириши керак; Алок,а учун фак;ат симли телефон алоцасини 
ишлатиш тавсия этилади.

Метрополитен станцияларининг умумий тавсифи.
Станция курилмаларига куйидагилар киради. Станциялараро тунеллар, 

ер устидаги курилмалар, пассажир платформалари, йуловчиларни таксимловчи 
заллардан, нарвонхоналар, вентиляция хоналари, электротехник ва хизмат 
маиший хоналар:

Барча метрополитен станциялари куйидагича классификацияланади: 
уларни ерни устки катламидан чукурлигига яъни ер ости юза кисмида 
жойлашган станциялар булар 6 -  12 м чукурликда булади ва ерни чукур 
кисмида жойлашган станциялар яъни 12 м дан чукур. Бундан ташкари 1 та 
платформали, II платформали булади.

Метрополитенларда ёнринларни учириш одамларни эвакуация килиш 
ва куткариш билан борликдир. Метрополитенда ёнринларни учиришни 
мураккаблиги шундаки:

жуда куп пассажирларни борлиги;
эл. куввати остидаги жуда куп ускуна ва симларнинг борлиги;
одамлар орасида саросима булиш эхтимоли ва уларни купларини 

эвакуация килиш зарурлиги;
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туннелларни тезлик билан тутунланиши ва бу шароитда жанговар 
харакатларни олиб боришни кийинлиги;

енгларни узок; масофаларга ёлиб бориш ва мураккаб курилмалар 
орасидан утиб бориш.

Метрополитенда ёнгинларни учириш учун куйидагиларни амалга 
ошириш шарт:

• ёнгин хак,ида тезда хабар килиш;
• ёнгинни учириш вактида катъиянтлик билан рахбарлик килиш;
• куч ва воситаларни бошкариш учун бевосита алока тизимини 

урнатиш;
• ёнгин хавфсизлиги хизмати билан метрополитен маъмурияти билан 

хамкорликда харакат килиш;
• керакли куч ва воситаларни йигиб олиш.
Метрополитен станцияларида, тунелларида ва бошка ер ости 

иншоатларида мувафакиятли ёнгин учириш ва аварияларни бартараф килиш 
максадида штаб ташкил килинади.

Бу штаб таркибига куйидагилар киради:
• ёнгин учириш ва куткарув ишларини рахбарлигини амалга оширувчи 

шахе яъни штаб бошлиги, штаб бошлиги этиб метрополитен 
бошкармасининг мансабдор шахсларидан бири тайинланади;

• метрополитен инженер -  техник ходимлари гурухи;
• ёнгин учириш рах,бари.
Аварияни бартараф килиш штабига ёнгинни учиришга жалб килинган 

барча хизматлар буйсинади. Ёнгинга етиб келган экипажлар эса факат ЁУР 
буйсинади. Ёнгин учириш рах,бари барча х,аракатларини метрополитен 
рахбарияти ёки навбатчи хизматлар розилиги билан амалга оширилади.

Метрополитен станцияларини иш жараёнида ёнгин содир булганда 
одамларни куткариш ва эвакуация килиш каби мураккаб ишларни амалга 
ошириш билан богликдир.

Станция ёки тунельда ёнгин содир булганда штаб бошлиги ЁУР билан 
биргаликда куйидагиларга мажбур:

- бир нечта йуналишда разведка -  куткарув ва кидирув куткарув 
гурухлари алока воситалари билан жих,озланиб юборилади;

- ёнгинни катта кичиклигидан катъий назар тезкорлик штаби ташкил 
килинади ва унинг таркибига маъмуриятдан вакил киритилади;

- метрополитен хизматлари ва шах,арнинг бошка хизматлари билан 
алока урнатилади;

- доимий тайёр турган куч ва воситалар захирасини ушлаб туриш;
- жанговар ёйилиш учун энг камида 5 кишидан иборат булган ГТХХ 

гурухлари ташкил килинади яъни 2 гурухга булинади 1- гурух сув 
берувчи улар енгларни разветвлениегача тортади, 2-гурух эса тезкор 
гурух, х,исобланиб, разветвлениедан то дастакларгача олиб борилади. 
Агар ёнгин тунель ичидаги вагонда содир булса унда дастаклар

станцияга якин жойдан ва вентиляция шамоли окими томонидан киритилиши 
керак, вентиляция окими хам станцияга якин томонда йуналтирилиши 
керак.Учириш учун РС-70 дастакларини куллаш лозимдир.

Разведкага борувчи звено командири ёнгин жойигача булган маршрутни 
урганиши ва метрополитен планировкасини яхши биладиган ходимдан 
консультация олиб разведкани амалга ошириши керак.

Алока учун факат симли телефон алокасини ишлатиш тавсия этилади. 
Радиоалока факат тугри йуналишда 200 -  250 м масофада ишлаши мумкин.
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Тезкорлик штаби икки жойда ташкил килиниши мумкин яъни ерни устида ва 
платформада.

37. Чул, раллазорларда ёнрин учириш /3; 16/
Чул, заллазорлар урмонларнинг тезкор тактик тавсифи; ёнувчи 

материаллар айникса улар, курий бошлаган даврида курук об-хавода, кичик 
бир оловдан х,ам тез ёниб кетиши; Чул худудлари жуда катта майдонларни 
эгаллаганлиги;сув таминотининг етарли эмаслиги; ёнзин учириш 
машиналарининг ензин булаётган жойга етиб боришининг кийинлиги; 
ёнишнинг авж олиши йулида тупрок, йуллар, кул ва дарёлар табиий тусик 
вазифасини бажариши; Чул, галлазор ва урмонларда содир булган ёнгинларни 
учириш учун ураб олиш, эгаллаш, «лона» усуллари, таббий тусицлардан 
мажбурий фойдаланган холда кулланилади

Чул худудлари жуда катта майдонларни эгаллайди. Ёнувчи нарсаларга 
усимликлардан асосан, ут -  уланлар, ралла, техник воситалар, буталар ва 
камишлар киради. Бу ёнувчи материаллар айникса улар, курий бошлаган 
даврида курук об-х,авода, кичик бир оловдан хам тез ёниб кетиши мумкин. 
Ралла етилиб, йириштирилаетган вактда ёнрин хавфи юкори булади.

Ралла майдонларида ёнрин содир булганда нафакат урилмаган; балки 
уриб олинган ралла, дала хирмонида сакланаётган дон ва шунингдек кишлок 
хужалик техникалари х,зм нобуд булиши мумкин.

Разведкада куйидагилар амикланади:
• ёнрин майдони ва унинг авж олиш йуналишини;
• табиий тусиклар (энли дарёлар, куллар, жарларнинг) мавжудлигини 

ва улардак ёнриннинг х,аракатини чегаралаш учун фойдаланиш 
мумкинлигини;

• далада ишлаётган одамларга, ах,оли пунктларига, ут урувчиларга, 
фермалар, куй отарларига, яйловлардаги мол подаларига, кишлок 
хужалиги техникаларига хавф солишининг мавжудлигини;

• ёнрин майдони ва чегэралари аникланади.
Разведка маълумотлари х,удуд х,аритаси ёки схематик режага 

киритилади. Ёнринни учириш жараёнида кайта разведка утказилса, харитага 
кушимча узгартиришлар киритилади.

Разведка маълумотларига кура ЁУР ёнгин учириш режасини тузади ва 
унда куйидагиларни белгилайди:

® ёнринда жанговор харакатларнинг х.ал килувчи йуналишларини:
в керак буладиган куч ва воситалар сони;
• ёнгин жойига куч ва воситаларни етказиш гартибини;
• ёнгин учиришнинг энг кулай услуб ва усулларини.
Ёнринларни учириш услуби ва усулларини танлаш, ёнгин майдони ва 

ёниш характерига, х,амда куч ва воситаларнинг мавжудлигига боглик. 
Ёнринларни учириш учун ах,оли жалб этилади ва кишлок хужалиги 
техникаларидан (трактор, ут учиргич, плуг) фойдаланилади. Секин эсаётган 
шамол вактидаги унча катта булмаган ёнринларни учиришда куч ва воситалар 
ёнриннинг периметри буйлаб киритилади. Куч ва воситалар етарли булмаган 
х,олларда улар ёнриннинг олд томонидан киритилади ва бутун майдонини ураб 
олиш учун ён томонлар буйлаб орка томонга х,аракатлантирилади.

Бошланаётган, чул ёнринлари, хамда ралла майдонларидаги 
ёнринларни трактор омочлари билан шудгорлаш, шунингдек усимликларни 
сачратма сув билан ва кимёвий аралашмалар билан намлаш, хамда белкурак, 
супургилар ёрдамида сидириш, ёнриннинг олд томонида (уриш ёрдамида) 
йулаклар х,осил килиш (комбайнлар мавжуд булганда) йуллар билан бартараф
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этилади. Усимликларни сув ва химикатлар билан намлаш учун 
автоцистерналар фойдаланилади.

Ehfhh таркалишининг олдини олиш учун тусувчи майдонлар хосил 
килинади.

38. Захарли, портловчи ва реактив моддалар булган корхоналарда ёнгин
учириш 13: 16/

Ишлаб чикариш корхоналарида аварияларнинг келиб чикиши асосан 
технологик регламентнинг бузилиши ва ускуналарнинг носозлиги туфайли 
келиб чикади. Авариялар классификациями. КТЭЗМ(Кучли таъсир килувчи 
захарли моддалар) булган жойларда аврияларни бартараф килиш.

Ишлаб чикариш корхоналаридаги авариялар КТЭЗМ нинг сизиб чикиши 
ва кимёвий зарарланиш учокларини вужудга келтириши билан боради ва улар 
уз хусусиятига кура ёппасига киргин келтирувчи воситалар - захарловчи 
моддаларнинг учокларидаги сингари окибатларга олиб келади.

Тармок ишлаб чикариш корхоналарида ишлаб чикариш жараёнларида 
кулланиладиган КТЭЗМ нинг куп микдорда хавога чикиб кетиши портлашлар, 
ёнгинлар билан биргаликда кечадиган булса, унинг хавфлилик даражаси яна 
хам ошади.

Барча зарарли моддалар одам организмига таъсир килиш даражаси 
буйича 4 та хавфлилик синфига булинади:

1 .Ёнгина хавфли;
2.Юкори даражада хавфли;
3.Уртача хавфли;
4.Кам хавфли.
Бу моддаларнинг асосий хусусиятлари уларнинг захарлилиги, яъни 

инсон организмига турли хил огирликдаги зиён етказиши билан белгиланади. Уз 
хусусиятлари га кура айрим моддалар айрим организмларгагина танлаб таъсир 
килади, бошкалари эса ёппасига зарар етказади.

Инсон хаёти учун авария пайтида бир агрегат холатдан иккинчисига 
осон ёнгинувчи, усимликлар, хайвонлар ва одамларга ялпи зиён етказувчи 
моддалар ёнгина хавфли хисобланади.

КТЭЗМ нинг асосий хусусияти - унинг захарлилиги булиб, у узининг 
юкори концентрацияси билан халокатга олиб келади.

КТЭЗМ нинг аник характеристикаси учун "токсодоза" тушунчаси 
кулланилади.

Токсодоза - огирлик улчамидаги моддалар микдорининг вакт бирлигига 
булган нисбатидир.

Ёнгинга хавфли моддаларга ва юкори даражадаги хавфли моддалар 
таркибига айрим металл бирикмалари хам киради, булар - мишъяк (маргимуш), 
симоб, кургошин, талий, шунингдек циангруппалар, фосфор бирикмалари, 
хлоргидринлар, органик фторли бирикмалар, галогенлар ва бошкалар.

"Агрохим" корхонасида купрок таркалган ва хавфли КТЭЗМ ларга 
куйидагилар киради; азот 2 оксиди, акринлитрил, аммиак, азот кислотаси, синил 
кислотаси, фосген, хлор ва бошкалар.

Кучли таъсир килувчи моддалар КТЭЗМ га куйидагилар киради; азот 
оксиди, аммиак, олтингугурт ангидриди, фосген, хлор, диметиламин ва 
бошкалар.

Азот 2 оксиди +21,5°С хароратда осон суюлади - 10,8°С хароратда эса 
рангсиз тулик кристалл куринишидаги пероксидга айланади.

Аммиак - нашатир спирти хиди келадиган рангсиз, газ холатида хаводан 
енгил, хавода таркалганда тутайдиган модда, - 33, 4°С хароратда ёки юкори
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босим остида суюк холатга енгил ёнгинади. - 77,8°С хароратда котади. 
Бутланишда суюк аммиакнинг харорати - 67°Сгача пасайиши мумкин. Доимий 
олов манбаида кислородли атмосферада яхши ёнади, хавонинг узида ёмон 
ёнади. Аммиакнинг курук аралашмаси хавода портлаш хусусиятига эга.

Олтингугурт ангидриди - кучли бугувчи хидга эга булган рангсиз газ. 
Олтингугурт ёнишидан хосил булади. Хавога нисбатан икки баравар огиррок,. 
Атмосферага чикса тутайди,

Хлор одатдаги шароитда - ёнгинкир хидли сарик-кук рангли газ, хаводан
2,5 баравар ofhp, захарли. Кучли оксидловчи, металлар билан яхши киришади. 

Диметиламин - аммиак хидли газ. Сувда яхши эрийди.
Сероуглерод - рангсиз суюклик, ёругликда кисман парчаланади. 100°С 

да кизитилганда енгил ёнади ва узидан углерод оксиди ва олтингугурт оксиди 
чикаради. Хаво билан кушилгандаги концентрацияси 1,25-50% булганда 
портловчи аралашма хосил булади.

Авария пайтида КТК.ЭМ тукилганда (хавога таркалганда) кидирув 
ишларининг асосий вазифаси куйидагилардан иборат:

- КТЭЗМ нинг тури ва концентрациясини, кимёвий зарарланиш учоги ва 
худуди чегараларини аниклаш;

- кимёвий зарарланган учокдан ишчилар, хизматчилар ва ахолини 
хавфсиз худудларга олиб чикиш маршрутларини белгилаш.

- бузилишлар характерини, ёнгиннинг КТЭЗМ га таъсирини аниклаш: 
КТЭЗМ таркалган худудларда ёнгинни учиришда шамол ва ёнгин

таркалишининг эхтимол тутилган йуналиши хисобга олинади.
Баъзи КТЭЗМларни сув пардасини хосил килиш билан чуктириш учун сув сарфи 
меъёрлари________ ________ __________________ _____________________

КТЭЗМ хлор фосген аммиак синил
кислотаси

олтингугурт
ангидриди

1т.моддага сув 
сарфи, м3

120 200 20 100 90
|

39. Автомобил, троллейбус ва трамвай турар жойларида ёнринларни
учириш /3; 16/

Автомабил, троллейбус ва трамвай турар жойларининг тезкор 
тактик тавсифи; Транспорт воситаларининг оралигидаги кичкина масофа 
уларнинг юза кисмига ва кушни хоналарга тезда ути6 кетишига хизмат 
килади; Гараж ва деполарда ёнгинларни учиришда ёнгин хавфеизлиги 
булинмаларининг асосий вазифаларидан бири х,аракагпланувчи таркиб ва 
моддий бойликларни саклаб колишини таъминлашдан иборатдир; Ёнувчи 
том копламасига лафет ва РС-70 дастаклари билан учирилади; Куч ва 
воситалар етарли булмаса том копламаси оловнинг таркалиш йулида 
очилади ва олов РС-50 дастаклари билан учирилади

Гаражлар, депо ва парклар транспорт воситалари (трамвайлар, 
тароглейбуслар, автобус ва автомобил)ларни саклаш, техник хизмат курсатиш 
ва таъмирлаш учун мулжалланган. Транспорт воситаларини саклаш очик ёки 
ёпик булиши мумкин.

Депо ва гаражлар бинолари бир ва куп каватли булади. Купинча 
транспортлар бир каватли баландлиги 15-20 метр булган биноларда 
жойлаштирилади. Бундай биноларнинг узунлиги 200-300 метр, эни эса 100-150 
метрни ташкил этади.

Ёнгинларнинг таркалиши: Ёниш ёкилгиси бор бакларнинг портлаш 
натижасида ёрилиб кетиши, хамда бензиннинг тукилиши окибатида ёнгин 
бирданига кучайиб кетади. Тукилган ва ёнаётган бензин канализация
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турбиналарига тукилиб тушиши ва ёнгининг янги учокларини пайдо килиши 
мумкин. Трамвай ва троллейбус паркларида ёниш секин давом этади, трамвай 
ва троллейбусларни узларининг ичида ёнгин жуда тез таркалади, чунки 
уларнинг ички безаклари учун ёнувчи материаллар, жумладан синтетик 
пластиклар кенг кулланилади.

Ёнгин содир булгандан сунг 15-20 дакика утганда юкори хароратда 
томнинг металл фермалари эгила бошлайди. Том конструкцияларининг кулаб 
тушиши харакатланувчи таркибни эвакуация килиш ишларини кийинлаштиради, 
куп холларда бу ишларни бажаришига кулаб тушган конструкциялардаги 
оловни учирмасдан туриб имконият булмайди. Учириш буйича уз вактида чора 
курилмаса, ёнгин янада мураккаблашади ва иккинчи куриниш боскичларига 
утиб кетади. Ёнгинниг иккинчи куриниши гаражда харакатланувчи таркиб 
булмаган холда юзага келиши мумкин. Улар одатдаги оддий биноларда хам 
таркалиши мумкин.

Ёнзинларни учириш: Гараж ва деполарда ёнгинларни учиришда ёнгин 
хавфсизлиги булинмаларининг асосий вазифаларидан бири харакатланувчи 
таркиб ва моддий бойликларни саклаб колишини таъминлашдан иборатдир.

Шунинг учун разведка бошка маълумотлар билан бир каторда 
куйидагилар аникланади:

-олов тахдид солаётган харакатланувчи таркибнинг сони :
-уларнинг холати (харакатда, таъмирлашда)
-эвакуация килиш ёки химоя имкониятлари:
-хизматчиларнинг мавжудлиги ва улардан эвакуация килиш учун 

фойдаланиш имконияти:
-том копламасининг таснифи ва унинг кулаб тушиш хавфи:
-кушимча куч ва воситаларни чакиришга эхтиёж борлиги:
. Хавфсизлик учун эвакуация йулларига дастаклар киритилади. 

Ёнаётган машиналарни сачратиб сепилаётган сув струи остида очик 
майдонларга олиб чикилиб, ёнгин тула бартараф этилади. Эвакуация килинган 
харакатланувчи таркиб ёниш хавфи тахдид солмайдиган, ЁХ булинмаларининг 
жанговар ёйилишига тускинлик килмайдиган очик майдонларга олиб чикилиб 
жойлаштирилади.

Эвакуация килиш буйича барча ишлар ЁУР ёки унга махаллий 
маъмурият томонидан ажратилган командир рахбарлиги остида амалга 
оширилиши керак.

Транспорт воситаларини эвакуация килиш билан бир вактнинг узида 
жанговар ёйилиш хам бажарилади. Енгликлар тармоги шундай ёйиладики токи 
харакатланувчи таркиб ва моддий бойликларни эвакуация килишга халакит 
Килмасин. Трамвай ва троллейбус паркига ёнгин учириш воситаларини 
беришидан олдин электр тармоклари узилганлигига ишонч хосил килиш керак. 
Ёнаётган автомобилларни, автобус, трамвай ва троллейбусларни хаво-механик 
купиклар ва сачратиб сепилган сув билан учириш максадга мувофик. 
Автобуслар билан бир вактда уларнинг атрофига тукилган ёкилгиларни хам 
ёнаётган булса, унда даставвал тукилиб ёнаётган ёкилги учирилади. Агарда 
оловнинг ёнувчи копламаларга утиб кетиш хавфи тугилса, унда РС-70 ва лафет 
дастаклари химоя ва металл конструкцияларнинг эгилиб кетишининг олдини 
олиш учун берилади. Ёнувчи том копламасига лафет ва РС-70 дастаклари 
билан учирилади. Куч ва воситалар етарли булмаса том копламаси оловнинг 
таркалиш йулида очилади ва олов РС-50 дастаклари билан учирилади. 
Х,аракатланувчи таркибни химоя этиш учун эса хаво-механик купиклардан 
фойдаланилади.
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40. Музейлар, архив, кутубхоналарда ёнгин учириш /3; 16/
Музей ва кургазма залларининг тезкор тактик тавсифи; Киска вак;т 

ичида утиш жойлари оркали залдан залга тез таркалиб кетадиган олов ва 
тутун одамларни чикиш йулларини тусиб куйиши билан бирга катта моддий 
бойликларга хам хавф тувдиради.; экспонатлар, ички безак материалининг 
ёниши натижасида ёнгинда куплаб газ шаклидаги махсулотлари ажралиб 
чикиши ва одамлар хаётига хавф солиши мумкин Ё9Р бинонинг безак 
конструкцияларини, ганчли, накшинкор безакларини, кимматбахо ёгочдан 
ишланган лолларини химоя килиш чораларини куради.

Масканларнинг тезкор-тактик хусусияти уларни хоналари бир- бири 
билан бевосита богланиб кетганлигидадир.

Музей ва кургазмалар купинча эски тарихи ахамиятига эга булган 
биноларда жойлаштирилади. Бундай биноларнинг шифти, томи, каватлар 
оралиги, ички деворлари купинча ёгочдан ишланган ва оралари бушликлардан 
иборат булади. Поллари киммат бах,о ёгочлардан ясалиб, бинонинг ички 
кисмида бадий безаклар, ганч ва ёгочдан ясалган булиб бадий архитектура 
накшлари, уймакорлик асарлари (тусин, устун, пилястры, гумбаз симон 
шифтлар) куп кулланилган. Баъзи бир музейларни экспонатлар залида табиий 
ёругликни таъминлаш максадида бино шифтларига ёруглик фонарлари 
урнатилади.

Музей биноларида ва кургазма залларида шамоллатишнинг-таркалма 
кавони алмаштириш, баъзан эса хаво билан иситиш тизимлари курилган булиб, 
булар шифтлар ички деворлар ораликларидан утказилади ва асосан ёгочдан 
ясалган булади. Экспонатлар залида экспонатларни намойиш этиш учун 
ёгочдан, органик шиша ва бошка материаллардан ясалган стендлар куйилади. 
Бир кием, айникса бадий асарлар зал ва утиш жойларида деворларга илиб 
куйилади. Зал ва утиш жойларида ёнувчи манзарали материаллардан 
фойдаланилади Ehfhh булганда олов китоб ва токчалар буйлаб тез таркалади.

Ёнзиннинг таркалиши. Музей ва кургазма биноларида ёнгин содир 
булганда олов ёнувчи мебеллар, декоратив драпировкалар, экспонат ва 
стендлар буйлаб тез таркалади. Бунга ушбу биноларда косил буладиган кучли 
конвекцион оким имкон яратади. Киска вакт ичида утиш жойлари оркали залдан 
залга тез таркалиб кетадиган олов ва тутун одамларни чикиш йулларини тусиб 
куйиш билан бирга катта моддий бойликларга кам хавф тугдиради. Юкори 
кароратдан ёритиш фонарлари кулаб тушади ва окибатда ёнгин чордокка 
таркалиб кетиши мумкин. Баъзи экспонатлар, ички безак материалининг 
ёниши натижасида ёнгинда куплаб газ шаклидаги максулотлари ажралиб 
чикиши ва одамлар хаётига хавф солиши мумкин

Ёнгинни учириш. Ёнгинга етиб келганда ЁУР хизматчилар билан алока 
урнатади ва бир вактнинг узида бир неча йуналиш буйлаб разведка ташкил 
килади.

Разведка вактида куйидагиларни аниклайди:
• бинода мавжуд одамлар сони;
• уларни куткариш, чикаришга эктиёж;
• бебако асар, моддий бойликнинг жойлашган жойи, уларга олов ва

тутуннинг солаётган хавфи даражаси;
• ёнгин учириш учун кайси макаллий воситалардан фойдаланиш

мумкин.
Бебахо асарлар, моддий бойликларни куткаришга эктиёж ва кетма- 

кетлиги, ва уларни сепиладиган сувдан кимоя килиш чоралари:
Разведка вактида хоналардан тутунни чикариш максадида деразалар 

очилади, бунда, ёнаётган ва ёнмаётган хоналарни улаб турган эшиклар зич
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ёпилади. Эски биноларда шамоллатиш ва калорофер тизимлари бушликлари 
буйлаб олов таркалиб кетишини олдини олиш максадида, шамоллатиш ва 
калорофер тизимлари учирилади.

Бебах,о ва жуда кимматли экспонатлар хизматчилар ёрдамида биринчи 
навбатда хавфсиз жойга олиб чикилиб, дархдл уларни куриклаб туриш 
ташкиллаштирилади. Кутубхоналарда ёнмаётган китобларни качонки улар 
ёнгин учирувчиларга жанговор ишларини бажаришда халакит берса ёки 
каватлараро том, шифтларнинг кулаб тушиши хавфи мавжуд булса, куткариш 
ишлари амалга оширилади.

Агар моддий бойликларни куткариш буйича кенг куламли катта ишларни 
бошкариш лозим булса, ёнгинга олдиндан тузилган ёнгин учиришнинг 
оператив х,ужжатларига биноан кушимча ентн  учириш тизимлари, >;арбий 
кисмлар ёки укув муассасалари ёрдамга чакирилади.

Жанговор ёйилишлар, баланд овоздаги курсатмаларсиз бажарилади, 
машиналар томошабинлар куз унгидан чет жойларга куйилади. Ёнгинларни 
учириш учун югща сачратилган сув, хаво-механик кулик, инерт газлар, ва ёнгин 
учириш кукунлари фойдаланилади. Х,али таркалиб улгурмаган ёнгинларда 
музей, кургазма, архив, кутубхона биноларида мавжуд булган угликислотали, 
кукунли укуналар ва бошка махсус ёнгин учириш воситаларидан 
фойдаланилади. Ёнгин учириш учун сачратгич ва очиб-ёпиладиган «Б» 
дастаклардан фойдаланилади.

Катта архитектуравий бебахо бойликка эга булган биноларда ёнгин 
учиришда ЁУР бинонинг безак конструкцияларини, ганчли, накшинкор 
безакларини, кимматба^о ёгочдан ишланган полларини х,имоя килиш 
чораларини куради.

41. ТУКИМАЧИЛИК САНОАТИ КОРХОНАЛАРИДА ЁНГИНЛАРНИ УЧИРИШ
/3; 16/

Тукимачилик саноати корхоналарининг тезкор-тактик тавфсифи; 
Ишлаб чик,ариш цехларида моддаларнинг ёниш микдори; Тукимачилик 
корхоналарида оловнинг тугри тарк,алиш тезлиги кенг куламда: жумладан, 
толали моддалар титилган холатда улар юзаси буйлаб оловнинг тугри 
тарк,алиши; Ёнгин учириш хизмати етиб келганда уларнинг асосий вазифаси 
цехларда к,олиб кетган одамларнинг хавфсизлигини таъминлаш, ёнгиннинг 
тарк,алишининг олдини олиш ва очик; ёнишга барча йуналишлар буйлаб 
к,аршилик курсатишдан иборатлиги: Ёнгин жойи ва ёнаётган ма^сулот 
турига караб РС-70 ёки РС-50 дастаклари кулланилиши

Тукимачилик корхоналари турли йуналишдаги бир катор ишлаб 
чикаришни уз ичига олади. Улардан асосийлари: йигирув, тукув, безак бериш, 
мато тукиш ва тикиш цехларидир. Унда ёнувчи материаллардан -  асосан пахта 
ва катта микдорда кимёвий толалар: капрон, лавсан, ацетат, штапель, вискоз 
толалари ва бошкалар мавжуд.Бинонинг куп кисмини ишлаб чикариш хоналари 
эгаллайди. Ишлаб чикариш цехларида моддаларнинг ёниш микдори 80 кг/м2, 
енгин хом ашё ва ярим фабрикат махсулотлар омбориди эса 200-400 кг/м2ни 
ташкил этади.

Ёнгинларнинг таркалишида (пахта, лен) усимлик толалари катта хавф 
тугдиради. Титилган х;олатда улар очик аланга билан тез ёнади. Содир булган 
ёнгин бутун цех буйлаб тез таркалади.

Тукимачилик корхоналарида оловнинг таркалиш тезлиги жумладан, 
толали моддалар титилган х,олатда улар юзаси буйлаб оловнинг тугри 
таркалиши 1 дакикада 7/8 метрни, угириб колган чанг буйлаб оловнинг тезлиги 
бирдан ошиб 1 дакика 12-15 м. ни, цех ва оморларда 0,5-2 метрни ташкил
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этади. Тукимачилик цехларидаги ёнринларни характерли томони шундан 
иборатки, ёнгин содир булган вактдан эътиборан цех куюк тутун билан 
копланиб, харорат кескин кутарилади. Бу факторлар ишчи ва хизматчиларга 
ёнгинни дастлабки боскичида учириб олишни, ёнрин учириш хизматлари шахеий 
таркибига эса разведкани сифатли утказиш ва ёнгинни учиришни 
кийинлаштиради.

Ehfhh бошлангандан 1,5-2 дакика утгандаёк хонадан 1,5 метр 
баландликда 60-70 харорат пайдо булади. Ehfhh ёнаётган ва унга туташ 
хоналарни куюк тутун коплаши билан кузатилади.

Ehfhh учириш хизмати етиб келгандан асосий вазифаси цехларда колиб 
кетган одамларнинг хавфеизлигини таъминлаш, ёнгиннинг таркалишининг 
олдини олиш ва очик ёнишга барча йуналишлар буйлаб каршилик курсатишдан 
иборат. Керакли куч ва воситаларни жамлаш ва уларни турри йуналтиришга 
карор кабул килиш учун ЁУР масканинг хусусиятига караб обдон разведка 
утказиш лозим.

Бошка масканларда фаркли уларок тукимачилик корхоналарида 
разведка бир неча гурухлардан ташкил топилиб, улар бир неча йуналиш буйича 
юборилади. Разведка куйдагиларни аниклайди:

• тутун коплаган ва олов билан тусиб куйилган хоналарда 
одамларнинг мавжудлиги ва уларни куткариш имкониятлари;

• бушликлардан (агар бушликлар булса) оловнинг таркалиш йуллари;
• ёпик ёниш жойлари ва улчами;
• шамоллатиш тизимини холати;
® спринклер ва дренчер курилмаларининг созлик холати;
• конструкцияларни очиш буйича ишлар хажми;
• томнинг кулаб тушиши хавфи даражаси.
Асосий эътиборни каватлараро томнинг турига, оловнинг каватлараро 

том ва хоналар уртасидаги деворлар хамда шамоллатиш йуллар оркали утиб 
кетмаслигига каратилади. Разведка тоза хаво кириб келиш йулини тухтатиш и 
(агар хизматчи ходимлар томонидан ёпилмаган булса) аммо чикиб кетиш 
йулини ёпмаслиги керак. Акс холда олов хаво йулларидан, очик жойлардан тез 
таркала бошлайди.

Разведка гурухини одатда урта бошликлар тартибидан бошкариб 
борилади. Разведкага кетиш олдидан тажрибали ёнрин учирувчилардан 
хавфсизлик постига маъсул танланган хода хавфсизлик пости ташкил этилади. 
Ёнгин учириш автомашиналаридан енгликларни тортиши энг киска йуллардан, 
яъни транспорт-куткарув йуллари, кушни хоналар, зинапоялар оркали амалга 
оширилади. Ёнгин жойи ва ёнаётган махсулот турига караб РС-70 ёки РС-50 
дастаклари кулланилади. Фонарсиз биноларда ёнгин учириш учун кувватли РС- 
70 ёки лафет дастаклари бериладн. Чунки куп холларда ёнгин учогига доимо 
Хам якин йулаб булмайди, бундай холларда кичик кувватли дастакларни 
куплаш кутилган натижани бермайди.

Учаётган ёнгинни охиригача учииришда сачратувчи дастаклардан 
фойдаланилади. Конструкциялар ва машиналар устида чанг куп булган 
цехларда ёнгинни бартараф этиш учун сачратилган сув босими берилади. 
Дастаклар сонини интенсивлигига караб 0,1-0,15 л/м2с этиб хисобланади, 
намлагичлар кушилганда бу сон 1,5-2 мартага камайтирилади.

Намлагичлар асосан толали материаллар ёнганда ёки ёнгин учириш 
воситалари етарли булмаган холларда кулланилади.

651



42. Очик технологик ускуналарда ёнрин учиришни ташкиллаштириш /3; 16/
Нефтни кайта ишлаш ва нефть-кимё корхоналарида ёнеиннинг келиб 

чи^иш ва ривожланишидаги узига хос хусусиятлар. Ёнзин учиришни 
ташкиллаштириш, учириш усуллари ва воситааларининг турлари. 
Ректификацион колонналар, трубасимон печлар. кимёвий реакторлар, хом 
ашё ва мах,сулот тулдирилган идишларда ёнзин учиришнинг узига хослиги. 
Ёнзин учиришда техника хавфсизлиги.

Нефтни кайта ишлаш ва нефть-кимё корхоналарининг асосий 
ускуналари: термик ва каталитик крекингнинг атмосферали хамда вакумли, 
каталитик реформингнинг газфракцияли, алкилловчи, селектив тозалагич 
мосламалари ва б.

Нефть заводларининг ускуналари асосан вертикал ва горизонтал 
цилиндр шаклига эга булиб, улар узаро унлаб тонна ёнувчан суюклик ва 
газларни доимий равишда босим остида айлантирувчи технологик 
коммуникациялар билан богланган.

Печлардаги ёнгинларнинг ривожланиши уларнинг тури, змеевигининг 
зараланиш даражасига боглик. Печлардаги ёнгинлар ректификацион 
колонналарда авария ва ёнгинларга сабаб булиши мумкин. Вакум 
ускуналардаги печларидаги трубаларнинг ёрилиши жуда хам хавфли, чунки печ 
оркали вакум колоннага хаво ва кизиган газлар сурилиши эхтимоли мавжуд.

Насослардаги ёнгинлар. одатда трубали ёнгинказгичлардаги бирикиш 
жойларининг ёрилиши ёки хона ичида тупланган буг-хаво аралашмасининг 
лортлашидан кели чикади. Бирикмаларнинг портлаши чогида хароратнинг тез 
кёнгинарилиб кетиши ок.ибатида 5 дакика ичида дераза ромлари шикастланади. 
Ёниш майдонининг кенгайишига, асосан технологик арикчалардан ва бино 
ичидан суюкликнинг ёйилиб окиши сабаб булади.

Бошка хар хил тиндиргичлар, аралаштиргичлар ва туплаш жойларида 
ёнгинлар буг-хаво аралашмасининг портлаши ва унинг окибатида машъала 
булиб ёнишидан бошланади. Бунда бошка аппаратлардан окиб чикаётган 
суюкликлар идишларни тулдириб тошириб юбориши мумкин.

E hfhh вактида иссиклик алмаштиргичларда сизиб чикаётган суюклик 
ёнса, ёнгин хаво-механик купик, сочма сув билан учирилади, нефть махсулоти 
окиб чикса, уларни компакт окимли сув ёрдамида канализацияга окизиб 
юборилади, ёки кум билан кумилади. Очик ёнгинлар чогида аппаратлардан 
нефт махсулотлари сизиб чикаётган булса, печларда ва ректификацион 
колонналарда аварияларнинг олдини олиш чораларини куриш талаб этилади.

Аппаратларда машъал булиб ёнаётган ёнгинни учириш усуллари ва 
воситалари унинг хажмига, жойига, аппарат холатига караб аникланади. Бундай 
ёнгинларни аппаратни учириш, 6yF ва газларни ишлаб чикариш машъаласига 
йуналтириш, алангани сув окими ёрдамида ажратиш йули билан ёки механик 
хаво-купик ёрдамида амалга оширилади. Агар аппаратни тезда учиришнинг 
иложи булмаса, лекин ёнгинни киска вакт ичида учириш керак булса, босимни 
камайтириш куп вакт талаб этадиган булса, унда кайта алангаланишининг олди 
олинган холда машъални учиришга киришилади.

Очик ускуналарда ёнгинларни учиришдаги асосий шартларидан бири 
унда катнашаётган МТХ (мухандис-техник ходимлар) билан ёнгин учирувчилар, 
газ-куткарув отрядлари ва бошка хизматларнинг узаро доимий алокада 
булишлари, биргаликда харакат олиб боришларидадир.

Катта ёнгинларни бартараф килишда ёнгин учирувчилар газ-куткарув 
хизмати ходимларининг курсатма ва тавсияларини хисобга олишлари карак, 
чунки улар портловчи моддалар концентрациясини назорат киладилар.



Ehfhhhh учириш ва аеарияни бартараф этиш камда § hfhh учириш 
тезкор режаларини ишлаб чикиш ишларни турри ва тез ташкил килиш, 
шунингдек, биргаликда харакат килишни таъмин этувчи энг мухим 
тадбирлардан саналади.

Ёнринга ракбарлик килиш учун штаб тузилади. Ёнринни учиришда 
биринчи булиб етиб келган кисмлар каракатининг а ка ми яти катта. Дастлабки 
кзракатдаги асосий иш ёнаётган бур, газ ва суюкликларни атмосферага 
чикишига йул куймасликдир, Кейинги ишлар ёнишнинг тури ва бошка 
аппаратларга нисбатан хавфлилик даражасига боглик. Муким ишлардан яна 
бири - бу бинолардаги ташки аппарат ва иншоотлар атрофида 6yF ва 
газларнинг портловчи концентрациялари косил булишига йул куймаслик, косил 
булган такдирда эса портлашнинг олдини олиш камда одамлар хавфсизлигини 
таъминлаш кисобланади.

Техника хавфсизлигига риоя килиш корхонага якинлашиш билан 
бошланади.

Техника шамол эсаётган йуналиш томондан жойлаштирилади. Шахсий 
таркибда КИПлар булиши шарт. Худуднинг барча томонларига постлар 
куйилади.

Дастаклар позициясини танлашда, ретурбендлар, идишларнинг ён 
деворлари, иссиклик алмаштиргичлар, люклар ва авария аппарати ёки 
тизимига да>;лдор бошка турли хил бирикмаларга карши томондан 
жойлаштириш максадга мувофик эмас.

43. Нефт ва газ фонтанларида §hfhh учиришни ташкиллаштириш /3; 16/
Газ ва нефт фонтанларининг ёниши экологик х,алокат эканлиги. 

Ёнвинни учириш усуллари ва турлари, нефт ва газ фонтанларини учириш 
човида МТХ(муханис -  техник ходимлар) ларнинг вазифалари

Очик газ ва нефть фонтанларида ёнринни бартараф килиш мураккаб 
авариялар сирасига киради ва у турли мутахассисликларга оид куплаб куч ва 
техникани талаб килади. Фонтандаги ёнгинни учириш ва аварияни бартараф 
этиш буйича ташкилий ва техник тадбирлар штаб ракбарлигида ва очик газ ва 
нефт фонтанларини учиришда ишлар хавфсизлигини таъминлаш буйича 
курсатма асосида олиб борилади.

Фонтанни бартараф килиш учун штаб куйидаги хизматларни ташкил 
килади: ёнгин учириш, транспорт, сув таъминоти, курилиш, тиббиёт, назорат- 
ёнгинказув, алока, ювиш суюкликлари таъминоти, овкатланиш хизматлари.

Ёнрин хавфсизлиги хизматининг вазифаси скважиналар устида 
ишлаётган одамларни сув билан кимоялашни таъминлаш, фонтан ва металл 
конструкцияларни ёнринни совутиш учун суроришни ва албатта ёнрин учиришни 
ташкил килишдан иборат.

ЁУР тезкор штаб ва махаллий шароитга кура ёки бажариладиган ишлар 
турига асосан ЖЖларни тузади. ЁУР ва тезкор штаб бажариши лозим булган 
E hfhh хавфсизлиги хизмати жангавор Устави (ЁХХЖН -02)да белгиланган 
умумий вазифалардан ташкари, яна куйидагилар киради:

- ёнгинни учириш усулини танлаш ва керакли куч ва воситаларни 
чакириш;

- ёнгин учиришнинг амалий режасини ишлаб чикиш, ЖУларни жой- 
жойига куйиш, алокани уюштириш, вазият узгариши билан амалий режага 
узгаришларни киритиш.

- куч ва воситаларни ЖЖларга таксимлаш, кисмлар олдига вазифа
куйиш .



- ёнгин учирувчиларнинг муваффакиятли иш олиб боришлари учун 
бошка хизматлар (сув ва ёкилги-мойлаш материаллари таъминоти, скважина 
атрофига трубалар ёткизиш, махсус кийим-бош ва химоя воситалари 
таъминоти, маиший хизмат, овкатланиш, алока ва б.) билан узвий борликни 
таъминлаш.

- фонтанни учиришда ишлатилаётган техника воситаларининг хар кунги 
таъмирланиши ва техникавий хизматини йулга куйиш, ЖЖдаги шахеий таркиб 
хавфеизлигини таъминлаш.

- шахеий таркиб билан сиёсий-тарбиявий иш олиб бориш.
Ehfhh жойини тозалашдан кузланган максад - скважина огзидан ёнгин 

учирувчилар ишига халакит бераётган конструкциялар ва ускуналарни бошка 
жойга олиб ташлашдан иборат.

Ehfhh жойини тозалаш ишлари (сув химояеи остида) тегишли взирлик ва 
идораларга карашли харбийлашган булинмалар шахеий таркиби ва 
корхонанинг техник ходимлари ёрдамида трактор, торткич, тросе, илмоклар ва 
арконлар ёрдамида бажарилади. Баъзан, ёнгин жойини тозалашда одатда 
кулланиладиган усуллар иш бермаса, артиллерия ёрдамида укка тутиш билан 
бу иш амалга оширилади.

Ёнгинда ПНС-110 русумли ва ишлаб чикариш насос станцияларини 
ишлатиш максадга мувофик, бундан ташкари бургулаш ва бошка насосларни 
хам ишлатиш мумкин.

Ehfhhhh учириш 3 боскичдан иборат булади:
1 бос-кич - ёнгин учиришга тайёргарлик: скважина атрофидаги металл 

конструкциялар ва ерусти ускуналарини, якин атрофдаги худудни совутиш, 
иссиклик ажралишини пасайтириш учун фонтанни сугориш, нефт ва 
конденсатнинг ёниш учогини учириш. Боскичнинг давомийлиги 1 соат.

2 боскич - 1 боскич тадбирларини давом эттирган холда фонтанни 
учиришга киришиш. Боскичнинг давомийлиги хиеоблашлар оркали аникланади 
(Каранг: З-боб. "Учириш турлари ва усуллари").

3 боскич - ёнгинни учириб булгандан кейин скважина огзини совутиш ва 
сугориш. Боскичнинг давомийлиги 1 соат.

Ehfhh учиришга ташланадиган куч ва воситаларни киритиш тартиби 
ёнгин учириш штаби рахбарияти томонидан белгиланади.

Биринчи боскичда кулда бошкариладиган етволлар ёрдамида жанговар 
позициялар ва худудни совутиш ишлари амалга оширилади. Бу ишни амалга 
оширишда катнашаётган ёнгин учирувчиларни совутиш учун эшелонланган 
химоядан фойдаланилади. Шундан кейин сочма сув химояеи остида жангавор 
позицияларга лафет стволлари урнатилади ва уларнинг ёрдамида ускуна ва 
металл конструкцияларни, якинда жойлашган худудни совутиш, шунингдек 
фонтанни сугориш амалга оширилади. Жипс ёнаётган фонтанда сув окими 
ёнаётган кисмига эмас, балки аланганинг остки кисмига, ёйик ёнаётган 
фонтанда эса - нефт ва газ чикаётган жойга йуналтирилиши керак. Шу билан 
бир вактнинг узида идишлардаги нефт махсулотларини учириш буйича 
Низомда курсатилган тартибда нефт ва газ конденсатларининг якин-атрофда 
ёнаётган учокларини сув ёки купик билан учириш амалга оширилади. 
Белгиланган операциялар бажариб булингандан кейин лафет стволлари ишини 
назорат килиш ва сув окимини тартибга солиб туриш учун 3-4 нафар яхши 
тайёрланган ёнгин учирувчилардан ташкари, барча шахеий таркиб ёнгин 
учириш зонасидан чикарилади.

2 боскичда ёнгин зонасига бевосита фонтанда ёнрин учириш ишлари 
билан шурулланувчи куч ва воситалар киритилади. Бунда, биринчи боскичда 
урнатилган лафет стволлари иши то учириш охирига етмагунча давом
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этаверади. Ёнгин учириш ишлари тугагандан кейин 3 боскич тадбирларини 
бажарувчи куч ва воситалардан ташкари, шахсий таркиб ва техника 80-100м. 
масофага олиб чикилади.

3 боскичда хисобланган вакт мобайнида скважина огзини совутиш ва 
фонтанни cyFOpHLU давом эттирилади. Кейинги ишлар фонтанни бартараф этиш 
буйича умумий тадбирлар режасига кура МТХ томонидан белгиланади,

АДАБИЁТЛАР
 ̂ Таълим туррисида", Олий Мажлис IX сессиясида 1997 й. 29 августда 

кабул килинган Узбекистан Республикасининг Конуни,.
2 "Кадрлар тайёрлаш миллий дастури", Олий Мажлис IX сессиясида 1997 

й. 29 августда кабул килинган Узбекистан Республикасининг Конуни,.
УзР ИИВнинг 2002 йип 22 октябр 256-сонли буйруги «Узбекистан

3 Республикаси ИИВ Ёнгин хавфсизлиги хизматининг жанговар низомини 
тасдиклаш тугри си да».
УзР ИИВнинг 2002 йил 5 апрел 82-сонли буйруги «Узбекистан

4 Республикаси Ички ишлар вазирлиги Ehfhh хавфсизлиги булинмалари 
шахсий таркибини бошлантч ва касб тайёргарлиги ДАСТУРИ.

2 Приказ МВД РУ № 266 от 18. 10. 1994 г. "Правила техники безопасности 
в пожарной охране МВД РУ".
УзР ИИВнинг 2003 йил 20 апрел 117-сонли буйруги «Узбекистан 

6 Республикаси ИИВ Ehfhh хавфсизлиги хизмати фаолиятини 
ташкиллаштириш буйича Низомни тасдиклаш туррисида».

-j УзР ИИВ ЁХББ 35 № Буйруги Уз Р ИИВ Ёнгин хавфсизлиги хизматининг 
ёнгин учириш ва саф тайёргарлиги меёрини тасдиклаш тугрисида 

g Приказ УПО МВД РУ № 58 от 23. 10, 1992 г. "Об утверждении положения 
об организации работы штабов пожаротушения".
Приказ УПО МВД РУ № 467 от 25. 12. 1993 г. "Об утверждении 

g Положения об опорных пунктах тушения крупных и сложных пожаров на 
территории РУ и по типовой положенное™ пожарной техники, 
оборудования и материалов для опорных пунктов".

^  Приказ УПО МВД РУ № 330 от 29. 12. 01 «Об организации 
пожаротушения в РУ».
Уз. Р. ИИВ ЁХББ 2001 йил 29 декабрдаги 53 сонли Буйруги "Ёнринни

11 текшириш ва уларнинг тавфеилотларини с-ифатли тузиш буйича 
кулланмасини тасдиклаш тугрисида",
Методические рекомендации о разработке оперативных планов и

12 карточек пожаротушения на корхонаы и населенные пункты 
расположенные на территории РУз.
Временные рекомендации по применению твердой двуокиси углерода и

13 выбор оптимальной интенсивности подачи раствора пенообразователя 
для тушения пожаров в резервуарах с нефтепродуктами. (25. 04. 94. ).

^  Рекомендации по тушению пожаров хлопка-сырца в сырьевых зонах при 
помощи передвижной пожарной техники. (18. 01. 85. ).

^ Инструкция по тушению пожаров на электроустановках электростанций и 
подстанций министерства энергетики и электрификации РУз. (27.03.95.) 

р Пожарная тактика. Худоев А, Д. , Стецюк В. Ф. , Касымов Р. Э. ВТШПБ 
МВД РУз, 2001 г.

17 Пожарная тактика. Под ред. Повзика Я. С. - М. :ВИПТШ МВД СССР, 1984 
Ёнриннинг таркалиш ва уни учириш жараёнларидаги узгариб борадиган

18 асосий параметрлар кушма графигини тузиш юзасидан тавсиялар. УзР 
ИИВ ЁХОТМ 2001 й.
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3.3. ИШЛАБ ЧИКАРИШ ВА ЁНЯИНГА КАРШИ АВТОМАТИКА

Фан буйича тингловчилар билимига, укувига ва куникмаларига
куйиладиган талаблар: 

Тингловчилар куйидаги тасаввурга эга булишлари керак:
Ёнгин учириш ва аниклаш техник воситаларининг турлари ва куринишларини;
- ёнгинга карши автоматик курилмаларни ишлатиш заруриятини асослаш 
услубини ва ёнгинга карши автоматик мухофаза тизимларини лойихалаштириш 
ва танлаш принципларини;
- ёнгинни аниклаш ва учириш автоматик курилмаларини ишлаш принципини;

Тингловчилар куйидагиларни билиш ва файдалана олиши лозим:
- автоматлаштирилган ёнгин учириш курилмаларини турини ва куринишини 
аниклаш;
- ёнгинни аниклаш техник воситаларини турини ва сонини аниклаш;
- ёнгинни аниклаш ва учириш курилмаларини ишчанлигини текшириш;
- автоматик ёнгин учириш тизимларини ишлатишни ташкил килиш;

Тингловчилар куйидаги куникмаларга эга булиш керак:
- ёнгинни учириш учун зарур булган "пуркагич"лар сони, кувурлар диаметри, 
керакли босим, сарф килинадиган сувнинг микдорини аниклаш услублари;
- автоматик ёнгин учириш курилмалари лойихасини тадкик этиш услублари;
- автоматик ёнгин учириш курилмаларида булган чидамлилик, эргономика ва 
техникавий эстетика талабларини асослаш услублари;
- автоматик ёнгин учириш курилмаларининг ишлаш жараёнида юз бериши 
мумкин булган ходисалар ва жараёнларнинг тадкик этиш услуллари;
- автоматик ёнгин учириш курилмаларига техник хизмати курсатиш вактида 
бажариладиган регламентланган ишлар хакида;
- автоматик ёнгин учириш курилмаларини "Узмахсусавтоматика" хизмат 
ташкилоти билан техник хизмат курсатиш буйича тузиладиган шартномалар 
тартиби,

I. а в т о м а т и к  Eh f h h  у ч и р и ш  т и з и м л а р и , у л а р н и н г  т у р л а р и  в а  
ИШЛАШ  ТАРТИБЛАРИ 

1. Автоматик ёнрин учириш ускуналарининг кандай турлари мавжуд
/1; 3/

Улар н,андай воситалар оркали ёнвин учиришга мулжалланган, сувли 
мосламалар неча турларга булинади, сувли мосламаларнинг турларининг 
бир-биридан ишлаши буйича кандай фарклари мавжуд?.

Х,озирга кунда Республикамиз х,удудида автоматик ёнгин учириш 
тизимларнинг куйидаги турлари ишлатилмокда:

-сувли
-купикли
-газли
-кукунли.
Автоматик ёнгин учириш тизимлари сув, купик, кукун, газ ва аэрозоли 

воситалар оркали ёнгинни учиришга мулжалланган. Автоматик ёнгин учириш 
тизимларининг бир-биридан асосий фарклари, ёнгин учириш воситаларининг 
хилма-хиллиги, урантилиш тартиби, техник таъминоти, ишчанлиги, ишга тушиш 
тарзлари, техник курсаткичлари билан ажралиб туради.
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Х,озирги кунда Республикамизда энг куп ишлатиладиган тизим сув 
ёрдамидаги автоматик ёнгин учириш тизимидир,

Сувли мосламалар куйидагиларга булинади: Спринклерли ва дренчерли.
Спринклерли мосламалар, ёнгин чикиш хавфи одатдаги даражали 

хоналарда, ёнгинни махаллий учириш учун мулжалланган.
Дренчерли мосламалар ёнгин жойини бир йул а учириш ёки у ерга сув 

пардаларини хосил килиш, шунингдек, курилиш конструкцияларини сув 
ёрдамида совутиш учун мулжалланган,

2. Ёнриннинг сув ёрдамида учирувчи автоматлаштирилган спринклер
ускуналари /3; 51

Ускунанинг турлари ва улардан фойдаланиш, х,имоя килинаётган хонанинг 
хароратига караб спринклерли ускуналарнинг турлари ва ишга ту шиш 
тарзлари, спренклерли пуркагичнинг тури ва химоя майдон).

Суз ёрдамида ёнгин учириш спринклер ускуналари оддий ёнгин хавфи 
даражасидаги хоналарда (касалхона, мехмонхона, маъмурий бинолар)ва 
ишлаб чикариш корхоналарида газлама, тери, ёгоч ишлаб чикарувчи 
булимлари, буёклаш-куритиш хоналари, когоз ишлаб чикариш булимларида) 
содир буладиган ёнгинларнинг учириш учун мулжалланган.

Х,имоя килинаётган хонанинг хароратига к,араб спринклерли мосламалар, 
сув, хаво ёки сув-хаво аралашмаси тулдирилган булади.

Химоя килинаётган хонанинг хароратига караб спринклерли ускуналар 
куйидаги турларга булинади:

-сувли (йил мабойнида бутун тизим сув билан тулдирилган) харорат йил 
давомида 5-градус даражасидан паст булмаслиги кафолатланган хоналарда 
кулланилади;

-хаволи (назорат ишга тушириш булимигача булган кувурлар сув билан 
тулдирилган, кол га н кисми эса босим остида хаво билан билан тулдирилади) 
иситилмайдиган, харорат 8 градус ва ундан паст булган хоналарда 
кулланилади.

Ускунанинг асосий кисмларига спренклерли, дренчерли пуркагичлар ва 
назорат -хабарлаш копкотари киради.

Спринклер пуркагич куйидаги асосда ишлайди. Ёнгин содир булганда паст 
хароратда эрувчи кулф харорат таъсирида (72-градус даражада) эриб тушади 
ва сувнинг чикиш йулики тусиб турган клапан сурилиб, сувнинг йули очилади.

Спринклер пуркагичнинг СВ, СП,СН ка б и турлари мавжуд.
1.1-жадвал

Диаметри 
мм да

Улаш
резьбаси
ш.б

Пуркагичдаги минимал 
босим Мпа 
КГ’С/см.кв.да)

Бир пуркагичнинг химоя 
килиш майдони, м.кв да

8 3/8 0,06 (0,6) 12
10 1/2 0,1 (1,0) 12

1—  12 1/2 ! 0,1 (1,0) 9
15 1/2 0,05 (0,5) 12
20 3/4 0,06 (0.6) 12 ^

Спринклер ва дренчерли ускуналар, назорат-хабарлаш копкоги билан 
жихозланган.

Назорат-хабарлаш копкоги, ускунанинг техник холатини назорат килиш, 
ёнгин содир булганлиги, спринклер пуркагич ёки ёнгин даракчисининг ишлаб 
кетганлиги хакида хабар бериш ва сув билан таъминловчи манба оркали 
спренклер ускунасига сув узатиш учун хизмат килади.
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Назорат-хабарлаш копкорининг хилма-хил турлари мавжуд. Лекин 
уларнинг барчаси кайтиш йулидаги копкок услубида ишлайди.

НХК (Назорат хабарлаш копкори)
икки кисмдан иборат:
-назорат-хабарлаш копкори ва хабарлаш ускунасидан.

Устки кобик ичида вертикал х,олда жойлашган йуналтирувчи х,аракатчан ук 
ва лагансимон копкок урнатилган.

Лагансимон копкок туширилган холатда, назорат хабарлаш копкорининг 
ташкарисига чикувчи тешикли хал ка канали билан таьминланган эгар устида 
ёнрйниради. Тешикли халка канал назорат хабарлаш копкорининг хабарлаш 
копкори уловчи кувур билан туташтирилади.

Навбатчилик жараёнида сув копкок ости ва устки бушлигини тулдиргандан 
сунг, сув босими тенглашиб, копкок уз огирлиги таьсирида эгарга тушади ва 
халканинг каналини беркитади.

Шундай холда эса сув халканинг канали оркали хабарлаш ускунасига етиб 
боролмайди. Х,алка канали оркали ускунасига етиб боролмайди. Х,алка 
каналининг йулини пухта тусиб туриш учун лагансимон копкокнинг ости 
резинасидан ишланган, ораликда турувчи материал билан жихозланган.

Ehfhh содир булиб, спринклер пуркагич ишга тушганда копкок устидаги 
бушликда сув босими камайиб, копкок, юкорига кёнгинарилади ва халка канал 
оркали сув хабарлаш ускунаса етиб боради.

Спринклер ускунасидан сувни окизиш учун мулжалланган мураккаб жумрак 
ёрдамида унинг созлигини текширилади. Мураккаб жумрак назорат хабарлаш 
копкорининг копкок остидаги кисмига уланади.

У катта ва кичик жумраклардан иборат булиб, катта жумрак спринклер 
ускунасидан сувни окизиб юбориш учун, кичик жумрак эса бир спринклер 
пуркагичнинг ишини курсатиш учун мулжалланган.

Кичик жумрак очилган вактда товуш сигнали узатилса, хабарловчи 
ишонарли ишлаётган булади. Ускуналардан сувнинг томиши натижасида 
нотурри маълумот узатилишнинг олдини олиш максадида назорат хабарлаш 
клапанда лагансимон копкокнинг урнини босувчи кичик копкок урнатилади. 
Кичик копкок йуналтирувчи укнинг сатхига жойлашган булиб, копкок остида ва 
устки бушлигини бир-бирига улайди. К °пКок остида сув босими кёнгинарилган 
пайтда урнини босувчи копкок очилади ва сув копкок устки бушлирига ёнриниб 
босим тенгланади ва сохта хабар берилишининг олдини олинади.

Х,аво спринклерли ускуна билан сув спринклерли ускунасининг назорат 
хабарлаш копкогини ишлаши бир тамойилга асосланган.

Х,аво-спринклерли ускуналарида хавфсизликни таъминлаш учун хаво 
босими кичик булиши шарт. Копкок, кёнгинарилмаслиги учун у икки лагандан 
иборат килиб ишланган.

3. Автоматик ёнрин учириш дренчер ускуналарининг ишлаш тарзлари
/ 1; 3/

Асосий вазифалари, кулланилиш сох,алари, дренчер пуркагичларнинг 
турлари, ёнгин учирувчи дренчер ускунасининг автоматик равишда ишга 
солиш учун кандай тизимлар кулланилади).

Ehfhh учирувчи дренчер ускунасининг х,имоя килинаётган хонанинг 
бутун майдонидаги ёнгинни учириш, сув пардаларини х,осил килиш, шунингдек, 
курилиш анжомларига нефт ма^сулотларини сакловчи резервуарларига ва 
технологик ускуналарига сув сачратиш йули билан ёнгин вактида уларни 
совутиш учун фойдаланилади.
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Дренчер пуркагичларнинг хам шундай турлари мавжуд (ДВ -ботик, лаганли 
дренчер пуркагичи, ДП-ясси лаганли дренчер пуркагичи, ДН-деворга 
урнатиладиган дренчер пуркагичи, спринклерли пуркагичдан фарки дренчерпи 
пуркагичларда сув келадиган тешикни туей б турадиган енгил эрувчан кулфи ва 
копкок; булмайди.

Ёнгин учирувчи дренчер ускунасининг автоматик равишда ишга солиш учун 
куйидаги тизимлар кулланилади:

а) гурухланиб харакатланувчи копкок билан жихозланган булса:
-гидравлик ёки пневматик спринклер тизимлар, ёнгин даракчиси тизимлари 

ёки ишга чорлаш кувурлар, енгил эрувчан кулф билан таъминланган тросе 
тизимлари ёрдамида.

Б) электрсурма копкок билан жихозланган булса:
-ёнгин даракчилари тизимлари ёрдамида.
Спринклер пуркагичлар тизими асосида ишга туширилган ускуна 

куйидагича ишлайди:
-ёнгин содир булганда иссиклик таъсирида спринклер пуркагич очилади, 

сув ишга туширувчи кувурларидан чикиб босим камаяди. Гурухланиб 
харакатланувчи копкокни ишга туширади.

Бунинг натижасида универсал босим хабарловчиси тизимида босим 
камайганлиги хакида бошкариш кутисига импульс шаклида хабарни узатади. 
Шундан сунг, сув импульс мосламасидан кувурлар оркали гурухланиб 
харакатланувчи копкокдан ёнгиниб дренчер пуркагичларга узатилади.

Импульс мосламасида сув камайиши билан бир каторда босим хам 
чекланган нуктагача камайса, электрконтактли манометр ишга тушиб бу хакида 
бошкариш кутисига импульс шаклидаги хабарни узатади.

Уз навбатида бошкариш кутисига товуш ва нур хабарловчисига 
электрсурма копкокни очувчи сургични ва электрюритгични ишга туширувчи 
импульс хабарларини узатади.

Уз навбатида бошкариш кутисида товуш ва нур хабарловчисига, 
электсурма копкокни очувчи сургични ва электрюритгични nujra туширувчи 
импульс хабарларини узатади. Бунда сургич асосий сув кувурларидан ёки 
ховуздан сув билан таъминланади,

Тросс ёрдамида ишга чорлаш тизимлари кулланганда, тросснинг иссиклик 
таъсирида енгил эрувчан кулфи очилиб, троссли ишга чорловчи копкок ишга 
тушади ва тизимлардаги босим остидаги сув ёки хаво дренчерлари оркали 
чиккандан сунг, гурухланиб харакатланувчи к.опкокда босим камайиб, у ишга 
тушади.

Шундан сунг ускуна юкорида курсатилган тартибда уз ишини давом 
эттиради.

4. Сув билан ишлашга мослаштирилган спринклер ускуналарининг
бошкарув тизимлар /1; 3/

Сув-хаво спринклер ускунасининг бошкарув тизими. Ёнгин учириш 
дренчер ускуналари, ёнгин учирувчи автоматик дренчер ускунасининг 
тузилиши ва ишпаш тартиби, дренчерли ускунанинг бошкарув тизими, 
гурухланиб харакатланувчи копкокли бошкарув маркази.

Бошкарув марказининг вазифаси ускунанинг техник созлигини текшириш 
ва ёнрин содир булгандан сунг, спринклер пуркагичлар очилганлиги хакида 
хабар беришдан иборат.
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Спринклер пуркагичлар очилса, лагансимон копкокнинг устида сув босими 
камаяди ва копкок кёнгинарилиб халка канал оркали сув кувурларидан босим 
даракчисига узатилади.

Ускунани ишчи х р л а т и г а  келтириш учун тикинли жумракни ва мураккаб 
кранни беркитиб сурма копкокни очиш йули билан кувурлар сув билан 
тулдирилади.

Лагансимон копкок; эгарга яхши урнашганлигига ишонч косил килиш учун, 
сунг тикинни жойига урнатилиб, манометрлар курсатган босим текширилади 
кар иккала манометрларда босим тенглаштирилади.

Ускунанинг ишчи колатига келганлигини текшириш учун мураккаб крани 
оркали окизиб юборилади.

Копкокнинг устидаги босим камайгач, у кёнгинарилади ва товуш ёрдамида 
хабар узатилади. Ускунанинг ишчи х,олати текширилгандан сунг кичик жумрак 
беркитилади

Сув-каво спринклер ускуналарида назорат-бошкарув ускуналари ва «ВС» 
русумли назорат хабарлаш копкоги биргаликда кенг кулланилади.

«В» русумли копкокнинг ички кисмида икки лаганли дефферинциал копкок 
жойлашган булиб, унинг пастки лагани магистрал кувурнинг ёнгиниш йулини 
тусиб ту ради.

Копкокнинг юкорида жойлашган лагани эса тизимнинг тешигини тусиб 
туради. Ёнгин учирувчи дренчер ускунасининг кимоя килинаётган хонанинг 
бутун майдонидаги ёнгинни учириш, сув пардаларини косил килиш, шунингдек, 
Курилиш анжомларига нефт максулотларини сакловчи резервуарларига ва 
технологик ускуналарига сув сачратиш йули билан ёнгин вактида уларни 
совутиш учун фойдаланилади.

Ehfhh учирувчи дренчер ускунасининг автоматик равишда ишга солиш учун 
куйидаги тизимлар кулланилади:

а) гурукланиб каракатланувчи копкок билан жих,озланган булса:
-гидравлик ёки пневматик спринклер тизимлар, ёнгин даракчиси тизимлари

ёки ишга чорлаш кувурлар, енгил эрувчан кулф билан таъминланган тросс 
тизимлари ёрдамида.

б) электрсурма копкок билан жихрзланган булса:
-ёнгин даракчилари тизимлари ёрдамида.
Унг кисмида бошкариш марказининг юкорисидаги пуркагичли тизими 

асосида ва чап кисмида тросс ёрдамида ишга туширувчи тизимлар 
курсатилади.

Спринклер пуркагичлар тизими асосида ишга туширилган ускуна 
куйидагича ишлайди:

-ёнгин содир булганда иссиклик таъсирида спринклер пуркагич очилади, 
сув ишга туширувчи кувурларидан чикиб босим камаяди. Гурукланиб 
каракатланувчи копкокни ишга туширади.

Бунинг натижасида универсал босим хабарловчиси тизимида босим 
камайганлиги х,акида бошкариш кутисига импульс шаклида хабарни узатади. 
Шундан сунг, сув импульс мосламасидан кувурлар оркали гурукланиб 
каракатланувчи копкокдан ёнгиниб дренчер пуркагичларга узатилади.

Импульс мосламасида сув камайиши билан бир каторда босим кам 
чекланган нуктагача камайса, электрконтактли манометр ишга тушиб бу какда 
бошкариш кутисига импульс шаклидаги хабарни узатади.

Уз навбатида бошкариш кутисига товуш ва нур хабарловчисига 
электрсурма копкокни очувчи сургични ва электрюритгични ишга туширувчи 
импульс хабарларини узатади.
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Уз навбатида бошкариш кутисида товуш ва нур хабарловчисига, 
электсурма копкокни очувчи суррични ва электрюритгични ишга туширувчи 
импульс хабарларини узатади. Бунда сургич асосий сув кувурларидан ёки 
ховуздан сув билан таъминланади.

Тросс ёрдамида ишга чорлаш тизимлари кулланганда, тросснинг иссиклик 
таъсирида енгил эрувчан кулфи очилиб, троссли ишга чорловчи копкок ишга 
тушади ва тизимлардаги босим остидаги сув ёки хаво дренчерлари оркали 
чиккандан сунг, гурухланиб харакатланувчи копкокда босим камайиб, у ишга 
тушади.

Шундан сунг ускуна юкорида курсатилган тартибда уз ишини давом 
эттиради.

Дренчерли ускунанинг бошкарув тизими,
Сув ва купик ёрдамида автоматик ёнрин учириш дренчерли ускунасининг 
назорат -ишга туширув марказлари гурухланиб харакатланувчи копкок ГД ва 
КПТ турларидан, шунингдек, бошка турларидаги копкоклардан иборат булиши 
мумкин.

Гурухланиб харакатланувчи копкокли бошцарув маркази.
Бошкарув маркази дренчерли ускунани ишга тушириш, унинг иш холатини 

текшириш ва техник холатини назорат килиш учун мулжалланган.

5. Купикли спринклерли ва дренчерли курилмалар уларнинг ишлаш
тартиблари /1; 21

Мах,аллий ёнзин учириш нурипмаларидаги дренчерли сувориш каналлари 
ва генераторлар кия холатда жойлаштирилиш.

Купикли спринклерли ва дренчерли курилмалар сув окимига купик хосил 
килувчини дозаловчи курилмаси ва махсус купикли насадка (сугориш 
каналлари, генератор)лари билан сувли курилмалардан фарк килади.

Курилма куйидагича ишлайди: ё н тн  чикканда, купикли сугориш канали 
иссиклик кулфи эрийди ва суюклик трубопровод буйлаб ва х,аракатлана 
бошлайди. Агар курилма автоматик таъминловчи (яъни энергия билан 
таъминловчи)га эга булса, у куйидагича ишлайди: купикли сугориш канали 
очилгандан кейин купик хосил килувчи эритма автоматик таъминловчидан ёпик 
ишга тушириш тугуни оркали ва тескари клапан оркали енгил механик купик 
хосил килувчи сугориш каналларига киради ва химояловчи майдон буйлаб 
таксимланади. Купик хосил килувчи эритма автоматик таъминловчи сарф 
килинаётганда, асосий сув таъминловчидан сув етказиб берувчи насос ёк.илади. 
Автоматик таъминловчи сиримдаги босим кузланган нуктасигача пасайганидан 
кейин таъминловчи сигимидан сарф килинаётганда, асосий таъминловчидан 
сув етказиб берувчи насос ёкилади. Автоматик таъминловчи сиримидаги босим 
кузланган нуктасигача пасайганидан кейин таъминловчи учади ва сув 
трубопровод буйлаб ока бошлайди. Бу трубопроводларга дозаповчи 
курилмадан купик хосил килувчи кириб келади. Олинган эритма транспортда 
купикли сугориш каналларига ташилади.

Купикли сугориш каналлари хисоб буйича таксимловчи трубопроводнинг 
битта боши берк тармоги учун, чикиш тешиги диаметри 12 мм дан ортик,рок 
булган туртта сугориш каналини жойлаштиради. Таксимловчи трубопроводнинг 
халкаланган тармогида сугориш каналлари сонини 2 маротаба купайтириш 
мумкин. Спринклерли ва купикли 1-4-гурухларга киритилган биноларда купикли 
сугориш каналлари орасидаги масофа 4-метрдан ошмаслиги, 5-7-гурухлар 
бинолардаги эса 3-метрдан ошмаслиги шарт. Купикли спринклерли
курилмалари факат йил буй и харорати 4°с дан паст булмаслиги кафолатовчи 
биноларда кулланилиши мумкин. Купикли спринклерпар дефлекторлари пастга
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караган холда, майдон юзасига перпендикуляр равишда урнатилади. Бундан 
максад, иссиклик кулфининг эриши учун иссиклик туплашдир.

Махаллий §hfhh учириш курилмаларидаги дренчерли сурориш каналлари 
ва генераторлар к,ия холатда жойпаштирилиши мумкин. Купикли курилма 
дефлектор-спринклерининг пастки кием текислигидан беркитиш текислигигача 
булган масофа 0,5 м дан ошмаслиги керак. Купикли спринклерли ёки дренчерли 
курилманинг битта секцияси доирасида бир хил чикиш тешигига эга сурориш 
каналлари кулланилади.

6. Купикли автоматик ёнрин учириш тизимларининг урнатиш
тартиблари /2; 5/

Купикли сузориш каналлари ва генераторларни куллаш, спринклерли 
купикли сузориш каналлари ва дренчер купикли сузориш каналлари типидаги 
сузориш каналларининг урнатилиш тартиблар.

Енгил механик купик хосил булиши учун ва уни §hfhh учорига узатишда 
купикли сурориш каналлари ва генераторларни куллайди. Спринклерли купикли 
сурориш каналлари (диафрагмали) ва (спринклерли розеткали купикли сурориш 
каналлари) хамда дренчерли купикли сурориш каналлари (диафрагмали) ва 
дренчерли розеткали купикли сурориш каналлари купик хосил килувчиларнинг 
сувли эритмасидан паст карали енгилмеханик купик олиш учун ва 
химояланувчи майдон буйича купикни таксимлаш учун мулжалланган. 
спринклерли розеткали купикли сурориш канали типидаги сурориш канали 
штуцерининг пастки кисмига спринклер куйилган булиб, у куйидагича ишлайди: 
киздирилган енгил эрувчан кулф ричагларни аста-секин бушатган холда 
эрийди.

Марказий ричаглардан бири (вертикал холатдагиси) беркитувчи клапанни 
ушлаб туради. Кулф эригандан кейин у беркитувчи клапан ва ричаглар билан 
ташкарига отлиб чикади. Купик хосил килувчи эритма диффузор-(яъни 
воронкасимон ориз) га пресланган штуцернинг тешиги оркали чикади ва 
розеткага урилиб кукунга айланади. Диффузорнинг юкори кисмидаги тешиклар 
оркали (булар эритма окими туфайли юзага келган хавонинг гирдобли харакати 
ва бир мунча сийраклаштирувчи (камайиши) сабабли турттадир) хаво 
энжекторлашади ва у шиддат билан майдаланган эритмага аралашиб, 
диффузар деворчаларида 4-2- каррали купик хосил килади. Дренчерли 
розеткали купикли сурориш каналида хам купик худди шу тарзда хосил булади. 
Сурориладиган майдон спринклерли розеткали купикли сурориш каналлари ёки 
дренчерли розеткали купикли сурориш каналлари жойлашиш баландлиги 4 метр 
ва сурориш канали олдидаги босим 0,3 МПа булганида 12 м2ни ташкил килади. 
Бу сурориш каналлари узининг сезиларли даражада енгиллиги (деярли 2,5 
марта) ва (баландлиги буйича) кичик габаритлиги билан спринклерли купикли 
сурориш каналлари.

Иссиклик кулфининг ишлаш вакти (унинг емирилиши хароратига боглик 
Холда) 210-390 с.ни ташкил этади. Спринклерли-купикли сурориш каналлари ва 
дренчер принклерли купикли сурориш каналларининг ишлаш жараёни бир 
мунча мураккаб. Ehfhh чикканда шток ва тарангловчи гайка оркали клапанни 
ёпик холда ушлаб колувчи иссиклик кулфи эриб кетади. Иссиклик кулфи 
бузилганидан кейин клапан тешиги оркали ташкарига отилиб чикади, шток 
пастга тушади ва диафрагмали пуркагичнинг пастки диафрагмасида муаллак 
туриб колади. Тарангловчи гайка эса иссиклик кулфининг чузилиши билан 
сурориш канали корпусидан отилиб чикади. Штуцердаги тешик оркали (бу тешик 
конуссимон шаклга ёнринади) сурориш каналига кириб келувчи эритма окими 
диафрагмаларнинг конуссимон юзаси диаметри буйича “кесишади” ва шу



тар и ка текис оким х,олатида диафрагмалар юзасига етиб келади. Учта устки 
диафрагмалардан чикиб келувчи текис эритма окими гирдобсимон окимга 
айланиб тешик оркали сурориш каналига кирувчи х,авони узига тортади ва 
диффузор деворчасига урилади. Диффузор деворчасида купик косил килувчи 
эритма шиддатли равишда хаво билан аралашиб енгил механик купикни хосил 
Килади. Иккита пастки диафрагмалардан чикувчи текис оким диффузор 
деворчасига урилмайди. балки унинг хосил килувчи майдони буйлаб окиб 
келувчи купикни оким билан олиб кетади ва кимоя килинувчи майдон буйича 
таксимланади. Спринклерли купикли сурориш каналлари ва дренчер 
принклерли купикли сурориш каналлари 4-20 метр баландликда урнатилади. 
Уларнинг иш босими 0,3 МПа {3 кгс/см2) ва купик сарфи 24 л/с булса, 9-23 м2 
майдснни купик билан суроради. спринклерли купикли сурориш каналлари ва 
дренчер принклерли купикли сурориш каналларидан олинувчи купикнинг 
минимал (энг кичик) карралига 8 га тенг. Улар эвольвент эгрилик буйлаб 
генераторга кириб келувчи суюкликни зарраларга айлантирувчи марказдан 
кочирма вазифасини бажарувчи курилмадир.

7. Купикли автоматик енгин учириш курилмаларининг асосий
вазифаси /1; 3/

Турлари ва кулланилиш сох,аси, курилма кандай вазифаларни бажаришга 
мулжалланган, ёнзин учоеига караб купикли ёнвин учириш тизимлари кандай 
курилмаларга булинади?

Купик ёрдамида автоматик учириш мосламаларининг ишлаш принципи сув 
билан ёнрин учирувчи мосламалари билан деярли бир хил булиб, фарки 
шундаки, купик билан учирувчи мосламалар схемасига купик косил килувчи 
суюклик сакланадиган chfhm мавжуд. Мосламалар суюкликнинг таксимлаш 
ускуиаси ва купик пуркагичлар куйи даражали купик косил килиб, уни кимоя 
килинаётган майдонга узатиш учун мулжалланган.

Купикли автоматик ёнгин учириш курилмалари ёнринларни аниклаш ва 
тугатиш ёки ёнгин таркалишига йул куймасликка, шунингдек, ишлаб чикариш 
объектлари ва омборхоналарида ёнрин чикишдан хабар беришга 
мулжалланган. Ёнрин учорига таъсир килиш усулларига кура купикли ёнрин 
учириш тизимининг умумустки, макаллий устки, умумх.ажмли, макаллий - 
кажмий ва аралаш учириш курилмаларигэ ажратиш мумкин.

Умумустки: КАЁУВ -купикли автоматик ёнгин учириш курилмаларининг 
дренчерли тури бутун кисобдаги майдонни, шунингдек, ёнувчи суюклик 
резеруарларни кимоя килиш учун мулжалланган курилма кисобланади,

Макаллий устки: Купикли автоматик ёнгин учириш курилмаси 
спринклерли-алокида аппаратлар, трансформаторлар, биноларнинг маълум 
кисмларини кимоялаш учун; спринклерли-алокида объектларни, аппаратларни 
кимоялаш учун.

Умумкажмий: Купикли автоматик ёнрин учириш курилмаси кимоя 
килинувчи кажмларни тулдириш учун мулжалланган.

Ма^аллий-кажмий: Купикли автоматик ёнгин учириш курилмаси 
технологик аппаратлар, ка во берувчилар, кичик омборлар ва бошкаларнинг 
маълум кажмларини тулдириш учун фойдаланилади.

Аралаш: Купикли автоматик ёнгин учириш курилмасида макаллий-устки ва 
макаллий-кажмий учириш курилмаларининг схема лари бирлаштирилган. Улар 
бир вактнинг узида кажмга ёки технологик аппаратлар юзасига ва унинг 
атрофидаги юзага купик узатишда кулланилади,

Сув окимида купик косил килувчини таксимлаш усул ига кура купикли 
автоматик ёнрин учириш курилмасини куйидаги курилмаларга ажратишади.
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Булар: тайёр эритма кулланилган курилмалар хамда купик хосил килувчининг 
насос дозаторлар ва электр типдаги автоматик дозаторлар (объектларда 
Вентури трубали бак-дозатор кулланилган резервуарлар хажми 5000 дан ортик 
купикли автоматик ёнгин учириш курилмаси фаолият курсатади) томонидан 
узатилиши. Хозирги вактда умумий хажмда автоматик ёнгин учириш 
курилмаларига жорий килинган купикли автоматик ёнгин учириш курилмаси 
сони 34%ни ташкил килади.

8. Купикли автоматик ёнрин учириш курилмаларнинг дозаловчи
мосламалари вазифаси /1; 2/

Ишлатилиш ва урнатилиш тартиблари, хажмий дозалаш усулида 
резервуарда сув ва кулик х,осил килувчи белгиланган ми форда 
аралаштирилиши.

Купик хосил килувчи сув окимига куйидагича кириб келади: Сув 
хавзасидаги сурувчи кувур оркали насосга сурилади ва босимли кувурига 
узатилади. Сувнинг бир кисми босим кувуридан пурковчи аралаштиргичга 
бурилади. Сув Вентури трубаси ва босим кувури огзидан босим даражаси 
фарки билан импульс трубкалари буйлаб диафрагманинг карама-карши 
бушликларига кириб келади. Босим даражасининг хар хиллиги натижасида, 
пружинали диафрагмалар сикилади ва плунжер шток билан жойини 
узгартириб сурувчи бушликдан пурковчи аралаштиргичнинг аралаштирувчи 
камерасига купик хосил килувчи учун йул очади. Купик хосил килувчи сув билан 
аралашиб, пурковчи аралашитгичдан насоснинг сурувчи кувурига киради, кейин 
ундан таксимловчи тармокка ёнгинади.

Кулик хосил килувчининг дозаси Вентури трубаси хосил киладиган босим 
даражаларининг фаркига боглик ва Вентури трубаси оркали ёнгинувчи сув 
сарфи ошиши билан босим даражалари фарки хам ошади, демак, сув 
окимининг хосил килувчини берилиши хам ошади.

Бу дозаторлар стационар автоматик курилмаларга ёнувчи суюклик 
резервуарларини химоя килиш учун урнатилади. Купик аралаштиргичлар 
пуркагич насос холатидаги курилмалар булиб, улар купик хосил килувчининг 
маълум микдорини суришга мулжалланган. Улар эритма сарфи узгариб 
турадиган курилмаларда ишлатилмайди. Бошка пуркагич насослар каби купик 
аралаштиргич соплодан, аралаштирувчи камера ва диффузордан иборат. 
Вентури трубаси хосил киладиган босимни даража фаркидан фойдаланганда 
бак-дозаторда дозаланади.

Дозаловчи курилма купик хосил килувчи жойлашган бакдан босим даража 
фаркини таъминловчи Вентури трубасидги трубкалар системасидан ва 
тескари клапан оркали бирлаштирувчи Вентури трубали ва кувурли бак- 
дозатордан иборат. Бак-дозатор ичига кирувчи трубка охирида пуркагич 
урнатилган. Бак-дозаторнинг юкори кисмига пенополиуретан (поропласт) 
катлами махкамланган. Бак-дозаторга урнатилган вентилли трубкага купик 
хосил килувчи тулдирилади ва у сув билан ювиш хамда сувни канализацияга 
юбориш учун хизмат килади.

Дозаловчи курилма куйидаги тартибда ишлайди: Вентури трубаси оркали 
сув окиб кетганда трубада ва Вентури трубаси огзида босимнинг даража фарки 
юзага келади. Сув бак-дозаторига кувуридан Вентури трубаси буйлаб пуркагич 
оркали киради ва поропласт катлами буйлаб текис таркалади. Поропласт 
катламида сув оким тезлиги тенглашади. Поропласт оркали ёнгинувчи сув купик 
хосил килувчининг юзасига чикади ва тигизлик хар хиллиги сабабли 
аралашмасдан, купик хосил килувчининг Вентури трубаси огзига сикиб 
чикаради. Купик хосил килувчининг сарфлаш босим даража фаркига боглик
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булиб, у уз навбатида Вентури трубаси оркали ёняинувчи сувнинг сарфи билан 
богликдир.

9. Купикли автоматик ёнрин учириш курилмаларини ишлатиши ва 
уларга техник хизмат курсатиш тартиблари / 1; 2/

Купикли тизимларга кандай техник хизмат курсатилади, купикли 
автоматик ёнзин учириш курилмасининг юкори сифатли эксплуатация 
килишнинг мух,им шарти нимадан иборат?

Агар купик хосил килувчиларнинг курсаткич белгилари нормадагидан 20% 
паст булса, улар яроксиз хисобланади.

Яроксиз деб топилган чикарилган купик хосил килувчилар руйхатидан 
чикарилади ва ёки укув максадларида сувга ивитувчи кушимча сифатида 
фойдаланилади. Агар купикли автоматик ёнгин учириш курилмалари учун 
мулжалланган купик хосил килувчи эритма ёки купик хосил килувчи, темир- 
бетон резервуарда сакланса. у холда резервуарнинг гидроизоляцион катлами 3 
йилда 1 мартта текширилади ва зарур булганда, ёнгин учирувчи модданинг 
ок,иб кетиши олдини олиш учун таъмирланади.

ПО-1, ПО-1Д, ПО-3 (яъни ПО-пенообразователь- купик хосил килувчидир) 
каби купик хосил килувчилар биологик каттик устки-актив моддаларга эга 
булгани учун, уларни биопогик тозалаш максадларида шахарларнинг 
канализацион системаларига олиб бориш такикланади. Х,ар канака холатда, 
купик хосил килувчилар ва купик хосил килувчи эритмалардан фойдаланиш 
санитар-эпидемиологик станция шартларига жавоб бериши керак.

Купикли автоматик ёнгин учириш курилмасидан фойдаланиш жараёнида 
асосий эътибор купик генераторлар (асосан турли генераторларга) холатига, 
купик хосил килувчи жойлашган сигимлар холатига ва уни узатиш учун 
коммуникациялар (уланиш) холатига (чунки купик хосил килувчиларнинг баъзи 
таркибий кисмлари кристаллашишга мойил булиб, бунинг окибатида труба, 
трубачалар (патрубкалар), кранларнинг ёнгиниш кесишмалари тикилиб колиши 
мумкин) каратилади.

Асбобдан фойдаланиш жараёнида, ёнгин хавфсизлигига эга суюклик 
резервуарларини химоялаш учун, шунингдек, резервуар ва пенкамера (асосан 
унинг герметизацияловчи затвори)-нинг устки кисмига урнатилган ёнгиндан 
огохлантирувчилар (спринклерлар ёки ИП 212-43М хабарловчилари) холати 
хам текширилади.

Купикли автоматик ёнгин учириш курилмаси ишлатиб булингандан кейин, 
унинг узи, коммуникациялари, элементлари ва резервуарлари сув билан 
ювилади ва ишга тайёр холатга келтириб куйилади.

Купикли автоматик ёнгин учириш курилмасига доимий техник хизмат ана 
шу тартибда бажарилади. Хар ойда куйидаги ишлар ёнгинказилади: купик хосил 
килувчи ёки купик хосил килувчи эритма сакланувчи сигимларнинг кузатиш 
люкларининг пломбалари купорилган булса, купик хосил килувчи ёки эритма 
дархол тахлил учун жунатилади, люклар эса кайтадан пломбаланади; киска 
вактга (ювиш учун) дозаловчи курилмалар ишга туширилади (ёкилади); купик 
хосил килувчи эритма ёки купик хосил килувчи кават-кават булиб колмаслиги 
ва бунинг олдини олиш учун насосларда аралаштирилади.

Аралаштириб булингач проба (намуна) олиниб, тахлил учун лабораторияга 
юборилади. 3 йилда 1 марта купикли автоматик ёнгин учириш курилмасининг 
ишга яроклилиги танлаб текширилади (яъни, оралатиб, у ер-бу ерини 
текшириш). Купикли автоматик ёнгин учириш курилмасининг юкори сифатли 
эксплуатация килишнинг мухим шарти- хар бир курилмага техник 
хужжатларини жорий килишдир.
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Курилмага техник хизмат курсатиш ва таъмирлаш буйича барча ишлар 
эксплуатация (фойдаланиш) журналга ёзилади.

Бу журналда яна купикли автоматик ёнрин учириш курилмаси холатини 
текшириш натижалари цайд килинади.

10. Купикли автоматик §hfhh учириш курилмаларида цулланилувчи 
купик хосил килувчиларининг турлари ва таркиблари /2; 7/

Купик х,осил килувчиларининг кандай турларинини биласиз? Хар бирига 
алох,ида изох, беринг?

ПО-1Д купик хосил килувчиси -  бу алкиларилсульфонатнинг (26-29%) 
тозаланган сув эритмаси. Сувга одатда ПО-1Днинг 6%и аралаштирилади. 
Эритмадан исталган каррали енгил механик купик олиш мумкин. Бу купик 
ёрдамида ацетон ёнишини бартараф этиш мумкин.

ПО-ЗА купик хосил килувчиси. Сланецдан таркиб топган “Типол” ювувчи 
воситаси асосидаги ПО-ЗА-алкиль колдиги 8-10 дан 13-18 гача углерод 
атомларидан иборат иккиламчи натрий алкильсульфатларнинг сув 
эритмасидир. Таркибида 25-27% актив моддалар билан ишлаб чикарилади. ПО- 
1 купик хосил килувчиси учун ишлаб чикилган дозаловчи курилмалардан 
фойдаланувчи уринларда аралаш холда кулланилади (яъни, ПО-ЗА нинг бир 
кисми+сувнинг бир кисми). 3%ли ПО-ЗА сув эритмаси кулланилади. Бу эса 
исталган каррали олиш имконини беради.

ПО-ЗАИ купик хосил килувчиси (ИИА)-(яъни ингибирлашган иккиламчи 
алкилсульфатлар). Бу хам ПО-ЗА таркибидаги каби сланецли сиртки актив 
моддалар (САМ) асосида таркиб топган, бирок махсус кушилмалар билан 
ингибирланган булиб, шу туфайли у коррозион активликка ва биологик 
эрувчанликка (бу эса атроф-мухитни ифлосланишдан саклаш нуктаи-назарига 
кура жуда мухимдир) эга булади. 3%ли ПО-ЗАИ сув эритмасидан исталган 
каррали енгил механик купик олиш мумкин.

САМПО (С-спирт, А-алкил, М-мочевина, ПО-купик коришмаси, яъни купик 
хосил килувчи) купик хосил килувчиси. Сланецли САМ таркибига эга, махсус 
Кушилмалар билан ингибирланган. САМПО биологик эрувчан ва сусайтирилган 
коррозион активликка эга; унинг ёрдамида. шунингдек, ёнаётган ацетонни 
учириш мумкин. Бундан ташкари, мамлакатнинг узида ишлаб чикарилган купик 
хосил килувчиларнинг (номлар-шартли) куйидаги турлари саноатда узлашган 
ёки узлаштирилмокда; булар: ПО-1ДИ (антикорриоз кушилмали); ТЭАТ- 
(триэтиламин тузлари) бирламчи алкилсульфатлар триэтиламин тузларнинг 
25%ли сув эритмаси; ПО-ОН (алкилсульфатларнинг бутанол ва мочевина 
кушилмали натрий тузларнинг сув эритмаси); “Морозко” ва “Полюс”-30 ва 50°С 
ли хароратда куллаш ва саклашга мулжалланган совукка чидамли купик хосил 
килувчилар; перфторланган купик хосил килувчилар (“Легкая вода” типидаги);

11. Нефт ва нефт саклаш резервуарларида купикли автоматик ё^ин  
учириш курилмаларини куллаш /2; 7/

Нефт ва нефт ма%сулотлари омборларини автоматик ёнзин 
учириш курилмалари билан лойих,алаштириш кайси КМК за асосан 
бажарилади. Кайси резервуарлар автоматик, ноавтоматик ва кучма 
воситалар билан учирилиши керак.

Нефт ва нефт мах,сулотлари омборларида асосан уртача каррали 
хавомеханик кулик ёрдамида ёнгин учириш кузда тутилади.

Нефт ва нефт махсулотлари омборларида куйидаги курилмалар 
кулланилади:

-стационар автоматик ёнгин учириш курилмалари;
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-стационар ноавтоматик ёнгин учириш курилмалари;
-кучма воситалар.
Стационар автоматик ёнрин учириш курилмалари куйидагилардан иборат:
Резервуарларда ва хоналарда урнатилган насос станцияси, сув, купик 

хосил килувчи суюклик ёки унинг коришмасини саклаш учун chfhm , купик хосил 
килувчини узатувчи кувурлар ва автоматизация воситалари.

Стационар ноавтоматик ёнрин учириш курилмаси асосан юкорида 
курсатилган кисмлардан иборат, фак,ат унда стационар урнатилган купик 
пуркагичлар ва автоматлаштирилган тизим булмайди.

Кувурларда ёнрин гидрантларига уланиш ва узига ёнрин учириш енгларини 
ва купик пуркагичларини улаш нукталари мавжуд.

Кучма воситалар деганда- ёнгин учириш автомобиллари ёки 
мотопомпалари тушунилади. Сув узатиш ташки сув манбаларидан 
(гидранитлардан) ёки ёнгин учириш хавзаларидан амалга оширилади.

Стационар автоматик ёнгин учириш курилмалари билан chfhmh 5000 м3 
ёки ундан юкори булган нефт махсулотлари сакланадиган резервуарлар, 
шунингдек, омбор бинолари ва хоналари жихозланиши кузда тутилади.

Агар резервуарстационар равишда урнатилган купик пуркагичлари, купик 
кувурлари ва ташкарига чикарилган горизонтал кувурлар билан омборхона 
зарур булган техника воситалари ва махсус ёнгин учириш воситалари билан 
жихозланган булса, 3- даражали омборхоналарнинг иккитадан куп булмаган ва 
Хажми 5000 м3 булган ер усти резервуарларини кучма куч ва воситалар билан 
учириш мумкин.

Стационар ноавтоматик ёнгин учириш курилмалари куйидаги ёнгинларни 
учириш учун мулжалланган: chfhmh 5000 м3 ва ундан куп булган ер ости 
резервуарларида, 1 ва 2-тоифадаги омборларда, агар chfhmh 5000 м3 ва ундан 
ортик булган резервуарлар мавжуд булса, шунингдек, темир йул ва автомобил 
цистерналарига махсулот куйиш жойларида.

Агар омборларда стационар автоматик ва ноавтоматик ёнгин учириш 
курилмалари мавжуд булса, уларга насос станциялари ва коришма узатувчи 
кувурлар тизими умумий килиб лойихалаштирилади.

Кучма куч ва воситалар билан ёнгин учириш ер ости ва усти 
резервуарларида (сирими 5000 м° дан кам булса) очик майдонларда 
жойлашган махсулотлар насос станциялари, (1 ва 2- тоифадаги омборларда) 
темирйул ва автомобил цистерналарига махсулот куювчи курилмаларда 
(омборхонарида chfhmh 5000 м3 ва ундан ортик резервуарлар булмаган холда) 
амалга оширилади.

Техник -  иктисодиёт зарурлигини исботлаган холда, сирими 1000 дан 
5000м3 гача булган ер усти резервуарларини стационар автоматик ёнрин 
учириш курилмалари билан махсулот куйиш мосламаларини эса стационар 
ноавтоматик курилмалари билан химоялаш мумкин.

Chfhmh 1000 дан 5000 м3 булган ер усти резервуарлари купик пуркагичлар 
билан СНиП 2.09.03-85 га асосан жихозланади.

12. Кукунли ёнрин учириш курилмалари /7/
Ёнгин учириш кукун моддалари, кукунли таркибларнинг афзаллиги ва 

юкори ёнвин учириш самарадорлигини ошириш нимадан иборат, унинг 
диэлектрик хусусияти .

E hfhh учирувчи кукун моддалар - бу яхши майдаланган минерал тузлар 
булиб, уларда ёпишкокликни ва кумокланиб колишни камайтиришга хизмат 
килувчи турли кушимчалар мавжуд. Кукунларнинг бошка ёнгин учириш 
воситаларига Караганда афзаллиги куйидагилардан иборат: ёнгин учириш
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кобилиятининг жуда юкорилиги (х,атто галоидланган углеводородларникидан 
х,ам бир неча маротаба юкори): универсаллиги -  улар билан х,атто сувда, 
купикда, газли ёки галоидланган моддаларда учириб булмайдиган материаллар 
(асосан, ишкор х,осил киладиган металлар. кремний ва металлоорганик 
аралашмалар) ни учириш мумкин; турлича ёнгин учириш усулларига эгалиги 
(х,ажмий, ма^аллий, аралаш) нархининг арзонлиги. Кукунлардан фойдаланишда 
ёнгин учириш самарасига куйидаги омилларнинг биргаликдаги таъсири 
х,исобига эришилади. Булар: ёнгин зонасида кимёвий реакцияларни 
ингибирлаш (тухтатиш); иссикликни кукун кисмларини киздиришга ва киздириб 
парчалашга сарфлаш натижасида ёнгин зонасини совутиш; ёнувчи му^итнинг 
кукун кисмлари ва унинг парчаланган ма^сулотлари билан аралаштириш; 
турсимон ва шагалли ёнгин тусикларига ухшашлигига кура ёнгинни тусиш 
(юзаси буйлаб учирганда) самараси (эффекти). Купчилик модда ва 
материаллар ёнгинни учириш кукунлар ёрдамида 5-7 сонияда амалга 
оширилади.

Кукунли таркибларнинг афзаллиги нафакат уларнинг юкори ёнгин учириш 
самарадорлигидан иборат, бапки уларнинг диэлектрик хусусиятида х,ам 
куринади. Бу хусусият уларни турли куринишдаги электр курилмалар ёнгинни 
учиришда куллаш имкониятини беради. Бирок, купчилик кукунли таркиблар уз 
нуксонларига (камчиликларига) эга.

13.Кукунли ёнрин учириш курилмаларининг жаб*аларимизда ёнринни 
автоматик тарзда учириш учун танланиши 111

Кукун насадкалар ёрдамида пуркалиши, кукунли автоматик ёнзин учириш 
курилмаларида к,андай кукун турлари ишлатилади?

Кукунли учириш стационар курилмалари, спиртлар, нефт мах,сулоталари, 
ишкор *осил килувчи металлар, кремний ва металлоорганик бирикмалар *амда 
бошка ёнувчи материаллар, шунингдек турли саноат курилмалари, шу 
жумладан, 1000 Вт гача кучланиш остидаги курилмаларга урнатилиш тавсия 
килинган.

Курилма куйидагича ишлайди. Мух,офаза килинувчи бинода ёнгин 
чикканда х,арорат кёнгинарилиши натижасида иссиклик кулфи (парчаланади 
(ажраб кетади), ва шу туфайли юкни трубада ушлаб турган тросс узилади. 
Келиб тушган юк баллоннинг ишга тушириш курилмаси кавак фрезасининг 
урнини узгартиради. Фреза мембранани кесади ва ишга солиш гази баллондан 
идишнинг пастки кисмига киради ва кукунни юмшатиб, уни таксимловчи 
тармокка сикиб чикаради. Кукун насадкалар ёрдамида пуркалади. Бу 
насадкалар шундай жойлаштириладики, бунда ёнгин чикиши мумкин булган 
учоклар кукун билан копланади.

Кукунли автоматик ёнгин учириш воситаси типидаги ёнгин 
учирувчиларнинг модуль вариантини )^ам (бир неча ОПА-ЮО дан иборат 
батарея) ишлаб чикариш мулжалланган. Булар кайта майдонлар (^ажмлар)ни 
ёки бир неча биноларни мух,офаза килиш учун кулланилади. Х,ароратга 
келтириш учун модул курилмаларда ёки иссиклик кулфлари мавжуд троссли 
система-(тизим) дан ёки автоматик ёнгин сигнализациясидан фойдаланилади. 
Модуль курилмалар узига хос (автоном) газ-ташувчи манбасига ва 
марказлаштирилган (модуллар х,олатида) электр ишга туширувчисига эга 
булиши мумкин.

Ёнгинга карши асбоб-ускуналар «Узмахсусавтоматика» ташкилоти 
томонидан урнатилиши ташкил килинган. Ehfhh ёритувчи ёнгин хабарчилари 
оркали аниклаш учун (одатда, сигналли -  ишга туширувчили блок ва 
хабарловчилар билан биргаликда кулланилади) электроимпульс ёрдамида
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электр ишга туширгичли головка пирапатрони портлайди, бунинг натижасида, 
порохли газлар таъсири остида фреза мембранани кесади ва курилма кейин 
термомеханик ишга туширишда кандай ишласа, худди шу тарзда ишини давом 
эттиради, Курилмани кулда ишга тушириш, кулда ишга солиш тугуни ёрдамида 
амалга оширилади. Транспортловчи газли баллон приборли панел (манометр 
билан) ёрдамида кукунли идиш корпуси тепасига, пастдан эса хомут билан 
(халкасимон бог ёки кискич (мустах,камловчи мослама)) мустах,камланади. 
Кукунли идишдаги босим йул куйилувчи даражадан ошиб кетганда (бу 
бошланрич клапан тузатилмаган долларда юз беради) газни чикариш учун, 
саклагичли клапан хизмат килади. Трубопроводлар тармори иккита шах,обча 
куринишида ун иккита кукун пуркагичлар билан 80 м  ̂ дан кам булмаган 
майдонга эга бинолар х,имояланишини таъминлайди, (ёки 320 м2 дан кам 
булмаган махдплий х,ажмни х,имоялайди) ПА-250 ёнгин учирувчили 
курилманинг тулик, (батафсил) тактик-техник х.арактеристикасига хам эгадир. ( 
ОПА-50, ОПА-100 ва ОПА-250) кукун воситасининг маркалари) автоматик ёнгин 
учирувчилардан фойдаланган х,олда биноларда ва очик завода ёнринказилган 
курилмаларни олов ёрдамида синаб куриш, уларнинг ёнгин учорини самарали 
учириш учун ярокли эканини курсатади. Ёнгин ва портлаш хавфи мавжуд 
объектларда, шунингдек, ёнгин учиришнинг мадаллий автоматик тизими 
кулланилади. Курилма куйидагича ишлайди. Иссиклик хабарловчиси (ИП 212- 
43М) ишга тушганда, электр билан таъминлаш ва бошк;арув блоки сунгги (энг 
охирги) учирувчи оркали оловни бостирувчи курилмани ишга туширади. Бу 
курилмадаги кукун, газни юзага келтирувчи заряднинг ёниши натижасида х,осил 
бупган газлар босими билан ёнрин учорига отилиб чикади. Х,имояланувчи 
майдон, ок,им масофаси 8-12 м булганда, 4-20 м2 ни ташкил килади (олов 
бостирувчи курилманинг илгак баландлигига боглик х,олда). 'Гизим 1,5-3 с ичида 
ишга тушади. Углеводород оловики учириш давомийлиги 0, 2с, дан ошмайди. 
Тизим вариантида хам (яъни бир неч хабарловчилардан ва олов 
бостирувчилардан иборат булиши) бажарилиши мумкин. ПС ва СН-2 
кукунларидан фойдаланган х,олда ёнгинни учириш учун индивидуал (узига хос) 
лойих,алар буйича тайёрланадиган кукунли курилмалар кулланилади.

14. Кукунли ёнрин учириш курилмаларининг ишлатилиши 111
Уларга техник хизмат курсагпиш турлари, кундалик текширувда нималар 

мух,им, кукун сифатини текшириш.
Кукунли учириш курилмалари «Давшах,техназорат» коидаларга мувофик 

ишлатилади (эксплуатация килинади). Уларга хизмат курсатиш учун объектда 
махсус ургатилган ишчилар бригадаси (гу'руди) ташкил килинди. СН-2 кунидан 
фойдаланувчи курилмалар учун фреон окиб кетишини назорат килиш шарт, 
чунки улар бурларнинг юкори даражада эластиклиги сабабли ах,амиятлидир. 
Йилига икки марта (ундан кам эмас) насадка (пуркагич)лар текширилади ва 
зарур булганда, уларнинг чикиш тешиклари тозаланади. К,урилма х,ар ишга 
тушганидан сунг кукун юборилган трубопроводлар тизими сикилган азот билан 
ало>;ида баллондан пасайтирувчи редуктор оркали тозаланади. Санаб 
ёнринилган ишлатиш коидалари барча типдаги кукунли курилмаларга 
тегишлидир. Кукунли учириш курилмаларини ишлатишда куйидаги техник 
хизмат курсатиш турлари ёнринказилади: кундалик текшириш; ойлик техник 
хизмат курсатиш; ярим йиллик техник хизмат курсатиш. Кундалик текширувда 
куйидагилар мух,имдир:

Ташки томондан текширув ёнгинказиш (бузилишлар) ва коррозия (чириш, 
занглашлар) йуклигига, пломбалар жой-жойдалигича ишонч х,осил килиш, ерга 
уланган симнинг х,олатини текшириш). Манометр курсаткичлари буйича ишга
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туширувчи баллонлардаги босимни текшириш. Ойлик техник курсатишда 
кундалик текширув ишларидан ташкари куйидагилар мух,им: курилма кисмлари 
ташкаридан текширилади (бузиш ва коррозия йуклигига ишонч х,осил 
килинади); мах,камлаш мосламалари полати текширилади, резьбали 
бирикмалар (уланиш, куши л и ш, бирикиш жойи) тортилади; манометр 
курсаткичлари буйича баллонлардаги босим текширилади; копламаси бузилган 
жойлар зангдан тозаланади ва коррозияга карши сурма билан к о п л а н а д и .  

(Суриладиган модда мой) ярим йиллик техник хизмат курсатишда кундалик ва 
ойлик техник хизмат курсаиш ишлари бажарилади ва кушимча куйидаги ишлар 
килинади: манометрлар, баллонлар, идишларнинг охирги марта амалда 
текшириб курилганлиги санаси текширилади ва зарур булганда, урнатилган 
тартибда текширув ёки техник синов ёнгинказилади; «Ehfhh учирувчи кукунли 
таркибларни куллаш, транспортда ташиш, сак,лаш ва сифатини текшириш 
буйича курсатмаларга мувофик кукун сифати текширилади.

15. Газ ва аэрозолям §hfhh учириш воситалари 111
Азотнинг таркиби ва кулланилиши, карбонат ангидрид гази ва фреон 

ёрдамида ёнзин учириш, фреон билан кандай иншоотларни учириш 
мулжалланган.

Азот - Л/2 - рангсиз ва х,идсиз газ, хаводан бироз енгил, суюлтирилган ва 
газ холатида сак;ланади х,амда (транспортда) ташилади; газ х,олатидаги азот 
таъсиридаги ёнгин учириш самараси (эффект)га шундай эришилади: реакция 
берувчи мах,сулотларни ёнгин зонасида кислород микдори шу даражага етиб 
боргунча аралаштирилиши керакки, бунда ёнгин чикиши умуман мумкин булмай 
колади. Ehfhh учириш курилмаларида газ ^олатидаги азот кулланилмайди, 
чунки ёнгинни учириш учун улар 40-60% бино хажмини тулдирилиши шарт, 
бунинг учун эса куп баллон талаб цилинади; уни ёнувчан мах,сулотлар 
жойлашган аппаратлар х,ажмини х,имоялаш учун кам ишлатилади; купинча азот 
аралаш таркибида к,улланилади; шунингдек, ундан фреон ва кукунли 
таркибларни трубкалар буйлаб, ёнгин учогига кучириш учун ташувчи 
(транспортловчи) газ сифатида фойдаланилади. Азот ёрдамида х,имояланувчи 
х,ажм 3000 м3 дан ошмаслиги керак. Суюк, азот (196°С х;ароратдаги) дан купинча 
самарали фойдаланилади, чунки у таркалганда, ёнгин зонасини бирданига 
совутиб юборади. Ишкор хосил килувчи металлар эритмасини, спирт, ацитон, 
кремний ва металлоорганик бирикмаларни учириш учун азот суюк хдпатда 
кулланилади. Карбонат ангидрид гази -  (карбонат кислота, углерод 
двуоксид)- С 02 -  одатда х,ид ва таъмга эга булмаган (20°С)да) зичлиги 1,98 
кг/м3, х,аводан 1,5 марттадан огиррок, рангсиз газ. У суюк х,олда баллонларда,
12,5 МПа (12,5 МПа (125кгс/см2) гача булган босим остида сакланади. Газ 
*олидаги карбонат кислотада ёнтн  учириш самараси газ х,олидаги азотники 
сингаридир. Объём (хажм) буйича (0,637 кг/м3) ёнтн  учирувчи концентрация 
30% дан кам эмас. Юкори хавфига эга (А ва Б тоифадаги) бинолар учун эритма 
сарфи 0, 768кг/м3 гача оширилади. К^орга ухшаб ёгдирувчи карбонат кислота 
ёнгин учогини бирдан совутиш хусусиятига эга. У газга айлангандан кейин эса 
аралаштирувчи таъсирга х,ам эга булади. 1л суюк карбонат кислотадан 506 л 
газ хосил булади. Карбонат кислота кучланиш остидаги электрокурилмалар, 
х,исоблаш марказлари, озик-овкат омборлари, кутубхоналар, архив ва 
музейлар, ишлаб чикариш биноларида (чунки бу жойларда ёнувчи суюкликлар 
булади) чиккан ёнгинни учириш учун кулланилади. Х,имояланувчи бинонинг йул 
куйилувчи х,ажми -  3000м3«3,5» таркиби (моддаси) -  босим остида 
баллонларда сакланганда, 30% суюлтирилган карбонат кислота ва 70% бромли
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этил С2Н5.Вг(+38,4°С) кайнаш ^ароратига эга булган суюклик) коришмасидан 
иборат.

Моддани трубалар буйлаб баллонларга узатилишини (юборишини) 
яхшилаш учун сикилган х,аво насос билан ^айдалади. 7,5МПа (75кгс/см^) 
босимда модда «3,5 В1» шифри билан, 8,5 МПа (85кгс/см2) босимда эса «3,5 
Б2» шифри билан белгиланади. «3,5» таркиби, карбонат кислота кулланувчи 
барча объектлардаги ёнгинни бартараф килиш учун ишлатилади. Бошка 
галоидланган углеводородлар сингари 3,5 таркибининг киммати шундаки, унинг 
яхшилаш ^арорати пастлигидир, (яъни, - 70° дан паст); бу эса уни бевосита, 
х,атто циш кунида очик хавода (транспортда) ташиш учун баллон ва 
трубопроводларни уз хо>;ишича ишлатиш имконини беради (масалан, олдин 
ишлаб чикарилган К-333 ва К-333 А батареялари). Бирок фойдаланиш чорида 
бром этил номланади, бунинг натижасида, бромли кислота х,осил булиб, у 
резина, бронза, алюминийли ва магнитли котишмаларни емиради.

Фреон (хладон) 114 82 (тетрафторди бром этан)
Сг F2 Вгг — зичлиги 1,218г/см3, кайнаш х,арорати 48сС атрофида ва яхлаш 

х,арорати 112° С булган суюклик. Х,аво буйича бур зичлиги 9 атрофида. Минимал 
(энг кичик) §hfhh учириш концентрацияси 1,9% (х,ажмга кура) дир, Солиштирма 
С ва В тоифадаги ишлаб чикариш бинолари учун 0,202 кг/м3 ва А х,амда Б 
тоифапар учун -  0,215 кг/м3 дир. Фреон 114 В2 кучли самарадор ингибитор 
(яъни реакция зонасига киритилганда, реакцияни тухтатиш натжасида ёнринни 
бартараф этуви модда пар- ингибиторлардир) х,иссбланади; у карбонат 
кислотадан деярли 12 марта самаралирокдир.

Фреон ёрдамида 6000 м3 гача булган >^ажмни ^имоялаш мумкин. 1л 
суюкликдан 245л. 6yF хрсил булади. Унинг асосий камчилиги-камлиги ва 
кимматлигидир. Юь;ори зичлик §hfhh учириш курилмалари металл сиримини 
сезиларли кичрайтириш имконини беради. Азотли -  фреонли ва карбонат 
кислотали -  фреонли аралашмалар тез §hfhh олувчи суюкликларни, ёнувчан 
газларни (шу жумладан, водородли енгил аралашмаларни) учиришда жуда 
самаралидир. Айникса, музей типидаги объектларни >;имоялаш учун ёнрин 
учириш сам ара си 114В2 фреонига Караганда юкорирок булган 13 В1 фреон 
(хладон)-ни куллаш яхши самара беради. Фреонлар, шунингдек, х,исобловчи 
марказлар'ни музлатилган (суюлтирипган) газ сакланувчи музей сув ости 
омборхоналари ва бошка объектларни х,имоялаш учун фойдаланилади.

16. Газ ва аэрозолям тизимларда, УФМ-14 М русумли электр ишга 
туширилувчи курилманинг ишлаш тарзлари /7/

Газли ва аэрозолли автоматик ёнеин учириш курилмалари, курилманинг 
элементи ва тугунларининг фарк/iu  буёклари.

Музейларнинг запасхона ва фондхоналарнинг, информацион -- х,исоблаш 
марказларини, реставрация устахоналари ва лабораторияларининг (ва 
бошкалар) хажм жих,атидан кичик (80м"' гача) биноларини х,имоялаш учун 
мулжалланган. Цурилма иккита секциядан иборат булиб, (ишчи чапда, резерв- 
унгда) уларнинг )̂ ар бири 14 кг хладон (хреон) -ли (114 В2 хладонли) 8 литрли 
баллони 1 ва 11,7 МПа (117 кгс/см2) босим остидаги, газ ^олидаги азотли 8 
литрлик баллон 2 ни уз ичига олади.

Иккала секция ташки юзасига яхши ишлов берилган ёпилувчи тутри 
бурчакли шкаф рамасида йигилган (монтаж килинган) шу туфайли ундан 
дахлизларда ёки ^имояланувчи бинонинг узида фойдаланиш мумкин.

!<|урилма бошкарув панелига хабарловчидан ёнгин х,акида сигнал 
берилганида ёки х,имояланувчи бинонинг ёпилувчи токчаларига йигилган



(монтаж килинган) тугмалар оркали курилмани масофавий ишга туширилганда, 
фреон ва азотли баллонларнинг ёпувчи-чикарувчи жумраклари 
(вентиллари)га бураб киргизилган головкаларни (СМЁБ) ёнгин олдирувчи 
штуцерларидаги пиропатронларни портлатишига импульс х,осил булади. 3000 
м3 дан купрок, хажмдаги нисбатан герметизациялаштирилган бинолардан 
иборат объектларни х,имоялаш учун паст босимдаги суюлтирилган карбонат 
кислотадан фойдаланган х,олда ёнгин учириш автоматик курилмаларини 
куллаш жуда самарали хисобланади.

Пирапатрон, ёнгин хабарловчисидан бошкарув панели оркали узатилган 
электроимпульслардан ёки масофавий ишга тушириш тугмасини босиш билан 
портлайди. Ehfhh учирувчи кулда ишга тушириш дастаги (пусковая рукоятка) 
билан ишга солиниши мумкин. секцион механизмнинг ёпик бошчаларининг 
чикиш штуцерларини бирлаштирувчи коллекторнинг чикиш штуцерига учларига 
чикариш насадкалари жойлаштирилган труборовод уланади.

Икки, уч, турт ва беш ёнгин учирувчи билан батареяни тулдириш имконини 
беради. (ЭФ-40 ёнгин учирувчи ёки ёнгин учирувчилардан иборат батареяни 
химояланувчи бинодан ташкарида хам унинг ичкарисида (чикиш эшиги якинда) 
Хам бемалол ишлатиш мумкин. Х,ажмий учириш усулини кулланиш номувофик 
(максадага мувофик булмаган) ва самарасиз булган объектларни махаллий 
(локаль, муайян бир жойга оид) химоялаш учун карбонат кислотали учириш 
шкафларидан (ЭТБ) электртарзли автоматик батарея билан уйгунликда 
фойдаланилади.

Агар битта гуру* баллонларидаги ёнгин учириш воситаси етарли булмаса, 
у холда кейин гурух, баллонлари, магистрал трубопрводдаги босим 
пасайганида, электроконтакт манометрдан автоматик равишда навбатма- 
навбат ёки электрон бошкарув тугмачаларини навбатма-навбат кулда босиш 
оркали ишга туширилади. Ёнгин учириш воситаси, пробкали кран очилганидан 
кейин варонкасимон огиз оркали чикарилади.

Пневматик ва электр ишга туширилувчи курилмаларнинг тузилишига кура 
катта камчилиги уларда ишга тушириш баллонлари (пневмопускли секцияси) 
ва куп сонли х,аво алока йуллариинг мавжудлигидир. Бу курилмани ишлатишни 
кийинлаштиради ва х,аво ок,иб кетиши туфайли келиб чикадиган бузилишда 
сабабчисидир. Шу сабабли, х;озирги вактда универсал ёпувчи -  ишга 
туширилувчи головка конструкцияси ишлаб чикилди. Бу головкани жорий 
килиш, курилма тузумини соддалаштириш ва унинг ишлаш ишончини ошириш 
имконини беради.

Газли ва аэрозолли автоматик учириш курилмаларининг элементлари ва 
тугунларининг фаркли буёклари. ГОСТ 12.4.009-75 (узгартирилгани) 
«Объектларни мухофаза килиш учун ёнгин техникаси. Умумий талаблар» га 
мувофик, тез таниш талаб килинувчи элемент ва тугунлар (ишга тушириш 
головкалари ва дастаклари, таксимловчи ва сигнал курилмалар бошкарув ва 
назорат тугунлари ёки щитлари), шунингдек, ёнгин учириш воситаси учун 
баллонлар кизил рангга; кузгатувчи хаво тармоги, ишга тушириш баллонлари, 
баллон баллон-ресивер, кузгатувчи -  ишга туширувчи секция хаво рангга; газли 
коллектор, ёнгин учириш воситасини транспортда ташиш учун трубопроводлар 
ва уни чикариш учун насадка (учлик)-лар сарик рангга (фреонли учириш 
курилмаларида -  жигарранг) буялади.
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II. АВТОМАТИК EHFHH ХАБАРЛОВЧИЛАРИ, УЛАРНИНГ ТУРЛАРИ 
ИШЛАШ ТАРТИБЛАРИ, ХИМОЯ МАИДОНИ, ТЕХНИК КУРСАТКИЧЛАРИ

ХАКИДА МАЪЛУМОТ

17. Ёнринга карши автоматик химоянинг олдига куйилган асосий
талаблари /1; 4/

Ёнгиннинг ривожланиш динамикаси нималарга боглик, замонавий ва 
ишончли ёнгинга карши автоматик тизимлар нимани таъминлаши лозим, 
масканларнинг ёнзин хавфи даражаси ва автоматик ёнвин хабарловчи 
тизимларининг функционал имкониятлари неча гуру^га булинади ва х,ар бир 
гуру^ига алох,ида изох, беринг.

Инсоннинг х,аётий фаолиятини таъминлаб берувчи юк,ори даражали 
телекоммуникация ва автоматлаштирилган техник воситалар билан 
жих,озланган биноларнинг §hfhh хавфсизлиги масалалари жуда катта ах,амиятга 
эгадир.

Бундай техник воситаларни ишончлилиги, куп муддатли хизмат 
курсатиши, шунингдек, бинонинг тупик, автоматлаштирилган бошкарув 
тизимининг самарадорлиги уларни малакали ишлатишга борликдир.

Агар §hfhh чикиш сабаблари статистикасига мурожаат килсак, 
куйидагиларни куриш мумкин: чекиш пайтида эх,тиётсизлик сабабидан -  40 %, 
электр ускуналари ва электр симлари носозлиги туфайли -20 %, болаларнинг 
олов билан уйнаши окибатида тахминан -10 %ни ташкил к,илади. Ёнгинни тез 
ва самарали учириш асосан, унинг аникланиш реакцияси тезлигига, ёнгинни 
локализация килишга йуналтирилган чора-тадбирларнинг тезлик билан 
бажарилишига богликдир. Ёнгиннинг ривожланиш динамикаси куйидагиларга 
боглик,:

- бинонинг конструктив хусусиятларига;
- ёнувчан ва портлашдан хавфли моддзларнинг х,ажми.га;
- хонадаги (бинодаги) одамлар сонига ва уларнинг ёнгинга к,арши чора- 

тадбирларни белгилашга тайёргарлик даражасига;
- ёнгиндан хабарловчи тизимларнинг, автоматик ёнкин учириш 

курилмалари ва одамларни огох,лантириш тизимлари мавжуд ёки мавжуд 
эмаслигига оорлик.

Шуни таъкидлаш лозимки, юкррида тилга олинган омилларнинг барчаси 
ёнвин хавфсизлигини таъминлашда мухим а^амиятга эга. Енгинга карши 
кулланган чора-тадбирлар ёнгиннинг бошлангич 10 дакит ичидаги даврида 
самарали кучга эгадир Шунинг учун жаб^аларда замонавий ва ишончли 
ёнгинга карши автоматик тизимлар кулланилиши лозим ва улар 
куйидагиларни таъминлаши керак:

-автоматик ёнрин хабарловчилари билан жих,озланишини;
- тутунни суриб ташлаш ва ортикча хаво босимини яратилишини;
- ёнринни фаол учиришни;
- ёнринга карши сув х,авзаларини назорат килиниши ва бошкариб 

борилишини;
- лифтларни назорат килиш ва бошкаришни;
- захира эшикларининг очилишини таъминлашни;
- одамларни ёнгин ^акида огоугантиришни. Ёнринни тезкор аниклаш, уни 

локализация килиш ва учиришда катта а^амиятга эга булган автоматик ёнгин 
хабарловчиларини куриб чикамиз.

Бугунги кунда хавфсизлик тизимлари бозорига таклиф килинаётган 
ёнгин хабарловчилари тизимларини функционал имкониятларига кура уч 
гурух,га булсак булади:
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- номанзилли;
- манзилли;
- манзил-аналогли.
- Уз навбатида, манзилли ва манзил-аналогли тизимлар 

архитектуравий ва конструктив хусусиятлари билан иккига, яъни 
марказлаштирилган ва номарказлаштирилганларга булинади.

Номанзилли тизимлар хозирги кунда эскирган булиб, ёнгин жойини 
фак,ат шлейф чегарасида назорат-к,абул пульти хабари орк,али аникраниб, 
ёнзиннинг конкрет жойи эса навбатчи - ходим ёрдамида барча хоналарни 
куздан кечирган х,олда аникланади.

Ёнзинни локализация ва бартараф щлиш вакти навбатчи ходимнинг 
ишлаш тезлигига бозлик; булиб к,олади.

Манзилли тизимлар мукаммал булиб, улар нафак;ат ёнзин руй берган 
хона группасини, балки ёнвин х,ак,ида хабар узатган хабарловчи манзилини 
аниклаш имконини беради. Бундай тизимларда олдиндан ишлаб чик;илган 
алгоритм асосида манзилли ва номанзилли булган барча курилмалар орасида 
маълум хамкорлик кузда тутилган. Нафакат ёнзин хабарловчилари 
(иссик/1ик, ту тун, дастакли) балки и неон иштирокисиз берилган дастур 
асосида барча тизимлар мантик,ий х,амкорлигини таъминловчи ёнзинга 
к,арши назорат ва бошк,арув модуллари х,ам манзилли булиши мумкин.

Хозирги кунда ёнзинни бошланзич даврини аниклашда манзил-аналогли 
ёнзинга к,арши тизимлар прогрессив ва самарали деб топилган. Бундай 
тизимлар хабарловчи шлейфининг халкасимон архитектуравий тузилиши 
билан фаркранади. Манзил-аналогли ёнзиндан хабарловчи тизимлар бинонинг 
автоматлаштирилган бошкарув тизими таркибида ишлатиш муаммоси 
долзарб масала булиб к;олмок;да.

18. РИД-6 радиоизотопли тутун хабарловчисининг ишлаш тартиблари
ва урнатилиши /1; 4/

Хабарловчи неча к,исмдан иборат, техник курсаткичлари, хабарловчининг 
ишчанлигини саклаш учун курсатиладиган техник хизматлар.

Ehfmhhh тутун оркали аниклаш ва шу х,акида назорат-кабул пультларига 
хабар узатиш учун мулжалланган. Хабарловчи ёнгинни автоматик равишда 
аниклаб, шу х,акида хабар узатилиши зарур булган ёпик хоналарда 
Кулланилади. Хабарловчининг ишчанлигини текшириш учун унинг кобигида 
текшириш тугмаси ва оптик хабарловчи светодиод урнатилган. Шунингдек, 
хабарловчига ташки оптик хабарлаш мосламаси уланиши мумкин. Бундай 
хабарловчиларни одамлар турар жойларида ва болалар муассасаларида 
урнатиш тавсия этилмайди.

Хабарловчилар уч куринишда булиб, уларнинг осиб куйилувчи, девор- 
шипда очик урнатилувчи ва девор-шипда ёпик. урнатилувчи турлари ишлаб 
чикилади.

Хабарловчи икки киемдан иборат. Юкори ёпик киемда кучайтиргич платаси 
ва компенсацияланган ионлантириш камерасининг электродлари жойлашган. 
Куйи очик киемда ишчи В2 ионлаштириш камерасининг электродлари ва 
ишчанлигини текшириш учун мулжалланган мослама жойлашган. Ёпик камера 
икки халкасимон ясси электродлардан иборат. Юкорида жойлашган ясси 
электрод уртасида ионизацион нурланиш манбаи жойлашган. Ёпик 
ионлаштириш камераси атроф-мух,ит билан туташмаган. К^исмнинг 
цилиндрсимон ички деворлари ва ионлаштириш манбаи жойлашган 
цилиндрсимон электрод, хабарловчининг очик ионлаштириш камерасини 
ташкил килади. Бу камера атроф-мух,ит билан бевосита туташган. Ишчи
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камераси хажмининг ионлаштирилиши нурланиш манбаи ёрдамида амалга 
оширилади. Иккала камераларнинг ишчи х,ажм мухити бир хилдаги альфа- 
нурланиш манбаи ёрдамида ионизацияланади. В2 камерасига тутун 
заррачалари тушгандан сунг, камеранинг узгармас токка нисбатан каршилиги 
ортади ва кучайиш сусайиб боради. Ташки оптик хабарлаш мосламалари, 
хабарловчи урнатилган жойдан 35 метргача узокликда урнатиш учун 
мулжалланган булиб, хабарловчини ишга тушганлиги х,акида маълумот бериш 
учун хизмат килади.

РИД-6М хабарловчисининг техник курсаткичлари 
инерционлиги, сония 10 гача
ишчанлигини текшириш чогида
ишга тушиш вакти, сония 30
ишлатиш шароити:
атроф-мухитнинг харорати, °С -30 дан +70 гача
чисбий намлик, 20 °С да, 92D3
хаво окиминиг рухсат этилган тезлиги м/с 5 гача 
Техник хизмат курсатиш. Хабарловчини текшириш учун, унинг 

ишчанлигини текшириш тугмаси босилади ва 1 дакика вакт давомида шу 
холатда ушлаб турилади, Хабарловчи соз равишда булса, назорат-кабул 
пультидан оптик ва товуш сигнали узатилади. Агар хабарловчига ташки оптик 
хабарлаш мосламалари уланган булса, уларни ишга тушганлигига хам ишонч 
хосил килиш керак. Хабарловчи ичидаги чанг ва аэрозоллар унинг ишчанлигига 
зарар етказиши мумкин. Шунинг учун хабарловчини кисман ёйиб очик 
жойларини чангдан тозалаш лозим. Бунинг учун хабарловчини урнатилган 
жойидан олиб, уни техник хизмат курсатиш стслига олиб келиш керак. 
Хабарловчини таъмирлаш учун, уни тулик ёйиш лозим. Таъмирлаш ишлари 
тугагандан сунг, уни йигиб, зарур булса созлаб ва мухрлаб куйиш лозим.

19. E hfhhhh  аникловчи ёки хабарловчи техник воситалари /1; 4/
Хабарловчиларнинг турлари ва ишлатилиш тартиблари, дастакли ва 

автоматик тарзда ишга тушириш, меъёрий х,ужжатлар талаби буйича 
ёнгин хабарловчиларининг синфланиши, Автоматик ёнгин хабарловчилари 
назорат килинувчи ёнгин аломатлари ту рига кура турлари.

Курик.ланаётган жабх,ада назорат килинувчи ёнгин аломатларининг х,олати 
х,акида маълумот олиш учун мулжалланган. Ёнгин хабарловчилари дастакли ва 
автоматик турларга булинади. Дастакли хабарловчилар (ручные иззещатели) 
ёнгинни курган одам ёрдамида ишга туширилиб, шу хакида алока линиялари 
оркали маълумот узатиш учун мулжалланган. Хабарловчилар бино ичида ва 
унинг ташкарисида ердан 1.5 метр баландликда урнатилади. Бино ичида 
уларнинг эвакуация йулларида (йулакларда, ёняиниш жойларида, зинапоя 
йулакларида вэ к.), зарур пайтларда эса алох,ида хоналарда урнатилиши 
мумкин. Хабарловчипар орасидаги масофа 50 метрдан ошмаслиги шарт, Бино 
ташкарисида урнатилганда эса улар орасидаги масофа 150 метргача булади. 
Автоматик ёнгин хабарловчилари ёнгиннинг назорат килинувчи аломати электр 
сигналига угирилиб, алока линиялари оркали огох,лантирувчи техник 
воситаларга автоматик равишда узатади

Меъёрий хужжатлар талаби буйича ёнгин хабарловчилари куйидаги асосий 
омиллар буйича синфларга булинади:
- назорат килинаётган ёнгин омили;
- электр таъминот усули;
- ишлаш усули;
- ёнтнни аниклаш зонасининг шакли.
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Автоматик ёнгин хабарловчилари назорат килинувчи ёнгин аломатлари 
турига кура: иссиклик, тутун, нур, инфракизил, мужассамланган ва бошка 
турдаги хабарловчиларига булинади. Автоматик ёнгин хабарловчиларининг: 
максимал, дифференциал ва максимал-дифференциал каби турлари мавжуд. 
Максимал хабарловчилари назорат килинаётган аломат (тутун, х;арорат, 
нурланиш) маълум катталикка етганда ишга тушади; дифференциал 
хабарловчилар назорат килинаётган аломатнинг узгариш тезлигини сезади; 
максимал-дифференциал хабарловчилар эса назорат килинаётган аломат 
берилган катталикка етганда, шунингдек, унинг узгариш тезлигини сезган долда 
ишга тушади.

20. Дастакли ёнрин хабарловчилариси /1; 41
Хабарловчи нимага мулжалланган, тузилиши ва ишлаш принципи, 

хабарловчини ишга тайёрлаш, ишлаш принципи, хабарловчининг навбатчи 
режимга утказиш тартиблари.

ИПР (извещатель пожарный ручной) дастакли ёнгин хабарловчиси, 
назорат-кабул пультларига ташвиш хабарини хабарловчида урнатилган дастак 
оркали кул ёрдамида узатиш учун мулжалланган.

Тузилиши ва иш принципи. Хабарловчи плата жойлашган кути шаклидаги 
кобикдан тузилган. Кобик винтлар ёрдамида прокладка устидан копкок £эилан 
беркитилади. Электр симларининг зич жойлашиши учун, кобикда,- елим 
втулкалар жойлашган булиб, улар планка ва винтлар оркали котирилади. 
Кобикда кискичлар ёрдамида котириладиган декоратив копкок жойлашган, 
кобикнинг ён кисмидаги укда доимий магнит билан жих,озланган дастак 
урнатилган. Дастак ичида втулка, кобикдаги укнинг фигурали пазларига 
урнатилган булиб, укга эса пружина урнатилган. Хабарловчини ишга 
тайёрлаш. Хабарловчи очик, яхши куринадиган ва техник хизмат курсатиш учун 
кулай булган жойларда урнатилади. Магнит ва электромагнит майдонлар 
якинлигида (магнит, электродвигателлар ва доказолар) хабарловчини урнатиш 
ман этилади. Ферромагнит материаллардан бажарилган катта конструкциялар 
ёнида хабарловчилар 50 мм масофадан якин жойлашиши мумкин эмас. 
Бинолар ташкарисида урнатилган хабарловчилар бевосита куёш нурларидан 
ва кор-ёмгир таъсирларидан димояланиши максадга мувофик. Хабарловчининг 
шлейфи очик ёки берк равишда ёнгинказилиши мумкин. Хабарловчини котириш 
учун кобикнинг орка кисмида турт дона 5,5 мм диаметрли тешиклар жойлашган. 
Бундан ташкари, берк равишда шлейф ёнгинказиш учун, 6 мм улчамда икки 
дона тешик ва очик шлейф учун икки дона паз мавжуд. Хабарловчининг ишлаш 
принципи. Навбатчилик жараёнида, унинг дастаги вертикал х,олатда булиб, 
ундаги магнит ва магнит ёрдамида бошкариладиган контактга таъсир килиб, 
уни туташтиради. Назорат токи: назорат - кабул пульти -  линия - ИПР 
хабарловчиси, клеммалар контакт-клеммалар, якуний каршилик линия 
назорат-кабул пультининг хабарларни кабул килиш блоки оркали окиб 
ёнгинади. Хабарловчининг дастаги горизонтал х,олатга келтирилганда магнит ва 
магнит ёрдамида бошкариладиган контактлар таъсир зонасидан чикиб, 
контактлар занжири узилади. Шу х,олатда занжирда каршилик ортиб, назорат- 
кабул пультида ташвиш хабари шаклланади. Хабарловчининг навбатчилик 
жараёнига кайтариш учун, дастакни вертикал х,олатга урнатиш лозим. Бунинг 
учун уни аввал пастга ва чапга, сунг чапга ва юкорига кутариш керак.
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21. РИД-1 русумли радиоизотопли тутун хабарловчиси /1; 4/
Кабул назорат пультларига уланиши. хабарловчи неча булимдан иборат, 

РИД -1 хабарлоечиларини ишлатиш мобайнида уларга кандай техник хизмат 
курсатилади? Хабарловчини ишлатиш мобайнида техник хизмат курсатиши.

Назорат килинаётган худудда ёнгинни аниклаш ва шу хакда назорат-кабул 
пультларига хабар узатиш учун мулжалланган. Хабарловчи уч булимдан 
иборат булиб, юкори ва куйи булимларида ионизация камералари жойлашган 
булиб, урта булимда эса резистор булими жойлашган. Куйи булим кобик ва 
атроф-мухит билан уланган турлар оралигида жойлашган. Юкори булим эса 
экран, копкок оралигида жойлашган булиб, бевосита атроф-мухит билан 
уланмаган. Хабарловчини урнатишдан олдин уни тутун манбаидан ишлаши 
текширилади. Агар хабарловчи 10 сония ичида ишга тушиб, светодиод ёниб 
турса хабарловчи соз равишда деб хисобланади.

Хабарловчини урнатиш, тасдикланган лойиха асосида, ишлатиш буйича 
йурик,номада куйилган талабларни инобатга олган х,олда амалга ошириш керак. 
Хабарловчининг назорат килиш ХУДУДИ унинг урнатилган баландлигига боглик 
булиб, уни 12 метрдан баланд урнатиш тавсия этилмайди. Хабарловчини 
чангли (чанг концентрациям 3 мг/м'3 гача), зах,арли ва агрессив моддалар 
ажралиб чик,адиган хоналарда урнатиш мумкин эмас. Шунингдек, ёлгон 
ишлашининг олдини олиш учун х,аво оцимининг тезлиги 1 м/дак,. дан юн;ори 
булган жойларда урнатиш тавсия этилмайди. Хабарловчилар билан ишлаш, 
ишлатиш ва уларни саклашда куйидаги талаблар куйилади.

РИД-1 хабарловчиларини олгандан суиг, уларни урнатиш, урнатилган 
жойдан олиш ва корхона ичида х,аракатланиши руйхатга олиш-х,исобот 
х,ужжатларини расмийлаштириш билан амалга оширилади ва бухгалтерия 
томонидан кайд килинади. Хабарловчиларни бошк;а корхоналарга ёнгинказиш 
мах,аллий санитария назорати ходимларининг рухсати билан амалга 
оширилади. Хабарловчиларнинг сакланишига корхона маъмурияти масъулдир. 
Хабарловчиларнинг сак;ланиши камида бир йилда бир маротаба комиссия 
томонидан текширилиб, шу ^акида текшириш баённомаси расмийлаштирилади. 
Хабарловчиларнинг сезгир элементларини алмаштириш ёки камераларни очиш 
билан боглик булган ишларни факат санитария назорати томонидан 
рухсатномага эга булган шахспар амалга оширишлари мумкин. Сезгир 
элементлар билан боглик, булган барча ишлар махсус жих,озланган хоналарда 
ёнгинказилиши ujapT. Ишлатиш учун яроцсиз булган радиоактив моддалар еа 
созлаш имкониятига эга булмаган сезгир элементли хабарловчилар радиоактив 
чикинди деб х,исобланади, шунинг учун улар алохида руйхатга олиниб, 
белгиланган тартибда махсус жойларга топширилиши керак. Топшириш тартиби 
ма>;аллий санитария назорати ходимлари билан келишилган х,олда амалга 
оширилади. Хабарловчиларни ишлатиш мобайнида уларга механик та!>сир 
курсатишга йул куйилмайди. Хабарловчини бузилишига олиб келадиган 
фавк.улодда ^олат руй берганда, дархдл шу х.акда мах,аллий санитария 
назорати органларига хабар бериб, уларнинг курсатмалари асосида 
фавкулодда холатни бартараф килиш лозим.

РИД-1 хабарловчиларини ишлатиш мобайнида уларга куйидаги ишларни 
уз ичига олган техник хизмат курсатилади:

Бир ойда бир маротаба ташки куриниши ва ишчанлиги текширилади.
Олти ойда бир маротаба очик камералари чангдан тозаланади.

Икки йилда бир маротаба техник х,олати ва параметрлари текширилади.
" ашки куринишини текширганда хабарловчининг химоя турларига ахамият 

бериш керак. Агар ёнгин хабарловчилари ёнгин учириш автоматик 
курилмаларни ишга тушириш учун хам мулжалланган булса, уларнинг



ишчанлиги 6 hfhh учириш автоматик курилмаларини вактинчалик ишдан 
чиказган холда амалга оширилиши лозим. Бунинг учун х,ар бир хабарловчи 
ёнига тутаётган пилик якинлаштирилади. Шундан сунг хабарловчидаги 
светодиод ёниб, назорат-кабул пульти ташвиш хабарини узатса, хабарловчи 
соз равишда деб хисобланади. Хабарловчиларни урнатилган жойидан 
олмасдан, чанг сургич ёки вентилятор ёрдамида очик камералари чангдан 
тозаланади. Хабарловчиларнинг техник холати, уларни урнатилган жойидан 
олган холда лаборатория шароитида текшириш лозим. Бунинг учун техник 
йурикномада курсатилган усулда хабарловчи кисмларга ажратилиб тозаланади.

22. ИДФ-1М русумли оптик-электрон тутун хабарловчисининг тутунни
аниклаш тарзлари /1; 4/

Ишлаш тартиби, кулланилиши, асосий техник курсаткичлари, техник 
хизмат курсатиш тартиблари.

ИДФ-1М русумли оптик-электрон тутун хабарловчиси тутунни аниклаш 
учун мулжалланган булиб, тутун заррачаларидан фотоэлементга кайтган 
нурларни к,айд килиш принципида ишлайди. Хабарловчи, кобикда жойлашган 
оптик тугун ва ярим ёнгин утказгичли кучайтиргичлардан тузилган. Оптик тугуни 
нур чиказувчи манба, тубус, фотокабул килгич, экран, диафрагмалардан 
тузилган. Тубус, диафрагма ва экран ёрдамида нур окими шундай 
шаклланадики, хабарловчининг тутун камерасида тутун булмаган чогда 
фоторезисторга нур етиб бормайди. Хабарловчи тутунга тулганда, тутун 
заррачаларидан кайтиб ёйилган нур окими фоторезисторга етиб боради ва 
шунинг натижада унинг каршилиги сусайганлиги туфайли, хабарловчининг 
электр схемасининг остона мосламаси ишга тушиб, хабар назорат-кабул 
пультига узатилади. Шунингдек, хабарловчининг блокига кучайтиргич платаси, 
асос, чашка, стакан, сеткали кобик киради. Тусик кучайтиргич элементларни 
ва тутун билан тукнашадиган элементларни ажратиб туради. Хабарловчи 
асосининг ташки томонида электр ва механик улашлар учун мулжалланган 
контактлар бор. Кобик, стакан хамда чашка фотокабул килгични ташки 
нурлардан химоя килиш учун мулжалланган. Чашка устунлар ёрдамида 
махкамланади, Чашканинг ички кисмида стандарт патрон дискида ёруглик 
чиказувчи лампаси ва кайтаргич жойлашган. Хабарловчи тутун пайдо булиш 
эх,тимоли булган жойларда одатда вертикал холатда урнатилади. 
Урнатилгандан сунг хабарловчининг иш холати текширилади. Бунинг учун 
хабарловчининг ёнига тутун манбаи якинлаштирилади ва 30 сониядан сунг 
хабарловчи ишга тушиши лозим. Хабарловчининг ишлатиш жараёнида унга 
техник хизмат курсатилади. 6 ойда 1 маротаба иш холати текширилади, йилига 
1 маротаба фоторезистор, тубус ва экран чангдан тозаланади.

23. Хабарловчиларнинг ташки таъсирлардан химояланганлиги /1;4/
Ишончлиги, канструкцион бажарилиши, ёнзиннинг аниклаш вактини 

топиш тарзлари, u c c u k j iu k  ва тутун хабарловчиларнинг урнатилиш минимум 
ва максимум баландликларига алох,ида изох, беринг.

2.1.Жадвалда урнатилган баландлигига боглик холда, битта иссиклик ёки 
тутун хабарловчисининг меъёрий назорат ХУДУДИ келтирилган.
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2.1.жадвал
E hfhh  I 

хабарловчиси-нинг | 
_______тури_______ |

!
Иссиклик

Тутун

Урнатилган баландлиги, 
м

Максимал назорат 
худуди, м2

3,5 м. гача 25
3,5 дан 6,0 м. гача 20
6,0 дан 9,0 м. гача 15

3,5 м. гача 85
3,5 дан 6,0 м. Гача 70

6,0 дан 10,0 м. Гача 65
10,0 дан 12,0 гача 55

Жадвалдан куриниб турибдики, урнатилган баландлиги усиши билан 
назорат ХУДУДИ камайиб боради. Агар хабарловчи белгиланган максимал 
баландликдан юкорида урнатилган булса, ёняинни самарали аникланиши 
кафолатланмайди. Ташки таъсирлардан химояланганлиги- деб 
хабарловчининг назорат килинаётган аломатга физикавий жихатдан якин 
булган турли ташки таъсирларга карши туриш кобилияти тушунилади. 
Хабарловчининг маълум шароитларда ишлатилганда белгиланган муддат 
давомида уз иш холатини саклаб колиш кобилияти унинг ишончлилиги 
дейилади. Конструкцион бажарилиши -  ишлатилишнинг турли шароитларига 
кура - оддий, сувдан химояланган, чанг ва сувдан химояланган ва портлашдан 
хавфсиз куринишда бажарилган бупиши мумкин. Ёнгин бошланиш пайтида 
назорат килинаётган аломатнинг абсалют киймати юксала бошлайди ( К0= f(p)). 
Ишлаш остонаси кийматига етганда А нуктасида ёнгин хабарловчиси ишга 
тушади, ги (инерционлик) вактидан сунг хабарловчи огох,лантирувчи техник 
воситаларга сигнал узатади.

Ёнгин бошлангандан то уни аниклагунча ёнтнган rati вакт -  ёнгиннинг 
аниклаш вакти дейилади. У хабарловчининг курсаткичларига (ишлаш остонаси, 
инерционлигига) боглик булганидек, назорат килинаётган аломатнинг 
хабарловчи урнатилган жойда узгариш тезлигига хам богликдир.

24. Иссиклик хабарловчиларининг ишлаш принциплари, иссиклик
таъсирида кенгайиши /1; 4/

Енгил эруачан н;улф билан жих,озланган ёнвин хабарловчиларининг 
ишлаши, иссиклик таъсирида енгил эрувчан кулф эриши натижасида 
сигнализация электр занжири узилишига асосланиши.

Иссиклик хабарловчиларининг ишлаш принципи харорат узгарганда унинг 
сезгир элементининг хусусиятлари узгаришига асосланган. Сезгир элементлар 
сифатида турли геометрик шаклдаги металл булмаган пластиналар, енгил 
эрувчан коришмалар, термопаралар, яримутказгич ва магнит материаллар 
кулланилади. Металл булмаган пластина бир-бирига жипсланган pi ва рг 
кенгайиш коэффициентлари фаркли булган материаллардан тузилган. 
Иссиклик таъсирида кенгайиш. Коэффициенти каттарок булган металл, 
коэффициенти пастрок булган металлга нисбатан каттарок кийматга кенгаяди. 
Натижада пластина суст металл томонига эгилади ва хабарловчининг 
занжирдаги контактларини узади. Енгил эрувчан кулф билан жих,озланган ёнгин 
хабарловчиларининг ишлаши, иссиклик таъсирида енгил эрувчан кулф эриши 
натижасида сигнализация электр занжирининг узилишига асосланган. 
Термопара -  турли металлардан (ёки яримутказгичли материаллардан) 
тайёрланиб, учлари бир-бирига кавшарлаб ёпиштирилган иккита ёнгин утказгич 
куринишидаги сезгир элементдан иборат. Термоэлектрик эффектнинг мох,ияти
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шундаки, турли металлардан тайёрланган симларнинг узаро уланган жойида 
термоэлектр юритувчи (кискача термо-ЭЮК) деб аталувчи электр юритувчи 
куч пайдо булади. Термо-ЭЮК хабарловчини ташкил этувчи А ва Б §hfhh 
яримутказгичли материалларга, шунингдек, буш учи деб аталувчи пайванд 
уланманинг хароратига борлик. Термопаранинг очик, учи маълум к,ийматга эга 
булган узгармас хароратли зонада жойланиши керак. Ehfhh хабарловчиларида 
термо-ЭЮК ни купайтириш ва кабул мосламалариги кушимча 
кучайтиргичларсиз узатиш максадида термопаралар батареяси кулланилади. 
Яримутказгичли материаллар кулланганда, харорат узгариши туфайли 
яримутказгичли материалларнинг ёнгин утказувчанлиги узгариши хоссаси асос 
килиб олинган.

25. ДИГ1-1 русумли мужассамлаган ёнринга карши хабарловчиси, химоя 
килинаётган хонада тутун ёки харорат ортиши /1; 4/

Асосий техник курсаиткичлари. техник хизмат курсатиш ва 
хабарловчининг ишлаш тартибини бир маром ушлаб туриш ва ишчанлигини 
ошириш.

Хабарловчининг иши тутун заррачаларидан ёйилган нурни сезишга 
асосланган. Нур манбаи ва фотокабул килгич сифатида яримёнгин утказгичли 
элементлар кулланган (фотодиод ва светодиод). Хабарловчи мужассамланган 
термофотоэлектрик мослама булиб, урнатилган жойида тутун ёки харорат 
юксалса назорат - кабул пультига ташвиш хабарини узатади. Хабарловчи 
деворда ёки шипда урнатиладиган розетка ва кобикдан тузилган булиб, улар 
узаро турт контактли разъёмлар ёрдамида уланади. Оптик узакда 
фотокабулкилгич (фотодиод) ва нур манбаи (светодиод) шундай тузилганки, 
уларнинг оптик уклари 120° С бурчакда кесишади. К°бикнинг сезгир зонасига 
тутун химоя сеткаси оркали ёнгин утади.

Техник хизмат курсатиш. Хабарловчининг ишлатиш жараёнида 6 ойда 1 
маротаба х,аво окими ёрдамида хабарловчининг оптик узагини тозалаб туриш 
тавсия этилади. Бундай профилактик ишлардан сунг хабарловчининг 
ишчанлигини текшириш керак, бунинг учун хабарловчи ёнига гутун манбаи 
келтирилиши лозим. Агар хабарловчининг сезгирлиги нормал холатда булса, у 
5 сония вакт ичида ишга тушиб, ташвиш хабарини узатиши керак.

26. ТРВ-2 иссиклик термохабарловчиси, у нималардан иборат /1; 4/
ТРВ-2 хабарловчисининг узилувчан контактлари, ишлатиш жараёнида 

хабарловчиларнинг ишлаш харорати текшириш тарзлари, техник 
курсаткичлари.

ТРВ-2 русумли иссиклик хабарловчиси максимал, яъни харорат 
белгиланган нуктага етганда ишга тушади. У портлашга карши куринишда 
бажарилган ва барча классдаги портлашдан хавфли булган хоналарда 
кулланилиши мумкин. Хабарловчи куйидаги кисмлардан иборат: 1-кобик, 2- 
латун найча, 3- инварь уки

Термохабарловчи куйидагича ишлайди: латун найча ва инварь укнинг 
кенгайиш коэффициентлари турли булганлиги сабабли ташки мухитнинг 
харорати ошгандан сунг, латун найча «кенгайиб» унинг пастки кисмига 
жипсланган инварь укни узининг кетидан тортади. Бунинг натижасида ук пастга 
харакатланиб, пружинали контактларни узади ва хабарловчини ишга тушишига 
олиб келади. ТРВ-2 хабарловчиси икки гурух узилувчан контактларга эга. 
Биринчи гурух 70±5°С ишлаш хароратига, иккинчи гурух эса 120±5°С хароратга 
созланиш имкониятига эга. Ишлатиш жараёнида хабарловчиларнинг ишлаш 
харорати текшириб турилиши лозим. Бунинг учун:
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1.Хабарловчининг сезгир элементи 60±5иС гача иситилган мой ваннасига 
с.олиниб, 5 дакика давомида ушлаб турилади. Шунда хабарловчи ишга 
тушмаслиги лозим. Шундан сунг хабарловчи ваннадан олиниб, хона хароратига 
етгунча совитилади.

2.Ваннадаги мой хароратини 75±5°С га етказиб хабарловчи яна унга 
солинади ва 60 сония мобайнида хабарловчи ишга тушиши лозим,

1. Хабарловчи ваннадан олиниб, хона хароратига етгунча совитилади.
2.Ваннадаги хароратни 125±5 °С га етказиб хабарловчининг иккинчи 

ишлаш нуктаси текширилиб курилади. Хабарловчи ваннага солингандан сунг 60 
сония вакт мобайнида ишга тушиши лозим.

27. ДПС-038 иссицлик ёнрин хабарловчиси, унинг ишлаш тартиблари
/1; 41

ПИО-017-02 орали фаги ижро органи оркали ишга тушириш тартиблари, 
ДПС-038 хабарловчисининг асосий техник курсаткичлари.

ДПС-038 (датчик пожарной сигнализации) иссиклик хабарловчиси, 
дифференциал хабарловчи булиб, химоя килинаётган хонанинг х,арорати 
сакраб узгарганда ишга тушади. Хабарловчи ПИО-017 (промежуточный 
исполнительный орган) ораликдаги ижро органи (ОИО) (ПИО-017-01- ун 
хабарловчига бир дона, ПИО-017-02 -  беш хабарлозчига бир донэси 
урнатилади) билан биргаликда ишлатилади, ОИО мосламалари портлашдан 
хавфли булган хоналарнинг ташкарисида урнатилади. Хабарловчида сезгир 
элемент сифатида 50 дона кетма-кет уланган хромелькопель термопаралардан 
иборат термобатареялар урнатилган. Термобатареянинг кичик инерцион ва 
инерцион уланмалари мавжуд.

Кичик инерцион уланманинг ёнгин пайтида тез кизиши учун унга калинлиги
0,05 мм. ва диаметри 10 мм. га тенг булган кумуш япрокчалар урнатилган. 
Атроф-мухитнинг харорати сакраб узгарганда, хабарловчининг кичик инерцион 
уланмаларининг юзаси каттарок булганлиги сабабли инерцион уланмаларга 
нисбатан тезрок кизийди ва уланмаларнинг хароратлари фаркли булганлиги 
сабабли хабарловчида ТЭЮК хосил булади. Агар химоя килинаётган хонанинг 
харорати аста-секин ошиб борса, хабарловчининг кичик инерцион ва инерцион 
уламалари деярли бир хил кизиб, ТЭЮК хосил булмайди ёки жуда кичик 
кийматга эга булган ТЭЮК хосил булади. ДПС-038 хабарловчисининг химоя 
майдони, 30 м2гача тенг.

28. Тутун хабарловчилари /1; 4/
Ёнгиннинг бошлангич жараёнида тутуннинг х,осил булиши; тутун кандай 

модда, тутунни пайкаш ва аниклаш тарзлари.
Х,озирги кунда Республикамизда куйидаги тутун хабарловчиларнинг 

турлари ишлатилмокда, ДИП-212, ДПД-1, ИДФ-1м, РЙД-1 ва РИД-6 М каби 
хабарловчилари ишлатилмокда. Ёнгиннинг бошлангич жараёнида тутунни 
хосил булиши.

Ёнгиннинг бошлангич жараёнида, маълум муддат суст ёниш ва куп 
микдорда тутун ажралиб чикиши кузатилади. Айрим пайтларда бундай холат 
бир неча соат давом этади ва харорат сезиларли даражага етгунча хона газ ва 
тутун билан тулади. Шундай килиб, маълум концентрациядаги ёниш 
махсулотларини аниклаш ёнгин хаки да гувохлик беради. Тутун -  бу каттик ва 
суюк заррачаларнинг газсимон ёки бошка мухитда учиб юрган моддапар 
бирикмасидир. Тутун заррачалари куп холатларда жуда хам майда булади 
(диаметри 0,1-1,0 мкм).



Моддаларнинг харакатланиши туфайли тутун заррачалари бир-бири 
билан урилиб, ёпишади ва заррачаларнинг уртача улчами юксалади. Кузга 
куринарли тутун -  0,4 мкм га тенг ва ундан катта булган заррачалардан иборат. 
Заррачаларнинг куп микдорининг улчами 1 дан 10 мкм гача булади. Тутуннинг 
концентрацияси, огирлик (весовая) концентрацияси (мг/л ёки г\м3) ёки 1 см 
тутундаги заррачалар сони бипан, шунингдек, оптик зичлик (%) билан 
ифодаланиши мумкин.

Бу катталиклар бир-бирига богланмаган булиб, улар тутуннинг хусусиятини 
характерлайди. Тутун хабарловчилари маълум концентрациядаги тутунни 
аниклаш принципида тузилган. Амалиётда тутунни аниклашнинг икки усули 
яъни: оптик-электрон ва ионизацион усуллари кулланилади.

29.Автоматик мосламаларнинг турлари ва вазифалари /6; 7/
Огох,лантириш, назорат, созловчи, автоматик тусик ва юригиб 

юбориш ва тухтатиш, бошкариш ва х,имоя к,илиш, автоматлаштириш 
курилмаларининг биридан фарки, автоматлаштириш жабхаларининг 
турларига алохида изох, беринг.

Замонавий техникада бир биридан ишлаш принциплари, схемалари, 
конструктив масалалари ва бошк,алари билан фарк киладиган бир нечта хилма- 
хил автоматик курилмалар ва тизимлардан фойдаланилади. Бу курилмалар 
ва тизимлар маълум бир белгиланган вазифаларни автоматлаштириш 
масаларини, масалан, огохлантириш, назорат, созлаш, тусик ва химоя, 
юргизиб юбориш ва тухтатиш, бошкариш ва шунга ухшаш масалаларни 
бажаради.

Огохлантириш курилмаси курикланаётган жабх,аларга бостириб кириш, 
ёнгин учори пайдо булиши ва шунга ухшаш х,одисалар х,ак,ида ходимларга 
товушли ёки ёруглик сигналларини бериш йули билан автоматик дарак 
берувчи курилма х,исобланади.

Назорат к,илиш курилмаси объектнинг холати ва ишлаш шароитлари 
х,ак;ида ахборот берувчи курилма хисобланади. Созловчи курилма жараён 
параметрларини бир маромда ушлаб турувчи х,амда уларни аввалдан 
белгиланган ёки белгиланмаган к,онун буйича узгартириб турувчи курилма 
х,исобланади.

Автоматик тусик ва х,имоя курилмаси технологик агрегат ва 
аппаратларда юз бериши эхтимоли бор булган авария ходисаларининг олдини 
олиш учун хизмат киладиган курилма.

Юргазиб юбориш ва тухтатиш курилмаси хар хил двигателларни ва 
приводларни аввалдан белгиланган дастур буйича ишга тушириш, тухтатиш 
(баъзиларда реверс) вазифаларни таъминловчи курилма.

Бошкариш - бошкариладиган объектларнинг ишлашини яхшилаш ёки куллаб 
кувватлашга йуналтирилган маълум ахборотлар туплами буйича таъсир этишдир.

Автоматлаштириш - диалектика конунларига буйсунадиган узлуксиз давом 
этадиган жараён. Автоматлаштиришда ишлаб чикариш бир сифат холатидан 
иккиичи бир сифат холатга ёнгинади. Демак, автоматлаштириш, 
автоматлаштириш буйича фан ва техника ютуклари билан характерланадиган 
маълум боскичлардан, зиналардан ёнгинади.

Автоматлаштириш даражасига караб жабхалар кисман, комплекс ёки тулик 
автоматлаштирилган жабхаларга булинади,

Кисман автоматлаштириш - автоматлаштиришнинг биринчи погонаси 
булиб, унда ишлаб чикаришдаги технологик параметрларни бошкариш 
алохида агрегатларда, механизмларда, ишлаб чикаришнинг кисмларида амалга 
оширилади.



Комплекс автоматлаштириш - автоматлаштиришнинг иккинчи погонаси 
булиб, бунда хамма ишлаб чикариш комплекси хам да аввалдан ишлаб чикилган 
кушимча операциялар ва режимларни бошкариш умумий бошкариш 
тизимига бирлаштирилган хар хил автоматик курилмалар ёрдамида амалга 
оширилади.

Тулик автоматлаштириш - ишлаб чикаришни автоматлаштиришнинг 
якунловчи погонаси булиб, бунда ишлаб чикариш жараёнининг хамма операцияси 
комплексини автоматик бошкариш инсоннинг бевосита иштирокисиз амалга 
оширилади.

30. Автоматик *имоя тизимларини курилишнинг асосий
принциплари /6; 7/

Уларнинг олдига куйилган асосий талаблар, автоматик х,имоя 
тизимларининг олдига куйилган асосий талаблар.

Автоматик химоя тизимлари химоя килинаётган жабхадаги буладиган 
жараённинг параметрларини назорат киладиган, крититик вазиятларда 
сигнал берадиган ва мавжуд аврияларни, портлашларни ва ёнринларни иш 
режимларни (ускунани ишиини тухтатиш, енувчан моддани тукиб юбориш, 
хизмат килаётган ходи мни чакириш ва унга нормал ишлаш 
параметрларидан ofhlu холлари ва сабаблари туррисида керакли 
ахборотпарни бериш ва хоказо) узгартириш йули билан бартараф этадиган 
элемент ва курилмалар тупламидан иборат булади.

Автоматик химоя тизими функциясига авария богланиш холати ва 
аварияли вазиятнинг ривожланиш даражасининг тахлили хам да бошкарувчи 
химоя таъсирларини танлаш киради.

Конкрет шароитга борлик равишда автоматик химоя тизимлари 
куйидагиларни таъминлашлари керак:

-назорат килинаётган параметрлар туплами буйича жабхада юз бериши 
мумкин булган хар кандай хавфли вазиятларни аниклаш имкони;

-химоя килинаётган жабхада юз бериши мумкин булган х.ар кандай 
аварияли, хавфли йуналиши кетаётган назорат килинаётган жараённинг 
харакатини тухтатиш:

-юкори техникада уз вак.тида аварияга карши харакатларни амалга 
ошириш имконини яратиш;

-назорат килинаетган параметрга нисбатан ута сезгирлик;
-вакт буйича характеристиканинг стабиллиги, яъни алохида 

элементларнинг чарчаши ва эскириши каби ходисаларнинг таъсирини 
минимумга келтириш;

-ташки омилларнинг таъсирини (харорат, намлик, атмосфера босими, 
зарблар, операциялар, эпектрикавий халокотлар ва бошкалар) 
минималлаштириш.

-химоя килинаётган жабхага булган тескари таъсирни 
минимумлаштириш (назорат килинаётган параметрларнинг нормал 
кийматларида):

-узлуксиз давом этадиган иш шароитида хамма вакт ишга тайёрлиги 
(химоя курилмаси жабха химоясидан кура юкори рок чидамли булиши керак); 

-юкори юкланишга кобилияти,
-химоя тизимини айтарли кайта узгартирмасдан ишга яроксиз булиб 

ко л га н элементларни узаро алмаштиришни (характеристикаларнинг 
кайтарилувчанлиги) таъминлаш;

-стандарт ва мукаммаллашган элементлардан фойдаланиш' 
имконияти;



-портлашга карши химояланганлик;
-монтаж, ишга созлаш ва хизмат курсатишнинг кулай ва оддийлиги; 
-навбатчи режимда энергия таъминотининг минималлиги. Техниканинг 

хар хил сохаларида кулланиладиган химоя курилмаларининг жуда куп ранг 
баранглигига карамасдан улар умумий конун буйича тузилади ва х,амма вак,т 
улардаги асосий элементларни ажратиш мумкин булади.

i i i.Eh f h h  х а б а р л о в ч и л а р н и  т а н л а ш  в а  ж а б х а л а р и м и з г а
УРНАТИШ ТАРТИБЛАРИ, ТЕХНИК ХИЗМАТ КУРСАТИШ, АВТОМАТИК 

ЁНЯИН УЧИРИШ ВА КУРИКЛАШ ЁНЯИН ХАБАРЛОВЧИЛАРИНИНГ 
ЛОИИХАЛАШ ЭКСПЕРТИЗАСИ

31. Автоматик ёнрин учириш курилмаларининг тармоц ва 
элементлари мустахкамлигини оширишдаги бир неча йуналишлари /1; 7/

Ёнзин хабарловчиларини турларини танлаш ва жабх,аларда урнатиш 
принциплари, Ёнзин хабарловчиларининг турини танлашда инобатга 
олинадиган асосий омиллардан к,айсиларини биласиз?

Автоматик ёнгин учириш курилмаларининг ишлаш кобилиятини узлуксиз 
назорат килишнинг канчалик амалга оширсак ва технологик автоматикасининг 
занжирига уни тугридан-тугри уласак -  бу автоматик ёнгин учириш 
курилмаларининг мустахкамлигини оширишда мухим йуналиш хисобланади.

Автоматик ёнгин учириш курилмаларининг мустахкамлигини оширишда 
бошка бир мухим йуналиш -  конструктив ва чизмали ечимларни бир жойга 
туплаш. Масалан: кузгатиш-ишга тушириш булинмаси билан таркатиш 
курилмасининг чизмасига асосан газ билан учириш батареясини ва БАП 
(пневмопуск) хаво билан ишга туширишни ишлаб чикдилар, киймати ва 
огирлиги -  4 баллонли батареянинг киймати ва огирлигининг 50% ни ташкил 
килди. Бундан ташкари, хаво билан ишга тушириш тизимига уланган 
курилмалар микдори, ишга туширишдаги хавонинг чикиш тешикларини ёпишга 
имконият яратди, шунингучун универсал тикин (запор) ишга тушириш бошининг 
кулланилиши х,исобига ПОР булинмасини истисно килганда, ушбу курилманинг 
металл сигимини кискартириб, унинг мустадкамлигини ошириш дастурини 
ишлаб чикдилар.

Мустахкамлик даражасини ошириш учун иш кобилиятини автоматик 
равишда назорат килишимиз зарур. Бундан ташкари, бу автоматик ёнгин 
учириш курилмаларининг таъмирлаш муддатидаги курсаткичларини ва унинг 
назорат муддатини оширишга имконият яратади. Ишчи курсаткичлардаги 
доимий назоратни талаб киладиган, узида тармоклари мавжуд булган 
курилмаларни татбик этиш учун бу асос ута мухим хисобланади (масалан, 
босим остидаги идишлар, бошкарув кутиси).

Автоматик ёнгин учириш курилмаларинингг мустахкамлигини оширишда 
лойихачилар электр таъминот манбаларининг захираларини ва конструктив -  
жамланган ечимларини танлаш оркали уз хиссаларини кушадилар.

Лойихаланган автоматик ёнгин учириш курилмаларининг асосий 
мустахкамлик курсаткичларини хисоблаш йули билан бахолаш мухим урин 
тутади, лекин бу иш доимо килинмайди, шу сабабли ишлаб чиккан лойихачи 
томонидан хатоларга йул куйилади ва ДЁН тизимидаги уз вактида утказилган 
Автоматик ёнгин учириш курилмаларининг лойихаларини текширувдан ёнгин 
утказиш -  курилманинг мустахкамлигини оширишда мухим захира хисобланади.

ДЁН ходимлари лойихани текширганидек ва лойиха ташкилотлари 
текширган каби усулда автоматик ёнгин учириш курилмаларининг лойиха 
сифатини бахолаш бу йунатишда катта урин эгаллайди.
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Автоматик ёнгин учириш курилмаларининг таъмирлаш боскичига биноан 
§ hfhh  учириш ва ёнринни ураб олиш холатларида курилманинг фойдали 
ишлашини таъминлаш ечимлари ва мустах,камлик курсаткичлари лойихдца 
белгилаб куйилган булиши керак. Автоматик ёнгин учириш курилмаларининг 
техник коидасидаги мазмунини сузсиз бажариш ва яна курилмани таъмирлаш 
ва техник хизмат курсатишда, уз вактида за бутун х,ажмдаги регламентда 
курсатилган вазифаларни бажариш, лойих,анинг мустах,камлик даражасини 
куллаб-кувватлаб туришнинг мух,им шарти х,исобланади.

E hfhh  хабарловчиларининг турини танлашда инобатга олинадиган асосий 
омиллардан куйидагиларни таъкидлаб утиш мумкин:

- ёнрин хабарловчисиниг танланган тури ёнринни ишонарли равишда 
аниклаш талабларига мослиги;

- хабарловчининг ишлатиш шароитлари, унинг техник курсаткичларида 
белгиланган талабларига жавоб бериши;

- конкрет хабарловчи учун турли кушимча талабларнинг бажарилиши;
- буюртмачининг иктисодий талабларини инобатга олинганлиги.
E hfhh  хабарловчилари химоя килинаётган хонада ёнгин учорини ишончли 

равишда аниклашни таъминлаши лозим. Бунинг учун g hfhh  хабарловчисини 
танлаш жараёнида тахмин килинаётган ёнгиннинг х.арактери ва унинг кузатувчи 
омиллари; х,ароратнинг усиши, тутун концентрацияси, хонанинг турли 
нукталарида ёрутлик нурланишини инобатга олиш керак. Ёнувчан 
ма>;сулотларнинг тури ва микдорига боглик равишда юкоридаги аникланаётган 
омиллардан бири ёки бир нечтаси устун туриши мумкин.

Ёнгиннинг бошлангич жараёнида куп х,олларда тутун ажралиши 
кузатилади, шунинг учун тутун хабарловчиларини куллаш максадга мувофик. 
Бу турдаги хабарловчиларни танлашда, тутун заррачалари турли ранг ва 
улчамца булганлиги туфайли, радиоизотопли ва оптик-электрон 
хабарловчилари х,ар хил сезгирликка эга булганлиги инобатга олиниши лозим. 
Хабарловчиларни танлашда унинг тузилиши ва ишлаш принципига куйиладиган 
махсус талаблар хам инобатга олиниши керак. Масалан, радиоизотопли 
хабарловчиларни турар-жойлар ва болалар муассасаларида куллаш тавсия 
килинмайди. Портлашга хавфли хоналарда махсус конструкцияли 
хабарловчилар урнатилиши керак. Ёнгиндан огох,лантирувчи тизимни куришда, 
хабарловчиларни танлаш иктисодий асосга эга булиши лозим.

32. Ёнрин автоматик курилмаларини ишчанлигини таьминлашда техник
хизмат курсатишнинг а*ам ияти /1; 11

Ёнвин автоматик курилмаларига техник хизмат курсатиш турлари ва 
даврийлиги, курилмалардан фойдаланишнинг энг узок давом этадиган даври 
кандай режим х,исо6ланади.

Ёнгин автоматик курилмалари ёнгин автоматик курилмаларига 
одамларнинг иштирокисиз енгинни пайкаб, уни учирадиган автоматик 
х,аракатланувчи техник курилмаларга киради. Шунинг учун фойдаланиш 
жараёнида уларнинг ишончлилигини таъминлаш муаммоси борган сари 
кескинлашиб бормокда. Бу муаммо техник х,олатда саклаш ва техник хизмат 
курсатишни сифатини кутариш ноли билан ечилиши керак.

-ёнрин автоматик курилмаларни ишламаслик тугрисидаги статистик 
маълумотлар тах,лили шуни курсатмокда, коникарсиз фойдаланиш окибатида, 
сув ердамида ёнгин учириш курилмаларининг 65-70 % лолларда ишламаслиги, 
60 % - купикли курилмаларини, 55-60 % - газли курилмаларни ва тахминан 40 % 
х,олларда ёнгиндан хабар бериш мосламаларини ишламаслиги кузатилган.

685



- § hfh h  а в т о м а т и к  к у р и л м а л а р д а н  ф о й д а л а н и ш  с и ф а т и н и  ка н д а й  ки л и б  
к у т а р и ш  м у м к и н л и ги н и  б и л и ш  у ч у н  у н и н г  с т р у к т у р а с и н и  к у р и б  ч и ки ш  ке р а к .

Умуман ёнгин автоматик курилмаларига фойдаланиш тушунчаси уз ичига 
куйидаги эталларни олган, булар: саклаш; ташиш; тайинланганлиги буйича 
фойдаланиш; техник холатда саклаш; техник хизмат курсатиш ва курилмаларни 
таъмирлашдир.

E hfhh  автоматик курилмалардан фойдаланишни энг куп давом этадиган 
даври, бу навбатчилик режимидир. Курилмаларнинг бу даврда ишчанлиги, 
уларнинг техник х,олатда сакланиши ва техник хизмат курсатилиши билан 
белгиланади. Техник хизмат курсатиш курилмаларни техник х,олатда саклашга 
кетадиган сарф харажатларга ва фойдаланишдаги ишончлиликга ах,амиятли 
таъсир курсатади. Техник хизмат курсатишнинг максади ишламасликни ва 
носозликни олдини олишдир. К,урилманинг ишламаслигини олдини олиш 
боскичи техник хизмат курсатиш режимини турри танланганлигига богликдир. 
Хрзирги кунда мамлакатимизда ёнгин автоматик курилмаларига режавий- 
лрофилактика хизмати ва таъмирлаш тизимидан кенг куламда 
фойдаланилмокда. Бу тизимнинг максади шундан иборатки, курилмадан 
маълум бир вакт давомида фойдаланилгандан сунг техник хизмат курсатиш ва 
турли хилдаги режали таъмирлаш ишлари утказилади. § hfhh  автоматик 
курилмаларига техник хизмат курсатиш регламент усул асосида амалга 
оширилади, бу дегани олдивдан регламент ишларини белгилаб куйилганидир. 
Одатда ёнгин автоматик курилмаларига регламент профилактикасини аралаш 
тартибда утказилади, бунинг окибатида икки турдаги иш бажарилади: режали 
ва авариявий. Режали ишлар маълум бир вакт оралигида утказилади, 
авариявий эса - курилманинг ишламаганлиги х,акида хабар тушгандан сунг 
утказилади. ёнгин автоматик курилмаларига техник хизмат курсатиш уч турга 
булинади: курилмани тайинланганлиги буйича фойдаланишга тайёрлашдаги 
техник хизмат курсатиш; навбатчилик режимида (кутиш) техник хизмат 
курсатиш ва курилма ишлагандан сунг (пайкаш ва учириш) техник хизмат 
курсатиш. Курилмани тайинланганлиги буйича фойдаланишга тайёрлаш 
факатгина бир маротаба амалга оширилади, яъни ишга тушириш даврида. Бу 
турдаги техник хизмат курсатишда мослаш, тулдириш ва таъминлаш ишлари 
утказилади. Ишлагандан кейинги техник хизмат курсатиш х,ам унча куп вакт 
олмайди, ёнгинга карши режимга каттик риоя килинадиган масканларда эса 
ёнгинлар умуман булмаслиги мумкин. Бу турдаги техник хизмат курсатишга 
куйидаги ишлар кириши мумкин: техник холатни назорат килиш, тизимлардаги 
жарохатланган ва ишлаб булган элементларни алиштириш ва курилманини 
ишга туширишга тайёрлаш операциялари. Курилмалардан фойдаланишнинг энг 
узок давом этадиган даври бу навбатчилик режими х,исобланади. Бу даврда 
курилмаларнинг ишончлилигини берилган боскичи таъминлаб туриш буйича 
профилактик ишлар олиб борилади, бу дегани режавий техник хизмат курсатиш 
буйича регламент ишлардир (агарда ишламай колмаслик холлари булмаса). 
Бунга яна профилактик курикдан утказишлар х,ам киради.

33. Ёнрин учириш автоматикаси курилмаларининг ишончлилигини ва 
самарадорлигини таъминлаш /1; 71

Курилма жих,озларига техник вазифа ишлаб чикиш боскичи. Объектда 
ёнгин учириш автоматик курилмаларини лойих,алаштириш боскичида -  
мустахкамлик ва фойдалиликни таъминлаш учун, кандай тадбирларни 
амалга ошириш зарур, автоматик ёнгин хабарловчисини ишга яроклилигини 
текшириш ва ишчанлигини оширишда кандай воситаларга эьтибор 
каратишимиз лозим булади?
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E hfhh  учириш автоматикаси курилмаларини яратишнинг турли 
боскичларида, уларнинг ишончлилигини ва самарадорлигини таъминлашнинг 
кийин жараёнидаги, шунингдек, ишлатиш жараёнидаги роли ва вазифаларини 
тутри тушиниш учун ушбу боскичларнинг узаро алокасини ва узаро таъсирини 
тахлил килиш лозим Юкорида келтирилган ёнгин учириш автоматик 
курилмаларига ишончлилигига энг тугри ва объектив бахони факат ишлатиш 
жараёнидагина бериш мумкин. Ё нтн  хавфсизлиги органлари, ёнгин учириш 
автоматикасини конструкциялашни, ишлаб чикаришни, татбик этишни 
(лойихалаштириш, монтаж, кабул килиш) ва ишлатилишини назорат килган 
холда, ушбу курсаткичларга талаб даражасида эришиб ва шу билан бирга 
объектларнинг ёнгин хавфсизлиги умумий потенциали ошишига ёрдам бериб, 
ишончлиликка ва самарадорликка таъсир курсатиш имкониятига эга буладилар. 
Бу агротаъминот комплекси объектларида кулланиладиган ёнгинга карши 
автоматик химоя ёнгин автоматик курилмаларига воситалари учун мухим 
ахамиятга эга.
Турли боскичларда ёнгин автоматик курилмаларига ишончлилигини ва 
самарадорлигини таъминлаш усулларини саклаш куйидагиларга олиб келади.

Ёнгин автоматик курилмалари жихозларига техник вазифа ишлаб чикиш 
боскичи. Самарадорликнинг меъёрли курсаткичлари ва ишончлиликнинг мос 
курсаткичлари куйиб чикилади. Бунинг учун ГОСТлар ва ССТлар, ишлаб 
чикиладиган ёнгин автоматик курилмалариг жихозларининг ишончлилигига 
булган буюртмачи (истеъмолчи) талаблари кулланилади. Ушбу боскичда 
Давлат ёнгин назорати ходимлари ишончлилик меъёрлари аниклигини 
(ижтимоий ахамиятини, объектнинг ёнгинга ва портлашга хавфлилигини хамда 
ёнгиндан келадиган моддий зарарни) текширишлари лозим булади.

E hfhh  автоматик курилмалари жихозларини ишлаб чикиш 
(конструкциялаштириш) боскичи тизимли, чизмали, конструктив усулларни ва 
ишлатиш тадбирларининг режалаштириш усулини уз ичига олади. Тизимли 
усуллар уз ичига ишончлиликни ошириш буйича ишни мукаммаллаштиришни 
таъминловчи ташкилий-иктисодий тадбирларни ва айрим техник тадбирларни 
олади. Чизмали усуллар турли кийин жихозлар чизмаларини оддийлаштиришни 
таъминлайдилар. Ушбу босКичда автоматик ишга кодир назорат чизмалари 
тузилади; жихознинг энг куп масъул кисмлари захираланади.

Конструктив усуллар ишончли кисмлар ва элементларни бутунлигича 
ишлаб чикишга (масалан, агар зичланган материаллар африкционли 
эластомерлардан -«сирпанувчан резиналардан», тайёрланса, унда бу 
куйилмалар емирилиши чидамлилигини, ишкаланишининг камайиши хисобидан 
100-200 марта ошишига олиб келади); элементлар ишчи курсаткичларини тугри 
танлашга; узгартирилган кисмларни куллашга; элементларга хизмат курсатиш 
ва ремонт килиш кулзйликлари буйича талабларни хисобга олишга йул 
куядилар. Ёнгин учириш автоматик курилмаларини лойихалаштириш 
боскичида ишлатиш тадбирларини режалаштириш, режали техник хизмат 
курсатиш, кайта тиклаш (жорий, урта ва капитал таъмирлашларни), хизмат 
курсатувчи шахе ва материаллар билан таъминлаш тизим остиларини 
(подсистема) уз ичига олувчи техник хизмат курсатишнинг ва таъминлашнинг 
тугри тизимини ишлаб чикишдан ташкил топган.

Буюмларни тайёрлаш боскичида ва уларни йигишда куйидаги тадбирлар 
амалга оширилади; жамланган буюмлар ва хом ашёнинг сифатини киришда 
назорат килиш; ишлаб чикаришнинг технологиясини ва маданиятини ошириш; 
кисмларни тайёрлашда, блок ва элементларни йигишда технологик жараённи 
автоматлаштириш; талабга мувофик буюмнинг сифатини техник назорати 
хизматига чикишда назорат килиши, техник шартларга мос келиши; заводда
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тайёрланган вактда махсулотнинг сифатини бир хил усулда бошкариш; блок ва 
элементларни заводдаги кургазма пайтидан то бузилиш аломатларини 
йукотгунга кадар синовдан утказиш керак.

Татбик этиш лайтидаги охирги иккита тадбир, яъни ёнгин учириш 
автоматикаси элементларни ишлаб чикарадиган корхоналарнинг мах,сулот 
сифатини ва мустахкамлигини заводдаги текшириш хизматлари томонидан 
текширилиши мухим урин эгаллайди.Давлат ёнгин хавфсизлиги ходимлари 
татбик этиш жараёнидаги бу боскичда тезкор тажриба усулида 
мустахкамликнинг асосий курсаткичларини текширадилар ва ёнгин хавфсизлиги 
ходимлари бу ишларда вакти-вакти билан катнашиб доимий равишда назорат 
киладилар (тажриба намуналарини кабул килиш ва махсулот сифатини 
текшириш жараёни). Бунинг учун иложи борича бу ишларга стандартлаштириш 
махаллий идорасининг ва Узбекистан Республикаси Давлат стандартининг 
метрология ходимларини жалб килиш зарур. Навбатдаги боскичларда 
жойлардаги ДЁН ходимларининг иши учун характерли хисобланади. Бизларга 
маълумки, автоматик ёнгин хабарловчиларининг ишга яроклилигини текшириш 
ва ишчанлигини оширишда куйидаги воситаларга эьтибор каратишимиз лозим 
булади.
1. Асбоблар ва кабул килиш станцияси ишлаб чикарувчи заводларнинг 
йурикномаларига мувофик бошлангич хрлатга, энергия таъминоти 
берилганидан кейин -  иш хрлатига куйилади.
2. Хабарловчининг кабул килинган турига мос холда ёнгин белгилари сунъий 
хосил килинади (тегишли эхтиёт чоралари курилган холда). Курилманинг ишлаб 
кетиши юзасидан маълумотлар (кайд этилади ва кейин паспорт маълумотлари 
билан киёсланади.
3. Сигнал бериш ва назорат килиш курилмаларининг навбатчилик ва ишга 
тушириш режимларида ишлаши текширилади.

34. Автоматик ёняин учириш курилмаларини текшириш ва лойи*алаш 
экспертизасининг умумий тамойили /1; 7/

Ёнзин автоматикаси мосламалари автоматик ёнзин учириш курилмалари 
ва хабарловчиларни лойи^аларини экспертиза килишда кандай позициялари 
мавжуд?

Автоматик ёнгин учириш курилмаларининг ишчанлигини таъминлашда 
унинг лойихалаш, мантаж килиш техник аниклиги ва ишга тушириш 
жараёнининг тугри бажарилганлиги богликдир.

Шунинг учун хам тингловчилардан автоматик ёнгин учириш 
курилмаларининг лойихаларининг ечими, мантаж ишларини назорат килиб 
бориш, ишга кабул килишда унинг ишчи холатини ва ишчанлигини текшириш 
хамда махсуслигини куриб чикамиз.

Лойиха материалларини экспертиза килиш тартиби.
Ёнгин автоматикаси мосламалари автоматик ёнгин учириш курилмалари 

ва хабарловчиларни лойихаларини экспертиза килишда куйЬдаги текшириш 
позициялари мавжуд.

1. E hfh h  автоматикаси мосламалари автоматик ёнгин учириш курилмалари 
ва хабарловчиларни танлашда бино ва иншоотнинг ёнгин чикадиган хонанинг 
ёнгин тоифасига боглик равишда хисобга олинади.

2. Узбекистан Республикаси ИИВ ЁХББ ва «Узмахсусавтоматика» 
тошкилоти билан биргаликда СНиП 2.04.09.84. мувофик равишда автоматик 
ёнгин учириш курилмаларининг техник лойихаси ва техник топшириклари 
тузилади.
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3. Автоматик ёнгин хабарловчини лойихалашга техникавий топширик 
буюртмачи томонидан лойиха ташкилоти иштирокида ишлаб чикилади ва унда 
автоматик ёнгин хабарловчилари ва автоматик § hfhh  учириш курилмалари учун 
умумий булган маълумотлар булиши лозим:

-микроиклим хусусиятлари (мухит харорати, намлик, чангланганлик, хаво 
тезлиги, ёритилганлик) ва эхтимол тутилган холлари (шовкин, силкиниш, 
пайвандлаш, алангали жараёнлар) курсатилган холда мухофаза килинаётган 
хоналарнинг руйхати;

-мухофазаланаётган хонада айланаётган моддаларнинг руйхати ва физик- 
кимёвий ва ёнгинга хавфли хусусиятлари (хар бир хона учун);

-ёнриннинг эхтимол тутилган учоклари ва таркалиш йуллари курсатилиб 
мухофаза килинаётган хоналарда ишлаб чикариш технологиясининг кискача 
баёни;

-электр таъминоти буйича маълумотлар (шу жумладан мустакил электр 
киришлари ва захира манбалар мавжудлиги тутрисида);

-датчиклар (хабарловчилар) турлари ва уларни жойлаштиришнинг макбул 
жойларига талаблари;

-курилманинг инертлигига талаблар;
-  курилмага хизмат курсатувчи ходимлар шгатини саклашга ва курилмани 

фойдаланишга кабул килишда ишга тушириш-созлаш ишларига харажатлар 
сметасини ишлаб чикиш зарурлиги тугрисида курсатмалар;

-курилма коммуникацияларини макбул трассировкалаш тутрисида 
курсатмалар;

-станция хонаси ва эхтиёт кисмлар омборини жойлаштириладиган жой 
тугрисида талаблар.

-техникавий лойиха ташкилоти томонидан ишлаб чикилади ва таркибига 
куйидагилар киритилиши лозим (техникавий лойиханинг таркибига булган 
махсус талаблар бу холда алохида ажратилмайди):

-ёнгинни учириш воситаларининг захираси хисоб-китоби ва тегишли 
асосланиши, гидравлик, мустахкамлик ва ишончлилик хисоб-китоблари билан 
хисоб-китоб-тушунтирув хати;

-курилма ёки унинг вариантларининг техникавий-иктисодий курсаткичлари 
жадваллари булган бош сахифа, мазкур том чизмаларининг баёни (шу 
жумладан андозали кисмлар ва элементлар билан); мазкур томнинг 
чизмаларида кулланган шартли белгилар ва кискартмалар, стандартлар, 
меъёрлар ва бошка нормативлар руйхати, лойиха таркиби тутрисида 
курсатмалар ( лойиха томлари мундарижалари руйхати);

-курилма ер усти ва ерости коммуникациялари (трассалари) туширилган, 
енгин учириш депоси. дислетчерлик пултлари, автоматик ёнгин хабарловчи, 
кабул станциялари, ёнрин учириш станциялари, назорат созлаш тугунлари, су в 
таъминоти, электр таъминоти линияларининг кириши курсатилган бош режа 
(генплан) ёки мухофазаланаётган объект режасидан нусха;

-ускуналар, коммуникациялар, курилма арматуралари туширилган кават 
режалари ва киркимларининг технологик чизмалари;

-технологик кувурларнинг, алока линияларининг (автоматик ёнгин 
хабарловчи) лар учун) схемалари, деталлар ва уларнинг бино 
конструкцияларига махкамланиши чизмалари (укилиши мураккаб тугунлар режа 
ёки киркимдан ташкарида аксонометрияда акс эттирилиши лозим);

-мухофазаланаётган майдонларнинг хариталари (автоматик ёнгин учириш 
курилмалари учун -  сув бериш хариталари);

689



-ташки бирикмаларнинг принципиал, аксонометрик, хисоб-китобли, 
электр, монтаж схемалари ва кабел журнал и;

-батафсиллаштирилган чизмаларни ишлаб чикиш учун етарлича 
батафсил булган ностандарт ускуналарнинг умумий куриниши чизмалари;

-курилма лойих,асини бажараётган лойих,а ташкилоти томонидан ишлаб 
чикилмаётган курилиш ва узга ишларнинг лойих,аларига топшириклар; 

-буюртма спецификациялари;
-талабнома ведомостлари ва сметалари;
-ишга тушириш ва созлаш ишларига х;амда курилмага хизмат курсатиш ва 

таъмирлаш учун ходимларга харажатлар схемаси.
3. Ёнгин хавфи тоифасига, ёнгинни белгиловчи хоссага ва ишлаб чикариш 

мух,итининг шароитларига боглик равишда мазкур объект учун ускуна турининг 
тугри танланганлиги (автоматик ёнгин хабарловчи булса, кайси: иссиклик, тутун, 
ёруглик, ултратовуш, фотоэлектр ёки мужассамланган. Автоматик ёнгин учириш 
курилмалари булса, кайси: спринклерли ёки ёки дренчерли, юза ёки х,ажм 
буйича учирувчи купикли, газли ёки аэрозолли, бугли ёки кукунли);

Мисол учун:
4. Бутун курилма учун ишончлиликнинг х,исоб-китоб килинган 

курсаткичларининг (бехато ишлаб кетиш эх,тимоли, тайёрлик ёки тезкор 
тайёрлик коэффициенти, техникавий фойдаланиш коэффициенти) меъёрий 
кийматларга мувофиклиги;

5. Станция хоналарининг КМК ва ГОСТ 12.4.009-75 “Мех,нат стандартлари 
хавфсизлиги тизими. Объектларни х,имоялаш учун ёнгин учириш техникаси. 
Умумий талаблар” га мослиги.

6. Курилмага хизмат курсатиш учун ходимларни таъминлаш учун 
х,аражатлар сметаси мавжудлиги.

7.Курилмани монтаж килиш якунлангандан сунг ишга тушириш-созлаш 
ишларини бажариш учун х,аражатлар сметасининг мавжудлиги.

8. ГОСТ ёки ОСТ билан кузда тутилган эдтиёт кисмлар микдори ва уларни 
саклаш учун хона.

35. Ehfhh учириш курилмаларини фойдаланишга кабул килиш ва 
курикдак утказиш услубининг умумий масалалари /1; 7/

Курилмани фойдаланишга топширишда курилиш ва монтаж-созлаш 
булинмалари кабул комиссиясига кандай х,ужжатларни такдим этишилиши 
керак?

Х,ар кандай куринишдаги ва турдаги ёнгин учириш автоматикасини 
фойдаланишга кабул килишда (дастлабки курикда х,ам) умумий тартибга дойр 
куйидаги масалалар х,ал этилади.
1. Юкорида баён этилган услубга кура лойих,а-смета дужжатлари билан 
танишув (агар кабул килишда курилиш -  монтаж ишларини назорат килмаган 
ДЁН ходими иштирок этаётган булса).
Курилмани фойдаланишга топширишда курилиш ва монтаж-созлаш 
булинмалари кабул комиссиясига куйидаги х,ужжатларни такдим этиши керак: 

-объектда урнатилган асбоб ва ускуналарнинг паспортлари;
-буюртмачи ва лойих,ачи билан келишилган техникавий ёхуд ишчи 

лойидадан четга чикишлар далолатномалари;
-ёпик коммуникацияларнинг (симли утказмалар, муфталар, кувурли 

утказгичлар) бирикиш схемалари акс этган бекитик ишларнинг 
далолатномалари;

-босим остида ишлайдиган аппаратуранинг «Давшах,артехназорат» 
томонидан кабул килинганлиги далолатномалари;
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-утказилган ишга тушириш-созлаш ишлари натижаларининг баённомалари 
(синов маълумотлари формулярга киритилади).
2.Натурал шаклида бажарилган элементлар, тугунлар, блоклар, 
коммуникациялар, станция хоналари ва эх,тиёт кисмлар (жумладан, уларнинг 
микдорини) сакланадиган хоналарнинг лойиха карорларига мос келишини 
аниклаш максадида ДЁН ходи ми томонидан курилмани ташки курикдан 
утказилиши.
3. Курилманинг айрим тугунларини ёки яхлитлигича (ДЁН ходимининг талабига 
кура) иш кобилиятини текшириш, шунингдек, унинг самаралилигини текшириш 
(агар автоматик ёнгин хабарловчи булса -  ёнгинни аниклаш ва огохлантириш 
сигналини бериш вакти, автоматик ёнгин учириш курилмалари булган такдирда
-  ишга тушиш ва хисобланган иш режимига утиш вакти).
Курилманинг ишга кобилияти ва аланга билан синовлари натижалари буйича 
далолатнома тузилади. Якуний хужжат сифатида комиссия ёнгин мухофазаси 
автоматикасини топшириш ва фойдаланиш га кабул килиш тугрисида 
далолатнома тузади.

36. Автоматик ёнгин учириш курилмаларини текшириш ва ишга кабул
Килиш /1; 7/

Лойиха экспертизасини натижаларини татбик, килиш, автоматик ёнвин 
учириш курилмаларини лсйихалаштириш топшириаига куйиладиган узига хос 
талаблар.

Автоматик ёнгин учириш курилмаларини текшириш ва ишга кабул килишда 
куйидагиларни такдим этамиз:

-ички хажми химояланиши лозим булган ускуналар руйхати;
-талаб этиладиган ёнгин учириш услубини курсатиш (умумий хажмли, 

умумий юзаки, юза ёки хажмнинг маълум кисмида);
-Курилмани ишга тушириш усулига талаблар (автоматик ва такрорий 

кулда, биргаликдаги усул);
— ёнгин учиришнинг талаб этиладиган давсмийлиги юзасидан талаблар, 
-курилманинг йул куйиладиган инерциялилиги юзасидан курсатмалар 
-хизмат курсатувчи ходимларни эвакуация килиш зарурияти сигнапи 

билан курилмани ишга туширишни блокировка килиш;
-Курилманинг технологик ва электр (пневматик) кисмларини 

жойлаштиришнинг тахминий жойларига оид маълумотлар;
-CVB етказиш манбалари (схема, сарфланиши, босими);
-тармокка ички ёнгин учириш жумракларини кушиш зарурияти юзасидан 

курсатмалар (спринклер сув ва кулик курилмалари учун);
-мухофаза килинадиган хонанинг дераза ва эшикларини автоматик зич 

бекитиш зарурлиги тугрисида курсатмалар (хажмли ёнгин учиришнинг купикли, 
газли, аэрозолли ва бугли курилмалари учун);

-курилма ишга тушганда шамоллатишнинг автоматик учирилиши 
лозимлиги хакидаги курсатмалар.

37. Автоматик ёнгин учириш курилмалари ва куриклаш-ёнгин 
хабарловчиларини текшириш ва лойихалаш экспертизасининг умумий

хусусиятлари /1; 7/
Техник топширик олдига куйилган махсус талаблари, автоматик ёнгин 

хабарловчиси ва техникавий топширища куйиладиган махсус талаблар.
кабул назорат пультига сигнал ёки автоматик ёнгин учириш 

курилмаларининг ишга туширишга импульс бериш зарурати тугрисида 
курсатмалар;



автоматик ёнгин хабарловчи тизимларида кучланиш 60В ва ундан 
ортик булганида махсус линия иншоотларини ишлаб чикиш зарурати хакида 
курсатмалар;

магнитли ва радиация холлари мавжудлиги тугрисида курсатмалар, 
чунки РИД-1, РИД-бм туридаги тутунли радиация хабарловчилари учун бундай 
майдонлар, агар улар маълум катталикдан ортиб кетмаса, мавжуд булишига 
йул куйилади;

ёритилиш даражаси 80 лк ва ундан ортик булса ёруглик 
хабарловчиларини куллаш мумкин эмаслиги тугрисида курсатмалар;

ёнгинни аниклаш вакти ва хабарловчининг инерциялигига 
куйиладиган талаблар;

одатдагидан фаркли шароитларда (куритиш камералари, портлашга 
хавфли хоналар, кимёвий тажовуз мухитли хоналар ва х,) хабарловчиларни 
махсус етказиб бериш тугрисида курсатмалар.

- автоматик ёнгин хабарловчилари лойихасига куйиладиган махсус 
талаблар:

-талаб этилаётган ёнгин чикканини аниклаш вакти, йул куйиладиган 
инерциялилик, ёнгиннинг узига хос хусусиятлари, ёнгинга хавфлилик 
тоифалари ва хонанинг микроиклимига боглик равишда хабарловчилар тутри 
танланганлиги.

-хароратнинг ортиши ёнгиннинг устун белгиси булган, мухит харорати эса 
нормал шароитларда ишга тушиш чегарасидан 20°Сдан ортиб кетмайдиган 
ёнгинга хавфли хоналар учун ИП-105, ИП106, ИПД-1 туридаги иссиклик 
хабарловчиларини куллаш мумкин. Худди шундай шароитларда портлашга 
хавфли хоналарда ТРВ-2, ДПС-038, ва бошка хабарловчилар ишлатилади. 
Борди-ю, ёнгинга хавфли хонада хароратнинг узгариши ва тутун 
концентрацияси бир хил даражада устун булса, РИД-бм туридаги 
хабарловчилардан, факат тутун тупланиши устун булган холатларда эса ИПД-
1, ДИП-1, РИД ва бошка хабарловчилардан фойдаланилади. Кимёвий тажовуз 
мухитли хоналар учун ДПС-2 туридаги иссиклик хабарловчилар кулланади;

Хабарловчининг турини хисобга олиб ва мухофазаланаётган майдон учун 
тавсия этилаётган кийматларга мувофик хабарловчиларнинг вертикал ва 
горизонтал сатхлар буйича тутри жойлаштирилганлиги. Иссиклик 
хабарловчилари унча баланд булмаган (4 м гача) хоналарда кулланади, одатда 
бостирма остида урнатилади ва битта хабарловчининг майдонни 
мухофазалаши хисобидан жойлаштирилади. Тутунли хабарловчиларни 
бостирма остида битта хабарловчининг 100 м2 гача (РИД-бм, РИД-1) майдонни 
мухофазалаши хисобга олинган холда жойлаштирилади. Ёруглик 
хабарловчилари ёритилганлик паспорт кийматларидан ортмайдиган ёпик 
хоналарда 100 м2 дан токи 500 м2 гача майдонни мухофазалаши хисоб-китоб 
килиниб кулланади. Бундан ташкари, хабарловчининг ёнгин мухити билан энг 
яхши урнатиладиган участкаларда ёнгинни аниклашнинг макбул шароитлари 
буйича хабарловчиларнинг жойлаштирилиши текширилиши лозим;

Схема ечимини куриб чикишда хабарловчиларнинг кабул назорат 
асбоблари нурларга тугри киритилишини текшириш; энг узок хабарловчи 
линиясининг Ом каршилигининг кабул килиш станциясининг паспорт 
маълумотларига мослиги; таъминот манбаларининг тугри танланганлиги ва 
захирадаги фидерлар ёки аккумулятор батареяларининг, шунингдек, уларнинг 
аварияли ёкиш усулларини мавжудлиги; тревога сигналини энг якин ёнгин 
учириш кисмига узатиш усули;
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38, Автоматик ёнрин хабарловчиларини кабул килиш ва куриб 
чикишнинг узига хос масалалари /1; 7/

Автоматик ёнзин хабарловчиларинини фойдаланишга кабул килишда, 
бирламчи ёки батафсил куриб чицишда ташки курик пайтида нималарни 
аниклаш лозим булади?

Симлар ва кабелларнинг русуми, кундаланг кесими ва узунлиги, уларнинг 
тамгаланиши, кабеллар, симлар ва кувурпар учларини мах,камлаш усуллари, 
шунингдек симларни калай билан окартириш сифатининг лойих,ада кабул 
килинган техник курсатмаларга (талабларга) мувофиклиги;

-симлар ва кабеллар бирикишининг механик мустах,камлиги (учларига 
изоляция кувурчалар кийгизилган пинцет ёрдамида -  симларни ёки 
ускуналарнинг чикишларини енгил тортиб куйиш оркали);

-хабарловчилар турининг лойих,ада кабул килинганига мослиги: уларнинг 
лойиха х,олатига тугри урнатилиши (хабарловчилар орасидаги масофа, 
хабарловчилардан девор ва шипгача масофа, уларнинг йуналтирилиши);

-кабул килиш аппаратураси ва таъминот манбаларининг лойих,авий 
ечимига мувофик жойлаштирилиши;

-кучланиш остида булган ускунанинг ерга туташтирувчи контурининг 
мавжудлиги ва тугри бажарилганлиги;

-тез таниб олишни талаб этувчи тугунларни (бошкариш шкафлари, кулда 
ишга тушириш мосламалари ва бошкалар) ГОСТ 12.4.009-75 га мувофик (кизил 
рангга) буялишининг тугрилиги. К°лган тугунлар ва элементлар тегишли 
ГОСТлар билан белгиланган рангларга буялади;

-Э>;тиёт кисмларининг (спринклерлар, трос кулфлари, пиропатронлар, 
хабарловчилар ва бошкалар) талаб этиладиган микдорда мавжудлиги ва 
уларнинг сакланиши жойлари борлиги.

IV. ФАН БУИИЧА БАЖАРИЛИШИ ЛОЗИМ БУЛГАН МАСАЛАЛАР ВА
ТОПШИРИКЛАР

3S. «Такрорловчи» нуцтада кабул килинган спринклер пуркагич учун 
талаб килинган босимни аниклаш формуласини ёзиб беринг

( F I •И „ = I — ! > / /  ...
V к )

Бу ер да; Н я-  «Такрорловчи» нуктадаги босим, м;
Нмин-спринклердаги минимал босим, м;
Fc- спринклер пуркалишининг хужжатдаги майдони, м2,
I -сарфланишнинг меъёрий талаблари, л/(м2- с); 
к  -пуркалишнинг каэффецент оркали сарфи, л/(м'/2- с);.
Н ,,, Fc, I, к- буларни танлаш СНиП 2.04.09.84. асосида олинади.

40, Хар кандай спринклер пуркагичининг сарфи кандай формула асосида
аникланади:

q c = к у[н~с

Бу ерда: qc-x,ap кандай спринклерли пуркагичнинг сарфи, (л/с); 
к- пуркалишнинг каэффецент оркали сарфи, л/(м1/2- с);

Н , - спринклер босими, м.

693



41. Хар бир спринклерли пуркагичнинг босимини олдинги ва кейинги 
худудларининг нукталарини топиш формуласини ёзиб беринг

Я.... =11.....+ Ch ^ L

Бу epfla:qXyfl-  курилаётган худуд учун сарф, л/с;
/-спринклерлар орасидаги масофа, м;

Н  кейин , Н  олдин - СПрИНКЛер бОСИМИ, М.

А т-кувурларнинг талаб килинган х,ужжатдаги коидаларига тавсиф ёки 
СНиП 2.04.09.84. (3-жадвал, 6-таклиф) асосида топилади.

42. Сув таъминотининг талаб киладиган босими кандай формула асосида
топилади:

Нт = И  л +1,2 h + Н нхк + z

Бу ерда: Н т -сув таъминотининг талаб киладиган босими, л/с;
Н  д - «такрорловчи» спринклернинг эркин босими,м;

h - босимнинг йуколишини энг юкори усули оркали топиш, м;
1,2-мах.аллий каршиликни йуколиши каэффиценти,

Н  ^ - -НХКда босимининг йуколиши, СНиП 2.04.09.84 келтирилганНХ К
5-формула 4-жадвал, 6-таклиф оркали аниклаймиз,

z - «такрорловчи» спринклер пуркагичларнинг турларидаги сув 
таъминоти босими патрубкаси уки, м;

43. Талаб килинган коришманинг кабул килинган тенглиги нима тенг деб
олинади:

I V. к ..

К
Бу ерда: F -талаб килинган коришма х,ажми, м;

WxoHa -  курикланаётган хона ёки тармокнинг хажми,
Wxowa <W^"'“'’4a ;-м3;

кПб - купик бузулувчанлиги коэффиценти,СНиП 2.04.09.84 нинг 5- 
жадвал, 6-таклифи асосида топилади, 

к п-купик жадаллиги, л/с;

44. Ёнрин чикиш вакти ни аниклаш ва тутун хабарловчисининг тутунни 
аниклаш жадаллиги кайси формула асосида аникланади:

Cnlhh
Т у — ----------------------------hX27,

Л 'Ш т +т

Бу ерда: ту -хабарловчининг уртача жадаллиги,с;
/  , Ь, h-хонанинг, эни, баландлиги, узунлиги, габарити, м;
Сп-ишлаш остонаси, кг/м3;
^ ,-тУтУн сурилишининг каэффиценти;
4J - х,ажм буйича тутун таркалишининг нотекислиги курсаткичи, Э m -ёнишнинг 
оммовий тезлиги, кг/м2-с;

-хабарловчининг жадаллиги, с; /  т - ёнгин майдони, м2.
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45. Сувли спринклерли курилмаларни лойихалашда кабул килинган 
самарали таркалган, содир булишнинг олдини оладиган жараённи 

аниклаш формуласини ёзиб беринг
ГТ~

т г  <  / _ ! £ _ •

1н > 1тр < |ф=-—
Fc

Бу ерда: хс-*ужжатдаги спринклерни х,ар доим ишлаш жадаллиги.с;
F с -  сприклернинг хужжатдаги пуркалиш майдони, м2;

маълумотномада кабул килинган аланганинг чизикли таркалищ тезлиги,
м/с;
!н- пуркаш учун сарфланадиган сув, м3/(м2с);

!тр- талаб килинадиган сув сарфи, м3/(м2-с);
1ф- лойих,а буйича аник сув сарфи, м3/(м2-с);

—  - такрорловчи спринклер учун кабул килинадиган сув сарфи, л\с;
Fc

46. Дренчер курилмасидаги сув сарфи ва бир вактда ишлаши бир ва бир 
канча секцияларда ишга тушиши кандай изо*ланади

Оталаб ~  I // F n y p

Бу ерда: qTaJ1as -курилмадаги талаб килинган сув сарфи, л/с;
! „  -сувнингг сарфланишининг меьёрий даражаси, л/ (м2 с); Fnyp -  
пуркалишининг майдони, битта ва бир канча секциялари буйича, м2

47. Ёнгин учириш курилмаларидаги босимнинг йуколишини аниклаш
формуласини ёзиб беринг

H c- H h - H cs-Z
Бу ерда: Нс-уртэча насоснииг сув хайдаб бериши, л/с;

Нн -асосий насоснииг босими,
Нсв- «такрорловчи» генераторнинг эркин босими, м;

z-купикли генераторнинг сарфланишдаги асосий насосидаги босим 
патрубкас.и укини аниклаш, м;

48. Аралашма воситаларнинг хар хил шароитда сарфланишини кандай
аниклашимиз мумкин булади

S=Hc/ q ,
ва
qp=l?F„

Бу ерда: S-тармоклардаги каршилик, (м.с2)/л 2:
q 2 -купик аралаштиргичнинг х,исобли хажми, л/с; 
Нс-уртача насоснииг сув хайдаб бериши, л/с;



I * - купик аралашмасининг узатилишининг уртача меъёрий 
жадаллиги л/(м2 с ) ;

F  з -  бир вактдаги х,имояланадиган майдон, м 2; 

qp -  аралашма воситаларининг тоифаланиши, л/с;

49. Берилган модулларнинг сонини берилган хоналар буйича аниклаш
формуласини ёзиб беринг

NMOfl=- ■"""■ *..
ЛКМ) ХШ 1

Бу ерда:ЫМОд- берилган хонадаги белгиланган модуллар огирлиги, кг;
L хонэ! /?хона-х,имояланаётган хонанинг буйи ва энининг узунлиги, м;
L мод талаб килинаётган модулнинг тармоклярда таркалишининг узунлиги, м; 
Вхш,~битта х,имояланаётган модулнинг майдони узунлиги, м;

50. Ёнрин хабарловчиларининг сони ва ишлаш турлари кайси формула 
асосида хисобланади?

Ёнгин хабарловчиларнинг сони ва ишлаш турларни куйидаги формула асосида 
х,исоблаймиз.

N =

Бу ерда, N- берилган хонадаги ёнувчан моддаларнинг огирлиги, кг;
Fx<ma. хонанинг х,имоя майдони, mz
F ?" - меъёрий майдон, х,имоядаги хабарловчининг, м

Давлат имтихони саволлар - жавобларидаги баъзи кискартирилган
сузларга изох;:

1.АСЗЛ- (Автоматическая система защиты людей), ОАХ^Т (Одамларни 
автоматик х,имоя килиш тизими),
2.АПС-(Автоматическая пожарная сигнализация), АЁХ-(Автоматик ёнгин 
хабарловчилари),
З.ОПС-(Охранно-пожарная сигнализация), ЦЁХ- (Куриклаш-ёнгин 
хабарловчиси).
4. АУВПТ- (Автоматическая установки водяного пожаротушения), СЁАЁУК-(Сув 
ёрдамидаги автоматик ёнгин учириш курилмаси).
5.АУППТ-(Автоматические установки пенного пожаротушения), КАЁУК|-(Купикли 
автоматик ёнгин учириш курилмалари).
6.АУГиАПТ (Автоматическая установки газового и аэрозольного 
пожаротушения), ГАЁЁУК; (Газ ва аэрозол ёрдамидаги ёнгин учириш 
курилмалари).
7.ПО-Пенообразователь, КА-(Купик коришмаси).
8. ППЗ-(Противопожарная защита), ЁЦХ-(Ёнгинга карши х,имоя).
9.УПС-(Установка пожарной сигнализации), ЁХУ-(Ёнгин хабарловчиларини 
урнатиш).
Ю.СНиП- (Строительные нормы и правила), КМК-(К|урилиш меъёрлар ва 
коидалари).
11.ПА.(Пожарная автоматика), ЁА-(Ёнгин автоматикаси),
12.ПИ.(Пожарный извещатель), ЁХ-(Ёнгин хабарловчиси).
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13.ГАВЗ-(Головка автоматическая для выпуска заряда), ЗАТК|ЮГ-(Зарядларни 
автоматик равишда куйиб юбориш головкаси),
14.КПУ-(Контрольно пусковой узул), НХК-(Назорат хабарлаш копкоги).
15.0ПА-(0гнетушитель порошковый автоматический), КАЁУВ-(Кукунли 
автоматик ёнгин учириш воситаси).
16.КГД-(Клапан группового действия), ГХК-(Гурух,ланиб х,аракатланувчи клапан).
17.ГЗСМ -  (Головка запорная секционная - механическая), СМЁБ-(Секцион 
механизмнинг ёпик, бошчаси) (головкаси)
18. БАЭ -  (Батарея автоматическая с электропуском), ЭАБ- (Электртарзли 
автоматик батарея).
19.ИПР (Извещатель пожарный ручной), ДЁХ (Дастакли ёнгин хабарловчиси).

АДАБИЁТЛАР
1 А.Д.Х,удоев. «Ёнгин хавфсизлиги». Тошкент -  2000 й.
2 М.М.Бекбаум, Б.Т.Ибрагимов. Маъруза матнлари туплами. Тошкент 2004 
^ М.М.Бекбаум, Б.Т.Ибрагимов. «Амалий машгулотларни бажариш учун

услубий кулланма». Тошкент 2005 йил 
„ Б.А.Мавлянкариев, Ф.К.Иногамов. «Ёнгин учириш автоматик 
н курилмаларининг ишчанлигини текшириш» Т. 2000 г.
.  Мавлянкариев Б.А. , Иногамов Ф.К. «Куриклаш -ёнгин хабарловчилари» 

Тошкент 2000
g Маннапов А.Н. , Иногамов Ф.К. «Ишлаб чикариш автоматикаси ва 

электроника» маъруза матнлари туплами. Тошкент 2004 й.
7 Н Ф.Бубырь. « Производственная и пожарная автоматика » 2-кисм, 

Ишлатилган меьёрий хужжатлари
1 СНиП 2. 04. 09. 84. «Бино ва иншоотларнинг ёнгинга карши 

автоматикаси».
2 КМК 2. 09, 19-97 . «Нефт ва нефт ма^сулотлари омборхоналари».
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3.4 . ГАЗ ВА ТУТУНДАН ХИМОЯ ХИЗМАТИ

«Газ ва тутундан химоячини тайёрлаш» фанидан олинган билимлар 
асосида тингловчилар куйидагиларни бажаришлари шарт:

Тасаввурга эга булишлари керак:
- кислородли х,имоя газникобларни, респиратор, сикилган хаволи аппаратларни, 
ГТХ.Х (Газ ва тутундан х,имоялаш хизмати) автомобилларини, тутунютгичларни, 
компрессорларни вазифаси, тузилиши ва ишлаш тартиби;
- Х.ИМОЯ газникобларни текширишни турри утказиш ва ишлатиш;
- шахсий х,имоя газникобларда учрайдиган носозликни топиш ва уни бартараф 
этиш;
- химоя газникобларда ишлаганда техника хавфсизлиги коидалари;
- ГТХ.Х базаси ва назорат постларини ишлашини ташкил этиш;
- ГТХ.Х базаси ва назорат постларида ишлатиладиган хухокатларни юритиш 
коидаси;
- ГТХХ базаси ва назорат постларига, хужжатларга, х,имоя гахникобларга, 
ГТХХ хизматига куйиладиган талаблар.

Билиши ва файдалана олиши лозим:
-  Х.ИМОЯ га з н и к о б л а р н и  т е к ш и р и ш н и  турри  у т к а з и ш н и ;
- химоя газникобларни ишлашини тузри утказиш ва ГТХХ гурух таркибида 
ишлашни;
- ГТХ;Х гурухнинг ишлашини турри ташкиллаштириш ва рах;барлик килишни;
- ГТХ.Х буйича назарий ва амалий дарсларни турри ташкиллаштириш ва 
утишни;
- х,имоя газникобларни ишлатиш ва текшириш мобайнида носозликларни 
аниклаш ва уларни бартараф этишни;
- жарохатланган шахсга биринчи тиббий ёрдамни курсатишни.

Куникмаларга зга булиши керак:
- химоя газникобларда ишлаганда, берилган вазифаларни тез ва уз вактида 
бажариш;
- ГТХ,Х гурух ишлаш вактини тезлик билан аниклаш;
- керакли хужжатларни тутри ва сифатли тузиш;
- Узбекистан Республикасида кулланиладиган х,имоя газникоблар тугрисида.

1. Нафас олиш жараёнида газ ва тутунларнинг одам организмига
таъсири кандай? /1; 2/

Нафас олиш физиологияси хакида асосий маълумотлар Нафас олиш 
физиологияси хакида тушунча. Нафас олинадиган ва чикариладиган 
хавонинг таркиби. Ёнзин махсулотлари ва уларнинг одам организмига 
таъсири.

Нафас олиш физиологияси х,акида 
асосий малумотлар.

Узингизга маълумки, нафас олиш жараёни тирик организмнинг белги ва 
хусусиятларидир. Нафас олиш туфайли организм ва ташки мух,ит билан газ 
алмашуви руй беради. Газ алмашуви натижасида кон кислород билан туйинади, 
бу организм томонидан сарфланган энергия манбаларини тиклаш учун 
истеъмол килинган озука моддаларининг оксидланиши учун керак.

Нафас олинганда хаво бурун бушлири оркали, томок, трахея ва 
бронхалар оркали упка алвеолаларига тушиб, организмда тупланган 
углекислота ва сув билан таъминланади. Ишлатилмай колган кислород ва 
Кондан ажралган мах,сулотлар атмосферага нафас оркали чикиб кетади. 
Оксидланиш жараёни, маълумки организм х,ужайраларида руй беради.
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Организм барча тукималарга кириб борувчи кислород, узига хос танспорт 
воситаси булувчи кон оркали хужайраларга етказиб турилади.
Шундай килиб, нафас олишнинг уралган халкаси уч жараёндан иборат:
- (упка) нафас олишдан;
- ички (тукима) нафас олишдан;
- газларнинг кондан олиб утилишидан:
Бундан ташкари, умумий газ алмашувининг 1-2% тери буглари оркали руй 
беради.

Нафас олинадиган ва чикариладиган хавонинг таркиби 
Нормал холда атмосфера хаво таркибида куйидаги газлар мавжуд:
- 78,09% азот;
- 20,95% кислород;
- 0,03% карбонад ангидрид;
- 1% бошк.а газлар:
Инсон нафас чикариш жараёнида хаво таркиби куйидаги газлардан ташкил 
топади:
- 78,09 %азот;
- 16 % кислород;
- 3 % карбонад ангидрид;
- 1% бошка газлар:

Упканинг хаётий хажми. Бу курсаткич спирометр номли курилмада 
аникланади. Бу курилма одамнинг нафас чикаргандаги хавонинг хажмини 
аниклайди, бу катталик-3500 мл.га тенг. Одам тинч холатда 500 мл. атрофида 
хаво ютади ва чикаради. Бу хаво хажми нафас чикариш хажми деб аталади. 
Вахоланки, одам тинч нафас олиш ва нафас чикаришдан сунг, яна кушимча 
1500 мл. атрофида хаво ютиши ва чикариши мумкин. Одам кушимча ютиши 
мумкин булган хаво ва организмдан кушимча чикарилган хаво, захира хаво 
дейилади.

Нафас олиш кушимча ва захира хаволарнинг хажмий йигиндиси упканинг 
хаётий хажмини ташкил этади.
Упка хаётий хажмининг катталиги одамнинг ёшига, жинсига, жисмоний машкига 
ботик.
Одатда машк килмаган 19-35 ёшли эркакларда упка хаётий хажми уртача 3500 
мл.га тенг. Спорт билан шутулланувчиларда эса бу курсаткич бирмунча юкори 
булиб, у 5000 мл. ва ундан юкори.

Нафас олишнинг тезлиги: Нафас олишнинг тезлиги деб, вакт бирлигида 
нафас олиш ва чикаришлар микдорига айтилади. Жисмоний машк килмаган 
одам учун тинч холатда бу курсаткич тахминан 1 дакикада 12-18 та нафас 
циклига тенг, жисмоний машк килган одамнинг (спортчиларда) нафас олиши 
бир мунча кам булиб, дакикада 6-8 нафас олиш циклига тенг. Нафас олиш 
тезлиги, мушаклар ишининг ошиши билан у си б боради, машк килмаган 
одамларда хам улар ишлаганда усиб боради.

Упка вентиляцияси: Упка вентиляцияси вакт бирлиги ичида упкада 
айланаётган хаво микдори билан аникланади, яъни 1 дакика давомида одам 
нафас олган ва чикарган хавонинг хажмий микдори билан аникланади. Одатда 
упка вентиляцияси нафас олиш ва нафас чикариш хавосининг тезлиги бир 
нафас олиш циклининг таркибидир. Агарда тинч холатда нафас олиш циклини, 
нафас олгандаги хажми 500мл.ни ташкил этса, упка оркали 1 дакикада 8-9 литр 
хаво утади..

Ёнзин жараёни ма^сулотлари ва уларнинг одам организмига таъсири 
Ёниш жараёни оксидланишдир, бунинг натижасида иссиклик ажралиб.чикиш 

ва ёниш махсулотлари тутун холида кузатилади. Ёнишда ажралиб чикаётган
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тутуннинг таркибий кисмини «нормал газ» деб аталувчи (кислород, азот, 
карбонат гази, сув бурлари ва углерод оксиди) моддалар ташкил этади. Бу 
моддаларнинг ёнринларда хосил булиши турлича.

Ёнринларда хавода кескин кислород ютиш содир булади. Шунинг учун 
бир кисми материал кислород етмаган холда ёнади. «КУРУК хайдаш» содир 
булиб, х,ар хил суюк,, каттик ва газсимон махсулотлар хосил килади. Масалан, 
§F04 чала ёнганда, кумир (каттик модда), корбонат кислота, углерод оксиди, 
метан ва бошк,а углеводород (газлар) хосил булади. Чала ёниш махсулотлари 
одам х,аёти учун хавфли, айникса, углерод оксиди жуда кучли захарловчи 
моддадир.

Кислород - инсон х,аёти учун керак булган газ. Нафас олганда, кислород 
упкада кон гемоглабини билан кушилиб организмнинг барча катак ва 
тукималарига таркалади. Кислород хидсиз ва рангсиз газдир. У хаводан бир оз 
ориррок, ("1,43 г/'л), ёнмайди, лекин ёниш жараёнини тезлаштиришга 
кумаклашади ва шу жойда кислороднинг пасайиб кетиши кузатилади. Шунинг 
учун ёнгинда нафас олиш органлари химоя килинмаган шароитда кислород 
етишмаслиги содир булади. Бошланишида хавода кислороднинг микдори 16- 
18% булганда, юрак уриши тезлашади, харакатланиш кординацияси бироз 
бузилади, нутк кобилияти бирмунча пасаяди. Сунгра кислород микдори камая 
бориши билан курсатилган белгилар янада кескин шаклда содир этиб, одам 
хушидан кетади. Кислород етишмаслигининг куркинчли томони шундаки, одам 
жисмонан бу узгаришларни сезмайди ва керакли чораларни кура олмайди. Куп 
микдорда булса, х,атто атмосфера босими холатида хам киши организмини 
захарлаши мумкин.

Мисол: Р = 0,1 Мпа (1 кг./см2) булган атмосфера холатида тоза кислород 
билан нафас олганда, уч кундан кейин упкада яллигланиш холати кузатилади. 
Агар кислороднинг парциал босими 0,3 МПа (3 кг. к/см2)дан ошса, 15-f30 
дак;ик,адан кейин мушаклар тортишиб, одам хушидан кетиши мумкин.

Карбонат ангидрид (Углерод диоксиди, СО?). Оддий холда рангсиз, 
нордон таъмга эга, ёнмайди ва ёнишни тезлаштирмайди, хаводан 1,5 маротаба 
ориррок, сувда ёмон эрийди. Инсон организми тукималарида оксидланиш 
махсулоти сифатида пайдо булиб, упкадан ofh3 ва бурун оркали нафас олиш ва 
тукималардан терлаш натижасида чикариб юборилади.
Карбонат ангидриднинг организмда нормал холда булиши марказий нерв 
тизими оркали бошкариб турилади. Унинг хаводаги микдори купайиши билан 
киши организмидаги микдори хам аста-секин ошиб бориши кузатилади. 
(Зарарсиз микдори 0,04%га тенг).

Х,аво таркибида С 02 нинг микдори 3% гача булганда юрак уриши ва 
нафас олиши тезлашади. Организмнинг узини бундай тутиши ундаги С 02 нинг 
ортикча микдорини чикариб юборишга хизмат килади.

Х,аво таркибида С 02 нинг микдори 3% дан ортик булганда ва ундан узок, 
муддатда нафас олиш натижасида организмда паталогик узгаришлар руй 
беради, чунончи марказий нерв тизимида, юрак ва нафас олиш тизимида хамда 
модда алмашиш тизимида бузилиш холати вужудга келади. С 02 босимнинг 
ошишини, кислороднинг захарлилик кобилиятини ва азотнинг наркотик 
таъсирини кучайтиради. Атмосфера босими нормал холда огирлиги 70 кг булган 
одам организмида 1 литр азот аралашмаси хосил булади.

Бундан ташкари, махсулотлар ёниши натижасида углерод оксиди (СО) 
хам ажралиб чикади.

Углерод оксиди (СО) - рангсиз ва хидсиз газ булиб, хаводан бир оз 
енгилрок (1,25 г/л), сувда эримайди, яхши ёнади. Углерод оксидининг 
захарловчи омили унинг кон гемоглабини билан бирикиб карбоксигемоглобин
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хосил килишидадир. Бу холатда киши оргаиизмда кислород етишмаслиги юзага 
келади. Организмнинг углерод оксиди билан захарланиш даражаси, унинг 
ютиладиган хаво мухитидаги таркибига безлик;.

Инсонда нафас олиш махсус орган-упка билан бажарилади. Упка май да 
пуфаклар - альвеолалардан ташкил топган булиб, уларнинг катталиги уртача
0,2 мм.га етади ва умумий юзаси 90 мм2 ни ташкил килади. К °н альвеол 
х,ужайралари орасида тухтовсиз харакатланиб кислородни ютади ва С 02 ни 
ажратиб чикаради. Упка оркали чикаётган газ аралашмаси 16-18% кислород 
(0 2), 3-5% карбонат ангидрид (С02) дан иборат булиб, бунда тана >;арорати 
36,8 °Сни ва намлиги 85-100% ни ташкил этади.
Инсон 1 дакикада уртача 16-^20 маротабагача нафас олиб - нафас чикаради. 
Шу вакт ичида упка оркали 9-10 л. хаво утади, Упкадан утувчи бу хаво 
микдорини дакикавий насрас микдори дейилади (Д.Н.М.).

Инсон организмига берилган огирлик микдорига мос равишда нафас 
олиш ва кислород ютиш микдори х,ам ошади. Агар оддий шароитда инсон 
организми: утирганда - 10,6 л., турганда - 12 л, х,аво ютадиган булса, 3-3,5 км/с 
тезлик билан юрганда - 25 л., 10-12 км/с тезлик билан югурганда - 64 л., огир иш 
бажарганда (12-15 кг) - 75 л. хавони ютиши мумкин.

E.hfhh  содир булган мухитдаги хавонинг таркиби анчагина узгариб 
махсулотларнинг ёниши натижасида ажралиб чиккан зах,арли газларнинг 
микдори купаяди, кислород микдори эса камаяди. (1-жадвалга каралсин).

Шунга караб киши организмидаги физиологик жараёнлар хам узгаради. 
(2-жадвалга каралсин).

Х,ар хил полимер мах,сулотларнинг ёниши окибатида хавода турли 
захарли моддалар хосил булади. Киши организмига таъсир даражасига караб 
зах,арли моддалар 4 синфга булинади: 

биринчи - урта захарли моддалар; 
иккинчи - кучли захарли моддалар; 
учинчи - захари уртача булган моддалар; 
туртинчи- зах,ари кам булган моддалар.

1.1-жадвал. Ёнгинда х,аво таркибининг узгариши (%).Г - .........-........... .
| Енгинлар: СО О О ГО о 2
| Ертулаларда 0,044-0,65 I 0,1-5-3,4 17-20
[------------ -~ - “ ■ -4
! Каватлзрда 0,01+0,4 I 0,3-10,1 9.9-20,8
1 Чордокпарда 0,01-0,4 | 0,1-0,7 17.9-20,7

1.2- жадвал. Х^аво таркибидаги СО ва СО? нинг микдорига караб инсон 
___  _ организмида содир буладиган узгаришпар.____________

Газ Хаводаги 
микдори, %

Инсон организмига таъсири

СО 0,01 Бир неча соаг ичида сезилмайди.
0,05 Бир соат ичида сезилмайди.
0,1 Бош огрири бошланади, 1 соат ичида кунгил айнайди.
0,5 20-30 дакикада улдириши мумкин.

1 Бир неча марта нафас олгандан кейин хушдан кетиш, 
1-2 дакикадан сунг захарланиш мумкин.

со2 1-2 Нафас олиш мобайнида узгариш сезилмайди.

4-5 Кулокларда шовкин кучаяди ва нафас олиш 
тезлашади.

8 Бош айланиши ва огриши кузатилади
ю  .... ... Инсон хушидан кетади
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Углерод оксид (СО). Нормал шароитда углерод оксид ёнувчи газ булиб, 
рангсиз ва хидсиз, хавога нисбатан унинг зичлиги 0.97 г/см "та тенг.

Углерод оксид таъсир этганда, кон кислород ютиш кобилиятини йукотади. 
Нафас оладиган аралашма таркибида СО хажми 0,05% дан ошмаса, бир соат 
давомида организм захарли таъсирни сезмайди. СО таркиби 0,1 % дан ошса, 
бош огриги, кусиш, умуман узини ёмон хис килиш бошланади.

Х,аво таркибида 0,5% СО сакланиб ва инсон бу хавони истеъмол килса, 
20-30 дакика ичида улимга олиб келади. Нафас олинган хаво таркибида 1% СО 
сакланса, 1-2 дакика ичида улимга олиб келади.

Синил кислота бувлари. Синил кислота бутари ута захарли модда 
хисобланади. 0,005% синил кислота бугларидан нафас олганда, одамни 
сезиларли даражада узини ёмон хис килишига олиб келади. Бош o f p h f h , кусиш 
ва юрак тез уриши пайдо булади. Синил кислотанинг хаёт учун хавфли 
концентрацияси 0,01 %га тенг булиб, унинг концентрацияси 0,027 % дан ошиши 
тезкор улимга олиб келади. Х,авода синил кислотасининг юкори 
концентрацияда, одам организмига тери оркали кириш хусусиятига эга. Синил 
кислота концентрацией 1% ва ундан юкори булса, 2-5 дакикадан сунг, нафас 
олиш органлари химояланган холда хам одамда кучли юрак уриши, бош o f p h f h , 
кусиш, терининг кизил ва ок доглар билан копланиши кузатилади. Шунинг учун 
бундай шароитда химоя газникобларидан фойдаланиш ноуриндир ва бундай 
объектлар алохида хисобга олинади, ёнгин хавфеизлиги хизматчилари эса 
химоя газникобларидан ташкари, махсус химоя кийимлари билан 
таъминланишлари шарт.

2. Кайси формула ёрдамида ГГXX гурухининг оркага кайтиш кислород 
босимини аниклаш мумкин? /1; 21

Аниклашда иштирок этган курсаткичларни номланишини аник; изоцланг

Мисол: Нафас олишга яроксиз мухитга киришдан олдин баллондаги 
кислород босими 180 атм.га тенг эди. Иш жойига боргунча босим 160 атм.га 
тушди, демак 20 атм.сарф килинди. Тоза хавога чикиш учун назоратга босим:

Po.Kv= Рй + —  + 30
2

20+10+30=60 кгс/см2 тенг булади
Бу ерда:

Ро.к -  Тоза хавога чикиш учун назорат босими кгс/см2 
Рй -  Нафас олишга яроксиз мухит босими кгс/см2 

30 -  сарф килинган босим кгс/см""

3. ГТХХ хизматида ишни юритиш учун кандай хужжатлардан
фойдаланилади? /1:2/

Асосий кулланиладиган буйруклар, низомлар, йурикномаларнинг номи, 
к^айси сон билан эълон килинган ва уларнинг киска мазмуни?

Иш юритиш кужжатлари. ГТХ, хизмати, шахеий таркибни вазифаларини ва 
хужжатларни тулдириш коидалари Уз.Р. ИИВнинг "E hfhh  хавфеизлиги 
гарнизонларида газ ва тутундан химоялаш хизмати Кулланмасини тасдиклаш 
тугрисида”ги 30.12.1993Й. 450 сонли буйруги асосида юритилади. Бу буйрук 
асосида, ГТХ,Хни ташкил этиш, шахеий таркибни жанговар холатга тайёрлаш, 
техника куролларини саклашни назорат этиш ХТЭБга (хизматни ташкил этиш 
булими) юклатилади ва техника воситалари билан таъминлаш эса Т ва АВБ 
(техника ва алока воситалар булими)га юклатилади. Яна бу буйрук асосида



база ва назорат постларидаги ажратилган хоналар, уларни керакли жихозлар 
билан таъминлаш курсатиб утилган.

Уз.Р. ИИВнинг “Ёнгин учириш булинмаларининг Жанговар низоми" 2.02.93 
й. 53-сонли буйруги ёнгин учириш булинмаларининг, жанговар холатдаги 
вазифаларини аниклайди.

Газ ва тутундан химоячиларни тайёрлаш Уз.Р. ИИВнинг “Ehfhh саклаш 
гарнизонларида ва кисмлари шахсий таркибни тайёрлаш Дастури тасдиклаш 
туррисида”ги 26.12,94 й. 324-сонли буйруги асосида юритилади. Яна бу режада 
Ehfhh хавфсизлиги гарнизонидаги шахсий таркибнинг бошлангич ва оралик, 
тайёргарлиги курсатиб утилган.

Бундан ташкари, ГТХ.Х шахсий таркиб ЁХБ, кулланмаси ва газникобларни 
ишлаб чикарган йурикномасига таяниб иш жараёни олиб бориши лозим.

ГТХХ шахсий таркибни танлашда ЁХБнинг кадрлар булими ва уларни 
тайёрлаш, техника воситалари билан таъминлашда -  ХТЭБ (хизматни ташкил 
этиш булими), Т ва АВБ (техника ва алока воситалар булими)катта ёрдам 
курсатишади.

Таклиф, янгиликлар, буюртма, рационализатор таклифлар, эълонлар ва 
ГТХ,Х техник воситаларнинг бузилиши хакидаги тузилган рекламация юкори 
ташкилотларга юборилади. Бу саволлар “Техника воситаларини ишлатиш 
кулланмаси” асосида хал килинади.

4. ГТХХ базаси хужжатлари. ГТЦХ базасида кандай хужжатлар булиши
керак? /1; 2/

ГТХХ. базаси ва назорат жойлари хужжатларини тулдириш. кандай 
тартибда амалга оширилади?

ГТХХ базаси ва назорат жойларини хужжатлари ва 
уларни тулдириш тартиби

Ёнгиндан хавфсизлиги хизмати гарнизонларида, кисмларда, укув юртларида 
газ ва тутундан химоя килиш хизматида куйидаги хужжатлари юритилиши шарт.

Хужжатларни турри юритилиши ва сакланишига куйидаги шахслар 
жавобгарлар;

• Ehfhh хавфсизлиги гарнизонида-ГТХХ база бошлиги;
• Ehfhh хавфсизлиги кисмида-кисм бошлиги;
• Сменада-навбатчи смена бошлиги;
• ЁСБ ва ёнгин учириш штабларида-хизмат ва тайёрлаш булим ва 

булинма бошлиги;
• Ehfhh учириш бирикмаларида-бирикма бошлиги;
• ДЁСН булинмаларида назорат-булинма бошлиги;

Газтутундан химоячиларни газникобда ишлаган вактларини, уларнинг 
шахсий варакаларига куйидаги шахслар ёзиб куяди;

• Сменада-навбатчи смена бошлиги
• Смена таркибига кирмаган газ ва тутундан химоячиларни-кисм
бошлиги ва унинг муовинлари;
® ЁХБ, ёнгин учириш штабида, бирикмаларда, ДЁСН булинмаларида
ва иниекцияларда газникоб эгалари.

Эслатма. Хужжатлардаги хамма ёзувлар сиёхли ручка билан ёзилади, 
учириш ва тузатиш ман этилади.

ГТХХ- базасидаги хужжатлар
1. Ehfhh хавфсизлиги хизматини ГТХХ буйича кулланма.
2. Лавозим йурикномалари; (ёнриндан саклаш гарнизони ГТХХизмати 

бошлирининг вазифалари);
3. Газникобни №1 текширувини утказиш дафтари;
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4. Газникобни №2 текширувини утказиш дафтари;
5. Газникобни №3 текширувини утказиш дафтари;
6. Газ-тутундан химоячиларнинг шахеий варакаси.
7. Нафас олишга яроксиз мухитда ишлаётган газ-тутундан химоячиларни 

хисоблаш дафтари.
8. Кислородли (хаволи) баллонларни тулдириш хисоб дафтари.
9. Кислородли (хаволи) газникобларни созлашга топшириш ва кайтариб 

олиш дафтари.
10. Кислородли (хаволи) химоя газникоблар хисоб карточкаси.
11. Кислородли (хаволи) баллонларини гидравлик синов ва ички текширувдан 

утказиш йурикномаси.
12Димоя газникобларни созлаш базаси, созлаш-фойдаланиш материаллари, 

асбоб-ускуна табели.
13.ГТХ,Х текширув жойи учун керак булган асбоб-ускуна табели.

Назорат жойи буйича хужжатлар.
1. Ёнгиндан саклаш хизматини ГТХ,Х буйича кулланма.
2. Лавозим йурикномалари; (ёнгиндан саклаш гарнизони ГТХХизмати 

бошлигининг базифалари);
3. Газникобни №1 текширувини утказиш кайд дафтари;
4. Газникобни №2 текширувини утказиш кайд дафтари;
5. Газникобни №3 текширувини утказиш кайд дафтари;
6. Газтутундан химоячиларнинг шахеий варакаси.
7. Нафас олишга яроксиз мухитда ишлаётган газ-тутундан химоячиларнинг 

назорат дафтари.

5. ГТХ,Х базаси. ГГXX базаси кандай ташкил этилади? /1; 21
ГТХХ базасидаги газникобларнинг сонига караб неча даражага булинади? 

Базада кандай хоналар булиши керак ва уларда кандай ишлар бажарилади?!

ГТХ,Х базасини ташкил этиш 
Газникобларни текшириш, тузатиш, тиклаш кутиларини, кислород (х,аво) 

баллонларини тулдириш, х,имоя газникобларни ва уларнинг эх,тиёт кисмларини, 
кимёвий ютгичларни, зах,ира кислород ва хаво транспорт баллонларни саклаш 
учун х,ар бир ёнгин учириш гарнизонида ва махсус укув муассасаларда ГТХХ 
базаси тузилади. ГТХХ базаси х,измат курсатиладиган газникобларни сонига 
караб уч даражага булинади:

i- даража 150 газникоблардан куп булса;
!!- даража-газникоблар 50 дан-150 гача булса;
III- даража-газникоблар 50 гача булса.

База асбоб-анжом, ускуналар билан белгилаб куйилган руйхатга асосан 
таъминланади.

ГТХХ базаси алохида турган ёки ёнгин учириш кисми биносида жойлашган 
булиши керак. Бу хоналар бошка хоналардан ёнмайдиган деворлар билан 
ажратилади ва алохида кириш йулига эга булиши керак. Базадаги 
бажариладиган ишлар асосан катта уста томонидан назорат килинади. ГТХХ 
базасига катта уста жавобгар. ГТХ.Х усталари сони газникоблар сонига караб 
аникланади. Ёнгиндан саклаш гарнизони эхтиёрида хар турдаги (2 хилдаги) 50 
дан 100 гача газникобларга хизмат киладиган ягона ГТХ,Х базаси учун хисоб 
буйича 1 уста белгиланади. 1 уста 50-150 бир хилдаги химоя газникоблар учун. 

Базада, куйидаги хоналар булиши керак:
• асбоб-ускуналар хонаси (газникобларни текшириш ва саклаш учун);
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® газникобларни таьмирлаш устахонаси;
• газникобларни ювиш ва куритиш хонаси:
» кислород тулдириш хонаси:
• хаво тулдириш хонаси;
• тиклаш кутиларини тулдириш ва саклаш хонаси.
Сикилган хаволи газникобларга хизмат курсатиш еактида компрессор хонаси 

булак бир хонада жойлашиши керак
Асбоб-ускуна хонаси. газникобларни саклаш учун, тулдирилган кисларод ва 

хаво баллонларини, тиклаш кутиларини саклашга мулжалланган токча ва 
жавонлар билан жихозланади. Агар асбоб-ускуна хонаси ГТХХ назорат жойи 
билан бир жойда булса, унда у керакли ускуналар билан жихозланади.

Таьмирлаш хонаси усталарнинг ишчи курсилари, асбоб-ускуналар, 
■таъмирлаш материаллари ва эхтиёт кисмлари, шунингдек, газникобларни 
текшириш учун керак буладиган бошка асбоб-анжомлар хам булади.

Ювиш ва к у р и т и ш  хонасида газникобларни куритиш учун махсус жавон, 
ванна ва бошкалар жойлашган булади.

Тиклаш кутиларини тулдириш ва саклаш хонасида, кутиларни тулдириш га 
мулжалланган асбоб-анжомлар ва ускуналар, текширилган кимёвий ютгичлар 
галтаклар булиши керак.

Кислород ва хаво тулдириш хоналарида ишчи ва эхтиёт кислород насослари, 
ишчи ва эхтиёт хаво компрессорлари жойлаштирилади. Бу хоналарда бирон- 
бир нарса саклаш, кислород тулдириш билан боглик, булган ишларни бажариш 
ман этилади. Ушбу хоналарга кириш факат насос ва компрессорлар билан 
ишлайдиган шахсларга р у х с а т  берилади.

Кислородли транспорт баллонлари хоналарни ташки тарафдан, енгил, 
ёнмайдиган жавон ёки бостирмаларда куёш нури, ёмгир, кор тегмайдиган 
жойларда жойлашган булиши керак.

Транспорт баллонлари тик хрлда жойлашган булиши ва богичлар ёрдамида 
махкамланган булиши керак. Баллонлар тагига албатта ёгоч кистирмалар 
куйилади.

Кислород ва хаво компрессорларини урнатиш, ишлатиш ишлаб чикарган 
корхона кулланмаси асосида бажарилиши керак.

Кислород ва хаво тулдириш хоналарида х,ароратти +3-20 °С булиши керак. 
Бу хоналар хаво тортувчи шамоллатиш воситаси билан жихозланади. Суриш 
туй нуги полдан 50 см ла жойлашиши керак. Ерга узига eF ва захарли газларни 
олмайдиган матолар туша лиши керак.

20-30 Мпа (200-300 кгс ем2)босим билан баллонларни тулдириш 
компрессор хонасидан бажаришга рухсат берилади. Х,аво сургич ташка рига 
чикаралганда хавфсиз зонага чикарилиши керак.

АКР-2 типли, ишлаб чикарган корхона дан 20 Мпа га мулжалланган хаво 
компрессорлари билан, ишчи босими 15 Мпа булган транспорт баллони 
тулгазиш вактида фалокатнинг олдини олиш учун компрессорни 15 Мпа 
босимга мослаштириш керак.

Х,аволи транспорт баллонлар махсус уяларда, мустахкам туриши 
таъмирланган холда, иситиш асбобларидан 1,5 м масофада сакланади.

Х,ар бир ГТХ,Х базасида хизмат курсатиладиган газникобларни умумий 
сонидан 50% микдорда эхтиёт кислород баллонлари ва тиклаш кутилар 
сакланиши керак. Шуларнинг f3/4 кисми доимо ишга шай булиши керак, 
Кимёвий ютгичнинг камида бир ойлик эхтиёти(захираси) сакланиши керак. 
Сикилган хаволи газникобларни тулдириш жойида, умумий газникоблардан 
50% ни хаво билан тулдириш учун тулдирилган транспорт баллонлари булиши 
керак.



Базанинг х,амма хоналари доимо юза туриши керак, чекиш бу хоналарда 
катиъян ман этилади.

Сикилган х,аволи газникобларга хизмат курсатиш учун, районлараро ГТХ.Х 
базаси ташкил этилади. У бир неча Туман ёнгин учириш кисмларини 
газникобларига хизмат курсатади.

Ёнгиндан саклаш хизмати катта гарнизонларида, автомобил ёки прицепга 
жойлаштирилган кучма базалар ташкил килинади. Бу базаларда узок давом 
этадиган ёнринларда, кислород боллонларни, тиклаш кутиларини тулдириш, 
газникобларни текшириш ва майда таъмирлаш ишлари бажариш учун 
фойдаланилади.

ГТХ,Х базасидан узокда жойлашган кисмларда ва бирикмаларда, штат 
буйича катта уста йук жойларда кислород ва х,аво баллонларини тулдириш, 
тиклаш кутиларни тулдириш ва тузатиш ишларини шу кисмдаги яхши 
тайёрланган х,амда махсус тайёргарликдан утган шахе бажариши мумкин. Бу 
ишга рухеат берилганлар ЁХБ бошлигининг буйруж билан тасдикланадилар.

6. ГТ)^Х назорат утиш жойлари. ГТХ,Х назорат утиш жойлари кандай
ташкил этилади? /1; 2/

Назорат утиш жойи нечта хонадан иборат булади? ГТХХ назорат утиш 
жойи учун зарур булган асбоб-анжомлар таркибига нималар киради? Уларни 
тавсифланг.

ГТХ.Х назорат жойларини ташкил этиш.
Х,имоя газникоблари бор барча хавфсизлиги кисмларида, ёнрин учириш 

штабларида, ёнгин хавфсизлиги укув юртларида (укув ёнгин учириш 
Кисмларида) ва илмий идораларда назорат жойи ташкил килинади. ГТХ,Х 
назорат жойи, база билан бир жойда булишига рухеат берилади.

Назорат жойи навбатчиликдан буш булган шахсий таркибга барактирилган 
газникобларни, э^тиёт кисмларни. тиклаш кутиларни саклаш ва газникобларни 
тозалаш, зарарсизлантириш, текшириш учун ташкил килинади.

Асосан назорат жойи 2 та хонадан иборат:
1. Газникобларни (кислород баллонларни ва тиклаш кутиларни) 

саклаш хонаси.
2. Газникобларни текшириш хонаси.

1.3-жадвал. ГТХ.Х назорат жойи учун зарур булган асбоб-анжомлар 
____________________ ___ руйхати.______ ________ _____ _______

№
тт-б Номи

Улчов
бирлиги С они Изох;

1, Газникобларни, задира кислород баллонларни ва 
тиклаш кутиларни саклаш учун каватли жавонлар. Дона 1

2. Газникобларни текшириш учун курси. Дона 1
3. Хужжатлари и ёзиш ва саклаш канцеляр столи. Дона 1
4. Газникобларни куритиш курилмаси. Дона 1
5. Электросочик, Дона 1

6. Реометр-монометр. Дона
дона

3
6

Гурух, учун 
ГТ>9< булинма- 
си учун

7.
Паст босимли монометр улчагичи билан 

0,1,6, Мпа(газникобни сикилган завода текшириш 
учун).

Дона
Ппиэ

3
6

Гурух, учун 
ГТХ^Х булинма- 
си учун

8. Текширув диски, муфтаси билан бир йигимда 
(газ-никобни сикилган завода текшириш учун).

Дона
Дона

3
6

Гурух, учун 
ГТХЛ булинма- 
си учун

9.
Совунли сув таёрлаш учун идиш ва 

муйкалам (газни-кобни сикилган завода текшириш 
учун).

Дона 1

706



г 10. Назорат реометр-монометр Дона 1
11. Торози тошлари билан (1ва2кг.). Дона 1

12.
Х,аво тортиш ускунаси (чанг ютар ёки махсус 

насос) газникоб зичлигини босим ёки ^авосизлан- 
тириш йули билан текшириш учун.

Дона 1

" 13. Калитлар туплами, Туплам
Туплам

3
6

Звено учун. 
ГТХХ булинма- 
си учун.

14. 1 дакикали кум  соати.
Дона
Дона

3
6

Звено учун 
ГТХХ булинма- 
си учун

15. Эмалланган ванна ва сув-утказгич жумраги 
билан.

Дона
1

Назорат жойи белгилланган руйхатга асосан асбоблар билан 
таъминланади ва коидага кура юкорида курсатилган хоналарда жихозланади. 
Бу хоналар куйидаги анжомлар булади:

• Газникобларни, захира кислород баллонларни ва тиклаш 
кутиларни саклаш учун жавонлар;

• 1 ва 2-ракамли текширувни утказиш учун мосламалар ва 
ускуналар, асбоб-анжомлар билан жихозланган иш кутиси;

• ургатиш учун укув химоя газникоблар;
• газникобларнинг тузилиши, улар билан ишлаш коидалари ва 

хавфсизлик чоралари буйича кургазма куроллари, расмлар;
• газникобларни ювиш ва куритиш жойи;
• калитлар туплами:
• хона ичида хаво хароратини улчаш учун термометр, бир дакикали 

кум соати;
Химоя газникоблар, катаклар билан жихозланган махсус жавонларда 

саклаииши керак. Катаклар газникобларнинг тартиб сони, бириктирилган 
шахснинг исми, фамилияси ёзилган варак.алар билан таъминланган булиши 
керак. Жавонларда ва токчаларда сакланётган газникоблар соз, тоза ва 
ишлатишга шай булиши керак.

Тулдирилган, буш, носоз кислород ва хаво баллонлари бир-биридан булак 
жойларда сакланади. Бу жойларга «тулдирилган», «буш», «носоз» деб ёзиб 
куйилади. Тиклаш кутилари хам шу тартибда сакланади.

Назорат жойларида компрессор ускуналарини жойлаштириш ман этилади.

7. Жанговар текширувлар: 1-жанговар текширувнинг вазифаси ва у 
цандай тартибда амалга оширилади? 2-жанговар текширувнинг вазифаси 

ва у кандай тартибда амалга оширилади? 3-жанговар текширувнинг 
вазифаси ва у кандай тартибда амалга оширилади? /1; 2/

Химоя газникобларнинг созлигини назорат килиш учун куйидаги текширув 
турлари утказилади:

• Жанговар текширув.
• 1-чи ракамли текширув.
• 2-чи ракамли текширув.
• 3-чи ракамли текширув.
1. Жанговар текширув газникобни кийиб ишлатишдан олдин, ГТХ,Х гурух 

бошлигининг "Газникобни текширинг!" буйругидан сунг 1 дакика ичида 
утказилади ва текширув натижаси ГТХХ гурух рахбарига билдирилади: « 
Арипов газникобни кийишга тайёр, кислород (хаво) босими 160 (180) атм.»
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Эслатма: Агарда жанговар текширув пайтида химоя газникобда 
носозлик аникланса ва уни тезлик билан бартараф этиш имконияти булмаса 
газникобда ишлаш такикланади.

2. 1-ракамли текширув коровулга ёки навбатчиликка тушишдан олдин, 
шу газникобга бириктирилган шахе томонидан бажарилади. Теширув 
туррилигини ва сифатини смена бошлиги ёки урнига колган шахе назорат 
килади,

Текширув натижаси 1- ракамли текширув кайд дафтарига ёзиб 
белгиланади.

3. 2- ракамли текширув куйидаги холларда утказилади;
в 1 ойда 1 марта;
• химоя газникобларда ишлагандан сунг;
• хаво балонини ( АСВ учун) тулдиргандан сунг ёки тиклаш кутисини
• (КИП учун )алмаштиргандан сунг;
• 3-ракамли текширувдан сунг:

2-ракамли текширувнинг тутрилигини ва сифатини смена бошлиги ёки 
урнига колган шахе назорат килади ва текширув натижаси 2- ракамли текширув 
кайд дафтарига ёзиб белгиланади,

Ehfhh учириш ва одамларни куткариш вактида 2- ракамли текширувни 
утказмасдан туриб газникобни кайта ишлатиш рухеат этилади, лекин умумий 
иш вакти, тиклаш кутисининг химоя вактидан ошиб кетмаслиги керак. Кисмга 
кайтиб келгач 2- ракамли текширув утказилади ва газникоб яна жанговар 
хисобга куйилади.

Эслатма: 1 чи ва 2 чи ракамли текширувда носозликлар аникланса ва 
уни жойида бартараф этиш имконияти булмаса, у х,олда химоя газникоб ГТХ.Х 
базасига созлаш учун юборилади. Газ-тутундан химоячига эса захирадаги 
газникоблардан бири бириктирилади .

4. 3-ракамли текширув куйидаги х,олларда утказилади.
• 1йилда 1 марта.
• Ehfhh учириш кисмларидан носоз х,имоя газникоб келган булса:
• янги булса.

3-ракамли текшируви ГТХ.Х базасида катта уста (уста) ёки ГТХ,Х 
инструктори томонидан бажарилади. Бу текширувда химоя газникобнинг х,амма 
кисмлари туликсиз ёйиб яна йигилади. Ёйиб, йириш ишлари махсус курсида 
бажарилади. Бу курсида факат бир газникобни эхтиёт кисмлари ва булаклари 
булиши керак.

8. Текширувларни утказиш учун керак булган асбоб-анжомларнинг
номларини келтиринг /1; 2/

Уларнинг х,ар бири га тулик, вазифаси буйича тавсиф беринг. Техник 
курсаткичларини беринг.

Кип-8 ни 2-чи ракамли текширувини утказиш учун куйидагилар керак булади: 
Торози, тошлари билан.
Реометр - манометр,
Кум соат (1 дакикали)

ПР-334 мосламаси 
Махсус калитлар туплами.

"А" КИП-8 ни 2-чи ракамли текшириш куйидагича утказилади:
Газникобнинг ташки куриниши куриб чикилиши 1-чи ракамли текшируви каби 

утказилади.
Тиклагич кутининг яроклиги текширилади.

708



Бунинг учун тиклаш кутисини икки улаш кисмига копкокларни бураб 
махкамлаймиз ва торозида огирлигини улчаймиз. Тиклаш кутисининг огирлиги, 
этикетка да курсатилган огирлигидан 50 гр. ошмаслига керак,

Агарда огирлиги курсатилгандан 50 гр. ошиб кетса, тиклаш кутисини ишлаш 
вакти 30 дакикадан ортик булса, тиклаш кутисининг тулдирилганлигига 6 ойдан 
ошган булса, тиклаш кутиси ишга яроксиз хисобланади.

Курсатма: Кейинги текширувни утказишдан олдин "Реометр-манометр 
созлиги текширилади. Бунинг учун (5) улаш ичаг текшигини бармогимиз билан 
беркитамиз, (1) уч йуллаимани жумрагини очиб (2) резина ичаг ёрдамида 
реометр-манометрда босим х,осил килиб (1) жумракни ёпамиз ва 1 дакика 
ичида босим реометр-монометрда узгармаса реометр-манометр соз деб 
хисобланади. Шиша найдаги сув сатх.и "О" курсаткичда туриши керак.

9. ГТХХ гурухи шахеий таркиби ишлаганда кандай техник анжомлар
кулланилади? /1; 2/

Уларнинг турларини курсатинг. Вазифаси ва нулланилишига тавсиф 
беринг.

Химоя газникоблари махсус укув дастурини утган ва синов 
имтихонларини толширган сорлом ходимларга бирикгирилади. Укув дастурини 
утиш натижаси далолатнома билан расмийлаштирилади, шунга асосан ЁХБ 
укув юрти. илмий ишлар идораси, кием (бирикма) рахбари химоя газникобларда 
ишлаш учун буйрук чикаради. ИИВ, ИИББ-ИИБ ёнгин хавфеизлиги бирикма 
ходимларига ва буйсунган булинма рахбарларига, газникоблар билан ишлаш 
учун рухеат берилиши ЁХБ рахбарлари буйругига асосан аникланади.

ГТХХ гурухлари ёнгин учириш ва фалокатни бартараф этиш ишларини 
бажаришда фа кат бир хилдаги газникоби бор шахеий таркибдан тузи лиши 
керак. ГТХХ гурухлари хар-хил газникоблар билан бир хавфеизлик жойида ва 
жанговар майдонида ишлатиш катъиян май этилади. Шу масала буйича 
жавобгарлик шахеан ёнгин учириш рахбарига ва жанговар жой бошлигига 
юклатилади. Ёнгин хавфеизлиги идоралари ва кисмларини химоя газникоблар 
билан таъминлаш тартиби Узбекистон ва К,оракалпогистон Республикаси ИИВ 
ЁХББ,. вилоят ва шахар ЁХБ буйрукларига асосан белгиланади.
Навбатчи смена ва ёнгин учириш навбатчи хизмат газ-тутундан химоячиларнинг 
навбатга тушиш вактида газникобларнинг баллонидаги босими 160 кг/см" (16 
МПа) дан кам булмаслиги, сикилган хаво газникоблари учун 180кг/см2(18МПа) 
дан кам булмаслиги керак.

ГТХХ гурухи нафас олишга яроксиз мухитда ишлаётганда, унинг таркиби
3 киш и дан кам булмаслиги керак. Ё рин  учириш рахбарининг карорига кура 
айрим холларда, яъни куткарув ишлари олиб борилаётган вактида гурух 
таркибини 2 кишигача камайтириш мумкин.

Гурух бошлиги килиб, тайёргарлиги яхши ва тажрибали газ-тутундан 
химоячи тайинланади. Гурух таркиби одатда бир булинма ёки коровулда хизмат 
килувчи газ-тутундан химоячилардан тузилади. Айрим холларда, ёнгин учириш 
рахбарининг карорига кура, терма гурухлар тузилиши мумкин.

Нафас олишга яроксиз булган мухитда ишлаётган ГТХ,Х гурух 
хавфеизлигини таъминлаш учун куйидагилар булиши керак:-алока воситалари 
(сузлашиш курилмаси, олиб юрадиган радиостанция ва к у т к а р и ш  аркони); 
ёритиш воситалари (гурух чироги, хар бир газ-тутундан химоячига шахеий 
чирок);
ёнгин учириш дастаги билан сув йули (зарурат булса); енгил лом. Богловчи 
темир аркон.
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Йуналтирувчи темир аркон ва йул белгилаш ипини алока воситаси 
сифатида ишлатиш мумкин. Бунинг учун махсус белгилар урнатилади. Газ- 
тутундан химоячиларни кутилмаган *ол ва бахтсиз ходиса руй берганлиги 
х,ак,ида хабар бериш учун махсус асбоблар билан куроллантириш тавсия 
этилади.

10. Газникобларда ишлаганда ГТХХ гурух бошлирининг вазифаси нимадан
иборат? /1; 2/

Газтутундан х,имоячининг смена алмашган пайтида ёнзинга киришда 
асосий вазифалари.

ГТХ.Х гурух, бошлигига гурухдаги газ-тутундан *имоячиларнинг 
хавфсизлигини таъминлаш масъулияти юклатилган жанговар вазифани 
бажариш, гурух, таркибига юкланган жанговар вазифаси бажариш, гуру* 
таркибининг газникоблар билан ишлаш коидасига ва хавфсизлик чораларига 
риоя килиш буйича жавоб беради.

Одам куткариш ва ёнгин учириш (фалокатни бартараф этиш) ишларида 
буйсунган ходимларнинг ташаббуси ва фидокорлик курсатишни *ар томонлама 
рагбатлантириш, узининг намунаси билан жанговар вазифани бажаришга, 
уларни эргаштириши ва бир йула уларни соглигини ва *аётини саклаш 
чораларини куриш керак.

ГТХХ гурух, бошлизининг вазифаси:
- уз гуру*ининг жанговар вазифаларини билиши, уларни бажаришда 

тадбир-чоралар куриб куйиш ва бу тугрисида гуру* шахсий таркибига 
тушунтириши, алока, ёритиш, кидирув воситаларини бор булиши ва жанговар 
вазифаларни бажариш учун керак булган куролларни узи билан олинишини 
текшириш; хавфсизлик ва назорат утказиш жойлари жойлашган ерлар 
тугрисида ахборот бериш керак;

- буйсунган ходимларнинг газникобларини жанговар текширувни шахсан 
бошкариши, тутри кийилишини назорат килиши, нафас олишга яроксиз булган 
му*итга киришдан олдин баллондаги кислород (*аво) босимини текшириш ва 
гуру* шахсий таркибига назорат босимини эълон килиш ва ишни тамом килиб 
хавфсизлик жойига чикиш вактини айтиши керак;

- хавфсизлик жойи билан доимий алокада булиши ва у оркали УУРга 
ахборот бериш ёки ЖЖБга уз майдонидаги ахвол ва узини харакатлари х,акида 
маълумот бериши керак;

- шахсий таркибни ахволидан хабардор булиши, курол аслах,адан тугри 
фойдаланишини, кислород (х,аво)ни тугри сарфлашни ва у тугаётганда, гурух,ни 
тоза х,авога олиб чикишни бошкариши керак;

агар гурух, сикилган х,аволи газникобларда ишлаётган булса, гуру* 
бошлиги вакти-вакти билан гуру* аьзоларининг бир-бирларини босимларини 
текширишига буйрук бериши керак (АСВ-2 учун тегишли);

нафас олишга яроксиз му*итда ишлайтган ГТХ.Х гуру*ини алока, ёритиш 
ва э*тиёт чора асбобларисиз ишлашига йул куймаслиги керак;

- нафас олишга яроксиз му*итдан чикилган бир жойни аниклаб, 
газникобларини ечишга буйрук бериш керак, шундан сунг шахсий таркибни дам 
олишини уюштириши керак;

- гуру* аъзоларидан бирини газникобда носозлик руй берса уни жойида 
тузатишга харакат килиш, агар тузатишни иложи булмаса, унда бутун гуру*ни 
тоза *авога олиб чикиш ва *акида УУРга ахборот бериш керак.

Агар газ-тутундан *имоячи *ушидан кетса, ёки а*воли огирлашса, унга 
дар*ол ёрдам бериш керак.
Бу *олда:



- кислород баллонида кислородни бор-йук,лигини аниклаш, хаво шлангларини 
холатини билиш ва фалокатга карши клапан ёрдамида нафас олиш копкасини 
тозалаб юбориши керак;
хавфсизлик жойига (НУЖ) воке а хакида хабар бериш керак;
жабрланган одамни юза хавога олиб чикиб, юзидан никобни ечиш керак ва
керак булса биринчи тиббий ёрдамини курсатиш керак;

Эслатма. Газникоб баллонида кислород (хаво) бор булса, жабрланган шахе 
никобни тоза хавога чиккунгача ечиш ман килинади.
Газтутундан химоячи ГТХ,Х гурух бошлигига буйсунади ва узига юклатилган 
вазифаларани уз вактида бажарашга жавоб беради.

Газ-тутундан химоячининг вазифалари:
- навбатчиликка тушишдан олдин ва газникобда хар ицшагандан сунг (ёнгикда, 
фалокатда ва машрулотда) шу кулланмада урнатилган тартиб буйича коровул 
бошлиги бошчилигида (алохида постларда-булинма бошлири) текширув, 
тозалаш ва техник хизмат курсатиш утказади. Айрим холларда газникобларга 
хизмат курсатиш учун катта усталар (усталар) таклиф килинади;
гурух, булинма, сменанинг жанговар топширирини билиш керак. Бошликлар 
буйрурини тез ва аник бажариши керак;
- ёнриннинг хатарли жойида колган одамларга тезда ёрдам курсатиш зарур. 
Ёнринни учиришда, фалокатни бартараф этишда ва одамларни куткаришда 
матонат ва жасорат курсатиш керак;
ишлаш давомида хамкасбларига ёрдам бериши, уларнинг холатларини назорат 
килиш, керак булса уларга ёрдам бериши керак;
- уз хохишича гурухни тарк этмайди;
- нафас олишга яроксиз мухитда хаво найчаси (загубник) оркали гаплашиш 
мумкин эмас;
- вазиятни узгартиришни доимо кузатиб туриши, курилиш иншоотларини 
кузатиши. Агар бирор узгариш булса, гурух бошлигига хабар бериши керак; 
газникобдаги носозлик аникланганда ёки узини ёмон хис этса (бош OFpnca, 
нафас олиш кийинлашеа, оризда тахир маза пайдо булса) дархол гурух 
бошлирига хабар бериши керак ва унинг курсатмасига асосан харакат килиш 
керак;
кислород сарф килиш хисобини билиши керак, босим улчагич оркали кислород 
босимини назорат килиши керак;
хавфсизлик жойини ёки Н'УЖни каерга жойлашганини билиши керак; 
факат гурух бошлигининг буйрури билан газникобни кийиши ва ечиши керак; 
нафас олишга яроксиз мухитга киришдан олдин хавфсизлик жойидаги сокчига 
шахеий нишонни бериши, кайтиб чиккач олиши керак.

11. ГТХХ гурухининг (булинмасини) иши ёнринда ким томондан
бошцарилади? /1; 2/

Ишлаётган ГТХХ zypyxjiapu ишини назорат килиш кандай амалга 
оширилади? Агар газникобнинг бир меъёрида иши бузилса, кандай ишлар 
бажарилиши лозим?

ГТХ.Х гурухининг (булинмасини) ишини ёнринда куйидаги шахслар 
бошкаришади:
- битта смена ишлаганда коидага кура, навбатчи смена бошлиги ёки унинг 
буйрутига асосан ГТХ,Х гурухи таркибидаги булинма бошлиги;
ёнринда бир нечта смена ишласа бошликлар таркибидан бирор шахе ёнгин 
учириш рахбари килиб тайинланади;

ГТХ.Х махсус булинмаси ишлаётган вактда булинма бошлиги ёки УУР 
тайинлаган ходим;
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Агар нафас олишга яроксиз мухитга гурух, билан бирга катта бошлик кирса, 
унда у х,ам гурух, таркибига киради ва унинг ишини бошкаради.

Одам куткариш, кидириш ёнгинни учириш ва фалокатни бартараф зтиш 
ишларини бажаришда гурух, ёнгиндан саклаш низоми талабларига асосан ва 
вазиятни *исобга олган х,олда х,аракат килиши керак.
Ишлаётган ГТХ.Х гурухлари ишини назорат килиш учун, нафас олишга яроксиз 
мух,итга кириш жойида хавфсизлик жойи тайинланади. Хавфсизлик жойида 
махсус кайд дафтарида ишлаётган гурух,лар иши хисобга олиб борилади. Унга 
гурух; таркиби газникоблардаги кислород ва хаво босими, газникобларнинг 
кийиш ва ечиш вакти, гурух, оркали берилаётган буйрук ва хабарлар ёзиб 
борилади. Жанговар текширишни бажаргач, газникобларни кийган газ тутундан 
химоячилар шахсий нишонларини хавфсизлик жойидаги сокчига топширишади, 
тоза х,авога кайтиб чикишгач бу нишонлар эгаларига кайтарилади.

Ёнгинда бир нечта гурух, ишлаётган вактда, улардан бири хавфсизлик жойида 
туради (х,имоя учун). Бу гурух, ишлаётган гурухларга ёрдам бериш учун доим 
тайёр туриш керак.

Жуда мураккаб ва узок давом этадиган ёнринларда, ГТХ,Х бир нечта 
булинмаси ва гурух,и ишласа ёнгин учириш рах,бари мах,сус ажратилган жойда 
назорат килиш жойи (КПП) ташкил этади.
Газникобда нафас олиш, чукур ва бир текисда булиш керак. Агар нафас олиш 
узгарса, унда бажарилаётган иш тухтатилади ва бир неча бор чукур нафас 
олиш йули билан равон нафас олиш тикланади.

Ойнасини артиш учун, никобни ечиш ёки тортиш, нафас олиш яроксиз 
мух,итда катъиян ман килинади.
Кислородли х,имоя газникобларда ишлаётган шахсий таркиб х,ар 30 дакикада 
нафас олиш копчасини тозалаб туриш керак. Бунинг учун мажбурий кислород 
узатиш асбобини, ортикча босимни чикарувчи клапан ишлаб кетгунча х,аракатга 
келтирамиз.

Жих,озланган ва ярокли газникоб турри кийилганда, ишлаш вактида тулик 
хавфсизликни таъминлайди. Агар газникобни бир меъёрда иши бузилса, газ 
тутунидан х,имоячи бу *акда гурух, рахбарига ахборот бериши керак ва гурух, 
тоза х,авога чиккунича газникоби ишини таъминловчи чоралар куриш керак. 
Бунинг учун куйидагилар бажарилиши лозим:

Х,аво етмаётганлиги сезилса, нафас олиш кийинлашса, умумий ах,воли 
орирлашса, бош айланса, мажбурий кислород узатиш асбобини тугмасини 
х,аракатга келтириш керак.
Нафас олишда катта каршилик сезилса, нафас олиш шлангларини 
сикилганлигини текшириб куриш керак. Агар улар сикилиб колмаган булса, унда 
тез-тез чукур нафас олинади, клапан кутисини аста уриб -уриб куйиш оркали 
кийшайиб колган клапанни туррилашга х,аракат килинади.
Агар сикилган х,аволи газникобда ишлаш вактида асосий х,аво тугаса, 
захирадаги эх,тиёт х,аво узатгич очилади, жумрак «О» хрлатига турирланади ва 
гурух, рах,барига бу х,акда *абар берилади. Шундан сунг гурух таркибида тоза 
*авога чикилади

Нафас олишнинг охирида кучлик каршилик сезилса, бу нафас олиш 
автоматини ёмон ишлаётганини билдиради. Демак, вакти-вакти билан 
мажбурий кислород механизмини ишлатиш керак.
Нафас олиш автоматини клапани оркали нафас олиш копчасига кислород тез 
утишни бошласа, унда баллон жумраги ёпилади ва вакти-вакти билан очилиб 
нафас олиш копчаси тулдирилади.

ГТХ,Х кузатув гурух,ининг ер ости метрополитенига ва бошка шунга ухшаш 
мураккаб иншоотларга юборишда, гурухлар сони иккитадан кам булмаслиги
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керак. Бу вазиятда гурух бошликларидан бири бошлик этиб тайинланади. Ёьтин 
учириш рахбари мураккаб масалаларини ечишда, иш бошидан захирада эхтиёт 
газ тутундан химоячилар гурухини тузиш керак.

Химоя газникоблар билан ишлаш вактида гурух газ-тутун химоячилари босим 
улчагичнинг курсаткичларини кузатиб боришлари керак. Агар газникоблар 
сикилган завода булса ва уларни босим улчагичлари ташкарига чикмаган 
булса, гурух, бошлигининг буйругига биноан бир-бирларининг босимини назорат 
килиб туриш керак.

12. Инсон нафас олиш органларини газ ва тутундан химоя килиш 
воситаларига нималар киради? /1; 2/

Газникобларни кандай турлари бор? Уларнинг вазифаси нимадан иборат?
Инсонни нафас олиш органларини тутун ва газдан химоя килишда бир 

шахсни ва гурухнинг химоя килиш воситалари гурухига булинади.
Бир шахсни химоя килиш газникоблари бир одамнинг нафас олиш 

органларини ва юз кисмини химоя килади. Улар тозаловчи (фильтирловчи) ва 
химояловчиларга булинади,

Тозаловчи газникоблар, тозаловчи моддаларнинг турига, кандай 
газлардан химоя килишга караб хар-хил турларга булинади. Пекин бу 
газникоблар кислород концентрацияси 16%дан кам булган мухитда (ёнгинда) 
ишлатишга яроксиз.

Х,имояловчи газникоблар хаволи ва кислородли турларга булинади.
Шлангли хаво газникоблар, купгина корхона ва кишлок хужаликларида 

ишлатилиб келиняпти. Улар тузилиши ва ишлатилиши буйича содда, лекин 
ишлатиш шароити чегараланган, шлангларни шикастланиш мумкин, харакатда 
куллар банд булиши каби камчиликлари бср.

Юз йилдан бери сикилган хаволи аппарат ишлатиб келиняпди. Улар 
ишлатишда кулай ва содда. Лекин камчилиги огирлиги ва улчови катта, химоя 
килиш вакти кам.

Кислород химоя газникоби кислород хусусиятига караб (сикилган 
газсифат, суюк-кимёвий алокали) ва химоя килиш вактига караб бир неча турга 
булинади.

Бу газникоблар тузилиши, ишлатишда ва хизмат курсатишда бироз 
мураккаб. Бундан ташк.ари, уларнинг асосий камчиликлари худудий иклимнинг 
(микраклимот) хар-хиллиги туфайли. шахеий таркибни жиддий танловини ва 
уларни махсус тайёрлашни талаб этади.

Гурухни химоя килиш воситаларига куйидагинар киради; 
сунъий хаво алмашуви;
мажбурий хаво алмашуви (урнатилган ва олиб юрувчи);
олиб юрувчи тутун ютгичлар (прицеп, матапомпа ва ёнгин учириш
автомобилларининг базасида);

13. АСВ-2 аппаратининг вазифаси нимадан иборат? /1; 2/
Ишлаш принципи к,андай? АСВ-2нинг техник курсаткичларига нималар 

киради9
АСВ-2 нинг асосий вазифаси инсоннинг нафас олиш органларини, 

захарли газ ва тутундан химоя килади. У асосан 2та хаво баллони билан 
таъминланган булиб, тузилиши буйича жуда содда, лекин бироз огир.

АСВ-2 аппаратининг ишлаш принципи .
>'аво баллонининг жумрагини очганда, хаво фиксатор оркали редукторга 

утади ва у ерда босим 200 отм. дан 50 отм. га камаяди, сунгра шланг оркали 
упка автоматига утади. Юз никобдан нафас олиш натижасида хавосизланиш
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(вакум) хосил булади ва упка автоматининг клапани очилиб, 30 л/дак. 
микдорида х,аво утади. Нафас чикарганда, упка автоматининг клапани ёпилади 
ва х,аво чик,арилган х,аво, юз никобга урнатилган, ташкарига чикиш клапани 
орк,али, ташкарига чик,иб кетади. Х,аво баллонидаги босим 30-40 отм. га 
камайганда задира очиш жумраги, газникобчига, баллонда х,аво микдори 
камайганлиги туррисида хабар беради. Шунда зах,иранинг очиш жумрагини 
ёкиб, хавфсиз жойга чикиш керак.
___________________ АСВ-2 нинг тузил иши. Раем 2,1_____________

1. Баллон сикилган хаво билан.
2. Баллон жумраги.
3. Манометр.
4. Редуктор.
5. К|исмларни мах,камлаш коллектори.
6. Штутцер.
7. Захирани очиш жумраги.
8. Фиксатор.
9. Ёстикча.
10. Такиш тасмалари.
11. Шланг.
12. Упка автомати.
13. Юз никоб.

Баллон жумраги ва захиранинг очиш жумраги битта умумий кобикка 
бирлаштирилган ва у баллонларнинг учига маркам килиб куйилган. Кобикнинг 
уч штутцери булиб, бу ерга: редуктор, манометр, 2та баллон улаш коллектори 
улана ди.

АСВ-2 аппаратининг кулайликлари;
-тузилиши содда;
-хизмат курсатиш арзонрок ва кулайрок;
-нархи бошка газникобларга Караганда арзон;
-кимё, нефт ва мой ишлаб чикариш корхоналарда ишлатиш хавфсиз;
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АСВ-2 аппаратининг камчиликлари;
вазни бошка газник,обларга Караганда о т р  (15 кг);
химоя килиш вакти кам (60 мин.);
химоя ko6hfh йук:

АСВнинг техник курсаткичлари.______ 2.1-жадвал.
Нафас олиш аппаратла ЭИ.

Курсаткичлар.
Автономли. Комбил-

лашган
№ Украин Вла СХА Лан Лан АВ

М
-3

ША
П

-62
а
-2 да-2 о а-20 а-30

1
9

3
4

Химоя килиш вакти дак.
Огирлиги. 

Баллонлар сони, (дона) 
Бэллоннинг CHFHMH.

60
22
2
7

40
15
2
3

60
15
2
4

55
12
1
7

70
16
1
7

50
21
2
5

25
13
3

1,з ;

5

6

Ишчи босим 
МПа.(кгс/см2) 

Микдори

Захира хавоси (л).

30 л/дак. Тезлигида,

15
150

2100

20
200

120
0

20
200

160
0

20
200

140
0

I

30
300

210
0

15
150

150
0

20
200

720

7

хавонинг каршилиги Па 
(мм.сув сат.): 

нафас олганда;

500
(50)
200

200
(2 0 )
200

300
(30)
500

I

300
: (зо)
! 500

300
(30)
500

-

500
(50)
650

! нафас чикарганда. (20) (20) (50) I (50)
i

(50) - (65)

14. Инсон нафас олиш органларининг газ ва тутундан химоя килиш 
воситаларига нималар киради? /1; 2/

Газнифбла.рнинг кандай турлари бор? Уларнинг вазифаси нимадан 
иборат?

Инсонки нафас олиш органларини тутун ва газдан химоя килишда бир 
шахсни ва гурухнинг химоя килиш воситалари гурухига булинади,

Бир шахсни химоя килиш газникоблари бир одамнинг нафас олиш 
органларини ва юз кисмини химоя килади. Улар тозаповчи (фильтирловчи) ва 
химояловчиларга булинади.

Тозалсвчи газникоблар, тозаловчи моддаларнинг турига, кандай 
газлардан химоя килишга караб хар-хил турларга булинади. Лекин бу 
газникоблар кислород концентрацияси 16%дан кам булган мухитда (ёнгинда) 
ишлатишга яроксиз.

Учимояловчи газникоблар хаволи ва кислородли турларга булинади.
Шлангли хаво газникоблар, купгина корхона ва кишлок хужаликларида 

ишлатилиб келинаяпти. Улар тузилиши ва ишлатишлиши буйича содда, лекин 
ишлатиш шароити чегараланган, шлангларни шикастланиш мумкин, харакатда 
куллар банд булиши каби камчиликлари бор.

Юз йилдан бери сикилган хаволи аппарат ишлатиб келиняпди. Улар 
ишлатишда кулай ва содда. Лекин камчилиги огирлиги ва улчови катта, химоя 
килиш вакти кам.
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Кислород химоя газникоби кислород хусусиятига караб (сикилган 
газсифат, суюк-кимёвий алокали) ва химоя килиш вактига караб бир неча турга 
блинади.

Бу газникоблар тузилиши, ишлатишда ва хизмат курсатишда бироз 
мураккаб, Бундан ташкари, уларнинг асосий камчиликлари худудий иклимнинг 
(микраклимот) хар-хиллиги туфайли, шахсий таркибни жиддий танловини ва 
уларни махсус тайёрлашни талаб этади,

Гурухни химоя килиш воситаларига куйидагинар киради;
» сунъий хаво алмашуви;
• мажбурий хаво алмашуви (урнатилган ва олиб юрувчи);
• олиб юрувчи тутун ютгичлар (прицеп, матапомпа ва ёнгин учириш 

автомобилларининг базасида);

15. Сикилган газ холатидаги кислород билан ишлайдиган газникобларнинг
вазифаси нимадан иборат? /1; 2/

Тузилиш жих,атидан неча тармокли булади? Кислород етказиб берувчи 
кисмларга нималар киради? Гэзникобларга к,андай талаблар куйилган?

Сикилган газ холатидаги кислород билан ишлайдиган газникоблар 
(КХГ(КИП)) тузилиш жихатидан уч тармокдан иборат:
1.Х,авони булиб берувчи. Бунга: нафас олиш шланплари, нам йиггич, нафас 
олиш клапнлари, нафас олиш копи, товуш сигнали, тиклаш кутиси киради;
2.Кислород етказиб берувчи. Бунга; кислород баллони, кислород етказиб 
берувчи механизм, копиляр трубкалар, монометр киради;
3.Ёрдамчи. Буларга; газникоб кобиги (корпус) копкоги билан, бел ва елка 
тасмалари киради:

Газник,обларга куйиладиган талаблар.
Кислород химоя газникоблар (КХГ(КИП)) ёнгин ёки куткарув олиб 

борилаётган жойларда инсон нафас олиш органларини, нафас олишга яроксиз 
мухитдан, химоя килиш учун хизмат килади.

Тайинлашидан келиб чикиб, газникобларга физиология-гигиеник ва 
тактик-техник талаблар, газникоб конструкциясига-бутунлай ва алохида 
кисмларга куйилади,

Г'аз-тутундан химоячининг огир шароитида ишлашини инобатга олиб, 
газникоблар конструкцияси куйидаги курсаткичларни хисобга олиш керак:

Нафас олиш ва чикариш сигими, л . , 0,3...4 
Упка нафас c h fh m h , л .. 6...85
Кислород истемол килиш микдори,л . . 0,25..3,5 
Нафас олиш коэффиценти, .. 0,75..1,21 
Нафас олиш тезлиги, дак. .. 10..45

Газникоб оркали олинадиган хаво таркибидаги кислород микдори 50% 
булиши керак. Бу таркибнинг микдори киска муддатга камайиши мумкин, аммо 
25% дан кам булмаслиги керак. Карбанад ангидриднинг микдори 0,5% ишнинг 
охирида 2% гача ошиши мумкин.

Х,ар кандай нафас олиш, ортикча каршилик газникобда ишлаётган 
одамни тез толиктириб куйиши мумкин, шунинг учун каршилик куйидаги 
курсаткичдан ошмаслиги керак.
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2.2-жадвал. КИПларда нафас олишга каршилик улчови.

Курсаткичлар.

Газникоблар.
4 соат ишлаш 

даврида.
2 соат ишлаш 

даврида.
Нафас
олиш

Нафас
чикариш

Нафас
олиш

Нафас
чикариш

Урта огирликда ишлашдаги 
нафас олишга каршилик Па 

(мм.сув.сат);
-уртача;

-иш охирида:
250(25)
400(40)

200(20)
300(30)

350(35)
350(35)

1

300(30)
450(45)

Ушбу газникобларнинг асосий камчиликларидан бири иш давомида 
нафас олинувчи х,авонинг кизиб кетишидир, Уртача иссикликда (25°С) 
газникобда олинувчи хавонинг иш огирлигига караб кизиши куйида курсатилган:

Иш огирлиги даражаси Х,арорат,°С
- тинч холатда 28,5/30,0 
-уртача 37,1/40,8
- ofhd 418/47,6
- жуда ofhp холатда 42,6/50

Эслатма: Суратда-уртача харорат. Махражда-максимал харорат.
Уртача хароратдан юкорирок хароратлардан ишлаш вактини кискартиришда 
Куйидаги жадвалга амал килиниши керак.

2.3 -жадвал. Г'азтутундан химоячининг юкори хароратл.и мухитда ишлаш 
______________________ вакти.______________________

Атроф-мухит
харорати

°С

Ишлаш вакти, дак.
Х,авонинг нисбий нам лиги, %

15-49 ; 50-84 |! 85-100
31 90 90 И 90
35 90 ; 90 | 50
40 60 I 50 |I 2545 50 ! 40 || 25
50 45 ! 35 ! "*6
55 | 40 ! 30 10
60 35 20 5
65 30 20
70 20 15 “

Газникобнинг атроф-мухитдан саклаш хусусиятини асрашда юз 
никобнинг ахамияти катта. Юз никоб нафас олиш организмини хар кандай 
вазиятда, хатто хушидан кетгандан кейин хам атроф-мухитдан химоя килиши 
керак.

16. Сикилган хаволи аппаратларнинг вазифаси нимадан иборат? /1; 2/
Уларнинг к,андай турлари мавжуд? Ишлаш принципи ва техник 

курсаткичлари хасида маълумот беринг.
Сикилган хаволи аппарат (СХ,А(АСВ)), бир шахсни химояловчи 

газникоблар тур и га киради. Туртилиш, урилиш, иссиклик натижасида 
кислородли газникоблар портлаш ёки ёниб кетиш эхтимолидан холи эмас. 
Бундан ташкари, КХГ(КИП) совук хароратда ишлаш натижасида, кислород
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таркибидаги намлик музлаши окибатида клапан уриндикларга ёпишиб колади. 
Мембрана, юз никоб, нафас олиш копи ва шунга ухшаш резина кисмларни 
совук харорат натижасида эгулувчанлиги камаяди ва механизмларнинг ишлаш 
имконияти камаяди. Бундан ташкари, паст хароратда ишлаш жараёнида ох,акли 
кимёвий ютгичнинг(ОК-Ю) тозалаш хусусияти ёмонлашади ва КХГ(КИП) ни 
химоя килиш вакти камаяди.

Юкорида курсатилган барча камчиликлар, сикилган хаволи 
аппаратларда бартараф этилган. Замонавий СХ,А(АСВ) лар асосан уч турга 
булинади;

автономли (мустакил);
шлангли;
комбинациялашган:

Инсонга х,авони таъминлаш йули билан химоя воситалари узаро 
фаркланади.

Автономли аппатларга хаво, шу аппаратда ишловчи, олиб юрувчи хаво 
баллонидан узатилади. Комбинациялашган аппаратларга хаво баллондан, 
шланг оркали юз никобга утади.

Сикилган хаволи аппарат АСВ-2 нинг вазифаси, тузилиши, ишлаш 
принципи ва техник курсаткичлари.

£ hfhh хавфсизлиги булинмаларида куп йиллардан бери автономли 
сикилган аппарат АСВ-2 ишлатиляпти.

АСВ-2 нинг асосий вазифаси инсоннинг нафас олиш органларини, 
захарли газ ва тутундан химоя килади. У асосан 2та хаво баллони билан 
таъминланган булиб, тузилиши буйича жуда содда, лекин бироз oFnp.

АСВ-2 аппаратининг ишлаш принципи .

Хаво баллонининг жумрагини очганда, хаво фиксатор оркали 
редукторга утади ва у ерда босим 200 отм. дан 50 отм. га камаяди, сунгра 
шланг оркали упка автоматига утади. Юз никобдан нафас олиш натижасида 
хавосизланиш (вакум) хосил булади ва упка автоматининг клапани очилиб, 30 
л/дак. микдорида хаво утади. Нафас чикарганда, упка автоматининг клапани 
ёпилади ва хаво чикарилган хаво, юз никобга урнатилган, ташкарига чикиш 
клапани оркали, ташкарига чикиб кетади. Хаво баллонидаги босим 30-40 отм. 
га камайганда захира очиш жумраги, газникобчига, баллонда хаво микдори 
камайганлиги туррисида хабар беради. Шунда захиранинг очиш жумрагини 
ёкиб, хавфсиз жойга чикиш керак.

17. «Дрегер» фирмасининг РА-90 ва РА-92 газникобларининг вазифаси
нимадан иборат? /1; 2/

Кандай кисмлардан ташкил топган? РА-90 ва РА-92 аппаратларининг 
техник курсаткичларига нималар киради? Ишлаш принципи кандай? "Футур" 
юзникобининг вазифаси нимадан иборат? У кандай кисмлардан ташкил 
топган?

«Дрегер» фирмасининг РА-90 ва РА-92 газникоблари вазифаси, 
тузилиши, ишлаш принципи ва техник курсаткичлари.
РА-90 ва РА-92 автоном аппаратларнинг асосий вазифаси нафас олишга 
нолойик шароитда инсон нафас олиш органларини химоя килади.

РА-90 ва РА-92 аппаратларининг техник курсатгичлари. 2.4-жадвал.

71 8



N% Кусаткичлари. 1 баллонли 
РА-90

2 баллонли 
РА-92

Юз иикобнинг тури. Футура Футура
2. Юз никобни улаш тури. «Р» «Р»

3. Нормал х;олда ишлаганда, хавонинг сарф 40 40
булиш микдори (л/дак ).

4. Товуш сигнали куйидаги босимда ишлайди 
(атм.) 50x60 50x60

5. Редуктор бушлигидаги иккиламчи босим 6,0x9,0 6,0x9,0(атм.).

6. Хаво баллонида куйидаги босим булганда 
редуктор нормал иш-лайди (атм.). 300x10 300x10

7, Баллон тури.
Енгиллашти 

рилган пулат ва 
ком-позитивли.

Енгиллашти 
рилган пулат 

ва ком
позитивли.

8. Ишчи босим (атм.). 240x300 240x300
9. Х.ИМОЯ килиш вакти(дак.) 36x45 72x90
10 Баллон сигими (литр).

Аппаратнинг баллон билан огирлиги (кг.);

6 6
i

11 А) Енгиллаштирилган пулат; 8 1 8,1x16,2 
4,0x8,0Б) Композитивли.

VJ , t

4,0
12 Ранецнинг огирлиги (кг) 3,5 3.3

РА-90 ва РА-92 аппаратининг вазифаси.
РА-90 ва РА-92 автоном аппаратининг вазифаси нафас олишга нолойик 

шароитда инсон нафас олиш органларини ва юзини химоя килади.
РА-92 ва РА-94 аппаратларининг тузилиши. Раем 2.2.

1. Упка автомати.
2. Иккиламчи босим шланги ва ниппелни штепселик улаш 

мосламаси.
3. Х,аво баллони.
4. Баллон жумраги.
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5. Бел тасмаси махкамлаш мосламаси.
6. Бел тасмаси.
7. Редуктор.
8. Баллони мах,камлаш тасмалари
9. Елка тасмалари.
10. Кисмларни мах,камлаш мосламаси. (ранец).
11. Махкамлаш муфтаси.
12. Елка тасмалар 6olubofh.
13. Юз никоб.
14. Манометр.

18. Кислород ва хаво компрессорларининг вазифаси нимадан иборат?
/1; 2/

Компрессорлар ишлашига караб цандай турларга булинади? КД4-250 
компрессорнинг вазифаси нимадан иборат? Асосий техник курсаткичларига 
нималар киради? Ишлаш тамойили к,андай?

Компрессорларнинг вазифаси, кислород ёки хавони кичик сигимли 
баллонларга босим остида тулдиришдир, узининг махсулот тулдиришига караб, 
кислародли, азотли, углекислотали ва бошка турларга булинади. 
Компрессорларни яратишда, газларнинг кимёвий ва физик хусусиятлари 
инобатга олинади. Яъни, газсифат кислород юкори босим остида булганда, 
рангсиз металларни ишкорлайди (окислайди) ва мой билан бирикканда 
портлайди. Шунинг учун кислород компресорларнинг кисмларини рангли 
металлдан ясалади ва ишкаланувчи кисмларини мойлаш учун сув-глицерин 
аралашмаси ишлатилади.

Компрессорларни хавфсиз ишлаши учун (юк,ори х,арорат остида портлаш
олдини олиш учун), уларни урта меъёрда ишлаш ва ишлаб чик,ариш босими
500 атм.гача етказилади. Газ ysap бир позонага утишда, компрессор
совитгичи ёрдамида керакли меъёрда совутилади.

Компрессорлар куйидагиларга булинади:
• тирсакли вални айланиш тезлигига караб - секин ва тез айланадиган;
• совутиш турига караб - сувли ва хаволи;
• урнатиш усулига караб - стационар, харакатланувчи ва олиб юрилувчи;
® босим х,осил килишига караб - паст (1 Мпа.)(10 кгс/см2), урта (1...6 

Мпа.)(10 ...60кгс/см2) ва юкори (6 Мпа.)(60 кгс/см2) босимли.
КХГ газникобларининг баллонларин кислород билан тулдириш учун КД4-250 
кампрессори ишлатилади ва унинг асосий вазифаси кичик х а ж м л и  

баллонларга, катта хажмли транспорт баллонларидаги кислородни босим 
остида тулдириб беради.

К-компрессор;
Д-дожимной(сикиб берувчи);
4-сикиш даражаси;
250-компрессорнинг босим бериш имконияти.

КД4-250 компрессори куйидаги асосий кисмлардан тузилган;
1. Бошкариш шити;
2. Насос кисми;
3. Асос.

Бошкариш шитига куйидаги кисмлар киради;
монометрлар;
транспорт баллонларни ёк,иш жумраклари;
бушатиш жумраги;
тулдириш жумраклари;
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шток-клапан.
Насос кисми куйидагилардан тузилган;

мойлаш ва совутиш учун к.оришма идиши; 
насос;
суриш ва тулдириш коллекторлари; 
электро-двигатель ва уни ёкиш пакетли ёкгичи 
химоя клапани; 
камар ва химоя тусиги; 
найлар.

Асос кисми умумий пулат куймадан (литуин) иборат булиб, унга насос ва 
бошкариш щити махкамланади. Асос кисми икки булимни бир-бирига улаш 
вазифасини бажаради.

Ишлаш коидаси: Компрессор насос кисми., электро двигател (камарлар 
ёрдамида) ёрдамида харакатга келтирилади. Насос транспорт баллонлардаги 
кислородни, кичик хажмли баллонларга босим остида тулдириб беради. 
Кислород тулдириш жараёнида, совитиш тармогидан совитилиб, баллонларга 
тулдирилади. Мойлаш учун факат глицерин кулланилади. Бошка мойларни 
кулланиши катъиян ман этилади.

КД4-250 компрессорининг техник курсаткичлари.

1. Суриб олиш шароитида, ишлаб чикариш микдори л/мин. 5,5:
2. Баллони тулдириш жараёнида, охирги максимал босим кГ/см2 270:
3. Цилиндрлар сони 2:
4. Сикиш даражасининг поронаси 1:
5. Плунжер диаметри, мм 18:
6. Плунжер харакат масофаси, мм 25:
7. Марказий укнинг айланиш тезлиги дак./айл. 440:
8. Электродвигатель:

• Тури асинхрон учфазали:
• Куввати кВт 1,1:
• К^аршилиги В. 220/380:
• Двигатель укининг айланиш микдори дак/айл. 1410

9. Компрессорнингулчови, мм:
• Узунлиги 610:
• Эни 510: 
в Баландлиги 470:

10, Отрлиги, кг 65:
Товуш сигнал и.

Юз никоб "Футур" хакида киска маълумот.
"Футур" юз никоби ва "Р" штепсель клапан кути си куйидагилардан 

ясалган; сикиб турувчи рамка-силикатдан; катти к кобик-полиамид; зарбага ва 
иссикка карши ойна.

Умумий никоб юзникоб ва клапан кутисидан (1) ташкил топган.
Асосий техник хусусиятлари.
РА-90 ва РА-92 сикилган хаволи, икки погонали аппарат булиб, пулат ёки 

ком позитив баллонлардан ташкил топган; 
хаво баллони енгиллаштирилган , сигими 6 литр; 

такиш тасмалари кийин ёнувчи ва амартизацион матодан ясалган; 
юз никобнинг "Футур" куриш ойнаси зарбага чидамли материалдан ясалган 

булиб, ичида урнатилган икки катламли обтюратор, юз кисмини актив химоя 
килишни таъминлайди;
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Инсон х,ар-хил орирликда нафас олганда, бир меъёрда хаво етказиб бериш 
учун редуктор РА-90, РА-92 аппаратлари купчилик ишлатилишига 
мулжалланган булиб, смендан-сменга топширилади. Юз никоб «Футура» ГТХ.Х 
шахсий таркибига бириктирилади ва хар ишлатигандан сунг ГТХ,Х базасига 
ювиб, тозалаш учун жунатилади. ГТ^Х шахсий таркибига захира юз никоб 
таркатилади. Аппаратлар хам, ишлатгандан сунг, ГТХ,Х базасига ювиб, 
тозалаш, баллонларни хаво билан тулдириш ва аппаратларни текшириш учун 
(текширув натижаси учёт карточкасига ёзилади.) жунатилади. Х,амма кабул 
килиш ва таркатиш ишлари кайд дафтарига ёзилади.
Аппаратларни ишлатиш жараёнида куйидаги текширувлар утказилади;
1-ракамли текшириш;
2-ракамли текшириш; 
жанговар текшириш; 
профилактик текшириш;
Аппаратнинг 1-ракамли текшириши жанговар навбатчиликга тушаётганда, 
захира юз никоб ва аппаратни олганда бириктирилган шахе томонидан 
утказилади. Текширувнинг тугрилигини ва сифатини смена бошлиги ёки уни 
урнига колган шахе назорат килади.
2-ракамли текшируви 1 ойда бир марта утказилади, ундан ташкари унда 

ишлагандан сунг, хаво баллонларини тулдирилгандан сунг, тозалангандан сунг 
утказилади.
Профилактик текшириш 1 йилда бир марта ГТХ,Х базасида утказилиши керак. 
Бу текширув ГТХ,Х база катта уста ёки ГТХ,Х инструтори томонидан 
бажарилади.
Ёнринни учириш ва фавкулодда вазиятларда хаво баллонларини алмаштириш 
факат ГТХ,Х катта устаси назорати остида бажарилади.

19. КИП-8 газникобининг асосий вазифаси нимадан иборат? /1; 2/
КИП-8 газникоби кандай кисмлардан тузилган? Ишлаш тамойили ва 

техник курсаткичлари кандай?
КИП-8 газникоб умумий тузилиши, ишлаш принципи ва техник 

курсаткичлари.
Ehfhh учириш сохасида кулланиладиган химоя газникоблар ичида КИП-8 

газникоби энг кенг кулланилади. Ушбу газникоб ёпик циклда ишлатиладиган 
регенератив (регенерация-кайта тиклаш маъносини англатади) газникоблар 
турига кириб, чикарилган нафасдаги хаво, махсус коришма ёрдамида карбонад 
ангидриддан тозаланиб, кислород билан бойитилиб яна нафас олиш учун 
кайтиб келади,

КИП-8 газникобининг асосий вазифаси инсон нафас олиш органларини 
захарли газ ва тутундан химоя килишдан иборат. У ёпик холатда ишловчи 
газникоб хисобланади, яъни одам организмидан чикарилган хаво тозаланиб, 
кислород билан бойитилиб яна одам организмига кайтади.

КИП-8 газникобининг умумий куриниши 1-расмда курсатилган. Нафас 
билан чикарилган хаво (таркиби; N-78%, С2-15...17%, С 02-4...5%), клапан 
кутисига, сунг нафас чикариш шланги оркали тиклаш кутисига тушиб, карбонад 
ангидриддан кисман тозаланади. Тозаланган хаво, нафас олиш копига тушиб 
ва кислород кислород баллодан, кислород таксимлаш механизми оркали утиб 
тозаланган хавони (25%) бойитади. Бойитилган хаво, нафас олганда товуш 
сигнали, нафас олиш шланги ва клапанлар кутиси оркали кайтиб келади.

Ишни ofhp ва енгил бажарилишига караб нафас олиш копига кислород уч 
тармок оркали утади: доимий-редукторнинг доимий утказиш тешиги оркали 
1,4±0,2л/мин.; упка автомати -  ofhp даражали жисмоний иш бажариш
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жараёнида, упка куп микдорда истеъмол килади (доимий кислород узатиш 
етарли даражада булмайди); авария холатида (механик равишда) -  кислород 
етишмаслиги натижасида ва нафас олиш к,опини ювиш учун.

Упка автоматининг ёки авария холатида кислород узатиш механизмининг 
ишлаши натижасида, нафас олиш копида ортик,ча босим 300 Па.(30 мм.сув.сат.) 
хосил булади. Бу холда нафас олиш копининг, химоя клапани харакатга келиб, 
ортикча босимни газникобдан ташкарига чикариб юборади.

2.4-жадвал. КИП газникобининг техник курсаткичлари

№ Курсаткичлар Газникоблар тури

РВК КИП-8 РБЛ-1 Р-12
1 Химоя килиш вакти (соат). 1.5 2 2 Г 4
2 Огирлиги (кг.) 10 8.3 14

3

Кислород узатиш 
(л/мин.). 
-доимий; 

-упка автомати; 
-фавкулодда:

1.3± 0.1
150..60
150..60

1.4 ± 0.2 
40 
40

1.4
150..60
150.. 60

1.1
150..60
150..60

4 Нафас олиш копининг 
сигими (литр). 4

5
Упка автоматининг 

хавосизланганда ишлаш 
даражаси(мм.сув сат.) 10...30

6
Химоя клапанининг босим 

остида ишлаш 
даражаси(мм.сув сат.) 10...30

7 Баллоннинг сигими (л.) 0.7 ! 1 1 | 2
8 Баллондаги босим кгс/см2 20(200) 20(200) 20(200) | 20(290)

2.2-расм. КИП-8 куйидаги асосий кисмлардан тузилган:

1.Юз никоб.
2.Клапанлар кутиси.
3.Нафас олиш ва чикариш 
шланглари.
4.Тиклаш кутиси.
5.Нафас олиш копи.
6.Нафас олиш копининг химоя 
клапани.
/.Кислород баллони.
8.Кислород таксимлаш 
механизми.
Э.Товуш сигнали.
ЮТашкарига чикиб турувчи 
манометр.
11Добик.
12Допк;ок.
13.Газникоб такиш тасмалари.
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20. Химоя газникоблари. Химоя газникобларни жаговар ёнгин учириш 
автомобилларида саклаш кандай амалга оширилади? Жанговар 

хисобдаги ва захирадаги газникобларини саклаш тартиби кандай? /1; 2/

Навбатчи смена ва § hfhh учириш навбатчи хизмат газ-тутундан 
химоячиларни химоя газникобларини жанговар хисобга куйиш учун КИП 
кислород баллонининг босими 160 атм.дан кам, АСВ учун хаво баллонининг 
босими 180 атм-дан кам булмаслиги зарур.

Жанговар хисобдаги ва захирадаги газникоблар (навбатчи коровулда 1 
дона, ГТХ.Х булинмасига 2 дона газникоб) § hfhh учириш автомобилларида 
жавонларда ва махсус кутиларда сакланади. Газникобларни ёнгин учириш 
автомобиллари харакатланганда шикасланмаслиги учун, кутиларнинг ички 
кисми зарбани кайтарувчи мато билан копланади, Газникоблар кутиларда тик 
холатда сакланади. Газникобларни жайлашиши, уларнинг бутлигига ва тез 
кийилишига имкон бериш керак.

Эслатма: Захирадаги газникобларни шахсий таркиб, хайдовчи ва 
жабрлаганларга ишлатиш мумкин.

E hfhh учириш автомобилларида захира КИП учун кислород баллонлар 
ва тиклаш кутилари, махсус, махкамланган кутиларда сакланади ва олиб 
юрилади. Жанговар холатда канча химоя газникоби булса шунча, захира 
кислород баллон ва тиклаш кутилари олиб юриш керак.

Эслатма: Катта ёнгин хавфсизлиги гарнизонларида олиб юриладиган 
захира кислород баллон ва тиклаш кутилар сонини бошкарма ва булим 
бошликлари аниклайди.

Захира кислород баллонлар ва тиклаш кутилари штуцери, копкоклар 
билан ёпилади, уларнинг орзи мухрланади ва шу холда сакланади. Тиклаш 
кутисини саклаш мудати 6 ойдан ошмаслиги керак.

Ehfhh учириш автомобилларида жанговар холатдаги захира газникоб, 
кислород баллонлари ва тиклаш кутилари булинма сардори кабул килади ва 
топширади.

Кислородли химоя газникоблари хар бир газ ва тутундан химоячига 
шахсан бириктирилади. Уларни бир кишидан иккинчи кишига бериш 
такикланади. Газникобларни бириктириш ва кайта бириктириш факат идоралар, 
укув юрти рахбарлари, ёнгиндан хавфсизлиги бирикма ва кием бошликлари 
буйрурига асосан бажарилади.

Ихтиёрида сикилган хаволи газникоби бор хар бир ёнриндан саклаш 
кисмида сорлиги буйича шу хизматда ишлашга рухеат этилган барча шахсий 
таркиб газникоблар билан таъминланиши керак. Сикилган хаволи 
газникобларни ёнгин учириш автомобилларида олиб юриш тартибини ЁХБ 
(гарнизон) бошликлари белгилайди.

Кислородли химоялаш ва сикилган хаволи газникобларнинг сув ости иш- 
ларида кулланилиши ман этилади.

Химоя газникобларида ишлаш учун, махсус укув дастурини утган ва 
синов имтихонларини топширган сорлом ходимларга рухеат берилади. 
Текширув натижаси далолатнома билан раемийлаштирилади, шунга асосан 
ЁХБ укув юрти, ёки кием рахбари химоя газникобларида ишлаш учун буйрук 
чикаради.

Газникобларга яхши караш, тугри саклаш, созлигини ва тозалигини 
доимий назорат килиб бориш - уни бенукеон ишлашининг гаровидир.

21. Химоя газникобларга техник хизмат курсатиш /1; 2/
Кислородли химоя газницобини жанговар текшируви неча булимдан 

иборат? Кандай амалга оширилади?
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"А" Кислородли х,имоя газникобини жанговар текшируви.

1. Никобнинг ташк,и куриниши текширилади. Бунинг учун ник,обнинг усти, 
ички куриниши тоза ва йиртилмаган, куриш ойналари синмаган, зич холда 
туриши зарур. Ички тарафи ардарилади ва кейинги текширувга тайёрланади.

2. Нафас олиш ва нафас чикариш клапанларининг ишлаши текширилади. 
Нафас олиш шлангини кулимиз билан махкам ушлаб сикамиз ва никобнинг 
клапан кутиси уланган жойидан нафас олишга харакат киламиз. Хаво утмаса 
нафас чикариш клапани соз, деб топилади.

Нафас чикариш шлангини махкам сикиб, хаво берамиз. Хавони 
утказмаса, нафас олиш клапани соз, деб топилади.

Эслатма: Агарда у ёки бу холда клапан хавони куйиб юборса, клапан 
носоз ёки тескари куйилган булади.

3. Товуш сигналининг ишлаши текширилади. Юз никоб оркали 
газникобдан хаво сурамиз ва бу холатда газникобдан товуш чикиши керак.

4. Газникобнинг зичлигини хавосизлантириш йули билан текширилади. 
Лабимизни никобдан олмасдан газникобдан хавони суриб, бурундан чикарамиз 
ва газникобда бутунлай хаво колмаганда 5... 10 сония ушлаб тургандан сунг яна 
кайта хавони суриб курамиз. Шунда хаво колмаса, газникобнинг зичлиги етарли 
даражада булади.

5. Х,аво копи химоя клапанининг ишлаши текширилади. Бунинг учун 
никобдан лабимизни узмасдан (бурун билан нафас олиб) газникобга чукур хаво 
берамиз ва газникобнинг оркасидан пишиллаган товушни эшитамиз. Бу хаво 
копи химоя клапанининг ишлашини билдиради.

Эслатма: Химоя клапани урта меъёрда ишлаши учун, газникоб ичига 
хаво бериш кучи уртача булиши керак. Кислород балоннининг жумрагини 
охиригача очиб куйидаги текширувларни утказэмиз:

6. Доимий кислород бериш текширилади. Бунинг учун никобни кулокка 
тутамиз ва газникобнинг ичидан пишиллаган товушни эшитамиз.

7. Упка автоматининг ишлаши текширилади. Никобни 
хавосизлантирамиз ва бунда газникоб ичидан пишиллаган товуш эшитилади. 
Бир-икки марта ишлатиб текшириб курамиз.

Эслатма: Хавосизланишга уртача куч сарф килганимизда автомат 
ишлаши керак.

8 . Фалокат чогида кислород берувчи механизмнинг ишлашини 
текширамиз. Унг кулимиз билан газникоб копкогининг пастки кисмидаги махсус 
тугмани босамиз ва бунда пишиллаган овоз зшитилиши керак.

9. Манометрдан кислород балонининг босимини аниклаймиз ва булинма 
бошлигига маълумот билан мурожаат килинади.

Масалан: "Шаропов ишлашга тайёр, кислород босими 160 атмосфера!"

22. Химоя газникобларини ишлатишда техника хавфсизлигини утказиш 
кимнинг талаби буйича амалга оширилади? /1; 2/

Газникобнинг созлигига ким жавобгар? Нафас олишга яроксиз булган 
мухитда ишлаётган ГТХХ гурухи хавфсизлигини таъминлаш учун нималар 
булиши керак? ГТХХ гурухининг нафас олишга яроксиз булган мухитда 
ишлаш тартиби кандай?

Химоя газникобларини ишлатиш, хисобга олиш, саклаш, таъмирлаш, 
текшириш Уз Рес.ИИВ ёнрин хавфсизлиги хизматининг ГТХХ буйича Низоми 
талабларига мувофик равишда олиб борилади,

Тутундан химояланган хар бир шахе унга бириктирилган газникобнинг 
созлигига шахеан жавобгардир.



Кислород химоя газникоблар шахеий газникоби булиб, ундан 
фойдаланиш факат тиббиёт куригидан ва бошлангич тайёрлов дастури буйича 
тайёргарликдан утган шахсларга рухеат этилади. Сикилган хаволи 
газникоблардан жанговар хисобнинг барча шахслари фойдаланиш мумкин, 
лекин бунинг учун аввал юзникоблар дезинфекция килиниши ёки шахеий 
газникоблар булиши шарт. Газникоблар омборхонадан олинганда, бошка 
шахсга топширганда, инфекцион бино ва хоналарда ишлагандан кейин хамда 
газникоб эгаси юкумли касаллик билан огриганда 3-чи ракамли текширув 
мобайнида газникоб пухта дезинфекция килинади.

Жанговар хисобдаги газникоблар ёнгин учириш автомобилларида 
амартизацион материал билан копланган жавонларда тик холда сакланади. 
Захирадаги кислород баллонлар ва Т.К- лар автомобилларда алохида махсус 
кутиларда сакланиши ва ташилиши мумкин. Т.К- - нинг штуцерлари ва кислород 
баллонларининг уланиш кисмлари махсус ёпкичлар билан мустахкам ёпилади 
ва мухрланади.

Нафас олишга яроксиз булган мухитда ишлаётган ГТХ,Х гурухи 
хавфеизлигини таъминлаш учун куйидагилар булиши керак:

-алока воситалари (сузлашиш курилмаси, олиб юрадиган радиостанция 
ёки куткариш аркони);

-ёритиш воситаси (гурух чироги ёки хар бир химоячига электр чироги); 
-гурух химоя воситалари ва йуналтириш тросси (сим аркон);
-ёнгин учириш дастаги билан сув енги;
-эшикни очувчи ва иморат кисмларини очувчи асбоб (лом).
ГТХ.Х гурухи нафас олишга яроксиз булган мухитда ишлаётган 

иморатнинг ёки курилманинг девор тарафидан юриши, агарда иморатнинг 
бузилиш хавфи булса, гурух зудлик билан иморат ичидан чикиши зарур.

ГТХ,Х гурухи нафас олишга яроксиз булган мухитда ишлаётганда, унинг 
таркиби 3 кишидан кам булмаслиги керак. Ёнгин учириш рахбарининг карорига 
кура айрим холларда, яъни куткарув ишларида гурух таркибини 2 кишигача 
камайтириш мумкин.

Гурух бошлиги килиб тайёргарлиги яхши ва тажрибали газ-тутундан 
химоячи тайинланади. Гурух таркиби одатда бир булинма ёки коровулда хизмат 
килувчи газтутундан химоячилардан тузилади, Айрим холларда, ёнгин учириш 
рахбарининг карорига кура, терма гурухлар тузилиши мумкин.

Ишлаётган ГТХ,Х гурухлари ишини назорат килиш учун, нафас олишга 
яроксиз булган мухитга кириш жойида хавфеизлик жойи тайинланади. 
Хавфсизлик жойида сокчи, махсус кайд дафтарига ишлаётган гурухлар иши 
Хисобга олиб борилади.

Жанговар текширишни бажаргач, газникобларни кийган газ-тутундан 
химоячилар шахеий нишонларини хавфсизлик жойидаги сокчига топширишади, 
тоза хавога кайтиб чикишгач шахеан эгаларига кайтарилади.

23. Шахеий таркибнинг химоя газницобларида ишлаганда вазифалари
/ 1; 2/

Ёнвин учириш рахбарининг вазифаси. Смена бошлизининг вазифаси. 
Тезкор штаб бошлизининг вазифаси. Таъминот бошлизининг вазифаси. 
Жанговар жой бошливи вазифаси.

E hfhh хавфеизлиги гарнизонида биринчи ёнгин учириш рахбари гарнизон 
бошлиги хисобланади ва у ГТХХни жанговар холатига, асбоб-анжомлар билан 
мукаммал таъминланишига ва ёнгинда кулланиладиган химоя газникоблар, 
асбоб-анжомлар ва ускуналар билан куролланишига, шунингдек, газ-куткарув,
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TOF-к у т к а р у в  ва  б о н д а  т у з и л м а л а р  б и л а н  у з а р о  алок,а  бо рл аб  и ш л а ш и н и  т а ш ки л  
э т и ш  у ч у н  ж а в о б  б е р а д и .
У ГТХ.Х шахсий таркибининг жанговар холатини назорат ишларини амалга 
оширади, гарнизондаги ГТХХ бошлигига ГТХХни мустахкамлашга якиндан 
ёрдам беради. Йилнинг хар чорагида ёнгин хавфсизлиги гарнизонининг 
бошк,арув таркибидан газ-тутундан химоячилар билан камида бир мартадан 
шахсан узи машрулот утказади 

Смена бошлиги.
E h fh h  хавфсизлиги кисми смена бошлиги бутун смена шахсий таркибини 

асосий бошлиги хисобланади. У уз сменасини ГТХ,Хни бошкаради ва унинг 
жанговар холати учун тулик жавоб беради.
Унинг вазифаси;
хар бир газ-тундан химоячининг тайёргарлик даражасини ва шахсий 
фазилатларини билиши керак;
тайёрлаш дастурини таллабларига асосан коровул шахсий таркибини химоя 
газникобларда ишлашни ургатиб бориши керак;
ёнгин учирувчиларни хавфсизлик жой сокчиси вазифасини бажаришга 
тайёрлаш керак;
газникобларни уз вактида 1 ва 2-ракамли текширишдан утказишни таъминлаш, 
ГТХ,Х хужжатларини сифатли равищда олиб бориш ва шахсий таркиб уз 
вактида газникобларни 3-ракамли текширишга юборишларни назорат килиш 
керак;
450-буйрук ва ишлаб чикариш кулланмасига биноан, газникоблар ишлатилгач 
уларни тозалашни ташкил этиш керак;
эхтиёт кислород (хаво) баллонларини. тикловчи кутиларни, коровул 
ихтиёридаги ёнгин автомобилларидаги ва ГТХ,Х назорат жойидаги химоя 
газникобларнинг созлигини назорат килиши керак;
газникобларни, асбоб-анжомларни ва хужжатлрни руйхат буйича кабул килиш 
ва навбатчилик вактида уларнинг бутлигини таъминлаш керак:

А) Ут учириш ра>;бари 
E h fh h  у ч и р и ш  р а х б а р и н и н г  в а з и ф а л а р и :

» ёнгин (фалокат) содир булган ерга бораётганда тезкорлик ёнгин учириш 
режаси (варакаси) оркали масканларнинг тузилиши, жихозларнинг 
жойлашиши ва бошка хусусиятлари билан танишиши керак;

» кидирув ишини олиб боришда ва ёнгин (фалокат) руй берган жойда, 
Еазиятга бахо беришда, хоналарнинг тутун билан тулиш даражасига ва 
•унда одамларга етадиган зарарига, одамларнинг кайси жойларда 
булишига, порглаш ва кулаб тушиш хавфига, тутун кирмайдиган зинапоя 
каватлари борлигига ва улардан фойдаланиш тартибига, кидирув. 
куткарув ва ёнгинни учириш (фалокатни бартараф этиш) ишларини олиб 
бориш учун ГТХ^Х керакли куч ва воситаларга эга эканлигини аниклаш 
керак;

• ишлаб чикариш саноатида захарли моддалар бор масканларда ёнгин 
учириш вактида уларнинг хаводаги микдорини назоратга олиш учун шу 
масканинг мухандис-техник ходимларини жалб этиш керак;

• гурухни тажрибали ходимлар бошчилигида юбориш шахсан ёки штаб 
бошлиги оркали жанговар жой бошлиги жанговар топширикларни куйиш, 
гурух (булинма) бошликларига хавфсизлик чоралари тутрисида, маскан 
хусусиятларини хисобга олиб ва аник белгиланган жанговар жойда 
турилган вазиятга караб курсатмалар бериш керак;
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• газ-тутундан химоячиларни ишлаш ва дам олиш вактларини, ГТХ.Х 
гуру*ларининг т'/рар жойини, уларнинг алмашиш тартибини, захира ГТХ.Х 
гурух,ларини тайёрлашни аниклаши керак;

• шахсан ёки ЖЖБ оркали НУЖнинг керакли сони ва урнатиш жойларини 
аниклайди, ёнгин булган ерда уларнинг ТШ ёки УУР билан бирга ташкил 
к;илиш керак. НУЖ бошлигини тайинлаб, зарурат тугилса, унинг ихтиёрига 
ёрдамчилар юбориш керак;

• баланд каватли иморатларда ёнгин булса, у ердаги одамларни куткариш 
йулларини, уларни пастки каватларга олиб тушишини, тутун кирмайдиган 
балкон, лоджияларга ва томга олиб утиш йулларини аниклаш керак. 
Тутун чикарадиган тузилишлар булса, уни ишга тушириши, содир булган 
ёнгинни биринчи навбатда ички ёнгин учириш жумраклари билан учириш 
керак;

• зинапоя каватларига х,аво юбориш зарурати тугилса, тутун сургични 
ишлатиш керак;

• портловчи буглар ва газлар билан тулган хоналарда иш олиб бориш, 
учкун чикармаслик ва портлаш юз бермаслиги учун барча эх,тиёт 
чораларни куриб куйиш керак;

• гурухда бирон х,одиса руй берганлиги тугрисида ахборот олинса ёки улар 
билан алока узилса, уларга ёрдам бериш учун захира ГТХ.Х гурух,ини 
юбориши, тез тиббий ёрдам хизматини чакириш, зарар курганларни 
топиш чораларини куриш керак;

• ГТХ,Х узок давом этадиган ишда иштирок этса, ёнгин (фалокат) содир 
булган ерга, газ тутундан х,имоячиларнинг соглигини кузатиш учун 
тиббиёт ходимларини чакириш керак.

Б) Тезкор штаб бошливининг вазифаси.
- назорат утказиш жойи ва хавфсизлик жойларининг ишини ташкиллаштиради, 
улар билан алокани тиклайди. Агар зарурият тугилса НУЖ бошлигига 
хужжатларни олиб бориш учун керакли микдорда ёрдамчи ходимлар ажратади. 
НУЖ жойлашган жой х,акида УУР, ТБ ва ЖЖБга ахборот бериш керак;
- тогкуткарув ва газ-куткарув хизматларини уз вактида чакиришни таъминлаш 
керак;
- УУР курсатмасига асосан гурух (булинма) бошликларига жанговар вазифани 
бажаришдан олдин, йул-йурик, курсатиш керак;
- Зах,ирадаги газ-тутундан химоячиларни тайёрлаши, уларни каерда булишини 
аниклаши, НУЖ бошликлари оркали уларнинг согликларини, захирадаги ва дам 
олишда турган ГТХ|Х гурух, сонини текшириб, назоратга олиб туриш керак;
- УУР рухсати билан ёнрин жойига тез тиббий хизмати ходимларини чакириши, 
НУЖ бошлиги оркали газтутундан х,имоячиларнинг согликларини кузатиши 
керак. ГТХ.Х гурухида бирор х,одиса содир булса ёки улар билан алока узилса 
дарх,ол У'У'Рга хабар бериш керак, колиб кетганларни излаш учун тезда 
эхтиётдаги ГТХ^Х гу'рух,ини юбориш, тез тиббий ёрдам хизматини чакириш ва 
зарар курган одам га биринчи тиббий ёрдам курсатишни ташкиллаштириши 
керак.

в) Таъминот бошлизининг вазифаси.
- ёнгин жойига эх,тиётдаги тиклаш кутиларини ва кислород баллонларини уз 
вактида олиб келишни таъминлаши керак;
ГТХ,Х кучма базасини ёнрин жойидаги ишида кислород ва х,аво транспорт 
баллонлари билан таъминлашни ташкил этиш;
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Х,аво харорати совук, вактда газтутундан химоячнларни иссик хоналарда ёки 
автомобил кабинасида иситишни, ёнгин жойида узок вакт ишлаганда уларни 
овкатлантиришни ва жанговар кийимларни алмаштиришни тащкиллаштириш 
керак.

г) Жанговар жой бошливи
Жанговар жой бошлиги топширилган майдонда куйилган вазифаларни 
бажарищда ва нафас олишга яроксиз мухитда ишлаётган шахеий таркибнинг 
хавфеизлигини таминлашга жавоб беради.
Жанговар жой бошлизининг вазифаси:

• жанговар жой га буйсунган ГТХ,Х гурухларининг ишини шахеан уз и 
бошкариши керак;

« уз и га ва кушни жанговар жойда ишлаётган ГТХ.Х гурухлари уртасида 
алока боглаш, узаро харакат килишни бошкариш керак;

• УУР, штаб ва НУЖ бошликлари, кушни жанговар мэйдонлар билан доимо 
алок.аси булиши керак;

• ГТХ,Х гурух бошликларига биноларнинг тузилишларини, куйилган 
вазифаларни бажаришда булиши мумкин булган мушкул вазиятлар ва 
НУЖ урнашган жойлар тугрисида йул-йурик курсатиши керак;

® ГТХ.Х гурухларининг иш ва дам олиш вактиларини ва уларни 
алмаштириш тартибини белгилаши, алмаштирилган гурухларни эса 
захирага юбориш керак;

» ГТХ,Х гурухни, ёнгинни урганиш ишларида шахеан узи бошкариши керак;
• ГТХХ гурухлари ишлаётган хоналарда хароратини тушириш учун чоралар 

куриш керак;
• Газ-тутундан химоячиларнинг электрлаштирилган ва 

механизациялаштирилган асбоблар билан ишлашларида Уз.Р. ИИВ 
ёнгин хавфеизлиги хизмати техника хавфеизлиги коидалари талабларни 
бажарилишини таъминлаш керак;

• гурухда бирон ходиса содир булса ёки улар билан алока узилса, тезда 
УУР ёки ШБга хабар бериши керак, кидирув гурухини шахеан узи 
бошкариб ва шикастланганларни излаб топиш ва уларгз ёрдам бариш 
учун чоралар куриш керак;

• газникобдаги носозлик аникланганда ёки узини ёмон хис этса (бош 
огриса, нафас олиш кийинлашеа, огизда тахир маза пайдо булса) дархол 
гурух бошлигига хабар бериши керак ва унинг курсатмасига асосан 
харакат килиш керак:

® кислород сарф килиш хисобини билиши керак, босим улчагич оркали 
кислород босимини назорат килиши керак;

• хавфсизлик жойини ёки НУЖни ка ер га жойлашганини билиши керак;
• факат гурух бошлигининг буйруги билан газникобни кийиши ва ечиши 

керак;
» нафас олишга яроксиз мухитга киришдан олдин хавфсизлик жойидаги 

сокчига шахеий нишонни бериши, кайтиб чиккач олиши керак.

24. КИП газникобининг ёнринда ишлаш ва^ти цайси тенглама оркали
аникланади? /1; 2/



Бу ер да:
Рост -  баллондаги колдик босим, МПа
т - ёнринда ишлаш вакти, сек
Рн -  баллондаги бошланрич босим МПа
V q  -  б а л л о н н и н г  c h fh m h  м 3
q - КИПнинг доимий узатмаси Н
Ратм -  атмосфера босими МПа
Kq = 1,2...1,1 -туррилаш коэффициенти

25. АСВ газницобининг ёнринда ишлаш вакти кайси тенглама оркали
аникланади? /1; 21

( п _ р  \тг
АСВ учун X =

KQPamv
Бу ерда:

т - ёнринда ишлаш вакти, сек 
Рост -  баллондаги колдик босим, МПа 
Рн -  баллондаги бошланрич босим, МПа 
Vg -  баллоннинг chfhmh м3 
О -  АСВ нинг енгил узатмаси м'7мин 
Ратм -  атмосфера босими МПа 

К=  1,2... 1,1 -  туррилаш коэффициенти

26. Газникобнинг босим тушгандаги ёки вакуум холатидаги зичлиги кандай
аникланади?

у; Р а ± Р И .
^ ,№i си W ;

Бу ерда:
Рдоп -  босим ва вакуумнинг максимал тушиш чегараси, мм вод. ст.;
V -  упкани шамоллатиш, см3/дак
Свм -  газникобдаги за>;арловчи газнинг концентрацияси, %
С н - атроф-мухитдаги зах,арли газларнинг максимал концентрацияси, %
Ра -  атмосфера босими, мм вод. ст
Ри -  ортикча босим ёки вакуум, мм вод. ст
VV -  газникобнинг х;аво буйича chfhmh, нормал босими, см3

27. Вакт бирлиги ичида КП-2 (текшириш асбоби) оркали оциб утаётган 
кислород chfhmh кандай аникланади?

/2 ( Р ,  -  Р2 I
Я i л

V о
Бу ерда:
qi -  окиб утаётган кислород chfhmh, см3
F -  коэффициентни х,исобга олганда диаграмма туйнугининг майдони, м3 
Pi - диаграмма туйнуги олдидаги кислород босими, МПа 
Рг - диаграмма туйнугидан кейинги кислород босими, МПа
8 - кислород зичлиги, мм вод. ст.;
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